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Изменение № 4 ОСТ 6~05-44-1-78 "Связующее Фенольное порошкообразное"

Дега введения С О / О/.

Вводную часть стандарта дополнить абзацем:
"Установленные настоящим стандартом показатели технического уров

ня предусмотрены для высшей и первой категорий качества".
Пункт IД . Исключить марки и коды ОКП:

СФМПА 22 5713 0500
СФП-012А 22 5713 2100

Пункт ХД. Дополнить марками и кодами ОКП:
СФП-011Л высшей категории 22 5713 0501,
СФП-ОИЛ первой категории 22 5713 0502,
СФП-012А высшей категории 22 5713 2Ю1,
СФП-012А первой категории 22 5713 2X02
Пункт 1.4. Таблицу 2 изложить в новой редакции (см.стр.2-3).
Пункт 1.4. Таблица 2. Примечания I и 2 исключить.
Пункт 3.1. Дополнить абзацем:
"Связующее, предназначенное для поставни на экспорт, должно со

провождаться документацией в соответствии с требованиями ГОСТ 6*37-79 
и заказ-наряда внешнеторгового объединения."

Пункт 4.3 Д . Дополнить:"или 0,1н раствор в дистиллированной воде", 
Пункт 4.3.4. Дополнить абзацем:
"Титр 0,1я раствора хлорной кислоты в дистиллированной Воде 

(ГОСТ 6709-72)определяют I  раз в месяц потенциометрически по 0,1н 
раствору тетраборнокислого натрия.

При возникновении разногласий в оценке массовой доли уротропина 
определение проводят по пункту 4,3 настоящего отраслевого стандарта".
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Продолжение табл,2
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Примечание: 3. Дополнительные показатели качества марок связующего приведены 
в справочном приложении 2.



Изменение Ife 4 OGT 6-05-441-78 Стр.4

Пункт 4.5.Х. Заменить слова и ссылки: "эксикатор ГОСТ 6371-73" 
на "эксикатор I-I90 ГОСТ 25336-82"; ГОСТ 8613-75 на ГОСТ 25336-82.

Пункт 4 ,6 .1 . Заменить слова: "пикнометр ПМЖ-10,25 
ГОСТ 22524-77" на "пикнометр Ш£2-Ю,25-КШ 7/16 ГОСТ 22524-77».

Пункт 5.5. Дополнить абзацем: "Допускается в период комплекто
вания вагонов хранить связующее в складских помещениях при темпе
ратуре окружающей среды".

Приложение 2. Из таблицы исключить показатель разрушающего нап
ряжения при растяжении (п.п.8. ).

Первый зам.генераявного 
директора КИНО "Карболит"
по научной работе В.В,Крючков

Зав.отделом стандартизации
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