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Дата введения 01.04.91

Пункт 1.2. Таблицу для барабанов вместимостью 10, 13, 15, 20, 20, 23 дм4 
изложить в новой редакции:

Вместимость
барабанов,

дм3

Наружные размеры, мм Толщина, мм

Диаметр Высота 
(пред. откл. 

± 5 ,0 )

стенка корпу­
са (пред, 

откл. ± 0 ,5 )

дна и крыш­
ки из фанеры

дна н крышки 
из древесно-во­
локнистой ПЛИТЫ

10 266 ± 2 200
13 266 ± 2 266- 2,5 От 3 до От 3,2 до
15 266 ± 2 300- 6 включ. 6,4 включ.
20' 266 ± 2 400
20' 320—3 266

23 320—3 330 3,0 От 5 до От 5 до
6 включ. 8 включ.

(Продолжение см. с. 108)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17065— 77)
Заменить ссылку; ГОСТ 3916—69 на ГОСТ 3916.1—89, ГОСТ 3916.2—89;
графа «Толщина, мм, дна и крышки из древесно-волокнистой плиты». Заме­

нить значения: «От 6 да 8 вюпоч.» на «От 5 до 8 включ.» (3 раза),.
Пункт 2.5. Седьмой абзац дополнить словами; «Для упаковывания гигро­

скопичной и ароматизированной продукции допускается использовать алюми­
ниевую кэшированную фольгу по нормативно-технической документации».

Пункт 2.7 дополнить абзацем: «Допускается по согласованию с потребителем 
в барабанах, предназначенных для нефтесмазок, минеральных удобрений и ядо­
химикатов общую площадь загрязнений и масляных пятен не учитывать».

Пункт 2.9. Второй абзац дополнить словами: «или другого листового мате­
риала такой же толщины и обеспечивающего необходимые характеристики бара­
банов в соответствии с требованиями настоящего стандарта».

Пункты 2.9, 2.12, 2.18, 2.19. Заменить ссылку: ГОСТ 16523—70 на ГОСТ 
16523—89.

_  В в в
Пункт 2.14. Первый абзац. Заменить обозначение и ссылку: « —gg”  и —q ~~

В ВВ вх вх
по ГОСТ 3916—69» на « g g  и —- —  по ГОСТ 3916.1—89 и — и ^
ло ГОСТ 3916.2—89»;

дополнить абзацем: «Допускается по согласованию с потребителем изготов­
лять донья барабанов типа III, предназначенных для упаковывания твердой

(Продолжение см. с. 109)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17065— 77)
продукции, затвердевающей и сыпучей продукции, упакованной в полиэтилено­
вые "вкладыши из 2-х сегментов одного слоя фанеры или древесно-волокнистой 
плиты толщиной 6—8 мм. При этом сегменты должны быть плотно состыкованы 
друг с другом и обеспечивать необходимую механическую прочность барабанов».

Пункт 2.16. Первый абзац. Заменить слова: «закрыты крышками или проб­
ками» на «плотно закрыты крышками или пробками, исключающими потерю 
упакованной продукции при транспортировании».

Пункт 2.18 дополнить абзацем: «Прочность крепления замка стяжного коль­
ца должна обеспечивать сохранность упакованной продукции при сбрасывании 
барабана».

Пункт 2.21. Первый, третий абзацы изложить в новой редакции: «Металли­
ческие детали барабанов должны иметь антикоррозионное покрытие по внеш­
нему виду соответствующие классу VII ГОСТ ,0.032—74, по условиям эксплуа­
тации — УХЛ1 ГОСТ 9.104—79.

Допускается по согласованию с потребителем металлические детали бараба­
нов типов III и IV одноразового использования изготовлять без антикоррозион­
ного покрытия».

Пункт 4.2. Заменить ссылку: ГОСТ 7502—80 на ГОСТ 7502—89.
Пункт 4.3 дополнить абзацем: «При изготовлении барабанов в помещении с 

условиями, близкими к условиям кондиционирования, перед испытанием бара­
баны выдерживают в этом же помещении не менее 3 суток со дня изготовления».

(Продолжение см. с. 110)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 17065—77)
Пункт 4.5. Второй абзац дополнить словами:
«Барабаны типа III сбрасывают на дно и крышку».
Пункт 5.1. Заменить ссылку: ГОСТ 17308—85 на ГОСТ 17308—88.
Пункт 5.2. Второй абзац изложить в новой редакции: «товарный знак пред­

приятия-изготовителя».
Пункт 5.3. Второй абзац изложить в новой редакции: «Транспортирование 

барабанов и доньев производят пакетами. Для формирования пакетов должны 
применяться поддоны по ГОСТ 9078—84 размерами 1200X1000, 1200X800 мм. 
Высоту пакетов устанавливают с учетом рационального использования транспорт­
ных средств.

Допускается по согласованию с потребителем транспортировать барабаны 
без формирования в пакеты».

Пункт 5.5 дополнить словами: «в штабелях не выше 4-х ярусов».
Приложение. Первый абзац. Заменить слова: «размером 800X1200 мм по

ГОСТ 9078—74» на «размерами 1200X1000, 1200X800 мм по ГОСТ 9078—84».
(и у с  № 1 т \  г.)
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