
Извещение Н°1
од изменении ОСТ зР 279-75 О поры  и  под ёески . 

Технические т ребования.

Срок ВВедения с 4 июня 4930п

Изм. Содерж ание изменения ЛистоВ

/

1

Раздел 4. Д ополнит ь пунктом - 4.30:

"  1.30. СВарные ш Вы приВарки элем ент ов опор и  под  Ве­

сок не должны пересекат ь сВарны е шВы т рубопроВодоВ.п

Причина изменения -В В ед ени е т ехнологических улучшении\ 

уст ранение ош ибок.

Указание о Внедрении— на заделке н е  от раж ает ся. 

Прилож ение: стр.В ОСТ зР  2 7 9 -7 5

проектирование вентиляции

https://www.mosexp.ru/proektnye_raboty


ОСТЗ^ 279-75 Cmp,6
iztj. Кпроиз$одст 6у сварки допускаю т ся только квалиф и­

цированные сВарщики.

125. Края шВоВ свариваемых деталей долж ны  п л ав н о  соп­

рягат ься  с  основным м ет аллом, дез резких переходов, под- 

резоВ  и наплыВоВ.

Но поверхност и сварного ш ва и  В  м ест ах перехода  

не допускаю т ся т рещ ины, подт еки9 ноздреват ост ь и  п о- 
рист.ость; а  т акт е непровары  н ача ла  и  конца св а р н ы х  

швов. Все кратеры сварных шВоВ должны Выть т щ ат ельно 

заварены.

Контроль качест ва сварки производит ся Внеш ним  ос­

мотром и одмером катетов швов. 3  случае обнаруж ения 

некачест венной сварки  деф ект ная часть ш ва уд ал яет ся  

Вы рудкой и  заваривается вновь. Исправление дефектов сварки 
путем подчеканки не допускается.

1.26. Приварка упоров к  трудопроводап на  монт аж е должна 

производиться В  соответствии с  монтажными конст рукциями 

по сварке, составленными с  учет ом требований tf Правил уст ­

ройст ва и дезопасной эксплуат ации трудопроводов пара и  

горячей Воды " Госгортехнадзора СССР.

1.27. Режимы нагрева при изготовлении деталей, горячей  

обработкой; штамповкой ш и ковкой\ а также при термообработ­

ке устанавливаются технологической документацией завод а-из­

готовителя.

1.2$. Опоры и подвески должны пост авлят ься предприятием- 

изготовителем комплектно в  собранном виде.

1.29. Отгружаемые потребителю опоры и  подвески долж ны  

Выть приняты отделом технического контроля предприят ия -  

изготовителя.

1.30. Сварные швы приварки элемент ов опор и  подвесок не  

должны пересекат ь сварны е ш вы  трудопроводов.

типовой присланный в°16588-т л. 2$9 р$7
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