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Определение и назначение

Настоящий стандарт распространяется на стекло, предназначен» 
ное для изготовления из него термометрических и капиллярных 
трубок для стеклянных термометров разного типа для замера 
температур в пределах о т — 200° до + 3 6 0 °  С.

2. Термометрические постоянные

а) Депрессия для отожженного стекла после нагревания до 
Ш0°С не должна превышать 0,1°,

б) Повышение нулевой точки в процессе естественного ста» 
рения при температуре 20° С +  10° не должно превышать 0,08° 
в течение года,

в) Смещение нулевой точки после искусственного состари- 
вания не должно превышать для термометров с верхним пре­
делом:

200°—0,3°
300°-0,5<>

360°-0 ,7й

3. Объемный козфициент расширения

Объемный коэфициент расширения, определяемый методом 
весового термометра в интервале от 0° до 100°, должен быть 
в"пределах от 235- 1 0 до 255

4. Термическая устойчивость

Стекло выдерживает разницу температур в 50° в жидкой среде 
при опускании в тающий лед.
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стоимость сертификата
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S. Механические свойства

Стекло должно выдерживать внутреннее давление до 5  атмо­
сфер.

S. Химическая стойкость

Класс по Миллиусу—второй.

7. Химический состав стекла

S iO ,..................... 67,3% +0-|%

A1S0 3 ...... . 2,6% ± 0 , 3 %

........  2'0%± g
С аО ..................... 7,0% +  JW%

-  0,4%

Zn0...............................  7- °0/« ± о ;б %
N^O..................... 14,0% + £ | $

При меч ани е.  В составе стекла допускается присутствие в общей
сумме не более 0,7% Мп30 4, §Оэ и Feg0 3.

8. Плотность

Плотность стекла должна быть в пределах 2,45—2,58 zjcMz.

9. Начале совы размягчения

Начало зовы размягчения стекла 510° С.

10. Свойства ври обработка на стеклодувной горелке

Стекло должно обрабатываться на стеклодувной горелке и не 
давать при обработке заметных изменений в окраске и прозрач­
ности.

11. Заготовки из стекла для термометров

Из термометрического стекла изготовляются термометриче­
ские трубки разных диаметров и толщин стенок (как круглого* 
так в овального сечений) и капиллярные трубки с круглым или 
овальным сечением канала, круглой или призматической формой 
сечения капиллярной трубки* с наложенной яа нее эшлевой по­
лоской (экран) или без таковой.

Размеры заготовок должны выполняться в соответствии с тре­
бованиями заказчиков.
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12. Внешние признаки

Термометрическое стекло не должно иметь внешних дефек­
тов (камни, свили я т. п.) на потребной для изделия заготовке, 
влияющих на качество изделия.

П р и м е ч а н и я :
1. Камни прозрачные (шихтного происхождения) размером н е более 

1 мм допускаются в количестве не более одного камня на I заготовку при 
условии, что этот камень не находится в канале и не будет мешать пра­
вильному функционированию ртути.

2. Дополнительный канал в капиллярной трубке может быть допущен, 
если он  располагается не менее чем на 10 мм от краев капиллярной трубки 
(на одну заготовку).

13. Маркировка

Каждая партия термометрических и капиллярных трубок, вы­
пускаемых заводом-изготовителем и отвечающая всем требова­
ниям ОСТ 40117, должна снабжаться паспортом-сертификатом, 
в котором должно быть указано: завод-изготовитель, дата выра­
ботки и указание на соответствие с ОСТ 40117.

14. Упаковка

Термометрические и капиллярные трубки нарезаются согласно 
требованиям заказчиков. Концы капиллярных трубок обертыва­
ются бумагой.

Те и другие упаковываются в деревянные ящики с мягкой 
прокладкой.

* Пункт 13 „Маркировка8 дан в новой редакции согласно распоряжению 
ВКС при СНК СССР от 21 сентября 1940 г

ОСТ 40117
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