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СО А Е РЖ А Н И Е

и НАСТЬ 1.1

2 ОПАЛУБОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ И СХЕМЫ
ср
и> АРМИРОВАНИЯ 2
из кжим-ту Технические  условия 3...6

КХОИ.НВ.0 Панель стеновая псат(псат..ло...-т-п ;

VXP
00

1о
1
ГО
1
СУ
оО

I-1

ПСАТ.,.А0...'Т-П.Н;ПСАТ57.2А..Л-НЧ
ПСДТ 57.2Ч..Л-П.Н *, 1ПСАТ2А.60.,гТ-П̂ ПСАТ2̂ .60..'.ТП*,

АИПСАТ2А.60̂ 0-Т-П*,ПСАТгч.60...-Т-П) 7...10
КЖИ1.И.0.0СБ Панель стеновая псат(псат...ао...-т-п#,

ПСАТ...ЧО...-Т-П.Н ; ПСАТ57.2А...-Т-П*,

ПСДТ 57.24..гТ-П. Н 71ПСДТ2Ч.Б0..гТ-П 7 А П СДТ24.60.л7

4.1ПСДТ24.60.Ч0-Т-П*, ПСАТ2А.60...-Т-П)

Сборочный чертеж Н...18

НЖН1Л-2.0.0 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПС А (АН ПСД60ЛЗ...“Т~П •,

1ВСД60.ГЗ...-Т-П) 19—22

КЖИ1.Н.0.0СБ ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ПСА М  ПСД60.33...-Т-П

1ПСД 60.33...-т-в)

Сборочный  чертеж 23,24

КЖИ1.1-РС Ведомость расхода стааи 25.28

часть з-г
АРМАТУРНЫЕ ИЗ А £ А И Я

ЮША-ТУ Технические условия 23,30

MKUU-0.1.B КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КП (КП1...КП6)

КЖИ1Л-0И.0С6 КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ К1ЦКП..ЛП6)

Сборочный чертеж 33.39
■ж
во
жж
5
«Xт

кжии-вл.о Каркас пространственный КП(КП7-,КП8} 40,Ч!

кжии-о.2.осв КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ НП(КП7%КП8)

Сборочный чертеж 42,43

кжм.г-о.з.0 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР1 44
<t
£
•<
Ж
-в
CJ
ег
«*£

с

во
ж
з:

№Кйи-О.А.О Сетка  арматурная  С(СИ...СЗ-1Н) Ч5.Ч6

КЖИ1.2-0.4.0СБ СЕТКА АРМАТУРНАЯ С (СИ ... CV1H)

Сборочный чертеж 47,48

НЖИ1.1-0.5.0 СЕТКА АРМАТУРНАЯ С(И...СЗ) 49

КЖИШШС6 Сетка арматурная  С1С1...СЗ)
Сборочный чертеж 50

21чо5-оз 3 Ш ишак ^Ушакова Формат да
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Настоящие технические ш о к и * pacopootpahaiotca на

ДОШАОЙНЫЕ ЛЕГКОБЕТОННЫЕ СТЕН01ЫЕ ПАНЕАЙ ПОВЫШЕННОЙ 

ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ,ПРЕДНАЗНАЧЕННЫЕ ДАЛ ПРИМЕНЕНИЯ В 

РОДИЛЬНОЙ НА At КОРОВ С ВЕТНУНКТ0М(ТИП0В0Й ПРОЕКТ 

В РАЙОНАХ С ТЕМПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА 1Н=-20®С И 

Ди*-)0'С,ЗОНА ВААЖКОСТИ—НОРМААЬНАД (.00 СНИЛ П*И)), 

СКОРОСТНОЙ НАПОР ВЕТРА-165 Па(27 КГС/М4) .

8 НОМЕНКЛАТУРУ ПАНЕЛЕЙ ВКЛЮЧЕНЫ ТРАПЕЦЕИДАЛЬНЫЕ 

ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ТОРЦОВ ЗДАНИЙ,А ТАКЖЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ 

ПРОДОЛЬНЫХ СТЕИ ЗДАНИЙ, РАЗРАБОТАННЫЕ НА ОСНОВЕ 

СЕРИН Ш 2 .И 0 .

Двухслойны е  легкобетонные стеновые панели

ПОВЫШЕННОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ,РАЗРАБОТАННЫЕ В 

НАСТОЯЩЕМ ВЫПУСКЕ,ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ 

ТУ69-Ш-В2 НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ,

СЕРИИ Ш 2 .И 0 ,А  ТАКЖЕ ЧЕРТЕЖАМ АЛЬБОМА КЖ1Н.1.

1.Те х н и ч е с к и е  требо ран и я  

М. Основные п арам етры  и разм еры .

Ш .О бщая толщина панелей  принята 700 и Ш  мал.

Ш .Д ля конструкционно-изолирующего слоа принят

КЕРАМЗИТОБЕТОН

НАЧ.ОТД. ГОМЗЯКОЕ
и ш н ш ш п о э я ш

ПРИВЛЪАН

инв.ц

80/-3-5'$.в6-КЖИи-ТУ

СТАДИЯ «истАв

Технические  условия

| Гл.спЕЦ.| Юдин \\1ллЫ-^±
Ш5-03 *«

лист

ГИПР0Н1СЕ/ШЕ
КОПИРОВАЛ Шущ&к о еа Формат А4
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Ш .  ТРЕБОВАНИЯ К ТЕПЛОТЕХНИЧЕСКИМ СВОЙСТВАМ ПАНЕАЕЙ И 

МАТЕРИАЛЫ ИЗОЛИРУЮЩЕГО И ‘ САПЕ» СМ.

р а з д е л  1 ТУ62-203-82.

1.2. Х а р а к т е р и с т и к а

1.2.1. А А» КОНСТРУКЦИОННО-ИЗОЛИРУЮЩЕГО слоя ПРЕДУСМОТРЕНО 

ПРИМЕНЕНИЕ HEP AM) НТО БЕТОН А С ОБЪЕМНОЙ МАССОЙ В 

ВЫСУШЕННОМ до постоянной м ассы  состоянии 

К^УОО КГ/М'),МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ М М .

1.2.2. Марки по морозостойкости п р и н я ты -.

КЕРАМЗИТОБЕТОНА ПРИ t« =-10°C -МрзЗ? 

КЕРАМЗИТОБЕТОНА ПРИ tH=-)0*C -МР350

1.2.3. От к р ы т ы е  поверхности закладных деталей 

ЗАВ/ И О/ А ЮТ С Я СЛОЕМ ЦИНКА ТОЛЩИНОЙ 120 ММ.

1.2.4. Характеристики  материалов  изолирую щ его  и 

Фактурного слоев и требования  к н и м , требования

К ИЗГОТОВЛЕНИЮ И КОМПЛЕКТНОСТИ ПАНЕАЕЙ,А ТАКЖЕ

характери с ти ки  и т р е б о в а н и я  к з а е м е н т а м  

ЗАПОЛНЕНИЯ ПРОЕМОВ CM.TY69-20V82.

JPf65-63 5 Копировал У шакова формат АЛ

08441666
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u .  М а р к и  р о в н а

ш .  в СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 23009-70 УСТАНАВЛИВАЕМ Я

СЛЕДУЮЩАЯ структура условного обозначения (марок) панелей 
МА_ ............... w

Тип ПАНЕЛИ

1- с I  ОКОННЫМИ ПРОЕМАМИ

2- с оконным и дверным

ПРОЕМА МИ

3- С ОДНИМ ДВЕРНЫМ ПРОЁМОМ 

А- С ОДНИМ ОКОННЫМ ПРОЕМОМ

■ Дополнительные характеристики

ТИПОВ ПАНЕЛЕЙ СВЯЗАННЫЕ С 
ИЗМЕНЕНИЕМ РАЗМЕРОВ И 
ПРИВЯЗКИ ПРОЁМОВ

- Панель стеновая д вухслойная

Панель стеновая д вухслойная  
торцевая

“ Ра з м е р ы , д аина-дм

ВЫСОТА-АМ 
ТОАЦИНА-СМ

- Пил БЕТОНА ИЗОЛИРУЮЩЕГО СЛОЯ

" СТОЙКОСТЬ БЕТОНА ИЗОЛИРУЮЩЕГО , 
СЛОЯ К ВОЗДЕЙСТВИЮ АГРЕССИВНОМ 
СРЕДЫ (П)

- Нали чи е  дополнительных заклааны)
ДЕТАЛЕЙ И ОТВЕРСТИЙ

' Изделия обратного изображения (Н)

Привязан

ИНВ.М

кж м м -ту
АИСТ

у
■ЗИРНУ

6 копировалыушакова Фо рм ат  a î



И
2

ЙАОРИМЕР'. 1ПСД60ЛШ-Т-ПИ ОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛИ СТЕНОВЫЕ 

ДВУХСЛОЙНЫЕ С ОДНИМ ОКНОМ,ДАННОЙ 60дм ,высотой 

>3АН,ТОЛЩИНОЙ ТО СМ, С ИЗОЛИРУЮЩИМ СЛОЕМ из 

ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТНОСТИ,С ОТВЕРСТИЕМ. 

Ш.МЛРКИРОВКА ПАНЕЛЕЙ ВЫПОЛНЯЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С 

ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 13015.1"81.

Марка наносится на одной из д л и н н ы х  боковых

ПОВЕРХНОСТЕЙ ПАНЕЛЕЙ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ.

г . Паз деды „Правила п ри ем ки  "„Методы  контроля", 

„Трансп ортирование  и х р а н е н и е м  „Гарантии  

п о с т а в щ и к а " см . т ш -103-81.

Т .А н ти ко рро зи о н н ая  з а щ и та  

Не б е т о и и р у е м ы е  поверхности з а к л а д н ы х  изделий

ЗАЩИТИТЬ МЕТАААИЗДЦИОННЫМ СЛОЕМ ЦИНКА ТОЛЩИНОЙ

НО м к м . Перед  н а н е с е н и е м  антикоррозионного

ПОКРЫТИЯ ЗАЩ ИЩ АЕМЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ОЧИСТИТЬ ОТ 

ГРЯЗИ,МАСЕЛ,РЖАВЧИНЫ И ОКАЛИНЫ. ГРУППА ОЧИСТКИ'1

по ГОСТ 9.401-80.
4 . У к а з а н и я  оо п р и в я з к е

В ТАБЛИЦА X АЛЬБОМА УКАЗАНЫ ВАРИАНТЫ ? _ .

ЗЛЕМЕНТОВ В СЛЕДУЮЩИХ ОБОЗНАЧЕНИЯХ'.

1-ПРИ ТОЛЩИНЕ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ 300MM

I-

}-
400 м м  
900 ЛАМ

ПРИМЗАН

инв.м

КЖ1Ш-ТУ
ЛИСТ

4
ilWS'Oi 1 копировал Шуш акова  Фо рм ат А4

11416132
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HHB.ll подл. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНМ

ДльвомЖ ЧАСТЬ 1
£
I

£

■г
X
оГО

ГОез О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ко л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  к ш .н . о.0 ПРИМЕ-

ЧАНИЕ
— 01 02 03 04 05 06 07

М а т е р  и  а  а ы

5 Ц е м е н т н о - п е с ч а н ы й  раствор 0,20 5,20 0,19 о,190,230,250,26 0,27
6 Теплоизоляционный слой 2,13 2,23 2,17 2,17 2,702,85 2,53 3,01 ВАРИ

Т е п л о и з о л я ц и о н н ы й  с л о й 3,33 V » 3,16 3,46 3,964,11 5,39 4,4ft ВАР-1

7 Изолирующий сбой 0,48 0,48 0,47 0,47 0,340,620,66 0,68 ВАРИ
Изолирующий слой 0,90 0,50 0,4ft 0,4В0,950,630,66 0,68 В АР. 2.

БЧ ft Бр у с о к  4“ м " °  г о е т и ' М ' Ю
СОСНА ИЛИ ЕЛЬ^ЕШо

*--3280 1 1 0,020 м3

*0850 1 0,023 м9

г - - г т 1 0,016мЗ
м з о о 1 0,014

Ва е м е н т ы  з а п о л н е н и я  п р о ё м о в

До к у м е н т а ц и я

АЗ Ш2.1-10 ВЫПИ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
A3 1.ft32.1-10 ВЫП.1 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а X

ПРИВЯЗАН

HHB.N
S0/-3-56. 8б-НЖИМ-1.0,0 

Формат А4

лист

Попировал Ыуыакова



ИНВ.НПОАЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗДМ.ИИВ.Н

Ал ь б о м Ж  час ть  \
£S. х:осо

S Об о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е

КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ ш и -и ш Пр и м е -

ч а н и е— 01 02 03 04 05 Об 07

АЗ Ш 2 . И 0  ВЫПИ Ш Ы  А*,Б’,В X
СБОРОЧНЫЕ ЕД И Н И Ц Ы

А4 3 М И -100 Изд ел и е  металлическое л ш 1 20,4 кг

А е з а  а и

БЧ 1.032.1-10 ВЫП.1 По д к л а д к а

. ____ 25x100 ГОСТ2ЧА5Ч-80
А°скл СОСНА ИЛИ ЕЛЬ 4>=20°/ь

« • я 2 0,00025МЗ

АЗ г* 1.032.1-10 ВЫП.1 К осты л ь  Ш
И...... EAxilO ГОСТ 103-76
Ы т  ГОСТ 555-79

М О 6

АЗ 3 * 1.032.1-10 0ЫП.2 Слив с м 1

АЗ 15* 1.032.1-10 ВЫП.2 Сам о  СА4 1

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

ОКОННЫЙ БЛОК 0С12.12 Г0С12506-81 1

ПРИВЯЗАН

инв.м
80/-3-5б,8£-КЖИ U-1.0.0

Аист

Ко п и ро вал  Шу м а к о в а  Фо р м а т а м



ИНВ.ЙПОАА. ПОДПИСЬ Й ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Й
ПльвомЖ часть1

£
2 35

ОгП
S
сг ЦБВЗИАЧЕ.ИИЕ Наименование

Количество на исполнение к ж и ш .о .о ПРИМЕ-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05 0 6 07

5*
ГВОЗДЬ К1,4*40 ГОСТ402В-63 1Б

** гвоздь к г ,15*60 г о с т ш в - 6 } 14

7* ГВОЗДЬ НАМ20 гост4П2В-б> 7

Ма т е р и а л ы

?* /Иска 14x50 r®CTW,5V80
СОСНА ИДИ ЕДЬ«Г̂ го7о 4,2 П.М.

10* Панда смоляная гостшвз-77 0,015 мз
11* ПШИИА ГВСТ19177-61 РЗО 6 П.М.

12* Мастика, Б ут э п т  г м "
ТУ-21“ 29-9 В-77 м КГ

13* Антикоррозионное ПОКРЫТИЕ Ом.пояснитель-

НУЮ ЗАПИСКУ

1 . П О З И Ц И И  ^ О Т М ЕЧ ЕН Н Ы Е ЗВЁЗД 0Ч К0Й(# ), СМ,

с е р и ю  Ш 2. н о  в ы п .1 у з д ы  А * ,б ; в

Привязан

йнв.и
8(H-3-S6,8S~ К Ж Н 1 .1 М .0 .0  

КОПИРОВАЛ ШУМАКОВА ФОРМАТ А 4

лист
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РАМНЫЙ ВАРИАНТ 1<75\  ̂ ^
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10листЗ
5690

У  9  А И С Т }

\ | |1  Л И С Т }

№ .
СТОЬЧНО-БААОЧН. 

БАР. £ |

ХЯлиСТ?
р а м н ы й  

В А Р .X
1 0 5 9
755

С Т О Е Ч Н О - Б А А О Ч Н . В А Р .  
Р А М Н Ы Й  В А Р И А Н Т

Р А М Н Ы Й  В А Р .

2 т 5-03  / з  К О П И Р О В А Л  ^ У Ш А К О В А

ПРИВЯЗАН

KHB.S

KMU 1.1-1.Q.0 СБ
Ш т

2
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Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис,
____ L____ 1I Н1 |1 «2. |1 * II L

В А Р И А Н Т Ы у

1 г 1 1 1 2 1 2

Ра з м е р ы  м м

КЖИ1.И.О.О ПСДТ...й11..:Т-0

ПСДТ..АО.ЛТ-П.Н 2.
2680 гт 3950 Я 75 1200 1200

-02 nCAT57.2V.TT-0

-01

04 1ПСАТ2Ш..ГТ-П

01

-и
07

5_

ПСДТ57ЛЧ..-ТПЛ| 4

3_ 
6̂

VinCAT2U0A0-l| 7 

ПСАТ24.60ЛП 8

2175 2400 950 975

100 400

4ПСДТ2Ш..:Т-П

ОМ.
ЧЕРТЕЖ 5900 6005 5175 5400

4

4
СМ. ЧЕРТЕЖ

5980 6005 5175 5400 100 400

Mac с а (т) Пр и м е ­

ча н и е

1 2

1,58 4,64

V# 4,64

1,49 4,41

V i 9 4,41

4,52 4,72

4,80

S9t 6,18

5,00 6,24

2W 5-03 19 КОПИРОВАЛ Ц 1 У Ы Ш В А  ФОРМАТ А 4

привязан

инв.и

КЖМ 1.1-1.Q.0 СБ
АИСТ

8
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eo
so

bi
z



инв.нподл. ПОДПИСЬ И ДАТА Ш м л т О

АльбомЖ  чисть 1
£
Шсм
э-

£О1*>
К?
с= Об о з н а че н и е На и м е н о в а н и е

Количество на исполнение кжии-2.0.0 приме-
ч а н и е— 01

Л е т а л и

ПИЛОМАТЕРИАЛЫ ГОСТ21Ч51-80

СОСНА И ЛИ ЕАЬ 4410%

БЧ 2* Ш 2 .И 0  »Ы1М ПРОБКА 130x60 €--60 3 6

БЧ 3* 1.832.1-10 ВЫП.1 100x60 €--60 10 8

БЧ Ч* 1.832.1-10 ВЫПИ 30x50 €--60 3 6

МАТЕРИ АЛЫ

Ч Цементно-песчаный

раствор 0,35 0,33

Г Теплоизоляционный слой 3,05 3,35 мз ВАРИ

v * W ВАР. 2

6 Изолирующий слой 0,05 0,00

м
ПРИВЯЗАН

инв.н

Позиции,ОТМЕЧЕННЫЕ ЗНАКОМ #  
СМ. СЕРИЮ Ш 2 . И 0  ВЫП. D

Ш -3-5б.$б- НЖ И М-2.0.0 С Б

ПОПИРОВАЛ UlYUlAKOBA ФОРМАТ АЧ

АИСТ



ЙНВ.М ПОАЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА Вз а м .и н в .й

АльбомЖ ЧАСТЬ 1
fe
г

1

<

ю

гПО
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Количество на и с п олнение  к ж и ш .0.0 ПРИМЕ-

ЧАНИЕ- D1

Элем ен ты  заполнен ил

проемов

д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1.832.1-10 ВЫП.4 Сборочный чертеж

АЗ 1.032.1-10 ВЫП.1 Пояснительная записка

АЗ 1.032.1-10 ВЫ П.1 т ы  А;Б*, 6*,Г ; А

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

ДЕТАЛИ

БЧ 1* 1.632.1-10 6ЫП.1 ПОДКЛАДКА

АйСКЛ 100*25 ГОСТ в4В6-66 
* СОСНА ИЛИ EAb*f-20%

г=зо 2 4

АЗ 2* 1.032.1-10 ВЫП.1 Костыль К1

Полоса гвст « з-7* 
Н“Л0 ВстЗкп2Г0СТ535-7Р 

2=00 6 12

АЗ 3* 1.032.1-10 ОЫП.2 СЛИ0 см 1 2

АЗ 13* 1.032.1-10 ОЫП.2 СЛИО САЗ 1 2

Пр и в я з а н

ИНВ.И

ПОЗИЦИИ,ОТМЕЧЕННЫЕ ЗНАКОМ #,СМ. 

СЕРИЮ 1.E32.HQ ЕМП.О

8Oi- 3- 56. 8 6 - КЖ И 1.1-М .  О С Б
АИСТ

КОПИРОВАЛ ШУШАК ОБА Ф ормат а А



ю

OJ

145

ИНВ.МПОАА. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.И

АЛЬБОМ Ж  часть!

ts
2л.«з
& •

€9ГО
ГОО

Обо зн ачен и е . Наи м ен о ван и е

Количество на исполнение Ш1.1-2.0.0 ПРИ М Е - 

Ч А Н И Е

ю
го

01

Стан д артн ы е  изделия

БЧ 4* ОКОННЫЙ БЛОК 0С12.18 ГОСТ 12506311 1 2

вч 5* ГВОЗДЬ К1,ЧхА0 ГОСТ ЦВ2А-63 18 3d

64 6* Гвоздь К2,5x60 ГОСТ4028-63 14 28

64 7* ГВОЗДЬ К<1*11(1 Г0СТШ8-63 7 И

Матери ал ы

? * Л«>скл 50м* Г0С™ 86" 66
СОСНА ИЛИ ЕЛЬЧ>-20°/о 4,2 8,4 М

10* Пакля смоленая гост 161Ьз-77 0,03 0,03 мз

11* ПОРОИЗОЛ ГОСТ 19177-81 ФЗО 12 12 М

12* МЛСТИКА„БКТЕПР0Л2М"ТУ-21'23-5И7 16 Id КГ

13* Антикоррозионное СМ. ПОЯСНИ­
ТЕЛЬНУЮ

покрытие ЗАПИСКУ

П о зи ции , о т м е ч е н н ы е  звёздочкой( * ) , с м  
серию 1.8 5 2 .1-10 вып.О

ПРИВЯЗАН

АИСТ
8в/-3-59,вв-КЖ И М -г.О .О ЕБ  ^

ИНВ.Н

Копировал Ыушакова Фо р м а т  А4
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SO
-SO

bIZ
ИНВ.Й ПОДА. Подпись И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Й АльбомЖ часть1

При вязан

йнв.ц

Нач.отд.
Н.контр,
Га.конс.от.
ГА.СПЕЦ,
РУК.ГРУП.
и и ж е н .

Гомзяков
Скворцова

юаин

КАПНУАИИА
Солоухин

т.iUdhtOF1*)

Ш£^.

Ма р к а

э л е м е н т а

АРМАТУРА КЛАССА
ВСЕГО

A I

АЖ 8рХ --------

Го с т 576
© 4 0

1-82

Ит о г о

ГОСТ

Р9

" 672"7-80

ИТОГО "фЛб " ф Т Г ”?22 9>25 ИТОГО

ПСДТ27.90.30-Т-П 11,60 81,08 92,88 V 2 А12 96,00 _19;б

19.6

lyf 6 

19,6

ПСДТ27.90.3В-ТПН 11,во 01,08 92,88 3,32 з,зг 96,0»

98,51

98.15

98.15

1 7 , 0

1 9 , 6
19,6

ПСДТ2В.90.98-Т-П 12,20 81,00 РА,Ю 9,23 9,гз
19,6

6,9

19,6

ПСДТ 2 В.9 Q.9 Q-T-П Н 12,20 81,00 9<ц10 9,23 9,22 6,4
ПСДТ57.29.30”Т-П 30,30 50,111 7,83 7,8?

6.9

6.9

6,4
ПСДТ57.М.10-Т-ПН 50,30 50,30 7,83 7,81 58,15

6,9
ПСДТ57.2М0-ТЧ1 50,30 50,10 8,22 0,22 50,52

М
ПСДТ57.29Л0-Т-ПН 50,30 50,30 0,22 0,22 Я,52

19,60 19,60
1ПСДТ29.60.30-Т-П 13,72 115,АО 129,12 9,82 9,02 «5,94

19,60 19,60
1ПСДТ2А.бО.ЧО-Т'П «,72 116,02 129,79 5,07 5,07 «9,01

19,60 19,60
4ПСДТ 29.60.10-Т-П 19,09 115,95 125,19 9,90 9,90 «9,09

19,60 19,60
90САТ29.60.50-Т-П 19,09 «м г «Ой6 9,90 9,98 135,09

4 . щ с а т 2 9 . 6 0 . 9 0 - т - п 15,60 116,69 1 1 2 Й 1 5 , 1 5 V 137,59 1 9 , 6 0 19,60

ЗА К Л А ДН Ы Е

801-3-56.86-КЖИ1И-РС

Ве д о м о с ть  
р а с х о д а  стали

СТАДИЯ АИСТ Ай СТО В

Ко пировал  Ыу у а к о в а

ГИПРйНИ[ЕЛЬХ1Б
Формат А 9



ЙНВ.ИПОАЛ. подпись И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.И

АльбомЖ час тИ

ИЗДЕАИЯ АРМАТУРНЫЕ

М а р к  А

ЗАЕ. МЕНТА

Ар м а т у р а  к л а с с а

Всего

Ар м а т у р а  к л а с с а

АТЕ Вр1 АТ

ГОСТ 5701-02. ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-88

96 90 912 итого 94 ИТОГО 9»16 912 922 925 ИТОГО

ЦСДТ2Ч.60.30-Т-П 16,12 116,90 133,02 5,26 5,26 138,20 19,60 19,60

ПСДТ 24.60.40-Т-П 16,12 117,30 133,42 6,73 6,73 140,15 19,80 19,60

4ИПСД60.33.30-Т-П 0,16 65,А 8 71,00 105,44 4,7? 4,79 110,23 м 24,00 25,40

4ЛПСД60.33.40-Т-П 9,60 65,*| В31,00 106,00 5,96 5,96 112,04 м 24,00 25,40

1ПСД60,33.70-Т-П 6,65 6*1,10 31,00 102,63 5,68 5,88 100,31 м 24,00 25,АО

1 ПС Д 60.33. АО-Т-П 0,00 64,10 71,80 103,98 7,18 7,10 111,16 м 24,00 25,40

ЙЗ Д ЕЛИ А ЗА К А АДНЫЕ

Привязан

инв.н
801-3-56.86-КЖй 1.1-РС

АИСТ

Копировал шушакова Формат  А4



2W
5- 03 28

инв.Мподл,|подписьи ААТД|ВЗШ.ЙНВГ|Г
АаьбомЖ часть 1

М А ГК А 

ал ЕМ£ НТ А

А р м а т у р а  к л а с с а ПРОКАТ МАРКИ

ВСЕГО

Общим

РАСХОД

кг
аж ВрХ в ст з кп г

ГОСТ 9781-82 ГОСТ6727-ВО

Я>8 Я>10 912 ИТОГО Р1 ИТОГО -130*8-150*6ИТОГО -120*8-100*8-40*8 ИТОГО L9MW Итоги

ПСДТ 27.10.70-Т-П 1,74 1,76 0,88 0,88 А,АО 0,80 5,20 1,86 1,84 29,70 125,38

ПСДТС7.<|0Л0-Т-ПН Ц74 1,76 0,88 0,88 А,АО 8,80 5,20 1,86 1,86 89,30 125,38

ПСДТСЙ̂О.ЧО-Т-П 1,76 1,76 0,88 0,18 S10 0,80 5,20 Ц&6 1,84 19,30 127,45

ПСАТ28.10.10-Т-ПН 1,76 1,76 0,88 0,88 V 0 0,80 5,20 1,86 1,86 89,30 117,43

псдт57.24.зо-т-п 0,80 1,08 1,88 1,32 М2 ЦАО 1,10 6,60 2,80 9,10 20,10 78,55

ПСАТ57.21.30-Т-ПН 0,80 1,08 1,88 М2 М2 1,10 ЦАО 6,60 2,80 9,10 80,40 7 8,55

ПСДТ57.21.40-Т-П о,ао 1,08 1,28 1,32 М2 ЦАО ЦАО 6,60 2,80 9,10 20,10 78,92

в с д т ш м о т -п н 0,80 1,08 1,88 V 2 М2 1,10 МО 6,60 2,80 9,10 20,10 78,92

1ПСАТ 24.60.70-Т-П 3,32 3,32 6,60 1,20 7,80 1,93 U93 32,65 166,59

1ПСАТ2А.Б0.Л0-Т-П 5,32 3,32 6,60 1,20 7,80 ц»3 1,93 32,45 167,16

даАТ2<1.шо-т-п 2,21 5,« ъ н МО Ц20 7,80 3,83 5,83 36,81 171,70

4псАтг4.40.40-т-п 2,21 5,32 5,58 6,60 ц го 7,80 3,8? 3,85 36,81 171,85

ЛИПСАТ24.60.40ТП 3,32 3,32 6,60 1,20 7,80 Ц’ З ц,з 32,65 170,21

ПСАТ24.60.30-Т-П 3,32 3,32 6,60 1,20 7,80 1,97 Ц»7 32,65 170,93

При вязан

инв.й
801-3-56.86-КЖИ1.1-РС

АИСТ

Копировал Шумакова Фо р м а т а м



Ин В. М ПОДА. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.М
ЬьБ0МЖчАСТь1

ИЗДЕЛИЯ З А К Л А Д Н Ы Е

М арк  а

ЭАЕ.МЕНТ А

Ар м а тур а  к л а с с а ПРОКАТ MAPKU

ВСЕГО

Общим

РАСХОД
КГ

АЖ В рХ В стЗ кп 2

ГОСТ 5781 - 82. Г0СТ6727-8О

ра т Р12 ИТОГО Р4 ИТОГО-150*8-150хб итого -1гоха-100*8-40*8 ИТОГОL9B*!!0*7 итого
псдп4.бо.4о-т-п W V * 6,60 цго 7,80 1,97 1,93 72,65 172,80

4ЖДШ3.30-ТП 1 ,92 1,92 М4 1,14 4,52 иг км 74,18 144,41

4ИПСД60.33.4В-Т"П 1,92 М 2 1,14 М4 4,52 и г V * 34,18 197,02

тсдбо.ззло-т-п 0,4 м 1,14 М4 0,4 0,4 ВД4 135,65

1ПСД60.73.40-Т-П М 0,А 1.14 1.14 0,4 О,4! 2.7,')4 138,50

Пр и в я з а н

инв. н
801-3-56,86-КЖ U 1.1-РС 

Фо рм ат  А4

лист

Копировал шуш акова



29

Настоящие, технические условия распространяются на

И
АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, ИРЕ Д НАЗНАЧЕННЫЕ ДАЯ АРААИРОвАНИЯ 

Двухслойных ЛЕГКОвЕТОННЫХ СТЕИОвЫХ ПАНЕЛЕЙ ПОвЫЫЕННОЙ 
ЗАВОДСКОЙ готовности РОДИАЪНОЙ НА ДЕКОРОВ С ОЕТПУНКТОМ. 

Рабочие, чертеж и  п анелей  п ривед ены  в альбоме КЖИ1.1. 

^ Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

U. Арматурные изделия должны отвечать требования ад

ГОСТ 40922-7Р.

1.2. размеры арматурных изделий даны по осям и 

ТОРЦАМ СТЕРЖНЕЙ.

и. Сварку производить в соответствии с г о с т т ш ?  
и с .указаниями по сварке соединений арматуры

И ЗАМКНУТЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ" CK79V78.

1Д. Сетки должны изготавливаться  припоалощи 

КОНТАКТНОЙ СВАРКИ,при atom сварке подлежат 

ВСЕ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ СТЕРЖНЕЙ.

1.5. Об ъ е д и н е н и е  сеток в п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  

производить С ПОМОЩЬЮ КОНТАКТНОЙ СВАРКИ.

ПРНВПАП

ИН&.М

Я01-Э-56.86-КЖИ и-ТУ

1 А И С Т О В
Z-----НАМТА. Г0МЗШВ

Ш А Т Р »
Гл.кон.дт,

Скворцова
ТШ Ш Ш

Г А .С А Е Д . ЮДИН

Те х н и ч е с к и е  усдовия

Стадии Диет

ГИ ПРОНИС EflbXDI
п т 3 0  К о п и р о в а л  ш и ш а к о в  а Форматам
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&
S
10
-О

2 , Ок а з а н и я  по изготовлению

2.1. Сетки рассчитаны  на изготовление на многозаектроаных

МАШИНАХ. ПРИВАРКА ОТДЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ ДОЛЖНА 

ВЫПОЛНЯТЬСЯ НА ОДНОЗЛЕКТРОДНЫХ СВАРОЧНЫХ МАШИНАХ.

2.2. Объединение сеток в пространственный каркас производить

С ПОМОЩЬЮ ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫХ КЛЕЩЕЙ.

2.3. Зам кн уты е  м о н таж н ы е  петли должны изготавливаться на 

с тан ках-автоматах.Замкнутость петель обеспечивается

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ НАН ЗА.ДУГОВОЙ СВАРКОЙ КОНЦОВ 

СТЕРЖНЕЙ.

2.4. приварку а н керн ы х  стержней закладных деталей к

ПЛАСТИНАМ ВЫПОЛНЯТЬ ВОД С АО ЕМ ФЛЮС А ШВОМ 

_  ГОСТ 19292-73 Т1- Lb

/ *
2.5. СВАРКУ СТЫКОВ ДЕТАЛЕЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ ВЫПОЛНЯТЬ 

ЭЛЕКТРОДАМИ ТИПА 342 ПО ГОСТ 9467*75.

3.У к а з а н и я  по п ривязке

В ТАБЛИЦАХ АЛЬБОМА УКАЗАНЫ ВАРИАНТЫ ПРИЛЛЕНЕНИЯ 

ЭЛЕМЕНТОВ В СЛЕДУЮЩИХ ОБОЗНАЧЕНИЯХ*.

1 -  ПРИ Т О А 14 И Н Е СТЕНОВЫХ П АН Е Л ЕЙ ЗОВ МАЛ

2 -  п и и 400 ллм
3 - // » и 5D0MM

ПРИВЯЗАН

й н в ^

вОН-56.85-КЖИи-ТУ
Аист

2/405-03 31 Копировал Шушакова Формат А4



ИНВ.ЙП0ДЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Н

Ал ь б о м Ж  ч а с т ь  1

2в
9-

<х
3=
о
кп

Го
С9
СЗ Об о з н а ч е н и е Наименование

КОЛИЧЕСТВО НЛ ИСПОЛНЕНИЕ КЖИШЫ.О ПРИМЕ-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05

10 КУМЕНТ АЦИЛ

АЧ кжи1.2-о.1.осб СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЁЖ

А4 кжми-ту Технические условия X
Сборочные единицы

А4 1 д а и - в л о  (-0^ Сетка о и (СН) 1

-оа Сетка сз-1 1

сетка сн (сг-г) 1 1 1 1

АЧ г КЖИ1Л-0.4.0 -021-03) Сетка с н н и и н ) 1

-09 Сетка CV1H 1

-оЗД сетка с м н ( с ш ) 1 \ 1 1

А е т а а и

А4 > КЖИ1.2-0.ОИ 94 Вр1 ГОСТ6727-ВО ^2В0 105 107 164 150 15В 162
ВАР. 1 
0*0? КГ

-В-780 105 107 164 150 15В 162
ВАР. 2 
0,ОА КГ

АЗ 4 1.В32.1-9 ВЫП.4 ПЕТАЯ АЛЯ ПОДЪЁМА ПМ1В-1 4 г 3,20 КГ

ПРИВЯЗАН

HHB.N

ИПЧ.ОТА.Ш т
IX.K0Ht.QT.
[Л.СПЕЦ 
РУК.ТРУП.
ИНЖЕН.

ГОМЪЯКОВ
СКВОРЦОВА

НЕАЯКОВСКИЙ
Юдин
КАПНУЛИНА
СОЛОУХИН

ш .6к)о,эт>■ i- —

У/̂ 41

0%.%>
801-3-56.86-КЖЦ 1.2-ОИ.О

I СТАДИЯ
Каркас пространственный кп

(КП1... КПб)

Кист АИСТОВ

ГИПРПНИСЕЛЬХПЗ
копировал шушакова Формат А4



И Н В . А П О Д Л . П О Д П И С Ь  И Д А Т А В З А М . И Н В . М

АльбомЖ  ча с т ь 1

Z
А*

« X
з г

г О

«О
<=э
CSS Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Количество  н а  и с п о л н е н и е  ш н .2-о.1.о П р и м е -
ч а н и е— 01 02 03 04 05

АЗ ч 1.В32И-9 ВЫП.Ч Пе т а я  для подъёма пмгг-1 4 ч ч Ч
БЧ 5 КЖИ1.2-0.0.1 -01 Ф4ВР1 T0CT6727-8Q £=ВОО ч 2 Ч ч ч ч 0,0В кг
БЧ б КЖ1.2-0Д2 Ф12АЖГ0СТБ781-Ъ2 £=1300 ч ч 1*1* иг

-01 £=1650 ч 1,47 кг
БЧ 7 кжии-олм -02 m P i  ГОСТ 6727~В0 £-2360 8 ч ч 0,29кг
БЧ в КЖИ 1,2-0.0,2 -02 9Ч2АЖ ГОСТ 57В1-82 £=1950 Ч 1,73 кг

Про с тран с твен н ы е , каркасы  К1И*,Ш ...КП6

МОЖНО НАГОТАВЛИВАТЬ ИА СЕТО К , ПРИ ВЕДЕН­

НЫХ В ГРАФЕ „НАИМЕНОВАНИЕ" БЕА 

СКОБОК КАИ В СКОБКАХ

П Р И В Я З А Н

П Н В . М

801-3'56,86-ШН 1.2-D.1.Q Аист

КОПИРОВАЛ UlVUlАКОВА Фо рм ат  А Т
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ЯРИ п р и м е н е н и и

СЕТОК СМ*,СПИ

Ра з м е р „ г  с м .табаицу исп олн ен ии  
КЖИ1.г-0.5.0 сб 

Т а б л и ц а  и с п о л н е н и й  д а н а  
на а и с т е  7

Гомзяков 'rP F
И.ММТР. Скворцова Mops ftp

53И|
ГА.СПЕЦ, Юдин
РУК.ГРУП. Капнуаина

КНЖЕН. ЩЕГОЛЕВА
ЙНЖЕН, Солоухин l i t

ПРИВЯЗАН

ННВ.И

Каркас пространственный КП 

(К1И...КП6) 
точный ЧЬРТЬЖСб о

801- 3 - 56. 86-КЖИ 1.1-0.1.0 С Б 

К

Г.5В

ГШШ'.гл^тГлдч^у.и

Р
Ш тТ

с м
ТАБЛИЦУ

1АИСТ0В7

ГИПРОНИСЕЛЬУОЗ
Фо р м а т
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Размер „к" см.табаицу исполнении 

КЖИ1.2.-0.5.0СБ

ПРИ6ЯЗАН

ИНВ.Ц

ЯИ-З-56.86-К Ж И1. г-ОИ. О СБ
ЛИСТ

2Й05-03 37 копировал У шакова Формат А4
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КЖИ i. 2-0.5.0 С Б
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ино.н

801*3’56.86*КЖ И 1*2-О.ЬО ОБ

2 19 0 5 -0 3  39 Ко п и р о в а л У ш а к о в а  Фо р м а т а м



ИНВ.ЙПОАА. ПОДПИСЬ И ДАТА в з а м .и н в .м

Ка ь б р м Ж частП

Вб о з н а ч е н и  Е М а р к а РИС.

Р а з м е р ь » м м
М а с с а  ( к г ) П р и  м е ­

ч а  н и е
L  Н1 Й1 | i

В А Р И  А Н Т Ы В А Р И  а н т ы

1 г 1 2 1 2 1 2 1 2

КЖМ1.2-0.1.0 КП1 1 2660 276 0 3930 3955 3260 3260

220 320

115,2 117,93

-01 к п г 2

С М .Ч ЕРТ ЕЖ

2399 2920 930 955 64,59

-02 КПЗ 3
5960 5920 5355 5320

157,22 159,75

-03 КП4 <1 137,25 Г)9,«

-04 КП 9 9 149,50 152,47

-09 КП6 6 С М .  Ч Е Р Т Е Ж 152,30 160,20

ПРИВЯЗАН

ИНВ.Ч
аО<-3-56.86-КЖИи-ОИ. О С Б

Аист

КОПИРОВАЛ ШУШАКОВА ФОРМАТ АЗ



Шн в .Мпоал. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Й

lUbBOMUT НАСТЬ 1
Ш Е

й Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

|КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ КЖИ1.2-0.2.01
При м е - 
ч а н и  Е1 1 — 01

До к у м е н т а ц и я

A4 КЖИ1.2гОЛ.ОСБ Сборочный чертёж х х
АА КЖИ1.2-ТУ Технические условия х х

Сборочные единицы

АЗ Т U32.1-10 ВЫП.2 Каркас наоский КР27 X X ВАР.1

Каркас плоский КР2й 16 15 В АР. 2.

АЗ т Ш2П-10 ВЫП.2 Каркас папский КР9 J_ 3 8АР.1

Каркас паоский крю 3 3 ВАР. 2

АЗ 2_ Ш 2 .И 0  ВЫ П.2 Каркас паоский КР35 ±_ ВАРИ

Каркас паоский ш б _2_ ВАР. 2.

АЗ Т U32.1-I0 ВЫП.2 Каркас паоский Ш

Каркас паоский m X IAP.1

Каркас паоский крт 1 ВАР-2

АЧ 5 КЖИ1.2-03.0 КАРКАС ПАОСКИЙ КР1 Т
АЗJ б Ш 2 .М 0  ВЫП.2 Петля для ПОДЪЕМА П5 г Т " __ __ __ __ _ __ __ ___i

ПРИВРАН

ЙНВЛГ

ИАЧ.РТД.
Н.КОНТР.
Гл.КОНС.ОТ.
Га.спец.

гомиков
СКВОРЦОВА
Те ш о в с к и й , 
ЩЙГ iMwtri

<3%- &У
801-3-5 6.86-ЮШ.2-0.2.0

шлштшшштгм ш  
[2233Л EiEHZSCJI Я§!ЯЙ8

Каркас пространственный кп 
(КП7,КПВ)

КОПИРОВАЛ UlYUiAKOBA

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ

ГИПРШИСЕЛЬХШ
ФОРМАТ АЗ



HHB.fl подл. Подпись И ДАТА ВЗАЛЛ.ИНВ.Й

Ь ьбо а л Ж ч а с т ь 1

1
■е-

« *
з т
ГО

ГО

с г О б о з н а ч е н и е . И а н  м и н о в а н и е .
КОЛИ ЧЕСТВО  НА ИСПОЛНЕНИЕК Ж И Ш 2 С П Р И М Е , -  

Ч А Н  И  Е— 01

Д Е Т  А  А  И

БЧ 7 к ж ш . 2 - о . о л Р 8 А Ш  Г О С Т  5 7 В 1 - 8 2  €=5?60 4 Б 2 , 3 5 к г

БЧ Б -0 1 € - - 1 0 0 4 0 .0 7  к г

- 0 2 € = 3 5 0 4 0 ,1 8  к г

БЧ ? " 0 3 € = 4 6 5 0 4 1 , Ь 5 к г

- 0 4 € = 2 3 4 0 2 0 ,9 3 к г

БЧ 10 К Ж И 1 Л - 0 . О Л  - « Р 4  В р Х  Г 0 С Т 6 7 2 7 - В 0  € = 8 3 0 10 0 , 0 Б к г

- 0 4 4 = ^ 0 2 4 0 ,0 5  к г

БЧ 11 " О Б € = 2 0 0 7 2 1 0 , 0 3 к г

- 0 6 € = 3 6 0 7 2 1 В АР* 2.
0 *0 4  к г

БЧ 1 2 М Н И  1 . 2 - 0 . 0 .4 Р 6 А Ж Г О С Т 5 7 8 1 - В 2  € = 3 6 5 0 2 0 , Б О К г

БЧ 13 - 0 1 €=■ 550 2 0 , 1 2  к г

Привязан

ЙИ&.Ц
80f-3-56,86-КЖ И1.2- 0 .2 ,0 

Копировал шушаковд "Форм атам

Шт
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чч

И
2

РисИ

А

6 6 0 5>3OQ-1S00

т

МО

гчоо

Обо з н а че н и е . Наи м ен о в ан и е Кол.
При м е­
ч а н и е

Документация

А4 КЖЙ1.1-ТУ Технические условие х

ДЕТАЛИ

КЖИ1.2-0.0.4 -02 Ф6АЩ ГОСТ 9701-02 *=2400 0,90 кг
ВАМ
0,03кгБЧ КЖИ1.2-0.0.1 -06 Ф4Вр!  ГОСТ 6727-80 *= 2 0 0

-06 ?4Вр1 ГОСТ6727-00 *=30 0
В А Р . 2
0,0ч кг

Длл позиции ,Д "в графе „обозначение" номер исполнения повторяется,т.к

ПРИ ПРИВЯЗКЕ АЛЬБОМА НА ОДНУ ИЗ ТЕМПЕРАТУР ОАНОИЗ ДВУХ НОМЕРОВ ИСПОЛНЕНИЙ 

ВЫЧЕРКИВАЕТСЯ,НЕ НАРУШАЯ ПОРЯДКОВОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ ИСПОЛНЕНИЙ

Обозначение Марка Рис.

Размеры мм 

В
Масса(кг) ПРИМЕ

ЧАКИЕВа р и а н ты

1 г 1 2

КЖИ1.2-0.3.0 КР1 1 280 380 1,30 1,40

Привязан

инв.Ц

И Ш 1 Ш В Д 1 Я 1 ____
lifliiiiiiAii mAim UiiiK Ш$!ШЩ BIW15 
■1Ш>Г1Н'1̂ Ы̂ .ЕГА»ШЫ̂ 858855дЙ! 
I l l ' l l  I HI 1 4  ц  “
1ш т т м х з т @ з л \1ШЛЗЯЩШШ1Шт\
И И З Д Ш 1 Ш И !Г в А 1

2IW-03 vk5

80f-3-56,86-КЖ И 1.2-ОЛ. О

Ка р к а с  п лоский  

К Р1

Ко п и р о в а л  Ыу ш д к о в а

Р
см.

таблицу
U?tt

ЛИСТ 1ЛИСТ0В1 I

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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Ал ь б о м ' Шчасть1
(Z
2&
в-

-t
■xzв»го

0 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
Количество на и спо л нени е  КЖИ1.2ЧМ.0 Пр и м е ­

ч а н и е— 01 ог 03 04 05 06 07 00 09
до к у м е н т а ц и я

А4 КЖИ1.2-0.А.0С6 Сборочный ч ерт еж

Д4 кжии-ту Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 КЖии-О.А.О С1Р-1 1

-01 С1Р-2 \
-02 С1Р-1Н 1

-03 С1Р-2Н 1

-04 С2Р-1 1

-05 С2Р-2. 1

-06 С2Р-1Н 1
-07 сгр-гн 1

-00 СЗР-1 1

-09 СЗР-1Н 1

----------------------------------- -

Н А ч .а и . ГОМЗЯКОВ
П Р И В Я З А Н Н.контр. СКВОРЦОВА 0%.&

ГА.КОН.ОТ ТЕЛЯКОВСКИЙ
ГА.СПЕЦ. ЮДИН
Ру к . груп . К а п н у а и н а
И М Е Н . Щ ЕГОЛЕВА

Ин а.к ! И Н Ж Е Н . СОЛОУХИН

8<Н-Э-56.86-КЖИ1.г-0.А.а

Се т к а  а р м а т у р н а я  С 

(С 1- 1 ...С И Н )

СТАДИЯ

К О П И Р О В А Л  Ы УЫ АКОВА

АИСТ ЛИСТОВ

ГИПРПНИСЕЛЬУОЗ
Щт /ПТ4



инв.Н пода. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВЛ
Ь ьбомЖ  MACTbl

£
1
Ш-

<с35
с*г»

гоа Об о зн а ч ен и е НАИМЕНОВАНИЕ
Количество на исполнение КЖИ1.2-0.4.0 ПРИМЕ-

ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05 06 07 06 09

Ц т * »  и

БЧ 2 КЖМ.2-0.0.2 -02. Ф12АЖ Г0СТ5781-82 6=2660 2 г 2 г
~ ш п —

2,Тб КГ

-02 ЯМ2АЖ Г0СТ5781-62 8--2760 2 г 2 2
ВАР. 2, 
V»5Kr

-03 Р12АЖ ГОСТ 5761-82 6=2360 2 г 2 2 2,1 КГ

БЧ 3 -оч Ф12АЖ ГОСТ5781-82 6=1560 1 1 1 1
ВАРИ 
S3 а КГ

-04 Ф12АЖ ГОСТ5761-82 €=1660 1 1 1 1
вар. г
МВКГ

-05 Ф12АЖ ГОСТ 5781-82 6=1260 1 1 1 1 1,12кг

БЧ 4 -  06 Ф12АЖ Г0СТ5781-82 £->2845 1 1 1 1
ВАРИ 
2,53 кг

-об Р12АЖ ГОСТ5761“82 £-2945 1 1 1 1 вар. г 
г,$гкг

-0*7 Ф12АЖ ГОСТ5781'82 -6=2545 1 1 1 1 2,26кг

БЧ 5 -ОБ Ф12АМ Г0СТ5781-82 £=5845 1 1 5,18кг

БЧ 6 -09 Ф12АЖ Г8СТ5781-82 6=5760 1 1 5,11кг

N5

Е ГРАФЕ „ОБОЗНАЧЕНИЕ" АО 6TOPEHUE НОМЕРОВ ИСПОЛНЕНИИ 
С М .П РИ М ЕЧ А Н И Е НА АИ С ТЕ КЖ И1.2-0.3.0

Привязан

инв.ц

801-3-56,85-КЖИ 1.2,-О.А* D
АИСТ

КОПИРОВАЛ ЫУШАКОВА Формат А4





MHg.|4nOA./LПОДПИСЬ И ДАТАВЗАМ.ИНВ.Н
АаьбомЖ часть 1

Обозначение
Рабочая
сетка

Исходи
СЕТКА

Р А З М Е Р Ы ММ
М асса (кг) П р и м е ­

ч а н и е
к | в Г а | s

Е а р и  а н т ы
МАРКАРис.МА̂КАРис. 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2

КЖИ1.2-0.1.0 С1-1 3

С1

1

ТОО 7215 2660 2760 3930 9995 7260 3260 46,44 <16,78
(М-2 4

-02 С1-1Н 3
-03 С1-2Н 4
-оч С2-1 3

11315 11360 2360 2360 9960 59&Q 5355 5300 67,21 67,41
-05 С2-2 4

С2
-0 6 С2-1Н 3
-07 С2-2Н 4
-00 СЗ-1

5 сз г 5670 3670 7205 3335
930 955 2355 2380

38,99 79,03-09 СЗ-1Н 2355 2380 970 955

~Ег
<чО привязан

8£Н-3-5б,8б-КЖМ 1.2-0.4.0 СБ

ю
 I -4

Йив.И
Копировал У ш ако в а  ф ормат А4
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ИНВ.ЙПОДЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.М
Ааьбо м Ж часть !

£
з «*С рО

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Количество на исполнение КЖ И 1.2-0.5.0 ПРИМЕ-

Ш-ГО — 01 02 ЧАНИ Е

ДОКУМЕНТАМИ А

А4 КЖИЕ1-В.5.0СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ
А1» НЖИ1Д-ТУ Технические условна

Де т а л и

64 1 КЖ И (.1-6.11.2. .,0 ОД АЖ ГОСТ 5781-02. €=7190 10
ВАР.1 
6*38 КГ

ОДАЖ ГОСТ 5781-02 €-7215 10
вар.2
6«41КГ

- и 9» 12 АЖ ГОСТ 5781-02 €-11515 10
КАРП 
10*05КГ

ОДАЖ ГОСТ 570T02L €-Ш60 10
ВАР.2
10,09кг

-12. ОДАШ ГОСТ 5701-82 €-5670 10 5,03кг

64 КЖЩ.2-0.0,4 -0> Р6АЖ ГОСТ 5781-82 €-2660 20
ВАРИ 
0,59 кг

9>6АШ ГОСТ 5701-82 €-2760 20
ВАР.2.
0,61 кг

-04 Р6АЖ ГОСТ 5781-82 €-2360 31 0,52кг

КЖИ1.2-0.0*1 -07 94 8р1  ГОСТ6727-80 €-3305 15
ВАРИ
0,30 кг

Р4ВрТ ГОСТ6727-80 €-3355 15
ВАР.2 
о*зо кг

ПРИВЯЗАН
НАЧ.ОТЛ.
Н.контр.
ГА.КВН.ОТ.
ГЛ.СПЕЦ.

Г о м з я к о в
СКВОРЦОВА
ТЕАЯМОВСКИ1
Юдин

sa fe-Ук?о
U*Q<rt*Z. 2.

Og.gs

ИньйГ

ш ж ш т ш п ш т ш ш т
ЕШЗЯЕШШЗЯИРЙЯЙш м ш ш ш ш т ш й

8 0 1 - 3 - 5 6 . 8 6 - Н Ж И  1 . 1 - 0 3 . 0

С е т к а  арматурная С

Z Z  ( С 1 - . . С З )

Копировал Шуша нова

Стадия АИСТ Аистов

гипганииЕЛьхоз
Формат А4
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Обозначение МАРКА

Р А З М Е Р Ы  ММ
Z I в I а | « | к I в Г Г -

ВАРИ А НТ Ы
1 г 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 4

КЖИШ.5.0 С1 7190 7215 2660 2760 210 200 270 205 200 30 30 30 J
-01 С2 1131511)602)60 2)60 400 4)0 М3 m 200 200 30 70 30

-02 03 5670 567072057335 )$ 33 35 35 270 315 гр?

РАЗМЕРЫ ММ КОЛИЧЕСТВО МАССА (КГ) Приме-

чание
~г~\ р

И

m
ВАРИАНТЫ ВАРИАНТЫ ВАРИАНТЫ
2 1 1 1 г 1 2

30 750 19 0 5 75,60 76,27

730 750 350 70 7 7 116,59 116,99

?го 400 400 М 9 9 56,76 54,05 Привязан

инв.и

8O(-3-56.8frK)KMU-0.M>CB

Н.КОНТР. СКВОРЦОВА 
ГЛ.КОН.ОЩЕЛЯКШКЙТ
ГА.СПЕЦ, гадин

■гт/л ~\[п гттттт! vrwm

Се т к а  а р м а т у р н а я  с 

(С 1...СЗ) 

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

ОШ
*г.*г«—г__

Р
см.

ТАБЛИЦУ
К  50

АИСТ 1АИСТ0В1

ГИПРОНИСЕ/ШЗ
21405-озг (51) Копировал уушако&а

ШЛбг t

Типовой проект 801-3-56.86

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293720/4293720579.htm

