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П р и м е ч а н и е .  При кинематическом расчете чисел оборотов 
допускаются отклонения от табличных величин: для и lÔ /o рядов до*4*3°/о 
и для остальных рядов до +  5°,'о. Отклонения в сторону уменьшения таб­
личных величин не рекомендуются.
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