
Том V. Отдел 2. Станкостроение и инструментальное депо

Концы шпинделя 
зубофрезерного станка

Ст. 20 
ГУСИП 2456

Общий вид

Задиий конец шпинделя

шум технологического оборудования

https://www.stroyinf.ru/izolyaciya-vozdushnogo-shuma.html


Продолжение Cm.!ГУ СИП 20/2456

Диаметр

оправок

Передний конец шпинделя Задний конец шпинделя

Конус

Морзе
D

d
доп.
As

1
dt

ДОП.

Аъ

В
доп.
А,

k
min b

D
min

Резьба
по 2-му классу 

точности
d* а е А

22; 27 № 3 23,826+°i°5 20,2 83,2 14,5

!

25 12,4 10 42 27X1,5 25 0,8 2 37

22; 27; 32 № 4 31,269+°>07 26,5 105,7 18,5 32 15,9 12 52 33X1,5 30 1,0 3 48

32; 40; 50 № 5 44.401+0*07

1

38,2 134,5 23 45 22,4 14 75 45X1,5 42 1,2 4 60

ь?ОП р и м е ч а н и я .  1. Угол уклона d выдержать с допуском ±50" для конуса № 3 и ±  40", для конусов № 4 и 5. 
2. Диаметр обточки под резьбу выдержать с допуском X* для диаметра 27 и С* для диаметров 33 и 45.
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Продолжение Ст./ГУСИП 20/2456

Пр и ме ч а н и е .  Лиаметр обточки пол резьбу выдержать с допуском Л4

Для шпинделя 
с конусом Морзе № 3 4 № 5

d доп. Л5 14 18 22
di доп С5 24 30 40

Внесен ЭНИМС. 17/VII1936 г, У те. 2 3 1 V II1236 г. Срок введения 1/IX 1936 г.

СТ ГУСИП 20/2456

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293721/4293721177.htm

