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А льбом 1 ПЗ Пояснительная записка
Ал ьбом 2. ТХ.ТХ.ТЗ Т ехнология производства, задания на разработку с м е ж ны х  ч а с те й  п р о е к т а ,

ТХ.Н ,0Т У Нетиповы е технологические  конструкции , научная о р г а н и з а ц и я  т р у д а .
Альбом 3

X
 

I—С

Автоматизация техно логи ческих  п р о це ссо в

Альбом 4 но Нестандартизированное оборудование и оргоснастка ( эскизны е чертеж и  общ их  видов)

Альбом 5 с о Сп е ц и ф и к а ц и и  оборудования

Альбом 6 вм Ве д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х
Альбом 7 с С м е т ы Утверждены и введены в действие

Разработаны проектны м  и н с т и т у т о м
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НдименовАние и о в о зн д ч е н и е  д о к у м е н т о в  
И дим еновА ние л и с тд

СтР.

Альбом Я
Т е х н о л о г и я  п р о и э в о д с т в А  ( Т х1

1 О б щ и е  Д А н н ы е  ( н а ч а л о ) 3
2 О б щ и е  Д А н н ы е  (п р о д о л ж е н и е ) 4
3 О б щ и е  Д А нны е ( о к о н ч а н и с ) 5
4 Т е х н о л о ги ч с с к А Я  с х е м  а  производствд с л а д к и х

БЛЮД И МУЧНЫХ ПОЛУфАБрикАШОВ 6
5 Пл а н  на  о т м .  0,000. Р а з р е з  1-1 7
6 Пл а н  на  о т м .  O.OOQ в о с я х  „1- 7" ,  „ А - в " в

1 Пл а н  на о т м .  Q.QOO в о с я х  ..1-42'!A-В'! Ф р д гм е н ты
из п л а н а  на о т м .3.90(3 и 8.30Q в осях „7-8'! „ А - б " 9

8 Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я 10
9 Р д з р е з  1-1 Ц
Ю Р д з р е з  2 - 2 12
11 Р д з р е з  3 - 3 13
12 Р д з р е з  4-4 Ц
13 Р д зрезы  5-5 , 6-6 15

44 ТехнологическАЯ схемд разводки трубопроводов э к с -
птрАктл и м ою щ их р д створ ов 16

15 Разв о д ка  трубопроводов э кстр д ктА  и мою щ их р а с -

творов. Ф р д гм е н т  и з  п л а н а  в о с я х  „ 7 -8 " , „ А -В " 17
16 Ра з в о д к а  трубопроводов э к с т р А к т д  и м о ю щ и х

Р А с тв о р о в . Р д з р е з ы  1 -1  2 -2 . 3 - 3 18
11 Сп е ц и ф и к а ц и я  т р у в  и а р м а г п у р ы  по т е х н о л о г и -

ч е с к и  м л и н и я м 19
18 Сво д на я  спец и ф и кА ц и я  т р у ь  и А р м д т у р м . У к а з а н и я

по монтАЛ/у т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в 2Q

19 Г р д ф и ч е с кА Я  с п е ц и ф и к а ц и я  к о н в е й е р о в  в и н т о -

ВЫХ У21-Б К В -16-16 ПОЗ. 2.4,7, 9, 51,52, 53 21
2.0 ГРАФИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ к о н в е й е р о в  б и н т о -

ьых У21- Б К В -16-16 поз. 20, 23,24 22
21 С хем д м ехднизА ЦИ и ПРТС рА б от 23

Т е х н и ч е с к и е  з а д а н и я  (Т Х .Т З " )

ТХВ-АС З а д а н и е  на  п р о е к т и р о в А н и е  с т р о и т е л ь н о м
часгпи  проект а 24-2$

ТХЛЗгОВ За д а н и е  на п ро ектировд  н и е  санигпаоно- те х н ич е с ко й
ч д е ти  п р о е к т д . О то п л е н и е , вентиляция и АСПИРАЦИЯ 29-32

П П Д Е Р Ж А Ш Е  А Л Ь Б О М А

Н Н
листов

НдименовАние И оеознАчение документов 
НдименовАние листд Сгпр.

TX.T3-BK ЗддАние на проектировАНИе сднитАрно-

технической чдети проект а, Водопровод и

ка нализация 33

ТХ.ТЗ-ТТ Задание на проектировАНИе т е л л о т е х н и -

ческой чдети  проектд 33-34

ТХ.ТЗ-ЭМ За д а н и е  на проектировдние элсктротех н и -

ческой ч а с г п и  проектд. Электроприемники 35-37

TX.TVCC ЗддАние на проектировАНИе электротехн  и-

ческой чдети п ро ектд . Связь и сигна-
лизация. 38

Нстиповые технологические конструкции (Т Х . Н)

ТХ.Н-1 Рама опорная под секцию конвейеро винто-

вого У2 1 -БКВ-14-16 поз. 6 39

ТХ.Н-2 Рама  опорная под привод нории Т-Ю /ю

поз. 24 И T-1Q/15 поз. 10, 21 39

тх.н-з Рам а  опорная под с е к ц и ю  конвейерд

винтового  У 21-БКВ-16-16 поз. 7 А О

тх.н-ц Ра м а  опорная под привод нории I-  ю/15

ПОЗ. 25 АО
ГХ.Н-5 Рам а  опорная под секцию конвейерд

винтового У21-БКб-16 -16 поз. 23 41

ТХ.Н-6 Ра м а  опорная под с е кц и ю  кон вей ер д

винтового  У21-БКВ- 16-16 поз. 23 41

ТХ.Н-7 Ра м а  оларндя под секцию  конвейерд

винтового У-21-БК8-16-16 поз. 23 42

ТХ.Н-8 Ра м а  опорная пой с е кц и ю  конвейерд

винтового  У21-6КВ-16-16 поз. 23 42

ТХ.Н-9 Рама опорндя под секцию конвейерд

вин то во го  У 2 1 -ВК8 - 1 6  -16____поз.— 23-------- 43

тх.н-ю Рама о п о р н а я  п о й  с е к ц и ю  к о н в е й е р д

2

N Г/
Листов

НдименовАние и овознАчение документов 
Наименование листд

Стр.

винтового У21- 6К 6- 1 6 - 1 6  поз. 23 43

ТХ.Н-11 Р а м а  о п о р н а я  под привод конвейерд
винтового У21 - БКВ-16-16 поз. 5 1 ,

5 2 , 5 3 44

ТХ.Н-12 Р а м а  опорная п о д  привод к о н в е й -

ерд в и н т о в о г о  У21-БК6-16-16 поз. 23 44

ТХ.ИЗ Р а м а  о п о р н а я  под привод нории Т - ю /я

поз. 3 45
ТХ.Н-14 Оп ор А под водо с о л е  подготовительны й

5 ДЧОК Ш2.-ХДИ поз. 45 45

Ш И  5 Ра м а  опорная под привод конвейерд

винтового У21-БКВ-16-16 поз. 6 46

ТХ.Н-16 Ра м а  о порндя  под привод кон вей ер д

винтового У 21-Бк В-16-16 поз. 7 4 6

ТХ.Н-17 Техно ло гические  т р уб о п р о в о д ы  д ля

с ы п у ч и х  ко м п о н е н т о в 47

ТХ.Н-18 Т е хн о л о ги ч е с к и е  трубопроводы  для

с ы п у ч и х  к о м п о н е н т о в 48

Научная организация трудд (оту̂

ОТУ-1 О б щ и е  д ли ны е 49

ОТУ-2 Пл а н  на о т м . 0.000 в осях „1-7 ,f Т „ А - 8“

с рдеет А нов КОЙ РАБОЧИХ по рабочим

ме cm a m . 50

ОТУ-3 Пл а н  на отм. 0.000 в о сях  „ 7 - 1 2 ", „ А - в "

Ф р А гм енты  п л а н о в  н а  отм. 3.900 и 0,000

с р А С С Г П А Н О В К О Й  Р А Б О Ч И Х  ПО р А Б О Ч И М

м ес  там ф )

М9о5~ог з
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Ведомошъ ОСНОВНЫХ КОМПЛЕКСОВ РАБОЧИХ ЧЕРГПЕШЕЙ 
ПОДЛЕЖАЩИХ рАЗрАбОтКЕ ПрИ ПРИВЯЗКЕ.

Обозначение Наименование Примечание

тх Т е х н о л о г и я  проиэводствА

АР Архитектурно- строительные
решен ия

км Конструкции метАллические

юн Конструкции Железобетон ные

о в Отопление,вентиляция
вк Внутренний водопровод и

К А Н А Л И З А Ц И Я

т т Внутреннее пдроснАбЖеиие

ВС Возд ухоендвтнение |
АТХ Автомдтизлция технологи-

ческих процессов

А П Авгпомдт иза ция систем
отопления и водоснабШсния

ЭМ Силовое элсктрооборУДовАНие

эо Электрическое освещение

сс Связь и сигнализация

оту Научная организация труд а
Be  ДОМОСШЬ ССЫЛОЧНЫЕ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКУМЕНГП06

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Примечание

Сс ы л о ч н ы е  До к ум е н т н ы

ГОСТ i6 .i2 .4 -1 8 Детдли стдльных трубопроводов
Подвески. Типы и основные рдзмеры

СИ 5 2 7 -3 0 Инструкция по проектировднию
технологических сппальных

трубопроводов Ру до 10 МПа

Рдбочие чертежи основного комплектд мдрки ТХ . 
выполнены в соответствии с действующими строи­тельными НОРМАМИ и ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЮТ мероприятия. овесдечивАющие взрывную, взрывопо- ждрную и поШАрнуюБезопдсность при соблюдении
УСТАНОЬЛеННЫХ ПРАВИЛ бСЭОПАСНОСТИ ЭКСПЛУАТАЦИИ 
ЗДАНИЙ' д л  /
Главный инженер п р о е к т / М е р з л о в А  Л.В. /

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

ПрйлАгдемые д о кум е н ты

ТХ. Т З  -  АС З а д а н и с  на п р о е кти р о & л н и е н а  5 л и с т  а х

с тр о и те л ь н о й  ч д е т и  проект А

Т Х .Т З - О Б ЗАДАние н а  п р о е к т и р о в д н и е н а  4лисшах

с А н и т д р н о - технической  чд ети

п р о е ктд . О то пл ение , в е н т и л я -
ЦИЯ И А С П И р А Ц И Я

тх. т з -  вк ЗдДАНие на проектировдние н а  1 л и с т а

саниглАрно^ т е х н и ч е с ко й  ч д е т и
проектд. Водопровод и к а -

Н А  Л И З А  Ц И Я .

Т Х .Т З - Т Т З а д а н и с  на проектировАНие НА 2 л ИОНАХ
т е п л о т е х н и ч е с к о й  частпи

п р о е к т д
т х . т з - э м Заданис  на п р о е кти р о в д н и е НА Злистдх

эл ектротехнической  ч а с т п и

п р о е к т д . Э л е ктр о п р и е м н и ки

т х . т з - с с ЗАДАние н а  п р о е к т и  р о & А Н И  е НА 1 л и с т е

Э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  ч д е т и

п р о е к т д . СвяЗь и с и г н а л ы -

З А Ц И Я

тх. н и Рама опорная под с е к ц и ю
ко нве йерд  винтового У И -б К В -^ б

поз.6 . Эскизный ч е р т е й  о б щ е г о  Ви д а

тх .  Н-2 Рама опорная под привод нории
1-10/Ю поз. 24 И 1-10/15 поз. 10,21

эскизный ЧЕртетН о б щ е г о  в и д а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а н и е

ТХ. н- 3 Ра м а  о по рная  под с е к ц и ю
конвейерд в и н то в о го
у 2 1 -Б К В -16-16  поз. 7

Э скизны й  чертеж общего вида

ТХ. Н -4 Ра м а  опорная под привод нории

1-10 /15  поз. 25
эскизный ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д а

ТХ- Н ~5 Рама опорндя под секцию  конвейерд
винтового  У21-6КВ~1б-16поз. 23
Эскизный ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д а

тх.н-6 Ра м а  о п о р н а я  под секцию конвейерд

винтового У21-5КВ-16-16 поз. 23
Эскизный чертеж общего вида

ТХ. Н -7 Рама опорндя под секцию канвейерд
винтового  У21- 6КВ-1 6 -1 6  поз, 23
Эскизный Ч Е р т Е Ж  о б щ е г о  в и д а

TV. Н -8 Рама опорндя под секцию конвейера

в и н г п о б о  го  У21-БКВ-16-16 роз. 23

Эскизный ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д а

ТХ. Н -9 Ра м а  о п о р н а я  п о д  с е к ц и ю  к о н -

вейерд в и н т о в о го  У21-БК&-16-16

П р и в я з д н

Ин&. »|*

Т П Р  4 1 4 - 1 -  0 4 7 .  9 1  т х

Ц е х  no nnoM S B O flcm ev СЯАЛКИХ в л и т  и  м м у н ы у
П о л У Ф А Б р и кА п ю в  м о щ н о с т ь ю >1 .3ТЫ С.ТО НН В ГОА.

П р о и з в о д с т в Е н н ы й
к о р п у с

С Г А Ш Лист Л и с т о в .
ги п Мерзлова Щ " / - Р 1 21Н.контр . Кузьм ина

Нач .отл. Старичков ~&7 У^\ О б щ и е  д а н н ы е : 
( н а ч а л о )

ГИ П роП И Щ Е П рО М -1
Г.Мо«1КВА

Гл.спеи- Ку з ь м и н а
. М к Ха р а б ан ь

гчэозг-ог ч
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ОбОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Примечание

Поэ.26. Эскизныйчертеж общего вида

ТХ.Н-40 Рам а  опорная под секцию  ко н-

вейера винтового 'У24-6КВ-46-46

ПОЗ.23. ЭСКИЗНЫМ ЧЕРтЕЖ ОБЩЕГО ВИДА

ТХ.Н -44 Рам а  опорная под привод кон-

ВЕЧЕРА винтового У24-6КВ-46-46

ПОЗ.54, S2.S3. ЭСКИЗНЫЙ ЧЕРГПЕЖ 
06Ш/ ЕГО ВИА А

ТХ-Н-42 Рам а  опорная под привод кон-

вей ера винтового У24-6К6-46-46

ПОЗ. 2 3 . ЭСКИЗНЫЙ ЧЕРГПЕЖ ОБЩЕГО 
ВИДА

т х .н чз Ра м а  опорная под привод нории

4-40fs поз. Ъ, Эскизный чергпеж
ОБЩЕГО ВИДА

ТХ.Н -44 Опора под солеподгогтювигпель-

НЫЙ 6АЧ0К Ш2-ХДИ ПОЭ. 45 
ЭСКИЗНЫЙ ЧЕРГПЕЖ ОБЩЕГО ВИДА

ТХ.Н- 45 Ра м а  опорная под привод ко н-

ВЕЙЕРА винтового У 24-6Кв-46-46

ПОЭ.6. ЭСКИЗНЫЙ ЧЕРГПЕЖ ОБЩЕГО 
ВИДА-

TX.H-J6 Ра м а  опорная под привод кон-

вейера винтового У24-6КВ-46-46

ПОЗ.Э. ЭСКИЗНЫМ ЧЕРГПЕЖ ОБЩЕГО 
ВИДА

ТЛ.Н --П Техно ло гические  трубопроводы
для сы п учи х  компонентов
ЭСКИЗНЫМ ЧЕРГПЕЖ ОБЩЕГО ВИДА

ТХ.Н -(8 Технологические  трубопроводы

для с ы п учи х  компонентов

Эскизный черптеж  общего вида

Несгпандаргпизированное о бо- Ал ьб о м

РУДОВАНИЕ

тх. со СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ Альбом  6

тх. вм ведомость потребности в Ал ь б о м  1

МАГПЕРИАЛАХ

Аист Наименование При м ечание

4 Общие данные ( н а ч а л qJ

2 Общ и е  д ан н ы е  (продолжение )

3 Общ и е  данные (o k o h h a h h eJ

ч Технологическая схема  произволе ш ва

СЛАДКИХ БЛЮ Д И М УЧНЫ Х ПОЛУФАбРИКЛГП00

5 План на  отм. о.ооо. Ра з р е з  4-4

6 План на отм . о.ооо в о ся х  „4-1* „ А-в"

7 План на отм. о.ооо в  о с я х  „ 1 - 4 2 "  „ a - в "  Фр а г -

менгпы из плана на отм. 3.900 и азоо в

осях „1-8* „А - в "

в Э к с п л и к а ц и я  технологического оборудования

9 Ра з р е з  4-4

40 Ра з р е з  2- 2

44 Разрез  з -з

42 Разрез  ч ~Ч

13 Ра з р е з ы  5-5, 6-6

44 Технологическая  схема разводки гпрубо-

проводов эксгттракпта и м о ю щ и х  РАСГТ10ОРОВ

45 Разводка трубопроводов экстрА ктл  и

мокнцих расш воров . Фрагменгп  из плана

в осях „ А - В 1'

46 Разво д ка  трубопроводов экстРАктА  и

мою щих РАстеоров. Ра з р е з ы  4-4, 2-2, 3-3

п Сп е ц и ф и к а ц и я  ш руб  и а р м а ш у р ы  по

технологическим линиям

16 Сводная с п е ц и ф и к а ц и я  гпруб и а р м а ш ур ы

Оказания  по монгпажу технологически*

трубопроводов

49 Граф и чес кая  с п е ц и ф и к а ц и я  конвейеров

винтовых У24-6К6-46-46 ПОЭ.2.6,1. 9 .54,52 ,53

20 г р а ф и че с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  ко нвейеро в

винтовых У24-6КВ -46- 46 ПОЭ. 20. 23, 26

24 Сх е м а  м е х а н и з а ц и и  п р тс  равопт

Пр и в я з а н

HHBuHS

Обилие о к а з а н и я

4. Раздел „ Т ехнология про из вод сгпва" типового про- 

ектного реш ен и я  цеха по производства сладких 

БЛЮ Д  И МУЧНЫХ полуфлб Р и ка  то в мощностью

4.3 тыс. тонн в год разрлбогпан на основании

ЗАДАНИЯ НА ПРОЕКГПИРОВАНИЕ, УГПВЕРЖДЕНН0Г0 НА- 

ЧАЛЬНИКОМ ГЛАВНОГО НАУЧНО -ПРОЕКГПНОГО УПРАВЛЕ­

НИЯ по стр о и тельств у  при  Государсптвенной  к о м и с ­

сии советА  М инистров  СССР по продовольствию и 

з а к у п к а м  т . ю.Б. К о тов ы м  20 м а р ш а  4990 г . про­

е к т  в ы п о л н е н  6 соответствии  с инструкци ей  

технологического проекш ирования  предприятий  

п и щ е ко н ц е н т р лт н о й  промыш ленности р0 с ̂  гр o^potvfcccp

И ПРАВИЛАМИ ТЕХНИКИ ЕЕЗОПАСНОСШИ ПИЩЕКОН U/-E Н~ 

тРАГПНОИ И ОВОЩЕСУШИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСтИ.

Про и зв о д с гп в ен н л я  м о щ н о с т ь  ц е х а  4300тонн 

0 год, в том  ч и с л е :

I .  Пи щ е в ы е  ко нценгпрагпы  с л а д к и х  б л ю д - 8 0 0 т  

из них.

- КИСЕЛЬ ПАОДО0О - ЯГОДНЫЙ - 200 т

- ж е л е  ,,Дн м о н н о е^ ; Мандариновое^ ,г4пеа6синовое-200т

-КРЕМ „За в а рн о й 7 - чоот

31. П0ЛУФА6РИКАГПЫ МУЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ -500 т

из них:

- торт „ Песочны й  " - 2 0 0 т

- кекс  „ Ва н и л ь н ы й  " - з о о т

М а к с и м а л ь н ы й  ра с хо д  сырья по цеху в сутки :

с а х а р  - песок - 4064,3  КГ

МУКА ПШЕНИЧНАЯ - 1294, 3 кг

КРАХМАЛ КАРШОФЕЛЬНЫЙ - 4860,6 КГ

э к с т р А к т  - 4 23 ,6  к г

гио Мёрз лова

Н.контг КУЗЬМИНА 
йдч.отд старинков

г :
m z.->ьул̂ч

ГАСПЕЦ г КУЗЬМИНА

6ёа.инж Ка р а б а н ь

Г "
Щ-

ТПР Ч4Ч-4- 04*1. 9 4 ТХ

Цех по производству сладких блюд и м учн ы х
ПОЛУФАБРИКАТОВ МОЩНОСТЬЮ 4,3 ТЫС. ТОНН В ГОА

Пр о и з в о д с т в е н н ы й

к о р п у с

Стадия А и с т Л и с т о в

Р 2

О б щ и е  д а н н ы е ГИ П Р О П И Щ Е П Р О М  - 4

( п р о д о л ж е н и е ; г. М о с к в а

24905- ог з
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м олоко сухое ц е л ь н о е  - 8 5 6 ,9  к г

я и ч н ы й  п о р о ш о к  - 148, г  к г

теляти н  - 5 20 ,3  к г

кислогпа л и м о н н л я  -92,9  к г

ВАНИЛИН -40, 9 КГ

ЭССЕНЦИЯ ЛИЦЕВАЯ АРОМАГПИЧ. - 4.6 КГ

соль ПОВАРЕННАЯ ~ 24,8 КГ

СОДА питьевля - 1 6 ,2 к г

крАситель пищ евой  - гпаргпраэин ~о,4Ч к г

Расход  гпароу п а к о в о м н ы л  м а г п е р и а л о в  в с у ш к и :

БУМАГА - ПОЛИЭГПИЛЕН ( ЛАМИНИРОВАННАЯ,) ТУ48 РСФСР 54-80-205КГ 

ПЛЕНКА ПОЛИЭГТЖЛЕН-ЦЕЛЛОФАНОВАЯ ТЗ 6*42'020Ч011-2-88 -494.2КГ

ЯЩИК ИЗ ГОФРИРОВАННОГО КАРГПОНА Й44 ГОСТ 43544-84 -546 ШП1-

ЯЩИК из ГОФРИРОВАННОГО КАРШОНА Й48 ГОСТ 43S44-84 -210 ш т .

ЯЩИК ИЗ ГОФРИРОВАННОГО КЛРГПОНЛ л122 ГОСТ 43542-84 -605ш т .

ЛЕНГПА КЛЕЕВАЯ НА б^МЛЖНО^ ОСНОВЕ ГОСТ 1 8 2 5 1 - 8 1  "8 ,5 9  КГ

КЛЕИ (ДИСПЕРСИЯ ПОЛИВИНИЛАЦЕПТАт Н А я )  ГОСТ 48992-80 -2 .42кг

Оп и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м ы  проиэвод сгпва  

CbfPbE ( с а х а р -ПЕСОК, ЯИЧНЫ Й ПОРОШОК, СУХОЕ м олоко , МУКА, 

к р а х м а л )  РАстАРИвлется и просеиваегпся н а  ПРОсеивАтеле П2-П. 

На ВИХРЕВОЙ СУШИЛЬНОЙ УСГПАНОВКЕ А4-КПП ПШЕНИЧНАЯ МУ­

КА ( д л я  КРЕМА) ПРОГРЕ0АЕГПСЯ ПРИ t°-10°C  ДО МАССОВОЙ ДОЛИ 

ВЛАГИ НЕ 60ЛЕЕ ! * ( о ,  А КРАХМАЛ (ДЛЯ КИСЕЛЕЙ) С МАССОВОЙ* ДОЛЕЙ* 

ВЛАГИ ВЫШЕ 1Ч °(о  подсуш иваегпся . ПодготовлЕнноЕ ОСНОВНОЕ 

сырье системой гпранспоргпны х средств - в и н т о в ы м и  конвеи- 

е р а м и  и н о ри я м и  подлетая в емкости, огпкуда п о с т уп л е т  н а  

до злто р ы  с ы п у ч и х  ком п о н ен то в  Ш 2 -ХДА. Ра с ш а р и в а н и е  б о ­

ч е к  с э кс тР А кто м  производится в с п ец и ал ьн о м  п о м е т е  ни  и, где 

бочки  обрабагпываю гпся о т  з а г р я з н е н и я - Э к с т Р А к т  Ф и л ь т р у ­

ется  РЕЗЕРВИРУЕтСЯ и к уп а  ж ируется  в МЕРНИКЕ-СБОРНИКЕ 

МЗС-2С-Ч22, ЗАШЕМ РОГПОРНЫМ НАСОСОМ ВЗ-ОРА-2 ПОДАЕШСЯ В

р Е л к т о р  мэ-2с-34б, к у д а  добАвляется л и м о н н а я  кисло тл  для  

о бес п ечен и я  к и с л о т н о с т и  ЭКСГПРАКША НЕ МЕНЕЕ 4,5°/о-Смесь 

ХОРОШО ПЕРЕМЕШИВАЕШСЯ ДО ПОЛНОГО РАСГПВОРЕНИЯ КИСЛОтЫ-

О т Ф и льт р о в А н н ы и  э к с т р л к т  п о длется  д л я  д о з и р о в а н и я  в

БАЧОК бОДОСОЛЕПОДГОтОВИГПЕЛЬНЫН Ш2-ХДИ.

О стА льны е  в иды  сь(рья подготАвливАготся в с о о т в е т ­

ствии с т е хн о ло ги чЕ с ки м и  и н с т р у к ц и я м и  и з а г п е м  в з в е - 

ШИВАЮтсЯ НА НАСтОЛЬНЫХ ВЕСАХ РН -40Ц Ш -

См е ш и в а н и е  с ы р ья  производится  в г о р и з о н г п а л ь н о м  

с м ес и ш ел е  периодического действ ия  АЭ-ДСГ-о.2.

Порядок з а г р у з к и  с ы рья  з А в и с и т  о т  вид а  ко н ц ен гп рагп о в  

и в х о д я щ и х  в и х  с о с т л в  к о м п о н е н т о в .  Гоптовая  с м е с ь  

Из смЕситЕля в ы гр у ж А Е т с я  в б у н к е р , п р о х о д и т  м а г н и г п - 

н у ю  з а щ и щ у  и п о с т у п л Е т  н а  ф а с о в а н и е .

КонцЕнтрАты  п и щ е в ы е  -с л а д к и е  бл ю д а  ф ас ую гп с я  е

ПРИНЯГПА ПО типовым НОРМАМ 8МРА60Т-

НАСЫПНОМ ВИДЕ НА ФАСОВОЧНОМ А0ГПОМАГПЕ AS-APB-2 в ПА- 2. ШтАГПЫ 

к е т ы  ИЗ ЛАМИНИРОВАННОЙ БУМАГИ: КИСЕЛИ ПО 200г, ЖЕЛЕ -ПО 450г ЧИСЛЕННОСШЬ РАБОЧИХ 

КРЕМЫ - ПО 420 Г. ПОЛУФАБРИКАГПЫ МУЧНЫХ ИЗДЕЛИЙ Флсуются КИ И ВРЕМЕНИ основных РАБОЧИХ ПРЕДПРИЯ ГПИЙ ПИЩЕКОНЦЕНГПРАТ

В НАСЫПНОМ ВИДЕ НА ФАСОВОЧНОМ АВГПОМАГПЕ А5-АР0-3 В ПА- Н0^ ПРОМЫ ШЛЕ ННОСГП И-

ке т ы  из пленки полиэтилен- целлоф ановой  ( п ц ) по чоог.

А в у х п о з и ц и о н н о е  ус тр о й ств о  лвтом Аптически  отсчигпывл- 

ЕШ НЕОБХОДИМОЕ КОЛИЧЕСПТВО ПАКЕГПО0, у к л а д ы в а е м ы х  в я щ и к и  

из г о ф р и р о в а н н о г о  к а р г п о н а , к о т о р ы е  з л т е м  подлю тся на 

о б а н д е р о л и в а ю щ и й  А в т о м л т  А5-АОА.

М е х а н и з а ц и я  п ртс  рабогп проЕктируется с  ц е л ь ю  у м е н ь - 

шения числл р аб о чи х , ^с ш р а н е н и я  рзчн о го  гп ртлл , п о в ы ш е н и я  3. Р ш и м  РАботм цеха принят по и н струкци и  расчегпл  про-

ЧРОВНЯ М ЕХАНИЗАЦИИ. М ЕХАН И ЗАЦ И Я П РТС РА60ГП ЗАПРОЕКШ И' ИЗВОДСШВбННМХ МО(ЦНОСШЕ(^ ПРЕДПРИЯШНИ ПИЩЕКОНЦЕНтРАШНОН 

РОВАНА НА ВСЕХ У Ч А С тК А Х  ПРИЕМА и о т г р у з к и  ГРУЗОВ-

6 КАЧЕСГП0 Е МЕШОДА МЕХАНИЗАЦИИ п р и н я т  п а к е г п н м й

Н а и м е н о в а н и е

Я в о ч ь АЯ с р е д н е -с п и с о ч н а я

численность4 с м е н а 2СМЕНА

Основные производственные р а б о ч и е 1 1 46

По д с о б н о - вспомоглтЕЛьныЕ р а б о ч и е 8 1 4 1

Всего 4 5 44 3 3

ИТР IVEXA 3 2 5

м етод , ДЛЯ 0СУ1ЦЕСтвЛЕНИЯ которого  ВСЕ ГРУЗЫ ПЕРЕМЕЩАЮПТСЯ 

И СКЛАДИРУЮтсЯ В ВИДЕ у к р у п н е н н ы х  грузовы х ЕДИНИЦ, т .Е . 

пАкетов. П оступление сырья, г п а р о уп а к о в о чн ы х  м а г п е р и а л о в  

и о ф п р а в к а  готовой  п р о д у к ц и и  п р едусм о тр ен ы  А в т о м о ­

бильным  тр дн сп о р то м . Формировдние п а к е ш о в  произво­

д и т с я  НА ПЛОСКИХ ПОДДОНАХ МАРКИ 2ПЧ ГОСТ 9018*84. НЕОБ­

ХОДИМОЕ количество  поддонов -300  ш т у к .  Да л ь н е й ш е е  п е р е - 

МЕ1Ц6НИЕ ПАКЕШОВ ПРЕДУСМО ГПРЕНО ПРИ ПОМОЩИ ВИЛОЧНОГО 

электропогрузчикА  гр уз о п о д ъ е м н о с т ью  8 0 0 к г  м а р к и  эт-08о$. 

Нео бхо д и м о е  количество  электропогрузчиков  - Т ш т . С уточное 

количество поступАгоицих гр узо в  со стА вляет  4ч,4 2 тонн нетто 

или44,51 тонн Брутто. С реднесуточное ко ли честв о  о т гр у-  

ж а е м о й  готовой п ро д укц и и  состлвляет 40,8 тонн н е т т о  или 

44,4 т о н н  б р ут т о .

Д ля ХРАНЕНИЯ СЫРЬЯ, ГПАРОУПАКОВОЧНЫХ МАГПЕРИАЛОв И Г0-

пр о м ы ш л е н н о сти -
Количество РАБОЧИХ АНЕЙ В ГОДУ - 232  

Количество с м е н  рабо гп ы  в с у т к и  - 2

Продолжительность смены -  вчлсов
Продолжительность рабогпы  о б о р уд о в а н и я  в с м е н у -1,5ч .
4. Потребность ц е х а  в э н е р г о р е с у р с а х

Раскол воды на санобрабогпку -  6,б м 3|ч; 6.6м3^сутки 
Расход пара -5 40 кг[ч ; ,2,64т  [сутки
Сжагпый воздух- 3,0 м3/ч) Ч2 3 м3^сугпки 
^стлновЛЕННАЯ мощность элЕктРоприемников -б О к б т
5. К о эф ф и ц и е н т использования  основного технологического обо-

На и м е н о в а н и е  о б о руд о ва н и я
Типили

МАРКА

Произво­
дитель-нос7 ь

Яроизво-
дитель-ность
кг^смену

Объем
ПРоизвод­
ствА
кгГсмену

°/0 за груз­

ки

^СГПАНОВКА СУШИЛЬНАЯ ВИХРЕВАЯ А4-КПП г  оо 4500 930 62
Автомлт ф а с о в о ч н ы й AS-AP0-2 чзо 3040 3000 400

Лвгпомлт Фа с о в о ч н ы й AS-APB-3 168 5316 5400 400

6. Вр о в е н ь  м е х а н и з а ц и и п Р о и зво д ств А -И*/.
поэволяю т х р а н и ш ь  грузы согласно тРЕбовАНИЯм но рм  т е х н о -  ?• С те пень  м е х а н и з а ц и и  ручн о го  гпруда  - s i °/« 

логического п р о е кт  и рован  и я .  Ск л а д  сырья п л о щ а д ь ю  230 м г  п о з - 8. б п р о е к гп и р уе м о м  ц е х е  предусм АтривАется  п о м ещ ен и е  приго- 

в о л я е т  х р а н и ш ь  н о р м а гп и в н ы е  з а п а с ы  с ы р ь я . Ск л а д  ш а р о - товл ения  м о ю щ и х  расгпворов, о б о руд о в ан н о е  авгпомлгпическо й  

у п а к о в о ч н ы х  м А т е р и л л о в  п л о щ а д ь ю  400м 2* п о з в о л я е т  ХРА- у с т л н о в к о й  для м о й к и  В2-0Ц2У и в а н н о й  д л я  м о й к и  и н в ен ш аря  

н и т ь  м е с я ч н ы й  з а п а с  ш а р ы  Ск л а д  г о т о в о й  п р о д у к ц и и  9. У словия  п р и в я з к и

п л о щ а д ью  1 2 м 2 позволяет х р а н и ш ь  з а п а с  н а  5  с у т о к  На  принятом в  проекгпе о борудо вании  с ц е л ь ю  р а с ш и р е н и я  ас-

4.По д с о бн о-производственны е п о м е щ е н и я  соргпименгпа м о ж н о  вы РАбАты влть д р уг и е  виды п и щ е в ы х  к о н -

6 о б ъ е м а х  проектируемого ц е х а  п реаус м агп ри в аю гл с я  бытовые цЕ нтрлтов  с л а д к и х  б л ю д  и п о л у ф а б р и к а г т ю в  м у ч н ы х  изделий

ПОМЕЩЕНИЯ ДЛЯ Р А Б О тн И К О В  ЦЕХА, КОМНАГПЛ ПРИЕМА ПИЩИ, ПОМЕ - К А К  ДЕСЕРГПЫ быстрого ПРИГОтоВАЕНИЯ И ДР.

ЩЕНИЯ ХИМИЧЕСКОЙ ЛАБОРАГПОРИМ, К0МНАША НАЛАДЧИКОВ, А ШАК 

ЖЕ ПОМЕЩЕНИЕ для АДМИН ист  раптивно - у п р а в л е н ч е с к о г о  персо­

н а л а  - НАЧАЛЬНИКА ЦЕХА.

Привязан

Инв. й—

гип_

I
КОНТР.

ДЧ.ОТА
Нач.ота

Гл.СПЕ̂

BEA.HHHI
ВёА-ИНЖ

Мерзлова

КУЗЬМИНА
Старичков

Че р н и к о в
Ку з ь м и н а
К а р а в а н ь
Речис гп ер

^7
2£%

Ж

ТПР Ч4Ч- 4- О Ч Т . 94 Т Х

Ц е х  п о  п р о и зв о д с т в у  с л а д к и х  б л ю д и  м у ч н ы х  

п о л у ф а б р и к а т о в  МОЩНОСТЬЮ 4,3 ты с , то н н  в г о д

Пр о и з в о д с т в е н н ы й

к о р п у с

Об щ и е  д а н н ы е  

( о к о н ч а н и е )

Ста д и я Лист Листов

Ги п р о п и щ е п р о м -4 

г. Москва

г ч з о 5 -  о г  €
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Я и ч н ы й  ПОРОШОК 

'и л и  « X  МОЛОКО

Эк с п л и к а ц и я технологического о б о р у д о в а н и я

н
поз. На и м е н о в а н и е

Тип
МАРКА
ИНДЕКС Кол

1 ЛрОСЕИВАГПЕЛЬ П 2 - П 1
2 Ко нвей ер  в и н т о в о й

У-24-6К0-
-46-46 4

3 Но ри я Т-40 flQ 4
ч СБОРНИК 4
5 ВибРОРАЗГРУЗитель РЗ-БВАНОС 4
6 Конвейер в и н т о в о й

3-24-6К0-
4646 1

1 Конвейер в и н т о в о й У-24-6КВ-
4646 4

в УстдновКА СУШИЛЬНАЯ ВИХРЕВАЯ А4-КПП 1
8е ВЕНтилятар 4
8* СУШИЛКА ВИ ХРЕВАЯ 4
в6 УсГОЛНОвКА ШОРИФЕРКО-0ЕЖПИЛЯПТОРНАЯ 4
вГ УсгпдновкА циклонов 1
в^ Усгоановка Ф ильт РА 4
9 Конвейер винтовой

У-24-6КВ-

46-46 4
40 Нория 1-40(45 4
и Емкость 4
42 Емкость 4
43 Е м к о с т ь 4
44 Доздтор с ы пучих  компонентов Ш2- ХДА 4
45 Дозлтор сыпучих компонентов Ш2- ХДА 4
46 Доэлтор сыпучих компонентов Ш2- ХДА 4

й
ПОЗ- Н а и м е н о в а н и е

Тип
МАРКА
И Н Д Е КС Кол

4Т С м еситель го р и з о н т д л ь н ы й АФДСГ-0,2 4

43 Е м к о с т ь 4

49 П р о се и вл те л ь П 2 -П 4

20 Ко н в е й е р  в и н т о в о й
У-24-6КВ

46-46 4

24 Но р и я 1-40(45 4

22 Просеивлтель П2-П 4

23 Конвей ер  в и н т о в о й У-24-6КВ
46-46 4

24 Но р и я 1-40(40 4

25 Но р и я 1 -40 (б 4

26 Конвейер в и н т о в о й
У-24-6КВ-

46-46 4

2 1 А в т о м а т  ф а с о в о ч н ы й А5-АР6-2 4

26 Д в т о м л т  ф а с о в о ч н ы й А5-АРВ-3 4

29 Конвейер ленточны й н а к л о н н ы й 2

30 Конвейер ленточный горизонтдльный 4

34 Конвейер ленточный н а к л о н н ы й 4

32 У стройств о  лвухп о зи ц и о н н о е 4

33 С то л 4

2>Ч Конвейер роликовый неприводной 4

3 5 А втом л тд л я  обандероливай и я А5-А0А 4

36 Насос роторны й ВЗОРА-2 4

37 Ф и л ь т р 4

й

поз. На и м е н о в а н и е

Т и п
МАРКА
и н д е к с Кол

36 На с о с  р о т о р н ы й ВЗ-0 РА-2 4

39 М е р н и к -с б о р н и к  м о н ж у с МЗ-2С-Ч22 4

40 Н а с о с  р о т о р н ы й 83-0РА-2 4

44 Р е а к ш о р M3-2C-346 4

ч г На с о с  р о т о р н ы й ВЗОРА-2 4

43 Фильтр 4

чч Н а с о с  р о т о р н ы й
63-0РА-2 4

45 б а ч о к  водосолЕподготови тельны й Ш2-ХДИ 4

46 С т о л г

ЧТ Ве с ы  насш о льны е  ц и ф е р б л а т н ы е РН-10Ц13У 4

48 Е м к о с т ь  п е р е д в и ж н а я 2

49
АвтОМЛтиЧЕСКАЯ усгпановка для моики 
тлнков и молокогтроводов В2-0Ц-2У 4

50 Ва н н а  д л я  м о й к и  и н в е н т а р я Х6-4Ч 4

54 Ко н в е й е р  в и н т о в о й
У-24-бКв

46-46 4

52 Ко нвейер  винтовой
У-21-6К8-

46-46 4

53 К о н в е й е р  в и н т о в о й
У-24-6К6

46-46 4

S4 Д р о с с е л ь -  к л а п а н г

Условное
обозначение На и м е н о в а н  и е

Направление дв и ж ен и я  ггродукгпа

------ОТ—— О тх о д ы

А с п и р а ц и я

— Т 1 П а р

------Тб — К о н д е н с  агп
----- 30 — Забор воздуха оборудованием  из 

п о м е щ е н и я
------0 6 - ^ - Огп р а б о гп а н н ы й  ВОЗДУХ
------ се — *- С ж л т ы й  в о з д у х
— М а гн и гп н а я  ЗАОЦИША

Привязан
ги п

Н.КОНТР.
ИАЧ.ОТД

г л .с п е ц

М е р з л о  ел
КУЗЬМИНА
С1ПАРНЧК06

Кузьмина

Т П Р  4 1 4 - 0 . 4 7 . 9 1 т х

Цех по производству сладких блюд и м у ч н ы х  
полуфлвриклтов мощностью 4,3тыс. тонн  в год_

Производственным
к о р п у с

Технологическая схема производ­
с т в а  с ладки х  б л ю д  и м у ч ­
н ы х  ПОЛУфАбРИКАГПОв

~гчэо5- ог

ст дди я Л и с т А и с то в

ГипР0ПИ1ЦЕГТРОМ-1
г. Москва
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Экспликация помещении
Xfit
■=:
с
0
с
О-
ы
2о
зг

НдименовАние Площадь

м2

КдтегориЯ 
производств А 
по взрывной,
ВЗрЫВО” ПО­
ПАРНОЙ И ПО­
ПАРНОЙ ОПАС­
НОСТИ

ВснтпкА м ерА >125,8
2 КоМНА1Т1А НАЧАЛЬНИКА ЦЕХА 48.0
3 КОМНАГПА прНЕМА ПИЩИ 48,0
4 Шенский ГАРДЕРОБ УЛИЧНОЙ, до-

МАШНЕЙ И СПЕЦ.ОДЕЙЩЫ НА 21 ЧЕЛ. 28.8
5 МуЩской ГАРДЕРОБ УЛИЧНОЙ, до-

МДШН2Й,С.ПЕЦ.ОДЕШДЫ НА 12 ЧЕЛ. 28. 8

Кл ад о в ая  у б о  рочного инвенгп. 6.6
7 С а н . у з е л 7. 2
8 Ду ш е в а я 4.4
9 Л А БОрАТПОриЯ 18.0
40 КомНАГПА НАЛАДЧИКА 0.2
11 Ск л а д  с ы р ь я 223.5 а

12 ПрОСЕИВАШЕЛЬНОЕ ОГПДЕЛЕНИЕ 50,6 в

\ъ Сушильное оп\д е л е н и е 65.8 б

44 ДОБАШОРНО-СМЕСИШЕЛЬНОЕ ОЩД. 59. О Б

15 Отд.фАСОВАНМЯ и УПАКОВКИ 446.7 &
46 От д , под го т о в к и  ш а р ы 9,0
47 Ск л а д  п л е н к и  п ц . 9.0 в

18 Склад тдроу паковочных материалов 90,0 Б

19 Склад го то в о й  п р о д укц и и 65.0 Б

20 Э кс п е д и ц и я 49.8

24 Э к с п е д и т о р 5.7
22 Помещ.устАновки компрессоров 9.0
23 В о д о м е р н ы й  У з е л 46,8
24 Экс тр а кц и о н н о е  о тд е ле н и е 20 А А

25 Отд подготовки моющих р-ров 32.4 А

£6 Кллориферно-вЕнтипяц. о т д . 36,0 в

27 Э л Е кт р о щ и то в А Я 16,8

28 К о р и  до р 423.1
29 Ш а м б у  р 42
Зо Ра м п а 464.0

ГиП МеРЗАОВА --А ТПР 414- 1- 047.91 ТХН. контр. Кусков П/' у - /
Нач.отд. Мироненко Ш&оА*
л л ч .о т Старичков Цех п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  б л юд  и  муч- 

ных полуфАврик л т о в  м о щ н о с т ь ю  1 .3  т ы с . т о н н  в  го д .Нач.отд. Черников
ПрИВЯЗАН ГА. АРХ. К ч с к о в ' \ ' Производственный

корпус
Стадия Л и с т Листов

Гл. K0HC1DBauhqsjpautowvЖ-- Р 5

Пл а н  на  о т м .  о .ооо . 
Ра з р е з  1 -1

ГИПРОПИЩЕП Р О М -1  
г .  М о с к в аВед. а р х . Горохова

Им в.
гчдоз- os. 8
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ТПР 444-1-047.94  ТХ

Цех п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  б л ю д  и мучных 
п о л у ф д б р и к А т о в  м о щ н о с т ь ю  1,3 т ы с ,  т о н н  в  г о д

ПривязАн гмп Мерзловд 'Ж-, Л Д Производственный
К о р п у с

Стадия Л и с т Листов
Н. контр- Кузьмина Р 4ПДЧ.ОТД. Сгдричков
Гл.спе.и.. Кузьмина П л а н  н а  о т г и .  0.000 в 

осях „ 1-7 ", „А -В "
Г И П Р О П И Щ Е П Р О М -1  

г .  М о с к в аВед.инж. К а р а б л н ь 4 ^ 2
Ин&.г/° Инж. Шк Гребеник

, lfy __V/̂ * '
гч905- ог £
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ФРЛГ1У\ЕНт ИЗ ПЛАНА НА OWM. 3 -9 0 0  в о с я х  , л - 8 "  „ А ~ б "

Пр и м е ч а н и е .'Э к с п л и к а ц и ю  о б о р у д о в а н и я  см . л и с т  Т Х - 8
“

ГПР 4 1 4 - 0 4 * * .  91 Т Х
Цех по пр оизводств* с ладких  блю д  и м у ч н ы х  
полуфабрикагпов  м о щ н о с ть ю  1 ,Зты с.птонн в год

| ПРИВЯ ЗАН г и п М б Р З Л О В А
П р о и з в о д с т в е н н ы й
К О Р П У С

КОНТР. Кузьм и на Л Л г р  лНАЧ.ОТА С т  А РИЧ кое

гл.спецг К У З Ь М И Н А ^ k ± z План на отм.о.ооо в о с я х , / Ы 2 *  

„А -В " . ФРАГМЕНГПЬ» из плана на 
отм.з.эоои в.зоо в ОСЯХ ..3-8* «Л-Б*

ОпППК _

Г и Л Р О П И 1 Ц Е П Р О М - 4

г .  М о с к в а

? j n

0ЕД.ИНН1 fC A P A S A H b 1 ^
ИНВ- М- — Инт.Шк Г Р Е Б 6 Н И К

—



Экспликация технологического оборудования

У
РОЗ.

И а и м е н о В я н и е
Тип, 

марка; 
индекс

Кол

/ П росеиЗат ель п г - п 4

г КонВейер ВинтоВой
У-г4-БКВ

/е-46 /
3 Нория J- 40/40 у

9 Сборник у
5 Вибро разгр узи т ел ь РЗ-БЬШ /
6 КонВейер В инт овой

У-24-БКВ
4646 /

7 КонВейер ВинтоВои У-24-БКВ
46-/6 4

8 Установка сушильная ВихреВая Л4-КЛП 4

8« В ент илят ор У

8 6 Сушилка ВихреВая У
8 s УстаноВка шориферно - Вентцлятрцгя У

8 " Установка циклонов У

8 * УстаноВка ф ильт ра /
9 КонВейер ВинтоВои

У-2/-6КЗ
46-46 /

40 Н ориЯ 1 4 0 / / 5 У
н Емкост ь У
4г Е м кост ь /
/3 Е м кост ь У
4*1 Дозатор сыпучих Компонентой шг-хля /
i5 Дозатор сыпучих Компонентов шг-хдй /
i6 Дозатор сыпучих компонентой! шг-хдй У

47 Смеситель горизонтальный янсг-к /
48 Е м кост ь /

У
т?3.

Н а и м е н о в а н и е
Тип,

марко,
индекс

Кол. N

ПОЗ.

Н с/им еноВ
Тип,

марка,
индекс

Кол.

J 9 ПросеиЗатель П 2 -П / 92 Насос роторный ВЗ'ОРЛ-2 4

20 КонВейер Винтовой
У-24-БКВ

46-46 4 93 Фильтр 4

24 Н ория 1-40/45 4 99 Насос роторный вз-орл-е 4
22 ПросеиЗатель п г - п 4 95 бачок ВодосоленодготоВительный ш г-хА» (

23 КонВейер ВинтоВой
У-24-БКВ

46-46 / 96 Стол г

29 Нория I -  40/40 4 97 весы настольные циферблатные РН-40Ц43У /
25 Нория Г - 40/5 4 98 Емкость передвиж ная г

26 КонВейер ВинтоВой
У-24-54(5 

46-46 4 99
.автоматическая устаноВка для 
мойки тонко В и молокопроВодо 6 вг-оц-гу 4

г 7 ЛВт омат  срасоВочный Л5-ЯР6-2 1 50 Ванна для м ойки  инВентарЯ П -4 9 4

28 М т о м а т  срасоВочный Л5-ЛР6-3 { 54 КонВейер ВинтоВой
у-г{-БКв-

46-46 4

29 КонВейер ленточный наклонный г 52 КонВейер Винтовой
уг4-вкв

/6-46 4
30 Кон Вей ер ленточный горизон тельный / 53 Конвейер Винт овой

УВ4-6К8
46-46 4

34 КонВейер ленточный наклонный / 5 9 Дроссель -  к л а п а н г
32 Устройства УВухпозиционное / 55 Машина проволокошвейная  

одноаппаратная
зтпш-

50С 4
33 йтол / 56 длектропогрузчик вилочны й 941-0806 /
ЗУ КонВейер роликоВый неприВодной / 57 Поддон плоский дВухНОСтильный 

четырехзахо дный г п ч 700
35 Мтомат для обцндеролиВания Л5 -ЛОЛ у 58 конвейер ленточный телескопи­

ческий передвиЫсноО РЗ-УТМ 4
36 Насос рот орны й вз-орл-г /

37 Ф ильт р t
38 Насос рот орны й вз-оря-г 4
39 М ерник- сборник ги о н ж у с ц з -я -K i 4
90 Насос роторный вь-орл-2 /

44 Реактор М3 2С-346i /
,

Т П Р  4 ^ - f - 0 l f 7 . 3 {  т х

Цел п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  S/ п с д  и  м у ч н ы х  
п о л у ф а б р и к а т о в  м о щ н о с т ь ю  4 . 3  т ыс. т о н н  В  г о д

П р и в я з а н Г Н П М е р з л о в и
П р о и з В о д с т В е н н ы й

к о р п у с

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
Н к о н т р К у з ь м и н а

Р 81/а ч .о т д . С т ч р н и К о В Ш :
Гд. с п е ц К у з ь м и н а

Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и - 

ц е с к о е о  о б о р у д о в а н и й

„ м м - /
В е д и н э к

ij Ъ =
9 Г Г /

е. М о с к в аи н в . ы Ц н Ж т к Г р е б е н и К

гч905 - ог н
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[ J р и м е ч а н и е ^ п е ц ц с р и к а ц и ю  о б о р у д о в а н и я  cm . л и с т  T X - / 0

( * ) Г П 9  Щ - 4 - О А 7 . 9 1  T X

Ц е х  по производст ву сл а дки х блю д а  т у ч н ы х
полуф абрикат ов мощностью 1,з ты>С-ТОНН Б го д

П р и ёлза н r u n Мерзлота •Лб.-эХ П р о и з  В а д с г В е н н ь  /и  
к о р п у с

Стадия Лист Л исгоВ
Нконгр. Кузьмичи Р 9
Нач. атд. бтаричкоВ
Гл.спец. Кузьмичи 'гл Р а з р е з  / - /

Г и п р о п и щ е п р  о м - /  
г. М  о с fc ВегВей.ичуК Каравань 4 g b i

инвы* Цн*. Фк ГребенчК
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С п е ц и ф и к а ц и я  оборудования

л/
поз. Обозначение Наим енование

Масса
обор.
кг.

Мощн. 
эл. дВ. 
кВт. Кол

Примечи
ния

8 Л ( -  КПП
Установка сушильная 

ВихреВая 6S00 62,95 /

8 6 Сушилка В ихреВ ая /

g3 Установка Ф ильт ра /

<г
Нес тандартизиро - 
Вчннае оборудование Е м ко с т ь /

/з
Несюндартзир о Вин 
ное оборудоВс/ние Емкост ь /

15 и /г -Х Д Я Д  озат ор сы пучих  
компонентов зво /

17 Я 9 -Д С Г -0 Л Смеситель горизонтальный 54о 3 /

i8
Нестандар тцзиро -
Ванное оборудовано* Ем кост ь /

19 п г - п ПросеиВат ель 3 2 / / , / /

20 9-2/- БКВ -16- /6 Конёейер В инт оВой и У
Z{ I —f o / f 5 Н о р и я / , / /

гг п г - п П росеиВ ат  е л ь 3 2 / / , / /

Н
поз. Обозначение Н аим енование

Мисси
обор.
кг-

Мощн- 
эл. дВ 
кВт- Кол.

Примеча­
н и я

гз у~ г /-Б К в -/$ -/в КонВейер ВинтоВой /,/ /

21/ 1 - ю / 40 Нория и /

25 1 - 4 0 / 5 Нория и /

26 У-24-8КВ- /6-46 Кон Вей ер ВинтоВой и /

27 м - я р в - г ЛВтомат срасоВочный /300 3,2 /

28 Я 5-Л Р В -3 ДВтомат ерасоВоуный /500 3,6 /

29
Неиандартизилобан 
ное оборудование КонВейер ленточный Ш г

30
НестандартизироВан 
ное оборудование Вон Вей ер лент очны й 200 /

3/
Иестандартизиро- 
Вонное оборудование КонВейер лент очны й ООО /

32
Нестандарты ироВин- 
ное оборудование УстройстВо дВухпозццаонное /3 {

33
НестандаргизироВин- 
ное оборудование Стол /

35 Я 5 -Я 0 Я ЛВтомат дЛЯ 
об андер олиВа ния 980 Ш /

—

ТПР 4 < 4 -i-0 4 7 .9 i тх

Цех по произВодстВу сладких блюд г  
полуфабрикатов мощностью /,3 тьм

при Вязан п и п МерзлоВа У/6, 7 П роизводст венны й \с ~ 
корпусН-контр- куземина

'Нач-стр- СтарнчНоВ 4^У5\
Гл- спец. Кузьмина

Р а з р е з  с2 -с2Beditwk Кирабинь
инВ. ы z Цнэ/смк Гребени/с

24905- 02
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Р а з р е з  3 - 3

© © .

N
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

М асса
оборудо
банил

КГ

М ощ ­
ность
э л .д в
кВ т

Кол.

П р и м е ч а ­

ние.

У П 2 - П П р о с е и в а т е л ь 3 Z 1 1 1 1
Z У 21-Б К В -16-1 К о н в е й е р  в и н т о в о й 1 3 9 1 1 1
3 I - I O / f Q Нория 5 3 4 .5 1 1 1
4 Нестандартизированное оборудование С борник 1000 — 1
5 Р З -Б В А -fOO В и б р о р а згр у зи т е л ь 2 0 5 0.75 1
6 У 21-Б К В -16-16 К онвейер винт овой П О 1 1 1
7 У 2 1-Б К В -16-16 Конвейер винтовой 1 1  ' 1
8 М - к п п

У ст ановка с у ш и л ь н а я  в и х ­
р е в а я 6 6 0 0 0 2 .9 5 1

$ * С у ш и л к а  в и х р е в а я ±
—

8 г У с т а н о в к а  ц и к л о н о в -— 1
$ > У с т а н о в к а  ф и л ь т р а •— 1

о б о р у д о в а н и я
©

N
поз. О возначение Н аименование

Масса
оборудо­
вания

к г

Мощ­
ность 
э л д  в. 
кВт

Кол.

П р и м е ч а ­

ние

3 У 2 1 -6 К В -1 6 -1 6 Конвейер винтовой 2 5 5 1 1 1
10 1 - Ю / / 5 Нория 641,6 1.1 1
Н нестандартизирован 

ное оборудование Емкость 115 — 1
13 нестандартизирован 

Ное оборудование Емкость 115 — 1
14 Ш 2 -Х Л А Лозатор сыпучих компонентов 3 8 0 — 1
17 А 9 -Л С Г -0 .2 Смеситель горизонтальный 5 4 0 3 .0 1

П ривязан

Инв.Н?

13

н
пт. О бозначение Н а и м е н о в а н и е

Масса
аборидо
в а ш .

к г

Мощ­
ность 
эл. дв. 

кВт
Кол. Примечание

18
Нестандартизирован 
ное оборудование Емкост ь 6 0 — 1

7 7 113 /72-/7 П р о се и в а т ел ь 321

21 1-10/15 Н о р и я 641.6 а 1

24 1 -Ю р О Нория 534.6 а 1

2 5 1 -1 0 /5 Пария 301,6 и 1

2 6 У21-БКБ-16-16 Конвейер винтовой 4Q4 а 1

3 3 М З -2 С -4 2 2 М ерник-сб о рник м о н ж у с 3 6 0 — /

40 в з - о р ь - z Насос роторный 38.5 0.55 1

41 мз-гс-з<б Р еа кт о р 4 8 5 1,5 1

43
нестандартизирован■ 
ное оборудование Фильт р 117 — 1

4 6 Нестандартизирован ное оборудование Стол 80 — г

4 7 Р Н -1 0 Ц 13 У
весы наст ольны е ш и т е р - 
влатные г 2 2 — 1

51 У21 -Б К В -16-16 Конвейер бинтовой 125 1,1 1

С п е ц и ф и ка ц и я  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  и  м онт аж ны х материалов

Н
поз. Н аи м ен о в ан и е М а т е р и а л Кол

М а сс а
к г П римечи-  

ниеЕд. Общ.

1 Площадка для обслужива­
ния оборудования Сталь Ст.Зсп ГОСТ380-71 1

См. развел 
к м

г. Площадка для обслуживания 
смесителя поз. /у Сталь Ст.3сп ГОСТ38 0 -7 1 /

3
Рама для крепления доза­
торов поз[ 1У. 15,16 Сталь Ст.Зсп ГОСТ380-71 /

См. раздел  
ГКМ

4
Течка от поз. /  и 19 к  
поз. 2  и 2 0 Сталь СтЗсп Гост380-71 2 12.7

41.8 24,5 См. лист  
TX H - /7

5 Течка от поз. 3  к  поз. 4 Сталь Ст.Зсп ГОСТ380-71 1 16,4 16.4
см. лист  
Т Х Н -17

6 Течка от поз. 5  к  поз. 6  и 7 Сталь СтЗсп ГОСТ380-71 1 36.2 3 6 2
см. лист
тхн - п

7 Течка от поз. 9  к  поз. 10 Сталь СтЗсп ГОСТ380-71 1 10,2 10,2 Ш И Т
8 Течка от поз. 10 к  поз. 11 Сталь СтЗсп ГОСТ380-71 1 8.8 8 .8

см. лист 
Т Х Н -1 7

3 Течка от Поз.24 к  поз. 12 Сталь Ст.Зсп ГОСТ3 8 0 -7/ 1 Ю.4 10,4 см. лист 
Т Х Н -18

10 Течка от конвейера ,. ПОЗ. 57 К  дозатору Гпоз. 14 Сталь Ст.Зсп ГОСТ380-71 1 15,2 15,2
см. лист ТХН- 18

11
течка от дозаторов поз. 
1У, 15,16 к  смесителю поз. П Сталь СтЗсп ГОСТ38 0 -7 1 1 48.8 № см. лист  

Т Х Н -18

12 Течка от поз. 18 к  поз. 2 5 Сталь Cm Зсп Г0СТ380-71 1 4.9 4,9
см. лист 
Т Х Н -18

13 Течка от поз. 2 5 к  поз. 26 Сталь С т Зсп ГОСТ380-71 У 13,4 13,4
см. лист 
ТХ Н -18

14 Рама опорная под привод 
Конвейера поз. 6  г Сталь СтЗсп ГОСТ 380-71 У 12.98 /2,3$

см. лист Т Х Н -15

15 Рама опорная под привод 
Конвейера поз. 7 Сталь СтЗсп ГОСТ 380-71 / 30.58 30.58 см. лист Т Х Н - 16

16 рама опорная под секцию 
Конвейера поз. 7 Сталь Ст.Зсп ГОСТ 380-71 2 1444 28,88

см. лист  
т х н -3

17 Рима опорная под привод 
нории поз. 3  г Ст аль Cm Зсп ГОСТ38 0-1 1 1 64.32 64.32

См. лист 
Т Х Н -13

18 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-71 3 46.21 138.72
см. л ист
т х н - 2

13
Рама опорная под секцию 
конвейера поз. 51 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-71 У Н О н о

2 0 рама опорная под привод 
конвейера поз. 51 Сталь Cm Зсп ГОСТ 380-11 / 16.53 16.53 см. лист  

Т Х Н -11

21
Рама опорная под привод нории поз. 25 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-11 У 40,11 40,11 см. лист  

Т Х Н - 4
2 2 Р у к а в  к  поз. 1,14

Парусина льн яная  М 2  
ГОСТ 15530-76 f s

ГИЛ 
И. конто. 
Уач.отд. 
Глсрец 
Вед.инЖ. 
Ии ж  Ж  к.

Т П Р  4 1 У - 1  - 0 4 7 . 9 1  Т Х

Ц ех по производству сл ад ки х  5л ю д  и  м у ч н ы х  
пол уф аб рикат ов мощностью 1,3тыс, т онн в  год

Мерзло 8а
Кузьмина
Старичков
Кузьмина
Карабинь
Гребенок ш

П р о  из во дет  в е н н ы й  
К ор п ус

Р а зрез  3 - 3

Стадия Лист Листов
Р И

Гипропшцепром-1
Z М о с кв а

(у 3 4 9 0 5  -  о г  14



Разрез 4-4

N  
поз. О бозначение Н аим енование

Масса
обору­
дования

КГ

М ощ ­
ность 
эя. дв. 
кВт

Кол.
Примеча­
ние

3 У 2 1 -Б К В -16 -16 Конвейер бинтовой 2 5 5 и 1

10 1 4 0 /1 5 Нория еш И 1

11
нетандартизирован- 
нае обору Мание Емкост ь 115 — 1

12
Нес/пандартиэирот- 
ное оборудование Емкост ь 115 — 1

13
Иестандартизирован- 
ное оборудование Емкость 115 — 1

14 Ш 2-ХЛА Лозатор сыпучих компонентов 380 — 1

15 Ш 2-Х А А Аозатор сыпучих компонентов 360 — 1

16 Ш 2-Х& А Лозатор сыпучих компонентов 380 1

11 А З-ЦСГ-0,2 Смеситель горизонтальный 540 3 ,0 1

18
нестандартизирован- 
ное оборудование Емкост ь 60 — 1

14

N
поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е

Масса
обору­
дования

КГ

Мощ­
ность 
эл. дв. 
КВт

Кол.
Примеча­

ние

20 У 2 1 -Б К В -1 6 -1 6 Конвей ер винтовой 2 1 6 1.1 1

21 1 - 1 0 /1 5 Нория 641,6 1 1 1

23 У 2 1 - 5 X 8 - /6 - 1 6 Конвейер бинт овой 3 2 0 1 1 1
2 4 1 - 1 0 /1 0 Н ория 53 4 .6 1.1 1

2 5 1 - 1 0 / 5 Н ория 3 0 1 .6 1 1 1

2 6 У 2 1 -Б К В -1 6 -1 6 Конвейер винтовой 4 0 4 11 1

4 6
Нестандартизирован- 
мое оборудование Стол 80 — г

4 7 P H - 10Ц 13У
весы наст ольны е ц и ф ер ­
блат ны е 2 2 — 1

51 У 21-6К В  -16 -16 Конвейер вин т ово й 125 1 1 1

5 2 У 2 1 -Б К В -16-16 Конвейер винт овой 125 1.1 1

5 3 У 2 1-Б К В -1 6 -1 6 Конвейер винт овой 1 3 9 1 1 1

С пециф икация металлоконструкций и м о н т а ж н ы х  материалов

Н
поз. Наименование М а т е р и а л Нол.

М асса
К г П рим еча-

ниеЕй. Общ,

1
площадка для обслужива­
ния оборудования Сталь Ст Зсп ГОСТ 380-11 1 c * - e e f

2
Площадка для обслужива­
ния смесителя поз. п Сталь Cm Зсп ГОСТ 38 0 -1 1 1

см. раздел  
К М

3
Рама для крепленая до­
заторов поз. 14, f5,16 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-11 1

См. раздел  
Х М

4 Течка от поз. 10 к  поз. 11 Сталь СтЗсп ГОСТ380-11 1 8,8 8,8
см. лист  

Т Х Н -П

5 Течка от поз. 21 к  поз. 13 Сталь Cm Зсп ГОСТ 380-11 1 10,4 10,4
См. лист  

ТХН -18

6 Течка от поз. 24  к  поз. 12 Сталь СтЗсп ГО СТ38 0 -7 1 1 10,4 Ю Л
См. лист  

ТХН -18

1
Течка от конвейера поз. 51,52,53 
к  дозатору поз. 14.15,16 Сталь СтЗсп ГО С Т380-11 3 15,2 45,6

См. лист
т хн-18

8
Течка от дозаторов поз. 
14,15,16 к  смесителю поэ.17 Сталь СтЗсп ГО СТ380-11 1 48.8 48,8

см. ласт  
Т Х Н -1 8

9 Течка от поз. 2 5  к  поз. 26 Сталь СтЗсп ГО С Т3 8 0 -1 / 1 13,4 13.4
см. лист  

Т Х Н -1 8

10 Течка от поз. 8  к  поз. 10 Сталь СтЗсп Г О С Т 3 8 0 -Ц 1 10,2 10.Z
см. лист  
Т Х Н - П

11 Течка от поз. 20 к  поз. 21 Сталь СтЗсп ГО СТ380-11 1 /2 ,2 12,2
см. ласт  
Т Х Н - П

12 Течка от поз. 23 к  поз. 24 Сталь СтЗсп ГО С Т3 8 0 -1 1 1 12.2 12.2
см. лист  
Т Х Н -1 8

13 Течка от паз. 18 к  поз. 25 Сталь СтЗсп ГО СТ3 8 0 -7 1 1 4,9 4.9
см. л и  cm 
Т Х Н -1 8

14
Рама опорная под привод 
нории поз. 10,21.2ч Сталь СтЗсп ГО СТ380-11 3 ш 138,11

см. лист
т х н -г

/5
Рама опорная под привод 
конвейера поз. 51,52.53 Сталь СтЗсп ГОСТ380-11 3 16,53 49.6

См. лист 
Т Х Н - Н

16
Рама опорная под секцию 
конвейера поз, 51,52,53 Сталь СтЗсп ГОСТ3 8 0 -1 1 3 11,0 33,0

17
Рама опорная под привод 
нории поз, 25 Сталь СтЗсп ГОСТ3 8 0 -1 1 1 60,11 40.11 См. лист  

Т Х Н -Н

18
Рама опорная под секцию 
Конвейера поз. 23 Сталь СтЗсп ГО СТ380-11 1 11,9 11.9

См. лист  
Т Х Н -1 0

19 Рукав к  поз. 14,15,16
Парусина л ь н я н а я  /42  
го с т  15530-Тб

М 2 
1,5

Т П Р  4 К - 1 - 0 4 7 . $ {  Т Х

Ц е х  по производст ву с л а д к и х  б л ю д  и  м у ч н ы х  
п о л у ф а б р и к а т о в  мощ ност ью  ъ 3  тыс.тонн о год

П р и в я зан ТИ П Мерзлова JCyj-A П р о  и з  во  д ет  в е н н ы й  
к о р п у с

Стадия Аист Аистов
Н.контр. Кузьмина Р 12Нач.отд. Старичков 'ЖЛА
Гл.спец. Кузьмина f f l r

Р а з р е з  4 - 4 Г '/п р о п и щ е п р о м -1  
г. М о скв а

Вед.цнж Карабань
И нв-N s ИнжМк. Гребени к гТ & г;

2 4 9 0 5 -  ю г /5
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Разрез 5 - 5

С пециф икация оБорудобаиим

I
F
I
I "

1

н
поз. Обозначение Н аим енование

Масса
обору­
дования

КГ

Мощ­
ность 
эл. дв. 
кВт

Кол.
Примеча­

ние

1 П 2 - П Просеиватель 321 11 1
2 У21-БКВ-16-16 Конвейер винтовой 139 и 1

19 П 2 -П Просеиватель 321 И 1

20 У21-БКВ-16-16 Конвейер винтовой 216 и 1

22 пг-п Просеиватель 321 1.1 /

23 У2ГБКВ-16-16 Конвейер винтовой 320 и /

26 У21-БКВ-16-16 Конвейер Винтовой 404 и 1

28 А 5 -А Р В -3 Автомат фасовочный 1500 3.6 1

29 НестандартшцровсШ- 
ное оборудавание

Конвейер ленточный 
наклонный 400 1

31 Нестандартизировишщ
оборудование

Конвейер ленточный 
наклонный 400 1

32 Нестандартизирован ное оборудование Устройство двухпозиционное /3 1

33
Нестандартизирован 
ное оборудование Стол 30 1

34
Нетандартизирован 
Ное оборудование

■Конвейер роликовый 
неприводнои 150 1

35 AS-AOA Автомат для оБандероливания 980 1,34 1

_________ ________________________ ___________ ______________________  / 5

Разрез 6 -6

С п е ц и ф и ка ц и я  металлоконструкций и монтажных материалов.

п
поз. Наименование Материал Кол

Масса.
КГ

I
f

ЕВ. 05щш

<
Площадка для обслуживания 
конвейера поз. 26 Сталь СтЗсп Г0СТ380-11 1 СМ. развел 

КМ

2
Рама опорная под секцию 
конвейера поз. 26 Сталь СтЗсп ГОСТ380-11 1 W 168

См. лист 
ТХН-9

3 Течка от поз. 26 К поз. 28 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-11 1 6.4 6.4
См. лист 
ТХН-18

4 Рукав к  поз. 28
Парусина льняная N 2  
ГОСТ 15530-16

мг
1

5 Течка от поз. 1 к  поз. 2 Сталь СтЗсп ГОСТ380-Ц 1 12.1 12.1
см. лист 
ТХН-11

6 Течка от поз. 19к  поз.20 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-11 1 11.8 11.8
см. лист 
ТХН-11

1 Течка от лоз. 2 2 кпоз.23 Сталь Cm Зсп ГОСТ380-11 1 11.6 11.6
см. лист 
ТХН-18

8
Рама опорная под привод 
конвейера поз. 23 Сталь СтЗсп ГОСТ380-11 1№ 8.65

см. лист 
ТХН -12

Т П Р  M b - t - o n e i  т х
Цех по производству сладких Блюд и мучных 
по л  я  аз аь пикать в мощностью 1,3 тыс тонн в год

Привязан ТИП Мерзлова А  V- Про из в одет в енныи 
Корпус

Стадия Лист Листов
Н. контр. Кузьмина АСЕх . Р 13Нач. отд. Старичков
Тл.спеа. Кузьмина (Лр——.

Р а з р е з  5 -5 ,  6 - 6 Гипропиицепром-1 
г. Москва

Вед.ин* Као а бань
Инв.ме И НАМ к. Гребенок и гуs05- о г /6



16

CM

2о
юл<.
<

Эксп ликация  оборудования

Условное

обозначение На и м е н о в а н и е

На п р а в л е н и е  движения

© Но м е р  л и н и и

0.002.-^ 1̂ к ло н  т р У б о п р о в о д А

— II— Фланцевое с о ед и н ен и е  птруб

— X — Вентиль ( к р а н )

— С;— Пе р е х о д

- J- Т р о й н и к

— 1— Трубопровод с  бергпикальным  стоякот

Трубопровод  г и б к и м  ( ш л а н г )

--- с Трубопровод под разъемное соединение

-- С в-*-
С ж л т ы й  в оздух

—  « а  — В к а н а л и з а ц и ю

И

поз. Наим ен о ван и е

Т и п ,
М АРКА
индекс Кол.

4Т Смеси гпель горизонгпальн ый А9-ДСР0,2 1

36 Насос роторный ВЗ-ОРА-2 {

ЗТ Ф и л ь т р 4

38 Н а с о с  р о т о р н ы й ВЗ-ОРА-2 1

39 Мерник-сборник монжус мз-20-422 4

40 Н а с о с  р о т о р н ы й ВЗ-ОРА-2 4

41 Р е а к г п о р M3-2C-3 {5 4

42 Насос роторный вЗ-ОРА-2 4

43 Фильтр 4

чч Н а с о с  р о т о р н ы й ВЗ-ОРА-2 4

45 6ачок водосолеподготовигпЕЛьныи Ш2-ХДИ 4

49
ДвтомлтичЕскля усшановка д л я  
мойки тл и  ков и молокопровод ов В2-0Ц-2У 4

Пр и м е ч а н и я -̂ .План  разво д ки  трубопроводов crvi. л и с т  t x -<s

г.Сп е ц и ф и к а ц и ю  труб по л и н и я м  с м - диет  Т Х - П  
3 .Сводную СПЕЦИФИКАЦИЮ ГПРУБ И АРМАГТ1УРЫ СМ- 

ли с т  ТХ-18.ц.Ок а з а н и я  по м о н  гл а ж у  ш е х н о л о г и ч е с к и х  трубопрово­

дов с»уь ли с т  ТХ- <8.

т п р  4 7 4 -  1 -  Ob? 91 rx
ЦгЕХ ПО ПРОИЗВОДСТВУ СЛАДКИХ блюди МУЧНЫХ 
полуфабрикатов мощностью О  тыс. тонн в год

Привязан
гип М ерзло вл /1й ГТРОИЗ В О Д С Т 0 Е Н Н Ы 4

к о р п у с

СТАДИЯ Аист Аистов
Н. КОНТР Кузьмина р 14
Нач.отд старичков

ГлСП£1* Кузьмина jC^L Технологическая схема разводки
ТРУБОПРОВОДОВ Э КСТРАКТА И 
М О Ю Щ И Х  РА С ТВ О РО в

ГИГТР0ПИ1ЦгЕПР0/уИ  

г. МосквлВел. пит Кара бань Л р з
Инв.на Инт.ш к ГР66ЕНИК
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Э К С П Л И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

й

поз. На и м е н о в а н и е

Тип,

МАРКА,
ИНДЕКС

Кол.

п смеситель горизонтлльны н АЭ-ДСГ-0,2 /

36 Насос роторный ВЗ-ОРА-2 4

37 Ф ильтр 4

38 Насос роторный ВЗ-ОРА-2 4

39 МЕРНИК-СБОРНИК М0НН1УС МЭ-2С-2ЧЧ /

40 Насос роторный ВЭ-ОРЛ-2 /

Ч/ Релктор (У13-2С-3̂ 6 4

42 Насос рогпор н ы й ВЗ-ОРА-2 4

чз Ф и л ы т т р 4

чч Насос р о т о р н ы й ВЗ-ОРА-2 4

45 Бачок еодосолЕПодготовительный Ш2-ХДИ 4

49
Л в т о м л т и ч е с к л л  у с г п а н о в к а  д л я  т о й

КИ  ГПАНКОВ и М О Л О К О П Р 0Э О А О 8 02-ОЦ-2У 4

Пр и м е ч а н и я ' -/.Схе м у  разводки  п тел н о л о ги чес ки х  т р уб о п р о в о до в  

см. лист ТХ-/Ч

2 . Условн ы е о б о з н а че н и я  см. л и с т  ТХ~/Ч 

з Ок а з а н и я  по м о н г п а ж у  трубопроводов см.лист т х ч в  

Ч. Сп е ц и ф и к а ц и ю  труб ц а рм агп урм  по лин и ям  

см. лист  Т Х - П .

Т П Р  Ш Ч - О Ч Т . Э ' /  т х

Ц^е х  п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  б л ю д  и  м у ч н ы х  

п о л у ф а б р и к а п т о в  м о щ н о с т ь ю  Т З т ы с  т о н н  в г о д

П р и в я з а н

г и п М е р з л о в а Л ' - / -
П р о и з в о д с т в е н н ы й

К О Р П У С

С т а д и я Л и с т А и с т о в

Н. контр . Ку з ь м и н а Д / ^ v
р < 5

Йа ч  о т л Сш а р и ч к о в

Гл. c n e iir К У З Ь М И Н А Д А у Ра з в о д к а  трубопроводов  э к с г п р а к - 

ш а  и  м о ю щ и х  р а с ш в о р о в

ФрАГМЕИПГ ИЗ ПЛАНА В ОСЯХ..!-в''л-в"

Г И П Р О П И Щ Е П Р О М - ^  

г. М о с к в а
В е л .и н т «А Р А Б А Н Ь J U ih -7

И н » . И нж .Ш к Гр е б е и и к ш к
2V305 - 02 /8
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/8

Р а з р е з  / - /

Р а зр ез 3-3

Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

н
поз. Н а и м е н о в а н и е

Т и п , 
м а р к а ,  
индекс

Рол

/7 Смеситель горизонтальный мдсг-о.г 7

36 Н асос р о т о р н ы й вз-m -z 7

37 Ф и л ь т р 7

3$ Н асос рот орны й вз-оря-г 7

39 М е р н и к-сб о р н и к м о н н щ с МЗ-2С-Ш 7

90 Н асос р о т о р н ы й вз-оря-г /

4/ Р е а к т о р мз-гс-з/6 7

kZ Н асос р о т о р н ы й вз-оря-г 7

кЪ Ф и л ь т р 7

к к Н а с о с  р о т о р н ы й вз-оря-г /

45 Бачок ВодоеолеподготоВительный ш г-хди /

к к Автоматическая устаноВка для 
моими танкоВ и мол оKonpoBodoi вг-оц-гу /

Р азрез 2 - 2

П р и м е ч а н и я : I  П л а н  р а з В о д к и  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в  
см. л и с т  T X -/S.

г. УслоВнь/е об о зн ач ен и я  см. л и с т  Т Х -/У .
3. У к а з а н и я  п о  м о н т а т у  т е х н о л о г и ч е с к и х  

т р у б о п р о В о д о В  с м . л и с т  ТХ-/8.

Т Л Р 4 / 4 - / - 0 4 7 . 9 /  Т Х
Цех по производству сладких блюд и мучных 
поли Фабрикатов тшиостью 13 тис, тонн В год

ПроиъВодстВенныи  
корпус

РизВодко трубопроводов экстрах 
та и  моющ их растВороГ 

Разреза  Л/, г -2 . ,3 -3

Стадия Лист ЛастоВ
/6

Г ц п р о п и щ е л р о м Н  
г. М о с к В а

21/905- 0 2  / 3
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М
*
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c/?, э ц и / р и н а ц и н  m p y S  и  П п  т е х м п л о д и ч е с к и м  Л и н и я м

П  по
прайм 
н и  rtu

ue rotf. 
fHUu Т р у д ы Д р м т ъ у р и С о е д и н е н а  я

К р е п л е н и е
трчбопроВода

с х е м е
и н а з ­
в а н и е От поз H поз.

Нол.
Н аи м е н о В ан и е М у р к и К ч Нор Фланцы , з а г л у ш к и Б о л т ы  и  г  а  Сиги О т в о д ы , п е р е х о д а / П  р о к л а д н и УслоВное Иол.

У с л о В н о е  о б о з н а ч е н и е
м М М ш т У с л о в н о е  о б о з ­

н а ч е н и е
Нол.
шт.

У сл о В но е обоз 
м о ч е н и е

7/ол.
шт.

У с л о В н о е  о б о з н а ­
ч е н и е

Кол.
шт. Материт cf х б

M M
кол . 
шт-

о б о зн а ­
ч е н и е Шт.

* *  . 
| H V 36 3 9

ТрубиZSX3.Z ro c T 3 Z 6 Z -7 S 1S
Кран шаровой прохоа- ньй.сс/льниноьыи.миф ТоВый, Рч = /окгс/Уг Н ч 3 8 п 2 5 5

фланец 7 -Z S -/0  
Cm 25 Г0СТГ2820- 80 1

Болт м /г  ьч хч о
Г0СТ7798-70  8 0 /9 8

П ерехода 57х 4 - 2 5 x3  

ГО С Т/7378-83 1 1
Пас?Носко
т -з г -soГ0СГШ27-78 7

ТрубаS0X3.S Г0С Т3262-75 АО Ф ланец 7 -3 Z -7 0  
Cm.zsracT/zEzo-sa /

Гайка М <г-6Н  
Г0СТ5975-70 8 1

Н- 2, Ю 6

------
«5 Триба Z 5 x i ,г  гост згбг-75 АО

Кран шарой ом послы ной, cq/ibHUKoBtJUjMyv. 
гойыи, Ру-н>кгс/м* 1 /4 3 8 /7 2 5 2

Ф ланец 7- 5 0 - /о  
Cm.Z5roCT/Z8Z0-8D /

в а ш  мгг. 
rOCT779S-7B Q

Отвод 90° 5 7 X 3 .0  
ГОСТ77376 -  87 /

«ч!
>< 1

&*
3 9 4 1 Триба 3 2  х з .г  гостзг&г -  75 1 0 Ф ланец / - 8 0 - /й  

Cm. zs  госгт гд-8о / Гайка M7Z-6 И 5.079 
г о с т 5975 -7 0 9

Переходи 57 x4- 25x3 
Г О С Т /73 78 -8 3 г

4. <Г>3 Оо
г  • 1

Ъ <о Труба 5 0 *  3 ,5  Г ОСТ3 2 6 2 -7 5 4.0
Болт М /6. ЬахЧ S *5 8 0 /4  ГОСТ?! 9 8 - 70 7 9 Переход К  £9*3.5-57*--; 

Г О С Т /7 3 7 8 -8 3 /
£

I I  £Г а й к а  М /6 , бн s.o/9 
ГОСТ S97S-70 4 & §

vis Триба 2 5 x 3 ,z  ГОСТ 3 2 6 2 -7 5 8 ,0
Кран шарой ой проход но а, сальна HoUtufmfi 
тоЗый Ру*Н)кгс/мг. ■ Н ч Ш Z 5 3

ф ланец / - 5 0 -7 0  
Cm.Z5 rocrtZ8Z0-80 2

Б ол т м /г .бя ху о 
758 0 /0  ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 4

О т вод 9 0 °  8 9 x 3 .5  
гост77376-87 / о г

|  " Ь 9 / 9 5 Труба 50 X 3 ,S ГОСТ3 2 6 2 -7 5 2,0
Фланец А-8 0 -7 0  
Ст.25 r0CT728ZO-8Q / Гаи ка м /г .б н . s  о /9  

ГОСТ S 9 /5 '7 0 4
Переход И 57x4 -Z5x3  

Г  ОСТ773 7 8 -8 3 5
О ^с -а- 1

ас: w *»ts 
й § Триба 8 0 *4 .0  ГОСТ 3 2 6 2 -7S W

Болт М /6 . 6 9 x 4  s  
ГОСТ7798 -7 0S8 0 / 9

4 Переход К  89x35-57x3  
Г О С Т /7 3 7 8 -8 3 1 *

1

Гтика M7ZT6H.S,079 
Г0СТ5975 - 70 4

3 s £i  N 
£  <u ? 
^  3" 1

I E
e S |

9 5 a Труба 4 0 * 3 .5  Г  ОСТ3 2 6 2 - 75 4,0
Кран шаровой npaxai 
ю й, шльнс/ковыи/лсрр 
гоёый Рц-Юкгс/мг. 1 /4 3 8 0 4 0 /

Отвод 9 0 й 4 5 x 2 .5  
ГОСТ 77376-87 5

Труба 2 5 х з х г о с т з г б г - 75 АО
Кран шаровой прохоь ной,сапьнш/оВыи,/иуа 
гоКб/й. Py-TOkrcfм* ■ 1 /4 3 8 0 25 2

Отвод 9 0 *  S 7x  з .о  
ГОСТ/7 5 7 6 -8 7 3

1  §
I ^ n |v 
111 1 
6S£
cs»
|3 ? H N
s i

9 9 3 6
Т р у б а 50X 3.5  Г0С Т31б г-75 0 .0

Переход US7x4-2Sx3.D 
ГОСТ773 7 8 -8 3 / §

4 9
Т р у б а г о х г ,8  гост згбг-?5 АО

Кран шаровой пррход ной, сальниковый,муч 
Товый. Ри-ТОКгс/ m i

11ч 3 8 о 5 0 2
О т вод 9 0 *  5 7 х з м  

ГОСТ 77376-87 7 !
Подвеска
trr-57-ZOO
ГОСТ/6/П-7& 2

9 5
ILsZ--------------------------------------
Труба 5 0 x 3 .5  ГОСТ32Ь2-75 2.0 * н = п о о

Примечания1. {. Сводную спецификацию труб и арматуры 
см. лист тх-1?-

2. У  наги ни я по монташу технологических 
трубопроВодоВ см. лист ТХ-18.

привязи*

ЦнВ.М9

ГИП
к

КОНТР

Uhwjjik

Мерзл о В а
Нчзьмина

УЧ.отд СгаричкЫ 
п.спец Кузьмин и 

Вед.инш кцраБинь
Г р е б е н и н

— Т Л Р  W - 7 - 0 ^ 7 .  9 7 т х

Цех по производству сладких блю д  и  м у ч н ы х  
поли юа Spy катов мощностью АЗ тыс.тонн В год

П р о и зв о д ст в е н н ы й
к о р п у с

Стадии

Р

Лист

7 7

Листов

=--
Специф икация т р у б  и  
арм ат уры  по т ехнологи­
ч е ск и м  л и н и я м

Гипро п и щ еп р о м -/ 
г. М о с к в а

2 * 9 0 5 -0 2  2 0



СВодная с п е ц и ф и к а ц и я  т р у б  и  а р м а т у р ы

н
п.п. П а и  м е н а  в а н и е Условное обозначение

Ед.
и ш кол.

М а с с а , к г
При м е ч .Ед. Общ,.

/ Трубы ст ал ь н ы е  
Водогазопроводные

Труби Z 0 *  г, 8  
гост згьг-75 м / / 6 6 1 6 6

2 Трубы стильные 
Водогазопроводные

Труба 2 5 * 3 ,г
ГОСТ3 2 6 2 -7 5 м 2 8 г ,3 8 66.64

3 Трубы ст альные  
Вода газопроводные

Триб а згхз.г гостзиг-75 м / 3.09 3 .0 9

У
Трубы ст альны е  
Водог из опроВодные

Триба Ч о х з .5
ГОСТЗ 262 -7 5 м 4 3 .8 4 /3 .36

б
Трубы стальные 
Водог азопроВодные

Триба 5 0 х  3.5
ГОСТЗ 262-75 м 3 3 ч . п /6 /0 4

6 Трубы стальные 
Водог аз опр о 8одн ые

Триба 8 0 * 4 . 0
ГОСТ32 6 2 -7 5 м У 8 .3 4 8,34

7 Кран шиповой проходной 
с02ь№ “г Щ д  мУРмвый* Н ч 3 8 л Д ¥ г э шт. /2 г,/ zsz

5
Кран шаровой проходной сальниковый, миатоаый, РуЮ кгс/м г  yv̂  ' Н ч  3 8 п  Д  у  40 шт. / 3 .5 7 3,57

9
Кран шаровой проходной 
сальниковый, муфтовый, Ру/Окгс/ мг * 1 / / ч 3 8 п  Д у  5 0 шт. 2 6 .0 /г

У0 О т в о д
9 0 °  4 5 X 2 .5
ГОСТ4 1 3 7 6 -8 1 шт. S 0 ,3 / , б

и О т в о д
90° 5 7 X 3 .0  
ГОСТ {7 3 7 6 -8 / шт. / / 0 .5 6 ,5

<г О т в о д
90° 2 9 x 3 .5  
ГОСТ /7 3 7 6 -  8 / шт. / / . 4 / .4

/3 Переход
К  5 7 X 4 .0 - 2 .5 *  3.0  
Г О С Т /7 3 7 8 -8 / ш т 7 0 .3 г /

/У П е р е х о д
К  8 9 X 3 .5  -5 0 X 3 .0  
ГОСТ/7 3 7 8 - 8 / шт. 2 0 .6 /2

/ 5
Фланцы стальные 
плоение приварные

фланец / - 2 5 - /0  От? 20 
Г  ОСТ 1 2 8 2 0 -8 0 шт . / 0 ,8 9 0 8 9

и фланцы стальные 
плоские приварные

Ф ланец /-3 2 - /0 Cm 20 
го ст /г в го -80 шт. / /.4 Т4

/7 Фланцы ст альные  
плоение приварные

фланец /-5 0 -/0  Ст20 
г о т г 8 2 0 - 8 о шт. 3 2 .0 6 6 , /8

/8 Фланцы  стальные 
плоские приварные

Фланец /-8 0 - /0  ст20 
ГОСТ /2 8 2 0 -8 0 Шт. 2 3 . /9 6 .3 8

У9 Болты с шестигран­
ной головкой

болт M1Z- 69*40.58.01? 
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 шт. /6 0 .0S / 0 ,2 2

го болты с шестигран­
ной го л о в ко й

болт М16. 6QX4S. 58.019 
ГОСТ 7798 -70 шт. 8 0.0S6 0 .4 S

21 Г а й к и
шести гринные

Г а й ка М 1 2 '6 Н .5 .0 /9  
ГОСТ 5915 -7 0 шт. /6 0.017 0 ,3

гг Г ай н  и
шест игранные

Г а й к а  М 16.6Н .5.019  
ГОСТЗ 9 /5 -7 0 шт. 8 0 .0 /8 0 , / 5

г з П о д в е с к и  Н -2 2 .0 0
П Т -3 2  S O  
ГОСТ /6 1 2 7 -7 8 шт. У / . 0 / . 0

2 4 П о д в е с к и  Н - / 2 0 0
П Т -57-2 0 0  
ГОСТ /6 /2 7 -  78 шт. г /.4 2 ,8

2 5 П р о к л а д к и  S -Ч м м Пласт и н а  253. 414 Зои 
г о с т /з з  -S 3 ЛГг /

2 6
К р а с к а  м а с л я н а я  
с  о л и ф о й ГОСТ 8 2 9 2 - 8 5 и г 3

2 7
Жукова резиновые Всасывающие напор­ные

Р у к а в  t U - Z S  /O  
Г  ОСТ5 3 9 8 -7 6 М /.5

2 8 Головни соединитель 
ны е напорны е ГР S O  ГОСТ 2217-76 шт. У 0,38 0 .3 8

29 Головни со е д и н и ­
тельные напорны е ГМ-50 ГОСТ2 2 /7 -  76 шт У о .г г о .г г

I г о

У к а з а н и я  по м о н т ат у т ехнологических т рубопро В йдо В

/. ТрубопроВоды  п о д а ч и  э к с т р у  к т о  о т н о с я т с я  к  
г р у п п е  В к а т е г о р и и  (V 9 т р у б о п р о в о д ы  п о д а ч и  
рост  В о ра м о ю щ и х  сред ст в  -  к  г р у п п е  в  к а т е г о ­
р и и  Е -

Z. С о е д и н е н и е  т р у б  с в а р н о е f п р и с о е д и н е н и е  к  а р ­
м а т у р е  н а  с р л а н ц а х  ( м у р т а х ), П р и  м о н т е/т е  
обеспе чить гер м ет и чн о ст ь с о е д и н е н и и .

3. К р е п л е н и е  т р у б о п р о в о д о в  н а  п о д в е с н а х  г о с т /6 /2 ? -7 В . 

Р е г у л и р о в к а  в ы с о т ы  п р о и з в о д и  т с я  т а л  р е п а м
(  г а й к о й ) .

4. и с п ы т а н и е  т р у б о п р о в о д о в  г и д р а в л и ч е с к и м  
с п о с о б о м  с о г л а с н о  С Н и Л  3 .0 S .0 5 - Е й  т а б л . 2 .

5. О б о р у д о в а н и е  и  т р у б о п р о в о д ы  з а з е м л и т ь ,
6 Д л я  о т в о д а  с т а т и ч е с к о г о  э л е к т р и ч е с т в а  в 

м е с т а х  п е р е с е ч е н и я  и л и  с б л и ш е н и я  д р у г  с  д р у г о м  
и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и я м и  н а  р а с с т о я н и е  м е н е е  
7 0 й м м  д о л г а н ы  соединят ься п е р е м ы ч к а м и . П е р е ­

м ы ч к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  п о сл е  м о н т и М а  о б о р у ­
д о в а н и я  и  к о м м у н и к а ц и й .

7 в  м е с т а х  п р о х о д а  т р у б о п р о в о д о в  через с т е н ы , п е ­
р е г о р о д ки  п р ед у с м о т р ет ь  ф у т л я р ы  (т р уб ы  б о л ь ш е г о  
д и а м е т р а ) .

8. Трубы  после м о н т а м а  окр аси т ь м а с л я н о й  к р а с к о й  
Z р а з а .

9. О п о зн а в ат е л ь н а я  о к р а с к а  т р у б о п р о в о д о в  с о г л а с н о  
гост /чгог-6 9.

П рим ечания: {.С пециф икацию  т р у б  ц  а р м а т у р ы  п о  л и ­
н и я м  с м .  л и с т  Т У - Л .
г. С х е м у  р а з в о д к и  т е хн о л о ги че ски х  т рубопроводов  
см. л и с т  Т У - {У .

Т П Р  Ч Ч - 1 - 0 Ы . 9 1  Т Х

Ц е х  по производст ву гладких блюд и  м уч ны х  
полуфабрикатов мыцьностьн) /,Зтыс.тонн В год

Ори ВЯЗ о н : ГИГ) Мерзло в а П р о и з в о д с т в е н н ы й
к о р п у с

\Ч77ТШ ШТГ,Я ¥1Ш Ш Ш
Н. ко н т р . Казьмина I A l Р / 8Шч.отд. Старичков £ / Ч
Гл.спеи. Казьм ина Сводная спецификация труб и 

арматуры. Укаъания по монгамч 
технологических трубопроводов

Г ч п р о п и щ е п р о м  -  /  
г . М о с к в а

Вед.инм КараВань ЛРг р
W h B H ?  I ____Uh m .Wk . Гребен и к чф— __ 81/905 - 02 2/



КонВейер ВинтоВой У 2 С Б //& - /6 - /6  поз. 2 ; S 3
Конвейер ВинтоВой У 2 /-Б К В - /6 - /6  п о з .5 / ;  5 2

г /

КонВейер ВинтоВой У  2 / - Б К 8 Ч 6 Ч 6  поз. 7

_
'Т> НаименоВание сборни Вол. При меч.

/ Привод!!ROZ-IZ-ЧЧП Н-ЦкВт У

2
Секция загрузочная  

аспирационная У

3 Секция нонцеВая £= 5 0 0 /

N
поз. НаименоВание сборки Нол. При меч.
/ Приводу ЙОг-ПУЧП H-f./kSm У

2
Секция загрузочная 

аспирационная /

3 Секция нонцеВая £=/500 /

КонВейер ВинтоВой У2К Б К В Ч6Ч6 поз £ КонВейер ВинтоВой У21~ Б К В ~ / 6 - / б  поз. 9

N
поз Наим еноВ ание сборки Нол Примеч.

/ П р и Ы Еяог-а-щп N - НкВт /
2 Секцця загрузочная  

асп и рай, ионная 2
3 С е кц и я  с р е д н я я /
9 С екц ия  нонцеВая £= /000 /

'Н
поз. НаименоВание сборни Нол. Примеч.

У ПриВоду Я 02-f t -ЧУПНЧ. /е£т /

2 Секция загрузочная  
аспирин, ионная /

3 Секция нонцеВая £=2 0 00 /

Т П Р  Ы Ч Ч - О Ч 7 . 9 7  т х
Цех по производству сладких блюди мучных 
полцФаьрикатоВмощностью / ,  3  тыс. тонн В год

привязан ГИП Мерзло В а Ж . ■ ? • / ПроизВ одст Венны й
к о р п у с

СтадияЛист Листов
Н'контр. Кузьм ияа Р / 9Нач. отд. Старцуно В
/А. спей. Кузьмина 0 Графическая спецификация 

конВеи ероВ ВингоВых Уг/- Б кв- 
/<б- / 6  поз.г;ь;у;9;s /: 5 г ;53

Гцпрописцепром-/ 
г. М о с н В а

вед.инщ Кара бань
Uh B.N? Uw.fTo, ГреВеник Ш б \



Цн
В.М

?п
од

л. 
По

до
.и 

да
т

а 
Вз

ам
.ин

Ш
1. 

Л
ль

бо
м

 2
. конвейер Винтовой У Н - Б К В Ч 6 4 6  поз. 2 0  Конвей о р В инт овой У 2 1 - Б к В 4 6  4 6  nos. 2 .3

^ л> Наименование сборки кор Примеч.
/ ПриВодйЙ02- /2 -Ч?/? л Ц (M r /

г
Секция загрузочная 

аспирационная /

3 Секция средняя 2

ч Секция концеВая E-ZOOO /

7 Г
поз. НаименоВание сборки Ноя. Примеч.
/ П риводайогчг-щ пнчы вг 1

2
Секция загрузочная аспир а и и онная 1

3 Секция средняя 3
Ч Секция концеВая £ -  fSDD /

НонВеиер ВинтоВоц J 2 .4 -Б К В -/6  - / 6  поз. 2 6

7 Г
поз. НаименоВание сборки Нор. Примеч.

/ ПриводйЯОг-И-ЧУП Н - /,/квг /

2
Секция загрузочная  

а  спира ц ионная /

3 Секция средняя ‘t
Ч Секция концеВая t -s o o 1

ТПр М -/-Д О 7.9/ ТХ
Цех по производству сладких блюд и мучных 
полуфабрикатов мощностью 13 тыс. тонн В год

привязан ГИП МерэлоВо £ Ь А Про из Во дет Венн ы и  
к о р п у с

Стадии Лист Листов
Н-НОНТР. Кузьмина Р гоНсгч.отд. Старичков
Гп.спеи Кизьмина JU^z1 /рабическая спецификация 

конвеиероВ Винтовых У2/- 
вкв'/бч& лоз. z 0;г3,г€>

Гипропищепром- С 
г. МоскВа

бед.инт Калабань ж
UhBN? инш.Ши Грвбеник 2 Ч905~ 02 23
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м

С к л а д
Склад

гот овой п р о д у кц и и

Э к с п л и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  

<С О п е р а ц и и  р у ч н ы е

— ------- О п е р а ц и и  м ех ан и зи р о В ан н е> /е

и *
поз. Н а и м е н о в а н и е

Т и п ,
м а р ка ,
индекс

Коли
чест
Во

SS М аш ина проВолоношВейная  
одноаппарат ная 1ТПШ-5Ш 4

56 Э л е кт р о п о гр у зч и к  
В ил очный аккумуляторный ЭЛ-080Ь /

57 Поддон плоении двухнастиль­
ный четырехзаходный

кокГОСТ9078-84 10Q

5 8 КонВейер ленточный т елес­
копический передВ иш ной р з - у т м /

П р и в я з а н
Тип Мерзл ова у
К контр ЧерникоВ
Нач.отВ Черни и оВ
Вед.инт Речистер

Ц н В №

ТПР w-h041.91 ТХ
Цех по производству сладких блюд и мучных  
полуфабрикатов мощностью / , 3  тыс, тонн 8 год

дроиз Е одст Венн ый  
к о р п у с _______

Стадия Лист

С х е м а  м е х а н и з а ц и и  
Я PTC р а б о т

г/
Листа!

Гипропищ епром -{ 
г. М а е к  В а

24305- ог 2 ?
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Q> Фрагмент из п л а н а осяу  „ 5 - 9 "  „  Д -8

Примечание: Н а гр узн а  н а  / з а к л а д н у ю  дет аль 5 0 м г

ТПР W 4 - 0 W .  9/ ТХ.ТЗ.АС

Цех по производству славки у  блю д и  м у ч н ы х  
полуфабрикатов мощностью /,3  тыс, тонн В ?л й

Про из В о дет Веннь/и 
к о р п у с

Задание н а  проектирование 
строительной чисти проект а  
Отверстия и  закладны е  д е т а л и ___________

Стадия Лист ЛистоВ

Гипропищепром-4
г. М о с к В н

гчзоз- ог з€
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^ ° 3 Р е з  f ~ l  
M i  .20

T i l P m - 1 - 0 4 7 .  91  Т Х .Т З -А С

‘A n L I?  %Р°ИЗВ0АСТВУ  с ПАДКИХ  ЯЛ/ОД И МУЧНЫХ
полуфабрикатов мощностью 1.3тыс.тпнн r  рпл

ПрИВЯЗАН ГИП Мерзловл
Производственный

КО РП У С
СТААИЯ Аист ЛистовЦ. контр. К у з ь м и н а

Р 3Нач.отд Старичное
Слепец К узьм ина Задание на проектировлние строительной части проекта.

Z b W T № * Y « r x

,___  I
Вед.ин« Карабсгнь сия ^ 1 UUfJUUUlUfCllfJUrn 1

г. Мо с к в аИнв.Н- Иню.н/к. ГрШ ник
f e -

24905 - 02 2 7
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фрагмент из плана в осях „ 540", „ Л-Вп

ТПР Т Х .Т З -А С .

Цех по производству сладких блюд и мучных 
полуфабрикатов мощностью 1.3 ТЫС. ТО Н Н а ГОА

Производств енныи 
корпус

ЬлдАние на проектирование строи тельной части проекта.
Фрагмент из плана на о тм .0 .000  
' \ осяхм5-Г о " , пА -В ': На гр у з к и , фунлАментФ. ____________ ;

Cm алия Аист Листов

Гипропищ епром -1

г. М о с к в а

гч9о5- о г г 8
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«м

4
О

План на отм. 0.000

Венткамера на отм. 4.80о

В е д о м о с т ь

rti

ПО­

МЕ­
Т Е -
Ш12_

И

12

15

14

15

24,
25

26

16

19
20 
2

2.3,
9

10

Н а и м е н о в а н и е  з д а ­

н и й , ц е х о в 7о т д е л е н и й  

с к л а д о в  и ш.Д.

Склад сырья

П рО С еиВАТЕЛЬНО Е
О ТД ЕЛ ЕН И Е

С у ш и л ь н о е

о т д е л е н и е

ДОЗАТОРНО-СМЕСИТЕЛЬ' 
НОЕ ОТДЕЛЕНИЕ; ОТДЕЛЕ­

НИЕ ФАСОВАНИЯ И УПАКО­
ВЫВАНИЯ________________
Эк с т р а к ц и о н н о е  отделе- 
н и е ; отделение подго­
товки МОЮЩИХ р а с т в о ­
р о в .
К а л о р и ф е р н о - в е н т и л я ­
ц и о н н о е  о т д е л е н и е ;
О ТДЕЛЕНИЕ ПОДГОТОВ­
КИ ТАРЫ .____________

С к л а д  п лен ки  ГИД;

СКЛАД ТАРО У  ПАКОВОЧ­

НЫХ М АТеРИ АЛ О В

Э к с п е д и ц и я ,

К О Р И Д О Р Ы

К о н т о р с к и е  п о м е ­

щ е н и я , ЛАБО РАТО РИ Я

_________________________ О Т Д Е Л К И  П О М Е Щ Е Н И И

Х а р а кте ри с ти ка  в о зд е й с тв и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р оц ессо в  
н а  к о н с т р у к ц и и . п

НАЛИМИв техноло­
гических розливов
ИХ ХАРАКТЕРИСТИКИ, 
КОНЦЕНТРАЦИЯ, J 
ПЕРЕОДИЧНОСТЬ

PjfAYCMOTPETb
ГИДРОИЗОЛЯЦИ

ПОЛА.

Ха р а к т е р  убор­
к и  п о л а /смы в
ВОДОЙ, СУХАЯ 
УБОРКА И Т .А ./

В л а ж н а я
У Б О Р К А

В л а ж н а я
у б о р к а

В л а ж н а я

у б о р к а

В л а ж н а я
у б о р к а

В л а ж н а я  у б о р - 
к а  с  прим ен е­
н и ем  м ою щ их 

СРЕДСТВ.

В л а ж н а я
у б о р к а

В л а ж н а я
у б о р к а

В л а ж н а я
у б о р к а

В л а ж н а я
У Б О Р К А

Т р е б о в а н и я  к  
к о н с т р у к ц и и  
и м а т е р и а л у

ПОЛА
Мозаичны е(т ер* 
раццо) плиты
НА ЦЕМЕНТНО-ПЕС
чаном растворе
Кердмические
ПЛИТКИ на ЛА­
ТЕКС ЦЕМЕНТНОМ 

РАСТВОРЕ.
Керлмические 
п л и т к и  н а це- 
Ментно-ПЕСЧА- 
НОМ РАСТВОРЕ
КерлмическиЕ
ПЛИТКИ НА ЦЕ­
МЕНТ НО-ПЕСЧА- 
НОМ РАСТВОРЕ
Керлмические 
п л и т к и  на ц е -  
Ментно-ПЕСЧА 
НОМ РАСТВОРЕ
Керлмические плитки н а  це- 
ментно-ПЕсчд
НОМ РАСТВОРЕ.

бЕтонное или
АСФАЛЬТОБЕ­
ТОННОЕ п о кры  

ТИЕ
М03АИЧНЫе(ТЕРРА11-
цо) плиты КА це­
мент но-ПЕСЧАНОК 

‘  МЕР ЦЕ­
МЕНТНОМ РАСТВО
ИЛИ ПОЛИМЕР 

ОМ 
ЕЕ_

Л ин олеум

Т ребования  к 
о г р а ж д а ю щ и м
к о н с т р у к ц и я м(МАСЛ. ПАНЕЛЬУ 
ОБЛ ИЦО ВКА ПЛИТ­
К А М И ' И Т .А )
Простая ш т у к а ­
т у р к а  и извест 
но вая  п о б е л кд

Гл а з у р о в а н н а я  
п л и т к а  НА высо1 
т у  1,8 м о т  пола 
вы ш е-сил икл т-НАЯ КРАСКА
Глазурованная  
п л и тка  на высот 
ту 1 .8 м  от пола .
ВЫШЕ СИЛИКАТ­НАЯ К Р А С К А
Глазурованная пли
ТКА НА ВЫСОТУ 1,8м ОТ ПОЛА $45) И 
Ш,1м(/У&),ВЫШЕ 

КАТНАЯСИЛИ* КРАСКА

Гл а з у р о в а н н а я  

п л и т к а  н а  в ы с о  

т у  1,8м от п о л а

Глазурованная 
плитка на высо­
ту 1,8 м от ПОЛА,
ВЫШЕ-СИЛИКАТ- 
НАЯ КРАСКА.
Про с та я  ш т у ­
к а т у р к а  И ИЗ­
ВЕСТКОВАЯ
П О Б Е Л К А

Простая ш т у ­
к а т у р к а  и и з ­
в е с т к о в а я
ПОБЕЛКА

Улучш енная ш ту
КА ТУРКА И СИЛИКАТ 
НАЯ О К Р А С К А  С
у с т р о й с т в о м  пане
ЛИ НА ВЫСОТУ 1л  м 
Б О Л О С  Т Е М Н О Г О  1 Ш Е Т А

Ндличие вред
НЫХ ВЫДЕЛЕНИЯ 
В ВИДЕ ПАРОВ, 
ПАРОВ КИСЛОТЫ, 
ЩЕЛОЧИ И Т.Д.

М учная , сахар
НАЯ, КРАХМАЛЬ­
НАЯ ПЫЛЬ.

М у ч н а я . с а х а р -
н а я , КРАХМАЛЬ 
НАЯ ПЫЛЬ.

К р а х м а л ь ­
н а я  п ы л ь .

М у ч н а я , с а х а р ­
н а я , к р а х м а л ь  
н а я  п ы л ь .

Д о п о л н и т е л ь ­
н ы е  техноло­
ги ч е с к и е  т р е ­
б о в а н и я

Ospa мление м / б  колот
С Т А Л Ь Н Ы М И  УГ О Л К А М И

8А  В Ы С О Т У  1,5м . 
1тбойныи Б О Р Т И К  

У СТЕН НА высоте 
J 5 0  мм

Обрамление ж/б.ко- 
лонн стальными угол 
НАМИ НА ВЫСОТУ |,5м  
Отбойный бортик 
у с т е н  на высоте 

150 мм
Обрамление ж/б 
колонн стальными
УГОЛКАМИ НА ВЫСО­
ТУ 1,5м, ОТБОЙНЫЙ 
Б О Р Т И К  У  С Т Е Н  Н А

высоте 150мм.

П р и м ечдн и е :

1. О т д е л к д  б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й  в ы п о л н я е т с я  

в со о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  г л а в ы  

СНи П 2.09.04.87

2 .  Д о п у с к д е т с я  з д м е н д  у к а з а н н ы х  в т А Б л и ц е  

о т д е л о ч н ы х  М АТ еР И А Л О В  ДРУГИМИ М АТЕ Р И А Л А ­

М И , А Н А Л О Г И ЧН Ы М И  ПО С А Н И Т А Р Н О - Г И Г И е Н И -

ч е с к и м  к л ч е с т в А м .

П р и м е н е н и е  п о л и м е р н ы х  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и ­

а л о в  Д О П УС КАЕ ТС Я  ТОЛЬКО ПРИ НАЛИЧИИ ЗАКЛЮ - 

ч е н и я  САНИТАРНО-ЭПИДЕМИОЛОГИЧЕСКИХ ОРГАНОВ 

ИЛИ ЗАВОД А-ИЗГОТОВИТелЯ О С АН И ТАРН О Й  ДОБРО К А- 

ЧеСТВЕ Н НОСТИ М А Т Е Р И А Л О В .

Экспликация помещения

ПАИ М Е Н О В А Н И Я Площадь
м2

К а т е г о р и я  
производства 

по  взр ы в н о й , 
в з р ы в о -по-
ЖАРНОЙИ ПО­
ЖАРНОЙ ОПАС­
НОСТИ

1 В е н т к а м е р а 125,В

2 К о м н а т а  н а ч а л ь н и к а  ц е х а 18 ,0
3 К о м н а т а  п р и е м а  п и щ и 18.0

4 Ж е н с к и й  г а р д е р о б  у л и ч н о й , д о -

м а ш н е й  и с п е ц .о д еж д ы  н л 2 1 ч е л . 2&.S
5 Му ш с к о й  г а р д е р о б  уличной, до-

м а ш н е й  с п е ц .о д е ж д ы  н а  1 2 ч е л . 28.8

6 К л а д о в а я  у б о р о ч н о г о  и н в е н т . 6.6

7 С а н . у з е л 7 ,2

S Д у ш е в а я 4.4

9 Л а б о р а т о р и я 18.0

10 К о м н а т а  н а л а д ч и к а 13.2

11 С к л а д  с ы р ь я 223,5 в
12 ПРОСЕИВАТЕЛЬНОЕ О ТД Е Л Е Н И Е 50.6 Б

13 С у ш и л ь н о е  о т д е л е н и е 6 5 .8 Б
14 До з а т о  рно-смесительноЕ отд. 59,0 в
15 ОтД.фАСОВАНИЯ И УПАКОВКИ 146.7 в
16 О т д . п о д г о т о в к и  Т А Р Ы 9.0

17 С к л а д  п л е н к и  П Ц . 9.0 в
18 С к л а д  та р о уп а ко в о ч н ы х  мдтериАл. 90.0 В
19 С к л а д  г о т о в о й  п р о д у к ц и и 65.0 В
20 Э к с п е д и ц и я 19.8

21 Э к с п е д и т о р 5,7

22 По м е щ ж т а н о в к и  к о м п р е с с о р о в 9.0

23 В о д о м е р н ы й  у з е л 16.8

24 Э к с т р а к ц и о н н о е  о т д е л е н и е 20А А
25 От д . п о д г о т о в к и  м о ю щ и х  р - р о в 32,4 А
26 КАЛОРИфЕРНО-ВЕНТИЛЯЦ. о т д . 36.0 В
27 Э л е к т р о щ и т о  б а я 16.8

28 К о р и д о р 123.1

29 Тамбур 4.2

30 Рампа 164.0

ТПР^Й-1- 0^7. Э1 ТХ-ТЗ-АС
ЦЕХ ПО ПРОИЗВОДСТВУ СЛАДКИХ БЛЮД и мучных 
ПОЛУФАБРИКАТОВ мощностью 1,3 тыс.тонн В ГОА.

Привязан гип М ерзлова Производственный

к о р п у с

Стадия Л ист Листов
1. КОНТР. Кузь м ин а ЛАгг Р 51АЧ.0ТД Старичков
Гл.СПБЦ. Кузьмина Задан не на проектировАн ие 

строительной ЧАСТИ п р о е к т а  
В е д о м о с т ь  о т д е л к и  

п о м е щ е н и и .
Гипро пищ епро м - 1 

г. Мо сква
ВЕД.ИНЖ Кара в а нь A/h-T*

ИНВ.Л& Инж.Ш к Гр е б е н и к
гчдоз- ог 39
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c\l
5

i§о

рагмент из плана в осях „ А - В \  , 1 - 9 "

1
*

Н аим енование  
помещений и 
оборудования.

С к л а д  сь{рья

Просей Натель­
ное отделение

§
§§ 
к® 
О  «5

| г
1§

Отопление и Вентиляция.

Выделения 
помещениях 
пыли, влаги, 
газов и их 
количество, 

кг /ч ас

$ Наличие тепло- 
[выделений от 
оборудования и 
от остываю­
щей продукции 

ккал /час

сухое, 
пыльное

| Ь ,Р
& toi
К- Сз о

(Q -Лг- Сз о
8g*>
^ § 5

15

Категория
пожарной
опасности
помещения

по
0НТП2У-86
и П У Э-85
ВТРЖсГ

В -Ц а

S&i
1 г
1&.

Ю
18

Количество 
отсасывае­
мого возду­
ха  от едини 
цыойоридовА£ 
ния,м3/час

Количество 
подаваемого^ 
воздуха к  
единице обо­
рудования,
‘ м3/час  
(душирование

Количество
одновременно
радотшошрх

общ еобменная Вентиляция
+

о б ц е о б м е н н а я
вент ил яц ия

«4§:,
Pfsi l l1'

2,2

6,6

Примечания 1,Продолжение таблицы см. лист 2  ТХ.ТЗ-ОВ.
2. Э кспл икац ию  оборудования см. лист  Т Х -8
3. Х а р а к т е р и с т и к у  Воздушных зав е с  см. лист 2 .  

ТХ.ТЗ-ОВ.

Привязан
К контр.

UHB.J&

ШГ Мерзлова-7&$/
Кузьмчна

Цнж.Щк,

Начотд. Старичковлм^^ 
Нач.отл. Черников
2лспец  К узьмина 
ведмнш. Речистер
ВеА.ЦНШ\КАРАБАНЬ

ГРЕБЕНИК

ж

Т П Р 4 1 4 -1 -0 4 7 .9 1 Т Х .ТЗ -О В
Цех по производству сладких б/ 
полуфабрикатов мощностьюъоi

С̂тадия А

}ЛЮД и мучных 
тыс.тонн в гад

П р о и з водст Венны й  
ко р п у с

Задание на проектирование

Аистов

Гипропищепром-1 
г. М осква

24905- ог 3 0
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П р о д о л ж е н и е

i
« г0w>
1

Н аим енобание  
пом ещ ений и 
оВ/орудоВония

s i
а» ,45

И

Выделения В 
помещениях 
пыли) Влаги,
ГАЗОВ и их 
количество

к г /ч

Наличие тепл. 
Выделений от 
оборудования 
и от остываю­
щей продук­ции

к к а л /ч Ко
ли

че
ст

во
 ч

ас
ов

 
ра

бо
ты

 о
бо

ру
до

­
ва

ни
я 

в 
су

т
ки

Категория
пожарной
опасности
помещенияпо
онтпгу~вв
иПУЭ-85

§|
|,'о
§г

Количество 
отсасываемо 
го Воздуха o i 
единицы 
оборудования

м 5/ч

Количество
подаваемого
Воздуха к
единице
оборудованы
[душирова-
ние) м3/ч .

количестве 
одновре­
менно ра­ботающих

*
1 Ма

кс
, м

ощ
­

но
ст

ь э
ле

/cm
pi 

бо
ор

уд
 к

Вт

Калориф ерно­
вентиляционное
от деление

/ с у х о е , 
н е  пыльное

15 В
П -Д а

18 о бщ ео1
В ент ш

у м е н н а я
тяция ч,о

8 * Установка кало- 
риферногбентиля- 
ционная

/ 1500 4 2 3 0 компенси­
роват ь
забор

воздуха
Сушильное
от деление

8 с у х о е ,
пыльное

15 б
В -1 а

20 2160
общеобл
Вентиля

Т о ж е
генная
ция

1 8,5

8 У с т а н о в к а
суш ильная
Вихревая

1 1500

Ъозат орно
смесительное
отделение

16 с у х о е  
не пыльное

15 В
П -Д а

18 2040

общеобмр^н

компенси­
ровать з а -  
юор воздуха 
7я вентиля-

2 15,76

Э кст ракцион­
ное отделение

2 блатное 15 э 20 200- пары 
обш,еоБмет 

Вентиляи
чая
\ия

1 1,1

Отделение подго­
товки моющих 
растворов

1 Злотное 1 ъ 20 500-пары \ 
обще обменная  
Вент иляция

___________ 1___________

9,5

Отделение фасо­
вания и у п а ко ­
вывания

7 су хо е
непыльное

И в
П - й а

18 общ еобменная
В ен т и л я ц и я

3 Ц 2

С клад готовой 
п р о д у кц и и

/ ч В
Л -Д а

10 о б щ е о б м е н н а я
В ент иляция

1 2 ,2

Отделение
подгот овки

тары

1 14 6
Л -1 « ,

18 общ еобменная
Вент иляция

___________ |___________

1 0 ,5

С к л а д  тороупа­
ковочных м а ­
т ериалов

/ ч В
П - й а

10 общ еобм енноя
В ен т и л я ц и я

_______ |___________

1 2 ,2

Склад пленки
Ж

5

П -й а
2 0 кон д и ц и о н и р о б а  ние 

1

1 —

ТЛ РЧ1Ч-1 -  047.91  ТХ .Т 3 -О В

r u n Меозлова Цех по производству сладких, блюд и мучных 
полуфабрикатов мощностью 1,3тыс. тонн в год.Н. контр. Кузьмина

Привязан Нач.отА. Старичков Произ водстбенный 
корпус

Стадия Лист Листов
Начотд Черников 7 М Р 28л. спец. Кузьмина
Ве&мнж. Речистее j  /у / Задание на проектирование 

санитарно-технической части Ги про  пищепром-1 
п М осква

вел.ннж. Карабань Ж 'У
ШЬ.№ Цнж.Шк ГреВеник и аспиоаиия (продолжение)

еузо 5 -  о г  з/
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Д  с  г? и  р  о  -ЦЫ я
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Н а и м е н о в а н и е  

п о м е щ е н и и  и  

о б о р у д о в а н и я

*

l!Бо ®б> 45э-
? а§ Ъ Э* 0

Х а р а к т е р и с т и к е !  п о м е щ е н и й Количест во  
отсасъг вае/иог с 
в о з д у х а  от  
единицы  обо-

Количест во  
подаваем ого  
в о зд у х а  к 
е д и н и ц е  
оборудования  
М Л1 ч  (  душ и- 
р о в а н и е )

3
о I
с §> Е оо .N Ооэ>3 £*5 6>
8  1

f 5 ю
* ь g ?
I 4oot

!  |  I I I  
1 S f§I

ь
%

1 ° 
9-с
1

В ы д е л е н и я  в  

п о м е щ е н и я х :  

п ы л и , в л а г и ,  
г а з о в  

к г /V

ад ,
8 ° О*» I 
»О о 5«•9 «Е ° «юЬ» -ае» 3 г-5*
?<§ ? 
SE8

К о л и ч ест в о
одноврем енно
р а б о т а ю щ и х

•эа
2

<g
<§
о»
10 $ о *

i§

|Н >

рудовани  я,м 3/ч) 
х а р а к т е р  вы­
д е л е н и й  и  
способ  у д а ­
л е н и я

С у ш и л ь н о е

о т д е л е н и е

В Б

В -  U a
2 0

с у х о е , 

п ы л ь н о е
г  б / 8 8 ,5

Пыль с а х а р ­
н а я , к р а х ­
м а л ь н а я  

2 1 60  
в т . ч. :

Ком пенси­
р о в а т ь  
за б о р  
в оз д у х а

2

2
К о н  в е й е р  
в и н т о в о й  

У  2 1 - S K B -  16 -16
1

а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

3 0 0

3
Н о р и я

1 4 0 / 1 0 1

а с п и р а ц и я  
головки  нории  

120,
б а ш м ак а  -1 8 0

6
К о н в е й е р

б и н т о в о й
У 2 1 - 5 К В - 1 6 - 1 6

1

а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

3 0 0

7
К о н в е й е р
в и н т о в о й
У 21 - Б К В - 1 6 - 1 6

1

а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

3 0 0

9

К о н в е й е р

в и н т о в о й

У 2 1 - Б К В 4 6 - 1 6
1

а с п и р а ц и я
З а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

3 0 0

20
К о н в е й е р  

в и н т о в о й  
У 2 1 - Б К В - 1 6 - 1 6

1

а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

300

2 3

К о н в е й е р  
в и н т о в о й  
9 2 h  Б К В - 1 6 - 1 6

1

а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

300

Д о з а  т о р н  о -  
с м е с и т е л ь н о е  
о т д е л е н  и  <г

16 В

П - П а

1 S с у х о е ,  
н е  п ы л ь н о е

7. S 2 16 1S.76
пыль с а х а р ­
н а я  крахм аль  
ноя, м у ч н а я  

-  2 0 4 0  
в т. v. •

ком пенси ­
р о в а т ь
з а б о р
в о з д у х а

2

а с п и р а ц и я  
г о л о в к и  н о ­
р и и  -  18Q, 
б а ш м а к а -1 2 010

Н о р и я  

1- 1 0 / 1 5 1

/7

2/

С м е с и т е л ь  г о ­
р и з о н т а л ь н ы й  
Д 9 - Д С Г - 0 . 2

Н о р и Я  

1 - 1 0 / 1 5

1

1

а с п и р а ц и я
300

а с п и р а ц и я  
го л о в ки  н о ­
р и и  -  120, 
б а ш м а к а  -120

24
Н о р и я

1 - 1 0 / 1 0
1

а с п и р а ц и я  
го л о в к и  н о ­
р и и  -  120, 
б а ш м а к а -  120

3 2

<*э
10

1  о
!

" Н а и м е н о в а н и е  

п о м е щ е н и й  и  
о б о р у д о в а н а  я

л
•8 |
И2з 31* О 
£ О

О С а р а  к т е р и с т и  ксг п о м е  щ с : н и й К о л и ч е с т в о  
от сосы  ваемого 
в о зд у х а  от  
е д и н и ц ы  обо­
р у д о в а н и я  Я1 3/ч  
ООарактер вы­
д е л е н и й  и  
сп о со б  у д а ­
л е н и я

Количест во
подаваем ого
возд уха  к
е д и н и ц е
оборудования
м 3/ч ( дуьич-
р о в а н и е )

3
к

i  *Е о 
я «о
5 х «, 0
i  s

о 2 »

fggig

П ф
sisal

ь

Ь
1 о°
?с:5
£

В ы д е л е н и я  в  

п ом е  щ е н и я  х  

п ы л и , влаги, 
г а з о в

к г / ч

ад О 1
8£а> 
*11 
|1  *
1|я

! w

К ол ичест во  
од н овр ем ен н о  
р аб о т а  tow  и х

'3й>

4

к
%з>

1 1

5~!
22 r> mg
■ «о о̂ев 
§|§

25 Н о р и я  

1- 1 0 / 5

1
а с п и р а ц и я
г о л о в к и  н о ­
р и и  ~ 120, 
б а ш м а к а  - 1 SO

26
К о н в е й е р  
в и н т о в о й  
У 2 1 - Б К В -  16 -1 6

1
а с п и р а ц и я
з а г р у з о ч н о й
с е к ц и и

ЗОО

О т д е л е н и е  п о д -  

г о т о в к и  м о ю -  

ш и х  р а с т в о р о в

1 Л 20 в л а ж н о е a s 1 / 9 , s в л а о /с н ы е

п а р ы

SO
В а н н а  д л я  

м о й к и  и н в е н ­
т а р я

1
З о н т

2 0 0

Э к с т р а к ц и о н н о е  

о т д е л е н а  е

1 Д 2 0 в л  a jfcH oe 1.5 1 1 1. 1 в л а ж н ы е

п а р ы

М е с т о  д л я  
о б м ы в а  б о ч е к

1 З о н  т  

3 0 0

П р и м е ч а н и я : 1. К о н ц е н т р а ц и я  п ы л и  &  в о з д у х е , о т с а с ы в а е м о м

о т  т р а н с п о р т - н о г о  о б о р у д о в а н и я  ( п о з . 2, J, 6, 7, 9, 10, 

20, 21, 24, 25, 2 6 ) 2 г / м 3

2. К о н у а н т р а ц и я  п ы л и  в  воздухе, от  с м е с и т е ­
л я  поз. 11  6  г / л / 3.

Т П Р  L t i y - I - 0 U 7 . 9 1  Г X . T 3 - 0 B

Ц е х  п о  п р о и зв о д с т в у  с л а д к и х  б л ю д  и  м у ч н ы х  
п о л и Ф а б о и к а т о в  м о щ н о ст ь ю  1,5 тыс. т онн вход

Привязан
П р о и з  воде т в е н н ы й  

корпус.

Стадия Лист Листов
r u n Мерзло в а 1 W Р IfИ. контр Кузьмина

/Нач.отд. Старичков 2 /* , Задание н а  проект ирование  
сани  т арно-т ехнической  части 
проекта. От опление вент иля­
ция и аспирац ия  ( о к о н ч а н и е )

Ги  п р о п и щ е п р о м  -  1

г. М о ск в аГл. спей. Кузьмина
U h €. Af* Г 1Каоабань ш .

2Ц 905  - 02  3 3



ПроизводствгнныО водопровод и  кан ал и зац и я

f iH
поз.
обору
дава­
ния

Н а и м е н о в а н и е

о б о р у д о в а н и я ?!
1|!

Темпера- 
т ур а  

°С

Р а с х о д  вод ы
Расход  с 

во
.тонных
3

П р и м е ч а н и ена вег 
потреби­
тели

на вег по­
требители 

М3/сытк» V3/v М 3/сутю.

49
У ст ановка  м о е ч н а я  
В 2 -О Ц 2 -У

1 х. в. 5 ,4 5 .4 5 4 5.Ц з а г р я з н е н н а я

5 0
В а н н а  для м о й к и  
и н в е н т а р я

1
X- в. 
60

0.1 
0. 1

0.1
0.1

0.1

0.1

0.1

0.1
з а г р я з н е н н а я

е / п

М ест о  обм ы ва  
б о ч е к 1

х.е.
60

Q.5
0.5

0.5
0.5

o .s

0.5

0.S

0 .S
з а г р я з н е н н а я

Прим ечания. /. Раковины  в п р о и зв о д ст в е н н ы х  п о м е щ е н и я х  у с т а н а в л и в а ю т ­
с я  в соот вет ст вии с „ и н ст р у к ц и е й  т ехн о л о гич еско го  п р о е к ­
т и р о в а н и я  п р е д п р и я т и й  пи щ ек о й  цен трат ной  пром ы ш ленност и  
2 .Экспликации>  о б о р у д о в а н и я  с/и. л и ст  ТХ~ 8.___________

ТПР 414  -1 -0 4 7 .9 1  Т Х . Т З - В К

Ц ех  п о  п р о и зв о д ст в у  сл ад ких  б л ю д  и м у ч н ы х  
полуф абрикат ов  м о щ н о ст ь ю  1,3тыс. тонн в год

Привязан r u n Шрзпова П р о и з в о д с т в е н н ы й
к о р п у с

Стадия Лист Листов
И. контр. Кчзыиина Л / ~ 7

Р 1 1е Нач. отд. Ст аричков
Гл. спей Кузь/и и на Зад ание  н а  проектирование са-

нитарночпгхничгскои части проект 
Водопровод и  к а н а л и з а ц и я

Г и п р о п и щ е п р о /и -1  

2. Л /о с к в аВед. инФ. Кара бань
Ц н в .Н - {M LM JL Гоабеиик \U

h
B

H
 п

од
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33

© ©

Расход п а р а  на т ех н о л о ги ч еск и е  н у & д ы

М Ы
поз.
обору
доваи

Н а й м е  н о  6 а н и в .  

о б о р у д о в а н и я

« 0 

щ
I I I

М аксим ал ьны й р а с ­
ход п а р а  к с /ч а с ._ Расход  

пара  в 
см ену

КГ

Количест­
во смен 
в сутки

Количестве 
часов раба 
ты обору-
дования в сутки_

Д авление
пара

М П С

Возврат
ко н д е н с а ­
т а
к г /ч а с .

П р и м е ч а н и е .
на  едини­
ц у  обору, 
давания

О б щ и й

г е
Установка калорифер­
но-вентиляторная Я1-КПП 1 1 5 0 1 5 0 1 1 25 2 15 0 .7 135

4 9
У ст ановка  м о е ч н а я  

В 2 -О Ц 2 -У
1 3 9 0 3 9 0 1 9 5 2 1 0 .3 -0 .4 350

Примечания; Экспл икацию  оборудования см. лист ТХ~В.

Т П Р  4 1 4 - 1 - 0 Ц 7 . 9 1 ТХ.ТЗ-ТТ
Ц е х  п о  производ ст ву сл а д к и х  б л ю д  и  м у ч н ы х  
п о л у ф а б р и к а т о в  м о щ н о ст ь ю  1,3 т ы с.т онн въод

Привязан ГИП Юерзлова П р о и з в о д с т в е н  н ы и  
к о р п у с

стадия Лист Л ист ов

Р 1 2К чзы ии на ъ ч
Ст аоичков

Cl. сп.ач^ Кузьм ина к /^ -г З а д а н и е  н а  проект ирование  
т еп л о т ех н и ч еск о й  част и  
п р о ек т а . Паросна&Нчен и е.

Г и  п р о п ищ еп р о /и  -1 

2 . М о с к в а
Вед. инФ карабань

О н в .н - UuHuXUL. Грабен и< _

2 4 9 0 5 - 0 2  3 4
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Ф р а г м е н т  из п л а н а  н а  отл/. 0 .0 0 0  $ осях „ 7 ~ 8 !'

С н а б э /с г н и е  с  У с а т ы м  в о з д у х о /и

Н а й м е  н о  6 а  н и е  
п о т р е б и т е л е й

М Д  п о т ­

р е б и т е ­

л е й  

п о

п л а н у

К о л и ­

чество 

у с т а ­

новлен  

ных по

требе/

т елей

М а к с и м а л ь н ы й  (  не­
п р е р ы в н ы й ) р а сх о д  
в о зд у х а  п о т р е б и ­
т е л я м и M3/VOC

В р е м я  и с п о л ь з о в а н и я  
п н е в / и о о б о р у д о в а н с / Я  
п о  с м е н а м  в часах

С р е д н и й  р а с х о д  
в о з д у х а

п о т р е б и т е л я  м и  
м 3 / час.

Коэффи­
ц и е н т  
с о в п а д е ­
н и я  мак­
си м а л ь ­
ны х рас­
ходов все 
пот реби­
т е л е й

К о л и ­
ч ест в о
в о з д у х а
/ст епень
осуш киг 
очист ки/

Н е о б х о ­
д и м о е  
д а в л е ­
н и е  и 
п о т р е­
б и т ел ей

а т м

Н е о б х о ­
д и м а я  
т е м п е ­
р а т у р а  
у  потре­
б и т е ­

л е й  

°С

о д н и м в с е м и

_/
с м е н а

л

см е н а

т

см е н а

Коли част 
во см е й  
в г о д у

о д н и м в с е м и

С м е с и т е л ь  
г о р и з о н т а л ь н ы й  

А  9 -  Д С Г -  0 .2
1 7 < 0 .0 23 0 .02 3 7.5 7.5 — 2x232 0 ,0 2 3 0 ,0 2 3 1

очищ ен  
от пыли 
и м а се л

3 2 0

Лбгпо м а т  
<расо в о ч  н ы й  
A S -  Д Р В - 2

2 7 1 1.2 1 .2 7 7 — 2 * 1 8 5 1.2 1.2 1
очищ ен  
от пыли  
и м асел

6 20

А в т о м а т  
( р а с о в о й  н ы й  
A S - A P B - 3

2 8 1 1.2 1.2 7 7 — 2x47 1.2 1. 2 1
о ч и щ е н  
от пы ли  
и м а с е л

в 2 0

А в т о м а т  для обанд е- 
р о л и в а н и я  карт онных  
я щ и к о в  A S ~  А  ОД

35 1 1. 8 1, 8 7 7 — 2x232 1 ,8 1. 8 1
о ч и щ ен  
от пы ли  
и м а се л

6 2 0

Автоматическая уст а­
новка для мойки т анков  
и молокопроводов В2-ОЦ-2У 1

на управ­
ление авто­
матикой

на управле­
ние авт о­
м ат икой

0 ,5 а s - 2x33
на управ - 
пение автс 
та такой

на управ - 
пение авт 
матикой

1
очищен 
от пыли 
и масел

6 20

П р и м е ч а н и е .  Э к с п л и к а ц и ю  о б о р у д о в а н и я слл л и с т  Т Х -  8.

тП Р  4 1 4 - 1 - 0 4 7 . 9 1  ТХ.ТЗ-ТТ

Ц & х  п о  п р о и з в о д с т в у  с л а д к и х  б л ю д  ц  м у ч н ы х  
п о л и Ф а б л и к а т о в  м о щ н о ст ь ю  1.3тыс. т о н н  в го д

П р и в я зан
ГИ П Меозлова Ж 2

П р о и з в о д с т в е н  н ы й  

к о р п у с

Стадия Л ист Листов
Н. контр. Кизыиина

Р 2Нач.атд. Старичков f t r .
Гл.спеи. Кузьмина З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  

т еплот ехнической  ч а ст и  про­
екта. С набж ение  сХсатым воз ауты

Г и п р о п и щ е  п р о м  -1  

г. М о с к в а
Bed.uHfk Каоабань

t/нв. Д  2 U"4h Ч/JL Гьаб ен и к

г ч з о 5 -  о  г  3 5
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А/Л/
ПОЗ.

обо­
рудо­
вание

Н а  и/и  е й  о в а -н и г  
п о /и а и ц е н и О  и  

о б о р у  д о  в а н  и  я

Уисло 
еди­
н и ц  
обо- 
Руд о- 
вопий

Т и п

элект рообо­

р у д о в а н и я

"Номи­
нальная
мощ­
ность

к в т

Род  
токсг, 
число' 
(раз 
напря- 
Ясени я

Резким
работы 
длитель­
ный или 
периоди­
ческий

Количес­
тво ча­
сов ра­
боты в 
сутки

Комплек­
тность 
постав­
ки пуско 
вой ап- 
парату-

Требова­
ния прей 
являемые 
к управ­
лению

Специаль­
ные требо 
вания к 
освещению 
оборудо­
вания

Требования 
к защите 
от отатич. 
электрачас 
шва и гро­
зозащите

Число
дней
работы

в
году

Характе­
ристика
помеще­

ний

П ь о се и Я а  т ел Ь н ое  
о т д ал ен и е

Б. t  =1%°С 
4>=60'lo 8-/То

1 П росеиват ель П -2 П 1 ЧЯХВОЯЧУЪ U
Tpaxtpoзн 
перемен 
320/220 длит. 1S

Комп-
аектно Норма

Согласно
норм 232

2
Конвейер винтовой 
У 2 {-Б К В -1 6 -1 в 1 Ш32-31.590ЦУЭ U

Тргхфоэ.

Пер3 8 о " длит. 15
Комп­
лектно Н орм а

Согласно
норм 232

19 Просгиба т епЬ  /7-2/7 / ЧЯХЪОЯЧУЗ 1.1
Грсхфод»
перемен.
320/220 длит. 15

Комп­
лектно Норм а

Согласно
норм 232

20
Конвейер винтовой 
У 2 1 -Б К В - / 6 -16 1 М №2-31.590ЦУЗ 1. 1

Трехфаз*
ггелемен. длит. 15

Комп­
лектно Норма

Согл ас но 
норм 232

2 2 Просеиват ель П ~ 2 П 1 ч в х в о я ч у з 1.1
Трех<ризн
перемен.
320/220 длит. 15

Комп­
лектно Норма Согласно

норм 232

23 Конвейер в и н т ов о й  
У21- Б К В -1 6 -1 6 1 МПз2-31.в90ЦУЭ U

Трахея»
перемен длит. 15

Комп­
лектно Норма Согласно

норм 232

Прилкгиакхлг: 1. Продолэк&ние таблицы см г лист 2, 3  Т X . Т 3 - ЭМ. 

г.Экспл акацию оборудования ел/. лист ТХ“8.

П ривяла»
J. контр.

Ш в .Р *

O U L

/ U. отд.
L К О  М Г Л Е

Г/tcneu,

BsSjtiUfc
Шшьли.

Мерзлова Ш К
Кузьмина
Стярчю в
Цер. н и к ов.
Кузьмина

Над, инзк Ччистео^
На раба ut,

f’P ^ H U K

ш
44

ТПР 4 f if4 - 0 4 7 .9 f тх.тз-эм

Цех по производст ву с л а д к и х  блю д  и  м учн ы х  
полуф абрикат ов м ощ ност ью  1,3 тыс, т онн в год

П р о и з в о д с т в е н н ы й

корпус.

\щади2_

З а д а н и е  ко. проект ирование  
элект рот ехнической ч а ст и  
п р о екте* ,
Элекгпоопьиамники I  н ач ал о ) ....

Лист

1

Лист ов

Гипро пищепром - 1 
2. Москва

21/905-ог 36
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\н=0,55квпг. H-O.SQD

А///
/703.
обору
дава­
ния

Н а и м е н о в а н и е  
п о м е щ е н и й  и  
о б о р у д о в а н и я

Число
еди­
нил,
обора-
дова-

Тип элект ро-
п р и е м н и к а

Номи­
нальная
м ощ ­
ност ь

кбт

Род ток 
число 
<раз, 
напря­
жение, в

Резким  
работы 
длитель­
ный или 
периоди­
ческий

Норичет 
во часов 
работы 

в
су т ки

К о м п ­
лектна* 
поста tin. 
: пуско­
вой anno 
рату- 
р оо

Трабова
НОЯ
предъяв­
ляемые 
к управ­
лению

Специаль­
ные требо­
вания к 
освещении 
оборудо­
вания

Требования 
кзощ ит е  
от ещатич 
электри­
чество 0
грозоза­
щите

Ч исло
дней
работы

в
году

Характе­
ристика
помещ е­
ния

О т деление п о д г о т о в к и
м пю илпс D ac m A o D o fi

A ;t= 2 0 ° C  
Ч>=70%

Ь 9
У с т а н о в к а  м о е ч н а я  
В 2 - 0 Ц 2 - У 1 9,5

Трехпал перемен 
3 8  0

период. 1
Комп­
лектно Норм а

Согласно
норы 33

Э к с т о а к и и о н н о е  _ 
о т д е л е н и е

f i i  = 20°C
Vs 70%

3 6 На сое роторный S3-ОРЯ-2 1 Ц Я М 1 1 В Б У З a s s

Грехфвзн
перемен220/380

длит. 15
Без пуск  
вой 0ГП- 
парапирь Н орм а

Согласно
норм 33

3 2 Насос роторный В 3 - О РЯ -2 1 ц р м ц в в ч з O.SS
Грехфсгзи 
перемен 
220/380

длит. 1S
Баз пус­ковой 
аппарат. Н орм о

Согласно
норм

33

Примечания - '1. Продолжение, табличы ем. лист 3. 7Х ТЗ ~ ЭМ.
2. Э к с п л и к а ц и ю  о б о р у д о в а н и я  см . лист  Т Х - 8 .

U.Koumv.

Привязан

U h €. Н '

Г И П

U.otrtd.

Hau.omd.

Га . спей .
Вед. и н зк
Bad, инз/с

Цизк. ш к

Мерялова
Кузьмина

щ *
Л /

Старичков

Черников

Кузьм ина
Речи отер
Карабань

Гоабгнок

¥ ~7

т

% 2Z.
Ж

rz

Т П Р  Ч 1 Ч -1 -0 Ш .9 1 ТХ. 73-ЭМ

Цех по производству сладких блюд и мучных 
папудш бри котов мощностью /. 3 ты с. тонн в год

Производственный

корпус

Задание на проектирование 
Электротехнической части 
проекта. . , .
Электрон рием ники (Пьодотиение)

Стадия Лист Листок

Г и пропищепром- / 

г. Москва

2 4 9 0 5 -  О  г  3 7



Ш -

с\2
Е
оVo-о Э л е к m ро

HJi
поз.

Обор\
доВй-
№%

Ны и м е н о в ы  н и е .  
. п о м е щ е н и й  о  

о б о р у д о в а н и я .

Число
е д и ­
н и ц

Ofo СЛ1
д о £ а

н и я

T u n
Э л е к т р о -
п р и е м н и к и

Н о м и ­
н а л ь н а
м о щ ­
н о с т ь

КВт .

Род
т о к а
Масло
(р а з ,

н а п р я ­
ж е н а

ь

Р е ж и м  
р а б о т у  
длитель­
н е й  ш  
п е р и о - 
Э и м е с- 

к и й

К о л и ­
ч е с т в а  
ЧасоВ 
р а б о ты  
В с у т к и

К о м ­
п л е к т '  
н о с тЬ  т 
с т а в к и  
с п у с к о ­
в о й  апю 
Donvjpov

Т р е б о ­
в а н и я  
п р е д а в  
лдем ы е 
к в п р а в ­
л е н и ю

С п е ц и а л ь ­
н ы е  т р е ­
б о в а н и я  
к  о с в е щ е ­
н и ю  обо­
ру д оВаниЯ

Требования 
К  З а и л и т е  
ОТ е щ а -
Т и ч . э л и т  
р и ч е с т б а и  
гр о з о з а ­

щ и т е .

Ч и с л о
Д н е й

р а б о т ы

г о д у .

Х а р а к т е ­
р и с т и к а  
п о  м е й л е - 

н и я -

f t ’ 5 лол

С у  ид и  л ь  н о е  о т д е л  е н и  е .

°> Х-- Л\) с
f~W lo\ ЕгЙа

S Н о р и я  1 - ю  11 0 1
М ц С с - Ю О Н -
5 Ь Ц У Ь и

трехфазн
перемен

г 380
о л и т . 1 5

К о м ­
п л е ктн о Н о р м ы

с о гл а с н о
н о р м

л м АПСиП
гъг

5
В и б р о р а з г р ^ з и т е л ь
Р Ъ -Б Б А “ 1 0 0 1 Э Ь '1 0 0 ~ 4 У З 0 7 5

трехФазн
перемен й л и т . 1 5

без. п зе­
ков ай ап 
паратары

Н о р м а
VvCA 'AV-nv

н о р м
rt ЛЛ |/1М1(Л

гзг

с,
К о н в е й е р  Б и н т о в о й

1 Pins i-3 1 .5  90ЦЧ5 1.1
трехфазн
перемен

*380 д л и т . 1 5
к о м ­

п л е кт н о н о р м ы
с о г л а с н о

н о р м
л лЛ IrtnU A

14 1

7

jw 1 * b  1чо“ 1Ъ Но
К о н в е й е р  в и н т о в о й М й з г-3 1 .5 9 0 Ц У 5 1 .1

грехф од
перемен

*380
д л  ц т . 1 5

К о м ­
п л е ктн о К о р п и

CQiAvlCnQ
н о р м 1 4 1

1 D C 'l '-D K o - lb  1 VI

С у щ и л к ы  в и х р е в а я  А1-КПП 1 1.1
трехфазн
перемен.ЗЯо

д л и т . 1 5
К о м ­

п л е ктн о н о р т
с о г л а с н о

Н о р м 14 1
—

К о м ­
п л е кт н о н о р к и

с о г л а с н о
HO DM 141

8 г У с т а н о в к а  ц и к л о н о в  А1-КПП 1
0 7 $

Трехфсви
перемен. д л и т . 1 5

__

1 .5

ЗйО
трех^изи
перемен

*380
д л и т . 1 5

К о м ­
п л е ктн о н о р к и

с о г л а с н о
н о р м

Л ЛО 1 МЛ(дЛ
14 1

У с т а н о в к а  ф и л ь т р а  А 1 -кП П 10

ц
К о н в е й е р  В и н т о в о й
11 f. 1 ри  ft 1 я J г 1 МПз£-31.5 90  ЦУЗ 1.1

трехфазн
Перемен

*380
д л и т . 1 5

к о м ­
п л е к т е Н о р м ы

vvcA W -nU
н о р м т

Б; t = 1B°eJ У г 1 - Б К Ь 'Т Ь - 1 б  
К а л о р и ф е р  н о - В е н т и л  я и и -
nU urvP П т Л Р А Р н и Р

1

Л лп i f f  Г LIf\
f-6o 7e .n -M d

8 6

UnnViV ШИЛ) К.ЛК П VI*---
У с т а н о в к а  Калориф ерна-В ен­
т и л я т о р н а я  А 1 -К П П -i M.Q

ТрехФдзн
перемен

г380.
д л и т . 15

К о м ­
п л е ктн а Н о р м ы

COcAvlCnV)
н о р м 14 1

к о м ~
п л е к т н о Н о р м ы

С о г л а с н о
н о р м - 1 3 8

Ь ‘> t 4 Z X

1 .1
трех<разн
перемен д л и т * 1 5

10

А о з а т о р н о - с м е с и т е л ь к о е
о т й е л е н щ . .

Н о р и я  1 - Ю | 1 5 1
м ц г е - ю о н -
5 С 1 Ш

Т п
0 0 9  
0 .1 3  
0 .0 9  
0 1 S 
0 .0 9

, 0

1 1

З з о
Трехфазн
перемен.

г380_
Трех<разн
беремен

г3 8 0
трехф ш
перемен

трехфойн
перемен
_ т _
грех<разн 
перемен 
. . Ж )

д л и т .

д л и т .

д л и т .

д л и т .

д л и т .

1 5
к о м ­

п л е кт н о Н о р м а
С о гл а сн о

н о р м - т

1 4
Д о з а т о р  с ы п у ч и х  к о м п о ­
н е н т о в  Ш й - Х А А j

£G0KHK56GH'4O'G[(0 
Ма л 50  ь ч ч з  _ _

1 5

1 5

К о м ­
п л е кт н о

К о м -
п л е к т н е

н о р м ы

н о р м а

С о гл а с н о
н о р м

с о г л а с н о
Н о р м

гы
1 5 51 5

К

Д о з а т о р  с ы п у ч и х  к о м п о ­
н е н т о в  Ш г - Х А А .__________
Д о з а т о р  с ы п у ч и х  к о м п о ­
н е н т о в  илг~Х А .А

J _

1

1GOKMR56&H40-G№
4AAS 0 ВН УЗ___

BH)KnR566H-40-6IK
4А А 50В Ч Ч З

1 5
к о м ­

п л е ктн о
н о р м ы

С о гл а с н о
н о р м - гъг

П
С м е с и т е л ь  г о р и з о н т а л ь ­
н ы й  А Я - А С Г - О . г , 1

“м о т о р - р е б т о р  
п р а - Е  Ш , А

1 5
к о м ­

п л е к т е
н о р м ы

с о г л а с н о
н о р м 1 5 5

a i Н о р и Я 1 - Ю | 1 5 , -I
м ц а е - ю о н -
5 6 Ц У З

1 5
к о м ­

п л е ктн о
н о р м ы

с о г л а с н о
н о р м т

гм Н о р и Я 1 - 1 0 | ю 1
п ц г с - t o o H -  
5 6 Ц У Ь  _ ■

Л \ грехфазн
перемен д л и т .

I" 1

_iiJ

г 38о
грех<разн
п л е м е н д л и т . 1 5

к о м ­
п л е ктн о н о р м ы

С о г л а с н о
н о р м гъг

г 5 Н о р и я  I - 1 Q I  5  _______ 1
м ц г е н о о н -
5 6 Ы У 5

п р и  t  H H U K U .

J4/J
поз-

обору
5оЬа-
Н и я.

Н а и м е н о в а н и е  
п о м е щ е н и и  и  
о б о р у д о в а н и я  •

Число
е д и ­
н и ц
обору
доБа
и «в а

Т Ц П
э л е к т р о ­
п р и е м н и к а

н о м и -
пальняя
м о щ ­

н о с т ь
КВТ.

Р о д
Т о к а ,
ч и с л о
<ьыъ
н а п р я ­
ж е н и е

е>

Р е ж и м  
р а б о т ы  
длителЬ- 
н ы и  Ш  
периода
ч е с к и й

К о л и ­
ч ество  
ч а с о в  
■ работе» 
В с у т к и

К о м ­
п л е к т ­
ность по- 
с т а в к и  
е  пуско ­
вой а ш -  
ратчрой

Т р е б о ­
в а н и е  
предгяВ 
ЛЯеМые 
к  чправ  
л е н т о

С п е ч а т ­
н ы е  т р е в о  
в а н и я  К 
освещ ении

о б о р у б о -
В а н и Я

требования 
• к  з а щ и т е  
от с т а т и ч .  
Э л е к т р и ­
ч к е  т ь а ц  
г р о з  оь а -  

и д и т е .

Ч и с л о
д н е й

р а б о ты
В

lo d v )

Х а р а к т е ­
р и с т и к а
п о п е и ц е -

Н И Я

К о н в е й е р  в и н т о в о й
Ч 2Т- Б К Ь  - 1 6~1 А

п и л

1 П П :> г-И 5  90  Ц92> 1 1
трехФазн
перемен

380
д л и т 1 5

Ком ­
плектно К о р м ы

с о г л а с н о
н о р м .

г ы --------------------

-Чет

и м )  j v  | ю

Н а с о с  р о т о р н ы й  b V Q P A -a 1 4 A M  7  \ т ъ 0 5 5
трех<разн
перемен
a to M s o

д л и т . 15
без пус - 
КоБой ап- 
nawiTapw

К б Р М Ы
с о г л а с н о

н о р м 3 3

TV)

41 Р е а к т о р  М Ь - г с - 3 1 £ 1 Н Ш  Б Ч 9 5 1 .5
трех(р(»и
геерем.

_ i i o _ д л и т . 1 5
К о м ­

п л е ктн о Н О Р М Ы
с о г л а с н о

н о р м 3 3

4 г Н а с о с  р о т о р н ы й  Ь Ъ -О Р А -й 1 4 А М 7 1 В Б З З 0 5 5
трехФвзн
перемен
г г о 'ь г о . д л и т - 1 5

вез пус­
ковой ап- 
п а р щ р ы

н о р м ы
С о г л а с н о

н о р м 3 3

н н Н а с о с  р о т о р н ы й  В 5 - 0 Р А - г 1 4 Д М 7 1  В бУ З Q 5 5
трехФюн 
перемен 
гао  380

д л и т . 15
вез n a t-  
Ковон ап- 
п араорь !________-н о р м ы

с о г л а с н о
к о р м 3 3

5 1
К о н в е й е р  В и н т о в о й

Cv Ck-1 С-1С 1 П П зг-3 1 .5 9 0 и ,У 5 ы
трехфоин
перемен- д л и т . 15

К о м ­
п л е кт н о н о р м ы

с о г л а с н о
н о р м т

5 г

Ow| 0  Is О l v  1 v
К о н в е й е р  В и н т о В о й  
ч г А -  Е к к - т п - т п 1 т \з г - 3 1 - 5 Э о ц у з 1.1

ГрехфазТГ
перемен.

г38 0 —
д л и т - 1 5

к о м ­
п л е ктно н о р м ы

с о г л а с н о
н о р м г ы

5 5

JWI 0 ^ 0  IV | \)
К о н в е й е р  В и н т о В о й  
9 г 1 - Б К  n - i t - i f . 1 М Пз г -3 1 5  9 0  ц э з 1.1

ТрехФ«н
перемен.

38 0
д л и т . 1 5

К о м ­
п л е ктн о н о р м ы

С о г л а с н о
к о р м 1 5 5

о .  f - I O o r
О т д е л е н и е .  Ф а с ь 6 а н м я _ и

t 7
А в т о м а т  с р а с о в о ч н ы й
А С - А РР>_9 1 з . г

трехЦнщ
перемен

380
д л и т . 1 4

ком ­
п л е ктн о Н о р м ы

с о г л а с н о
н о р м - 1 3 5

А в т о м а т  с р а е о В о ч н ы й  
А 5 - А Р Ь - Ь 1 3 . 6

Грехф^Н-
перемен

Г3 8 0
д л и т - 1 4

ком ­
п л е к т н о н о р м ы

с о г л а с н о
к о р м . н т

а э

HJ П< и «/
К о н в е й е р  л е н т о ч н ы йLi п к » <ч 11 11 #i * ■ г

im iib -3 i5 -b s .s
110 0 .5 5

ГрехфаЗН
перемен.”380 д л и т - 1 4

Без. пуска- 
Ы»и апгха 
рцту.ры

н о р м ы
с о г л а с н о

к о р м
1Я 5

■ 4 1 —

5 о
К о н в е й е р  Л е н т о ч н ы й  , 

г о р и з о н т а л ь н ы й 1
1 МПЗ г -3 1 .5-35.5 

110 0 .5 5
грехфаш
пЬремен

3 8 0
д л и щ - 14

Без пуске 
ьой апл»
рдтары

-
н о р м ы

С о гл а с н о
к о р м . 1 8 5

31
К о н в е й е р  Л е н т о ч н ы й1| л| |1 t (\ L U Llll 1

1 п п з г - з 1 . 5 - з £ 5
110 0 .5 5

ТрехФейн
перемен*380

д л и т . 1 4
Без пу ско­
бой <лпп«- рчтмры

н о р м ы С о гл а с н о
н о р м гъг

3 5

КчИчЛОппЫЧ
А в т о м а т  ДЛЯ о б о н д е р о -  
л и ь а к и Я  к а р т о н н ы х  я щ и - 1 г.г

[трехфозн-
перемен

3 8 а
д л и т - 1 4

К о м ­
пл ектно н о р м ы

С о г л а с н о
н о р м гъг

Ков А 5 - Л 0 А --------------
О т д е л е н и е  

п о д г о т о в к и  г п ы р Ы

Ь п - п  а

5 5
П а т и н ы  п р о в о л о к о ­

ш в е й н а я  5Т  Г И И - 5 0 с 1 Q .S
т о е х 9 ,
п е р е м -

з 'в о в . д л и т -
к о м ­

п л е кт н о н о р м ы
с о г л а с н о

н о р м гъг D Г1 — ТГ м
t K  л а д ы  с ы р ь я , ^ т а р о у п -  
м а т е р и а л о в Л о т о В о и  п р о д у кт и

БН  w П <А 
Ь Ч о ° Ъ Ы !с

К о н в е й е р  т е л е е к о п и -  
ч е е к и й  п е о с о В и ж н о и г г. г д л и т - ъ К о м п  Л- 

от разъ­
е м а Н о р м ы

с о г л а с н о
Н о р м гъг

J  0 1 v vl\ V4 чЛ 1» v l/ v -v w 1 » v п

Н а и л и н а
п о л о м о е ч н а я . 1

\\г
т р е х ф .  
п е р с м .  

ъ ъ  о в . д л и т - н

к о м п л ­
о т

разгепр н о р м ы
с о г л а с н о

н о р м - гъг
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3S
экспликация помещения-

П Л А Н  к  А О Т  1*1. 0 - 0  0  О-

Условные

обозначения Н аи м ено в ан и е .

© Э лектр о часы .

0 М е ст н ы й  телгерон

© Городской телеф о н

Й М естная р ади о сеть

0 4
Производственная громкогово­
рящая СВЯЗЬ. ---

Примечание. Охранная сигнализация В помещениях 

пребмематри Бается в соответствии с перемнем пред­

приятии, здании и понесении Госагропрогаа СССР, 

подлежащих оборчйованикз автоматической охранной 

сигнализацией Qm 1 апреля 19Вбг.

Пожарная сигнализация В помещениях превчегаат- 

ривается В соответствии с перечнями здании м 

помещении перерабатывающих предприятии пище- 

Бон промышленности, подлежащих о&орядоБанию 

аЬтоматимескими средетбапи пожаротушения И

иБтоматическои пожарной сигнализацией от 18 ноября 1986г.

л
- XL CSСе:ое:
а-
л>
Ео3=

Наименование-
Площадь

М*.

Категория 
проиъВавстВад 
По взрывной
Вврь» во~по- 

Жаркой и по­
жарной опае- 
кости.

1 венткамера U5.9

г Комната начальника цеха 18.0

3 Комната приема пищи. 15.0

4 Женский гардеробмличной до-

маишеи и спец, одежды на 21 чел. 28.8

5 Мчжскои гардероб Ч личной, до-

мазней еищ.одежды на 1гчел. г8.8

G Кладовая Чарочного инвент. 6.6

1 Сан. чзел гг

8 Дчщева я 4.4

9 Лаборатория 18.0

10 Комната наладчика 13.г

14 Склад сьфья ггз.5 в

и Просей в ателЬное отделение 50.6 б

13 Счщильнос отделение 65. в Б

14 Дозатор но-смесительное отд. 59.0 в

15 Отд.срасобания и Упаковки. 1Ч6Л В

10 отд. подготовки тары 9-0

п Склад пленки пц 9.0 Б

\% Ск Л адтаооч а ако вочних материалов 90.0 в

19 Склад готовой продукции 65.0 в

го Экспедиция 19.8

г\ Экспедитор 5Л

гг Помещ. чета но вк и компрессоров 9.0

гъ водомерный чзел 16.8

*4 Экстракционное отделение го.ч А

*5 Отд подготовки моннцих р-оов зг.ц ___ А

ге Калорисрорно- Ьентиляц. отд. Зб.О в

гт Электроилитовая 16.5

гв Коридор 183.1

гэ Тамбур 4.г

30 Рампа 164.0

привязан

инв.Н0-.

run
К .контр
Кич.ьтв
гл.спеи
Лебинж

Ш ш м

Мерзло&о
КУЗЬМ Urn*

Старичков
Кузьмин
Кдр<*(п*нь
Рребеник

d i
М --
Зопб̂ -
4 !<Д01

ТПР 414-1-041.94 т х - т з - с с
ц е х  но произьодстьч сладких б л ю д ц  м̂мных 
полччкх$пикатов пощноешью 13 тыс.тонн В род,

Про из в одственныц 

Короче.
З а д а н и е  к о  п р о е к т и р о в а н и е  
э л е к т р о т е х н и ч е с к о й  ч а с т и  
п р о е к т а -v связь и сигнализация

Сталия .Л и с т Листов

гипретищепрои-1 
г.М осква.

гуэо5 - о г  39



Спецификация монтажных материалов.

роз. Обозначение. Наименование. Кол.
Масса

кг-
Дополнитель­
ные указа­

ния-

1 Опора £=зчо
и Б50X50XS PQCT&5Q9-86 
Ĵ QK Cm.Sli ГОСТ 555-49 г 1-2.9

г Ctoe £=405 V,. 550x50x5 Г0СтоЭ-86- осолок СтЗи гост 535-49 г 155
ц 0.1Ъ Болт M16x5Q.5S.Q19 ГОСТ 44 98-40

м Райка П1б.5.а19 ГОСТ 5915-40 н о.ог>

Обитая масса одном опоры 6.16 кг.

4EI

z.

осп

прц&тн ш ...Нклтто- Мер зло1ч 
Кузькина А у*"?

Нам .ото.Старичков:3tĴ iW К
U  спей КузьминаЬеб .им. Карабань !/Ч ^7

и Н&,Н* Пны.Шкгоебеник

ТПР
Рака опорная подсекцию кон&еиера бинтоВогоП1-БКСМ6-16 ПОЬ-6

Т Х .Н -1
Стабия Лист Л исто Б

Р .1- . 1 —
Гипропмцеп ром-1

Эскизный чертеж общего Вида г.москВа. инв
.Н°

 по
дл.

 П
одп

ись
 и

б<
т 

&за
м.м

нь.г
Т

го
бт
 

гм
оо
о_
_
_
_
_

_____ _________________________J9

б и л  Л

Спецификация монтажных материалов

Ног. Обозначение. Наименование. Кол-
Масса

кг-
Дополнитель­
ные указа­

ния.

1 Основание С?1гчо
K-4nxS0*5 ГОСТ 8509-86 г 4.68Эголок СТ.З-П ГОСТ 535“4У

г Основание 6-S60
.. K-50XS0X5 ГОСТ 8509-86 4 3-8SУголок ет.̂_й ГОСТ 535-49

3 Поббеска С=1П0
.. К-50X50X5 ГОСТ 8509-86 4 ЧЧг,Уголок CT.S-” Гост 535-49

4 Опора С=г£о 5,„.„и 5-50x50*5 ГОСТ8509-86 г 1.10Уголок ет.ь-тг гост 535-49
5 Стоика t=a60

ч. м , Б-50X50X5 Г0СТ8509-86 4 1.00уголок ст.З-ТТ ГОСТ 535-49

Обитая Мааса ойнои опоры 4б,2Ч КС-

пришан run Мерз ловаW 7
Н.контр. Кузьмина
Нам-от а,Старим коВ
глспеи.. КузьминаВеб.мнш. карабань

ИНЬ.Н* Uhw.wkгребекик
'J

т и р  Н1Ч-1-0Ч1.91 т х . н - г
Рана опорная пой прибой 
нории 1-1 о|Ю поз: £чи 
1-ю|15 поъ. ю, «И. 

Эскизным чертеж общего Вчба-

стабия Лист Листов■ рг̂ _ и 1
ГипропшцепрогИ

г.москьа.
211905 - о г цо
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Спецификация монтажных материалов.

ПОъ- Означение Наименование.. Кол

Касса

КС.

Дополнишь 
ные укаьа- 

низ.

1 Опора В̂ Зчо
мго, 0l! Ksnxsnxs ГОСТ8509-36 
ЧГОЛОК СТЬ1Т гост SbS-13 г U 9

г С.в«ь £=1505
... Б50x50x5 Г0СТБ509-86 
уголок ет-STT Гост 535-19 г 5.61

ь Болт же*50.5Ш  9 ГОСТ T79S-40 н 0.1

н Гайка К16.5.019 ГОСТ 5915-10 h 0.05

С§и\ая касса абной опоры 14.44 ia.

Спецификация монтажных материалов.

ПОЗ. Обозначение. Н а и м е н о в а н и е . Кол.

Пасса

КС-

Дополнитель­

ные оказа­

ния.

1 Основание Вмгчо
Б- 50*50*5 ГОСТ 8509-86 г 4.6SЧГОЛОК CT.Vii гост 555-79

г Основание В=В60
5-50x50x5 ГОСТ 8509-86 4 3.253 Г олок Qj.2,-fl г ОСТ 555-т 9

5 Опора В-ЭВо
5-50x50x5 ГОСТ 8509-86

4 ЗЛО9Г0Л0К ет.^-ц гост 555-19

4 Опора С=г8о
Мрппп|. 5-50x50x5 ГОСТ 8509-86 г 1103 1 ОЛОК ^.-ц- гост 555-19

5 С т о и к а  С=ебо
V. Б-50Х50Х5 ГОСТ8509-86

4 1.009Г0Л0К CJ.V1T. ГОСТ 555-19

----- -

п р и т а н Гип МерглоЬа
ВКОНТЕ: К т н и н а
Вам.йЫ Старим коБ
^л.спец. К95ытина
1& Е Ш Ш Ш 5Ш аВ И Е йаа

I иН8.Ня I I lUttW. №  IГ р е 5 СНИ к I $&ггг,-

касса обком опоры 4о,11кс.
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Спецификация монтажных материалов.

ROb. Обозначение Наименование Кол.
Пасса

Ке
Допол китель

кис указа­
ния.

1 Опора t^34o
и,П1пи Б SOX Sox 5 ГесПБОЭ-Вб 
^  Л0К CT.5U TOCTSSS-IS г U 9

г C&S5b £-=530
K50X50XS Г0СТВ50Э-Е6 зеокок ГОСТ 53,5-49 г 1.4&

5 Болт П1бх5о.5е. 019 ГОСТ 119S - 1 0 4 0,1

н (VuMk (116 S.019 ГОСТ 5 9 1 5 -1 0 4 0.05

Спецификация монтажных патер иалоВ.

nob. О б о зн ачен и е Н а и м е н о в а н и е - Кол-
Пасса

к г

До пол китель 
ные указа­

ния

1 О пора е=34о
5SOXSOX5 ГОСТ й50Э-$6 

к СТ-ЪТ\ ГОСТ 5 5 5 -1 9 г и э

г аЯ56 С“ 150 Ч-ппп.* BSOXSOXS rOCTSSQ9-$6
УСОЛОК Ст511 Г0СТ555-ПЭ г гж

5 Болт ГИбхЗОЭШЭ ГОСТ H3S- 10 4 0.1

4 Г а й к а  М16.5.019 ГОСТ 5915- 10 4 0.05

Обицая паеса одной опори б.оскг.

привязан run ПерзлоВа
H.KftttTP.Кузьмина
Нам. ото.старим коКГу * ,'?1 ы.о.
U .спец Кузьм и ка

инь.Н*
Вей.шн
Uhw. iuk

Карабах
ГребекиК

ТПР

Рапл опорная под секцию 
конвейера Винтовою 
ЗЗЛ-БКЬ-16-16 ъъЪ.гЪ' 

Эскизный чертеж обдалви^*

ТХ.Н-5

CTudvUkl Лист! Листов
г г п
ГипропикцепрогИ

г.маскВа.

/О ̂О

Об'ицая пасса одной опоры й.Юкг.

привязан run
Н-Кйнтр
Цачотд
ел спец
Bcft.UHkHинж.Пк,

ПеРЗло&а
КузьминаСтаричкоВ
Шишка
гр'ебсниК

М *1 -

,Л "

ТПР 4^-1-041.91 Т Х .Н - 6

Рама опорная подсекцию 
конвейера ВинтоВои) 
9г1-Бкв-1б-1б ш Л Ъ . 

Эскизный чертеж общего Баба 
2 4 9 0 5 - 02  1/2

JUiSLБ 1 I X
Гипропиицепром-1

г.МосК&а.
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Спецификация монтажных материалов.

поз Обозначение. Наименование. Кол

Масса

Кг

Дополнителы
ныеукоиа-

ния.

1 Опора е-зчо
и™.™ 6 50x50*5 ГОСТ В509-_М_ 
ЧГОЛОК СтЛТГ ГОСТ S3S" 19 г и э

г cbm  t=59o
Б50Х50Х5 ГОСТ &509-S6 

Иголок ет.зтг гост 535-13 _ г г.19

5 БолтМ16*5<3.53.019 гост т т - т о ч 0.1

ч Гси\к« M6.S.019 ГОСТ 5915- 90 ц 005

Обучая масса ойнои оперы7.HS кг.

-г:
СОsз:
х:
&>г:
XS

£

ts
5

гО
3
•£>
Ьт>3
С
%е:

О
CD
О
«оси

<
о с~сг с-
Т
adх: С?ей3

п р и в я з а н r u n М е р з  л М д
К . к о н т о . К м м , м и н а А А

/ н а м  .о т о . С т а  р а м  ко  В
г / v c n c w К ч з й л и н а

И н В - Г Н

В е& .иш и.
U H W .ffiK

к а р а  б а н ь
Г р е б е н и к

А
А - - :

ТПР т х . н - ч

Конвейера Винтового 
ЗМ-Бкь-16'16 поз.23. 

Эскизный чертеж общего 6«fo

СтараяЛаст Листов
р 1 i

Гипроптаепромч 
г.Москва. Ц№.

Н°[
\оЬ
л. 
по
бш
сь
и б
ат
а 
вза
п.и
нб.
гГ 

E
ft
O

m
 

гз
. 1

0-
90

__
__

__
__

__

Нг

Bud А
мт.ю

ш̂_

Спецификация монтажных материалов

Н03- Обозначение. Наименование. Кол.

Масса

кг.

Дополнишь 
кие указа­

ния .

1 Опооа 0=34 о
Чгалак S5QXSQX5 Г0СТе50Э-3_Ь 
згалок Ст 2>И гост 535-T9 г U 9

г

Г  — ---
СВЯЗЬ С-900

Мг 5 50*50*5 ГОСТ'ВБОЭ-БЬ 
С»ГQNOK Ст.5ц гост 535-79 г 3.62,

5 Колт М1 bx50.59.019 гости эв- то ч 0.1

ч Гайка 1116.5.019 ГОСТ 5915- 10 4 0.05

Обитая масса о&нои опоры 10.ЗНкг.

притан

инв.гн

run
Н.КОНТР

гЛ-СГУСУЛ
Ш м м
ЦШМИК

М е р з  л о в а
Шишка
СтарцчюБ
КтИИНД
Кара$Ш>
Грейсник

Ж А
А ь
Аа

ТПР 414-1-041.91

Рама опорная подсекцию 
Конвейера Винтового 
ш-Бкме-16 поз.гз. 

Эскизный чертеж общего ВиЬа

ТХ .Н-8

Стадия Ласт Листов

Гипроптцеп ром-1 
г. Москва.

гчэоз - ог чз
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Спецификация монтажных па те риалов-

№. Обозначение,. Наименование. Кол.
масса,

КС-
Д О П О ЛН И ТЕ

кие, указа­
н и я

1 Опора С̂ ЗЦо
Чпп.ли B50*S0*S Г0СТ85ОЗ-86 
ЗГОЛОК Ст2>1Г гост 535-19 г 1.09

г СБЛЬ С-605
6S0X50K5 ГО С ТВ 5 09 -«0  

ИГОЛОК СТ-5ТГ ГО СТ 5 3 5 -4 9 г tz$

Ъ БОЛТ M10x5Q.5S.01S гост m s s -1 о 4 0.1

4 Гайка M16.S.Q19 ГОСТ 5915-10 Ч 0 05

Общая масса ойнои опоры T6S кг.

■гп
г<v£в

Привязан run .Мерьлова
Ш т Кузьмина2&~~>Кач.атд. ЙАрччкаВСл.спеи,Дунина A/S-̂ -r
kiii. .КарабинуЖ /& -7

инв.ги Uhw.wk-Срёбеник

Т Г \Р
Рама опорная подсекцию 
конвейера Бинтового 
чгнБкв-ю-ю поз-ао-
Эскизный чертеж общего Вида.

ТХ.Н- 9

Стадия Лист Листов
Р 1 \

Гипропищепром-1
г. Москва. Цн

в.
г̂
по
Вл
 
по
дп
ис
ь и
Во
тз
 Вз
дм.
цнв

г
о
т
о
 

гз
.ю
.э
о _
_
_
_
_
_
_
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Спецификация монтажных материалов-

поз. Обозначение. Наименование. Кол

Пасса,

Кг.

Дополнитель­
нее Указа­

ния.

1 Qnoou 0-ЗЧО
Mpnflnt. 55QX50X5 Г0СТБ509-Е^_ 
3ГУЛОК ГОСТ 535-4 9 г U9

с СБЯ50 С.И165
.... . 550X50X5 ГОСТВ509-В6 
ЗГОЛОК ет.ыт ГОСТ БЪ5-П9 г 4-Ч0

5 БолтМ1б*50.5£.019 ГОСТ пэй-10 Ч 0-1

Ч Гайка ГИ6.5.01Э ГОСТ 5015-10 ч 0-03______

Общая масса ойнои опоры 11 Э к г.

runЦ. КОНТ £
Начл
гл.спец
М м
ишж

т ш ь ш л
КУЗЬмино
C-TttpU4K0B<
Кузьпццц
Каро too
грешник

Ж

м -

т п р  Ч1н-1-омгэ1 Т Х . Н - 1 0

Рама спорная подсекцию 
Конвейера Винтовою 
зг1-бке-1£-1б поз. аз- 

Эскизный чертеж общего Вий*
гЧ 9 0 5 - о г  цц

Стадия Лист Листов
—  Р 1 1

Ги п ро пиьцеп ром-1
г. Москва
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С п Е ц и Ф и к А ц м я  м о н г о м н н ы х  М А т е р ц д \ о е > .

ОбОЪЦ M EHUE Н АИМС.НО В AHUt Коа

Масса

кг

ЛоПСАНи-
ГПЕЛЛНЫЕ 
МКАЪ AHU51

4 ПоДВЕСКА 1 = 4*f20 UreMllt Б 50*50*5 n>C.T?s09-8c
уг0МЖе т З П  ГОСТ 5 3 5 -4 4 2 5,36

г Опора 1 - *f20
v, Б50*50*5  Г0СТ 8509'8Ь
ИГОЛОК Cm 3q гост 535-19 2 4,59

3 0 пора £ г 280
п Б 50*50x5 ГОСТШ9-8(; 
ЛОАОК Cm ЗЦ ГОСТ S 35 '4 4 г

* БолтЖ6*50.58.1* ГОСТ 9 в - то 4 0,1

5 Гамка М16.5.019 ГОСТ 59 AS -ТО ц 0,03

О б щ а я  м а с с а  о д н о м  о п о р ы  4 6 , 5 3 к г

Т П ?  Т Х . И - 4 1  I
|Привоз АН run Мерз ао в А Рама опорная п од  п ри вод  

кон вейера  в и н то в о го  
МгЛ-БКв-46 46поз.54.52.52»

ГЙТТО? ПТТ9ГЛ ИТДиПЯ
Н-КОНТР. КУЗЬМИНАЛР—L Р | 4 4Нач.отж СтАР.ЦЧ.Щ. и
Га.спей Кузьмина Эскизный ч е р т е ж

ОБЩЕГО ВИДА
г и п р о п ц а д п г о м м

Г. МосКЛА
Вс.А.МН Карл бань

|14нв.К° 1 __ Urtw.HjK ГребенчкАЖ,----- —тт

С ПЕЦЦФИКАЦИЯ м о н тм н н ы х

и

Вид Д

МАЩЕРИ ААО&

ПОЗ. О бозначение . Н АНМС.НО В A HUE Кол

Масса

к г

Дополни -
(ЦЕЛЬНЫЕ. 
"3 КАзАНиЯ

\ О п о р а  Z -  5 6 0 м 6 50XSOX5 ГОСТ 8509-8С 
JTQАОК Cm ЗИ ГОСТ S3 S - 49 2 г.  12

г О пора Ь  210
м Б 50*50*5 Г0СТ8509-81; 
Г̂ОАОК cm 3 U ГОСТ 5 3 5 -4 9 2 ю г

3 О п о р а  £ -  “П О ' l inini   ̂50у 5 0 * 5 r0CTXSO9-Rfi КО АОК Cm ЗИ ГОСТ 53 5-49 4 0 . 6 5

h С т о й к . л  f r й9
U 550*50*5 ГОСТ 8509-8£ 
JrOAOK cm Ъ и ГОСТ 53S-4 9 2 0.5*(

5 Боатп М46*50.58.049 гост т т - п о 8 0.4

6 U u k a M1 6- S . <H9 Г О С Т  S 9 1 5 - п о 8 0 . 0 5

О б ц м  МАССА одной ОПОРЫ 8 .6 5 к г .

Штв̂Л
Т П Р  ki4- 4 - О А Т Э 4  T X . H - 4 Z  1

1 П РивЛЗАН run Мерзло в А / 4 Рама опорная под привод 
КОНВЕЙЕРА в и н т о в о г о  
VJ24-5KBMC- 4Ь ппз. 2Ь

Jj73A!TI hllWLiJ f .v u m v
Н.мцтр КчгъминА

л  М  <~ ПАЧ-ОТД Стлгичков Щг-<±
Глспец Кузьмина 4 ^ 2

З с к и з н ы н  ЧЕРТПЕЖ 
ОБЩЕГО В М Д А .

лУ«И/.А. «1,

ГМПРОПиЦЕПРОМЧ
Г. И «СКВ А

&EA.UU. КЛРАБАНЬ 4 ^
Uhb. ь1° __ — Цнж.Шк Гребеник

(У —
гчдо5- о г  i / j
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с ПЕЦифЦК монгоангных империалов

Поз. 0 бозн а ч е н и е Н A U M E -H O R A H U t Кол

Масса

кг

Л оп о л н и -
ГОЕЛ-ЪНЪАЕ
УКАЗАНИЯ

i ОСНОВАНИЕ Ы2*10
м Б50*50*5 ГО'СТ8509-86 
jro лок Cm 3D Г ОСТ 535- 19 г *1.6*

г ОСНОВАНИЕ t= 860
6 50%50*S r0CT8SO9-8C 

Уголок с т  2»п ГОСТ 535-19 3,25

5 Подвеска ь  2370
6 50xS0*S ГОСТ8509-&С 

УГОЛОК Cm3 У ГОСТ 535 -10 к 8.Э*»

О п о ра  £ - £80
Б 50х5Г0%5 ГОСТ 8S09-86 

Уголок  СтЗИ ГОСТ 535-19 г U 0

5 С т о  u k a  £-260
„ Б 50x50x5 rOCT8SQ9-BG 
Уголок ОтЗЦ ГОСТ 535-19 *,00

О 5 UJjA Я М А С С А  O A H O U  О П О РЫ  С й , 3 2  к г

Т П Р  т х н  - 1 5
При вязан r u n М ерзло ва Ра м а  ОПОРНАЯ ПОД. ПРИВОД Гтлдн* Лист Листов

Н.конт. Кузьмина сф~1 HOPUM X -  >10(5 ПОЗ. а» Р А \Нлм.отл Стлгимкоб
Гл.спеи Кузьмина Э с к и з н ы й  ЧЕРШЕН1 

ОБЩЕГО в И А  А
ГиПРОгиЩЕПРвКИ

г. М  о с к в * .
Be a .u k Караблнъ Ж  Ж

U ne .d 0 UhmJ k Гребеник

СПЕЦИФИКАЦИЯ м о н т м н н ы х М МП ЕРИ АЛО В,

Поз. 0  603HA4EHUE Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асс а 
Кг

ДОПОАНЙ-
П\ЕАЬНЫЕ

УКАЗАНИЯ

А 0 ПОРА
Аш -тп Б~п Н -8 ГОСТ>19903- ТЦ \ U 1Ц- iyCm ЗСпГОСТ(652.3-10

г С т о и к л  i~ 9^Ц (Пр ч б л  9 0 ^  * с ,5 Г 0 С Т 5 2 6 2 - Т 5 i л т

ъ О п о р а

Лш. т ,5- П Н - 8  Г0СТ19903- Щ А' ' мсm V iv C m iC n  Г0СЛС5гз-10

О & Щ А Я  М А С С А  О Д Н О Й  О П О Р Ы 7 , 2 Л  к г

Т П Р  *11<1-1 - 0 Ц 7 . 9 1  Т Х Н - Щ

П р и ь я з а н
r u n Мерзлова у" ' Опора п о д  водосолеподго

ЮОВИтЕАЬНЫИ БАЧОК 
Ш 2 - Х А И  поз .  ^ 5

ВН35ВН В В 5Я  И В Я Е Н
Н.конт. КУЗЬМИНА Ж г

Р А  \ *Начот, СтАрцчков
Гл.сп. КУЗЬМИНА к / Ж Э с к и з н ы й  Ч Е Р Ш Е Н *

ОБЩЕГО В И Д А  .
ГЦПРОПИ Ы,С-ПР0ММ 

г. М о с к в  АВе а .ин. Карлбань А 4 -
1 Ынв. о! Uhih .IHk Гребеник

2 4 9 0 5 - 0 2  4 6
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Поз. 0 БОЗН A4CLHUE H a u h e -h o b a h u e ы

Млш\

кг

Д о п о л н и  - 

т е . л ъ н ы ь  

УКАЗАНИЯ

\ Опора £-280
ч 6 50*50*5 ГОСТ * 5 0 9 '8(; 
ИГОЛОК Сш 30 ГОСТ S 3 5 -T 9 г V

г Опора £ - 9 2 0
*. b 5 0 * S 0 x S r0 C T 8 S 0 9 'U  
ИГОЛОК Cm ЗП ГОСТ 53 5 '1 9 г 1 ,5 9

ъ O i w » *  С ~ - 1 9 0
5 5 0 * 5 0 * 5  ГОСТ8509'8Б 

УГОЛОК Сщ 3 Q ГОСТ 535 'ПЗ 2 о,п г

h С ш о м к а  £ = ^ 0 5
Б50х50*5 ГОСТ 850Э-8& 

УГОЛОК ц ГОСТ 535- T9 «• >1,53

5 Б о л п М 4 6 * 5 0 . 5 Ш Г О С Т  1 1 9 8  1 0 ь ои

G Г а £»к а М 4 6 . $ . Ш Г О С Т  5 9 1 5 - 1 0 8 0 , 0 3

Обы,ая масса о д н о м  опоры 42.98кг

Поз. 0  Б О З Н Л Ч Ь Н и ь H a u m ^ H O B A H  Н Е Кол

Масса

к г

Д о  п о л н и -  
т е л ь н м е .
4 K A 3 A H U 3

\ О п о р а  1  - - 2 * 0
..  5 5 0 X S O K 5  Г О С Т 8 5 0 9 -8 6  
У г о л о к  с т з м  г о с т  S3 S -  п о 2 * Л

г Опора £ -  9 2 0
Б S 0 * S 0 * s r 0 C T 8 5 Q 9 - 8 C »  

Уголок С \Т \3  И ГОСТ 5 3 5 - Т 9 г 4,59

3 О п о р а  £ =  4 3 0
E S 0 * 5 0 * 5  Г П С Т 8 5 0 9 '8 Б  

У г о л о к  С т З П  ГОСТ S 3 5 - 1 9 2 0 , 1 *

к С г п о и к а  £ Н 5  05
, 6 5 0 x 5 0  *  S ГОСТ 8 5 0 9 - 8 6  

У г о л о к  Сто з н  ГО С Т 5 3 5  -19 <1 5,68

5 Бо лт  M 1 6 *S 0 .S 8 .0 4 9 Г О С Т П 9 8 - Ч О 8 < и

G Га н к а М  1 6 . 5 .  (И 9 Г О С Т  5 9 1 5 - 1 0 8 0 . 0 3

О б л.51 м а с с а  о д н о й  о п о р ы  3  0 ,5 8  к г

ТПР ТХН-45
| Пп.|А̂  1 Ml run Мерзлова Рама опорная под привод 

KOHfeE.UE.PA винтового 424- БК&-46-4& ПОъб .
ЯЯЕШЗ ИБЯ ЕЕВ5ЕНИГИО̂.J п П р——Н.КОН.Т. Кузьмин А Л & - . Р >1 4Нлч.от lTAPUHKOB ”

Гл.сп К-чзылинл t y ~ 7 Эскизный 4E.pmfe.tH 
ОБи̂ е.го виДА

ГиП?0Пиъ1£ИР01ЛЧ 
г.МоскваВедлн. Кара бань А ^IUhb.t\° 1 Uum.UlKГрьбешак

—
[ Т П Р  И Ц - 1 - 0 ^  «И Т Х  Н - >16 1

ПРНвЯЭАН ШП Мызлова Ж И — Рама опорная под привод 
КОНВЕЙЕРА винтового 
У 24- БКВ - 46- \Ъ> по З.Т _

SufSŴ I
Н.конт. КУЗЬМИНА4 К

O D DПам. от. tmAPUMKoe
Гл.сп. КУЗЬМИНА

Эскиъный чьРШЕ-т
ОБНЕГО вид А -

гипропицитт-4
г. Мос.ква

Beauh. Карабань
—| Цнв. rl°

шшттUhto.iDkГреБЕ-HUK t fc r
гч905- ог . 47
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Cne.u,u<p икдция монгпмннмх wAmEpu/v/vob

ОБ О З Н А Ч Е Н Н Е

П е р е х о д н и к  L

ф ы  н Ш г

П Е Р Е Х О Д Н И К У  
280x280/233М80

2 0  О х  2  О  0 / 2 f 3 M 3 0

ПЕРЕХОДНИКУ
?$ц ? У в / < » ч а

П е р е х о д н и к  V

2 8 0 x 2  8 0  ! Ф 2 6 5  

2 0 0 X 2 0 0 / ^ 4 7 6

f T ) P 7 6 A  €  ^  2 Q G

U  И Б Е Р

ГПруба О ф  460
П Е Р Е Х О Д Н И К  А
Ф  т )  f  f l G

П е р е х о д н и к  А

п  б
П е р е х о д н и к  V  
2 8 0 x 2 8 0  /  .  

200x200 /0 4 6 0

Ш р ^ б а  О  ^  4 6 О

Р у К А В

П е р е х о д н и к  у  

350x230 / <*265 

275 x470 /

П е р е х о д н и к  V  

2  8 0 x 2 8  0  / 2 3 8 x 1 8 0

200x200 213x150

П Е Р Е Х О Д Н И К  V

j & H S / l W M O
П е р е х о д н и к а  

* < * > № * -т

П  Е Р Е Х О Д Н И  К  V  

2 8 0 X 2 8 0  / 2 3 8 * 4 8 0ФА2 0 0 X 2 0 0  / 2 4 3 x 0 0

НАИМЕНОВАНИЕ 
И  М О Е  Р  И  А  Л А

Л и с т  , Б - П Н - Ц . О Г О С Т ^ 9 0 3 - ^

'  Ц- f V - Ст.эСпГОСТ 165Z3-1D
А Б -ПНЧ .БГО СТ 4090Ч-4Ч
А и с т  ц - ц - с т . ъ с п  гп с т<652з-~10

П  А х й 0 - & - 2  г о с т  4 0 3  4 6

П о л о с а  с т . 5 - п  г о с т  5 3 5 -  8 ?
А Б-ПНЧ~,5 ГОСТ 499 04- тЧ
Л ч с т  ' l -ГУ- Ст-ЗСп Г0СТ46523-70 

Г ) Л 4 Л , *  ^ Х З О  Ь - 2  Г О С Т  4 0 3 - * 1 б  
П О Л О С А  С т .  5 - И  Г О С Т  5 3 5 - 8 8

п А * 3 0 'В -г  ГОСТ403- 16
110 ДОС А Ст. З -а  Г0СТ535-Й8 
д Б-ПН- 4.5 ГОСТ 4990Ц -Ik
Л и ст а -Гу-с-г.зсп гот&Бгз-ю

Л и с и  Ч - IV  -  С Т . э  С п  г4с т  r t s i S - S  О
д____  Б-пн-ч гост 4оооз-'1Ч

■АИС>Р ч-П' Ст. Зсп~г6сТ <А5г&-1Б~
ист

Б-ПН- 4.S ГОСТ <990 ЧТЧ 
Ч- IV - (.Т.ЗСп Г0СТ4 6523-10

Лиc m
6-ПН-4.Б ГОСТ <9904-74 
Ч-1У-СтЗ.СпГ0СТ<6523 10

Аист Б~ПН-<.5 ГОСТ< 9 9 0  4 ~ЧЧ 
4 -IV - СТЗСП rDCT<6SZ34 0

Д и е т

А и с т

Б- ПН-1,5 ГОСТ <9904-74
Ч -  I V  -  С т . з С  п  Г О С Т 4 6 5 2 3 '  7 0  

Б - П Н - Ч Г О С Т  4 9 9 * 3  1 4

4 - IV-Ст ЗСпГ0СТ165гЗ-1Р

А и с т

А и с т

Б П Н - 4 . 5 Г О С Т 4 9 9 0 Ч - 1 Ч

ч  i v - C T . 3 C n r o m 6 S 2 3 - i o

Б-ПН-Ц ГОСТ <9903-l4  
4- IV- Ст ЗСп Г0СТ<Б5234О

П о л о с а  

А и с т  -

Ч х Ч о -  6  2  Г 0 С Т < 0 3 1 6

Cm- 5 -п  ГОСТ 5 3 S -8 *
б - п н - I s г о с г т о ч - т
4 ~  1 У - С т З С п Г О С Т < 6 5 2 3 4 0

Лист
П А Р У с и н

ГОСТ

Б- ПН 4.5 ГОСТ т с м - ч ц  
Ч-  I V -  С т  З С п  Г О С Т < 6 5 2 3 4 0

А  Л Ь Н Я Н А Я  N  2  

4 5 5 3 0  - Ч  £

П о л о с а  

Аист - 

Аист -

4 x 3 0 - 6 -  2 ,  Г О С Т  4 0 3  7 6

Ст з- н гост sbs-as
Б - П Н -  i s  Г 0 С Т т 0 4 1 Ь  

Ч -  1 У С т . З С п Г 0 С Т 4 6 5 г 3 4 0  

Б - П Н - Ч  Г О С Т  4 9 9 0 3 - 7 4

Ч -  t V - С т З С п  Г О С Т < 6 5 2 3 - 1 0

Полосл- 

А и с т  "  

П о л о с а

Ч х Ч О - 6 -  2  Г О С Т  < о з - 1 б  

С т  3 -  и  Г О С Т  5 3 5 -  8  8  

Б - П Н -  4 . S  Г О С Т  4 Э Э 0 Ч - 1 Ч  

Ч  -  I V  С т  З С п  Г О С Т  < 6 5 2 3 4 0

Ч х з о -  в -  г  г о с т  ю з - 1 6

с т  3  I I  Г б с т  5 3 5 - У 1

Полоса

А и с т

Ч х з о - в - г  г о с т  < 0 3 - 1 6

C m  3 -  I I  Г О С Т  5 3 5 - 8 3

б-пн- <. 5 г о с т т о Ч - т Ч

Л и с т
А и с т

Ч - I V  С т  З С п  Г О С И б Б С З Ю  

Б  - П Н -  4 .  S  Г О С Т  т о Ч - ш

Ч -  I V  С т .  З С п  Г О С Т 4 6 5 2 3 1 0  

Б -  П Н -  Ч Г О С Т  4  9 9 0 3 -  Ч Ч

Ч - I V  С т .  З С п  Г 0 С Т 4 6 5 2 3 - 1 0

П олоса

А и с т

П о л о с а

Ч х Ч о - в -  г  г о с т  4 0 3 -  ч ь

C m  3 - 0  Г О С Т  5  3 5 - 3 8  

Б - п н -  4 , 5  Г О С Т  < 9 9 0 4 - 1 4

Ч-iv- СтЗСп гост4б5гз-ю
Ч > 3 0 - В - 2 Г О С Т  4 0 3 - 1 6  

C m  3  -  S  Г О С Т  5 3 5  -  8 8

,ол
V U t C A

ЕД
Н С

42,7

40.4

4 6 . l i

328

4,9

J A .

гол

6  4

k , S

к , 9

0.6

0*08

3.2

402

8 , 8

44,8

42.2

Дополнншель
Н Ы Е  У К А З А Н И Я

7 ---------------- С Г Г £ ”*-CY-ti-

Q ,  & , e , f  -  H A P V W H b l E  П Р И С О Е Д И Н И  Г П Е Л Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ;  

С ,  d j C ^ K -  Е н м т Р Е Н И И Е  П  P U C O E  Д и  Н И Ш Е  А Ь Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы .

< f r X K ^ .

I * T _
- 7 ^ -

т
ТП Р 0 Ц Т . 9 1  т х н - п

| Привоз АН run Мерзлова Ж'.--/- Ще ХНОЛОГИЧЕСКИЕ ШРЧБОПРО- 
воды для сы пучих КОМ - 

понЕНт оь

(ДЯГДТЯ ШЯ1ПЯ35ЕВ1
Н.хвнт. Кузьмин А ж ц

Р | 4 4d ЯлЧ.ОТА Cm лричклв
Гл-С-ПЕЦ Кузьм инл (А Л *--,

Эскизны й ЧЕРШЕШ 
ОЫДЕГО ВИДА

ГиПРОП«ЦЬ.ПР01Л-4 
г. М осква

Вед.цн Кор АБ АНЬ
1 Uhb- г) Uhw.iDx ГрьбЕННК -

21/905' 02 Ljg
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om поз. 261

от поз. Z 6

2 > 1

Л
поз

18

19

го

21

г г

2:3

г  4

2 6

1 1

2 9

3 0

: ы

ы

ъ ь

з 4

35

3 6

ы

3 8

С п е ц и ф и к а ц и я  м  о п т  а ш  н\>\ х  и а т Е Р и л л п в

Обозниенне
П е р е х о д н и к у  

29Цх2S0 11ГЛ 
244x200 fHGOx^GP

П е р е х о д н и к а .

Д 2 6 5ф <50/-ф <16
П е р е х о д н и к у

-?М»?Й/«»*«»
П е р е х о д н и к у

2 8 0 x 2 8 0  / 2 3 8 U U
2 0 0 x 2 0 0  /гТзхТзоГ

П ереходннкУ
- Ш Д 2 1 0  /  , 9ПП
20 0X200 / Р  ‘ О О
Щ р у б а  О  4$ 2 0 0

ГПрубаО ^ 8̂О
Р у K A B

П е р е х о д н и к у  
Ф  у ю  /

 ̂3*iS /со
ГОр ч б а О j  460

ГПр у б а о ^ 6̂0

Щ р у б а О ^  П О

Пе р е х о д н и к а  
ф 2 8  0ф 220ф  \ о > о ] ~

П е РЕХОДНМКУ 
(/> 250 /  238М80
0 200 /  2*3*130

П ЕРЕХОДНИкУ
29*1x250 /  (02G5
2 9 ^ x  2 0 0  /

П е р е х о д н и к у

280x280 А п 
200Х 200 /1Ь0Х160

П] РУБ А О IfeQx < GO
Р У К А В

Пе р е х о д н и к у
280 X28 0/
г о о х г о о  /^вОх<бо

Ш  РУБ A D  *СОх*60

Р У К А 8

И AUfAEHOBAHUE
ГЛ AR1EPU А А. А

л ^зо-в-г гост юз- че,
0  Л О С А  С ш  3 - Й  Г О С Т  S 3 5 - %% 

Б -  П Н - 1 , S  Г О С Т  1 9 9 0 М  1 4
А и c m  Ц - 1 У - С т З С п  Г О С Т  1 6 S 2 3 - 1 0

Л ис m
Б - П Н -  1 . S  Г О С Т  < 9 9  0 4  У М  

H-lV-Ст.ЗСп rOCTi65Z3-lO 
д  Б П Н - 4 Г 0 С Т  1 9 9 0 3 - 1 4
А И С Г П  4 -  I V - С т 3  С п  Г О С Т  1 6 5 2 3 ~ 1 0

П п а п г д  ЦхЗО-6-2 ГОСТ1 0 3 - 1 6  
П °Л&СА Cftl- 3-Q ГОСТ $ Ъ Б ' Ч %

А Б -  П Н -  1 . 5  Г О С Т  1 9 9 0 4 - 1 4

и с т  ц .|у -с т .а с п г о с п е 52з ю

П о л о с а  

А и с т  - 

Полоса*

*1УЧО- в- 1 ГОСТ 10316
Ст. 3- и Г0СТ535-88
Б -  П Н - 1 . 5  Г О С Т  1 9  9 0  4 - 1 4  

4 -  I V  - С т .  З С П  Г 0 С Т 1 6 5 2 3 г 7 0  

* 1 X 3 0 - 8 - 2  Г 0 С Т 1 О З - 1 С .

Cm З-П ГОСТ S3S-88

Полоса
Лист -

Цу̂О В- 2  госпоз-пь
С т З - П  Г 0 С Т 5 3 5 - 8 8  
Б - П Н -  1 . 5  Г О С Т 1 9 9 0 4 - 1 4

4-w СТ s e n  ГОСТ 16Б2У*ПГ

Аи с т
Б - П Н - 1 . 5  Г О С Т  1 9  9  0  4 - 1 4  

<1-W-CT-3CnrOCT1652S-’IO"
Б -  П Н - 1 . 5 П К Т  1 9 9 0 4  l 4lucm H-IV-СТЗСП ГОСТ 1CS2.3-70

ПАРУСИНА ЛЬНЯНАЯ Ц Z. 
ГОСТ 15 53Q 1 6

А и г m  Б-пн-Ц ГОСТ 1 9 9 0 3 -ПЦ
НИСГМ М-JV - Ст. 3CnrqcTlGS23^-по

А и с т
6 - П Н - 1 5 Г С С Т  1 9 9 0 4 1 4  

4 -  I V  -  С Т  2 С п  г о с т  1 6 5 2 3 - 1 C

А . т  Б-ПН-1.5 ГОСТ 1990414 ПИ cm М - IV - Ст ЗСп ГОСТ 16 523* 10
Б - П Н - 1 . 5  Г О С Т  1 9 9 Q 4 - 1 4  

j H C m  Ц -  I V -  С Т -  З С п  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 1 0

. Б - П Н - I . S  Г О С Т  1 9 9 0 4 - 1 4

\ и с т  4 - I V  С Т . З С п  Г О С Т  1 6 5 2 3  1 0

.  Б -  П Н - 1 . 5  Г О С Т  1 9 9 0 4  1 4Лист Ц-IV-ст.зспгост1С52з-ю
Л  г г п  Б - П Н - М Г О С Т  1 9 9 0 3 - Т Ч ______

Л И С П !  Ц - I V - С т .  З С П  Г 0 С Т 1 С 5 2 3  Т О

А « Б-ПН-И Г0С Т /Э 9О 314 
л и с т  4-|V-tT.3Cn Г0СТ16523-10 
1 б - П Н - l . S r O C T  1 9 9 0 Ц - Т ЧАист 4 - IV-Ст - ЗСпГ0СТ165гзто

П . .  ЧхЗО-6-2 ГОСТ 10 3-16
ПОЛОСА С т -3-fl ГОСТ S35

П олоса

Аист 
А ист

*1хзо- в-г г о с т  юз-то
С т. З Ц  ГОСТ 5 3 5 -8 8  
Б-ПН-1.5 ГОСТ 1990*1-4*1 
4 W -Ст.ЭСп ГОСТ 16523-10 
Б ПН-Ц.О ГОСТ 1990314  
9- IV -СТ-ЪСп T0CT16S23 10

пО ДОС А *1хч о -ь- г гост ю з - 1 6
C m  3 - п  Г О С Т  5 3 5 -  8 8  

Л  Б - П Н - 1 . 5  Г О С Т  1 9 9 0 4 - 1 4
И Н С Г О  Ц - 1 У -  С т  З С п  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 1 0

Аист Б - П Н  -  1 . S  Г О С Т  1 9 9  0  4 - 1 4  
4  I V - С Т  З С п  Г 0 С Т 1 6 5 2 3 1 0

ПАРУСИНА АЬНЯНАЯ 
Г О С Т  1S S 30-16

rJ г
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Аист

Цх4о-в-г г о с т 1оз-1 Б
C m  3 - »  Г О С Т  S 3 5 - 8 8  
Б -  П Н - l . s r p C T  1 9 9 0 4 - 1 4  
Ц -1 У -С Т -З С п Г 0 С Т 1 6 5 гЗ -1 0

А m Б- ПН-1.5 ГОСТ 19 9 0 *1-1*1 Лист ii-iv-ст зсп гоа1б5гз-ю
ПАРУсиНА АЬНЯНАЯ ГОСТ 15530 ТС Ь\ г

Код
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ЕД
К Г
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^ 9
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| Привд ЗАН run М е р з л о в а M - fA Щ е х н о а о т U H E C K U E  т р у ­
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Ведомость р а б о ч их черmeweu основного компоектд  ОТМ

Аист И AUMEH0 В AHUE
Приме-
чдние

данные

г План на отм . 0 000 в осях„4-711 ц„ А-В'1
с рдеет АН о ВКОИ РАБОЧИХ по рабочим

МЕСП\ АН

3 План на отм. 0.000 в осях „ЧН2. "и^'В
ФРАгменты планов на отм. 0.000 и

3,90 0 е> ося х „7 -  84 и„ А - В" с рдеет аноб-
кой РАБОЧИХ ПО РАБОЧИМ МЕСШАМ.

Численность основных п р о из в одств е н - 

нмх pabomuXj з а н я т ы х осчш, есть л е н и е м  

технологических процессов о п р е д е л е н а

по нормам вы работки пи це к он цент, рат-
1

ной пром ъ\ ш лени о emu, из расчетпа п\ре-
»

боьании по оболч н\иванин> четдновлен- 
ного о б о р ч д  о в а ц ия) а тдкн-iE с ччетои  

опытна рАБоты передовых предприятии 

от р дел и .

|4

П/ п Н а и м е н о в а н и е
Я ЬОЧН АЯ

численность Списочная  
числе нностъ
РАБОЧИХ1

СМЕНА СМЕНА

\
Основные производс­
твенные р а б о ч и е 7 7 и

г П о д с о б н о  -  в с п о м о г а ­
т е л ь н ы е  р а б о ч и е 8 7 п

В с е г о  р а б о ч и х  ц е х а 15 1*1 3 3

Р ассщановка основных п р о изводе.твенных 

рабочих цеха приведена .

Ч исленностъ up.ь ЧЕКОВОГО ПЕРСОНАЛА ОПРС-
д е л е н л  с ч ч е т е ч к *QN| 4CAOBUW Р А Б О т ы  Ц Е Х А  
по ПРО Ц 3 В О Ac tn r N,М1ПВ  ̂ с л а д к и х  и МЧЧНЫХ 
ПОЛЧ^АБРиКАтои. который Будет входить 
6 сослав пиш,евогл^ ^ » О Г0 КОМБИНАША.

4  ПО n p o u ^g ,  О Д  С. ГП В У П О АЧ Ф А БРИ К А ШОЬ
РАвотдет - ? \ о  . .

с  А н е й  в  г о д у  в  д в е
с м е н  ь\.

n / n н  а и м е н о в  A K V A G :
Я в о ч н а я
ч и С А Е Н Н О С Т Ь С п и с о ч н а яU ил а С и йот

Iрмс |J А( М Е Н А

MHw i\C>nHvvVl
Р А Б О Ч И Х

* Н а ч а л ь н и к

ь»п\еп1Ч

\ \------------- ----------- ---
а Н а с щ е р

\ г
3 Х и м и к

1 i г----------------------

И т о г о 3 г 5

Ра б о ч и е  ч е р т е ж и  о с н о в н о го  к о м п л е к т л  м а р к и  
ОТУ в ы п о л н е н ы  в с о о т в е т с т в и и  с Д Е й с тв ч ь о ь ь и м и  | 
СтрОиШЕКЬНЫМи НОРМ AMU U ПРАВИЛАМИ И ПРЕДЧСМАТ 
р н в а ю ш  м ероприятиям  о б е с п е ч и в а н и д и ^  ВЗРЫВ­
НОЮ, ВЗРЫВОПОЖАРНУЮ и ПОЖАРНУЮ БЕЗОП АСНОСДПЬ
при с о б л ю д е н и и  о с т д н о в л е н н ы х  п р а в и л  БЕЗО­
ПАСНОСТЕЙ З К С П А ЧА Ш А ци и  ЗДАНИИ.

Главный инженер проектов подл. Л.В Мерзлова

Прц&язлн

Х1нв. >1°

гип
Н-конт.
Кач.от.
BeA-UH.

М е р з л о в а
КУЗЬМИНА 
Си) APU4KCB 
Рм бКО ВСКАЯ

ж ш

%w\

Т Г Н >  Д ^1Ц- 1 - О Ч Т .  9  1 0Т\*

Ц е х  по производство слаакдах. и глччных 
ПОАЧФАБРикАтоа мвцностьн! {.Зтыь тонн в год

П р оиъводсш венным 
КОРПУС.

О б и л и е  д а н н ы е

ИДЯ!?!! ITWffl Р̂ ТГГЯП

Р l <  I 3

ГИПРОПиЦЕПРОМ 
г. М о с кв а
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У с л о в н ы е

о н о ь н А ч е -

н и я
H A H M e H O f c A H U t .

У с л о в н ы е

О Б О Х Н  л -  

Ч Е Н Н Я
И . А й м е и о  е> A  h u e .

©

Р а б о т б а  н а  р а б о ч е м  м е с т е ,  

в  А & ^ -  с м е н ы

н о е ш ь  и  п р о ф е с с и о н а л ь н о -  

К В А  Л 1 А Ф И  К А  I A U O  Н  Н  Ы  14 С 0 С Г Т \ А Р >

р а б о ч и х  "  (  с м .  р  а з а е а ,, Н а ч и н а я

О Р Г А Н И З А Ц И Я  т р Ч Д А  " )

/ . , , 5 . . . и т д .
П о р я д к о в о й  н о м е р  , v) к л  з а й ­

ц ы  w  в  т А Б А м ц е  ' l  1( Ч и с а е н -

—

Т П Р  -  1 -  О Ш .  9 1  ОТ9

Це-х по п р о и з в о д с т в ' »  е л л д к и х  и м ч ч н ы х  
полчч> a s p w к л т в в  м о ш ,ьн ость н >  { . З т ы с  .

П р ои ъ в  о д е т  в е н н ы й
КОРПЧС

GSfyffW К П Я Я П
r u n Мерзло ва /л* / -
Нконт. K43VMWHA
Н л ч о т Ссплгичков План  н а  отг-л. 0 .0 0 0  в осях  

.Н'Т1 и „А -ft" с р л с с т А н о в к о й
РАБОЧИХ ПО РЛБОЧим

м е с т  a m

ГИПРОПиЦЕПГОМН
г. М о с к в ь

Веамн . Рыб КО Вс КА*
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П РМ N1 Е.Ч AHU Е.: ^СЛОВНЫЕ. ОБОЗНАЧЕНИЯ
см. лис т  О Т У - Z .

фрдгмьнт из плана н а  огам. 2>.900 в осях Т -8" А -Б 'II v  1 II

Фрагмент из плана на отм. 0 000 в осях „4-8" „А-Б4

run Мерзаова
Н. контр. Кузьмин Л
Нам. от СтАРиЧКОЬ.
Bejl.uk РыБКОВСКАЯ

ТП Р М ^ Ч - 0 * Л .  91 (ГП

Цех по производств'» caaakux и мучных полч 
ФАБРИКМПО& МОи̂НОСПЛЬН) 1.3тыс. тонн в ГОА

Произвол cm в е н н ы й  
корпч с

План на отм.в otax,14-4Z"A-B'' ФРАгмЕнты планов мд отм ' 
0 . 0 0 0  н 3 .9 0 0  В о с а х  > В " А - б "

Стадня Лист Листов

г и п р о п и и д т р и
r-MotKftK

2 . 4 9 0 5 -  0 2 ( 5 b j
'HiИ

Типовые проектные решения 414-1-047.91

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293721/4293721301.htm

