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А Н Н О Т А Ц И Я

1. Методика расчета норы расхода метизов разработана в 

соответствии с Координационным планом научно-исследовательских 

работ по нормированию материально-технических и топливно- 

энергетических ресурсов в нефтяной промышленности на 1977-1980 г г . ,  

утвержденным первым заместителем министра нефтяной промышленнос

ти тов .Кремневым В.К.

2. Методика устанавливает единый принцип расчета норм 

расхода метизов.

3. Методика разработана сотрудниками ЗКЕБ ШО "Союзнефге-

машремонт": зам.директора по технологической работе Ю.М.Бухвосто-

вкм, зав. отделом И. А. Смирновым, г  л . конструктором проекта Л. А. Ива

новым, ведущим инженером И.Г.Колтунозым при участии зав.сектором 

БпйИЗЗНГ Б.В.Успенского.
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нефтяной промышленности

Д 11 от " 05 п января 1 9 7 9  г .

Срок введения с 01*03.79 

Срок действия до__________

I .  ОБЩЕ ПОЯСНЕНИЯ

1.1. Методика предназначена для машиностроительных и 

ремонтных организаций и предприятий Министерства нефтяной про

мышленности и рассчитана на специалистов, занимающихся вопросами 

нормирования расхода и анализа использования метизов»

1 .2 . Метизами принято называть группу наиболее широко 

применяемых в народном хозяйстве металлических изделий промьшь 

ленного назначения, для изготовления которых используют катанку, 

мелкосортный прокат, калиброванный металл, проволоку и катаные 

полосы.
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1 .3 . Методика по расчету норм расхода метизов разрабатывает

ся на следующие группы метизов;

-  проволока стальная;

-  лента стальная холоднокатаная;

-  квнатн стальные технические;

-  гвозди проволочные;

-  сетка стальная;

-  электроды сварочные;

-  болты, гайки, шпильки, шайбы, штифты, заклепки, шплинты;

-  шурупы и винты;

-  бочки стальные.

Отнесение метьзов, входящих в каждую группу, приведено в при

ложении.

2. Щ Ш Ь  ЖМБШНЩ ВОЙВЮТЮГО МАТЕРИАЛА

В соответствии с разработанным Госкомитетом стандартов Сове

та Министров СССР общесоюзным классификатором "Система обозначений 

единиц величин и счета" (М*.Изд.стандартов, 1975 г . ) ,  используемым 

в автоматизированных системах управления народного хозяйства для 

обработки технико- экономической информации, и приказ от/ Миннефтепро- 

ма й 245 от 15 мая 1978 года "О разработке норм расхода материалов 

и потребности в оборудовании на 1978-1980 годы" устанавливаются 

следующие единицы измерения для расчета норм расхода метизов (кро

ме сетки стальной):

-  подетальных кг

-  специфицированных кг
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-  сводных

-  групповых средневзвешенных

кг
Т Т т

UHF.pytf. тыс. т тыс.шт.

Сетка стальная:

-  подетальных

-  специфицированных

-  сводных

-  групповых средневзвешенных

м2

м2

U2

м2 ; ____ _____ ; U2
мл*, руб. тыс. т ТЫС.ПЙГ.

3. КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИКЕНЯаЮСТИ ИВТИЗОВ

3.1. Метизы находят широкое применение на машиностроительных 

и ремонтных предприятиях Миннефггепрома:

3 .1 .1. При изготовлении металлоконструкций нефтехимадпаратуры:

-  замерных установок "Спутник";

-  блочных кустовых насосных станций НШС;

-  зданий арочного типа со стальным каркасом;

-  дезмульсационных установок и отстойников;

-  парокотельных установок;

-  трансформаторных подстанций, щитов;

-  станций управления скважиной и других.

3.1 .2 . В ремонте бурового, нефтепродаслового и автотрактор

ного оборудования.

З.Г.З. В производстве приборов контроля и регулирования тех

нологических процессов, приборов электроизмерительных в физичес

ких исследований.
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3.1 .4 . В производстве передвижных блочных домов.

Метизы используется для изготовления как деталей (пружин, ко

лец и т .д . ) ,  так и для выполнения разъемных (болтовых, на шпиль- 

есзх, штифтах, шурупах) и неразъемных (сварных, клепанных-) соеди

нений, при изготовлении блочных домов (гвозди)» упаковочной тары 

(гвозди, проволока, лента), грузонесуших конструкций (канаты), при 

контровке оолтовых соединений (проволока), для просеивания сыпучих 

материалов, для фильтрации жидкостей (сетки) ■! т.д .

4. МЕТОДИКА РАСЧЕТА НОРМ РАСХОДА МЕТИЗОВ

4.1 . Проволока стальная (кроме сварочной),

4 .1 .1 . Проволока -  основной вид метизов.

Согласно ГОСТ 2771-57 максимальный диаметр проволоки равен

16 мм.

Хранение, транспортировка, поставка и использование проволо

ки диаметром до 10 мм осуществляется в мотках, а более 10 мм -  в 

бунтах.

Норма раохода проволоки при ручном раскрое на I  изделие 

рассчитывается по формуле;

кадии чертежей на изделие (если не задана величина мао- 

сы);

<£- удельный вес I  пог.метра проволоки;

где L  -  суммарная ддийа проволоки одного сортамента по слецкфй-

1,01- коэффициент, учитывающий потери при перегибе проволоки, 

повреждение при зажиме и др.
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4 .1 .2 . Норма расхода проволоки при изготовлении деталей на

оборудовании с механической подачей заготовки

где г п -  масса заготовки на одну деталь, кг;- 

Q -  масса мотка, к г ;

U -  длина заготовки на одну деталь, к ;

0,5 -  коэффициент потерь на зажим проволоки;

А -  длина неиспользуемых при резке заготовок коешсе (сиятяе 

концов,укрутки и др .) не более 600 мм на моток. Потери в механизме 

учитываются в размере не более 400 m i на моток»

4 .1 .3 . Порка расхода проволоки на изготовление одной винтовой 

цилиндрической дружины определяется по формуле s

массы расчет проводится по формуле, приведенной ниже);

t  -  припуск на зажим проволоки, равный 100450 мм в за

висимости от технологии изготовления;

9  -  удельный вес I  пог.метра проволоки*, 

йасса пружины определяется no формуле:

(2 )

Нор -  Q+ (3 )

где <5 -  масса пружины согласно чертежу (в  случае отсутствия

Q = 19,25- 10-6- д ^ г
(4)

где До^Д- d -  сре^пй диаметр пружины, ш\ 

Д -  наружный диаметр пружины, мм;

d  — s p a v in  пглпшгпгт.
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Л|«п+П2  -  полное вдело витков

4 .2 . Лента стальная.

Лентой называют узкую йолосу аириной до 630 мм и толщиной 

до 7 ,0  1ат. Лента поставляется в рулонах.

4 .2 .1 . Порядок расчета норм расхода ленты при изготовлении 

деталей методом раскроя по длине и ширине устанавливается по 

"Методике расчета норм расхода и анализа расхода проката черных 

и цветных металлов", раздел 5.

4 .2 .2 . Норма расхода на изготовление деталей, изготавлива

емых методом раскроя по длине ленты,определяется по формуле:

Н = Z9 + 1 ,0 1 ^ 9  (5 )

где L -  суммарная длина ленты одного сортамента по специфика

ции чертежей (если не задана величина массы)*

9  -  удельный вес I  лог,метра ленты;

1 , 0 1  -  коээфициент, учитывающий потери при скручивании 

ленты, повреждении кромок в др.

4 .3 . Канаты стальные технические.

Номенклатура стальных канатов, выпускаемых в нашей стране, 

в настоящее время определяется 55 Государственными стандартами 

и более чем 1 0 0  техническими условиями*.

В соответствии с техническими требованиями канаты могут 

поставляться:

-  с длиной каната, установленной в заказе;

-  при отсутствии в заказе указания длины- длиной не менее 

2 0 0  м;

-  при использовании канатов целевого назначения мерной длины, 

приведенной в стандарте.
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Сдецифидированнея но рме расхода на канаты длиной» устэнсс- 

Лёййэй 8 ярдазо,определяется

Нс *=Lc n  <б)

где/*с -  развернутая длина каната по конструкторской спецвф;'- 

кадав, м;

П *  количество одноименных канатов в изделии» шт. 

Салифзвдрованная норма расхода на канаты, доставляемые 

без указания длины или в случае использования целевых канатов, 

д атой , оговоренной стандартом, определяется

н с  • fL jU ih i*  41  ( ? )

где i -  1 ,2 ,3 » ..в -  число трупп однотипных канатов одной шш
р&экой длины, шт.;

L -  длина каната, к;

U -  остаток каната меньше минимальной требуемой длины 

каната, к*

4 ,4 . Гвозди проволочные*

В номенклатуру крепежных изделий входят гвозди •

Еорма расхода на все виды круглых и фасонных гваздеЗ не 

I  изделие определяется по формуле:

Kj, = Q K  (8 )

где О  -  маеся одного размера Гвоздев яв I  изделие согласно

конструкторской ооецнфшгацгн, кг;

К -  коэффициент потерь при сборочных работах, равный 1,02 *

4.5. Сетка стельная, сетка сварная арматурная.

Сетки отличаются друг от друга материала.! проволоки я по
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способу переплетена, форме и размерам ячеек. Busk сеток бы

вает: тканные, плетеные, крученье, сварные, стерглевпе. Сетка 

поставляется свердутой в рулон. Количество кусков е рулоне п 

их длина устанавливайся стандартом не сетку. Ширина сетки огова

ривается в заказе'.

4 .5 .1 . При ивдэввдуальном раскрое по длине сетки норма 

расхода па изделие рассчитывается по формуле:

Нс %

& п

(9 )

де — масса рулона се зет, кг?
П -  количество выкраиваемых из рулена сеток разной длины,пт.

4 ,5 .2 . При групповом раскрое, т .е .  раскрое на заготовки 

разноименных деталей, расчет выполняется в следугяюй последова

тельности:

-  устанавливается коэффициент раскроя полотна по форцуле:

У* - Ц ;
StfbJ&Ani* ,  (ю )

где Q  -  осшая касса сеток разных размеров, выкраиваемых из ру

лона, кг;

0р*~ масса рулона сетки, к г;

%9г '% ~  касса отдельных сетов -  деталей, вырезаемых из рулона, 

кг;

количество сетов-деталей,каждого размере из рулона,ЕТ.

Определяется норма расхода ддя каждой группы сеток (деталей) 

до формуле:
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% Хр

Нрг “ Ж
Кр

С П )

4 . 6 ,  Сварочные электроды, сварочная проволока

4 . 6 . 1 .  Электроды для овэрки углеродистых, легированных, 

конструкционных и легированных жаропрочных сталей кдассифггш- 

суигся в зависимости от механических характеристик металла 

пае и сварного соединения ка несколько типов. Каждому типу 

соответствует одна ели несколько марок электродов. Марка злек»~ 

трода характеризуется определенным составом покрытия.маркой 

электродного стержня, технологическими свойствами, свойствам 

металла шва.

Электроды изготавливается диаметром Х.6н12 ш .
4 .6 .2 . Сварочная проволока изготавливается из н^:коугле- 

PGдиетой, х^х’ьрованпой и высоколегированной стали диаметром 

0,3-в мм.

4 .6 .3 . Норма расхода докрытых электродов на I  изделие 

эд©деддатся по формуле:

2с -  %  Нэ L
где Нэ^ -  операционная норма расхода электродов данной меры* 

типоразмера, к г ;

C = I,2 t3 . . .  го- дс ряда свае номера оде рационных норм расхода 

электродов данной марки и типоразмера*.
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4 .6 .4 , Операционная норма расхода электродов определяется 

по расходу проволоки (Q  ) или : наплавленному мзтадту ( Q M)

н .  =  ( I  +  к )
3 I  к 2

Т ф Ф *  Масса наплавленного металла сварного шве ш  к г  

по формуле:

О м  = “ “ У * '

где f i  -  плотность наплавленного метеллв, г/сй^;

F  -  площадь поперечного сечения сварного иве в

Пяоцвдь сечения сварного швч определяется по конструк

тивным размерам сзва с учетом средгчт допусков, установ

ленных стандарте?' нэ основные типы в конструктивные 

элемента сварных соединений;

L -  д г т о  сварного u p s , дополняемого на операции, км ;

К -  отношение г^ассы покрытия к массе всего электродного 

етсрхня определяется по йРоомуле:

к  -  О л Л ^ а -
y L  э

где Q э -  масса электрода, г ;

-  глина электрода, см; 

ц  0 -  длина покрытой части электрода, ом;

масса I  см электродной проволок'/, г/см1.
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Кт -  отношение длины стержня электрода к длине растиевяя- 

емг,$ его  части ;

Kg -  коэффициент- потесь на угар, разбрызгивание, огарки, 
окисление к потери обмазки на образование шлаковой 

пгннтгчеется в пседелох 0,1-0*25.

4.^.5. При определении ноем расхода электродов и сварочной 
проволоки пользоваться нормативами, приведенными в Отраслевой 
-етод::ке ?Л 39-3-31-77.

4 ,7 . Болты, гзйкя, ввйбн, шпильки, штифты, зэкледкв,

4 .7 .1 .  Крепе-ные изделия: болты, гайка,шайбы относятся к 

наиболее распространенным деталям машин.

Марки материалов и механические свойства резвбовых крепеж

ных далий дпакетоом до 48 мм регламентируются ГОСТ 1755-70.

Этим стандартом предусмотрено изготовление болтов & шпилек из 

углеродистых п легированных сталей 12 классов прочности, гаек -  

6 классов; из коррозионностсйхих, леростойнвх, жароссочннх 

сталей -  6 классов и цветных ’металлов -  б классов прочности*.

Матеспал шплинтов, заклепок -  низкоуглеродистые, низколегиро

ванные, каррозронисото**ие стали , цветные и алюминиевые сплавы.

4 .7 .2 .  Норма сесюода болтов, гаек , шайб, «тп дек , штгфгов, 

заклепок, шплинтов на изделие рассчитывается- по -to омуле

шплинты

где V -  кат:■.честно одноименных болтов (д ля  сокращения

запоен остальной крепе*» не пе сч и с ля ет ся ) по кон

структорской езепнфпкацпп, шт;
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L * ч Е с л о  нажаеясдаанкй белтов

О -  масса одного болта, таг;
К  -  коэффшиент потерь на сборке (эабопнр, вм ятквн, с  рев 

резьбы при установке  и д о *) устанавливается равным 1 , 0? .

4 . 8 , Шурупа 2 впиты
К группе  крепежш с: изделий относятся ь у гупн  :: в гяты .
Норма расхода шурупов и винтов рассчитывается по формуле;

яопстоукторсной спецификации, т т ;

Q  -  масса одного иурупе (р и н тя ), к г ;

К  -  коэффициент потерь при сборке (смятие ялецев, срыв 

резьба приостановке и т . д . ) .

Коэффициент дот °еь  К устанавливается:

а ) для винтов KI-M* и ^п уп ов  I£ ~ £ 3 , 'явным:

-  при ручной сборке -  1 ,03 ,

-  при метаяиопрэвзнней сборке -  1 ,0 5 ;

б ) для  винтов Мб к больше, шурупов М4 к больше, равным 1 *0 3 . 

4.9*. Бочке стельные

Норма расхода бочек на одно изделие соответствует количес

тву» 'укээяпноьяг в конструкторской спегдф?кзг.;:г.

( 13)

т е ± ~  ч м е ж )  яаю геновангй  шурупов 
v  -  количество  одноименных иуруясь ( еентов )  в изд* * йв ип
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5. ПОВДСК РАСЧЕТ/ СВОДНЕ НСРИ 

РАСХОДА МЕТИЗОВ

Квддаиду&дькне (сводные) нора расхода ! « тйэзе уставаелиэ- 

хтся на базе спецификировэкннх норм в соответствии с требова

ния::;: "Отраслевой методики нормирования основных и вспомогатель

на: материалов в машиностроении" РДЗ-39-3~31-7? у 
ГОСТ I4.I0C -74 по формуле:

где -  индивидуальная (сводная) норма расхода $-го  «етиза 

га К-е гзделие;

^р.к “  ояецкфкцйрозйвяая норма расхода L-ru метвза на 

К-е саделие;

Z -  общее количество наямеяовврий метнвов соецзфяцЕро- 

ванной номенклатура, входящих в 5 -  с  материал 

сводной номенклатуры.

(14)
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6* ПОРЯДОК РАСЧЕТА ГРУЯПОШ СИЩ Ш Ш Ш .SflC 

KORA РАСХОДА 1ЙЗТ1ФОВ

6 .Г* Расчет групповых средневзвешеняп-ч норм расхода мети

зов проведется на основе плана выпуска гздолей й ендевиДувль-  

пых (сводных) норм расхода катескалов на конкретные вгды про

дукции.

6 .2 . Средневзвешенные нориы расхода по группам продукции 

на уровне предприятий рассчитываются следующим образок:

а) нормы расхода на условное изделие (Ер.гр.и) определят

ся до формуле:

я=1

где й£.гр.л -  групповая средневзвешенная норка расхода л  -го  

дотиза на и-ю группу изделий;

/Ук -  количество К-х изделий по плану выпека;

-£ -  общее количество некиенований изделий, входя

щих в оно группу;

б) нормы расхода на один рубль (тыс .млн, руб.) выпускаемой 

продуккш&(Н$»гр.л I определяется по формуле:

н£»к -  индивидуальная сводная норка расхода 4 -го  

кетиза на К-е изделие;

i V B Ск
( к )

К=1
где Ск -  оптовая цена К-ro  изделия;
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а ) нормы расхода на I  иг (т )  выпускаемой продукция спреде- 

ляются по формуле:

Нр.грЛ
ыЬ.к а /н

£ Л / и  Ь!к 
к=1

(Г7 )

д а  УШ •  швов К-го изделия.

€«3« Средневзвешенные нормы расхода по группам продукции по 

Объединению, определяются следующим образом:

а) на условное изделие 
л

•  &гНр.грл

*Ж
к  V<L к
К=Т

(18 )

где Н^'.гр.п -  средневзвешенная норма расхода 4 -го  материала на 

ir-ю группу изделий по объединению, министерству;

К£,св -  индивидуальна* (сводная) норма расхода 4 -го  ма

териала на К-е изделие на с -и  предприятии; 

л/i к -  количестве К-х изделий по плану выпуска на с-м  

предприятии;

П *  количество предприятий, выпускающих изделия

группы;

б) на один рубль (тыс.млн.р*J .) продукции:

Г:р*.грЛ =
2£ 2. Н$£к л/lk

£ *I kSi
— г;

2  2 А ^ к  CtK
t - I  .;*г

(ХЭ)
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где С к -  ситовая цена К-го изделия на -и  предприятии! 

б) hs I  кт (? )  продукции

где Mt-к -  масса К-го изделия на t -м предприятии.

6 .4 . Сводные нормы расхода метизов входят как состаднея 

часть в сводные нормы расхода материалов на изделие а утвержде 

ются в целок объединением.

6 .5 . Средневзвешенные норка расхода метизов* разрабатыва

емые по объединен кЕу^ехкичесним отделом передается в 
ЕгМЮЗКР.

6 .6 . Комплектность документации* правила оформленья доку

ментов приведены в "Отраслевой методике нормирования осиодних 

и вспомогательных материалов в машиностроении" ГД ЗЭ-З-ЯХ-1??*

W P)

Z  V t  К Иск
I *1 К»1
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7* ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДИКА ИРавИБНИЯ АНАЛИЗА

правиевостя норм расхода и яякиьэованея

МЕТИЗОВ

Fa бете по проведению анализа правильности нош расхода г 

ссгальзоЕакгя метизов выполняются согласно "Методе*** расчета 

йорк расхода анализа расхода пролета черных в цветных ме

таллов", раздел 10*

Зем* директора 

по технологическое работе

7

овв. техполох-аческим 

отделок л. 1 Н»^«См1'рНЭаБ

Гллсопструктор проекте Jf.А. Кланов

Ведущий инженер. Й.Т.Колтунов
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Приложение

2900-2902*. Проволока обыкновенного &G4QGf$$9 GO М9ШИ&ё$» 

туре Союэглавметязснабсбкта -  код 661,662.

Под -этим шифром должна быть переписана проволока обыкно

венного качества, к которой относятся:

а) проволока общего назначения ГОСТ 3233-74;

6 } проволока полиграфическая ГОСТ 7430-73;

в ) провод с* а оцинкованная для воздушных линяй авлзк 

ГОСТ* 1668-73;

г )  проволока оцинкованная перевязочная п для воздушных 

линяй связи ГОСТ 15802-70;

д ) проволока оцинкованная для виноградных шпалер гс 

ТУ 14-4-359-73;

ж) колгчая проволока ГОСТ 285-69 РТУ 105-66, КГГ 224-71;

з ) проволока стальная сварочная ГОСТ 2246-70 марок СВ-06, 

СВ-ОВА, СВ-08ГА, CBklOTA, СВ-10Г2:

и) проволока сварочная омедненная ТУ141-953-74 ТУ14-1-953-74 

марок СВ08А, СВ08ГА;

к) проволока сварочная оцинкованная;

л )  проволока увяз очная стальная для сенных г ре осп од б о р т ;  on 

с автоматической вязкой ТУ 14-4-5П-74;

*&) проволока визкоуглсродистая отозжеиная для обвязки хлоп

ковых кип ГГ 14-4-666-75;

н) проволока стальная яизкоуглерадистея термически об

работанная оцинкованная (телеграфная) ТУ 14-4-32-72;

о ) проволока яизкоуглеродястзя для сеток ГОСТ I49C4-69.
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2906. Проволока обыкновенного качества нкзкоуглеродистая 

для железобетона (во номенклатуре Союзглавметвзснабсбыте 

-  код 663).

К этому шифру относится проволока нязкоуглерсдистая для ар

мирования железобетонных конструкций ГОСТ 6727-53 и 

ТУ 14-4-537-74, ТУ-4-959-75 (периодические профклк).

2911. Проволока стальная нержавеющая ( по номенклатуре 

Союзглавметвзснабсбыта -  код 611).

К этому шифру относятся проволока стальная нержавеющая и 

кислотостойкая всех марок, включая проволоку стальную не ржавею- 

щуг и кислотостойкую, изготовленную по особым техническим усло

виям.

К этот у  шифру не относится проволока высокого омического 

сопротивления из жаростойких сплавов, включая проволоку И8 

стали мерок: Я5Н60, X2QH30, Х20НВ0ТЗ, X2QHBGH, X2O1B0H-I, 

Х20ШШ-2, ХЕЗС4, QX23T.5, 0Х2ЭС5А (9К595), СК27Ю5А (Э!£26) и 

проволока из прецезионных сплавов (по номенклатуре Союэглав- 

метиэснабсбыта -  код 617).

2920. Проволока стальная (кроме нержавеющей) по номенкла

туре Союзглавметизснабсбыта -  код 624:.

К этому шифру относится проволоке нгэкоуглеродистая из 

конструкционной стали общего назначения марок СВ-20 и ответ

ственного назначения (контровал) марок КС и КО; проволока 

средвеуглерэдистая из конструкционной стали обоего назначения 

марок 25-50 р ддя холодной высадки марок 10-45; проволока бари

на я, гарветная полковая, кардная, гребнечесальная, ремизная,
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игольная; для бронирования кабелей (бровекабельвая), кабельная, 

бандажная, для сталеамониевых проводов, керновая, канатная, свет

лая марки I  и I I  диаметром 3-5 мм ГОСТ 7372-66 и оцинкованная, 

семафорная, морская, с надевая дорновая, дд. рукавов высокого да

вления, марки 65Г; проволока пружинная легированная марок: 5СХФА, 

60С2А, 70СЗА, 65С2ВА и других4. Проволока легированная для холод

ной высадки марок: 20ГА, ЗСХГСА, 3GXMA; другая стальная углеро

дистая ж датированная проволока по особым техническим условиж; 

проволока сварочная легированная и высоколегированная марок:

08ГС, 08Г2С, 12ГС и другие марки, относящиеся к группе легирован

ных марок по ГОСТу 2246-70 и* техусловия*.

2921. Проволока стальная высокопрочная для железобетона 

(по номенклатуре Союзглавмегизснабсбнта -  код 613).

К этому пш*ру относится высокопрочная проволока для напря

женных железобетонных конструкций по ГОСТам 7348-63 и 8480-63 и 

пряди (канаты) для армирования железобетонных конструкций’.

2922. Проволока стальная подшипниковая (по номенклатуре 

Саюзгдавметизсвабсбыта -  код 612)*.

К этому шифру относится проволока стальная подшипниковая 

марок: ШХ-15Е ГОСТ 4727-67*.

293Г. Лента стальная холоднокатаная нержавеющая (по номен

клатуре Союзглавметизснабсбыта -  код 631).

К этому шифру относится лента стальная холоднокатаная нержа

веющая всех марок, а также лента стальная холоднокатаная нержа

веющая пс особым технически условиям.

S этому шифру не относится лента высокого омического сопротии
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ления из жаростойких сплавов, включая марж®: П5ЖО, Х20Ш0,

ПЗС4; I23C5, 0Х2ЭС5А (ЭИ595), 0Х27Ю5А (ЭЖ25) в лента аз преце- 

зионных сплавов (по номенклатуре Союзглавметвзснабсбыта -  код 638, 

641).

2940 Лента стальная холоднокатаная ( кроме нержавеющей)

( по номенклатуре Саюзглавметизснабсбктз -  код. 6Э6).

К этому шифру относится лента холоднокатаная светлая, низкоуг- 

леродвстая (с г  зипованная) марок QB-I0 и типа Армко, среднеуглеро

дистая из конструкционной стали марок 15-50, высокоуглеродистая 

из инструментальной и пружинной стали марок: У7А-У13А, У7-У13,

У8ГА, Х05.85, 60С2, 60С2А, 60С2ВА, 70С2ХА, 50ХФА, 85ХФ и другие; 

лента для витых роликов из стали марок ЮНО, перьевая, бритвенная, 

транспортная; лента пружинная термообработанная ( закаленная ) 

марок: У8А-У12А, 65Г, 60С2А, 70С2ХА, I3X, Р-9, ХБВ&, а также дру

гая углеродистая и легированная стальная лента холодного проката 

по особым техническим условиям. Кроме этого сюда же включается лента 

холоднокатаная черная -  для бронирования кабелей ( Вронелента) и 

упаковочная*

2942. Лента стальная холоднокатаная трансформаторная.

К этому шифру относится лента трансформаторная из стали марок: 

3330, 3340, 3350 и ЭЭ60 толщиной от 0,05 до 0,5 мм, шириной от 5 m i 

до 250 мм ( по моменклатуре Саюзглавметалла -  код 633 ) ,  0,5x128 m i 

(  из импортных поступлений )>.
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2950. Канаты стальные технические новые (по номенклатуре 

Союэглавиетизснабсбыта -  код 651).

К этому шифру относятся стальные как? я (тросы) новые всех 

видов конструкций, включая канаты спиральные однопрядние, кана

ты (тросы) двойной связи, канаты (кабели) тройной связи, кана

ты спиральные закрытые и канаты плоские (без органического сер

дечника и с органическим сердечником, точечного и линейного ка

сания проволок), трос авиационный и аэростатный, трос стальной 

грузоморской, канаты (тросы) специального назначения из нержавею

щей проволоки, а также из даломагпитной стали марки 45Г17ПВ и 

ЭИЭ97.

2961. Гвозди проволочные (по номенклатуре Союз главметизснаб- 

сбыта -  код 671).

К проволочным гвоздям относятся круглые строительные гвозди 

с плоской и конической головкой, кровельные, отделочные, тарные 

с плоской и конической головкой, формовочные гвозди.

К этому шифру относятся грозди шиферные оцинкованные и не- 

оцинкованные. Гвозди кузнечные (подковные), квадратные (изготов

ленные из листового металла).

2963. Сетка сварная арматурная (по номенклатуре Ооюзглав- 

метизснабсбыта -  код 676)-

К этому шифру откосится сетка сварная арматурная, применяе

мая для изготовления сборных железобетонных конструкций и дета

лей.

2965. Сетка стальная (ре включая арматурную)

(по номенклатуре Союзглавметизснабсбыта -  код 675).

К этому шифру относятся все виды стальной сетки из углеро

дистой проволоки, включая оцинкованную.

2967. Сетка стальная нержавеющая (по номенклатуре Со юз глав-
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метизснабсбыта -  код 674),

К этому шифру относится сетка стальная из проволоки марш 

XI8H9T, I2XI8H9T, I2XI8HI0T и других марок нержавеющей и кисло

тостойкой стали, кроме оцинкованной.

2982. Электроды сварочные (по номенклатуре Союзглавметиз- 

снабсбыта -  код 672).

К этому шифру относятся проволочные электроды из сварочной 

углеродистой проволоки марок: Св08, Св08А, Св08ГА, CBI0IH, 

СВ06ЫЗА, СВ08ХН2М, 08ХМФ, 08НЗ, I8XMA, 10Х5И.

2984. Электроды сварочные нержавеющие (по номенклатуре Союз- 

главыетизснабсбыта -  код 652).

К этому шифру относятся все электроды из нержавеющей прово

локи.

2991. Болты с гайками (по номенклатуре Союзглашетизснаб- 

сбыта -  код 681).

К этому шифру относятся все виды болтов с гайка:.®

ГОСТ -  7795, 7796, 7798, 7805, 7808, 7811, 15589, 15591-70,

7801, 7802, 7783, 7785, 7787-72.

2992. Гайки свободные (по номенклатуре Союзглавметизскаб- 

сбыта -  код 682).

К этому виду относятся все виды гаек по ГОСТам 5915-70, 

5927-70, 15526-70.

2993. Цурупы и винты.

К этому виду относятся все виды шурупов и винтов по 

ГОСТа?.! 1144-70, 1146-70, 11473-75, 1491-72, I7473r72. 17474-72, 

17475-72, 1145-70.

2995,2997. Бочки стальные емк. 100 и 200 литров,

ГОСТ 13950-68, ГОСТ 6247-52, МРТУ-39-1-221-66, КРТУ 38-I-22I-66, 

НКГП-8889/2078, ГОСТ 17366-71.
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Шайбы*

К ним относятся все виды шайб по ГОСТ 6402-70, 6958-68, 

9649-66, 10450-68, 10906-66, II3 7 I-6 8 , Г  "48-75, 11872-73, 

13463-77, 13464-77, 13465-77, 13466-77, 18123-72, 22355-77. 

Заклепки.

К ним относятся все виды заклепок по ГОСТ 10299-68 -  

ГОСТ 10300-68, ГОСТ 10301-68, 10302-68, 10303-68, 10304- 70, 

14797-75, 14798-75, 14799-75, 14800-75, 14301-75, I48C3-75. 

Шплинты*

К ним относятся все виды шплинтов по ГОСТ 397-66.

Шпильки.

К ним относятся все виды шпилек по ГОСТ 22032-76 + 22043-76. 

Штифты.

К ним относятся все виды штифтов по ГОСТ 3128-70, 3129-70, 

9464-70, 9465-70, 10773-75, 10774-75, 12850-76, 14229-69, I9 II9 -7 3
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