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Настоящие технические условия распространяются на авиа

ционную плаотичную смазку ЭРА, предназначенную для зубчатых пере

дач редукторов электромеханизмов, подшипников, винтовых пар и 

других узлов трения систем  управления летательных аппаратов, рабо

тающих в  интервале температур от  минус 60 д о  плюс 120 °С .

Смазка ЭРА должна вырабатываться в  соответстви и  с  требова

ниями настоящих технических условии по технологическому регламенту], 

согласованному о разработчиком и утверждённому в  установленном 

порядке*

Смазка ЭРА должна и зготовл я ться  из сырья, которое применя

л ось  при изготовлении образцов смазки, прошедших испытания о 

положительными результатами и  допущенных к  применению в  установ

ленном порядке.

Обозначение смазки ЭРА по ГОСТ 23258:

"УЛи 6 /1 2  уО ".

I ТЕХНЩ0СШЕ ТРЕБОВАНИЯ

I . I  Смазка ЭРА должна со о тв е тств о в а ть  требованиям и нор

мам, указанным в таблице I .

Таблица I

№
ш

Наименование
показателей Значение Метод

испытания

X Внешний вид Однородная мазь По п .4 .2  
о т  се р о го  д о  настоящих ТУ 
с в е т л о -  

-коричневого 
цвета

и&гЛЛхг Г7°дОА*/ЛГ. Яод/>.
ТУ 38.10X950-00
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. Продолжение таблицы I

:П

№
ПИ

Наименование
показателей Значение Метод

испытания

2 Темнература капдегзадензя, °С, 
не ниже

3 Вязкость эффективная, Па-с, опреде
ляемая капиллярным вискозиметром 
при теш эра туре минус 50 сС и сред
нем градиенте скорости деформации 
10 с "1 , не болев

4 Предел прочности при 50 сС, Па, 
в пределах

5 Коллоидная стабильность при нагруз
ке ЗН, %, не более

6 Содержание свободной щёлочи з пере
счёте на УаОН, %, не более

7 Коррозионное воздействие на 
металлы

8 Испаряемость при 120 °С за I ч . ,
%t не более

9 Содержание воды
10 Содержание механических примесей

180
По ГОСТ 6793 

По ГОСТ 7163

900
По ГОСТ 7143, 

200 -  350 Метод Б

По ГОСТ 7142 

По ГОСТ 6707
22 

ОД

Выдерживает

5,0 j

Отсутствие По ГОСТ 2477 j
Отсутствие По ГОСТ 6479 1

По ГОСТ 9.080 
с дополнением 
по п.4,3 
настоящих ТУ
По ГОСТ 9565

1.2  Упаковка и маркировка смазки ЭРА по ГОСТ 1510. Смазку
3?А расфасовывав! в чистые сухие алюминиевые тубы вместимостью до |

3 3 I250 ом или банки из белой жести вместимостью до I дат и упаковывают!
з картонные коробки или барабаны, деревянные ящики. ]

1 1

1 1 :

| ; ь , Л!гст \ .'.’1 ТЛкуч. i П £ ' ’.1. , JIV.-J ]

г / 38.I0I95C-00



2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И  ОХРАНЫ  
ОКРУЖ АЮ Щ ЕЙ СРЕДЫ

2.1 Смазка ЭРА представляет собой  малоопасное вещ ество и 
по степени воздействия на организм человека относится к 4  классу 
опасности в соответствии с  ГО СТ 12.1.007.

Ф Предельно допустимая концентрация паров углеводородов в 
воздухе рабочей зоны 900/300 мг/м3 в соответствии с  ГН  2.2.5.1313.

Ф Содержание углеводородов в  воздухе рабочей зоны определи 
ю т  газохроматографическим методом по методическим указаниям 
Минздрава России М У  5923-91 выл. 12 или аналогичными метроло
гически аттестованными методами.

Ф Контроль ПДК вредных веществ в воздухе рабочей зоны осущ ест
вляется в  соответствии с  Р 2.2.2006.

2.2 В соответствии с  ГО СТ 12.1.044 смазка ЭРА представляет 
собой  горючий продукт с  температурой вспышки жидкого компонента 
смазки выше 190 °С, температурой самовоспламенения выше 400 °С.

2.3 При загорании смазки ЭРА применяют следующ ие средства 
пожаротушения: порошковые, пенные и углекислотные огнетушители, 
асбестовое полотно.

2.4 При попадании смазки ЭРА на поверхность открытой площад
ки нужно убрать смазку в  специальный ящик, а м есто засыпать песком
с последующим его удалением Ф  в соответствии сСанПиН №  2.1.7.1322.

2.5 При попадании смазки Э РА на открытые участки тела необхо
димо ее удалить, при попадании на слизистую оболочку глаз -  обильно 
промыть теплой водой.

2.6 В помещениях для хранения и применения смазки Э РА запре
щается обращение с  открытым огнем, курение; электрооборудование
и арматура искусственного освещения должны быть выполнены во
взрывозащищенном исполнении.

Оборудование должно быть заземлено и защищено от  статического 
электричества в соответствии с  ГО СТ 12.1.018.

2.7 Помещения, в которых проводят работы со  смазкой ЭРА, 
должны быть снабжены общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией, 
отвечающей требованиям ГОСТ 12.4.021, водопроводной системой и 
канализацией.

Изя. Лкет Kt деку». Поди. Д»П
ту  3 8 .1 0 1 9 5 0 -0 0
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Места возможного выделения паров в  в озд у х  рабочей  зоны 1 

должны быть оборудованы местными вытяжными устройствам и .

2 .8  При производстве, хранении и применении смазки ЭРА 

должны быть предусмотрены меры, исключающие попадание данного про

дукта в системы бытовой и ливневой канализации, а также в  открытые 

водоёмы.

2 .9  Смазка ЭРА не обладает способностью  образовы вать ток

сичные соединения в  воздушной среде и сточных водах в присутствии 

других веществ или факторов при температуре окружающей среды.

2 .1 0  Необходимыми мерами предосторож ности при работе с о  

смазкой ЭРА явл яется  применение ср едств  индивидуальной защиты по 

ГОСТ I 2 .4 .0 I I  и ГОСТ 1 2 .4 .1 0 3 , а также типовых отраслевых норм, 

утверждённых в  установленном порядке.

2 . 11 Все работающие с о  смазкой ЭРА должны проходить перио

дические и предварительные, при приёме на р а б о т у , медицинские 

осмотры в соответстви и  с Приказом Минздрава РФ £  90 от  1 4 .0 3 .9 6  года 

"О порядке проведения предварительных и периодических медицинских 

осм отров работников и медицинских регламентах допуска к  проф ессии", 

а также инотруктаж по технике безоп асн ости  в  соответстви и  с

ГОСТ 1 2 .0 .0 0 4 .

2 .1 2  С целью охраны атмосферного воздуха от  загрязнения 

выбросами вредных веществ должен быть организован постоянный конт

роль за содержанием предельно допустимых выбросов в соответстви и  с  

ГОСТ 1 7 .2 .3 .0 2 .

Периодичность контроля в соответстви и  с  требованиями методи

ческих указаний МУ $  3936-85 М3 "Контроль содержания вредных ве 

ществ в  воздухе рабочей зоны".

1 Лист
1 ТУ 38.101950-00

Из». | Лист 1 № док;». Поди. Лат* 5



3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Смазку ЭРА принимают партией.
Партией считается количество смазки ЭРА массой © до 1 т 

полученного, изготовленной в процессе технологического цикла по 
утвержденной технологии, однородной по показателям качества, 
сопровождаемой одним документом о качестве, выданным при 
приемке на основании испытания объединенной пробы.

Ф 3.2 При получении неудовлетворительных результатов испы
таний, хотя бы по одному показателю, проводят повторное испытание 
по этому показателю вновь отобранной пробы.

Результаты повторных испытаний являются окончательны
ми и распространяются на всю партию.

4 МЕЛОДИ ИСПЫТАНИЙ
4 .1  О тбор п р о б .

О тбор п роб смазки ЭРА п р ои зв од я т  по ГОСТ 25 1 7 .

Объём объединённой пробы  -  1 , 5  к г  см азки  ЭРА.

4 . 2  Определение внеш него в и д а .

Для определения внеш него вида см а зк у  ЭРА н ан ося т  шпателем 

на п л асти н ку  из стекл а  по ГОСТ I I I  разм ером  50 x7 0x2  мм или 50x70x3 

т  с  помощью шаблона (вн утр ен н и е размеры  35x35  мм, толщина 2 мм) и 

просматривают невооружённым гл а зо м  в  проходящем с в е т а .  Смазка 

должна бы ть  б е з  комков и п остор он н и х  включений.

4 . 3  Определение к о р р о зи о н н о го  в о зд е й с т в и я  на металлы. 

К оррозионное в о зд е й ст в и е  на металлы определяют на пл астинках

из ст а л и  марки 45  по ГОСТ 1 0 5 0 .

------- j-------------------1-----------
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5 2РАШ5ШЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
5 .1  Хранение и транспортирование см азки  ЭРА п о  ГОСТ 1 5 1 0 .

5 .2  Хранение смазки ЭРА п рои звод и тся  в  таре и зготов и т ел я  

в  закрытом помещении.

6 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЯЯ
6 .1  И зготовитель гаран ти рует с о о т в е т с т в и е  см азки  ЭРА тр еб о 

ваниям настоящ их технических усл ови й  при соблюдении п отребител ем  

усл ови й  гранения и транспортирования.

6 . 2  Гарантийный ср о к  гранения см азки ЭРА в  тар е  и зготови тел я

у ста н авл и вается  5  л ет  с о  дня и зготовл ен и я .

6 .3  Гарантийный ср ок  службы и гранения см азки  ЭРА в  изделиях 

уста н ав л и в ается  соглашением между р азр аботч и ком  и  п отреби тел ем  см аз

ки в  зависим ости  о т  усл овий  применения и хранения.

6 .4  По истечении гаран ти й н ого срока  гранения смазка ЭРА 

может быть использована по назначению п осл е  предварительной  проверки 

её  к а ч ества  на с о о т в е т ст в и е  требованиям настоящ их ТУ.

Иэм. Лист М докум. Поля. Датз
ту 38.101950-00 Лис?
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ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУНЕИГЫ

Обозначение нормативной 
документации, на которую 

дана ссылка

Номер раздел а, подраздела, 
пункта, подпункта, в  кото
ром дана ооилка

ГОСТ 9 .0 8 0 -7 7 П .1 .1 .7

* ГОСТ 1 2 .0 .0 0 4 -9 0 П .2 .11

ГОСТ I 2 . I . 007-76 П .2 .1

ГОСТ I 2 . I .044 -89 П .2 .2

ГОСТ 1 2 .4 .0 1 1 -8 9 П .2 .10

ГОСТ 1 2 .4 .0 2 1 -7 5 П .2 .7

ГОСТ 1 2 .4 .1 0 3 -8 3 П .2 .1 0

ГОСТ 1 7 .2 .3 .0 2 -7 8 П .2 .1 2

© Г О С Т  111-2001 П .4 .2

ГОСТ 10 50 -88 П .4 .3

ГОСТ 1510-84 П .п . 1 .2  , 5 .1

ГОСТ 2477-65 П .1 .1 .9

ГОСТ 2517-85 П .4 .1

ГОСТ 6479-73 П .1 .1 .1 0

ГОСТ 6707-76 П .1 .1 .6

ГОСТ 6793-74 П .1 .1 .2

“ ГОСТ 7142-74 П .1 .1 .5

ГОСТ 7143-73 П .1 .1 .4

ГОСТ 7163-84 П .1 .1 .3

“ ГОСТ 9566 -74 П .1 .1 .8

ГОСТ 23258-78 Вводная часть

----- -------1---------------- Г ------------- т------------------

Изм. Лист Х> докул. ] Поап. Д т
ТУ38 .101950-00

ТУ 38.101950-00
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