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В В Е Д Е Н И Е

Настоящие "У к а з а н и я ” р азр аб о тан ы  Г о су д а р ств е н н ы м  и н сти ту то м  

С а н т ех п р о е к т  со в м е с т н о  с  проектным и н сти ту то м  fc I  / П И - 1 / ,  и н сти 

ту там и  Г и п р о стан о к  и Ги п роавтоп рон в  доп ол н ен и е и р а з в и т и е  

СНиП П - Г .7 - 6 2  и "У к а за н и й  по стр о и тел ьн о м у  проектированию  п р ед

п р и яти й , зданий  и сооруж ений м ан и н остр ои тел ьи ой  п р ом ы ш ленности ". 

" У к а з а н и я ” содерж ат норм ативные м атериалы  и полож ения, н ео б х о 

димые дл я  п р оекти р ован и я  отоп лени я и вентиляц ии м е х а н и ч е ск и х  

ц е х о в  хол одн ой  обр аботки  м етал л о в б е з  охлаж дения режущих и н ст р у 

м е н то в  и при и сп о л ьзо ван и и  в к а ч е с т в е  охлаждающих ж и дкостей  ма
с е л ,  эм ул ьсий  и с о д о в о г о  р а с т в о р а *

При со ст а в л е н и и  "У к а за н и й " и сп о л ьзо ван ы  р е з у л ь т а т ы  инж енер

ных и ссл е д о ва н и й  м е ха н и ч еск и х  ц е х о в  хол одн ой  обр аботки  м е т а л л о в , 

п р овед ен н ы х следующими органи зац и ям и :

а /  ГПИ С а н т е х п р о е к т -н а  з а в о д а х  "С т а н к о н о р м а л ь " , "К а л и б р ", 

"ГПЗ- I " ,  " Г П З -2 " ,  "З И Л ", им .Владим ира И л ьи ч а . Материалы и с с л е 
дован и й  изложены с о о т в е т с т в е н н о  в т е х н и ч е с к и х  о т ч е т а х  серий 

А З -2 0 3  /1965 г . / ,  А З -281  / 1 9 6 6  г . / ,  A I - I I  / 1 9 6 2  г . /  и A I - I 3  

/ 1 9 6 3 г . / ;

б /  и нсти тутом  П росктпром вентиляцня -  н а  Омском з а в о д е  

к и сл о р о д н о го  маш иностроения и К и евском  з а в о д е  с т а н к о в  -  а в т о м а 

т о в  в 1 9 6 3  г . ;
в /  Н а у ч н о -и ссл е д о в а те л ь ск и м  и н ст и т у т о м  сан и тар н о й  т е х н и к и — 

на з а в о д е  "К ал и бр " в 1 9 6 2  и 1 9 6 3  г г .

Кроме э т о г о ,  были и сп ол ьзован ы  м атериалы  м н о го л етн и х и с с л е 

до ван и й  И н сти ту та  ги ги ен ы  тр у д а  и п р оф забол евани й  АМН СССР, 

В се с о ю зн о го  ц е н т р а л ь н о го  п а у ч н о -и с с л е д о в а т о д ь с к о г о  и н с т и т у т а  

охраны  т р у д а  ВЦСПС, а  такж е опыт п р оек ти р о ван и я  м е ха н и ч еск и х  

ц е х о в  холодной  обр аб о тки  м етал л о в и н с т и т у т о в  П И -1, Г и п р о а в т о - 
прома и Г и п р о ст а н к а .

"У к а з а н и я "  с о гл а со в а н ы  с  ГСЭУ М и н и стер ства  зд р а в о о хр а н е н и я  

СССР 2 5 /Ш -1 9 6 7 Г у  ГУПО М и ни стер ства охраны  о б щ ествен н о го  п ор ядка 

СССР I 4 / X - I 9 6 7  г .  и р еком ендованы  Главп р ом стр ой п р оектом  Г о с с т р о я  

СССР 3 / 1 У - 1 9 6 7 Г .  дл я  применения в п о д вед о м ствен н ы х ему п р оектны х
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о р га н и з а ц и я х .

Зам ечания и предлож ения по "У к азан и я м ” п р о сь б а  н ап р ав

л я т ь  в ГПИ С а н тех п р о ек т  / г .М о с к в а ,  Б - 2 0 3 ,  Н иж не-П ервомайская 
у л . , 4 6 / .
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I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1 . 1 .  Настоящие "У к а з а н и я "  р е к о м е н д у е т с я  прим енять при р а з 

р а б о т к е  п р о ек то в  отоп лени я и вентиляц ии в н о в ь  сооруж аемых и 

р екон стр уи р уем ы х м е ха н и ч е ск и х  ц е х о в  хол одн ой  обработки  ст а л е й  

б е з  охлаж дения и с п о д ач ей  охлаждающих ж и дкостей  м етодом  п ол и ва, 

Цехи п р ец и зи онн ого  маш иностроения и ц е х и -а в т о м а т ы  настоящими 

"У к азан и я м и " не р а ссм а т р и в а ю т ся . При решении во п р о со в  п р оекти 

р о ва н и я  отоп лени я и вентиляции о тдел ен и й  и у ч а с т к о в ,  н е  у к а з а н 

ных в  гр аф е 2  приложения I ,  а д м и н и ст р а т и в н о -к о н т о р ск и х , быто

вы х и п р оч и х всп о м о га те л ь н ы х  помещений, с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь 

с я  соответствую щ и м и  гл авам и  СНиП II - Г . 7 - 6 2  и СНиП П - М .3 - 6 2 .

1 . 2 .  У казан и я  п р едусм атр и ваю т:

а /  применение сп ец и альны х у с т р о й с т в /к о ж у х о в , э к р а н о в , щит
к о в ,  шторок и д р . / ,  не допускающих р а сп р о ст р а н е н и я  охлаждающих 

ж и дкостей  з а  пределы с т а н к а ;

б /  применение м естн ы х о т с о с о в  о т  ш лифовальных, з а т о ч н ы х , 
обдирочны х с т а н к о в  б е з  охлаж дения к р у г о в  и о т  р езьбош ли ф оваль

ны х, зубош лифовальных и ленточнош лиф овальны х с т а н к о в  с  масляным 
о хл аж дени ем ;

в /  теплоизоляцию  в с е х  б а к о в  в о тдел ен и и  п р и го то вл ен и я  эм ул ь» 

си и , а  такж е герм ети зац и ю  баков-хр ани ли щ  с  выводом воздуш ных 

линий н ар уж у;

г /  размещ ение п р о и зво д ствен н ы х о тд ел ен и й  и у ч а с т к о в  з а т о ч 

ных и шлифовальных с т а н к о в  б е з  охлаж дения к р у г о в ,  к ак  п р а ви л о , 

в о б о со б л ен н ы х пом ещ ениях;

д /  применение см азочно-охлаж даю щ их ж и дкостей  с  н ето к си ч н ы 
ми ингибиторными п р и садкам и .

2 .  ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ

2 . 1 .  М етео р о л о ги ч ески е у сл о в и я  воздуш ной среды  при р а с ч е т е  

отоп л ени я  и вентиляции должны прини м аться в с о о т в е т с т в и и  с 

СН 2 4 5 - 6 3  для к а те го р и и  р а б о т  ср ед н ей  т я ж е ст и .
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2 . 2 .  О топление п р о и з в о д ст в е н н ы х  помещений р е к о м е н д у е т с я  

в о зд у ш н о е , совм ещ енн ое с  приточной в е н т и л я ц и е й .

Д о п у с к а е т с я  у с т р о й с т в о  д р у ги х  с и с т е м  о т о п л е н и я , р у к о в о д 

с т в у я с ь  п .1 2 б  т а б л .9  СНиП П - Г .7 - 6 2 .

2 . 3 .  Р еком ендац и и  по у с т р о й с т в у  с и с т е м  венти л яц и и  п р и в е д е 

ны в гр а ф а х  б - Ю  п р и л охени я I  и в приложении 2 .

2 . 4 .  Данные о р а с ч е т н о м  к о л и ч е с т в е  вы дел ен и й  в р е д н о с т е й  

о т  с т а н о ч н о г о  о б о р у д о ва н и я  и зн а ч е н и я  коэф ф и ц и ентов "т * , 

необходи м ы е при р а с ч е т е  с и с т е м  ото п л ен и я  и вен ти л яц и и , при

ве д е н ы  в гр а ф а х  4 , 5  и I I  п рилокени я I .

2 . 5 .  П р едел ьн о  доп усти м ы е конц ен тр ац и и  в в о з д у х е  р а б о ч е й  

зоны п р о и з в о д ст в е н н ы х  помещений с л е д у е т  п р и н и м ать :

д л я  а э р о зо л е й  м а сл а  

"  "  э м у л ьсо л о з

д л я  пылей и с к у с с т в е н н ы х  

а б р а з и в о в  / к о р у н д а ,  к а р 

б о р у н д а /

1 0  u r / u 3 ;

5  и г /м э ;

по сани тарны м  
нормам

2 . 6 .  Воз д у х, удаляемый от укрытий заточных, обдирочных и 
шлифовальных станков без охлаждения, а также от укрытий шлифо
вальных станков при охлаждении маслом, перед выбросом в атмос
феру должен подвергаться очистке.

Д о п у с к а е т с я  прим енени е су х о й  о ч и стк и  в о з д у х а  от пыли в 

и н ди ви дуал ьн ы х пы леотсасы ваю щ и х и пы леулавливаю щ их а г р е г а т а х .

2 . 7 .  По пожарной о п а сн о ст и  р а ссм а тр и ва ем ы е помещения о т 

н о с я т с я  к к а т е го р и и  Д .
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ОСНОВНЫЕ 
РЕКОНЕШЦЩИЯ ПО У

BPEJBOCTI К 
BEHIEWSa

Оралоквшге I

»

Ч *

Нажмежоважое о*- 
деМШ пял 

y « c t t o i

ПРОЖЭВОДСТВвННМ# ВРвДНОСТЖ
каменоваяже 
iptXHoetet s 
источник ях
B i u t n a u

измерите*»
валовое 
жоднчест- 
10 врвд-
■ОСТОВ

жестка*

__________В д
В ы т ж д а я

» Т 1 1 « Д М 1

Обивобменная
» хожодкыЯ 
период го

да
§ темна 
период 

года

В Д010Д1М1 
период 
года

Д Ш О Т И Й ___________________

В твоей оерюд года

Козффпдомт

т

I 2 *

X Ветаяжорехучях стаж- 
ков баз охдакданкн 
риужего ияструмвн- 
ta

теа*о.
Эжектро- 
декгатеи; 
рабочие 
элементы 
ставкой; 
обрабаты
ваемые дета- 
дж

кх&я/час
же I  КВТ
устаяовлеа- 
■о! КОМО- 
с т *

. - 5

215

-  -  ■ > 
5

Не ар еду о» 
матрввае*- 
с а

7 8 9 '
Л I I

Как правило, естествеякаж 
жз верхкев зоны. 
Допусжаегсж мехакяческаи 
/орк соотвегствуючем 
обоеаовапк/

Как «равно» 
естествевваж, 
Прк краткое- 
тк воэдухэоб- 
межа более 
I  аб /ис -  
хехавВчес- 
каж

Орк яаичкж достаточно! 
плоьддя окошшх проемов а 
глубине оомеченжя до 30 м 
от оком -  естественна!*
Прж недостаточно! плоча- 
да оконных проемов ада 
когда част» помечем* рас
положена ка гдубкко бодав 
30м от окок -  мехавжчес- 
жад сосрадоточенвеж с ора- 
меяеажем аоворотаых жасад- 
Ю1 , регулжруачях напраэ- 
денже стру! в вертикаль
ное пдоежоетж

Прж подаче 
воздуха: 
в рабочую 
зону -0,7; 
в верхнюю 
зову - I

г То ке, орк касшомоххахдеккж
То ке»

^ О Э О О
у & г »
Открытки
ооверхаост»
охдахдащев
мдкостк

кхад/ч ка 
I хвт уста- 
■овленжоЯ
МОДОСТВ—
r/ч  ва 1квт 
усташовжен- 
■о1 мочжо-
стк

215

0,2

9 Нвтажжорежумх стан* 
ков прк емульсиов-
■ом охдаждежп реву
чего каструмевта

Тепло,
зяектродвага- 
теля; рабо
чие эжемектн 
станков; 

обрабатывае
т е  детадж

ккал/ч ва 
Е квт уста- 
вовженно! 
«омоств

130

То хв То же Та ке То ке

■ехапчес-
как сосре
доточенна! 
■ верхов
зону

То ке
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Продолжение приложения I

1 
1 

1 
1 

1 
1

!cv|
1 

1 
1 

1 
1 

1
11 

1
И

а < 5 L ! 9 : 10 _ _ ц _ _
Аэрозоль г/ч ва 1квт 0,0063 Не предус- Как правило, естественная Uexaначес- Прж наличие достаточной При подаче
эмульсола. установлен- матрнвает- хз верхней зовы. хан сосредо- олонадй оконных проеыоа воздуха
Открытая
поверхность
охлаждающей
эмульсжи
Пары воды.

вой мощвос- 
п

сл Допускается мехавлческан 
/при соответствующем 
обосвованид/

точенная 
в верхнее 
зову

в глуонне аоыеаевал до 
ЗОы от окон -  естествен
ная. При недостаточной 
площади оконных проемов 
ала когда часть помещения 
располагается ва глубане 
более 30м от охов -  ме
ханическая сосредоточен
ная с примененаем пово
ротных патрубков,регулирую- 
щхх направлена* струй в 
вертикальной плоскоста

в рабочую 
зону -0 ,7 ; 
в верхнюю 
зону -  I

Открытая 
поверхность 
охлаждай*! 
эмульсин а 
содового 
раствора

То же 150

% Шлифовальных с м *  
ко» при охлаждена! 
шлифовальных кругов 
эмульсией а содовнн 
раствором

Тепло.
Электродвл- 
гателв: ра- 
бочве эле* 
меаты став
ков; обра
батываемые 
детала

хкад/ч на 
I  квт уста- 
аовленной 
моцвостх 130

То же То же То же Тб х* То же

Аэрозоль г/ч ва 1хвт
эмульсола. установлен

ной МОЦЙО-
« аОткрытал 

поверхность 
охлаждаю
щей эмулю» 
ежа

0,165

Пари воды.
То ж* То же 150

f  йлвфовальннх а за- Тепло. ккал/ч ва 215 Отсос от Не предусматривается 1ехавнчесжая При иалачав оконных прое
мов- естественная pipe от* 
сутствах их -  механиче
ская рассеянная в верхнюю 
зону /см.хонедаый период/

й

точных ставков без 
охлаждена кругов

Электоодва- 
гатела,ребо
чке элемен
ты станков, 
обрабатывае
мые детали

1 квт уста
новленной 
нощвоста

эащитяо- 
обе слыла вао- 
кнх кожухов 
абразивных 
кругов

рассеянная в 
верхние зову 
в объеме 60» 
вытяжки.До
пускается 
естественное 
поступление 
воздуха аз 
соседних ча
стых помещена





Прилож ение 2

МЕСТНЫЕ ОТСОСЫ

К

ф

7

:

I

Н аи м еновани е т е х н о л о г и -  :  
ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  или :  
м е с т о  р асп о л о ж ен и я  у к р ы т и я  :

2

Тип м е с т - :С к о р о с т ь  :О бъ ем  о т -  
н о г о  о т -  :в о з д у х а  . с а с ы в а е -  
с о с а  или : в  о т к р ы - !и о г о  в о з -  
с с ы л к а  :т о м  п р о -  :д у х а ,  
н а  а  л ь -  :е м е  у к р ы - :  з / _  
бои  т и п о - :т и я ,  .  / ч

3 4  !  5

В р е д н о с т и , у д а л я е м ы е  м естны м и 
о т с о с а м и

:  i 
н а и м е н о в а в  К о н ц е н т р а - Д и сп ер сны й
в а н н е ци я или

к о л и ч е с т в о
с о с т а в ,

б 7 8

I С т а н о к  д л я  р у ч н о й  з а т о ч к и  
и н с т р у м е н т а , м о д е л ь  3 M -6 3 4

З ащ и тн о - В о  в с а с ы -  
о бесп ы л и ваю -ваю щ ем  
пшй ко ж у х о т в е р с т и и
/ с е р и я  , 
0 В - С 2 - 9 3 /

к о ж у ха
7 - 8

5 3 5 А б р а з и в н о -  4 0 0  м г /м 3 
м е т а л л и 
ч е с к а я  

п ы ль

От 0  д о  5  м к -  
1 3 , 0

От 5  j o  1 0  м к -

От 1 0  д о  2 0 м к -
22,8

От 2 0  д о  4 0  мк< 
2 2 , 9

От* 4 0  д о  6 0  мк
2 1 .8

б о л е е  6 0  мк -  
7 , 4

2  П лоскош ли ф овальны й  с р а н о к ,  То  же 
м о д е л ь  C K -3 7 I

Т о же 
1 0 - И  
/ в  ги б ко м

Г Л 1Г

3 6 0 То же 4 0 0  •

<
VO
I



П родолж ение прилож ения 2

I 2 :  3 4  : 5  _ 6  : ______ 2 8

3 П лоскош лиф овальны й с т а н о к ,  
м о д е л ь  3 7 2 - Б

З ащ и тн о- 
о б есп и л и 
вающий ,  
ко ж у х / с е -

0 2 - 9 3 /

В о  в с а с ы 
вающем 
о т в е р с т и и  
8  / в  ги б 
к о й  р у к а 

в е  1Г * 1 5 /

3 6 0 А б р а з и в н о -  
м е т а л л и ч е с 
к а я  пы ль

4 0 0  м г /м 3

4 У н и в е р са л ь н ы й  за т о ч н ы й  
с т а в о к ,  м о д е л ь  З А -6 4

О т с о с -
в о р о н к а

В о в с а с ы 
вающем 
о т в е р с т и и  
во р о н к и  

1 5 - 2 0

2 8 0 -
- 3 6 0

То же 4 0 0 То ж е , ч т о  
и в  п Л

5 О бдирочны е с т а н к и  -  ш кур о- 
в а л к и

То же 6 8 0 0 - •в
1

О т со с  и з  0 , 5  в о т -  1 7 0 0  с  Пары ,
в н у т р е н н е -  кр ы том  с е -  у ч е т о м  э м у л ь -  1 0 , 8  г / ч
г о  о б ъ ем а  ч е н и и  з а -  о т с о с а  с о д а _________________
б а к а -м е и а л - г р у з о ч н о -  с ж а т о го  -------------------------- -
к и -е д к о с т ь ю  г о  люка в о з д у х а  ? т  к г / ч

5  vr б а к а  и д ущ его  во ды  2 1 , к г / ч
д л я  п е
ремеши
в а н и я  
эм ул ь
сии

У кр ы ти е -  1 0 0 0  Пары
/cegn^ “аеда Х50 г/я
в ы п у ск  I /

Б ак и -м еш ал к и  в  о т д е л е н и и  
п р и г о т о в л е н и я  э м ул ьси и

Зубош лиф овальны й с т а н о к ,  
м о д е л ь  5 А - В 3 0  с  м асляны м  
о хл аж д ен и ем
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I S 2 3 •: 4 : 5 : 6 : 7 : 8
8 Резьбошлифовальный станок, 

коде lib 5Б-82 с масляным 
охлаждением

Укрытие 
/серия 
4.904.4, , 
выпуск I /

— 550 Пары
масла

96 г/ч -

9 То же, модель 5821 То ле Во всасы
вающем от
верстии 
кожуха-ук
рытия 

10

320 То же со̂ 3 а

10 Фезьбошлифовальный станок 
е масляным охлаждением 
модель 5822

Во всасываю-550 
щем отвер
стии укры
тия

10

— и- 72,8 "

I] Ленточно-шлифовальный ста
нок с масляным охлажде
нием ЛШ-1

— 300 81 • -

12 То ж е ,  модель ЛШ-1а — 400 — 77 " -
13 То же, модель ХШ-185 - 28Б _ 71,5 - -
14 То же, модель ЛШ-2 - 620 74,5 " -

Серия АЗ-285и

https://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293722/4293722990.htm

