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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



Клеи на основе различных резиновых смесей
КЛЕИ ДЛЯ АВТОМОБИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ТУ 38 105517—72
(Взамен ТУ МХП 1524—51; ТУ 4336—54; ТУ 274—54р; ТУ 1510—49)

Настоящие технические условия распространяются на клеи для автомобиль
ной промышленности №№ 61, 200, 3051, 4010.

Клей № 61 — раствор резиновой смеси на основе натурального каучука и 
термопрена в бензине (ГОСТ 443—56). Предназначается для склеивания вулка
низованных резин (на основе каучуков общего назначения) с металлами (окра
шенными нитролаками и неокрашенными) и полиизобутиленовой пластины с не
окрашенным металлом.

Клеи №№ 200, 3051, 4010 — растворы резиновых смесей на основе нату
рального каучука и регенерата в бензине (ГОСТ 443—56).

Клеи № 200 и № 3051 предназначаются для склеивания вулканизованной 
резины с картоном, металлом, дерматином, сукном, бязью, кожей и ковровой 
тканью без последующей вулканизации, а клей № 4010 — для склеивания вул
канизованных резин (на основе каучуков общего назначения), текстиля, картона 
с неокрашенными и окрашенными металлами при нормальной температуре и для 
герметизации оконных проемов автомашин.

П р и м е ч а н и е .  Пример условного обозначения: Клей Ня 61, 
ТУ 38 105517—72.

1. Т ехнические требования
1.1. В н е ш н и й  в и д  клеев №№ 61, 200, 4010 — растворы черного цвета, 

клея № 3051 — раствор коричневого цвета. Клеи должны быть однородной кон
систенции, без комков и посторонних включений.

№ 61 № 200 № 3051 № 4010

1.2. В я з к о с т ь по вискозиметру Светлова- 4 
ГАЗ при 20±2°С , мин, не менее

1.3. Сухой остаток, % —
1.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а в н о 

м е р н о м  о т р ы в е  резины от металла, кгс/см2, 
не менее:

через 24 ч после склеивания 8
> 48 ч » » —
» 72 ч » » —

1.5. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  
р а с с л а и в а н и и  склеенных полосок миткаля 
арт. 4753, 4754, 6249, 6945 (ГОСТ 9858-61) ши
риной 50 мм, кгс/образец, не менее:

через 2 ч после склеивания —
»  6 ч > »  —

1.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  
о т с л а и в а н и и  резины 56 (ТУ 38-005-838—70) 
от металла, кгс/см, не менее:

через 4 ч после склеивания —
» 24 ч » » 0,6

1 - 2  3 - 4  -

-  — 4 3 -5 5

3 —  —

— 1̂ 2 —
—  —  8

3 -
— 4

0,5 -  —
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17. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  в ы с ы х а н и я  клея № 4010 характери
зуется отсутствием отслоений губки Р-29 (ТУ 38 105121—70) от металлической 
пластины (сталь 3 ГОСТ 380—71), окрашенной синтетической эмалью МЛ-12 
(ГОСТ 9754—61), склеенных через 15—20 мин после намазки их клеем.

П р и м е ч а н и е .  Завышенный показатель вязкости клеев 
61, 200 и 3051 не является браковочным признаком, если при 

разведении клея до вязкости, указанной в п. 1.2, требуется бензина 
(ГОСТ 443—56) не более 14% для клея № 61 и не более 20% для 
клеев №№ 200 и 3051 от массы клея; после разведения показатели 
испытаний должны соответствовать всем требованиям настоящих 
ТУ.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а .  Клеи принимают партиями. Партиен считают количество 
клея, полученное при единовременной выгрузке из одной клеемешалки. Про

верке на соответствие клея требованиям 
настоящих ТУ ОТК предприятия-изго
товителя подвергает каждую партию.

2.2. О т б о р  п р о б  производится из 
клеемешалки непосредственно перед вы
грузкой клея или из тары, в которую 
он слит.

При получении неудовлетворитель
ных результатов испытаний по какому- 
либо показателю производят повторные 
испытания по этому показателю на 
удвоенном числе образцов, взятых от той 
же партии клея. При отрицательных ре
зультатах повторных испытаний партию 
клея бракуют.

Ф\2
3. М етоды  испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют 
по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-1 (При
ложение 2, п. 1.4).

3.2. В я з к о с т ь  к л е е в  №№ 61, 
200, 3051 определяют при 20 ±  2 °С ви
скозиметром Светлова-ГАЗ с диаметром 
сопла 12 мм и приваренными на рас
стоянии 25 мм от дна вискозиметра 
штифтами (см. рисунок). Калиброван
ное отверстие вискозиметра закрывают 
снизу, воронку наполняют до краев 
клеем. Затем открывают отверстие, пу
ская одновременно в ход секундомер. 
Концом истечения считают появление на 
поверхности клея бугорков по местам 
штифтов.

3.3. С у х о й  о с т а т о к  клея № 4010 
определяют по ГОСТ 17537—72 или 
ТУ МХП УТ 887—56, СМИ-2 (Приложе
ние 2, п, II. 1 или II. 7).

Сушку клея производят до постоянной массы.
3.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  п р и  р а в н о м е р н о м  о т р ы в е  резины от 

металла определяют по ТУ МХП УТ-887—56, СМИ-5 (Приложение 2, п. XXL 1), 
Для испытания клея № 61 используют дюралюминиевые диски, для клеев 

№№ 200, 3051, 4010 — стальные. Время сушки образцов после намазывания, 
мин:

Вискозиметр Светлова-ГАЗ:
/  — сопло; 5 —корпус; 3 —штифт; 4 —ручка.
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№ 6 1 ...................................................  5
№ 200 .......................................  10-20
№ 3051 не м е н е е ..........................  20
№ 4 0 1 0 ...............................................  20

После склеивания образцы помещают под груз и выдерживают, ч:

№№ 61, 200 ................................................ 24
№ 3051 .......................................................  48
№ 4 0 1 0 .......................................................  72

3.5. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  пр и  р а с с л а и в а н и и  двух склеен
ных полосок миткаля определяют по ТУ МХП УТ 887—56, СМИ-4 (Приложе
ние 2, п. XVIII. 3).

Количество наносимого на полоски клея № 3051 составляет 9—10 г,
№ 4010— 19—20 г. Время сушки полосок, намазанных клеем № 3051 — не менее 
1 ч, № 4010—20 мин. Сдублированные по
лоски помещают в термостат, где выдержи
вают при 60—70 °С в течение 1 ч, после 
чего вынимают из термостата, прикатывают 
роликом массой 9—10 кг по два раза 
с каждой стороны.

Образцы, намазанные клеем № 3051, 
выдерживают при 20 ±  2 °С не менее 1 ч, 
клеем № 4010 — не менее 5 ч, после чего 
их подвергают расслаиванию по ГОСТ 
6768—53 (Приложение 2, п. XVIII. 1).

3.6. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  р е 
з и н ы  с м е т а л л о м  п р и  о т с л а и в а 
н и и  определяют по ТУ МХП УТ 887—56,
СМИ-6 (Приложение 2, п. XVII. 1) через 
24 ч после склеивания образцов клеем 
№ 61 и через 4 ч после склеивания клеем 
№  200.

Сушку первого слоя продолжают 4—
5 мин, второго — до перехода клеевой плен
ки в слегка липкое состояние.

3.7. О п р е д е л е н и е  п р о д о л ж и 
т е л ь н о с т и  в ы с ы х а н и я .  Испытуемый 
клей № 4010 наносят ровным слоем на по
верхность металлической окрашенной пластины и полоски губки Р-29 размером 
20 X 15X2,0 мм (см. рисунок). После сушки в течение 15—20 мин при 15— 
20 °С намазанные поверхности соединяют и плотно прижимают. После приклейки 
губка в точках А и Б не должна отслаиваться.

К определению продолжительности 
высыхания:

/ —губка; 2—металлическая пластина,

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клеи разливают в чистую герметически закрывающуюся 
тару — фляги (ГОСТ 5799—69). Каждое тарное место пломбируют.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую флягу наклеивают ярлык с указанием 
наименования или товарного знака предприятия-изготовителя, наименования 
клея, номера партии, массы брутто и нетто, даты выпуска. На каждом ярлыке 
должна быть надпись «Огнеопасно» и стоять штамп ОТК. Каждую партию клея 
сопровождают паспортом с указанием товарного знака или наименования пред
приятия-изготовителя, наименования клея, номера партии, количества клея, ре
зультатов лабораторных испытаний, номера настоящих ТУ, даты выпуска и со 
штампом ОТК.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а т ь  клеи можно любым видом транспорта со
гласно правилам перевозки и хранения огнеопасных веществ.
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4.4. Х р а н е н и е .  Клеи должны храниться в герметически закрытой таре в 
затемненном помещении, специально предназначенном для хранения огнеопасных 
материалов, при 0—25 °С, на расстоянии не менее 1,5 м от отопительных прибо
ров.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  гарантирует соответствие клеев 

требованиям настоящих ТУ при соблюдении-потребителем условий транспорти
рования и хранения, установленных настоящими ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  в складских условиях: клея 
№  4010 — не более 2 месяцев, клея № 200 — не более 3 месяцев, клея № 61 — 
не более 6 месяцев со дня их отгрузки. По истечении указанного срока клеи еже
месячно переиспытывают и при соответствии требованиям настоящих ТУ исполь
зуют в производстве.

6. Техника безопасности

6.1. При работе с клеем необходимо соблюдать меры предосторожности, об
щие правила противопожарной безопасности, применяемые при работе с легко
воспламеняющимися жидкостями.

Пределы взрываемости бензина: нижний — 1,1%; верхний — 5,4%; темпера
тура самовоспламенения бензина — 230 °С; температура вспышки паров бен
зина — минус 34 °С.

Помещение должно быть обеспечено местной вытяжной вентиляцией, обес
печивающей удаление паров растворителя.

При работе с клеями запрещается пользоваться открытым огнем и другими 
источниками воспламенения.

В случае загорания клея необходимо набросить асбестовое одеяло, восполь
зоваться углекислотным огнетушителем или ВПУ (воздушнопенная установка).

Все работы по вскрытию емкоетей с клеем должны производиться инстру
ментами, не дающими при ударе искру (инструментами из цветного металла или 
густо смазанными солидолом).

6.2. Необходимо защищать руки (резиновыми перчатками, биологической 
жидкостью и т. д.), а также избегать длительного или многократного вдыхания 
паров бензина. Предельно допустимая концентрация паров бензина — 300 мг/м3.

На случай аварийного разлива клея необходимо использовать противогаз 
марки А — коричневая коробка.
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