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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КУМАРОНО-КАУЧУКОВАЯ МАСТИКА КН-3 

ТУ 21-29-2—68
Утверждены 4 сентября 1968 г.

(Взамен ТУ 12-2—67)
Кумароно-каучуковая мастика КН-3 готовится из полихлоропренового кау

чука, кумароновой смолы, наполнителей (каолина или мела) и растворителей 
(этиладетата и бензина «галоша»). Предназначается для приклеивания поливи
нилхлоридных плиток, линолеума и погонажных изделий (нащельники, плин
тусы, раскладки и т. п.), а также релина к бетонным, каменным и деревянным 
поверхностям, цементным сгяжкам, штукатурке и древесноволокнистым плитам.

1. Технические требования
1.1. В н е ш н и й  в и д  — вязкая пастообразная однородная масса, без посто

ронних включений, легко наносимая на поверхность.
1.2. В я з к о с т ь  — 40—75 П.
1.3. С о д е р ж а н и е  л е т у ч и х  к о м п о н е н т о в  — не более 50%.
1.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  р а в н о 

м е р н о м  о т р ы в е  не менее:
через 24 ч после склеивания — 1,2 кгс/см2; 
через 72 ч — 3,0 кгс/см2.

2. Правила приемки
2.1. П р и е м к а .  Мастика принимается партиями. Партией считают коли

чество мастики, получаемое от одного замеса смесителя.
2.2. О т б о р  п р о б .  Потребитель имеет право производить контрольную 

проверку качества мастики на соответствие требованиям по пп. 1.1— 1.4. Для 
испытаний отбирают по пять образцов от каждой партии мастики. Масса каж 
дого образца не менее 0,5 кг. Отобранные образцы мастики хранят до окончания 
испытания в стеклянных герметически закрывающихся банках. Испытаниям под
вергают три средних из отобранных образцов.

При неудовлетворительных результатах испытания хотя бы по одному из 
установленных показателей производят повторные испытания шести средних об
разцов из десяти, отбираемых от той же партии мастики. Результаты повторных 
испытаний являются окончательными.

Результат испытаний по каждому из установленных показателей опреде
ляется как среднеарифметическое значение результатов испытаний трех, а при 
повторных испытаниях — шести образцов. При этом наименьший показатель ис
пытаний одного из образцов не должен отклоняться более чем на 25% от сред
него результата.

3. Методы испытаний
3.1. О п р е д е л е н и е  о д н о р о д н о с т и .  50—75 г мастики помещают в 

стеклянный или фарфоровый стакан диаметром 60—70 мм. В мастику погру
жают деревянный или металлический Шпатель с шириной заостренной кромки
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50 мм. Через 10—15 с после погружения шпатель извлекают и, удерживая его 
на высоте 10—12 см над стаканом, наблюдают за стекающим слоем мастики. 
Однородность мастики признается удовлетворительной, если в стекающем слое 
отдельные легкоразминаемые набухшие комочки мастики не будут превышать по 
размеру 2—3 мм.

3.2. В я з к о с т ь  определяют на реоадгезиометре РА-2 конструкции 
БНИИНСМ.

8 9

3.2.1. У с т р о й с т в о  п р и б о р а .  Рабочая часть прибора состоит из на
ружного цилиндра 2. внутри которого может перемещаться внутренний ци
линдр 3 с рифленой поверхностью. Внутренний цилиндр с помощью тросика 4, 
перекинутого через блоки 5, соединен с грузовой чашечкой 11, на которую по
мещается груз 10. Блоки укреплены на коромысле 7; стойка коромысла может 
перемещаться в вертикальном направлении, а также поворочиваться вокруг 
своей оси, находясь в стакане подставки прибора 15. Коромысло фиксируется 
в необходимом положении с помощью стопорного винта 16. В середине верхней 
части коромысла 6 помещен микрометр 9 
с диском 8 для измерения величины 
перемещения внутреннего цилиндра. На
ружный рабочий цилиндр ввинчен в под
ставку 18, которая может перемещаться 
при помощи ползунка 1. Под ползунком 
помещен поддон 19 для сбора вытекаю
щей из прибора испытуемой массы. В ос
нование плиты прибора 12 вмонтированы 
регулировочные винты 13, посредством 
которых с помощью уровня 14 плита 
устанавливается в горизонтальное поло
жение. 3

П р и м е ч а н и е .  Допу- 2
скается пользоваться прибором /
РА-1.

3.2.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а 
ния .  Перед испытанием прибор устанав
ливают на устойчивое основание. Плиту 
прибора 12 приводят в строго горизон
тальное положение. Внутренний рабочий
цилиндр 3 уравновешивают с помощью груза 10 и устанавливают поосно с на
ружным 2. Наружный цилиндр заполняют при помощи шпателя испытуемым 
материалом на 1/з объема. Наружную поверхность внутреннего цилиндра смазы
вают тем же материалом, после чего внутренний цилиндр вводят в наружный; 
установка поосности цилиндров осуществляется центрирующим устройством 17, 
которое удаляется при проведении измерения.

Выступившую из наружного цилиндра часть материала удаляют с помощью 
поддона 19. На грузовую чашечку 11 устанавливают такой груз, чтобы внутрен
ний цилиндр выходил из наружного со скоростью 0,05 см/с. Для измерения ско
рости перемещения используются микрометр и секундомер. Перед началом испы
тания измерительный диск 8 микрометра 9 совмещается с нулевым делением 
нониуса. На микрометре отсчитывается 15 мм и подбирается груз, при котором 
диск микрометра снова совпадает с нулевой риской нониуса за 30 с (т. е. ско
рость перемещения равна 0,05 см/с).

Вязкость материала т\ (в пуазах) вычисляют по формуле:

Реоадгезиометр для определения вяз
кости мастики.

(о
где т — масса груза, при которой внутренний цилиндр выходит из наружного 
со скоростью 0,05 см/с, г; g  — ускорение силы тяжести, см/с2 (981 см/с2); v — 
скорость перемещения внутреннего цилиндра относительно наружного при массе 
груза т , см/с; k — коэффициент (для мастики КН-3 k =  0,0007 см-1).

П р и м е ч а н и е .  После проведения испытания рабочие части 
прибора следует промыть в этилацетаге или бензине «галоша» до 
полного удаления с них мастики.
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3.3. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  л е т у ч и х  к о м п о н е н т о в  (рас
творителя) проводят по ГОСТ 17537—72 (Приложение 2, п. II. 1).

Пробу сушат на пластинках из стекла или полиэтиленовой пленки в термо
стате при 110 ±  5 °С.

3.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  р а в н о 
м е р н о м  о т р ы в е  определяют с помощью разрывной машины РМП-50, обору
дованной захватами системы ВНИИНСМ (см. рисунок).

3.4.1. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Вырубленную штампом полоску поли
винилхлоридного линолеума размером 50 X 30 мм для придания образцу жест
кости наклеивают мастикой на такого же размера полоску из твердой древесно
волокнистой плиты или фанеры. Наклейку производят не менее че*м за 4 суток

По А-А

Захваты системы ВНИИНСМ:
/  — нижний захват; 2—верхний захват; 3 —бетонная 
плитка; 4—образец поливинилхлоридного линолеума; 

5—древесноволокнистая плита или фанера.

до проведения испытания. Бетонную плитку изготовляют из смеси портландце
мента марки «400» и песка в пропорции 1 :3  при водоцементном отношении 0,45. 
Смесь после 10-минутного тщательного перемешивания шпателем помещают в 
металлическую форму размером 50 X  30 X 15 мм и вибрируют в течение 1 мин, 
после чего выдерживают 8 ч в автоклаве при давлении пара 2 кгс/см2. После 
пропаривания плитку просушивают в термостате в течение 24 ч при 110 ±  5 °С, 
а затем охлаждают до комнатной температуры.

Испытуемую мастику наносят ровным слоем на подготовленный образец 
линолеума и на бетонную плитку и выдерживают на воздухе «до отлипа». За
тем пластинку с линолеумом крестообразно приклеивают к бетонной плитке, 
прижимая место склеивания резиновым валиком. Подготовленный таким мето
дом образец выдерживают при комнатной температуре 24 или 72 ч, в зависи
мости от программы испытания.

3.4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  В верхний захват вставляют бетон
ную плитку, а в нижний — пластинку с линолеумом. Захваты помещают в за
жимы разрывной машины, посредством которой производят отрыв приклеенного 
линолеума от бетонной плитки.

Предел прочности клеевого соединения при равномерном отрыве о (в кгс/см2) 
вычисляют по формуле:

<* =  Т  (2)

где Р — разрушающая нагрузка, кге; f  — площадь склеивания, см2.
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4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение
4.1. У п а к о в к а .  Мастику упаковывают в жесткие банки с герметически 

закрывающимися крышками, массой брутто от 8 до 35 кг.
П р и м е ч а н и я :  1. При поставке мастики в розничную тор

говую сеть масса одной банки с мастикой по соглашению потреби
теля с предприятием-изготовителем может быть от 3 кг и выше.

2. По соглашению предприятия-изготовителя с потребителем 
мастика может поставляться в таре вместимостью до 200 кг.

При поставке потребителю мастики в банках массой до 5 кг, последние 
должны упаковываться в деревянные ящики по ГОСТ 8872—63. Масса загру
женного ящика не должна превышать 75 кг.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую банку наклеивают этикетку с указанием 
наименования предприятия-изготовителя, его адреса и подчиненности, наимено
вания продукта, номера партии и даты выпуска, массы брутто и нетто, номера 
настоящих ТУ и с краткой инструкцией по применению. На этикетке должны 
быть крупные и яркие надписи «Огнеопасно» и «Взрывоопасно». Каждую партию 
поставляемой мастики сопровождают паспортом с указанием наименования пред
приятия-изготовителя, его адреса и подчиненности, наименования продукта, но
мера партии и даты выпуска, массы брутто и нетто и числа упакованных единиц, 
результатов испытаний и номера настоящих ТУ, розничной цены за 1 кг.

Предприятие-изготовитель обязано снабжать каждую партию мастики, от
гружаемую потребителю, «Инструкцией по правилам применения кумароно-кау- 
чуковой мастики КН-3 и по соблюдению мер противопожарной безопасности и 
производственной санитарии».

4.3. Т р а н с п о р т и р у ю т  мастику на автомашинах или в железнодорож
ных вагонах в соответствии с действующими правилами перевозок легковоспла
меняющихся материалов.

4.4. Х р а н е н и е .  При хранении мастика должна быть защищена от прямого 
воздействия солнечных лучей.

4.5. С р о к  х р а н е н и я  — не более 2 месяцев.

5. Гарантии поставщика
5.1, М а с т и к а  д о л ж н а  б ы т ь  п р и н я т а  ОТК предприятия-изготови

теля.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ.
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