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ремонте оборудована откры
тых горных работ па пред
приятиях угольной промыш
ленности СССР

П Р И К А З Ы В А Ю :

1 . Утвердить разработанные институтами НИПОГР и 
"Укрниипроект"рекокекдации по разработке Положения о 
планово-предупредительном ремонте оборудования открытых 
горных работ на предприятиях угольной цромышленности СССР.

2. Производственным объединениям, концернам, монтажно- 
наладочным управлениям на основе рекомендаций утвердить 
Положение о пла1{сво-предупредительном ремонте оборудования 
открытых горных работ с учетом конкретных условий эксплуата
ции и ввести в действие с 01.07.90.

3. Институтам НИИОГР (т,Галкину) л "Укрняипроэкт” 
(т.Прядко) оказать методическую помощь производственным 
объединениям, концернам, монтажно-наладочшм управления?,!
и ремонтным предприятиям в разработке и внедрении Положения 
о план обо-пре ду предителъз i ом ремонте оборудования открытых 
горных работ применительно к условиям данного бассейна,

4. „ Приказ Министерства угольной промышленноети СССР 
от 08.06.33 if 357 считать утратившим силу.

Контроль за выполнением настоящего приказа возложить 
на начальника Главного управления по эксплуатации «ремонту 
энергомеханического оборудования и связи т.Григорьева.

Первый заместитель Министр" А Л’.Коркин
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В В Е Д Е Н И Е

Положение является типовым отраслевым нормативным докумен
том для эксплуатационных, ремонтных и монтажно-наладочных пред
приятий, а также научно-исследовательских и проектных институ
тов угольно 1 промышленности. Носит регомендательный характер. 
Положение следует рассматривать как един из возможных вариантов, 
на основе которого объединения (концерны) с учетом конкретных 
условии эксплуатации разрабатывают и утверждают собственные по
ложения о ППР оборудования открытых горных работ.

Положение подготовлено на основе обобщения следующих материа
лов:

-  результатов исследований по определению ресурсов узлов и 
дзталей горного оборудования;

-  предложенил предприятий и организаций отрасли по совершенст
вованию системы ППР;

-  анализа данных о ремонте оборудования;
-  результатов внедрения Положения о ППР (приказ £  357 от 

08.03,83 г . )  на предприятиях открытой угледобычи.
Положение разработано с использованием передового отечествен

ного и зарубежного опыте в области ремонта оборудования.
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I . ОЩАЯ ЧАСТЬ
I.X . Положение о ПНР резработано в соответствии с "Цциными 

правилами безопасности при разработке месторождений полезных 
ископаемых открытым способом” и является документом, определяй 
сдал организацию и порядок проведения работ по ТО и ремонту основ
ного горнотранспортного оборудования открытых горных работ на 
предприятиях Министерства угольной промышленности СССР:

-  ЭКСКПЕСТОрОВ одноковшовых Я МНОГОКОВШОВЫХ;
-  мостов транспортно-отвальных;
-  отвалообрвэователей, перегружателей и штабелеукладчиков;
-  конвейеров ленточных;
-  машин усреднитслько-погрузочных;
-  пунктов погрузки;
-  станков буровых;
-  землесосов и насосов.
При ремонтах металлорежущего, кузнечно-прессового, литейного, 

дорожностроительного, электротехнического и подъемно-транспортно
го оборудования, а также оборудования предприятий промышленности 
строительных материалов, сортировок и обогатительных фабрик, авто
мобильного и железнодорожного транспорта следует руководствовать
ся соответствующими положениями в инструкциями.

При проектировании ремонтного хозяйства следует использовать 
"Нормативы расчета в проектах межремонтшх сроков, продолжитель
ности и трудоемкости ремонтов и обслуживания основного оборудова
ния вахт, разрезов и обогатительных фабрих".

1 .2 , Положения, разработанные и утвержденные производственными 
объединениями (концернами) на основе данного документа, обязатель
ны для использования эксплуатационными, ремонтными, монтажнкмг и 
наладочными предприятиями, осуществляющими техническое обслужива
ние и ремонт оборудования, а также научно-исследовательскими инсти
тутами отрасли.

1 .3 . Рекомендуемые нормативы наработки, продолжительности и 
трудоемкости ТО и ремонта оборудования разработаны с учетш суще
ствующей в отрасли организации ремонта, наличия ремонтных мощнос
тей и средс^ механизации и являются основой для разработки пер
спективных планов ремонта.
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1.4. Допускается корректировка трудоемкости и продолжительнос
ти ремонтов в зависимости от фактического технического состояния 
обогудованпл, применения агрегатно-узлового метода ремонта, много
сменной организации труда.

1.5. Ответственность за организацию и выполнение технического 
обслуживания к ремонта горнотранспортного оборудовани>1 возлагает
ся на главных инженеров и главных механиков предприятия.

2 . СГ.СТЬМА тШ0Ъ$-ЮШТРШ7Е?Жа РЕЯНТСВ 
И ОСнСЗИНЕ ЗАПРАВСКИ ЕЕ ССЗЕРи^СТЗО&ШЯ

2 .1 .  Под системой планово-предупредительных ремонтов понимает
ся комплекс взйимосБЯзанша положении и норм, определяющих орга
низацию и порядок проведения работ по техническому обслуживанию и 
ремонту оборудования с целью поддержания его в работоспособно,! 
состоянии. Система ПНР включает планирование, подготовку и выпол
нение технического обслугя'вания и ремонта в требуемом объеме й в 
установленные сроки. Сущность системы ПНР заключается в том, что 
после -наработки установленных объемов или машино-часов проводятся 
различные виды ТО к ремонтов оборудования, последовательность и 
периодичность которых определяются ресурсами деталей, узлов и 
агрегатов  и условия:.!;: эксплуатации оборудования.

2 .2 .  Основнши условиями, обеспечивающими функционирование 
системы ППР, являются:

-  надежность и безопасность эксплуатируемого оборудования;
-  соблюдение условий эксплуатацки оборудования;
-  ремонтная б а з а , обеспечивающая своевременное и качественное 

выполнение ТО, ремонтов и наладок оборудования.
2 .3 .  Основные направления совершенствования системы ППР;
-  совершенствование си стем  договорных взатшоотношенкй между 

эксплуатирующем: и ремонтными предприятиями на основе новых ме
тодов хозяйствования;

-  внедрение прогрессивных форм организации труда;
-  централизация я специализация ТО и ремонта;
-  организация фирменного обслуживания и ремонта оборудования;
-  применение агрегатн ого  метода ремонта;
-  внедрение автоматизированной системы управления АСУ) техни

ческим обслуживанием и ремонтом;
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-  совершенствование структуры ремонтных слу^б предприятий;
-  использование методов и средств диагностики для объектив

ной оценки технического состояния оборудования, а также средств 
контроля за расходованием ресурса узлов к агрегатов;

-  применение специализированных инструментов, приспособлений, 
контрольноезморительнкх приборов и средств механизации;

-  внедрение ресурсосберегающих технологий;
-  повышение квалификация обслуживающего и ремонтного персонала.

3. ТЕХШТЧЗСКОЕ ОБЫУЕИЗШЕ

З.Х. Техническое обслуживание представляет собой совокупность 
операций по поддержанию работоспособности оборудования при эксплу
атации, ожидании, хранении и транспортировании.

Различают следующие вида технического обслуживания: периодичес
кое (ежесменное, ежесуточное, еженедельное, ежедскадное, еяе:лесяч- 
ное) и сезонное,

3 .2 .  Ежесменное техническое обслуживание выполняется в период 
приема-сдачи смены и в течение смены, а также во время технологи
ческих остановок оборудования.

Ежесменное техническое обслуживание оборудования включает:
-  контроль технического состояния узлов и агрегатов;
-  проверку действия предохранительных устройств, тормозов, 

аппаратов для экстренной остановки оборудования; проверку состо
яния канатов и ограждении;

-  очистку и уборку машины, смазывание узлов и агрегатов, про
верку сварных, клепаных и болтовых соединений;

-  замену быстрой знадавящихся элементов.
3 .3 . Результаты приема-сдачи смены, работы по ТО, замеченные 

неисправности фиксируются обслуживающим персоналом в соответст
вующих разделах эксплуатационного журнала.

3 .4 .  Периодичность, продолжительность, объеми и трудоемкость 
ежесменного, ежесуточного, еженедельного и ежедекадного техни
ческого обслуживания устанавливаются предприятием, эксплуатирую
щим оборудование, на основании инструкций по ТО заводв-изготози- 
теля.

3 .5 . Ежемесячное техническое обслуживание (месячное ремонтное 
обслуживание -  МРО) включает в себя все веды  работ по техническо
му обслуживанию, ремонтный работы по замене и восстановлению от-
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дельных элементов оборудования,
3 .6 , Сезонное техническое обслуд/вгпие (ТОс -  только для обо

рудования, используемого при существенных изменениях температуры 
окружающей среды) предназначено для подготовки оборудования к 
соответствующей сезонной эксплуатации и выполняется дважды б те
чение календарного годе (перед началогл осенне-зимней г весенне- 
летней эксплуатации) в сроки, установленные производстьснкым 
объединением (предприятием), и включает:

-  взятие проб масел, замену смазочных материалов в случаях, 
предусмотренных инструкцией по эксплуатации и техническому об
служиванию;

-  ревизию систем вентиляции, отопления, остекления, шлелодав- 
лення, а также проверку герметизации кабан управления и помещений;

-  наладку электрооборудования (при необходимости),
Нормативы трудоемкости и продолжительности ежемесячного ремонт

ного обслуживания и сезонного ТО представлены в таблицах настояще
го Положения.

4. Р2.ЮГГ. ОЕШ ПОЙ СОННИ

4 .1 . Ремонт - комплекс опергкдай по восстановлению исправности 
или работоспособности оборудования и по восстановлению ресурсов 
узлов и агрегатов.

В ремонт входит разборка, де^ектовка* контроль технического 
состояния узлов к агрегатов, замена или восстановление деталей, 
сборка, регулировка, наладка и испытание.

Плановый ремонт -  ремонт, постановка на который осуществляет
ся в соответствии с требованиями нормативно-технической документа
ции.

4 .2 . Ремонтный цикл -  наименьший повторяющийся интервал време
ни к л;: наработки оборудования, в течение которого выполняются в 
определенной последовательности в соответствии с требованиями 
нормативно-технической документации все установленные вида ремон
та.

4 .3 . Структурой ремонтного цикла основного оборудования раз
резов предусмотрено проведение следующих видов ремонтов: капиталь
ного (X), среднего (С), текущего (Т).

4 .4 . Настоящим Положением предусматривается двухцикловая си
стема ремонтов (табл .4 .1 , 4 .2 , 4 .3 ) . По первому циклу реюнтиру-
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ется вводимое в эксплуатацию из монтажа оборудование, по второ
му -  оборудование, которое прошло .капитальны:’', ремонт*

4.5* Периодичность, продолжительность и трудоемкость ремонта 
амортизированного оборудования устанавливаются Предприятие?.* в 
каждом конкретном случае с учетом его технического состояния;

4 .6 . Капитальный ремонт осуществляется с целью восстановления 
исправности я полного {или близкого к полному) восстановления ре
сурса оборудования с заменой зли восстановлением любых его час
тей, включая базовые, и заключается в полной разборке и дефекта
ции сборочных единиц, замене или ремонте всех составных частей, 
в том числе и базовых, комплексной проверке, наладке, регулиров
ке и испытании. При необходимости проводится модернизация отдель
ных сборочных узлов к агрегатов по чертатсом эавода-изготовителя, 
а "также специализированной организации или предприятия,зкеллуати
рующего данное оборудование, согласованным с заводом-иэготсвите- 
лем.

Базовая часть -  часть оборудования, предназначенная для компо
новки и установки других составных элементов (механизмов и агре
гатов) .

4 .? ,  Средний ремонт выполняется с целью восстановления эксплу
атационных характеристик оборудования с заменой иди восстановле
нием изношенных частей ограниченной номенклатуры и контролем тех
нического состояния остальных узлов и агрегатов в объеме, установ
ленном нормативно-технической документацией, о устранением обна
руженных неисправностей.

При среднем ремонте может производиться капитальный ремонт от
дельных* составных частей.

4 .8 .  Текущий ремонт представляет собой такой минимальный по 
объему вид ремонта, который обеспечивает нормальную эксплуатацию 
изделия до очередного планового ремонта. Во время текущего ремон
та устраняют неисправности с заменой или восстановлением отдель
ных составных частей (быстроизнашивавдихся деталей), а также вы
полняют регулировочные работы.

4 .9 . Объем работы по ремонту определяется ведомостью дефекте®.
На оборудование, подлежащее капитальному или среднему ремонту,

энергомеханической службой предприятия составляются ведомости де
фектов и заявки на запчасти, материалы и кош тектущ ие изделия, 
которые направляются исполнителю ремонтов в следующие сроки:
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-  за ЗС суток до планируемой остановки на ремонт одноковшовых 
экскаваторов, буровых станков, землесосов и насосов;

-  за 60 суток -  для оборудования непрерывного действия.
4.10. Периодичность капитального, сродного и текущего ремон

тов определяется в зависимости от ресурса деталей, заменяемых 
или восстанавливаемых при данном виде ремонта, и устанавливается 
в объемах наработки оборудования:

-  в млн.м3 переработанной горной массы с учетом коэффициентов 
условий эксплуатации (табл. 4 .4) -  для экскаваторов, транспортно- 
отвальных мостов, отвалообразователей, перегружателей, штабеле
укладчиков. усредни тельно-погрузочных машин, пунктов погрузки я 
ленточных конвейеров;

-  в тыс.м пробуренных скважин с учетом коэффициентов крепости 
пород (табл. 4 .5) -  для буровых станков;

-  в отработанных машино-часах -  для землесосов и насосов.
Коэ№ициенты опенки условий эксплуатации для данного участка,

забоя, уступа устанавливаются геолого-маркшейдерской службой и в 
виде справки ежемесячно передаются в плановый отдел я энергсмеханя- 
ческую службу предприятия.

4 .11. В случае, если при составлении сметы на текущий и средний 
ремонты расчетная трудоемкость превышает нормативную более чем
на 25$, то допускается перевод в следующий вид ремонта (текущего 
в средний и среднего в капитальный) на основании заключения энер- 
гомеханичэской службы предприятия.

4 .12. Продолжительность ремонта исчисляется в календарных сут
ках с момента подписания акта на приемку-сдачу оборудования в ре
монт и до выдачи его из ремонта. Длительность нахождения оборудо
вания в ремонте, включая транспортировку узлов на рамонтное пред
приятие, монтаж, наладку электрооборудования и системы управле
ния после ремонта, определяется нормативами (табл. 4 .6 ) .

Продолжительность и трудоемкость модернизации определяются 
отдельной сметой и по согласованию между исполнителем и заказчи
ком суммируются с продолжительностью и трудоемкостью ремонта,во 
время которого проводится модернизация.

При остановке оосрудования не плановый ремонт в зимний период 
года для районов с существенным понижением температуры окружающей 
среды допускается увеличение нормативной продолжительности ремон
тов на 1С$.
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В продолжительность ремонта не входят:
-  время подготовки ремонтной площадки, перегона оборудования 

в ремонт и из ремонта, а также время очистки машины;
-  испытания оборудования в забое после ремента;
-  время нахождения оборудования в пути.
4 .1 3 . При совпадении месячного ремонтного обслуживания или 

сезонного технического обслуживания с капитальны::, средним или 
текущим ремонтами время ка их проведение не выделяется и техни
ческое обслуживание проводится в составе этих ремонтов.

4 .1 4 .  Нормативы трудоемкости ремонтов (табл .4 .7 )  учитывают 
подготовительно-заключи тельные, тлонтажао-демонтажные ( сборочно- 
разборочные и транспортные работы, ремонт к восстановление де
талей, узлов и агрегатов, регулировку и наладку механического
и электрического оборудования.

4 .1 5 . Рекомендуется использование агрегатного метода ремонте.
Агрегатный метод ремонта -  обезличенных ремонт, при котором

неисправные агрегаты заменяются новыми или заранее отремонтиро
в а н н о й . Под агрегатом понимается сборочная единица, обладающая 
свойствами полной ьзаимоза.леня-г:ости, независимой сборки :•* само
стоятельного выполнения определенной пункции в изделиях различно
го назначения (двигатель, редуктор, насос и т . д . ) .

4 .1 5 . Допускается применение поэтапного метода ремонта экска
ваторов и буровых станков путем рассредоточения объемов капиталь
ных я средних ремонтов горного оборудования в течение календарно
го фонда времени (включал остановки на неплановый ремонт) с уче
том фактического состояния сборочных единиц.

4 .1 7 . Неплановый ремонт -  ремонт, постановка на который осу
ществляется без предварительного назначения и выполняется с целью 
устранения последствий отказов.

4 .1 8 .  Отказ -  событие, заключающееся в нарушении работоспособ
ного состояния оборудования (агрегата, сборочной единицы или 
системы), то есть такое состоя,о:е, при котором мамина не способ
на зыполнлть заданные функцкл с параметра!.??., установленным? тех
нической документацией. (стандартами, техническими условия:.® и пр .).

4 ,1 3 .  Учету подлежат отказы оборудования с любой продолжитель
ность» восстановления с указанием причини и последствий отказов.

4 .2 0 . Причина отказа — процессы, события и состояния, обусло
вившие нарушение работоспособности оборудования. Причина!® откг;-



эа могут бить недостатки конструкции; нарушение правил и норм 
изготовления, монтажа и ремонта оборудования; несоблюдение обслу
живающим персоналом установленных правил и условий эксплуатации 
машины; естественный износ деталей в процессе эксплуатации, юс 
старение и т .д .

4 .21 . В учетное время восстановления работоспособности обору
дования входит период, необходимый для поиска, обнаружения и 
устранения отказа, исчисляемый с момента его возникновения до 
полного восстановления работоспособности оборудования.

4 .22 . Отказы, повлекшие остановку оборудования более чем на 
сутки, рассматриваются знергомеханической службой предприятия, 
и результата оформляются актом в недельный срок.

4 .2 3 . Еженедельно на нарядах механиков участков (цехов) пред
приятий, проводимых энергоыехааичесхой службой прадпоиятия, не
обходимо анализировать случаи отказав и аварий. Ежеквартально 
энергом* панической службой предприятия разрабатываются предложе
ния по повышению надежности и уровня эксплуатации оборудования, 
согласовываются с вышестоящей организацией и утверждаются глав
ны?,! инженером предприятия.

4 .2 4 . Если при проведении непланового ремонта выполняется весь 
объем запланированных работ по очередному месячному ремонтному 
обслуживанию, то оборудование на этот вид обслуживания не оста
навливается.

5. ПЛАНКРСВАКИЕ РИ,1ЩТ0В ОБОРУДОВАНИЯ

5 .1 . Планирование ремонтов оборудования осушествляется в со 
ответствии с настоящим Положением и подразделяется на пятилет- 
нее, годовое, квартальное и месячное.

Основой для разработки пятилетних, годовых и квартальных, пла
нов ПНР служат:

-  нормативы периодичности (таб л .4 .1 ,  4 .2 , 4 .3 ) и продолжитель
ности (таб л .4 .6 ) ремонта и наладки оборудования;

-  структура ремонтного цикла;
-  условия эксплуатации;
-  фактические объемы работ, выполненные оборудованием на на

чало планируемого периода;
-  фактические сроки ранее выполненных ремонтов;
-  объем работ (наработке) на планируемый период;
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-  техническое состояние оборудования.
5 .2 . Годовое, квартальное и месячное планирование ремонтных 

работ включает:
-  определение сроков выполнения работ для каждого типа обору

дования;
-  установление объемов работ в соответствии с дефектно? ве

домостью;
-  уточнение объемов работ при месячном планировании в зависи

мости от технического состояния оборудования;
-  оптимизацию сроков и объемов работ с целью равномерней за

грузки ремонтных предприятий з  течение планируемого периода;
-  определение стоимости планируемых работ.
5 .3 . Планы ремонтов оборудования осоормляются е виде следующих 

документов:
-  пятилетнего графика;
-  годового и квартального графиков;
-  месячного графика.
Графики ремонтов утверждаются до начала планируемого периода 

в установленном порядке.
5 .4 . График ремонта должен быть согласован с планами ведения 

горных работ, материально-технического обеспечения, финансирова
ния, модернизации оборудования.

5 .5 . Основой месячного планирования ремонтных работ служит 
годовой график ремонтов, откорректированный с учетом Фактичес
ких изменений в составе оборудования к уточнения доты остановки 
на ремонт.

5 .6 . Ответственность за расходование средств, выделяемых на 
ремонты, разраоотку и контроль выполнения графиков ПНР, учет на
работки оборудования и проведенных ремонтов возлагается на
энергомехг ни ч ескую службу предприятия.

6 . ОРГАНИЗАЦИЯ И ПРОВЕДШИЕ РЫШТСВ

6 .1 . Основными документами, регламентирующие взаимоотноше
ния между ремонтными (исполнитель) и эксплуатирующими (заказчик) 
предприятиями, является руководящий документ РД-12.26.001-09 
"Порядок организации капитального ремонта оборудования.. Оценка 
и контроль качества продукции ремонтного производства" (письмо 
МУЛ ССОР £ 2-35-26/390 от 01.08.88 г . )  и ’’Инструкция, о порядке
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планирования* учета и финансирования капитального ремонта основ
ных фондов угольной промышленности СССР* (письмо ЮТ СССР Л Д-26 
от 1C.04.86 г . ) .

6 .2 . Ремонты оборудования, как правило, должны выполняться 
централизованно силами ремонтного предприятия. Оборудование* пе
реданное ремонтному предприятию, остается на балансе заказчика.

6 .3 . Оборудование должно передаваться в ремонт в сроки, уста
новленные утвержденным графика: ремонта., к соглашением (догово
ром) .

В графике указывается количество маишк, их тип я стоимость 
ремонта с разбквко': по кварталам я месяцам. Внесение изменений 
в график ремонта разрешается по согласованию заинтересованных 
сторон (заказчика п исполнителя), при этом допускается замена 
единиц оборудования одного типа, а также видов ремонта.

Изменения в квартальных (месячшос) объемах и сроках ремонт
ных п наладочных работ рассматриваются и согласовываются пред
ставителям заказчика и исполнителя за 20 дней до начала плани
руемого периода с последующей корректировкеIU

6 .4 . Исполнитель направляет заявку на запчасти а материалы
в У;.7ГС (управлений мгтор::ально-технического снабжения), которое 
обязано утдаю ктовать иш оборудование в объеме не менее 8*35 
от потребности за 10 дней до начала ремонта*

6 .5 . Допускаются отклонения от сроков ремонта оборудования, 
предусмотренных месячным (квартальным) к годовым графиками, в 
следующих случаях:

-  для ежемесячных ремонтных обслуживания в зависимости от тех
нического состояния оборудования -  на срок до 30 календарных 
дней;

-  для ремонтов оборудования при невыполнении межремонтных 
объемов наработки -  на срок до шести месяцев.

Исполнитель имеет право изменить дату начала ремонта или уве
личить его продолжительность при невыполнении условий договора 
по вш е заказчика, составив соответствующий акт.

6 .6 . Сметная стоимость рзбот определяется исполнителем ре
монта на основании:

-  типовых смет на ремонт, монтаж я наладку оборудования;
-  разовых смет, составляемых по ведомостям дефектов для 

единичного оборудования.
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6 .7 .  Типовые сметы не ремонт, монтаж и изледку оборудования 
разрабатываю тся ремонтным предприятием и согласовываю тся с пред
приятиями, эксплуатирующий оборудование, не реже одного р аза
в пять л е т .

6 .8 .  Выполнение работа*, не предусмотренной ведомостью дефек
тов или типовой сметой, оплачивается заказчиком по индивидуаль
ной см ете с составлением дополнительной ведомости дефектов в 
следующих случаях:

-  при выполнении неплановых или аварийных рабо"*;
-  при передаче заказчиком исполнителю оборудование после а в а 

рии, вызвавшей деформацию или разрушение элементов м еталлоконст
рукции, базовых частей , а также -  оборудования с износом элемен
тов сопряжений и у зл о в , не предусмотренным ведомостью деф ектов.

6 .9 .  Ремонтная площадка при проведении ремонтов в полевых 
условиях устраи вается  заказчиком в соответствии с требованиями 
"Руководства по капитальному ремонту экскаваторов" определенных 
типов.

6 .1 0 .  Ба 30 дней до начала ремонта заказчик  передает исполни
телю технический паспорт, комплект чертежей и схем на оборудова
ние, ремонтируемое впервые, а также техническую докуйентацкю, 
необходимую для  монтажа и наладки оборудования.

6 . I I .  Ремонты должны выполняться в  соответствии с "Руководст
вом по капитального ремой ту ” денного типа оборудования, технологи
ческими картами на ремонт, ведомостью деф ектов , типовой см етой, 
а  ремонты оборудования большой единичной мощности -  в  со о тветст
вии с  Проектом организации р аб о т .

6 .1 2 .  Р ек ш ен дуется  проводить ремонт горнотранспортного обо
рудования большой единичной мощности рассредоточенным методом
с суммарной продолжительностью нахождения в  ремонте в  со о тв етст
вии с установленным нормативом.

6 .1 3 .  Капитальные и средние ремонты горнотранспортного оборз'- 
доБания производятся по ремонтной документации, текущие ремонты -  
по эксплуатационной документации. Правила оформления капиталь
ных и средних ремонтов у стан авли вает ГОСТ-2.6 0 2 -68 , текущих -  
ГОСТ 2 .6 0 1 .6 8 .

6 .1 4 .  Решение о замене базовых частей  и детален  при ремонте 
оборудования принимается представителями заказчика и исполнителя, 
о чем оГормляется а к т . При необходимости со ставл яется  заключение
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о переводе оборудования в другой вид ремонта и корректируется 
смета ремонта.

6 .1 5 . Ответственность за проведение работ на ремонтной пло
щадке несет исполнитель.

6 .16 . Оборудование, сдаваемое в ремонт, должно бить укомплек
товано, очищено от грязи и маслопродуктоз заказчиком.

Продолжительность работ по очистке горнотранспортного оборудо
вания должна учитываться в балансе календарного фонда времени 
при составлении графиков ремонта.

6 .1 7 . Гарантийных срок работы отремонтированного оборудования 
(кроме бистроязнашквэвдихся деталей) и штрафные санкции определя
ются условиями соглашения (договора).

При выходе из строя отремонтированного оборудования (в процес
се эксплуатации до истечения гарантийного срока) оформляется акт 
с- участием представителей заказчика и исполнителя, в котором ука
зывается, по чьей вике вышло из строя оборудование и за чей счет 
должен быть произведен ремонт.

6 .18 . Обязанность устранения в кратчайшие установленные актом 
сроки дефектоз оборудования, вызванных некачественным ремонтом, 
лежит на исполнителе. ii случае неустракения дефектов исполните
лем заказчик вправе устранить дефекты сам или поручить устране
ние другому предприятию, взыскав с исполнителя затраты, связан
ные с некачественным ремонтом. Гарантийный срок при этом удлиня
ется на время, в течение которого выполнялись работы по устране
нию дефектов оборудования.

6 .1 9 . Расчеты между исполнителем и заказчиком производятся за 
полностью законченные работы на основании договоров и актов при
емки оборудования.

Сюиансовыэ средства на проведение текущих, средних и капиталь
ных ремонтов оборудования распределяются энергомеханической служ
бой предприятия (объединения, концерна).

6 .20 . После выдачи оборудования из ремонта исполнитель обя
зан очистить ремонтную площадку.

6 .21 . Ответственность за остановку оборудования на ремонт по 
графику и подготовку ремонтной "хлещадки несет заместитель директо
ра предприятия по производству -

6 .2 2 . Ответственность за свс^временную подготовку ведомостей 
дефектов и заявок на ремонт оборудования, контроль за качеством 
и сроками выполнения ремонтов возлагается на главного механика 
предприятия.
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7. НАЛАДКА ЗЛЖТРООБОРУДОНАШ'и
7 .1 . Наладка злектрооборудовеiшя производится с целью обеспе

чения устойчивого функционирования смонтированного (отремонтиро
ванного) оборудования с техническими параметрами, соответствую
щими проекты о-конструкхорской документации. Продолжительность 
монтажа и наладки вновь звсцдоого оборудования приведена в 
табл.7.1.

Выполняются следующие виды работ:
-  наладка при техническом обслуживании в процессе эксплуата

ции;
-  наладка после моатежа (табл.7 .2 );
» наладка оборудования пооле ремонтов (табл.4 .6 и 4 .7 );
-  контрольная (сезонная) наладка, выполняемая при переводе 

главаьх электроприводов на это;?. иля летний режим работы, осу
ществляемая одновременно с сезонным техническим обслуживанием 
(Т0С) по совмещенному графину.

7 .2 . Основные этапы наладочных работ:
-  сдача-приаоса оборудования под наладку;
-  проверка готовности и включение под напряжение отдельных 

узлов и блоков, предварительная настройка юс технических пара
метров, формирование функциональных связей между ниш, наладка 
защит и блокировок;

-  испытание электрооборудования вхолостую и под нагрузкой, 
настройка и корректировка технических параметров электроприво
да, узлов, блоков. Формирование параметров в полной совокупнос
ти функциональных связей между ними;

-  сдача-приемка оборудования в промышленные испытания.
Техническое обслуживание в процессе эксплуатации осуществляет

ся по отдельному договору.
7 .3 . Наладочные работы, как правило, выполняются специализи

рованными монтажно-наладочными предприятиями шш наладочными 
организациями, входящими в состав производственных объединений.

7 .4 . Работы по монтажу, ремонту и наладке электрооборудова
ния до запуска преобразовательного агрегата иди прокрутки в хо
лостом режиме всех приводов осуществляются по совмещенному гра
фику ремонта механической части и наладки до окончания ремонта.

7.5. При испытания оборудования в забое сод н«грузкой после 
ремонта плановой службе предприятия необходимо устанавливать
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норму выработки аа этот период с 5<$-нш понижением сменной произ
водительности.

в . с б в с п и н ш  з ш с н ш  частями

8 .1 . Обеспечение запасными частями, материалами и комплектую
щими изделиями осуществляется 7L1TC по заявкам предприятий.

8 .2 . саявки соста&чяются предприятия.® я сроки, установленные 
соглашением (договором) между ними и 2ПДТС.

8 .3 . УГЛТС организует поставку, хранение я распределение запас
ных частей и материалов в соответствия с заявками предприятий и 
несет материальную ответственность согласно заключенному договору 
за несвоевременна комплектацию.

8 .4 . Хранение запасных частей производится не централы ос ба
зах объединения (концерна) и на складах предприятий.

Еыстрсизншивающиеея детали со сроком службы до года поступают 
непосредственно на склады предприятий.

8 .5 . Для сокращения продолжительности ремонтов и применения 
агрегатного метода ремонта создается обменный фонд узлов и агрега
тов из текущих запасов и восстановленных узлов.

Размер и частота оборота фонда определяются количеством машин, 
ресурсом узлов, временем, необходимым для восстановления.

Создание обменного фонда является функцией ШГС, энергомехани
ческой и экономической служб предприятия, осуществляемой постоянно.

8 .6 . Ежегодно в установленные срока производятся инвентаризация 
запасных частей на складе. Выявленные при этом йзлшки передаются 
на центральный склад ЛГГС, а детали и узлы, вышедшие из употребле
ния и не нужные предприятию, подлежат списанию или передаче другш  
предприятиям.

9 , СМАЗОЧНОЕ ХОЗЯЙСТВО

9 .1 . Смазочное хозяйство пре^ф^ятия организуется в  соответст
вии с "Положение;,: об организация смазочно-эмульсионного хозяйства 
производственных объединений и шахт Министерства угольной промыш
ленности СССР" в осуществляет;

-  получение, хранение, контроль за качеством, учет расхода с?та- 
зочнкх материалов в наличия сертификатов;

-  организащш участков по распасовке, упаковке, хранению и до
ставке смазочных материалов к местам назначения;
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-  организацию, внедрение технологии и средств сбора отработан
ных материалов, их хранение к регенерацию в соответствии с "Инст
рукцией по организации сбора, хранения и использования отработан
ных нефтепродуктов"*;

-  использование передвижных маслозаправочных станций;
-  обеспечение основного оборудования картами смазка и сказоч

ными материалами согласно химмотолсгчческой карте.
9 .2 .  Потребность в смазочных материалах и моющих жидкостях 

определяется по действующим в отрасли нормам и инструкция!,! зрбэ-  
дов-изготовителей оборудования.

9 .3 .  Ответственным за поставку, хранение и выдачу предприятиям 
смазочных материалов является управление матеркалшо-техническогс 
снабжения.

9 .4 .  Ответственным за применяемый ассортимент смазочных матери
алов и гидрожидкостей, за оснащение предприятий техническими сред
ствами согласно картам смазки и сбор отработанных масел является 
главный механик предприятия.

10 . АСУ -  РЕМОНТ

1 0 .1 . Б автоматизированных системах правления технологически
ми процессами (АСУТП) предусматриваются подсистемы, ггредназначоч- 
ные для осуществления автоматизированного управления техническим 
обслуживанием (ТО) и ремонтом оборудования на уровне предприятия 
или производственного объединения.

1 0 .2 . Подсистемы осуществляют учет и оперативный .контроль за 
наличием и состоянием оборудования, за техническим обслуживанием 
и ремонтом, учет и анализ движения запасных чаете,, с использова
нием экономико-математических и организационных методов, электрон
но-вычислительной техники, телемеханических устройств и других 
средств хранения, сбора, передачи, обработки и представления ин- 
форкащш для планирования и организации работ по ТС и ремонту.

1 0 .3 . Разработка и внедрение АСУ-ремонт требует использования 
средств вычислительной техники для учета, контроля и управления 
процессами ТО и ремонта, контроля ресурса деталей и узлов, рацио
нального расхода запчастей,материалов и трудовых ресурсов.

* Руководящий документ отрасли. -  1л. -  1983.
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1 0 .4 . При создании АСУ-ремонт разрабатывается информационное, 
математическое, програг.плное и техническое обеспечение,

1 0 .5 . АСУ-ремонт для горнотранспортного оборудования включа
ет: комплекс задач по учету и анализу отказов; комплекс задач
по учету, анализу и планированию ремонтов; калтлекс задач по уче
ту, анализу и прогнозированию технического состояния узлов и де
талей; комплекс задач по учету, анализу и планированию расхода 
запасных частей; комплекс статистического анализа взаимосвязи 
надежности малины и выполненных ремонтов и наработки.

ХС.ь. Лдя управления производственным процессом и получения 
исходных донных, используемых при разработке текущих и перспек
тивных планов горных работ, служит комплекс задач по учету и 
анализу использования оборудования, который информационно к про
граммно связан с ранее указанными комплексами задач.

1C. 7. Туякцпояированяе комплексов задач обеспечивает учет, 
накопление и анализ информации о плановых и неплановых ремонтах 
оборудования, его использовании, об отказах. На основе объектив
ных данных организуется архив, формируемый в ЭВМ, в  котором в хро
нологической последовательности за весь период службы оборудова
ния хранятся сведения обо всех видах работ по устранению отказов, 
о плановых ремонтах, о техническом ресурсе деталей, узлов и агре
гатов.

10 .Ь. Накопление информации осуществляется как для оборудова
ния в целом, так и для его агрегатов, узлов и деталей. Получение' 
с ЭШ учетных и аналитических табуляграмм осуществляется с раз
ной степенью агрегирования информации и в разных режимах выдачи 
-  сутки, месяц, по запросу.

10 .9 . Эксплуатация комплексов задач позволяет автоматизировать 
основные функции энергомеханической службы предприятия по органи
зации и управлению ТО и ремонтом горнотранспортного оборудования.

10.10. Техническая и учетно-контролььая документация энерго- 
механической службы предприятий обеспечивает полноту и достовер
ность информации о ремонтных работах, отвечает требованиям типо
вых унифицированных документов, приспособленных, в случае необхо
димости, для обраоотки на ЭШ.
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I I .  ПРИЕМКА, ХРАНЕНИЕ, УЧЕТ 
Я СПИСАНИЕ СЕ0СТД0ВАНВ1

XIД. КачестБенно-кшшчестоеяный состав оборудования устанав
ливается проектов предприятия и действующими в отрасли норматива- 
ми.

I I , 2* Приемка оборудования, поступившего па предприятие, его 
хранение и консервация производятся в соответствии с "Инструкци
ей о порядке приемки, хранения в консервации материалов, запасных 
частей и оборудования в угольной промшяенностн", утвержденной 
Кянуглепралом СССР 19,07.82 г . и 17 на поставку оборудования.

1 1 .3. Ответственность за сохранность оборудования, материалов 
и других изделий несут предприятия.

1 1 .4. Приемке оборудовании после монтаже производится, комисси
ей в установленном порядке г оформляется актом приема-сдачи основ
ных средств,

1 1 .5 . Учет движения оборудования на разрезах ведется по инвен
тарной карточке учета основных средств. Отмотки в карточку о пере
мещении оборудования внутри разреза бнссятся на основании наклад
ной на перемещение основных средств.

1 1 .6 . Отчетность по нейспельзеввнному и неустановленному обору
дованию осуществляется по типовым формам неустановленного оборудо
вания.

1 1 .7 . Списанию с баланса предприятия подлежит оборудование .пол
ностью утратившее свое производственное значение, после отработки 
установленного срока службы, е также -  приведенное в негодность
в результате стихийных бедствий или аварий,

Подлежит списанию с баланса предприятия оборудование несовер
шенной конструкции, если дольне.даек его эксплуатация невозможна, 
о модернизация технически нецелесообразна и экономически неэффек
тивна.

I I . 0. Детали и сборочные единицы списываемого оборудования,при
годные для повторного использования, подлежат оприходованию по 
ссютветствующим счетам.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е

Таблица 4.1
Нормативы периодичности технического обслуживания 

и ремонта горнотранспсртного оборудования

Тип
оборудования

Наработка на ремонт, млн*м° горной массы 
(порода III категории)

1-ый ремонтный цикл 2-ой ремонтный цикл
К с Т к С Т

I 2 3 4 5 6 7

Мехлопаты 
карьерные 
ЗКГ-4,6; ЭНГ-4И

I .  Экскаваторы одноковшовые 

6,6 3.3 1,1
ЗКГ-47 8 ,0 4 ,0 1.3 6,6 3,3 1Д
ЭКГ-5А 9.0 4.5 1.5 7.2 3.6 1.2
ЗКГ-57 10,0 5,0 1.7 8,0 4 ,0 1.3
ЭКГ'-6,ЗУс 11,0 5,5 1.8 9 .0 4,5 1,5
ЭКГ-6,ЗУ Т.2,0 6 ,0 2,0 9,6 4.8 1.6
ЭКГ-8И 13,0 6.5 2,2 10,8 5,4 1.8
ЭКГ-ЭУс 14,0 7.0 2 ,з 11,0 5,5 1.8
ЭКГ-8У 15,0 7.5 2 ,5 12,0 6 ,0 2 ,0
ЭКГ-10 17,0 8,5 2,6 14,0 7.0 2,3
ЭКГ-107с 18,0 9,0 3,0 15,0 7,5 2,5
ЭКГ-12,5 19,0 9.5 3,2 16,0 8,0 2.7
ЭКГ-12Ус 20,0 10,0 з .з 17.0 8,5 2,8
3KT-I57JI, ЭКГ-15 26,4 13,2 4,4 21.0 10,5 3,5
20IM, FH-2300 23,0 11,5 3,6 19,2 9.6 3,2
Марион-204М - - - 24,0 12,0 4 ,0
ЭКГ-20; ЭКГ-2ОА; 
ЭКГ-2СИ 28,8 14,4 4,8 24,0 12,0 4 .0

Мехлопаты
вскрышные
ЭВГ-15 15,0 7.5 2,5
ЭВГ-35/65 - - - 24,0 12,0 4,0
ЗЕГ-35/65М 30,0 15,0 5,0 24,0 12,0 4,0
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Продолжение табл. 4.1

т 2 3 4 5 6 7

Драглайны
ЭШ-6,5/45 7.6 3,9 1,3 6,4 3,2 1Д
ЭШ-Ю/СО - - - 15,0 7.5 2,5
ЭШ-Ю/7СА 19,0 9,5 3,2 15,0 7,5 2,5
ЭД-П/70 20,0 10,0 3,3 17,0 8,5 2,0
ЭШ-13/50 2i;g 10,6 3.6 18,0 9,0 3,0
OHi—14/50 22,0 11,0 3,7 TS,4 9,2 зд
ЭШ-15/SO 23,0 11,5 3,8 19,2 9,6 3,2
ЭШ-15/90; ЭШ—15/ЭОА. - - - 19,2 9,6 3,2
3111-20/65; ЗШ-20/90 27,0 13,5 4,5 22,8 11,4 3,8
ЗШ-25/ЭС; ЭШ-25/100 32,4 16,2 5,4 27,0 13,5 4.5
ЗШ-40/85 43,0 21,5 7,2 36,0 18,0 6,0
ЭШ-65/100 76,0 38,0 12,6 63,4 31,7 10,6
31̂ 100/100 - - - 70,0 35,0 10,0

2, Экскаваторы роторные и 
FC-350 -

: цепные 
4,0 2,0 0,7

СГс-280 - - - 4,0 2,0 0,7
СРс-240 6,0 3,0 1.0 3,6 1,8 0,6
ЭРГЗ-630 8,4 4,2 1,4 7,2 3,6 1,2
PC-600; Х-300 - - - 9,0 4.5 1,5
ЭР-1250; ЭР-125СД, 
ЭР-1250 ОЦ; ЭРЕ-1250; 18,0 9,0 3,0 15,0 7,5 2,5
СРо(к)-470
ЗРП-1600 27,0 13,5 4,5 18,0 9,0 3,0
ЭРП-2500 - - - 30,0 15,0 5,0
СРс(к)-2000;
С?с(к)-2СШ 60,0 30,0 1С,0 51,0 25,5 8,5
ЭРШР-1600; ЭР11РД-5000; 
ЭН1-5250; ЭРП-5250ВС 66,0 33,0 11,0 60,0 30,0 10,0
С?с(к)-4000 84,0 42,0 14,0 72,0 36,0 12,0
ЕРс-1120 30,0 15,0 5,0 24,0 12,0 4,0

3.Мосты транспортно-отвальные (ТОМ)
Ворболозовский таи с 
экскаватором ДС-1500 _ _ 60,0 30,0 10,0
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Продолжение табл» 4.1

Т - i  Г “1  п  4 6 1 7
Бандуровский ТШ с 
экскаваторам ДС-1000; 
Д-600 27,0 13,5 4.5
Пороз свский ТШ с 
экскаваторами ДС-1500;
дс-юоо 60,0 30,0 10,0

4. Отвалообразователи, перегружатели
и штабелеукладчики

0ШР-1500/105; 
Л-1600, 50/17 27,0 13,5 4,5 18,0 9,0 э,с
ПЖ-50С0/27; 
ПЩ-5250/95; 
ПКо-5250/60; 
1 If,53-5250/95; 
C1UP-5250/90 66,0 33,0 11,0 60,0 30,0 10,0
СШР-5000/95.;
АРс(к)-5500;
£Рс(к)-2000;
АРс(к)-8600.195;
ОШР-6750/190;

-6600 84,0 42,0 14,0 72,0 36,0 12,0
Ита йелеукладчяк 
112-6000 66,0 33,0 11,0 60,0 30,0 10,0

5. Конвейеры ленточные забойныеt 
магистральные, отвальные, подъемные, торцовые

<2 = 500 . . .  S0C м3/*
В = 500 . .  

Q = 1000..

. 1000 м 

.2000 ь ? /ч
- - 6 ,0 3,0 1.0

В = 500 . .  

Q = 5000..

.1000 м 

.5250 м3/ч

* 12,0 6,0 3,0

В = 300 . . .1000 м - - 60,0 30,0 10,0
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i 4 < 5 1 6___L1 2 [— 3_

TAS -43,5  
Италимплянти

6 . Машины усредиительно-погрузочные

66,0 33,0 11,0 60,0 30,0 10,0
7. Пункты погрузки

Погрузочное 
устройство

); П-4В 66,0 33,0 11,0 60,0 30,0 10,0

Таблица 4.2
Нормативы периодичности технического обслуживания 

и ремонта буровых станков

Тип
Наработка на ремонт, 

крепостью
тыс.гл в породах 
f  =4-6

оборудования I-ый ремонтный цикл 2-ой ремонтный цикл
1  Г с  Г"т К 1 С 1 Т

СВБ-2М - - - 100 - 25
2СБР-125
СБР-Т60А; СБР-16СБ;

120 — 30 100 • 25

2СБР-160
СН2-200; 2СБШ-200;

144 “ 36 120 “ 30

2ШЕ-20Ш; 4ОТС-200; 
ЗСБШ-200

240 120 60 200 100 50

2СБШ-250; СЕШ-250 
СШ-320; 2СБШ-320;

194 96 48 160 80 40

СБП1-400 160 80 40 144 72 36
4M-5S; 60R 480 240 120 300 200 100

Таблица 4.3
Нормативы периодичности ремонта землесосов и насосов

Производительность, Наработка на ремонт, маш.-ч
м3/ч к | т

IS00
зесо
оС'ОС

5400
5400
5400

600
600
600
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Таблица 4 .4

Коэффициенты условий эксплуатации экскаваторов

Группа условий Условия эксплуатации Значения
коэффициентов

А Мягкие и плотные порода I и П
категорий, допускающие экскава
цию непосредственно из целика 
без применения взрывных работ: 
растительный грунт, торф, пе
сок, супесок, легкие суглинки, 
лёсс, гравий, галька, солонча
ки, а также породы в отвалах и 
навалах любой категории 0 ,8

Б Полускальные порода Ш категории,
требующие частичного рыхления 
для обеспечения экскавация: тя
желые жирные ломовые глины,гли
нистые сланцы, отвердевший лёсс, 
сланцы, уголь, аргиллиты, алевро
литы, слабые песчаники на глини
стом цементе, мерзлые породи 
I и П категорий 1*0

В Скальные породы 1У категории,
экскавация которых возможна толь
ко после сг тошного рыхления взры
ванием; песчаники на известковом, 
кварцевом или железистом цементе, 
известняки, доломиты, граниты, 
конгломераты, а также мерзлые 
породы Ш категории 1 ,2

Г Скальные порода ХУ и У категорий,
плохо поддающиеся рыхлению; горные 
породы в районах Крайнего Севера 1,5
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Таблица 4 .5

Коэффициент условие эксплуатации буровых станков

Тип бурового Крепость пород

станка ниже средней средние крепкие

f * 4 метззлые /  -4 -6 / -6 -8 /  -2-12
СН&-2М; СВР-160Л; 
СБР-160Б; 2СБР-125; 
2CEP-I&0 0,75 1 .3 1 ,0

2СБШ-200; 2СБШ-200Н; 
4СЕ1и-200; ЗСЕЮ-200; 
СЕШ-250; 3CEiir-250; 
2CKli-320; 41A -S S  ; 

60* ; СЕШ-4СЮ 0,75 т  о 
-*■ W 1,0 1.2 1.4



Таблица 4.8
Нормативы меярамонтннх сроков, продолжительноети я трудоемкоет/ 

горного оборудования при поатаянсм методе ремонта

Наименование
оборудования Периодичноеть, мес. Проло.*жите.яъкость,.сут , Грмое; -кость -Ч

TI 12 тз К. Т1 ] гг ТЗ К TI 12 тз I К
ЭКгД.бА; ЭКГ-4,6£; 3KL-5A I 3 12 - 2 5 ' 10' - ICO 750Т 'Ьоо -
ЭКГ-8И; ЦКГ-б.ЗУо; ЗСГ-4У I 3 24 - 3 6 12 - 150 900 1600 -
ЭКГ-10; ЖГ-5У I 3 24 - 3 6 12 - 170 1000 2100 -
■ЭКГ-12,5; ЭКГ-6,ЗУ I 3 24 72 3 6 12 70 200 1000 2000 14000
ЭЮГ-15; ЭКГ-15ХЯ I 3 24 72 3 6 12 70 250 1150 2200 15000
сКГ-20; 2№ I 3 24 72 3 6 15 90 250 1200 3000 21000
2CIM; РН-2300 I 3 24 64 4 S 10 70 570 720 1500 14000
ЭШ-6,5/45; ЭШ-ХС/60А; 
2Ш-Ю/70А I 3 24 72 3 6 12 62 2С0 1000 2000 13000
ЭШ-13/SO; ЯИ-11/?0; 
ЗШ-14/50 I 3 24 72 3 6 12 62 200 1000 2000 13000
ЭШ-Хб/бО I 3 24 72 3 6 12 60 230 1200 2000 12000
3U-I5/9GA; ЭЫ-20/90; 
3111-20/65} ЭШ-25/90 I 3 24 72 3 9 16 120 300 2300 42С0 26000
311140/65 X 3 24 64 4 12 24 130 1000 4300 8600 45000
Sit-100/100 I 3 24 64 6 12 32 140 1100 3000 8000 55000
ЭШ-С5/100 I 3 24 64 6 Х2 35 Х50 1300 3500 8200 98000



Таблица 4.9
Нормативы межремонтных сроков, продолжительности и трудоемкости 

буровых с  та-псов при поэтапном методе ремонта

Наименование Периодичность, ыес. Проколет тельноеть, су?. ■Трудов!кость, чсл.-ч
оборудования TI тз .та К TI Т2 тз к TI Т2 ТЗ к

СББ-2М I 3 43 I 2 17 е е 250 2500
СБР-160А; СЕР-1СОБ 
2СБР-160

р
I 3 •* 43 I 2 20 96 250 есо 3000

2СБШ-200;2СЗЗГ-20Ш;
ЗСЕЦ-200

р
I 3 18 48 2 3 10 25 S6 250 620 3500

СШ-200/250 I 3 18 48 2 3 4 25 154 400 12 СО 3500
2СБШ-250; CEIii-250 I 3 18 48 2 3 5 25 154 400 1200 3500
СИП-320; 2CBIL-320; 
СЬШ-400 I 3 18 48 3 3 6 30 200 400 1300 4000
4СБШ-200 I 3 18 43 3 3 G 30 200 400 I3C0 4000
60* ; 4M-SS I 3 12 30 4 6 6 30 430 650 660 4000

?о00
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Таблица 7.1

Нормы времени
на производство работ по монтажу и наладке 

вновь вводимого оборудования,сут.

Тяп и марка 1 
оборудования 1 Всего

В том числе
электрической
части

Экскаваторы
ЗХГ-5А 25 14
ЭКГ-10; ЗКГ-5У; ЭКГ-8УС 45 37
ЗКГ-12,5; ЖГ-С,ЗУ; ЖГ-МУс 90 45
ЭКГ-15; ЭКГ-15аЯ; ЕКГ-вИ;
ЗКГ-12УО 120 60
ЭКГ-2С21 140 70
ЭКГ-20; ЗКГ-20А. 180 90
«1арнон-201М 60 37
ГН-23С0 60 40
Зц-6,5/45М 93 50
3L-II/70; ЭШ-14/50; ЭШ-13/50 12<. 76
31L-20/90; ЭШ-25/SO 370 185
ЭИ-20/65; ЗШ-15/80 250 140
ЗИ-40/05; ЗБ-65/100 730 280
ЭВГ-35/65М 730 280
ЭРП-2500 370 180
ЗРГВ-630 160 82
ЗР-125СД; ЗРП-Х250; ЭРП-1600 222 ПО
ЭРшРД-5000; ЭРЕРД-5250 520 310
СРс(к)-2000; GPc(k)-4000 400 220

Буровые станки
2СБШ-200; 2СБЕ1-20Ш 30 20
СБИ-250; 2СБШ-250 30 20
2СБШ-320 40 26
СБЬ-400 50 37
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Таблица 7.2

Нэрмы времени на производство работ 
по наладке электрооборудования экскаваторов и буровых станков 

после монтажа

Продолжительность наладки, сут.
тип
экскаватора До

запуска
После запуска преобра
зовательного агрегата

Всего 
с момента

агрега
та до начала 

работы 
в забое

в забое для 
роботы в 
оптша льном 
режиме

запуска
агрегата

ЗКГ-5А 6 4 I 5
ЭКГ-10;ЭКГ-5У;ЭКГ-8УС 10 6 JL 7
ЭКГ-12,5 ; ЭКГ-6, ЗУ; 
ЭКГ-1ОУС 15 13 лс 15
ЭКГ-15; ЗКГ-15ХЛ; ЗКГ-8У 
ЭКГ-Шс 1 40 17 3 20
ЖГ-2СИ 45 20 3 23
ЭКГ—20;ЭЮ?—2QA(боз ОКУ) IS 23 3 26
ЗКГ-20;ЭКГ-20А(с ФКУ) 22 32 3 35
РН-2300 20 15 2 17
Мр.рйОЛ-201М 16 I I 3 14
ЗШ-40/85; ЭВГ-35/65 75 60 5 65
ЭШ-6.5/45У; Зй-Ц /70; 
ЭЕ-13/50; 3U1-I4/50 14 10 г\6 12
3i!t-2C/00; ЭШ-25/SO 50 47 3 50
ЗРШРД-5000; ЭРСРД-5250 50 4С 5 45
ЭРП-2500 48 32 3 35
ЭР1В-630; 3PII-I250 24 20 2 22

Буровые станки 
2СБШ-200; 2СБШ-200Н 4 6 2 8
С£Ш-250; СЕШ—320 8 9 3 12
CE1L-4C0 10 15 3 18
R -60; 4L1-SS 12 13 3 16

П р и м е ч а н и е :  Производство работ по наладке электро
оборудования до запусти преобразовательного агрегата предусвали
вается по совмещенному график/ с монтажом электрической части*
Для роторных экскаваторов -  до приведения приводов в готовность 
я пробному пуску.
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Таблица 4 .6

Нормативы продолжительности технического обслуживания, ремонта и наладки горнотранспортного оборудования, календарные сут.

ЭКГ-4,6А; ЭКГ-4.6Б; ЭКГ-5А 
ЭКГ-8И; ЭКГ-4У; ЭВГ-4И;

40 35 6 4 I 25 23 4 2 I 12 10 I 2 I 2 2

ЭКГ-6,ЗУс 60. 54 8 6 I 28 24 7 4 I 17 14 4 3 I 3 3
ЭКГ-10; ЭКГ-8Ус; ЭКГ-5У 50 52 10 8 Г 28 22 8 б I 17 13 6 4 I 3 3
ЭКГ-13,5; ЭКГ-6.3У; ЭКГ-10Ус 
ЭКГ-15; ЭКГ—15X31; ЭКГ-8У;

70 60 14 10 2 35 28 10 7 2 26 21 8 5 I 3 3

ЭКГ»12Ус 70 56 13 14 3 35 26 10 9 3 26 21 5 5 I 3 3
ЭКГ-20; ЗКГ-20А (без Ш )  
ЭКГ-20; ЭКГ-20А;

О О 77 16 23 3 40 25 12 15 3 28 13 10 15 3 4 4

ЭКГ-20И Сс ФКУ) по 81 20 29 3 40 21 13 19 2 28 II 10 17 3 4 4
РК-2300 100 85 20 15 3 35 21 10 14 3 26 18 7 8 2 3 3
20Ш Карион 70 55 12 15 3 35 25 7 10 3 26 16 7 10 3 3 3
204М Марион 

Драглайны
90 75 12 15 3 40 25 10 15 3 28 15 9 13 О 4 4

ЭШ-6,5/45 40 32 и 8 2 25 20 8 5 2 12 8 4 4 I Оа. 2
ЭШ-Ю/60 62 56 II 6 2 35 30 8 5 2 26 22 4 4 I 3 3

Т
ех

ни
че

ск
ое

 о
бс

лу
ж

ив
ан

ие
 

се
зо

нн
ое

 
(Т

О
с)
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Продолжение табл.4.6

I 2 3 4___1 5 6 7 8 9 10 II 12 13 1 14 15
ЭШ-Ю/70А; ЭШ-П/70; 
ЭШ—13/50; ЭШ-14/50 62 54 14 8 2 35 30 8 5 2 26 22 4 4
ЗШ—15/80; ЭШ-20/65 90 75 14 15 3 40 25 10 15 3 28 15 9 13
ЭШ-15/90 120 98 14 22 г>£ 50 43 10 7 2 35 30 5 5
ЭШ-15/90АСТВ); ЗШ-20/90 120 90 32 30 2 60 43 10 17 2 35 30 5 5
ЭШ-25/100; ЭШ-25/90 130 НО 22 20 3 60 51 10 9 2 35 29 6 6
ЭШ-40/85 130 100 40 30 2 60 33 14 17 2 35 26 14 9
ЭШ—100/100; ЭШ-65/100 150 118 32 32 3 75 48 13 27 3 45 33 II 12
ЭШ-100/125 180 147 35 33 4 85 56 17 29 3 50 37 12 13

Мехлопаты вскрышные
ЭВГ-15 80 66 14 12 2 42 35 10 7 2 31 26 5 5
ЭВГ-35/65 120 100 22 20 3 60 51 10 9 £ 35 29 6 6
ЭВГ-35/65Ы 120 90 40 30 2 60 53 10 7 2 35 26 14 9

16 I? 18

I 3 3
3 4 4
I 4 4
I 4 4
1 5 5
2 5 5
2 5
2 6

I 4
1 5
2 5

2. Экскаваторы роторные и цепные
СРс-280; СРе-240 35 31 5 4 2 25 21 6 4 2 12 10 4 2 1 2 2
PC-350; К-300 40 35 8 5 2 26 22 6 4 2 14 12 4 2 I 2 2
РС-600; ЭРГВ-630 60 52 10 8 2 35 29 8 6 2 26 22 6 4 I 2 2
ЭР-1250Д; ЭРП-1250; 
СРс(х)-470; ЭР-1250Ц 70 61 18 9 2 45 38 14 7 2 30 24 10 6 I 3 3
ЭРП-1600 60 70 20 10 2 50 42 16 8 2 35 28 12 «7 I 3 3ЭРП-2500; СРсСк)-2СОШ; 
СРеСк)-2000 90 78 25 12 2 55 45 16 10 £ 40 32 13 8 I 4 3
ЭРУ)?Д-5000; ЭРП-5250; 
ЭРП-5250ВС НО 96 40 14 3 80 68 30 12 3 45 35 15 10 2 5 3ЭРШР-1600 100 86 35 14 3 50 38 25 12 *54J 40 30 15 10 2 5 _

ЕРс-1120 60 50 20 10 3 45 37 15 8 2 30 25 10 5 I 3 3

Бандуровский ТОМ с экскаватором ДС-1000 60 50 20 10
3.

3
Мосты
45

транспортно-отвальные 
37 15 8 2

(ТОМ)
30 25 10 Ь I 3 3

Верболоэовс.кий ТОМ с экскаватором ДС-1500 65 55 20 10 3 50 42 15 8 2 35 30 10 5 I 3 3
Иорозовский ТОМ с экскаваторами Д-1500 и Д-1000 80 65 36 15 3 6С 50 2С 10 2 45 37 12 8 I 3 3

U3 <0 
Л

 ю
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Продолжение та б л .4.6

_ 2 _ _____2 _ 4 — 5 — 6 7 8 __2 -  IQ ....1 _ Л _ — 1 2 - - . I 2 - . . - И - - 1 5 . - 1 6 1 7

4 . Отвалообраэователи, перегружатели и штабелеукладчики

ЕРс( к )-2000; 0ШР-150С/Ю5;
П-1600-50/17 60 52 18 8 2 30 24 12 6 2 20 16 6 4 I 3 3
0ШР-6750/19О; АРсСк)-8800/195 ПО 90 30 20 2 80 65 20 15 2 45 39 12 6 I 5 3
ОШР-5000/95; ОШР-5250/.Т90; 
ПМК-5000/27; ПКЗ-5250/60; 
ПМД-5250/95; ШВ-5250/95; 
ПГ-5000/60; ПГ-5250/120; 
ПКЗ-500С/27; АРо(к)-5500 90 80 26 10 2 50 42 15 8 2 40 35 10 5 I 4 3
Штабелеукладчик ШУ-6000 80 70 20 10 2 45 37 10 8 2 35 30 10 5 I 3 3

5 . Конвейеры ленточные забойные, магистральные, отвальные, подъемные, торцовые

Q = 500 . . .  800 м3/ч
В *  500 . . .  1000 м 30 25 10 5 2 20 16 8 4 2 15 13 6 3 I 2 2

Q = 1000 . . .  2000 м3/ч 
в  *  500 . . .  1000 м

Q = 5000 . . .  5250 м3/ч

70 60 20 10 2 45 37 15 8 2 30 25 10 5 - 3 2

t  3 300 . . .  1000 м 100 85 30 15 2 50 40 20 10 2 40 32 15 8 I 5 3

6 . Машины усреднительно--погрузочные

•УПМ-6600; TAS-43.5 70 61 18 9 2 45 38 14 п{ 2 30 24 10 6 I 3 3
Италкмплянти

7. Пункты погрузки

Погрузочное устройство 
СПУ-5С00; П-4В 40 35 8 5 2 26 22 6 4 2 14 12 4 2 I 2 2

8 . Станки буровые

СВБ-2К 17 
СБР-160А; СБР-160Б; 2CEF-I60 20 
2СБШ-200; 2СБШ-200Н;
ЗСБШ-2С0; 4СБШ-200 25 
2СБШ-250; СБШ-250 25 
2СБШ-320; СБШ-400 30 
4M-SS 30 
60 R 30

- - - - 12 >■ -

20 4 5 3 15 I I з

19 5 6 з 15 9 4
24 5 6 3 17 7 7
18 8 12 3 I? 10 5
17 6 13 3 17 8 6

- - 6
7

- - -

4 2 5 3 4 5
6 з б 2 5 6
10 3 10 4 5 6
7 3 10 4 6 6
9 3 10 3 8 п

t 2

<Ч СО С? С)
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_______I____________ — -  г- 2 4_ 5

00'XI -  9 1. Ю II 12 13 14 15 16 17 18

1900 м3/ч 15

9 . Землесосы и насосы

3 I
3600 м3/ч 25 - _ -  - -  - 5 I ш
5000 м3/ч 30 - - - - - - 6 - •» * т -

Таблица 4 .7

Нормативы трудоемкости технического обслуживания, ремонта и наладки горнотранспортного оборудования, чел.-ч

I . Экскаваторы однокозсовые

Мехлспаты карьерные
ЭКГ-4.6А; ЭКГ-4,6Б; ЭКГ-5А 
ЭКГ-8И; ЭКГ-41'; ЭВГ-4И;

6000 5950 80 50 25 2400

ЭКГ-6,ЗУс 9600 9520 80 80 20 3850
ЭКГ-10; ЭКГ-8Ус; ЭКГ-5У 9600 9520 85 80 20 3850
ЯКГ-Т2.5 : ЭКГ-6, ЗУ; ЭКГ-ЮУс 
ЭКГ-15; ЭКГ-15ХЯ; ЭКГ-8У;

14000 13850 230 150 35 5600

ЭКГ-12Ус 14000 13800 230 200 50 5600
ЭКГ-20; ЭКГ-20А (без ФКУ) 21000 20480 340 КС 130 8300

2350 20 50 10 1500 1475 6 25 6 295 185

3775 30 75 16 2400 2365 10 35 Ю 485 200
3775 30 75 16 2400 2365 10 35 10 485 290
5480 50 120 35 3500 3425 35 75 23 695 385

5450 50 150 30 3500 3425 35 75 23 695 305
8070 7о 230 75 6200 6060 65 140 45 750 550
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ТТ77Т7Т 10
ЭКГ-20; ЭКГ-20А;

.Л 12 13 14 15

ЭКГ-20И (с Ш) 21000 20340 430 660 180 8300 8080 70 220 70
РН-2300 14000 13850 230 150 50 5600 5470 50 130 50
20Ш Цари он 14000 13850 230 150 50 5600 5470 50 130 50
204М Мериок 21000 20640 340 360 50 8300 8070 75 230 75

Драглайны
ЭШ-6,5/45 6640 6510 140 130 50 2600 2510 40 90 30
ЭШ-Ю/70А; ЭШ-П/70; ЭШ-13/50;
ЭШ—14/50; ЗШ-Ю/60 13000 12770 250 230 54 5200 5090 40 110 35
ЭШ—15/80; ЭШ-20/65 18900 18560 380 340 76 7540 7370 60 170 55
ЭШ-15/90 27400 27050 540 350 52 10900 10750 70 150 50
ЭШ—15/90; ЭШ-15/90А (с ТБ) 27400 26340 1070 660 105 10900 10740 80 160 60
ЭШ-25/Ю0; ЭШ-25/90 39000 38340 IIG0 660 105 15500 15340 85 160 65
5Ш-40/85 45000 44300 ПОО 700 120 18000 17815 140 185 80
ЭШ—100/100; ЗШ-65/100 98000 97200 1200 800 130 40000 39800 155 200 105
ЭШ-100/125 118000 116800 1650 1200 160 48000 47600 350 400 130

Мехлопаты вскрышные
ЭВГ-15 16000 15700 230 3-00 50 6400 6230 50 170 50
ЭВГ-35/65 39000 38650 250 350 48 16000 15830 60 170 75
ЭВГ-35/65М 39000 38580 460 420 60 16000 15780 70 220 80

2 . Экскаваторы роторные н цепные

С!РсСк)-280; СРс(к)-240 6500 6360 180 140 70 3300 3200 150 100 50
ГС-350 9380 9200 290 180 48 4700 4560 215 140 48
К-300 12380 12180 300 200 72 6760 6600 220 160 72
ГС-600 15400 15020 450 380 80 7700 7420 370 280 80
ЭРГВ-630 8400 8160 480 240 30 4000 3730 340 270 30
ЭР-1250Д; ЭРП-1250, 
ЭР-1250 ОД 16030 15700 480 330 72 8330 8162 340 168 72
СРсСк)-470 19600 19270 480 330 72 9000 8650 380 350 72
ЭИ1-1600 39000 38580 720 420 90 19500 19000 620 500 72
5РП-2500; СРс(к)-2000М; 
№с(к)-200С 42000 41570 880 430 100 24000 23640 576 360 72
ЭРШРД-5000; ЭРП-5250 ВС, 
ЭРП-5250 62000 61330 1240 670 144 30890 30230 990 570 144

6200 6070 60 130
3500 3425 35 75
3500 3425 35 75
6200 6060 65 140

2000 1950 25 50

3900 3844 25 56
5660 5580 35 80
8200 е070 60 130
8200 8050 70 150
II700 II540 75 160
13500 I33I0 105 190
30000 29796 120 205
36000 35660 280 340

4800 4680 40 120
110Q0 10880 50 120
11000 10880 60 120

1600 1540 100 60
2590 2510 120 80
2540 2450 140 90
4600 4410 270 190
2000 I860 220 140

IOIOG 9SI0 360 190
4500 4260 360 240
9500 9240 360 260

IOIOO 9810 470 290

15000 15520 540 480

16 I 17 18

40 750 550
25 6Э8 385
25 695 385
45 750 550

16 290 180

16 555 305
25 810 450
30 ПСО 50С
35 1100 500
40 1590 740
80 1570 670
95 4180 2280
НО 4800 2520

26 970 630
35 1650 1150
40 1650 1150

24 290 290
43 320 320
48 320 320
36 560 560
26 470 470

26 630 630
24 730 730
36 840 840

40 1120 1090

9ь 1930 1150
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2 3 4 5 6 7 8 9 -10.. _ И _ _ I2 _ - 1 3 - _И _ -I5 _ _ -1 6 .- _I2__
ЭРШР-1600 62000 61490 1260 510 144 30860 30370 580 430 144 15000 14640 520 360 96 1950
EPc-1120 8400 8040 640 360 96 4000 3720 520 280 72 2000 1820 340 180 40 470 470

3. Мосты транспортно-отвальные
Зеоболоаээский ТОМ с экска
ватором ДС-1500 I49I00 148620 1296 480 144 101500 I0II20 720 380 96 50400 50160 460 240 48 74LJ
Бандуровский ТОМ с экскавато
рами ДС-1000 и Д-600 79800 79440 720 360 108 54250 53960 540 290 72 2800 2620 360 190 35 4072
Мороэовский ТОМ с экскавато
рами ДС-ГоОО и ДС-1000 II400 113560 960 540 144 75600 75120 960 480 96 37800 37420 578 380 48 5780

4. Отвалообразователк, перегружатели и штабелеукладчики

БРсСк)-2000; .0ШР-1500/105 7050 6770 640 280 72 3500 3280 430 220 72 2000 1856 190 144 24 450 450
П-1600-30/17 6300 6050 620 250 72 3000 2780 400 220 72 2000 1668 190 112 24 280 280
0ШР-6750/190; АРсТк)-8800/195 62000 61280 860 720 96 31000 30460 570 540 80 15000 14680 196 320 24 1780 1780
0ШР-5000/95; ОШР-5250/190; 
ПМК-5000/27; ПКЗ-5250/60; 
ПВД-5250/95; ШВ-5250/95; 
ПКЗ-5000/27; ПГ-5000/60;
ПГ-5250/120; АРс(к)-5500 42000 41520 1240 480 50 24000 23580 720 420 48 10100 9660 480 240 24 IIC0 1020
Штабелеукладчик ШУ-6000 62000 61280 1200 720 96 31000 30460 570 540 60 15000 14680 412 320 24 1820 1820

5. Конвейеры .ленточные забойные, магистральные, отвальные, подъемные, торцовые
Q =500 . . .  800 ы3/ч  
t  =500 . . .  1000 м
Q =1000 . . .  2000 м3/ч

1500 1480 240 120 48 800 710 190 90 48 400 328 144 72 24 90 90

в =500 . . .  1000 и 
Q =5000 . . .  5250 м3/ч

3400 3040 720 360 72 1700 1410 540 290 72 800 620 360 18а 24 140 -

в  =300 . . .  1000 м 5040 4320 1440 720 96 2520 2040 960 480 96 910 530 72Q 380 24 170 -

6 . Маганы усреднитедьно-догруэочные
УПИ-6600;Ш -43,5  
Италшпяяитя 9100 8780 640 320 50 4500 4250 500 250 50 2000 1780 360 220 24 572 572

7. Пункты погрузки
Погрузочное устройство 
СИУ-5000; П-4В 8500 3380 190 120 48 4100 4000 т44 100 50 1750 1702 100 48 24 320 240
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2 3 4 & 6 7 8 9
1

IQ ) п 12 13 14 15 16

СВБ-2Ы 800

8 . Станки буровые

200 60
СБР-160А;

2CBP-I60

СБР-160Б;
1200 300 60

2СБШ-200;

ЗСБШ-200;

2СБШ-200Н;

4СБШ-200 2500 2380 100 120 48 1000 904 72 96 32 750 630 95 120 32 144
2СБШ-250; СБШ-250 2500 2260 120 140 48 1000 856 96 144 48 750 606 120 144 48 144 -

2СБШ-320; СБШ-400 4000 3860 120 140 48 1600 1360 168 240 48 1200 1056 120 144 48 150 _

4М -S S 4000 3710 190 290 48 1600 1432 120 168 48 1200 1056 144 144 48 150 -

60 R 4000 3690 140 310 48 1600 1384 144 216 48 1200 1032 192 168 48 150

1900 ы3/ч 640

9,. Землесосы и насосы

80 14
3600 ы3/ч 1400 - - - - - - - - - 170 - _ _ 28 -

5000 м3/ч 2200 - - - - - - - - - 290 - - - _ 42 -
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