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ПНСТ 362—2019

Введение

В связи с введением новых межгосударственных стандартов на каменные материалы, включен­
ных в перечень стандартов, необходимых для применения и обеспечения выполнения требований 
Технического регламента Таможенного союза «Безопасность автомобильных дорог» (ТР ТС 014/2011), 
возникла необходимость в расширении действующих нормативных документов, регламентирующих 
технические требования и методы испытаний холодных асфальтобетонных смесей и асфальтобетонов.

Настоящий предварительный стандарт разработан с учетом отечественного и зарубежного опыта.
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П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н ЫЙ  Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т АНДАРТ  Р О С С И Й СК О Й  ФЕД ЕРАЦИ И

Дороги автомобильные общего пользования 

СМЕСИ АСФАЛЬТОБЕТОННЫЕ ХОЛОДНЫЕ И АСФАЛЬТОБЕТОН 

Технические условия

Automobile roads of general use. Cold asphalt mixtures and asphalt concrete. Specifications

Срок действия — с 2019—12—01 
до 2022—12—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на холодные асфальтобетонные смеси и асфальтобетоны, 
предназначенные для устройства и ямочного ремонта дорожных асфальтобетонных покрытий. 
Настоящий стандарт не распространяется на эмульсионно-минеральные смеси.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие документы:
ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требо­

вания
ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требо­

вания к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и 

общие требования безопасности
ГОСТ 12.3.002 Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие 

требования безопасности
ГОСТ 12.4.131 Халаты женские. Технические условия 
ГОСТ 12.4.132 Халаты мужские. Технические условия
ГОСТ 12.4.252 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты рук. 

Перчатки. Общие технические требования. Методы испытаний
ГОСТ 17.2.3.02 Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ промыш­

ленными предприятиями
ГОСТ 166 (ИСО 3599—76) Штангенциркули. Технические условия 
ГОСТ 427 Линейки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 577 Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм. Технические условия 
ГОСТ 4333 (ISO 2592:2000) Нефтепродукты. Методы определения температур вспышки и 

воспламенения в открытом тигле
ГОСТ 5789 Реактивы. Толуол. Технические условия
ГОСТ 9128—2009 Смеси асфальтобетонные дорожные, аэродромные и асфальтобетон. 

Технические условия
ГОСТ 9179 Известь строительная. Технические условия 
ГОСТ 9805 Спирт изопропиловый. Технические условия 
ГОСТ 11503 Битумы нефтяные. Метод определения условной вязкости

Издание официальное
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ГОСТ 11504 Битумы нефтяные. Метод определения количества испарившегося разжижителя из 
жидких битумов

ГОСТ 11508 Битумы нефтяные. Методы определения сцепления битума с мрамором и песком 
ГОСТ 11955 Битумы нефтяные дорожные жидкие. Технические требования
ГОСТ 12801— 98 Материалы на основе органических вяжущих для дорожного и аэродромного 

строительства. Методы испытаний
ГОСТ EN 13302 Битумы и битуминозные вяжущие. Определение динамической вязкости 
ГОСТ 19596 Лопаты. Технические условия
ГОСТ 23932 Посуда и оборудование лабораторные стеклянные. Общие технические условия 
ГОСТ 25818 Золы-уноса тепловых электростанций для бетонов. Технические условия 
ГОСТ 30108 Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной 

активности естественных радионуклидов
ГОСТ 32060 Битумы нефтяные. Определение кинематической вязкости 
ГОСТ 32511 (EN 590:2009) Топливо дизельное ЕВРО. Технические условия 
ГОСТ 32703 Дороги автомобильные общего пользования. Щебень и гравий из горных пород. 

Технические требования
ГОСТ 32722 Дороги автомобильные общего пользования. Песок природный и дробленый. 

Определение истинной плотности
ГОСТ 32730 Дороги автомобильные общего пользования. Песок дробленый. Технические

требования
ГОСТ 32761 Дороги автомобильные общего пользования. Порошок минеральный. Технические 

требования
ГОСТ 32763 Дороги автомобильные общего пользования. Порошок минеральный. Метод

определения истинной плотности
ГОСТ 32815 Дороги автомобильные общего пользования. Щебень шлаковый. Определение 

средней плотности и водопоглощения
ГОСТ 32824 Дороги автомобильные общего пользования. Песок природный. Технические

требования
ГОСТ 32826 Дороги автомобильные общего пользования. Щебень и песок шлаковые. Технические 

требования
ГОСТ 33029 Дороги автомобильные общего пользования. Щебень и гравий из горных пород. 

Определение гранулометрического состава
ГОСТ 33057 Дороги автомобильные общего пользования. Щебень и гравий из горных пород. 

Определение средней и истинной плотности, пористости и водопоглощения
ГОСТ 33133 Дороги автомобильные общего пользования. Битумы нефтяные дорожные вязкие. 

Технические требования
ГОСТ 33142 Дороги автомобильные общего пользования. Битумы нефтяные дорожные вязкие. 

Метод определения температуры размягчения. Метод «Кольцо и Шар»
ГОСТ Р 53228 Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и технические тре­

бования. Испытания
ГОСТ Р 55052— 2012 Гранулят старого асфальтобетона. Технические условия 
СП 34.13330.2012 «СНиП 2.05.02— 85*. Автомобильные дороги».
СП 243.1326000.2015 Проектирование и строительство автомобильных дорог с низкой 

интенсивностью движения

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
документов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства 
по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указате­
лю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
документ, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
документа с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого документа с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения национального стандарта в ссылочный документ, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то поло­
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.
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3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 гелеобразное жидкое органическое вяжущее: Модифицированный жидкий битум, отличающий­

ся улучшенными технологическими показателями, позволяющими ввести в смесь большее количество 
битума и получить более прочные битумные пленки на минеральной поверхности, получаемый путем 
объединения вязкого нефтяного дорожного битума в горячем состоянии с гелеобразующей добавкой и 
органическим разжижителем.

3.2 гелеобразующая добавка: Модификатор, изменяющий внутреннюю структуру битума, 
переводящий его в гелеобразное состояние, при котором снижается его текучесть при повышенных 
температурах, а низкотемпературные свойства остаются неизменными.

3.3 дополнительные показатели: Показатели холодных асфальтобетонных смесей и асфальтобето­
нов, указанные в контрактной, проектной или иной документации, определение которых обусловлено клима­
тическими условиями или набором статистических данных.

3.4 жидкое битумно-полимерное вяжущее: Модифицированный жидкий битум, отличаю­
щийся улучшенными физико-механическими показателями, получаемый путем разжижения вязкого 
нефтяного дорожного битума в горячем состоянии раствором полимера типа СБС в органическом 
разжижителе либо иным способом введения полимера типа СБС с достижением требуемой вязкости с 
дополнительным введением поверхностно-активного вещества или без него.

3.5 жидкое органическое вяжущее (жидкий битум): Органическое вяжущее, предназначен­
ное для соединения между собой зерен минеральной части холодной асфальтобетонной смеси, 
получаемое путем разжижения вязкого нефтяного дорожного битума в горячем состоянии органическим 
разжижителем либо иным способом для достижения требуемой вязкости.

3.6 максимальный размер зерен минерального заполнителя: Размер зерен минерального запол­
нителя, который на один размер больше номинального максимального размера зерен минерального запол­
нителя.

3.7 многощебенистая ремонтная холодная асфальтобетонная смесь: Рационально подо­
бранная смесь для всесезонного ремонта дорожных покрытий, состоящая из минеральной части (щебня и 
песка), жидкого органического вяжущего или гелеобразного жидкого органического вяжущего и иных добавок, 
способных удерживать вяжущее на минеральных зернах при хранении смеси и ее транспортировании, 
взятых в определенных соотношениях и перемешанных в нагретом состоянии.

П р и м е ч а н и е  — Многощебенистые смеси отличаются гранулометрическим составом минеральной части 
с максимальным размером зерен до 11,2 мм и повышенным содержанием жидкого органического вяжущего или 
гелеобразного жидкого органического вяжущего.

3.8 модифицированный жидкий битум: Многокомпонентное жидкое органическое вяжущее, 
отличающееся улучшенными физико-механическими или технологическими показателями по 
сравнению с вязкими дорожными битумами, разжиженными органическими разжижителями, 
предназначенное для соединения между собой зерен минеральной части холодной асфальтобетонной 
смеси и получаемое либо путем разжижения вязкого нефтяного дорожного битума в горячем состоянии 
жидким модификатором либо раствором модификатора в органическом разжижителе, либо иным 
способом введения модификатора с достижением требуемой вязкости с дополнительным введением 
поверхностно-активного вещества или без него.

3.9 неекпадируемая холодная асфальтобетонная смесь: Смесь, не подлежащая длительному 
хранению, кратковременно складируемая и используемая в течение десяти суток после ее приготовления 
в связи с высокой вероятностью снижения первоначальных показателей физико-механических и/или 
технологических свойств.

3.10 номинальный максимальный размер зерен минерального заполнителя: Размер зерен ми­
нерального заполнителя, соответствующий размеру ячейки сита, которое на один размер больше первого 
сита, полный остаток минерального заполнителя на котором составляет более 10 %.

3.11 основные показатели: Показатели холодных асфальтобетонных смесей и асфальтобетонов, 
определяемые в обязательном порядке при проектировании, приемо-сдаточных и периодических испыта­
ниях.

3.12 переработанный асфальтобетон: Материал, получаемый путем сортировки и при 
необходимости дробления асфальтогранулята или асфальтобетонного лома на дробильно­
сортировочных установках.

3
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3.13 складируемая холодная асфальтобетонная смесь: Смесь, подлежащая длительному хране­
нию сроком до шести месяцев в зависимости от принятого способа складирования без снижения первона­
чальных показателей физико-механических и/или технологических свойств.

3.14 холодны й асфальтобетон: Уплотненная холодная асфальтобетонная смесь.
3.15 холодная асфальтобетонная смесь: Рационально подобранная смесь, состоящая из мине­

ральной части (щебня, песка и минерального порошка или без него) и жидкого органического вяжущего (жид­
кий битум, жидкое битумно-полимерное вяжущее, жидкий модифицированный битум, гелеобразное жидкое 
органическое вяжущее), взятых в определенных соотношениях и перемешанных в нагретом состоянии.

П р и м е ч а н и е  — Дополнительным компонентом холодной смеси, при необходимости, является пере­
работанный асфальтобетон. Устройство покрытий из холодных асфальтобетонных смесей осуществляют при 
температуре не ниже 5 °С, ямочный ремонт— при температуре не ниже минус 10 °С.

4 Классификация
4.1 Холодные асфальтобетонные смеси подразделяют на следующие виды:
- нескладируемые (АХН);
- складируемые (АХС).
Многощебенистая ремонтная холодная асфальтобетонная смесь (АХРС) является только 

складируемой.
4.2 В зависимости от области применения холодные асфальтобетонные смеси и асфальтобетоны 

предназначены для:
- устройства дорожных покрытий;
- ямочного ремонта дорожных покрытий.
4.3 В зависимости от используемого вяжущего холодные смеси подразделяют на:
- смеси с жидкими нефтяными дорожными битумами;
- смеси с модифицированными жидкими органическими вяжущими, в том числе жидкими битумно­

полимерными вяжущими, гелеобразными жидкими органическими вяжущими.
4.4 В зависимости от номинального максимального размера зерен заполнителя холодные смеси под­

разделяют на типы:
- смеси с номинальным максимальным размером зерен 22,4 мм;
- смеси с номинальным максимальным размером зерен 16,0 мм;
- смеси с номинальным максимальным размером зерен 11,2 мм;
- смеси с номинальным максимальным размером зерен 8,0 мм;
- смеси с номинальным максимальным размером зерен 5,6 мм.
Примеры обозначения холодных асфальтобетонных смесей:
- АХС 5: холодная асфальтобетонная смесь, складируемая, с номинальным максимальным 

размером зерен 5,6 мм;
- АХС 8: холодная асфальтобетонная смесь, складируемая, с номинальным максимальным 

размером зерен 8,0 мм;
- АХН 11: холодная асфальтобетонная смесь, нескладируемая, с номинальным максимальным 

размером зерен 11,2 мм;
- АХН 16: холодная асфальтобетонная смесь, нескладируемая, с номинальным максимальным 

размером зерен 16,0 мм;
- АХРС: холодная ремонтная многощебенистая асфальтобетонная смесь, складируемая.
4.5 В зависимости от требований для минеральных материалов, используемых для приготовления хо­

лодных асфальтобетонных смесей, и величины нормируемых физико-механических показателей холодные 
асфальтобетоны и смеси, за исключением складируемых многощебенистых ремонтных смесей, подразделя­
ют на марки: М1, М2, М3.

5 Технические требования
Холодные асфальтобетонные смеси должны соответствовать требованиям настоящего стандарта и из­

готовляться по технологическому регламенту, утвержденному предприятием-изготовителем.
При использовании холодных асфальтобетонных смесей следует учитывать условия движения, зави­

сящие от числа приложений транспортной нагрузки:

4
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- для тяжелых условий движения (суммарное расчетное количество приложений одноосной 
10-тонной нагрузки за срок службы дорожной одежды — более 3 млн);

- для нормальных условий движения (суммарное расчетное количество 
приложений одноосной 10-тонной нагрузки за срок службы дорожной одежды — от 0,3 до 3 млн);

- для легких условий движения (суммарное расчетное количество приложений одноосной 10-тон- 
ной нагрузки за срок службы дорожной одежды — менее 0,3 млн).

5.1 Требования к гранулометрическим составам смесей

Гранулометрический состав минеральной части смесей проектируют и определяют на ситахс квад­
ратными ячейками размерами: 0,063; 0,125; 0,25; 2,0; 4,0; 5,6; 8,0; 11,2; 16,0; 22,4; 31,5 мм.

Гранулометрические составы минеральной части смесей для устройства асфальтобетонных по­
крытий должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.

Гранулометрические составы минеральной части смесей для ямочного ремонта дорожного по­
крытия должны соответствовать требованиям, указанным в таблицах 2 и 3.

Требования к гранулометрическим составам, указанные в таблицах 1—3, являются обязательны­
ми.

Т а б л и ц а  1 — Гранулометрические составы нескладируемых холодных асфальтобетонных смесей для устрой­
ства асфальтобетонных покрытий

Размер ячейки 
ста, мм

Проход через сито, % масс., для смеси топа

AXH 22 АХН 16 АХН 11 АХН 8 АХН 5

31,5 100 — — — —

22,4 Or 90 до 100 100 — — —

16,0 Ог 70 до 90 ОгЭОдо 100 100 — —

11,2 От 63 до 83 Ог 70 до 90 ОгЭОдо 100 100 —

8,0 — — Ог 70 до 90 ОгЭОдо100 100

5,6 — — — Ог 70 до 90 ОгЭОдо 100

4,0 Ог 40 до 58 Ог40 до 58 Ог 47 до 63 Ог 55 до 75 Ог 65 до 85

2,0 Ог 35 до 45 Ог 35 до 45 Ог 40 до 50 Ог 45 до 65 Ог 55 до 75

0,125 Ог 7 до 17 Ог 7 до 20 Ог 8 до 20 Ог 8 до 22 Ог 9 до 24

0,063 Огбдо 11 Огбдо12 Ог7до 13 Ог7до 14 Ог8до16

Т а б л и ц а  2 — Гранулометрические составы складируемых холодных асфальтобетонных смесей для ямочного 
ремонта асфальтобетонных покрытий

Размер ячейки сита, мм
Проход через сито, % масс., для смеси типа

АХС 22 АХС 16 АХС 11 АХС 8 АХС 5

31,5 100 — — — —

22,4 ОгЭОдо 100 100 — — —

16,0 Ог70 до 90 Ог90 доЮО 100 — —

11,2 От 57 до 77 Ог 70 до 90 ОгЭОдо 100 100 —

8,0 — Ог 53 до 75 Ог67 до 85 ОгЭОдо 100 100

5,6 — — — Ог 70 до 85 ОгЭОдо 100

5
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Окончание таблицы 2

Размер ячейки сита, мм
Проход через сито, % масс., для смеси тала

АХС 22 АХС 16 АХС 11 АХС 8 АХС 5

4,0 От 37 до 58 От 37 до 58 От 44 до 63 От 52 ДО 75 От 70 ДО 100

2,0 От 30 до 45 От30до 45 От 35 до 50 От 40 до 55 От 52 до 72

0,125 Ог7до15 От7до 17 От 8до 20 Ог8до20 Ог9до24

0,063 ОгбдоЮ Ог5до 10 Ог6до11 Огбдо12 Ог7до13

Т а б л и ц а  3 — Гранулометрический состав многощебенистых холодных асфальтобетонных смесей для ямочного 
ремонта асфальтобетонных покрытий

Размер ячейки сита, мм 11,2 8,0 5,6 4,0 2,0 0,125 0,063

Полный проход,% 100 90—100 33—87 20—60 10—30 0—10 0—5

5.2 Требования к свойствам смесей

5.2.1 Физико-механические показатели холодных асфальтобетонных смесей подразделяют на ос­
новные и дополнительные.

К основным показателям относятся:
- слеживаемость;
- водонасыщение;
- набухание;
- водостойкость (для холодных складируемых и нескладируемых смесей);
- коэффициент водостойкости (для многощебенистых ремонтных холодных смесей);
- гранулометрический состав смеси;
- содержание воздушных пустот;
- пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ);
- пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ);
- предел прочности при непрямом растяжении;
- сцепление вяжущего с поверхностью минеральной части;
- стекание при температуре приготовления (только для многощебенистых складируемых асфаль­

тобетонных смесей);
- однородность (по коэффициенту вариации показателя водонасыщения).
К дополнительным показателям, определяемым при температуре (21 ±1) °С, относятся:
- разрушающая нагрузка по Маршаллу;
- деформация по Маршаллу;
- сопротивление течению по Маршаллу.
Дополнительные показатели определяют в случае, если это предусмотрено проектной докумен­

тацией и контрактами.
5.2.2 Физико-механические показатели холодных смесей в зависимости от области их применения 

должны соответствовать значениям, указанным в таблицах 4—6 и 5.2.3— 5.2.7.

Т а б л и ц а  4 — Физико-механические показатели нескладируемых холодных смесей для устройства 
асфальтобетонных покрытий

Наименование показателя
Значение для смеси марки

М1 М2 М3
Основные показатели

Водонасыщение, % 4,0—8,0 4,0—9,0 4,0—9,0
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Окончание таблицы 4

Наименование показателя
Значение для смеси марки

М1 М2 М3

Основные показатели

Набухание, % об., не более 1,0 2,0 2,0

Водостойкость, не менее 0,75 0,70 0,65

Содержание воздушных пустот, % 5,0— 9,0 5,0— 10,0 5,0— 10,0

Пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ), %, не менее 15 15 16

Пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ), % 45— 80 40— 80 40— 80

Предел прочности при непрямом растяжении, МПа, не менее 0,15 0,10 0,05

Дополнительные показатели

Разрушающая нагрузка по Маршаллу, кН

Для набора статистических данныхДеформация по Маршаллу, мм

Сопротивление течению по Маршаллу, кН/мм

П р и м е ч а н и е  —  Показатели нормированы для образцов из холодных асфальтобетонных смесей, 
испытываемых до прогрева.

Т а б л и ц а  5 —  Физико-механические показатели складируемых холодных смесей для ямочного ремонта 
асфальтобетонных покрытий

Наименование показателя
Значение для смеси марки

М1 М2 М3

Основные показатели

Водонасыщение, % об. 4,0— 8,0 4,0—9,0 4,0— 10,0

Набухание, % об., не более 1,0 2,0 2,0

Водостойкость, не менее 0,70 0,65 0,60

Содержание воздушных пустот, % 5,0— 9,0 5,0— 10,0 5,0— 12,0

Пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ), %, не менее 16 16 17

Пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ), % 45— 80 40—80 40— 80

Предел прочности при непрямом растяжении, МПа, не менее 0,12 0,08 0,05

Дополнительные показатели

Разрушающая нагрузка по Маршаллу, кН

Для набора статистических данныхДеформация по Маршаллу, мм

Сопротивление течению по Маршаллу, кН/мм

П р и м е ч а н и е  — Показатели нормированы для образцов из холодных асфальтобетонных смесей, 
испытываемых до прогрева.

Т а б л и ц а  6 —  Физико-механические показатели многощебенистых ремонтных холодных асфальтобетонных 
смесей

Наименование показателя

Значение для холодных смесей*

с жидкими органическими 
вяжущими

с гелеобразным жидким 
органическим вяжущим

Основные показатели

Водонасыщение, % об. 4,0— 12,0 4,0— 9,0

Набухание, % об., не более 2,0 2,0

Показатель отекания** при температуре приго­
товления, % Не более 0,15 Не более 0,15
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Окончание таблицы 6

Наименование показателя
Значение для холодных смесей*

с жидкими органическими 
вяжущими

с гелеобразным жидким 
органическим вяжущим

Коэффициент водостойкости, не менее 0,75 0,75

Дополнительные показатели
Разрушающая нагрузка по Маршаллу, кН

Для набора статистических данныхДеформация по Маршаллу, мм

Сопротивление течению по Маршаллу, кН/мм

* Показатели нормированы для образцов из холодных асфальтобетонных смесей, испытываемых до прогрева. 
** Определение показателя отекания выполняется согласно приложению А с учетом температуры приготовления 

многощебенистой холодной смеси.

5.2.3 Водонасыщение холодного асфальтобетона из смесей всех типов, приготовленного на 
жидких битумно-полимерных вяжущих на основе полимеров типа СБС, должно быть от 4 % об. до 
9 % об.

5.2.4 Объем пустот в минеральном заполнителе асфальтобетонов из всехтипов холодных смесей, 
приготовленных на жидких битумно-полимерных вяжущих на основе полимеров типа СБС, должен быть 
не более 20 %.

5.2.5 Слеживаемость всех типов холодных асфальтобетонных смесей, приготовленных на жидких 
битумно-полимерных вяжущих на основе полимеров типа СБС, характеризуемая числом ударов по 
ГОСТ 12801—98 (раздел 25), должна быть не более пяти, на жидких битумах по ГОСТ 11955 или других 
жидких модифицированных вяжущих— не более 10.

5.2.6 Все холодные асфальтобетонные смеси, приготовленные на жидких битумах по ГОСТ 11955 
и жидких модифицированных битумах, должны выдерживать испытание на сцепление вяжущих с 
поверхностью минеральной части по ГОСТ 12801—98 (раздел 24).

5.2.7 Холодные смеси должны быть однородными. Однородность всех типов холодных 
асфальтобетонных смесей оценивают коэффициентом вариации водонасыщения по ГОСТ 9128—2009 
(пункт 5.1.13). Значение коэффициента вариации должно быть не более 0,15.

5.3 Требования к исходным материалам

5.3.1 Вяжущие
Для приготовления холодных асфальтобетонных смесей применяют жидкие органические вяжущие, 

соответствующие маркам: СГ 40/70, СГ 70/130, СГ 130/200, МГ 40/70, МГ 70/130, МГ 130/200, МГО 70/130, 
МГО 130/200 по ГОСТ 11955, или модифицированные жидкие битумы, приготовленные по технической 
документации предприятия-изготовителя с условной вязкостью, соответствующей ГОСТ 11955.

Жидкие органические вяжущие марок СГ 40/70 и МГ 40/70 используют только в холодных смесях, 
содержащих переработанный асфальтобетон.

Жидкое органическое вяжущее должно выдерживать испытание на сцепление с поверхностью щебня, 
входящего в состав смесей, в соответствии с ГОСТ 12801—98 (раздел 28). Качество сцепления должно быть 
не ниже четырех баллов.

Марка используемого жидкого битума и жидкого модифицированного битума, в том числе жидкого 
полимерно-битумного вяжущего на основе полимеров типа СБС, должна соответствовать транспортно­
эксплуатационным условиям применения холодного асфальтобетона в покрытиях автомобильных 
дорог. Рекомендуемая область применения холодных асфальтобетонных смесей в зависимости от вида 
жидкого органического вяжущего приведена в таблице Б.1 (приложение Б).

Требования, предъявляемые к модифицированным жидким битумам (в том числе жидким битумно­
полимерным вяжущим на основе полимеров типа СБС) с условной вязкостью, соответствующей 
ГОСТ 11955, и гелеобразным жидким органическим вяжущим, определяют по технической документации 
предприятия-изготовителя. Рекомендуемые требования к жидким битумно-полимерным вяжущим на 
основе растворов полимеров типа СБС приведены в таблицах В.З, В.4 (приложение В).

Свойства гелеобразного жидкого битума должны быть не ниже требований ГОСТ 11955, предъ­
являемых к битуму марок СГ 70/130 или МГ 70/130.
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Допускается использование конкретных нормативных документов, содержащих требования к 
свойствам модифицированных жидких битумов с условной вязкостью, соответствующей ГОСТ 11955, 
для приготовления холодных асфальтобетонных смесей при условии, что указанные требования не 
ниже соответствующих норм для жидкого органического вяжущего настоящего стандарта.

Рекомендуемое содержание вяжущего (жидкого битума и модифицированного жидкого битума) в 
холодной асфальтобетонной смеси —  от 3 % до 6 %.

Для приготовления холодных асфальтобетонных смесей с использованием переработанного асфаль­
тобетона применяют жидкие органические вяжущие марок: СГ 40/70, СГ 70/130, МГ 40/70, МГ 70/130.

Наличие переработанного асфальтобетона предопределяет склонность к слеживанию 
складируемой холодной асфальтобетонной смеси. Для снижения слеживаемости условная вязкость 
применяемого жидкого органического вяжущего может быть менее 40 с при условии обеспечения 
требований ГОСТ 11955 к температуре вспышки.

5.3.2 Щебень
Щебень, входящий в состав холодных асфальтобетонных смесей, должен соответствовать 

требованиям ГОСТ 32703 или ГОСТ 32826.
Для приготовления холодных смесей используют щебень основных и широких фракций.
Физико-механические характеристики щебня, предназначенного для приготовления холодных 

асфальтобетонных смесей в стационарных или мобильных установках для устройства и ямочного 
ремонта покрытий, должны соответствовать требованиям, приведенным в таблице 7.

Т а б л и ц а  7 — Физико-механические характеристики щебня

Наименование показателя
Марка/группа щебня, не ниже, для холодных смесей

АХ, М1 AX, М2 АХ, М3 АХРС
Дробимость:
а) щебня из изверженных и метаморфических

горных пород, щебня из гравия М1000 М800 М600 М800
б) щебня из осадочных горных пород М800 М800 М600 М800
в) шлакового щебня М800 М800 М600 М800
Сопротивление дроблению и износу для всех ви­

дов щебня ИЗ И4 И4 ИЗ
Морозостойкость для всех видов щебня или 

гравия:
а) для дорожно-климатических зон I, II, III F150 F150 F50 F150
б) для дорожно-кпиматических зон IV, V F100 F100 F 25 F100
Содержание зерен пластинчатой и игловатой 

форм Л 25 Л 25 Л 25 Л 15
Содержание дробленых зерен в щебне из гравия 3 3 5 3

5.3.3 Песок

Природный песок, входящий в состав смесей, должен соответствовать требованиям ГОСТ 32824, 
дробленый песок —  требованиям ГОСТ 32730.

Допустимое содержание природного песка в минеральной части асфальтобетонных смесей для 
строительства асфальтобетонных покрытий приведено в таблице 8.

Т а б л и ц а  8—Допустимое количество природного песка в минеральной части смеси в зависимости от типа и марки

Тип, марка смеси АХ, М1 АХ, М2; АХРС АХ, М3

Количество песка, % Не допускается Не более 20 Не более 70

Содержание глинистых частиц, определяемое методом набухания, у дробленого песка и природного 
песка должно быть не более 0,5 % масс, для холодных смесей, используемых при устройстве 
асфальтобетонных покрытий. Для всех остальных видов холодных асфальтобетонных смесей — не более 
1 , 0  %.
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Общее содержание зерен мельче 0,125 мм (в том числе пылевидных и глинистых частиц) в дробленом 
песке, применяемом в холодных смесях, не нормируется.

Требования к маркам по дробимости дробленого песка представлены в таблице 9.

Т а б л и ц а  9 — Требования к маркам по дробимости дробленого песка

Тип, марка смеси АХ, М1 АХ, М2 АХ, М3 АХРС

Марка по дробимости дробленого 
песка, не ниже М 1000 М 800 М 600 М 800

5.3.4 Переработанный асфальтобетон
Переработанный асфальтобетон в холодных асфальтобетонных смесях используют в виде 

следующих основных (стандартных) фракций агрегатного состава: от 0 до 4 мм; св. 4 до 5,6 мм; св. 5,6 
до 8 мм; св. 8 до 11,2 мм; св. 11,2 до 16 мм.

Допускается использовать переработанный асфальтобетон в виде широких фракций: от 4 до 8 мм; 
от 8 до 16 мм, а также смеси фракций, характеризуемых соотношением D/d> 4, где с/ и D — наименьшие 
и наибольшие номинальные размеры ячеек сит, мм.

Максимальный размер частиц агрегатного состава, определяемый по ГОСТ 33029, не должен пре­
вышать 16,0 мм.

Агрегатный состав переработанного асфальтобетона должен соответствовать требованиям, 
представленным в таблице 10.

Т а б л и ц а  10 — Требования к агрегатному составу переработанного асфальтобетона

Размер ячейки контрольных сит, мм d D 2D

Полный проход на ситах, % масс. Не более 15 Не менее 85 100

Зерновой состав смеси фракций переработанного асфальтобетона должен включать не менее 
30 % частиц материалов крупнее 4 мм.

Содержание инородных включений не допускается.
Выделенный из переработанного асфальтобетона щебень в зависимости от области применения 

должен соответствовать требованиям таблицы 7.
При использовании смеси фракций коэффициент вариации содержания в агрегатном составе 

частиц крупнее 4 мм должен соответствовать требованиям ГОСТ Р 55052—2012 (пункт 5.9). Коэффи­
циент вариации определяют по ГОСТ Р 55052—2012 (пункт 8.4.4).

Содержание органического вяжущего в переработанном асфальтобетоне определяют и 
декларируют в процентах от массы его минеральной части.

Содержание переработанного асфальтобетона в холодных асфальтобетонных смесях 
определяют опытным путем. Предельным содержанием переработанного асфальтобетона является 
его максимальное количество в смеси, при котором выполняются требования согласно 5.2.2—5.2.7.

Повышенное содержание переработанного асфальтобетона отрицательно влияет на 
слеживаемость холодных асфальтобетонных смесей. Рекомендуется при подборе предельного 
содержания переработанного асфальтобетона в холодной асфальтобетонной смеси определять в 
первую очередь показатель слеживаемости на соответствие требованиям 5.2.5.

5.3.5 Минеральный порошок
Минеральный порошок, входящий в состав смесей, должен соответствовать требованиям ГОСТ 32761. 

Использование минеральных порошков в смесях позволяет повысить их прочностные характеристики.
При соответствующем технико-экономическом обосновании допускается применять минеральный ма­

териал из системы пылеулавливания смесительной установки. При этом в нескладируемых холодных сме­
сях, применяемых для устройства асфальтобетонных покрытий, доля минерального материала из системы 
пылеулавливания с размером зерен менее 0,063 мм должна быть не более 50 % количества зерен 
минерального порошка размером менее 0,063 мм. Содержание глинистых частиц в минеральном мате­
риале из системы пылеулавливания, определяемое методом набухания, должно быть не более 5,0 % масс.

5.3.6 Добавки и модификаторы холодных асфальтобетонных смесей и битумных вяжущих
Допускается применение в смесях добавок и модификаторов асфальтобетона и битумных вяжущих.
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Добавки и модификаторы асфальтобетона и битумных вяжущих применяют для обеспечения соответ­
ствия показателей холодных асфальтобетонов требованиям настоящего стандарта, а также при указании на 
их применение в контрактной и проектной документации.

Рекомендуемые требования к модификатору — раствору полимера типа СБС для приготовления 
жидких битумно-полимерных вяжущих приведены в таблице В.2 (приложение В).

В качестве активных минеральных добавок для минеральной части при приготовлении холодных 
асфальтобетонных смесей применяют золу-уноса по ГОСТ 25818, известь —  по ГОСТ 9179.

В качестве активных добавок битумных вяжущих, улучшающих адгезию и увеличивающих скорость 
формирования устроенных покрытий и ремонтных материалов из холодных асфальтобетонных смесей, 
можно использовать поверхностно-активные вещества (ПАВ) и другие добавки, соответствующие 
требованиям технической документации предприятий-изготовителей.

В качестве добавок, позволяющих улучшить технологические свойства ремонтных материалов из 
холодных асфальтобетонных смесей, увеличить содержание битумного вяжущего в смеси, предотвра­
тить его отекание при хранении и транспортировании смеси, можно использовать гелеобразователи, 
а также другие добавки, соответствующие требованиям технической документации предприятий- 
изготовителей.

Допускается использование конкретных нормативных документов, содержащих требования 
к свойствам исходных материалов для приготовления холодных асфальтобетонных смесей, если 
это регламентируется проектом и/или контрактом на выполнение работ при условии, что указанные 
требования не ниже соответствующих норм настоящего стандарта.

6 Требования безопасности

6.1 При производстве, транспортировании и укладке смесей следует соблюдать общие требования 
безопасности по ГОСТ 12.3.002. Требования пожарной безопасности — по ГОСТ 12.1.004.

6.2 Материалы для приготовления смесей (щебень, песок, минеральный порошок, жидкое битумное 
вяжущее, добавки и модификаторы) по характеру вредности и по степени воздействия на организм человека 
относятся к малоопасным веществам, которые соответствуют 4-му классу опасности по ГОСТ 12.1.007.

6.3 Воздух в рабочей зоне при производстве холодных смесей должен удовлетворять требованиям 
ГОСТ 12.1.005.

6.4 Удельная эффективная активность естественных радионуклидов в минеральной части смесей не 
должна превышать значений, установленных ГОСТ 30108. Смеси в зависимости от значения удельной 
эффективной активности естественных радионуклидов АЭфф, определяемой по ГОСТ 30108, в 
применяемых материалах используют:

- при АЭфф до 740 Бк/кг— для устройства и ямочного ремонта дорожных покрытий без ограничений;
- АЭфф свыше 740 до 1500 Бк/кг— для дорожных работ вне населенных пунктов и зон перспективной 

застройки.

7 Требования охраны окружающей среды

7.1 С целью защиты атмосферного воздуха от выбросов вредных веществ при производстве хо­
лодных асфальтобетонных смесей должна быть организована система контроля за ПДВ в соответствии с 
ГОСТ 17.2.3.02.

7.2 Контроль за состоянием воздушной среды при производстве холодных смесей должен осущест­
вляться в соответствии с гигиеническими нормативами [1].

7.3 Эффективными мерами защиты природной среды являются герметизация оборудования и предот­
вращение разливов битумных вяжущих материалов.

7.4 При образовании отходов их размещение и утилизацию выполняют в соответствии с санитарно- 
эпидемиологическими правилами и нормативами [2].

8 Правила приемки
8.1 Приемку холодных асфальтобетонных смесей проводят партиями. Партией считают количе­

ство смеси одного типа и состава, выпускаемое на одной смесительной установке в течение смены, но 
не более 2000 т для холодных смесей, применяемых при устройстве дорожных покрытий, и не более 
300 т —  для смесей, предназначенных для ямочного ремонта.

8.2 Для проверки соответствия качества смеси требованиям настоящего стандарта проводят при­
емо-сдаточные и периодические испытания.
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8.2.1 При приемо-сдаточных испытаниях холодных смесей определяют температуру отгружаемой 
смеси при выпуске из смесителя. Отбирают одну объединенную пробу в соответствии с приложением Г и 
определяют:

- слеживаемость;
- гранулометрический состав асфальтобетонной смеси и количество битумного вяжущего;
- набухание;
- водонасыщение и объемную плотность;
- показатель отекания (при температуре приготовления смеси), только для смесей АХРС;
- сцепление вяжущего с поверхностью минеральной части.
При контроле качества смеси (приемо-сдаточные и периодические испытания) необходимо использо­

вать предельно допустимые отклонения от указанных в рецепте смесей значений, приведенные в табли­
це 11 (фактические значения водонасыщения и гранулометрического состава при этом должны быть в 
пределах нормативных требований).

Т а б л и ц а  11 — Предельно допустимые отклонения отдельных показателей от рецепта смесей

Наименование показателя
Предельно допустимое отклонение для смеси типа 

и марки

АХ, М1 АХ, М2; АХРС АХ, М3

Водонасыщение, % об. ±1,5 ±1,5 ±2,0

Содержание воздушных пустот, % об. ±1,0 ±1,5 ±2,0

Количество вяжущего, % масс. ±0,4 ±0,5 ±0,5

Проход через сито на один размер меньше номинального 
максимального размера, % масс. ±5,0 ±5,0 ±5,0

Проход через сито 4 мм, % масс. ±6,0 ±6,0 ±6,0

Проход через сито 2 мм, % масс. ±5,0 ±5,0 ±5,0

Проход через сито 0,125 мм, % масс. ±3,0 ±4,0 ±5,0

Проход через сито 0,063 мм, % масс. ±3,0 ±4,0 ±5,0

8.2.2 Показатель «объемная плотность» настоящим стандартом не нормируется и представляет 
собой промежуточный результат при определении показателя «водонасыщение», используемый при 
оценке качества укладки холодной смеси.

8.2.3 Периодические испытания смеси осуществляют не реже одного раза в 15 смен или на каж­
дые 30000 т, а также при каждом изменении свойств минеральных материалов (щебня, песка), мине­
рального порошка и битумного вяжущего, используемых для приготовления холодной смеси.

При периодическом контроле качества холодных смесей и асфальтобетонов определяют следую­
щие показатели:

- слеживаемость;
- водонасыщение и объемную плотность;
- набухание;
- водостойкость (для холодных складируемых и нескладируемых смесей);
- коэффициент водостойкости (для многощебенистых ремонтных холодных смесей);
- гранулометрический состав смеси;
- содержание вяжущего;
- содержание воздушных пустот;
- пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ);
- пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ);
- предел прочности при непрямом растяжении;
- сцепление вяжущего с поверхностью минеральной части;
- стекание (при температуре приготовления смеси), только для смесей АХРС;
- однородность;
- результаты испытаний дополнительных показателей (при необходимости).
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При определении дополнительных показателей смесей периодичность испытаний определяется 
проектной документацией и контрактами.

Удельную эффективную активность естественных радионуклидов принимают по максимальному 
значению удельной эффективной активности естественных радионуклидов в применяемых минераль­
ных материалах. Эти данные поставщик смеси указывает в документе о качестве.

8.3 На каждую партию отгруженной холодной асфальтобетонной смеси потребителю выдают до­
кумент о качестве, в котором указывают обозначение настоящего стандарта и результаты испытаний, 
в том числе:

- наименование и адрес предприятия-изготовителя;
- номер и дату выдачи документа;
- наименование и адрес потребителя;
- номер заказа (партии) и количество (массу) смеси в партии;
- вид, тип и марку смеси, используемое вяжущее;
- слеживаемость;
- водонасыщение и объемную плотность;
- набухание;
- водостойкость (для холодных складируемых и нескладируемых смесей);
- коэффициент водостойкости (для многощебенистых ремонтных холодных смесей);
- гранулометрический состав смеси;
- содержание вяжущего;
- содержание воздушных пустот;
- пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ);
- пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ);
- предел прочности при непрямом растяжении;
- сцепление вяжущего с поверхностью минеральной части;
- стекание (при температуре приготовления смеси), только для смесей АХРС;
- однородность;
- результаты испытаний дополнительных показателей (при необходимости);
- удельную эффективную активность естественных радионуклидов.
При отгрузке смеси потребителю каждый автомобиль сопровождают паспортом-накладной, в ко­

тором указывают:
- наименование и адрес предприятия-изготовителя;
- наименование и адрес потребителя;
- дату и время изготовления смеси;
- температуру смеси;
- используемое органическое вяжущее, вид, тип и количество смеси.
Потребитель имеет право проводить контрольную проверку соответствия поставляемой смеси требо­

ваниям настоящего стандарта, соблюдая методы отбора проб, изготовления образцов и испытаний, предус­
мотренные настоящим стандартом.

В случае несоответствия холодной смеси и асфальтобетона требованиям по трем и более показателям 
партию бракуют.

При несоответствии смеси и асфальтобетона одному или двум показателям потребитель дополнитель­
но из партии материала подготавливает пять лабораторных проб и проверяет их на соответствие требовани­
ям настоящего стандарта.

В случае несоответствия холодной смеси, предназначенной для ямочного ремонта, требованиям по 
двум показателям партию ограничивают по области ее применения только для ремонта дорожных покры­
тий на дорогах V, VA и VB категорий автомобильных дорог общего пользования по СП 34.13330.2012 и 
СП 243.1326000.2015.

9 Методы испытаний смесей и асфальтобетонов

9.1 Методы определения показателей

Методы определения показателей смесей приведены в таблице 12.
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Т а б л и ц а  12 — Методы определения показателей смесей

Наименование показателя Метод испытания

Гранулометрический состав минеральной части 
смеси

Определяют по ГОСТ 33029 на ситах с ячейками 
0,063; 0,125; 2,0; 4,0; 5,6; 8,0; 11,2; 16,0; 22,4; 31,5 мм 
после определения содержания вяжущего согласно 
ГОСТ 12801—98 (раздел 23)

Содержание жидкого вяжущего По ГОСТ 12801—98 (раздел 23)

Отекание при температуре приготовления По приложению А настоящего стандарта

Объемная плотность По приложению Д настоящего стандарта
Водонасыщение и набухание По приложению Е настоящего стандарта

Предел прочности при непрямом растяжении По приложению Ж настоящего стандарта
Водостойкость По приложению Ж настоящего стандарта

Коэффициент водостойкости По приложению Ж настоящего стандарта

Однородность по показателю водонасыщения По ГОСТ 12801—98 (раздел 27)
Сцепление вяжущего с поверхностью минеральной 

части По ГОСТ 12801—98 (раздел 24)

Разрушающая нагрузка по Маршаллу По приложению И настоящего стандарта

Деформация по Маршаллу По приложению И настоящего стандарта
Сопротивление течению по Маршаллу По приложению И настоящего стандарта

Содержание воздушных пустот По приложениям К и Л настоящего стандарта

Пустоты в минеральном заполнителе (ПМЗ) По приложению М настоящего стандарта
Пустоты, наполненные битумным вяжущим (ПНБ) По приложению Н настоящего стандарта

Слеживаемость По ГОСТ 12801—98 (раздел 25)

9.2 Методы изготовления асфальтобетонных образцов в лаборатории

Образцы для определения физико-механических свойств холодных смесей изготовляют путем 
уплотнения смесей, приготовленных в лабораторных условиях, а также из проб смесей, отобранных на 
смесительных установках или на участке производства работ до укладки в дорожное покрытие.

Показатели: объемная плотность, водонасыщение, набухание, водостойкость, предел прочности 
при непрямом растяжении, однородность, разрушающая нагрузка по Маршаллу, деформация по Мар­
шаллу, сопротивление течению по Маршаллу —  определяют на образцах, изготовленных в соответ­
ствии с приложением П.

Показатель слеживаемости определяют на образцах, изготовленных при температуре смеси 
(80 ± 3) °С в соответствии с ГОСТ 12801 (пункт 6.1.5).

Изготовленные лабораторные образцы хранят в условиях, которые обеспечивают их формирова­
ние, —  при температуре воздуха (22 ± 3) °С.

Испытания лабораторных образцов начинают выполнять не ранее чем через 2 сут и не позднее
2,5 сут с момента изготовления без их предварительного прогрева.

Испытания лабораторных образцов холодного асфальтобетона после прогрева, если 
это предусмотрено проектной документацией и контрактами, выполняют с учетом требований 
ГОСТ 12801— 98 (пункт 6.3.3).

10 Указания по применению

10.1 Холодные смеси выпускают в соответствии с рецептом, утвержденным и согласованным в 
установленном порядке.

10.2 Смеси изготовляют в стационарных и передвижных смесительных установках с принуди­
тельным перемешиванием.

Используемое для приготовления холодных смесей оборудование должно обеспечивать точность 
дозирования не более указанной в таблице 13.
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Т а б л и ц а  13 — Точность дозирования компонентов для приготовления холодных смесей

Наименование материалов Предельно допустимое отклонение от дозируемой массы, 
%

Минеральные добавки и минеральный порошок ±1,5
Щебень, песок и переработанный асфальтобетон ±3
Битумное вяжущее ±1,5

10.3 Рекомендуемые температурные режимы

Рекомендуемая температура приготовления асфальтобетонных смесей с жидким органическим вяжу­
щим должна соответствовать температурному интервалу смешивания.

Рекомендуемым температурным интервалом смешивания компонентов минеральной части с 
жидким органическим вяжущим является интервал температур, в котором вязкость указанного вяжущего 
находится в пределах (0,17 ± 0,02) Па ■ с.

Рекомендуемая температура нескладируемыхи складируемых холодных смесей при изготовлении 
образцов в лаборатории в соответствии с 9.2 должна соответствовать температуре смешивания 
складируемых холодных многощебенистых ремонтных смесей (25 ± 1) °С.

Определение температурных интервалов смешивания и изготовления образцов нескладируемых 
и складируемых холодных смесей в лаборатории выполняют путем вычисления температурных 
интервалов, соответствующих указанному интервалу динамической вязкости. Для определения 
температурного интервала смешивания необходимо определить значения динамической вязкости при 
двух или более значениях температур в соответствии с ГОСТ EN 13302. Все выбранные температуры 
испытания должны находиться в интервале от 60 °С до 130 °С, при этом разница между двумя 
значениями из выбранных температур должна быть не менее 10 °С.

После этого выполняют построение графика зависимости динамической вязкости от температуры 
в логарифмических координатах в виде прямой линии. Для этого на области построения отмечают 
точки, соответствующие значениям динамической вязкости при выбранных температурах, и через них 
проводят прямую линию. Определяют отрезки графика, проекции которых на ось ординат соответствуют 
динамической вязкости (0,17 ±0,02) Па ■ с. Температурный интервал смешивания будет соответствовать 
проекциям данного отрезка на ось абсцисс.

Рекомендуемая температура приготовления асфальтобетонной смеси в зависимости от условной 
вязкости жидкого битума по ГОСТ 11955, определенной по вискозиметру с отверстием 5 мм при 60 °С, 
указана в таблице 14.

Т а б л и ц а  14 — Рекомендуемая температура приготовления холодных асфальтобетонных смесей в зависимости 
от условной вязкости жидкого битума по ГОСТ 11955

Наименование показателя Значение показателя

Условная вязкость жидкого вяжущего по вискозиметру при 60 °С, с 70—130 131—200
Температура приготовления холодной смеси, °С 80—110 100—130

Допускается повышение или понижение температурных интервалов в случае, если этого требует тех­
нология применения жидких органических вяжущих и это не приведет к снижению показателей холодного 
асфальтобетона.

10.4 Рекомендуемая температура начала уплотнения

Нескладируемые холодные смеси на жидких органических вяжущих перед их укладкой должны 
иметь температуру не ниже 25 °С.

Складируемые холодные и многощебенистые ремонтные смеси перед их применением при 
температуре воздуха 5 °С и ниже следует выдерживать не менее одних суток при температуре не менее 
20 °С.

Температурные интервалы начала уплотнения холодных складируемых и нескладируемых смесей 
могут уточняться при пробном уплотнении перед началом работ.

10.5 Устройство покрытий из холодных асфальтобетонных смесей осуществляют в сухую 
погоду при температуре не ниже 5 °С. Покрытие из холодного асфальтобетона следует устраивать на 
основаниях с положительной температурой.
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10.6 Ямочный ремонт асфальтобетонных покрытий холодными асфальтобетонными смесями на 
жидких битумах по ГОСТ 11955 с гранулометрическим составом, соответствующим требованиям таблицы 2, 
осуществляют в сухую погоду при температуре не ниже 5 °С.

Складируемые многощебенистые ремонтные смеси на основе жидких или гелеобразных 
битумных вяжущих используют в сухую погоду для ямочного ремонта асфальтобетонных покрытий при 
температурах до минус 10 °С.

Для ямочного ремонта асфальтобетонных покрытий для дорог с тяжелыми и нормальными 
условиями движения рекомендуется использовать холодные складируемые асфальтобетонные 
смеси, отвечающие требованиям 5.2, приготовленные на жидких битумно-полимерных вяжущих или 
жидких модифицированных битумах, т. к. указанные смеси обладают улучшенными технологическими 
показателями и низкой слеживаемостью, что позволяет использовать их в сухую погоду при температуре 
воздуха до минус 10 °С. Технологический процесс приготовления жидкого битумно-полимерного 
вяжущего для холодных асфальтобетонных смесей приведен в приложении В.

10.7 Рекомендуемая область применения холодных асфальтобетонных смесей приведена в 
приложении Б. Расчетные характеристики типов холодных асфальтобетонных смесей для устройства 
асфальтобетонных покрытий рекомендуется принимать согласно приложению Р.

10.8 Толщина укладываемого слоя холодной асфальтобетонной смеси должна быть не меньше 
2,5-кратного номинального максимального размера минерального заполнителя.

10.9 После уплотнения уложенного слоя холодной асфальтобетонной смеси по нему допускается 
движение построечного и транзитного транспорта с регулированием движения по ширине покрытия в 
течение не менее 15 сут.

10.10 Перед началом работ по укладке и уплотнению холодных смесей выполняют пробное 
уплотнение слоя на участке покрытия, по результатам которого определяют количество проходов катков 
и способ определения момента окончания уплотнения.

10.11 Для контроля качества уплотнения холодных смесей, используемых для устройства 
дорожного покрытия, из него отбирают вырубки (керны) в соответствии с приложением Г не ранее 
чем через 15 сут после уплотнения. Качество уплотнения при проведении ямочного ремонта 
асфальтобетонного покрытия определяется методами неразрушающего контроля.

10.12 Вырубки (керны) отбирают не менее чем в трех равномерно распределенных точках, пред­
варительно определенных методами неразрушающего контроля, на 7000 м2 (на 10000 м2 при площади 
свыше 30000 м2) дорожного покрытия. При необходимости допускается увеличивать число точек, а 
также число вырубок (кернов) в каждой точке.

10.13 Качество уплотнения холодных смесей определяют по показателю «коэффициент 
уплотнения» вырубок (кернов), определяемому как отношение объемной плотности образцов из покры­
тия к объемной плотности лабораторных образцов, использованных для определения водонасыщения, 
изготовленных в соответствии с 9.2. Коэффициент уплотнения холодных асфальтобетонных смесей 
должен быть не ниже 0,96.

11 Транспортирование и хранение смесей

11.1 Приготовленную асфальтобетонную смесь в зависимости от конструкции 
асфальтосмесительной установки перемещают в накопительный бункер и затем на склад холодной 
асфальтобетонной смеси на предприятии или в кузов автомобиля — самосвала для транспортирования 
на временный приобъектный склад в непосредственной близости от места укладки смеси в покрытие.

11.2 На территории предприятия, выпускающего смесь, целесообразно предусмотреть склад с 
асфальтобетонным или цементобетонным покрытием для временного хранения остывающей холодной 
асфальтобетонной смеси вместимостью до одной сменной выработки.

11.3 В процессе остывания смеси для уменьшения риска слеживаемости рекомендуется ее 
перемешивать с использованием погрузчика.

11.4 Сроки (до двух или до шести месяцев) хранения на складе холодных смесей зависят от вида 
смеси, применяемого разжижителя, вязкости и вида жидкого органического вяжущего.

Рекомендуемый срок хранения в готовом, предварительно охлажденном виде складируемых 
холодных асфальтобетонных смесей, приготовленных на жидких битумно-полимерных вяжущих, в 
штабелях высотой до 1,5 м под навесом, исключающим попадание влаги, — не более двух месяцев, 
смесей на жидких битумах и гелеобразных жидких органических вяжущих— не более шести месяцев.
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11.5 Хранение холодной асфальтобетонной смеси в летний период вне зависимости от вида 
и марки битумного вяжущего возможно в открытом штабеле высотой не более 2 м и не более двух 
месяцев во избежание ее слеживаемости.

11.6 Зимой хранить смесь следует на закрытом складе или под навесом.
11.7 Упаковка холодных смесей в герметичные пластиковые емкости (ведра, бочки, ящики) и в 

запаянные пластиковые мешки вместимостью от 25 до 50 кг позволяет хранить складируемые смеси до 
одного года. Такой способ хранения смесей на длительный период является предпочтительным.

11.8 Холодные асфальтобетонные смеси транспортируют автомобилями — самосвалами, желез­
нодорожным или водным транспортом.

11.9 Для предотвращения попадания влаги в холодную смесь при транспортировании ее 
закрывают пологами.

12 Гарантии изготовителя

Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие выпускаемой холодной смеси по составу и 
физико-механическим показателям требованиям настоящего стандарта при условии соблюдения пра­
вил ее транспортирования и укладки.
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Приложение А 
(обязательное)

Метод определения устойчивости холодной ремонтной многощебенистой складируемой смеси 
к расслаиванию по показателю стекания вяжущего

А.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении измерений применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- весы лабораторные по ГОСТ Р 53228 класса точности III, с пределом взвешивания не менее 2000 г, с 

точностью взвешивания 0,1 г;
- стаканы химические термостойкие по ГОСТ 23932 вместимостью 1000 см3, диаметром 10 см;
- стекла покровные;
- термометр биметаллический или иное средство для измерения температуры смеси с диапазоном 

измерения от 0 °С до 150 °С с погрешностью измерения не более 2 °С;
- шкаф сушильный для нагрева смеси с принудительной конвекцией воздуха, обеспечивающий поддержание 

температуры до 150 °С с погрешностью не более 2 °С.

А.2 Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
А.З Метод измерений
Сущность метода заключается в оценке способности холодной смеси удерживать содержащееся в ней 

жидкое или гелеобразное жидкое органическое вяжущее.
А.4 Подготовка к выполнению измерений
Приготовленную смесь берут сразу после приготовления или разогревают до средней температуры 

перемешивания в соответствии с разделом 10 настоящего стандарта и тщательно перемешивают. Сушильный 
шкаф также разогревают до необходимой температуры, которую поддерживают в период испытаний с допустимой 
погрешностью ±2 °С.

Пустой стакан взвешивают, помещают в сушильный шкаф и выдерживают при средней температуре 
смешивания не менее 10 мин. Стакан ставят на весы и быстро помещают в него не менее 1200 г смеси, взвешивают 
стакан со смесью и закрывают покровным стеклом.

А.5 Порядок выполнения измерений
Стакан со смесью помещают в сушильный шкаф, где выдерживают при температуре в соответствии с А.4 

в течение (60 ± 5) мин. Затем стакан вынимают, снимают с него покровное стекло и удаляют смесь, перевернув 
стакан вверх дном, не встряхивая, на (10 ± 1) с. При этом допускается удалять вручную только прилипшие к стен­
кам стакана зерна щебня. После этого стакан вновь ставят на дно, охлаждают не менее 10 мин и взвешивают 
вместе с остатками вяжущего и смеси, прилипшей к его внутренней поверхности.

А.6 Обработка результатов измерений
Стекание вяжущего В, % по масс., вычисляют по формуле

В = Ь ^ 1
92- ^1

(А.1)

где д3 — масса стакана после удаления смеси, г; 
д1 — масса пустого стакана, г; 
д2 — масса стакана со смесью, г.

За результат испытаний принимают среднеарифметическое значение двух параллельных определений, окру­
гленное до второго знака после запятой. Расхождение между результатами параллельных испытаний не должно 
превышать 0,05 % по абсолютной величине. При расхождении между результатами параллельных испытаний, пре­
вышающем указанную величину, повторно определяют стекание вяжущего и для расчета среднеарифметического 
значения берут данные четырех определений.
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Приложение Б 
(рекомендуемое)

Рекомендуемая область применения холодных асфальтобетонных смесей для строительства
и ремонта асфальтобетонных покрытий

Рекомендуемая область применения холодных асфальтобетонных смесей в зависимости от вида 
применяемого жидкого органического вяжущего приведена в таблице Б.1.

Т а б л и ц а  Б.1 — Рекомендуемая область применения холодных асфальтобетонных смесей

Вид вяжущего в 
смеси

Марка холодной 
асфальтобетонной смеси

Суммарное число 
приложений расчетной 

нагрузки за срок 
службы, тыс.

Категория дороги 
в соответствии с 

СП 34.13330.2012, 
СП 243.1326000.2015

Область 
применения 
покрытия: 

устройство/ 
ямочный ремонт

Жидкий битум

М1 3000 и менее III, IV -/+

М1, М2 1000 и менее IV +/+

М1, М2, М3 300 и менее IV, V, IVA-p, IVB-p, 
IVB-п, IVA-П, VA +/+

Жидкое битумно- 
полимерное 
вяжущее с 
условной 

вязкостью, 
соответствующей 

битуму марок 
СГ 70/130,
СГ 130/200

М1 Более 3000 II -/+

М1 3000 и менее III,IV +/+

М1, М2 1000 и менее IV +/+

М1, М2, М3 300 и менее IV, V, IVA-p, IVB-p, 
IVB-n, IVA-n, VA +/+

Расчетную нагрузку указывают в задании на проектирование. При отсутствии в задании на проектирование 
расчетной нагрузки ее принимают исходя из состава транспортного потока на период окончания межремонтного 
срока службы дорожной одежды в соответствии с рекомендациями СП 34.13330.2012 и СП 243.1326000.2015.

Холодные многощебенистые асфальтобетонные смеси на жидких битумах или гелеобразных жидких 
битумах используются для ямочного ремонта асфальтобетонных покрытий автомобильных дорог всех технических 
категорий.

Число приложений транспортной нагрузки за срок службы применительно к классификации по условиям 
дорожного движения указано в разделе 5 настоящего стандарта.
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Приложение В 
(рекомендуемое)

Технологический процесс приготовления жидкого битумно-полимерного вяжущего 
для холодных асфальтобетонных смесей

В.1 Рекомендации по приготовлению и требования к материалам
Применение добавок полимеров типа СБС в составе холодного асфальтобетона повышает его 

деформационную устойчивость при высоких температурах, сокращает время формирования покрытия вследствие 
большой первоначальной прочности и лучшей уплотняемое™ смеси, существенно уменьшает слеживаемость 
холодных смесей.

Технологический процесс приготовления холодных смесей на жидком битумно-полимерном вяжущем 
включает в себя следующие этапы:

- приготовление раствора полимера типа СБС в органическом разжижителе;
- приготовление жидкого битумно-полимерного вяжущего путем введения в подготовленный горячий вязкий 

дорожный битум раствора полимера типа СБС в органическом разжижителе в расчетном количестве;
- приготовление холодной асфальтобетонной смеси путем перемешивания в определенных 

соотношениях рационально подобранной смеси, состоящей из щебня, песка и минерального порошка (или 
без него), в нагретом состоянии и жидкого битумно-полимерного вяжущего;

- охлаждение приготовленной холодной асфальтобетонной смеси на жидком битумно-полимерном 
вяжущем до температуры окружающей среды;

- отгрузка потребителю или складирование в штабель остывшей холодной асфальтобетонной смеси на 
жидком битумно-полимерном вяжущем на складе (открытой площадке, в закрытом помещении) или ее фасовка и 
упаковка в герметичные емкости, запаянные полиэтиленовые мешки.

Холодные асфальтобетонные смеси, приготовленные с применением жидкого битумно-полимерного 
вяжущего на основе полимеров типа СБС, готовят смешиванием отдозированных минеральных материалов и 
жидкого битумно-полимерного вяжущего с условной вязкостью С560, измеренной на стандартном вискозиметре, в 
пределах 70—200 с. Жидкое битумно-полимерное вяжущее должно содержать от 3 % масс, до 4 % масс, полимера 
в пересчете на сухое вещество.

Температуру приготовления холодной смеси ориентировочно назначают исходя из условной вязкости 
жидкого битумно-полимерного вяжущего в соответствии с таблицей В.1.

Т а б л и ц а  В.1 — Рекомендуемая температура приготовления холодной асфальтобетонной смеси на жидком 
битумно-полимерном вяжущем

Условная вязкость жидкого битумно-полимерного вяжущего, с Рекомендуемая температура, °С

70— 130 80— 100

130—200 100— 110

Жидкое битумно-полимерное вяжущее получают путем введения в нефтяной вязкий дорожный битум 
полимерной добавки (отпускная форма полимеров типа СБС для дорожного строительства — порошок с частицами 
размером 0—2 мм), предварительно растворенной в керосине, дизельном топливе или другом разжижителе.

Технологический процесс приготовления жидкого битумно-полимерного вяжущего включает следующие 
операции:

- растворение порошка полимера типа СБС в разжижителе;
- подготовку битума (обезвоживание и нагрев до требуемой температуры с подачей на смесительную 

установку);
- объединение горячего подготовленного битума с раствором полимера типа СБС в разжижителе. 
Растворение измельченного порошка полимера типа СБС следует проводить в герметичной емкости,

оборудованной мешалкой. В мешалку подают керосин, дизельное топливо (или другой растворитель) в расчетном 
количестве, а затем — порошок полимера типа СБС. Перемешивание проводят при температуре от 50 °С до 70 °С, 
для чего емкость снабжается системой паро- или маслообогрева. Приготовленный раствор полимера должен быть 
однородным, т. е. не должен содержать сгустков, комков, частиц нерастворившегося полимера.

Растворы полимеров типа СБС, применяемые для приготовления жидких битумно-полимерных вяжущих, 
должны соответствовать требованиям, указанным в таблице В.2.
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Т а б л и ц а  В.2 — Требования к растворам полимеров типа СБС, применяемым для приготовления жидких 
органических вяжущих

Наименование показателя

Норма для растворов на основе полимеров 
типа СБС

Метод испытаний
в керосине в дизельном 

топливе
Внешний вид Однородный раствор —
Условная вязкость по вискозиметру при 

60 °С, с 5—15 4—15 По ГОСТ 11503

Массовая доля сухого вещества в раство­
ре, % 10— 15 7—10

По приложению В 
настоящего стандарта

Температура вспышки в открытом тигле, 
°С, не ниже 40 50 ГОСТ 4333

Вязкие дорожные битумы, применяемые для приготовления жидких органических вяжущих на основе 
растворов полимеров типа СБС, должны соответствовать требованиям ГОСТ 33133.

После приготовления раствор полимера насосом из дозатора подается в тело битума (не на поверхность во 
избежание повышенной вероятности создания пожароопасной ситуации), в аппарат для смешивания с горячим, 
обезвоженным битумом.

Подачу раствора полимера в аппарат для приготовления жидкого битумно-полимерного вяжущего 
(предварительно заполненного горячим битумом в необходимом количестве) следует осуществлять из объемного 
дозатора насосом при включенной мешалке.

Приготовление жидкого битумно-полимерного вяжущего следует проводить в герметичном аппарате, 
снабженном мешалкой, во избежание потерь растворителя вследствие испарения при температуре от 80 °С 
до 90 °С в зависимости от применяемого разжижителя и вязкости исходного битума. Ориентировочное время 
перемешивания составляет 0,5— 1 ч.

Принципиальная технологическая схема приготовления жидкого полимерного вяжущего приведена на 
рисунке В.1.

1 — дозатор раствора полимера типа СБС в разжижителе; 2 — мешалка; 3 — битумный котел для хранения и нагрева 
подготовленного вязкого дорожного битума; 4 — битумный котел для хранения жидкого битумно-полимерного вяжущего;

5 — битумопроводы; 6 — задвижка; 7, 8,9 — битумный насос

Рисунок В.1 — Принципиальная технологическая схема приготовления жидкого полимерного вяжущего
для холодной асфальтобетонной смеси

После приготовления жидкого битумно-полимерного вяжущего отбирают пробу для определения его условной 
вязкости на вискозиметре при температуре 60 °С.

Жидкие битумно-полимерные вяжущие должны отвечать требованиям таблиц В.З или В.4 в зависимости от 
применяемого разжижителя.
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Т а б л и ц а  В.З — Требования кжидким битумно-полимерным вяжущим на основе растворов полимеров типа СБС 
в керосине

Наименование показателя Норма для битума 
марки СГ 70/130

Норма для битума 
марки СГ 130/200 Метод испытаний

Условная вязкость по вискозиметру с 
отверстием 5 мм при 60 °С, с 71— 130 131—200 По ГОСТ 11503

Количество испарившегося разжижителя, 
%, не менее 10,0 8,0 По ГОСТ 11504

Температура размягчения остатка после 
определения количества испарившегося раз­
жижителя, °С, не ниже 47 47 По ГОСТ 33142

Температура вспышки в открытом тигле, 
°С, не ниже 45 50 По ГОСТ 4333

Сцепление с кварцевым песком, не хуже Контрольный 
образец № 2

Контрольный 
образец № 2

По ГОСТ 11508 (ме­
тод А)

Т а б л и ц а  В.4 — Требования кжидким битумно-полимерным вяжущим на основе растворов полимеров типа СБС 
в дизельном топливе

Наименование показателя Норма для битума 
марки СГ 70/130

Норма для битума 
марки СГ 130/200 Метод испытаний

Условная вязкость по вискозиметру с 
отверстием 5 мм при 60° С, с 71— 130 131—200 ГОСТ 11503

Количество испарившегося разжижителя, 
%, не менее 8,0 7,0 ГОСТ 11504

Температура размягчения остатка после 
определения количества испарившегося раз­
жижителя, °С, не ниже 45 45 ГОСТ 33142

Температура вспышки в открытом тигле, 
°С, не ниже 45 50 ГОСТ 4333

Сцепление с кварцевым песком, не хуже Контрольный 
образец № 2

Контрольный 
образец № 2

ГОСТ 11508 
(метод А)

Вязкость жидкого битумно-полимерного вяжущего, полученная на вискозиметре с отверстием 5 мм при тем­
пературе 60 °С, не должна превышать пределов, указанных в таблицах В.З и В.4. При превышении пределов 
вязкости, указанных в таблицах В.З и В.4, вяжущее необходимо разжижать до необходимой условной вязкости. 
Количество разжижителя для получения нужного показателя условной вязкости подбирают опытным путем.

При приготовлении жидких битумно-полимерных вяжущих на основе полимеров типа СБС необходимо кон­
тролировать:

- качество растворов полимеров, жидких битумно-полимерных вяжущих;
- процессы приготовления растворов полимеров, жидких битумно-полимерных вяжущих.
Качество вязких дорожных битумов марок ВИД, применяемых для приготовления жидких битумно-полимерных 

вяжущих, проверяют на соответствие требованиям ГОСТ 33133. В случае применения для приготовления 
жидких битумно-полимерных вяжущих на основе полимеров типа СБС вязкого нефтяного дорожного битума с 
недостаточным показателем сцепления с минеральной частью рекомендуется применять поверхностно-активные 
вещества (ПАВ). Поверхностно-активную добавку следует вводить в исходный битум непосредственно перед его 
смешиванием с раствором полимера.

Полимеры типа СБС и растворители контролируют по паспортным данным предприятий-изготовителей.
В качестве полимерных добавок используют следующие материалы: бпоксополимеры бутадиена и стирола 

типа СБС—ДСТ 30-01 и ДСТ 30Р-01, СБС Л 30-01А и СБС Р 30-00А, выпускаемые по технической документации
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предприятия-изготовителя, а также их зарубежные аналоги при соответствующем технико-экономическом 
обосновании.

В качестве растворителя при приготовлении раствора полимера и для разжижения вязкого битума 
рекомендуется технический керосин, отвечающий требованиям технической документации предприятия- 
изготовителя; дизельное топливо, отвечающее требованиям ГОСТ 32511. Допускается наряду с вышеупомянутыми 
разжижителями применение других растворителей с соответствующим технико-экологическим обоснованием.

Качество растворов полимеров оценивают по показателям, приведенным в таблице В.2. Для оценки качества 
раствора полимера отбирают пробу в объеме не менее 1 дм3.

Внешний вид раствора полимера определяют визуально. Пробу раствора наносят тонким слоем на стекло и 
рассматривают в проходящем свете. Раствор должен быть однородным, без видимых включений нерастворившегося 
полимера.

Однородность жидкого битумно-полимерного вяжущего проверяют каждый раз при приготовлении новой 
партии. Вяжущее считают однородным, если в нем нет осадка, комков и сгустков.

Определение однородности проводят с использованием стеклянной палочки, которую погружают в жидкое 
битумно-полимерное вяжущее. После извлечения палочки вяжущее должно стекать равномерно. Комочки и сгуст­
ки на поверхности палочки указывают на недостаточную однородность вяжущего.

В.2 Определение массовой доли сухого вещества в растворе полимера

В.2.1 Средства измерения, реактивы и материалы
При проведении испытаний используют следующие средства измерений, реактивы и материалы:
- весы лабораторные общего назначения II класса точности;
- шкаф сушильный;
- стаканчики для взвешивания СВ-34/12(24/10);
- толуол по ГОСТ 5789;
- спирт изопропиловый по ГОСТ 9805.
В.2.2 Метод измерения
Метод заключается в определении массовой доли сухого вещества в растворе полимера путем высушивания 

при температуре от 140 °С до 145 °С до постоянной массы полимера, выделенного из раствора изопропиловым 
спиртом.

В.2.3 Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
В.2.4 Подготовка к выполнению измерений

Стаканчики для взвешивания должны быть высушены в сушильном шкафу. Исследуемый раствор полимера 
разогревают до температуры 60 °С и хорошо перемешивают.

В стаканчик для взвешивания вносят навеску пробы раствора полимера массой 0,3—0,5 г, добавляют 
2—3 см3 толуола при перемешивании стеклянной палочкой и выделяют каучук изопропиловым спиртом в объеме 
40—50 см3, так же энергично перемешивая стеклянной палочкой. Затем раствор отделяют от полимера декан­
тированием, а стаканчик с полимером сушат при температуре 140 °С в течение 1 ч, охлаждают в эксикаторе и 
взвешивают. Операции нагревания, охлаждения и взвешивания повторяют через каждые 15 мин до получения 
постоянной массы.

В.2.5 Обработка результатов измерений
Массовую долю полимера в растворе X, %, вычисляют по формуле

Х = (М 2 -М^)'\001М, (В.1)

где М2 — масса стаканчика с полимером после высушивания, г;
М1 — масса пустого стаканчика, г;

М — масса навески пробы, г.
За результат анализа принимают среднеарифметическое значение двух параллельных определений, 

допускаемое расхождение между которыми при доверительной вероятности 0,95 не должно превышать 2 %.
Качество жидких битумно-полимерных вяжущих оценивают по показателям, приведенным в таблицах В.З и 

В.4, и по их однородности.
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Приложение Г 
(обязательное)

Методы отбора проб холодной асфальтобетонной смеси

Г.1 Требования к оборудованию и вспомогательным устройствам
При выполнении отбора проб асфальтобетонной смеси применяют следующее оборудование и 

вспомогательные устройства:
- совок металлический;
- лопату по ГОСТ 19596;
- контейнер с крышкой для хранения материала;
- установку буровую или нарезчик швов с алмазным наконечником для отбора проб из покрытия.
Г.2 Требования безопасности и охраны окружающей среды
При работе с асфальтобетонными смесями используют специальную защитную одежду по ГОСТ 12.4.131 

или ГОСТ 12.4.132. Для защиты рук используют перчатки по ГОСТ 12.4.252.
Следует соблюдать осторожность при отборе проб асфальтобетонных смесей, не допускать расслоения 

каменного материала и битумного вяжущего, не допускать загрязнения материала пылью или другими посторонними 
включениями.

Г.З Подготовка к выполнению отбора проб
Холодная асфальтобетонная смесь должна быть однородной. Производитель должен предоставить обору­

дование, необходимое для безопасной и точной проверки и отбора проб асфальтобетонной смеси.
Г.4 Порядок отбора проб

Г4.1 Требуемое количество объединенных проб асфальтобетонной смеси зависит от вида и количества 
лабораторных испытаний. Масса точечной пробы зависит от номинального максимального размера зерен 
минерального заполнителя в асфальтобетонной смеси и должна быть не менее приведенной в таблице Г1.

Т а б л и ц а  Г. 1

Номинальный максимальный размер минерального 
заполнителя в асфальтобетонной смеси, мм Масса точечной пробы, кг

5,6 2

8,0 4

11,2 5

16,0 7

22,4 9

Г.4.2 Отбор проб асфальтобетонных смесей из кузова грузового автомобиля
Для формирования объединенной пробы необходимо отобрать из кузова грузового автомобиля не менее 

трех точечных проб асфальтобетонной смеси из разных равноудаленных мест приблизительно одинаковой массы, 
но не менее указанной в таблице Г1. Точечные пробы отбирают металлическим совком или лопатой.

При отборе точечных проб из кузова грузового автомобиля в месте отбора предварительно снимают верхний 
слой асфальтобетонной смеси толщиной не менее 5 см.

Отобранные точечные пробы складывают в контейнер.
ГАЗ Отбор проб асфальтобетонных смесей на месте укладки
Отбор точечных проб асфальтобетонной смеси проводят на всю толщину свежеуложенного, но еще не уплот­

ненного слоя, при этом не допускается захватывать материал нижележащего конструктивного слоя. С целью ис­
ключения отбора материала с нижележащего конструктивного слоя допускается применять специальные шабло­
ны, которые устанавливают на нижележащий слой перед укладкой асфальтобетонной смеси и вынимают после 
прохода асфальтоукладчика.

Для формирования объединенной пробы необходимо отобрать не менее трех точечных проб холодной ас­
фальтобетонной смеси из разных мест, равномерно распределенных по полосе укладки.
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Г.4.4 Отбор проб холодных асфальтобетонных смесей из скипового подъемника, переносящего 
смесь в бункер-накопитель

Объединенную пробу асфальтобетонной смеси отбирают сразу после выгрузки из смесительной установки 
готовой смеси в скиповый подъемник. Необходимо сделать желоб глубиной не менее 15 см от верхней до нижней 
части штабеля асфальтобетонной смеси.

Для формирования объединенной пробы необходимо отобрать три точечные пробы асфальтобетонной 
смеси приблизительно одинаковой массы из верхней, средней и нижней частей желоба. Точечные пробы отбирают 
металлическим совком или лопатой.

Отобранные точечные пробы складывают в контейнер.
Г.4.5 Отбор проб холодного асфальтобетона из конструктивного слоя дорожной одежды
Для отбора проб из конструктивных слоев дорожных одежд выбирают участок покрытия на расстоянии не 

менее 0,5 м от края покрытия или оси дороги. Отбор проб проводят в виде вырубки прямоугольной формы с 
применением нарезчика швов или выбуренных буровой установкой цилиндрических кернов. Размер меньшей 
стороны вырубки прямоугольной формы должен быть не менее трех диаметров номинального размера крупного 
заполнителя. Диаметр цилиндрических кернов должен быть не менее 100 мм. Отбор проводят на всю толщину 
конструктивного слоя.

Г.5 Транспортирование и хранение
Объединенную пробу асфальтобетонной смеси транспортируют в контейнерах с закрытой крышкой, чтобы 

не допустить загрязнения или потери материала, улетучивания компонентов жидкого битумного вяжущего.
Хранение холодной асфальтобетонной смеси проводят в местах, защищенных от попадания посторонних

примесей.
Г.6 Оформление акта отбора проб
Акт отбора проб холодной асфальтобетонной смеси должен содержать:
- обозначение настоящего стандарта;
- место и дату отбора проб;
- производителей работ по устройству или ремонту конструктивного слоя и выпуску асфальтобетонной 

смеси;
- наименование организации, проводившей отбор;
- вид, тип и марку холодной асфальтобетонной смеси;
- толщину конструктивного слоя в месте отбора проб;
- перечень необходимых испытаний;
- количество материала;
- фамилию, имя, отчество и должность лица, проводившего отбор.
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Приложение Д 
(обязательное)

Метод определения объемной плотности

Д.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении испытаний применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- весы по ГОСТ Р 53228 класса точности II с приспособлением для гидростатического взвешивания, с 

максимальным пределом взвешивания не менее 2000 г, с точностью взвешивания 0,01 г;
- шкаф сушильный, обеспечивающий поддержание температурного режима, (40 ± 5) °С;
- емкость с водой для взвешивания испытуемого образца в воде;
- термометр, обеспечивающий измерение температуры в диапазоне от 19 °С до 27 °С или в более широком 

диапазоне, с ценой деления 0,1 °С.
Д.2 Метод измерения
Метод заключается в определении объемной плотности испытуемого образца путем определения его массы 

на воздухе и в воде.
Д.З Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
Д.4 Подготовка к выполнению измерений

Д.4.1 Подготовка образцов
Для проведения измерений необходимо использовать не менее трех испытуемых образцов.
Диаметр цилиндрического испытуемого образца, а также длина и ширина граней вырубки из покрытия 

должны превышать номинальный максимальный размер применяемого заполнителя не менее чем в три раза. 
Размеры испытуемого образца должны превышать номинальный максимальный размер заполнителя не менее 
чем в полтора раза.

Испытуемый образец должен быть без трещин и деформаций. На испытуемом образце не должно быть 
посторонних включений, таких как остатки ветоши или фольги и т. д.

Д.4.2 Подготовка к измерению
Высушивают испытуемый образец в сушильном шкафу до постоянной массы при температуре (40 ± 5) °С. 

Если испытуемый образец был уплотнен в лаборатории и не подвергался воздействию влаги, то его высушивание 
не требуется.

Д.5 Порядок выполнения измерения
После высушивания охлаждают испытуемый образец до температуры (22 ± 3) °С, взвешивают его на воздухе 

и записывают массу как величину А. Погружают образец в емкость с водой, температура которой составляет 
(25 ± 1) °С, на (4 ± 1) мин, взвешивают в воде и записывают его массу как величину С. Извлекают испытуемый об­
разец из емкости с водой, обтирают его влажной тканью в течение (4 ± 1) с, взвешивают на воздухе и записывают 
его массу как величину В. Вся вода, стекающая с образца во время взвешивания, считается частью массы на­
сыщенного водой образца. Каждый испытуемый образец следует погружать в воду и взвешивать по отдельности.

Д.6 Обработка результатов измерений
Рассчитывают объемную плотность Gmb, г/см3, для каждого испытуемого образца по формуле

е т Ь = ^ Р в. ( Д - 1 )

где А — масса сухого образца на воздухе, г;
В — масса образца на воздухе после выдерживания его в воде в течение (4 ± 1) мин, г;
С — масса образца в воде после выдерживания его в воде в течение (4 ± 1) мин, г; 

рв — плотность воды, равная 0,997 г/см3.
За результат испытания принимают среднеарифметическое значение не менее трех определений с точ­

ностью до второго знака после запятой. Разница результатов между ними не должна превышать 0,03 г/см3.
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Приложение Е 
(обязательное)

Определение водонасыщения и набухания

Е.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении измерений применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- весы лабораторные по ГОСТ Р 53228 класса точности II с приспособлением для гидростатического 

взвешивания, с пределом взвешивания не менее 2000 г и точностью взвешивания 0,01 г;
- установку вакуумную с возможностью создавать и поддерживать давление не более 2000 Па;
- термометр с погрешностью измерения не более 1 °С в диапазоне измеряемых температур от 10 °С до

35 °С;
- шкаф сушильный, способный обеспечивать и поддерживать температуру (40 ± 5) °С;
- часы с ценой деления не более 1 мин;
- корзину сетчатую (перфорированную) для гидростатического взвешивания;
- емкость для воды вместимостью не менее 5 л и с решеткой на дне.
Е.2 Метод измерений
Метод заключается в определении количества воды, которое может поглотить испытуемый образец, и 

приращения объема образца при установленном режиме насыщения за определенное время.
Е.З Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы

и вырубки:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
Е.4 Подготовка к выполнению измерений

Е.4.1 Подготовка образцов
Для проведения измерений необходимо использовать не менее трех испытуемых образцов.
Испытуемый образец должен быть без трещин и деформаций. На испытуемом образце не должно быть 

посторонних включений.
Е.4.2 Подготовка к измерению
Определение водонасыщения проводят на образцах после определения объемной плотности в соответствии 

с приложением Д.
Е.5 Порядок выполнения измерений
Измерения выполняют в следующей последовательности:
- испытуемые образцы снова помещают в емкость с водой температурой (21 ± 2) °С таким образом, чтобы 

уровень воды над испытуемыми образцами был не менее 30 мм и испытуемые образцы не соприкасались друг с 
другом;

- емкость с испытуемыми образцами устанавливают в вакуумную установку, где создают и поддерживают 
остаточное давление не более 2 кПа в течение (30 ± 1) мин;

- после этого давление доводят до атмосферного и испытуемые образцы выдерживают в той же емкости в 
воде температурой (21 ± 2) °С в течение (30 ± 1) мин;

- по истечении заданного времени испытуемые образцы вынимают из воды, обтирают их влажной тканью в 
течение не более 5 с и взвешивают на воздухе, записывая массу каждого испытуемого образца как О с точностью 
до 0,01 г. Всю воду, стекающую с испытуемого образца во время взвешивания, считают частью массы образца;

- взвешивают образец в воде и записывают его массу как величину Е.

П р и м е ч а н и е  — Для более быстрого получения результатов последовательность операций при 
проведении испытания можно изменять. Например, сначала можно определить массу погруженного в воду образца 
£, затем — массу образца на воздухе О.

Е.6 Обработка результатов измерений
Водонасыщение W, %, вычисляют по формуле

100(0 - А)
(Е.1)
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где D — масса испытуемого образца, насыщенного водой и взвешенного на воздухе, г;
А — масса испытуемого образца, взвешенного на воздухе, г;
В — масса испытуемого образца, выдержанного в течение (4 ± 1) мин в воде и взвешенного на воздухе, г; 
С — масса испытуемого образца, выдержанного в течение (4 ± 1) мин в воде и взвешенного в воде, г. 

Набухание Н, % об., вычисляют по формуле

Н =
(D - Е ) - ( В - С )  

В -С
1 0 0 , (Е.2)

где D — масса испытуемого образца, насыщенного водой и взвешенного на воздухе, г;
£ — масса испытуемого образца, насыщенного водой и взвешенного в воде, г;
В — масса испытуемого образца, выдержанного в течение (4 ± 1) мин в воде и взвешенного на воздухе, г;
С — масса испытуемого образца, выдержанного в течение (4 ± 1) мин в воде и взвешенного в воде, г.

За результаты определения водонасыщения и набухания принимают среднеарифметическое значение 
результатов определения водонасыщения и набухания трех испытуемых образцов с точностью до первого знака 
после запятой.
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Приложение Ж 
(обязател ьное)

Определение прочности при непрямом растяжении, показателя водостойкости и коэффициента
водостойкости

Ж.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении испытаний применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- противень металлический для термостатирования смеси площадью от 50000 до 150000 мм2 и глубиной не 

менее 25 мм;
- термостат водяной, способный поддерживать температуру от 59 °С до 61 °С;
- весы с приспособлением для гидростатического взвешивания по ГОСТ Р 53228 II класса точности, с 

пределом измерения не менее 2000 г и с ценой деления 0,01 г;
- установку вакуумную для насыщения водой уплотненных образцов;
- камеру морозильную, способную поддерживать температуру в диапазоне от минус 21 °С до минус 15 °С;
- цилиндр мерный объемом не менее 10 мл;
- шкаф сушильный с принудительной вентиляцией, способный обеспечивать и поддерживать температуру 

от 20 °С до 180 °С с точностью 3 °С;
- пресс с максимальной нагрузкой не менее 50 кН, способный обеспечивать постоянную скорость 

деформации, равную 50 мм/мин, с автоматической регистрацией значений деформации и нагрузки;
- пластины нагрузочные (см. рисунок Ж.1), через которые передается нагрузка на образец, длиной не ме­

нее 100 мм, шириной (19,0 ± 0,1) мм и радиусом кривизны рабочей поверхности (75,0 ± 0,5) мм для испытуемых 
образцов диаметром 150 мм.

При испытании образцов диаметром 100 мм применяют нагрузочные пластины длиной не менее 70 мм, ши­
риной (12,7 ± 0,1) мм и радиусом кривизны рабочей поверхности (50,0 ± 0,5) мм:

- пакеты полиэтиленовые герметичные, способные вместить испытуемые образцы;
- термометр ртутный с пределом измерений не менее 30 °С и с ценой деления 1 °С;
- стретч-пленку пластиковую бытовую или пленку пищевую.
Ж.2 Метод измерений
Показатель водостойкости определяют для холодных складируемых и нескладируемых асфальтобетонных 

смесей как отношение предела прочности при непрямом растяжении образца после воздействия влаги (неполного 
водонасыщения) и цикла «замораживание — оттаивание» и предела прочности при непрямом растяжении образца, 
выдержанного на воздухе при температуре (21 ± 1) °С.

Коэффициент водостойкости определяют для холодных складируемых многощебенистых ремонтных смесей 
как отношение предела прочности при непрямом растяжении образца после полного водонасыщения согласно 
приложению Е и предела прочности при непрямом растяжении образца, выдержанного на воздухе при температуре 
(21 ± 1) °С.

Ж.З Требования к условиям измерений
Испытания на определение предела прочности при непрямом растяжении проводят в соответствии со схемой 

на рисунке Ж.1.
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
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Рисунок Ж. 1 — Схема испытания

Ж.4 Подготовка к выполнению измерений
Для проведения испытаний необходимо использовать не менее шести образцов.
После выдерживания образцов при температуре (21 ± 3) °С в течение 2 ч измеряют высоту t и диаметр D

каждого образца.
Затем необходимо определить объемную плотность GmbB соответствии с приложением Д.
После определения объемной плотности каждого образца необходимо разделить образцы на две группы 

(минимум по три образца в каждой), чтобы разница между средними значениями объемной плотности в обеих 
группах, определенная с точностью до второго знака после запятой, не превышала 0,01 г/см3.

Ж.5 Порядок проведения испытаний по определению показателя водостойкости
После проведения всех подготовительных процедур образцы первой группы выдерживают на воздухе при 

температуре (21 ± 1) °С в течение (120 ± 10) мин и определяют предел прочности при непрямом растяжении, об­
разцы второй группы подвергают неполному водонасыщению, а также циклу «замораживание — оттаивание».

Образцы второй группы подготавливают следующим образом: определяют массу образцов на воздухе с 
точностью до 0,01 г и помещают их в вакуумную камеру с перфорированными полками. Затем их заливают водой 
при температуре (21 ± 2) °С так, чтобы толщина слоя воды над поверхностью образца была не менее 25 мм. В 
камере создают и поддерживают остаточное давление от 13 до 20 кПа в течение (10 ± 1) мин. После этого давление 
доводят до атмосферного и испытуемые образцы выдерживают в той же емкости в воде температурой (21 ± 2) °С 
в течение (10 ± 1) мин.

Далее заматывают насыщенные водой образцы в пластиковую стретч-пленку и помещают их в герметичные 
полиэтиленовые пакеты (каждый отдельно) и добавляют в пакет (10,0 ± 0,5) мл воды. Плотно закрыв полиэтиленовые 
пакеты, помещают их вместе с образцами в морозильную камеру при температуре от минус 15 °С до минус 21 °С 
на срок не менее 16 ч.

Вынимают образцы из морозильной камеры, удаляют пленку и полиэтиленовый пакет и помещают образцы 
в водяной термостат температурой (60 ± 1) °С на (24 ± 1) ч.

Образцы из второй группы выдерживают на воздухе при температуре (21 ± 1) °С в течение (120 ± 10) мин.
При определении прочности при непрямом растяжении измеряют толщину t всех образцов (первой и второй 

групп) и испытывают их, используя нагрузочные пластины, в соответствии сЖ.1, фиксируя максимальную нагрузку 
Р при сжатии каждого образца и продолжая нагружение при заданной постоянной скорости движения плиты пресса 
(50 ± 1) мм/мин. При проведении испытания необходимо удостовериться в том, что нагрузку прикладывают строго 
по вертикальной диаметральной оси образца.
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Ж.6 Порядок проведения испытаний по определению коэффициента водостойкости
После проведения всех подготовительных процедур образцы первой группы выдерживают на воздухе при 

температуре (21 ± 1) °С в течение (120 ± 10) мин и определяют предел прочности при непрямом растяжении, а об­
разцы второй группы подвергают полному водонасыщению при температуре в соответствии с Е.5 (приложение Е).

Далее необходимо измерить толщину t всех образцов (первой и второй групп) и раздавить их, используя 
нагрузочные пластины и фиксируя максимальную нагрузку Р при сжатии каждого образца. При проведении 
испытания необходимо удостовериться в том, что нагрузку прикладывают строго по вертикальной диаметральной 
оси образца.

Ж.7 Обработка результатов испытаний
Для каждого испытуемого образца рассчитывают предел прочности при непрямом растяжении S, МПа, по 

формуле

S =
2000Р 

тс tD
10-3, (Ж.1)

где Р — максимальная нагрузка, Н; 
t — высота образца, мм;
D — диаметр образца, мм.

Нормируемый показатель предела прочности при непрямом растяжении определяют как 
среднеарифметическое значение результатов испытаний трех образцов первой группы, округленное до второго 
знака после запятой.

Показатель водостойкости TSR рассчитывают как отношение среднеарифметических значений пределов 
прочности при непрямом растяжении между второй и первой группами образцов, округленных до второго знака 
после запятой:

TSR=
S1

(Ж.2)

где S2 — среднеарифметическое значение предела прочности при непрямом растяжении образцов из второй груп­
пы, подвергнутых неполному водонасыщению, а также циклу «замораживание — оттаивание», кПа;

S1 — среднеарифметическое значение предела прочности при непрямом растяжении образцов из первой груп­
пы, кПа.

Коэффициент водостойкости Кв рассчитывают как отношение среднеарифметических значений пределов 
прочности при непрямом растяжении между второй и первой группами образцов, округленных до второго знака 
после запятой:

где S4

S3

— среднеарифметическое значение предела прочности 
группы, подвергнутых полному водонасыщению, кПа;

— среднеарифметическое значение предела прочности 
группы, кПа.

при

при

непрямом

непрямом

(Ж.З)

растяжении образцов из второй 

растяжении образцов из первой
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Приложение И 
(обязательное)

Определение сопротивления пластическому течению цилиндрических образцов
на установке Маршалла

И.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении испытаний применяют следующие средства измерений, а также вспомогательные 

устройства:
- устройство обжимное в соответствии с рисунком И.1, состоящее из верхней и нижней частей цилиндрической 

формы. Нижнюю часть устройства должны монтировать на опоре с двумя перпендикулярными направляющими 
стержнями;

Обжимное устройство Верхняя цилиндрическая часть

Нижняя цилиндрическая часть 
Центр

Рисунок И.1 — Схема обжимного устройства

- установку испытательную (пресс испытательный) с пределом измерения не менее 50 кН и точностью 
измерения не более 40 Н, позволяющую обеспечить равномерное нагружение образца со скоростью 
(50,8 ± 1,0) мм/мин и фиксацию деформации при максимальной нагрузке с точностью 0,25 мм, а также с возможно­
стью сохранения данных (см. рисунок И.2).

П р и м е ч а н и е  — В случае применения испытательной установки, в которой не встроены силоизмеритель 
и датчик перемещения, допускается применять динамометр с пределом измерений не менее 50 кН и точностью не 
более 40 Н, а также индикатор часового типа по ГОСТ 577;

- шкаф сушильный, способный обеспечивать и поддерживать температуру от 20 °С до 120 °С с точностью
3 °С;

- весы лабораторные по ГОСТ Р 53228 II (III) класса точности, с пределом взвешивания не менее 2000 г, с 
ценой деления 0,1 г;

- штангенциркуль по ГОСТ 166.
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1 — балка; 2 — динамометр; 3 — переходник; 4 — вертикальная стойка; 5 — нижняя плита; 6 — винтовой домкрат; 7 — ручной 
привод; 8 — корпус; 9 — электродвигатель, 1745 об/мин; 10 — ремень

Рисунок И.2 — Схема испытательной установки

И.2 Метод испытаний
Сущность метода заключается в определении максимальной разрушающей нагрузки и соответствующей 

предельной деформации при нагружении на боковые поверхности образцов из холодной асфальтобетонной смеси 
при температуре (21 ± 1) °С.

И.З Требования к условиям испытаний
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15)%.
И.4 Подготовка к проведению испытаний
Для проведения испытаний необходимо использовать не менее трех образцов.
Подготовленные образцы термостатируют в воздушной среде при температуре (21 ± 1) °С в течение 

(120 ± 5) мин.
Подготавливают обжимное устройство к испытаниям (очищают поверхности и смазывают направляющие 

стержни). Температура верхней и нижней частей обжимного устройства должна быть (22 ± 3) °С.
И.5 Порядок проведения испытаний
После термостатирования образец устанавливают на нижнюю часть обжимного устройства. Устанавливают 

верхнюю часть обжимного устройства на образец и ставят на испытательную установку. Устанавливают индикатор 
часового типа (при его наличии) на обжимное устройство и обнуляют показания.

Нагружают образец со скоростью (50,8 ± 1,0) мм/мин до достижения максимальной нагрузки. Фиксируют 
максимальную нагрузку и деформацию. Время, прошедшее с момента окончания термостатирования испытуемого 
образца до момента достижения максимальной нагрузки, не должно превышать 30 с.
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И.6 Обработка результатов испытаний

Р а с с ч и т ы в а ю т  р а з р у ш а ю щ у ю  н а г р у з к у  в  н ь ю т о н а х  к а к  с р е д н е а р и ф м е т и ч е с к о е  з н а ч е н и е  р е з у л ь т а т о в  

и с п ы т а н и й  т р е х  о б р а з ц о в .

П р и  о п р е д е л е н и и  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  о б р а з ц о в ,  в ы б у р е н н ы х  и з  п о к р ы т и я ,  т о л щ и н о й ,  о т л и ч н о й  о т  6 3 , 5  м м ,  

п о л у ч е н н о е  з н а ч е н и е  н е о б х о д и м о  у м н о ж и т ь  н а  к о э ф ф и ц и е н т  к о р р е к ц и и ,  п р и в е д е н н ы й  в  т а б л и ц е  И . 1 .

Т а б л и ц а  И . 1

О б ъ е м  о б р а з ц а ,  с м 3 Т о л щ и н а  о б р а з ц а ,  м м К о э ф ф и ц и е н т  к о р р е к ц и и

О т  2 0 0  д о  2 1 3  в к л ю ч . 2 5 , 4 5 , 5 6

О т  2 1 4  д о  2 2 5  в к л ю ч . 2 7 , 0 5 , 0 0

О т  2 2 6  д о  2 3 7  в к л ю ч . 2 8 , 6 4 , 5 5

О т  2 3 8  д о  2 5 0  в к л ю ч . 3 0 , 2 4 , 1 7

О т  2 5 1  д о  2 6 4  в к л ю ч . 3 1 , 8 3 , 8 5

О т  2 6 5  д о  2 7 6  в к л ю ч . 3 3 , 3 3 , 5 7

О т  2 7 7  д о  2 8 9  в к л ю ч . 3 4 , 9 3 , 3 3

О т  2 9 0  д о  3 0 1  в к л ю ч . 3 6 , 5 3 , 0 3

О т  3 0 2  д о  3 1 6  в к л ю ч . 3 8 , 1 2 , 7 8

О т  3 1 7  д о  3 2 8  в к л ю ч . 3 9 , 7 2 , 5 0

О т  3 2 9  д о  3 4 0  в к л ю ч . 4 1 , 3 2 , 2 7

О т  3 4 1  д о  3 5 3  в к л ю ч . 4 2 , 9 2 , 0 8

О т  3 5 4  д о  3 6 7  в к л ю ч . 4 4 , 4 1 , 9 2

О т  3 6 8  д о  3 7 9  в к л ю ч . 4 6 , 0 1 , 7 9

О т  3 8 0  д о  3 9 2  в к л ю ч . 4 7 , 6 1 , 6 7

О т  3 9 3  д о  4 0 5  в к л ю ч . 4 9 , 2 1 , 5 6

О т  4 0 6  д о  4 2 0  в к л ю ч . 5 0 , 8 1 , 4 7

О т  4 2 1  д о  4 3 1  в к л ю ч . 5 2 , 4 1 , 3 9

О т  4 3 2  д о  4 4 3  в к л ю ч . 5 4 , 0 1 , 3 2

О т  4 4 4  д о  4 5 6  в к л ю ч . 5 5 , 6 1 , 2 5

О т  4 5 7  д о  4 7 0  в к л ю ч . 5 7 , 2 1 , 1 9

О т  4 7 1  д о  4 8 2  в к л ю ч . 5 8 , 7 1 , 1 4

О т  4 8 3  д о  4 9 5  в к л ю ч . 6 0 , 3 1 , 0 9

О т  4 9 6  д о  5 0 8  в к л ю ч . 6 1 , 9 1 , 0 4

О т  5 0 9  д о  5 2 2  в к л ю ч . 6 3 , 5 1 , 0 0

О т  5 2 3  д о  5 3 5  в к л ю ч . 6 5 , 1 0 , 9 6

О т  5 3 6  д о  5 4 6  в к л ю ч . 6 6 , 7 0 , 9 3

О т  5 4 7  д о  5 5 9  в к л ю ч . 6 8 , 3 0 , 8 9

О т  5 6 0  д о  5 7 3  в к л ю ч . 6 9 , 9 0 , 8 6

О т  5 7 4  д о  5 8 5  в к л ю ч . 7 1 , 4 0 , 8 3

О т  5 8 6  д о  5 9 8  в к л ю ч . 7 3 , 0 0 , 8 1

О т  5 9 9  д о  6 1 0  в к л ю ч . 7 4 , 6 0 , 7 8

О т  6 1 1  д о  6 2 5  в к л ю ч . 7 6 , 2 0 , 7 6

П р и м е ч а н и е  —  У к а з а н н ы е  к о э ф ф и ц и е н т ы  к о р р е к ц и и  о т н о с я т с я  к  о б р а з ц а м  д и а м е т р о м  1 0 1 , 6  м м  и  

т о л щ и н о й  о т  2 5 , 4  д о  7 6 , 2  м м .

Р а с с ч и т ы в а ю т  с р е д н е е  з н а ч е н и е  д е ф о р м а ц и и  с  т о ч н о с т ь ю  д о  0 , 2 5  м м  к а к  с р е д н е а р и ф м е т и ч е с к о е  з н а ч е н и е  

р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и й  т р е х  о б р а з ц о в .
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Сопротивление пластическому течению Т, Н/мм, рассчитывают по формуле

т = 1 ’ (И.1)

где F — среднеарифметическое значение разрушающей нагрузки, кН;
L — значение деформации, мм, определяемое в соответствии с рисунком И.З.

L определяют как расстояние от пересечения касательной графика нагрузки с осью деформации (с точностью 
до ±0,5 мм) до значения деформации при максимальной нагрузке (отрезок А—М на рисунке И.З).

Рисунок И.З — График определения деформации
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Приложение К 
(обязател ьное)

Метод определения максимальной плотности

К.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При выполнении испытаний применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- оборудование вакуумное, включающее: чашу металлическую вакуумную диаметром от 180 до 260 мм и 

высотой не менее 160 мм с прозрачной крышкой или другую подходящую емкость с прозрачной крышкой вме­
стимостью не менее 3 л; насос вакуумный с регулируемым давлением, способный откачивать воздух и создавать 
остаточное давление в чаше не более 4 кПа (30 мм рт. ст.); систему фильтрации водяных испарений; устройство 
вибрационное с возможностью крепления вакуумной чаши или других применяемых емкостей;

- весы с приспособлением для гидростатического взвешивания по ГОСТ Р 53228 II класса точности, с преде­
лом взвешивания не менее 5000 г, с ценой деления 0,01 г;

- термометр с диапазоном измерения от 10 °С до 70 °С, с ценой деления 1 °С;
- шкаф сушильный с принудительной вентиляцией, способный обеспечивать и поддерживать температуру 

(105 ±5) °С.
К.2 Метод измерений
Сущность метода заключается в определении плотности размельченной пробы асфальтобетонной смеси 

после удаления воздушных пустот. Удаление воздушных пустот достигается путем вакуумирования пробы асфаль­
тобетонной смеси в совокупности с применением легкой вибрации.

Данный показатель применяют при расчете навески асфальтобетонной смеси для приготовления образцов с 
требуемым процентным содержанием воздушных пустот.

К.З Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ±15) %.
К.4 Подготовка проб
Для проведения испытаний необходимо использовать не менее двух проб одной и той же асфальтобетонной 

смеси. Отбор асфальтобетонной смеси, приготовленной на предприятии, проводят в соответствии с приложени­
ем Г Минимальная масса испытуемой пробы, зависящая от номинального максимального размера зерен мине­
рального заполнителя в смеси, должна соответствовать таблице К.1.

Т а б л и ц а  К.1 — Минимальная масса испытуемой пробы

Номинальный максимальный размер минерального 
заполнителя в смеси, мм Минимальная масса испытуемой пробы, г

От 16,0 до 22,4 2500
Менее 16,0 1500

Для проведения испытания пробу асфальтобетонной смеси необходимо размельчить ручным способом, от­
деляя крупные частицы от мелких. При этом размер комков мелких частиц не должен превышать 6,3 мм. При 
необходимости допускается подогревать смесь в сушильном шкафу для более легкого отделения частиц асфаль­
тобетона друг от друга.

После размельчения заданного количества пробы асфальтобетонной смеси необходимо ее разместить на 
плоском поддоне, исключая обратное склеивание частиц, и дать остыть до температуры (22 ± 3) °С.

К.5 Порядок проведения испытаний

К.5.1 Метод А (основной). Взвешивание в воде
Остывшую размельченную асфальтобетонную смесь засыпают в металлическую вакуумную чашу известной 

массы, взвешивают, записывают массу смеси как А и заливают водой температурой (25 ± 1) °С так, чтобы уровень 
воды был не менее чем на 25 мм выше поверхности засыпанной асфальтобетонной смеси. Для облегчения удале­
ния воздушных пузырьков допускается добавить в чашу с водой от 5 до 10 мл смачивателя.

Закрывают вакуумную чашу крышкой и включают вакуумный насос. Удаляют воздух из чаши со смесью и 
водой, постепенно увеличивая вакуумное давление до (3,7 ± 0,3) кПа [(27,5 ± 2,5) мм рт. ст.]. Указанное вакуумное
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давление необходимо поддерживать в течение (15 ± 2) мин, одновременно применяя вибрационное механическое 
воздействие для более быстрого вывода воздушных пузырьков из смеси. В случае если лаборатория не оборудо­
вана вибрационными устройствами, допускается энергично встряхивать чашу со смесью и водой под вакуумным 
давлением каждые 2 мин.

По прошествии (15 ± 2) мин вакуум сбрасывают со скоростью, не превышающей 8 кПа/с (60 мм рт. ст./с).
После этого взвешивают чашу с асфальтобетонной смесью в воде таким образом, чтобы уровень воды над 

чашей был не менее 5 см.
Для этого чашу с содержимым подвешивают, используя подвес из тонкой металлической проволоки, и акку­

ратно (избегая потери мелких частиц асфальтобетона) погружают ее в воду температурой (25 ± 1) °С и выдержи­
вают в течение (10 ± 1) мин. По прошествии заданного времени записывают массу чаши со смесью в воде как В.

После этого удаляют из металлической вакуумной чаши асфальтобетонную смесь, взвешивают пустую чашу 
в воде при температуре (25 ± 1) °С и записывают ее массу как С.

К.5.2 Метод Б (альтернативный). Взвешивание на воздухе
При проведении испытания необходимо заранее определить массу вакуумной чаши или другой подходящей 

емкости, полностью заполненной водой при температуре (25 ± 1) °С. Для этого чашу или емкость полностью за­
полняют водой температурой (25 ± 1) °С и закрывают прозрачной крышкой известной массы, избегая образования 
под ней пузырьков воздуха. Затем удаляют излишки воды со стенок чаши или емкости впитывающей салфеткой и
записывают массу на воздухе как D.

Далее в пустую чашу или емкость известной массы засыпают требуемое количество асфальтобетонной 
смеси, записывают массу смеси как Л и заливают водой температурой (25 ± 1) °С так, чтобы уровень воды был 
не менее чем на 25 мм выше поверхности засыпанной асфальтобетонной смеси. Для облегчения удаления воз­
душных пузырьков допускается добавить в чашу или емкость с водой и асфальтобетонной смесью от 5 до 10 мл 
смачивателя.

Закрывают чашу или емкость крышкой и включают вакуумный насос. Удаляют воздух из чаши или емкости 
со смесью и водой, постепенно увеличивая вакуумное давление до (3,7 ± 0,3) кПа [(27,5 ± 2,5) мм рт. ст.]. Указанное 
вакуумное давление необходимо поддерживать в течение (15 ± 2) мин, одновременно применяя вибрационное ме­
ханическое воздействие для более быстрого вывода воздушных пузырьков из смеси. В случае если лаборатория 
не оборудована вибрационными устройствами, допускается энергично встряхивать чашу или емкость со смесью и 
водой под вакуумным давлением каждые 2 мин.

По прошествии (15 ± 2) мин вакуум сбрасывают со скоростью, не превышающей 8 кПа/с (60 мм рт. ст./с).
Затем чашу или емкость с асфальтобетонной смесью полностью заливают водой температурой (25 ± 1) °С 

и закрывают прозрачной крышкой известной массы, избегая образования под ней пузырьков воздуха. Удаляют 
излишки воды со стенок чаши или емкости впитывающей салфеткой и записывают массу чаши или емкости со 
смесью и водой на воздухе как Е.

К.6 Обработка результатов испытаний
Максимальную плотность асфальтобетонной смеси Gmm, г/см3, по методу А рассчитывают по формуле

/\
G = ---------------p R, (К.1)

mm А - ( В - С )  В V '

где А — масса высушенной асфальтобетонной смеси на воздухе, г;
В — масса чаши с асфальтобетонной смесью в воде, г;
С — масса чаши в воде, г; 

рв — плотность воды, равная 0,997 г/см3.
За результат испытания принимают среднеарифметическое значение двух параллельных определений. Рас­

хождение между полученными значениями не должно превышать 0,02 г/см3. В противном случае испытание сле­
дует провести повторно.

Максимальную плотность асфальтобетонной смеси Gmm, г/см3, по методу Б рассчитывают по формуле

Gmm
А

A + D - E РВ' (К.2)

где А — масса высушенной асфальтобетонной смеси на воздухе, г;
D — масса чаши, полностью заполненной водой, г;
Е — масса чаши со смесью, полностью заполненной водой, г; 

рв — плотность воды, равная 0,997 г/см3.
За результат испытания принимают среднеарифметическое значение двух параллельных определений. Рас­

хождение между полученными значениями не должно превышать 0,02 г/см3. В противном случае испытание сле­
дует провести повторно.
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Приложение Л 
(обязател ьное)

Метод определения содержания воздушных пустот

Л.1 Метод измерения
Сущность метода заключается в расчете количества воздушных пустот на основании определенных объем­

ной плотности асфальтобетона и максимальной плотности асфальтобетонной смеси.
Л.2 Требования к условиям измерений
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образ­

цы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ±15) %.
Л.З Подготовка к выполнению измерений
Подготовку к выполнению измерений осуществляют в соответствии с приложением Д для определения объ­

емной плотности образцов и в соответствии с приложением К для определения максимальной плотности асфаль­
тобетонной смеси.

Л.4 Порядок выполнения измерения
Определяют объемную плотность асфальтобетонных образцов в соответствии с приложением Д и макси­

мальную плотность в соответствии с приложением К.
Л.5 Обработка результатов измерений
Количество воздушных пустот в асфальтобетоне Va, %, рассчитывают по формуле

^а = 1-
mb юо, (Л.1)

где Gmb — объемная плотность асфальтобетона, г/см3, определяемая в соответствии с приложением Д;

Gmm — максимальная плотность асфальтобетонной смеси, г/см3, определяемая в соответствии с приложе­
нием К.

За результат испытания принимают среднеарифметическое значение не менее двух параллельных опреде­
лений с точностью до первого знака после запятой. Разница результатов между ними не должна превышать 0,59 %.
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Приложение М 
(обязательное)

Метод определения объема пустот в минеральном заполнителе смеси

Объем пустот в минеральном заполнителе ПМЗ вычисляют по формуле

П М З = Ш (  G ип )

v G sb J ’
(М.1)

где Gmb — объемная плотность уплотненного образца, вычисляемая в соответствии с приложением Д, г/см3;
пм — количество минерального заполнителя в асфальтобетонной смеси с учетом битума в 100 % смеси, 

доли единиц;
Gsb — объемная плотность минерального заполнителя, входящего в состав асфальтобетонной смеси, г/см3, 

вычисляемая по формуле

GSb =
Л1 + П2 +......Пп

П„п1 + п1  

Pi Р2

(М.2)

где л1 + л2 +, ... + пп — количество в минеральной части смеси каждого отдельного минерального заполнителя, %; 
р1 + р2 +, ..., р„ — плотность каждого отдельного минерального заполнителя, входящего в состав смеси, г/см3. 
Для щебней берут среднюю плотность каждой применяемой фракции, определяемую по ГОСТ 33057 и 

ГОСТ 32815. Для дробленого песка и природного песка берут истинную плотность, определяемую по ГОСТ 32722, 
для минерального порошка берут истинную плотность по ГОСТ 32763.
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Приложение Н 
(обязател ьное)

Метод определения пустот, наполненных битумным вяжущим

Объем пустот, наполненных битумным вяжущим, ПНБ вычисляют по формуле

( пмз- v Л
ПНБ = 100 ----------- Н

I пмз
где ПМЗ — объем пустот в минеральном заполнителе, %, согласно приложению М; 

Va — объем воздушных пустот согласно приложению Л, %.

(Н.1)
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Приложение П 
(обязательное)

Изготовление лабораторных образцов с использованием уплотнителя Маршалла

П.1 Требования к средствам измерений и вспомогательным устройствам
При проведении испытаний применяют следующие средства измерений и вспомогательные устройства:
- форму сборную для изготовления образцов холодной асфальтобетонной смеси с номинальным 

максимальным размером зерен 16,0 мм, состоящую из основания формы, цилиндрической части и удлинительного 
кольца в соответствии с рисунком П.1;

1 — удлинительное кольцо; 2 — цилиндрическая часть формы; 3 — основание формы 

Рисунок П.1 — Сборная форма для уплотнения образцов с номинальным максимальным размером зерен 16,0 мм

- форму сборную для уплотнения холодной асфальтобетонной смеси с номинальным максимальным 
размером зерен 22,4 мм, состоящую из основания формы, цилиндрической части и удлинительного кольца в 
соответствии с рисунком П.2;

- молот уплотнительный для уплотнения образцов со скользящим грузом массой (4535 ± 15) г и с ходом 
свободного падения (457,2 ± 1,5) мм для уплотнения образцов с номинальным максимальным размером зерен 
16,0 мм или уплотнительный молот для уплотнения образцов со скользящим грузом массой (10210 ± 20) г и с 
ходом свободного падения (457 ± 2) мм для уплотнения образцов с номинальным максимальным размером зерен
22,4 мм. Схема уплотнительного молота представлена на рисунке П.З.

П р и м е ч а н и е  — Существуют уплотнительные установки Маршалла с механическим, полуавтоматическим 
и автоматическим управлением с регулируемым числом ударов молота при уплотнении;

- стойку опорную уплотнителя, представляющую собой деревянную стойку с размером ребра не менее 
180 мм, высотой не менее 450 мм, накрытую стальной пластиной толщиной (25,0 ± 2,5) мм, с размером ребра 
не менее 295 мм. Деревянная стойка должна быть изготовлена из дуба, сосны или другой древесины со средней 
плотностью в сухом состоянии от 0,67 до 0,77 г/см3. Деревянная стойка крепится к цельному бетонному основанию 
кронштейнами. Стальная пластина должна быть прочно закреплена на стойке.
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П р и м е ч а н и е  — Возможно применение конструкции стойки из металла, при этом масса стойки должна 
быть не менее 100 кг, масса скользящего груза — (4550 ± 20) г;

- устройство для извлечения образца — выжимное устройство, позволяющее извлечь образец из формы без 
повреждения;

1 — удлинительное кольцо; 2 — цилиндрическая часть формы; 3 — основание формы

Рисунок П.2 — Сборная форма для уплотнения образцов холодной асфальтобетонной смеси с номинальным
максимальным размером зерен 22,4 мм

- держатель, позволяющий жестко закреплять и удерживать сборную форму в ходе всего цикла уплотнения 
образца. Держатель формы устанавливается на опорной стойке таким образом, чтобы центр сборной формы 
находился по центру стойки;

- шкаф сушильный, способный обеспечивать и поддерживать температуру до 200 °С, с точностью 3 °С;
- оборудование смесительное с емкостью достаточного объема, обеспечивающее равномерное смешивание 

требуемого количества материала;
- противни металлические для минеральных заполнителей;
- емкости для органического вяжущего;
- шпатель металлический;
- штыковку металлическую в виде стержня диаметром не более 10 мм;
- термометр с диапазоном измерения температур от 0 °С до 50 °С, с ценой деления 1 °С;
- весы лабораторные по ГОСТ Р 53228 II (III) класса точности, с ценой деления 0,1 г и максимальным 

пределом взвешивания не менее 3000 г;
- весы лабораторные по ГОСТ Р 53228 III класса точности, с ценой деления 1 г и максимальным пределом 

взвешивания не менее 5000 г;
- штангенциркуль по ГОСТ 166;
- линейку измерительную по ГОСТ 427.
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Рисунок П.3 — Схема уплотнительного молота

П.2 Метод испытаний
Сущность метода заключается в подготовке цилиндрических образцов диаметром (101,6 ± 0,1) мм и высотой 

(63,5 ± 2,5) мм из холодных асфальтобетонных смесей с номинальным максимальным размером зерен 16,0 мм и 
образцов диаметром (152,4 ± 0,2) мм и высотой (95,2 ± 2,5) мм из смесей с номинальным максимальным размером 
зерен заполнителя 22,4 мм с использованием установки Маршалла.

П.З Требования к условиям испытаний
При выполнении измерений соблюдают следующие условия для помещений, в которых испытывают образцы:
- температура — (22 ± 3) °С;
- относительная влажность — (55 ± 15) %.
П.4 Порядок проведения испытаний
Холодную асфальтобетонную смесь, приготовленную в лаборатории или отобранную из смесительной 

установки и из других мест в соответствии с приложением Г, помещают в чистую, сухую емкость.
В сборную форму для уплотнения образцов помещают лист неабсорбирующей бумаги, обрезанный 

до размеров внутреннего диаметра формы, после чего засыпают холодную смесь массой, необходимой для 
изготовления образца температурой согласно 10.3 настоящего стандарта.
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П р и м е ч а н и е  — Для приготовления образцов диаметром (101,6 ± 0,1) мм и высотой (63,5 ± 2,5) мм 
требуется примерно 1150 г смеси, для образцов диаметром (152,4 ± 0,2) мм и высотой (95,2 ± 2,5) мм — 3700 г.

Штыкуют смесь штыковкой 15 раз по периметру и 10 раз по внутренней части формы.
Снимают удлинительное кольцо и разравнивают поверхность смеси шпателем.
Устанавливают удлинительное кольцо и помещают поверх смеси лист неабсорбирующей бумаги, обрезанный 

до размеров внутреннего диаметра формы.
Ставят сборную форму со смесью на стойку уплотнителя и фиксируют в держателе формы. Проводят 

уплотнение 50 ударами уплотнительного молота. В процессе уплотнения следует следить за тем, чтобы ось 
уплотнительного молота находилась перпендикулярно к основанию сборной формы.

По окончании уплотнения снимают форму со стойки уплотнителя, убирают удлинительное кольцо и 
основание формы. После этого переворачивают сборную форму, помещают поверх смеси лист неабсорбирующей 
бумаги, закрепляют в держателе и повторяют процедуру уплотнения с идентичным числом ударов уплотнительного 
молота.

Снимают основание формы и помещают в устройство для извлечения образца.
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Приложение Р 
(рекомендуемое)

Расчетные характеристики типов холодных асфальтобетонных смесей

При проектировании дорожных одежд допускается принимать расчетные характеристики типов холодных 
асфальтобетонных смесей по отраслевым дорожным нормам [3] в соответствии с таблицей Р.1.

Т а б л и ц а  Р1 — Расчетные характеристики типов холодных нескладируемых асфальтобетонных смесей

Тип, марка холодных нескладируемых асфальтобетонных 
смесей по настоящему стандарту Тип асфальтобетонных смесей по [3], приложение 3

АХН 22, М1 Б(х)

АХН 16, М1 Б(х)

АХН 11, М1 Б(х)

АХН 8, М1 Г(х)

АХН 5, М1 Г(х)

АХН 22, М2 Б(х)

АХН 16, М2 Б(х)

АХН 11, М2 В(х)

АХН 8, М2 Г(х)

АХН 5, М2 Г(х)

АХН 22, М3 В(х)

АХН 16, М3 В(х)

АХН 11, М3 Г(х)

АХН 8, М3 Д(х)

АХН 5, М3 Д(х)
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