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Несоблюдение стандарта преследуется по закону
Настоящий стандарт распространяется на калибрующие и опорно-цент- 

риругощие устройства -  калибраторы, центраторы и стабилизатора, входя­
щие в компоновку нижней части бурильной колонны. Эти устройства приме­
няются при проводке вертикальных и наклонно-направленных скважин с 
целью повышения качества и технико-экономичеоких п о к азате л е  бурения.

I. Ш С С Ш В Д И Я  -.,С
1.1. Калибратор - калибрующее и опорно-центрирущее устройство. 

Предназначен для калибрования ствола скважины, центрирования и улучше­
ния условий работы долота и забойного двигателя. Устанавливается над 
долотом.

1.2. Центратор - опорно-центрирующее устройство. Предназначен для 
центрирования нижней части бурильной колонны и забойного двигателя, 
стабилизации или изменения направления ствола скважины. Устанавлива­
ется на корпусе забойного двигателя — центратор забойного двигателя - 
нли в колонне бурильных труб - колонный центратор.

1.3. Стабилизатор - опорно-центрирующее устройство. Предназначен 
для стабилизации направления ствола скважины. Устанавливается над ка­
либратором или в колонне бурильных труб.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* / - П 3 6 9 П  ооч 4 9 .O f .o f
испытания конструкции зданий и сооружений
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1.4. Расстояния от долота до места установки центраторов и стабили­
заторов определяются расчетным путем в соответствии с руководящими доку­
ментами, утвержденными в установленном порядке.

2. ВИДЫ, ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

2.1. Виды, типы, области применения и вооружение калибраторов, 
центраторов и стабилизаторов должны соответствовать приведенным в табл. 
I.

Таблица I
Виды, типы, область применения и вооружение калибрующих 

и опорно-центрирувдих устройств
In же но- i Конструктивное: аедке I исполнение *. Тип :Область применения:

*. по породам

Солав­
т о р

Лопастной 
с прямыми 
лопастями

К мс Мягкие и средней твердости Твердосплавныевставки
КА ст Средней твердости и твердые

Природные и син­тетические алма­зы, твердосплав­ные вставки
ш МСТ

Мягкие, средней твердости и твер­дые
Славутич, твердо­сплавные вставки

Лопастной 
со спираль­
ными лопас- 
тями

КС
ст Средней твердос­ти и твердые

Твердосплавныевставки
КСА Природные И син­тетические алма­зы, твердосплав­ные вставки
КСИ стк

Средней твердос­ти, твердые и коепкие
Славутич, твердо­сплавные вставки

Шарошеч­
ный Ш

мс мягкие и средней твердости Зубья, выполнен- ные за одно целое с телом шарошкист вредней твердос- ти и твердые
frr Твердые и креп­кие Твердосплавныевставки

1ентра-за-•ф'ЛНОГО,:.хз?а- ; с ля

Лопастной 
с прямыми
лопастями

Ш
МСТ Мягкие, средней твердости и твер­дые . . . . . . . . . .

Твердосплавныевставки
мстк Мягкие, средней твердости, твер­дые и крепкие

Славу тич, тчощг сплавы



ОСТ 39-073-79 Стр. 3

Продолжение табл. I
Злулено- ; Конструктивное \

исполнение ВИД !тш

[енгра-
•ор
або2-
сго
1'«: га- 
c."л

Лопастной 
оо спиральными 

лопастями
ВДС

мст Мягкие, средней твердости и твер­дые
Твердосплавныевставки

мстк Мягкие, средней твердости, твер­дые и крепкие
Славугич,твердо­сплавные вставкг

Шарошечный вдщ
мс Мягкие и средней твердости

Зубья,выполнен­ные за одно це­лое с телом ша­рошки
тк Твердые и крепкие Твердосплавныевставки

5нгра-

5р
злоя-
1Й

Лопастной 
с прямыми 
лопастями

ц
мст Мягкие,среднейтвердости и твер­дые

Твердосплавныевставки
мстк Мягкие,средней твердости, твер­дые и крепкие

Славугич,твердо­сплавные вставки
Лопастной 
со спиральными 
лопастями

цс
мст Мягкие,средней твердости и твер­дые . . . .

Твердосплавныевставки
мстк Мягкие,средней твердости, твер­дые и крепкие

Славутич,твердо- сплазные вставки

Шарошечный цщ
мс Мягкие и средней

твердости

Зубья,выполнен­ные за одно це­лое с телом ша­рошки
тк Твердые и крепкие Твердосплавныевставки

2б2-
за-
р

Лопастной с прямыми ло­пастями с Мягкие, средней 
твердости, твер­
дые и крепкие

Твердый сплав 
(наплавочный 
или вставки)Лопастной соспиральнымилопастями сс

2.2. Наружные диаметры калибраторов, центраторов и стабилизаторов 
В ) применительно к диаметрам долот, их предельные отклонения, длины 
йлзбрувдах или опорно-центрирующих поверхностей и присоединительные 
»зьбы должны соответствовать указанным в табл. 2-4.
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Таблица 2

Основные размеры калибраторов



ОСТ 00-070-79 Ci?p. 5 
Продолжение табл. 2



Стр.6 ОСТ 30-078-79 Продолжение табл.2
Номинальное 
значение диа­метра долота
таро-
очного.топает-
ОГО

алмаз
ного,
Ш

Калибратор
Д Ю З У Р  ft

Номинальное
значение

Предельное отклонение 
видов

К : КА : КИ и : и 
КС : КСА Н2И

:длина :ирисоеди- 
•:калиб-:нительные :рующих:резьбы:
:поверх*нишяя- 
‘:ностей: муфта;: относич-верхняя- 
:тельно:муфта или :диамет-г-ниппель

(374,6)
;з81,о)

393,7

444,5

:469,9)

190,0
да,о)

(368,2 ;371,4 ;374,6)
(374.6 :377,8 :381.0)

391,3 390.1;39Х,3
(38 7 ,3 );390,5;393,7
(4 3 8 ,1 );441,3;444,5
(463,5 ;466,7 ;469.9)
483.6:486.8:490.0

(501,6;504,8 ;508,0)

S

i
0 ,8 -2 ,С 
Ъ

3-177ГОСТ
20692-75;
3-I7IГОСТ
5286-75

з

i
o ,8 - i,e
D

3-201ГОСТ
20692-75

Примечание, Диаметры долот и калибраторов, указанные в скобках, при­
гнать не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  лопастного 
шибратора со спиральными лопастями вида КС, типа СТ, диаметром 215,9 мм, 
«пользуемого при бурении с шарошечными долотами, порядковый номер модели- 
дтый:

5-КС215,9СТ ОСТ 39-078-79
То же, вида КСА, типа СТ, диаметром 214,3 мм, используемого с алмаз­

на долотами и долотами ИСМ, порядковый номер модели -  второй:
2-КСА214,ЗСТ ОСТ ЗЗД78-79
Допускается порядковый номер модели не обозначать.

Основные размеры центраторов 
Размеры в мм

■.анальный 
-детр до- 
г

Центратор

Забойного двигателя : Колонный _ :Присоеди-
:о- -алмаз
чно-: КОГО^

:зст4 ИСМ 
:

Диаметр D  ! Диаметр D

;Прел.откд. :
««nett?

Поел.откл. :бы:
:виды нД"и! :

Номинальный: 1ШС типов: в и д : Номинальный
виды Ц  и : :нижняя- 
ИС типов :вин:ниппель;

; в  ; g  :ЦДШ: 

** : §  : :

(н : м  :ш  :верхняя- 
g  : g  :т  : в д т а

,4) - (94,0^96,0) |  I 1  (97,6:98.4) в  1  3  з-бб

* 9 ? Ш *  6



ОСТ 39-078-79 

Продолжение табл.З

Стр.7

Номинальный

рро- :алмаэ-рЬчно-
■<з, ло-; ного, :
1СТН0 -: даоэд : Н о м и н а л ь н ы й

З абойного дв и г а т е л я К о л онный

Д и а м е т р  Э  .. : Д и а м е т р  Б
.иред.откл. .аред.откл.

*и оде 
: типов : Номинальный
Ен
о : й

- (106,4) (100,0:102,0;
104.0)

;о8,о) - (100,0:102,0;
104.0?

:в ,о - Ю6,0;Ю8,0; 
. 110,0

- (119,0) (112,0,114,0: 
116.0:118.0?

.20,6 - П 4 ,0 ;П 6 ,0 ;
II8 .0

- (130,4) (122,0:124,0:
126.0:128.0?

;з2 ,о м 126,0:128,0;
130.0

13 b, I 1ьа,и;±34,и;
136.0

* ,—r32,U7I347U;
136.0

i4 i,3 ri38tUT14U,()

'£L
- 138,0:140,0:

142.0

L _ (Ш ,4 ) (142,0)

ш
- (144,0)

\. (147,6) (144,0:146,0)
0 ,2 ) -

(i48 !o iI46,° :
149.4 148.0

: До 150.0
“ 157, Г' IbOvUTIb^U;

154.0:15610
f *./ — ib4t0;Ib6 0; 

158.0
Г З Г - "T6CT,0“ ........

ц
1&3,0

1б1;о:1ьи,и:
*д -

Ш :8 ;162,0;

:и цс :
:типов :
• •' к  •*• Ен • Ен • • 0 * 0 *  : д: s •

:Присоедк :нитель- •:ные резь
•:бы:
:нижняя- 
:ниппель; 
:верхняя- :муфта

8т
О
I

ю
о
I

8*о
I

юсоо
I

8»
О
I

(105,6;106,4)

(106,4;108,0)

П 0,4;П2,0
(II8,2;II9,0)

И 9 ,0 ;1 2 0 ,6

(129,5;130,4)

130,4;132,0

137,2,-138,1

138,1:139,7

1 4 и , 4 ; Ш , Т

I4 I ,3 ;I4 2 ,9

(I43,5;I44,4)

(144,4*Д46,0)

(146,7 ;147,6)

(147,6 :149,2)
148.5:149.4
149.4:151.0
156,2:157,1
157,1;158,7
"1Ь9,"4';ШГДГ
162,6;163,5

163,5,-165,1

8о
I

юсот
о
I

о
I

3-73ГОСТ

3-86:
(3-8§)ГОСТ
5286-75

(3-101)
3 - 1 0 2
ГОСТ

5286-75



Стр, В ОСТ 39 -078-79
П р о д о л ж е н и е  т а б л .  3

Номинальный 
диаметр долота

э е ч н о -  :а л м а а "• кого,
лопаст-i ИСМЕОГО :

Пентштор
:Забойного двигателя Колонный

Номинальный

:Пред.откл.:

-Г̂ с̂Т :ввд: Номиналь- 
ный• «гЧ • •* о  *о •« *чн «м • •

:Пред.откл.:виды
:д  и цс:: типов;вид 

* ци

:Присоеди-
:нительные:резьбы:
:нижняя -.-ниппель; -.верхняя- 
: муфта

{НОS Е-»: о  *

- (169,8) (164,0:166,0; 
168.01

(171,4) - (166,0:168,0;170.0)
- (185,7) (176,0;178,0: 180.0:182.0)

(187,3) - (180,0;182,0)184.0:186.0
188.9 184.0:186.0

190.5 тт 188.0:190.0
- (195,3) Г1ВД7Ш190, от 192.0:194.0}

|:9б,9) тт (192,0:194,0;196.0)
- (198,4) (196,0)

200.0) (198,0)

(211,1) (204,0;206,0:
208.0:210.0)

32,7) - 2иь,0;2и8,0;210.0
214.3" 212.0

к̂ ЬТ~ - 2I2,0;214,U ~
\ ~ (220,7) (2I4,U:2±b,U; 

218.0}
U,3) - (2it>,D;2i8,U)

(227,0) (i!/!U,U:222,u; 224.0i
:̂з,б) - (220,0;222,0: 

224.0:226.0)
L* 242,1 id32,0; 233,0; 

240.0
^ ,5 - в д и у л э д ;236.0:240.0
Г ХШЖ" Ш ‘470у 1 ...
[у8 - 244,0;24b,и

юCVi

О
I

8
О
I

(168,9: 
169.8)
(169,8:
Ш ’А )
(184,7:185/7)
(185,7);
187.3
187.9:188.9
188.9:190.5
Ъ ч Щ ---*-
195 3
(195,3:196.9)
(197,4;
198141
(198,4:
2 0 0 . 0 )

(210,0:  

ТТЛт ш . _ .7

Tzrarh
220.7)

х е т Х -с CU9( •
222,3)

Т Т Ж Д ) ; ----
227.0)T 2 2 5 f t - ----

227.0:228.6) 
241 It242 I
ж  g 
244,5
* С Т 7 7 8 1---
248.4)

~ 2 5 7 t t ^ 2 5 9 7 2  
250.8

0
1

8
«ьо
I

го
I

(3-I2I);
3-122ГОСТ
5286-75

3-133;
3-140:(3-147)ГОСТ
5286-75

(3-152: 
3—1613; 
3-162; 
3-I7I 
ГОСТ 
5286-75
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Продолжение табл.З

С т р.9

''инальный ди-:- 
;,тр долота :•

центратор
Забойного двигателя

Диаметр D

Колонный
*30- ' t .пред.откл,
f-ao- ; алмаз-: '.ВВДЫ Щ .!, : яого, : :и т о  ; .г-аст-: м  : Номинальный:типов : е
г о  : : : . w  : **5 * • £-< »|Z} • t: о :о • - . S3 . S

Диаметр D _________
лшед.откл.

i Номинальный

--
•.ВИДЫ ц.
:я цс :
:типов :
:  .  к :•Е-< * ••О # О •: а : *

Ш р и с о е д и -  Знительные 
*: резьбы:•: нижняя- :ниппель; :верхняя- :муфта

4

267,5 250 ,0 ;254,0 ;
258 ,0 ;262,0 ;
266,0

» •
266,5 :267,5

4 1

гост
■9,9 - 254,0 ;258,0 ;

262.0 :266.0 266,7 ;268 ,3 ;
269.9

5286-75 ;
3-177ГОСТ

20692-75
292,9 270,0 :275,0 ;

200.0 :285,0 291,9 ;292,9
3,3 - 270,0 ;275 ,0 ;

280,0 ;285,0 ;
290.0 ю

8

м

292,1 ;293,7 ;
295,3 Г)

8*мт т (308,7 ) (295,0 :300 ,0 ;
305 .0 )

со
то 8

то (307,7 ;308 ,7 ) 8
в ко 8

то
::д) - (295 ,0 :300.0 ;

305.01

1 1
1 (307 ,9 :309 ,5 ;

3II.il
1 1

1

- (317,6) (3X0 ,0 :315 ,0 ) (316,6 :317 ,6 )
?,о - 310 ,0 ;315,0 316,8 ;318 ,4 ;

320.0

346,8
320 ,0 ;325 ,0 ; 
330,0 ;335 ,0 ; 
340.0

345 ,8 ;346,8
\2 - ”320707^25707

330,0 ;335,0 ;
340 .0 :345.0

342,8 ;346,0 ;
349,2 3-201ГОСТ

(,е! - (350,0 :355,0 ;
360.05

(368 ,2 :371 ,4 ;
374.65

20692-75

■-.0}_ - (365 ,0 ;370,0 ; 
375 .о1

8
т

ы

(374,6 :377,8 ; 
381.0 5

8

Ы- 391,3
370,0 ;375 ,0 ;
380 .0 :385.0 390 ,1 ;391,3

,7 - 380 ,0 ;385,0 ;
390,0

8
ЮW«ъ 1 387,3 :390,5 ;

393,7
8•ь Юы«к 1

— 400,0 ;410,0 ;
420.0

о
1

м
1 438,1 ;441,3 ;

444.5
1

W
1

U ) - (430,0 :440,0 ;
450 .0 )

§CVJ

"(463 ,5 ;466,7 ;
469.95

8

СМР — 460,0 :470,0 ;
480.0 Ш ' Г 6 6 ' 6 ’

Ь ) - (490 ,0 ;500 ,0 ) 1 (^ ,^ 504.8 ; 1



Отр.Ю ОСТ 39 - 078-79
Тримечания; I .  Диаметры долот и центраторов,а также резьбы, указанные 

в скобках, применять не рекомендуется,
2. Длина опорно-центрирущих поверхностей (расстояние между 

крайними точками вдоль оси центратора) относительно диа­
метра D должна находиться: для центраторов забойных дви­
гателей видов Щ  и ЭДС - в пределах 0 ,2-2,0 2) ; для колон­
ных центраторов видов II и ЦС -  в пределах 3,0- 8,02).

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шарошечного 
денного центратора вида Ш, типа ТК, диаметром 295,3 мм, используемого 
-?и бурении с шарошечными долотами, порядковый номер модели -восьмой: 

8-ВД295,ЗШ ОСТ 39 - 078 -79
Таблица 4

Основные размеры стабилизаторов 
Р а з м е р ы  вмм

Финальный диаметр

зтошеч- рго,ло­мотного
:алмазного,:
! исм

•_______ духецж
: Номинальный :

г* и м .... ..'
“Предельное ; отклонение

:резьбы::нижняя - нищгель; :верхняя - муфта
!(98,4) — (97.6) 3-66 ГОСТ 5286-75
I - (106,4) (105.6)
!:io8,o) _ (106.4) — П ЙП 3-73 ГОСТ 5286-751 П2,0 - ПО. 4 — и, ои
> - ; (II9.0) (II8.2)
1120.6 - II9.0I _ (130,4) (129.5)
Ш2,0 - 130,4
| - 138 Л 137.2 3-86:(3-88) ГОСТ 5286-75_ 138,1
1 - 141,3 140.4 - 1,00U42.9 _ I4I.3

(144,4) (143,5)... (3-I0I); 3-102 ГОСТ 5286-75-,,’-*6г0) - (144,4)
_(147л6} (146.7)

CJi?.,2 147,6 ....* 149.4 148.5
- 149.4



ОСТ 39- 078-79 
Продолжение табл.4

С т р . П

Номинальный диаметр долота_______
Стабилизатор

кого, ло- алмазно- го, исм
Диаметр D

Номинальный :Предельное
:Присоединительные 
:резьбы::нижняя - ниппель;

> ,
157,1 156.2

- 1,00

; рлпад — iw.Yv̂Tci

3-102;(3-I0I) ГОСТ 5286-75
158,7 157.1
161,0 - 159,4

_ 163.5 162,6
165.1 • 163.5

(169.8) (168.9)

(3-I2I): 3-122 ГОСТ 5286-75

(171.О (169.8)
— (185.7) (184.7)

-*• 1,20

(187.3) .. (185.7)
- 188.9 187.9

ISO.5 _ 188,91- - - - —} - (195.3) (194,3) .
! (196.9) — (195.3)

_ (198,4). (197,4)_ _ _ _
(200.0) (198.4)

_ (211,1) (210.I)

3-133: 3-140; (3-147) ГОСТ 5286-75

(212,7). (211,1) .
214.3 213.3

? 215,9 214.3
— (220.7) (219,7)

(222.3) (220.7)
- (227.0) (226,0)

S (228.6) _ (225.4:227.0)
{ 242.1 241.1 (3-152;3-I6I); 3-162; 3-I7I ГОСТ 5286-75
t 244.5 — 241,3:242,91 (248,4) (247,4)
1 250.8 _ 247,6:249.2
L - 267,5 266,5

- 1,40
3-I2I Г0СТ5286-75 3-177 ГОСТ20692-751269.9 _ 266,7:268,3

L - 292.9 292,I;293,7L«s.3 -



ftp, 12 ОСТ 39- 078- 79 Продолжение тайл.4
Номинальный диаметр : . _.( 

ДОЛОТа ! ТГтггям»
:алмазного,: „•:ого, ло— ; Номинальный :

устного; ИСМ .

Зтабилизатотэ
3TD D :Пшсоелинительные 
I Предельное -нижняя' ншшель-

отклонение

— (308.7) (307,9;309,5)
- 1,40

3 - 201 ГОСТ 20692-75

(3II.I) _

(317.6) (313.6)316,8)320.0 -

_ 346.8 342,8;346,0349.2 _

(374.6) (368.2:371.4)

- 1,60

(381,0) - (374.6:377.8)
- 391.3 387,3:390,5393,7 -

444.5 - 438.1:441,3
(459,9) - (463.5:466.7)
490,0 - 483.6:486.8
(508.0) - (501.6:504.8)

Примечания: I .  Длина стабилизатора должна находиться в пределах
3,5 - 12 М.

2. Диаметры долот и стабилизаторов, а  также резьбы, 
указанные в скобках, применять не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  лопастного 
габклизатора с прямыми лопастями вида С диаметром 387,3 мм, используемо­
го при бурении шарошечными долотами, порядковый номер модели - четвертый: 
1-0387,3 ОСТ 39-078-79



УТБЕРЗДАЮ УТВЕРЖДАЮ
Заместитель Министрахимического и нефтяного
машиностроения

.  V > V yy & n lU JR S3HH49HK0

Изменение J6 I

заместитель Министра 
ой промышленности

сроком введения 
ft СИ- О 9. »У

Группа Г43
ОСТ 39-078-79 
Калибраторы, центраторы, 
стабилизаторы. Классифи­
кация, виды, типы и ос­
новные размеры

Продлить срок действия до 10,06,89 ,

Примечание к табл, 2 дополнить: ’’Калибраторы видов Кй и КСИ с комбинированным вооружением, у которых рабочая цилиндрическая по­верхность лопастей армирована твердосплавными вставками, должны 
иметь предельное отклонение по наружному диаметру, равное предель­ному отклонению наружного диаметра у калибраторов видов К и КС” .

/ Директор Всесоюзного науч­но-исследовательского ин­ститута буровой техники
Зав «отделом стандартизации
Зав,ЭйО по долоту

Зав.лабораторией специаль­
ного породоразрушающего инструмента

СОГЛАСОВАНО



сотсовш)
ШО "Союзнефте- Динхиммаша
’ * «Павлов

. '*+ . * Ь

НачаЛшик Управления по раз­
витию техники, технологии и 
органиэашй'’ бурения Миняеф- ТвЩ

Г| _ А. В. Деров

Заместитель
главного инженера Всесо-loro научи о-исследователь- 

чинститута нефтяного ма- 
" доения (ВНИИнефтемаш)

Л.С.Мирзояк

Заместитель директора Всесо­юзного научно-исследователь-
ского института организации, управления и экономики неф­тегазовой промышленности(даоэвп^>
-------

I А. Десятников
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СОГЛАСОВАНО У1ЙРШЮ
я щ м ь  Министра нефтя- 
Йишюяяости

.Никитин

ИЗМЕНЕНИЕ Jfc 2
Группа Г4&0 
ОСТ 39-078-79 
Калибраторы, центраторы, 
стабилизаторы. Классифи­
кация, виды, типы и 
основные размеры

ОКП зб 6Y60
Дата введения 0 1 0 7  89. 

CfOX
Продлить срок действия до 01,01,91 
Пункт 2.1, Ввести примечание к табл.1:

Примечание: кроме указанных в табл.1 допускается разработка ка­
либраторов, центраторов и стабилизаторов других типов, предназ­
наченных для более широких или более узких областей применения 
по породам.
Допускается разработка шарошечных калибраторов типа МСТК, пред­
назначенных для применения в породах мягких, средней твердости, 
твердых и крепких; лопастных центраторов типов М, МС, С, СТ и Т, 
предназначенных для применения соответственно в породах мягких, 
кчгкйх та средней твердости, средней твердости, средней твердости 
и твердых, твердых”.

Пункт 2.2. Таблица 2. По всему стандарту в заголовке послед­
ней графи таблицы заменить слова: "нижняя - муфта?- верхняя-муфта 
ш  ншшель” на "верхняя - муфта? нижняя - муфта или ниппель".

Государетьошшй комитет CL̂i* i-u ст;с.,; р,ВС^СОЮЗГ/’Й
и н ф ы  I.:г' ; ■ онд

СТАН/АРТС II ' * Ч^СКНХ



-  2 -

Пункт 2.2. Таблица 2, стр04,5. В последней графе заменить 
ГОСТ 20692-75 на ГОСТ 5286-75.

Пункт 2.2. Таблица 2, стр.6. В последней графе: 
исключить 3-177 ГОСТ 20692-75;
заменить 3-201 ГОСТ 20692-75 на 3-I7I ГОСТ 5286-75 
Пункт 2.2. Таблица 3. Заголовок последней графы включить 

в состав граф, относящихся к заголовку "Колонный".
Пункт 2.2. Примечание 2 к табл.З заменить:
0,2-2,ОД на 0,1-2,ОД5 3,0-8,ОД на 0,8-5,ОД 
Пункт 2.2. Таблица 3 стр.9. В третьей графе после размера 

290 ввести размер 292. В последней графе: 
исключить 3-177 ГОСТ 20692-75;
Заменить 3-201 ГОСТ 20692-75 на 3-171 ГОСТ 5286-75 
Пункт 2.2. Таблица 4, стр.П* В последней графе исключить 

3-177 ГОСТ 20692-75.
Пункт 2.2. Таблица 4, стр.12. В последней графе:
заменить 3-201 ГОСТ

Директор ЕНИИБТ
Заведующий лабораторией стандартизации и Шд
Заведующий отделом породо- р&эруааадего бурового инструмента
СОГЛАСОВАНО

Т.Г.Агошашвили

Зам. Начальник Главного технического 
управления Ш я х х ш ш в

.С.Гуменюк

см. на обороте



[ректора Всесоюзного !ательского институт юс троения (ВНИИНефт
рПугач

Ю.

а
емаш)



СОГЛАСОВАНО УТВЕРВДАЮ
Начальник отдела буровых 
работ Миннефтегазпрома

а .Акатьев

У •/'
Группа Г43 
0СТ39-078-79 
Калибраторы, центраторы, 
стабилизаторы. Классифика­
ция, виды, типы и основные 
размеры.
Дата введения

Продлить срок действия до 01.07.94 г.

Заместитель директора ВНИИБТ
Заведующий лабораторией стандартизации и НТД
Заведующий лабораторией конструирования керноотборногоинструмента

ы

А.Г.Мессер

Л. А. Торшин

Л.Сианка-Ибарра

ГОССТАВД/I Т СССР 
В сесо ::л $

МИШНГССЯЕam:iy:::3 UCTITTT 
ТВОПЕСК01 11Ш Ж  i 0£ССНФ1КАШПк к .



УШРЖШ И ЕВШИ В ДЕЙСТВИЕ 
ПРИКАЗОМ МИНИСТЕРСТВА НВМЯНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

№__ bL

И ПРИКАЗОМ МИНИСТЕРСТВА ХИМИЧЕСКОГО И НЕФТЯНОГО 
МАШИНОСТРОЕНИЯ

В JtS

ИСПОЛНИТЕЛИ:
П.А.Палий - инж., А.Г.Калинин - д.т.н., Л.П. Константинов - инж 

И.И.Барабашкин - к.т.н., Г.С.Геворков - к.т.н., Н.Д.Щербюк - к.т.н 
Л.Я.Сушон - к.т.н., А.Г.Новиков - инж., Л.А.Торшин - инж.
СОГЛАСОВАН

Всесоюзное промышленное объединение "Союзнефтепроммаш"
Министерства химического и нефтяного машиностроения

Начальник В. И. Павлов
Техническое управление Министерства нефтяной промышленности 

Заместитель начальника В.Д. Барановский
Управление по развитию техники, технологии и организации бурения 
Министерства нефтяной промышленности

Заместитель начальника Ю.Г.Апанович
Всесоюзный научно-исследовательский институт нефтяного машино­
строения (ВНШнефтемаш)

Всесоюзный научно-исследовательский институт организации, управ­
ления и экономики нефтегазовой промышленности (БНИИОЭНГ)

Заместитель директора В.Н. Ермолаев

Заместитель директора А. П. Смирнов



îccoiouHuft ордена Трудового Красного ̂ Знадшщ научно-исследователь­
ский институт буровой техники (

Врио директора
Заведующий сектором
стандартизации

Руководители темы:

П. А. Палий
Н.Г.Дюков

Л•П.Константинов
Заведующий экспериментально- исследовательским отделом по долоту
Заведующий лабораторией унаклонно-направленного бурения и
борьбы с кривизной скважин /{/11 'ЗьЁЛ&ам
Заведующий лабораторией алмазногобурового инструмента ^^(^.___^-Р^Теворков
Заведующий лабораторией резьбовых ?
соедашений Н.Д.Щербюк
Заведующий сектором лопастныхдолот И.И.Барабашкин

Исполнители:
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..Ведущий конструктор
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