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Чаеть 15*, Расчет норы расхода спирта РД 32~G~oI~77

Ч а е »  I S  -  ” Р « г а » *  ю р »  p i m  e f t a # 
на ш ш рваш ! расхода т т т т ж ш т  im mmm  сшрта mm. 

шеи тщт пртаадт^ ^тштемюхй^тттшях ш$ж* Щ®*» 
в е д а н о *  т ш т т т .  д а ш ш э о в  *  o o m t t a t  р а б е ж  ж ж е а д я ш ш ш а * *  

«•тодяжу определения норма расхода i вщтщ&Ш' рмавоя» ю я о -  
шт «ирга д а  ароведшш расчетов.

Сеяовт* пмтшк» опредвлеш ж уадшадш *  »редш раз­
работка ворк« обраада форм ш ш т т ж  ь ш »  I ~ *0сШ| вшго- 
задел” *
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х* ш т  ш т ш т

1*1* Норш расхода шшштт сшрта ш  изготовление щюдук- 
шк устатавджват’ на тешшцу* врмштую на данном цредврдатга дм | 
иашрбваш ж учета прожевсщетва Сдадште* комплект* масса)* j

1*2* Норш расхода шшлотт спирта дм ремонтно-эксдлуата- |
тштмж щад, проведении зшшчесшх анализов ж опытных работ ус- | 
тешшюшшт ауте* шредменш штребшети* на осшаашж дожушн- ! 
т е ,  паспортов* ИН ж т.д. |

1*3* 1ерщ ш ш ш  ©прдтеенда и разработки вор расхода ж , I 
расчета потребности в штмжм е щ р  следует предусматривать осу­
ществление ш т  с^штеадо^о-гехвшеетех шроярштай по его <
ВШШЙШК* |

-  тетеау вттовог© спирта друтш жидкостями или растворами;
-  сбор ж шшшгешаше отработанного спирта ж« менее ответст- 

веши т щ т т  шж решшэадш его другим предлрияттям;
• тдреш е щщрадай» схЗесаечжвавдих нашедшее количество 

потерь* шжрмр, Шшщтшт® с пришшш ультразвука*
1*4* t a c p M  документами щш расчете жорм расхода этнлово- 1 

го спирта являются:
-  чертежи ветле! (кадшшй) ж ебсрочшж едащ, подлежащих 

обработке сшфгш шж растерши* содержащий спирт;
-  жарт техжшштЕчешЕкх щюдеосов|
-  стандарты ят таттшш  условия на жтеел»;
** шрщтшш расхода материалов на агенту Срабатываемой по­

тертости* хеш , массы ж друята; параметров,
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1
2Л* Жттш шшрит*
2.2» S®wmtt ш ш р » т и ш  «ходе** шш&щж мштщ  

бштжтт ешрт ip  и ш р д а  + 2 # i.
2*3» «шрадшиш ж штШш®шмшш® т\ш р ш тт  уеянше- 

м и  ж ж*ршж, « глодана -  ш цш оарх $в§в#да©г® ехщрпи
3*4# Шшм оадрт ер +2<)РС, от раж аю * ш щтт

щфшш т ж т -й т р т т т  р т г т т $ ^ т т т  »  фрщрм:

S/ s -  VtK f ,  ( I '

х »  Vf* *Ч*т б м т н п  сшрт nj# ♦ 2С*С;
V i- *0%ш шщянтцятют ризтжр»;
% г  н а т т и  i Шмитт мяврашаи спирта щя «го0 с.

Эттам ю т т м л  Д« еврадалвиа Миш «шяммго <яшр» 
адв *2Л ,  оадарнимов* а яшма авмм аАЯммац*юм« растере 
а н а м а я  «  тмераздк. щдаеданн > mete, I .

2.8. Садам»*» тлоаого «шрт а а^яю-ширтаи тетерах* 
а «вшош ярадавгах (крвтеса спирт) aspemxaatea и т я в м и  
*  * отминая мирим рам *  т ят т т т  с ГОСТ 3639-61.

2,6. бвершиишм яри  раахы» « т м я »  сор т аедмалят в
1М1Ш лт дир

® '* т ш т т

т т - т т т ш л  * я  в оаетвтепм

И * Я  «М ф М В  «ЧМГЛ:
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з . т т ш т  п а т  со д п

з л ,  Ш р т т ш ш  |исхода » ш ш  peicMfHimaaisero старта 
по ГОСТ ШШ-72 » ашошш старта марта А то ШОТ Г729М>1*уе* 
тановяенше ш т щ ш  безводного старта при температуре *20° С на 
ж в м о т е о т  оверапга, приведены в M s . 2. -  8.

3.2. 1 р ш ш  расхода а»дового р ш ф ш ш п к ^  старта 
то ГОСТ 18300-72 на оторадш щ в ш ш ш  ш  щ & т р т  разработаны дда 
аддршш ш ж т  поверхностей?:

а) металлические детали и сборочные единицы, вкевдуатаруе- 
жш я средах:

-  растворов мм слот г оодей ш мелочей;
-  газов: азота, ашшша* сжатого шадужа» аргона,, гадил, 

чистого кислорода* жидкого продана;
-  в вакууме от ХСГ4 до ИГ6 MI.PT.CT ж вше;
-  в тавеш  шррошошш: усдоша тропического ж субтропи­

ческого KDM8Vt|
б )  т т в л л т т т в  детали ж сборочше ш т ш щ  ответственного 

иявдочешш* в «спортом яовашмпи, а также приборов шестого 
т т ш  точное»!

в) контакты после пайта. Остатки флюса удалять ширтом 
только на деталях* р б о ш щ  ш  т ш ж т т  щррошотамж успевший

3.3 . Расчет норм расхода (потребное») етялоаого старта на 
эксплуатацию приборов ж оборудования производить во нормативам*
приведет» в табл. 9. -  24.

3 .4 . Првооры тшжтшштщттт* адхтршшеритедьтае я раде 
йзшржтельные дшш то группам, ! р  расчете потребное» свярта жш« 
днй тип указанных приборов приравнивать я нормативу соответствую­
щей. группы*

З.Ь. Нормативы расхода спирта на протирку при етотауаодда
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Ст р.» М Ш -3 1 -7 ?
Ервдоиюи» мал. 1

Трассату- ; Содррма&дв»?» Ш .^ 0 ( «  »6ит УЗ
ш0 I 95 ! 94 I S3

! JteoOTcpj^jBgpaiespBKjiggm atiioaoro овжрта

-13 §*9825 6,97X9 0*96X4
«14 6*9635 6*9729 0*9624
*15 0*9645 0*3738 6*9634
-16 0*9654 0*9746 0,9643

6,9864 #,9788 6 , « 2
—18 0,9§?3 §>9767 0*9161

6,$Ш §,Ш § 0*Ж6
*2§ 0№ЗШ 0.9786 6*9679
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ш ш !и в ы  р а с х о д а  э т м о в о го  р г о и ф и к о в а ш ю г о  С Ш Р Т А

т  ГОСТ 18300-72 ЕА Ш Ш  И НКШШ0 ШЩЩООТк

Вид 1Штмотшш ш ! . . 1кжсшв ~
л е я  .  -  М м м т й  т т м к  П Г Ш Ж ^ Г ^ о т а щ Г !
Шш Протщжа жожтшш

т ш я ф ш т т т т  в про-
даосе Евготовлешш 0,0150 л/ЯШвт.

Гшшвадажео-П1хжывжа метадтеской 
т ш  т ж $ ж т  поверхвост перед во-

лочевиек» патеЕроваотш, 
серебрением х ш ш ш - 
роваахем*
Врсшшш хвдышй хв во- 
дота да ж после роджро-
вашш..
Прошивка хздалхй жз 
золота после Оеедаашо- 
того алектрожхшпесюго
хкшфоваюни 0,1450 л/м2 0,06 л/м2
Прометка отлжвеж ев зо­
лота после анодто! обра­
ботки*
Прометка mmtfpm  для 
плавки сплава белого
золота*
Прошивка деталей щрхбо- 
ров времевЕ после газа- 
вашгаеежого и ххшгаесжого

i

I













■...............................  ......... ........... f*3 ± 3 -fflv a r tp ]iF
fadm» 5

т т т т  т ш ш  m m m  т вн т т ш т  спирта
г о  г а я  I 8 3 0 0 - T 2  н а  ш т ш аж  н и х  д а о ш г о  « о в г ш

1Содер*аишНакмевозаяже я содорваме!сшф*а в ipSWefc" ! йЯВН
1 * ®

Ш яш т  тчтшш шт рмт** 
§т штжтттт сщшйщ 5 0 , 0 0 * 0 »

Шштшт штятш тт рот»
уум ХШрСТОГ© тт» жтнытт
||ГШИММЮИЧШСДЮ0 шшщшшшл 1 , 0

0 , 2 0 0

о*шв
,Дублеш» расстрой u ttfU i 1 0 J 0»Ш0
йшасешв « ю р е ш « а *
штй ша̂ щшт ш шкшшттт а# о , а в в §*ШШ

soft ЯШ
ВШ €Ш|¥Ш
11|ШШШ9ЯМ11 **̂ 1 &№̂<мшитЩ вЩ̂ЯЯр* 
СШ ЖШ фОФОфвЧЖТЯ 'ЯШ ОТШЯШЯ «М> о ,;» O ti»
Ншесваве шшмшшмм» грш

2 2 , 0 о » ш о , о м

Няяютяяш- (шшрсшсш)
бшшшшш© m 4СЗ-.0 0 , 2 3 0 о . о а ю

так свжрто-фрмяовов w an 19*0 О.Ю0 0*0180 !
Удшившв шнжш оопшиш фюов - - 0 , 0 4 3 0

Удалее е останов фгшса в 
улирквцгвовов зтнмаю отрт^ 
ФраововоК омою ш л о*ш ®*ЯШ1



Cmp 22 PA39'5-3f-77

Таблвда б
НОРМАТИВЫ РАСХ01А ЭГИГО̂ ГО СШРГА МАРКИ А ПО ГОСТ 17299-71

НА НАШ И ЛУЖЕНИЕ С ПРИМЕНЕНИЕМ БВСПСЮГНОГО «ЮСА

Шшшттшшше п шларшяяа опарацая
! йоршггвв 
! раскола

Плата квакав яроваха ж& шал кабала щт
сечевик* м2;

Ю 0,0*5 О.КЮОа/ТООО от.
а». ©.©*5 ха 0,306 0.0095 л/ПООО ат.
• 0,300 ■ 0,000 0,011* л/1000 we.
* 0,600 * 1,230 0,0133 л/1000 шт.
• 1,230 * 2,000 0,0152 л/1000 ВТ.
• 2,001 * 3,200 O,0I9O*/IOOOby.

Жутшшш ковко* провала клв ям кабеля яр
сач ат , к«2

хо 0,045 0,01*0 л/1000 в ,.
св.0,045 ю 0*300 0,0170 л/1000 в*.
• о.эоо * о#юо 0,020<U/1000 вг.
• 0,60© • 1,250 0, 0230л/1000 ОТ.
* 1,250* 2,000 0,0280 л/1000вт.
* 2,000 * 3,200 0.0380Л/10М BY.

Палка тттт  «на* ар шжтт
кегалла, «я:

so 0,4© 0,000*л/в
сз.0,40 ш 1,00 0 ,0006л/я
• 1,00 so 2,00 0,0008л/в
Палка тт %тмшт$щ яр хяамирра.ям:

Ш 0,00 0,0006л/в
£8*0,40 т 1,00 4 .0 11л/в
• 1,00 * 2,00 0,0019>/в
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Жд¥$-&-77 &
Продолжая»© *а0л.7

Унетод jСодержание!Норматив расхода
Наименование в содерхад1е! l?®?18 в ItLSML SVA.

операции }2фМТХЯ |lf23S.*|ggg§«i Ж &
! ! ! г/в2 !

Ш т т т т т  клея НС-4 14,0 0,052
Mmmmat ж л т  JB3I —ф-9 20*0 200 0,048
Иавесешге щелдиганого лака 90*0 130 0,140
Нанесете щедочшого лака 80*0 140 0,133

75*0 0,124
Расш еш ь» 70*0

150
0,114

ем 60*0 0,106
50*0 160 0,095
40*0 Г?0 0,081

Кисть» 50,0 144 0.086
Ок^иашш 95,0 84 0,095

Нанесете о та к и  ШСГ 36,0 250 0. 1®

1j«11
Кистью 62,0

240
0,180

37,0 0,105
Нанесение с т т  Р -2МС 32*0 280 0, 1®

Нанесение ш щ т р о т ш о Ш  
бттросохязгщвй щ т т  ШШ4 
Вшесеше палпнтбутилово-

Кистью 72,0 144,0 0,123

го клея 50,0 240*0 0,143
Нанесение бакелитового
лака (лак бшаджтотай *е«а, 
тальк* спирт етжяошй) при



Шщйв р т ^ - з ^ 7
Вродотте та (Si. 7

Наживновеете a содержи** ! Метод! Содержанте ! Норжатюоперите «навесе! сшгрта в ! те oaxi
т ш  те? рстворе ■—
!ритш1 ! т теесе, Гршбшчт
? I % !рствор
I I I г /*2

тер ем :
одштеевте
двухеяевт

тродоммикт

Латеревда
вех ISiMBi (же* > It
пудр ажошншете* 
сшрг втштш*)
ар гсшсрьпеиг®:
двухслойно*®
трхсловно*

Навеселе э»удм;ш 
ш  Отешшрте веете 
дерете

Пропятжа юЕводте 
ошшреважыпшя дате
т-2

рясзшш-
шея 47.0

t o i l  43#0

8t*0

ш»о

tt*,0
» * 0

50*0

» * 0
Ш*§

а»о

шо*&

реходасдоД

i 'X ’f

0*090 

0» 147 
0*203

0Д4Т
о * »

0*02

0*29





Отр.Я МЭ-Ю-77
Продажей»

ттмтшя* г тмщтпт тврвтя

тебя *8 

**! Яьрмвтп
! «“ Х * ’

Ц ятн ш а #«**« троя; «Юв» §Вш,Ш,
■оятпршява; %

т §**Т5
% 0*590
т о.тл
п 0*890

т 0 *Ш
т 1*Ш

Upexwmaense fssea mpmi М*Ш»
шттштзш&#

о. по
0*800

30 0*830

ш 0,9Ш

Драгетом**** ♦**><* мрм: KJ3*. *ГО».
SOBi»rrp*8S**, %

т
3D §*590
6§ 0*710
ш §*030

щрзгтм#» |m  шум: ttrc*tgr*HI?# 
f:

SO о*тш
to й*т
т й»т
90 ifinяг



р*зв 3-31-77 am/», п
Врояоааашм v«to.8

Яашшммоа ■ сожераашм metpum  f lopMtra p*e*e»,*/w

цргош им т метаете раииир 
(бамвгаадеаав мрчатяГ) h i ирЦм»- 
w n e a l  вротарм РУ* ■ м м  рвбочк. ра- 
бамтап в тагоачеспн ивтераал»*, оо- 
херваам «цари а ре споре JV f^  0 ,а »

Ц
Верши» paoxoia empra т «ацг арофамагаар состав»
0,000» л .



Onp S0P839-3-5f-77

Ш ят  9

Н 0 Р М Т 1 Э Ы  Р А С П Я Л  З П Ш З Ю Г О  Р Ш И в К К С В А Н Н О Г О  С П И Р Т А  0 0
гост 1 8 0 0 0 - 7 2  н а  и к т а т  в я  э к с ш у а г а ш и  ашпопш 

апюпгпмш nun *  хоттгтша у с т р о й с т в  к  н р и

!
Яожкодежажо !I

!
Tintf fcrpolcn

! 9 Kurnev* flfopMmn! Ssfp fat про<$1-!рвстоха
I I jam s !sa 0Ш| про-
! Г i  г о ж  ! ф « * а 1? « 1у §ж

Охектроаав* 
ш$до%т шш• 
жяехктольят
штат

x«m m 2 0 ,5»
ItmofomomS
тжттш 111 250 O.020

шштт о ш*|ь
#&ЙМГ» 4 3112 % 0,020

tyiir ip *  
ГрОМЯМОО 4 Э4В a 0.СШ

wmm е
ж ш р A  2 3 2 0  1 2 0 . 0 6 0

J f e t p o e o r a i

ш ш  м т ю « W i l l 0 , 0 * 0

i r n s u  t a u n t J C - 2 A  2 0 . 0 * 0

У с д о в е т м

Ш Ш Ш Ш 1  ш «

* P m u  г г 0 , 0 2 *

А а ф а м т я а *  _
д ц п м г & »

цж ф роаоа я е ч а т а # ~  r?

i » t  f e v f t s o n t
0 , 0 1 0

n * t * М Д 8  » 0 . 2 M









Стр.34 ЩЗв-3~31-77
Ирошшооде та0*.9

„ ! ! * ! Е ш д а е о т  f Н о р к а т а *
Ш тттжт®! Т а*  ! В а а к е а о а а я г а  i Е * ф р ! г а  opoplpaoxoia

1 ! у с т р о а с п  ! и в в л п с  ! к а  о д н у
1 1 ! ! в  г о д  ? о р о а м *i ! i ! Uarrsay»*

Ж®тд®штт те**
т Q перфокарт Ш-6®12 ^  0,070

Хетроаота» 
ш х а  перфа-
lapm  В С - 70 Г О  0,030

Тетрймю 
М О Ю  ш  пар #© -

JtffiPf А *21% 91 0,020
В р о ц о е е о р

Я - Я И Х в  О в а р а п м в *

шкеть. ? 121 I 2,90*
Шгеорфаааяш

ШШШ1

j <Г

З д а к т р о т о -  1 » 5 Щ  

ц ш ф р о а а *  

arnicim- 
1Ш 1 к а т а в

Верфвркор
п р г о ч М  F 630

УвТрОвСТШ
штш в шарфа*

12

к а р е

Тс̂ раветаа
шшрфешештчте 
еты^ютш 
Щжт оператор® 

Авфагает̂ шНК 
ртт тчтттъ
JFДОр(М14№ЯВ

F«*0

Р  510

F 210

ДЦЯГ-128-
З М

It

2150
2

0,030

0,020

0,01$
0*200

0,010

1



Шр&штштт тш&ж* 9

Шшмшшжшшш Тшш ! Н е  в и д о м  н* е! yCtp&ffCTl

*ОНТрО«1М*Ж

IKoti- fBopmm 
ftifp ! ч е е т * р а е ш и  tmft-lMa mm Mimlitpotim

!B POX fflKf# Д

картжмВ К*80-г /2Я 12 0,06

Перфоратор

мрто1Шй1 ПЛ0О-2/21 0 » Ш

Вахосптель

m ш ш ? ш

ISC Ей x § Ш0-
® тш ж ? *12 350 0*030

Ш4 ЮО Ш  % « # д о р  

Омнщмсе П р е о б р а т^
5 ) вате** ш т м ^ т^

A Ш -Э 2 0* Ш

цифровой A 6 II-* % 0*012

Ш т ж  шешро-

»сссрш 1 свя9к I-I5 3 -I 3 0*00%

А ртиексш л
р е г и с т р A-49I-8

/5



Ст рЗб fH & -5*1-77

Одоопеп* гвб*.9

! ! e I в \Шв -Шоркати
Ш т т яья»  ! Тяя ! B i n m i m  П Шифр !чести®1расхож» на

! ! устройств ! !ароф*~!0*ну префк-
! ! * Uaxrsx! даккяжу
t ! _ ________ !в roe ! a

Здектрош©*- 
щ г ф р о в а я  в ) ь  

числят еды»* 
каппа

М-6000 Шпул» упрев-» 
лежа ттфтетера**

л еже 5) т  к 612-Х 0,660
У ош тль

шмеле» же*»
КОГО ЯЮ>*> 6 613-Х I 0,003

Wtpeao* преоб-
рамвиап А 6X1-8 0,020

ЯМмр A IZ9-I 2 0,006
Конутатор

■ п м гяа А 612-5 0 ,00*
feijrii н а -

т « «  г
ж т  т т ж м  1  Ш - 6  0 #О О Э

Ш п у л е  г ц г « -  

s s e n r t  j n p e a i e *  

шш шжа&ш ше«* 
х р е т и о й  ш ф е р ш * *

шт к т ш х  а ,ш
Ш м у п  ж р е ж ~

ттш шытт еяе<*
t p e w e i  к е ф в р к а ц » »  к  Ш Ф М Э  В  0 #0 5 О

C r e m e  m » ~

пш»ж » ш  к ЖЛ/Т 0,©ЭО
У с т р е й е т ж о  х в е -

ее е aepfeanf» А А и л  230 0*0X0







М » 9 - & 7 7 & ф &

I « в й ж .9

t t n !  « т м и м »  
! ! f t tp o e m
1 •
1 !

! 18 М1- Ш о р к а т ж в  
1 fc#j>Heet»e!pee*ow
{ ! ц м ф в - ! т  о т
! | Д и и ! * р в ф М в « -
< ! а  г о ж  г п ж г .  *

7 в Т | в в 0 Г Ж О  B»~
a m  ш* туфмшт® г о - ш а 96 0,020

4 я # и т в о ч ц 1 # -

р э т  п е ч а т а ю т

fw psSsns Ю4 0 3 2 12 0*0290

. Р р г р т ш  а»»
шл-дц «ш г о - ш о 290 0*000

Штш © т а й щ а р т -

к о г о  m p a m m  *

8МОТ0 * 0*035

FetpotcTio во*»

т и п  м я в н х  т
в е р О т р п х Ю-90ТО 96 0*015

У о т р о Я с г в о  я о ж -

roroai* * а ш т х  m
шшрфтшт-ш. £0-9020

а * е к т р ш ш -
щ и Ц а д н е
* и т м т е ~
жьшт н е -  
m u

к *  ю э о  я р о п е с е о р

Шщжт шишка 

о  тттш О Д н м е в а я  
У с г р о Ю т » о  штш 

й Mptaeapr

ЕС-2030

m -w m

ГО-6012

I

*

12

2,600

0 ,035

®*0Ю

Устроясгво т о ж е  
®а Ш р | тр ?» « м ш о 290 0 ,006

П е ч а т а е т  у е -  
Tpoiene ГО-ТО2 12 0*290

У с т р о а с т а©  в я о х а
е  шщфтштш Ю-6022 290 0*010





1
■: ■

| Ш Ш Ш  I l i l J

f
Штттт** f 

i s t  ?f

? ! 
t i l  I ! 

* д о р в е т  I
t #

!&мх-> fBtrpxam
В Д р  И е с т в о !  р а с х о д а  

fxp ta-fsa о д н у  
{ м к ? к1с* прбф« л* к~  

г а д  ?**£?* х  i.

F i f p l i f  s® F l p №  
д е н к я  а г а т  x п е р ф о ­
р а ц и я Ш

FcrpcfcTBO W «  
к о г о  р р ш ш
m m ШГ# х

О т  F ip m iM i BU80

н а с
ю м я

95 0*®%$

Fe?p*cmm ц р ^  
a i m  я к р м м а ш ®»®в

Ferpaaoraa у в р х -  
х е ш и  а г а т tim 12

О г ш  р р ш ш ш KCNI
F №4 0

0*012

Ц е н т р а л ь н ы !  п у л ь т
т р а н ш а * да 12 о * о ш

Mmtmp&wmmm
швхвтшш А т 0,01® j

О г е н т  п р о в е р ш и
я ^ а е ж С О Я X 0*020

Э г а с г р о х -  В т в т ш
на nJZto И С 1 - 3 2

Ф о т о э л е к т р и ч е с к о е
ш®  Ш Ш .  fc tm m m  штмтш 
мтт тт тш /$-1501 
ш т

У е т р о Х в т о  $Щ№Ж~* 
жтт т от  тр$шт*« 
т а м  JJBsI~23

»

12

2*00®

0*000

0*01® ,

у /*





ч
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Прожоаяанв «аба. 9

вншамшина 1 Tn 1 важмояовашше 1
 ̂ !Шж- 

■кфр Иеспо
(«врмаст 
(расножа 
!ва «я?! Г

f W *e |
1«ро«м>

? i
! t

U*W«E
!> m

(ср&фнаж- 
!ПК|, л

m ien Й М 04 
апп рош .
in r a i tu w

ш 1.500

■и. fc э О.ОЮ^vrampom ** * *
nffrffiiif мокра z m

аимярмяю-
ттпй~шт~
«ШШ1 &евтрэ я
******** _ з в г _  _ т, 0 . 0 1 2

Вввиграа
з е з ха 0,020

Кожипнммь- Устройство ввода Армтма
me уетромет»
т ж тттром»»

лимн шиша и

е перфокарт
Устройство 

ш и  вывода по
тметрафшм

ЮМ 0,015

каналам a m z 0,230
Дотштш*- Устройств под» Epeer̂ I
пае устройств т о м я  данных ш Прошамат 0,015
ш ж шеягрш» верфолеяft Перфоио*
ш»в«»сл» 96
ТШЬШ МШ11 ХЬцгввя авто*»?

с программам* у орав
ваше»

- тт 0,030

Устройство см» УС»2Ш OJSL
ж  третмго раш*а У0»3/2В 0,090

Запокянагяае а
устройство т мар»
яятякх барайаяах НБ»Х1 0,200

fS

1— ........................................... ........................................  ... - .



Процсигаеяйе Tads Ф 9

Нанненова- ! 
т  I?!

Шттшйштш
yotpaicta

! ! Коли»! Еорштт! it#  1чет*! ра«о«а! !(грофх~! ш ОВДГ
I fjaxrvx! п р о ф в ш *
? 1В Г01 I *шж$9 ш

Штттшшт 
%тщШт н а  н а г -
ш ш  шта& M0I4 250 0*030

Отяям гана­
ша «1Ш СЩ-1000 %

«мштаща
зшдоаааяма 2 1 I Ж 0,008

юг-х
«СВ-3
«сия 0*010
«см

Ошгшаташа а 13
8#$фв&ш?я 1Ш1ШЩ «00 0,010

Сштавшаш а СП-2* 13 0,010перфокарте Ci-3
Ъгапяп }|Щ— t

а» M0I 250 0.01$

я-



ДОУ-$*Д^у7  Сящ 4$-
м ю  io

воямгяш расхода згиового ста РТА НАШ А по гост 
17299-71 НА ВЮШЯСГ ПЯ ЭКСШАТАШ ЯШЮНШ
внадавгшдаа клюв к х о я п я г т ш  усгк чсгв х жн

Штшштштп j Ттт ! ta f tw m o
! йрофмштш

Шошятя» рас- 
t io ia  т  т щ1 ! $ m П *р Н Я 8 « т х г *1

Э » в к т р о н « о - ш1фро*»1е бэсил

Ш | S I т ш лш хг г , т
т$щ*4
Шмпш * о ,з ш

Шр~1 о ,а *о

тр~г 8,380

1*900

м~гт 12 X .425

%~гш

О р о м ш

врокгаь«8

П р о ш г а ь - 2
.0,285

Онега-I «6 8,2X8
Ва* р* 12 0.А80

»ро-2О0р 0 ,500
Э к е ж т р о т ш е  авто- Амур-80 % 0 ,198

маткческше кавхны Сокол 0,1 *5

Сшгкад 0,2 *0

Урм-11

7рм->14

JV U -I6

250 8 ,0*8

1шршттшш шшчшшт-

т е я ь э д  щ&тт n w 0, »
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I i

П р о ю л а е н а е  TeOi.IO 

Я ш м е т  Л о р и а т я »  р а е -
' Batmeosam ! TM  f врофшшжта* fxoia ж  охну

i ! * roi I и р о ф а л а к т а х у г »

М и т »  ш ш Ш* T

№-7B 12 0.020

мв-е

« -Г О о ,о »

Ш т т т ш т  м я в M -I l

ш м «

tt-X8 0,020

МБ-Х
f -Ш

M M 12 0.008
0.006

IBM» 0,007
j В а р ф а р а т о р  ш ж т ш й Ш я 0.008

В а р в а р а м  р  с ч а г  ш и р м m m 0.007
П е р ф о р а т о р а  л е н т о ч а и а mm

0,010
Ш *2М

ПМ 0

IBMt 96 0,015 !

0X~130

ш *х
Йшр#о?ттар wmmwm

\ ш щ т щ ш т т ЯВ-вОуДЗр
iepfaprop m# а ж г ш »

шф$ т» ш пл-оо-г I? 0,008
Шшрф&р9№0рш^ршщр&прш^ HB-80/%5

: Т*|Ш ffP-e0/<t5
П е р ф о р а т о р  р | | л т « и OP
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Пдошвепе ш а л о

I ГЕш м м тм Ш рм тн* j»c~
Штмшйшшт ! Тте !я р о ф ы а к г » к  »18 т  е ю

I ! В ГО! 1»р |шшштщФж

П е р ф о р а т о р ы  т  т равят ВЗЯ-80

нэк-амг 0*О@?

Э г а с г р о я ш В  т^фттар

penpotyrrop э ю е о - г 0,095
€рр'"«;рсш» с т т 0,015
бартеров» Ш * 2

с м о - э
сэео-з/ок

250 0,010

с е * .?
12 0,015

» % ?

^мЩммтщ т-д
0,025

Т 4 «

Т-5 40

Т-51 0,030
ТА-8 0

Зжедагроиш вычксди̂ ПП-?
0*060т е х  мне яркстави *1

&онт р о л ь н и » 100/45

т-8 0
КА0&-2/2Н 0,006

МО-6 12

Сушшругчйв мвьинк ЩМЛ0? 0,005

щ алзз 0,00?

с ы о «
щв-хоо

0,005

ЩВЛ0? 0,005

сам о *
011-133 ' 0,00?
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Тшвтш IX

№ i i i i i  ш ш к  m w m m  mmmmmwmm m m  m 
iш  жю олг m m m m  nv m m m w a  ш ш *

Ш Ш 1 С Ш  1 И Ш В

Наименование Ш
! Яшммяв® ! Шариат*»
! npofBjarrmffmexoie «а

» гош !#1»? в 
Глакти

wm~s
ШкШ

тш*»
4 *  *

й и с р о с к а п ы  и и е т д ш е я т а и м и е т
ш 0,007

яг
ИикрОСКОЕШ IRRB^UUO» т - г х

0.ОЮ
иамрвтмяе тп~гз

NupoMraii сравнения Ш~51
0,007

тю-т

Мшхроохоп KBOliXO* Лапника ию-п
М и к р о с я ш и  м о т а м о г р в ( | * - 0,005

ч е с  me шш-а-ам В
МИВ-2

М И к р о с к о и н  ; ' к о в и а е с - ЯВО-3
кие ШВО-1-1 0,006

МБС-2
1001

Микроскоп отсчетами ИЯМ 0,003

й ш к р о с к о а а  б и о л о г и ч е с к и е И-10
и с в и е ш о в а т е л ь с к и е ЯЯ-1 0,005

ш м
ЯНИ5

Н к х о о с к о п н  полярмциотте ИЙН-4
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1! ! K o m tm o  ! Норматив
Най«енова«же j\ Тш« ! e p f s i i i m !  ре схожа т

! ! Ш ГОЖ 1 ОШ? Вр&*~! 1^ ____ _ гфмаю»|г
Hixpoetes ш м А 0.003

М$т вкмшзшярпя т~2
Щ/жрштт ж пресса» %т~г §*00А

• м

11ШКР4№ЯЯ9 ш 0*005

вби ястки я рштр&жт
шытрпылшвш шцроокиг 1 № 1 0*007

Шш#§штт sptfop M t p A  т т ь
Жшттшш  р и ш т » #*§01

ХЗрШ&КОСЖЗД? i
Штжщтт 0,00$
Зур**е*ш тшчттт 0.006
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Ш
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Огршитк*
0,Ов«Г

Штжгт г » МОЙ
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ВК вЖЧР̂ШЙР̂р® фШ 'и* « л х ц 0 * 0 2 »
w m t 0гш  о м -
м а м и м п м * » w m -3 . ч*
тм»т potш- 
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Наккевовяшю £f
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Табяи* 29

потягав влокяи эгаозого спирта ha m t t m  
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шетршчшом тт®тм I 5 0 2 7 .S 6 9 о ,овп о

Ш ьф р ш 0 п р « е д « ш п  с * »
жетшпшп тшшт*&ТР&жщ 
вксиуте , м е м  ,хрпип*
ткшя»жш ь Тятт  *dn« 
тш 9шш®ш „ттшжшт 
креидая* м г а х . ш ь  
m fftN o *« 6 i*m 9ixME»»
мпртпшп» ш ш  
to ft.x o o & iv r* , м я * « м ГОСТ
i m m  с ю л г р в д ы ю т  
аяядявп

1 *3 1 5 -6 9 о 9о п о

G tSp tti«# 8** С0Ш Р- ГО ®
жшшг^жштщш 1 4 3 » Д - 7 *





P 4 3 9 - 3 - 3 t - 7 7  С т р . #  

Преяыжегав тайс. 3

Н н и ею н и » 1 Ш т т ш т & т ®  ж пт ч& т & г® • т я г ,я г  П е р м и
! !рехомш щ т  ттржшжш ! аш м м1

i ! !М «ЯЦГ 
! !И»аску,*

ш и * я п ю д т ш и п м м ,  
&хшшшв ,ж р и а ш я «н и ш , ГОСТ
Ш 1 т , » 9 * в р , и п | р а » п я б -6 9  о , о т
я т я м  ® т т т рш ш т т  а ш ш

Ояреадемв ззц р гаш  
ДОмряя w?srtNi»awpeR®eiQBB1 м ж
щрвря т Ж 1 * 4 9

Овраямвпа ммраашя п 9т ш

O if iu n m  м и р а м и г т

( H f if i  о
$я м тш

* , ® т

тмштшш Ш т ш Ш  ш т ш ш
l + S S l M *  «.sow

Ш гш т ш Ош§&жшштш т ш & рш т ж  
ш м т 1 s  m a t  i  e u m p i ГОСТ
т т  Ф бт & т г г э з г - б *

Вт т ь Ш щ ш т ш т ш  т м р т т т ГОСТ
д оер л * и т ш ш ш т т щ чш ® *» m e f . a * *
*в* ш & т ш т гое» о.оо*#

ВВ» шш 9 в » .Э -«
Ош щт ж шж ш т т ^ т ш т ГОСТ

ш т щ т 9057.7-72

§ш рш ш ш щ т ш  т ш ш щ т т т т г
щтшшт щшшшш ,ш ш т ж 9057.7-78

I  р# ш Ощряамшю м ш р ш госаг
jn n p « 13020.2-67 0.0*М>

1т ж ш ь Овряеюшц т ш р т т ш

ж щшж ш ш ш м т Ш т т т т ш „ Г0*Г
шшттшш 1Э0*7.*-6Т

!Ч * O&PE&stwt т гш щ ш т ш ГОСТ
р в р р  9 M9QliMH8l®IW DOOT.V6T 0,0*90

т » р м я в fOW
И0»7.19-*Т________ j

. - -  ....■—- —----- -







, Предадимте табл, 28
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e 0 ? i M w # - 3 ~ 3 f ~ ? 7  ~ ~
Нроаолшение тшбж * ж

Вике во ваша, 1 Наввавеваиве хвютского ! ГО®,ТУ Шорнатва 
! распой на
!о*иу на-

парка Katepxaji I акалааа !!
! ? ! веся*, л

0прежехепе еонеркашп!
т т ш  фо*вкол0 *а?ргчее*ш* Т Ш

m t m m  е гриеяехха* |еша~ Щ 2 Ь Ш 4 В  0 .00»
Ф*уерова

Оврежмеям еохаргаввя
Фосфор* е ямябмаомквсявв г т *
Ш 'м т т т ХЖ?Д1*4§ 0 ,00»

Щ ш ж т ш т ш  «х#рши« п е г
барвмвя 19021,1349

Црмм ш г
т ш т т т 1Ш.ЫР*
Дврашшшя Оаремюява еояараввя

н и  м ш гр п гато п в ГОСТ о,оо»о
мтовав х т м * v *

Ферротвтав Опрехмвява еоварваввя гост
фосфора а вмвбяаяовммвмя з% ао,*49 о.оо»
шштшшшш

Оврежажаже w ie p iw i
т т й т ш  о ян абцщ впв» ПС»
ш  амшш#ш 1 *2 5 0 . 9 4 9

Ферромохжбже* Оврежалаже аажерижя го® :
углеража 13X51*3-13

Щ т ж т т ш г т ж ш $т т % ГО®
т т ш 33151*9-13

Оврежжеш© ©oatpaaaa* ГО®
0,0070130*7.1-67

Опреаеленае еожервгаж* та®
углерожа 130*1.247



№9-3-31-77 втр. S7
Првхолввм t«ot. гб

Ш ш ш ш ш т ш т ш *  
марш материм*

! Ваммяммп хкимее- ! 
! юМ м ы т  ;
! t 
! f

т а ,  п Шорна**»
Исхода ш  Шщ на- 
?»*сму# л

Ф ф р р о т ж ж п . Оврммвам coiepu- 
ш  крепям

т а
1Я»7,*-67

Оврмсмме eoMjnu
им фоофорш 1Э»7.5-$Т 0*0050

Опряяммн еохерж».
М Л К1ШХ1

тест
Ш * 7« 15-47

КЯбЖОГв
dope**

Опредедеме оохяущ. 
ЯМ ш м « ГОСТ

tmm^n
0 , 0 0 * 0

Ш у ш м ш ш ж ш  eosep**- 
т я  т ж ш ш  металлов 0,03 SO

la тр и
время*-
фгорясгмя

Оорпмвт сошр»-
ш ш ш  ш т т ж т ш  ж р е ш т ш ш е ш  
ж ш ш т т

tf
i~Q9**mu

«*п 0 , 0 4 3 0

Ш ш к ш ъ  серпа- 
ЯЯМНЯ

Оарежелешя* сожерия- 
мял межш ш ектролглиес- 
шм негожем

Т Ш
т т * »т  * 0,0040

эпмгюэтм 1  яством ш  ш ьзл вчю ш  вля

Т ш т т щ  т ш  
траяяеня* вер»
i t e e i i  етиея

Ощтежедве pa­
sse еу|Цке» щ ф т т т т  
ж ш т ш  е s i is a p a x  *

Зшеятрелят
ШШ ШЯ«ЯЯ-
рвам*

Оярдояяяв* oeiepaat- 
тп  хдошегого «и гр *  яер»* 
iq r p H t f p m t m  негоже»

0,0190

Зврвявтяв еощервш*
т  сульфатов с  |оша« 
шш т т п т ш



Шршшттшт тШи 16

Ш ш т т т т т р ! Нажмевомтy j— WfSpWBl Iе# &ШШМШШ t т т * f f  Щ ш ш »
! !р§шш ш
I tstiif'm*»
I tim f* *

aitxti^OT

0лра1«*#ш» ewjms- 
й̂ ьфате# м м м  

i  е «р *

Этгрш»
Ж|ШШ§тШ№Ш1

0&рт*«Ш» шприш

Ожрашмш содерш* 
к §@f0i« m m  m

I p m m  tttapi**

w  p e p *  e tp i*
йф#ишв| tepMщщ̂ иифшк

I£§T0tW®

3*»«?JM«T 9ц*ш «ю
«и п***ов*~ ям «|п|мт в
зшш ц§ц - stSEWfiS

ОврММШЦ.
т §  щ м ш ф т ш  т
т т т м  *  '

04<ЯЮ

§ ,« §

§*»§■

<мпо»

м т  ‘

§*© »

о . ю т

о ,о м о

15
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Продолжение табл. 36

Я акм евем ж е, X Е а т ш ш ш е  ттчт*~ X ГОСХДУ Формат»
m vm  материала 5 того ш г о  

»
i

! {расхода т  
! !ожяу кавес-
г I 1gr, л

ЭМКТрОЛЖГ I ля tepetets m i  т е р я в ш и
жажяжров&т т мвш  коасмлгрпослпг
д а ш е т о ге т т т ш 0.0W

Ооредшгшш содержи»*
Ш е«рда|т жмж б е р м  ккш огк шбттшт
хромово-зоркого метою * о ,< т о
а т г а л п р о в о т Определен» содержим*

cepset шшттш 0,0190

Змвш]ражт жт Определение содержания
м п оляеп ч 10 SOB 0 в« О

шшйш т е » -
ров а « я

дж т грш т  жт Определение содержания
лужения СВИНЕЙ о#о*ао

Эдежтролит шш Определение содермакия
радирования р о т  зяехтршштнчесхин 

методом ® ,о ш

Здехтролит для Определение содержания
серебрения ос­ железа коломстрмчесгим
новною я твар­ истодом
ю ге Определено содермшяня

т ш  влектролмтическим 
методом

Определен» со д е р ж а т
р * г я

Заежтрожнт шш Определение оодержбшля
ОКСИДЖрОВаНИЯ
вы очяо! с т а »

азотнокислого н атр  я







ШЬ&&~77
Врокшмжм Т*«Ц. гг

Шшшшттттт*, ! Штттттш х»мге»ежого ! гост*п Wmpmmтргъ ! ««unti 1 !расхожа«атеряад» I ♦ ш  тщt * ШтшшугЖ

Оартмяк шш тог t
шттят • тшт 0,0210» j

OspiKWi тт&тшт шг !
яттштшх шшшж %Шт 0,00Ш 1

Хлопковое $&$№* Ощтжежетш шмтжтт roar 1
фтшрштштф чшвт т ът 0,01100 j

Ошщжшмшшм тшш г о с т ii
оташтш тшт 0,0210 ii

Хттшят тщ~ Оирекиада® ад«ршшш тш
фшрштттш ттыжшетх тшштш 5§7%т Q,mm
Лмнняф
Шшшттш
01»#» мат хрвль- 0пре*елезш« штштт г ш
тш мьшшш я чтт тт»т 0,0 И»
тшшштш
Омшфк шштяь
й*»#* тгу- ШщтшФшш тшт штн ТШ
ршьтж яьш~ тшт тшт 0,029»
тя ш жжтжмтщ тртщшшшш тжшртмш ТШ

ттшшмшшш ттпш тшт §шт т

штшттшш

Штятлштшш*° 0»Р»Ж6»»1»# ТШ
вттшяфш я тшттт тшт ттт 0*0*0»

ттштттш тжшуттш ТШ l
|фгм тшмт О Ш 1 0*00100

Мщшшш*» Ыщштштт тттт** ТШ i
3P«tшр^яш ящштт штат ш ттчт $т~т I

|1!



т зд-3-3 /-77  Стр. $3
Продолжение табл.27

Наименование»
марки
ШТШЩШЖ&

! Наименование химического 
t аналдва1
!

! ГОСТ,?!1
! Норматив 
{расхода на 
♦одну иавес- 
* Щ* А

контакт Определение содержания
Петрова минерального масла roar
(неф тяные СУЛЬ­
ФОКИСЛОТЫ) Определение содержания

*63-53 0»034Ш

сульфокислот
Определение числа омы-

гост
6764-53

жака и содержания свобод-
шш кислот

з&велвда Определение кислотное- near
т а  и кислотного числа 5985-59 0 ,0*000

ШЖА смазочные

Конденсаторные Определение содержания
водорастворимых кислот и 
щелочен root

6397-60 0,02400
А1Г-Х0 Определение растворимых

кислот и шелочей
Веретенное АУ
Цилиндровые-
тяжелые
Авиационное
М К~22
Моторное Щ-8 Определение стабиль­

Турсжяике
ности против окисления? 

а) способность идола
roar

981-55Компрессорные
к обрезованмг водораство­
римых кислот в начале 0,02900
старения

Трайс форматор- б) общая стабильность
0,04400ные масла против окисления



is

С щ м т & ы * - 77

InMioMHie, 
И® JW0итещ&лв

Шшщттш
Ж~22
1КШИХ1 
Явторт I M

Ълм vpumtwm 
тштш 1-28
Тдовин*
I p n m f  0
Штгс?р&&жъ8ш
тшштттш

<шр»е штт ш
•)

Прожшшввкв табл. 27

! Вммш иит мшшчъстт
: mail st
!
i

fPOCf, f f  П а р и »
! | р « ш  m
! twm  «амс-
* f

Овртаеяте ттжтттш ТШ  
I нелепого ввела 5905-59 ®*0%Ш

tpOopBte (ШШ) 
Wmmmmmmm ' 
юфтине
^ааеррштерш® 
Страт орвиа 
Т т г р р ш  
Кмвраоеорвиа
Щшмщреаш

&ттшШжыт
тшттьшт

Шш %®утж$уштж
тт т ш

Опраилет юклот- ГССГ 
воет* ш ввела 5985-59 о.ш ш



РД39-Ъ-31-770пф96
Проаодженае тшбж*2Т

_  _ ______ , * * * « - » « . * •  — ™ — — * - * - * * а■ — — *  — -  -  —  — _

йаяаеяоаапе. ! Нштатшт хваачеетю !Г0СТ#ТУ !Норл»та»
«арка натершая! f 1ШД13!

*
?
;

«расхода а» : 
loiajr «аэее-

! I f «У» a

Кажуетршмиа
(веретешш ш 
тттшш)

Хкауетрмыш»
ааааптаашш

Оаяавнжме
дегтю

Авшшцдовиие Оярч едете ттщштш ТОСТ
№*22

Йроараме ОСТ)

СегтрторШр

Телеграфам
Шшищтършт

Шгжттшът® 
ав#г шит

«exemacKix apaaecet т т »59 0,00500

Траеф&раагерш»
О^х и е »  П>т. гост

таческо! жтттш TW* 0,00000

Сттчшт А ИГ Шсштшшт ш  тшяюш гост
тшсгшшт 5Э 0,02*00

Оврдедеаае яаем*я*ст* тез?
Часовее а педоташге mtm 5985*59 0.0*000

Шщшвжштш раетек»** ГОСТ
жзнзта 0.00900

Авааявоваме Опртлшттт ташшрету** ИСТ
«*22 рт галерее*** isaant o.aoKfe
Шъжгтъпт

шгйщт ш ~0

прштрш :Ш1>





f

/5

em p. 97

Продолжение табл. 2?

Нажменованме, 
марка матержала !

!
!

‘Нашаеноваша т т чш ш от *ГОСТ»ТУ [норматив 
! {расхода на
I \ожЩ навес-
I т * л

аналнза

щ т т -т
1ЖАИМ-203
ш м м о а
т ш т -т
Текстжльдая СИ)
АВТОМОбЖЖЫШ
для дерадого
ведущего моста 
Ж  (карданная) 
Жжровая W 3  
Упвереаяышя
средиевдавкая
УС (сшшдоя 
яровой)

Ощадштдае содержа»! 
сводных щелочей ж овод-* 
пт  оргашгеескях етодот

ГОСТ
6707-5?

т т т ~ ш

ЩА.ТШ-203 
ШАТШ-205 
ВДАТШ-221 
Текстильная (ИТ) Одредеденже содержания ГОСТ
Автомобжлыая межаяжческжх примесей с 6479-73
для дереднего применением ршожедщ.
моста Ш (кардан­ ШСЛОТОМ
ная)
га-54
Ружейная (ВО) 
Пушечная СУШ) Определение кислотности ГОСТ

ж кислотного чж сж 5985-59

0,01100

о , о ш х >







if *--'
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Стр. Ю2 M S9 3-51-77
Дрададшш# Шл»27

Бмвювовашш, 1Ышмновшае имчеокого1г0СТДУ * Норматив раз­
материала анализа вода ш  одау1 J M 4 R « i  -  .

ДичмкшыВ РОСТ
жа**$£ 4679-51 0,00030
Шфт^ттш ГОСТ
Ттюяфпяаш #19-68 0,00020
%шшф$штш ГОСТ

5850-72 0.00015
Ощшдалеше общей ГОСТ
шдаштетя вода 3687-47 0,00050

ФтштШ Дщ 'Всех, ш&зшовй ГОШ1
хршявй tp*Oyi—x прамеяшм 4599-73 о.ош ю

щда&тора
ГОСТ
4919-68 0,00030

Щтжшшшш ттжост ГОСТ
вода 18913-73 0,00050

ДШйвТШйУШОК*"' ГОСТ
@да 2604-44 0*00400

; Щтжрт верный Дхя всех « а г а » ГОСТ
ТрббуШШХ яр»и*»вя»я 4919-68 0,00050
жвдщкатора

Дяфапихарба-» ГОСТ
mmr 4245-72 0,00100

ирочш ш ш ш т

Шгрозш свжрто- Определение жшщштрт»
:р&®тварш1$ щш гсрасйтеля по оою»

шдаш х тяговому © е р а э -___
щ XvQT 0,06500
Ояредедеяяя жошффжщт** 9307-69
та раетворпсостя 0*0300

Спирт Овределеняе чжсда ГОСТ
тшштеашй гмдаужотш 6764-53 0,02400

Ошршжшшшш ттттт ГОСТ
тожш 5985-69 0,04000





ттш штотттжр, шшттч

!•  R o p **p « ii* j»a  ш & т р ш т ь ш т  ватр ат а ааФтяиая 

в р о я т к е я я а е п г , В Ш Ш Г , 1Ш  г*

2# lapш рмп« раехада матерках®»* Чает* i6*
С » Ф *  « « • « « *  P f i  Ш 6 7 - 3 5

Шф Шштрущ» поприем*», хранению, атхусху» транспорт 
т с р о в м  а  учету •тмеш иге ш я р та*

тштаютт  - i w  г?



С О Д Е Р Ж А Н И Е
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I *  Обвив п ш ш ш  ............................................ ........................ .... ..................... 4
а.' Методика тщттттй норе расхода «тикового

аш р та . « •« •**» .............................................................................. * • 5
3* Нормативы расхода спирта • ..............................* ............................ .  7
Таблица I .  1ю ш » в  дш  т р т ш ш т т  т ш ш р ж ш т  

е т ш в е г е  спирта п р  t  20°  С ю  объему 

в  водш нопиртовш растворе ш  предеДах

от шт до т ................. в
f a 6ш т  2« Нормативы расхода ш ш т т т  рахтвфи-

ж т т т х ъ  спирта т  ГОСТ 18300-72 т - щ т ж р щ  
»  прош щ у ш вер ш остей  «15

Таблица 3.  Ш $ ш ж ш  |«схода ш т ж м т  старта марки А 

по ГОСТ 27299-71 т а  протирку и щ о т м я ?  . ♦

поверхностей .................  . . . . . . . . . .  * 18
Таблица 4* В о р ш я в к  расхода ««ялового сш р та  марш А

в© ГОСТ 17299-71 на проведение ш ш т а ш й  * * . .  20 
Таблица 5. Норматива расхода м ш ш ш го  р а т а я | т о я а » »

кого оперта по ГОСТ 18300-72 на изготовление

плат печатного пентана .............................. .......................... 21
Таблица 8.  В о р м а а я г  расхода етш гаог©  спирта марта А  

т  ГОШ* 17299-71 т а  пайку ж лужение с  п р ­

ивившем Оешшшштаого флюса « * . .  ........................22
Ш б ж т  7» Норматив» расхода етилового стар та марш А 

по РОСТ 17299-71 т  разведение растворов 

при нанесения покрытий * , » . * . * * » * . . *  24 
Таблица 8* Норшшан расхода ш ш т т т  спирта марта А

по ГОСТ 17299-71 на приготовление растворов . * 27
Таблица 9.  ш р ш ш ш  р ш т т  ш ш т т т  р етаи # ш ш аа- 

ног® сш р та  по ГОСТ 18300-72 т  протирку



a ^ x m  m ^ s f -7 7

щл ттж$штт& жшжщтхш шшттжгттш. 
шиш а ш ш ш ш  ĵ tpaftetB х ш ,  » « « « 
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