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Настоящая отраслевая методика разработана Специальным 
конструкторско-технологическим бюро (CSTB) объединения 
"Сш&аяефтвмамрвмант** При разработке методики были попользованы 
отраслевые стандарты авиационной промышленности; руководящие 
технические материалы, разработанные Центральны» проектно- 
конструкторским бюро механизации и автоматизации (ЦПК БКА); 
юриативк расход» материалов, разработанные центральным 
конструкторский и технологическим бора по научной организации 
производства, труда и управления (ЦПК ТБНОТ); нормативы расхо
дов материалов, инструкции ж методики, разработанные 
ШШтракторо̂ альхозмаи, Ваучио-ксоледавательскиж институтом 
яланжровакия ж юрматжвол (ШИШИ), и др. материалы*

В разработка отраслевой жетодикя приткали участие: 
главный кояотруктор проектов Кириллов Й.ФКрукеводитель темы), 
ааводужщкй отделом Смирнов йиА„, заведующий сектором Кубеа» С.С 
ведужвн жкжеиер Рогожин Q&*$ жжкояеры: Буряжоа ох..
Гончаром ШЛ*ф Старикова Д.Я.
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ОТРАОПЕВМ

НЕГОДНА НОРЯРОВШЯ РАСХОДЛ ОСЯОЖНХ I  
ВШОЮГАШМЫХ ИГЕЯД10В В ЯАЙШОСТРОШИВ

Част* » .  Расчет вора рвахова 
дрвгоцевни ваташн»

Я  39-5-31-77

Ч а т  в  -  “Расчет вора расхода дрегоцавяых вагаиоа" 

распространяется ва iparоцепаые метами я ввтервып.совержаив 

дрвгоцеявые ваташп, а уставаиваааг ветоыпгу опревеяеввя вора 

расхода в в ор в атв  и в  п р о я в и т расчета ворв расхода хра- 
гаш иш  ветш ев.

Оововвыа понятая, определяя* в рхпааявя о поряив рвара- 
сотп . вора» обрезав фор* виоаввв в чаотв !  -  “Обняв яоловвв*<



Стр.4Щ393~&-77

I Л .  Настоящая методика устанавливает:

-  порядок определения кош расхода и нормативы для прове

дения расчетов норм расхода драгоценных металлов:

-  нормативы расхода материалов» не содержащих драгоцен

ные металлы, но являющихся компонентами растворов, применяе

мых при нанесении покрытий из драгоценных металлов;

-  порядок определения несшшаешго запаса в гальваничес

ких ваннах;

-  определение потребности в драгоценннх металлах для за

пуска нового оборудования; химических анализов.

1 .2 . При нормирования драгоценных металлов употребляют 

следящие специфичные термины:

- чистый металл;

- чисти! расход;

- съем металла;

-  обратите отходи;'

- возвратит отхода;

- безвозвратные потери исходного материала.

1.3. Чистым металлом называют металл, условно содерладай 

ХОДС драгоценного металла* Пересчет чистого расхода, возврат

ных отходов и потерь исходного материала (сплава, соли, кис

лоты) на чистые металлы производят исходя ив номинальных про

центных содержаний драгоценных металлов в исходном материале, 

указанных в стандартах да задам»! исходный материал.

Цри содержании в исходном матерааи» 99,9* и бодав драго
ценного металла перерасчет да чистый метали да производят, а 

цршидю ю т, что чистый расход, незяретямо отзвони и потери в 

материале ж в чистом  металда я*»»»»™*».
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лнй* исходя из сводных нор» расхода на отдельные наделил и
шшда производства изделий это! группы,

ХЛ?, йорш расхода драгоценных металлов рассчитывают с 
точностью до четырех значащих цифр (не считая иудей слева от 
них), например, 1234{ 123,4* 12,34, 1,234$ 0,1234$ 0,0X234$ 
0*001234 и т.д.

Составные части кормы расхода (чистый расход, возвратные 
отходы, потери) следует указывать с тем хе количеством десятич
ных знаков, что и в норме расхода, с округлением но правилам 
приближенных вычислений.

2. ОДГЩШШ тш РАСХОД! ПРИШЕЙ* содшшш 
ДРАГОЦЕЙЕЬШ Ш 1 1

2Л. Ворш расхода на пайку припоями* содержащими драго
ценные металлы, определяют исходя из количества единиц обра
ботки и нормативов расхода припоев на единицу обработки,

2.2, Единицами обработки при расчете операционных норм 
являются;

а) для пайки плоскостных, профашшх и пазовых соединений 
-  с*2, ещ

б) для nalm проводов вся* -  количество еоодявешкВ -  вт;
в) для oaiii проводов ввахлестяу -  с*|
г) для п&йяг шуятов, растя*» я сложных соодшен*!, яко»-

зшх углубления -  см , т.е. об*в» заполняемый прзшоед,
2.3, П ш щ  соединительного слоя, длину шишка шт 

расетша при пайке плоскостных, профильных и пазошх
ни! определяют разделы»» по маркам пршоет, толвдшш соедини- 
тельного слоя и толщинам соединяемых матершлов исходя ш 
размеров соединения, указанных в рабочих чертах кии жшв&
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технологического процесса,
Дгаде расшива учитнвают только в том случае, если рас&шв 

является самостоятельным элементом шва.
Типы шва х величины зазоров при пайке приведены в 

табд.7 Д 10,
2.4. Количество соединений при пайке проводов встык опре

деляют на изделие раздельно по маркам щдаюев ж диаметрам 
(большему х меньшему) проводов до данным рабочих чертежей сбо
рочных единиц ж изделия.

2.5. Дину шва при пайке проводов внахлестку определяют 
раздельно но маркам припоев и диаметрах (большему и меньшему) 
проводов по данным рабочих чертежей сборочных единиц.

2.6. Операционную норму расхода припоя (Щ>.о.) на пайну 
плоскостных, профильных и пазовых соединений определяют да 
каждый тип соединения и маржу припоя по формуле

/ / д а  5 (Нс+Нт+Нр)и г , (
где норма расхода припоя да соединительный слой, г 

Нм~ норма расхода припоя да меяхсж, г 
Нр - норма расхода припоя да расшшв, г 
& -  количество соединений в сборочкой единицу ат.
2.7. Норде расхода дрююя да соедшятельдай сдай ( Не ) 

определяют по формуле

Nt*Ae*Fe г, ( 17 • '
тжеАс~ норматив расхода дршоя, г/см2, определяемый по^табл.1, 

/ е *  плода» соединят елышге сдан,см2, определяемая соглас
но п.2.3.

2.3. Норму расхода припоя да мениск (#/*) и ча расшшв 
( Нр ) определяю да следующим формулам 

H n xM 'L m  к  

Нр9А р 1 р  г*/Ф

С 18. 5
с is . )
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гае Am -  норматив расхожа првюя на маннсх, г/ои, ощшыятшй
по ддтшнм тайл. 2 ;

Ар -  норматив расхода припоя да расшоо» т/сщшрададяешШ 

m  д&жвш табд.З;
l * u L p  д п —  ьшутг.жя, расишва, си, оиредедяшшл согдасжо 

п .2*3 .

2 ,9 . В жоршпваж расхода припоев* нрдаадендах в тебж.1 т  5, 

учтены потери припоев да уг&р в размере 2$ от ш  норм расхода*

1 Црж установлении нормативов ада нора расхода стш оев да

ввдн пайки* для которых дарматжнн в табдадах на приведены* по

теря да угар дсшшн учхтнваться в следршдах прадедах:

I -  при пайке вручкую ж в  ададстроненах* же бодав 2Х ;
| -  щт пайке окунанием в  газовыми горелками да бодае Щ .

I 2*10. Чистый расходе припоя (б а р )  определяют по форцуда

! 6яр.=0'г{т -/»о Нр.в г. <
! гае /7д -  норматив потерь, $  у стащ ивш и» согласно п .2 .9 .

; fjpg  ~ норма расход» припоя be  павху, г .
2 . I I .  Количество потерь припая {.Оц, ) на паЖга определяют

по формуле

9 *~  = Нр.9. ~ & яр ,  Г  ( 21. )
2 .1 2 . Норму расхода iH p.o), чястШ расход Ф н р ) . и ь  

чество п отер ь^ * ̂ чистого драгоценного металла при д а !»  шюс- 

ю стш х, профильных и пазових соадниеш1, определив? по формулам

Яр-о * Ю'г-ш г/р.$ ( 22, ^
.  а^яг &мр ( 23‘ 5

У* •
гае fir  -  содержание драгоценного м етала в припое согласно 

стандарту шш техническим условиям, %.
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2.17. Норку расхода, чистый расход ш количество потерь чно- 
того металла пре пайке провалов внахлестку определяют анало- 
гнчяо п.2.15.

2.18. Операционную норму расхода припоя на пайку шун
тов, растяжек ж сложных соединений, имеющих углубления, опреде
ляют на халдый тип соединения и «арку припоя по формуле

4М* А• Иг'Л г ( 26. )
оде А - норматив расхода пршоя, г/см8, устанавливаемый соглас

но п.2.9;
Ve - объем, заполняемый припоем, см8, определяемый по дадим» 

рабочего чернена;
д. - количество соединений в сборочной «чти» шг.
2.19. Чистый расход ■ количество потерь правой определяют 

анахобпчюо в.9.14.
В случаях, когда определи» норму расхода правка расчетным 

методом яе представляется возмолннм, допускается устанавливать 
ее опмтяым нутам.

2.20. Верцу расхода, чиста! расход ж количество потерь 
чистого метши ори в&йхе щуктов, растяжек а сложных соеджяевжй 
оаредедяют анмолгаю п.2.15.

з. аонкташкв ш л ш  т т а зт . ш вш т в на
ГАЛЬВАНИЧЕСКИЕ ШКРШУЕ

3.x. На гальванические покрытии деталей драгоценные метал
лы расходуются в веде:

- анодов;
- солей я кислот для приготовления и корректировки элект

ролитов.
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3*2* Норму расхода драгоценного ш л &  пра нанесении пок
рытий шектрешттаскда способом определяют в следующей после

довательности:
а) определяют массу покрытия (чистый расход) на изделие;
б) устанавливают суммарный норматив образуются отходов;
в) определяют количество образующихся отходов при нанесении 

покрытия;
г) определяют количество потерь при нанесший покрытия;
д) определяют суммарный норматив и количество потерь про 

использовании образующихся отходов (если они используются на 
предприятии), а такие общее количество потерь;

е) определяют норму расхода сплава или металла покрытия;
ж) определяют нормы расхода, чистые расхода, возвратные от

ходы н потери чистых металлов;
ш) определяют нормы расхода, чистые расхода, возвратные от

хода я потери исходных материалов.
Примечание. При нанесешш покрытий из чистых драгоценных 

металлов этап, указанный в п .3 .2 .яж# исключаются» так как норма 
расхода, масса покрытия, возвратные отхода ж потери металла 
покрытия равны  соответствуют показателям ж чжс̂ Ьм металле 
(см. п .1.3*).

3 .3 . Массу подрытые (чистый расход) {&л  ) определяют по 
каждому виду и толщине покрытия по формуле

З а * *  г  ( 2 6 . )
vm J f -  плотность сплава покрытия, г/см3, определяемая по табл.16.

5 я -  толщина покрытия, шш ;
F -  площадь покрываемой поверхиости, см2.
Массу покрытия можно определять по табл. Л .
При опредалаихк толщины покрытия учитывается толщина слоя, 

снимаемого при последуют полировании этого покрытия*

--------------------- ----------- --------------------------------------------------- --



Шющадь поверхности обработки при нанесении покрытий опре

деляют раздельно по паркам материала покрытий ж способам нане

сшая некрытая исходя из рабочих чертежей деталей иди сборочных

Для хжхккческих и электрохимических операций в площадь до- 

верхяостж обработки, кроме площади поверхности собственно 

х е ш и , включают:
а) при расчете норе расхода драгоценного металла -  площадь 

поверхности неизолированной части подвески жди контактов, ко

торая не д о я т  численно превышать величин, указанных в под-

16 табл. 12 $

б) щт расчете норм раскола материалов, не содержащих дра-

поверхности всей погруженной части
15? обрабатываемой ш>-

3 .4 . образупцихся отходов (ffto )  оцре-

Пи>» Ш .+П кяр+П пя %  ( 27- >
где Йз8 -  норматив образующихся отходов от отработанного элек

тролита ж прошеных вод в ^определяемый по табл.12; 

норматив образующихся отходов от неизолированных 

частей приспособлений в ?,определяемый но таблЛ2 ;

Вил - норматив образующихся отходов от деталей, подлежащих 
повториш ь  ш и р я »  в %9 определяемый на основании 
отчетно-статистичесжих да н ш х  предприятий за проиад- 

яий г т  (щш наделении этого норматива впервые,он

3.5. Калжчество образуадихся отходов при нанесении покры

л о  ($6 о)3 н а д е л я ю т  по формул

д о ((/6.о)*кГ*-Л с.о '6 п  ,  Г  ( 28. )
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( 28. ) , либо меньше» исходя из формулы

$ 0.0 - 9 о - $ t o , г  ( 32- )
где tf&o- количество возвратных отходов* г .

Общее количество потерь {ф б* ) определяют по формуле 

+9'<£0 Ш Г  ( 38* )
где -  количество потерь щщ нанесении покрытий, определяемое 

до форвдяе { 29. ) , г ;
У'и.о  -  количество потерь при использовании образующихся отхо

дов» определяемое по формуле ( 3 1 .  ),  г.
3 .8 . Норму расхода сплава шш метаоа покрытия {Цр.ся ) опре

деляют:
а) в случае, когда все отходя являются возвратными по 

формуле:
Н р т *& п  + г  ( 34. )

г д е к о л и ч е с т в о  возвратных отходов, определяемое по фор- 
нуле ( 28. ) ;

б) в случае» когда все отходы являются обратимыми по
Феруле:

Нр.сях(гп ^ f  6а . г  ( 35. )

где доП -  общее количество ватера» определяемое по формуле 

( 3 3 .) , г  ;
в) в случае, когда яа предприятия имеются возвратные и 

обратимые отходы по формуле

Мр.ея* Фл+^СоНрА +д'щ> , г  ( 36. )
3.9 . Норму расхода чистого металла чистый расход 

<Яг> ,возвратные отходы tft.o *) и потери/^*** (д 'о л н )] 
определяют исходя из соответствующих показательно сплаву по- 
ирижя и процентного содерщания этого драгоценного тгата(Яг) 
в покрытии по формулам:
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Коэффициент использования определяют но формуле:

К и ” М м . < 45- 5
б и

х*е Цр.и - н о р а  расхода «сходного материала, г, определяемая 
согласно д.ЗЛО.

6 и - масса неходкого материала (чистый расход), опреде

ляемая согласие д.ЗЛО.

3.11. Нормы расхода материалов, же содержащих драгоцен- 

ш е  металлы, {Нр.х ), определяют для заданного вида обработки 

но формуле:

H pA^W ^Ax'F кг ( 46. )

где Ах - норматив расхода материала, г/м2, определяемый по 
табл*14.

F  - площадь новерхиостх обработки, м2.

3.12. Нормативы расхода материалов, приведенные в табл. 14 
установлена на основе типовых технологических процессов иаие- 

сения гальванических, химических и анеднзацношшх покрытий. 

Норматива даны при процентных содериаихях основных веществ, 

указанных в стандартах н и  технических условиях на материалы, 

а концентрация (//* ) в рецептурах - из расчета стопроцент

ного содержания основного вещества.

3.13. Норматжш расхода материалов, приведенные в табл. 

14, установлены дршвептльио к услевшш обработки деталей 

в стационарных ваннах.

6 случае обработки деталей в колокольных и барабанных 

ваннах необходимо установить н о ш е  нормативы расхода.

Искомый норматив расхода М л у  ) определяют по формуле:

А х **А х 'Ш  < 47* )
где козффшщент поправочный, учитывающий вид оборудо

вания.
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*

Ддя различные видов оборудоваши »озф|вдщежг ( fid) ) при
нимает следуищие значения:

для погружных кадонолов ■ барабанных ваш . . .  1,5
для колоколов, заполняемых электролитом после каждого 
т{щцга................................. ..................... . . . . . .  1,8
для автоматических линий . . . . .......................... 0,8

4. юмроваше расход!  зрящшж штдшв ш
ДК1Й8АЦШ П1ГАТ ЩЧАТЕЮГО

тш ш .

4*1. Активация плат печатного монтажа производится в раст
ворах, содержащих азотнокислое серебро шж хлористый палла
дий. В процессе активации выкристаллиэовываются молекулы 
азотнокислого серебра или хло|шстого палладия из раствора на 
поверхность джздектрнха плат*

4*2. Норму расхода драгоценного металла на активации 
плат определяют в такой последовательности:

а) определшот норму расхода, количество возвратите от
ходов и потерь исходного материала;

6} определяют те жю показатели ш чистом металле.
Чистый расход из-за отсутствия метода контроля его вели

чины не определяют,
4.3. Норму расхода исходного материала ( Ирм ) опреде

ляют по формуле;

Ир.и*РЛ л * ( }
где F -  площадь поверхности детали, o r ,  определяемая по 

правилам, жзложеннш1 в п.3.3.
А -  норматив расхеда, г/см2, определявши по табл Л 5.
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4 .4 . KwnwecfBo возвратных отходов (Qt.o.tk неходкого ма- 
тернала определяют ш  формуле:

IJXo ,  г  ( 49. )
еде Нрм- норма расхода исходного материала» г  , определяемая 

в© формуле ( 48. );
П $.о- норматив во звр а та  отходов* %, определяемый опыт* 

яш или статистически» методом» но не менее 25 %.
4 .5 . Количество потерь исходного материала ( ^ .« 0  одре* 

дахявт по формуле:

9'йм ^ Н р.ч-g t .a u  р ( ^  }
количество возвратных отходов исходного материала,г.

4.6. Норму расхода* количество возвратных отходов и по* 
терь чистого металла определяют по формулам

tips* * г  ( 51. )

'ф£ом * 5г# *
^  )

еде Пг *  содержание драгоценного металла в исходном материа
ле согласно стандарту ахи техническим условиям» t .

5. ШОЛЗШ ОПВДМШЙЯ Н Ш Ш Ш ) ШкСк В
ш ь в о т т а ж х  пкшкх

5 .1 . Неснижаемый запас драгоценного металла в гальвани
ческих вшшах предстшшдат собой планируемой его количество 
( в чистом металле)» содержащееся в электролитах и анодах и 
находящееся в ваннах по состоянии на 31 декабря планируемого 
года.

5 .2 . Несияхаемый запас предназначен для обеспечения бес* 
перебойной работ» гальванических ваш в условиях серийного
я массового производства.



5.3. Количество драгоценного ш ш ,  яеобходдоого джж не- 
снижаемого запаса, учитывается в общей потребности сверх той, 
которая определена для непосредственного выполнения вдового

объема раоот.
5.4. Величину яесншшешго запаса определяют в следующей

последовательности;
а) исходя из данных конструкторской и технологической до

кументации определяют площадь поверхности, подлежащей одновре
менному покрытию, и отношение анодной площади к катонной;

6} определяют площадь рабочей поверхности анодов; 
в) устанавливают минимальную тощищу анодов и коэффициент, 

зависяций от расположения анодов; 
х*) рассчитывают объем анодов;
д) устанавливают объем электролита в ванне ж минимальную 

концентрацию по металлу;
е) определяют массу драгоценного тт&т*
5.5. Площадь рабочей поверхности анодов определяют исходя 

из площади поверхности, подлежащей покрытию» и соотношений 
анодной 1 катодной площадей.

5.6. Минимальная толщин анодов для серебрения пряншается 
равной I до» для золочения -  0,3 до*

Коэффициент, зависящий от расположения анодов: при централь
ном расположении /Ср~0,$ , при расположении анодов у стенок
ванны Крл0,Я -

5*7. Объем анодов С Vси ) определяют по формуле

Va --/О 'fit  S -ф с * *  \ 54- )
где Fq -  площадь рабочей поверхности анощоа, a t ;

5  -  шшшальная толщина анодов, до;
fy  ~ коэффициент, зависящий от расположения анодов в ваше.
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5.3* Объем элеятроявта в ваше определяют всходя из объема 
ваша ж коэффициента заполнения» который равен 0,4 т 0,9  от объё

ма ванны.
5.9. Массу драгоценного метши в анодах (& *.#) определя

ет по формуле:

6 w V * - Y  г  ( 55. )
где )/а  -  объем анода» см3;

у  ~ плотность металла анода» r/см3» определяемая по 
табл. 16.

5.10. Массу драгоценного металла в электролите ( Л * в  ) оп
ределяют по формуле:

0 ц.9 * У 9  Мк г  ( 56. )
где V) -  объем электролита в ванне, л ;

Мк -  минимальная концентрация по металлу» г/л.
5 . U . Массу драгоценного металла ( )  на несюиаемкй 

запас определяют по формуле
( 57 )

.  &НМЛ + е * .э  Г
где СГ*.а- масса драгоценного металла в анодах» г ;

&ri,s- касса драгоценного металла в электролите» г*

6. ОШЗДЕШЯЕ ШТРШЮСТИ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ ДЕЯ
запуска т т  гадьвшчесш ваш

6.1. Количество драгоценного металла, необходимое для за
пуска нового оборудования» в общей потребности дополнительно 
не учитывается, а покрывается за счет потребности на непосред
ственное выполнение годового объема работ и несиижаемого запаса 
на конец планируемого года.

6.2. Расчет драгоценного металла» необходимого для запуска 
нового оборудования» вяполшшт по форткам ( 5 5 .  ) и ( 56.).
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Таблица л.

ПРЕШЬНЫЕ НОРМАТИВЫ РАСХОДА СКРЕБЕННЫХ ШЛЮЕВ 
НА СОШНИТЕХЬНЫ/i СДОЙ

Тол-
!i Марки припоев

одна ;ПСр 2,5 jncp 25 |пср 40 |пср 45 ,’lICp 50 |пср 70
слоя *
ж ! Н о ] р « а т и в  р а с х о д а ,  г/смг (Ас)

I ,.. ! 2 Г 3 ! 4 ! 5 ! 6 1 7

0,006 I0,00561010,004437!0,004284!0,004641!0,004743!0,0049&8
0,010. 0,01X220 0,006874 0,008568 O.OOS282 0,005486 0,009996
в , 015 0,0X683 0,01331 0,01285 0,01392 0,0X423 0,0X499
о,шо 0,02344 0,01775 0,017X4 0,01856 0,01897 0,01999
0.СШ5 0,02805 0,022X9 0,02X42 0,02321 0,02372 0,02499
0,030 0,03366 0,02662 0,02570 0,02785 0,02846 0,02999
0,055 0,0392? 0,03106 0,02999 0,03249 0,03320 0,03499
0,040 0,04488 0,03580 0,03427 0,03713 0,03794 0,03998
0,045 0,0504В 0,03993 0,03856 0,04177 0,04269 0,04498
0,050 0,05610 0,04437 0,04284 0,04641 0,04743 0,04998
0,055 0,06171 0,04881 0,04712 0,05105 0,05217 0,05498
о,ово 0,06732 0,05324 0,05141 0,05569 0,05692 0,05996
0,065 0,07293 0,05768 0,05569 0,06033 0,06166 0,06497
0,070 0,07854 0,062x2 0,05998 0,06497 0,06640 0,06997
0,75 0,08415 0,06656 0,06426 0,06962 0,07115 0,0749**
0,080 0,08976 0,07099 0,06854 0,7426 0,07589 0,0799?
0,085 0,09537 0,07543 0,07283 0,07880 0,08063 0,08497
03090 0,10090 0,07987 0,0771л 0,08354 0,0853? 0,08996
0,005 0,10660 0,08430 0,08140 0,08818 0,09012 0,094’ -
0,100 0,11220 0,08874 0,08568 0,09282 0,09486 0,09996
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Продолжение та&я. I»

X * 2 ! 3 f__ i____L 5 t 6 ! Г*(
0f 105 0,11780 0,09318 0,08996 0,09746 0,09960 0,10500

i
I

0* ilO 0,^2340 0,09761 0,09425 0, л.0210 0*10440 0,xl000
{

: i
i

0 , x̂5 Q * .1290 0,x02i 0,0985 0,1067 0,1091 0 ,xi5Q
s
1i

0,120 0,1346 0, 1065 0,1028 0,1-14 0,1138 0,1200
0*125 0,1403 0,1109 0,-071 D,U60 0,1X86 0,1250
0*i30 0,1457 0,1154 0,IX.i4 0,1207 0,i233 0, -300 ■ i
0» -35 0,1515 0*1-98 0,1-57 0,x253 0,1281 0,1350
0,140 0,157X 0*1242 0,1200 0,1300 0,1328 0,1399 1 *!
0, /45 0,1627 0 , l28? 0,1242 0,1346 Q,X376 0,1449
0.-.50 0,1683 0,1331 G,1285 0 ,1 3 2 0,1423. 0 ,1 4 3
0,155 0,1739 0 , i376 0*1328 0 ,1 4 3 0,1470 0,1549
0,160 0,1795 0,1420 0,1371 0,x485 0,1518 0,1599 t

I
0, £65 0,1351 0,1484 0,1414 0,1532 0,1565 0,1649

i

0,170' 0,1907 0.Ш» 0,1457 0,1578 0,16X3 0,1699
!

O.CTS 0,1964 G,X553 0,1499 0,1624 0,1660 0,1749 !_j
0,180 0,2020 0,1597 0,1542 0,1671 0,1708 0,1799 j
0,185 o,20?e 0,1642 0,1585 0,1717 0,1755 0,1849
0,190 0,2132 0,1686 0,1628 0,1764 0,1802 0,1899
0,195 0,2X88 0 , i730 0 ,167x 0,1810 0,1850 0,1949
0,200 0,2244 0,1775 0,1714 0,1856 0,1.697 0,1999
0,205 0,2300 0Д81Э 0,1756 0,1903 0,1945 0*2049
0,2i0 0,2356 0,1864 0,1799 0,1949 0,-992 0,2099
0,2X5 0,2412 0,1908 0.X842 Q,i996 0,2040 0,2X49
0,220 0,2468 0,1952 0,x885 0,2042 0,2087 0,2X99
0,225 0/2525 0 ,xS9? 0* x92B 0,2089 0,2X34 0,2249
0,230 0,2581 0,2041 0,197i. 0,2X35 0,2X82 0,2299

i
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*

l

i

Цродояшше т а б л ,  1,

i  ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! A t 7

0,235 0,2637 0,2085 0,2014 0,2I8i 0,2229 0,2149
0,216 0,2693 0,2130 0,2056 0,2228 0,2277 0,2399
0,245 0,2749 0,2174 0,2099 0,2274 0,2324 0,2445

0,250 0,2805 0,2218 0,2X42 0,2321 0,2372 0,2499
0,255 0,2861 0,2263 0,2285 0,2367 0.2419 0,2549
0,260 0,2917 0,2307 0,2288 0,2413 0,2466 0,2599

0,265 0,2973 0,2352 0,2271 0,2460 0,2514 0,2650
0,270 0,3030 0,2396 0,2313 0,2506 0,2561 0,2699
0,275 0,3086 0,2440 0,2356 П ОV | 0,2609 0,2749

0,280 0,3142 0,2485 0,2399 0,2599 0,2656 0,2799
0,285 0,3X98 0,2529 0,2442 0,2645 0,2704 0,2849
0,290 0,3254 0,2574 0,2485 0,2692 0,2751 0,2899
0,295 0,3310 0,2618 0,2528 0,2738 G,27S8 0,2949
0,300 0,3366 0,2662 0,2570 0,2785 0,2846 0,2999
0,305 0,3422 0,2707 0,2613 0,2841 0,2893 0,3049
0,310 0,3475 0,2752 0,2656 0,2877 0,2941 0,3099
0,315 0,3534 0,2795 0,2699 0,2924 0,2988 0,3148
0,320 0,3590 0,2840 0,2742 0,2970 0,3036 0,3199
0,325 0,3647 0,2884 0,2785 0,3017 0,3033 0,3249
0,330 0,3703 0,2928 0,2827 0,3063 0,3130 0,3299
0,335 G,3759 0,2973 0,2870 0,3110 0,3178 0,3349
0,340 0,38X5 0,30X7 0,2913 0,3X56 0,3225 0,3399
0,345 0,3871 0,3062 0,2956 0,3202 0,3273 0,3449
0,350 0,3927 0,3106 0,2999 0,3249 0,3320 0,3499
0,355 0,3983 0,3150 0,3042 0,3295 0,3368 0,3545
0,360 0,4039 0,3195 0,3085 0,3342 0,3415 0,3595

i #
i



P A & 3 -& ~ 7 7  & а р .2 7

Ордалию тайл. I.

. 1 ! 2 . !...- X ~ r-4l - JL  5__ ! 6 ! 7
0,365 0,4095 0,3239 0,3127 0,3388 0,3462 0,364$
0,370 0,4151 0,3283 0,3170 0,3434 0,3510 0,3699
0,375 0,4208 0,3323 0,3213 0,3481 0,3557 0,3749
0,380 0,4264 0,3372 0,3256 0*3527 0,3605 0,379$
0,385 0,4320 0,3417 0,3299 0,3574 0,3652 0,3849
0,390 0,4376 0,3461 0,3342 0,3620 0,3700 0,3899
0,395 0,4432 0,3505 0,3384 0,3666 0,3747 0,3949
0,400 0,4488 0,3510 0,3427 0,3713 0,3794 0,3399
0,405 0,4544 0,3594 0,3470 0,3759 0,3842 0,4048
0,410 0,4600 0,3638 0,35X3 0,3606 0,3889 0,4098
0,415 0,4656 0,3683 0,3556 0,3852 0,3937 0,4148-
0,420 0,4712 0,3727 0,3599 0,3898 0,3984 0,4X98
0,425 0,4769 0,3772 0,3641 0,3945 0,4032 0,4248
0,430 0,4825 0,3816 0,3684 0,3991 0,4079 0,4298
0,435 0,488Г 0,3860 0,3727 0,4033 0,4126 0,4346
0,440 0,4937 0,3905 0,3770 0,4084 0,4174 0,4398
0,445 0,4993 0,3949 0,3813 0,4131 0,4221 Г) АЛЛр

‘ЖгЛгЖК*

0,450 0,5049 0*3993 0,3356 0,4177 0,4269 0,4498
0,455 0,5105 0,4038 0,3898 0,4233 0,4316 0,4548
0,460 0,5161 0,4082 0,3941 0,4270 0,4364 0,4598
0,465 0,52i? 0,4X26 0,3984 0,4316 0,4411 0,4648
0,470 0,5273 0,4171 0,4027 0,4363 0,4458 0,4698
0,475 0,5330 0,4215 0,4070 0,4409 0,4506 0,4748
0,480 0,5386 0,4260 0,4113 0,4455 0,4553 0,4708
0,485 0,5442 0,4304 0,4156 0 ,4oO«w 0,4601 0,4348
0,490 0,5498 0,4348 0,4198 0,4548 0,4648 0,4898
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Цродолшенже табл. I

I ! 2 .!.....3 ...1 .... L . . . ........- !  . 3 .. ! 7
0,495 0,5554 0,4394 0,4241 0,4595 0,4696 0,4948
0,500 0,5610 0,4437 0,4284 0,4641 0,4743 0,4998
0,550 0,6X71 0,4881 0,4712 0,5X05 0,52X7 0,5498
0,600 0,6732 0,5324 0,5141 0,5569 0,5692 0,5998
0,650 0,7293 0,5768 0,5569 0,6033 0,6X66 0,6497
0,700 0,7854 0,62X2 0,5998 0,6497 0,6640 0,8997
0,750 0,8415 0,6656 0,6426 0,6362 0,7X15 0,749?
0,800 0,8976 0,7099 0,6854 0,7426 0,7589 0,7997
0,550 0,9537 0,7543 0,7283 0,7890 0,8063 0,8497
0,9СЮ 2,0090 0,7987 0,7711 0,8354 0,8537 0,8996
0,950 1,0660 0,8430 0,8X40 0,88X8 0,9012 0,9496
1,000 1,1220 0,8874 0,8568 0,9282 0,9486 0,9996
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'ТлЛттр 2.

ш т т ш в ношгаты т т м  серебряных 
ш вт т  ш  ш т ск

. Размер 
выступа
ш.

; П а р к * S р И S ’ —̂  г
о е в

(ПСр2,5!ПСр 26 |ПСр 40 |Щр 45 !Щр 50 ![ Юр 70
|! Норматив расхода, г/см (Дм)

I ! 2 t 3 4 ! 5 ! 6 !! ‘ 7
ДО 0,2 о,ю?е 0,0062 0,0059 0,0064 0,0066 о,ообэ
до 0,3 о,от о,ооэ2 0,0089 а, ош? 0,0099 0,0104
ДО 0,4 0,014$ 0,0135 0,0Ш 0,0121 0,0123 0,0130
до 0,5 0,0175 0,0138 0,0134 0,0145 0,0148 0,0156
ДО 0,6 0,0204 0,0X61 0,0156 0,0169 0,0173 0,0182
до 0,7 0,0282 0,0223 0,0215 0,0233 0,0239 0,0251
до 0,8 0,0321 0,0254 0,0245 0,0266 0,0272 0,0286
ДО 0,9 0,0360 0,0285 0,0275 0,0298 0,0305 0,0321
ДО i,0 0,0399 0,03 IS 0,0305 0,0330 0,033? С,0355
ДО 1,1 0,0438 0,0346 0,0334 0,0362 0,0370 0,0390
до 1,2 0,0574 0,0454 0,0439 0,0475 0,0484 0,0512
ДО X * 3 0,0681 0,0538 0,0520 0,0564 0,0576 0,060?
до :.,л 0,0788 0,0623 0,0602 0,0652 0,066? 0,0701
до х,5 0,0905 0,07i 5 0,0691 0,0749 0,0765 0,0806
до 1,6 0 #-Ш1 0,0615 o fm m 0,08Ш 0,0872 0,0019
до х,7 0,1158 .0,0915 о , щ 0,0958 0,0979 0,1032
до ,1,8 0,1304 0,i030 о,ш C,J}?9 0*1 гоз 0, .
до . ,1 0,1450- 0, -146 0, по? 0,... 199 0,.с226 С,L292
до 2,0 ■0, .16.15 0,127/ 0,1233 0,1363 0,1366 0,1439
с вше. 2.,*;j 0,,77-х 0,хЗОЬ 0,1352 0*1» 0,1498 щ ш гв
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Т а б п ц а  3

И Р Е Ш Ь Н Н Е  Н О Р М А Л И  Р А С К О Л А  С Е Р Ш П Ш Х  П Р И П О Е В  

Н А  Р А О ® )  В

с м а н и -  Ш С Ь ’г р ’  !  Ш *  »  Г  ! У Ь  # W  О Т Т 5Г т а Г И ' Т Ш Г / и  “

*2 3 Г *  * Н о р и а п в  р а с х о д а *  г / с *  ( А р )

п '  \ ... ........................................................ ...................1_.........  .......................................

Х О  0,1 0,0185 0, 01*6 0- 01*1 O T O I53 0,0156 0, 01в  

Х в  0,*2 0, 020*  0,0161 0,0156 0,0169 0,0173 0,0182 
в » .  0,2 0,0282 0,0223 0,0215 0, 023»  0, ( й Э 9 0,0251
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Та&шпа 4.

П В Д Е Д Ы Ш  Н О Р М А ТИ В Ы  Р А С Х О Д А  С Е Р Е Б Р Я Н Ы Х  П Р И Ш В Е  

Н А  д а й к у  я г е в о д а з  В С ТЫ К  В Р У Ч Н У Ю

диа- jг! Марк ж п р  Ж Я  0 е в
про- !вода,,! Шр 2,5 ! ПСр 25 !! Щр 40 !ПСр 45! ПСр 50 ! ПСр 701 "■

МЫ. \1г Нормативы расхода на одно соединение,Е_ г. (А)

L \[ 2 ! _ 3 _ .... !! 4 ! 5 ! 6 ! 7
0,2 0,0046 0,0036 0,0035 0,0038 0,0039 0,0041
0 , 3 0,0051 0 ,0 0 4 0 0,0039 0,0042 0,0043 0,0045
0,4 0,0054 0,0042 0,0041 0,0044 0,0046 0,0048
0,5 0,0069 0,0054 0,0053 0,0067 0,0059 0,0062
0,6 0,0073 0,005? 0,0056 0,0061 0,0062 0,0065
0,7 0,0084 0,0066 0,0064 0,0069 0,0071 0,0075
0,8 0,0093 0,0073 0,0071 0,0077 0,0079 0,0083
0,9 0,0102 0,0080 0,0078 0,0084 0,0087 0,009Х
1,0 0,0110 0,0086 0,0084 0,0091 0,0093 0,0098
1,1 0,0120 0,0094 0 ,0 0 8 2 0,0100 0 ,0 1 0 2 0,0X07
1.2 0,0X30 0,0X01 0,0099 0,0107 0,0110 0,0115
1,3 0,0X43 0,0X12 0,0109 0,0118 0,0X21 0,0127
1,4 0,0X56 0,0122 0,0119 0,0Ш 0,0X32 0,0139
1,5 0,0168 0,0131 0,0128 0,0139 0,0X42 0,0149
1,6 0,0177 0,0X38 0,0135 0,0X46 0,0150 0,0157
1,7 0,0X87 8,0146 0,0143 0,0X55 0,0159 0,0167
1,8 0,0202 0,0X58 0 ,0 X 5 4 0,0167 0,0171 0,0180
1.9 0,0220 0,0172 0,0168 0,0X82 0,0X87 0,0196
2,0 0,0230 0,0X80 0,0176 0,0191 0,0195 0,0205



Продолжение табл. 4.

1 1 . 2  !! 3. . ![ 4 ! . 5 6 J! 7
2 ,1 0,0244 0,0190 0,0186 0,0201 0,0207 0,0217
2,2 0,0250 0,0196 0,0191 0,0207 0,0212 0,0223
2,3 0,0270 0,0211 0,0206 0,0223 0,0229 0,0240
2,4 0,0295 0,0230 0,0225 0,0244 0,0250 0,0262
2 ,i 0,0309 0,0242 0,0236 0,0256 0,0262 0,0275

!:
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Тайлша 5.

ПИЩШНЫК ШРИШВЫ РАСХОДА СЕРЕБРЯНЫХ ПМЮЕВ 

НА Д Ш У ПРОВОДОВ в и ш с т к г  БРУЧНЛЗ

1
!1

Два-
штр
яро*
вща,
ж

1 M a p x i Я р Ш  Ш  0 е в
! Шр 2*5 t Шр 25 ! Щ  40 ! Щр 45 i[ПСр 50 ШСр 70

}
\

Норматив р а с щ  щапюа, 
г/см :

1 1 2 ! 3 ! 4 ! 5 !! 6 ! 7

0,2 0,003? 0 *ШШ о*осш 0,0030 0,0031 0*0033
0,3 0*0043 0*Ш34 0 ,шш 0*0036 0*003? 0,Ш38
0,4 о д а х о.осмо о*стэ 0*0042 0,0043 0*0045
0,5 0*0080 0,0047 0*0046 0*0050 0*0051 0*0054
0,6 о д а г 0*ОШ5 0*0054 0,0058 0*0060 0,0063
0,? 0*0084 0*0086 G,0Q64 G*0DS9 0*Щ7Х 0*0075
0,8 0,ОШ7 0.0076 0*0074 0 ДОТ) 0*0052 0,0086
0,8 0*01X1 о д а ? Q,OOB5 0,0092 0,0094 0,0099
1.0 0*012? 0*0№ 0,0007 0,0X05 G, iliGS 0,01X3

м 0*014? 0.0115 0,01.2 0,0121 0,0124 0,0Z3I
1,2 0*0X64 0,&П& С, 0,0X35 0,0X39 0,0146
1,3 0*0183. 0,014S 0,0140 (% л; 0*0X55 0,0163
1,4 0*0196 0,0155 0,0151 0*0X64 0,0268 0,0176
1,5 0*021$ о, шее 0,0164 0*0378 0*0182 0*0191
\ А G,U229 0,0179 0,0175 0,0190 0,0194 0,0204

0,025а 0,0196 0,0192 0,0200. 0,O2i3 0,0224
1.8 0,0275 0,0215 0,0210 0,0227 0.СШЗ 0,0345
1,9 0,0297 0,0232 0,0227 0*0246 о д а о д а
2,0 ■ 0*0317 0,0248 0,0242 0*0262 о д а о д а

I

I



Г1 1 2 » 3 !L. 4__ ! 5 !! 6 \ ?
2.1 а, оззо 0,0258 0,0252 0,0243 0,0280 0,0294
2,2 0,0348 0,0272 0,0266 0,0288 0,0295 0,0310
2,3 0,0376 0,0294 0,0287 0,03П 0,0319 0,0335
2.4 0,0394 0,0308 0,0301 0,0326 0,0334 0,0351
2,5 0,0412 0,0322 0,0315 0,0841 0,0350 0,0367
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Табяща 6.

ПОПРАВОЧНЫЕ НОЭМИЦИЕВТЫ ПРИ ПАЙКЕ ВСТЫК 
СЕРЕБРЯНЫМИ ПРИШЯМИ ПРОВОДОВ РАЗНЫХ ДИАМЕТРОВ 

(Ю

----------- ------------------------- -------Г
Отношение меньшего диаметра i Коэффициент к нормативу рас

к большему \
!

хода на больший диаметр

0#30 2,12
0,32 2,05
0,34 1,96
0,36 1,91
0,38 1,87
0,40 1,82
0,42 1,76
0,48 1,69
0,48 1,64
0,50 1,61
0,52 1,57
0,55 1,52
0,58 1,47
0,60 1,45
0,65 1,39
0,70 1,33
0,75 х,29
0,80 1,24
0,85 1,20
0,90 1,17
0,95 .1,13
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Таблица 7.

ПРЕДЕЛЬНЫЕ ЗАБОРЫ (ТОЛЩИНА ООВДНИШЕШГО СЛОЯ)

ОРИ ДАЙКЕ ПАЗОВЫХ СОВДОШОШ, Ш

Номинальный размер 1 Предельные зазоры

i i Посадка

Свыше !
1

До i Аз } _ к .1
f ! п "  |

3,0 0,015 0,045
3 ,0 6,0 0,020 0,060
6,0 10,0 0,025 0,075

10,0 13,0 0,030 0,090
1 8 ,0 30,0 0,040 0 ,1 0 5

30,0 50,0 0,045 0,125
30,0 80,0 0,055 -

80,0 120,0 0,065 -
-20,0 х80,0 0*075 -

ее р о 260,0 0,090 -

260,0 - 0,105 -

Зйеиеттн ива natal

АО со еттп ж ш ш й  0X01; 3 -  мешен; 4 * »  подачи

прюш
$
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Таблица 8.

Ш В Д Ш Н Ы В  ЗАЗОРЫ  (ТОЛЩ ИНА О О Щ Н И Ш Ь И О Г О  С Л О Я )

ш и  п а й к б  ш ю с и х л н и х  О О В Д Ш Ш Й

Площадь пайки, см2 ! Толщина соадшдаельйего
Свыше ! До | слоя, ж

3,0 0,04
3,0 4,0 0,05
4,0 5,0 0,06
5,0 6,0 0,07
6, С 7,0 0,08
7,0 8,0 0,09
8,0 9,0 0,10
9,0 10,0 0,11

10,0 Х2,0 0,13
х2,0 - 0,14

Зяементы шва пайки,плоскостное соединение

о..- место подачи припоя; 2,3 -  мениск; 4 -соединительный слой.

Ч
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Таблида 9.

ДОПУСТИМЫЕ ЗАЗОЮ (ТОЛЩИНА С О Е Й Ш И Ш К Е Ш )  С10Я)

Ш И  ПАЙКЕ Ш О Ш Ы М  С О Ю Т Н М Й

Д&сшрдв пайка* ом2
---у ------

< тi I
j

ашщша с ш р ш т ш ш )  
слоя» т

Свше ! До 1
тт. 0,5 0,03

0,5 1.0 0,04

х,0 1.5 0,06

1,5 2,0 0,05

2.0 2,5 0,07

2,5 3,0 0,03

3,0 3,5 0,09

3,5 4,0 0 , Ю

4,0 4.5 0,11

4,5 5,0 0,13

5,0 - 0,13

Эей» профммого СОвДЯНиШИ

I . Соедюштелыш* сясв
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Тайашца 10.

Д О 0 С Я Ш Е  ЗАЗОРЫ ( Т О Ш Н А  ГОЗДИНИТШЯЭГО СТОЯ)

О Т  ПАЙКЕ Д В Ш Е Й  ВСТЫК

Пгоавдь nates, см2
— Г

t
1

Толщина соединительного
слоя, ш

С в о ю ! До
.. 1

1

«ЯК 0.5 0,05

0,5 1,0 0,06

1,0 1.6 0,07

1,5 2,0 0,0В

2,0 2,5 0,09

2.Б 3,0 0,10

3.0 3,5 0,11

3,5 4,0 0,12

4,0 4.5 0,13

4,5 5,0 0,14

5,0 * 0,15
i

1. Соединительный слой; 2 - расшшв; 3 - шесто подачж припоя.

J
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Т а б л и ц а  I I .

от т т ш  р а с х о д а  д р а г о ц ш н ь х  м е т а л л о в  п р и

г а д ь ш ш ч ж ж х  ш ш ш ш д а ш й

ПлощадьПЭХрКТКЯС*!2
! Чистый в е с  п окры ти я в  г .  п р и  толщине 
j похф ы ткя I юас (0,0001 см)
! С е р е б р о ! З о л о т о  !Ь .. 1 Палладий !П л а ти н а

г ! 2 \ 3  ! 4 . ! 5
1000,0 1 ,0 5 0 1 ,9 3 0 1 , 2 1 6 2,145

9 0 0 ,0 0 ,9 4 5 1 , 7 3 7 1 ,0 9 4 4 1 , 9 3 Ш

800,0 0 ,8 4 0 1 ,5 4 4 0,9728 1,7160
7 0 0 ,0 0 ,7 3 5 1 , 3 5 1 0 ,8 5 X 2 1,50X5
6 0 0 ,0 0 ,6 3 0 1 , 1 5 8 0 ,7 2 9 6 1 ,2 8 7 0

5 0 0 ,0 0 ,5 2 5 0 ,9 6 5 G ,6 0 8 Q 1,0725
4 0 0 ,0 0 ,4 2 0 0 , 7 7 2 0 ,4 8 6 4 0 ,8 5 8 0

т о 0 ,3 1 5 0 ,5 7 9 0 ,3 6 4 6 0 ,6 4 3 5

т о 0,210 0 ,3 8 6 0 ,2 4 3 2 0 ,4 2 9 0

1 0 0 ,0 0  ,105 0 ,1 9 3 0 ,1 2 X 6 0 ,2 X 4 5
9 0 ,0 0 ,0 9 4 5 0 , 1 7 3 7 0 ,1 0 9 4 4 0 ,1 9 3 1

80,0 0 ,0 8 4 0 0 ,1 5 4 4 0 ,0 9 7 2 8 0 , 1 7 1 6

7 0 ,0 0 ,0 7 3 5 0 ,1 3 5 1 0 ,0 8 5 1 2 0 ,1 5 0 2
60,0 0 ,0 6 3 0 0 ,1 1 5 8 0 ,0 7 2 9 6 0 ,1 2 8 7 0

50,0 0,0525 0 ,0 9 6 5 0 ,0 6 0 8 0 0 ,1 0 7 3
40,0 0 ,0 4 2 0 0,0772 0 ,0 4 8 6 4 0 ,0 8 5 8 0
30,0 0 ,0 3 1 $ 0 ,0 5 7 9 0 ,0 3 8 4 8 0 ,0 6 4 3 5
20,0 0,0210 0 ,0 3 8 6 о м т 0 ,0 4 2 9 0

~0,0 0 ,0 1 0 5 0,0193 0,012*6 0,02145
9,0 0,00945 Q,omt 0,010844 0,01931



R&39-3-3f-77 Gnp. i f  

Продолжаете tad*.II.

I ! 2 ..........3 ....... ! 4 ! 5
8,0 0,00840 0,01544 0,009728 0,0X716
7,0 0,00735 0,01351 0,0088X2 0,015015
6,0 0,00630 0,01X15 0,007296 0,01287
8,0 0,00828 0.00965 0,006080 0,010725
4.0 0,00420 0,00772 0,004864 0,00858
3,0 0,00318 0,00579 0,003648 0,006435
2,0 0,00210 0,00386 0,002432 0,00429
1,0 0,00108 0,00193 0,00X2X6 0,002145
0,9 0,000945 0,001737 0,00X094 G,0QIS3X
0,8 0,O00§&0 0,Ш1544 0,0009728 0,001716
0,7 0,tXK)735 0,001351 0,00085X2 0,001502
0,6 0,00063 0,00X1® 0,0007296 0,001®?
0,5 0,000828 0,000965 Q,00D6£B 0,00ШЗ
0,4 0,СШШ otooom 0,0004864 0,000858
0,3 0,Ш0315 0,000578 0,0003648 0,0003723
0,2 0,0002X0 0,000386 0,0002482 0,000428
0,1 0,000105 о,сюоте 0,0001216 0, СЮ02145
0,08 0,0000045 0#Ш0Х737 0,000X034 0,0001931
0,0B 0,0000840 0,000X544 0,00009728 0,0001716
%m 0 уо ш 0,0001351 0,000085X2 0,0001502
0,06 0,0000630 0,0001158 0,00007296 0 ,0001287
0,® 0,00СШ25 0,0000965 0,00006080 0,0001073
0,04 0,0000420 O,QQ0Om 0,00004864 0,00008580
0,® 0,00003X5 0,0000579 0,00003648 0,00096435
0,® 0,0000210 0,0000386 0,00002432 0,00004290
0,01 0,0000105 0,0000193 0,00001216 0,00002445



C ap.42 P A 39-3-3t-7}

щшсер расчет: Определять чжсты! вес ш м р ш  Детщ  
aosovoii с п о ю т  *а£х« IL  Иеверюосгь пожриж 1*15 ш2,
средняя толщина пожрггжя 4*5 паи Дш шшдаешш « sto re  веса 
шпрота ярк тшвдюе пожртш I шт шт$$жтм№ «яшть шн

1*0 си2 -  Qf00B3 г. 
0,1 с*2 -  0,000193 г. 
0,05 ом2 -  0 ,Г -0968 г . 

1,16 си2 -  0,0022195 р.

Ди толдаш шяркти

4,5 wot ’Иствй вес рама 

0,0022195 Р. х 4,5 «0,00998вг.
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Табло» 12.

Ш Ш В Ш  ОПСДОВ в потки, д о  ш ш я в д  

ткилий эш трош ж вси и  ш хдож

! Ввд побритая_________
! зола-! сплавы,! серебря-! пашшди- 
! тое !ссщер- !ное х !евое

В к д  о т х о д о в  ! !ж ащ и е  !< ш я а в ы » !
! !золото !содержа-!
I

- .....- .......................-................. -1.
5
! i» 86р° _ J _

___________ I_______________ L 2 ! 3 ! 4 _ ! 5
Нориатав ж швее покрытая» 

1. Обравущшож огвдн 
я) от отработанного влек- 

тродята х дрошиших вод 
Пав
ЧШ  ВЛОЕТРОЛИТОВ с

f

раствортшми анодашц 
-  то же с нерастворк-

2.0 2,0 2*0
'

б) ха нежзолжрованных час
тях присдособлвнхй X 
хштахтах Ши яр.

8j0 в»0 10*0 8*0

-  для стаодонарных ваш;
-  для колотою» к ба

3.0 3,0 10*0 4,0

рабанов
в) на деталях .хгадлажащнх 

повторному покрыта»
1 Я.Е.

0.1 0,1 м 0*8
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ТпЛпц» ХЗ.

ипимтиян мгатд* ЙСТОШДД МИКИШЮВ Hi I  Г 
ДШЩИШГО МСТАДМ В ЭДШТОШВ (ix)

Компоненты электролита ! Исходные материалы
Г i

Наименование 1Формула
t

Г" ■" -  —- .............
1
i Наименование
i . '..............

i f c №  i;g g ?  
i “  ! Л

Серебро AqCt Серебро азотнокислое Л ]Щ  £,oVo
хлористое чистое

Натри! ххористи! 
чистый

0,665

Хлорное HAuCU ЗомотоЗл 999 /|̂у Ш> д.3.9.
золото Кислота соляная хшш-

чесжи чистая /й?е ю.000
Кислот* азотная ши-
центрированная хши**
чжш чистая ^S00

ПшошджЙ
ХЛОРИСТЫЙ

Pd CU ШшташЁ хлористый PdCCi 2,004
анго

- щ  г
н о й * _ 2Н а О  т«слота соляная «стая ff& х»

Лишая водный « ora l NH+OH 3,

!

§ 
i 

S
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Продолжение *а й л . 1 4 .

I ! 2 ! 3 !f 4  ! 5

Защита серебряны х покрытий от потемнения

Калий хромовокислый K*uek 1 2 5 ,0 2 2 ,0  Свинец

чистый марок

Калий углекислы й ’KtCQi 1 , 5 2 , 7  C l  и  C2

( ш т а т )  чистый

Калий хромовокислый Ktb.(k 1 0 ,0 1 , 8

ЧИСТЫЙ

Золочение

Зо л о т о  м еталлическое HAuCU 5 ,0 По

в виде зол ота хл о р н о го п . 3 . 9 .

Калий железястосинеродистый foFt(CA/c)- 7 5 ,0 1 3 ,8

ЧИСТЫЙ ЗН»в
Калий углекислы й (поташ ) Ajf€Os 2 5 ,0 4 ,5

чистый
Калий -н атр ий виннокислый KA/a&fyOt' 5 5 ,0 1 0 ,0

чистый 4HiO
Палладирование

Палладий металлический в йв/еег 5 ,0 Ш

виде палладия х л о р и с то го п .3 .9 *
Н атрий фосфорнокислый rfOiHPQt 1 1 0 ,0 1 9 ,2
двузамещекный чистый *HtO
Аммоний фосфорнокислый mjtHPfh 2 5 ,0 4 ,5
дпузамещешшй чистый

Кислота бензойная ч и с тая CtHstm 2 , 7 0 ,5



Ъ&зат l § *

Й О Р М Ш В Ы  Р А С Х О Д А  К Ш Ш Ш  Ш Ш  Ш Ш Щ
шшмшшт

ТТпжмгпппптгт матернало!»j fw -s a  
!

ЛСокцеят*
т а!

I Норматив1 ИШУГГИГИ.
| ^ Ж и

Пйлглагай 1Я03Ш С Т К Й Ш Ся 3*0 0.S3
Кислота соляная чистая H it 3*0 о,32

Серебро ааотаом(слое 4.0 0*64
Амаах водкн» щ м 9,8 5,80
СеЯнгай) (40 т )
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ш с о к  ж ш ьэовш ю й  тштт*

I .  Нормирование расхода материалов.

Драгоценнее м е т а м . Часть 14 

Книги 1,П ИМ -  25 -  ш  ~ п  

ЕНКТИпркбор

2* Нвструкцш по нормированию расхода драгсценшх 
металлов НИАТ 1968 г*
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