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Нестоящая отраслевая методика разработала Специальным 

конструкторе ко-технологическиы бюро (СКТБ) объединения *Союе- 

нефтемашремонт". При разработке методики били использованы: 

отраслевые стандарты авиационной промышленности; руководящие 

технические материалы, разработанные центральным проектно-кон

структорским бюро механизации и автоматизации (ЦПН БИА); нор

мативы расхода материалов , разработанные центральным конструк

торским и технологическим боро по научной организации производ

с т в а ,  труда и управления (ЦЛК TBdDT); нормативы расходов мате

риалов , инструкции и методики, разработанные Нййтракторосель- 

х о зм а а ; научно-исследовательским институтом планирования и нор

мативов irfttftlMH) и др« материв л я .

В разработке отраслевой методики принимали у ч асти е : Г дав

ний конструктор проектов Кириллов И.С* (руководитель т е и н ), 

Заведующий отделом Смирнов Й .А *# Заведующий сектором Кубеев С . С * ,  

ведущий инкенер Рогокик U . B . ,  иш едары: Бури ков D .C .*  Гончаро

ва В * Н . , Старикова Л*Я*



РУКОВОЛЯЩЙ ДОКУМЕНТ

ОТРАСЛЕВАЯ
МЕТОДИКА НОРМИРОВАНИЯ РАСХОДА ОСНОВНЫХ И 
ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ В МАШИНОСТРОЕНИИ

Часть 8. Расчет норм расхода РД 39-3-31-77
резиновых смесей при изготовлении 
резиновых деталей методом формо-

Часть 8 - "Раочет норм расхода резиновых смесей при 
изготовлении резиновых деталей методом формования? распростра
няется на детали полученные из резиновых смесей формованием 
в прессформах и устанавливает методику определения норм 
расхода и нормативы расхода резиновых смесей на основе 
натуральных и синтетических каучуков.

Основные понятия, определения и указания о порядке 
разработки норм, образцы форд изложены в части I "Общие 
положения*.
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I .  ОБЩЕ ПОЛОЖЕНИЯ

I Л . Исходным! данным! ш  определения нормы расхода 

резиновых снесен является:

-  конструкторская спецификация на рздедке;
-  чертежи детален (с указа иен чистого веса детален);
-  операционные карты технологического процесса 

формования;
-  стандарты н технические условия на применяемые 

материалы;
-  истончая методика*

i
£

2 . МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА РЕЗИНОВЫХ 
СНЕСЕН ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИЙ ЛЕШЕЙ OOP НОВ АШЕЙ

2 Л . При запуске в производство новых кэделнн (детален), 
когда неизвестен вес заготовки для формования, подетальную 
норну расхода резиновый внесен определять по формуле:

НР * 6 « ’ /(р  а )
где Нр -  норма расхода резиновых снесен на одну деталь,г 

6 ч  -  чистый вес детали,г*
Нр -  коэффициент расхода резиновых сяесей,

(отношение норны расхода ревиновых снесен к чистому 
весу детали).

Значения коэффициентов расхода резиновых сносей 
приведены в таблД

2,2 , Чистый вес детали брать нз чертежа нлк моредолять 
по форяулн:

G v - V j
(2)

где: \/ -  объем формуемой детали, ег*
-  плотность резиновой смеси, г/см^

Платность реэмновых смесей раэлнчмых нарек резаны
приведена а приложение
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2*3. Bee м го п ш  up* отработке техколегяческоге процессе 
фора о ваш  еряеатяровечно определять ао фориуле:

Q4 -  чаетяя вес деталя» г;
1Х -  коаффадоят технологачсскхх потерь рееяноаоа caeca 

а арецееое формована (усадка»одам). Зааченя 
коеффяашатов потерь рези вовек сноса в процессе 
формована ■ряведеяы в табл*2*

2.4 , После отработка техяологнческого процесса форнованк 
к опробована просо-форма волкчааа ваготовха утоняется а вяо- 
сятся в техяолегячесхув карту фораовапя» оря втои корну рас
хода ремиовея сноса утопить во форауле (4 )#

2 ^ . Пра етработапм технологнческн вроцосое кврну рас
хода ревнаошх енеееа определять но форму ао:

резняовых саесея оря нодгетевке к формовано (яспытавяе нате- 
рнала я деталей, остам* в аоряшшяае вря шпрнцеват» ояро- 
бовано пресс-фора» отсев деталек яз-за требооапя точяастя» 
уточяене размера заготовок)» Наксяяальное вяачеяше кееффя- 
цяекта мехопераяшииых отходов я потерь ревявовых саесея про 
подготовке к формовано устаьллявается равнин. 1»2»

2.6, Оценку рацяоаадьност! мспольэоваяяя ре заново* снеся 
при отработанной технологяческон процессе фораовапя произво
дить по среднепрогресснвныа эаачеанни Хоеффяцяоптея аепольао- 
ваняя резиновых саесея» которые вряведеш в табл«3»

(3)

(♦)

Вес вагетоякн берется яа техаелопНескея карты 
фораовапя яда определается ооглаоао я*2»3;

fe -  кеэффядяеят яехшхерадоякнх отходов я потерь
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Таблица I.
Коэффициенты расхода резиновых смесей.

Касты! вес детали. г  I Значение коэффициента расхода Кр. 
!

свыше Ю да 20 1 .5

п 20 * 50 1 .4

w 5 0 WI0 0 1 .3

** 100 * 500 1 ,2 5
«выше 500 1 .2

Примечание. Для деталей, изготавливаемых из резиновых смесей, 

технология изготовления которых еще не отработана, расходные 

коэффициенты резиновых смесей по р&зрешению главного инженера заводе 

могут быть увеличены на 3 0 J .

i
*i
i

i
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Таблица 2.
Коэффициенты технологических потерь резиновой смеси в процессе 

формования деталей

Чистый вес детали, г 1 Значение коэффициентов 
1ких потерь, Kj

свыше 10 до 20 1.5
* 20 * 50 1.4
" 50 ж 100 1.3
" 100 " 500 1.2

свыше 500 I.I

Таблица 3.
Коэффициенты использования резиновых смесей

Чистый вес детали, г

свыше 10 до 20 
" 20 " 50
" 50 * 100
” 100 " 500

свыше 500

IЗначении коэффициентов использова- 
!ния резиновых смесей, Ким

0,6

0,65
0.7
0,75
0 , 8
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Продолжение приложения

Марка резжны !Плотность, г/см3
!

3823С 1,35
3824 1,19
3825хх 1,31

1,33
3834 1,28
3838 0,75
3853 1,57
3883 0,78
3906 1,20
3926С 1,35
3949 1Д?
4004 1,25
4008 1,25
4161 1,26
4214 1,29
4326-1 6.25
4327 Г,27
4355 1.53
4410 1,30
4611 1*17
4670 0.85
4908 1,27
4990 1,27



Orrp Ю  МЬяЗ-ЗГТ?
Лрододженже приложения

;Лрка pejsiM ! Плотность, г/см3
ИГО-1267 1,21
ИРО-1269 1,38
ИРП-1287 2,12
ИГО-1305 2,30
ИГО-1316 1,96
Я Н Ы  338 I.I6
ИРО-1341 1,26
ZPQ-I400 1,26
I4K-I0 I.I4
I4K-22 1,28
I4A-483 1,05
14А-483-СЛ Г, 05
14F-2 ХЛ4
I4F-6 I.I8
I4P-I5 1.21
5 М 2 9 2,21
ВР-6 1,86
ВР-7 1,86
С-562 1,30
Б-Й 1,28
B-I4-I 1,28
ЯО-68-1/2 1,24
Я-16Р 1*3
*-19Р 1,3
CKC-I 2,40
СЕС-2 2,20
СЕЗС-2Б 2.20
Р6 1.38
КЗ-П7-1 1,27
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i1Продолжение приложения

!*1арка резины
■ д

! Плотность, г/см°

5168 1,26
6117 1,24
6373 1,26
6429 1,26
7840 1,26
9831 1,18
983I-H I.I8
55I-H 1.42
2542-Н 1.38
3063-Н 1,37
3I09-H 1.3Э
3465-Н-4 1,40
3S08-H 1,33
3506 -H-I 1,33
350&-Й-4 1,33
ЮТ-1005 1.39
ЮТ-1054 1,43
ИРГЕ-1068 1,39
ЮТ-1078 1,37
ИРП-1144 2.20
ЮТ-1225 2,01
ИГЛ-1265 Г,20
ЮТ-1266 Г,19
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