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Технологические схемы транспорта вспомогательных материалов в вахту разработаны инсти­

тутом Центрогипронахт совместно с МГД им.А.А. Скочинского, ДонУГИ, НПО "Углемеханязация", 

УкрНИИпроект, ВостНИИ, Ш УИ, КузНИУИ, ИакНИЙ. При разработке технологических схем исполь­

зованы рекомендации и предложения проектных институтов и производственных объединений по 

добыче угля.

Технологические схемы разработаны на основе анализа современного состояннн и путей со­

вершенствования комплекса вопросов, обеспечиваоадл системное реиекне задач по обеспеченно 

вспомогательными материалами и оборудованием производственных участков в вахте.

На принципиальных технологических схемах приводятся транспортные связи, обеспечиваоцне 

технологическую последовательность переведения грузов от нахтных расходных складов на по­

верхности до мест непосредственного использования. На схемах такие указаны основные виды 

грузоподъемного н транспортного оборудования, предназначенные для выполнения транспортных 

работ в пунктах технологической переработки материалов и на операциях доставки пакети­

рованных грузов.

Технологические схемы транспорта вспомогательных материалов предназначены для работ­

ников занимавшихся вопросами вспомогательного транспорта при проектировании, строитель­

стве и эксплуатации предприятий угольной пронымленностн.
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1 . Технологические схемы транспорта вспомогательных материа­

лов от предприятий-поставщиков до производственных участков в 

вахте разработаны в рамках головных отраслевых тем 1975-1980 г г .  

ft 2301 "Разработать и внедрить технологические схемы, способы и 

средства механизации и автоматизации вспомогательных и ручных 

работ на угольных и сланцевых вахтах, обеспечивающие снижение 

трудоемкости тяжелых физических работ в угольной промышленности 

в 2 раза по сравнению с уровнем, достигнутым в 1975 г ."  и 0106 

"Разработать технологию и совдать средства для широкой конвей­

еризации и механизации основного и вспомогательного транспорта".

Технологические схемы разработаны для вспомогательных мате­

риалов массового потребления, применяемых в угольных вахтах 

при эксплуатации. Наименование, назначение, характеристика ма­

териалов приведены в таблице I .

2 . Технологические схемы доставки вспомогательных материалов 

разработаны с учетом ранее выполненной Центрогипрошахтоы работы 

"Технологические схемы пакетно-контейнерной доставки материалов 

в шахту от эаводов-изготовителей, РРЗ, ЦЗНМ, баз и складов", 

утвержденной Заместителем министра угольной промышленности СССР 

т . Рожченко Е.Н. 26 декабря 1978 г .  и других работ, выполненных 

институтами Центрогипроиахт, ИГД им. Скочинского, НПО "Углеме- 

ханизация", ДонУГИ, Днелрогипрошахт, УкрНИИпроект по вопросам 

совершенствования транспорта вспомогательных материалов.
3 . При разработке технологических схем учитывался комплекс 

факторов, связанных с системным решением вопросов по обеспече­

нию вспомогательными материалами и оборудованием рабочих мест

в вахте (материально-техническое снабжение, складирование, фор­

мирование материала в укрупненные грузовые единицы, транспорти­

рование и д р .) .

4 . Технологические схемы вспомогательного транспорта мате­

риалов и оборудования решают следующие комплексно взаимосвя­

занные задачи:

4 .1 .  Технологические -  транспортирование материалов укруп­

ненными грузовыми единицами (пакеты, контейнеры и т .п . ) ,  соот­

ветствие пропускной способности транспортных звеньев существую­

щим и перспективным грузопотокам; доставка грузовых единиц без 

их расформирования в процессе транспортирования; маневренность, 

т . е .  возможность наращивания или сокращения работы системы в 

зависимости от динамики развития горных работ (изменения места 

расположения производственного участка в шахте и расстояния 

транспортирования); сохранность материала от нарушения его фи­

зико-механических качеств я от потерь в процессе транспортиро­

вания; обеспечение комплексной механизации погрузочно-разгрузоч­

ных, транспортных и складских операций;

4 .2 . Организационные -  комплексная взаимоувязка организа­

ции работ по материально-техническому снабжению, складированию 

и транспортированию материалов от поверхности до производствен­

ных участков в шахте; доставка материалов и оборудования по ка­

лендарным графикам в соответствии с планом оснащения забоев и

с учетом выдачи на поверхность металлолома, демонтированного 

оборудования, отработанных масел и др.;рациональные решения вы­

бора пунктов формирования материала в укрупненные единицы (за­

вод-поставщик, центральный склад или б аза , шахтный расходный 

склад и т .д . ) ;

4 .3 . Экономические -  обеспечение высоких технико-экономичес­

ких показателей за счет достижения наивысшей производительности

Пояснительная записка. J l u c r i



труда в процессе погрузки, транспортирования и разгрузки; до­

стижение минимальных затрат вреиени на переработку грузов в 

начальной, промежуточной и конечном пунктах транспортной цепи, 

а также в процессе транспортирования грузов; комплексная меха­

низация и автоматизация операций; обеспечение минимального ко­

личества обслуживающего персонала; наименьших капитальных зат­

рат и эксплуатационных расходов, минимальной себестоимости 

погрузочно-разгрузочных и транспортных работ;

4 .4 . Горно-технические -  взаимоувязка параметров принципи­

альных технологических транспортных схем с горно-геологичес­

кими условиями разрабатываемого месторождения, технологически­

ми схемами и параметрами вскрытия и подготовки, системами раз­

работки и проветривания, а также условиями работы горнотранс­

портных калин и оборудования в шахте;

4 .5 . Эргономические -  простота управления системой обеспече­

ния производственных участков вспомогательными материалами, ком­

фортные условия для обслуживавшего персонала;

4 .6 . Повышение уровня безопасности -  за счет исключения тех­

нических, технологических и организационных факторов, приводя­

щих к травматизму, соблюдения надлежащих санитарно-гигиеничес­

ких условий труда, а также соответствия систем вспомогательно­

го транспорта требованиям безопасности, разработанным НакНИй и 

ВостНИИ.

5 . Реализация указанных в п.4 требований, как правило, не­

разрывно связана с рациональной областью применения средств 

вспомогательного транспорта.

При выборе рациональных средств вспомогательного транспорта 

отдельного авена необходимо учитывать:

5 .1 . Требуемый объем и номенклатуру перевозимого материала, 

массу и размеры наиболее тяжелых грузовых единиц и производи­

тельность доставки;

5 .2 . Вид вспомогательного транспорта смежных звеньев с тем, 

чтобы избежать или свести к минимуму перегрузки транспортируе­

мых грузовых единиц с одного вида транспорта на другой (при 

наличии перегрузочных операций последние должны быть полностью 

механизированы);

5 .3 . Спуск материалов по стволу осуществляется средствами 

рельсового транспорта независимо от вида вспомогательного 

транспорта, принятого по шахте (рельсовый, монорельсовый и т .д . ) ;

5 .4 . Независимость работы погрузочного пункта на прмемно- 

отправительной станции при поточной технологии работы локомо­

тивного транспорта., от погрузочных, разгрузочных, перегрузоч­

ных и маневровых работ на сопрягаемых звеньях вспомогательного 

транспорта, а также минимальную продолжительность и удобство 

выполнения этих операций;

5 .5 . Соответствие параметров грузовой единицы грузоподъем­

ности и габаритным размерам подвижного состава шахтного транс­

порта, оптимальному использованию автомобильного и железнодо­

рожного транспорта, а также способам хранения на складах.

6 . Технологические схемы предусматривают расчленение обще­

го процесса "доставки" на отдельные операции; выгрузка из 

средств внешнего транспорта, технологическая переработка от­

дельных видов материалов (при необходимости), складирование,
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формирование укрупненных грузовых единиц, погрузка на вахтные 

транспортные средства а ах транспортирование к рабочим местам 

в вахте.

Как правило, технологическая переработка лесных материалов, 

как и труб, проката и др. осуществляется централизованно. В от­

дельных случаях при транзитной форме поставок допускается осу­

ществлять переработку лесных материалов на вахте (отдельно стоя 

щая удаленная, либо когда лесной склад данной вахты обслуживает 

ряд близлежащих в ах т).

7 . На принципиальных технологических схемах приводятся но­

менклатура материалов, характер грузовой единицы, форма постав­

ки, транспортные связи, обеспечивающие технологическую последо­

вательность перемещения грузов на шахтных расходных складах на 

поверхности и далее до мест непосредственного использования. На 

схемах также указаны основные виды грузоподъемного и транспорт­

ного оборудования, применяемого для выполнения транспортно- 

складских работ.

8 . Технологические схемы погрузочных, разгрузочных и транс­

портных операции с грузовой единицей на шахтном расходном скла­

де представлены в виде графического изображения с указанием 

средств доставки, грузоподъемных устройств м необходимых прит 

способлеыий для транспортирования грузов к шахтному стволу, а 

также табличных данных по технологическому процессу, расчле­

ненному на операции. На схемах для каждого процесса приведен 

перечень оборудования, изготовляемого серийно, или оборудова­

ния, подлежащего созданию для выполнения заданных технологичес­

ких операций.

8 .1 . Технологические схемы привязаны к "Прогрессивным тех­

нологическим схемрм разработки пластов на угольных шахтах”

(ИГД им.А.А. Скочинского, Москва 1979 г . ) ,  а также к помещен­

ным в альбоме примерам технологических схем вспомогательного 

транспорта для условий Донецкого, Кузнецкого и Карагандин­

ского бассейнов.

9 . Технологическими схемами предусматривается применение 

специализированного оборудования пакетно-контейнерной достав­

ки, изготовляемого промышленностью (контейнеры, платформы м д р .) , 

конструкции институтов Днепрогипрошахт, НПО "Углемехавизация? 

ВНИИОМШС, а также оборудование, подлежащее созданию (пакети­

рующая установка, устройство универсальное грузозахватывающее 

для оснащения крана на шахтном расходном складе). Кроме того 

должен быть создав комплекс средств в соответствии с требова­

ниями (с и .п .П )  для расфасовки и доставки в шахту смазочных ма­

териалов и эмульсий.

10. Способы поставки и хранения материалов, а также пара­

метры складов регламентированы действующими нормативными доку­

ментами.

Ю Л . Поставка материалов от нредприятий-поставщнков, не 

входящих в систему Минуглепрона СССР, потребителям-шахтам 

осуществляется по транзитной форме, минуя базы и склады уголь­

ных предприятий, или по складской форме -  через базы и склады. 

Выбор форм поставок устанавливается "Типовой методикой выбора 

транзитной или складской форм поставок продукции производ-
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ственно-технического назначения промышленным предприятиям", 

утв . Госснабом СССР (И.1971 г .)*  Для предприятий угольной про­

мышленности экономически целесообразной является складская 

форма.

1 0 .2 . Для приема и хранения материалов при проектировании 

новых и реконструируемых шахт компоновку секций (площадок) 

складов необходимо производить в определенной технологической 

последовательности. Примеры возможной компоновки открытой ча­

сти и&хтяого расходного склада даны в альбоме.

На действующих шахтах, ие подлежащих реконструкции, ж на 

реконструируемых шахтах, на которых по суцествувцим компоно­

вочным условиям не представляется возможным применять секцион­

ный метод проектирования складов, допускается проектировать 

размещение материалов на отдельных площадках.

I I .  В основу разработки транспортно-технологических схем 

доставки свежих жидких смазочных масел, пластичных смазок, 

присадок для приготовления водоиасляных эмульсий заложены оди­

наковые основополагающие факторы: виды затаривания смазочного 

материала, способ транспортирования от поставщика и др.

I I . I .  Затаривание и последующее транспортирование свежих 

смазочных масел от поставщиков к потребителям производится: 

в келезнодорожных или автомобильных цистернах (с подогревом 

иля без подогрева), в металлических бочках, балках, бидонах, 

транспортируемых железнодорожным или автомобильным транспортом.

Отгруженные поставщиком смазочные масла поступают на нефте­

базу УМТС или на отдельно стоящую шахту, где производятся по­

следующие транспортно-технологические операции.

1 1 .2 . Затаривание и последующее транспортирование пластичных 

смазок от поставщиков к потребителям производится в бочках и 

металлических банках, железнодорожным или автомобильным транс­

портом. Отгруженные поставщиком пластичные смазки поступают на 

нефтебазу УМТС или на отдельно стоящую шахту, где производятся 

последующие транспортно-технологические операции.

1 1 .3 . Затаривание и последующее транспортирование от постав­

щиков к потребителям присадок и змульсолов производится в том 

же порядке, как я свежих сказочных масел, кроне расфасовки в 

банки и бидоны. Транспортировка готовой водомасляной эмульсии 

на шахту при централизованном приготовлении производится в же­

лезнодорожных иля автомобильных цистернах, снабженных подогре­

вом. Доставленная на шахту водоиаслянал эмульсия сливается в 

сборную цистерну, в вагонетки-цистерны или бочки, которые затем 

спускаются по стволу в шахту или в трубопровод, проложенный в 

стволе вахты ж предназначенный для достагки эмульсии к оборудо­

ванию в подземных выработках.

1 1 .4 . Общим условием для всех приведенных траяслортно-техно- 

догическнх схем является возврат порожней инвентарной тары, об­

разующейся после использования смазочного материала вахтами, в 

том числе и возврат поставщику порожних металлических бочек, 

при поставке смазочных материалов в этой виде тары. Эта опера­

ции осуществляются теми же видами транспорта, которыми произво­

дится доставка загруженных видов тары.

11 .5 . Все транспортно-технологические операции по доставке 

смазочных материалов ж эмульсий к рабочим местам в шахте лро-
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изводить в соответствии с "Руководством до организации смазоч­

но-эмульсионного хозяйства предприятий угольной промышленности 

(ИГЛ им.А.А. Скочинсхого).

12. Транспортные связи между объектами шахтной поверхности 

и клетевым стволом осуществляются на базе серийно выпускаемых 

средств рельсового транспорта. Предусматривается принудительное 

перемещение платформ в пределах верхней приемной площадки-тол­

кателями, а по путям складов-локомотивами. В качестве варианта 

использования локомотивного транспорта на поверхности может быть 

применен маневровый электротягач на пневматических минах.

1 2 .1. При вскрытии шахтного поля наклонным стволом либо 

штольней и использовании для доставки вспомогательных материа­

лов и оборудования по горным выработкам монорельсовых дорог с 

дизельным локомотивом, транспортирование грузов по нахлонвоиу 

стволу (штольне) осуществляется той же монорельсовой дорогой

с выходом ее на поверхность.

13. Выбор вида вспомогательного транспорта должен обосновы­

ваться технико-экономическим расчетом с учетом конкретных гор­

но-технических условий. При этом необходимо иметь ввиду, что 

при изменении условий эксплуатации конкурентоспособность отде­

льных видов вспомогательного транспорта, а следовательно м 

область их применения мохет изменяться.

1 3 .1. Вид транспорта для доставки вспомогательных материалов 

по данному эвену и вахте в целом должен соответствовать виду

транспорта, обеспечивающему доставку подземных рабочих в тече­

ние регламентированного приказом Министра ( fe 173 от 15 мая 

1976 г . )  времени (45 мин.) нахождения рабочих в пути от момен­

т а  посадки в клеть.

14. Определение основных параметров средств вспомогательно­

го транспорта, их количество, а  также проектирование вспомога­

тельного транспорта производить в соответствии с "Общесоюзными 

нормами технологического проектирования подземного транспорта

горнодобывающей промышленности" ОНТД1-79________  * "Обще-
Уввуглепром СССР

союзными нормами технологического проектирования транспорта на

поверхности горных предприятий" 0НТП4-81________
йинуглепрон СССР
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Наименование материалов : Назначение материалов : Длина,м : Ширина,см: Высота,см: Диаметр,см

КРЕПЬ И
Стойка прямоугольная пусто­
телая

ДРУГИЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ 1ЕЛЕ30Е 
Для крепления Г О р -

ИУУ выработок

ЕТОНА 
2 ,1 -3 ,3 17 18 -

Стойка круглая пустотелая 2 ,3 -3 ,1 - - 19,2
Затяжка 0 ,9 -1 ,25 10-20 5-6 -

Л о т о к Для водоотливной 1.0 28-45 24-44 -

Плита для лотка канавки 0 ,9 -1 ,0 28-52 4 -

Ш п а л а Для рельсового пути I , 2-1 ,5 19-22 13-16 -

ИЕТШИЧ
Верхняк арочной крепи

ЕСКАЯ КРЕПЬ
3 ,0 -4 ,8 13,2-15 9 ,4 -1 2 ,3

Стойка арочной крепи Для крепления 

горных выработок

2 ,1 -4 ,0 13,2-15 9 ,4 -1 2 ,3 -
Шарнирно-подвесной веохняк 
для х.б.крепи из спецлрофиля

1 .7 -4 ,5 — -

То же из двутавра 
** 12,14 ,16 .18 .22

1 ,7 -4 ,5 - - -

Индивидуальное металло- 
крепление-стойка

0,36-1 ,55 —

Индивидуальное металло- 
крепление-верхняк

0,75-1 ,26 - - -

У Е Т А
Рельсы ж.Д.у8кой колеи 
типа P1R

1 Л 0 П Р 0 К А Т  
Для рельсового 
пути

8 8 9 -

То же Р24 Я 9,? ТО, 7
То же РЗЗ___________________ 12,5 i f Т2,Я
То хе Р38 12,5 I I , 4 13,5 -

Трубы стальные с толщиной 
стенки более 2 мм

Для трубопро­
водов

4 -  12,5 - - <  5 ,0

4 -  T9 _ > s,n
Д в у т а в р _________________ Для строительных 

и монтажных работ ДО 8.0 - Т0-4П
ш в е л л е р ДО 8, 0 - 10-40 -

ЛЕСИГ
Накатник окантовочный

3 МАТЕРИАЛЫ
Для ситового креп­
ления 2 ,0 -5 ,5 22-32 28-40 -

—Врус, доска Для крепления 
горных выработок

2 .0 -4 .0 13-2? Я
Стоика рудничная

— Н—

.0 .5 -1 ,0  _ — 7-ТТ
I . I - 3 .2 - - 9-Т4
3 ,3 -5 ,0 - - 18-24

Р а с п и л 1 .0 -2 .5 . — Т ? / ?
0 о а п о л 0 ,8 -2 ,? ... 9-20 Т. 5 -3 , я
о а т  я х к а I .  <Т—1 . 8 12-20 2 .0 -5 .0 _
ш п а л а  j для рельсового пути 1 ,3 -1 ,8 19-26 I I —14 -
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Таблица I  (продолжение)

Наименование материалов : Назначение материалов : Длина,м : Сирина,см : Высота,см: Диаметр, см :

ПЫЛЕВИДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

И е м е н т Для приготовления бе­
тона и растворов

- | “
-

'

СЫПУЧИЕ МАТЕРИАЛЫ

Щ е б е н ь Для балластировки - - -
Г р а в и й рельсового пути - - - -
П е с о к - - - -

СМАЗОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
С в е х и е Для смазки узлов и - - - -
Пластичные механизмов и обеспе- - - - -
Еодомасляные эмульсии чения работы гидро- - - -
Присадки для эмульсии систем - - - -

ЭЛЕКТРОГОРНОШТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Узды горношахтного обо­
рудования (комбайны, 
секции конвейеров, 
комплексов и д р .)

Для выполнения раз­
личных технологичес­
ких процессов

Принимается по параметрам транспортных 
средств

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ И ЗАПЧАСТИ

Лента транспортерная При монтаже оборудо- - 70-120 [140-250
Канаты стальные вания и замене и з- - 50-153 - 40-250
Цепи скребковых кон­
вейеров

новенных элементов 0,5 75 50 -

Рештак линейный 1,942 688 209 -
Кабельная продукция Для электроснабжения 32-125 40-200
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ГрузоБоя единица
ГрузоБоя единица без упакобки
ГрузоБоя , единица Б пакете при 
складской Ф от е поста они
ГрузоБоя единица 6 пакете пни
транзитной форме пост авки
ГрузоБоя единица Б кассете

Сыпучие потери алы (песок, щебень, гяаБий)

ПылеБидные пот ери алы Б KPavm-мешках (цемент)

Гента транспортерная

Канаты и кабельные изделия

ОборудоБоние гояношахтное

Контейнер с пылеБидными материалами

контейнер с сыпучими материалами

Шахтный склад-контейнер со смазочными материалами

УчосткоБый склад-контейнер со смазочными материалами

Банки со смазочными материалами

бочка металлическая со смозочными материалами

бочка металлическая с отработанными смозочными материалами
Шахтный склад-контейнер с отработанными смозочными моггтолони

УчосткоБый склад-контейнер с отработанными смозочными материалами

Шахтный склад-контейнер для смазочных материалоб

Контейнер для пылебидных матеяиолоБ

Контейнер для сыпучих матеяиолоБ

УчосткоБый склад контейнер для смазочных материал о Б

бочка металлическая

Контейнер

УстяойстБо для спуска длинномерных мотеяиалоб 
Кассета
Поддон ящ ичного т ипа ____________ _

О ОборудоБоние демонтиробаннос и металлолом

КозлаБой крон с подъёмным механизмом

Л

$
л
ь

й
г

Мтопогрузчик

Грейтея для лесных материолоб 

Устройстбо униБеРСольное, жботыБомцее 

freumep для сыпучих материолоб 

ЗкскоБотор

Насос для подачи смазочных материолоб и эмульсий 

Пнебматический транспорт

ПолуБагон железнодорожный 

Крытый Багон железнодорожный 

Платформа железнодорожная

Цистерна железнодорожная
Цистерна железнодорожная для смпзоуных мотеяиалсб 
и эмульсий с подагребим

Гбтомобиль боятобой

Гбтомобиль с полуприцепом - роспуском

Условные обозначения Лот 8
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M m o m o c k s i

ЛПтоцементоПоз

Мтомашина для смазочных материала5 с подогревом 

Платформа шахтная 

Вагонетка шахтная с глухим кузобом 

Платформа ш  для достатки арочной крепи 5 шахту 

Вагонетка-цистерна для достатки эмульсий-груженая 

Вагонетка-цистерна для достатки э м у л ь с и й -  п о р о ж н я я

LJ
¥

Ш

Клеть шохтноя 

Ск&ошина

Локомотийный транспорт 

КонЬейеяный транспорт

Грузолюдская самоходная дизельная дагонетка

Лояога монорельсойая с дизельным локомотибом 

Полога монорельсойая с канатной тягой

Вагонетка пассажирская монорельсойой дороги

Порога моноканатноя пассажирская

Полога напочденная канатная

t
Вагонетки дуксилойочноя и поссошилскоя напоенной 
дороги

Откатка одноконцебоя

Транспортные операции по достатке грузод

Транспортные операции па Поздноту тары
Нопрабление движения сост аЫ  со кпомогательны- 
ми материалами.

т и—  Направление движения порожних сост аЫ  для кпамога- 
тельных материалов.

©—  ИапРоПление дбишения состаЫ с породой

©— Нопрадление Лишения груженых состаЫ ( уголь гор­
ная масса)

О— Нопрабление дбишения порожних состаЫ

дчнкер гарный

□  Воронка приемная (разгрузочная яма)

Цех технологической переработки материалов

Емкость для пылебидных мотеяиолоЬ

Резеядуор

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я Лист 9



Грузоподъёмное устройство (  тельфер)

Устройство для п р и ц е п к и  р о л ь  со дых плат ф о р м  к  моно рель­
сом й дороге

Скредкобый конбейер

ж Внутришахтный рельсобый транспорт

Внутришахтный монорельсобый транспорт

Узлы сопряжения збеньеб рельсобого транспорта со скбозным 
проходом подвижного состаба

Узлы сопряжения збеньеб рельсобого транспорта с перецепкой 
подбижнаго состаба

Узлы сопряжения збеньеб рельсобого и  монояельсобого транспорта 
с механизиробанной перегрузкой грузобых единиц

Узлы сопряжения збеньеб моно рельсобого транспорта с механизи- 
робаннай перегрузкой грузобых единиц

Узлы сопряжения збеньеб монояельсобого транспорта со скбозным 
проходом подбижного состаба

♦

У сл о б ны е обозначения Лист 10
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Принципиальная технологическая схема транс-
Лист 28портиробания металлолома и бемонтиообан- 

ного оборудобония



Подъемно -транспортные и твхнологичесние операции с материалами 6  шахте

спуск .
( п о д ъ е м ) 

па с т д а л у  
ш а х т и

№  -
о п е р а ц и и  

В ОКОАОСТбОАкШт
Здоре

транслортирабанш 
па магистраль - 
ш м  и т аж ны м  

Выработки м, 
вид транспорта

ПРР  - операции 5 
узлах сопряжения 
збеньеб Вспомога­
тельного транспор­
та на нижних ибер - 
них приемно-отп- 
рабительных стан­

циях

шраншртиробание 
пл бремсбергами 

уклонам',
Вид транспорта

flPT i--операции Ь 
узлах сопряжения 
збеньеб Вспомога­
тельного трпнсгц 
та на прамежггач 
ных приемна-отп- 
рабительных стал- 

циях

транспортиробаниь 
по ярусным 
штрекам, 

bug транспорта

С т а н ц и и
передачи
грузов

пот ребит елю

Я
S E 2

& f t

Т

п

/
~ Г

р е л ь с о д ы и

1
М О Н О -  ,

рельсвбыи

Г 1 г

\

р е л ь с о д ы и

м о н о -
р е л ь с а б ы й

~Г
/

г >

\

рельсоды и

м о н о ­
р е л ь с а  д ы й

L n . r U

й ?  й  й

г
а г и

я  и

/

{ял
ft п п
Л п

Л

д
1. В кажАм ш е  сопряжения Отмоют выпашете апётщв* ятрецва [их евчегатш} сквозного ярогада средств- 

рельсового а ж пцхоьаАт тдвосщта (*-*), яергя* пн* т/Зижяого сжшба рельсового 
нп грзойсх оЛсип ыежН тЗЬжи&я ЛетоШ тшя?мЫега{гщ)Л *****  ртпбюа а тнтльШко трансяо*п($'}

г. Псп парной линией поквзамчлш передаче гртзввоотрв&шиш жвжт кщет&мятыя сюе&го мостки 
транспортной актами. ____________ _____  _

з.Технологические схемы ш о б  сопряжения показаны на постах 52-63
П ринц ипиальная  т ехнологическая схема  
оостаоки Вспомогательных материалов 

S ш ахт е
Лист  2 9



н м
н е м

М е с т о  а к е н а  г р ш Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а О р г а н и з а ц и я  р о д о т

1 2 3 4

1

Узе л  с о п р я ж е н и я  
р ел ьсоВого транспорта 
на п о в е р х н о с т и  с 

к я е те В ы м  подъемом
П р и н и м а е т с я  по а л ь б о м  "Технологическив схемы  о бм е н а и о т к а т к и  В а г о н е т о к  1  н ад ш ахтн ы х 
з в а н и я х  и на п рием ны х площ адках с о п р я ж е н и я  к л е те В ы х  с т В о л о В  с го р изон там и ш а х т  ноВы х, 
рек онструир уем ы х и З е й с т Ь ю щ и х ", ц е н т р а г и п р о ш а х т , Д о н  У Г и ,  М , , ! 9 8 а г .

г .

Узел  с о п р я ж е н и я  
т т е В о г о  подъема с 
и с  т т р в л ш ш  
р е л ь с а В ь т транспорт 
том  В в ш а с г В о е ь н о м  

дВаре

з .

У з е л  с о п р я ж е н и я  
клетеВого под ъ ем а с  
магистральным ш ш оргм- 
седым транспортом 8  
в к с л о с т д т н о м  дВсре

f i f a y  т н а м ш о М а  
/ транспорта

/  М ш а н w m u  .

РельсоВы е платф орм ы  с грузом с пом ощ ью  толкателя 
1 а к к у м у л и р у ю т  но участке перед с т о п о р о м  1  б  з о н ?  
З т т В и я  толкателя 3, ПрибыВающий поезд м о н о р е л н о В о й  
дороги с гр узо м  подаю т на уч ас то к  р аз гр узк и ,гд е  разгру­
ж а ю т на р е л ш В ы е  п л а т ф о р м ы , к оторы е з а т е м  подают на 
с т о п о р  4 . П о м е  разгрузки поезд м ш р т с а б о й  дороги не- 
реВоЗят на уч ас то к  з агр уз к и , на к о то р ы й  канатны м  толка• 
гелем  3 подаю т рельсооые платф ормы  е грузобыми еди­
н и ц а м и , и з а г р у ж а ю т . Поезд монореяьсоВой дороги с г р у ­
зом  о т п р а В л я ю т  по н а з н а ч е н и ю , в порож ние рельсооые , 
п л а тф о р м ы  пад аю т н а  у ч а с т о к  з а гр уз к и  монорельсодои 
д о ро ги . П е р е гр уз к а  про извод и тся  с помощ ью  перегрузочного 
м о н о р е л ь с а  с и с п о л ь з о в а н и е м  т л го В о га  усилия дороги 
или при пом ощ и т а л е й  м онорельсоВой д о р о ги .

С х е м а  o S m s h q  г р у з о в  &  н а д ш а х т н о м  *  ™  

з д а н и и  и  о к о л о  о т б е л ь н о м  S h o p s  л



2 3

4

5

Узел с о п р я ж е н и я  
рельсового и  моно- 
рельсового транспорта 

( одно путева я  
ст анция)

А

,  ■ Ж Ш Б Н Э '  I  .  .
К звену рельсового п -п т г -----------------------------л звену монорель-
транспорта w w v  ■ совета транспорта

- ю а .  1

Прививающий 5  узел сопряжения поезд монорельсовой 
дороги с грузовыми единицами подают но участок аккуму­
лирования порожних рельсовых плат ферм ( I )  и разгружа­
ют. Перегрузка производится с помощью перегрузочного мо­
норельса с использованием тягового усилия дороги (техно- 
логический процесс см.лист 52 ) или при помощи талей моно­
рельсовой дороги. После разгрузки (и ] поезд монорельсовой 
дороги ц рельсовые платформы с грузовыми единицами 
отправляют по назначению.

б

К звену рельсового 1 Л  звену т о р т • 
транспорта — ^ собаго транспорта

Прибывающий в  узел сопряжения поезд монорельсовой дороги 
без груза подают на участок аккумулирования рельсовых 
платформ с грузовыми единицами ( I)  и загружают. Перегруз- 
па производится с помощью перегрузочного монорельса с исполь­
зованием тягового усилия дороги (технологический процесс см. 
лист 55 )или при помощи талей монорельсовой дороги. После 
загрузни ( I)  поезд монорельсовой дороги и порожние рельсо­
вые платформы отправляют по назначению.

Узел сопряж ения 
рельсового и  мснорель­
сового транспорта 
(двул  пу те5ая 

ст анция)

О Т Б  2 r 5 " S " S 1 3 " r
К звену мою рель- - а т ^ п л и з о с —  К  звену рельсового 
сойот транШртВ\ 1 '  v r w r t —  /  Щнюорта 

\  \B a b J L  О т а т а  1 /

вет вь.,б' \  v т т ^ v /
...... ~ Д  у

Прибывающий 6  дзел сопряжения поезд монорельсовой до- 
ооги с грузом пороют на участок аккумулирования пороших рельсо­

вых платформ на ветви. Й" ( I j  и разоружают. После разгрузки (й) поезд 
монорельсовой дороги переводят на участок аккумулирования рельсо­
вых платформ с грузом на ветви.Б'(щ) и загружают Ш ) Загру­
женный поезд монорельсовой дороги и рельсовые платформы с гру­
зом отправляют по назначению, а порожние рельсовые платформы 
остаются в узле сопряжения.
При одностороннем режиме работы (например, в случае мои тапка 
или демонтажа лавы)любая из ветвей узла сопряжения ра­
ботает в режиме узлов сопряжения,о писанных в  схемах 4Дили 4б. 
Перегрузка производится с помощью перегрузочного монорельса с 
использованием тягового усилия дороги ( технолтзекш) процесс см 
лист 54 )или при помощи талей монорельсовой дороги.

Дополнительные условные обозначения для шсю5 Л-34, Я ,  56-5д, (1 
j  -грробон единица р ч  различных грушатака!

_ ----- -------- ------------- — ---- — --------------  ,, — ----------------------------------------------------------------------------------------- -----
Узлы сопряжения p m n n lim  о  т нщ т лвт  транспорт. Лист Л



Узел сопряжения
монорельстго и моно- 
рельсобого транспорта 
(од нону те бая 

станция)

Узел сопряж ения  
монорельсового и моно- 
рельсобого транспорта 
(дбухпутебая 

станция)

-If t  fT1̂ - г;*

Я збену монорельсо- 
Ьоп транспорта

Ветбь.5*

К збену монорель- 
t r r r - n  r f - r rm  i  собосо транспорта

\fr̂..ISiffli I I

щуп i у ii yin my.у

*Ц 0**0 a,hrr-rr«

Врибыбающий 5 узел сопряжения поезд монорельсовой до­
роги с грузобыми единицами устанаблибают над сцепом порож­
них рельсобых платформ ( I)  и разгружают (К), после чего 
отпрабляют по назначению. Прибыбающий поезд сопряженной 
монорельсобой дороги Вез груза устанаблибают над рельса- 
бы ни платформами с грузобыми единицами (И ) и загружа­
ют (у), после чего отпрабляют по назначению.
Перегрузка прсизбодится с помощью перегрузонного монорельса 
с использобанием тягобого усилия монорельсобой дороги {техно- 
логический процесс смлист 55 ).
S зтом случае узел сопряжения оборудуется рельсобыми платфор­
мами. В узлах сопряжения,ю оборудованных платформами,разгрузка 
npadogum непосредстбенно на лочбу ори помощи талей монорельсобой дороги.
ПриЫбанщий б узел сопряжения поезд монорелыпбой дороги с грузом 

устанаблибают над сцепам порожних рельсобых платформ на Ьетби„й" 
для монорельсобой дороги лебого крыла и на бегби.б'для монорельсобой до­
роги трат крыла (I) и разгружают (IJ. Разгруженный поезд монорельсобой 
gopmi перебодят на бетбь,5"для моноремсоой дороги лебого крыла или 
Ш ь ,кд л я  монорельсобой дороги фобом крыла,устанаблибают 
над сцепом рельсобых платформ с грузобыми единицами.дос- 
табленными сопряжённой монорельсобой дорогой(Ш)ц загружают (й) 
Загруженный поезд монорельсобой дороги отправляют по назначению, 
бри одностороннем режиме работы (нагример. б случае монтажа или де­
монтажа лабы)любая из бетбейузла сопряжения работает Sрежиме 
узла сопряжения, описанного б  схеме о.
Перегрузка произбодится с помощью перегрузочного монорельса с оспользо- 
Ьонием тягобого усилия монорельсобойдороги {технологический процесс смлист56,57). 
8 зтом случае узел сопряжения оборудуется рельсобыми ттформами В и з -' ‘ 
лах сопряжения,не оборудобанных платформами, разгрузка произбодится непосред­
ственно на почби при помощи талей монорельсобой Вороги.______________

Кзбену мвтремсо- 
«ого транспорта

Ненце бая станция 
монорельсобсй дороги 
( доухпутебая) В ет бь.б '

Ветбь.Й’

Прибыбающий 6 узел сопряжения поезд монорельсобой дороги с 
грузом подают на сбободный участок перегрузки на бетбо.Д' или .6 "  
и при помощи талей монорельсобой дороги разгружают на почбу. Раз­
груженный поезд монорельсовой дороги перебодят на бетбь „5 " или „Я " 
и ври попади талей загружают. Загруженный поезд монорельсобой 
дороги отпрабляют по назначению {технологический процесс см лист 5 8 ) 
При одностороннем режиме работы (например, 5 случае монтажа или 
демонтажа пабы) любая из бетоей узла сопряжения раба тает 
б режиме узлоб сопряжения, описанных 5 схемах 4-Д.б.

Узлы сопряжения тнорельсоЫ транспорта. Лист 62
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бфибыбающий 6  узел сопряжения поезд напочбенной дороги 
с грузом подают на аккумулирующую бетбь станции ( I)  и 
отцепляют от поезда напочвенной вороги рсльсобые платфор­
мы с грузобыми единицами (Е). Разгруженный поезд напоч- 
Венной дороги и рсльсобые платформы с грузобыми еди­
ницами отпрабляют по назначению (технологический про­
цесс см.лист 59 )■

бетбь, fn

9
Узел сопряжения 
напочбенной дороги с 
збеном рельса о ого 
транслорта 
(передача грузаб)

Б
Прибыбающий 5  узел сопряжения поезд наоочбенной дороги 
без груза подают на аккумулирдющую бетбь станции (Л  
и поицепляют к  поезду наоочбенной дороги рельсдбые плат­
формы с грузобыми единицами (Л), натруженный поезд 
наоочбенной дороги отпрабляют по назначению (технаяоги- 
ческий процесс см. лист 60 ).

СЕЗ I

ю

Узел сопряжения 
напочбенной вороти 
с збеном рельсобого 
транспорта 
(обмен грузаб )

■у v  V  V V --<7“

> Г  Ч рг"'1 J

1ЕГЕ51ЕГ

-------------- а
У7--«7--7----- 7̂--7~

& м и  я

\бегбь,НР
а а в  \

бетбь.5

Прибыбпющий 6  узел сопряжения поезд напсчбенной дороги 
с грузом подают на свободную бетбь ,Б ' или „Я " О ) и 
отцепляют от него рельсовые платформы с грузом (Е ). Раз­
груженный поезд напоч Венной дороги переводят на бетбь. Я ’  
или,,5 (на которой предбарительна установлены релхобые плат- 

-V фоомы с грузобыми единицами, достабленными сопряжённым 
збеном рельсобого транспорта, и прицепляют их н состабу. 
Загруженный поезд налочбднной дороги отпрабляют по 
назначению (технологический процесс см. лист 61 ) .

Узлы сотщшия натбеннои дерет и ртсобого транспорт Лист бб
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Приём на- открепительные станции при п т ос 
па та ш и  шоматибной аткаш. ишст ии





П р и м е ч а н и я :

i  Возможное сопряжение приемно -  отпрабителти 
станции с последующим о кнам  магистрального , 
транспорта ппназона штрих - пунктирной линиеи.

3, Средстба Вспомогательного транспорта,
предназначенные только для обслуживания ленточ­
ных конВейероВ бремсбергод и уклонов, на схемах 
нело В но не показаны.

3. технологические процессы передачи и обмена 
грузоВых единиц 5 узлах сопряжения срвдстЬ 
Вспомогательного транспорта приведены. Зля 
рельсоВого и монорельсоВого транспорта на схемах 
4 Я , 4 6  5 лист  3 1 и на листах 52 54
Зля напочВенных дорог на схемах 9 Я , 96, W лист 3 3  
и на лист ах 39*51.

/ -  конВейерныи бремсберг,
2 -  конВейерныи уклон;
3 -  Вспомогательный бремсберг (грт бой ходок)■ 
k -  Вспомогательный уклон (грузобой ходок);
5-  Вспомогательный бремсберг/грузолюдской ходок): 
s -  Вспомогательный уклон (грузолюЗской ходок);
7 -  людской бремсберг;
8 -  людской, уклон;
3 -  главный откаточный штрек 
<о-обходная Выработка 
а -  горный бункер

П рием но -отпрабительные ст а нц и и  при  
пат очной л о ко м о т и б н о й  откатке. Лист 36



III. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ СХЕМЫ
ПРТ -операций
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7  8

Т ех н о л о г и ч е с к и й  процесс
н
% Ноижм&ние операций применяйте

оборзйобание
Цианизация

операций
»̂пр£леше

еперечшши

I Ориентация зохботыЕакпчего зшройстбз 
но Цйзоюш евинищ и дабот и

крон «злобой. 
звхЬтыВаюша хстрайсАМегоиширобвщ Дшзвшме

I Подмиагрея̂ ниерлзсконие, ориентация 
и зклоЗка пакета «  плотфорих

комсбой крен
---- - —

I Снятие эахбатиБокадо астроист&а с 
помета

Кран, зохботыбоющгг
«тройстЬ

— —

м Крепление пакета на шютфорне —

Нехвнизиробоно а * й ш!1 Шранслартира&мие tocmafa к ст5шга

П еречень обор^бобания

t4‘
Ношиено&жие

Серийного 8но5ь саздабоемоео
З о У -

и ж ш & л т л БПОЗ Шип
иорко к м Шехническся

хораитЕршпика КОЛ, Основные
параметры

(
Дбямойелкиый 
комсбой крон ккс-к

СЫСгас.Нгпй* ■  (0*; 
1 *52м ;К ‘ 34,5к£п> — — Й М

М интяжжяя

2
5^,Ьсгпьбс»оше х т а з й - 
t r i o  Ь м & о с зд е г) - — — 2р тпа4 ъ е инвсп*М « РИобмвимний

3 ЛкйМЯЯиб олревшш
проектом — — Дртк*5с*ий

жошаз&ей

4
Ллотформо бя* ШрСНС- 
портирооания ер^зоб параметры сватб. типа 

см.табл 6  лист5 0 — —

5
Л л с ^ Щ Ш В я  (троне - 
легяирйЬсмия *ер*ня- 
коЙ срочна} крепи

ПАК -
Ер«0П0ЙЪёМНССЯЙ1

й в^£5г!С. —

Б
контейнер 6т лерйм - 
ки метеля ическоО

ооочной клеяи napanempti ceomSem- — — т

7
Контейнер Зля 
nepelraxu з а т я ж к и  и 
IP м а гаери аяо !

Lffl&y/tJltylJX fUHUpUJMOfJUB
см. ruSst. 2 jtuct 4$ — — объединений

8

ыькие шарнирные 
отрепы
Для транспертирв- 
&ш*ия зш пяаски

СПМ - параметры  
см. лист  4S - —

9

Б сзю з а га т н а я  торе 
ем м ам м ю эд м пя  из 
ж м е н и »  я т и  д.«я 
трансттираваяия им» 
доем п рим и  м и м

парам ет ры  см.
табл. 5  ли ст  4 9 — — —

П о г р у з к а  п а к е т о в  н а  п л а т  ф о р м ы  и  

т р а н с  n o p T u p o S a n l i e  и х  к  п р и ё м н о й  n o w - Л  и  с  л .  39
щ и  д н е  к л е т е Ь  о г о  с т Б с л с



А -А

----- /------------

, N
зЗ Mi 1

I - J .

\ ш  ^ L a r-x b -

Яерегрдлка *он теи неро5 с ртсв$ых т т р р »  
« поезд MSHopeJbcoSou краги

иихсомXWOBt̂VCO

Г  -» / , Л - ;. «
I и„ о Q *■*

5*:сшяоР«£^у»£г

p ^ t  I f  f )  г  ’ ч  К я  © . и£3> 1 £ 1 Э
• о  о  -;_;ро о  -  -О о  •» ' й  -С- -  , . ; г „

ЖК «шлядазкэ
CS0B*3 ШСШШ

т е х н о л о г и ч е с к и й п р о ц е с с

« г

n / «
Н ш л к Л н и е  опершей П р и м е н я е м о *

cfep^O H L-e
я&гжтя
зщшю

^ПробленОС
олероуиями

f
3nxS®a грззсбой е д и н и ц ы  и «дерзко 
ег н и  ляоспфармз

|ф » , «ны рем рю йа»
пвЙеско тютшцю&яа Дхятмтое

I Кремоне i j u o Sk j  гдишцы т пюг$ грме — — —

9 Ърьф&ям емо5о и п р и з * »  нхжел&в — — — -

I В ра а сзд яб а ни г испкйо к « з в ч  
перегряки  ет м о м р о ь э Ы  щващт u k b m o o u S H e e s a t ir ie c ш  ко&жм

1

Ъ п Л а  ри.ъсз Ь ы к  шяадаря с грзоме 
в р а т а  и э в р и ь и & о : ш е я х »  на я о е т к *  
« в е н  монорельса,о т д ы х а  ш а м п и Ь

Мкзмстиб МиовдирзЬмо йш яданное

8
Э р н в и  гряобык з З и ^ п д а м  BMwaEiB
* s f ® «  с  ф т  к  т е з д у  т щ ш аж  i ^ a u

— —

1

Я е р & я ^  кэдреясаба t o y  1 сдое 
t  pusdhmi мспформоми черн «згш*г 
ПффЯЧМШ WSHQpWKC

Мзиоргг»со6* 4 р а  
тю  &ЧЗ; рмкзбые
Ш ИИ1?»РМ М

К и м я ц » 5 о га Вистщцлжее

S Bsjernc р и м й м к  гмчщ я ю te s te
и Ж $ £ Ж З & г $  f o p j f  У

— — —

i f
О я г р А п :  о;релко6« м ю ф ф м ; Д м а о т Л

Мывнширо&м9 « u fe  m optnaiaj icpow Й5?0йЭ йа^ед«ЯЬ* йкй

П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

серисадм В н А  с м М с е м ю в Зобсй —
п а S tu c x & x u flJua.

марка Км
Т т ‘ж с т
хорокю ерисаш * Кед Основные

пороиешры
озгм ю б и га гл

1
; Ь » : » с » № й

« i i t o f e U  «53ч KKC-fl i й *Ю тс  ,fe*X»«©*r
L « з г » » ; t f - 3 * .  5 * 5 »

^1лс5скии
мошибоб

Т ^rtw eupeoJai Л е т а ^53ГО^<£ГП* С.<л<

3
Г Л Г С ’ р Ж  с м

?р,о5 параметры т а б  типа 
см. v tS t£  ttttm SO

РР1 (Л й ш д л а й

4 A jrB fO T ti
ЗпреЗшпа

5
f t K t j e a a & i
fe e »

тияс
ДКД i

Яотзка пакетов на плмщрт, перегрузка 
ттшнореяьсаЫ дорогу ши шз А М Л . / ш ш д а  

тирвбаж к наттаиу стболу
Лист 4 0
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№

Схема Socmahu it ии но мерс xcmpottanSom НПК-1
E Z I l f l  „__________ ... кт ш г& т сй Ы

3 i — ----------->

k, /
Л У

Схема Иостобки дпт нот рп *с т р ш в & ш  УДГ-9

I  ~  H.f f i  _______  х т а ш ка х  сяВ т
t— —J — ж  ... >

ш т о г т к м  процесс
It

sjs йяжяаЬ»® трещи Оременшае
etspitolme

нш ы т цц f
МфЩМ

Hipelmee
транши

1 Pea т е тележек a уanemia м т 
Щ и т  к »

ШртайзЗштхска
Ш нншре

— —

I Зя$т 1 Ю »  сряъсш  ем шрбош
щшшт

* ’ кеккейя
miitiKo — —

г
йеНт.щетщиие. жшяш.щттвт 
л w a its маты ни тиежке

Кешки tm eokpm t
тшфзрыа uem m pokm item w am e

s Cutset epmsl (песеты H'xpmelm тХеске -- —

Т Хетта птеш м жтршеяк 
f a  mem йшктмерс — — - —

1 Врщ аа m em m da _ —

s Яяяярпр&же tatemeps к сайт Axu/sruS MtxemspeSsM us Шины

Переть шруМот

M*
m. ЙвшмчЬме

C epeumit iuoix тЫссмш ЗеЫ  - 
-u u m h m u bTen, K2J.Ш штсш

хвректреетш m Qm&Hvt
пзримелры

1 ХЬтнтыип
tMJsSm tpu tec i «•«в;/ла< я», 

«•■в» , iMj i!a - JiltS u
микятмоые

2 Dskfsnm шоферне 1wa'taoHtxki -
Hull - SepteSmu 

же en d  e l

$ftpnatM вЯеаа < ОпжсгРишитш
a--*re - PP3 efubmetui

4 ЛсашеаеЬ cmhsm
UpStKTSM -

XfvtKolctui
Momeatci

5 Кисете fa  mpf napQNgmpbi cm 
ju.M.st

- PP3 olniummu

6 Kecitaa la/ыьаР -

7 Чащюхя&е be опт параметры штбжстреш 
cm Sa см  j u  5 0 .5 1

Оветкв штт с рельсами и трубами на уапрвйстбв
its  спуска йашмшет и тротатиео&оние т я приемной lucre 11
ивысдче хлстеЬага стбола



Технологический процесс

т
г.п МаикызВанце операции Применяем п 

оборудование
Механизация
операций

Управление
операциями

Г GmxpbBsHUf стВсЛобЬХ dStptG, dtyc-
хаиое хзчакщикся пяощрдзк, опус­
кание /свети do устанаВхц напрсВяя- 
ккцеи прицепною устройства 
wo увс$е»ь подВески

Агрегат t подъем­
на я машина

HftsнцзчооВсна Дистанционное

I Установка перестановочной платфор­
ма- у кееггиръопсры пмггфорны jrnxpfrmoi 
ггосгстс Хкрыгщ, педача теясхекс дьжякре* 
до ВВода пвдВкги $ кцеплемуе с 
яяющей прицепного усггрэСетВс

Нереста нел$окная 
n.nampcpKj' aepeeamj 
уещрйет iff до- 
ыти дяшанерв. 
тиатми толтяем

МгхомьзироВона Листонционног

¥ Подсоединение ха нота - атт емки 
редедки к пакету.

Лебедка — —

у СгпкрьВоние стопороё адресата, 
поднятие клети, оо Водка пакета 
под клеть •

Игре гот, подъемная 
машина, МсясмизироВано Дистанционное

F Отсоединение каната-оттяжки дт па. 
кета.

Лебедка - -

V ОтбркзсьВаник качанзщихея площадокt 
зохрь&зние cmSa/оВык dSeptUj&ycxaHut клети

Агрегат, подъемная 
машина межшзироВана Дистанционное

Перечень оборудования
Серийною создаваемого 3®Ш-

- uSzomcBume/fb
**
т$ Наименование ?«я. Шя Техшиъгстя Коя Ос#о$*& е

хора* тгристцше наоанетры
1 hptzzm Ml 1 7;.*хтиня̂ ЯЯШн. НоВО- Всрлобсхии

наш ю Sod
1 Тяштяъ конапиьи ТГ0 г ШаВье |тле 1оШМ 

ярятлрмщ Ы SSic
Кроснтучсхий

нашхзбод

5 Яютррона
щттоноВтмая т f Мсщяскте? приВеда

Ы
Лругхо&схид

нтитВод
k Лебедю Шч г ТёгШе stove- c S f l "  m&̂xHb-kxih КъхарСхцд

нсшзеВоо
5 хш Зтяетак- №в$ъНич*#ий

Схема елует длинномерных материалов 
устройством й жестноц родбес/rod Диет 42



Тштгтеши процесс
&
щ

н с ш к м б о н и е  о пераций
1 рит ет м ее 
в6ору& о!а*иг

т о м т и е
еперот ш

УораЬение
терациежц

1 ОшрмЬштм w fa m h x  d k p tu -наложение 
к & о т р т  м о аш д щ  ет ршЬоние tmonepaS

§m rnb, оаярЛ ам я ст т р з$  щ к м

h p tta *  тележка. 
И М

м и ат и р ок н о М т т м м о е

I | ш р с  т ш  tnpm rm m ctm tm m ukm m t ш т Т т ж т  п т — —

1 чт ит Ш . переет внсЬ»ш ц шютрпты у  
слет и (tm m pb i м я щ р а р ** т хрът ы , огре­
й т е закрыты}. т й гт  т ш ж ы  с  а * м в -  
и гр о к и *  к л ет и .

М рнт ноЬашша
ялет ф зрма,
б ер его в ,

т лкот ем  конат нш

Me*o*tavpGfatta диетоиииеит

Ж М р й с $ ш й л х т ш т ш & к к .т &&1 кмет Ы 
!0& *з т *?т .щ *хй# ие т с т ш я  /ш ш дт г

нгреет . т ёьем гт  
к о ш т

Та же Те же

I Я явШ ей некоей котты. asSmOt/ш и е  ew s- 
Ьыз х т т  и  хет т а- т т ажги

Я я р о й сФ  dm  
с т т  ёмт т еф в

—
—

ш Ы кръЗиниг ст п зр & т т р ер т  
и зоШ ка пакета w § m m s

Вмтфорт, м Ш ей  
т Ь нпн т  нзш т а Мемнизиробомй $ м т ш ш # в е

и Ш о ед и к ш г канет е -  оттяжки Jeiefo a —
—

ш От&расыЪйш к а ч зх ш т  т т а Ы , scrpvt*-
т е  т ЬомЬы я Sbcpeu .sntfxotje хлети

Агрегат , подъемно*
*9in n i'« ‘pofa»a Sucm otnm em ee

Перечень одорудоЬонм

*
т Н аим енсЬание

Серийного ВноЬь т ёаВ аем аео
З о Ш -

-изгот овит ельТш
Щ хв т

Т ехни ческа я
харакгерист ш в

т Основные
параметры

t Иерегат *ц i Ыжв’Ошя ушлие иск  ■ 'sp jsh ru v  
нош зоШ

2 Толхат т  канатный 7*0 г Ъ гФ % 1рт ек *т *.
!пр»1ярк&«1гря^

Крытмрнкии
т аш заШ

5 Ялстроржо
перестонвЬочмой

mm г н ш к к т  привода 
б  кВт

Ipy xxsk xtiv
м аш заШ

ц Шейха m- w 2 Jmkee уыжх-гкяа# 
нсыють - Чв$г 'ТткЩкшТ

т ш заЬ зо
5 Истреасгдв §пя ся*с*ш

вгщмоменя от ушо•т« Я П Й Г * РР2
объединений9 Т и еж х е пт 2 fey*e*sAtnsasmt $*4tm К8М9 №r*n

Схема слуена длинномерных материалов Jum  W
устроитдом т  канате



ттттш те сс

%
нажиоА&ие операций Якил/еняелюе

о&тдодачие
№хотз8цм
вяерсций

правление
отграш.’Ялш

I

1

Покрывание йгдоюНе:* дверей, отекание 
Kts-ачгирхсл тоградох
2йзя2ле*я? я&сяа-еггти'и к/ебеШе

Агрегат

Лебедка

РпонихровЬна £иопалкреннре

ш

¥

котенодка т?<з~а нс рельсы 
грулеМ ветви

Релейная машина, 
лебедка

Механизирована Лснюеленчое

Отсоединение кснста-еоттхи оа  
зеде&щ снятое с  полета яадЯсяе 
устройстбо дллстка длиннопера

Усяраистба для 
ишаа Злинншера. 
лебедка

— —

£ Реретрение пакета взону рссми- 
сования состава Тшатем (Ьиш■/рсвано

1 дцеоление аелмек S  госте! о  юдса- 
еА’ненйе и ге электровозу.

— — —

перечень оьтш ш я

К*

ПИ

Серийного внове создаваемого
Наименование

НОЖС
Техническая
japQxTepucrvxs кол дкновные

параметры
%ЯХАЛ/

изготовителе

; Й£рс-2»2ЛГ.
т~.,~лг.цф ,№а14| я»

"мае?лхкятые-х
ЮужхОвСКОй
мсьаавоа

гЪкателе канатный г Угреябгк**ег#*х2,&
Кросхошчсхиб
маш<а6од

5 Лебедка г 13Ьгмих-£ЗЯг
1$&£Я"СГг*-

UVAOpCKdoi/
и сЫ вМ
JOUmibScxht/
Ш&шзсЗсд4 Реектзовоз ОрлЯнена рякнп

S Г.7.Г-? \аоро*еяф* ся.\JtutmH **3c6it3<j*e*ifu

Схема приема длинномерных иаггериалоб на грузодую 
dew Со снолостбеленого ддерв при спуске устройшбом 
г жесткой лодбеской

Лист И
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fexHOAawecMitJ процесс
w*
",h НоимемО&Змце операций n&jmtHS е *Q t

оборудование Хмаы.ЗОщ;*
Зжрсции

дпро&ение
ожраииянц

T Отхр&бами? стВ&псВъйr дВерей, опускание 
качакхцихсв площадок Jhfnem МъснйзироРана Листонционноа

и nodcOtduH?Ht/t tXHQma -ammsxxu к кедед*С HtM*Q - —

i
Опускание лмти и истоноВка печете на 
рельсы /ррежншноШ Serin (етмвару 
агрегате егкрнгы)

?0*lt*e*Q* ИСшинС,
£ffcd*3 Ме*онияро&ihq МостонфОннсе

/J Снятие С пакета nadSscKU усщаякт&з 
йлв гшт длиннопера

НтрсСхтВо d/FM 
спуска длиннопера - -

У Ondaotat&Mjg я&О'Ощшся п/ющрдок, ■’вг&Мс 
клети, нвосвкение кечсн/щскем площад&с

Ререгат, пакеннам на.
U/VHQ МечОпиирсбана А&гвиционное

Отеоеоинение смзтотжжки от лебедки M ein1

«1j4

§
Нропомисскл патл чрез ючтй и пкгпеыг- 
pL’t  ttj В зону ФормиврСония tetmaSa

/гоегст, копотные 
толкатели Маанизияабсме Листамшсн̂ ое

w Огфхы&гхие квчонкцихсв nSOUiadDK 
х*р&8амис ся&добш SS^pwpsSmis омет

/грет cm подтем нс В ма­
шина МавкаироСамв Л/хтеицимнее

§ Сцеплгние тележек В гос то S и подсо­
единение ш( к электровозу — — —

Перечень afcpt/доёания

и>
поз

Серийного 8*?$ь создаваемого
Згбэд-

'jw m eSum efib
Нсине-гбание ~ип ... Техническая

ы;*л» , ияа
Основные
™ r?~T.r'pbi

! $ грегс-п АПГ ( Ъсзр££$Ж/е$5%0Ш
’рсзхго.прныеижнякС̂ ,

£py**0&CKcju
мошза&од

г Толкатель канатный ТКС
Ъе&кумяЬ&Сй* 
‘грят  vfpcti&i&SJ t :

(Срзснолучскид
нсшзоВод

3 Лед едка ПЧ-tH Ъюбое ycarnse -ЯРКО* 
мощность - knBen Актерский

‘г дпехтооВсз Cn&it'semcs яровсто* Сруккрбский
маа/зс&оо

5 Иетролтба дня свясле ат/Сномера
лврвжгяру см 

• \ж*4 лист S _ . .
РРЗ объединении

—

Схема приема длинномерных нашериапод на порожнпкодую 
Ьетбь пшастдольного дбвра при спуске устрайст5ом Лист *t5
с жесткой паддескей



Технологический процесс
У-
njn Наименование операции Применяемое

оборудование
Механизация
операции

уш &дем е
операциями

1 Открывание стВалоВых дВерги, т екш ие 
качающихся ппвщодое Йгрегот МааныираВана дистанционное

II Подсоединение конамх - опт» кки к хсВсйя М едка — —

Ш установка пакета на рельсы холостой 
ВетВи

Мед/сЗ' подъемная 
машина Kl£*OHu$Upobc»H Вистснционяее

1Н Пасоединение пакета ап клети Тележка ТСЛУ — —

V ОтбрашВание конающихся площадок, 
опускание клети, наложение качаю- 
щихсп площадок

йгрегот, приемная 
машина Механизирована диапакранюе

и Отсоединение каната- т я ж к и  
Снятие с пакета несущей кассеты, 
иы аока ее на тележки В клети

ТелеоккрТбЩкт- 
рристВе еле списка 
длинноххера. лебедю

— —

VII ОтЬрошВание качающихся площадок, 
сах^ыВание стВалсбых дВереи, nohem

Ikpsihm . подъемная 
маш ина МехокдиооВана дистанционное

VHI сформирование состоВа ЯонотяыО таияипеяб МеханизироВана Оципонционнов
я Сиеппете тележек В состаВ и пбВсаедиюнл 

их к-зягктраВозу ЭлектроВоз —

Перечень оборудования

А*
поь Наименование

Серийного ВнаВь создаваемого
ЗаВад -

изготовительТип
№рЯС Кап Техническая

характеристика ш Оснадные
■■.■fiSKSmphi

1 Вгрегат ЙПГ 1 Т Ш аёШ ёШ Ш
ХЦЯлЛфв!ПИЯЪ<1С

IWXKObCKuCt
нтитаШ

2 ТШтехь ксна/тыи ТКО г
ta c it шипе Ь  .'Озон
r/xipmmHupii*C5*lc

Кроснолучскии
мошзоШ

} Лебедка U-2H в TPtate! ЖИЛ/В-£‘ЛйН 
мощность - чкВт

fim  карс^ии  mowю  со а
в ЗштроВаз Определяет принт ДоужкодскиО

нчпизсэод
5

Т
^трялгг&ГЪм съгка 
atdwOMsaa
Тележка

т
ТОПУ

ЪрёЗ¥&?
2

параметры см. 
л.л 63,61

—
РРЭ

объединений

Czem  прием Злинномрюл мапериолоб на цнзобую бетбз 
ш т т ои ы т  Збора яри еж и устройтбем на канапе Лист  Ь 6



Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с
н*

л /л Наимы£ание операции Применяемое
оборудуйте

к̂ хОниЪйииР
операций-

управление
слеоаииНти

I Открыбпние стболобух йЬерей, опускание 
KQUQWiUUXSQ nOOUiddOtt

Агрегат яеханимрсЬне диеткццашкш

Я (ШоеОиншё m&rw-mtnsmu к лебедке Лебедка — —
т УтаноЬка пакета на репосы группой 
5ет5и (стопори агрегата открыт#}

Пебедко. подъемная 
машина Механизирована дистанционное

1У Отсоединение пакета ляг клети Тележка телу - - —

V Щахбание к&сшлле пгатдок. лаххкз ляепи. 
наложение коч&ацлеа ма&зЫ

фрегат подъемки машина мехаыаиродана Систанцшммое

VI
Отсоединение /тита-тгшш, снят* с 
пакета несущей пикета и укладка к  на 
тележку 5 мети

Тележка 7ГШ. уст­
ройство для сот о 
длиниоиера, лебедка

- -

W

Протоми fame пакета через клеггас однсЬепен- 
н&м Ыталкибаниет ш нее тележки ТСШ, лс • 
nefyx&e опероциипоперемещению пакета 6 зону 
рорпироданиа состоба и бозбращению тетки
ТОПУ 6 клете

Агрегат, ноюпме толка­
тели Механизирс&иа йцетонциошае

ш Ы&а/боние кжющил& п/хзшюcb<,3fiWb«/? 
слКюЬя1  dkpeu.crnnpcbeme клети

Агрегат, пебгепня 
машина МекширсЬс Диетанцисмсе

IX Оцепление тележек $ схта§ и 
подзединение их к олектроЬзу Зленгробоз ~

П е р е ч е н ь  о д о р у д о Р о н и я

лаз Наименобание

СериимОсО бнобо ссзда6ае*юго
3 аб од - 

иггот обит шТип,
нерка ш Техническая

характеристика ш Сс»с*н?е
параметры

<

2

Э

~ с

Т

Агрегат А ПГ 1 '8я&еугилие£Щ}8р 
‘кщ плр т в д Д О Ь

дружкобСний
яашзвбод

Толкателе канатк&ц т Z ъ&*уй!ле&&Т2* 
Ушъъ*тлнл%5*:

Красноярский
мешззбод

Лебедка W-2*/ 1 ЪоЪеус~-ие-Я2Г*
МЭщнССтя -  *  <г£г?

------------- ---- ......................-
Атнзрский
машхобрд

Зт т робоз Огреде&еп&провт Мрижксбский 
м ш ш о а . ,

^р о й а гВ ^вЩ /е ка иг-9 *T!QX&r-l
l

параметры ш . 
л и  50,51

РРЗ
объединенииТележка т у .

Схема приема длинномерных иащ иатб на порахнт Ы  Semk 
околостБольного дооро при спуске устройством но канате Лист 47



Таблица 2

Техническая характеристика шахтных контейнеров

Тип Тип плат­
формы для 
перевозки 
контейнера

Масса 
брутто 
контей­

нера, КГ

Масса Основные размеры, мы. не более
контей­

нера нера,
КГ

ширина длина высота

2К5-Б П6 5 ,0 610 1200 3100 845
2К5-Б-01 и и 520 1000 5X00 845
2К5-Б-02 1» л 460 600 3100 845
2Х5-Я л п 530 1200 5X00 845
2К5-Я-01 и п 505 1000 5100 845
2К5-Я-02 и п 405 600 5100 845
2X5-М П6, П4,5 л 260 1200 2400 395
г к ч -в » 4 ,0 480 1200 2500 845
2К4-Б-01 и я 470 1000 2500 845
2К4-Б-02 п л 590 600 2500 845
2К4-Я к л 505 1200 2500 845
2Х4-Я-01 и п 340 1000 2500 845
2К4-Я-02 а я 345 600 2500 345
гт~и П6, П4,5 я 230 1000 2400 395
IK2-M ПЗ, П2.5 2 ,0 210 850 2400 395
IK24I-OI л л 175 600 2046 395
1К2-Б ПЗ, П2,5 л 590 850 2100 845
ГК2-Б-01 « и 340 600 2100 345
1X2-Я п л 360 650 2100 845
1К2-Я-01 " п 310 600 2100 845
Ш -С п п 800 850 2100 345
XK2-C-0I л и 340 850 2100 825

КЗ-2 ПК1-900 2,0 203 1060 1176 1020
ХХ-5 л 3,0 370 1X50 1826 1055
X3U-5 ПК1-600 п 315 830 2578 970

/К-9 ПУТ-9 3,0 325 1100 1650 825
XV-9 ПУТ-9ВГ 3,5 200 ИЗО 3000 950

структура условного обозначения контейнеров параметрического ряда 
(НПО "Углемехапизацин)* -  CK0-0-OQ. Первый индекс обозначает ширину колеи 
сопрягаемой релъоикей платформы ( I  -  600 мм, 2 - 9 0 0  мм)? второй индекс -  
"К" -  контейнер; третий индекс -  масса брутто (2 -  2 т , 4 -  4 т , 5 -  5 т ); 
четвертуй индекс -  условное обозначение конструкции или назначения (В -  
бортовой, И -  для металлоаоочной крепи, С -  складкой, Я -  ящичный); пятый 
и шестой индексы обозначают исполнение по габаритам.

* Организация, указанная в скобках, является автором конструкции.

Контейнеры, не входящие в параметрический ряд, предназначены:
-  KI-5 и КЗШ-5 (ВН'ИКОМиС) -  для доставки шпал, лотков, тюбингов, з а -

тякек;
-  КЗ-2 (ВНИИОМШС) -  для доставки затяжек;
-  КМ-9 (Днепрогилрошахт) -  для комплектной доставки элементов ароч­

ной крепи совместно с крепежными изделия­
ми;

-  ух-9  (Днепрогипрошахт) -  для доставки штучных грузов (шахтных за ­
тяжек, водоотливных лотков, шахтных сто­
ек , бетонитов, длина которых не превыша­
ет 1 ,5  м ).

Таблица 3

Техническая характеристика поддонов

Наименование Модель
Основные размеры, им Номинальная Масса
длина лирика высота брутто,

кг
таоы,

кг

Поддоны пирамидальные с ПП-1 1000 300 328 1000 60,0
настилом в виде пере- ПП-2 1200 800 570 1000 60 ,0ьернутой четырехгран­
ной пирамиды пп-з I40G 300 436 1800 100,0

ЯП -4 1600 300 510 2400 160,0

Поддон для штучных 
грузов

пагэ 1550 1100 350 3000 170,0

Поддоны предназначены для доставки:
-  типа ПП (УкрНИЙлроект) -  железобетонных затяхек и бетонитов;
-  ПШГЭ (Дкепрогипрсшахт) -  железобетонных а деревянных шпал, лотков,

плит перекрытий для водоотливных канавок, 
шахтных стоек и других штучных грузов.

Техническая характеристика СГШ

Масса стропа, кг 2 ,4  
Количество строповочных мест 4 
Габариты пакета в поперечном сечения 600 х 800 
Масса брутто, не более, т 1 ,5

СИМ (НПО "Углемехаяиэация") -  строп пакетирующий, многооборотиый -  
предназначен для скрепления в транспортный пакет ыахтных железобетонных 
затях ек . Возможно использование этого стропа и для других штучных грузов.

Средства пакетно-контейнерной оостаки 
вспомогательных материалов 5 шахту Л и ст 48



Таблица 4

Техническая характеристика стропов рудничных

Наименование и тип 
устройства

Длина
стропа,

ым

Диаметр
каната,

мм

Допустимая
нагрузка,

кй

Масса
тары,

кг

Строп рудничный 

СР.000.01 3250 9 ,7 8 ,5 2 ,7 6
4050 9 ,7 3 ,5 3 ,06

СР.000,02 2750 9 ,7 3 ,5 2 ,5 7
С Р.000.05 2750 1 3 ,5 16 ,0 3 ,55
СР.000 .04 3250 Ь , 5 1 6 ,0 3,75

Строп рудничный с гильзой 

СРГ.000.01 3250 9 ,7 3 ,5 2 ,9 6
4050 9 .7 3 ,5 5 ,2 7

СРГ.0 0 0 .0 2 2750 9 ,7 3 ,5 2 ,5 3
СРГ.00 0 .0 3 2750 15 ,3 1 6 ,0 2 ,3 6
СРГ.000 .04 3250 1 5 ,5 1 6 ,0 5 ,27

Стропы типов СР, ОРТ (ДонУГИ) предназначены для скрепления в .тр а н с ­
портный пакет лесных м атериалов.

Техническая характеристика кассеты IKP

Число пакетируемых рельсов (на две кассеты)
типа Р-33 6
типа Р-24 8

Масса брутто пакета (на две кассеты ), т 
Основные размеры, мм

3

длина 880
ширина 100
высота 280

Масса одной кассеты , кг 28

Техническая характеристика кассеты ХКТ

Число пакетируемых труб, в т .
диаметром 100 мм 15

150 мм 6
200 мм 6
300 мм 2

Масса брутто пакета (на две к ассеты ), т 3
Основные размеры, мм

длина 390
ширина 150
высота 725

Масса одной кассеты , кг 24

Техническая характеристика кассеты Ш

Вместимость элементов IU -I6
Масса брутто , т 
Основные размеры, мм

1 ,5

длина 510
ширина 100
высота 550-630

Масса, кг 13

Кассеты (все  -  Днепрогипрошахт) предназначены:
-  IKP -  для скрепления в транспортный пакет рельсов типа P -3 J и Р-24;
-  ХКТ -  для скрепления в транспортный пакет труб диаметром 100-300 мм.
-  IKM -  для образования и транспортирования пакета из металлокрепи 

от постзваика на шахтный склад или на рабочее место в шахте;

Техническая характеристика п ак ета , сформированного 
с  использованием кассеты -контейнера К -0 ,5

Uacca брутто , не б о л ее , т  0 ,3
Пасса тары, кг  10
Количество затяхек  до 30
Габариты (длина х  ширина х  вы сота), мм

п акета до  1100 х  430 х 760 
тары 750 х  500 х  50

К ассета-контейнер К -0 ,5  (КузНМШахтосгрой) предназначена для скреп­
ления в транспортный пакет железобетонных затяж ек.

Кассеты для рельсов и тэуб входят также в комплект устройства для 
спуска длинномера КПК- I  ( с м .‘ лист 5 1 ) .

Таблица 5

Техническая характеристика пакетов арочной крепи 
в безвозвратной таре из аопутных элементов

Тип
арочной

крепи

Тип
профи­

ля

Количество 
полных 

комплектов 
в пакете

Длина
межракней

С Т Я Ж К И ,
и

Габаситы пакета 
(длина х  ширина х  высота) 

мм, не более

Масса
боутто
пакета,

кг

АП 7 ,9 СВП-17 10 1 ,0 5100 X 550 X 1450 1310
АП 9 ,2 С5П-19 10 1 ,0 2770 х 540 х 1250 2100
АП 11,2 СВЯ-22 10 1 ,0 >570 х 530 х 1260 2540
АП 13,3 СВП-27 10 0 ,8 4060 х 590 х 1560 5290
АП 15,5 СВП-33 10 0 ,3 3300 х 65G х 1370 4220
АП 13 ,3 СВП-53 10 х ,0 3900 х 650 X 1360 4430
АП 13 ,3 е в п -зз 4 0 ,5 3900 X 630 X 1050 1340

Средство пакетна-контейнерной достобки 
бспомогательных материтб Ь шахту

fiu cm  49



Таблица 6

Техническая характеристика специализированных платформ

Модель
платформы

Масса
перево­
зимого
груза,

т

Тип
Колея,

мм

Основные размеры, мм
Жесткая
база,
мм

Масса,
кг

базовой
вагонет­

ки
длина ширина высота

Ль 6,0 вгз,з 900 3410 1320 1300 1100 1200
П6-01 п я и я я 492 я 1010
П6Ч32 я я я я я я я 9%
П6-03 я я я я я 1500 я 1091

П4,5 4,5 ВГ2.5 900 2760 1240 1300 800 1170
П4.5-01 и я я я я 520 9 990
114,5-02 я я я я я и Я 930
Л4,5-03 я я я я я 1300 Я 1075

ПЗ 5,0 ВГ1,6 600 2700 850 1200 800 790
пз-ох я я я я я 460 я 660
ПЗ-02 и я я я я м я 637
ПЗ-ОЗ я я я я я 1200 я 684

112,5 2,5 ВГ1.4 600 2400 850 1200 650 760
П2,5ЧЯ Я я я я я 460 я 630
П2.5-02 я я я я я я я 607
П2.5-03 я я я я я 1200 я 654

ЙКХ-900 4,0 КГ2,5 900 2800 1150 476 800 950
ПКД-600 3,0 ВГ1,6 600 2700 830 436 800 525

ПУТ-9 6,0 ВГЗ.З 
(Я Ш ,5)

900 3800 1320 1400 1650 1325

ПУТ-9ВГ я в гз .з я 3450 я я 1100 1315

Каждый основной типоразмер платформ типа П (НПО "Углемеханизаадя") 
имеет четыре исполнения:

-  без индекса -  платформы изготовляются с торцевыми стенками и во- 
садочными гнездами для установка контейнеров;

-  с индексом 01 -  без торцевых стенок с посадочными гнездами для 
установки контейнеров;

-  с индексом 02 -  без торцевых стенок я посадочных гнезд;
-  с индексом 03 -  с одной торцевой стенкой, без посадочных гнезд.

Платформы типа ПКХ (ВНЛИОНПС) предназначены для доставки контейнеров 
с железобетонными изделиями,

ПУТ-9, ЙУТ-9ВГ (Днепрогипроаахт) -  платформы универсальные транспор­
тировочные.

Техническая характеристика устройства УДГ 9

Грузоподъемность, кгс 3300
Д и а м е тр  грузового каната, ми 18,5
Сирина холей, мм 900
Основные размеры, мм

высота при транспортировании рельсов
в один ряд 960
в Два ряда 1220

высота при транспортировании других грузов 1500
ширина НТО

Масса, кг 1430

Устройство УДГ 9 (Днепрогипроаахт) предназначено для доставка рель­
сов, труб, длинномерного леса, бодьсегабаритных элементов крепя под 
клетью.

Таблица ?

Виды грузов и их количество на один рейс 
устройства УДГ 9

Вид груза
Тип,

размер,
разновидность

Количество 
на один 

рейс

Длина
грузовой единицы, 

м

Рельсы Р-53 6 до 12,5
Р-24 8 . .Л 6

Трубы диаметром 80 мм 30 ДО 10
100 мм 20
150 мм 12
200 мм 6
250 мм 4

Длинномерный лес кругйяК 1,5-3 м* до 10
брус
доски

Элементы
металлоарочной крепи CBU-17, 22, 27, 33 20 больше длины клети,

ко же более 8 м

Средства пакет но ~ контейнерной доста&ки 
Ьсаомогательных материалов 5  ш а х ту
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Техническая характеристика устройства Ш -1

Грузоподъемность, т 5,5
Длина транспортируемого груза, м до 8
Количество транспортируемых рельсов, шт.

Р-24 и
Р-33 12

Количество транспортируемых труб, шт.
диаметром 100 мм 12

150 мм б
200 мм 4
250 мм 2

Основные размеры (длина х ширина х высота), мм
без груза 2680 X 1X50 X 1175
с рельсами 8730 X 1150 X 1175
с трубами 8730 X 1150 X 950

Масса устройства, кг 1280

Устройство КПК-1 
доставки по рельсовым

(ВНИДОМШС) предназначено для спуска под клетью и 
путям пакетов рельсов и труб.

Техническая характеристика платформ типа ПТД

Длина транспортируемого материал, и 
Основные габариты, мм

длина (при максимальной длине
груза -  12,3 м)
аирина
высота

Касса тары, кг
исполнение ОХ 
исполнение 02

ПТД 600 ПТД 900
3 0 .. .  12,5

15270
920 1166

1570 1400

25X5
2405

Платформы типа ПТД (НПО "Углемеханизацкя) предусматриваются в двух
исполнениях:

-  ОХ -  с подвесным устройством на канатных стропах;
-  02 -  с жесткой подвеской.

Платформы типа ПТД (НПО "Угяемеханизация") предназначены для спуска 
под клетью и доставки по рельсовым путам длинномерных материалов.

Средства пакетно-контейнерной З о о та Ы  
иеппмогательных материпмб S ш а х ту
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IV ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ 
ПРИ ОБМЕНЕ ГРУЗОВЫХ ЕДИНИЦ 
В УЗЛАХ СОПРЯЖЕНИИ ЗВЕНЬЕВ 
ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ТРАНСПОРТА



Учрсток низкого Учостон оеретрузыньго Учесть* Высокого
- д а - е т а г ч  "  м о н о р е л ь с а ' ________  /  напор ш с  а ©

Т ех н ол ог и чес к  ии процесс
AV
Ф Н аим енсВ ание о п е р ац и й Применяемое

оборудование
Механизация
операции

Урраднеазе
операция**

I
РстаноВна монарелаедш племен с гвузом 
ш  участке аккдчдпиредаш* велсекх плат­
форм вез грузв(участвк Ьш сакж ш н в р ш щ

Д опош
монорельсовая

Д М КМ *
шдыизи-
риииНП

дист нгць
DHHtX

£ Ярицепна р/льсвбых платформ к  т е м  
мт рет овод дороги — — —

а Ikp tS o i града ионозелхсВой оаавп/ 5  сипе 
с р е ш а вш и  платформами через участок 

перегрузочного ионарем св

1 Г$
3

U
Г;" 
1

*®
-

H
i
® мехднизи

роВат
сисган-
д ш ь &

2
Встанодка поезда ко ю р сж зЫ  даю 1 сцепе 
с рельсовыми ыатрсрмдт не участке 
аккумулирования р е ш а т  етформ с грузам 

tучастии низкого м ш релиеа]
то знт то ж е та ж е

I
Ш тие, стропоВ с грузобых едгшщютиепхгз 
р&пьсооых платформ от поет  шшюоыист£ой дороги: j  г—

— —

I
Отрадна па назначении 

Щ поезда монорельсовой дороги"

$  деяьсоВих платформ

Хатто ко я р  с л ­
аться JMKM

*ехдни:и-
OOdSHS

дистан-а у он нее
яохрмотиЪ'. 

шщфя тигли;
некмоеж* Ьзгюга

го ж е то оке

П р и  применении монорельсодых дорог Ч д м н  и  6 Д М К  д о у к о м п л е к т о в а т ь  и х 
у с тр о й с тв а м и  д л я  прицепки р е ж о & ы к  ш п р о р м  к  поезд у м с н о р е л ь с а о с О
ш о т и
Ври соивстщянкем трузопта. фи двустороннем грищ еят  поезд.остаВип I 
узле сопряжения за пштумеша т а  с сопряженного звена рельсЪВот транс­
порта (СМ. лист S J  J.

Перегрузка грузобых едшщснюнорельсобсшнаремьсоВый транспорт', ди а $2 
НунопутеВпя станция. |



Технологический процесс

п/в Н аименование операций Применяемое
оборудование

Meiffmtsffqwt
влероцей

faperfaew e
&?фвфлг*ш

I

I

I

I

Установка м о но ре л ко вм х т ележ ек без 
груза н а  участ ке а кку м у л и р о в а н и я  
р е л ьсе б и х л л а г а о р м  с  груз/м (у ч а с ­
ток кат кого м ек аренде б;■

Хорога
монорельсовая 

д м  КМ '
М е х а н и ­

зирована
,фегв#цв-

оимое

Шбет с г р т б р т ж н и е  груззбнх единиц 
лрицелка релзст/х ллдгрерм с  грузом  к ' 
поезду монореле с о М  Герата — —
Перевод поезда монорельсовой дера га д 
сцепе с  рельсовыми плогрорм ом н  
через /честен лерегруаачкагв монорельса

дорога менореям 
еевеядниш.реяке- fee платформы

м еханизи­
ровано

Д ш о яц и -
м а е

Установка шезбо монсрелыхвгй версту в сцепе с рельсов ими и з гроамаму нз участке аккуму­
лирования рельсовых плотеуарм без груза 
( учсствк выев него монорельса)

то же то же го же

Y Отцепка рельсовых ллагрорм ет 
п о е зд а  м о н о р е л ь с о в о й  д о р о г и — — —

2
Отирав кет п о  позначенее/е 

а ) п о е з в а  м онорел з со5ай д о р о г и

в)рельсовых п л а т ф о р м  * *

Д орот ам оно- 
ремсабая РМКМ

ввехенизаре
вона

4&СГМЦЦ-
в##ве

Рокомогоб; 
туевая огтка 
чо/твтоядорога

го же то же

* При ffftattпении монарелсовмх уерог 4ДМК и 6JMK дедкомплекгсбагь их 
дстройстбомн для прицепки рельсобь-х ллогдторм к леезду 
монорельсовой дороги.

*« При еунестарояяем грузивтоке. При у5у стороннем грузопоте ре лособые 
платформы использовать для разгрузки поезда манарельсабеО 
двлаги ( см. лист $ 2 )

i

Перегрузке грузов их су вещ с реяьсаваге
транспорт

________  ОакапетеЬап ггнниия

не монорельсеhtu Лист 55



Н а и м е н о в а н и е о п е р ац и и Применяемое
оборудование

u e m w u ifo & e m e  
oaepetpti м ярвы ж*

*
при разрухе м&црсльсоо&эшн* 
&п?7з{и.ш загрузке режсоогц) •

* ртзощане ноизреАССЗаютрак- 
i  8орш(ш разгрузке релсобаго<

2
ОЫатмэжрклвВм тгмжегн- 
w  катанке апгумдщттта г 
&Ш оы х штрзрн без груза 1 
<ит пн оыеош монаоелса)

УстзжВко монорельсовых тележек 
* За груза нсдчастяе вщмшироиш 
" ш ш ш рцнет рьт ш орт ол  

т ш  монорельса)

Аорага ,  
нонорелосош  

А Ы Н М *
механизм
ропака

iu e m - 
циоаное

1
Прицепка рсльсобаа пятрт  
к  заезду мжар&сьсзт дорою \

_ ХсЬвардщтиштзсдшедущ, 
* щ ж р ем и т т ш м ш узсм к

fcoSx моноюхзюаТззото*
— — —

I S щех f^ S c o S m 'im ^ S &
т а я т е & у ж я ш & п в ?

Ш ебодщ з н ж р ея аШ  Борт 
V * сцепе cfkkucMMu платформами 
Яве ш п х  ,т т т т  мнеошя

{о ш  монорельса 
Ш м щ ж р о р  
мы оешоВые

уистуи»

I

Исщ бяа поезда м т хлс5сй&
т о  арзе еш ьооот  nssypap 
тми о т а ж  т ш »  
ш ь с т х  штрарн с грузом 
ц д о а г  w m o  m s p m c o j

Устажбю поезда мвхарельсобой 
. дпрзшо сцепе срехзсобымишг' 
.  рср«а*и ха участке еккумуяи- 

овооно» шьсооык платформ 
дез груза {участок бысоксго 
монорельса}

то ж е тв ж е то ж е

I
tsm cm sS сщ а& я ерщ т ет  
ркж гт  &sdpc-pM ег д я я й  мою \ 
ш ш Ш О т и

_ Ищ ет  ресьсобых платформ 
1 от воезда тпорельообой дпрзш — — —

W

trsp o ka во ю зт чент
Нтглм иыя&тмЛпп ОМОШ

|

фрымебя втрврп с фузом

Ы робт ns назначению: 
oj поезда тореяьеооои дороги 

в с грузом ;

djcopsxm ptm fax алотфоркГ*

Щ т  m u m
com  А н ям

механизи­
ровано

дистан­
ционное

tcmoTuS.Kome- 
bet m ono нот  
Ыниоп Oooora

то ж е ТВ ш

гтешо m 
jam/ и ycrpoucn

«  Ш  ойштараш
m e ----------------gxfitteffm Met

'онартсосых m a r  h im  а  6 Ш  авиконплектобать ах ст ланны м и  
тстаами gn* прицепки рельсовых ш грцрм  н поезду м онорельсом

'уоот яе S япробмми релъссбого т ратщ з.Д
* --------- • разгруженными тепожмомц перевести. .  . _ .

щ  транспорта. и  загрузить (см операции W - g g j 
f  5 направлении манорелособогв транспорта, яри в,

'ссррсннем грузопотоке 
тбь станции с  трупом.

1Д,ЯГ,Я-

Обмен грузобых единиц ни под 6и ж ном состобе реласобаго и 
миноре яесооога транспорта 

Д бухп ут ебая  станция
Лист J4



Технологический процесс
наименование операции

Применяемое
жрудооание

Уаочющ
операции

{НроЗлема
шроуиы,При разгрше юнзреяибогб. трек 

елзрпЦили xrpym  релоежго}
три зогрузне мпнорельсаюп транс 
корта/т разгрузке рельсового)

I
Хстснзбаа /епкме&е&х пл ех» с 
гризон м м к п *  аккчкншсссмп 
faecska. штсоры без груза
\*нЗС7СК ovcot&v m o p f/ьса}

юареясеБых теялеек.Пп 
. груза яд участке еюыышрошних 
1 ш м  платформ с грузом 

[участок такого м т рш еа)
Дорого 0 

HcwpcjTbcooai 
ДМКМЯ

мемнш
резона

дистан­
ционная

I ф ацет  рельсобык. цатрерм 
к  поезду ьтреасоБёи дороги

HaStaio стртйЗ, артяие грроБтер 
1 ниц врицепка ртсссих платформе 
1 грузом к г,заду шорельсоасО 

дороги.
— — —

S ш  через учостт перегрузочно­
го ткорсльса

ЯеосЬос, поезда монорельсовой 
= дороги 6 сцепе с рельсовыми 
J платформами через участок 

перегрузочного монорельса
Ястаиг&а пгзадцн»о^льсШрр 
peru о сцепе с рельсовыми 

; апзтоормами юучрепе ш ум у - 
пирььония рельсовых платформ 
fa  груза/расти высот ктореша)

Ропот тюрем 
сапах Хм  км, 
рельсовые 
платформы

то ж е

мехами-
зщюоана

то лее

дистан­ционное

то ж еI

icTfHoSw вода кж риьаЫ  1-сро 
т о сцепе с рельеютг ттфер; 
мама на участие аккииулцрезз- 
ш я рельсовых птатрмс тру- 
хм/учостт нипкет монорельса)

I

г

Смятие арвпоБ.с/руяебшедини? ет- 
цш а, peeksиомх влатрзрм от \ 
ъездр m w p e jm m  дороги

Отцепка рельсоБых платрдрм 
1 87 поезда монорельсовой 
* дороги; — ~

ИйстЫГ 
д ионное

iitp s ta  поезд: мснорепыоМ  
дороги по назначению"*

Втпрабка поезда иоюрельсоШ 
деропг по назначению

йооогон&оре» 
еорая ДМ км

мехо/ш
зиробано

Перечень оборудования
мы
m Наименование

Тип
ИАН

м арка
Кол. Т е х н и ч е с ка я  

х а р а к т е р  ист ина
Завод:

изготовитель

1 р е л ш Ё о я л па про­
п и т а

параметры соагВ. типореаме- 
ра см.табо.6 л и с т о в

PP3
объединений

Яри применении ттелштВых дорог 1дмк иПДИИ доукомплектовать их устройствами 
для прицепки рельсовых платформ к  поезду монорельсо&ой Вороги 

* *  При одностороннем грузопотоке, придвустороннем грузопотоке поезд остист о узле coopя- 
х е ш  а поступления фуга с сопряженного звена монорельсового транспорта '  „ 

*  Расположение т уза  и поездоб монорельсовых уорог на схемах показом для операции

|1*Ча Лист 3 5
Однопу те Вал станция.



Участок Высокого монорельса
Технологический процесс

Наименование операц ии Применяемое
аборудо&амие

Иехот т
операций

ВуоВпение
Кграциями1*

К
При рощ ж  монорешШ  грехе- 
т Ш ияи m rn xs рельсйбзго)

при м щ ж  нщ хльсоШ  щ а- 
горшим дазгрдгм решооого)

г
ИстВха мшхьвВых т ж и с т  
т н зт а е  аккумулирования 
д ели м  опатфярн (Уз груза 
(vw tm  Высокого монорельса/

I
Установка мжремсЬья телексах 
Вез груза ш дчастке оккумдлороВа- 
них рельсовых хнпрзрм с грузом 
(участок низкого мскерельсо/

Хорога
шнорельсвоая

Д М Н М *

Чехони-
зиробана

Аистан- 
рионное

Е
прицеж релсоВых платформ 
х /ж ду монорельсоВой дороги Й

шВеш ЬрзтВвротттбо.тщ  
уиркз рш аш  я ш м  с /рут  х 
соездд монорельсоВой Вороги

— — —

щ
Щебвд шара ncxspmccStf gem  
Ь щгве с ргльизбыш шпформони 
чгреэ yffltx /щ узт я m/ереже а

ЪсреВдд ооездо mgettesfoi цсрт В 
сцене с режсзыми глатферкеш че­
рт упстох ререгрушнхо мзнориьсо

lopm ммкрезьяВа 
цини, риьсоВые
платформы

Механизм-
ро&ана

Дистан­
ционное

1

киж Аа ж ди монорельсоВой дз­
ет  Ведем срслыАми матфоокз 
м я у п ж  вхкушрырЖнш режь 
Ь а птрорм crptpmtmccm ма­
нт  мояоеш и

1
Установка поездо монорельсоВой до­
роги БсцспесрслаВнки ноещ яа- 
m не участие myryoupcBamt рели 
ш ал ощ ари Вез груза (нчасток 
Витого монорельса/

то ж е те ж е то ш

1
Снмие сумей с грузоВых единиц, 
оцелко рельсоВш платформ от 
поезда монорельсоВой дорош а

Отцепка рельсоВых иатфарм от 
поезда монорельсоВой даром — — —

I
Зтврз&ха ш здв нсщельсеШ 
geperv вз ш ш чеш  * * 1 йтпройнд im go ыоштрелшШ 

дороги по нточенинз
Лорето шоеорель- 
m o t лики

Чехони-
зироВаа

Дистанци­
онное

Перечень оборудования
нн
поз. Каименобание

Тип
или

м ар ка
Кал. Т е х н и ч е с ка я  

х а  р а к  т ер и  с т и ка
Т а  бод- 

изготовитель

t Платформа
оельсобая П на про- 

ент у
параметры соотЬ. типоразмера 
см. табл. 6  лист 50

РРВ
объединений

*  При применении мотоиьсоВых дорог В ЛИ К  и В ДИК доукомплектовать их стрелочными 
г т щ а ш  и устройствами дли прицепки рельсовых платформ к  поезду монорельса-

При одностороннем грузопотоке. При двустороннем грузопотоке поезд монорельсоВой 
дороги перевести на ВетВь станции с Выдаваемым из узла солриахшл грузом и за­
щ и п  (см операции Щ - Ш )  .  ,
' Расположение грузов и  поездоо ионортсоВых дорог на схемах /оказано длп опе­

раций и ,  ш,ш

Обмен грузоБых единиц на пвдбижнам састабе манорельсобого 
транспорта.

Доухпутебая станция.
Лист J 6



Участок низкого монорельса згшт * Х % и  Умает Высокого монорельса
" --- 1--------- -—  .....

Ф~"Ф

ф-ф-ф-

Технологический процесс
Н аим енование о п ер ац и й Применяемое

оборудование
Хемнизагра
операций

ЧпраВмние
ищ /ш каъурирзщ 'м е ыощ/ешодз/о в 

t  транс нов та ‘
фи загрузке монорельсового шнспоога

Stm afa нзщ ш с&я ш :ш  с 
1 д а *  на учостхс оккукулфоозкия - 
*  & хш /х  ш т (щ  без груза 

(участок быееш ыоюреша)

ЧсттоВкп жнпремспВт плежя Ра 
грум на дчостке аккумулировании 
реяяс&я плотрорм с грузом
(в/час так низкая/ ионЗреша)

Дорого
мпнорельсоВая

д и к м *
Мехаяизи-
робана

Ристая * 
циоячее

Прицепка ремсобш платформ 
*  х m g y нвкормшШ дороги

Ш&ш арягяВхтроглтя грузп&л еди 
! щпридето рельс&х плегш с гру- 
ям к mesh кнальиВои Впит

— —

Сцх&д поезда юаргжг&й дерюг!  
И сцер ерелаНию глзтфяриоми через \ 

ш т  патяочюг мм поемся
StpeBog зпщ нонпрпльспВяй дорой 

' ара српясоами кгтрортми через 
№иск пехпдджчнкз менпрелзео

Bsprmmp&tais 
gum  еешеВье 
платформы

Механизи­
рована

Л ист -
цшшнве

ScwHoSm ехздо юереяяЫ диви 
1 цнг tpeobcoBum ыаухрявния 

S теш щ щ п М ш  риьс&з д а  
дерм сгрузимшзтл uMcotfbta)

КтюВкя тезда ащггхаШ pipsnj 
Валле срелмсВыми гиктрыщцн 

' а  участия вккунупироВания рель- 
ссьмх платаорм 6 а  груз я 
шмоток Сысшто монорельса)

то ж е тс ж е то ж е

"тие сдтзВ с тузоВых единиц, 
v пцещ  рельйж шторм nr I 
■ звезда шварельсооои дороги

Пгцепно рвлыоВых платформ 
ст поезда мокорельсоВой дороги

— —

т йпрпВка поезди мзндрелосоВой 
-  дороги аз назначению’" '

ВпраВка поезда шкорельсоВпй 
дороги яп назначению

Ворота нагорел 
сохн дню л

Механизи­
ровано

Листая-
ционнае

Перечень обарудобания
NN
m Наимеиобание

Тип
или

марка
Кал. Техническая  

характ ер ис т и ка
ЗаВод-

-изготобитель

1 Платформа
оемьсобая П ПО ПРО*

е т у
параметры сооглВ. типораз­
мера см. табл. 6  лист В и

рез
объединений

При применении иокорельссВых дррог ‘гДШ  и ВДНХ доукомплентобать их стрелочными 
педекдами и устройствами для прицепки рельсовых плотрорм к  поезду мокореля- 
совой дороги.

”  При хяхгит ем т опот е. Ври двустороннем грузопотоке поезд монорельсовой дороги 
пАеВести на Верб, станции с Выдаваемым из узла солрнженин грузом и загрузить 
(см. операции Ш 'Ш 1

* м  Расположение грузов и поадоВ монорельсовых дорог но схемах показано для операций 
I ! .  Ш , Ш.

Обмен тзсАых единиц на поЗВижном состабе монсрелкобаго 
транспорта 

Д В ухлут ебая ст анция
Лист 57



®

в г ^ т & ш

€ к ©

Ф Ф

Те к нал o r и че сн и й  процесс

ИГ»>я

н а и м е н о о а н и е
Sou разгрузке монорель­
сового транспорта

и
га
?

п и  р а ц и и
При загрузке монорель­
сового транспорта

Применяемое
оборудование

Нехонящч
операции

Рораблеяие
операциями

I
Шансбна монорельсобых 
т ш жек с грузом на участке 

разгрузки
Е

Устакобко монорельсобых 
тележек без грум над 
грузовыми единицами

Дорога , 
монорельсовая 

А м н м ‘
механизм
рооана

дистанци­
онное

л Разгрузка монорельсобых те­
лежек с помощью талей 1 1агрузна кн о р е л м Ш  те­

лежек с помощью талей — — —

I
Вткробко хсзш  ионорелыобвй 
дороги по назначению *  * Е

Втпрабка поезда монорельсе 
оси дзраги по назначению Дорога . 

м о щ е ж о бая  
Д ш м

механизи­
рована

дистанци­
онное

*  При^имененш  монорельсобых дорог 4Д Ш  и  SДНЯ дауномллентобать их стрелечшм
перебора.

* mu однотропнеы .грузотгже. При двустороннем грузопотоке поезд монорельсовой дороги 
. .  Перевести ко вег S i стануии с оыдашсиым.грузом и  хгрузить l i t  опеобции Ц -ц ). 

Восположение грузов в поезди ианарсльсоботг дороги на иенах показано для операций

Обмен грузобых единиц на нщеЫ станции шонорельсрШ транепщ. 
дбухпутебая станция.

Лист 58
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(fV(S)

Технологический процесс

ЧЧЗ
ф Наименование операции

П рименяемое
оборудование

Метизация
операций

Управление
операциями

I Прибытие поезда натчВсннай дороги с  грузом 
3 узел сопряжения

Дорого напачбен- 
ноя л ш

М еханизи­
рована

Листании-
енное

I
Установка поезда m/ючВенной дероги В положение 
перед стрелочным переводом то ж е то ж е то ж е

I
Пере бод стреляй на ан кум ул и р ущ ую  
ВетВь узла сопряжения

— — —

ш
Устонвбм ремссНых платформ с грузовыми едиии- 
дсми m  мку*дяиру$Ц(яо Зет  узла сопряжения

Ворога нолочВен- 
НОЯ ДКН2

Мехонизи-
рсВаиа

Лис тан- 
ционное !

I
Отцепка рыасвВых ш ф р м  с  грузоВы/ш едини­
цами ег наезда юпачЬеююй дороги -— — —

I
Установка поезда напочвенной дороги Вез груза В 
изложение перед стрелочным переводом

Ворога иатВен- 
ноя Д Ш

Механизи-
робана

Листам-
циониое

I
Перебсд c rp m u  на магистральную бетбь
узла сопряжения

— — —

ж ВтораВш поезда нопочВенной дероп/ без 
груза по назначению  *

Дорога назочВен- 
ноя Д Ш

Механизи­
рована

Листая-
ционное

dX gxsHg}

3

*При ооностороннем грузопотоке, фи двустороннем груипотме m w g acra6a*> 6  ga te  
сопряжения go поступления груза с сопряженного звена рельсового транспорта 
и загрузить (см. лист Q 0 )

* *  Расположение трдзоб и поезда ноявчВтчой дороги на стенах сонззана для опера­
ций Ж Л ,ш  ■

*** При использовании напочвенной дороги ДИН -I(с одной 
оунсироооща} тележнои/дз технологического процесса 
исключить опещ ци Ш ,Ш -  
При использовании напочВекксП дороги ДЛИЛ пере­
дача грузов может выть осуществлена только на 
магистральном участке пути; при зтом тех мало - 
ги чес ни и процесс состоит из операции 7, / ,  уш

П ередача рельсовы х п л а тф о р м  на концевой
Лист 59станции капачВ енноО дор о ги .



Технологический процесс
® - Ф * №

a/о Наименование о п е р а ц и й Примененное
оворудование

Механизация
операций

Улрабление
операциями

1 f ~ м ™ f c r 4 , ” i  .......... ......  “  -  ' — - *  i ...................................... ........... .. ......i*—Ч—.... J4 j-^-x'.r-XCT Ira c e

^ С л > = ^ > < ¥ > < Е = _ = :
I Прибытие поезда напочбенной дороги без 

гр у за  6  у зе л  с о п р я ж е н и я
дорога напачвенма

л а г
Мехонизи-
робана

Дистанци­
онное

I Установка поезда напочвенной дороги (  по­
лож ение перед сгре/ю чнцм  переводом то ж е то ж е то ж е

I
Перевод стрелки на аккум улирую щ ую  
ветвь у з л а  с о п р я ж е н и я .

— —

в
Подача пассажирских тележек поезда ноасчвеннй 

дрога на аккумулирующую ie t I t  узла сопряжение
Ларош  напоч­
венная А Ш

механизиро­
вана

Дистанци­
онное

Ф “ ® I П рицепка рельсовы х платформ с грузо­
выми единицами к  поезду напочвенной дороги —

L . ..................................................................................... — s “ з --------------...........................................................  .................Я Г ’l l  IP I Установка поезда напочвенной дороги с грузом Дорога #апоч- Механизи- Ристании -

ж Перевод стрелки на  магист ральную  
ветвь у зл а  сопряж ение

1 Отпрабка поезда напочбенной дороги 
С грузом  по назначению

Jo p o ra  напоч­
венная £ Ш

М еханизи­
рована

Дистанци­
онное

®HgHgH8>

*  Расположение груза5 и  поезда напочвенной дороги но схемах показано длн 
операций Ц , и ,  Ш .

' При использовании напочВтнои дороги МН-1 (с одной 
буксироБочной тележ-кай/оз техномгическаго прцес ■ 
са исключить операции YLW .
При исротосШнци капочБенкой дороги ДКПЛ 
передача грузоЬ может быть осуществлена голыш
на магистральном участке пути; при этом техноло­
гический процесс состоит из операции /у, J

Передача рель собых платформ на конце бои 
станции напочбеннаа дороги. M r  68



Стрелочный аеуеВаВн/ Стрелочный кхбод Ml

Те хнологичеслии процесс

бтщлирующм fort* t ^нкуыумрущан^ бетбь 2_

Н аим енование  операций
Применяемое
оборудование

Чеюшщя
терециО

УтВ&ние
ф ащ ашИГ

0/1
При р о щ ум  т ачВенш

geporv
¥Н
$

При загрузке житВеимвй
дороги

I
itm o fa  tonga ттВенноВ 
дороги с груш о вотtetue fit 
pep стрМнт переводом м2

*
Ус тпноВкв ж д у  ноягВенной»  
pom 5а груза о шюсение А- 
реа стрелочник переводом м /

йатбенпа» 
дорога А*уг

Ыехднизи-
рооаиа

ItKTSS-
quowm

£ креку прет  н2на шумим- 
Хроцяо In k  2 г м  иврнзнЛш И ПереЬд стрем/ н1 на вккумули- 

pdicerpo оетк h/зла амрнжения — — —

£
ктптЬа тара тт Ьт ой 
дороги на аниумил/тоцсй 
т а и  2

i
ИстсноВкз № 00 тпочЬенной
W 5(ls  f

йооочВенне> 
дорого А А2

механизи­
рована

дштво-
ционное

£
Ищет реш кг иегрвр* с гру- 
x itm i .единицами от поезда 
т от нной дороги

в

Иришка ришЬых т т р ш  с 
фузссшш ешцйми.досттен- 
тми тряжённш транспорт­
ным звеном, г поезду ногтоен-
ной дороги

— —

i
inam tm  поезда таочВенной po­
r n  Па груза 1 т а хт а пред 
щелачшм переводом *2

г»
Устатка поезда навзч&нней 
;:;-ги с грузок 1 вщхгкие се­
рёд приочним переводом к !

йапочВеннон 
дорога а ш

меш изи
раВана

дистан­
ционное

i

i

SepeBog стрелки н2 п а на ш -
рамный путь w kp tkg  ртрелки н ! на магист­

ральный путь — — —

ВпраВа слезая нспачВенной 
дороги w  назначению * лТ» Ипрабнз соезт натчВенной 

дороги со назначению
НооочВсниая 
дорога А Ш

механизи­
рована

дестан-
цивнное

( & Ф Ф Ф Ф Ф ®

на аккумулирую' 
с грузам, доетсблем-

'*ч*Л4»«.нулпканп ун.-./тшч (ьгя. ия4А*циЧ НИ/ Л‘г !
>В и поезди пашенной дарит т  ВёемВтГ т е за  на рая операций Е Л

* При иепртобмии напочбекной дороги &KH-f (с одной 
буксироЬочиой тележкой [из технологического процесса
^ш Ви м ш з^ ^ ^ /н!^^еШ ^% роги МИЛ может 
Сеть осуществлена тате передача грузов.

Обмен рельсобы х плат ф орм на концебой  
станции напачбеннт! дороги Лист 61



Те х но логический
NNпц Н аим енобание операции

Остановка решоВых штрс;м~с "трудом hqучаст­
ке перегрпки................. ..........._ _ _ _ _ _
Устцнодка груззтдъемноп устроист, 
Ы  еВиншеи___________

процесс
ЖрОмейяеШГ .сборудобакшр лономотиТР пскнаенноя дорога

н ад груза- Грузоподъемное
истроостбо

иехснизат\Уара!леное 
операций^ I охряциЯни
механизиреВзВеиатцазннк

тс ж е тс ж е
Стропление грцзоВой  единицы
Подъем трузоВой единицы В транспортное соложение
Транс подтиро&тте ф оШ Прждн J  месту склодо- Мания

Грузоюаъём,
UCrpPuCTliг мешшзироВж ряонциомяе

то ж е то ж е та ж е
Устатка т ждоъёш т  устройства у  места скла­
дирования грузовых единиц, тюдахемш к зсдао____ та ж е то лее то ясе

ж
Установка трузоВойединицы на поТТу то ж е то ж е
Снятие стрзпоВ с трузоВой единицы'
ВтороВка параш» режобых тшатрзрн со пташкою' л о к о м о тй Т ; 

тгтВенная дорого

JL ж*

тшоиооЬоЫттондоож

Перечень оборудования
NN
№ Наименование

Тип
или

мирна
Кар. Техническая

характеристика
Забой;

-иггатбВитель

1 Грузоподъёмное
устройство - 1 параметры соогВетстЬюцеео 

шипа см. табл 8 лист 6  В
РРЗ

объединений

и
»**

lh/кл операций ж -Ш  поВтряюг число доз, раВнае количеству подобаемых к  забоя грузеВыл единиц 
при одностороннем грузопотоке. Яри двустороннем пузиат е загрузитъ порожние релъсоВме ллег- 
шмы грузовыми единицами Вывеваемыми из забоя (см. лист Ар ). 
нат ласвие грузов и грузоподъемного устройства на схемах показано для операции

Передача гоиэооых единиц на кон це б о д  
станции ремьсоЗого транспорта с помощью 
г т п п п п д ъ д м н п г п  п г т а п п ст б и .__________________________

Лист 6 2
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Технологический процесс

0/0 Наименобоние о п е р а ц и й П ри м е н яе м о е
е Г о р ууо б а н и е

м ехояизацу*
о пер ац и й

Упраблеиеоперациями
Устанобко м р ж н и х  ре ш о б ы х плат ф орм Уонсмзгеб. напоя
н а  у г а с  г н е  л  ер е  е р у  о  н и _______ б е н н а я ^  д о р о гр

Устанобко грпт дьем т о устройство у  нести сняв- Грузоподъемное 
урробония грузрбкг единиц, быдобоеммх  вз забоя устройство
С т ропм ш  грузобой единицы

М схонизиро  
б о н а

Дистанци­
онное

го ж е то ж е

П одъем  гр узе б о й  е д и н и ц ы  д  т ранспорт - 
н о г  п о л о ж е н и е
Т ранспорт ирование г р у з о б о й  е д и н и ц ы  
н  у ч а с т к у  л е р е г р у з н и  

1 /с г а н Ш а ' г р у зо п о д ъ е м н о г о ~ д 'с г р о й с г 1 а  
н а д  п о р о ж н е й  р е л ъ с е б о й  п л а т ф о р м о й  
У ш н о б н а  г р узо б о й  е д и н и ц ы  н а  о  е л о  -  
со_5_ую_ п л а т ф о р м у . _

Грузоподъем ное  
уст р р й сгб а _Механик'р о б а м и

Д ист анци­
онное

то ж е г о  ж е

г о  ж е

то ж е

то ж е

га ж е

г о  ж е

то же 
г о  ж е

а
С нят ие с  троп о б  с  г р у з о б о й  е д и н и ц ы  *  
О г  п р о б н а  р е л & с о б ы х  п л а т ф о р м  с  

г р у з о м  п о  н а з н а ч е н и ю .________
Д о пом ог об, напо\ 
б е н н а я  д о р о га

ц м еха н и зи -
р о б с н а

Дистанци
онное

П еречень о б о р уд о ба н и я

ip * .
o n Н а и м е н о б а н и е

Т ип
и л и

м а р к а
Л и п . Т е х н и ч е с к а я

х а р а к т е р и с т и к а
Зобеу-

изт огзбит ел)

f Г ризолодъ  е м  мое 
д ст р о й сг б о - / параметры ст б е гст б ш щ е го  

т ипа см . та Гм  S  л и с т о в
о б ъ е д и н е н и й

* Ци*л ооеощ ий i-TJ подгорят ш ло раз, р а д н о е  н а л и ч е с г б у  fa je to e ttu x  
и з  з а б о я  г р у з е б ы х  е д и н и ц

* * Р а с п о л о ж е н и е  г р у з е  5  и  грузян? ? :. е м  но- о  у с у о й с т б а  н а  с х е м а х  
л о н а з о н о  д л я  о п е р а ц и й  ' I  12 , Л  Ш  а

П е р е д а ч а  г п х з о б ы х . е д и н и ц  н а  к о н ц е  б о й  
станции рсльсабаго т ранспорт а с 
помощью грузоподъёмного уст ройст За.
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Таблица 8

Техническая характеристика шахтных подвесных грузоподъемнике устройств

1 И У IQBAHH£ НОН
; ед. ; Типы грузоподъемных устройств
t f
i иэ** 1 ГП5 | ПЭ I ТГЗ ; тгнз ; та  jI т г |  КПМ8

Грузоподъемность тс 5 ,0 3 ,2 3 ,2 3 ,2 2 ,0 1 ,9 0 .8

Мощность приводов кВт — 8 ,5 3 .0 5 ,5 5 ,5 пневмо­
гил равл.
7 ,5  л .с .

5 ,5

Скорость подъема м/с 0 ,16 0,042 0 ,07 0 ,0 7 0 ,13 0 . . .  15 0 ,01  . . .  10,2

Скорость передвижения м/с - 0 ,027 0 ,26 0 ,26 0 ,5 0 ,3 3 -0 ,8 3 0 ,2  . . .  0 ,5

Длина транспортирования м - 50 50 50 50 до 70 до 150

Угод наклона выработки град. 0-15 0 0 0-18 0 0 0-20

Строительная высота мм - 350 550 350 900 750 650

Минимально необходимое сечение 
выработки м2 11,2 9 ,2 9 ,2 9 ,2 12,8 12,8 11 ,2

Габаритные размеры: мм

длина Щ 3200 1500 3200 3285 4000 3850 7000
ширина т 890 поо 850 1120 1400 1300 1500

высота я 535 650 670 650 1000 750 650

Масса кг 365 750 900 1500 1800 1600 2000

Тип ходового пути монорельс
#46

с зубчатой 
рейкой

монорельс
# 4 6

с зубчатой 
рейкой

монорельс
# 4 6

с зубчатой 
рейкой

спаренный рельс 
двутавра # 16 
с зубчатой рей­

кой

монорельс
# 4 6

с зубчатой 
рейкой

Разработчик и изготовитель - НПО "Углемехамиэация"

Гидроподъемник ГП5 предназначен для механизации погрузочно-разгрузочных 
работ при проведении монтажей и демонтажей комбайнов и механизированных 
комплексов, при ремонте горношахтного оборудования, а также при настилке и 
ремонте рельсового пути в шахтных условиях.

Подъемник электрический ПЭ предназначен для механизации погрузочно-раз­
грузочных и транспортных операций в горизонтальных выработках, закреплен­
ных арочной или трапециевидной и прямоугольной с  металлическими верхняками 
крепью, а  также на поверхности.

Таль гидравлическая для горизонтальных выработок 7ГЗ и таль гидравличес­
кая для наклонных (до 1е>о) выработок ТГНЗ предназначаются для механизации 
погрузочно-разгрузочных и транспортных операций со всевозможными грузами, а 
также при монтаже и демонтаже добычных комплексов КМ-87, Sttli-97 и др. Тали 
могут устанавливаться в выработках, закрепленных арочной крепью или трапе­
циевидной и прямоугольной с металлическими верхняяамм, а  также на поверх­
ности.

Тягач-подъемник ТП предназначен для механизации погрузочно-разгрузочных 
работ, доставки материалов и оборудования из мест складирования на расстоя­
ние до 50 м, откатки груженых вягонеток от забоя до разминовки и подкатки

порожних вагонеток, а также для механизации отдельных операций по установке 
постоянной и временной крепи, настилке временного и постоянного рельсового 
пути, срыву временного рельсового пути, укладке лотка с перекрытием для во­
доотливной канавки и др.

Машина подвесная грузоподъемная ШГ с дистанционным (до 5 м) управлением 
от выносного кнопочного пульта предназначена для комплексной механизации 
вспомогательных процессов в призабойной зоне при проведении горизонтальных 
выработок, закрепленных арочной, трапециевидной или прямоугольной крепью с 
металлическими верхняками из епецпрофиля СЗП 22, 27 , 33.

Крепеустчновщик подвесной монорельсовый КПМ8 предназначен для механиза­
ции операций по возведению постоянной металлической кэепи (доставки элемен­
тов крепи в забой, подъема и удержания верхняков), а также для выполнения 
функций передового предохранительного крепления в подготовительных наклон­
ных и горизонтальных горных выработках, проводимых буровзрывным к комбайно­
вым способом, в период разборки и уборки горной массы.

Шахтные подоесные 
грузоподъёмные устрсист&а Лист Й



V. СХЕМЫ ТРАНСПОРТНЫХ ОПЕРАЦИИ 
В ПРИЗАБ0ИН0И ЗОНЕ
(Применительно к //Прегрессивным технологическим 

схемам разработки пластов на угольных шахтах"
И.Г.Д. им. А.А. Скочинскою , М осква 1979г.)
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Технологический процесс

VV
nfn Наименование операций

Принимаемое
оборудование

Механизация
операции

Управление
операциями

I
Подача рельсовых платформ с 
груш ами единицами к  пунк­
ту складирования

грузоподъем­
ное устрой­

ство
механизирована дистанционное

и
Строповка грузовых единиц 
(или порций материалов)

то те — —

in Подача грузовых едищ  (порций) 
6 забой

то ж е механизирована дистанционное

IV Снятие стропов ТО ж е — —

1
Шрот тары ш забоя к пункту стди 
ро5атя суткобтнаремобую пт ш - 

операции, обратные й  j ) то ж е

0
Подача ромовых платформ с тарой 
к арилу формирования состава (обрат­
ная операции I )

то же механизирована дистанционное

*  при кеобходииости(при наличии тары)

Перечень оборддобания
нн
п/а Н аим енование Тип

и м
модель

Ноя. Техническая
характеристика

до доз 
изготовит.

I Платформа грузовая по про- 
акты

параметры соотб.типа 
см табл. В лист 50

РРЗ
объединений

2 Грузоядьвш УоаройтБо — 1 параметры еоотв. типа 
см табл 8 лист 64

130 НПО .Чгхгяясмн чш '

С х е м а  транспортны х операций 5 призабойной зоне при 
провед ении д б у х п у ге б о го  ш трека сечением 6  с в е ту н е  менее 
<2.2 м 1 (после о с а д к и ).

JucrSS
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Технологический процесс

НН
njn Наине но йоние операций

Применяемое
оборудование

Механизация
операций

Упрайление
операциями

Г Трснсоартирз&ш гж&г лхтрормецухбы
л  единицами н нити разгязни k Вед но ВЫЗОВИиехашзиройано дистанционное

I СтропоВко трузайых единиц (рдзопадьемнае
устройстбо — —

ш Подача грузобых единиц к  пункту 
складирования то не механизиробана дистанционное

S Снятие стропой то т е — —
I

СтрзпоВха трузайых единиц (или 
порций материалов)

та т е — —
I Родича грузобых единиц (порций! 

5 забой то те яаанизироВатгдистанционное

1 Снятие стропой то ж е — —
га*

~ШШт торы цззШЬн х пцннтц склаШроШнш 
11мшяшкя операции, лОрат/е Ш -1) то те

ж' Пороча торы от хунт швЭироВания т рель- 
есЗш шЗорнырытчтштроциа.тСрсдны^ то хне

X Троншртьробание рельсоВых платформу то- 
рой'Jo  Выработки (обратная операции X) мВодна М 3ООНмеханизирована дистанционное

*  при неоВходимости (при наличии тары)

Перечень оборудойания

н и
п/л

Наименование
Тип
или

модель
К ал Т ех н и че ск а я

характ ер ист ика
ЗаВод-
изклобт

! Плат форма гр уз аб а я — по про­
е к т у

парам ет ры соот й.т ила 
см. т айл. В  лист  5 0

РРЗ
оЫдихш

Z [рролодкмнзе устроастйо — 1 Парамет ры ccom S. т ипа 
см. т абл 8  ли ст  64 зэо т

Чиемсе> 
шящня*

3 Стрелка ш норельсоВая — 1

срницеи

[хеша транспортных операций 5 призабойной зоне при прободе­
нии однопутейых уш ной (У.до №') сечением 5 сйету не менее 9Мм 
(после осадки) ________

, Лист66
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Технологичест  процесс
njn Наименование операций

Применяете
о&пууаЬние

Механизация
операций

Улрабление
операциями

I Транслартиробание грузобых еди­
ниц х  пунш у раз груз ни и скла­
дирования

монорельса- 
бая дорога 
типа ДМН

механизиро
бона

дистан­
ционное

1
Опускание грузобых единиц на лочбд 
бырабатки

ручные тали
мтрагнссбсй
дороги

—

ш Снятие стропоб га ж е — —

jv
Стропобна грузобых единиц (или пор­
ций материалов)

грузоподъём­
ное устрой- 
стбо

— —

V Подача грузобых единиц (порций) 6  
забой

то те механизи-
робана

дистанци­
онное

VI Снятие стропоб то ж е — —

1"
к о  брат торы из забоя на пункт 
енладиробания (Выполняется операции, 
обратные Щ-..jy J

то те

yfi"
Погрузка тары 5 пункте енладиробания 
на монорельсобую дорогу (быполняют- 
ся операции, обратные Ж...Ш)

ручные тали 
моноре/шбой
дороги

— —

Транспортирование тары из Выработки 
(.обратная операции I )

нснорсльсоЗая
Сором того 

дмк
механизиро­

вана
дистанцион­

ное

*  при необходимости ( при наличии тары)

Перечень одорудобйния
NN
«м

Наименование
Тип
или

модель
Кол. Техническая

характеристика
ЗабоЗ-

чзпггабитт

1 Грузоподъемное
устройстбо — 1 параметры схютбетст&лощега 

типа см. табл. 8  лист Бч —

Схема транспортных операций 5 призабойной зоне при пробе- 
Пении конСейерных йырцботок (<£~ О. .. !8°.)сечением бибету 
к  мете 12.z** (тесле осадки) при манорежабом транспорте.

Лист  6 7
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6-6

Технологический процесс
NN
л/п Наиме ноbaние операции

Применяемое
оборудование

Механизация
операций

Подавление
операциями

I
Транспортирование грузоВых 
единиц к пункту разгрузки и 
складирования

монорельсо­
вая Ворога 
типа ДМ К

механизиро­
вана

дистан­
ционное

I
Опускание грузоВых единиц на 
аачВу Выработки

ручные тали, 
монорельсоВой 
дороги

—

i Снятие стропоб то т — —

I

I

Стропобна грузоВых единиц 
(или порций материалов)

грузолодъём-
наст рой- — —

Подача грузоВых единиц (порций) В 
забой го we механизи­

рована
дистанци­

онное

EL Снятие стропоб то we — —

ft
ВсзВрот тары из забоя но пункт 
: кладироВания (Выполняются операции, 
обратные Щ... /у )

то we

I f
Погрузка тары В пункте складиро­
вания на монорельсобую дорогу (Выпал- 
каются операции, обратные М - 1 )

ручные тали 
монорельсо­
вой дороги

— —

Ef Транспортирование тары из Вы­
работки (обратная операция I )

нснооельсв5ая 
дорога типа 

Д м н
м ш низи-
рабзна

дистанцией
нов

* при необходимости (при наличии тары)

Перечень оборудования

ЫН
(tpt Наименование

Тип
или

модель Кол- Техническая
характеристика

OaSog-
изтгабжли

1 Грузоподъемное
устройства — 1 параметры сошпбетстВхнщеы 

типа см табл > лист М

Схема транспортных операций 5  призабойной w e  при проведении т Ш е р щ е  
сонных шгрекоВ и дхл ж б(и*0 ..ш ') сечением В сВетд не менее 8,0м 1 
роспе осадки) при монпрельообвм транспорте.

ноет 6 8
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Ш  7 ЛР&7 МйП'О 
($ш •  1050}

7 MP1Y
к ю(Ь’МЗ)

* К П  А
1РП 2 |

/ б *  «  « 5 0}

7 К 9 И  M Q  
14*PI К 14 
( б *

| Г 1 , 0

sru
n * w

( h * m )

( 0$

n i  
* m o ;

BflHJ-f г втчог 
I Л Ч 5 . В П  В П И Н О П  50/13

V®

" Л е н т о ч н ы е  к о н В е и е р о  и  с е ч е н и я  о с н а щ е н н ы х  a m  г о р н ы х  В ы р а б о т о к

т и п а  1 Л 8 0  
( б н ч м * ; м о 1

типа 1Л880 
fiH’IISD*, «5э;

S 2 f 1 - r c t }  ff.l ( 1 7 - Г С Ю )
6.1 (S -1} 16 *U -5 )

7.1 ( f f n l )  ff.t (1 М Т Й )

3.1 ts-lt) dl {«I'ts)
16 (t-rcr) tufffwtfb#;
51 f4 ,9 f f l * fM )
ttivrcu.yjs) IS,4-fff-JW
a <  ( 4 - n ;  / ш н - а )
7,1(40-1) Hft(tOa-IO)
Т . Ф - Г С И )  
и f i - 4 2 ;  
г ?
7,9 ( U - t t )  $1(49-24}

ft7/f?-rT44) 
11,5 09*44/ 
f W O f - f f /

S.t li-ratilm 
4.1 (J -2 1 / *

5 , 1 / 1 *  Г М Э /
ff.l ( *  -  r t s o )

5,1 (t-ГСШ)4 
5.3

S , S { B - r C 2 Z ) *

и. i  ( r i - r c n /  
1,9 f 14* 9/

t f . 9  f o - / T I 9 )  
м / м * / » ;

n.5fr9-rr57;

ff.l ( ! t > r w )

55 Г5-ГГ24; 7-10)

U  ( t i - Г С М )

1t.t (tS'Kin)

типа MWO 
[ 8 * * 1 4 5 0 )

my no 1 ft 6100 
[ 8 * * 1 4 5 0 }

11.5 (it-rc 14} 
91 (|4 -Ю )

11,6 (H-re is} 
I Q . V l i - t Q l

f3 .i0 2 -rc 3 * }  W A f f i ’ i l )  tt7lita*rr} A.t f/S-M) 
H9ff3-rct9) lit (153-3)

l i t  ( i t  -ГС4?) 
f t , t (  14 -*$ }  
t l , t ( t S B ‘ Z 7 )

6 , 5 { 5 f l - 2 9 J  
7.4 Г6-Г С25 /  
6.» (7 *55)

и . ф в - г с  n s )

f l . f  ( I S - f t  156}

mu no I ft 100 Я
1 8 * * 1 5 1 0 )

I l . f / l t  * r c t s )

Mutvnzsj

f i . i  ( i t - r c i « )

SIA П2-ГС47)

IZ.t /iS'fCtfS)

15,7 (18-ГС137)

типа UiyiZO 
(8* s18§Q)

14 9 ПЗ-ГС1в) 
14.1 0 5 - 1 4 )

12,1П8'ГС1И]

11.1 fts-гсш/

SJH1 -19Г 
StMt-un 
U  $6/19

(BflHOlUOQ*

5.1 / l - f C l IZ ) *  
U (fe*J9/
l .f  ( i - r e s t )  * 
6ft /9-55)

т и п а  I t * *  
(6»*IO$Q*;lQ4Q) 3.1 /8 *ГС4|) 

5.5/9-ГС23, Г С » ) 1
t t .i f ? f * r t 5 0 )

п . Ц г г - п п . т г ) * t v d t - r c m } •xi fit -rcis.reM) 
14,$ ( Z i - S S ) *

XI (v^rciss) 
ii.KU-rcze.rcrrJ1

a.ifif-rcsD.rciss) 
14,8 ( 2 5 - 5 5 ) *

U.7 ( I t-  ГС 1*0)
12.Z (Z l-C Z ll,  ГС23) * 

14.6 / U - J S } *

itm o  m x  *
/ в . м с с о ;  m o *

xn
s . 6  ( t o - r t h s )
Tl (West)* 
14 (ff-ГС54)

117 (Z 4 -r t1 4 t) 15,7 [  2А-ГС141) 11 ,7  ( 2 4  * Г С  ' 4 4 ) 18.5 (24-ГС|49}

Примечания
i, Д л я  к а ж д о г о : е ч е н и я  у т о н и  е г о  п л о щ а д ь  n o  т п а В ь т  п р о е к т а м  W - t i - 5 $ ( Л ж г и я р о ш т  / 9 7 7 г ) , * Р 5 7 5 3 - и и  

/к г ш ^ т я р ш х т .  r » 7 f f  с ) ,  * * / • / / •  53  \ ц е н т о г м р о ш е х т . t o t - n - n  ( ^ е н т р о г и п р о ш о х т ,  m s r l  w - o t i - 6 0  
( Ц ( н , т р : г и п р : ш о х п  , f B S f r . )  u  д л я  * p t n u  Ш г  ( Ю ж г и п р о ш о х р ,  S h u u o  м ш с ,  1 9 Н г . ) в  т е м ж з  н о м е р  е г о  

с * т /  f C M .  f t  1 .  7 8 , 7 1  } и н о м е р  с з б т 8 е т : т 8 п щ е е а  п у с т о  т и п о в о г о  п р о г н т о  , 0  х г т е р о *  З о н н о е  
с ы н а е  ? с 1 * : 1 : т з н о .  Н о м е р а  с х е м  и  с е ч е н и я  я  л и с т а  п и п б й е р  п р о е к т а  О б г о н ы  S  с к о б к а х ,  

г .  Д м  h i p o f o m o * .  о с н а щ е н н ы х  т р а н с п о р т н ы м и  с р е д с т ! с м и  о  с о ч е т а н и и ^ с о т б е т с т б т и е я  н е з а п о л н е н н ы м  
ю о р а м ,  m u t c h *  м е н у *  н е  р щ в б з т а н ы .  .  _ ,  .  

з. Д п  f o i p a P c m o * , о с н а щ е н н ы х  о о о р х М с н и е м  с p a s m e p O M ,  п о м е ч е н н ы м  з т и о ч к е и , т ж н ы  п р и м и н а т ь с я  
с е н е н у я  ( т с к ж г  п о м е ч е н н ы е  в и д а м и о и .

Н м е н т т ч р о  m u n o S i / x  г е и е н - л  г о р н ы х  б ы р з Ш о к  З л а  

р а з л и ч н ы х  с о ч е т а н и и  т р а н с п о р т н ы х  с р е З с т б  п р и  З о с т о В к е Л и с т  6 3

к б о м е ю т г п ь к ы х  т щ ш о В  В  ш о х ш .
__________________ _— -



VI. СХЕМЫ РАЗМЕЩЕНИЯ СРЕДСТВ 
ТРАНСПОРТА В ТОРНЫХ 
ВЫРАБОТКАХ







VII ОБЛАСТИ РАЦИОНАЛЬНОГО 
ПРИМЕНЕНИЯ СРЕАСТВ 

ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ТРАНСПОРТА



кпомогтельнага транш pm  па Выработкам с предельным углом найлона по параметрам средств. 
иг/гн9тппп̂ ип,'Л — " Участнобым

* Выбор средстВ транспорта на аснобании текнико-зкснамическсго расчёта,
*  Допускается применение па Выработкам с углом  наклона д о  15°.

Области рационального применения 
средстВ Вспомогательного транспорта.

Лист 72



VIII .  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  С Х Е М Ы
Д О С Т А В К И  М А Т Е Р И А Л О В  Н А  Д О Б Ы Ч Н Ы Е  
И П О Д Г О Т О В И Т Е Л Ь Н Ы Е  У Ч А С Т К И

(  Применительно к "  П рогрессивным технологическим схемам 
разработки пластов на угольных шахтах"
И.Г.Д . им. А .А . Скочинского% Москва 1979г. )



УслаВия применения
i  Пласты мощностью 0,7- ZO m
2. Угол падения Он-ТВ"
3. Схема поЗготйбки -погоризон ш я
4. Транспорт угля от

очистных забоев -конПейернь/й
5. Транспорт угля по ма­

гистральным выработкам- конвейерный шш
локомоти&кый

В, Транспортугля (горной массы) 
от проходческих забоед -  кондейерный 

7. Транспорт ноля (горной мосарло 
млгигг/тыт наработкам -  лвкомотибный 
В. Транспорт бспомогатель- 

ных материалов по
участковым Выработкам -  монорельсобый

Технологический процесс обмена 
Вспомогательных грузов д узлах 
сопряжения показан на 
х  и стах 31, 52-54.

Технологический процесс доставки 
вспомогательных грузов при 
проведении подготовительных 
выработок показан на листах 
65,57, 68.

Схема трак спорта угля и Вспомогательных грузвб 
при системе разработки длинными столбами 
по восстанию с обрушением

Мет 73



Уело бия п р и м е н е н и я
1 . Пласты мощностью 
г. Угол падения 
з. Схема подготовки 
4 Система разработки

5, Транспорт угля 
забоев

от очистных

& Транспорт дш  по 
магистральным выработкам 

Т. Транспорт породы (горной массы) 
от проходческих забоеб 

8. Транспорт породы (горной массы) 
по магистральным Выработкам 

в. Транспорт вспомогательных 
материалоб па участковым 
Выработкам

1,1 +3,бм О + /0°
- погаризонтная 
-длинными столбами 
по падению с обруше­
нием

-конвейерны й

-локомотивный

- конвейерный 

-локоматиВный

-манор ель собый

Технологический процесс обмена 
вспомогательных грузов б узла х  
сопряжения показан на листах
31,52-54.

Технологический процесс доставки 
вспомогательных грузоб при проведении 
подготовительных выработок показан 
на листах 65,67,68.

Схема транспорта угля и Вспомогательных 
грузов, при системе разработки длинны ми 
столбами па  падению с обруш ением Лист 14



Тлабныи лолебой Вентиляционный штрек

УслоЗия прим енения
1. Пласты мощностью
2. Угол падения
3. Схема подготовки 
н. Транспорт дгпя от

очистных забоеВ 
S. Транспорт д г л я  по 

магистральным Выработкам 
S. Транспорт породы (горной массы) 
от проходческих oodoed 

7. Транспорт породи (горней массы) 
па магистральным Выработкам 

3. Транспорт Вспомогательных 
материалаВ па участкобым 
Выработкам

более 5  м
- OHIO0
-  погоризонтная

-  канбейерный 

-локомоторный 

- к а н б е й е р н ы й

-  лакамотидный

-монорельсобый

Технологический процесс обмена 
Вспомогательных грузоб В у зл а х  
сопряж ения  показан н а  лист ах
21,52-Я .

Технологический процесс достабки 
Вспомогательных груз о б при про б едении 
подготовительно/х Выработок показан 
на лис тах 65,57.

Схема транспорта игля о Вспомогательных грузоб при 
системе разработка наклонными слоями с последа- _
дательной Выемкой слое б длинными столбами Лист /5  

па падению ( Верхний спай)



Главный полевой вентиля ц ионный штрек

Пело бия применения
1. Пласты мощностью -  более 5м
2 . Угол падения о+ю "
3. Схема подготовки -погоризонтная
й Транспорт угля  от

очистных забоев -конвейерный
5. Транспорт угля по 

магистральным Заработкам -локомотивный
6. Транспорт пор оды (гарной массы)

от проходческих забое б -рельсовый
7. Транспорт породы (горной массы)
яо магистральным выработком - лакомотибный

В. Транспорт всломогательных 
материала6 по дчасткобым 
выработкам -монорельсовый

Технологический процесс обмена 
вспомогательных грузов в узите 
сопряжения показан на листах
31,52-64.

Технологический процесс доставки 
вспомогательных гр узо в  л р и  
проведении подгот овительных 
выработок п о к а з а н  н а  лист ах 55,57.

вентиляционный штрек ниж него слоя

Схема транспорта угля и вспомогательных 
грузов при системе разработки наклонными 
слоями с последовательной выемкой слоев. вист 76 
длинными стол сами по падению (нижний слой)_________



v
m

У сл оВ ия  

Пласты м ощ н ост ью

п р и м е н е н и я

о.э -  3 ,5  м
ТО -35°
- этажная

-канВейерный

!—  4 г. У г о л  п а д е н и я  
3. С х е м а  п о д г о т о в ки  
У Транспорт  у г л я  от о ч и ст н ы х  

за б о е б
5. Транспорт угля по

м а г и с т р а л ь н ы м  В ы р а б о т ка м  -р е л ь с о В ы й  
& Т ранспорт  п о р о д ы  (г о р н о й  м а ссы ) 

от п р о х о д ч е с к и х  з а б о е ) - л о к о м о т и в н ы й
одноконцебая 

откатка, 
конВеиерный.

7. Транспорт  п о р о д ы  (г о р н о й  м а с с ы ) 
п а  м а ги ст р а л ь н ы м  в ы р а б о т ка м  -  л о к о м о т и б н ы й  

В. Транспорт  В сп о м о г а т е л ь н ы х
м ат ер и ал а) п о  зчаст каб ы м  -монорельсобы й 
бырасГогггАа/ч

Технологический процесс обмена Вспомога­
тельных грузоВ б у з л а х  сопряж ения  
п оказан  н а лист ах 31. £ 2 -5 4 .

'  ПоВэтажный конВейерный штрек 
н и ж н е го  ~подэт ажа

Участковый конбейерный 
бремсберг

Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  д о с т а В к и  
В с п о м о г а т е л ь н ы х  г р у з о В  п р и  п р о в е д е н и и  
п о д г о т о в и т е л ь н ы х  В ы р а б о т а н  н а к а з а н
на  листа г  (j(j С7.

Схема транспорта угля и Вспомогательных 
грузоВ при системе разработки длинными стел 
Вами по простиранию с обрушением



Усл ови я  п р и м е н е н и я
уЫи ш т р е к ~  1. П л а сты  мощностью 05~3,5 м  ЕЬ— ,Jzrj. z=rj t  У г л ы  п а д е н и я  3 - Т 8 *

i  С х е м а  п о д го т о в к и  -п а н е л ь н а я
н  Т р а н с п о р т  у г л я  о т  

о ч и с т н ы х  з а  d o e 5  -к о н б е й е р н ы й
s. Т р а н с п о р т  у г л я  п а  

м аги стр ал ь н ы м  В ы р а б о тк а м -к о н б е й е р н ы й  
Ь. Т р а н с п о р т  п а р а д ы  

( г а р н о й  м а с с ы ) а т  
п р о хо д ч е с к и х з о й а е б  -к о н б е й е р н ы й  

7 . Т р а н с п о р т  п о ро д ы  ( г о р  
н о й  м о с с ы )п о  м агис­
т р а л ь н ы м  бырайотнам -  локпмотибный 

В. Т р а н с п о р т  б с п о м о га ге л ы  
н ы х  м а т е р и  а л о 5  п о  участ­
ковы м  в ы р а б о т к а м  -м о н а р е л ь с а б ы й , 

нанцебая канатная 
откатка, лока- 
мотибный

ш  Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  о б м е н а  
л  л  *  -J в с п о м о г а т е л ь н ы х  г р у з а !  б

узлах сопряжения показан 
на листах J/ 52-54.

Технологический процесс 
доставки вспомогательных 
грузов при проведении 
подготовительных выработок 
показстн на листах §§ 87

Схема транспорта угля и вспомогательных 
грузоо при панельной системе подготовки 
и  отработке плвстоб по простиранию Лист 7 В



ВслоВия прим енения
1  И л и с т  М О Щ Н О С Т Ь Ю  1 ,н  ^ - 3 , 5  Г П0°

2 Угол падения {сложная гипсометрия)
3 Схема подготовки -  панельной
Я. Транспорт игля от очистных

забоеВ -  конбейерный
S Транспорт угля по

магистральным Выработкам -  лакомотиВный
о. Транспорт породы ( горной массы) 

от проходческих забоеВ -локомотиВный
г Транспорт породы (горной массы) 

по магистральным Выработкам -локомотиВный
8. Транспорт Вспомогательных 

материалов по у ч а с т ко в ы м  
Выработкам -локомотиВный, моно-

рельсобый или налач- 
Ьенны м и дорогам и

Технологический процесс обм ена Вспо­
могательных грдзоВ В у з л а х  со пряж ен ия  
по казан  на листах 3 1 ,3 3 ,5 2 -5 4 , 62, 63.

Схема транспорта угля и Вспомогательных 
грузоо при системе^разроботки длиннь/ми 

столбами с  обруш ением * ШИИЬШи



ts
oo
-э
оо
о

У с л а Ь и я  п р и м е н е н и я
1. Пласты мощностью, м  о.эм.д
2. Угол падения град о * Ю
3. Схема подготовки -  поготонтная
Н. Транспорт угля от

очистных забоев -  конвейерный
5. Транспорт угля по

магистральным выработкам - конвейерный
6. Транспорт породы(герной массы)

от проходческих забоев -  конвейерный
1 Транспорт породы (горной массы) 
по мтстральным выработкам -  конвейерный 

8. Транспорт вспомогательных 
материалов во участковым' 
выработкам -  самоходная

грузолюдская
вагонетка

Схема транспорта угля и вспомогательных 
грузов при отработке пластов длинными столба- 
ми по восстанию (падению).__________________

Лист 80



IX. ПРИМЕРЫ КОМПОНОВОК



IX-а. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ СХЕМЫ
ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ТРАНСПОРТА 
УЧАСТКОВ И ШАХТ



Услабия применения
I- Пласты мощностью, м  
г. Утл падении, град 
Ь.Схет псдгтоВки 
I  Пиетет разработки

£  Транспорт доля от очисти
забоеВ

£ Транспорт угля т  
нитгралвньш бьра&таи 

Т Транспорт породы (сорной массы) 
от проходческих забоеВ 

Я Транспорт породы (полей массы) 
во театральным выработкам

9. Транспорт Вспомогательных 
материалов по участковым 
Выработкам

12-ЗД 
Б -15

погоризонтная
длинными столбами попадало с одно- 
Временю) «утопкой и отработкой В 
дВух смежных сттмбах

ш В е й е р н ы й

ремшВыи мтотибныиа  тВшермый

конВейерный

ретоВый, локомотибный

мвнаремсоВый, налочВенныс. 
дороги

Технологический процесс обмена Вспомоги 
темных грузаВ В узлах сопряжения пока- 
ш н на листах 52 -5 4 , 62,63.

Разработано применительно к  успоВиям 
Карагандинского бассейна.

h e m  транспорта угля и Вспомогательных грузаВ 
при системе разработки длинными столбами по 
падению с одновременной подготовкой и  отработ­кой i  двух смежных столбах.____________________

Лист 8f



Услобия применения
I  Пласт мощностью, м
2. Угол падение, град
3. Схема подготовки
4. Система разработки

5. Транспорт угля от очистных 
мбоеВ

В. Транспорт угля по 
тпхтртишм Выработкам

7. Транспорт породы (горной массы) 
л  проходческих забоеВ

8. Транспорт породы (горной массы) 
по магистральным Выработкам

9. Транспорт Вспомогательных 
материалов по участковым 
Выработкам

2 6 “  3,5 
0-W

логоризонш я  
длинами столбами ко па­
дении] с отработкой через 
столб

конВейерный 

конВейерный 

конВейерный 

рельсоВый, хокшатиВный

ыоноремсоВый

Технологический процесс обмена Вспомога­
тельных грузаВ В узл ах сопряжения пока­
зан на листах 3 1 ,3 2 ,5 2 -5 4 ,5 5 -5 7 .

Разработано применительно н  условиям
Карагандинского бассейна.

Sxem транспорта угля и Вспомогательных грузаВ 
при системе разработки г длинными столбами ла 
падению с отработкой через столб.

Лист 82



УслоВия
{.Пласты мощностью,м 
£  Утл падения, град.
3. Схема подготовки 
к. Пиетет разработай

S. Транспорт угля от очистных 
забоеВ

В. Транспорт угля по 
магистральным Выработкам

7. Транспорт породы (гернш массы) 
от проходческих забоеВ

8. Транспорт породы (торной теш} 
во магистральным Выработкам

3. Транспорт Вспомогательных 
материалов по участковым 
Выработкам.

применения
Q?-tO
0-10

ааторизонтная 
длинными столбами ло 
падению с поддержанием 
бремсберга за лаВой

тВейерный

конвейерный
конВейерный

рельеф а, лвкомотиймй 

мвнорельсоВыи

Технологический процесс обмена Вспомогатель­
ных грузоВ В узлах сопряжения показан на 
листах Л  5 2 -5 4 .

Разработано применительно н  условиям  
Карагандинского бассейна.

Схема транспорта угля иВаюмоапшт грузоВ при 
жтеме разработки длинными етвл&ж по падению 
с поддержанием бремсберга за лаВой.

Лист U
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примененияУсловия

1. Пласты пажитью, т
2. Утл падения, град
3. Схема подготовки 
tt. Система разработки

S. Транспорт даю от очистных 
забоеВ

6 Транспорт угля по 
магистральным Выработкам

7 Транспорт юроды (горной массы) 
от проходческих забое 6

8. Транспорт породы (горюй массы) 
по магистральным Выработкам

5  Транспорт Вспомогательных 
материалов по уч аст ковы м  

Выработкам

б о л е е  3 ,5  

3 - 3 5

эт ажная 
длинными столбами 
по простиранию

канЬейерный

рспьсоВыйрохотиВный, тВейернш 

нонВейерный 

рельабый, лоютиВныи

монарельсаВый, напочВенные 
дороги

Технологический процесс обмена 
Вспомогательных груэоб В узлах  
сопряжения показан на листах
52, 2 4 ,5 5 -5 7 , 5 2 ,6 1

Разработано применительно к  услаВиям Караган­
динского бассейна.

транспорт угля и  Вспомогательных

г  при системе разработки длинными 
7ми по простиранию.
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УслаВия применения
1. Пласт мощностью, м
2. Угол падения, град
3. С хе м а под готовки
У . С и сте м а р а з р а б о т к и

5. Транспорт угля от очистных 
забоеВ

£ Транспорт угля по 
магистральным Выработкам 

7. Транспорт пароды (горной массы) 
от проходческих забреВ 

& Транспорт породы (горной массы) 
по магистральным Выработкам

9. Транспорт Вспомогательных 
материалов по участноВым 
Выработкам

Волге 5  
64 5

погоризонтная 
длинами столбами по па­
дению с одновременной от- 
работ дВдх теВ через столб

нонВейерный

конВейерный

конБейерный

решоБый,.локшотиВный

монорельсоВый, напочВен­
ные дороги

Технологический процесс обмена Вспомога­
тельных трузоВ В углах сопряжения показан 
на листах j/^ д  62-5Н,59-61, 62,63.

Р а з р а б о т а н о  п р и м е н и т е л ь н о  н у с л о В и я м  
К а р а га н д и н с к о го  б а с с е й н а .

Схема транспорта дгля и Вспомогательных грузоВ при 
системе разработки длинными столбами во падению Лист 85 
с одновременной отработкой дВух слоеВ через столб.



Услобия применения
i  Пласты мощностью, м  /.2 -3 ,5
2. Угол падения, град. е - / 5
J. Схема подготовки -  погориоонтная
У Транспорт угля от очистных

aaffoeS -конВейерный
S. Транспорт угля по магист­

ральным Выработкам -  
S. Транспорт пароды (горной массы) 

от проходческих забосб -  конВейерный
7. Транспорт породы (горной массы) 

по магистральным Выработкам-
8. Транспорт Вспомогательных ^«м пиош и

материалов -  монорешоВый,
напочВснные дороги

Технологический проц есс об м е на  Вспом ога­
тельных г р у з о б  В у з л а х  со п р я ж е н и я  
п о к а з а н  н а  л и с т а х
31J3J4,52-M, 59-61,62,83.

В е н т и л я ц и о н н ы й  п р о с е к

Р а з р а б о т а н о  п р и м е н и т е л ь н о  к  
д с л о б и я м  Н а р а га н д и н с ко г о  б а с с е й н а

Схема транспорта угля .и  Вспомогательных грузоб 
при отработке пластов длинными столбами , 
по Восстанию с одновременной подготовкой 
и отработкой пластав в смешных столбах.
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г с э П

_______  \КонбейерныО промежуточный штрек
Вентиляционный пршжпоч^ У Х  Кии г  о ноль пая сбойка

Просек

I : :

1  г Конвейерный промемытачный штреп 1 . П

У с л о в и я  п р и м е н е н и я

- конвейерный 

рельсовый, лакомо-

1. Пласты мощностью, м 1,2-3,5
2. У г о л  падения, град. в • / в
3. Схема подготовки -  панельная 
у  транспорт угля от

очистных забоев
5. Транспорт угля по магист­

ральным выработкам ,___________, _______
6. Транспорт породы (горнов массы) пвный,конвейерный 

от проходческих забоев -  конвейерный
7. Транспорт породы (горной массы)
по магистральным выработкам - рельсовый, лакомо- 

& Транспорт вспомогательных главный
материалов по участковым 
выработкам - монорельсовый,

напочвенные дороги

Т ехно л о ги че ски й  процесс обм ена  
вспомогат ельных грузов  в  у зл а х  
сопряж ения п о ка за н  н а  лист ах 

31,34,52-54,62,63.

Разработано примените льна к  деловит  
Карагандинского Бассейна

Схема транспорта угля и вспомогательных̂  грззов 
при отработке пластов длинными стомами по пигт м  
простиранию с одновременной подготовкой и own- 
m m  пластов 5 сметных подэтажах. I



Зел/л/уля^лолу/л/З и/гпуех

77хо /7>
}

ffeosrfw y/n
/

со/пуглг

ф о ле я суп .
лУ & хлло г

1 С -S 3

*00 • S00.

С 0 Л О / 7 7 О  У * * * } ,  

*Os/£c</̂AA/6/c/

Л7ОХ0/70/7Х/У//6/0

ЛОХОЛОЛ70Кл6/0

У с л о З л Я  /7/Э {//УОЛОЛЛЯ

f. ДлЛС/71 /УОЩУ/ОСтб /О, л  £ 5  (/ ЗоЛОО

г. Угол  /тcdfvo's, гулЗ SS-S77
Д  77хглл /тоЗго/поУл-л глуо^слая
4. Трдмслор/п угля 0 /п 

ОУс/с/т7.у£/х го 'З ооЗ
S  ф>ллолоу>л? у г л я  /70 

оет /еЛу/б/л Зб/у>оЗол?хлл
5. >̂олс/70ул7 ооуоЗУг/ /toy - 

ЛОЛ ЛОГОСА// /70 ОСЛоТГлЯ/Л 
Зй/у>0'даЛ?ЛО'Л

7. 7уОЛ0ЛОу>/71 Ус/70Л 0 г  О/ЛС/76 - 
Л6/Х ЛЛ/ЛОуЛОЛоУ л о  yvoc/n -

Л оУ б/Л  Ул/уаЗоЛ7Х<7Л ЛОЛОЛОЛ/лУхб//),
АГО/УО/71/УбЛУ / С/Г0/7J

Уёхлологлуосллл луоцгсс оЗлгяо 
Услало гог/оола/уг/х гуугоУ У  улло~х 
СОЛуЯМСОЛЛЯ ЛОАгуООЛ Л ?  Л0О/77ОУХ 34 , 62,63

Разработано применительно а  мелодиям 
Кузнецкого бассейна.

У х о л о  л 7 у о л с л о у л ? л  у г л я  о  У с  л о л о г с -
/лелбллх гуугоУ лул сулл7оУол
0 0 0 / 7 7 0 0 / 0  / 3 0 0  0 0 / $  0 / 7 7 / Г О ____________________________

У$/С/77
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Усу7о£с'Я /тратте m j?
f. /7ааст лоулоолгбуо, ег Q 7 - 1 S

2. У г о л  лаЗелс/л, гуоЗ 3 S  S O

Э .  С хела /?сЗгол>обла олгуж нал
t  7 у о / / с л о у л >  у г л я  о л ) х о х К о О е у л б / о ,

о у о о г п А / 6 / х  а о б а а К с о л о л о о л л б х х

s . 7 / Х 7 / / С Л О / У П  у г л я  н о

о & у о К л о / , У  З б / у о б о Л 7 Х / 7 Л Л О Х О Л О Л о К / У й л }

6 . 7 у о я о л о у л >  г ц о л о б  л о с е б / холКп/еуло/З,
я л у  луохоЗуесхах габогК с о л о л ?о у л 6 / с )

7. 7 у о / / с л о у / п  л о у о д ы  К г о у я о с у  

л а с с б / J  л о  о о л о К у у о / л  К г х -

у с б а / п х с л Л У С У С О Л О Л Х / б / У б К /

8. Т у о / у с л а / л п  К с л о л о г о ’Л ’а л б х ' б / х  

л о л > а о < / о л о К  л о  у у о с т Х о К б / л

£ & / у о ё о л > л < 7 Л „ О О Х О Л О Л Х / р А / й / и ,  

Л О А У О у О Л б  С О & У р ,  

Х О / У О Л 7 У / 6 / Р/ СХО/7 У

7 ё х / / 0 и 7 о е 0 У £ с л п / е )  л у о ц е с с  о б л г л / х  У с л о -  

/ у о г & л г ? г / 7 б  л о / х  г р у з о в  &  у о л & х  с о л / o j r -

Э У С Х Л С У Я  Л О Х 0 Л О Л  /У<Г Л < / 0 Л > 0 Х  3 1 , 3 4 ,  5 2 -

5 4 , 6 2 , 6 3 .

Р азработ ано прим енит ельно /г  услоЗиям 
Кузнецкого бассейна.

О х е л о  л у о л с л г у л х ?  у г л &  а  К о л о л а  г о л > г л -  

у у б / х  г у у о а К  л у о  о л у о б а л » г г  л ^ о л - с а  

З л о л л б / л о  с / п р ^ б о л о  л о  / у о с л к / ^ о л г / у о

Л/с/0 32



УслоУоЯ РрОЛСНенсХЛ
1  / 7 л О С т  Л О Щ  Н С С т б / О ,  Л

£. Угол под гнал, граР
Л Охсла под гот ова  
£ Транспорт угл я  от 

суаст нг/х за У о с/
S. Транспорт угл а  по 

осно/нб/л /ыраРотнал 
/. Транспорт пародб/
/ горло а  лассо/J  по осно/- 
Нб/л /л/рабат нал 

7. Транспорт /сполоеа/- 
т слбнз/х лот ?сроале/ по 
ууастло/ь/л Уо/роРотлал

{2-/2
so-so
этажная

солотоун/на

лалалота/нб/а

лололатаУно/а

лалалотаУнзл/, 
сонат нб/и /слаоТ

Технологахеслцц процесс о/лгна Усполо- 
гатолбнб/х гр у з е / £  узл ах сопря-нсоная

пососан на ластах 34, В2, 63.

Разработано применительно к уш Уаям  
Уиднсцного бассейн и .

Охела транспорта угл а  а  Усполо- 
гателбнб/х грузе/ про ipamo/oa Тлгхс- 
назарс/анно/ J  саст глг оозоаУотло

J7acm 3 01
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IX-6. ШАХТНЫЙ РАСХОДНЫЙ СКЛАД



Пример комттВки шахтного расходного склада с технологической 
переработкой леса при транзитной по стайке мат ериалов

х клетебомч стбалу

Пример компоноВки шахтного расходного склада фа складской 
постабке ттёриалоо

ннащий На именование с е к ц и й
1 Секции склада пылебидных матери ало5

2 Секция склада сыпучих материалаб

3 Секция склада лесных крепежных материалбб

Ь Секция склада лесных крепежных материалоб с тёкнолКгйчёСкЮ 
переработкой

S 1;хция ш е л  железрбеШШПгрбпи и  кёШзабетбнных 
изделии

б Текцея склада металлркрели tметалле- арочная крепь) 
и металлопроката

7 Секция скла^т крупншргоббц и голстолистобой стали 
труп с диаметром более SO мм и  реласоб

8 Секция склада мет аллолома

9
Ю

Секция рклада см азочны х матёриала5~Т/~$оЬомасляных 
эмульсии

^Секции склада других дидаб~мятелиалаб л  окврууйБанйя

Шахтный расходный склад при различных 
способах пастаВки Вспомогательных 
м ат ериалов■______________
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