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Типовые агрегатные нормы выработки на выемку угля механизиро
ванными комплексами в очистных забоях угольных шахт Минуглепрома 
СССР разработаны ЦНИС по труду МУП СССР, ЦНИС Минуглепрома 
УССР, ЦНИС по труду МУП СССР по Кузбассу и НИС комбината «Ту- 
лауголь» в соответствии с отраслевым планом нормативно-исследователь
ских работ, утвержденным заместителем министра угольной промышлен
ности СССР тов. Кузкжовым Ф. Ф. 6 января 1971 г.

При разработке типовых норм использованы:
1. Материалы фотохронометражных наблюдений, проведенных на 

угольных шахтах.
2. Положение о порядке разработки нормативных материалов для 

нормирования труда, утвержденное постановлением Государственного ко
митета Совета Министров СССР по вопросам труда и заработной платы 
и ВЦСПС от 28 июня 1968 г. № 185/П-13.

3. Положение о порядке разработки и применения нормативных ма
териалов по труду на предприятиях, в организациях и учреждениях Ми
нистерства угольной промышленности СССР, утвержденное приказом ми
нистра от 15 июня 1971 г. № 314.

4. Основные положения применения механизированных комплексов 
в очистных забоях угольных шахт, утвержденные министром угольной 
промышленности СССР 7 мая 1973 г.

5. Технологические схемы очистных работ на угольных шахтах, утвер
жденные министром угольной промышленности СССР, 1971 г.

6. Основные методические положения по нормированию труда рабо
чих в народном хозяйстве, изд. 1972 г.

7. Рабочая методика проектирования типовых норм для шахт Мини
стерства угольной промышленности СССР. М., 1973 г.

Типовые агрегатные нормы на выемку угля механизированными ком
плексами в очистных забоях угольных шахт одобрены экспертно-методи
ческим советом Минуглепрома СССР по рассмотрению и оценке норма
тивных материалов по труду (протокол № 13 от 18 февраля 1974 года).

Типовые агрегатные нормы на выемку угля механизированными ком
плексами в очистных забоях угольных шахт рекомендуются для исполь
зования в качестве основы при разработке единых отраслевых и бассей
новых норм выработки, а также для применения на предприятиях и в 
организациях как местных технически обоснованных норм после утверж
дения их руководством по согласованию с соответствующим комитетом 
профсоюза и нормативно-исследовательской станцией комбината (треста).

Все замечания и предложения по сборнику направлять по адресу:

348021, г. Ворошиловград, ул. Новостроенная, 106.
ЦНИС по труду МУП СССР.



ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Агрегатные нормы настоящего сборника являются ти
повыми отраслевыми и предназначены в качестве основы для 
разработки единых бассейновых н местных норм на шахтах, 
имеющих фактическую производительность труда в лавах, 
оборудованных механизированными комплексами, выше еди
ных бассейновых норм.

В тех случаях, когда применяемые на шахтах нормы выше 
типовых отраслевых (трудоемкость работ на тонну угля по 
действующей норме ниже чем по типовым нормам), сохра
няются действующие нормы.

2. До включения в бассейновый сборник типовые агрегат
ные нормы должны быть апробированы на шахтах (по фор
ме приложения 1 к настоящему сборнику) и скорректированы 
в соответствии с § 4 «Рабочей методики проектирования ти
повых норм для шахт Министерства угольной промышленно
сти». М., 1973 г.

3. Типовые агрегатные нормы разработаны на выемку 
угля в очистных забоях следующими типами комплексов 
оборудования: КМК-97, КМ-87, ОМКТ, ОКП, МК, КМ-81 и 
КТУ.

4. При расчете норм выработки продолжительность рабо
чей смены принята 7 часов.

5. Типовыми агрегатными нормами учтено и не должно 
отдельно оплачиваться:

время технологических перерывов на ожидание обмена 
составов вагонеток на погрузочных пунктах лав, оборудован
ных толкателями при емкости вагонеток 1,3— 1,6 т и количе
стве вагонеток в составе 28— 32;
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время технологических перерывов на ведение взрывных 
работ в нишах с учетом длины ниш, обусловленных техноло
гическими схемами министерства;

время на отдых (в процентах от оперативного времени), 
необходимое для периодического отдыха рабочих в течение 
смены. Это время принято на основании «Рабочей методики 
проектирования типовых норм», изд. М., 1973 (Приложе
ние 4 );

норматив времени на личные надобности — 10 минут на 
смену.

Нормами также учтено и не должно отдельно оплачивать
ся время, необходимое для выполнения следующих работ: 
прием и сдача смены; осмотр рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние; замер газа; получение и уборка 
инструмента; доставка смазочных материалов и зубков (рез
цов) в лаву; осмотр и опробование комбайна, конвейера и оро
сительного устройства; проверка уровня и доливка масла 
в редукторы и гидравлическую подающую часть комбайна, 
турбомуфты и редуктор привода конвейера; осмотр и замена 
зубков (резцов); проверка тяговой цепи; осмотр линейных 
секций, цепи, головок конвейера и их крепления; проверка 
состояния предохранительного каната цепи кабелеукладчика 
и наличия на ней штифтов; осмотр секций крепи, направля
ющих балок и гидросистемы; устранение мелких неисправ
ностей оборудования комплекса.

6. Параграфы норм содержат: организацию и состав ра
бот, факторы, учтенные агрегатными нормами, наименование 
профессий, разряды работ, таблицы норм, поправочные коэф
фициенты к ним и примечания.

В таблицах норм приведены агрегатные нормы выработки 
механизированных комплексов на смену и нормы обслужи
вания агрегата.

В настоящем сборнике наименования профессий и квалй- 
фикационные разряды указаны в соответствии со сборником 
извлечений из ЕТКС «Тарифно-квалификационные характери
стики работ и профессий рабочих угольных и сланцевых 
шахт, разрезов, обогатительных фабрик и организаций уголь
ной и сланцевой промышленности», введенным в действие 
приказом министра от 29 декабря 1972 г. № 440.

7, Агрегатные нормы, приведенные в таблицах сборника, 
установлены с учетом основных факторов, влияющих на про
изводительность комплексов и производительность труда ра
бочих, обслуживающих их. Факторы, влияние которых имеет
4



непостоянный характер, учитываются поправочными коэффи
циентами к нормам, помещенным в таблицах.

При одновременном действии нескольких факторов, учи
тываемых поправочными коэффициентами, соответствующие 
поправочные коэффициенты перемножаются.

В очистных забоях при обильном выделении воды из кров
ли или почвы на рабочем месте к агрегатным нормам выра
ботки применяются следующие поправочные коэффициенты: 

при значительном выделении воды из почвы / (= 0 ,9—0,95; 
при сильном.капеже па работающего К —0,85—0,9; 
при выделении воды из кровли непрерывными струями, 

падающими на работающего, /С=0,8—0,85.
При одновременном выделении в одной и той же выработ

ке воды из кровли и из почвы к соответствующим агрегатным 
нормам выработки применять только один поправочный ко
эффициент— на выделение воды из кровли.

8. Нормами предусмотрено качественное выполнение ра
бот, соблюдение рабочими Правил безопасности, технической 
эксплуатации, промышленной санитарии и внутреннего рас
порядка, а также противопожарных мероприятий, установ
ленных для угольных шахт.

9. В главе II настоящего сборника приведены организа
ция выполнения операций по приемам и нормативы времени 
на операции (процессы) и технологические перерывы, приня
тые для расчета агрегатных норм, которые предназначены:

для разработки планов научной- организации труда и ин
струкционно-технологических карт при определении более ра
ционального состава работ по операциям, приемов и методов 
их выполнения, а также оптимальной численности рабочих 
при максимальном использовании оборудования комплекса;

для анализа причин отклонения фактических затрат вре
мени от нормативных при внедрении норм;

для разработки (корректировки) норм на те же или ана
логичные процессы при изменении состава работ.



ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1- Наименование оборудования, входящего в механизиро
ванные комплексы, краткие технические характеристики и 
условия его применения, а также условия работы механизи
рованных комплексов, принятые при проектировании типовых 
агрегатных норм, приведены на стр. 10— 14.

2. Для типовых агрегатных норм выработки приняты сле
дующие группы средних рабочих скоростей подачи комбай
нов, зависящие от крепости угля, типа и параметров машины 
и горно-геологических условий;

Группа средних рабочих скоростей 
подачи комбайнов

Средние рабочие скорости 
подачи комбайнов, м/мин.

X 1,221—1,420
XI 1,421—1,668
XII 1,669—1,950
XIII 1,951—2,286
XIV 2,287—2,710
XV 2,711—3,220
XVI 3,221—3,820
XVII 3,821—4,470
XVIII 4,471—5,260

Для применения типовых агрегатных норм определение 
групп средних рабочих скоростей подачи комбайнов должно- 
производиться в соответствии с инструкцией, приведенной в 
единых бассейновых нормах выработки для шахт комбина
тов, трестов.

3. В очистных забоях, где из-за отжима угля происходит 
значительное засыпание дороги за комбайном, работы по
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зачистке и погрузке на конвейер отжатого угля должны нор
мироваться отдельно по нормам на навалку угля, приведен
ным в сборниках типовых отраслевых или единых бассейно
вых норм. В этих случаях объем отжатого угля по лаве уста
навливается комиссией и оформляется актом, являющимся 
основанием для нормирования этих работ.

4. В лавах со слабыми боковыми породами или при нали
чии ложной кровли, когда выемка угля производится с оста
новками комбайна для уборки породы, к агрегатным нормам 
выработки табл. 1—7 применять следующие поправочные 
коэффициенты: в лавах, где мощность ложной кровли не пре
вышает 5 см при вынимаемой мощности пласта до 1 м, 10 см 
при вынимаемой мощности пласта до 2 м и 15 см при выни
маемой мощности пласта 2,1 м и более, — Л'=0,95, в осталь
ных случаях (при большей мощности ложной кровли) — 
/(=0,85.

5. При выемке угля в лавах с волнистой гипсометрией 
почвы пласта к агрегатным нормам выработки табл. 1—8 при
менять Л'=0,9, при слабоволнистой гипсометрии — /(=0,95.

6. В типовых агрегатных нормах выработки на выемку 
угля механизированными комплексами учтены также работы 
по креплению сопряжений лав с прилегающими выработками 
и выемке ниш буро-взрывным способом. При этом для учета 
времени технологических перерывов на заряжание, взрывание 
шпуров в нишах и проветривание очистных забоев к типовым 
агрегатным нормам выработки табл. 1, 3, 4, 5, 7, 8 приме
нять следующие поправочные коэффициенты, рассчитанные 
на основании методических указаний, приведенных в При
ложении 2:

Количество полос, 
вынимаемых 

за смену

Подвигание ниши за одно взрывание, м

1,26— 1,60 1,89 — 2,40
Поправочный коэффициент

При выемке угля комплексами типа КМК-97

1 0,965 0,975
2 0,930 0,948

3 0,894 0,922



Продолжение

Количество полос, 
вынимаемых

Подвигание ниши за одно взрывание, м

1,26 -  1,60 1,89 -  2,40
за смену

Поправочный коэффициент

При выемке угля комплексами типа КМ-87

1 0,951 0,963
2 0,903 0,925
3 0,852 0,887

При выемке угля комплексами типа ОМКТ, ОКП

а) при направлении проветривания от ниши
непосредственно на штрек

1 0,992 0,994
2 0,985 0,988
3 0,977 0,983

б) при направлении проветривания от пиши
через лаву

1 0,973 0,980
2 0,945 0,959
3 0,917 0,939

При выемке угля комплексами типа МК

а) при направлении проветривания от ниши
непосредственно на штрек

1 0,994 0,995
2 0,987 0,990
3 0,981 0,986

б) при направлении проветривания от ниши через лаву

1 0,976 0,995
2 0,952 0,965
3 0,927 0,947

При выемке угля комплексами типа КМ-81

I 0,990 0,993
2 0,980 0,985
3 0,970 0,978
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При выемке угля комплексами типа КТУ

Количество полос (0,5 м), 
вынимаемых за сутки Поправочный коэффициент

2 0,914

3 0,871

4 0,827

П р и м е ч а н и я :  1. В очистных/забоях, где взрывные работы
в нишах производятся в между сменные перерывы, приведенные выше 
поправочные коэффициенты к агрегатным нормам не применяются.

2. Исходные данные для расчета указанных поправочных коэф
фициентов приведены в Приложении 3.

3. При изменении объема и условий производства взрывных ра
бот в нишах (уменьшение или увеличение количества вынимаемых 
полос за смену, количества взрываемых шпуров или времени провет
ривания) поправочные коэффициенты к типовым агрегатным нормам 
определяются в соответствии с методическими указаниями. Пример 
расчета поправочных коэффициентов к агрегатным нормам при вы
емке угля комплексом типа КМ-87 приведен в Приложении 4.

7. В случаях, когда выемка ниш производится другими 
способами, а также когда применяются другие виды крепи 
сопряжений, отличающиеся от принятых для расчета норм, 
типовые агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания 
агрегата лолжны пересчитываться в соответствии с Рабочей 
методикой проектирования типовых норм.

8. Нормы обслуживания механизированных комплексов 
типа КМК-97, КМ-87, КМ-81 рассчитаны при их работе с 
кабелеукладчиком.

При работе этих комплексов без кабелеукладчика к нор
мам обслуживания агрегата табл. 1, 2, 3, 4, 6, 7 применять 
К =  1,18.

Нормы обслуживания механизированных комплексов типа 
ОМКТМ, ОКП, МК и КТУ рассчитаны при их работе без 
кабелеукладчика.

При работе этих комплексов с кабелеукладчиком к нор
мам обслуживания агрегата табл. 5 и 8 применять К=0,85.
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о Краткие технические характеристики и условия применения оборудования, 
входящего в механизированные комплексы

Наименование Тип механизированного комплекса

показателей КМК-97 КМ-87 .о м к т м о к п м к КМ-81 КТУ

Пределы применения: 
по вынимаемой мощ
ности пласта, м 0,65— 1,3 1>1— 1,9 1,8—3,0 1,8—3,0 1 ,2 -2 ,2 2,0—3,2 6— 15

по углу падения, град. до 20 До 15 до 15 до 15 до 15 до 15 до 30

по устойчивости кров
ли

не ниже 
средней

не ниже 
средней л е г к о о б р у ш а е м а я любая любая

по сопротивлению поч
вы вдавливанию, не 
менее, кг/см2 40 30 7,5 7,5 7—8 27 любое

по обводненности не выше 
средней

не выше 
средней н е  в ы ш е с р е д н е й

незначи
тельное

незначи
тельное

Тип крепи МК-97 М-87Д о м к т м о к п м к М-81 КТУ-2М

Тил комбайна 1К-101
или
МК-67

2К-52,
БК-52,
ГШ-68
самоза-

КШ-1КГ КШ-1КГ 
с а м о з а  р у б ы в а

КШ-1КГ 
ю щ и е с я

1К-58М 
или
КШ-1КГ

к п ы к г

рубыва-
}01ЦИЙС#



Продолжение

Наименование Тип механизированного комплекса

показателен КМ К-97 КМ-87 J омктм О КП мк j КМ-81 КТУ

Скорость подачи ком
байна, м/мин. до 6 до 6 до 6 до 6 до 6 до 6 до 6

Ширина захвата испол
нительного органа ком
байна, м 0,8 0,63 0,63 0,63 0,63 0,63 0,50

Схема работы комбайна челно-
ковая

челноко- 
вая и од
носто
ронняя

одно
сторон
няя

одно
сторон
няя

одно
сторон
няя

челно- 
ковая

одно
сторон
няя

Тип конвейера СП-бЗм 
с кабеле- 
укладчи
ном

СПМ-87Д 
с кабеле- 
уклад- 
чиком

Т-12К T-12K Т-12К СПМ-81 
с кабеле- 
укладчн- 
ком

СКТ-64

Производительность кон
вейера, т/час 325 300 380 380 380 450 250

Тип предохранительной 
лебедки ЛГКН п р и у г л е  п а  д е н и я б о л е е 9°



Продолжение

Наименование Тип механизированного' комплекса

показателей КМК-97 КМ-87 омктм окп МК КМ-81 j КТУ

Тип крепи в нишах ГС с металлическими 
шарнирными верхня- 
ками

омктм
и стой
ки вк

ОКП и МК и ГС с ме- 
стойки ВК стойки В К талличес- 

кими шар
нирными 
верхня- 
ками

Стойки 
ВК под 
верхняк 
из круг
лого леса, 
уложен
ный под 
консоли 
крепи 
КТУ

Тип крепи сопряжений ГС или КСТ под верх 
ник из двутавровой 
балки длиной 4—5 м 
и деревянный костер

- оке оке оке М-81 с Стойки 
ВК-7 поц 
верхняк 
из круг
лого леса 
длиной 
2,4 м

Тип электросверла ЭР-14Д ЭР-14Д ЭР-14Д ЭР-14Д ЭР-14Д ЭР-14Д ЭР-14Д

Тип оборудования по
грузочного пункта ГУАПП ГУАПП ГУАПП ГУАПП ГУАПП ГУАПП ГУАПП



Тип ме- 
ханизи- 
рован- 
ного

комплек
са

КМ К-97

КМ-87

омкт,
окп,
МК

Условия работы механизированных комплексов

Вид Длина
Технологические схемы

само- лавы,
работы комбайнов

зарубки м

Длина ниш, м | Количество шпуров

О)
ж

#ж
ЖШ *53 X

ж 9г & S  <уXо. S та ж 53 ж ж я
а> я к ж
CQ ж и вс та ж

Работа комбайна по Чел
ноковой схеме и вы
емка ниш буро-взрыв
ным способом

до 160, 
161
н более

3 6 4 8

1. Работа самозарубы- 
вающегося комбайна 
по Челноковой схеме

Прямым
зарубы-
ванием

до 180, 
181—200, 
201
и более

2 Работа комбайна по 
Челноковой схеме, вы
емка ниш буро-взрыв
ным способом

до 180, 
181—200, 
201
и более

7 9 14 18

3. Работа комбайна по 
односторонней схеме, 
выемка ниш буро
взрывным способом

до 180, 
181—200, 
201
и более

7 9 14 18

Работа самозарубываю- 
щегося комбайна по 
односторонней схеме, 
выемка верхней ниши 
буро-взрывным спосо
бом

Косыми 
заезда
ми на рас
стоянии 
13 м в 
нижней 
части 
лавы

до 120, 
121—160, 
161
и более

3 6

в 
ме

ж
сл

о-
 

ев
ой

 т
ол


щ

е



4̂

Тип ме- 
ханйзн- 
ровац- 
иого 

комплек 
са

КМ-81

КТУ

Технологические схемы 

работы комбайнов

Вид

само-

зарубки

1. Работа самозарубы- Косыми 
вающегося комбайна заезда- 
по Челноковой схеме ми на рас- 
с выходом комбайна стоянии 
на верхний штрек 15—20 м

в нижней
части
лавы

Работа самозарубы- Косыми
вающегося комбайна заезда
по Челноковой схеме, ми на рас
выемка верхней ниши стоянии
буро-взрывным спосо 15—20 м
бом в нижней

части
лавы

Работа комбайна по од
носторонней схеме, вы
емка ниш и угля меж- 
слосвой толщи буро
взрывным способом

Продолжений

Длина

лавы,

м

Длина ниш, м Количество шпуров

>яа>
><
о,
Я

»яо>
Я
*
яя

’Ясия
XО. CU CJ Э
e 1 
Я Я

*ясия

я я

о
4о
*  о) S
5  
я

до 120,
121—150,
151
и более

до 120, 3 — 9
121—150,
151
и более

40—80 7 3 21 9 88

ев
ои

 т
ол


щ

е



Организация труда и рабочего места в лавах, 
оборудованных механизированными комплексами

Все процессы производственного цикла по выемке угля 
в лаве выполняет суточная комплексная бригада, состоящая 
из сменных звеньев. Численность рабочих в смене определя
ется на основании агрегатных норм в зависимости от горно
геологических и технических условий.

Работы по выемке угля выполняются в соответствии с 
планограммой и режимом работ, предусмотренными техноло
гическими схемами, утвержденными министерством.

Для обеспечения производительной работы комплекса про
изводится качественная его подготовка к работе. Осмотр ма
шин и оборудования и устранение мелких неисправностей в 
начале каждой СхМены выполняет СхМенное звено, состоящее 
из машиниста горных выемочных машин и горнорабочих очи
стного забоя, совместно с электрослесарями добычного уча
стка.

М а ш и н и с т  г о р н ы х  в ы е м о ч н ы х  м а ш и н  и г о р 
н о р а б о ч и й  о ч и с т н о г о  з а б о я  п р о в е р я ю т :

наличие и уровень масла в редукторах комбайна, в гид
равлической подающей части;

наличие и состояние резцов на рабочих органах комбайна;
натяжение тяговой цепи, крепление ее на головках кон

вейера, крепление направляющих ручьев к плите механизма 
цепной подачи, соетояние соединительных звеньев тяговой 
лепи;

надежность крепления исполнительного органа (нижнего 
н верхнего шнеков) и отсутствие в нем люфтов, надежность 
крепления привода нижнего шнека к редуктору рабочего ор
гана, гидродомкратов подъема комбайна и верхнего отбой
ного устройства;

отсутствие утечки масла из соединений гидравлической 
системы, узлов и из стыков электродвигателя с подающей 
частью и редуктором рабочего органа;

надежность закрепления силового кабеля на комбайне и 
отсутствие повреждений его изоляции;

состояние цепи кабелеукладчика;
наличие электрических и механических блокировок на ком

байне и соответствие их требованиям взрывобезопасности;
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состояние оросительного трубопровода в лаве, отсутствие 
повреждений оболочек рукавов, надежность их соединений, 
исправность форсунок;

отсутствие заеданий рукояток управления комбайном при 
переключении.

О с т а л ь н ы е  г о р н о р а б о ч и е  з в е н а  с о в м е с т н о  
с э л е к т р о с л е с а р я м и  п р о в е р я ю т :

наличие масла в турбомуфтах и редукторах привода кон
вейера;

наличие и надежность закрепления съемников цепи, на
дежность затяжки и стопорения болтов, соединяющих полу- 
звездочки;

состояние соединительных звеньев, наличие и состояние 
болтов на скребках;

натяжение цепи и крепление приводных головок;
состояние стыков секций конвейера, крепление кронштей

нов конвейера к рамам линейных секций, крепление бортов 
к кронштейнам;

наличие штифтов в цепи кабелеукладчика, предотвращаю
щих выпадение кабелей и шланга орошения;

состояние перекрытий секций крепи, крепления защитных 
щитков, гидравлических стоек, щитов ограждения, крепления 
стаканов к основанию;

состояние гкдроблоков, шлангов, соединяющих гидробло
ки с трубопроводами, трубопроводов и гидравлической ап
паратуры;

крепление и состояние направляющих балок и боковых 
рессор,'крепление секций крепи к конвейеру;

состояние предохранительного каната и лебедки.
Кроме этого, горнорабочие проверяют состояние крепи 

сопряжений лавы с прилегающими выработками и в нишах, 
а электрослесари — исправность оборудования погрузочного 
пункта лавы и маслостанции.

Ежесуточно, в специально отведенное время, электросле
сари производят осмотр и текущий ремонт машин и обору
дования комплекса согласно графику планово-предупреди
тельного ремонта.

Детальный осмотр и ремонт машин и оборудования про
водится в выходные дни. Объем ремонтных работ на эти дни 
планируется начальником и механиком участка с учетом за
мечаний горных мастеров, машинистов горных выемочных
16



машин, электрослесарей. Работы выполняются под руковод
ством механика участка.

С целью обеспечения высокого качества ремонта и ухода 
за машинами и оборудованием их закрепляют за электросле
сарями и горнорабочими очистного забоя. На участке обору
дуется кладовая с необходимым резервом запасных частей, 
инструментов, приспособлений и смазочных материалов.

Очистные забои обеспечиваются средствами комплексного 
обеспыливания, сигнализации, контроля содержания метана.

2, Зак. J* 10G5, 17



НОРМАТИВНАЯ ЧАСТЬ

Г Л А В А  I

АГРЕГАТНЫЕ НОРМЫ ВЫРАБОТКИ 
И НОРМЫ ОБСЛУЖИВАНИЯ АГРЕГАТА

§ 1. Выемка угля механизированными комплексами 
типа КМК-97

Технологическая схема работы комплекса

Комплекс оборудования КМК-97 предназначен для меха
низации очистных работ в забоях при отработке длинными 
столбами по простиранию и управлении кровлей полным обру
шением. Схема работы комбайна челноковая. В исходном 
для работы комплекса положении исполнительный орган ком
байна заведен в нишу (у конвейерного или вентиляционного 
штрека), скребковый конвейер придвинут к забою, комплекты 
крепи расположены вдоль лавы в один ряд. Опоры передних 
стоек опережающих секций крепи размещены вдоль борта 
кабелеукладчика на расстоянии 100— 150 мм, опоры передних 
стоек отстающих секций отодвинуты от борта кабелеуклад
чика на величину захвата комбайна. При этом гидродомкра
ты передвижения секций находятся в раздвинутом положе
нии, £ стойки секций крепи расположены в шахматном по
рядке.

Пос^е проверки общей готовности комплекса к началу 
выемки угля включаются в работу забойный конвейер и ком
байн. Комбайн, перемещаясь вдоль забоя, производит выемку 
и навалку угля. По мере продвижения комбайна с отстава
нием от него на 1—2 м производится передвижка отстающих
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секций (с управляемой консолью) на величину захвата ис
полнительного органа. Опережающие секции передвигают с 
отставанием от комбайна на 12— 15 м вслед за передвиже
нием става конвейера.

Одновременно с работой комбайна производится выемка 
нижней и верхней ниш.

После выемки полосы угля, заведения исполнительного 
органа комбайна в нишу, передвижки конвейера и секций 
крепи комплекс готов к выемке следующей полосы угля.

Организация работ 

В ы е м к а  у г л я  к о м б а й н о м

После окончания подготовки комплекса к работе маши
нист горных выемочных машин дает звуковой сигнал, вклю
чает конвейер, комбайн, систему орошения и производит вы
емку угля на определенной для данных условий скорости по
дачи.

Во время работы комбайна машинист следит за выемкой 
угля на полную ширину захвата, регулирует положение ис
полнительного органа, не допуская оставления «земника» и 
верхней пачки угля, искривления забоя лавы, задевания ис
полнительным органом за перекрытия крепи, производит ос
мотр и замену зубков (резцов), проверяет уровень масла в 
редукторе и при необходимости доливает его, наблюдает за 
работой кабелеукладчика, состоянием предохранительного 
каната, убирает куски угля и породы, упавшие на комбайн, 
следит за сигналами горнорабочих.

При отсутствии кабелеукладчика один горнорабочий под
тягивает кабель и шланг орошения и укладывает их вдоль 
конвейера.

О б о р к а  з а б о я ,  п о г р у з к а  на к о н в е й е р  
п р о с ы п а в ш е г о с я  и не  п о г р у ж е н н о г о  

к о м б а й н о м  у г л я

Вслед за выемкой угля комбайном 1—2 горнорабочих очи
стного забоя (в зависимости от объема работ) производят 
оборку забоя и вручную грузят на конвейер просыпавшийся 
и оставшийся после прохода комбайна уголь.

2* 19



П е р е д в и ж к а  м е х а н и з и р о в а н н о й  к р е п и  
и л и н е й н ы х  с е к ц и й  к о н в е й е р а

Вслед за комбайном с отставанием на 1—2 м производят 
передвижку отстающих секций крепи (с управляемой кон
солью) на величину захвата комбайна.

На выполнении этой работы занято, в зависимости от ра
бочей скорости подачи комбайна, 1—2 горнорабочих. Зачис
тив место для передвижки секций крепи, горнорабочий с по
мощью блока управления снимает нагрузку с двух стоек 
секции, гидродомкратом передвижения подтягивает секцию 
к конвейеру и затем устанавливает ее под нагрузку. При этом 
передвижку опережающей секции производят из-под непод
вижной (распертой) отстающей секции, а отстающей сек
ции — из-под неподвижной опережающей секции.

Во время передвижки горнорабочие следят за тем, чтобы 
консоль секции не уперлась в выступы или неровности кров
ли или в корпус комбайна, за состоянием кровли над пере
двигаемой секцией, а также за магистральными шлангами, 
чтобы своевременно приостановить передвижку секции в слу
чае их натяжения.

Вслед за передвижкой отстающих секций крепи с отста
ванием от комбайна на 8— 10 м производят передвижку из
гибающегося конвейера гидродомкратами. Эту работу выпол
няют, в зависимости от рабочей скорости подачи комбайна, 
1—2 горнорабочих следующим образом. Уперев гидродом
крат дном цилиндра в шток распертой опережающей секции 
крепи, горнорабочий направляет шток гидродомкрата в вы- 
давку борта конвейера и проверив, чтобы под домкрат не 
попал кабель или шланг, переводит рукоятку распределителя 
в положение «передвижка конвейера». Во время передвижки 
следит, чтобы конвейер перемещался вплотную к забою плав
но, без остановок и толчков.

После передвижки конвейера гидродомкрат сокращают и 
рукоятку распределителя устанавливают в нейтральное поло
жение. Если тяговая цепь конвейера сильно натянута или 
передвигают участок конвейера вблизи комбайна, этот учас
ток после сокращения гидродомкрата может отходить назад; 
в этом случае гидродомкрат оставляют раздвинутым до тех 
пор, пока не будет передвинут следующий по ходу комбайна 
участок конвейера.
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Затем горнорабочий зачищает почву, грузит на конвейер 
просыпавшийся уголь и приступает-к передвижке следующего 
участка конвейерного става.

Вслед за передвижкой конвейера С отставанием от ком
байна йа 12— 15 м производят передвижку опережающих 
секций крепи (с рессорной консолью). Порядок их пере
движки аналогичен передвижке отстающих секций (с управ
ляемой консолью). Передвижку опережающих секций в за 
висимости от рабочей скорости подачи комбайна выполняют 
I —2 горнорабочих очистного забоя.

П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  к в ы е м к е  
с л е д у ю щ е й  п о л о с ы  у г л я  

и п е р е д в и ж к а  г о л о в о к  к о н в е й е р а

После выемки угля по всей длине лавы и выхода ком
байна в нишу его готовят к выемке следующей полосы. Эту 
работу выполняют 2—5 человек.

Подготовку комбайна производят следующим образом. 
Машинист горных выемочных машин и помогающий ему гор
норабочий очищают от угля погрузочное устройство, отсоеди
няют его от комбайна и переносят через конвейер. Горнорабо
чий, занятый на зачистке лавы, в это время раскрепляет го
ловку конвейера, очищает от угля и породы новую площадку 
для головки и выбивает стойки, мешающие ее передвижке. 
Завершив эти операции, горнорабочие при помощи гидродом
кратов производят передвижку головки конвейера с комбай
ном. Затем машинист и помогающий ему горнорабочий ос
матривают комбайн, исполнительный орган, производят ос
мотр и замену зубков (резцов), проверяют уровень масла в 
комбайне и при необходимости доливают его. Горнорабочий, 
занятый на зачистке лавы, в это время устанавливает креп
ление, выбитое перед передвижкой головки. После этого ма
шинист и его помощник подносят и присоединяют к комбайну 
погрузочное устройство.

Подготовив комбайн, начинают выемку следующей поло
сы угля. После того как комбайн отошел от ниши на 10— 
15 м, его и конвейер выключают. Горнорабочие, занятые на 
передвижке секций конвейера, передвигают на новую дорогу 
головку, крепят ее, устанавливают выбитую крепь, и работы 
по выемке угля комбайном возобновляются.
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В ы е м к а  у г л я  в н и ш а х

Выемку угля в нишах производят буро-взрывным спосо
бом. На подготовке ниш в зависимости от объема работ по
стоянно занято от 2 до 5 горнорабочих. Они выполняют ра
боты по бурению шпуров, погрузке отбитого угля на конвей
ер, креплению ниш гидравлическими стойками под металли
ческие верхняки.

Осмотрев электросверло, штанги и резцы, горнорабочие 
растягивают кабель, подвешивают его на стойках, присоеди
няют сверло к разъемной муфте кабеля, размечают шпуры 
в соответствии с паспортом буро-взрывных работ и приступа
ют к бурению. В процессе бурения по мере необходимости 
производят смену резцов, чистку шпуров, переносят сверла 
и буровые штанги, подтягивают кабель. По окончании буре
ния отсоединяют и убирают в безопасное место кабель, элек
тросверло, буровые штанги и подготавливают забой к взры
ванию.

После взрывных работ горнорабочие осматривают забой, 
производят оборку кровли и груди забоя, зачищают почву, 
устанавливают временную крепь, затем приступают к уборке 
и погрузке угля на конвейер. Одновременно они отбирают и 
откидывают в выработанное пространство куски породы.

По мере очистки ниши от взорванного угля ее крепят. 
Вначале навешивают металлические верхняки. Проверив ис
правность верхняка, горнорабочий^поднимает его параллель
но кровле, вставляет проушиной в вилку и соединяет шты
рем-шарниром с ранее навешенным верхняком. Затем, под
держивая одной рукой свободный конец верхняка, вставляет 
распорный клин в шарнир замка и забивает его, обеспечивая 
плотное прилегание верхняка к кровле. При отсутствии па
раллельности металлического верхняка с кровлей между ними 
забивают деревянные клинья. После этого рабочий ставит 
гидравлическую стойку на очищенную почву под верхняк и 
качанием ручки насоса придает ей первоначальную рабочую 
нагрузку.

Установив стойку, горнорабочий выбивает горизонтальный 
распорный клин верхняка с таким расчетом, чтобы его узкая 
часть не выходила за пределы щеки вилки и обеспечивала 
подвижность шарнирного соединения двух смежных верхня- 
ков.
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Следующие комплекты крепи устанавливают аналогично, 
соблюдая между ними расстояние, предусмотренное паспор
том крепления.

К р е п л е н и е  с о п р я ж е н и я  л а в ы  
с к о н в е й е р н ы м  ш т р е к о м

Одновременно с подготовкой комбайна к выемке следую
щей полосы в нижней нише 3—4 человека крепят сопряжение 
лавы с конвейерным штреком.

Вдоль штрека со стороны лавы у штрекового конвейера 
они зачищают место и укладывают в два ряда лежни, на них 
устанавливают стойки типа ГС или КСТ, а на стойки укла
дывают двутавровые балки длиной 4—5 м и распирают стой
ки.

Одновременно с выполнением работ по креплению сопря
жения двое горнорабочих снимают ножки штрековой арочной 
крепи со стороны лавы, мешающие передвижке головки кон
вейера. Очистив ножку от угля и породы, рассоединяют хо
мут и, если ножка не зажата, снимают ее вручную, если 
зажата — извлекают при помощи лебедки. Извлеченные нож
ки арочной крепи рабочие относят в сторону и укладывают 
на почву выработки.

Над конвейерным штреком выкладывают деревянные кост
ры в один ряд. На этой работе занято два человека. Перед 
укладкой костра горнорабочие осматривают рабочее место, 
обирают кровлю, зачищают место для костра, подносят стой
ки. Первый венец костра укладывают на почву. Последующие 
венцы укладывают так, чтобы каждая верхняя стойка нахо
дилась точно над соответствующей нижней и чтобы концы 
их в местах пересечения выступали на 0,1—0,15 м.

Примерная организация работ в лаве, оборудованной ме
ханизированным комплексом КМК-97, приведена на рис. L

Состав работ
Управление комбайном при выемке угля. Регулирование 

исполнительного органа комбайна по высоте (по мощности 
пласта) и проработка его в процессе работы. Уборка угля и 
породы, упавших на комбайн. Осмотр и замена зубков (рез
цов), проверка уровня и доливка масла в редукторы в начале 
смены и в процессе работы. Оборка забоя, погрузка на кон
вейер просыпавшегося и не погруженного комбайном угля.
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Управление гидросистемой при передвижке секций крепи. 
Зачистка оснований секций крепи. Переход рабочего к еле-- 
дующей секции. Выравнивание наклонившихся секций. Очи
стка гидродомкратов и мест для их установки от угля п 
породы. Установка гидродомкратов и их закрепление. Пе
редвижка секций конвейера. Освобождение от нагрузки и 
раскрепление гидродомкратов. Переход к следующему гнд- 
родомкрату. Раскрепление приводной головки конвейера. Пе
редвижка приводной головки. Крепление приводной головки 
конвейера. Зачистка от угля и породы площадки под привод
ную головку. Выбивка и установка стоек, мешающих пере
движке приводной головки. Раскрепление натяжной головки 
конвейера. Передвижка натяжной головки. Выбивка и уста
новка стоек» мешающих передвижке натяжной головки кон
вейера. Зачистка от угля и породы площадки под натяжную 
головку. Крепление натяжной головки конвейера. Отсоеди
нение погрузочного устройства. Переноска погрузочного уст
ройства. Управление комбайном при выемке угля без погру
зочного устройства. Погрузка угля за комбайном при работе 
его без погрузочного устройства. Подноска погрузочного уст
ройства к комбайну. Монтаж погрузочного устройства и сое
динение его с комбайном. Очистка погрузочного устройства 
от угля. Бурение шпуров в нишах. Навалоотбойка угля в 
нишах. Крепление ниш. Крепление сопряжения лавы с кон
вейерным штреком.

Факторы, учтенные агрегатными нормами выработки

1. Группа средних рабочих скоростей подачи комбайна. 
2. Вынимаемая мощность пласта. 3. Способ транспортирова
ния угля от погрузочного пункта лавы (требующий или не 
требующий остановки комбайна при обмене составов ваго
неток). 4. Длина лавы. 5. Полезная ширина захвата испол
нительного органа. 6. Наличие кабелеукладчика. 7- Объемный 
вес угля. 8. Количество работающих в лаве комбайнов. 
9. Обводненность рабочего места.

Профессии рабочих

Машинист горных выемочных машин V разряда или ма
шинист горных выемочных машин VI разряда — при само
стоятельном выполнении работ по ремонту комбайна.

Горнорабочий очистного забоя V разряда.
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Т а б л и ц а  1

Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания агрегата на выемку угля 
механизированными комплексами типа КМК-97 при работе комбайна по Челноковой схеме

и выемке ниш буро-взрывным способом

Вынимаемая мощность пласта, м
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1 П-* • Я \ ". к ' . к

средних
рабочих

1сок си
{_

g « v
1СОк си

, (1) CD !
>>9г  ̂ 1
5 « v i

.СОК Он
, й) о 
ч fa о

.соК О,
, о <и >, си Й 
S й V N°скоростей СО 2я s  н о К S

со Д 
■ = т н о * 5  . i 2 3 • *  в н ю № ч о £ о 2 3 Я щ н о * 5подачи

комбайна

аг
ре

га
т 

но
рм

а 
] 

бо
тк

и,

но
рм

а 
< 

ж
ив

ан
и 

га
та

, 
41

аг
ре

га
т

но
рм

а
бо

тк
и,

~~ 5 v со £ !

2 * 2 аг
ре

га
т

но
рм

а
бо

тк
и,

но
рм

а 
- 

ж
ив

ан
и 

га
та

, 
ч

аг
ре

га
т

но
рм

а
бо

тк
и,

я р4
со и5 сО
| s s
2 * 2

При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы (конвейерами или в вагонетках),
не требующем остановки комбайна

Д л и н а  л а в ы д о  160 м

X 298 7,077 317 7,133 335 7,194 353 7,250 1
XI 334 7,779 455 7,847 374 7,913 394 7,976 2

XII 372 8,500 395 8,575 417 8,649 440 8,719 3
XIII 413 9,265 437 9,347 463 9,429 488 9,507 4
XIV 456 10,227 484 10,319 502 10,410 537 10,497 5
XV 502 11,523 533 11,624 564 11,724 594 11,822 6

XVI 549 12,972 583 13,084 616 13,194 650 13,302 7
XVII 594 14,476 631 14,598 667 14,719 693 14,835 8

XVIII 639 16,081 678 16,213 718 16,344 756 16,470 9
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Продолжение табл. 1

Вынимаемая мощность пласта, м. ■
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средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

'к. к £- 'cdх и н
2 2 вQJ «5 Ла. о- ьг о С!) эр

м
а 

об
сл

у-
 

ив
аи

ия
 а

гр
е-

 
та

, 
че

л.
-с

м
ен

|
ф

ре
га

тн
ая

 
1 

>р
ма

 
вы

ра
- 

эт
ки

, 
т

эр
м

а 
об

сл
у-

 
ив

ан
ия

 а
гр

е-
 

та
, 

че
л.

-с
м

ен

1

cd
К о. св Д
я ва н 
2 га к<и А ж а, а. н эр

м
а 

об
сл

у-
 

| 
ив

ан
ия

 а
гр

е-
, 

та
, 

че
л.

-с
м

ен
' 1

№

1 са Ж О Л Я 2 cd д \0 « *  2 се § \о Я я 2

X 375 7,343 400 7,448 433 7,589 1

XI 419 8,080 448 8,199 484 8,359 2

XII 468 8,836 499 8,971 539 9,151 3

X III 518 9,640 553 9,789 598 9,993 4

XIV 573 10,645 611 10,814 661 11,043 5

XV 631 11,987 674 12,177 728 12,435 6

XVI 689 13,485 736 13,698 797 13,987 7

XVII 747 15,038 797 15,272 862 15,59;! 8

XV III 803 16,693 858 16,951 928 17,306 9
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Продолжение табл. }
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Д л и н а  л а п ы  161 м и б о л е е

X 305 6,799 324 6,853 342 6,898 361 6,954 10

XI 343 7,506 363 7,558 384 7,607 405 7,670 11

X II 383 8,220 407 8,289 429 8,344 453 8;415 12

X III 426 9,001 452 9,078 479 9,139 504 9,218 13

XIV 474 9,970 502 10,055 531 10,124 5G0 10,212 14

XV 524 11,249 556 11,344 588 11,420 620 11,519 15

XVI 576 12,689 610 12,794 645 12,878 681 12,988 16

XVII 625 14,187 664 14,303 702 14,395 740 14,515 17

XV III 675 15,789 717 15,915 759 16,016 800 16,145 18
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продолжение табл. Iы

Вынимаемая мощность пласта, м
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X 383 7,051 409 7,147 442 7,280 10

XI 430 7,780 458 7,888 496 8,040 И

XII 481 8,538 513 8,661 555 8,832 12

X III 535 9,358 571 9,495 617 9,689 13

XIV 595 10,369 635 10,525 687 10,744 14

XV 658 11,694 702 11,871 759 12,118 15

XVI 723 13,184 772 13,381 834 13,660 16

XVII 78G 14,731 839 14,950 907 15,261 17
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Продолжение табл. 1

Вынимаемая мощность пласта, м
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы,
для .обмена составов вагонеток

Д л и н а  л а в ы  До 160 м
X 298 7,077 317 7,133 335

, требующем остановки комбайна 

7,194 353 7,250 19

XI 334 7,779 354 7,843 372 7,897 391 7,950 20

X II 368 8,476 389 8,536 409 8,595 429 8,653 21

X III 403 0,210 426 9,266 447 9,330 470 9,392 22

X IV 440 10,120 464 10,189 487 10,257 511 10,324 23

XV 478 11,356 504 U ,429 530 11,501 555 11,575 24

XVI 516 12,741 543 12,820 571 12,896 598 12,975 25

X V II 551 14,176 580 14,260 609 14,341 638 14,424 26

XV III 584 15,703 614 15,790 645 15,875 676 15,962 27
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11 родолжение табл. 1
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X 373 7,335 397 7,428 426 7,550 19

XI 409 8,015 438 8,142 469 8,278 20

XII 453 8,751 481 8,865 515 9,014 21

XIII 495 9,500 524 9,625 561 9,790 22

XIV 539 10,442 571 10,580 611 10,762 23

XV 584 11,703 618 11,856 661 12,057 24

XVI 630 13,115 666 13,282 711 13,503 25

.XVII 671 14,620 709 14,757 757 15,000 26

XVIII 710 16,126 751 16,324 800 16,588 27
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Продолжение табл. I
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X 305 6,798

XI 343 7,506

XII 379 8,197

XIII 416 8,942

XIV 456 9,863

XV 498 11,088

XVI 538 12,465

XVII 577 13,893

XVTII 615 15,415

Длина лавы 161 м и более  

324 6,853 342

362 7,554 382

401 8,252 421

439 9,001 462

480 9,927 505

524 11,156 550

567 12,538 595

607 13,972 637

646 15,496 678

6,898 361 6,954 28

7,592 400 7,646 29

8,294 442 8,352 30

9,045 484 9,109 31

9,974 529 10,043 32

11,206 577 11,282 33

12,590 624 12,671 34

14,027 668 14,112 35

15,554 709 15,644 36
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Продолжение табл. 1

Г руппа 
средних 
рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна
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X 382 7,044 405 7,128 435 7,243 28

XI 423 7,741 449 7,835 480 7,964 29

XII 466 8,457 494 8,561 529 8,703 30

X III 511 9,225 541 9,339 578 9,496 31

XIV 558 10,170 591 10,297 632 10,471 32

XV 607 11,420 642 11,560 686 11,753 33

XVI 656 12,823 694 12,977 740 13,190 34

XVII 702 14,277 742 14,444 790 14,675 35

XV III 746 15,822 787 16,006 838 16,261 36
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Поправочные коэффициенты

I. Агрегатные нормы выработки табл. 1 рассчитаны при 
ширине захвата исполнительного органа 0,8 м. При другой 
ширине захвата к агрегатным нормам выработки, соответст
вующим группе скоростей подачи комбайна и мощности пла

ста, применять К = 0,8
где 1ф фактическая ширина за 

хвата исполнительного органа.
2. Агрегатные нормы выработки табл- 1 рассчитаны исхо

дя из объемного веса угля 1,27— 1,33 т/м3. При другом объ
емном весе угля к агрегатным нормам выработки применять 
следующие поправочные коэффициенты:

Объемный 
вес угля, 

т/м3
Iо о ^

Поправочный
коэффициент 0,95 1,05 1,10 1,15 1,20 1,25 1,30 1,35

3. При работе в лаве двух комбайнов, когда верхний 
(вспомогательный) комбайн вынимает уголь на участке лавы 
в 20—30 м ниже вентиляционного- штрека, к агрегатным нор^ 
мам выработки табл. 1 применять К = 1 ,1 5 .

§ 2. Выемка угля механизированными комплексами 
типа КМ-87

Технологическая схема работы комплекса

Технологическая схема работы комплекса принимается в 
зависимости от горнотехнических условий очистного забоя. 
Выемку угля комбайнами производят по Челноковой или 
односторонней схеме с последовательным передвижением 
секций крепи и фронтальной передвижкой конвейера. При 
применении комбайна типа ГШ-68 с самозарубывающимся 
исполнительным органом одновременно с передвижкой кош 
вейера производят самозарубку комбайна в пласт.

з. Зак. № 1065. 33



При работе комплекса по Челноковой схеме исходное по
ложение оборудования следующее: исполнительный орган 
заведен в нишу или зарублен в пласт (при работе с само- 
зарубкой) в конце лавы, конвейер придвинут к забою, гид
родомкраты передвижки секций крепи раздвинуты и основа
ния секций крепи отстоят от конвейера на шаг передвижки, 
перекрытия секций крепи придвинуты к,забою . После вклю
чения штрекового и забойного конвейеров начинают выемку 
и погрузку угля комбайном. По мере обнажения кровли к за 
бою передвигают секции крепи последовательно одна за 
другой, а при выемке угля комбайном со скоростью более 
2,5—3 м /мин.— через одну или две с последующим подтя
гиванием непередвинутых секций.

Одновременно с выемкой угля комбайном (без самоза- 
рубки в пласт) ведут работы по подготовке ниш.

После выемки полосы угля по всей длине лавы и оконча
ния передвижки всех секций крепи производят фронтальную 
передвижку конвейера (гидродомкратами секций крепи) вме
сте с комбайном к забою на величину захвата. При выемке 
угля комбайном ГШ-68 одновременно с передвижкой конвей
ера производят самозарубку комбайна в пласт прямым забу
риванием. После передвижки конвейера все оборудование 
комплекса находится в положении, исходном для выемки 
угля в обратном направлении.

При односторонней схеме работы после выемки полосы 
угля снизу вверх и передвижки всех секций крепи комбайн 
вхолостую перегоняют в низ лавы, осуществляя при этом 
механизированную погрузку угля, не погруженного при выем
ке. По окончании перегона комбайна производится фронталь
ная передвижка конвейера и начинается новый цикл.

Организация работ 

В ы е м к а  у г л я  к о м б а й н о м

После окончания подготовки комплекса к работе маши
нист горных выемочных машин дает звуковой сигнал, вклю
чает конвейер, комбайн, систему орошения и производит вы
емку угля на определенной для данных условий скорости 
подачи.

Во время работы комбайна машинист следит за выемкой 
угля на полную ширину захвата, регулирует положение ис-
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полнительного органа, не допуская оставления «земника» 
и верхней пачки угля, искривления забоя лавы, задевания 
исполнительным органом за перекрытия крепи, производит 
осмотр и замену зубков (резцов), проверяет уровень масла 
в редукторах и при необходимости доливает его, наблюдает 
за работой кабелеукладчика, состоянием предохранительного 
каната, убирает куски угля и породы, упавшие на комбайн, 
следит за сигналами горнорабочих.

При отсутствии кабелеукладчика один горнорабочий под
тягивает кабель и шланг орошения и укладывает их вдоль 
конвейера.

О б о р к а  з а б о я ,  п о г р у з к а  на к о н в е й е р  
п р о с ы п а в ш е г о с я  и не  п о г р у ж е н н о г о  

к о м б а й н о м  у г л я

При работе комбайна по Челноковой схеме оборку забоя, 
погрузку на конвейер просыпавшегося и не погруженного ком
байном угля выполняют вручную 1—2 горнорабочих очист
ного забоя (в зависимости от объема работ) вслед за выем
кой.

При работе комбайна по односторонней схеме эта работа 
выполняется вслед за перегоном комбайна..

П е р е д в и ж к а  с е к ц и й  
м е х а н и з и р о в а н н о й  к р е п и

Секции крепи передвигают вслед за проходом исполни
тельного органа комбайна. Передвижку секций крепи в за 
висимости от рабочей скорости подачи комбайна выполняют 
2—3 горнорабочих очистного забоя. Очистив основание сек
ции от угля и породы, горнорабочий поворотом рукоятки 
блока управления секции снимает с нее нагрузку, и пере
крытие опускается. Во избежание отслоения пород кровли 
или попадания опоры пружинного домкрата под перекрытие 
соседней секции, не следует опускать перекрытие более чем 
на 100 мм. Опустив перекрытие секции, горнорабочий уста
навливает рукоятку в положение на передвижку. При пере
движении секции крепи к забою наблюдает за ее ходом.

После окончания передвижки секции на полный ход што
ка гидродомкрата горнорабочий ставит рукоятку в положе
ние на раздвижку стойки. Установив секцию крепи в исход-
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ное положение, возвращает рукоятку в нейтральное поло
жение.

Снятие нагрузки с очередной секции производится лишь 
после того, как стоящая рядом секция будет установлена под 
нагрузку.

П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  
к в ы е м к е  с л е д у ю щ е й  п о л о с ы  у г л я  

и п е р е д в и ж к а  к о н в е й е р а

После выемки полосы угля по всей длине лады машинист 
выемочных машин и горнорабочий очистного забоя присту
пают к подготовке комбайна к выемке следующей полосы 
угля: осматривают комбайн, заливают масло ё редукторы 
и заменяют зубки.

В это время 2—3 горнорабочих очистного забоя очища
ют от угля и породы погрузочное устройство, отсоединяют его 
и перебрасывают за конвейер. Одновременно с этим двое 
горнорабочих раскрепляют головки конвейера, переставляют 
гидростойки, мешающие передвижке головок и конвейера. 
Затем зачищают почву между ставом конвейера и забоем 
от отжатого и просыпавшегося угля и породы.

Одновременно один рабочий проверяет, подтянуты ли сек
ции крепи к конвейеру на полный ход штока гидродомкрата, 
и там, где это необходимо, подтягивает их. Невыполнение 
этого требования может привести к искривлению става кон
вейера и разрыву соединительных болтов линейных секций. 
После проверки горнорабочие приступают к фронтальной 
передвижке конвейера. Для этого они располагаются по всей 
длине лавы и устанавливают рукоятки блоков управления 
секциями на передвижку конвейера. Управление передвиж
кой конвейера осуществляет горнорабочий очистного забоя 
с пульта управления комплексом, остальные члены звена, 
находясь на своих участках, контролируют прямолинейность 
передвижения става. В случае отставания передвижки кон
вейера в какой-либо части лавы горнорабочие выравнивают 
линию при помощи местного управления передвижкой. Одно
временно с передвижкой конвейера происходит погрузка угля 
на конвейер с помощью статических погрузчиков («лемеш- 
ков»). Окончив, передвижку конвейера, горнорабочие уста
навливают рукоятки блоков управления секциями и рукоят
ку пульта управления комплексом ё нейтральное положение.
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После передвижки конвейера производится выемка угля 
комбайном с отсоединенным погрузочным устройством на 
участке лавы длиной 5—7 м. Машинист управляет комбай
ном, а 2—3 горнорабочих очистного забоя вручную грузят 
отбитый уголь на конвейер и передвигают секции крепи. О с
тальные горнорабочие крепят головки конвейера.

По окончании выемки угля на этом участке машинист 
останавливает комбайн и вместе с помогающим ему горно
рабочим готовит комбайн к работе. Двое горнорабочих при
соединяют к комбайну погрузочное устройство, *а остальные 
заканчивают подготовку конвейера и лавы к работе.

При работе комплекса с самозарубывающимся комбайном 
одновременно с передвижкой конвейера производится само- 
зарубка комбайна в пласт. Эта работа выполняется следую
щим образом.

Во время передвижки конвейера комбайн расположен 
в 7 м от штрека, шнеки опущены к почве пласта. При подаче 
конвейера на забой машинист горных выемочных машин 
включает исполнительный орган комбайна и вращающиеся 
шнеки зарубываются в пласт на ширину захвата. Затем ма
шинист прорабатывает исполнительный орган комбайна, под
нимает оба шнека к кровле, включает конвейер, подачу, и 
комбайн продвигается к штреку. Когда до штрековой крепи 
остается 5 — 10 см, машинист опускает к почве нижний шнек 
и начинает выемку угля. После передвижки комбайна на 
2 м по лаве машинист останавливает комбайн и конвейер, 
расчищает призабойное пространство, устанавливает погру
зочный щитокг включает комбайн и продолжает выемку угля 
по всей длине лавы.

П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  к п е р е г о н у  
с м е х а н и з и р о в а н н о й  з а ч и с т к о й  л а в ы  

(при работе к о м б а й н а  
по  о д н о с т о р о н н е й  с х е м е )

После того как комбайн снял полосу угля и вышел 
в верхнюю нишу, машинист горных выемочных машин вы
ключает подачу комбайна, опускает верхний шнек к почве 
и регулирует положение отбойных групп с таким расчетом, 
чтобы режущие органы не касались почвы, а лишь зачищали 
ее от угля, просыпавшегося при выемке. После этого маши
нист выключает комбайн и осматривает его вместе с помога
ющим ему горнорабочим. В это время двое горнорабочих
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перемонтируют погрузочное устройство комбайна для работы 
в обратную сторону.

П е р е г о н  к о м б а й н а
с м е х а н и з и р о в а н н о й  з а ч и с т к о й  л а в ы  

( при р а б о т е  по о д н о с т о р о н н е й  с х е м е )

После подготовки комбайна производят его перегон с ме
ханизированной зачисткой непогруженного во время выемки, 
а также отжатого угля.

Машинист горных выемочных машин включает конвейер 
и комбайн, прорабатывает исполнительный орган, затем 
включает подачу комбайна. При перегоне он регулирует ско
рость подачи комбайна, следит за силовым кабелем, щлангом 
орошения, работой кабелеукладчика, за качеством зачистки 
и в случае необходимости производит ее повторно, регули
рует положение шнеков, следит за состоянием предохрани
тельного каната и действием системы орошения.

При отсутствии кабелеукладчика горнорабочий очистного 
забоя подтягивает кабель и шланг орошения, укладывает их 
вдоль конвейера.

В ы е м к а  у г л я  в н и ш а х

Выемка угля в ниш^х производится буро-взрывным спо
собом. На подготовке ниш в зависимости от объема работ 
постоянно занято от 2 до 5 горнорабочих. Они выполняют 
работы по бурению шпуров, погрузке отбитого угля на кон
вейер, креплению ниш гидростойками под металлические 
верхняки.

Осмотрев электросверло, штанги и коронки, горнорабочие 
растягивают кабель, подвешивают его на стойках, присоеди
няют сверло к разъемной муфте кабеля, размечают шпуры 
в соответствии с паспортом буро-взрывных работ и присту
пают к бурению. В процессе бурения производят смену ко
ронок, чистку шпуров, переносят электросверла и буровые
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штанги, подтягивают кабель. По окончании бурения отсоеди
няют и сматывают кабель, убирают электросверло, штанги 
и коронки, подготавливают забой к взрыванию.

После взрывания горнорабочие осматривают забой, про
изводят оборку кровли и груди забоя, зачищают почву, уста
навливают временную крепь, затем приступают к уборке и 
погрузке угля на конвейер. Одновременно они отбирают и: 
откидывают в выработанное пространство куски породы.

По мере очистки ниши от взорванного угля ее крепят. 
Вначале навешивают металлические верхняки. Проверив ис
правность верхняка, горнорабочий поднимает его параллель
но кровле пласта, вставляет проушиной в вилку и соединяет 
штырем-шарниром с ранее навешенным верхняком. Затем, 
поддерживая одной рукой свободный конец верхняка, встав
ляет распорный клин в шарнир замка и забивает его, обес
печивая плотное прилегание верхняка к кровле. При отсут
ствии параллельности металлического верхняка с кровлей 
между ними забивают деревянные клинья. После этого рабо
чий ставит гидравлическую стойку на очищенную почву под 
верхняк и качанием ручки насоса придает ей первоначаль
ную рабочую нагрузку.

Установив стойку, горнорабочий выбивает горизонтальный 
распорный клин верхняка с таким расчетом, чтобы его узкая 
часть не выходила за пределы щеки вилки и обеспечивала 
подвижность шарнирного соединения двух смежных верхня- 
ков.

Следующие комплекты крепи устанавливают аналогично, 
соблюдая расстояние между ними, предусмотренное паспор
том крепления.

К р е п л е н и е  с о п р я ж е н и я  л а в ы  
с к о н в е й е р н ы м  ш т р е к о м

Одновременно с подготовкой комбайна к выемке следую
щей полосы в нижней нише 3—4 человека крепят сопряже
ние лавы с конвейерным штреком.
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Вдоль штрека со стороны лавы у штрекового конвейера 
горнорабочие зачищают место и укладывают в два ряда леж
ни, на них устанавливают стойки типа ГС или КСТ, на стой
ки укладывают двутавровые балки длиной 4—5 м и распи
рают стойки.

Одновременно с выполнением работ по креплению сопря
жения двое горнорабочих снимают ножки штрековой ароч
ной крепи со стороны лавы, мешающие передвижке головки 
конвейера. Очистив ножку от угля и породы, рассоединяют 
хомут и, если ножка не зажата, снимают ее вручную, если 
заж ата — извлекают при помощи лебедки. Извлеченные нож
ки арочной крепи рабочие относят в сторону и укладывают 
на почву выработки.

Над конвейерным штреком выкладывают деревянные ко
стры в один ряд. На этой работе занято два человека. Перед 
укладкой костра горнорабочие осматривают рабочее место, 
обирают кровлю, зачищают место для костра, подносят стой
ки. Первый венец костра укладывают на почву, последую
щие венцы укладывают так, чтобы каждая верхняя стойка на
ходилась точно над соответствующей нижней и чтобы концы 
их в местах пересечения выступали на 0,1—0,15 м.

Примерная организация работ в лаве, оборудованной ме
ханизированным комплексом КМ-87, приведена на рис. 2.

Состав работ

Управление комбайном при выемке угля и самозарубке 
в пласт. Регулирование исполнительного органа комбайна по 
высоте (мощности пласта) и проработка его в процессе рабо
ты. Уборка угля и породы, упавших на комбайн. Осмотр и 
замена зубков (резцов), проверка уровня и доливка масла 
в начале смены и в процессе работы. Оборка забоя, погрузка 
на конвейер просыпавшегося и не погруженного комбайном 
угля. Зачистка оснований секций крепи. Управление гидро
системой при передвижке секций крепи. Переход к следую
щей секции крепи. Выравнивание наклонившихся секций кре
пи. Очистка погрузочного устройства от угля. Отсоединение
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погрузочного устройства. Переноска погрузочного устройства 
через конвейер от комбайна и обратно к комбайну. Управле
ние комбайном при выемке угля без погрузочного устройства. 
Присоединение погрузочного устройства к комбайну. Погруз
ка угля за комбайном при его работе без погрузочного уст
ройства. Управление комбайном при перегоне с механизиро
ванной зачисткой лавы. Раскрепление приводной головки кон
вейера. Крепление приводной головки конвейера. Раскрепле
ние натяжной головки конвейера. Крепление натяжной голов
ки конвейера. Выбивка и установка стоек, мешающих пере
движке натяжной головки конвейера. Зачистка лавы для 
передвижки конвейерного става. Передвижка конвейера с 
комбайном. Бурение шпуров в нишах. Навалоотбойка угля 
в нишах. Крепление ниш гидравлическими стойками. Крепле
ние сопряжения лавы с конвейерным штреком.

Факторы, учтенные агрегатными нормами выработки

1. Группа средних рабочих скоростей подачи комбайна.
2. Вынимаемая мощность пласта. 3. Способ транспортирова
ния угля от погрузочного пункта лавы (требующий или не 
требующий остановки комбайна для обмена составов вагоне
ток). 4. Длина лавы. 5. Длина ниш. 6. Схема работы ком
байна (челноковая, односторонняя). 7. Конструкция исполни
тельного органа комбайна (с самозарубкой, без самозаруб- 
ки ). 8. Полезная ширина захвата исполнительного органа 
комбайна. 9. Наличие кабелеукладчика. 10. Объемный вес 
угля. 11. Устойчивость кровли или работа в нижних слоях 
при слоевой системе. 12. Гипсометрия почвы пласта. 13. Об
водненность рабочего места.

Профессии рабочих

Машинист горных выемочных машин V разряда или ма
шинист горных выемочных машин 'VI разряда — при само
стоятельном выполнении работ по ремонту комбайна.

Горнорабочий очистного забоя V разряда.
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Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания агрегата на выемку угля 
механизированными комплексами типа КМ-87 с самозарубывающимся комбайном

при работе по Челноковой схеме

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

Вынимаемая мощность пласта, м

аг
ре

га
тн

ая
 

! 
но

рм
а 

вы
ра

- 
—

 
бо

тк
и,

 т
 

g
 1

но
рм

а 
об

сл
у-

 
ь

 
ж

ив
ан

ия
 а

гр
е-

 
50

 ; 
га

та
, 

че
л.

-с
м

ен

1,10— 1,15 ! 1,16— 1,22 1,23— 1,30 1,31— 1,39 '

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

ра


бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у-

 
I 

ж
ив

ан
ия

 а
гр

е-
1 

га
та

, 
че

л.
-с

м
ен

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

ра


бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у-

 
! 

; 
ж

ив
ан

ия
 а

гр
е

га
та

, 
че

л.
-с

м
ен

1 
аг

ре
га

тн
ая

 
но

рм
а 

вы
ра


бо

тк
и,

 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
ив

ан
ия

 *а
гр

е-
1 

га
та

, 
че

л.
-с

м
ен

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

ра
- 

, 
бо

тк
и,

 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
ив

ан
ия

 а
гр

е
га

та
, 

че
л.

-с
м

ен

1 
^

При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы 
(конвейерами или в вагонетках), не требующем остановки комбайна

Д ли на л а в ы  д о  180 м

X 276 4,455 290 4,455 308 4,465 327 4,506 349 4,514 1

XI 308 4,842 324 4,846 343 4,854 365 4,873 389 4,910 2
X II 342 5,239 360 5,250 381 5,256 405 5,278 432 5,320 3
X III 377 5,640 396 5,653 420 5,665 446 5,684 476 5,731 4

X IV 415 6,048 436 6,061 462 6,072 491 6,094 524 6,145 5

XV 456 6,433 480 6,437 508 6,449 539 6,478 576 6,534 6

x v i 496 7,117 521 7,117 552 7,120 586 7,148 626 7,190 7

XVII 536 7,912 563 7,915 596 7,918 634 7,950 676 7,997 8

X V III 573 8,733 602 8,736 638 8,739 678 8,774 723 8,828 9
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Продолжение табл. 2
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X -373 4,538 399 4,592 426 4,659 456 4,729 488 4,825 1

XI 416 4,937 445 4,996 476 5,070 509 5,148 545 5,256 2

XII 462 5,349 494 5,415 528 5,497 565 5,582 604 5,699 3

X III 509 5,764 544 5,836 582 5,921 622 6,012 666 6,141 4

X IV 560 6,183 599 6,254 640 6,355 685 6,454 733 6,586 5

XV 616 6,570 659 6,646 703 6,757 753 6,860 806 7,002 6

XVI 669 7,221 716 7,345 764 7,458 818 7,610 876 7,831 7

XVII 724 8,032 774 8,172 826 8,300 884 8,472 947 8,721 8

XV III 774 8,866 827 9,024 884 9,166 ,946 9,359 1012 9,638 9
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Д л и н а  л а в ы  181—200 м

X 283 4,368 298 4,372 316 4,384 335 4,395 358 4,422 10

XI 317 4,764 334 4,771 353 4,777 375 4,794 400 4,830 И

X II 353 5,182' 371 5,193 393 5,199 417 5,219 446 5,259 12

X III 391 5,618 411 5,627 435 5,634 462 5,657 494 5,701 13

XIV 432 6,069 454 6,081 480 6,090 510 6,114 545 6,164 14

XV 476 6,522 500 6,527 530 6,538 563 6,565 601 6,618 15

XVI 520 7,117 546 7,117 579 7,120 615 7,148 656 7,190 16

X V II 563 7,912 592 7,915 627 7,918 666 7,950 711 7,997 17

X V III 604 8,733 636 8,736 673 8,739 715 8,774 763 8,828 18
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№

Д л и н а  л а в ы 201 М И б 0 л е е

X 292 4,270 307 4,276 325 4,280 346 4,295 369 4,327 19

XI 328 4,667 345 4,674 365 4,679 388 4,695 414 4,733 20

XII 367 5,092 386 5,099 408 5,104 434 5,124 463 5,165 21

X III 408 5,536 429 5,544 451 5,550 482 5,570 515 5,618 22

XIV 452 6,001 476 6,017 503 6,034 535 6,047 571 6,100 23

XV 501 6,490 527 6,493 558 6,502 592 6,528 632 6,585 24

XVI 550 7,117 578 7,117 612 7,120 650 7,148 694 7,190 25'

XVII 599 7,912 630 7,915 666 7,918 708 7,950 756 7,997 26

XV III 645 8,736 678 8,736 718 8,739 763 8,774 815 8,828 27
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Продолжение табл. 2

Группа 
средних 
рабочих 

скоростей 
подачи [ 

комбайна |

[

X 395 4,343 422 4,398 451 4,456 482 4,524 516 4,622 19

XI 443 4,756 474 4,818 506 4,885 542 4,962 580 5,074 20

X II 495 5,191 530 5,260 566 5,334 605 5,421 648 5,544 21

X III 551 5,646 589 5,722 629 5,805 673 5,901 721 6,036 22

XIV 611 6,131 653 6,214 698 6,305 747 6,411 799 6,558 23

XV 677 6,621 723 6,711 773 6,810 827 6,926 885 7,Ь85 24

XVI 743 7,221 794 7,345 848 7,458 908 7,610 972 7,831 25

XVII 809 8,032 865 8,172 923 8,300 988 8,472 1058 8,721 26

X V III 872 8,866 932 9,024 995 9,166 1065 9,359 1140 9,638 27
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбрйна для обмена составов вагонеток

Д л и н а  л а в ы  д о  180 м

X 276 4,455 290 4,455 308 4,465 327 4,506 349 4,514 28

X I 308 4,842 324 4,846 343 4,854 363 4,873 386 4,910 29

X II 342 5,239 357 5,250 377 5,256 398 5,278 422 5,320 30

X III 374 5,640 390 5,653 421 5,665 434 5,684 460 5,731 31

XIV 406 6,048 424 6,061 447 6,072 471 6,094 499 6,145 32

XV 440 6,433 460 6,437 484 6,449 510 6,478 541 6,534 33

XVI 473 7,117 494 7,117 520 7,120 548 7,148 580 7,190 34

XV II 505 7,912 527 7,915 554 7,918 584 7,950 617 7,997 35

X V III 534 8,733 557 8,736 586 8,739 617 8,774 652 8,828 36

а б в г д №



Продолжение табл. 2

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1 ,5 0 - 1,59

о8

1,71— 1,82 1,83 и более
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рабочих

скоростей
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X 372 4,538 395 4,592 420 4,659 446 4,729 475 4,825 28

XI 410 4,937 435 4,996 462 5,070 490 5,148 521 5,256 29

XII 448 5,349 476 5,415 505 5,497 535 5,582 569 5,699 30

X III 488 5,764 518 5,836 548 5,921 581 6,012 617 6,141 31

XIV 530 6,183 561 6,254 594 6,355 631 6,454 670 6,586 32

XV 573 6,570' 607 6,646 642 6,757 680 6,860 722 7,002 33

XVI 614 7,221 650 7,345 687 7,458 727 7,610 770 7,831 34

XVII 654 8,032 691 8,172 730 8,300 772 8,472 817 8,721 35

XV III 690 8,866 729 9,024 770 9,166 813 9,359 860 9,638 36
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Продолжение табл. 2

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1 ,0 5 - 1,09 1,10— 1,15 1 ,1 6 - 1,22 1,23— 1,30 I____ 1,31- -1,39

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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Д л и н а л а в ы 181—200 м

X 283 4,368 298 4,372 316 4,384 335 4,395 358 4,422 37

XI 317 4,764 334 4,771 353 4,777 374 4,794 397 4,830 38

XII 353 5,182 369 5,193 389 5,199 411 5,219 436 5,259 39

X III 386 5,618 404 5,627 426 5,634 449 5,657 476 5,701 40

X IV 422 6,069 441 6,081 464 6,090 490 6,114 519 6,164 41

XV 458 6,522 479 6,527 504 6,538 531 6,565 563 6,618 42

XVI 495 7,117 516 7,117 544 7,120 572 7,148 COfi 7,190 43

XVII 529 7,912 552 7,915 580 7,918 611 7,950 646 7,997 44

XV III 561 8,733 585 8,736 615 8,739 647 8,774 684 8,828 45

а б в г д №



4̂# Продолжение табл. 2

Вынимаемая мощность пласта, м

Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 1,60— 1Д0

CNОО7

1,83 и более_
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рабочих

скоростей
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X 382 4,442 406 4,492 431 4,554 457 4,623 486 4,720 37

X I 422 4,853 447 4,971 475 4,987 504 5,053 537 5,174 38

X II 463 5,284 491 5,353 522 5,431 552 5,505 586 5,639 39

X II I 505 5,729 535 5,804 567 5,891 601 5,970 638 6,119 40

X IV 550 6,205 582 6,276 617 6,372 653 6,456 692 6,620 41

X V 596 6,654 631 6,740 668 6,845 706 6,934 748 7,387 42

X V I 642 7,221 678 7,345 717 7,458 758 7,610 803 7,831 43

X V II 684 8,032 722 8,172 763 8,300 806 8,472 868 8,721 44

X V III 724 8,866 764 9,024 807 9,166 851 9,359 900 9,638 45

е ж i И к №

СП



Olto П родолж ение табл. 2

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09, 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1,23— 1,30 __ 1,31--1 ,3 9
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скоростей
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комбайна

1 1
аг

ре
га

тн
ая

 
но

рм
а 

вы
р

а
бо

тк
и,

 т

! 
но

рм
а 

об
сл

у
ж

и
ва

н
и

я 
аг

ре


га
та

, 
че

л.
-с

м
ен

 j

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

р
а

бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
и

ва
н

и
я 

аг
ре


га

та
, 

че
л.

-с
м

ен

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

р
а

бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
и

ва
н

и
я 

аг
р

е
га

та
, 

че
л.

-с
м

ен

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

р
а

бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
и

ва
н

и
я 

аг
ре

ч 
га

та
, 

че
л 

.-с
м

ен
!

аг
ре

га
тн

ая
 

но
рм

а 
вы

р
а

бо
тк

и,
 т

но
рм

а 
об

сл
у

ж
и

ва
н

и
я 

аг
ре


га

та
, 

че
л.

-с
м

ен

№

Д л и н а  л а в ы  201 м и б о л е е

X 292 4,270 307 4,276 325 4,280 346 4,295 369 4,327 46

XI 328 4,667 345 4,674 365 4,679 387 4,696 410 4,733 47

X II 367 5,092 383 5,099 404 5,104 427 5,124 452 5,165 48

X III 403 5,536 421 5,544 444 5,550 468 5,570 496 5,618 49

XIV 442 6,001 461 6,017 486 6,034 512 6,047 542 6,100 50

XV 482 6,490 503 6,493 530 6,502 558 6,528 590 6,585 51

XVI 522 7,117 545 7,117 573 7,120 603 7,148 638 7,190 52

X V II 560 7,912 584 7,915 614 7,918 646 7,950 683 7,997 53

X V III 597 $,733 622 8,736 653 8,739 687 8,774 726 8,828 54
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Продолжение табл. 2

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 | 1,60— 1,70 1,71 — 1,82 1,83 и более *

средних
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скоростей
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№

X 394 4,343 418 4,398 444 4,456 471 4,524 501 4,622 46

XI 436 4,756 462 4,818 490 4,885 520 4,962 553 5,074 47

х и 480 5,191 509 5,260 540 5,334 574 5,421 608 5,544 48

X III 526 5,646 557 5,722 590 5,805 626 5,901 663 6,036 49

X IV 575 6,131 608 6,214 644 6,305 682 6,411 722 6,558 50

XV 625 6,621 661 6,711 700 6,810 740 6,926 783 7,085 51

XVI 675 7,221 714 7,345 754 7,458 797 7,610 843 7,831 52

XVII 722 8,032 763 8,172 805 8,300 850 8,472 899 8,721 53

X V III 767 8,866 809 9,024 854 9,166 900 9,359 951 9,638 54

е ж з и к №

сл00



сл Т а б л и ц а  3

Агрегатные нормы выработки и нормы ибслуживания агрегата 
на выемку угля механизированными комплексами типа КМ-87 

при работе комбайна по Челноковой схеме и выемке ниш буро-взрывным способом

Вынимаемая мощность пласта, м !

Группа 1,05— 1,09 1,10—1,15 1,16-1,22 1,23—1,30 1,31--1,39
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы
(конвейерами или в вагонетках), не требующем остановки комбайна

Д л и н а л а в ы  д о  180 М

X 302 7,313 318 7,387 336 7,463 357 7,562 381 7,688 1
XI 336 8,144 353 8,228 374 8,312 397 8,422 424 8,566 2

XII 372 9,010 391 9,114 414 9,217 440 9,343 470 9,507 3
X III 410 9,802 431 9,914 456 10,026 484 10,161 517 10,349 4
XIV 450 10,623 473 10,753 501 10,877 532 11,030 568 11,230 5
XV 492 11,449 518 11,578 548 11,713 582 11,881 622 12,100 6

XVI 534 12,190 562 12,335 595 12,487 632 12,605 675 12,904 7
XVII 576 13,242 605 13,384 641 13,530 681 13,726 727 13,959 8
XV III 615 14,419 646 14,571 684 14,726 727 14,936 776 15,189 9

а б в Г Д №



Продолжение табл, 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40—1,49 1,50— 1,59 1,60— 1,70 1,71 — 1,82 | 1,83 и более 1
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X 408 7,839 436 8,006 466 8,221 499 8,473 534 8,644 1

XI 454 8,700 485 8,890 518 9,117 555 9,307 594 9,555 2

XII 502 9,669 537 9,874 574 10,134 614 10,363 657 10,619 3

X III 553 10,530 592 10,754 632 11,037 676 11,356 724 11,569 4

XIV 607 11,427 649 11,671 694 11,984 742 12,327 795 12,559 5

XV 665 12,316 711 12,587 759 12,918 813 13,296 870 13,541 6

XVI 722 13,139 772 13,421 824 13,782 882 14,188 944 14,398 7

XVII 778 14,201 831 14,557 888 14,948 950 15,433 1018 15,791 8

X V III 830 15,447 888 15,835 948 16,258 1014 16,785 1086 17,180 9
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O'lcn Продолжение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09 ; 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1,23— 1,30 1,31--1,39
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1

Д л а н а. л а в ы 181—200 м

X 308 6,977 324 7,067 343 7,165 365 7,275 389 7,390 10

XI 344 7,568 362 7,639 383 7,714 407 7,814 435 7,933 И

XII 383 8,432 403 8,523 426 8,598 453 8,710 483 8,845 12

X III 419 9,211 440 9,306 466 9,410 495 9,540 529 9,693 13

XIV 468 10,036 492 10,148 521 10,262 553 10,405 591 10,573 14

XV 515 10,883 542 10,996 573 11,093 609 11,280 650 11,466 15

XVI 562 11,684 591 11,807 626 11,945 665 12,117 710 12,321 16

XVII 608 12,664 640 12,789 677 12,923 720 13,106 768 13,310 17

XV III 653 13,828 686 13,961 726 14,105 772 14,302 824 14,525 18
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Продолжение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 

средних 
рабочих 

скоростей .

подачи
комбайна
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X 416 7,538 445 7,684 476 7,861 509 8,079 545 8,455 10

XI 465 8,052 497 8,227 531 8,425 568 8,585 608 8,919 И

X IL 517 8,976 553 9,180 590 9,391 632 9,573 677 9,960 12

X III 566 9,851 605 10,067 646 10,304 691 10,572 740 10,912 13

X IV 632 10,748 676 10,978 721 11,238 772 11,550 827 11,926 14

XV 696 11,659 744 11,918 795 12,196 850 12,540 910 12,944 15

XVI 759 12,532 812 12,809 867 13,117 928 13,492 994 13,902 16

XVII 822 13,527 879 13,863 938 14,218 1004 14,653 1075 15,188 17

XV III 881 14,758 942 15,141 1006 15,504 1077 15,987 1153 16,567 18

е ж 3 и к №
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Продолжение табл. 38

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

Вынимаемая мощность пласта, м
-1 ,3 9  

. к
, < V О)
>,£■ аг-t Ъ и о 1 *0 к е; о 5 а> 5 э"СО ЯСs я *
« и м  S- к ь
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Л  л и н а л а в ы 201 м и б о л е е

X 313 0,723 329 6,872 348 6,951 370 7,080 395 7,189 19

XI 350 7,051 368 7,199 390 7,263 414 7,356 442 7,474 20

X II 391 7,865 411 8,032 435 8,101 463 8,204 494 8,332 21

X III 434 8,784 457 8,832 484 8,919 514 9,045 548 9,192 22

X IV 481 9,452 506 9,664 536 9,759 569 9,902 608 10,064 23

XV 532 10,295 559 10,524 592 10,629 629 10,783 672 10,963 24

XVI 584 11,107 614 11,356 650 11,476 690 11,645 737 11,845 25

XVII 635 12,042 667 12,305 706 12,424 750 12,594 801 12,787 26

X V III 683 13,173 718 13,461 760 13,589 807 13,774 862 13,984 27

а б в г Л №



П родолж ение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 1,60— 1,70 1,71 — 1,82 1,83 и более

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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No

X 422 7,322 452 7,471 482 7,642 516 7,843 552 8,095 19

XI 473 7,620 506 7,777 540 7,961 578 8,175 619 8,444 20

XII 523 8,452 565 8,641 603 8,847 646 8,994 691 9,379 21

X III 587 9,335 627 9,539 670 9,768 717 10,020 768 10,351 22

X IV 650 10,224 695 10,448 742 10,702 794 10,981 850 11,345 23

XV 718 11,140 768 11,385 820 11,664 878 11,969 940 12,369 24

XVI 788 12,038 843 12,305 900 12,608 963 12,940 1031 13,372 25

X V II 857 12,988 916 13,316 979 13,659 1047 14,054 1121 14,586 26

X V III 922 14,201 986 14,561 1053 14,934 1127 15,869 1206 15,952 27

е ж з и к №
гл



&
О П родолж ение табл. 3

Г руппа 
средних 
рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

1,05— 1,09

я
CL
3 ь.m ^
я s' 
S
S °

г  S"
>>£-г 
ч  я  V

ХО „
О *  Ф5 я*Я X

Вынимаемая мощность пласта, м

1,10— 1,15

яК Си 
я  2  
= м н н̂

 Я
<U S sО. Cl Ь-
и  О О Ш 5Ю
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о *  §

1,16— 1,22

я
К  Cl
я  2  
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я
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. Я S >. £■ sг- 2 п
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я  2  х и н
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбайна для обмена составов вагонеток

Д  л и н а л а в ы о S5 о м

X 302 7,313 318 7,387 336 7,463 357 7,562 381 7,688 28

XI 336 8,144 353 8,228 374 8,312 392 8,409 416 8,536 29

XII 369 9,010 385 9,096 406 9,184 429 9,287 455 9,427 30

X III 401 9,802 419 9,850 442 9,944 466 10,054 494 10,207 31

X IV 435 10,528 458 10,631 479 10,732 505 10,849 535 11,013 32

XV 470 11,291 491 11,391 517 11,499 545 11,624 577 11,798 33

XVI 504 11,970 526 12,076 554 12,194 583 12,308 617 12,508 34

X V II 537 12,943 560 13,040 589 13,145 620 13,284 656 13,455 35

X V III 566 14,047 590 14,150 621 14,264 653 14,400 690 14,583 36

а б в г д №



П родолж ение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Г руппа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 |, 1 ,6 0 -1 ,7 0 1,71— 1,82 1,83 и более

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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№

X 403 7,829 428 7,973 454 8,157 482 8,391 512 8,538 28

XI 442 8,645 469 8,807 498 8,997 528 9,231 561 9,378 29

X II 483 9,559 512 9,729 543 9,955 575 10,198 611 10,358 30

X III 524 10,351 556 10,533 588 10,774 523 10,036 661 11,205 31

X IV 567 11,164 600 11,356 637 11,617 673 11,892 713 12,071 32

XV 611 11,960 647 12,168 684 12,437 723 12,734 766 12,917 33

XVI 653 12,679 690 12,888 730 13,154 771 13,485 816 13,643 34

X V II 693 13,623 733 13,976 774 14,200 817 14,574 864 14,851 35

X V III 729 14,758 770 15,050 813 15,376 858 15,777 907 16,083 36

е ж з и к №
05



СПю Продолжение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1 1,23— 1,30 1,31--1 ,3 9
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рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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№

Д л и н а L л а в ы 181—200 м

X 308 6,977 324 7,067 343 7,165 365 7,275 389 7,390 37

XI 344 7,568 362 7,639 383 7,714 402 7,803 427 7,905 38

XII 380 8,432 397 8,510 419 8,583 442 8,660 469 8,772 39

X III 416 9,173 434 9,248 457 9,334 482 9,438 511 9,564 40

X IV 453 9,948 473 10,035 498 10,127 525 10,238 556 10,372 41

XV 492 10,740 513 10,822 540 10,868 569 10,985 602 11,129 42

XVI 530 11,476 553 11,562 582 11,668 612 11,793 647 11,947 43

X V II 566 12,379 590 12,460 620 12,556 652 12,684 689 12,830 44

X V III 600 13,469 625 13,553 657 13,653 690 13,787 729 13,943 45

а б о г д №



Продолжение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1 ,4 0 -1 .49 1,50— 1,59 ' 1,60— 1,70 1,71 — 1,82 1,83 и более
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скоростей
подачи
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N°

X 413 7,529 437 7,656 464 7,816 492 8,015 523 8,262 37

XI 454 8,002 481 8,153 510 8,323 541 8,521 575 8,761 38

X II 497 8,877 527 9,043 559 9,229 592 9,448 628 9,714 39

XI I I 542 9,688 574 9,858 608 10,060 644 10,295 683 10,582 40

XIV 589 10,497 623 10,685 660 10,906 698 11,155 740 11,465 41

XV 638 11,271 674 11,517 713 11,750 754 12,017 798 12,345 42

XVI 685 12,099 723 12,297 764 12,545 808 12,824 854 13,156 43

X V II 729 12,977 769 13,235 813 13,501 858 13,839 907 14,267 44

X V III 771 14,097 813 14,375 858 14,660 905 15,024 956 15,471 45

е ж  з и к №



2 Продолжение табл. 3

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1 ,23-1 ,30 1,31--1,39 t
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№

Д л и н а  л а в ы  201 м и б о л е е

X 313 6,723 329 6,872 348 6,951 370 7,080 395 7,189 46

XI 350 7,051 368 7,199 390 7,263 410 7,356 435 7,449 47

X II 388 7,865 406 7,892 428 8,075 451 8,158 479 8,267 48

X III 426 8,746 445 8,781 468 8,851 494 8,951 524 9,073 49

XIV 466 9,371 487 9,552 513 9,638 540 9,747 572 9,878 50

XV 508 10,167 530 10,362 558 10,442 587 10,559 621 10,700 51

XVI 549 10,919 572 11,131 602 11,216 634 11,341 670 11,495 52

XVII 588 11,777 613 11,996 644 12,077 677 12,195 716 12,333 53

XV III 625 12,845 651 13,075 685 13,159 710 13,283 759 13,430 54

а б в г д N?



сл П родолж ение табл. Я
соЕа
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Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 ! 1,60— 1,70 1 1,71— 1,82 1,83 и более i
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X 418 7,316 443 7,445 471 7,599 499 7,777 531 8,007 46

XI 462 7,575 490 7,709 519 7,870 551 8,056 585 8,296 47

X II 508 8,361 538 8,521 570 8,699 605 8,890 641 9,156 48

X III 556 9,185 588 9,352 623 9,546 659 9,751 699 10,036 49

X IV 606 10,000 641 10,178 678 10,387 717 10,610 759 10,916 50

XV 658 10,830 695 11,020 735 11,245 776 11,481 822 11,810 51

XV I 709 11,631 748 11,832 791 12,070 734 12,320 882 12,667 52

X V II 757 12,468 798 12,718 843 12,985 889 13,285 939 13,716 53

X V III 802 13,571 845 13,843 892 14,128 940 14,453 993 14,921 54

е ж з и к -Ns



GiCT5 Т а б л и ц а  4
Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания агрегата на выемку угля 

механизированными комплексами типа КМ.-87 при работе комбайна 
по односторонней схеме с выемкой ниш буро-взрывным способом

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1,23— 1,30 1,31--1 ,39

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы 
(конвейерами или в вагонетках), не требующем остановки комбайна

Д л и н а л а в ы д о 180 м

X 238 5,779 250 5,826 265 5,874 282 5,931 301 6,045 1
XI 259 6,512 272 6,568 288 6,625 306 6,692 327 6,790 2

XII 280 7,126 294 7,184 311 7,258 331 7,343 353 7,452 3
XIII 300 7,620 316 7,699 335 7,778 356 7,872 380 8,013 4
XIV 322 8,152 338 8,239 358 8,324 380 8,426 406 8,568 5
XV 343 8,668 360 8,762 382 8,856 406 8,964 433 9,118 6

XVI 363 9,152 381 9,250 404 9,348 429 9,4G8 458 9,634 7
XVII 381 9,847 401 9,924 424 10,004 451 10,099 481 10,237 8

XVIII 398 10,519 418 10,696 443 10,777 470 10,876 502 11,021 9

а 0 в г д №



Cl* Продолжение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа

средних
рабочих

скоростей
подачй

комбайна

1,40— 1,49 1,50— 1,59 1,60— 1,70 1,71 — 1,82 1,83 и более
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X 322 6,115 344 6,241 367 6,402 393 6,596 421 6,822 1

XI 350 6,879 374 6,983 399 7,113 427 7,265 458 7,436 2

XII 378 7,546 404 7,670 431 7,799 462 7,965 494 8,149 3

X III 406 8,125 434 8,265 464 8,450 496 8,648 531 8,886 4

XIV 434 8,701 464 8,862 496 9,046 531 9,269 568 9,524 5

XV 463 9,265 495 9,423 529 9,634 566 9,975 606 10,149 6

XVI 490 9,786 524 9,966 560 10,182 599 10,439 641 10,734 7

XVII 515 10,363 551 10,513 588 10,692 629 10,952 674 11,277 8

X V III 537 11,152 574 11,320- 613 11,494 657 11,740 703 12,014 9

е ж з и к №
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00 П родолж ение табл. 4

ВынйГЬ1аемая мощность пласта, м
Группа 1,05— 1,09 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1 1 ,2 3 -1 ,3 0 ! , i ,3 i - -1,39

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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№

Д л и н а л а в  iii 181 ̂ —200 м

X 244 5,589 257 5,659 272 5,738 289 5,825 308 5,918 10

XI 266 6,022 280 6,082 296 6,119 315 6,178 336 6,258 11

X II 289 6,624 304 6,684 322 6,723 342 6,786 365 6,874 12

X III 312 7,138 328 7,191 347 7,268 369 7,350 394 7,456 13

XIV 335 7,679 352 7,735 373 7,826 396 7,908 423 8,021 14

X V 358 8,211 377 8,282 399 8,364 424 8,460 452 8,584 15

XVI 381 8,722 400 8,802 424 8,889 450 8,993 480 9,125 16

X V II 401 9,355 422 9,417 447 9,487 475 9,570 507 9,684 17

X V III 420 10,112 442 10,175 467 10,246 497 10,333 530 10,453 18

а б в г д №



П родолж ение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 1,60— 1,70 1,71— 1,82 1,83 и более

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна
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X 330 6,034 353 6,151 377 6,311 403 6,469 432 6,680 10

XI 360 6,331 385 6,423 411 6,534 440 6,721 471 6,943 11

X II 390 6,953 417 7,054 446 7,163 477 7,301 511 7,446 12

X III 421 7,560 450 7,682 481 7,821 514 7,965 551 8,029 13

X IV 452 8,135 483 8,267 516 8,418 553 8,605 592 8,810 14

X V 484 8,707 517 8,829 553 9,013 592 9,214 633 9,434 15

XVI 514 9,253 550 9,407 587 9,585 628 9,800 673 10,036 16

X V II 542 9,790 580 9,934 619 10,122 662 10,350 709 10,602 17

X V III 567 10,562 606 10,714 648 10,850 693 11,059 742 11,274 18
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о Продолжение табл. 4

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

Вынимаемая мощность пласта, м
-1,39

№
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Д л и н а  л а в ы 201 м и б о л е е

X 249 5,344 262 5,459 277 5,520 294 5,618 314 5,704 19

XI 272 5,544 286 5,650 303 5,694 322 5,798 344 5,889 20

XII 296 6,095 312 6,210 330 6,271 350 6,304 374 6,386 21

X III 320 6,614 337 6,746 357 6,798 379 6,874 405 6,969 22

XIV 345 7,134 363 7,275 384 7,333 408 7,414 436 7,519 23

XV 371 7,760 390 7,811 413 7,873 439 7,961 468 8,073 24

XVI 395 8,173 415 8,335 440 8,401 467 8,496 499 8,616 25

XVII 418 8,642 439 8,900 465 8,953 494 9,021 527 9,137 26

XV III 438 9,468 461 9,631 487 9,685 518 9,755 553 9,861 27

а б а г д №



Продолжение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа 1,40— 1,49 1,50— 1,59 1,60— 1,70 1 1,71 —  1,82 1 1,83 и более
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X 336 5,809 360 5,922 384 6,055 411 6,211 440 6,405 19

XI 368 6,000' 393 6,121 420 6,262 450 6,426 481 6,631 20

XII 400 6,451 428 6,542 457 6,639 489 6,748 524 6,884 21

XIII 433 7,056 463 7,162 494 7,265 529 7,385 566 7,532 22

XIV 466 7,614 499 7,732 532 7,866 570 8,016 610 8,203 23

XV 501 8,176 535 8,315 572 8,449 612 8,610 655 8,812 24

XVI 533 8,725 570 8,862 609 9,017 652 9,191 698 9,408 25

XVII 564 9,255 603 9,400 644 9,663 689 9,747 738 9,977 26

XVIII 592 9,951 633 10,087 676 10,213 723 10,379 774 10,584 27
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Продолжение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м
Группа

средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

1,05— 1,09 1,10— 1,15 1,16— 1,22 1,23— 1,30 1,31— 1,39
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбайна для обмена составов вагонеток

Д л и н а  л а в ы  д о  180 м

X 238 5,779 250 5,826 265 5,874 282 5,931 301 6,045 28

XI 259 6,327 272 6,378 288 6,430 306 6,491 327 6,583 29

XII 280 6,006 294 6,958 311 7,026 331 7,105 353 7,173 30

X III 300 7,367 316 7,439 335 7,512 352 7,537 374 7,647 31

XIV 322 7,857 335 7,873 354 7,938 374 8,013 397 8,126 32

XV 339 8,256 355 8,325 374 8,395 396 8,472 419 8,592 33

XVI 357 8,688 373 8,727 393 8,811 415 8,895 440 9,023 .34

XVII 372 9,292 389 9,337 410 9,387 433 9,443 459 9,638 35

X V III 386 9,997 404. 10,030 425 10,089 449 10,145 476 10,242 36

а б в г д №



Г1 родолжение табл. 4

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

1,40— 1
Вынимаемая мощность пласта, м
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X 322 6,115 344 6,241 367 6,402 388 6,545 413 6,655

XI 350 6,654 370 6,712 393 6,816 418 £,935 444 6,966

XII 373 7,229 396 7,324 421 7,422 447 7,519 475 7,579

X III 397 7,736 422 7,841 448 7,990 475 8,143 505 8,214

XIV 422 8,224 447 8,335 475 8,486 504 8,656 535 8,728

XV 445 8,699 472 8,809 501 8,975 532 9,120 565 9,229

XVI 468 9,129 496 9,249 526 9,420 557 9,608 592 9,689

X V II 487 9,613 516 9,717 547 9,825 580 10,008 616 10,106

X V III 505 10,314 535 10,424 567 10,532 G01 10,694 638 10,728

№

28

29

30

31

32

33

34

35

36



4̂ Продолжение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта,, м..
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X 244 5,472 257 5,540 272 5,616 289 5,700 308 5,788 37

XI 266 5,888 280 5,941 296 5,975 315 6,029 336 6,105 38

X II 289 6,457 304 6,515 322 6,550 342 6,608 365 6,691 39

X III 312 6,944 328 6,997 347 7,068 365 7,089 388 7,173 40

XIV 335 7,449 349 7,491 368 7,522 389 7,579 413 7,666 41

XV 355 7,881 371 7,933 391 7,995 413 8,083 438 8,158 42

XVI 374 8,333 391 8,389 412 8,453 435 8,524 462 8,623 43

XVII 392 8,902 409 8,937 431 8,980 455 9,028 482 9,105 44

XV III 408 9,601 426 9,633 449 9,675 473 9,723 502 9,802 45
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Продолжение табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м
Г руппа 1,40—1,49 1.50—1,59 - 1,60—1,70 1,71- 1,82 | 1,83 и более
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X 330 5,900 353 6,012 377 6,148 399 6,272 424 6,461 37

XI 360 6,172 381 6,214 405 6,304 430 6,464 458 6,659 38

XII 386 6,706 410 6,782 435 6,865 462 6,970 491 7,283 39

X III 412 7,251 437 7,343 464 7,452 493 7,578 524 7,694 40

XIV 439 7,751 466 7,849 494 7,963 524 8,104 557 8,263 41

XV 465 8,245 493 8,347 523 8,471 555 8,619 589 8,786 42

XVI 490 8,712 519 8,820 550 8,951 583 9,107 619 9,283 43

XVII 512 9,165 542 9,259 575 9,395 609 9,556 646 9,741 44

XV III 532 9,862 564 9,958 597 10,037 632 10,173 671 10,314 45
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П родолж ени е табл. 4

Вынимаемая мощность пласта, м i
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д л и н а л а в ы 201 м и б о л е е

X 249 5,299 262 5,4 И 277 5,471 294 5,568 314 5,652 46

XI 272 5,492 286 5,594 303 5,637 322 5,739 344 5,828 47

XII 296 6,031 312 6,142 330 6,181 350 6,232 374 6,311 48

XIII 320 6,541 337 6,668 357 6,718 376 6,740 399 6,818 49

XIV 345 7,046 360 7,128 380 7,172 402 7,235 426 7,320 50

XV 367 7,495 384 7,623 405 7,670 427 7,735 453 7,825 51

XVI 388 7,970 406 8,105 428 8,154 452 8,223 479 8,317 52

XVII 408 8,497 426 8,624 449 8,657 473 8,697 502 8,783 53

XVIII 425 9,186 444 9,314 468 9,345 493 9,385 523 9,458 54
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П родолж ение табл. 4
_ , \

Занимаемая мощность пласта, м
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X 336 5,755 360 5,867 384 5,997 408 6,108 433 6,284 46

XI 368 5,937 390 6,015 414 6,139 440 6,283 468 6,466 47

X II 396 6,352 420 6,393 446 6,469 474 6,553 504 6,663 48

XI I I 424 6,882 450 6,967 477 7,047 507 7,137 538 7,253 49

X IV 453 7,390 480 7,481 509 7,586 540 7,702 574 7,851 50

X V 481 7,900 510 8,006 541 8,107 573 8,228 609 8,387 51

XVI 508 8,394 538 8,494 570 8,612 604 8,739 641 8,906 52

X V II 532 8,865 564 8,968 597 9,089 632 9,222 671 9,396 53

Х у ! п 554 9,508 587 9,599 621 9,678 658 9,787 697 9,930 54
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Поправочные коэффициенты

1. Агрегатные нормы выработки табл. 2, 3, 4 рассчитаны 
при полезной ширине захвата исполнительного органа 0,63 м. 
При другой полезной ширине захвата к агрегатным нормам 
выработки, соответствующим группе скоростей подачи ком

байна и мощности пласта, применять К =  , где 1ф —

фактическая полезная ширина захвата исполнительного ор
гана.

2. Нормы выработки табл. 2, 3, 4 рассчитаны исходя из 
объемного веса угля 1,27— 1,33 т/м3. При другом объемном 
весе угля к нормам выработки табл. 2, 3, 4 применять сле
дующие поправочные коэффициенты:

Объемный 
вес угля, 

т/м3

Поправочный
коэффициент 0,95 1,05 1,10 1,15 1,20 1,25 1,30 1,35

3. Агрегатные нормы выработки табл. 2, 3 рассчитаны при 
подготовке ниш общей длиной 14— 16 м. При общей длине 
ниш 11 — 13 м к нормативной трудоемкости обслуживания 
комплекса табл. 2, 3 применять К =  0,92.

§ 3. Выемка угля механизированными комплексами 
типа ОМКТ, ОКП, МК

Технологическая схема работы комплексов

Комплексы типа ОМКТ, ОКП и МК предназначены для 
механизации очистных работ в лавах, отрабатывающих поло
гие пласты длинными столбами при управлении кровлей пол
ным обрушением.

Технологическая схема работы комплексов односторонняя, 
с  механизированной зачисткой почвы от угля при движении 
комбайна в обратном направлении (перегоне).

В исходном положении, перед началом выемки очередной 
полосы угля, комбайн находится у конвейерного (или вен
тиляционного) штрека с зарубленными или заведеАшм'и в
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нишу шнеками, секции крепи выдвинуты к забою, конвейер 
придвинут к забою.

Выемка угля комбайном начинается после включения 
штрекового и забойного конвейеров. Вслед за комбайном 
передвигаются секции крепи. Одновременно ведется подго
товка ниши и передвигаются концевые секции крепи, распо
ложенные на вентиляционном штреке и против ниши.

После окончания выемки и передвижения секций крепи 
комбайн перегоняется к конвейерному штреку с одновремен
ной механизированной зачисткой комбайновой дороги. С от
ставанием от комбайна не менее чем на 13 м передвигается 
к забою конвейер. Затем цикл повторяется.

Организация работ 

В ы е м к а  у г л я  к о м б а й н о м

После окончания подготовки комплекса к работе машинист 
горных выемочных машин дает звуковой сигнал, включает 
конвейер, комбайн, систему орошения и производит выемку 
угля на определенной для данных условий скорости подачи.

Во время работы комбайна машинист следит за выемкой 
угля на полную ширину захвата, регулирует положение ис
полнительного органа по мощности пласта, не допуская ос
тавления «земника» и верхней пачки угля, искривления за 
боя лавы, задевания исполнительным органом за перекрытия 
крепи, производит осмотр и замену зубков (резцов), про
веряет уровень и доливает масло в редукторы комбайна, на
блюдает за состоянием предохранительного каната, убирает 
куски угля и породы, >павшие на комбайн, следит за сигна
лами горнорабочих.

Один горнорабочий подтягивает кабель и шланг ороше
ния и укладывает их вдоль конвейера.

П е р е д в и ж к а  с е к ц и й  
м е х а н и з и р о в а н н о й  к р е п и

Секции крепи передвигают вслед за комбайном после 
прохода верхней отбойной группы. Управление передвижкой 
секции крепи осуществляют с соседней, не передвинутой 
секции.

Рабочий очистного забоя, производящий передвижку, за 
чищает основание секции крепи и гидрораспределители и гру-
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зит уголь и породу на конвейер. Затем поворотом рукоятки 
гндрораспределителя снимает нагрузку со стойки для прину
дительного опускания перекрытия с защитным кожухом на 
4— 5 см. В начале движения секции горнорабочий наблюдает 
за ходом секции к забою. Как только секция передвинулась 
на половину шага передвижки, он ставит рукоятку на раз
движку стойки и продолжает наблюдение за движением сек
ции и ее распором. По окончании передвижки секции горно
рабочий устанавливает в нейтральное положение рукоятку 
домкрата, а через 3— 4 секунды — рукоятку гидростойки. 
После этого горнорабочий переходит к следующей секции.

В процессе передвижки по мере необходимости выравни
вают наклонившиеся секции.

В лавах, где требуется затяжка кровли горбылем, горно
рабочий,. передвигающий секции крепи, производит включение 
домкрата на передвижку секции и одновременно включает 
рукоятку сокращения стойки для принудительного опускания 
перекрытия на 5—7 см. В это время другой горнорабочий 
готовит горбыль к закладке за перекрытие. При передвижке 
секции первый горнорабочий наблюдает за ее перемещением 
к груди забоя, а второй закладывает горбыль. Завершение 
процесса передвижки секции крепи аналогично передвижке 
секции без закладки.

П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  
к п е р е г о н у

с м е х а н и з и р о в а н н о й  з а ч и с т к о й  л а в ы

После завершения выемки полосы угля и выхода комбай
на в верхнюю нишу машинист горных выемочных машин вы 
ключает подачу комбайна, опускает верхний шнек к почве 
и регулирует положение отбойных групп с таким расчетом, 
чтобы режущие органы не касались почвы, но обеспечивали 
качественную зачистку ее от угля, просыпавшегося при выем
ке. После этого машинист выключает комбайн и с помощью 
горнорабочего производит его осмотр.

П е р е г о н  к о м б а й н а
с м е х а н и з и р о в а н н о й  з а ч и с т к о й  л а в ы

После подготовки комбайна его перегоняют в нижнюю 
часть лавы, одновременно осуществляя механизированную
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зачистку почвы от непогруженного во время выемки, а также 
отжатого угля.

Порядок выполнения работ следующий. Машинист вклю
чает конвейер и комбайн, прорабатывает исполнительный 
орган, затем включает подачу и регулирует скорость комбай
на при перегоне. Одновременно он наблюдает за силовым 
кабелем, шлангом орошения, следит за качеством зачистки 
и в случае необходимости производит ее повторно, регулиру
ет положение шнеков, следит за состоянием предохранитель
ного каната и работой системы орошения.

Горнорабочий очистного забоя подтягивает кабель и шланг 
орошения, укладывает их вдоль конвейера.

О б о р к а  з а б о я ,
п о г р у з к а  на к о н в е й е р  п р о с ы п а в ш е г о с я  

и не  п о г р у ж е н н о г о  к о м б а й н о м  у г л я

Вслед за перегоном комбайна 1—2 горнорабочих очистно
го забоя (в зависимости от объема работ) производят оборку 
забоя и вручную грузят на конвейер уголь, не погруженный 
комбайном во время перегона.

П е р е д в и ж к а  к о н в е й е р а

Передвижка конвейера осуществляется двумя горнора
бочими последовательно, отдельными участками по 12— 13 
секций вслед за перегоном комбайна. Передвижке конвейе
ра предшествуют следующие подготовительные работы: один 
горнорабочий переключает насосную станцию на передвижку 
конвейера и проверяет уровень масла в маслобаке, другой 
раскрепляет натяжную головку и переключает рукоятки гид
рораспределителей на первом передвигаемом участке кон
вейера в положение на слив.

По окончании подготовительных работ первый горнора
бочий переключает рукоятки гидрораспределителей на пе
редвигаемом участке конвейера в положение на передвижку, 
второй в это время переводит рукоятки гидрораспределите- 
Лей в положение на слив на втором участке. По окончании 
этих работ первый горнорабочий с ближайшего лавного бло
ка управления включает насосную станцию и производит 
передвижку конвейера на первом участке, а второй горнора
бочий наблюдает за ее ходом, регулирует прямолинейность
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конвейера путем дополнительного включения или отключения 
домкратов.

В такой последовательности производится передвижка 
конвейера по всей лаве.

С а м о з а р у б к а  к о м б а й н а  в п л а с т

После перегона комбайна с механизированной зачисткой 
лавы начинается самозарубка комбайна в пласт. Она про
изводится в два прохода комбайна косыми заездами в сле
дующей последовательности. Комбайн на маневровой скоро
сти перегоняется вверх по лаве на расстояние 13— 15 м. В это 
время двое горнорабочих передвигают головку конвейера 
к груди забоя лавы. После этого комбайн спускают вниз и он 
постепенно зарубывается в пласт. При движении вверх ком
байн полностью зарубывается в пласт на всю ширину захва
та исполнительного органа и производит выемку угля по всей 
длине лавы.

В ы е м к а  у г л я  в н и ш е

Выемка угля в нише производится буро-взрывным спосо
бом. На подготовке ниши занято двое горнорабочих очист
ного забоя. Они выполняют работы по бурению шпуров, на
валоотбойке угля с погрузкой его на конвейер, креплению 
ниши.

Осмотрев электросверла, штанги и коронки, рабочие рас
тягивают кабель, подвешивают его на стойках, присоединяют 
сверло к разъемной муфте кабеля, размечают места бурения 
шпуров в соответствии с паспортом буро-взрывных работ 
и приступают к бурению. В процессе бурения производят 
смену коронок, чистку шпуров, переноску электросверла и 
буровых штанг, подтягивают кабель. По окончании бурения 
отсоединяют и сматывают кабель, убирают электросверла, 
штанги и коронки, подготавливая забой к взрыванию.

После взрывания шпуров и проветривания забоя горно
рабочие приводят его в безопасное состояние и приступают 
к креплению ниши. Опустив среднее перекрытие крепи, за 
водят за козырек распил (перпендикулярно линии забоя), на 
него укладывают (параллельно линии забоя) доски. Затем 
перекрытие прижимают к кровле. Таким образом достигается 
частичная затяжка обнаженной площади между двумя сосед
ними перекрытиями. Последующую затяжку кровли произво-
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дят в таком же порядке. При неустойчивой кровле устанав
ливают временную крепь.

Окончив крепление ниши, горнорабочие производят на
валку угля на конвейер и зачистку оснований секций крепи, 
расположенных против ниши.

К р е п л е н и е  с о п р я ж е н и й  л а в ы  
с к о н в е й е р н ы м  

и в е н т и л я ц и о н н ы м  ш т р е к а м и

Передвижку крепи типа ОКС на сопряжении лавы с кон
вейерным штреком производят Двое горнорабочих очистного 
забоя. Вначале они зачищают место для передвижки крепи. 
Затем разгружают гидростойки левой балки, при помощи 
гидродомкрата выдвигают балку и ставят гидростойки под 
нагрузку. После выемки следующей полосы угля в той же 
последовательности выдвигают правую балку и крепь сопря
жения занимает исходное для передвижки положение.

Передвижку секций механизированной крепи на сопряже
нии лавы с вентиляционным штреком производят в том же 
порядке, что и в лаве, двое горнорабочих, выполняющих ра
боты в нише. После производства взрывных работ в нише они 
выбивают или вырубают стойки и затяжки штрековой крепи 
и относят их на расстояние до 10 м.

Примерная организация работ в лаве, оборудованной очи
стными механизированными комплексами ОМКТ, ОКП, МК, 
приведена на рис. 3.

Состав работ

Управление комбайном при выемке угля, перегоне и само- 
зарубке в пласт. Регулирование исполнительного органа ком* 
байна по мощности пласта и проработка его в процессе ра
боты. Уборка угля и породы, упавших на комбайн. Осмотр 
и замена зубков (резцов), проверка уровня и доливка масла 
в редукторы. Манипуляции с кабелем и шлангом орошения
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при выемке угля, перегоне комбайна и самозарубке комбайна 
в пласт. Управление гидросистемой при передвижке секций 
крепи. Зачистка оснований секций крепи. Переход к следую* 
щей секции крепи. Выравнивание наклонившихся секций 
крепи. Подготовка комбайна к перегону. Передвижка кон
вейера. Раскрепление приводной головки конвейера. Крепле
ние приводной головки конвейера. Раскрепление натяжной 
головки конвейера. Крепление натяжной головки конвейера. 
Снятие и установка стоек, мешающих передвижке натяжной 
головки конвейера. Бурение шпуров в нише. Навалоотбойка 
угля в нише. Крепление ниши. Передвижка крепи ОКС на 
конвейерном штреке. Передвижка двух секций крепи на вен
тиляционном штреке. Вырубка и выбивка стоек и затяж ек на 
сопряжении лавы со штреком с отноской их на расстояние до 
10 м.

Факторы, учтенные агрегатными нормами выработки

1. Группа средних , рабочих скоростей подачи комбайна. 
2. Вынимаемая мощность пласта. 3. Способ транспортирова
ния угля от погрузочного пункта лавы (требующий или не 
требующий остановки комбайна для обмена составов ваго
неток). 4. Длина лавы. 5. Полезная ширина захвата испол
нительного органа комбайна. 6. Наличие кабелеукладчика. 
7. Объемный вес угля. 8. Устойчивость кровли или работа 
в нижних слоях при слоевой системе. 9. Гипсометрия почвы 
пласта. 10. Обводненность рабочего места.

Профессии рабочих

Машинист горных выемочных машин V разряда или м а
шинист горных выемочных машин VI разряда — при самосто
ятельном выполнении работ по ремонту комбайна. 

Горнорабочий очистного забоя V разряда.
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Т а б л и ц а  5

Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания агрегата на выемку угля 
Механизированными комплексами типа ОМКТ, ОКП, МК с самозарубывающимися 

комбайнами при работе их по односторонней схеме и выемке ниши 
буро-взрывным способом

Ноома обслуживания Агрегатная норма выработки, т
Группа агрегата, чел.*смен

средних
рабочих

скоростей
подачи

Комбайна

Длина лйвы м
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X

При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы 
(конвейерами пли в вагонетках), не требующем остановки комбайна

6,589 6,265 6,079 339 364 390 415 440 465 490 1

XI 7,261 6,896 6,689 377 405 433 461 489 516 544 2

XII 8,187 7,781 7,550 415 446 476 507 538 569 600 3

XIII 8,877 8,430 8,175 453 486 520 553 587 620 654 4

XIV 9,868 9,376 9,093 494 531 567 604 640 677 714 5

XV 11,030 10,491 10,173 536 576 616 655 695 735 775 6
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Продолоюение табл. 5

Агрегатная норма выработки, т
Г руппа

средних Вынимаемая мощность пласта (слоя), м
рабочих — — I

-------- 1 - , о
скоростей о о

еч
о
со

! о ою осо о § о о
о .

CJ•> г; ■ о
№

подачи сч" сч1 сч сч1 сч сч"1 сч'1 сч1 1 сч*1 со1 ; Ю
комбайна J. 1  ̂| 1 1 1 ч 1 *

о сч„ со ю 3 ОО 55 ! о
сч сч* сч* сч сч* сч' сч сч | сч" сч

1 _______

X 516 541 566 591 616 641 666 692 717 742 767 1

X I 573 600 629 656 684 712 740 768 796 824 852 2

X I I 631 661 692 723 754 784 815 846 876 907 938 3

X I I I 688 721 755 788 822 855 889 922 956 990 1023 4

X I V 751 787 824 860 897 934 970 1007 1043 1080 1116 5

X V 815 854 894 934 974 1013 1053 1093 1132 1172 1212 6

л м Н 0 И Р с т У 4» X К»



П радо лохе ние табл. 5

Г руппа
Норма обслуживания

агрегата, -чел.-смен
средних
рабочих

Длина лавы, м
г <иCJ

скоростей ко  о , о  
i ^подачи осм

СО | о
~Г ! К

комбайна 1 I -н о
о

S  2
со

Агрегатная норма выработки, т

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м

о о о оin со h- 00.
7 1 71 . 1 1

in 3

8
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х
05

№

При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбайна для обмена составов вагонеток

X 6,589 6,265 6,079 339 364 390 415 440 464 486 7

XI 7,261 6,896 6,689 377 405 433 461 485 510 534 8

XII 8,187 7,781 7,550 415 446 475 502 528 554 580 9

XIII 8,877 8,430 8,175 453 484 513 542 570 598 625 10

XIV 9,868 9,376 9,093 490 522 554 584 614 644 673 11

XV 11,030 10,491 10,173 527 561 595 627 659 690 721 12
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00
00 Продолжение табл. 5

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

Агрегатная норма выработки, т
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X 509 530 552 573 594 615 635 656 676 695 715 7

XI 558 581 605 627 650 672 694 716 738 759 780 8

XII 606 631 656 680 705 727 752 775 798 820 843 9

XIII 653 679 706 732 758 783 807 832 856 880 904 10

XIV 702 730 759 786 814 840 866 891 917 942 967 11

XV 752 781 812 840 869 897 924 951 978 1004 1031 12
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Поправочные коэффициенты

1. Агрегатные нормы выработки табл. 5 рассчитаны при 
полезной ширине захвата исполнительного органа 0,63 м.

При другой полезной ширине захвата исполнительного 
органа к агрегатным нормам выработки, соответствующим 
группе скоростей подачи комбайна и мощности пласта, при-

1Ф
менять К =  —̂  , где 1ф — фактическая полезная ширина

U,Oo

захвата.
2. Агрегатные нормы выработки табл. 5 рассчитаны исхо

дя из объемного веса угля 1,35 т/м3.
При объемном весе угля более 1,35 т/м3 к агрегатным нор

мам выработки применять следующие поправочные коэффи
циенты:

Объемный вес угля, т/м3 * Поправочный коэффициент

1,40— 1,44 1,05
1,45— 1,51 1,10
1,52— 1,58 1,15
1,59— 1,65 1,20
*1,66— 1,72 1,25

§ 4. Выемка угля механизированными комплексами
типа КМ-81

Технологическая, схема работы комплекса

Выемка угля в лавах производится по Челноковой схеме.
В исходном положении для начала выемки очередной полосы 
угля комбайн находится у конвейерного штрека с зарублен
ными в пласт шнеками. Если комбайн находится у вентиля
ционного штрека, то шнеки его могут быть заведены в нишу 
(при выемке верхней ниши). Секции крепи и конвейер при
двинуты к забою.

Самозарубка комбайна в пласт производится косыми заез
дами. После включения штрекового и забойного конвейеров 
начинается выемка угля комбайном. Вслед за выемкой угля
передвигаются секции крепи, а затем производится зачистка
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угля между конвейером и забоем. С отставанием от комбай
на на 4— 5 м передвигается конвейер.

После окончания выемки полосы угля и выхода комбайна 
на вентиляционный штрек (или в нишу) производится подго
товка комбайна к выемке угля в обратном направлении. Од
новременно с выемкой угля комбайном в лаве производятся 
крепление сопряжений и выемка верхней ниши.

Организация работ

В ы е м к а  у г л я  к о м б а й н о м
После окончание подготовки комплекса к работе маши

нист горных выемочных машин подает звуковой сигнал, 
включает конвейер, комбайн, систему орошения и производит 
выемку угля на определенной для данных условий скорости 
подачи.

Во время работы комбайна машинист следит за выемкой 
угля на полную ширину захвата, регулирует положение ис
полнительного органа, не допуская оставления «земника» и 
верхней пачки угля, искривления забоя лавы, задевания ис
полнительным органом за,перекрытия крепи, производит 
осмотр и замену зубков (резцов), проверяет уровень и доли
вает масло в редукторы, наблюдает за работой кабелеуклад- 
чика, состоянием предохранительного каната, убирает куски 
угля и породы, упавшие на комбайн, следит за сигналами 
горнорабочих.

При отсутствии кабелеукладчика один горнорабочий под
тягивает кабель и шланг орошения и укладывает их вдоль 
конвейера.

О б о р к а  з а б о я ,  п о г р у з к а  на  к о н в е й е р  
п р о с ы п а в ш е г о с я  и н е  п о г р у ж е н н о г о  

к о м б а й н о м  у г л я
Вслед за выемкой угля комбайном 1— 2 горнорабочих очи

стного забоя (в зависимости от объема работ) производят 
оборку забоя и вручную грузят на конвейер просыпавшийся 
и не погруженный комбайном уголь.

П е р е д в и ж к а  м е х а н и з и р о в а н н о й  к р е п и  
и л и н е й н ы х  с е к ц и й  к о н в е й е р а

Крепь состоит из двухстоечных секций I и II типов. Тип 
секций определяется предусмотренным порядком их передви-
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ження: вначале передвигают секции I типа, затем, секции 
II типа. Передвижку секций крепи производят в зависимости 
от рабочей скорости подачи 2—3 горнорабочих очистного за 
боя.

Секции крепи передвигают через одну вгслед за выемкой 
угля комбайном с наклоном стоек в сторону забоя.

Секции передвигают в следующем порядке. Разгружают 
стойки, их нижние опоры приподнимают над почвой, верхняк 
секции выдвигают на ширину захвата комбайна, при этом 
задняя стойка перемещается вместе с верхняком, а передняя, 
упираясь нижней опорой в непередвннутый конвейер, прини
мает наклонное положение. Затем производится раздвижка 
стоек и распор секции крепи. В таком порядке передвигают 
секции и I ft II типов.

С отставанием от комбайна на 4— 5 м передвигают кон
вейер, после чего передние гидростойки поочередно разгру
жают, а их опоры переставляют вплотную к -конвейеру и 
стойки вновь распирают.

Передвижка линейных секций конвейера производится пе
реносными гидродомкратами участками по 8— 10 м. Перенос
ные гидродомкраты для передвижки линейных секций уста
навливаются через 3—4 секции крепи, а по концам лавы, для 
подачи комбайна на забой, — через одну секцию.

Линейные секции конвейера передвигают в следующей 
последовательности. Гидродомкрат подключают к общей гид
росистеме через тройники, установленные на гидрораспреде
лителе стойки I типа, затем гидродомкрат из нерабочего по
ложения (вдоль лавы) переводят в рабочее (перпендикуляр
но ставу конвейера), шарнирно крепят один конец к задней 
стойке, а второй конец направляют в борт конвейера так, 
чтобы шток домкрата попадал в выдавку борта конвейера. 
Для передвижки конвейера горнорабочий устанавливает ру
коятку гидрораспределителя в положение «передвижка кон
вейера», а по окончании передвижки переводит ее в ней- 
тральаое положение. После передвижки конвейера один гор
норабочий зачищает почву от просыпавшегося угля и грузит 
его на конвейер.
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П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  к в ы е м к е  
с л е д у ю щ е й  п о л о с ы  угля ,  

п е р е д в и ж к а  г о л о в о к  к о н в е й е р а  
и с а м о з а р у б к а  к о м б а й н а  в п л а с т

По окончании выемки полосы угля по всей длине лавы 
производится подготовка комбайна к выемке следующей по
лосы угля. Машинист и горнорабочий осматривают комбайн, 
проверяют и заменяют износившиеся зубки (резцы), прове
ряют уровень и доливают масло в редукторы, переводят 
один лемех в транспортное положение, а второй в рабочее. 
Остальные рабочие заканчивают передвижку секций крепи и 
производят передвижку конвейера: зачищают площадку под 
головку конвейера, подготавливают и устанавливают гидро
домкраты, раскрепляют головку, передвигают ее вместе с 
комбайном и закрепляют на новой дороге. После выполнения 
этих работ начинается самозарубка комбайна в пласт. Она 
производится в дза захода косыми заездами. Во время дви
жения от штрека комбайн частично зарубывается в пласт на 
участке лавы длиной 15—20 м, затем на маневровой скорос
ти опускается вниз. После второго захода комбайн полностью 
зарубывается в пласт на полную ширину захвата исполни
тельного органа, после чего производится выемка угля по 
всей длине лавы.

Во время самозарубки комбайна горнорабочие очистного 
забоя при помощи гидродомкратов подвигают конвейер к за
бою лавы, а после отхода комбайна на 15—20 м заканчивают 
работы по передвижке приводной головки.

В ы е м к а  у г л я  в н и ш е

Выемка угля в нише производится буро-взрывным спосо
бом. На подготовке ниши постоянно занято от 2 до 4 гор
норабочих (в зависимости от объема работ). Они выполняют 
работы по бурению шпуров и погрузке угля на конвейер, 
креплению ниши гидростойками под металлический верхняк.

Вначале рабочие осматривают электросверло, штанги и 
коронки, растягивают кабель, подвешивают его на стойках, 
присоединяют сверло к разъемной муфте кабеля, размечают 
места бурения шпуров в соответствии с паспортом буро
взрывных работ, затем приступают к бурению. В процессе 
бурения производят смену коронок, чистку шпуров, переносят 
сверла и буровые штанги, подтягивают кабель. По окончании
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бурения отсоединяют и сматывают кабель, убирают электро
сверло, штанги и коронки, подготавливая забой к взрыванию.

После взрывания горнорабочие осматривают забой, при
водят его в безопасное состояние, зачищают почву и уста
навливают временную крепь. Затем, производят уборку и на
валку угля на конвейер, одновременно отбирают и откиды
вают в выработанное пространство куски породы.

По мере очистки ниши от отбитого угля производится креп
ление ее гидравлическими стойками под металлические шар
нирные верхняки. Вначале навешивают металлические 
верхняки. Проверив исправность верхняка, один горнорабо
чий поднимает его параллельно кровле дласта, вставляет 
проушиной в вилку, соединяет штырем-шарниром с ранее 
навешенным верхняком. Затем, поддерживая одной рукой 
свободный конец верхняка, вставляет распорный клин в шар
нир замка и забивает его, обеспечивая плотное прилегание 
верхняка к кровле. При отсутствии параллельности металли
ческого верхняка с кровлей между ними забивают деревян
ные клинья. После этого рабочий ставит гидравлическую 
стойку на очищенную почву под верхняк и качанием ручки 
насоса придает ей первоначальную рабочую нагрузку.

После установки стойки под верхняк горнорабочий выби
вает горизонтальный распорный клин верхняка с таким рас
четом, чтобы его узкая часть не выходила за пределы щеки 
вилки и обеспечивала подвижность шарнирного соединения 
двух смежных верхняков.

Следующие комплекты крепи горнорабочие устанавливают 
аналогично, соблюдая между ними расстояния, предусмот
ренные паспортом крепления.

П е р е д в и ж к а  к р е п и  с о п р я ж е н и я

Одновременно с подготовкой комбайна к выемке следую
щей полосы угля двое горнорабочих производят передвижку 
крепи сопряжения. Вначале они очищают место передвижки. 
Затем один из горнорабочих поворотом рукоятки золотника
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гидрораспределителя разгружает все три стойки на передви
гаемой секции I типа. Убедившись в достаточной устойчивос
ти соседних секций II типа, поворотом рукоятки золотника 
гидрораспределителя передвигает секции I типа и поочередно 
распирает все три стойки этой секции.

После передвижки секции I типа разгружает стойки сек
ции 11 типа и передвигает ее к уже передвинутой секции 
I типа. Окончив передвижку, отключает гидромагистраль кре
пи от гидромагистрали в лаве.

На этом производственный цикл по выемке угля заканчи
вается и машинист комбайна производит выемку угля в об
ратном направлении.

Примерная организация работ в лаве, оборудованной очи
стным механизированным комплексом типа КМ-81, приведе
на на рис. 4.

Состав работ

Управление комбайном при выемке угля, самозарубке в 
пласт и холостом ходе. Регулирование исполнительного ор
гана по высоте (мощности пласта) и проработка его в про
цессе работы. Уборка угля и породы, упавших на комбайн. 
Осмотр и замена зубков (резцов), проверка уровня и доливка 
масла в редукторы комбайна в начале смены и в процессе 
работы. Очистка погрузочного устройства от угля. Переста
новка лемеха в транспортное положение. Перестановка ле
меха в рабочее положение. Оборка забоя, погрузка на 
конвейер просыпавшегося и не погруженного комбайном 
угля. Управление гидросистемой при передвижке секций кре
пи. Зачистка оснований секций крепи. Переход к следующей 
секции крепи. Очистка гидродомкратов н места для их уста
новки от угля и породы. Установка гидродомкратов и их за 
крепление. Передвижка линейных секций конвейера. Осво
бождение от нагрузки и раскрепление гидродомкратов. Пе
реход к следующему гидродомкрату. Зачистка от угля и по-
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роды площадки под приводную головку конвейера. Раскреп
ление приводной головки конвейера. Передвижка приводной 
головки конвейера. Крепление приводной головки конвейера. 
Зачистка от угля и породы площадки под натяжную головку 
конвейера. Раскрепление натяжной головки конвейера. Пе
редвижка натяжной головки конвейера. Выбивка и установ
ка стоек, мешающих передвижке натяжной головки. Креп
ление натяжной головки конвейера. Бурение шпуров в кише. 
Навалоотбойка угля в нише. Крепление ниши. Передви жка 
крепи сопряжения с конвейерным штреком.

Факторы, учтенные агрегатными нормами выработки

1. Группа средних рабочих скоростей подачи комбайна. 
2. Вынимаемая мощность пласта (слоя). 3. Способ транспор
тирования угля от погрузочного пункта лавы (требующий 
или не требующий остановки комбайна для обмена составов 
вагонеток). 4. Длина лавы. 5. Наличие верхней ниши. 6. По
лезная ширина захвата исполнительного органа комбайна. 
7. Наличие кабелеукладчика. 8. Устойчивость кровли или ра
бота в нижних слоях при слоевой системе. 9. Мощность лож
ной кровли. 10. Гипсометрия почвы пласта. И. Объемный вес 
угля. 12. Обводненность рабочего места.

Профессии рабочих

Машинист горных выемочных машин V разряда или маши
нист горных выемочных машин VI разряда — при самостоя
тельном выполнении работ по ремонту комбайна.

Г'орно] абочий очистного забоя V разряда.
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<х>05 Т а б л и ц а  6

Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания на выемку угля 
механизированными комплексами типа КМ-81 с самозарубывающимся комбайном

при работе по Челноковой схеме

Агрегатная норма выработки, т
Группа
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы
(конвейерами или в вагонетках), не требующем остановки комбайна

Д л и н а  .п а в ы д о 120 м

X 5,289 653 683 714 744 774 805 836 866 896 926 957 1

XI 5,891 734 768 802 836 870 904 938 972 1007 1041 1075 2

XII 6,493 837 877 915 954 993 1032 1071 1110 1149 1188 1227 3

X III 6,912 911 953 996 1038 1080 1123 1165 1207 1250 1292 1335 4

XIV 7,555 994 1040 1086 1132 1178 1225 1271 1317 1363 1409 1456 5

XV 8,313 1080 ИЗО 1180 1231 1281 1331 1381 1431 1482 1532 1582 6

XVI 9,094 1165 1220 1274 1328 1382 1436 1490 1544 1598 1653 1707 7

XVII 9,829 1245 1303 1361 1418 1476 1534 1592 1650 1708 1765 1824 8

XVIII 10,580 1320 1382 1443 1504 1566 1627 1688 1750 1811 1872 1934 9

а б в г д е ж 3 н к л м Ко



П родолж ение табл, б

Агрегатная норма выработки, т
Группа
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скоростей
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Д л и н а л а в ы 121 — 150 м

X 5,289 677 709 740 772 803 834 866 898 929 961 992 10

XI 5,891 764 799 835 870 906 941 977 1013 1048 1084 1119 11

XI I 6,493 878 919 960 1001 1042 1082 1123 1164 1205 1246 1286 12

X III 6,912 958 1003 1047 1092 1136 1181 1226 1270 1315 1359 1404 13

X IV 7,555 1054 1103 1152 1201 1250 1299 1348 1397 1446 1495 1544 14

XV 8,313 1155 1209 1263 1317 1371 1424 1478 1532 1585 1639 1693 15

XVI 9,094 1257 1316 1374 1433 1491 1549 1608 1667 1725 1784 1842 16

X V II 9,829 1355 1418 1482 1544 1608 1670 1734 1797 I860 1923 1985 17

X V III 10,580 1447 1515 1582 1649 1717 1784 1852 1919 1986 2054 2121 18

а б в г Д е ж 3 и к л м №



to
00 Продолжение табл. 6

Группа * X
Агрегатная норма выработки, т

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м
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Д л и н а л а в ы 151 М И б 1о л е е

X 5,289 701 734 766 799 831 864 896 929 962 994 1027 19

XI 5,891 794 831 868 905 942 979 1016 1053 1090 1127 1164 20

X II 6,493 919 962 1004 1047 1090 1133 1175 1218 1261 1304 1346 21

X III 6,912 1011 1058 1105 1152 1199 1246 1293 1340 1387 1435 1482 22

XIV 7,555 1117 1168 1220 1272 1324 1376 1428 1480 1532 1584 1636 23

XV 8,313 1235 1292 1350 1407 1465 1522 1579 1637 1694 1752 1809 24

XVI 9,094 1355 1418 1481 1544 1608 1671 1734 1797 1860 1923 1986 25

XVII 9,829 1472 1541 1609 1678 1746 1815 1883 1952 2020 2089 2157 26

XV III 10,580 1587 1660 1734 1808 1882 1956 2029 2103 2177 2251 2325 27

a б в г д е ж 3 и к л м №



* Продолжение табл. 6

Агрегатная норма выработки, т
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При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбайна для обмена составов вагонеток

Д л и н а  л а в ы  д о  120 м

X 5,289 612 636 660 684 707 730 752 775 797 819 840 28

XI 5,891 674 700 726 751 776 801 825 849 873 896 920 29

XII 6,493 750 779 806 834 861 888 914 940 966 991 1016 30

X III 6,912 802 832 861 890 918 946 974 1001 1027 1054 1080 31

XIV 7,555 858 889 920 951 981 1010 1039 1067 1095 1122 1149 32

XV 8,313 914 947 980 1011 1043 1073 1103 1132 1161 1201 1218 33

XVI 9,094 968 1002 1036 1069 1101 1132 1164 1194 1224 1253 1282 34

XVII 9,829 1016 1051 1086 1120 1154 1186 1218 1249 1280 1310 1340 35

X V III 10,580 1060 1096 1132 1163 1201 1235 1267 1299 1330 1361 1392 36

а б в г д е ж 3 и к л м №



Продолжение табл. 6
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Д л и н а л а в ы 121— 150 М

X 5,289 633 658 682 707 731 754 777 800 823 845 867 37

XI 5,891 699 720 753 779 805 830 855 880 904 928 952 38

XII 6,493 782 812 841 869 897 925 952 978 1005 1031 1056 39

X III 6,912 838 869 900 929 959 988 1016 1044 1071 1099 1125 40

XIV 7,555 902 935 967 998 1030 1060 1090 1119 1147 1176 1203 41

XV 8,313 967 1002 1035 1068 1100 1132 1163 1194 1224 1254 1282 42

XVI 9,094 1029 1065 1101 1135 1168 1201 1234 1265 1296 1326 1355 43

XVII 9,829 1086 1123 1160 1195 1230 1264 1297 1329 1361 1392 1422 44

XV III 10,580 1139 1177 1215 1251 1287 1321 1355 1388 1421 1453 1484 45
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Продолжение табл. 6
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Д л и н а л а в ы  151 м и б о л е е

X 5,289 654 679 704 729 754 778 802 825 848 872 894 46

XI 5,891 725 752 780 806 833 859 885 910 934 959 984 47

X II 6,493 815 845 875 904 933 961 989 1016 1043 1070 1096 48

X III 6,912 875 907 938 969 994 1029 1058 1087 1115 1142 1170 49

XIV 7,555 949 981 1014 1047 1079 1110 1141 1171 1200 1229 1258 50

XV 8,313 1021 1057 1092 1126 1160 1192 1224 1256 1286 1317 1346 51

XVI 9,094 1094 1131 1167 1203 1238 1272 1305 1337 1369 1400 1431 52

X V II 9,829 1160 1198 1236 1273 1309 1344 1378 1412 1444 1477 1508 53

X V III 10,580 1222 1262 1300 1338 1375 1411 1446 1480 1514 1547 1578 54
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Т а б л и ц а  7

Агрегатные кормы вырадопки и нормы обслуживания на выемку угля 
механизированными комплексами типа КМ-81 с самозарубывающимся комбайном 

при работе по Челноковой схеме и выемке нншибуро-вврывным способом

Агрегатная норма выработки, т
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средних
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При способе тр;знспоргировання угля от погрузочного пункта лавы
(конвейерами или в вагонетках), не требующем остановки комбайна

Д л и н а л а в ы д о  120 м

X 6,625 668 699 730 761 792 823 854 885 916 947 979 1
XI 7,430 750 785 820 854 889 924 959 994 1029 1063 1097 2

XII 8,270 855 895 935 974 1014 1054 1094 1133 1173 1213 1253 3
X III 8,852 929 972 1016 1059 1102 1145 1188 1232 1275 1318 1362 4

XIV 9,621 1000 1047 1093 1140 1186 1233 1279 1326 1372 1418 1465 5

XV 10,569 1099 1151 1202 1253 1304 1355 1406 1457 1508 1559 1611 6

XVI 11,540 1185 1240 1295 1350 1405 1460 1515 1570 1625 1680 1736 7

XVII 12,455 1264 1323 1382 1441 1500 1558 1617 1676 1734 1793 1852 8

хуш 13,382 1340 1402 1464 1526 1589 1651 1713 1775 1838 1900 1963 9
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Продолжение табл. 7

Агрегатная норма выработки, т
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Д л и н а  л а в ы  121—150 м

X 6,435 690 722 754 786 818 850 882 915 947 979 1011 10

XI 7,186 778 814 850 886 923 959 995 1031 1067 1104 1140 11

XII 7,987 893 935 977 1018 1060 1101 1143 1185 1226 1268 1309 12

XIII 8,546 975 1020 1066 1111 1156 1201 1247 1292 1338 1383 1428 13

XIV 9,359 1056 1106 1155 1204 1253 1302 1352 1401 1450 1499 1548 14

XV 10,300 1173 1228 1283 1337 1392 1446 1501 1556 1610 1665 1719 15

XVI 11,264 1276 1335 1395 1454 1514 1573 1632 1692 1751 1810 1869 16

XVII 12,175 1373 1437 1501 1564 1628 1692 1756 1820 1884 1948 2111 17

XVIII 13,100 1466 1534 1602 1670 1739 1806 1875 1943 2011 2080 2147 18
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Продолжение табл. 1

Группа
средних
рабочих

скоростей
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Агрегатная норма выработки, т

№

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м

1 - 
1 

Д
О

 
2,

20

i

2,
21

—
2,

30 о

со
e\f 2,

41
—

2,
50

2,
51

—
2,

60 о

сч
J .
со
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сч
_|

ci

о
05
СЧ

J ,
00
сч" 2,

91
—

3,
00

3,
01

—
3,

10

оQJс;
О

\о
я

со

Д л и н а  л а в ь т  151 м и б о л е е

X 6,284 712 745 778 811 844 877 910 943 976 1010 1043 19

XI 6,981 806 844 881 919 956 994 1031 1069 1106 1144 1181 20

XII 7,759 932 976 1019 1062 1106 1149 1193 1236 1279 1323 1366 21

XIII 8,302 1021 1068 1116 1163 1211 1259 1306 1353 1401 1449 1496 22

XIV 9,101 1132 1185 1237 1290 1343 1395 1448 1500 1553 1606 1659 23

XV 10,030 1251 1309 1367 1425 1484 1542 1600 1658 1716 1775 1833 24

XVI 10,984 1373 1436 1500 1564 1628 1692 1756 1819 1883 1947 2011 25

XVII 11,889 1490 1559 1628 1697 1767 1836 1906 1975 2044 2114 2183 26

XVIII 12,810 1604 1679 1754 1828 1903 1978 2052 2127 2201 2276 2351 27

а б в г Д е ж 3 и к л м №



Продолжение табл. 7

оСЛ

Г рупиа 
средних 

рабочих 
скоростей 

подачи 
комбайна

. * 5>» а ,£
5 « у
° « s
со g  в- 
S  <о *■ 
О- 0  я  o s ^ ;  X К 2

Агрегатная норма выработки, т 
Вынимаемая мощность пласта (слоя), м

о О
со
сч

1
CN

1I 1
Я со
CN сч~

о о о о о
с - оо ст> о «—'
сч"

1
сч"

1
сч"

1
со

1
со

1
1 1 [ 1 1

со г - 00 S о
сч Сч" сч сч" со"

№

При способе транспортирования угля от погрузочного пункта лавы, 
требующем остановки комбайна для обмена составов вагонеток

Д л и н а л а в ы • д о  120 м

X 6,625 624 648 672 696 720 743 766 789 811 833 855 28

XI 7,430 686 712 739 764 790 815 839 864 888 911 935 29

XII 8,270 763 791 820 848 875 902 929 955 981 1006 1032 30

XIII 8,852 814 845 874 904 932 961 989 1016 1043 1069 1096 31

XIV 9,621 862 894 925 956 986 1015 1044 1072 1100 1127 1154 32

XV 10,569 927 960 993 1025 1056 1087 1117 1147 1176 1204 1232 33

XVI 11,540 980 1014 1048 1081 1114 1146 1177 1208 1238 1267 1296 34

XVII 12,455 1028 1063 1098 1132 1166 1199 1231 1262 1293 1323 1353 35

XVIII 13,382 1071 1108 1144 1179 1213 1247 1280 1312 1343 1374 1404 36

а б в г д е ж 3 и к л м №



Продолжение табл. 7

Агрегатная норма вы работки, т
Г руппа ■ £  £ си Вынимаемая мощность пласта (слоя), м

средних р; (- ^a  та w
'g

■ 0)
рабочих о о о о о ' о о о

,
о ' !

GJ
скоростей ° « S

со £  я' о
со 

, сч" сч" ; СЧ"
со
сч"

1

п-
сч"

00
сч"

СП
сч"

©ж
со" со"

1

Ою №
Тюдачи S та » сч 1 1 I ! | 1 1 1 1 К

комбайна о_ д та сч ! 1 _0 к
1  s- 2 о

ч
сч

!
со
сч" сч"

LO
сч"

о
сч" сч"

00
сч" 11

‘СП
сч"

о
со" со'

д л и н а  л а в ы  121— 150 м

X 6,435 643 668 693 718 742 766 789 812 835 858 880 37

X I 7,186 710 737 764 791 817 842 868 892 917 941 965 38

X II 7,987 793 823 852 881 910 937 965 992 1018 1044 1059 39

X III 8,546 849 881 912 942 972 10-00 1029 1057 1085 1112 1139 40

X IV 9,359 904 937 969 1001 1032 1062 1092 1121 1150 1178 1205 41

X V 10,300 978 1013 1047 1080 1113 1145 1176 1207 1237 1266 1295 42

X V I 11,264 1040 1077 1112 1147 1180 1213 1246 1278 1308 1339 1368 43

X V II 12,175 1097 1134 1171 1206 1241 1275 1309 1341 1373 1406 1435 44

X V III 13,100 1149 1187 1225 1262 1297 1332 1366 1400 1432 1464 1495 45

а б в г Д е ж 3 и К л м №



Продслжение табл, 7

Группа
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Агрегатная норма выработки, т 

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м
—
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1
2,

41
—

2,
50 осо

см'
_|

см'

о
см'

J ,
<о
см'

о00
см'
_|

см' 2,
81

—
2,

90
 

!

1
2,

91
—

3,
00 о

со

о
со'

1
3,

11
 и

 б
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Д л и н а  л а в ы  151 м и б о л е е

X 6,284 662 688 714 739 763 788 812 835 859 882 905 46

X I 6,981 734 761 781 816 843 869 895 921 946 970 995 47

X I I 7,759 824 855 885 914 944 972 1000 1028 1055 1081 1108 48

X I I I 8,302 885 917 949 980 1010 1040 1069 1098 1126 1155 1182 49

X I V 9,101 957 991 1025 1058 1090 1121 1152 1182 1212 1241 1270 50

X V 10,030 1031 1067 1102 1137 1170 1203 1236 1267 1298 1328 1358 51

X V I 10,984 1103 1141 1177 1213 1248 1282 1316 1348 1380 1412 1442 52

X V I I 11,889 1169 1208 1246 1283 1319 1354 1389 1422 1456 1487 1519 53

X V I I I 12,810 1231 1271 1310 1348 1385 1422 1457 1491 1525 1558 1590 54
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Поправочные коэффициенты

1. Агрегатные нормы выработки табл. 6 и 7 рассчитаны 
при полезной ширине захвата исполнительного органа 0,63 м. 
При другой полезной ширине захвата к агрегатным нормам 
выработки, соответствующим группе скоростей подачи ком

байна и мощности пласта, применять К = ф
0,63,где 1ф — фак

тическая полезная ширина захвата исполнительного органа.
2. Агрегатные нормы выработки табл. 6 и 7 рассчитаны 

исходя из объемного веса угля 1,4— 1,46 т/м3. При другом 
объемном весе угля к нормам выработки табл. 6 и 7 приме
нять следующие поправочные коэффициенты:

Объемный вес 

угля, т/м3

Поправочный
коэффициент

§ 5. Выемка угля механизированными комплексами типа КТУ

©
о

0,90 0,95 1,05 U0 1.15

Технологическая схема работы комплекса

Комплекс оборудования КТУ предназначен для механиза
ции очистных работ при отработке мощных пологопадающих 
пластов.

Технологическая схема работы комплекса односторонняя 
с  механизированной зачисткой учли при движении комбайна 
в обратном направлении (перегоне).

Отработку пласта комплексом КТУ Осуществляют двумя 
слоями с применением гибкого перекрытия.

Верхний слой (у кровли пласта) высотой 1,8—2,2 м выни
мают узкозахватными комбайнами типа КШ или 2К-52М 
с  применением индивидуальной крепи и отрабатывают длин
ными столбами по падению или по простиранию с управле
нием кровлей полным обрушением. Перед обрушением кров-
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ли на почву верхнего слоя настилают гибкое перекрытие,, 
состоящее из металлических полос, укладываемых впереплет, 
и металлической сетки. Нижний слой (у почвы пласта) вы
сотой 2,5 м вынимают комбайном КШ под защитой механи
зированной крепи КТУ, передвигающейся по падению пласта, 
межслоевую толщу, находящуюся над крепью КТУ, разруша
ют буро-взрывным способом. Длина линии забоя нижнего 
слоя 40—80 м.

В исходном положении комплекса основания секций крепи 
с расположенными на них конвейером и комбайном выдвину
ты к забою на шаг передвижки (0,5 м), комбайн находится 
у конвейерной печи.

По мере выемки угля обнаженное пространство за ком
байном крепят выдвижными верхняками. После выемки поло
сы угля передвигают секции крепи с одновременным выпус
ком отслоившегося угля из межслоевой толщи. Затем произ
водят перегон комбайна с механизированной зачисткой лавы 
и фронтальную передвижку конвейера. Этим завершается 
цикл работ по выемке угля подсечного слоя.

После выемки комбайном двух циклов (1 м) производят 
бурение и взрывание шпуров в межслоевой толще и в нишах. 
Затем через люки в перекрытиях секций крепи выпускают 
на конвейер уголь из межслоевой толщи. Одновременно с вы
пуском угля из межслоевой толщи выполняют работы по вы
грузке угля из ниш и их креплению.

Организация работ 

В ы е м к а  у г л я  к о м б а й н о м
После подготовки комплекса к работе машинист горных 

выемочных машин дает звуковой сигнал, включает конвейер, 
комбайн, систему орошения и производит выемку угля на 
определенной для данных условий скорости подачи.

Во эремя работы комбайна машинист следит за выемкой 
угля на полную ширину захвата, регулирует положение ис
полнительного органа, не допуская оставления «земника», 
уменьшения вынимаемой мощности подсечного слоя, искрив
ления забоя лавы, убирает уголь, упавший на комбайн, сле
дит за сигналами рабочих лавы.

Горнорабочий очистного забоя подтягивает кабель и шланг 
орошения, укладывает их вдоль конвейера, наблюдает за 
работой системы орошения.
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П е р е д в и ж к а  с е к ц и и  к р е п и
Вслед за проходом комбайна один горнорабочий передви

гает выдвижные верхняки секций крепи, а 2—3 горнорабочих 
(в зависимости от рабочей скорости подачи комбайна) зачи
щают основания секций. Передвижка секций крепи выполня
ется двумя горнорабочими после окончания выемки полосы 
угля комбайном. Начиная от середины лавы, один горнорабо
чий последовательно передвигает секции крепи в направлении 
вентиляционной печи, второй — к конвейерной. В это время 
остальные горнорабочие (до 5 челозек) через люки в секциях 
производят выпуск угля, отслоившегося из межслоевой тол
щи, и разбивку крупных кусков на конвейере.

П о д г о т о в к а  к о м б а й н а  к п е р е г о н у
После выемки полосы угля и выхода комбайна в нишу 

машинист горных выемочных машин выключает подачу ком
байна, опускает верхний шнек к почве и регулирует положе
ние отбойных групп с таким расчетом, чтобы режущие орга
ны не касались почвы и обеспечивали качественную зачистку 
угля, просыпавшегося при выемке. После этого машинист 
выключает комбайн и с помощью горнорабочего производит 
его осмотр.

П е р е г о н  к о м б а й н а  с м е х а н и з и р о в а н н о й  
з а ч и с т к о й  л а в ы

После подготовки комбайна производится его перегон с 
механизированной зачисткой непогруженного во время выем
ки, а также отжатого угля.

Машинист горных выемочных машин включает конвейер 
и комбайн, прорабатывает исполнительный орган, затем вклю
чает подачу. Во время перегона он регулирует скорость дви
жения комбайна, наблюдает за качеством зачистки и в слу
чае необходимости производит ее повторно, регулирует по
ложение шнеков. Горнорабочий очистного забоя оттягивает 
кабель и шланг орошения и укладывает их вдоль конвейера.

По окончании перегона комбайн подготавливают к выемке 
следующей полосы: осматривают и заменяют зубки, проверя
ют уровень и доливают масло в редукторы.

Пог руз ка  на конвейер просыпавшегося  
и не пог руже нног о  комбайном угля

По окончании перегона комбайна звено горнорабочих, рав
н о



номерно распределись по лаве, вручную грузит на конвейер 
просыпавшийся и не погруженный комбайном при перегоне 
уголь.

П е р е д в и ж к а  к о н в е й е р а
После погрузки на конвейер угля горнорабочие, находясь 

на своих участках лавы, переключают рукоятки гидродом
кратов в положение на'передвижку и подают сигнал на пульт 
управления. После включения насосной станции конвейер 
фронтально передвигается к забою, а горнорабочие, находясь 
под защитой щита, наблюдают за равномерной его передвиж
кой. По сигналу об окончании передвижки конвейера насос
ная станция выключается, после чего горнорабочие переклю
чают рукоятки гидродомкратов в нейтральное положение.

В ы е м к а  у г л я  из ме ж с л о е в о й  т о л щи
После того, как в подсечном слое произведена выемка 

двух полос угля (подвигание забоя 1 м), начинаются работы 
по выемке усля из межслоевой толщи.

Сначала в межслоевой толще через специальные отвер
стия в перекрытиях секций крепи звено рабочих из 4—6 че
ловек (в зависимости от объема работ) бурит шпуры. Для 
бурения используются ручные электросверла с составными 
штангами. Перед бурением подносят электросверла, буро
вые штанги, растягивают и подвешивают кабель. Обури- 
вание производится от 'середины лавы к ее концам. Каждый 
шпур бурят двое рабочих. Длина шпуров зависит от мощ
ности межслоевой толщи. В это же время производят буре
ние шпуров в нишах. По окончании бурения горнорабочие 
отсоединяют и сматывают кабель, убирают электросверла, 
штанги и коронки, подготавливают лаву и ниши к взрывным 
работам.

После производства взрывных работ и проветривания ла
вы производят выпуск угля из межслоевой толщи.

Уголь выпускают через специальные люки в секциях крепи 
размерами 800X800 мм одновременно из двух секций две 
пары горнорабочих очистного забоя: одна пара выпускает 
уголь из-под перекрытия каждой секции в направлении к 
конвейерной печи, вторая — к вентиляционной. В каждой 
паре один горнорабочий занят выпуском угля, второй — раз
бивкой крупных кусков. Горнорабочий очистного забоя, за
нятый выпуском угля, поворотом рукоятки гидравлического
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затвора открывает люк и выпускает уголь на конвейер. Вы
пустив уголь, лежащий над одной секцией, рабочий поворо
том рукоятки затвора в нейтральное положение закрывает 
люк и переходит к следующей секции. Второй рабочий раз
бивает крупные куски угля „на конвейере. Остальные рабочие 
звена в это время занимаются навалоотбойкой угля и креп
лением ниш.

В ы е м к а  у г л я  в н и ш а х
Работы по выемке угля в нишах выполняют 3—4 горнора

бочих очистного забоя (в зависимости от объема работ). Во 
времени эти работы совмещают с выемкой угля из межслое
вой толщи. Выемку угля в обеих нишах производят одновре
менно и начинают с бурения шпуров.

Вначале горнорабочие осматривают электросверла, штан
ги и коронки, растягивают кабель, подвешивают его на стой
ках, присоединяют электросверла к разъемной муфте кабеля, 
размечают места бурения шпуров в соответствии с паспор
том буро-взрывных работ. В процессе работы производят 
смену коронок, чистку шпуров, переноску электросверл и бу
ровых штанг, подтягивание кабеля. По окончании бурения 
рабочие отсоединяют и сматывают кабель, убирают электро
сверло, штанги й коронки, подготавливают забой к взрыва
нию.

После взрывания шпуров в нишах и в межслоевой толще 
и проветривания лавы горнорабочие передвигают выдвижные 
верхняки секций крепи в ниши на полную их длину (1 м) и. 
закладывая за них горбыль, затягивают кровлю всплошную. 
Затем производят оборку забоя и навалку угля на конвейер. 
Окончив уборку угля, горнорабочие крепят нишу, устанавли
вая у груди забоя под концы выдвижных перекрытий под
хваты из круглого леса на металлических стойках ВК-7.

К р е п л е н и е  с о п р я ж е н и й  л а в ы  с п е ч а м и
Одновременно с выемкой угля комбайном на сопряжениях 

лавы с конвейерной и вентиляционной печами устанавлива
ются опережающие подхваты из круглого леса на трех метал
лических стойках типа ВК-7.

После установки подхватов, когда ведется подготовка 
комбайна к перегону и его перегон, две группы рабочих по 
2—3 человека одновременно извлекают из печей крепление.

Примерная организация труда в лавах, оборудованных 
комплексом типа КТУ, приведена на put. 5.
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Состав работ

Управление комбайном при выемке угля и перегоне с ме
ханизированной зачисткой лавы. Уборка угля, упавшего на 
комбайн. Регулирование исполнительного органа комбайна по 
высоте подсечного слоя. Проработка исполнительного органа 
комбайна. Манипуляции с кабелем и шлангом орошения при 
выемке угля комбайном и его перегоне. Подготовка комбайна 
к выемке следующей полосы угля. Подготовка комбайна к 
перегону. Передвижка выдвижных верхняков и закладка гор
былей за них. Зачистка оснований секций крепи. Передвижка 
секций крепи. Переход к следующей секции крепи. Выпуск 
угля из межслоевой толщи при передвижке секций крепи. 
Разбивка крупных кусков угля, выпускаемого из межслоевой 
толщи при передвижке секций крепи. Погрузка на конвейер 
вручную просыпавшегося и не погруженного комбайном угля. 
Раскрепление приводной головки конвейера. Зачистка пло
щадки под приводную головку. Раскрепление натяжной го
ловки конвейера. Передвижка конвейера. Крепление привод
ной головки конвейера. Крепление натяжной головки конвейе
ра, Бурение шпуров в межслоевой толще. Выпуск угля из 
межслоевой толщи. Разбивка крупных кусков угля, выпускае
мого из межслоевой толщи после взрывных работ. Бурение 
шпуров в нишах. Навалоотбойка угля в нишах. Крепление 
ниш. Установка подхватов на сопряжениях лавы с конвейер
ной и вентиляционной печами. Извлечение крепления печей 
на сопряжениях лавы с конвейерной и вентиляционной печа
ми.

Факторы, учтенные агрегатными нормами выработки

1. Группа средних рабочих скоростей подачи комбайна, 
2. Толщина вынимаемого нижнего слоя. 3. Наличие кабеле- 
укладчика. 4. Объемный вес угля.

Профессии рабочих

Машинист горных выемочных машин V разряда или ма
шинист горных выемочных машин VI разряда — при само
стоятельном выполнении работ по ремонту комбайна.

Горнорабочий очистного забоя V разряда.
8. Зак. № 1065. 113



Т а б л и ц а  8

Агрегатные нормы выработки и нормы обслуживания агрегата 
на выемку угля механизированными комплексами типа КТУ 
при работе комбайна по односторонней схеме и выемке угля 
из межслоевой толщи и в нишах буро-взрывным способом

Толщина вынимаемого нижнего слоя,■ м
Группа 6,0-- 7 ,0 7,1--8 ,0 8.1-- 9 ,0 9 ,1 - 10,0
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рабочий
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X—XII 367 7,094 400 7,277 429 7,434 454 7,564 1

X III—XV 388 7,384 421 7,554 450 7,699 475 7,817 2

X V I—XVIII 402 7,585 436 7,746 465 7,882 489 7,991 3
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Поправочные коэффициенты

Агрегатные нормы выработки табл. 8 рассчитаны исходя 
из объемного веса угля 1,33— 1,37 т/м3. При объемном весе 
угля более 1,37 т/хм3 к агрегатным нормам выработки приме
нять следующие поправочные коэффициенты;

Объемный вес угля, т/м3 Поправочный коэффициент

1,38— 1,44 1,05

1,45— 1,51 1,10

1,52— 1,58 1,15

1,59— 1,65 1,20

1,66— 1,72 1,25

Приме ча ние .  Агрегатные нормы выработки табл. 8 рассчи
таны при полезной ширине захвата исполнительного органа 0,5 м.

8* 115



Г Л А В А  II
ОРГАНИЗАЦИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ОПЕРАЦИЙ ПО ПРИЕМАМ

Т а б л и ц а  9

Наименование операций,! Наименование приемов, Описание методов Применяемые
учтенных агрегатными [ и последовательность инструменты и

нормами jсоставляющих операцию выполнения приемов приспособления

1 ! 2 3 4

Управление комбайном:

а) при выемке угля 
в лаве

б) при перегоне с ме
ханизированной за
чисткой лавы

в) при выемке угля 
без погрузочного 
устройства

г) при самозарубке 
комбайна в пласт 
косыми заездами

1. Включение забой
ного конвейера

2. Включение ороше
ния
3. Включение электро
двигателя комбайна
4. Включение испол
нительного органа

5. Включение подаю
щей части комбайна

б* Наблюдение за ра
ботой (перегоном) 
комбайна

1. Нажимается кнопка «ход» кон
вейера на пульте управления ком
байном
2. 3. Нажимается кнопка «ход» 
комбайна, одновременно включа
ется станция орошения и ком
байн
4. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«включено»
5. Рукояткой механизма управле
ния подачи задается необходимая 
скорость
6. Наблюдение за работой (пере
гоном) комбайна, регулирование 
скорости подачи и исполнитель
ного органа по мощности пласта

7. Выключение подаю
щей части комбайна

8. Выключение испол
нительного органа

7. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние
8. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«выключено»
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9. Выключение элек
тродвигателя комбай
на
10. Выключение оро
шения
11. Выключение за
бойного конвейера

Управление комбайном 
при перегоне на холо
стом ходу (при само- 
зарубке комбайна в 
пласт косыми заезда
ми)

1. Реверси р о в а н и е 
электродвигателя ком
байна
2. Включение подаю
щей части комбайна

3. Наблюдение за пе
регоном комбайна

4. Выключение подаю
щей части

Регулирование исполни- 
тельного органа ком- 
байиа по высоте и про-

5. Выключение элек
тродвигателя комбай
на
6. Реверсир о в а н и е 
электродвигателя ком
байна
1. Выключение подаю
щей части

Продолжение табл. 9

3 4

9. 10. Нажимается кнопка «стоп» 
комбайна, одновременно выключа
ются станция орошения и ком
байн

11. Нажимается кнопка «стоп» 
конвейера на пульте управления 
комбайна
1. Рукоятка ВРК переводится в 
крайнее правое положение

2. Рукояткой механизма управле
ния подачи задается необходимая 
маневровая скорость подачи ком
байна
3. Регулируется скорость подачи 
и производится наблюдение за пе
регоном
4. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние
5. Нажимается кнопка «стоп» 
комбайна

6. Рукоятка ВРК переводится в 
крайнее левое положение

I. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние



00

1

работка его 
работы

Уборка угля 
упавших на

2

i процессе 2. Установка шнеков
в требуемое положе
ние
3. Проработка испол
нительного органа

4. Включение подаю
щей части

породы, 1. Выключение подаю-
комбайн щей части

2. Выключение испол
нительного органа

3. Выключение элек
тродвигателя комбай
на
4. Уборка угля и по
роды, упавших на 
комбайн

5. Включение элек
тродвигателя комбай
на
6. Включение испол
нительного органа

7. Включение подаю
щей части

3

Продолжение табл. 9

4

2. Рукоятками управления шнеки 
устанавливаются в требуемое по
ложение
3. Проработка исполнительного 
органа с его реверсированием в 
необходимых случаях
4. Рукояткой управления подачи 
задается необходимая скорость
1. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние
2. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«выключено»
3. Нажимается кнопка «стоп», ру
коятка ВРК устанавливается в 
нейтральное положение
4. С комбайна убирают и грузят Лопата, обушок 
на конвейер уголь или породу.
При наличии больших кусков их 
разбивают
5. Нажимается кнопка «ход» ком
байна

6. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«включено»
7. Рукояткой механизма управле
ния подачи задается необходимая 
скорость
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Осмотр и замена зубков 
(резцов), проверка 
уровня и доливка мас
ла в редуктор

1. Выключение подаю
щей части

2. Выключение испол
нительного органа

3. Выключение кон
вейера

4. Реверси р о в а н и е 
электродвигателя
5. Включение подаю
щей части

6. Отведение комбай
на от груди забоя
7. Выключение подаю
щей части

8. Выключение элек
тродвигателя комбай
на
9. Осмотр и очистка 
кулаков и стопорных 
болтов на шнеках
10. Замена зубков 
(резцов)

3

Продолжение табл. 9 

4

1. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние
2. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«выключено»
3. Нажимается кнопка «стоп» кон
вейера на пульте управления ком
байном
4. Рукоятка ВРК переводится в 
крайнее правое положение
5. Рукояткой механизма управле
ния подачи задается необходимая 
скорость
6. Нажатием кнопки «ход» ком
байн отводится от груди забоя
7. Рукоятка механизма подачи пе
реводится в нейтральное положе
ние
8. Нажимается кнопка «стоп» 
комбайна

9. Производится осмотр резцов и Металлическая 
очистка кулаков и стопорных бол- щетка
тов
10. Вывинчивают стопорные бол- Ключ 
ты, извлекают из гнезд кулаков 
износившиеся зубки (резцы), ус
танавливают новые и закрепляют
их стопорными болтами



ю
о

1 2

11. В ы в и н ч и в а н и е  
пробки редуктора
12. Замер уровня 
масла
13. Доливка масла в 
редуктор
14. З а в и н ч и в а н и е  
пробки

Манипуляции с кабелем 
и шлангом орошения

1. Подтягивание кабе
ля и шланга ороше
ния
2. Отвинчивание гай
ки шланга от штуце
ра трубопровода
3. Переход со шлан
гом к следующему 
штуцеру
4. Отвинчивание за
глушки штуцера
5. Закрепление шлан
га на штуцере

Очистка погрузочного 
устройства

1. Подноска инстру
мента

2. Откидка угля и по
роды
3. Очистка узлов сое
динения

Продолжение табл. 9

3 4

Ключ

Щуп

Лейка

Ключ

Ключ

Ключ

Вручную, а затем 
ключом

1. Подносятся и укладываются 
на почву лопата, обушок, монти
ровка
2. Откидывается на конвейер Лопата 
уголь и порода
3. Очищаются от угля и штыба Металлическая
соединительные узлы щетка
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Демонтаж погрузочного 
устройства

Подъем и переброска 
погрузочного устройст
ва через конвейер и 
обратно к комбайну

Монтаж погрузочного 
устройства, соединение 
с комбайном

Перестановка щитка в 
транспортное положе
ние

1. Ослабление соеди
нения погрузочного 
устройства с комбай
ном
2. Укладка лемеха на 
почву
3. Отсоединение верх
него щитка

1. Переноска верхне
го щитка
2. Поднятие и пере
носка лемеха

3. Поднятие лемеха и 
переноска его к ком
байну
4. Подноска верхнего 
щитка
1. Установка верхне
го щитка

2. Установка лемеха
1. Открывание погру
зочного устройства

2. Поднятие откидно
го щитка

3

Продолжение табл. 9

4

1. Ослабляют соединение погру- Ключ 
зочного устройства с комбайном

2. Поднимают лемех и кладут на 
почву
3. Отсоединяют верхний щиток от 
корпуса редуктора отбойного уст
ройства
1. Поднимают щиток, переносят че
рез конвейер и укладывают на почву
2. Поднимают лемех, переносят 
его через конвейер выше комбайна 
на 2,5—3 к  и укладывают на почву
3. Поднимают лемех, переносят 
его через конвейер и укладывают 
на почву у комбайна
4. Поднимают верхний щиток, пе
реносят через конвейер
1. Устанавливают верхний щиток Ключ 
и крепят к корпусу редуктора от
бойного устройства
2. Лемех присоединяют к комбайну Ключ
1. Устанавливается рукоятка рас
пределителя в крайнее правое по
ложение
2. Поднимают откидной щиток и 
устанавливают его параллельно 
конвейеру
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1

Перестановка щитка в 
рабочее положение

Подготовка комбайна к 
перегону

Оборка забоя, погрузка 
на конвейер просыпав
шегося и не погружен
ного комбайном угля

2

3. Закрепление откид
ного щитка

I. Отсоединение от
кидного щитка

2. Опускание откид
ного щитка

3. Закрывание погру
зочного устройства

1. Опускание верхне
го шнека

2. Регулирование по
ложения шнеков но 
уровню почвы
3. Выключение испол
нительного органа 
комбайна
4. Выключение конт
роллера
5. Осмотр комбайна

1. Погрузка угля на 
конвейер

3

Продолжение табл. 9

3. Закрепляют погрузочное уст
ройство » транспортном положе
нии при помощи скобы
1. Поднимается скоба и откидной 
щиток отделяется от верхнего 
щитка
2. Опускают откидной щиток и 
устанавливают его перпендику
лярно почве пласта
3. Устанавливают рукоятку рас
пределителя в крайнее левое по
ложение

1. Рукоятка управления верхним 
шнеком переводится в положение 
«опускание»
2. Рукоятками управления шнека
ми регулируется положение шне
ков по отношению к почве
3. Рукоятка включения зубчатой 
муфты переводится в положение 
«выключено»
4. Нажимается кнопка «стоп»

5. Осматриваются комбайн и тя
говая цепь

1. Производится погрузка угля на Лопата 
конвейер вслед за подвиганием 
комбайна
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2. Расплитовка круп
ных кусков угля
3. Оборка забоя

Зачистка оснований сек
ций крепи

1. Зачистка оснований 
секций крепи от угля 
и породы с погрузкой

Управление гидросисте
мой при передвижке 
секции крепи:

на конвейер 
2. Переход к следую
щей секции 
1. Разгрузка и сокра
щение секции крепи

а) при работе механи
зированных комп
лексов КМК-97, 
КМ-87, ОМКТ, 
ОКП, МК, КТУ

2. Передвижка секции 
крепи

3. Раздвижка и рас- 
пор секции крепи

б) при работе механи
зированного комп
лекса КМ-81

1. Разгрузка стоек 
секции крепи
2. Передвижка сек
циию

Продолжение табл. 9

3

2. Разбиваются негабаритные кус
ки угля и породы
3. Обираются отслоившиеся куски 
угля И породы
1. Зачищается уголь и порода и 
грузится па конвейер

1. Рукоятка гндрораспредслптеля 
переводится в положение «раз
грузка стоек», перекрытие опуска
ется до 10 см от кровли
2. Рукоятка гидрораспределителя 
из положения «разгрузка секции» 
переводится в положение «пере
движка секции»
3. Рукоятка гидрораспределителя 
из положения «передвижка сек
ции» переводится в положение 
«распор секции». После распора 
секции рукоятка распределителя 
переводится в нейтральное поло
жение
1. Рукоятками гидрораспределите
лей снимается нагрузка со стоек
2. Рукоятка гидрораспределителя 
переводится в положение «пере
движка секции»

Обушок

Обушок,
поддир
Лопата



3. Раздвижка стоек и 
распор секции

4. Установка перед
ней стойки в верти
кальное положение

Переход к следующей 
секции крепи 

Выравнивание наклонив
шихся секций крепи

1. Переход к следую
щей секции
1. Подноска инстру
мента
2. Долбление лунки в 
почве
3. Подноска и уста

новка упорной стойки
4. Подноска и уста
новка ручного дом
крата
5. Установка домкра
та под нагрузку

6. Наблюдение за вы
равниванием секции
7. Подкладывание- де
ревянных стоек под 

основание секции

Продолжение табл. 0

3

3. Рукоятки гидрораспределителей 
стоек переводятся в положение 
«распор секции»
4. Рукоятка гидрораспределителя 
передней стойки переводится в по
ложение «разгрузка стойки» — 
стойка устанавливается в верти
кальное положение. Рукоятка гид
рораспределителя переводится в 
положение «распор стойки»

5. Вставляется вороток в рукоят
ку домкрата, вращением рукоятки 
выдвигается шток в перекрытие 
секции до полного ее выравнива
ния

Обушок, лопата 

Обушок

Ручной домкрат

Обушок, кувалда



1 2
i

8. Снятие нагрузки с 
домкрата

Зачистка от угля и по
роды места под голов
ки конвейера

Раскрепление головок 
конвейера

Зачистка лавы при фрон
тальной передвижке 
конвейера

Передвижка головок и 
линейных секций кон
вейера

foсл

9. Уборка ручного
домкрата
10. Уборка упорной 
стойки
11. Уборка инструмен
та
1. Подноска инстру
мента
2. Зачистка почвы от 
угля и породы
3. Уборка инструмента
1. Подноска инстру
мента
2. Выбивка (разгруз
ка) стоек
3. Переноска стоек
4. Переноска инстру
мента
1. Передвижение гор
норабочих по лаве

2. Зачистка лавы от 
угля и породы
1. Включение гидро
домкратов на пере
движку конвейера
2. Наблюдение за пе* 
редвижкой

Продолжение табл, 9

3 4

8. Производится вращение рукоят
ки домкрата, на втягивание штока 
до полной его разгрузки

Лопата

Лопата

Лопата
Топор, обушок

1. Горнорабочие передвигаются по 
лаве к закрепленным участкам 
для зачистки почвы

Лопата

1. Рукоятки гидрораспределителя 
включаются в положение «пере
движка конвейера»
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Крепление головок кон
вейера

Перестановка стоек, ме
шающих передвижке 
головок

Установка гидродомкра
тов и их закрепление 
(КМК-97)

3. Выключение гидро
домкратов

1. Долбление лунок
2. Установка стоек

3. Уборка инструмен
та

J. Снятие нагрузки со 
стоек
2. Относка стоек
3. Установка стойки 
под нагрузку

1. Поворот гидродом
крата в рабочее поло
жение
2. Направление гид
родомкрата для рас
пора

3. Распор гидродом
крата

Продолжение табл. 9

3 4

3. Рукоятки парораспределителя 
переводятся в нейтральное поло
жение

Обушок
2. Стойка устанавливается одним Обушок, топор 
концом в паз постели головки, а 
вторым — в лунку

J. 2. Поднятием серьги вверх 
стойка разгружается и относится 
в сторону

1. 2. Гидродомкрат разворачива
ется в рабочее положение и на
правляется штоком в борт кон
вейера

3. Покачиванием рукоятки гидро
распределителя жидкость неболь
шими порциями подается в порш
невую часть домкрата до упора 
штока в борт конвейера



1 2i

Разгрузка и раскрсилс 
нно гидродомкратов

1. Складывание гид
родомкрата

Переход к следующему 
гидродомкрату ” 

Очистка гидродомкратов 
и места' для их уста
новки

Выпуск угля из меж- 
слоевой толщи

2. Разворот гидродом
крата в нерабочее по
ложение
1. Переход к следую
щему гидродомкрату
1. Очистка гидродом
кратов
2. Зачистка места для 
их установки
1. Открывание люка

2. Выпуск угля

3. Закрывание люка

к>-4

3

Продолжение табл. 9

4

1. Рукоятка гидрораспределителя 
из нейтрального положения пово
рачивается в положение склады
вания гидродомкрата и устанав
ливается в нейтральное положе
ние

2. Гидродомкрат разворачивается 
в нерабочее положение вдоль ста
ва конвейера

Лопата

1. Рукоятка гидрораспределителя 
устанавливается в положение «от
крывание люка»
2. Через люк уголь из меж слое- «Шуровка» 
вой толщи выпускается на кон
вейер
3. Рукоятка гидрораспределителя 
устанавливается в положение «за
крывание люка» и ставится в 
нейтральное положение



Г Л А В А  III

РАСЧЕТНЫЕ НОРМАТИВЫ ВРЕМЕНИ ПО ОПЕРАЦИЯМ 
И РАБОЧИМ ПРОЦЕССАМ, УЧТЕННЫЕ АГРЕГАТНЫМИ НОРМАМИ

В ы е м к а  у г л я  м е х а н и з и р о в а н н ы м и  к о м п л е к с а м и  т и п а  КМК-97
Т а б л и ц а  16.

Нормативы времени по операциям

Наименование операций
Индекс
рабочего
процесса

Группа сред
них рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая мощ
ность пласта 

(слоя), м

Единица 
объема, на 

которую 
устанавли

вается 
норматив

Норматив време
ни

чел.-
М,1Н- мин.

1 2 3 4 5 6 i 7

Подготовительно-заключительные операции

Прием и сдача смены, осмотр 
рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние. 
Замер газа. Получение и 
уборка инструмента. Достав
ка смазочных материалов и 
зубков (резцов) в лаву. Ос
мотр и опробование комбай
на, конвейера и оросительно
го устройства. Проверка 
уровня и доливка масла в 
редукторы и гидравлическую 
подающую часть комбайна, 
турбомуфты и редуктор при
вода конвейера. Осмотр и 
замена зубков (резцов).



Зак. 
№

 
1065.

со Продолжение табл. 70 

7

Проверка тяговой цепи. Ос
мотр линейных секций, це
пи, головок конвейера и кре
пления их. Проверка состоя
ния предохранительного ка
ната, цепи кабелеукладчика 
и наличия на ней штифтов 
Осмотр секций крепи, на
правляющих балок и гидро
системы

Устранение мелких неисправ
ностей оборудования комп
лекса

Операции (процессы),
Управление комбайном 

выемке угля
при

Управление комбайном при 
выемке угля без погрузочно
го устройства при длине ла
вы:

ю<о

1 смена 20 —

1 смена 12 —

Желающие продолжительность выемки полосы угля
X Для всех значе 1 м 0,758 0,758
XI ний мощности У» 0,648 0,648
XII пласта » 0,553 0,553
XIII » 0,472 0,472
XIV » 0,400 0,400
XV » 0,337 0,337
XVI > 0,284 0,284
XVII » 0,241 0,241
XVIII » 0,205 0,205

Для всех значе Для всех значе
ний скорости ний мощности

подачи пласта
1 полоса 1,9000 1,9000

1 м 0,0135 0,0135
1 м 0,0118 0,0118

140—160 м 
161—180 м



СОо

2 3

Регулирование исполнительно
го органа комбайна по вы
соте (мощности пласта) и 
проработка его в процессе

Для всех знач< 
ний скорости

работы
Уборка угля и породы, упав

1 подачи

ших на комбайн 
Отсоединение и демонтаж по

грузочного устройства при

1

длине лавы:
140— 160 м 
161— 180 м

Переноска погрузочного уст

2

ройства при длине лавы: 
140— 160 м 
161 — 180 м

Подноска погрузочного уст
ройства к комбайну при дли

2

не лавы:
140— 160 м 
161 — 180 м

Монтаж погрузочного устрой
ства и соединение с комбай

2

ном при длине лавы: 
140— 160 м 
161 — 180 м

Очистка погрузочного устрой

2

ства от угля при длине лавы: 
140— 160 м 
161 — 180 м

2

Продолжение табл. 10

4 5
1

6 7

всех значе- 
I мощности 
пласта 1 м 0,0080 0,0080

* 1 м 0,0080 0,0160

» 1 полоса 5,6500 11,3000
1 м 0,0400 0,0800
1 м 0,0350 0,0700

1 полоса 3,6700 7,3400
1 м 0,0260 0,0520
1 м 0,0226 0,0452

1 полоса 3,8800 7,7600
1 м 0,0275 0,0550
1 м 0,0241 0,0482

1 полоса 7,2500 14,5000
1 м 0,0514 0,1030
1 м 0,0450 0,0900

» 1 полоса 2,6200 5,2400
1 м 0,0186 0,0372
1 м 0,0155 0,0310



I

Осмотр и замена зубков (рез
цов), проверка уровня и до
ливка масла в редукторы и 
гидразлическую подающую 
часть комбайна, турбомуфты 
и редуктор привода конвей
ера ; 1

Передвижка приводной голов
ки конвейера при длине ла
вы: 7

140— 160 м 
1 6 1 -180  м

Передвижка натяжной головки 
конвейера при длине лавы: 7

140 -1 6 0  м 
161— 180 м

Ожидание обмена составов ва
гонеток на погрузочном 
пункте лавы

Продолжение табл. 10

3 4 5 6 7

Для всех значе Для всех значе
ний скорости ний мощности

подачи пласта 1 м 0,038р 0,0760

» 1 полоса 3,8000 7,6000
1 м 0,0270 0,0540
1 м 0,0235 0,0470

» 1 полоса 2,8200 5,6400
1 м 0,0200 0,0400
1 м 0,0175 0,0350

Технологические перерывы

Для всех значе Для всех значе
ний скорости ний мощности 1 обмен 3,9000 —

подачи пласта 1 т 0,0896 —
До 0,85 1 м 0,0770 —

0,86— 0,90 0,0820 —
0,91—0,95 0,0870 —

0,96— 1,00 » 0,0910 —
1,01— 1,07 0,0970 —

1,08-1 ,14 0,1030 —

1,15 и более » 0,1120 —



1

Продолжение

2 3 4 5 б

Операции (процессы), перекрываемые выполнением операций (процессов), 
определяющих продолжительность выемки полосы угля

Погрузка угля вручную при ра
Для всех значе Для всех значеботе комбайна без погрузоч

ного устройства при длине ний скорости ний мощности
лавы: 2 подачи пласта

140— 160 м 1 м —
161—180 м 1 Ml —

Управление гидросистемой при 
передвижке секций крепи 

Зачистка оснований секций
6 » 1 м —

1 мкрепи
Переход к следующей секции

6

До 0,85 1 мкрепи 6 —
0,86—0,90 » —

0,91—0,95 —

0,96— 1,00 —

1,01— 1,07 —

1,08— 1,14 » —

1,15 и более —

Выравнивание наклонившихся
секций крепи 6 » Для всех значе 1 м —

ний мощности
пласта

Раскрепление приводной голов
ки конвейера при длине ла
вы: 7 До 0,85 1 м —

140— 160 м 0,86—0,90 » —

0,91-0,95 —

табл. 10

7

0,0186
0,0163

1,314

0,132

0,102
0,096
0,091
0,066
0,081
0,076
0,072

0,056

0,036
0,037
0,038



Продолжение табл. 10

V 2 3 4 1
5 ! 6

1
7

140—I GO м Для всех значе 0,96— 1,00 1 м — 0,039
ыий скорости 1,01—1,07 У> — 0,040

подачи 1,08—1,14 » — 0,041
1,15 и более — 0,042

161—180 м До 0,85 1 м — 0,031
0,86—0,90 — 0,032
0,91—0,95 » — 0,033
0,96—1,00 — 0,034
1,01— 1,07 — 0,035
1,08—1,14 — 0,036

1,15 и более _ 0,037
Крепление приводной головки

конвейера при длине лавы: 7 » До 0,85 1 м — 0,046
140— 160 м 0,86—0,90 » — 0,047

0,91—0,95 — 0,048
0,96—1,00 » — 0,049
1,01—1,07 — 0,050
1,08—1,14 » — 0,051

1,15 и более — 0,052

161—180 м До 0,85 1 м — 0,039
0,86—0,90 — 0,040
0,91—0,95 — 0,041
0,96— 1,00 > — 0,042
1,01—1,07 — 0,043
1,08—1,14 У> — 0,044

1,15 и более — 0,045
Раскрепление натяжной голов

ки конвейера при длине ла
вы: 7 >

140—160 м ' До 0,85 1 м — 0,024



2 3

140— 160 м Для всех значе
ний скорости 

подачи

161— 180 м

Крепление натяжной головки 
конвейера при длине лавы: 7 »

140— 160 м

161-180  м

Лродолжение табл. 10

4 5
1 6

7

0,86—0,90 1 м _ 0,025
0,91—0,95 — 0,026
0,96—1,00 » — 0,027
1,01 — 1,07 » —* 0,028
1,08—1,14 » —. 0,029

1,15 и более » — 0,030

До 0,85 1 м _ 0,021
0,86—0,90 » — 0,022
0,91—0,95 — 0,023
0,96—1,00 » — 0,024
1,01—1,07 — 0,025
1,08—1,14 — 0,026

1,15 и более — 0,027

До 0,85 1 м ,_ 0,032
0,86—0,90 У> — 0,033
0,91—0,95 » — 0,034
0,96—1,00 — 0,035
1,01—1,07 — 0,036
1,08—1,14 У> — 0,037

1,15 и более » — 0,038
До 0,85 1 м .— 0,027

0,86—0,90 ч> — 0,028
0,91—0,95 » — 0,029
0,96—1,00 — 0,030
1,01—1,07 0,031
1,08—1,14 У> —. 0,032

1,15 и более — 0,033



Продолжение табл. 10

\ 2 3
1

4
1

5
1
1 6
!

! 7

Зачистка от угля и породы Д ля всех значе - Д ля  всех значе
площадки под приводную го- ний скорости ний мощности
ловку конвейера при длине подачи пласта
лавы:

140— 160 м 1 м — 0,096
161— 180 м 1 м — 0,084

Выбивка и установка стоек,
мешающих передвижке при-
водной головки конвейера,
при длине лапы: 7 »

140— 160 м До 0,85 1 м — 0,033
0,86— 0,90 » -— 0,034
0,91— 0,95 — 0,035
0,96— 1,00 .— 0,036
1,01 — 1,07 — 0,037
1,08— 1,14 1> — 0,038

1,15 и более — 0,039
161— 180 м Д о 0,85 1 м - 0,028

0,86—Ю,90 — 0,029
0,91— 0,95 — 0,030
0,96— 1,00 — 0,031
1,01— 1,07 — 0,032
1,08— 1,14 — . 0,033

1,15 и более — 0,034
Зачистка от угля и породы Д ля всех значе - Д ля всех значе

площадки под натяжную го ний скорости ний мощности
ловку конвейера при длине подачи пласта
лавы: 7

140— 160 м 1 м |_ 0,048
161— 180 м 1 м — 0,042



Продолжение табл. 10

1 1
1

2 3
1

4 5 : 6 7

Выбивка и установка стоек, Для всех значе
мешающих передвижке на- ний скорости
тяжной головки конвейера 
при длине лавы: 7

подачи
До 0,85 1 м _ 0,022

140— 160 м 0,86—0,90 » — 0,023
0,91—0,95 > — 0,024
0,96— 1,00 — 0,025
1,01— 1,07 — 0,026
1,08— 1,14 — 0,027

1,15 и более * — 0,028
161— 180 м До 0,85 1 м — 0,019

0,86—0,90 » — 0,020
0,91—0,95 > — 0,021
0,96— 1,00 — 0,022
1,01— 1,07 — 0,023
1,08— 1,14 — 0,024

1,15 и более — 0,025
Передвижка секций конвейера 7 Для всех значе- Для всех значе

ний скорости ний мощности
0,445подачи пласта 1 м —

Очистка от угля и породы
гидродомкратов и места для 
их установки 7 7> 1 м _ 0,024

Установка гидродомкратов и
их закрепление

Разгрузка и раскрепление гид
7 У> 1 м 0,020

родомкратов 7 У> У> 1 м — 0,020
Переход к следующему гидро Для всех значе- До 0,85 1 м — 0,102

домкрату 7 ний скорости 0,86—0,90 — 0,096
подачи- 0,91—0,95 — 0,091



Продолжение табл. 10

1 2
i 3 !

4 5 6 7

0,96—1,00 1 м ___ 0,086
1,01—1,07 — 0,081
1,08-1,14 — 0,076

1,15 и более — 0,072
Оборка забоя, погрузка на Для всех значе- До 0,85 1 м — 0,519

конвейер просыпавшегося и ний скорости 0,86—0,90 — 0,533
не погруженного комбайном подачи 0,91—0,95 —* 0,547
угля 8 0,96—1,00 — 0,560

1,01—1,07 .—. 0,588
1,08—1,14 .— 0,623

1,15 и более — 0,671
Бурение шнуров в нишах (об Для всех значе Для всех значе

щая длина ниш 9 м) при ний скорости ний мощности
длине лавы: 9 подачи пласта

140—160 м 1 м — 0,227
161—180 м 1 м — 0,199

Навалоотбойка угля в нишах Для всех значе
(общая длина ниш 9 м) при ний скорости
длине лавы: 10 подачи До 0,85 1 м — 1,450

140—160 м 0,86—0,90 » — 1,500
0,91—0,95 У> — 1,540
0,96—1,00 — 1,580
1,01—1,07 — 1,640
1,08—1,14 — 1,700

1,15 и более -— 1,780
161—180 м До 0,85 1 м — 1,270

0,86—>0,90 — 1,310
0,91—0,95 — 1,340
0,96—1,00 — 1,380



Продолжение

1 2
1

3 J
1

1
4 ! 5 6

1

161 —180 м 1,01—1,07 1 м
1,08—1,14 » —

1,15 и более .—
Крепление в нишах (общая Для всех значе

длина ниш 9 м) при длине ний скорости
лавы: 11 подачи До 0,85 1 м —

140—160 м 0,86—0,90 » — .
0,91—0,95 —

0,96—1,00 .—
1,01 — 1,07 » :--
1,08—1,14 » —

1,15 и более —

161—180 м До 0,85 1 м —

0,86—0,90 » ■—
0,91—0,95 —
0,96—1,00 —

1,01—1,07 » —
1,08—1,14 —

1,15 и более —

Крепление сопряжения лавы с Для всех значе- Для всех ■ значе
конвейерным штреком (воз нии скорости ний мощности
ведение крепи сопряжения, родами пласта
извлечение ножек штрековой
крепи, выкладка костров)
при длине лавы: 12

140—160 м 1 м —
161—180 м 1 м

табл. К)

7

1,440
1,490
1,560

0,348
0,355
0,364
0,375
0,382
0,391
0,400

0,305
0,312
0,320
0,329
0,338
0,347
0,355

0,695
0,609
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них рабочих 
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3 4 5 11 6 8

Выемка угля комбайном 1 X Д ля  всех значе 1 м 0,812 0,858 12*

X I ний мощности 0,702 0,748

X I I пласта » 0,607 0,653

X I I I 0,526 0,572

X I V » 0,454 0,500

X V 0,391 0,437

X V I 0,338 0,384

X V I I » 0,295 0,341

X V I I I > 0,259 0,305

Подготовка комбайна к Д ля  всех значе- Д ля  всех значе
выемке следующей по ний скорости ний мощности
лосы при длине лавы: 2 подачи пласта 12

140— 160 м 1 м 0,177 0,359

161— 180 м 1 м 0,154 0,312

Передвижка секции кре Д ля  всех значе- До 0,85 1 м — 1,604 10

пи 6 ний скорости 0,86— 0,90 — 1,598

подачи 0,91— 0,95 — 1,593

0,96— 1,00 — 1,588

1,01 —  1,07 » — 1,583

— * Нормативы времени на отдых, скорректированные с учетом технологически* перерывов для  обмена со-

става вагонеток па погрузочных пунктах лав, приведены в табл. 12,



о

1

Передвижка конвейера 7 
при длине лавы:

140— 160 м

161— 180 м

Оборка забоя, погрузка 8 
на конвейер просыпав
шегося и не погружен
ного комбайном угля

Бурение шпуров в ни- 9
шах (общая длина
ниш 9 м) при длине 
лавы:

140— 160 м 
161— 180 м

3

Для всех значе
ний скорости 

подачи

»

Продолжение табл. 11

4 ! 5 1 6 ! 7

1,08— 1,14 1 м __„ 1,578
1,15 и более » — 1,574

До 0,85 1 м 0,047 1,042
0,86—0,90 0,047 1,042
0,91—0,95 » 0,047 1,049
0,96— 1,00 0,047 1,055
1,01— 1,07 » 0,047 1,061
1,08— 1,14 0,047 1,067

1,15 и более » 0,047 1,074
До 0,85 1 м 0,041 0,984

0,86—0,90 0,041 0,984
0,91—0,95 0,041 0,991
0,96— 1,00 » 0,041 0,997
1,01— 1,07 » 0,041 1,003
1 ,08-1 ,14 У> 0,041 1,009

1,15 и более » 0,041 1,016
До 0,85 1 м — 0,519

0,86—0,90 — 0,533
0,91—0,95 .— . 0,547
0,96— 1,00 — 0,560
1,01— 1,07 3» — 0,588
1,08— 1,14 — 0,623

1,15 и более — 0,671
Для всех значе

ний мощности 
пласта

1 м 0,227
1 м — 0,199



1 2 3
I

Навалоотбойка угля в 
нишах (общая длина 
ниш 9 м) при длине 
лавы:

НО—160 м

10 Для всех значе
ний скорости 

подачи

161—180 м

Крепление в нишах (об- 11 
щая длина ниш 9 м) 
при длине лавы*.

140—160 м

Для всех значе
ний скорости 

подачи

161—180 м

Продолжение табл. / /

4 5 6 7 8

До 0,85 1 м — 1,450
0,86—0,90 — 1,496
0.91—0,95 » .— . 1,536
0,96—1,00 — 1,580
1,01 — 1,07 У> — 1,643
1,08— — 1,702

1,15 и более — 1,776
До 0,85 1 м — 1,270

0,86—0,90 > — 1,310
0,91—0,95 » — 1,345
0,96—1,00 — - 1,384
1,01—1,07 — 1,438
1,08—1,14 — 1,491

1,15 и более » — 1,555

До 0.85 •— 0,348
0,86—0,90 * — 0,355
0,91—0,95 — 0,364
0,96—1,00 » — 0,375
1,01—1,07 » — 0.382
1,08—1,14 » — 0.391

1,15 и более » — 0.400
До 0,85 1 м — 0,305

0,86—0,90 > — 0,312

18

15



4*.Ю
Ifродолжение табл. 11

1 2
i

: з ;ii
4 5 i 6 7 |

i
8

161—180 м 0,91—0,95 1 м* 0,320
0,96—1,00 — 0,329
1,01 — 1,07 — 0,338
1,08—1,14 — 0,347

1,15 и более » — 0,355

Крепление сопряжений 12 Для всех значе- Для всех значе-
лавы с конвейерным ний скорости ний мощности
штреком при длине 
вы:

ла- подачи пласта
14

140—160 м 1 м ____ 0,695
161 — 180 м 1 м 0,609

Т а б л и ц а 12
Нормативы времени на отдых с учетом технологических перерывов

для обмена .составов вагонеток на погрузочных пунктах лав,
% от оперативного времени

Группа средних I Вынимаемая мощность пласта (слоя), м
рабочих скоростей 
подачи комбайна

1
J[
1

до 0,85 0,86-0,90 ; 0,91—0,95
i1

0,96-1,00
I

1,01-1,07 ;1,0 8 - 1,14 j 1,15 и
1

более

X 2,2 1,5 0,8 0,3
¥

XI 0,6 —  — — — —



В ы е м к а  у г л я
м е х а н и з и р о в а н н ы м и  к о м п л е к с а м и  т и п а  КМ-87

Нормативы времени по операциям
Т а б л и ц а  13

Наименование операций
Индекс
рабочего
процесса

Группа сред
них рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая мощ* 
ность пласта 

(слоя), м

Единица 
объема, на 

которую 
устанавли

вается 
норматив

Норматив времени

мин.

6

чел.-мин.

1 2 3
1 /' | 
4 5 7

Подготовительно-заключительные операции
Прием и сдача смены, осмотр 

рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние.
Замер газа. Получение и 
уборка инструмента. До
ставка смазочных материа
лов и зубков (резцов) в ла
ву. Осмотр и опробование 
комбайна, конвейера и оро
сительного устройства. Про
верка уровня и доливка 
масла в редукторы и гид
равлическую под а ю щ у ю  
часть ком бай на* турбомуфты 
и редуктор привода конвей
ера. Осмотр и замена зуб
ков (резцоц). Проверка тя
говой цепи. Осмотр, линей
ных секций, цепи, головок



Продолжение табл. 13

1 2 3 i
1

4 5 6 7

конвейера и крепления их.
Проверка состояния предо
хранительного каната, цепи 
кабелеукладчика и наличия 
на ней штифтов. Осмотр 
секций крепи, направляющих
балок и гидросистемы 1 смена 20

Устранение мелких неисправно
стей оборудования комплекса 1 смена 12

Операции (процессы), определяющие продолжительность выемки полосы (цикла) угля

Управление комбайном при 1 X Для всех значе 1 м 0,758 0,758
выемке угля XI ний мощности » 0,648 0,648

XII пласта » 0,553 0,553
X III » 0,472 0,472
XIV » 0,400 0,400
XV » 0,337 0,337
XVI 0,284 0,284
XVII » 0,241 0,241
XVIII » 0,205 0,205

Регулирование исполнительно 1 Для всех значе Для всех значе 1 м 0,008 0,008
го органа комбайна по высо ний скорости ний мощности
те (мощности пласта) и про
работка его в процессе рабо
ты

подачи пласта

Уборка угля и породы, упав- 1 » 1 м 0,0068 0,0136
ших на комбайн



Зак. 
№
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1 2 3

Управление комбайном при са- 
мозарубке в пласт при дли
не лавы;

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Управление комбайном при 
выемке угля без погрузочно
го устройства, при работе по 
Челноковой схеме и выемке 
ниш буро-взрывным спосо
бом (общая длина ниш 16 м) 
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Управление комбайном при пе
регоне с механизированной 
зачисткой лавы

Отсоединение и демонтаж по
грузочного устройства: 

при работе комбайна с са- 
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

с выемкой ниш буро
взрывным способом (об-

2а

26

3

2а

Для всех значе
ний скорости 

подачи

>

Продолжение табл. 13

4 5 г*
о 7

Для всех значе- 1 полоса 4,940 9,880
НИИ МОЩНОСТЙ

пласта
1 м 0,031 0,062
1 м 0,026 0,052
1 м 0,023 0,046

» 1 полоса 3,325 6,250

1 м 0,022 0,043
1 м 0,019 0,036
1 м 0,016 0,031

» 1 м 0,193 0,280

2> 1 полоса 4,025 8,050

1 м 0,025 0,051
1 м 0,021 0,042
I м 0,018 0,037
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1 2

щая длина ниш 16 м) и 
работе комбайна:
а) по Челноковой схеме 26 
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

б) по односторонней схе- 2в 
ме при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Подъем и переноска погрузоч
ного устройства от комбай
на через конвейер и обрат
но к комбайну:

при работе комбайна с са- 2а
мозарубкой в пласт й дли
не лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

с выемкой ниш буро
взрывным способом и ра
боте комбайна:
а) по Челноковой схеме 26
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Продолжение Табл. 13

1 полоса 4,025 8,050

1 м 0,028 0,056
1 м 0,023 0,046
1 м 0,020 0,039

1 полоса 8,050 16,100

1 м 0,056 0,111
1 м 0,046 0,092
1 м 0,039 0,(У78

Для всех значе Для всех значе
ний скорости ний мощности

подачи пласта

1 полоса 5,600 9,870

1 м 0,036 0,062
1 м 0,030 0,052
1 м 0,025 0,046

1 полоса 5,600 9,870

1 м 0,039 0,069
1 м 0,032 0,057
1 м 0,027 0,048



о
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1 2 3

б) по односторонней схеме 2в
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Монтаж погрузочного устрой
ства и соединение с комбай
ном:,

при работе комбайна с са- 2а
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

с выемкой ниш буро
взрывным способом и ра
боте комбайна:
а) по Челноковой схеме 26
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

б) по односторонней схеме 2в
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

Очистка погрузочного устрой
ства от угля:

Для всех значе
ний скорости

подачи

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1 полоса 11,200 19,900

1 м 0,077 0,137
1 м 0,064 0,114
1 м 0,055 0,097

Для всех значе
ний мощности

пласта 1 полоса 4,550 8,740

1 м 0,028 0,055
1 м 0,024 0,046
1 м •0,021 0,039

полоса 4,550 8,740

1 м 0,031 0,060
1 м 0,026 0,050
1 м 0,022 0,042

1 полоса 9,100 17,500

1 м 0,063 0,120
1 м 0,052 0,099
1 м 0,044 0-085

Для всех значе
ний мощности

пласта
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1 2

при работе комбайна с са- 2а 
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

140— 180 м 
181—200 м 
201—240 м

с выемкой ниш буро
взрывным способом при 
работе комбайна:
а) по Челноковой схеме 26
при длине лавы:

140—180 м 
181—200 м 
201—240 м

б) по односторонней схе- 2в
не при длине лавы:

140-180  м 
181—200 м 
201—240 м

Осмотр и замена зубков (рез- 1
цов), проверка уровня и до
ливка масла в редукторы 
и гидравлическую подающую 
часть комбайна, турбомуфту 
и редуктор привода конвейе
ра

Передвижка конвейера с ком
байном:

при работе комбайна с са- 7а 
мозарубкой в пласт при 
длине лавы:

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Продолжение табл. 13
I

4 5 6 7

1 полоса 1,900 3,960

1 м 0,012 0,025
1 м 0,010 0,021
1 м 0,009 0,018

1 полоса 3,150 5,890

1 м 0,022 0,041
1 м 0,018 0,034
1 м 0,016 0,030

1 полоса 6,300 11,800

1 м 0,044 0,082
1 м 0,037 0,068
1 м 0,031 0,058

Для всех значе 1 м 0,081 0,140
ний мощности

пласта

Для всех значе-
ний мощности

пласта
1 полоса 13,500 44,200



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

140— 180 м 1 м 0,085 0,276
181—200 м 1 м 0,071 0,233
201—240 м 1 м 0,062 0,201

с выемкой ниш буро- 76, 7в 1 полоса 13,500 44,200
взрывным способом при
работе комбайна по челно-
ковой и односторонней
схемам при длине лавы:

140— 180 м 1 м 0,094 0,305
181—200 м 1 м 0,077 0,252
201—240 м 1 м 0,066 0,215

Технологические перерывы

Ожидание обмена составов ва Для всех значе- Для всех значе 1 обмен 3,900 —
гонеток на погрузочном ний скорости ний мощности 1 т 0,0896 —
пункте лавы подачи пласта

1,05— 1,09 1 м 0,078 —
1,10— 1,15 » 0,083 —
1,16— 1,22 » 0,087 —
1,23— 1,30 > 0,093 —
1,31— 1,39 » 0,099 —
1,40— 1,49 » 0,106 —
1,50— 1,59 0,114 —
1,60—1,70 0,121 —
1,71— 1,82 0,130 —

1,83 и более » 0,138 —



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

Операции (процессы), перекрываемые выполнением операций (процессов), 
определяющих продолжительность выемки полосы (цикла) угля

Погрузка угля вручную за 26 Для всех значе Для всех значе
комбайном (без погрузочно ний скорости ний мощности
го устройства) при работе подачи пласта
по Челноковой схеме и дли
не лавы:

140— 180 м 1, м — 0,067
181—200 м 1 м — 0,056
201—240 м 1 м — 0,048

Управление гидросистемой при 6 1 м — 0,689
передвижке секций крепи

Зачистка оснований секций 6 1 м — 0,654
крепи

Переход к следующей секции 6 Для всех значе 1,05— 1,09 1 м — 0,106
крепи ний скорости 1,10— 1,15 — 0,095

подачи 1,16— 1,22 — 0,088
1,23— 1,30 — 0,082
1,31— 1,39 — 0,075
1,40-1,49 » — 0,068
1,50— 1,59 — 0,065
1,60— 1,70 ъ — 0,062
1,71— 1,82 » — 0,058

1,83 и более — 0,055
Выравнивание наклонившихся 6 Для всех значе Для всех значе 1 м 0,159

секций крепи ний скорости ний мощности
подачи пласта



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

Раскрепление приводной голов- Для всех значе.
ки конвейера: ннй скорости

при работе комбайна с са- 7а подачи
мозарубкой в пласт и дли-
не лавы:

140— 180 м t,05— 1,09 1 м — 0,035
1,10—1,15 — 0,036
1,16— 1,22 » .— 0,037
1,23— 1,30 У> — 0,038
1,31— 1,39 > — 0,039
1,40— 1,49 > — 0,040
1,50— 1,59 — 0,041
1,60— 1,70 — 0,043
1,71— 1,82 » — 0,045

1,83 и более » — 0,049

181—200 м 1,05— 1,09 1 м — 0,029
1,10— 1,15 » — 0,030
1,16— 1,22 т> — 0,031
1,23— 1,30 » — 0,032
1,31— 1,39 — 0,033
1,40— 1,49 — 0,034
1,50— 1,59 — 0,035
1,60— 1,70 — 0,036
1,71— 1,82 — 0,038

1,83 и более » — 0,041

201—240 м 1,05— 1,09 1 м — 0,025
1,10—1,15 — 0,026
1,16— 1,22 — 0,027
1,23-1,30 — 0,028



1 2

201—240 м

с выемкой ниш буро- 76, 7в 
взрывным способом при 
работе комбайна по Челно
ковой и односторонней 
схемам и длине лавы:

140— 180 м

181—200 м

Продолжение табл. 13

4 5 7

1,31— 1,39 1 м ___ 0,029
1,40— 1,49 — 0,030
1,50— 1,59 > — 0,031
1,60— 1,70 » — 0,032
1,71— 1,82 » — 0,033

1,83 и более » 0,035

1,05— 1,09 1 м — 0,039
1,10— 1,15 — 0,040
1,16—1,22 — 0,041
1,23— 1,30 — 0,042
1,31— 1,39 — 0,043
1,40— 1,49 — 0,044
1,50-1,59 — 0,045
1,60— 1,70 — 0,047
1,71— 1,82 — 0,050

1,83 и более — 0,054
1,05— 1,09 1 м — 0,032
1,10— 1,15 — 0,033
1,16— 1,22 — 0,034
1,23— 1,30 — 0,035
1,31— 1,39 У> — 0,036
1,40— 1,49 У> — 0,037
1,50— 1,59 — 0,038
1,60— 1,70 — 0,039
1,71— 1,82 — 0,040

1,83 и более — 0,045



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

201—240 м 1,05— 1,09 I м 0,027
1,10— 1,15 > — - 0,028
1,16— 1,22 -— 0,029
1,23— 1,30 У> — 0,030
1,31— 1,39 — 0,031
1,40— 1,49 — 0,032
1,50— 1,59 » — 0,033
1,60—1,70 — 0,034
1,71— 1,82 У> — 0,036

1,83 и более » — 0,038
Крепление приводной головки Для всех значе

конвейера: ний скорости
при работе комбайна с са- 7а подачи
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

4̂ О !_ 00 о S 1,05— 1,09 1 м — 0,044
1,10— 1,15 » — 0,045
1,16— 1,22 — 0,046
1,23— 1,30 — 0,047
1,31— 1,39 » — 0,048
1,40— 1,49 » — 0,049
1 ,*50— 1,59 » — 0,051
1,60— 1,70 » — . 0,053
1,71— 1,82 — 0,058

1,83 и более » — 0,063
181—200 м 1,05— 1,09 1 м — 0,037

1,10— 1,15 — 0,038
1,16— 1,22 » — 0,039
1,23— 1,30 » — 0,040



СЛ

1

181—200 м

3

201—240 м

с выемкой ниш буро- 76, 7в 
взрывным способом при 
работе комбайна по Челно
ковой и односторонней 
схемам и длине лавы:

140— 180 м

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,31— 1,39 1 м — 0,041
1,40— 1,49 — 0,042
1,50—1,59 — 0,044
1,60— 1,70 — 0,046
1,71 — 1,82 — 0,049

1,83 и более — 0,053
1,05— 1,09 1 м — 0,032
1,10— 1,15 » — 0,033
1,16— 1,22 » — 0,034
1,23—1,30 — 0,035
1,31— 1,39 » — 0,036
1,40— 1,49 » — 0,037
1,50— 1,59 » — 0,038
1,60— 1,70 » — 0,040
1,71— 1,82 — 0,042

1,83 и более — 0,046

1,05— 1,09 1 м — 0,049
1,10— 1,15 — 0,050
1,16— 1,22 — 0,051
1,23— 1,30 — 0,052
1,31— 1,39 — 0,053
1,40— 1,49 — 0,055
1,50— 1,59 » — 0,057
1,60-1,70 — 0,060
1,71— 1,82 — . 0,064

1,83 и более 0,070



Продолжение табл. 13

1 2
3 | 4

5 6 7

181—200 м 1,05—1,09 1 м _ 0,040
1,10—1,15 — 0,041
1,16—1,22 » — 0,042
1,23—1,30 — 0,043
1,31— 1,39 » — 0,044
1,40—1,49 * — 0,046
1,50—1,59 — 0,047
1,60— 1,70 — 0,049
1,71—1,82 — 0,053

1,83 и более — 0,058

201—240 м 1,05—1,09 1 м _ 0,034
1,10—1,15 — 0,035
1,16—1,22 — 0,036
1,23—1,30 » — 0,037
1,31—1,39 — . 0,038
1,40— 1,49 — 0,039
1,50—1,59 — 0,040
1,60—1,70 — 0,042
1,71—1,82 — 0,045

1,83 и более » — 0,050
Раскрепление натяжной голов* Для всех значе

ки конвейера; ний скорости
при работе комбайна с са- 7а подачи
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

140—180 м 1,05—1,09 1 м — 0,025
1,10—1,15 — 0,026
1,16— 1,22 » — 0,027
1,23—1,30 & — 0,028



СП
О)

1 2

140— 180 м

181—200 м

201—240 м

с выемкой ниш буро- 76, 7в
взрывным способом при 
работе комбайна по Чел
ноковой и односторонней 
схемам и длине лавы:

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,31— 1,39 1 м — 0,029
1,40— 1,49 > — 0,030
1,50— 1,59 У> — 0,031
1,60—1,70 » — 0,033
1,71 — 1,82 У> — 0,035

1,83 и более — 0,039
1,05— 1,09 1 м — 0,021
1,10— 1,15 — 0,022
1,16— 1,22 — 0,023
1,23— 1,30 » — 0,024
1,31— 1,39 — 0,025
1,40— 1,49 — 0,026
1,50— 1,59 » — 0,027
1,60— 1,70 — 0,028
1,71— 1,82 — 0,030

1,83 и более » — 0,032
1,05— 1,09 1 м — 0,018
1,10— 1,15 — 0,019
1,16— 1,22 — 0,020
1,23— 1,30 » — 0,021
1,31— 1,39 — 0,022
1,40— 1,49 — 0,023
1,50— 1,59 » _ 0,024
1,60— 1,70 0,025
1,71— 1,82 — 0,026

1,83 и более » — 0,028



1 2 3

140—180 м

181—200 м

201—240 м

$

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,05—1,09 1 м — 0,028
1,10—1,15 — 0,029
1,16—1,22 » — 0,030
1,23—1,30 » — 0,031
1,31—1,39 — 0,032
1,40— 1,49 — 0,033
1,50—1,59 — 0,034
1,60—1,70 » — 0,036
1,71— 1,82 — 0,039

1,83 и более — 0,043
1,05—1,09 1 м — 0,023
1,10—1,15 > — 0,024
1,16— 1,22 » — 0,025
1,23—1,30 — 0,026
1,31—1,39 > — 0,027
1,40—1,49 > — 0,028
1,50—1,59 > — 0,029
1,60-1,70 — 0,030
1,71—1,82 » — 0,032

1,83 и более — 0,035
1,05-1,09 I м — 0,020
1,10—1,15 > — 0,021
1,16—1,22 > — 0,022
1,23—1,30 > .— 0,023
1,31—1,39 — 0,024
1,40—1,49 — 0,025
1,50—1,59 > — 0,026
1,60— 1,70 » — 0,027
1,71—1,82 » — 0,028

1,83 и бодее — 0,030



SB
l 2 3

Крепление натяжной головки 
конвейера:

при работе комбайна с са- 7а 
мозарубкоЙ в пласт и дли
не лавы:

140— 180 м

Для всех значе 
ний скорости 

подачи

181-200 м

201—240 м

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,05— 1,09 I м — 0,031
1,10— 1,15 — 0,032
1,16— 1,22 » — 0,033
1,23— 1,30 — 0,034
1,31— 1,39 — 0,036
1,40— 1,49 — 0,038
1,50— 1,59 — 0,040
1,60— 1,70 У> — 0,044
1,71— 1,82 — 0,047

1,83 и более — 0,050
1,05— 1,09 1 м — 0,027
1,10— 1,15 » — 0,028
1,16-1,22 — 0,029
1,23— 1,30 » — 0,030
1,31— 1,39 > — 0,031
1,40— 1,49 т> — 0,032
1,50— 1,59 — 0,034
1,60-1,70 — 0,036
1,71— 1,82 — 0,039

1,83 и более — 0,042
1,05— 1,09 1 м — 0,023
1,10— 1,15 — 0,024
1,16— 1,22 — 0,025
1,23-1,30 » — 0,026



1 2 3

201—240 м

с выемкой ниш буро- 76, 7в 
взрывным способом при 
работе комбайна по Челно
ковой и односторонней 
схемам и длине лавы:

140— 180 м

181—200 м

Продолжение табл. 13
1

4 5 6
1

7

1,31 — 1,39 1 м — 0,027
1,40-1,49 » — 0,028
1,50— 1,59 -г— 0,030
1,60— 1,70 > 0,032
1,71— 1,82 У> — 0,034

1,83 и более » — 0,036

1,05— 1,09 1 м — 0,035
1,10— 1,15 — 0,036
1,16-1,22 » — 0,037
1,23—1,30 — 0,038
1,31— 1,39 — 0,040
1,40— 1,49 — 0,042
1,50-1,59 — 0,045
1,60— 1,70 » — 0,048
1,71— 1,82 » — 0,051

1,83 й более - г - 0,055
1,05— 1,09 1 м — 0,029
1,10-1,15 » — 0,030
1,16— 1,22 » — 0,031
1,23— 1,30 » — 0,032
1,31— 1,39 У> — 0,033
1,40— 1,49 > — 0,035
1,50— 1,59 — 0,037
1,60— 1,70 — 0,040
1,71— 1,82 — 0,043

1,83 и более » — 0,046



g

1

201—240 м

2 3

Выбивка и установка стоек, 
мешающих передвижке при
водной головки конвейера: 

при работе комбайна с са- 7а 
мозарубкой в пласт и дли
не лавы:

140— 180 м

Для всех значе 
ний скорости 

подачи

181—200 м

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,05— 1,09 1 м 0,024
1,10— 1,15 — 0,025
1,16— 1,22 » .— 0,026
1,23— 1,30 — 0,027
1,31— 1,39 — 0,028
1,40— 1,49 — 0,030
1,50— 1,59 — 0,032
1,60— 1,70 .— 0,034
1,71— 1,82 » — 0,037

1,83 и более — 0,039

1,05— 1,09 1 м — 0,048
1,10— 1,15 » — 0,048
1,16— 1,22 — 0,049
1,23— 1,30 — 0,051
1,31— 1,39 — 0,052
1,40-1,49 -— 0,056
1,50— 1,59 — 0,058
1,60— 1,70 — 0,061
1,71— 1,82 — 0,065

1,83 и более — 0,070
1,05— 1,09 ____ 0,039
1,10— 1,15 1 м — 0,040
1,16— 1,22 — 0,041



Зак. №
 1065.

3

181—200 м

201—240 м

с выемкой ниш буро- 76, 7в 
взрывным способом при 
работе комбайна по Челно
ковой и односторонней схе
мам и длине лавы;

140— 180 м

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,23— 1,30 1 м ___ 0,042
1,31— 1,39 » — 0,044
1,40— 1,49 — 0,047
1,50— 1,59 — 0,049
1,60— 1,70 » — 0,052
1,71— 1,82 » — 0,055

1,83 и более » — 0,059
1,05— 1,09 1 м — 0,034
1,10— 1,15 » — 0,035
1,16— 1,22 » — 0,036
1,23— 1,30 — 0,037
1,31— 1,39 — 0,038
1,40— 1,49 У> — 0,040
1,50-1,59 У> — 0,042
1,60— 1,70 » — 0,044
1,71—1,82 » — 0,047

1,83 и более » — 0,051

1,05— 1,09 1 м — 0,052
1,10— 1,15 — 0,053
1,16— 1,22 У> — 0,054
1,23— 1,30 —. 0,056
1,31— 1,39 — 0,058
1,40—1,49 У> — 0,061
1,50-1,59 — 0,064



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

140— 180 м 1,60— 1,70 1 м _ 0,068
1,71— 1,82 У> — 0,072

1,83 и более — 0,077
181—200 м 1,05— 1,09 1 м .— 0,043

1,10— 1,15 — 0,044
1,16— 1,22 У> — 0,045
1,23— 1,30 » — 0,046
1,31— 1,39 » — 0,048
1,40—1,49 У> — 0,051
1,50— 1,59 у> — 0,053
1,60-1,70 » — 0,056
1,71— 1,82 .— 0,059

1,83 и более » — 0,064
201—240 м 1,05— 1,09 1 м — 0,037

1,10— 1,15 » — 0,037
1,16— 1,22 » — 0,039
1,23— 1,30 — 0,040
1,31— 1,39 — 0,041
1,40— 1,49 7> — 0,043
1,50— 1,59 — . 0,045
1,60— 1,70 — 0,048
1,71— 1,82 ъ — 0,051

1,83 и более у> — 0,055
Выбивка и установка стоек, Для всех значе-

мешающих передвижке на- ний скорости
тяжнои головки конвейера: подачи

при работе комбайна с са 7а
мозарубкой в пласт и дли-
не лавы:

140— 180 м 1,05— 1,09 1 М — 0,038



1 2 3

140—180 м

181—200, м

201—240 м

аз
со

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,10—1,15 1 м __ 0,038
1,16—1,22 У> .— 0,040
1,23—1,30 У> 0,041
1,31—1,39 7> — 0,044
1,40—1,49 » — 0,046
1,50-1,59 — 0,048
1,60—1,70 У> — 0,052
1,71—1,82 т> — 0,055

1,83 и более » — 0,060
1,05—1,09 1 м — 0,032
1,10—1,15 » — 0,033
1,16—1,22 » — 0,034
1,23—1,30 — 0,035
1,31—1,39 » — 0,037
1,40—1,49 — 0,039
1,50—1,59 — 0,041
1,60—1,70 — 0,043
1,71—1,82 » — 0,046

1,83 и более » — 0,051
1*05—1,09 1 м — 0,028
1,10—1,15 — 0,028
1,16—1,22 — 0,029
1,23—1,30 — 0,030
1,31—1,39 — 0,032
1,40—1,49 » — 0,033
1,50—1,59 » — 0,035
1,60—1,70 — 0,038
1,71—1,82 — 0,040

1,83 и более » — 0,044



о?4»

1 2
I

с выемкой ниш буро- 76, 7в
взрывным способом при 
работе комбайна по Челно
ковой и односторонней схе
мам и длине лавьк 

140— 180 м

181—200 м

201-240  м

Продолжение табл. 13

4 5 7

1,05-1,09 1 м — 0,042
1,10— 1,15 У> — 0,043
1,16— 1,22 » .—. 0,044
1,23— 1,30 — 0,045
1,31— 1,39 — 0,048
1,40— 1,49 » — 0,051
1,50— 1,59 — 0,053
1,60— 1,70 — 0,057
1,71— 1,82 — 0,061

1,83 и более — 0,066
1,05— 1,09 1 м — 0,035
1,10— 1,15 — 0,036
1,16— 1,22 » — 0,037
1,23— 1,30 — 0,038
1,31— 1,39 — 0,040
1,40— 1,49 — 0,042
1,50— 1,59 » — 0,044
1,60— 1,70 — 0,047
1,71— 1,82 — 0,050

1,83 и более — 0,056
1,05— 1,09 1 м — 0,030
1,10— 1,15 У> — 0,030
1,16— 1,22 У> — 0,031
1,23-1,30 > — 0,032



1 2 3

201—240

Зачистка лавы для передвиж- 76, 7в 
ки конвейерного става с вы
емкой ниш буро-взрывным 
способом при работе ком
байна по Челноковой и од
носторонней схемам 

Оборка забоя, погрузка на кон
вейер просыпавшегося и не 
погруженного комбайном уг
ля:

при работе комбайна с са- 8а, 86 
мозарубкой в пласт и с 
выемкой ниш буро-взрыв
ным способом при работе 
комбайна по̂  Челноковой 
схеме

Для

Для
ии£

с выемкой ниш буро- 8в
взрывным способом при 

— работе комбайна по одно-
81 сторонней схеме

всех значе* 
: скорости 
подачи

всех значе 
[ скорости 
подачи

Продолжение табл. 13

4 5 б 7

1,31— 1,39 1 м — 0,034
1,40—1,49 — 0,036
1,50— 1,59 » .— ■ 0,038
1,60— 1,70 » — 0,040
1,71— 1,82 — 0,043

1,83 и более — 0,047
ля всех значе- 1 м — 0,164
нии мощности

пласта

1,05— 1,09* 1 м — 0,645
1,10— 1,15 — 0,655
1,16— 1,22 — 0,665
1,23— 1,30 >> — 0,685
1,31— 1,39 — . 0,700
1,40— 1,49 » .— 0,720
1,50— 1,59 — 0,765
1,60— 1,70 — 0,815
1,71— 1,82 — 0,870

1,83 и более » — 0,950
1,05— 1,09 1 м ____ 0,224
1,10— 1,15 -— 0,237
1,16— 1,22 » — 0,250
1,23—1,30 — 0,268



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

1,31—1,39 1 м _ 0,283
1,40—1,49 — 0,311
1,50—1,59 — 0,333
1,60—1,70 — 0,357
1,71—1,82 — 0,385

1,83 и более » — 0,414
Бурение шпуров в Кишах (об- 9 Для всех значе Для всех значе

щая длина ниш 16 м) при ний скорости ний мощности
длине лавы: подачи пласта

140—180 м 1 м — 0,246
181—200 м » — 0,199
201—240 м » — 0,169

Навалоотбойка угля в нишах 10 Для всех значе-
(общая длина ниш 16 м) при ний скорости
длине лавы: подачи

140—180 м 1,05—1,09 1 м — 2,03
1,10—1,15 » — 2,10
1,16—1,22 » — 2,17
1,23—1,30 — 2,25
1,31—1,39 — 2,34
1,40—1*49 — 2,44
1,50-1,59 -— 2,54
1,60—1,70 » — 2,66
1,71—1,82 — 2,80

1,83 и более » — 2,95
181—200 м 1,05—1,09 1 м — 1,68

1,10—1,15 — 1,73
1,16—1,22 » — 1,79
1,23—1,30 » — 1,86

1,31—1,39 — 1,93



Продолжение табл. 13

1 2 3 4 5 6 7

181—200 м 1,40—1,49 1 м _ 2,01
1,50—1,59 — 2,10
1,60—1,70 » — 2,20
1,71—1,82 » .—- 2,32

1,83 и более — 2,44

201—240 м 1,05—1,09 1 м . 1,44
1,10—1,15 » — 1,48
1,16—1,22 » — 1,53
1,23—1,30 » — 1,59
1,31—1,39 » — 1,65
1,40—1,49 — 1,72
1,50—1,59 » — 1,80
1,60-1,70 » 1,89
1,71— 1,82 » — 1,99

1,83 и более — 2,11

Крепление в нишах (общая 11 Для всех значе-
длина ниш 16 м) при длине ний скорости
лавы: подачи

140—180 м 1,05—1,09 1 м — 0,633
1,10—1,15 » — 0,638
1,16—1,22 » — 0,645
1,23—1,30 » — 0,655
1,31—1,39 — 0,666
1,40—1,49 » — 0,678
1,50—1,59 » — 0,696
1,60—1,70 — 0,718
1,71—1,82 » — 0,749

1,83 и более £ — 0,791



СТ>
00

1 2

181—200 м

201—240 м

Крепление сопряжения лавы с 
конвейерным штреком (воз
ведение крепи сопряжения, 
извлечение ножки штрековой 
крепи* выкладка костров) 
при длине лавы:

140— 180 м

Продолжение табл. 13

1.05— 1,09
1.10—  1,15 
1,16—1,22
1.23—  1,30
1.31—  1,39
1.40—  1,49
1.50—  1,59
1.60—  1,70
1.71—  1,82

1.83 и более
1.05—  1,09
1.10—  1,15 
1,16— 1,22
1.23—  1,30
1.31—  1,39
1.40—  1,49
1.50—  1,59
1.60— 1,70
1.71—  1,82

1.83 и более
Для всех значе
ний скорости 

подачи

1,05— 1,09
1,10— 1,15
1,16— 1,22
1,23— 1,30

5 6 7

1 м _ 0,532
— 0,544
— 0,550
— 0,556
— 0,565

» — 0,577
У> — 0,587

— 0,597
» — 0,612

— 0,635
1 м 0,455

— 0,463
— 0,468

У> — 0,474
у> — 0,483

— 0,492
— 0,502
— 0,515
— 0,522
— 0,537

1 м — 0,663
ъ — 0,663— 0,663— 0,663



1 2 3

140—180 м

181—200 м

201—240 м

Продолжение табл. 13

4 5 6 7

1,31—1,39 1 м
1,40—1,49 »
1,50—1,59 »
1,60—1,70 »
1,71—1,82 »

1,83 и более »
1,05—1,09 1 м
1,10—1,15 »
1,16—1,22 »
1,23—1,30 »
1.31— 1,39 »
1.40— 1,49 »
1.50— 1,59 »
1.60— 1,70 »
1.71— 1,82 »

1.83 и более »
1,05—1,09 
1,10—1,15 
1,16—1,22 
1,23—1,30
1.31— 1,39
1.40— 1,49
1.50- 1,59 »
1.60- 1,70 »
1.71— 1,82 »

1.83 и более »

0,672 
0,672 
0,672 
0,683 
0,683 
0,683
0,550 
0,550 
0,550 
0,550 
0,557 
0,557 
0,557 
0,566 
0,566 
0,566

1 м — 0,469
0,469 
0,469 
0,469 
0,478 
0,478 
0,478 
0,483 
0,483 
0,483



Т аб л и ц а  14
Оперативное время (St0+2tB) по рабочим процессам

; Группа | Выни- 
Индекс средних ра- маемая

. i бочих ско- мощ- Процессы рабочего ; ростей п0_ иость
процесса Дачи ком- ; пласта 
1 | байна (слоя), м

Единица 
объема, на 

которую 
устанавли

вается нор
матив

Норматив времени Норматив 
времени на 
отдых, % 
от опера
тивного 
времени

мин. чел.-мин.

Г j 2 l  3 i 4 5 6 7 8

Выемка угля комбайном 1 X Для всех 1 м 0,854 0,920
XI значений 0,744 0,810
XII мощности » 0,649 0.715
XIII пласта » 0,568 0,634
XIV 0,496 0,562
XV » 0,433 0,499
XVI » 0,380 0,446
XVII 0,337 0,403
XVIII » 0,301 0,367

Подготовка комбайна к
выемке следующей по
лосы:

при работе комбайна 2а Для всех Для всех
с самозарубкой в пласт значений значений
и длине лавы: скорости мощности

подачи пласта
140— 180 м 1 м 0,132 0,255
181 —200 м » 0,111 0.213
201 — 240 м » 0,096 0,186

* Нормативы времени на отдых, скорректированные с учетом технологических переры
вов для обмена составов вагонеток на погрузочных пунктах лав, приведены в табл. 15



1 2 3

при работе комбайна 26 
но Челноковой схеме и 
выемке ниш буро
взрывным способом 
при длине лавы:

140— 180 м 
181 — 200 м 
201 — 240 м

при работе комбай
на по односторонней 
схеме и выемке ниш 
буро-взрывным спосо
бом при длине лавы: 

140— 180 м 
181— 200 м 
201 — 240 м

2в

Перегон комбайна с ме 3 Для всех
ханизированной зачи значений
сткой лавы при рабо скорости
те комбайна по одно
сторонней схеме.

подачи

Передвижка секций ме б Для всех
ханизированной крепи значений

скорости
подачи

Продолжение табл. 14

4 5 6 7 8

1 м 0,142 0,336
» 0,118 0,279

0,101 0,238

1 м 0,240 0,450
» 0,199 0,373

0,169 0,318

Для всех 1 м 0,193 0,280
значений
мощности
пласта

1,05—1,09 1 м — 1,-61
1,10—1,15 » — 1,60
1,16—1,22 » — 1,59
1,23—ЦЗО — 1,58
1,31—1,39 » .— 1,58
1,40—1,49 » .— 1,57
1,50-1,59 >> — 1,57



-v)ю

1 2 3

Передвижка конвейера: 
при работе комбай

на с самюзарубкой в 
пласт и длине лавы: 

140— 180 м

Для всех 
7а значений 

скорости 
подачи

181 — 200 м

Продолжение табл, 14

4 5 6 7

1,60— 1,70 1 м -— 1\56
1,71— 1,82 » — 1,56

,83 и более — 1.56

8

10

1,05— 1,09 1 м 0,085 0,542
1,10— 1,15 » 0,085 0,546
1,16— 1,22 » 0,085 0,551
1,23— 1,30 » 0,085 0,557
1,31— 1,39 » 0,085 0,565
1,40— 1,49 » 0,085 0,576
1,50— 1,59 » 0,085 0,588
1,60— 1,70 » 0,085 0,603
1,71— 1,82 » 0,085 0.620

1,83 и более » 0,085 6,642

1,05— 1,09 1 м 0,071 0,456
1,10— 1,15 » 0,071 0.460
1,16— 1,22 0,071 0,464
1,23— 1,30 » 0,071 0,469
1,31— 1,39 0,071 0,476
1,40— 1,49 0,071 0,485
1,50— 1,59 » 0,071 0,495
1,60— 1,70 0,071 0,507
1,71— 1,82 » 0,071 0,522

1,83 и более » 0,071 0,541



1 2 3

201 — 240 м

с выемкой ниш буро- 76,
взрывным способом и 7в
работе комбайна по 
Челноковой и односто
ронней схемам при 
длине лавы:

140— 180 м

181 — 200 м

со

Продолжение табл. 14

5 б 7 8

1,05— 1,09 1 м 0,062 0,394
1,10— 1*15 0,062 0,397
1,16— 1,22 » 0,062 0,401
1,23— 1,30 » 0,062 0,405
1,31— 1,39 » 0,062 0,411
1,40— 1,49 У> 0,062 0,419
1,50— 1,59 » 0,062 0,428
1,60— 1,70 » 0,062 0,438
1,71 — 1,82 0,062 0,451

,83 и более 0,062 0,467

1,05— 1,09 1 м 0,094 0,714
1,10— 1,15 » 0,094 0,720
1,16— 1,22 » 0,094 0,726
1,23— 1,30 » 0,094 0,733
1,31— 1,39 0,094 0,743
1,40— 1,49 » 0,094 0,755
1,50— 1,59 » 0,094 0,767
1,60— 1,70 » 0,094 0,785
1,71— 1,82 0,094 0,806

1,83 и более » 0,094 0,834

1,05— 1,09 1 м 0,077 0,618
1,10— 1,15 0,077 0,624
1,16— 1,22 0,077 0,630



1

1,81—200

2 3

201 — 240 м

Оборка забоя, погрузка 
на конвейер просыпав
шегося и не погружен
ного комбайном угля: 

при работе комбайна 8а,
по Челноковой схеме 86

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Продолжение табл. 14

5 б 7 8

1,23— 1,30 1 м 0,077 0,636
1,31— 1,39 » 0,077 0,644
1,40— 1,49 » 0,077 0,655
1,50— 1,59 0,077 0,664
1,60-1,70 0,077 0,677
1,71— 1,82 » 0,077 0,695

,83 и более » 0,077 0,720
1,05— 1,09 1 м 0,066 0,551
1,10— 1,15 » 0,066 0,555
1,16— 1,22 » 0,066 0,558
1,23— 1,30 » 0,066 0,568
1,31— 1,39 » 0,066 0,575
1,40— 1,49 » 0,066 0,584
1,50— 1,59 » 0,066 0,593
1,60— 1,70 » 0,066 0,604
1,71— 1,82 » 0,066 0,619

,83 и более 0,066 0,638

1,05— 1,09 1 м — 0,645
1,10— 1,15 » — 0,655
1,16— 1,22 » — 0,665
1,23— 1,30 » — 0,685
1,31— 1,39 » — 0,700
1,40-1,49 » — 0,720
1,50— 1,59 » — 0,765
1,60— 1,70 — 0,815
1,71— 1,82 » — 0,870

,83 и более » — 0,950



1 2 3

при работе комбайна 
по односторонней схе
ме

8в

Бурение шпуров в нишах 9 Для всех
(общая длина ниш значений
16 м) при длина лавы: скорости

подачи
140 — 180 м 
181 — 200 м 
201 — 240 м

Навалоотбойка угля в 10 Для всех
нишах (общая длина значений
ниш 16 м) при длине скорости
лавы: подача

140— 180 м

Продолжение табл. 14

4 5 б 7 8

1,05—1,09 1 м — 0,224
1,10—1,15 » —- 0,237
1,16—1,22 — 0,250
1,23—1,30 — 0,268
1,31—1,39 » — 0,283
1,40—1,49 » — 0,311
1,50—1,59 » — 0,333
1,60—1,70 » — 0,357
1,71—1,82 — 0,385

1,83 и более » — 0,414
Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1 м 0,246
> — 0,199
» — 0,169

1,05—1,09 1 м — 2,03
1,10—1,15 У> — 2,10
1,1.6—1,22 » — 2,17
1,23—1,30 » •— 2,25
1,31—1,39 » — 2,34
1,40—1,49 — 2,44
1,50—1,59 — 2,54
1,60—1,70 — 2,66
1,71—1,82 » — 2,80

1,83 и более — 2,95



о

1

181 — 200 м

201 — 240 м

Крепление в нишах (об
щая длина ниш' 16 м) 
при длине лавы:

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

140— 180 м

Продолжение табл. 14

1,05—1,09 1 м — 1,68
1,10—1,15 — 1,73
1,16— 1,22 > — 1,79
1,23—1,30 — 1,86
1,31—1,39 — 1,93
1,40-1,49 У> — 2,01
1,50—1,59 » — 2,10
1,60-1,70 » — 2,20
1,71—1.82 — 2,32

1,83 и более > — 2,44
1,05—1,09 1 м __ 1,44
1,10—1,15 — 1,48
1,16— 1,22 — 1,53
1,23—1,30 .— 1,59
1,51—1,39 » — 1,65
1,40-1,49 » — 1,72
1,50—1,59 » .— 1,80
1,60—1,70 — 1,89
1,71—1,82 » — 1,99

1,83 и более — 2,11

1,05—1,09 1 м — 0,633
1,10—1,15 > — 0,638

1,16— 1,22 — 0,645
1,23—1,30 — 0,655
1,31—1,39 — 0,666
1,40—1,49 — 0,678



Зак. №
 1065.

140— 180

181 —  200 м

201 — 240 м

Крепление сопряжения 12 
лавы с конвейерным 
штреком при длине ла
вы:

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

-о 140— 180 м

Продолжение табл. 14
1 1 

4 5 6 7

1,50— 1,59 1 м __ 0,696
1,60— 1,70 » — 0,718
1,71 — 1,82 » — 0.749

1,83, и более — 0,791
1,05— 1,09 1 м — 0,532

1,10—1,15 — 0.544
1,16— 1,22 — 0,550
1,23— 1,30 — 0,556
1,31— 1,39 — 0,565
1,40— 1,49 — 0,577
1,50—1,59 » — 0,587
1,60— 1,70 — 0,597
1,71— 1,82 » — 0,612

,83 и более > — 0,635
1,05— 1,09 1 м — 0,455
1,10— 1,15 — 0,463
1,16— 1,22 — 0,468
1,23— 1,30 > — 0,474
1,31— 1,39 —, 0,483
1,40— 1,49 — 0,492
1,50— 1,59 — 0,502
1,60— 1,70 > — 0,515
1,71— 1,82 > .— 0,522

1,83 и более — 0,537

1,05— 1,09 1 м — 0,663
1,10-1,15 — 0,663

8

14



00

140

181

1 2 3

180 м

200 м

201 — 240 м

Продолжение табл. 14

1,16— 1,22 1 м _ 0,663
1,23—1,30 — 0,663
1,31—1,39 » — 0,672
1,40-1,49 — 0,672
1,50—1,59 — 0,672
1,60--1,70 » — 0,683
1,71—1,82 — 0,683

1,83 и более » — 0,683
1,05—1,09 1 м ._ 0,550
1,10—1,15 — 0,550
1,16— 1,22 » — 0,550
1,23—1,30 » — 0,550
1,31—1,39 » — 0,557
1,40—1,49 » — 0,557

1,50—1,59 » — 0,557
1,60— 1,70 » — 0,566
1,71—1,82 » — 0,566

1,83 и более » — 0,566
1,05—1,09 1 м _ 0,469
1,10—1,15 — 0,469
1,16— 1,22 » —. 0,469
1,23-1,30 — 0,469
1,31 — 1,39 » — 0,478
1,40-1,49 » — 0,478
1,50— 1,59 » — 0,478
1,60— 1,70 » — 0,483
1,71—1,82 » — 0,483

1,83 и более » — 0,483



Нормативы времени на отдых с учетом технологических перерывов 
для обмена составов вагонеток на погрузочных пунктах лав,

% от оперативного времени

Т а б л и ц а  15

Группа сред
них рабочих 
скоростей

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м

1,05— 1,10- 1,16-- 1,23— 1,31 — 1,40— 1,50— 1,60— 1,71- 1,83 и
подачи

комбайна 1,09 1,15 1,22 0,30 1,39 1,49 1,59 1,70 1,82 более

При работе комбайна с самозарубкой в пласт и по Челноковой схеме
с выемкой ниш буро-взрывным способом

X 2,9 2,3 1,8 1,1 0,4 -  - ,_ — —
XI 1,5 0,8 0,3 — — — —

При работе комбайна по односторонней схеме
с выемкой ниш буро-взрывным способом

X 4,6 4,1 3,7 3,1 2,6 1,9 1,1 0,4 — _
XI 3,7 3,2 2,7 2,1 1,4 0,7 - — —
XII 2,7 2,2 1,7 1,0 0,2 — - — — —
XIII 1,8 1,1 0,6 _ — —
XIV 0,7 — — — — —. — — — —

со



В ы е м к а  у г л я  м е х а н и з и р о в а н н ы м и  к о м п л е к с а м и
т и п а  ОМКТ, ОКП, МК

Т а б л и ц а  16

Нормативы времени по операциям

Наименование операций
Индекс рабо

чего процесса

Группа 
средних ра
бочих ско
ростей по
дачи ком

байна

Вынимаемая 
мощность 

пласта 
(слоя), м

Единица 
объема, 

на кото
рую ус
танавли

вается 
норматив

5~ ~

Норматив времени

мин. чел.-мин.

1 2 3 4 6 7

Подготовительно-заключительные операции
Прием и сдача смены, осмотр 

рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние.
Замер газа. Получение и 
уборка инструмента. Достав
ка смазочных материалов и 
зубков (резцов) в лаву. Ос
мотр и опробование комбай
на, конвейера, оросительно
го устройства. Проверка 
уровня и доливка масла в 
редукторы и гидравлическую 
подающую часть комбайна, 
турбомуфты и редуктор при
вода конвейера. Осмотр и 
замена зубков (резцов). Про
верка тяговой цепи. Осмотр



13. 
Зак. 

№
 1065.

Продолжение табл. 16

1 2 3 4 5 6 7

линейных секций, цепи, голо
вок конвейера и крепления 
их. Проверка состояния пре
дохранительного каната, це
пи кабелеукладчика и нали
чия на ней штифтов. Осмотр 
секций крепи, направляющих
балок и гидросистемы 1 смена 17

Устранение мелких неисправно
стей оборудования 1 смена 10,4

Операции (процессы), определяющие продолжительность выемки полосы угля

Управление комбайном при 1 X Для всех 1 м 0,758 0,758
выемке угля XI значений 0,648 0,648

XII мощности 0,553 0,553
XIII пласта > 0,472 0,472
XIV 0,400 0,400
XV > 0,337 0,337

Управление комбайном при 3 Для всех Для всех 1 м 0,327 0,327
перегоне с механизированной значений значений
зачисткой лавы скорости мощности

подачи пласта

Управление комбайном при 2 X Для всех 1 полоса 14,00 14,00
самозарубке в пласт на уча XI значений 11,70 11,70
стке лавы длиной 13 м XII мощности 10,20 10,20

XIII пласта 9,10 9,10
¥ш, XIV > 7,99 7,9900 XV 6,93 6,93



при длине лавы: 
80 — 120 м

121 — 160 м

161 — 200 м

Регулирование исполнительного 
органа комбайна по высоте 
(мощности пласта)

Проработка исполнительного 
органа

Уборка угля и породы, упав
ших на комбайн

Продолжение табл. 16

3

X
XI
XII

XIII
XIV
XV

X
XI
XII
XIII
XIV
XV

X
XI
XII
XIII
XIV
XV

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

»

4

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1

1

1

1

5 1 6I1
7

м 0,144 0,144
0,121 0,121
0,105 0,105

> 0,094 0,094
0,082 0,082
0,071 0,071

м 0,102 0,102
0,0856 0,0856
0,0747 0,0747

> 0,0664 0,0664
0,0583 0,0583
0,0506 0,0506

м 0,0790 0,0790
0,0663 0,0663
0,0578 0,0578
0,0514 0,0514
0,0451 0,0451
0,0392 0,0392

м 0,0080 0,0080

» 1 м 0,0053 0,0053

» 1 м 0,0017 0,0034



со*
Продолжение табл. 16

1 2 3 4 5 6 7

Подготовка комбайна к пере
гону при длине лавы: 3 Для всех Для всех 1 полоса 1,36000 2,7200

80— 120 м значений значений 1 м 0,01400 0,0280
121 — 160 м скорости мощности » 0,00993 0,0199
161 — 200 м подачи пласта » 0,00768 0,0154

Осмотр и замена зубков (рез 1 » » 1 м 0,042 0,084
цов), проверка уровня и до
ливка масла при выемке уг
ля комбайном

Осмотр и замена зубков (рез 2 » 1 полоса 0,54600 1,09200
цов), проверка уровня и до
ливка масла при самозаруб-
ке в пласт при длине лавы:

80— 120 м 1 м 0,00563 0,01130
121 — 160 м » 0,00398 0,00796
161 — 200 м » 0,00308 0,00616

Технологические перерывы

Ожидание обмена составов ва Для всех Для всех 1 обмен 3,9 —
гонеток на погрузочном значений значений 1 т 0,0896 —
пункте лавы скорости мощности

подачи пласта

1,30—1,40 1 м 0,103 .—
1,41 — 1,50 » 0,110 —
1,51-1,60 » 0,117 —

— 1,61—1,70 » 0,125 —00 1,71—1,80 0,133 —



00 Продолжение табл. 16

1 2 3 4 5 6 7

1,81—1,90 1 м 0,141 _

1,91—2,00 » 0,149 —
2,01—2,10 0,156 —
2,11—2,20 > 0,164 -—
2,21—2,30 0,171 —
2,31—2,40 0,179 —
2,41—2,50 » 0,186 —
2,51—2,60 0,194 —
2,61—2,70 > 0,202 —
2,71—2,80 У> 0,210 —
2,81—2,90 0,217 —
2,91—3,00 » 0,225 —
3,01 и более » 0,232 —

Операции (процессы), перекрываемые выполнением операций (процессов),
определяющих продолжительность выемки полосы угля

Манипуляции е кабелем и 1 X Для всех 1 м — 0,758
шлангом орошения при выем- XI значений » — 0,648
ке угля XII мощности » — 0,553

XIII пласта » — 0,472
XIV 0,400
XV » — 0,337

Манипуляции с кабелем и 3 Для всех Для всех 1 м _ 0,327
шлангом орошения при пере- значений значений
гоне комбайна скорости мощности

подачи пласта



1 2

Манипуляции с кабелем и 
шлангом орошения при само- 
зарубке комбайна в пласт и 
длине лавы:

80— 120 м

2

121 — 160 м

161 — 200 м

Управление гидросистемой при 6
передвижке секций крепи

— Зачистка оснований секций 6
сл крепи

Продолжение табл. 16

3 4 5 6 7

X Для всех 1 м — 0,144
XI значений » — 0Д21
XII мощности —. 0,105
XIII пласта » — 0,094
XIV » .— 0,082
XV — 0,071
X » 1 м — 0,1020

XI — 0,0856
XII — 0,0747
XIII — 0,0664
XIV —- 0,0583
XV — 0,0506

X » 1 м ____ 0,0790
XI » — 0,0663
XII — 0,0578
XIII У> — 0,0514
XIV — 0,0451
XV » — 0,0392

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1 м 0,6020

» » 1 м 0,8380



Продолжение табл. 16

1 2 3 4 5 6 7

Переход к следующей секции 
крепи

6 Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1 м — 0,0606

Выравнивание наклонившихся 
секций крепи

6 » » 1 м — 0,0428

Передвижка конвейера 7 » » 1 м — 0,4500
Раскрепление приводной го

ловки конвейера при длине 
лавы:

7 » »

80— 120 м 
121 — 160 м 

161 — 200 м

1 м
»
»

—
0,01550
0,01090
0,00847

Крепление приводной головки 
конвейера при длине лавы: 

80 — 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

7 » »

1 м
»
»

— 0,0186
0,0131
0,0102

Раскрепление натяжной голов
ки конвейера при длине ла
вы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 ц

7

1 м
»

— 0,01550
0,01090
0,00847



1 2

Крепление натяжной головки 
конвейера при длине лавы: 

80— 120 м 
121 — 160 м 
161— 200 м

Выбивка и установка стоек, 
мешающих передвижке на
тяжной головки конвейера, 
при длине лавы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 —200 м

Оборка забоя, погрузка на 
конвейер просыпавшегося и 
не погруженного комбайном 
угля

Бурение шпуров в нише (дли
на ниши 3 м) при длине ла
вы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

Навалоотбойка угля в нише 
(длина ниши 3 м) при длине 
лавы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

7

7

8

9

10

Продолжение табл. 16

3 4 5 6 7

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

» »

1 м 0,0186
0,0131

0,0102

1 м — 0,0502
» — 0,0355
» — 0,0275

» 1 м — 0,780

1 м — 0,1500
» — 0,1060
» — 0,0823

» »

1 м
»

1,062
0,752
0,582



Продолжение табл. 1600
00

1 2 3 4 5 6 7

Крепление ниши (длина ниши 11 Для всех Для всех
3 м) при длине лавы: значений значений

80 — 120 м скорости мощности 1 м — 0,1140
121 — 160 м подачи пласта — 0,0805
161 — 200 м » — 0,0623

Передвижка крепи ОКС на 12
конвейерном штреке при
длине лавы:

80— 120 м 1 м — 0,0979
121 — 160 м — 0,0693
161— 200 м — 0,0537

Передвижка двух секций крепи 12, »
на вентиляционном штреке
при длине лавы:

80— 120 м 1 м — 0,01370
121 — 160 м » — 0,00968
161— 200 м — 0,00749

Вырубка и выбивка стоек и 12 »
затяжек на сопряжении л а
вы со штреками с отноской
их на расстояние до 10 м
при длине лавы:

80— 120 м 1 м — 0,1700
121 — 160 м — 0,1200
161— 200 м — 0,0932



Т а б л и ц а  17
Оперативное время (2t0+ 2 tB) по рабочим процессам

Процессы

Индекс
рабочего
процесса

Группа
средних
рабочих

скоростей
подачи

комбайна

Вынимаемая 
мощность 

пласта 
(слоя), м

Единица 
объема, 

на кото
рую ус
танавли
вается 

норматив

Норматив времени

Н
ор

м
ат

ив
 в

ре
м

е-
 

ни
 н

а 
от

ды
х,

 
% 

от
 о

пе
ра

ти
вн

ог
о 

вр
ем

ен
и

мин. чел.-мин.

1. 2 3 4 5 6 7 8
Выемка угля комбайном 1 X Для всех 1 м 0,815 1,610 12*

XI значений » 0,705 1,390
XII мощности » 0,610 1,300
XIII пласта » 0,529 1,040
XIV » 0,457 0,901
XV » 0,394 0,775

Подготовка комбайна к выем 2
ке следующей полосы при
длине лавы:

80—120 м X Для всех 1 м 0,150 0,300 12
XI значений » 0,127 0,254
XII мощности » 0,111 0,222
XIII пласта » 0,100 0,200
XIV » 0,088 0,175
XV » 0,077 0,153

121 — 160 м 2 X » 1 м 0,106 0,212
XI » 0,090 0,180
х л » 0,079 0,158
XIII » 0,070 0,140
XIV » 0,062 0,124
XV » 0,055 0,110

£  * Нормативы времени на отдых, скорректированные с учетом технологических перерывов для обмена
«э составов вагонеток на погрузочных пунктах лав, приведены в табл. 18,



СПо

1 2 3

161 — 200 м X
XI
XII
XIII
XIV
XV

Перегон комбайна с механизи- 3
рованной зачисткой лавы при Для всех
длине лавы: значений

80— 120 м скорости
121 — 160 м- подачи
161 —200 м

Передвижка секций механизи- 6 »
рованной крепи

Передвижка конвейера при 
длине лавы: 7

80 — 120 м 
121 — 160 м 
161— 200 м

Оборка забоя, погрузка на 8 »
конвейер просыпавшегося и 
не погруженного комбайном 
угля

Продолжение табл. 17

4

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

у>

»

5 6 7

1 м 0,082 0,164
» 0,069 0,138
» 0,061 0,122
» 0,054 0,108
» 0,048 0,096
* 0,042 0,084

1 м 0,341 0,682
» 0,337 0,674

0,335 0,670

1 м — 1,543

1 м 0,568
» — 0,533
» — 0,515

1 м _ 0,780

10

10

» 18



1 2 3

Бурение шпуров в нишах (дли- 9
на ниши 3 м) при длине ла
вы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

Навалоотбойка угля в нише 10
(длина ниши 3 м) при длине 
лавы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

Крепление ниши (длина ниши 11
3 м) при длине лавы:

80— 120 м 
121 — 160 м 
161 — 200 м

Крепление сопряжений лавы с 12
прилегающими выработками 
при длине лавы:

80— 120 м 
121 — 160- м 
161 — 200 м

Для всех 
значений 
скоростей 
подачи

»

»

Продолжение табл. 17

8

Для всех 
значений 
мощности 
пласта 1 м 0,1500

15

» — 0,1060
» — 0,0823

»

1 м 1,0620

18

» — 0,7520
— 0,5820

»

1 м 0,1140

15

» — 0,0805
» — 0,0623

» 10

1 м — 0,2820
» — . 0,1990

— 0,1540



CDto
Т а б л и ц а  18

Нормативы времени на отдых с учетом технологических перерывов 
для обмена составов вагонеток на погрузочных пунктах лав,

% от оперативного времени

Г руппа 
средних 
рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая мощность пласта (слоя), м
>—

i
С

О о "4
^ ° 1,41— 1,50 1,51— 1,60 1,61— 1,70 1,71— 1,80 1,81— 1,90 1,91— 2,OoL,01^-2,10

8ofJ,С
Ч

X ЗД 2,5 1,9 1,2 0,5 -— — — —

XI 2,1 1,4 0,7 — — — —  — —

X II 1Д 0,4 — — — —- — —. —



В ы е м к а  у г л я  м е х а н и з и р о в а н н ы м и  к о м п л е к с а м и
т и п а  КМ-81

Т а б л и ц а  19

Нормативы времени по операциям

Наименование операций

Индекс

рабочего

процесса

Группа сред
них рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая 
мощность 

пласта 
(слоя), м

Единица 
объема, на 

которую 
устанавли

вается 
норматив

Норматив времени

мин. чел.-мин.

1 2 | 3 4 5 6 7

П од гот овит ельно-заключительные операции

Прием и сдача смены, осмотр 
рабочего места и приведение 
его в безопасное состояние. 
Замер газа. Получение и 
уборка инструмента. Достав
ка смазочных материалов и 
зубков (резцов) в лаву. 
Осмотр и опробование ком
байна, конвейера и ороси

тельного устройства. Про
верка уровня и доливка мас
ла в редукторы и гидравли
ческую подающую часть ком
байна, турбомуфты и редук
тор привода конвейера. Ос
мотр и замена зубков (рез
цов). Проверка тяговой цепи,



С©4^
Продолжение табл. 19

см 3 4 5 6

Осмотр линейных секций, 
цепи, головок конвейера и 
крепления их. Проверка со
стояния предохранительного 
каната, цепи кабелеукладчи- 
ка и наличия на ней штиф
тов. Осмотр секций крепи, 
направляющих балок и гид-
росистемы 1 смена 17 —

Устранение мелких неисправ
ностей оборудования комп 1 смена 12 —
лекса

Операции (процессы), определяющие продолжительность выемки полосы угля

Управление комбайном при 1 X Для всех 1 м 0,758 0,758
выемке угля X I значений » 0,648 0,648

X I I мощности » 0,533 0,533
X I I I пласта » 0,472 0,472
X I V » 0,400 0,400
X V » 0,337 0,337
X V I » 0,284 0,284
X V I I » 0,241 0,241
X V I I I » 0,205 0,205

Управление комбайном при са- X Для всех 1 полоса 13,20 13,20
мозарубке в пласт (на уча X I значений » 11,20 11,20

стке лавы длиной 17,5 м) в X I I мощности 9,60 9,60
лавах: X I I I — X V I I I пласта 8,26 8,26



Продолжение табл. 19

1 2 3 4 5 6 7

с безнишной выемкой при 2а
длине лавы:

100— 120 м X 1 м 0,120 0,120
XI 0,101 0,101
XII » 0,087 0,087

X III—XVIII » 0,075 0,075

121 — 150 м X 1 м 0,097 0,097
XI » 0,083 0,083

XII » 0,071 0,071
X III—XVIII 0,061 0,061

151 м и более X 1 м 0,077 0,077
XI » 0,065 0,065

XII 0,056 0,056
X III—XVIII » 0,048 0,048

с выемкой верхней ниши 26
буро-взрывным способом
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м X 1 м 0,123 0,123
XI » 0,104 0,104
XII у> 0,089 0,089

X III— x v i n » 0,077 0,077

121 — 150 м X 1 м 0,100 0,100
XI 0,084 0,084

XII » 0,072 0,072
X III—XVIII » 0,062 0,062



со
05

1 2 3

151 м и более

Управление комбайном на хо
лостом ходу при самозаруб- 
ке в пласт в лавах:

с безнишной выемкой при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Регулирование исполнительного 
органа по высоте (мощности 
пласта) и проработка его в 
процессе работы 

Уборка угля и породы, упав
ших на комбайн 

Перестановка лемеха в транс
портное положение в лавах:

2а

26

1

1

X
XI
XII

XIII—XVIII

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

»

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

1 м 0,079 0,079
» 0,067 0,067

0,057 0,057
» 0,049 0,049

Для всех 1 полоса 6,000 6,000
значений
мощности
пласта

1 м 0,054 0,054
» 0,044 0,044
»> 0,035 0,035

1 м 0,056 0,056
0,056 0,056

» 0,056 0,056
» 1 м 0,0133 0,0133

» 1 м 0,0017 0,0034

1 полоса 4,950 6,430



1 2 3

СО

с безнишной выемкой при 2а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 26
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Перестановка лемеха в рабочее 
положение в лавах: 

с безнишной выемкой при 2а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 26
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Продолжение табл. 19

4 5 6

1 м 0,0447
» 0,0364
» 0,0289

1 м 0,0459
» 0,0373
» 0,0294

Для всех 1 полоса 4,0500
значений
мощности
пласта

1 м 0,0367
» 0,0299
» 0,0238

1 м 0,0378
» 0,0306

3> 0,0242

7

0,0581
0,0474
0,0378

0,0597
0,0485
0,0383

4,9650

0,0450
0,0366
0,0291

0,0461
0,0375
0,0296



to
00

1 2 3

Очистка погрузочного устрой
ства от угля в лавах:

с безнишной выемкой при 2а 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 26
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

Осмотр и замена зубков (рез- 1
цов), проверка уровня и до
ливка масла в редукторы 
комбайна при выемке угля

Осмотр и замена зубков (рез- 2
цоз), проверка уровня и до
ливка масла в редукторы 
при самозарубке комбайна з 
пласт в лавах:

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

*

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1 полоса 0,5900 0,5900

1 м
»
т>

0,0053
0,0042
0,0036

0,0053
0,0042
0,0036

1 м
»
ъ

0,0057
0,0046
0,00364

0,0057
0,0046-
0,00364

» 1 м 0,0421 0,0842

1 полоса 0,737 1,474



1 2 3

с безнишной выемкой при 2а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 26
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

Передвижка приводной голов
ки в лавах:

с безнишной выемкой при 7а 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

с выемкой верхней ниши 76 
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

1 м
>
»

0,00670
0,00538
0,00434

0,01340
0,01080
0,00868

1 м 0,00690
0,00558
0,00441

0,01380
0,01120
0,00882

Для всех 
значений

1 полоса 3,8000 7,6000

мощности
пласта

1 м
»

0,0345
0,0281
0,0223

0,0690
0,0562
0,0446

1 м 0,0355 0,0710
0,0287 0,0574
0,0227 0,0454



о
Продолжение табл. 19

1 2 3 4 5 6 7
1

Передвижка натяжной головки Для всех Для всех 1 полоса 2,380 4,760
конвейера в лавах: значений значений

с безнишной выемкой при 7а скорости мощности
длине лавы: подачи пласта

100 — 120 м 1 м 0,0216 0,0432
121 — 150 м 0,0176 0,0352
151 м и  более 0,0139 0,0278

с выемкой верхней ниши 76
буро-взрывным способом
(длина ниши 3 м) при
длине лавы:

100— 120 м 1 м 0,0220 0,0440
121 — 150 м » 0,0180 0,0360
151 м и более » 0,0142 0,0284

Технологические перерывы

Ожидание обмена составов ва Для всех Для всех 1 обмен 3,900 —
гонеток на погрузочном пунк значений значений 1 т 0,0896 —
те лавы скорости мощности

подачи пласта
До 2,20 1 м 0,174 — -
2,21—2,30 » 0,182 —
2,31—2,40 » 0,190 —
2,41—2,50 0,198 —
2,51—2,60 0,206 — .
2,61—2,70 » 0,214 —
2,71—2,80 » 0,222 —
2,81—2,90 0,230 —



Продолжение табл. 19

1 2 3 4 5 6 7

2,91—3,00 
3,01—3,10 
3,11 и более

1 м 0,238 
» 0,246 
» 0,254

—

Операции (процессы), перекрываемые выполнением операций (процессов)к 
определяющих продолжительность выемки полосы угля

Управление гидросистемой при 
передвижке секций крепи

6 X—XII 
XIII—XV 

XVI—XVIII

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1м  — 1,50
М2
0,75

Зачистка оснований секций 6 Для всех Для всех 1 м — 0,568
крепи значений значений

скорости
подачи

мощности
пдаста

Переход к следующей секции 
крепи

6 * * 1 м — 0,038

Раскрепление приводной голов
ки конвейера в лавах:

»

с безнишной выемкой при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

7а

1 м — 
» — 
» —

0,0439
0,0357
0,0284



2
0

2

1 2 3

с выемкой верхней ниши 76
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Крепление приводной головки 
конвейера в лавах: 

с безнишной выемкой при 7а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

с выемкой верхней ниши 76
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

Раскрепление натяжной голов
ки конвейера в лавах:

с безнишной выемкой при 7а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Для всех 
значений/ 
скорости 
подачи

Продолжение табл. 19

4 5 б 7

1 м — , 0,0451
» — 0,0366
» — 0,0289

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

1 м — 0,0545
— 0,0444

» — 0,0353

1 м —. 0,0561
У> — 0,0454
» — 0,0355

1 м — . 0,0271
У> — 0,0218

— 0,0171



203

1 2 3

с выемкой верхней ниши 76
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Крепление натяжной головки 
конвейера в лавах:

с безнишной выемкой при 7а
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней ниши 76
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100 — 120. м 
121 — 150 м 
151 м и более

Быбивка и установка стоек, 76
мещающих передвижке на
тяжной головки конвейера, в 
лавах с выемкой верхней ни
ши буровзрывным способом 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

1 м
»'
»

0,0278
0,0226
0,0219

Для всех 
значений 
мощности 
пласта

0,0336



ш

1 2 3

1 0 0 — 120 м 
121 —  150 м 
151 м и более

Зачистка от угля и породы 
площадки под приводную го
ловку конвейера в лавах: 

с безнишной выемкой при 7а 
длине лавы:

1 0 0 — 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней пиши 76
буро-взрывным способом 
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100 — 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Зачистка от угля и породы 
площадки под натяжную го
ловку конвейера в лавах: 

с безнишной выемкой при 7а
длине лавы:

1 0 0 — 120 м 
121 —  150 м 
151 м и более

Д ля всех 
значений 
скорости 
подачи

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

1 м 0,0090
— 0,0073
— 0,0058

Д ля всех 
значений 
мощности 
пласта



1 2 3

с выемкой верхней ниши 
буро-взрывным способом 
(длина ниши , 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

76

Передвижка линейных, секций 
конвейера

7а, 76 Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Очистка гидродомкратов и мес
та для их установки от угля 
и породы

7а, 76 *

Установка гидродомкратов и 
их закрепление

7а, 76 »

Освобождение от нагрузки и 
раскрепление гидродомкра
тов

7а, 76 »

Переход к следующему гидро
домкрату

7а, 76 »

Оборка забоя, погрузка на кон
вейер просыпавшегося и не 

погруженного комбайном угЛя

8

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

0,092
0,075
0,059

Для всех 1 м — 0,535
значений
мощности
пласта

» 1 м  — 0,032

» 1 м  — 0,027

» 1 м  — 0,027

» 1 м  — 0,098

» 1 м  — 0,650
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1 2 3

Бурение шпуров в нише (дли
на ниши 3 м) при длине ла
вы:

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

9 Для всех 
значений 
скорости 
подачи

Навалоотбойка угля в нише 
(длина ниши 3 м) при дли
не лавы:

100— 120 м 
121 150 м 
151 м и более

10

Крепление ниши (длина ниши 
3 м) при длине лавы:

100 — 120 м 
121 — 150 м 
151 м и  более

11 »

Передвижка крепи сопряжения 
с конвейерным штреком при

12 »

длине лавы:
100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

Продолжение табл. 19

4 5 6 7

Для всех 
значений 
мощности
пласта 1 м — 0,161

»  —  о л з о
» — 0,107

1 м — 1,169
» — 0,948
» — 0,749

1 м — 0,131
» — 0,106
» — 0,084

*

1 м — С,224
> — 0,182
» — 0,145



Оперативное время (2t0+StB) по рабочим процессам
Т а б л и ц а  20

Процессы

Индекс
рабочего
процесса

Группа сред
них рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая 
мощность 

пласта (слоя), м

Единица 
объема, на 
которую 

устанавли
вается 

норматив

Норматш

мин.

в времени
1

чел.-мин.

Н
ор

м
ат

ив
 

вр
ем

е 
ни

 н
а 

от
ды

х,
 
% 

от
 о

пе
ра

ти
вн

ог
о 

вр
ем

ен
и

1 2 3 4 5 6 7 1 8

Выемка угля комбайном 1 X Для всех значе 1 м 0,815 0,859 12
XI ний мощности 0,705 0,749
XII пласта 0,590 0,634
XIII 0,529 0,573
XIV » 0,457 0,501
XV 0,394 0,438
XVI » 0,341 0,385
XVII » 0,298 0,342
XVIII » 0,262 0,306

Подготовка комбайна к Для всех значе
выемке следующей по ний мощности
лосы в лавах: пласта

с безнишной выем <2а 12
кой при длине лавы:

100—120 м X 1 м 0,268 0,295
XI 0,249 0,276
XII 0,235 0,262

XIII—XVIII 0,223 0,250
121—150 м X 1 м 0,217 0,240

XI » 0,203 0,226
XII 0,191 0,214

XIII—XVIII » 0,181 0,204
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1 2 3

151 м и более

с выемкой верхней 
ниши буро-взрывным 
способом (длина ни
ши 3 м) при длине 
лавы:

100— 120 м

121— 150 м

151 м и более

Передвижка секций ме
ханизированной крепи

X
XI
XII

X III—XV III

X
XI
XII

X III—XV III

X
XI
XII

X III—XV III

X
хг
XII

X III—XVIII

6 X—XII
X III—XV 

XV I—XV III

Продолоюение табл. 20

4 5 6 7

1 м 0,172 0,191
» 0,160 0,179

0,151 0,170
0,143 0,162

1 м 0,275 0,305
0,256 0,286

» 0,241 0,271
» 0,229 0,259

1 м 0,224 0,247
» 0,208 0,231
» 0,196 0,219

0,186 0,209

1 м 0,175 0,195
» 0,163 0,183
» 0,153 0,173

0,145 0,165

Для всех значе 1 м 2,106
ний мощности » 1,726

пласта 1,356



Зак, №
 1065

1 2 3

Передвижка конвейера 
в лавах:

с безнишной выем- 7а
кой при длине лавы: 

100— 120 м 
121 — 150 м 
151 м и более

с выемкой верхней 76
ниши буро-взрывным 
способом (длина ни
ши 3 м) при длине 
лавы:

100— 120 м 
121— 150 м 
151 м и  более

Оборка забоя, погрузка 8
на конвейер просы
павшегося и не погру
женного комбайном 
угля

Бурение шпуров в нише 9
(длина ниши 3 м) при 
длине лавы:

100— 120 м 
121— 150 м 
151 м и более

Для всех значе
ний скорости 

подачи

»

(Оо<ю

4

Продолжение табл. 20

5 6 7

Для всех значе
ний мощности 

пласта
10

1 м 0,0561 1,275
» 0,0457 1,172

0,0362 1,078

1 м 0,0575 1,299
0,0467 1,190

/г 0,0369 1,095

1 м — 0,650 18

1 м — 0,161
» — 0,130
» — 0,107



Продолжение табл. 20

1 2 3 4 5 6 7 8

Навалоотбойка угля в 10 Для всех значе Для всех значе* 18
нише (длина ниши ний скорости ний мощности
3 м) при длине лавы: подачи пласта

100—120 м 1 м — _ 1,169
121—150 м > 0,948
151 м и более > — 0,749

Крепление в нише (дли 11 > 15
на ниши 3 м) при дли
не лавы:

100—120 м 1 м — 0,131
121 — 150 м У> — 0,106
151 м и более — 0,084

Крепление сопряжения с 12а > 14
прилегающими выра
ботками при длине ла
вы:

100—120 м 1 м — 0,224
121—150 м — 0,182
151. м и более » — 0,145



*
В ы е м к а  у г л я  м е х а н и з и р о в а н н ы м и  

к о м п л е к с а м и  т и п а  КТУ
Т а б л и ц а  21

Нормативы времени по операциям

Наименование операций

Индекс

рабочего

процесса

Группа средт 
них рабочих 

скоростей 
подачи 

комбайна

Вынимаемая 

мощность 

пласта (слоя), м

Единица 
объема, на 

которую 
устанавли

вается 
норматив

Норматив времени

мин. чел.-мин.

1 2 3 4 5 6 7

Подготовительно-заключительные операции
Прием и сдача смены, 

осмотр рабочего места 
и приведение его в 
безопасное состояние, 
замер газа. Получение 
и уборка инструмента.
Доставка смазочных 
материалов и зубков 
(резцов) в лаву. Ос
мотр и опробование 
комбайна, конвейера 
и оросительного уст
ройства. Про в е р к а  
уровня и доливка мас
ла в редукторы и ги
дравлическую подаю
щую часть комбайна, 
турбомуфты и редук-



Продолжение табл. 21

1 2 3 4 5 6 7

тор привода конвейе
ра. Осмотр и замена 
зубков (резцов). Про
верка тяговой цепи. 
Осмотр линейных сек
ций, цепи, головок 
конвейера и крепле
ния их. Осмотр сек
ций крепи и гидроси
стемы

Подноска электросвер
ла, штанг. Растягива
ние кабеля. Сматыва
ние кабеля. Уборка 
электросверла и штанг

Устранение мелких не
исправностей оборудо
вания комплекса

1 смена 17,000

1 смена 16,200

1 смена 5,200

И т о г о  Тпз 38,400

Операции (процессы), опреОеляющие продолжительность выемки двух полос угля

Управление комбайном 
при выемке угля

X—XII Для всех значе- 2 полосы 64,100 64,100
X III—XV ний мощности т> 39,500 39,500

XVI—XV III пласта » 23,900 23,900



1 2 3

Уборка угля, упавшего 1 
на комбайн

Регулировка испо л н и- 1
тельного органа .ком
байна по высоте под
сечного слоя

Проработка испо л п и- 1
тельного органа ком
байна

Подготовка комбайна к 3
перегону

Управление комбайном 3 
при перегоне с механи- 

to зированной зачисткой 
со лавы

X—XII

XIII—XV 
XVI—XVIII

X—XII 
XIII—XV 

XVI—XVIII
Для всех значе

ний скорости 
подачи

»

Продолжение табл. 21

4 5 6 7

Для всех значе
ний мощности 

пласта

»

»

1 м лавы шири
ной в две полосы 

»
»

1 м полосы

2 полосы 
1 м лавы шири

ной в две полосы 
1 м полосы

2 полосы 
1 м лавы шири

ной в две полосы 
1 м полосы

2 полосы 
1 м лавы шири

ной в две полосы 
1 м полосы

2 полосы 
1 м лавы шири

ной в две полосы 
I м полосы

2 полосы 
1 м лавы шири

ной в две полосы 
1 м полосы

1,280 1,280

0,790
0,478

0,790
0,478

0,641
0,395
0,239

0,641
0,395
0,239

0,170 0,340

0,0034
0,0017

0,0068
0,0034

0,800 1,600

0,016
0,008

0,032
0,016

0,530 1,060

0,0106
0,0053

0,0212
0,0106

2,720 5,440

о
 о

о
 о

 
Ю

 сл
 

-4
 4*

 
Ю

 4
* 0,109

0,0544
33,200 33,200

0,664
0,332

0,664
0,332



Бурение шпуров в меж- 4 
слоевой толще

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Выпуск угля из межсло- 5 »
евой толщи после 
взрывных работ

Управление гидросисте- 6 »
мой при передвижке 
секций крепи

Прсдолжение табл. 21

4 ! 5 6 7

6,0—7,0 2 полосы 66,000 264
7,1-8,0 88,000 352
8,1— 9,0 » 110,000 440
9,1—10,0 132,000 528

6,0—7,0

1 м лавы 
шириной в две 

полосы 1,000 4,000
7,1—8,0 1,330 5,340
8,1—9,0 1,670 6,670
9,1—10,0 2,000 8,000

6,0—7,0 2 полосы 49,800 190,000
7,1—8,0 У> 62,200 246,000
8,1—9,0 74,600 302,000

<о о о 87,100 356,000

6,0—7,0

1 м лавы 
шириной в две 

полосы 0,754 2,880
7,1—8,0 0,943 3,720
8,1—9,0 1,130 4,570
9,1 — 10,0 1,320 5,390

Для всех значе 2 полосы 82,500 165,000
ний мощности 

пласта
1 м лавы 

шириной в две 
полосы 1,250 2,500

1 м полосы 0,625 1,250



Продолжение табл. 21

1 2 3 4 5 6

Переход к следующей 6 Для всех значе Для всех значе 2 полосы 5,450 10,900
секции крепи ний скорости ний мощности 1 м лавы

подачи пласту шириной в две
полосы 0,0826 0,1650

1 м полосы 0,0413 0,0826

Раскрепление приводной 7 У> 2 полосы 1,940 1,940
головки 1 м лавы

шириной в две
полосы 0,030 0,030

1 м полосы 0,015 0,015

Передвижка конвейера 7 2 полосы 56,000 149,000
1 м лавы

шириной в две
полосы 0,868 2,310

1 м полосы 0,434 1,160

Крепление приводной го 7 » 2 полосы 2,320 2,320
ловки 1 м лавы

шириной в две
полосы 0,036 0,036

1 м полосы 0,018 0,018

Погрузка на конвейер 8 2 полосы 85,000 412,000
вручную просыпавше 1 м лавы
гося и не погружен шириной в две
ного комбайном угля полосы 1,700 8,240

1 м полосы 0,850 4,120



Продолжение табл. 21

1 2 3 4 5 6 7

Операции (процессы), перекрываемые выполнением операций (процессов),
определяющих продолжительность выемки двух полос угля

Манипуляции с кабелем 1 X—XII Для всех значе 2 полосы ____ 64,100
и шлангом орошения X III—XV ний мощности » — 39,500
при выемке угля ком- X V I—X V III пласта » — 23,900
байном

X—XII 1 м лавы
шириной в две

полосы — 1,280
XIII—XV » — 0,790

XVI—XVIII » — 0,478

X—XII 1 м полосы 0,641
XIII—XV » — 0,395

XVI—XVIII » — 0,239
Передвижка выдв и яс 1 Для всех значе- Для всех значе 2 полосы ____ 81,200

ных верхняков и за ний скорости ний мощности 1 м лавы
кладка за них горбы подачи пласта шириной в две
лей полосы — 1,230

1 м полосы — 0,615
Подготовка комбайна к 2 2 полосы ____ 8,400

выемке следующей по 1 м лавы
лосы (осмотр и замена шириной в две
зубков, проверка уров полосы — 0,168
ня и доливка масла в 1 м полосы — 0,084
редукторы)



Манипуляции с кабелем 
и шлангом орошения 
при перегоне комбайна

Разбивка крупных кус
ков угля при выпуске 
из межслоевой толщи 
после взрывных работ

Зачистка оснований сек- 6 
ций крепи

Выпуск угля из межсло
евой толщи при пере
движке секций крепи

Для всех значе
ний мощности 

пласта

Для всех значе 
ний скорости 

подачи

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Продолжение табл. 21

4 5 6 7

Для всех значе 2 полосы _ 33,200
ний скорости 

подачи
1 м лавы 

шириной в две 
полосы 0,664

1 м полосы — 0,332

6,0—7,0 1 м полосы _ 2,590
7,1—8,0 » — 3,150
8,1— 9,0 » — 3,710Т о о — 4,260

6,0—7,0 2 полосы _. 235,000
7,1—8,0 » — 304,000
8,1—9,0 » — 373,000

со г о о » — 443,000

6,0—7,0 1 м лавы _ 3,400
7,1—8,0 шириной в две — 4,600
8,1—9,0 полосы _ 5,650

со Г о о — 6,690

Для всех значе 2 полосы _ 142,000
ний мощности 

пласта
1 м лавы 

шириной в две 
полосы 2,160

1 м полосы — 1,080

6,0—7,0 2 полосы . _ 187,000
7,1—8,0 » — 228,000
8,1—9,0 » — 268,000

со Г о о » — 308,000
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1

i

2 i 3i

Разбивка крупных кус
ков угля, выпускаемо
го из межслоевой тол
щи при передвижке 
секций крепи

5 Для всех значе
ний скорости 

подачи

Крепление натяжной го
ловки

7 Для всех значе
ний скорости 

подачи

Зачистка площадки под 
приводную головку

7 $

Продолжение табл. 21

4 5

1 м лавы 
шириной в две

6,0—7,0 полосы
7,1—8,0 »
8,1—9,0Т о о »
6,0—7,0 1 м полосы
7,1—8,0 »
8,1—9,0 »
9,1—10,0 »
6,0—7,0 2 полосы
7,1 — 8,0 »
8,1—9,0 »
9,1 — 10,0 »

6,0—7,0 1 м лавы
7,1—8,0 шириной в две
8.1— 9,0
9.1— 10,0

полосы

Для всех значе 2 полосы
ний мощности 1 м лавы

пласта шириной в две
ПОЛОСЫ 

1 М ПОЛОСЫ

7> 2 полосы 
1 м лавы 

шириной в две
ПОЛОСЫ

I м ПОЛОСЫ

7

2,840
3,460
4,060
4,670
1.420 
1,730 
2,030 
2,340

342.000
416.000
490.000
562.000

5,190
6,310
7.420 
8,520
2,320

0,036
0,018

53,500

0,810



1 2 3

Раскрепление натяжной 7 
головки

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Бурение шпуров в нишах 9

Навалоотбойка угля в 10 »
нишах

Крепление ниш 11 »

Установка подхватов на 12 »
сопряжениях лавы с 
конвейерной и венти
ляционной печами

Извлечение крепления 13 »
печей на сопряжениях 
лавы с конвейерной и 
вентиляционной печами

Продолжение табл. 21

4 5 6 7

Для всех значе 2 полосы _ 1,940
ний мощности 1 м лавы

пласта шириной в две 
полосы 

1 м полосы
— 0,030

0,015

» 2 полосы — 31,600
1 м лавы

шириной в две 
полосы — 0,526

» 2 полосы 
1 м лавы

— 370,000

шириной в две 
полосы — 6,160

» 2 полосы 
1 м лавы

— 104,000

шириной в две 
полосы — 1,740

» 2 полосы 
1 м лавы

— 17,300

шириной в две 
полосы — 0,346

2 полосы 
1 м лавы

— 173,000

шириной в две 
полосы __ 2,620



юtoо Оперативное время (2t0+ 2 tB) по рабочим процессам
Таблица 22

U---- ----------------------------- —■ ---  -------

П ро цессы

И н д е к с

рабочего

процесса

Г р у п п а  с р е д н и х  

р а б о чи х  с ко р о 

стей п о д а чи  

ком байна

Вы ним аем ая 

м о щ н о ст ь  пласта 

(сло я ), м

Е д и н и ц а  

объема, на 

ко т о р ую  ус т а 

навливается  

норматив

Н орм атив  времени

мин,

1

чел.-мин.

1 2 3 4 5 1 6 7

В ы ем ка  угля  ко м 

байном

П одготовка ком 

байна к выемке 

следую щ ей по

лосы угля  (ос

мотр и замена 

зубков, провер

ка уровня и д о 

ливка  масла в 

редукторы )

X — X I I Д л я  всех значе 2 полосы 65,600 212,400

X I I I — X V ний мощности » 41,000 163,200

X V I — X V I I I пласта » 25,400 132,000

X — X I I 1 м лавы 1,310 3,850
X I I I — X V шириной в две 0,820 2,870

X V I — X V I I I полосы 0,508 2,250

X — X I I 1 полоса 32,800 106,200
X I I I — X V » 20,500 81,600

X V I — X V I I I » 12,700 66,000

X

1 м полосы 0,656 1,980
X I I I — X V » 0,410 1,440

X V I — X V I I I » 0,254 1,120

Д л я  всех значе

ний скорости

подачи

Д л я  всех значе

нии мощности 

пласта

2 полосы 

1 м лавы

шириной в две 

полосы 

I полоса 

1 м полосы

_

8,400

0,168

4,200

0,084

а  о  
S ^ (- 
<у , с
ё"*  s

a s
да е( И я н «S o f t
« м « 2 2 в Си *  °
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ем
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и



1 2 3

Перегон комбай- 3 
на с механизи
рованной зачи
сткой комбай
новой дороги

Для всех значе
ний скорости 

подачи

Бурение шпуров в 
межслоевой тол
ще

4 Для всех значе
ний скорости 

подачи

Выпуск угля из 5 
межслоевой тол
щи и разбивка 
крупных кусков 
угля после взрыв
ных работ

Для всех значе
ний скорости 

подачи

(О
to

Продолжение табл. 22

4 5 6 7 8

Для всех значе 2 полосы 35,900 71,800 12
ний мощности 1 м лавы

пласта шириной в две
полосы 0,718 1,440

1 полоса 18,000 35,900
1 м полосы 0,359 0,720

6.0—7,0 2 полосы 66,000 264,000 15
7,1— 8,0 » 88,000 352,000
8,1—9,0 » 110,000 440,000

to о о » 132,000 528,000
1 м лавы

шириной в две
6,0—7,0 полосы 1,000 4,000
7,1—8,0 » 1,330 5,340
8,1—9,0 » 1,670 6,670
9,1—10,0 » 2,000 8,000
6,0—7,0 2 полосы 49,800 425,000 18
7,1—8,0 » 62,200 550,000
8,1—9,0 » 74,600 675,000
9,1— 10,0 » 87,100 799,000

6,0—7,0

1 м лавы 
шириной в две 

полосы 0,754 6,280
7,1—8,0 У> 0,943 8,320
8,1—9,0 » 1,130 10,200
9Л -Ю ,0 1,320 12,100



2
2

2 Продолжение табл .  22

1 2 3 4 5 6 7 8

Выпуск угля из 5 Для всех значе- 6,0—7,0 2 полосы _ 529,000 18
межслоевой тол- ний скорости 7,1—8,0 — 644,000
Щи при Пере- подачи 8,1—9,0 > — 758,000
движке секций 9,1— 10,0 » — 870,000
крепи

1 м лавы
шириной в две

6,0—7,0 полосы — 8,030
7,1—8,0 — 9,770
8,1—9,0 — 11,500
9,1— 10,0 » -— 13,200

6,0—7,0 1 полоса ,_. 264,500
7,1-8 ,0 » ■ — 322,000
8,1—9,0 — 379,000
9,1—10,0 — 435,500

6,0—7,0 1 м полосы — 4,010
7,1-8 ,0 — 4,880
8,1—9,0 - — 5,740
9,4 — 10,0 - — • 6,600

Передвижка сек- 6 Для всед значе- Для всех значе- 2 полосы 88,000 317,900 10
ций крепи ний скорости ний мощности 1 м лавы

подачи пласта шириной в две
полосы 1,330 4,820

1 полоса 44,000 159,000
1 м полосы 0,666 2,410



Продолжение табл. 22

1 2 3
_______ . . .  ......................... ........

4 5 6 7 8

Передвижка кон- 7 Для всех значе- Для всех значе- 2 полосы 69,300 211,000 10
вейера ний скорости ний мощности 1 м лавы

подачи пласта шириной в две
полосы 0,934 3,250

1 полоса 30,200 105,500
1 м полосы 0,467 1,630

Погрузка на кон- 8 2 полосы 85,000 412,000 18
вейер вручную 1 м лавы
просыпавшегося шириной в две

и не погруженно полосы 1,700 8,240
го комбайном 1 полоса 42,500 206,000
угля 1 м полосы 0,850 4,120

Бурение шпуров 9 » 2 полосы — 31,600 15
в нишах 1 м лавы

шириной в две
полосы ■— - 0,526

Навалоотбойка 10 2 полосы — 370,000 18
угля в нишах 1 м лавы

шириной в две
полосы — 6,160

Крепление ниш ii > 2 полосы _ — 104,000 15
1 м лавы

шириной в две
полосы — 1.74Q



toto
4*.

1 2 3

Установка подхва- 12
тов на сопряже
ниях лавы с 
конвейерной и 
вентиляционной 
печами

Извлечение креп- 13
ления печей на 
сопряжениях ла
вы с конвейер
ной и вентиля
ционной печами

Для всех значе
ний скорости 

подачи

»

Продолжение табл. 22

4 5 6 7 8

Для всех значе 2 полосы ____ 17,300 14
ний мощности 1 м лавы

пласта шириной в две 
полосы . 0,346

2 полосы 
1 м лавы 

шириной в две 
полосы

— 173,000 12

— 2,620
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Ш а хт а

Сравнение типовых агрегатных норм с действующими нормами 
и достигнутой производительностью

Наименова

ние очист

ного* забоя, 
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Факторы, учтен
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Фактические данные % выполнения
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ

по расчету поправочных коэффициентов к типовым нормам 
выработки, учитывающих технологические перерывы 

на заряжание, взрывание шпуров 
и проветривание очистных забоев

Время технологических перерывов на заряжание, взрывание и про
ветривание должно учитываться исходя из технических и организацион
ных условий каждой лавы (забоя) путем расчета поправочных коэффи
циентов к нормам выработки в соответствии с настоящими методически
ми указаниями.

Поправочные коэффициенты рассчитываются на шахтах для каждого 
очистного забоя, в котором проектом организации работ (планограммой) 
предусматриваются технологические перерывы на ведение взрывных ра
бот.

Расчет производится на основании:
1) данных проекта организации работ (планограммы), из которого 

определяются:
перечень мест в очистном забое, где производятся взрывные работы;
перечень процессов, выполнение которых прерывается ведением взрыв

ных работ;
продолжительность выполнения процессов в течение выемки полосы 

(цикла);
продолжительность проветривания очистного забоя после взрывания;
2) нормативов времени на заряжание и взрывание шпуров в очист

ных забоях.
Продолжительность технологического перерыва определяется по каж

дому месту ведения взрывных работ как сумма затрат времени на заря
жание, взрывание шпуров и времени на проветривание забоя.

Затраты времени на заряжание и взрывание шпуров определяются на 
основании нормативов, приведенных на стр. 231, по формуле:

3 зв — Тк * Пк + 1 * 1 ♦ Пш»

где Тзв — затраты времени на заряжание и взрывание шпуров, 
чел.-мин.;

Тк — суммарное нормативное время по операциям на комплект 
шпуров, чел.-мин.;

t — норматив времени по операциям на 1 м шпура, чел.-мин.; 
1 — глубина шпура, м; 

пш — количество шпуров;
пк — количество комплектов шпуров (количество взрываний).

Если заряжание и взрывание шпуров на рабочем месте выполняют 
два мастера-взрывника и более или мастер-взрывник и помогающий ему 
горнорабочий очистного забоя, продолжительность заряжания и взрывания 
шпуров соответственно уменьшается.

При многократном прерывании взрывными работами выполнения про
цесса в течение выемки полосы угля (цикла) время производства взрыв
ных работ суммируется. При этом, если продолжительность выполнения
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процесса составляет одну полную смену, время производства взрывных 
работ, прерывающих выполнение данного процесса, принимается в пол
ном размере.

При продолжительности выполнения процесса менее или более смены 
время на выполнение взрывных работ приводится к смене путем деления 
его на количество смен.

В случаях, когда взрывными работами прерываются отдельные рабо
чие процессы, входящие в агрегатную норму, время производства взрыв
ных работ приводится к общей трудоемкости (определяющей агрегатную 
норму) путем умножения этого времени на отношение трудоемкости пре
рываемых рабочих процессов к общей трудоемкости.

Для расчета поправочных коэффициентов по каждому очистному за
бою отделом организации труда заполняются «Карточка расчета продол
жительности технологических перерывов на заряжание, взрывание шпуров 
и проветривание очистного забоя» (форма 1, стр. 232) и «Карточка рас
чета поправочных коэффициентов к типовым нормам выработки, учиты
вающих технологические перерывы на заряжание, взрывание шпуров и 
проветривание очистного забоя» (форма 2, стр. 233).

Расчет поправочных коэффициентов, учитывающих технологические 
перерывы на заряжание, взрывание шпуров и процетривание очистного 
забоя, производится по формулам:

а) для попроцессных норм выработки

К — 1 О)

где К — поправочный коэффициент на технологический перерыв;
Тпт — продолжительность технологического перерыва на заряжа

ние, взрывание и проветривание, мин./смену;
— Тем — установленная продолжительность рабочей смены, мин.;

Тпз — норматив времени на подготовительно-заключительные опе
рации, мин./смену;

Тун — норматив времени на устранение мелких неисправностей, 
мин./смену;

Тля — норматив времени на личные надобности рабочего, 
10 мин./смену;

б) для агрегатных норм выработки

где

К — 1
дСГ'дт+Гпт-а) 

Т с М--Т Л 3 —Т у Н—Т л к (2)

Т'пт — продолжительность технологического перерыва, прерываю
щего все рабочие процессы, входящие в агрегатную норму, 
мин. на одно взрывание;

Т^дт — продолжительность технологического перерыва, прерываю
щего отдельные рабочие процессы, входящие в агрегатную 
норму, мин. на одно взрывание;

а  — удельный вес трудоемкости отдельных рабочих процессов, 
прерываемых взрывными работами (Т^лт), в общей трудо
емкости (То+Тв), определяющей данную агрегатную нор
му;
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q — отношение подвигания лавы за смену к подвиганию ниш за 
одно взрывание.

П р и м е ч а н и е . Время производства взрывных работ, выполняе
мых в междусменные перерывы, для расчета поправочных коэффици
ентов к агрегатным и попроцессным нормам не принимается.

Расчетные нормативы времени на заряжание и взрывание шпуров 
в очистных забоях для расчета технологических перерывов 

к типовым нормам выработки па очистные работы

Наименование операций
на комп

лект 
шпуров

(Тк)

Нормативы времени, чел.-мин.
на 1 м шпура при глубине, м (t)

Ю Ю
СМ

1
см
1

1
tO ю
СМ
F—Ч

Расстановка постов и 
предупредительных 
знаков 2,50

Сигнализация о начале 
и конце взрывных ра
бот 0,14

Переход из укрытия к 
месту взрывания 2,00

Проверка результатов 
взрыва 3,72

Проверка и замер шпу-
ров — 0,068 0,059 0,05 0,040 0,033

Изготовление патронов- 
боевиков __ 0,440 0,293 0,22 0,175 0,147

Монтаж взрывной сети — 0,280 0,187 0,14 0,112 0,092
Проводка магистрали и 

уход в укрытие 3,00
Проверка сети омметром 
Заряжание и забойка 

шпуров

0,30

0,800 0,750 0,70 0,650 0,600

Взрывание шпуров 0,17

И т о г о : 11,90 1,590 1,290 1,п 0,977 0,872

Поправочный коэффициент

Приведенные' в таблице нормативы времени установлены для очист
ных забоев с углом падения пласта до 30°. При ведении взрывных работ 
в лавах с углом падения пласта 30° и более нормативы умножать на
К— 1,1.
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Комбинат 

Шахта . 

Лава .

Ф орм а 2

К А Р Т О Ч К А

расчета поправочных коэффициентов к типовым нормам 
выработки, учитывающих технологические перерывы 

на заряжание, взрывание шпуров 
и проветривание очистного забоя
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П р и м е ч а н и е .  Данные о продолжительности технологических 
перерывов (графы 3—6) переносятся из графы 13 формы 1.

Начальник отдела организации труда
и заработной платы  ______________________________

(подпись)

«.....» 197 . .  . г.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3

Р А С Ч Е Т

продолжительности технологических перерывов 
на заряжание, взрывание шпуров в нишах, 

межслоевой толще и проветривание очистных забоев 
при выемке угля механизированными комплексами 

(угол падения пласта до 18°) 
для определения поправочных коэффициентов 

к типовым агрегатным нормам выработки

Тип комплекса

Наименование

показателей

Ед
ин

иц
а

из
м

ер
ен

ия

К
М

К
-9

7
QO1
S

М
К

о
м

к
т,

о
к

п QO1
£ К

ТУ

1 2 I1 3 ' 4 5 1 6 I! 7 8

Ширина захвата испол
нительного органа м 0,8 0,63 0,63 0,63 0,63 0,5

Длина ниш: 
верхней м 3 7 3 3 3 7
нижней » 6 9 — — — 3

Длина взрываемой меж
слоевой толщи шири
ной в две полосы м 66

Количество шпуров: 
в верхней нише шпур 4 14 6 9 9 21
в нижней нише » 8 18 — — — 9

в межслоевой толще » — — — — — 88

Вынимаемая мощность 
пласта м 0,65— 1 ,1 - 1,2— 1 ,8 - 2 ,0 - 6—

Количе с т в о мастеров- 
взрывников и горнора
бочих очистного за
боя, занятых на зара
жении шпуров и взры
вании чел.

1,3

2

1,9

2

2,2

2

3,0

2

3,2

1

10

4

Нормативное время* на 
заряжание и взрыва
ние шпуров:

234



П родолжение

1 2 3 4 5 7 8

а) в верхней нише 
при глубине шпуров, 
м:

U
чел.-
мин. 36,7

1,4 — 37,2 22,7 28,2 28,2 —
2,1 » — 44,5 25,9 32,9 32,9 —
1,8 » 19,9 — — — — —
2,7 и более » 22,5 — — — — —

б) в нижней нише 
при глубине шпу
ров, м:

1,1
чел.-
мин. 15,7

1,4 » — 44,4 — — — —
2,1 » — 53,9 — — — —.
1,8 » 27,9 — — — — —
2,7 и более » 33,0 — — — — .—

б ) в межслоевой 
толще

чел.
мин. _ _ _ _ 253,8

г) в межслоевой 
толще и нишах, все
го » 306,2

Продолжительность за
ряжания и взрывания 
шпуров с учетом ма- 
стеров-взрывников и 
помогающих им горно
рабочих:

а) в верхней нише 
при глубине шпу
ров, м 

1,1 мин. 9,18
1,4 — 18,6 11,4 14,1 28,2
2,1 » — 22,2 13,0 16,4 32,9
1*8 » 10,0 — — — — —
2 J » 11,2 — — — — —

б) в нижней нише 
при глубине шпу
ров, м

и мин. 3,93
1,4 » — 22,2 — — — —
2,1 » — 27,0 — — —
1,8 » 14,0 — — — — —
2,7 16.5 .— — — .— —
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Продолжение

1 2 3 4 5 6 7 8

в) в межслоевой 
толще мин. 63,45
в межслоевой толще 
и нишах (а +  б +  в) 76,6

Количество взрываний раз 1 1 1 1 1 2
Время проветрив а н и я 

после взрываний: 
а) в верхней нише мин. 7,3 7,3 7,3 7,3 7,3
б) в нижней нише 11,0 11,0 —
в) в межслоевой 
толще и нишах 20,0

Время на заряжание, 
взрывание и проветри
вание:

а) в верхней нише 
при глубине шпу
ров, м:

1,4 мин. 25,9 18,7 21,4 28,2
2,1 — 29,5 20,3 23,7 32,9 -—
1,8 > 17,3 — — .— —
2,7 18,5 — — — — —

6) в нижней нише 
при глубине шпу
ров, Л:

1,4 мин. —- 33,2 _ _ — —
2,1 » — 38,0 — — — —
1,8 25,0 — — .—. — —
2,7

г) в м ежслоевой

27,5 — -— •— — -—

толще и в н и ш ах мин. — — — — — 96,6

Средняя трудоем кость чел.-

работ на 1 м полосы мин. 6,68 7,46 5,69 5,69 5,62 —
в т. ч. по выемке 

ниш 2,02 2,79 0,938 0,938 1,18 _
из н и х:

а ) верхней ниш и 0,673 1,21 0,938 0,938 1,18 —
б) ниж ней  ниш и 1,35 1,58 — — —■ —

Т см--Тпз--Тун--Тлн мин. 378 378 382,6 382,6 381,0 371,6

П р и м е ч а н и е . В  расчете поправочны х коэфф ициентов к  агре

гатным нормам на выемку угля комплексами ОМКТ, ОКП, МК при 
направлении проветривания от ниши непосредственно на штрек при
нят один мастер-взрывник.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4

Р А С Ч Е Т

поправочных коэффициентов к агрегатным нормам выработки 

на выемку угля  механизированными комплексами 

типа КМ-87, учитываю щ их технологические перерывы 

на заряжание, взрывание шпуров в ниш ах 

и проветривание лавы

На основании данных Приложения 3 расчет производится по форму
ле (2) Приложения 2

д(т ' пт +Т" пт * а)__
Тем--Тпз--  Гун--Тли

Глубина шпу
ров в нишах, м

Подвигание 
ниши за одно 
взрывание, м

Количество 
полос угля, 
вынимаемых 
комплексом 

в смену

Расчет поправочных коэффициентов

1

1,4
1,26

3

1

2,1
1,89

0 , 5  ( 3 3 . 2 + 2 5 , 9 .  i f  j  
- - - - - - - - - - — - - - - - - - - - - 0 , 9 5 !

1,21
33,2+25,9- — -

К ' - 1-  ------- щ - 1-  = 0’903

K'"i =  1-
1,5 ( 3 3 ,2 + 2 5 ,9 - ^ )

378
=  0,852

К'2=  1—-----------— -------------  =0,963
378

К"2= 1 —
0 , 6 7  (  3 8  +  2 9 , 5 - i | )

378
=  0,925

38 Ч- 29,5 *

Х '" 2 = 1 -

1,21

7,46 -
=  0,8873 378
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5

М Е Т О Д И К А  Р А С Ч Е Т А

агрегатных норм выработки и норм обслуживания 
очистных механизированных комплексов

В зависимости от технологических схем и типов механизированных 
комплексов расчет агрегатных норм выработки и норм обслуживания агре
гата производится по следующим формулам:

а) а г р е г а т н ы е  н о р м ы  в ы р а б о т к и  д л я  к о м п л е к с о в  
т и п а  КМК-97, КМ-87, ОМКТ, ОКП, МК, К-81:

^  —Тиэо—Тун—Тлн) ' Lji ■ ш - Y *г
t*(l+K *o) (Ьл—Ьн—La)+tn (i +  КПо) (Ьд—Ьн) +  [tnoA(1+ К подо) +

+ ti{OH (1 +  Кко) ] ( Ьл—Ьн ) -Мпт ‘ Ьл, ( 1 )

где Ива — агрегатная норма выработки, т/смену;
Тем — установленная продолжительность рабочей смены, мин.;

Тпзо — нормативная продолжительность подготовительно-заключи
тельных операций, выполняемых в начале и в конце рабо
чей смены, мин./смену;

Тли — нормативные затраты времени на личные надобности рабо
тающего в течение смены, 10 мин./смену;

Туя — нормативная продолжительность устранения мелких неис
правностей оборудования комплекса, мин./смену;

г — полезная ширина захвата исполнительного органа, м;
ш — вынимаемая мощность пласта, м;
V — объемный вес угля, т/м3;
U — суммарная нормативная продолжительность основных и 

вспомогательных операций по выемке угля комбайном, мин. 
на 1 м полосы;

\в — суммарная нормативная продолжительность основных и 
вспомогательных операций по перегону комбайна с меха
низированной зачисткой лавы, мин. на 1 м полосы;

Ьл — длина лавы, м;
Ья — суммарная длина ниш, м;
Ь8 — длина зарубыьания комбайна в пласт (при самозарубыва- 

ющемся комбайне), м;
tno* — суммарная нормативная продолжительность основных и 

вспомогательных операций по подготовке комбайна к вы
емке следующей полосы и самозарубке комбайна, мин. на 
1 м полосы;

t«0 H — суммарная нормативная продолжительность основных к 
вспомогательных операций по передвижке головок (при 
передвижке конвейера вслед за комбайном) или конвейера 
(при фронтальной его передвижке), мин. на 1 м полосы.

П р и м е ч а н и е .  При передвижке конвейера комплексов типа 
КМ-87, ОМКТ, ОКП, МК, КМ-81 tK0* умножать на полную длину 
лавы;
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tni — нормативная продолжительность технологического переры
ва на ожидание обмена составов вагонеток на погрузоч
ном пункте лавы (0,0896 мин. на 1 т с обменным погру
зочным пунктом, оборудованным толкателями), мин. на 
1 м полосы;

KV Кпо,
Каодо, Кио — норматив времени на отдых в долях единицы от оператив

ного времени соответственно по выемке угля комбайном, 
подготовке комбайна к выемке следующей полосы, пере
движке конвейера;

б) а г р е г а т н ы е  н о р м ы  в ы р а б о т к и  д л я  к о м п л е к с о в  
т и п а  КТУ:

___________ _________ Тем--Тдзо--Тун---Тли_________________ ____
2I ^ t B(l +  KBo )+ 2L„tn (1+К ио)+Ь,од(И-Кподо )+ 1ноы (1 + КМ-Ь

------ .---------------  - --——-------- -—■----------------------------------• (2Дп Дчт),
+  tny (1 4* Клуо) +  tcK (1 +  К ско) +  ten ( 1+ К*о) + tMT6 (1 +  Кмто)
т/смену, (2)

где L*, Ln — длина лавы без ниш, принятая для выемки угля комбай
ном и его перегона, м;

tny — нормативная продолжительность работ по погрузке на 
конвейер вручную просыпавшегося и не погруженного ком
байном угля, мин. на две полосы;

tuos — нормативная продолжительность работ по подготовке ком
байна к перегону, мин. на две полосы;

ti»« — нормативная продолжительность работ по передвижке кон
вейера, мин. на две полосы;

t см — нормативная продолжительность работ по передвижке 
секций крепи, мин. на две полосы;

Uh — нормативная продолжительность работ по бурению шпуров 
в межслоевой толще, мин. на две полосы;

tMT6 — нормативная продолжительность работ по выпуску угля из 
межслоевой толщи после взрывных работ, мин. на две 
полосы;

Дп — добыча угля с одной полосы (комбайновая и из ниш), т;
Дмт — добыча угля из межслоевой толщи с двух полос (с уче

том угля, вынимаемого над нишами и прилегающими к 
лаве выработками), т.

При наличии рассредоточенных в течение смены технологических пе
рерывов, с которыми может быть совмещен отдых рабочих (без наруше
ния при этом рекомендованного режима труда и отдыха), нормативное 
значение коэффициента отдыха, учитываемое в формулах (1) и (2), необ
ходимо корректировать.

Скорректированное значение коэффициента отдыха рассчитывается по 
формуле:

К*сн«
U-K»o

t,
tttT

t ,
(3)

Если в результате получается Квск©>0, его величина учитывается 
при определении норм затрат труда.
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В случаях, когда Кв,ско < 0 , это значит, что отдых полностью совме
щен с технологическими перерывами, рассредоточенными в течение смены;

в) н о р м ы  о б с л у ж и в а н и я  а г р е г а т о в  ( к о м п л е к с о в )  
т и п а  КМК-97, КМ-87, ОМКТ, ОКП, МК, КМ-81.

Нормы обслуживания агрегатов определяются исходя из обеспечения 
выполнения всех работ, принятых в состав агрегатной нормы.

Наибольшая трудоемкость имеет место во время выемки угля комбай
ном. В это время выполняются работы по управлению комбайном, оборке 
забоя, погрузке на конвейер просыпавшегося и не погруженного комбай
ном угля, передвижке механизированной крепи, передвижке конвейера 
вслед за комбайном.

Работы, связанные с креплением сопряжений и выемкой ниш, выпол
няются на протяжении всего цикла работ, т. е. как в период выемки угля 
комбайном и перегона его, так и в период подготовки комбайна к выемке 
следующей полосы.

Эти технологические и организационные особенности при выполнении 
процессов в лавах, оборудованных механизированными комплексами, учи
тываются в расчетных формулах.

Норма обслуживания агрегата на смену, исходя из численности, не
обходимой для выполнения работ по выемке комбайном и процессов, не
посредственно с ней связанных (оборка забоя, погрузка на конвейер про
сыпавшегося и не погруженного комбайном угля, передвижка механизиро
ванной крепи, передвижка секций конвейера) и численности по выемке 
ниш, определяется по общей-формуле:

Нзв — Нв+Нн» чел., (3)

где Нзв — норма обслуживания агрегата, чел.-смен;
Нв — нормативная численность по обслуживанию выемки комбай

ном и процессов, непосредственно с ней связанных, чел.-смен;
Нн — нормативная численность на выполнение работ по выемке 

угля из ниш, чел.-смен.
Формула (3) справедлива, если численность рабочих по обслужива

нию выемки комбайном и процессов, с ней связанных ( Н в ) ,  обеспечивает 
выполнение работ по подготовке комбайна к выемке полосы ( Н П О д )  и ра
бот по креплению сопряжений (Нпс) .з а  период подготовки, т. е. при ус
ловии:

Нв ^  НпОД +  НПС.

В случаях, когда нормативная численность по выемке (Нв) не обеспе
чивает выполнение работ по подготовке комбайна к выемке следующей 
полосы и работ по креплению сопряжений за период подготовки, т. е. при 
условии Нв<Нпод +  Нпг, то к указанной в формуле (3) численности до
бавляется дополнительная численность на выполнение работ, связанных 
с креплением сопряжений (Н 'с ). Расчетная формула при этом примет 
вид:

Н з в  =  Н в  +  Н ' с  +  Н н ,  чел.-смен. (4)

При соотношении Н в < Н П О д  формула (4) примет вид:

Н з и  = и  Н п о д  +  Н " с  +  Н н ,  чел.-смен, (5)

где Н ' с  и Н " с  — соответственно дополнительная численность на выполне
ние работ по креплению сопряжений во время выемки,
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при необеспеченности выполнения этой работы в период 
подготовки к выемке (рабочими, занятыми выемкой) 

Указанные значения нормативной численности Нв, Нпод» Нпс , Нн, Н 'с, 
Н "с определяются исходя из трудоемкости и продолжительности выпол
нения операций, приведенных в таблицах расчетных нормативов, по сле
дующим формулам:

Т в(1+ К Во)4 Тск(1+ КСКо) + Т /нон(1+Кк«)+Тпу(1+1Сп>о)
Нв= ------------- ■------ ---------------------• чел-смен:

(6)
Тпод (1 +  Кподо)+Ткои ( 1 + Кко)

Нпод — -■ - т ч е л . - с м е н ;  (7)

Н ПС =

tnoA ( 1 +  Кпидо) +  tK0H ( 1 +  Кко)

Т с (1 + К со)

Н н = .

и д (1 + К 1[ОД0) + и „ ( 1 + К ко)

Тб (1 +  К*.) +Т„р.н (1 +  Ккр но )+ Т н (1 +  Кво)
t , (1 +.Ка„) +  tno3 (1 +  Кподо) +  (кон (1 +  Кио) + 1„ ( 1 +  КПо)

, чел.-смеН; (8)

чел.-смен;

Н в -Н ,

Н ', =  -

Тс(1 +  Ксо) ” В “ П0Д
(9)

Нп,

tB( l+ K Bo )+ tn (l+ K no)
чел.-смен; (10)

Н "с
Тс(Г +  К со)

tB( l+ K Bn ) + t „ ( l+ K no)
--- (Нпод---Ив) чел.-смен. (11)

При способе транспортирования, требующем остановки комбайна для 
обмена составов вагонеток, в знаменателе формулы (9) вместо tB(l +  KBo) 
проставляется tB(l +  KBCK0) 4 -U t.

При положительных значениях величин Н'с и Н "с они принимаются 
к учету при определении нормы обслуживания агрегата, при отрицатель
ном — не принимаются.

В формулах приняты следующие буквенные обозначейия:
Тв — суммарная нормативная трудоемкость по выемке угля комбай

ном, чел.-мин. на 1 м полосы;
tB — суммарная нормативная продолжительность по выемке угля 

комбайном, мин. на 1 м полосы;
Тек — суммарная нормативная трудоемкость на передвижку секций 

механизированной крепи, чел.-мин. на 1 м полосы;
Т'кон — суммарная нормативная трудоемкость на передвижку секций 

конвейера при передвижке вслед за комбайном, чел.-мин. на 
1 м полосы;

Тпу — нормативная трудоемкость на оборку забоя, погрузку на кон
вейер просыпавшегося и не погруженного комбайном угля, 
чел.-мин. па 1 м полосы;

Тпод — суммарная нормативная трудоемкость на подготовку комбай
на к выемке следующей полосы, мин. на 1 м полосы;

1под — суммарная нормативная продолжительность на подготовку 
комбайна к выемке следующей полосы, мин. на 1 м полосы;

Ткон — суммарная нормативная трудоемкость на передвижку става 
конвейера (при фронтальной передвижке) или головок (при
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передвижке конвейера участками) при подготовке комбайна 
к выемке следующей полосы, чел.-мин. на 1 м полосы; 

titon — суммарная нормативная продолжительность на передвижку 
става конвейера (при фронтальной передвижке) или головок 
(при передвижке конвейера участками) при подготовке ком
байна к выемке следующей полосы, чел.-мин. на 1 м полосы;

Тс — нормативная трудоемкость на крепление сопряжений, чел.-мин. 
на 1 м полосы;

tn — суммарная нормативная продолжительность на управление 
комбайном при перегоне комбайна с механизированной за* 
чисткой, мин. на 1 м полосы;

Тб; Тир. и', Т н — соответственно нормативная трудоемкость на буре
ние, крепление и навалоотбойку угля при выемке ниш, 
чел.-мин. на ! «..полосы;

К*0; Кси©; Ки0; Кпуг>: Кпод0; KV, Кс©; К®0; Ккрио — нормативная
величина коэффициента отдыха для соответствующих процес
сов в долях единицы от оперативного времени соответственна 
на выемку угля комбайном, передвижку секций механизиро
ванной крепи, передвижку конвейера, оборку забоя, погрузку 
на конвейер просыпавшегося и не погруженного комбайном 
угля, подготовку комбайна к выемке следующей полосы, пе
регон комбайна с механизированной зачисткой лавы, крепле
ние сопряжений, бурение, крепление и навалоотбойку в ни
шах;

К** ско — скорректированная величина коэффициента отдыха по выем
ке угля на технологические перерывы, связанные с обменом 
составов вагонеток.

Исходя из вышеизложенного, формулы (3), (4) и (5) для расчета 
норм обслуживания агрегатов (комплексов) типа КМК-97, КМ-87, ОМКТ, 
ОКП, МК, КМ-81 принимают следующий вид;

I. При условии Н ,>  (Нпод-f Нпс)

Т. (1+ К»о) +Тск (1 + К ско) +  Гнои (1 4- Кко) + Т , У(1-Ь к » м  
t .( l+ K Bo)

Нзж = +

Те(1 +  КЦ  +  Ткр.„ (И-КнрЛ>) +■ Т, ( \+ к м  

t. ( I-+  К».)-+ t..a  ( i + К подо)+  tmi (1 +  Кно) + 1« (1 +  к » .)
, чел.-смен; 

( 12)

2. При условии H »<(H no*-fH IIe)

Tl (1 +  КЯ0) +Тск ( I +  Ксно)±  У ион(\ + К Ко) +  Тяу(1 +  К?%)
~М 1+К % > ^

Тв(1 +К *о )+  Тнр.и(1 - f  Кнр *о)4-Т»( I +  к% )

Нэш —

-к
t*(l тК*в) +  1щод (1 +  К*вяв )+  ^Kon(l'4-K,*o)-Ktn(f-f-K*<

Т.(1 +  Ксо)/ 1— )
\ И”.  / „ „“ --------------------------------- - --------» чсл.-смен;

U (Н- К*«) 4* t* (1 +  Кв*)
(13)
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3. При условии Н»<Нпод

=  Тпод(1+К"” о)+Тк°н(1+Кко) Тб(1 +  К8о)+Ткр.и (1 +к_кр-о )+ -
tnos (1 4"КП0До) -Мкон ( 1Ч-ККо) ( 1 +  К“о) ■(" tn.oa (1 "ЬКВОЗо) +

Т „ ( 1+ К ио) Т с ( 1+ К со)

+  tKo „ ( l+ K Ko ) + t n ( l + K no) ' t , ( l  +  K *o )+  t „ ( l+ K " o )

чел.-смен;

---‘(Нпод---Ни) ,

( 14)

н

г) н о р м ы  о б с л у ж и в а н и я  а г р е г а т а  ( к о м п л е к с а )  т н-  
п а КТУ о п р е д е л я ю т с я  по ф о р м у л е :

Тв(1+ К М + Т п оД(1 + К и°До) +  Тп(1+К М Ч -Тцу( 1 + КяМ + _  
t. ( 1 + К во) - f  tn ( 14- Kno) + t„ y ( Н -К пуо) +

Ч-Тс«(1+Ксно)+Т м тс(1+К мтсо)+Ткои(1+Кко )+ Т бм(1-ЬКбм(>) +

+  tc К ( 1 KCKo) "Ыкон ( I 4*ККо) (1 -М<б-о) +

4 - Тмто (1 4- К "ТМ  +  Тб ( 1+ Кбо) Ч- ТКР (1 +  К”М  +  Тн (1 +  К»») +

1мт6 (1 + К мТбо)

-Ь Тс(14*Ксо) +  Т*з(1+К*9о)
чел.-смен; ( 15)

где Тд — нормативная трудоемкость основных и вспомогательных 
операций по перегону комбайна с механизированной за
чисткой лавы, чел.-мин на две полосы;

Тем — нормативная трудоемкость ’ основных и вспомогательных 
операций по бурению межслоевой толщи, чел.-мин. на 
две полосы;

Тмто — нормативная трудоемкость работ по выпуску угля из меж
слоевой толщи, чел.-мин. на две полосы;

Т * э — Нормативная трудоемкость работ по извлечению крепи 
печей на сопряжениях лавы с конвейерной и вентиляции 
онной печами.

П р и м е ч а н и е .  При расчете норм обслуживания комплексов 
типа КТУ принимается суммарная нормативная продолжительность и 
трудоемкость основных и вспомогательных операций, мин. и чел.-мин. 
на две полосы.
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Технико-экономические пока:амёпа
Вынимаемая мощность пласта,м 0,0
Угон падения пласта, град, в
Длина лады, м 167
Длит ниш, Mt

нижней О
берхнвй 3

Охемй радоты комбайна __ чепноковая 
Рабочая спорость подачи комбайна, м/мин.

1 ,3 2 1 -1 ,0 2 0

Копичвстбс вынимаемых попас в смену 2 
Подвигали в очистного забоя за смену, м 1,6
Добыча угля за. смену, т 293
CnoeoS транспортирования угля но требующий 
ОШ погрузочного пункта пош остановки комвашш
Пчрегатпох норма\ т '293
Норма обслуживания агрегата, чел-смен 2, 155 
Фактическая численность, чел 7

Планограмма работ д п а к

Технологическая схема организации ри§от 8заве

Условный обозначения
J22 «уии» выемка угля комбайном

— - оборка забоя, зачистка ла- 
вы после прохода комбайна 

----- передвижка секций механи
зированной крови

-г-г-г передвижка линейных секций 
комдейра

_Х_Х— подготовка кемвайиа к Вы
емке следующей волосы у м

rf'V' бурение шпуров
у  у  Зархжание, взрывание шпуров 

^  проветривание задан
ш т/т выемка угля и крепление 

в нишах

Пааволешмпмкт рампы комбайна и несовмещенных с ней операции. мин.Наименование процессов (операций)

Ш гтобтепьно-затчитаьш в операции

Выемка угля комбайнам_____________

Оборка забоя, погрузка не пагрутнног о 
комбайнам угля_________________
НвпедВижка секций мвхаиизипаваннай KDeiih

*$§ ^ го чо16 го чр ^  га ио ^  го нп го
1-7

Текущее время смены.• час., мин.
ьо го го на ^  го на цикл 1 на смену

20,0
Щ в 279,6

Трудоемкость 
по процессам (ел*• 
рапиян), чол-мик
на цикл

т е

на смеху

140.0

т о

Передвижка секций механизированной кропи 2.4

т ,5 т о
т о 562.0

Передвижка линейных секций конвейера m s 281,0
Подготовка комбайна к выемке следую
щей полосы Ч2ПЯщей полосы чгпя_______ _______
крепление сопряжения павы с  конвейер
ным ш т реком___________________

Н

W Г
4 2 142.6 285,1

199,5 2*9,0

Бурончо шпуров в  нишах
Заряжание, взрывание шпуров, провет
ривание забоя*________7 / ____

5-7 Ш 78,5

/ 7
Навалоотбойка угля и крепление в 
нишах 4-7

I 22.0 154.0

287.2 574.4
£  р е» я ш  устранение мелких неисправ
ностей (убловм) ____________ _ 12,0 84,0

U m o t  Qi - __ 420,0 29400
Примвч а  ни о s дрема перерывов на о/одым и личные надовиост ушш В нродатитолыюаш и трудоемкости работ 

ишоьзшть: мх перерыва не вЫ  - /3мт в середине смелы, на отдых - оо 5 мин. через км' мин. через
РИС, I . ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ В ЛАВЕ, ОБОРУДОВАННОЙ МЕХАНИЗИРОВАННЫМ КОМПЛЕКСАМ КМК-07 С

но процессам; Время на зтоых рекомендуется 
каждые 1-1,5 часа работы.
КОМБАЙНОМ 1К-10Г



Технихо-экономические панамами
Вынимаемая мощность маета, м /,35
Угол падении пласта, град. 9
Даши лады, м /60
Длина ниш, mi

нижней 7
верхней S

Схема р а д  осы  комбайна челн окован
Рабочая скорость подачи комбайна, м/мик. £951-

Количеетво вынимаемых полос в смену '2.7
Подвигиние очистного забея в  смочу /, 7
Добыча угоя  в смени, т М б
Способ ранмртиробсшия угля не требующий
от погрузочною пункта лавы останеок/кыйюшмостане
в  грею г  чоя норма т 
Норма оЗспуживбиия агрегате, пл емен 
Фактическая численного*, чел

/ $ г49
10

[ Тв к у  шее время смены • чае., мин. |
Р  »о *о 1* го ьоЛ  го чо 19 го 40 19 го to г° го *о 21 гр 40 2г\

-—!У//Ш 7//////Ш ш ш ш ш ж
ЩГ>-̂ У~Л‘

f V -•

d

¥ — - d

к Z. \ ш

j —
Ч \ - 7

/
\

7

, / * Г- \ - /
А ____ r z г-* -X-

шш г А & а ш б ж ж L ___ ш я

Условные обозначения
выемка угля комбайном

— ----оборка забоя, погрузка угле
после прохода комбайна

---- —  передоижеа секций механизи
рованной /рели

— Х-х- подготовка комбайна к выемке угля
i  ̂I передвижка конвейера

6е (  бурение и/луров 6 нишах

КХ заряжание, веро вание шоу-
ров, проветривание забоя

у //т  выемка угля S нишах

Технологическая схема организации ра5от боа do

Наименование процессов (операций) Текущ ее время смены: нас., мин. IJ/юЗмхшом
цомоаймин

йпетракшы 
M/hmema 
щ ник.

Трудоемкость во 
процессам (опер* циям). чел.-мил./f. . /i .. . /# . 4& n̂ ^fM-  28 90 "  20 40 ■■ го яр ,о гр 40 • 2* SO 40 ' на цикл на смену НС JJM на смет

Подготовительно-заключительные операции Н О 1
I :I -Б

20.0 — 200.0

Выемка угля комбайнам 1 8Z2 235.3 9/.0 245,6»
(̂ борка забоя, погрузка угля опека прохода ком- 5,6 — _ /20,6 325,7

1
Передвижка секций механизированное крепи 2,3.9 , . 1 

=  I — — 262.1 707.7

Подготовка комбайна к  выемка угля 12.5.6,
i.W

atgqajsajri si
— =*f

и 44,4 88,7 352.3 704,6

Передвижка конвейера 1-/0 55s
... i ■

I H
PS

' 1
/6.0 32.0 152,8 3/7.5

Крапление сопряжений левы с конвейерным 
штрекам 10-9 1 — — ПС,6 368.7

1 1 1
Бурение шпуров в нишах 6-9 1—  

i
— h

I — — — 68,7

1 ^ ж а Г , взрывание шпуров, /равтрива- 1-10 1 гЩ
gas;

эй

i i 1
i

• Г T "  "  

1 |
L_l4

— 32,0 — 3200

Навалоотбойка угля • крепление в  нишах 6-10 1 l------- |  1 — — 304.2 82/,3
~ t j= d

Время на устранение мелких неисправностей 
едерудовешия комплекса (условие) — 12,0 — 120,0

U т о г о : — 420 ,0 — 4200,0

Примечание ■ Время перерывов на отдых и яичные надобности учтем 8 продолжительности и тргдоемквееш работ по процессам. Время на отдых рекомендуется 
использовать: для перерыва на обед*-15мин. в середине смены, на отдых - по '5 мин. через каждые /-1,5 часа работы.

РИС. 2. ОРГАНИЗАЦИЯ РА бО Т  В ЛАПЕ, ОБОРУДОВАННОЙ МЕХАНИЗИРОВАННЫМ КОМПЛЕКСОМ ТИПА КМ-87 С КОМБАЙНОМ 2К-Ю



Технике -экономически* показатели 
Вынимаемая мощность маета, м PJ5
Угм падения маета, град. 0 -J
Дайна пабы. м №0
Дайна ниш, м>

нижней
верхней 3

Схема работы комбайна односторонний 
Рабочая скорость подачи комбайна, м/мин.

Ш  1-2,286
Количество Отнимаемых полое оа смену 4 
Шдбигание очистною забоя оа смену, м 2,52 
Добыча у мя оа смену, т ' 232
Способ транспортирования имя не требующий 
от погрузочною пункта павы ястлнвш м ш а
Агрегатная норма, т 708
Норма обслуживания адресата, 8,822
Фактическая иисяонность, чея. 8

/00

90

30
70

60

50

Jfl
20

/О
О

Условные обозначения 
Дбвш.6ыо/гка угля комбайном
G£=o о ере юн комбайне е мехари- 

—  зирошнои зачисткой новы 
—и— node стой. (а комбайна к быем- 

момдумтй полосы угля 
ш.тт перейВиыка акций меганите- реванной крепи
— -- передбижка кенбойора
_.-- оборка забоя, зачистка айда

после прохода комбайна
f  бурения шпуроб й нише 

зроянлтзе, берыбание tamp 
^  роб, проветривание забоя

т ит л бы емка угля б ниш о
* • кропления б нише
и о крепление сопряжений нем 

бы се штреками

Технологическая схема ореаниеациы работ б паба

Наименование процессов (операций)
111

Текущ ее 8ром я смены, час., мин.
ПреЗелтит Опты явмЛл 

_ мещети*
u/ыжт* pa* А* а несеё- ней в/*ра *

Трудоемкость 
рдеет ячлрщесгам (еле, ыпы.челгмиг

 ̂ го чо 9 2ч чо Ю яо ив И to 40 И to 4о !5 2 0  40 И гв чо ** не ц икл Ий мну нашей а нс смечу
Подготовительно-захлючитоланыл операции t-i \ - п о - 136.0
Рыемка угля комбайном hi г ■ 1 р. я 45,9 т о щ в 402.61
ПаЬготсб. а коп ш  к выемке следующей 
полосы угля h i 1

1 1 1 р f :
1
1 Р W т 22,3 893

Перегон кг'война с механизированной зачист
кой лавы hi 1

г--“Н
h =: н 1 H i 156.7 76.2 304.6

Передвижка секций механизированной чуепн 3-6 Z ====! : | 1 2 - - 169.4 677,5
Неподвижна конвейера 3,4 1  ̂ F = ) I - - 64.3 2513
Шорка забоя, погрузка на конвейер проамавшогося 
и н? погруженного комбайном угля 3 4 -------- 1 1 - - 91.9 367.6

S = ь “...1= 1 =
бурение шпуров б  нише 7,8 г 1 =| =| - - 17.2 687
Hniai'отбойка угля в  наше 7,8 -------- - | - — 122,0 487.8-.... ■■■■—< !
Крепление в наше 7.8 1 с | . Ч I 1 - - W 52.3
Кропление сопргжений лавы со штреками 7,8 Т Z j j Z JI L 1 1fj “ 31.0 /23.6
Заряжвшм, взрывание шнуров, лробетрцвание 
забоя 1-8 ГL 1 I 

1 ■ 8,0 32,0 64,0 256,0
Устранение мелких неисправностей оборудования 
комплекса (условно) - /0,4 - 83.2

и т о г о : 420.0 Sior.o
Приме ч а н и » :  Время перерывов на отдых и т чные надобности учтено б продолжительности и трудоемкости работ ло процессам, бремя на отдых рекомендуется 

иеоопьы ш ы  для перерыва на об'д-(5мен. в середине смены, на отдых - по 5 мин. через каждые 1-f,5 часа роботы.
РИС S. ’ОРГАНИЗАЦИЯ работ в лазе , оборудованной механизированным комплексом п  па ОМКТ, о к а  МК



П  л  а ноерам м а радот  8 лава

Технико экономические тазаш&ш
Вынимаемая мощность паасте, м 2 i
Угон падения «паста, град. о
Дайна аавы, м 155
Дайна ниш, м,

Верхней 3
нижней

Схема работы комбайне чеяпокоВа»
Рабочая скорость подачи кемёяйнв. мр*т 
КтчестЗо Вынимаемых шяс В смену 3
ОедВигвние очистного зад*» S смет/, м 1,89
Додина угля 8 смену, т 768
Способ транспортированияугея от я* требующий 
погрузочного пункт пабы ястанеВкн комбайна 
Агрегатная норма, т 766
Норма обслуживания агрегата чел-рмен 7,186 
Фактическая численность, чел 7

159

Ш

87

63

Планограмма работ  4 ла ве
Т ек у щ а я  брем я  с м е н ы , чае., мин

ш ш ш ш ж т ш т
Ж  

___ Ж-~
р щ ~

шш m
М Г

ш

№
Щ \j

йл
Ш
м ____

ЩГ
1 \ к

я\л\*
ш

И г

УслсЗнш обозначения
•j*£**gL Выемка угпя комбайном

-----------передбижка секций крепи
ХГ~С Х  передВиЖКЛ конВейера
~Х~Х— подготовка комбайна к Вы* гмке следующей полосы
/ / бурение шпуро! 8 нише

l  I  зоряшание, Взрывание ту- 
ро4 npoL придание забоя 
Выемки угла В нише

—  —  —  зачистка пабы после про*Хйдяг яелмпаГ/на

Т ехнологическая схем а организации радом блабе

Наименование процессов (операций)
ттт' 1 Текущее бремя с мены г час., мин. Лрода/нкш1г.шсвь ра-\ Трудоемкость 

б о ты  комбайн-и несщ по процессам
~ — ш ,и ' ' „L. л. — 7У Чо/Г-м у.
** 20 *0 го чо ' ' го 40 2 0  40 л 20 40 *-u  2 ч  40 *■' го 401С но цикл на емьиу нацнкл\носкгь)

ПодготоСительнв-закптияелы/ые операции 1-7 ' ' 1 17.0 1,9.0
Выенна угпя комбайном 1 |(--- f 81,1 243,5 М2 243.5• \ I1 "■ 1
Зачистка пабы песне Выемки у т  комбайном г | 1------1— г 1... ' 1 - — М2 243,51 . 1 ' Г.
Передбижка линейных секций крепи 5-4

| ! ~

L— -— -- 1 -- Г ---- 1 - — 162,7 488.0р——
Передвижка линейных секций кенбейера 5 » --1 1 - — 81,2 243.5... "1 Г'”"Г .' г.
идгатоЬкп комбайна к Выемке епеёукщяВГ 
полосы угля 1-5 !1

й 11 т 133,6 2f7,S 652,4
~257

-"""АПp i  _ ========3 11
ПередЗижка крепи сопряжения 2 .3 Й ' Г 

1 Ld - — — '
Бурение шлуроб 8 нише 4 7 •|fc=dи

IIII — — 20. S 61,6
Заряжание, ВзрыВание шцуреЦ проветривание 1-7

И
IIjj__ Hj - 12.0 — 64,0

НаВаттЫка у ш  и краткие $ нише 4 7 1 — — 221,S 665,8
натра некие мелких тиеярабноотш ойзшдоВа~ ним комплекса (ушинщ в В — 12.0 - 84.0

Uт с с  о ; 420,0 291(0
Примечали 1 1 Время .ше/шВеВ на отдых и пиши тЫшчт учтем В opokaxummtmm и ю р ф е ж о а и  работ не ярщвшн. фемя на отдых рекомендуется 

использовать, дня перерыва на обед-15мин S середине tm /ы, на отдых - ая Змия, через мждш 1-1,5 Часа работы. 
рис, 4 организация работ в Лайв, оборудованной механизированным'  комплексом км-ei с комбайном 1к-ввм



Технико-экономические показатели
ш ина вынимеимаго нижнего елея, м 6 -7  
м  падения пласт а* град. 9
чина пабы , м ; 

в подсеч/, гм слое 
в ml же паевой толщ е

59
60

пина ниш. М:
у  конвейерной печи 3
и вентиляционной печи 7

Мама ргсбаты комбайна односторонняя
хбочая с :орость подачи комбайна 1,221-1,960 
Ъличосюбо вынимаемых полос б tymKU 9 
двигание '•частного забоя за сутхи, м 2 
хЗычс угпя за смену, т. 309
осев три.чепоотирования угля не требующий 20 

погрузочкогЬ пункта лавы естаиббки комбайна
регатная норма, т ЭОУ
о, /а обслуживания агрегата, чел-смен %09+ 
ктическая час ценность, чел. 7

Условные обозначения
увыемка угля комбайном
щервгон комбайна с механи

зированной javuc/пкой павы

ПЮЗ передвижка конвейера 
[  креяленив сопряжений 

бурение шпуров
--Передвижка секций крепи
Ю ТП выпуску и л  из межслоевой

толщи
-Х -Х -в зр ы 8ны е работы
V777/A выемка угля и крепление 

в нишах
— * — - погрузка вручную имя, не 

погруженного ком а ай но.’

Т ех н о л о ги ч е ск а я  схема организации работ 6 пабе
Текущ ее время с  и то к

iggj '? 9  10 12 13 1 15 16 /7 ft 9 20 21 22 23 26 1 2 3 __ r /»на цикл ■ ■■па сутки не чипа на сутки

водготовительно-зскатитепьные операции /7ь щ 55, S 398.0 697,2

Устранение м елких н еащ вбнест ей  обору
дования комплекса (п олем ) И |j | 7.9 /6.6 59.6 /09.2

В ы ем ка угля комбайном 1,2 | ZZ 1 —u 66,7 133.9 139,2 268.9

Л сред/ит а выдвижных бврхнякоб и  заклад
к а  горбы пей за  них ъ л 1 1 1

Г
I 1 i 1 1 - - 99,2 166,9

Очистка оснований секций крепи от угяя и-в £ |
~+t “ 1

I 11 — — 197.6 295.2
'йерёдвежко секции крепи, частичный выпуск угпя из мо'-слоевой толщи 1-7 Ш |

~\r=
i

1
1 1

1 Ш m e 219.6 772,9 1596.8
\)одготовка комбайца к  перегони. перегон кепвеаня е меканизироСишли зачистки пасй 1.2 1

+ 7
I ]

l
I

1
1 _j — 36,3 73,2 82,1 169,2

Ногрузка вручную угпя, не погруженной) кем -
Файном при перегон 1-7 т = 1 I И

1
I

1
I

i
I

жi 63.1 126,2 99й 8 889,6

Крепление сопряжений 7 Т I I г • | I г — - 1Ь,о 36,0

извлечение крепления печей 3-7 1 1 j
1
I 11 1 Ш £  I — - 183,1 366.2

дачистка площадки кед приводную головку 7 “F—
1 Т ~ ft” 3 - 1

i - - 594 11 9, С
Передвижка конвейера 1-7 ~ г

1
Г ~ r

■E 1L
22,5 95,0 158.9 317.8

Навалоотбойка угяя и крепления в нишах 5-7 “Н p j = 1 — — 3 97.9 1033,9
О 'рени* шлуроб С пежсло'бой т**щши$
ниш ах 1-7 i 1 I 1 95,s 91,0 .320,7 691,9
За^гжоно^ взрывания шпцроф. проветриСа- 1-7 Ш 96,6 193.2 676.2 1392,9
Выпуск углл из млтемвой тллщ* после
мпывнь/г ропот 1-9 b 131,6 263.2 526.9 819.2

— U m o t o ; __ ~Ъзо.б 1260.0 99/0.0 8820,0

Шдеетшееяшшь р а ■ I 
Четы кемдайна анесов-1

Трудоемкость по

исеелшi
енрыво/ на отдых и яичные надобности учтет в рродо/ттвлыюсти и трудоемкости работ по процессам. Время на отдых рекомендуется 
Ли». доя перерыва наядед-Имия. в середине смены, на отдых - по 5  мин. через каждые 1-1,5 часа работе'.

РИС* & ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ В ЛАВЕ, ОБОРУДОВАННОЙ МЕХАНИЗИРОВАННЫМ КОМПЛЕКСОМ КТУ-2МК С КОМБАЙНОМ ТИЛА КШ
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