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Инструкция по применению скребков ВННИБТ

Назначение скэебков

Проволочно-пружиняме скребки корончатого типа предкаана- 
чены для разрушении и удаления глинистой корки со стенки сква
жины с деды) обеспечения более плотного контакта дефектного 
» « я  с различными горншш породами в стволе скваакш . Вазруже- 
т е  глинистой корки производится при расхаживании обсадной ко
лонны во время ценек’ /.рованмя. кроне того, процесс расхаживания 
обсадной колонны, оборудованной скребкани, способствует дучаежу 
замещению Сурового раствора цементным, т а к »  и при иаличжи ка
верн определенного диаметра.

Эффективность использования скребков повываете», если в 
интервале их применения устанавливается прухивше центраторы.

Конструкция скребков

В комплект поставки входят скребок (р и с .1 ) , стопорное коль
цо (р и с .2) и два спиральных втыря (р и с .З ) .

Корпус скребка изготовлен из 2 , 5-км ластовой стали путем 
ятаыповки и колет быть цельносварный, разъемным (на петлях) и 
состоящим из двух отдельных полуколец. Для жесткости корпус скреб
ка имеет два ресра 1 (р и с .1 ) ,  йа бочке элементы скребка -  усы 3 
(рис.1) -  состоит из пучка стяльш х проволок ойшимышх п а е  
стальяой проволокой. Усы под углом прикреплены к корпусу с  помощью 
накладок 2 (р и с .1 ) , которые приварены к корпусу точечной сларкоВ. 
Ояво из ребер жесткости, хроме того выполняет роль отклонители
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Рис- I .  Скребок
1 -  ребро жесткости;
2 -  накладка; 3 -  ус;
& -  плавка для цельносварное 

конструкция (петля для
развеяно!) конструкции),

]  усов . С помощь» подбора утла
' наклона к оси и отвода от
| центра концы усов разведены
| до диаметра, вели чина которого

рассчитана так,что при лпбон 
* эксцентричном положении об>
! садно? кояояш в скважине усы
! скребка приди маются к стеш и

скважины по всему ее перикет- 
i ру и обеспечивает яри расха

живании колонны разрушение и 
удаление глинистой корки, а 

I также наиболее полное вытес
нение глинистого раствора це
ментным.

Концы усов скребка (даи~ 
} ной 15+20 мы) отогнуты ж цент- 
j ру, это предохраняет усы от
; перегибов при движении колов-
j иы вверх. Основные размерн
I для различных обсадных колонн
1 и стволов скважин приведены
| в табл. I .
! Для ограничения переие-
| пения скребка вдоль обсадной
[ колонны служат стопорные коль- 
1 ца, имеспве внутреннюю коль-
| цевую фасонную проточку и
" окно,через которое заделывают

ся квадратные спиральные 
штыри (см .р и с.2  и 3 ) ,  закли- 
низаодие кольцо на обсадной 
колонне.

Основные размеры этих 
деталей приведены в табл.2.
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Р ис. г. Кольцо

30°

t*l ТГ

Р и с . 8 .  Штнрь
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ТВДлаца I

Еиаметр обсад
ной колонны,

1Ш

НокяшдьвыИ 
диаметр отво
да скваяшы, 

ни

Oil ,
1Ш

d z ,
ши

cL b
дополни
тельное 
отнлоне 
вне *5**, 

ын

f h
дополни
тельное 
отклоне
ние *10ми»

Ш!

12? I6I-I90 129 146 230 180
140 190-214 141,7 160 250 185
146 190-214 148 166 250 190
168 214-245 170 188 320 230
219 269-295 222 245 370 260
245 295-325 248 270 400 280

Таблица 2

Д и а м е т р  о б с а д н ы х  
труб, ш * d'4 ,

uu
(h%

ш
А * .

ьш

!
и .

1Ш

12? 129 141 40 100 414
j 140 1*1,7 154 40 110 4x4

146 148 160 40 п о 4X4
168 170 182 40 120 4x4
219 222 236 50 140 5x 5
245 248

!
262 50 150 5x 5

Установка скребков не обсалнуго колонну

Место установки скребков кг обсадной колонне взбирается на 
основании данных по электрометрический эамерзы в сквежвне. Эффек
тивное применение скребков будет в случае установки их в наиболее 
ответственных интервалах ствола скважины. Для нефтяных скважин 
скребки целесообразно в первую очередь устанавливать на вксплуата- 
двойные колонны для очистки стенок стволе в интервалах залегания
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водовголяругакх слоев в&д и под продуктйьгамя горизонтами* Сни
мать глинистую корку с продуктивных гор^гозтоь, подлежащих эксплуа
тации, не целесообразно.

На газовых скважинах скребки необходимо устанавливать ниже 
воны перфорации между продуктивнее пластом и лежащим ниже прояи- 
цаемыми (водоносными) горозоитами, а также над продуктивным гори
зонтом в пределах залегания непроницаемых пород в интервале не ме
нее 50 в.

Для повышения герметичности башмаков кондуторов и техничес
ких колонн и предотвращения ихЧоголения'Ъ процессе буреяия, скреб
ки целесообразно устанавливать на нижних 2-3 трубах над бвмаком 
на расстоянии не более I  н.

Расстояние между скребками А выбирается в зависимости от 
величины, на которую предусматривается расхаживать обсадную колон
ну в процессе цементирования Б. При использовании скребков с тех
ническим креплением величину А целесообразно принимать равной 
0,4Б. В случае приварки скребков в обсадкой колонне А * 0,75 Б. Лрм 
выборе велш яш  Б следует учитывать величину осевых деформаций ко
лонны от собственного веса и рекомендуется принимать ее (не менее) 
дли скважины глубиной до 2000 и -  2 м , до 300Г м -  6 м , до 4000 м- 
5 м, до 5000 и -  7 ц.

На обсадную колонну скребки устанавливаются в следующей пос
ледовательности:

а) через безмуфтовый конец обсадной трубы одевается скребок 
неразъемно;; конструкции усами вверх и затем стопорное кольцо;

б) первое стопорное кольцо фиксируется яа расстояния не 
менее I и от торца муфты и закрепляется на трубе путем забивания 
с помощью молотка через окно в кольцевую фасонную проточку после
довательно в противоположны направлениях двух спиральных штырей;

в) затем операция повторяется в той же последовательности 
с установкой стопорных колец на заранее выбранной расстояния А, 
причем из конца трубы с резьбой Стопорное кольцо должно устанавли
ваться на расстоянии, достаточном для обеспечения свинчивания труб 
с помощью автоматических и машинных ключей;

г) в случае применения разъемной конструкции скребка уста
новку его на обсадкую трубу целесообразно производить после закреп
ления стопорных колец, для этого соединяют штифтом два полукольца 
скребка на одной петле, скребок одевают не трубу, совмелют увит 
второй петли и также вставляют итпфт; нижние коалы мтжфтсв отги
бают или расплющивают;

д) при ^пользовании с Краснов, составе** з з  двух полуко
лец баз петель, крепление кх к обсадной трубе осуществляется
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с помощью сварки* -  Стопорные кольца в этом случае не применяют
ся ;

е) в интервале размещения скребков целесообразна установ
ка центрирующих фонарей.

Количество и место установки скребков и центрирующих фо
нарей, величина и время расхаживания должны регистрироваться в 
буровом журнале м технологической карточке.

При спуске обсадных колонн со скребками следует периоди
чески проводить промывку ствола скважины.

Цементирование обсадной долощш

Обвязка обсадной колонны с цементировочными агрегатами 
должна обеспечивать расхаживание колонны в процессе цементиро
вания за счет применения в качестве нагнетательной линии метал
лического иди обычного бурового аланга. При обвязке обычными наг
нетательными линиями цементировочного агрегата расхаживание ко
лонны не следует производить на высоту более чем 2 м.

Перед цементированием опрессовку нагнетательных линий 
необходимо производить при одновременном расхаживании обсадной 
колонны.

При цементировании обсадной колоиш расхаживание ее сле
дует начинать одновременно с закачкой цементного раствора и 
продолжать до вытеснения 50-90U объема цементного раствора в 
затрубное пространство с учетом показаний индикатора веса.

В процессе расхаживании обсадной колонны нагрузка на кряже 
при движении колонны вверх не должна превышать ее прочностных 
расчетных показателей при оптимальных коэффициентах запаса проч
ности. Движение колонны вниз должно осуществляться плавно без 
посадом. В случае появления затяжек расхаживание колонны приос
танавливается.

Расхаживание нолошш должно производиться непрерывными 
циклами при постоянном контроле за индикатором веса.

При цементировании с применением скребков должны выпол
няться общеизвестные правила и рекомендации по технологии креп
ления нефтяных и газовых скважин, а также соблюдаться правила 
безопасности ведения этих работ.
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