
П О С Т А Н О В Л Е Н И Е
Об утверждения документа «Правила проведения 
сертификация продукции в Системе сертификации 

металлорежущего, дереворежущего 
и слесарно-монтажного инструмента»

Постановление Комитета Российской Федерации по стандартизации, 
метролошп и сертификации от 27 сентября 1996 г. № 16

Зарегистрировано Министерством юстиции Российской Федерации  
4 ноября 1996 г . Регистрационный М 1187

Ц ен тр альн ы й  орган  п о  сертиф икации инструм ента (Ц О С  «И н стр у ­
м ен т ») п р овел  д ор аботк у  докум ен та  «П р а в и ла  проведения сертифика­
ции продукции  в С и стем е сертиф икации м ета ллор еж ущ его , д ер ев о ­
реж ущ его  и слесарно-м он таж н ого  ин стр ум ен т? ». П ри  этом  бы ли  уч те ­
ны требования д ей ствую щ и х законодательн ы х актов и изм енений 
к ним и оп ы т работы  Ц О С  на протяж ении  д в ух  лез .

В п р оекте  докум ента  учтен ы  зам ечания заинтересованны х орга­
низаций и реком ендации к о ллеги и  Госстандарта России  (п р оток ол  от  
15 мая 1996 г. №  8).

Госстандарт постановляет:
Утвердить д ок ум ен т  «П р ав и ла  проведения сертификации про­

дукции в С и стем е сертиф икации м еталлор еж ущ его , д ер евор еж ущ его  и 
слес .а р н о -м отаж н ого  и н стр ум ен та » и ввести е ю  в действие по исте­
чении десяти  дней  п о сле  дня  оф ициального опубликования.

П Р А В И Л А
проведеняя  сертиф икации продукции в С истем е сертификации 

м ета ллор еж ущ его , д ер ев ор еж ущ его  и слесарно-м онтаж ного
инструм ента

Утверждепы иоставовлсш>е->| Госстандарта России 
от 27 сешяОря 1990 г. K i  16

Р а з д е л  I

О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я  С И С Т Е М Ы  С Е Р Т И Ф И К А Ц И И  

М Е Т А Л Л О Р Е Ж У Щ Е Г О , Д Е РЕ В О РЕ Ж УЩ Е ГО  
И  С Л Е С А Р Н О -М О Н Т А Ж Н О Г О  И Н С Т Р У М Е Н Т А

1. Введение

1.1, Н астоящ ий д окум ен т  разработан на основе и в развитие за ­
конов Российской Ф едерации  « О  сертификации продукции и у с л у г »  
от 10 ию ня 1993 г. №  5151-1; <0 внесении изменений и дополн ен ий  в 
Закон Российской  Ф едерации  «О  защ ите прав потребителей ;» и К о ­
декс Р С Ф С Р  о б  административны х правонаруш ен иях» от  9 января 
1996 г. Ns 2-Ф З (д алее— Закон от  9 января 1396 1. №  2-Ф З); п остановле­
ния П равительства  Российской  Ф едерации  о т  12 ф евраля 1994 г. №  100 
«О б  организации работ  по стандартизации, обесп ечени ю  единства из­
мерений, сертиф икации продукции и у с л у г » ,  а так ж е в соответ­
ствии с действую щ им и актами Госстандарта России: «П р ав и ла  но про­
ведению  сертиф икации в Росси йской  Ф ед ерац и и » (утверж дены  
16.02.94 постановлением  Госстандарта России  №  3, зарегистрирова-
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ны в М и ни стерстве ю стиции Российской  Ф едерац ии  21 марта 1994 г. 
№  521); «П о р яд ок  проведения сертиф икации продукции в Российской  
Ф ед ерац и и » (утверж ден  постановлением  Госстандарта России  от 
21 сентября 1994 г. №  15, зарегистрирован М инистерством  ю стиции 
Российской  Ф едерац ии  5 апреля 1995 г. №  826); И зм ен ен и е №  1 «П о ­
рядка проведения сертиф икации продукции в Российской  Ф ед ер а ц и и » 
(принято постановлением  Госстандарта России  о т  25 ию ня 1996 г. 
№  15, зарегистрировано в М ини стерстве  ю стиции Российской  Ф ед е ­
рации 1 августа 1996 г. №  1139).

Н астоящ ий д ок ум ен т  устанавливает с тр ук тур у  и основн ы е пра­
вила С истем ы  сертиф икации м ета ллор еж ущ его , д ер ев ор еж ущ его  и 
слесарно-м он таж н ого  инструм ента  (д а лее  —  «С и стем а  сертиф икации 
и н стр ум ен та » или  «С и стем а »).

1.2. С истем а  сертиф икации инструм ента является  систем ой  сер ­
тификации однородной  продукции, развиваю щ ей и конкрети зирую ­
щ ей  общ ие п олож ен и я  С истем ы  сертиф икации Г О С Т  Р  прим енительно 
к совокуп ности  таких видов продукции, как м еталлор еж ущ и й , д е­
ревореж ущ и й  и слесарно-м онтаж ны й инструм ент, обладаю щ и х оп ре­
делен н ой  общ ностью , признаков (см. п р и лож ен и е 1).

1.3. В С и стем е устанавливаю тся правила и порядок  проведения 
как обязательной , так и д обр овольн ой  сертиф икации отечественной  
и им портной продукции (инструм ента ) в соответствии с названными 
вы ш е (п. 1.1) законодательны м и и нормативны ми актами. И н стр у ­
мент, подлеж ащ ий  обязательн ой  сертиф икации в С истем е, оп реде­
ляется  соответствую щ им и законодательны м и актами.

1.4. Требован ия настоящ его  докум ен та  являю тся  обязательн ы м и  
д ля  всех  органов, организаций, являю щ ихся  участникам и С истем ы  
сертиф икации инструмента.

1.5. Н астоящ ий д окум ен т  разработан  с учетом  Руководств  
И С О /М Э К  7, 16, 23, 28, 40, 48, 53, 56, европ ейски х  стандартов Е 45011, 
Е 45012, а так ж е М С  И С О  серии 9000 (Г О С Т  40.9000... 40. 9004).

1.6. П онятия, термины , оп ределени я , и сп о льзуем ы е  в настоящ ем  
докум ен те, соответствую т приняты м  в  Руководстве  И С О /М Э К  2, 
М С  И С О  8402, а  такж е в С и стем е сертиф икации Г О С Т  Р.

2. Ц ели, область деятельности.
Принципы Системы

2.1. О сн овн ы е ц ели  С и стем ы  сертиф икации инструмента.
2.1.1. Защ ита п отреби телей  о т  приобретения  (использования ) ин­

струментов, в том  чи сле  им портируем ы х, представляю щ их опасность 
д ля  ж изни и здоровья  лю дей , а такж е н е  отвечаю щ их установленны м  
требованиям  качества.

2.1.2. П овы ш ение к он к ур ен тосп особн ости  и экспортны х возм ож ­
ностей отечественн ого  инструмента.

2.2. При сертификации продукции в С и стем е проверяю тся ха ­
рактеристики (показатели ) инструм ента и и сп ользую тся  м етоды  
испытаний, позволяю щ ие:

—  провести идентификацию  продукции, в том  чи сле  проверить 
прин адлеж н ость к классиф икационной группировке, соответствие 
техни ческой  докум ентации, происхож дение, п рин адлеж н ость к дан ­
ной партии и др.;

—  полн о и достоверн о  подтвердить соответствие инструм ента 
требованиям  норм ативны х докум ентов , указан ны х в заявке на серти­
ф икацию или установленн ы х в «Н о м ен к ла тур е  продукции и услут , 
подлеж ащ их обязательн ой  сертификации в Российской  Ф ед ерац и и » 
(постановление Госстандарта России  о т  31 марта 1993 г. №  8,
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per. №  РО С С  RU. 0001.010102) с  учетом  И зменения №  1, утверж денного 
Госстандартом  России (постановление от  10.10.94 №  23).

2.3. В соответствии с Систем ой сертификации инструмента м ож ет 
проводиться сертификация производств (систем  качества) и  анализ 
(ознакомление) условий  производства изготовителей, вы пускаю щ их 
вы ш еуказанную  продукцию.

2.4. Система сертификации инструмента предусматривает прове­
дение как обязательной, так и добровольной  сертификации.

2.5. О бласть  действия Системы  определяется ном енклатурой ин­
струмента, закрепленного Госстандартом  России за Системой при ее  
утверждении. Закрепленная за Системой номенклатура инструмента 
приведена в прилож ении 1.

2.6. О бязательная сертификация в С истем е проводится д ля  о теч е­
ственного и им портируемого инструмента, относящ егося к  номенкла­
туре, закрепленной за Системой, и вклю ченного в «Н ом ен клатур у  
продукции и  у слу г , подлеж ащ их обязательной  сертификации в Рос­
сийской Ф едерации » (постановление Госстандарта России от  31 марта 
1993 г. №  8, per. №  РО С С  RU. 0001.010102) с  учетом  И зм енения №  1, 
утверж денного Госстандартом  России (постановление от  10.10.94 
№  23). В связи с повыш енной опасностью , возникаю щ ей при экс­
плуатации такого инструмента, обязательная сертификация имеет 
ц елью  подтверж дение требований, установленны х в Н Д  на указан­
ный инструмент, которы е обеспечиваю т безопасность жизни, здо­
ровья потребителей , охран у  окруж аю щ ей среды и предотвращ е­
ние причинения вреда им ущ еству потребителей, а такж е других тр е­
бований, устанавливаемы х законодательны ми актами Российской 
Федерации.

2.?. Д обровольная сертификация в Систем е осущ ествляется по 
инициативе ю ридических лиц  и граждан органом  по сертификации 
для  лю бого  вида инструмента, входящ его в номенклатуру, закреплен­
ную  за Системой.

Параметры  и характеристики продукции, которы е подтвер­
ж даю тся при добровольной  сертификации, схема сертификации, а 
такж е документы , на соответствие требованиям которы х проводится 
добровольная сертификация, устанавливаются заявителем.

П ри добровольной  сертификации на соответствие инструмента 
требованиям безопасности оценка параметров безопасности произво­
дится в объем е, установленном  в нормативных документах.

2.8. Система предусматривает свободный доступ  изготовителям, 
потребителям, органам по сертификации, общ ественным организациям, 
испытательным лабораториям , а такж е всем другим  заинтересован­
ным предприятиям, организациям и отдельным лицам  к информации 
о деятельности  в Системе, в том  чи сле о ее  правилах, участниках Си­
стемы, результатах  аккредитации и  сертификации. П ри этом  долж на 
обеспечиваться конф иденциальность информации, составляю щ ей ком­
м ерческую  тайну.

2.9. Система сертификации инструмента открыта для  участия в 
ней органов по сертификации и испы тательны х лабораторий (цент­
ров), аккредитованных Госстандартом России на право проведения 
сертификации и испытаний отдельны х видов инструмента.

2.10. Д ля  руководства Системой, организации и координации ра­
боты  всех ее участников Госстандартом  России назначается Ц ентраль­
ный орган по сертификации инструмента (Ц О С ).

2.11. Система предусматривает информирование изготовителей, 
потребителей, общ ественны х организаций, органов по сертификации, 
испы тательных лабораторий, а такж е всех  других заинтересованных 
предприятий, организаций и отдельны х лиц  о  правилах и  резульжа-
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тах  аккредитации и сертификации, участни ках Систем ы . Систем а 
обесп ечи вает  конф иденциальность информации, составляю щ ей  ком ­
м ерческ ую  тайну.

3. С труктура

3.1. О рганизац ионную  стр ук тур у  С истем ы  сертиф икации ин стру­
м ента о бр азую т  (см. п рилож ени е 2 *):

Н ациональны й орган по сертификации —  Госстандарт России;
Ц ентральн ы й  орган по сертиф икации инструм ента  (Ц О С );
аккредитованны е органы  по сертификации отд ельн ы х видов ин­

струм ента (О С );
аккредитованны е испы тательны е лаборатории  (центры ) (И Л , И Ц );
заявители  на проведение сертиф икации (см. п. 3.2).
3.2. В качестве заявителей  на проведение сертиф икации (в д а ль ­

нейш ем — «за я в и те ль ») в С истем е сертиф икации инструм ента  м огут  уча ­
ствовать организации —  изготовители  инструм ента л ю б о й  ф ормы  соб ­
ственности, а такж р поставщ ики, продавцы  или  п отребители  ин стру­
мента.

К р ом е  того, в качестве заявителей  в С и стем е м о гу т  вы ступать 
ины е организации, а такж е ассоциации (общ ества ) п отребителей .

3.3. Составной  частью  Системы  сертиф икации инструм ента яв­
ляется  указанны й выш е ком плекс общ есистем ны х организационно- 
м етодических докум ентов , на основе которы х  д ей ствую т все участни­
ки Системы , а такж е норм ативны е докум енты , на соответствие к о то ­
ры м  и в соответствии с которы м и осущ ествляется  сертиф икация ин­
струмента.

4. Ф ункции . Права. О бязанности  участников  Систем ы

4.1. Госстандарт России как государственны й орган управлен ия  
на  основании полном очий , предоставленны х ем у  законами Российской  
Ф едерации , вы полняет след ую щ и е  основны е ф ункции в вопросах , 
связанны х с д еятельн остью  С истем ы  сертиф икации инструмента.

4.1.1. Ф ор м и р ует  С истем у  сертиф икации инструмента, р е гу ли р ует  
на основе п редлож ен ий  Ц ен тр альн ого  органа п о  сертиф икации состав, 
коли чество  и дислокац ию  органов по  сертиф икации инструм ента  и 
испы тательны х лабораторий .

4.1.2. У станавливает правила и процедуры  проведения сертиф и­
кации продукции  в Системе.

4.1.3. О п р ед еляет  и  у тв ер ж д а ет  Ц ентральн ы й  орган Системы .
4.1.4. У станавливает перечен ь  возм ож н ы х  схем  проведения серти ­

ф икации инструмента.
4.1.5. П одготавли вает д ля  утвер ж ден и я  П равительством  Россий­

ской  Ф едерац ии  с  уч ето м  п р ед лож ен и й  Ц ен тр альн ого  органа по  сер ­
тиф икации инструм ента дополн ен ия  и  изменения, касаю щ иеся  инст­
рум ента, к П ер еч н ю  товаров (работ, у с л у г ), п одлеж ащ и х  обя за тель ­
ной  сертификации.

4.1.6. У станавливает н о м ен к ла тур у  инструм ентов, закреп лен ны х 
за С истем ой , а та к ж е  у тв ер ж д а ет  изм енения и д оп олн ен и я  к  этой  но­
м енклатуре.

4.1.7. А к к р ед и тует  органы  по сертификации, и спы тательн ы е л а ­
боратории (центры ) и вы дает им  разреш ения (лицензии ) на проведе­
ни е оп ределен н ы х видов работ, осущ еств ляет  надзор  за и х  д ея т е л ь ­
ностью .

* В Бюллетене не приводится.
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4.1.8. В ед ет  госуд ар ств ен н ы й  р еес тр  уч астн и к о в  и о б ъ е к т о в  с ер ­
тиф икации ин струм ента .

4.1.9. У стан ав ли в ает  правила  признан ия  за р у б е ж н ы х  сертиф ика­
тов, знаков  '■’пответствия  и п езу/ ьта тов  испы таний инструм ента .

4.1.10. О су щ ес т в л я ет  го сударствен н ы й  к о н т р о ль  и надзор  и у ста ­
н авли вает  п оряд ок  и н сп ек ц и он н ого  к о н тр оля  за со б лю д ен и ем  правил 
сертиф икации  и за сертиф ицированны м  в рам ках С истем ы  и н стр у ­
м ентом  в соответстви и  с полн ом очиям и , п р ед оставлен н ы м и  зак он о ­
дательн ы м и  актами.

4.1.11. Рассм атривает а п елляц и и  заяв и телей  по воп росам  серти ­
фикации.

4.2. Ц ен тр а льн ы й  ор ган  С и стем ы  сертиф икации и н струм ента  
(Ц О С ) в соответстви и  с  правам и и обязанн остям и , оп р ед елен н ы м и  
д ля  Ц О С  З аконом  Росси й ск ой  Ф ед ер а ц и и  « О  сертиф икации п р о д ук ­
ции и  у с л у г » ,  а т а к ж е  П рави лам и  п о  п р оведен и ю  сертиф икации в Рос­
си йской  Ф ед ер а ц и и  (см . п. 1.1) в ы п олн яет  в С и стем е  с л е д у ю щ и е  
ф ункции.

4.2.1. В озгла в ля ет  С и стем у , о р га н и зу ет  работы  п о  ф орм ирован ию  
С и стем ы  и о с ущ еств ля ет  рук ов од ств о  ею .

4.2.2. К о о р д и н и р ует  сов м естн о  с Гос стан дартом  Росси и  развитие 
сети  ор ган ов  п о  сертиф икации и и сп ы тательн ы х  лаб ор а тор и й  (ц ент­
ров! п р овод ящ и х работы  п о  сертиф икации ин струм ен та  в рам ках 
С истем ы , а т а к ж е  к о о р д и н и р ует  их д ея т е л ь н о с т ь  в воп росах , связан ­
н ы х  с  р еали зац и ей  ц елен  и задач  сертиф икации.

4.2.3. П р ов од и т  р а б с гы  по  п о р уч ен и ю  Госстан дарта  России , свя­
зан н ы е с м етод и ческ ой  п о м ош ью  организациям , п р ед п ола гаем ы м  
к  аккредитации  в С и стем е  в качестве  ор ган ов  по  сертиф икации  или  
и сп ы та тельн ы х  ла б о р а то р и й  (ц ентров ) инструм ента .

4.2.4. У ч а ст в у ет  в р а боте  ком и сси й  по аттестации, т. е. п о  оц ен к е  
готовн ости  ор ган изац ий  к аккредитации  (п ереаккредитац и и ) в каче­
стве ор ган ов  по сертиф икации и ли  и сп ы та тельн ы х  лаб ор а тор и й  (ц ен ­
тров).

4.2.5. О бесп еч и в а ет  ед и н ооб р а зи е  пр и м ен ен и я  уста н о в лен н ы х  в 
С и стем е  правил, п р оц едур , н орм ати вны х д окум ен тов , м етод и к  испы ­
таний и т. д. всем и участн и кам и  С истем ы , провод ящ и м и  р а боты  п о  
сертиф икации.

4 2.6. Разрабаты вает  п р ед ло ж ен и я  п о  н о м ен к ла тур е  и н струм ента , 
сер ти ф и ц и р уем ого  в С истем е.

4.2.7. П р ов од и т  работы  по  соверш ен ствован и ю  ф онда  норм ати в­
н ы х  д окум ен тов , на соответстви е  которы м  о сущ еств ля ет ся  сертиф и­
кация в С и стем е , в заи м од ей ствуя  с соотв етств ую щ и м и  техн и ческ и м и  
ком итетам и  п о  стандартизации.

4.2.8. Рассм атри вает а п елляц и и  по  п о в о д у  н а р уш ен и я  ор ган ам и  п о  
сертиф икации и  и сп ы тательн ы м и  ла б о р а то р и я м и  (центрам и ), у ч а ст ­
вую щ им и в С и стем е , п р о ц ед ур  и  п р а в и л  п р оведен и я  р а б о т  п о  сер ти ­
ф икации.

4.2.9. В заи м одей ствует , п о  п о р уч ен и ю  Госстан дар та  России , с  за ­
р уб еж н ы м и  ор ган ам и  п о  сертиф икации, в т о м  ч и сле  гото в и т  п р е д л о ­
ж ен и я  п о  за к лю ч ен и ю  со глаш ен и й  с ними.

4.2.10. В заи м од ей ствует  с о тд ело м  п о  вед ен и ю  госуд а р ств ен н ого  
р еестра  и  п о л у ч а е т  ин ф орм ац и ю  о т  ор ган ов  п о  сертиф икации  и испы ­
та тельн ы х  ла б о р а то р и й  (ц ентров ), в ход ящ и х  в С и стем у , о  вы данны х 
(ан н ули рован н ы х ) серти ф и катах  и ли ц ен зи я х  на и сп ользован и е  знака  
соответствия , обесп еч и в ает  п уб ли к а ц и ю  инф орм ации  о  них, а  т а к ж е  
п р а в и лах  и  п р о ц ед ур а х  С истем ы .

4.2.11. О с у щ ес т в л я ет  в заи м одействи е с  органам и  го ск о н тр о ля  и  
н ад зор а  за  с о б лю д ен и ем  п р ави л  серти ф и кац и и  п р и м ен и тельн о  к  сер -
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тифицированной продукции, входящ ей в обла сть  аккредитации Си­
стемы,

4.2.12. У частвует  в работах  (или проводит работы ), п о  поручен ию  
Госстандарта России, связанны х с аттестацией производств  и ли  с сер ­
тиф икацией систем  управлен ия  качеством  в организациях, специали­
зирую щ ихся  на вы пуске инструмента.

В п олн ом  о бъ ем е  ф ункции, права и обязанности  Ц ен тр альн ого  ор ­
гана реглам ен тирую тся  П о лож ен и ем  о  центральн ом  органе п о  серти­
ф икации м ета ллор еж ущ его , д ер ев ор еж ущ его  и слесарно-м онтаж ного  
инструмента, которое  утвер ж дается  Госстандартом  России.

4.3. А ккредитован ны й  орган по  сертиф икации инструм ента (О С ) в 
соответствии с обязанностям и и правами, установленны м и д ля  н е го  за­
конодательны м и  и норм ативны ми актами, вы полн яет в С и стем е сл е ­
дую щ ие функции.

4.3.1. О сущ еств ляет  весь  к ом п лекс работ  п о  сертиф икации п р о ­
дукции, в том  числе: приним ает заявки, рассматривает техн и ческ ую  
и д р у гу ю  докум ентацию , представлен н ую  заявителем , приним ает ре­
ш ение по заявке, приним ает реш ение п о  вы даче (или  отказе в выда­
че) сертификата, вы дает сертиф икат соответствия и лиц ензию  на пра­
во прим енения знака соответствия.

4.3.2. П роводит инспекционны й к о н тр о ль  (надзор) за сертиф ици­
рованной продукцией , е с ли  он  п редусм отрен  схем ой  сертификации.

4.3.3. П риостанавливает л и б о  отм ен яет действие вы данны х им сер­
тиф икатов и лицензий .

4.3.4. Разрабаты вает (ор ган и зует  разработку), со гласовы вает и 
подготавливает к  утвер ж ден и ю  П о ло ж ен и е  об  О С  и д руги е  организа­
ционно-м етодические докум енты , отн осящ и еся  к ком петенции органа.

4.3.5. Ф о р м и р ует  и ак туали зи р ует  свой ф онд норм ативны х д о к у ­
м ентов, распространяю щ ихся на сертиф ицируем ую  продукцию .

4.3.6. О рган и зует  и проводит анализ состояния (проверку услови й ) 
производства сертиф ицированной продукции.

4.3.7. В заим одействует с территориальны м и органами и институ­
тами Госстандарта России  по вопросам  инспекционного кон тр оля  за 
производством  сертиф ицируем ой  продукции.

4.3.8. П редставляет  заявителю  по его  требованию  н еобх од и м ую  
инф ормацию  в п р ед ела х  своей компетенции.

4.3.9. П роводит други е работы , которы е Госстандарт России п о ­
ручает  органу при аккредитации и которы е оп ределяю тся  П о лож ен и ем  
об  органе по  сертификации, утверж даем ы м  Госстандартом  России.

4.4. И сп ы тательная  лаборатория  (центр), аккредитованная на пра­
во проведения сертиф икационны х испы таний инструмента, в соответ­
ствии с обязанностям и и правами, предоставленны м и ей законодатель­
ны м и и норм ативны ми актами, вы полняет в С и стем е след ую щ и е ос­
новны е ф ункции:

4.4.1. О сущ ествляет  в своей области  аккредитации испытания кон ­
кретной  продукции  или  конкретны е виды испы таний и вы дает прото­
к о лы  д ля  ц елей  сертификации.

4.4.2. П остоян но  поддерж ивает м атериальную  ба зу  испытаний 
(испы тательное оборудование, средства измерений, оснастку, приспо­
соблен и я  и т. д.), а такж е м етодическую  докум ентацию  на уровне, 
обеспечиваю щ ем  н еобх од и м ую  степень полноты , точности , объектив­
ности  и достоверн ости  испытаний.

4.4.3. О сущ еств ляет  соверш енствование м етодов  и средств испы­
таний инструмента.

4.4.4. С трого  соблю д ает  процедуры  испытаний, установленн ы е Р у ­
ководством  по качеству  лаборатори и  и нормативны ми докум ентам и  на 
продукцию .

8



4.4.5. П риним ает на испы тания д ля  ц елей  сертиф икации тольк о  
образцы , четко  идентиф ицированны е как типовы е представители  сер ­
тиф ицируем ой  продукции  и зготовителя  (поставщ ика).

4.4.6. Заявляет об  аккредитации тольк о  по  тем  испытаниям, по  
которы м  лаборатор и я  соответствует требованиям  настоящ его  д о к у ­
м ента и други м  требованиям , установленн ы м  аккредитую щ им  органом.

4.4.7. В едет уч ет  всех  п редъявляем ы х претензий  по результатам  
испытаний.

4.4.8. П редоставляет  заказчику возм ож н ость  наблю дени я за про­
водимы ми д ля  него  испытаниями.

4.4.9. С облю д а ет  установленн ы е и (или ) согласованны е сроки про­
ведения испытаний.

4.4.10. У в ед о м ляет  заказчика о  нам ерении поручить проведение 
части испы таний другой  аккредитованной лаборатории  и проводит их 
тольк о  с его  согласия.

4.4.11. Реги стри рует и  хранит инф ормацию  о ком петентности  д р у ­
гих лабораторий , проводивш их д ля  нее работы , а такж е ведет регист­
рацию  всех  этих работ.

4.5. С овет  по  сертиф икации инструм ента создается на общ ест­
венны х н ачалах  в качестве совещ ательны х органов при органах по  
сертиф икации инструм ента и (или) Ц ентральн ом  органе по  сертиф и­
кации инструмента.

Ф ункции , права и обязанности  С овета  и злож ен ы  в П о лож ен и и  о 
совете по сертиф икации инструмента.

4.6. Заявители д ля  проведения сертиф икации инструм ента д олж н ы  
обратиться в орган по сертиф икации с заявкой устан овлен н ой  ф ормы  
и предоставить в соответствии с требованиям и Систем ы  образцы  п р о­
дукции, нормативную , техни ческую  и д ругую  докум ентацию , н е о б х о ­
д и м ую  д ля  проведения сертификации.

4.6.1. Заявитель д о лж ен  принять обя зательство  вы полнять все у с ­
лови я  сертификации, обеспечивать стаби льность сертиф ицированны х 
показателей , характеристик и требований продукции и оплатить все 
расходы , связанны е с работам и по  сертификации.

4.6.2. И зготови тели  (продавцы ), вы ступаю щ ие в качестве заявите­
лей , обязаны :

реализовать сертиф ицированную  продукцию  тольк о  при наличии 
сертификата, вы данного и ли  признанного уполн ом очен ны м  на т о  ор ­
ганом;

обеспечивать соответствие р еали зуем ой  продукции требованиям  
норм ативны х докум ентов , на соответствие которы м  она бы ла  серти­
фицирована, и маркирование ее  знаком  соответствия в установленн ом  
порядке;

маркировать сертиф ицированную  продукцию  знаком  соответствия 
в порядке, установленн ом  в С истем е;

указы вать в сопроводительной  техни ческой  докум ентации  сведе­
ния о  сертиф икации и норм ативны х докум ентах, которы м  д олж н а  со ­
ответствовать продукция, и обеспечивать доведение этой инф орма­
ции до  п отреби теля  (покупателя , заказчика);

приостанавливать или прекращ ать реализацию  сертиф ицированной 
продукции, ес ли  она не отвечает требованиям  норм ативны х д окум ен ­
тов, на соответствие которы м  сертифицирована, по истечении срока 
действия сертиф иката или  в случае, е с ли  действие сертиф иката при­
остановлено л и б о  отм енено реш ением  органа по сертификации;

обеспечивать беспрепятственное вы полнение своих полном очий 
долж ностны м и  лицам и  органов, осущ ествляю щ и х обя зательн ую  сер ­
тиф икацию  продукции  и к он тр оль  за сертиф ицированной продукцией ;
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и зв ещ а ть  ор ган  по  сертиф икации  в у ста н о в лен н о м  им  п о р яд к е  о б  
и зм ен ен и ях , вн есен н ы х  в т ех н и ч еск у ю  д ок ум ен тац и ю  и ли  в т е х н о л о ­
ги чески й  п р о ц есс  п р ои звод ства  серти ф и ц ированн ой  продукц и и .

В п о лн ом  о б ъ е м е  обя за н н ости  и ответствен н ость  и зготов и телей  
(продавц ов ) серти ф и ц и р уем ой  п р од укц и и  о п р ед елен ы  З а к он ом  Р Ф  о т  
9 января 1996 г. №  2-Ф З  (см. п. 1.1).

Р а з д е л  П

П О Р Я Д О К  П Р О В Е Д Е Н И Я  С Е Р Т И Ф И К А Ц И И  И Н С Т Р У М Е Н Т А

1. С х ем ы  сертиф икации  и н стр ум ен та

1.1. Д л я  ра зли чн ы х  с л у ч а ев  в  С и стем е  сертиф икации  и н стр ум ен ­
та и сп о ль зую тся  о п р ед елен н ы е  схем ы  сертиф икации, п р и м ен яем ы е в 
С и стем е  сертиф икации Г О С Т  Р, а та к ж е  прин яты е в з а р уб еж н о й  и м е ж ­
д ун а р од н о й  практике и квалиф иц ирован ны е И С О  п р и ло ж ен и е  1 (п о л ­
ны й сп исок  сх ем  сертиф икации  у ста н о в лен  в д о к ум ен те : И зм ен ен и е  
№  1 «П о р я д к а  п р оведен и я  сертиф икации п р од укц и и  в Росси й ской  Ф е ­
д ер ац и и », у тв ер ж д ен н о е  п о ста н ов лен и ем  Госстан дар та  Росси и  о т  
25 ию ня 1996 г. №  15 и зар еги стр и р ован н ое в М и н ю ст е  1 ав густа  
1996 г. per. №  1139).

П е р еч ен ь  осн ов н ы х  вариантов  сертиф икации  и н стр ум ен та  и со о т ­
в етств ую щ и х  сх ем  сертиф икации, п р и м ен яем ы х  в со отв етств ую щ и х  
случ а я х , дан  в пп. 1.2, 1.3, 1.4 н а стоящ его  раздела .

1.2. П р и  о б я за тельн о й  сертиф икации  назначение к о н к р етн ой  с х е ­
м ы  сертиф икации  по  к он к ретн ой  заявке из числа  схем , ук а за н н ы х  в 
п. 1.4 н а стоящ его  раздела , о с ущ е ст в л я ет  ор ган  п о  сертиф икации, в к о ­
тор ы й  п о ступ и ла  заявка.

П р и  этом  учи ты ваю тся  о со б ен н о сти  прои зводства , испы таний, п о ­
ставки и и сп ользов ан и я  ко н к р етн ой  п р од укц и и , т р е б у ем ы й  у р о в ен ь  
д ок а зательн ости , в о зм о ж н ы е  затраты  заявителя .

1.3. С х е м у  при  д о б р о в о льн о й  серти ф и кац и и  о п р ед еля ет  заяв и тель  
и  п р ед ла га ет  е е  о р ган у  п о  сертиф икации.

1.4. С хем ы , и с п о ль зу ем ы е  пр и  о б я за тельн о й  сертиф икации сери й ­
ной  п р од укц и и  и о т д е л ь н ы х  партий  продукц и и .

1.4.1. Д л я  о б я за тельн о й  сертиф икации о теч еств ен н ого  и ли  за р у ­
б е ж н о го  (и м п о р ти р уем ого ) ин струм ента , в ы п уск аем о го  серийно, в с л у ­
чае е с ли  заявку  п о д а ет  и зготови тель , у  к о т о р о го  о т с у т с т в у ет  серти ­
ф икат на п р ои звод ство  и ли  н а  си стем у  уп р ав лен и я  качеством , вы дан­
ны й отечествен н ы м  уп о лн о м о ч ен н ы м  аккредитован ны м  ор ган ом  и ли  
м еж д ун ар од н ы м , признан ны м  за р уб еж н ы м  органом , и с п о ль зу ю т с я  
сх ем ы  За и ли  4а, к о то р ы е  пр ед усм атр и ваю т и сп ы тан и я  ти п ов ы х  о б ­
разцов продукц и и , в зяты х у  и зго т о в и те ля  (сх ем а  За), у  и зго т о в и теля  
и у  продавца (сх ем а  4а), и о б я за тельн ы й  ан али з состоян и я  пр ои звод ­
ства (до  вы дачи сертиф иката  на прод укц и ю ).

1.4.2. В с л у ч а е  е с л и  у  и з готов и теля  и м еется  акт  аттестац ии  (ат­
тестат ) сери й н ого  п рои зводства  и ли  серти ф и кат на си стем у  уп р ав ­
лен и я  качеством , то, при  о б я за тельн о й  сертиф икации  сери й н ой  п р о ­
дукции , с у ч ето м  ср ока  д ей стви я  ук а за н н ы х  д ок ум ен тов , п р и м ен яется  
одна из сх ем  сеоти ф и капи и  5, 6 и ли  9.

С хем а  5 п р ед усм атр и в ает  серти ф и кац и онн ы е испы тания ти п ов ы х  
образц ов , в зяты х  у  и зготов и теля  и у  поодавца. А н а л и з  п рои зводства  
органом , серти ф и ц ирую щ им  п родукц и ю , в это м  с л у ч а е  н е  д елается , а 
ста би льн ость  прои зводства  п о д тв ер ж д ается  указан н ы м и  серти ф и ка­
там и  на п р ои звод ство  или  на си стем у  уп р ав лен и я  качеством . С х ем а  5 
и с п о ль зу е т с я  т а к ж е  тогда, когда  за я в и тель  п р оси т  о с ущ еств и ть  серти -
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ф н к а ц ш о  н е  т о л ь к о  п о  п о к а за т е л я м  б е зо п а сн о ст и , н о  и  п о  в сем  д р у ги м  
п о к а за т е л я м  к а ч еств а , т. е . к о гд а  за я в и т е л ь  п р е т е н д у е т  н а  п о л у ч е н и е  
сер ти ф и к а та  качества .

С х е м ы  6 и  9 н е  т р е б у ю т  и сп ы та н и й  о б р а зц о в  сер ти ф и ц и р уем о й  
п р о д у к ц и и  и  а н а ли за  п р ои зв од ств а . С ер ти ф и к а т  н а  с е р и й н у ю  п р о д у к ­
ц и ю  в это м  с л у ч а е  в ы д а ется  на  о сн ов а н и и  сер ти ф и к а та  н а  си с т е м у  у п ­
р а в л ен и я  к а ч еств о м  и  (и ли ) д ек ла р а ц и и  за я в и т е л я  о  со о тв етс тв и и  п р о ­
д у к ц и и  д о к у м ен т а м , п р и ла га ем ы м  к  заяв к е  на  серти ф и кац и ю . Э та  
с х е м а  и с п о л ь з у е т с я  в  о сн о в н о м  д л я  п р о д у к ц и и  и зв е ст н ы х  п р о и зв о д и ­
т е л е й , сп ец и а л и зи р у ю щ и х с я  на  в ы п у ск е  в ы со к о к а ч ес т в ен н о го  и н ст р у ­
м ен та  и  за р ек о м е н д о в а в ш и х  с е б я  на о т е ч е с т в ен н о м  и ли  м и р о в ом  р ы н ­
к е  как  л и д е р ы  к а ч еств а  и  т е х н и ч е с к о го  п р огр есса .

З а я в лен и е -д ек ла р а ц и я  и з го т о в и те ля , за р е ги стр и р о в а н н а я  в ор ган е  
п о  сер ти ф и к а ц и и  (е  со о тв етс тв и и  с о б л а с т ь ю  а к к р ед и т а ц и и  ор ган а ), 
я в л я е т с я  о с н о в а н и ем  д л я  вы дачи  сер ти ф и к а та  и п о л у ч е н и я  л и ц ен зи и  
на п р и м ен ен и е  зн ака  со отв етств и я .

1.4.3. П р и  о б я за т е л ь н о й  сер ти ф и к а ц и и  и з го т о в и т е ле м , п р од ав ц ом  
о т д е л ь н ы х  п а р ти й  о т е ч е с т в е н н о го  и л и  и м п о р т н о ю  и н стр ум ен та , в ы п у ­
щ е н н о го  р а н ее  д о  м о м е н т а  п одачи  заявки  на  сер ти ф и к а ц и ю , и с п о л ь ­
з у ю т с я  п р е и м у щ е с т в е н н о  с х ем ы  сер ти ф и к а ц и и  2, 9. 10. к о т о р ы е  п р е ­
д у с м а т р и в а ю т  т о л ь к о  и сп ы тан и я  ти п о в ы х  о б р а зц о в  п р од ук ц и и , о т о б ­
р а н н ы х  и з  с е р т и ф и ц и р у ем о й  п ар ти и  б е з  а н а ли за  п р ои зв од ств а .

П р и  эт о м  е с л и  в  к а ч еств е  за я в и т е л я  на сер ти ф и к а ц и ю  п а р ти и  п р о ­
д ук ц и и  в ы с т у п а е т  и з го т о в и т е ль , ор ган  н о  с ер ти ф и к а ц и и  д о л ж е н  вы ­
я сн и ть  и  у ч е с т ь  причи ны , п о  к о т о р ы м  и н стр ум ен т , и з го т о в л ен н ы й  п а р ­
ти ей  в  р а м к а х  с е р и й н о го  п р ои зв од ств а , н е  б ы л  р а н ее  сер ти ф и ц и р ов а н  
как  сер и й н ая  п р о д ук ц и я , п р и  эт о м  и с п о л ь з у ю т с я  сх ем ы  9а и  10а.

В о т д е л ь н ы х  с л у ч а я х  п р и  о б я за т е л ь н о й  сер ти ф и к а ц и и  п а р ти и  и н ­
с т р у м е н т а  о р га н  п о  сер ти ф и к а ц и и  м о ж е т  п р и н я ть  р еш ен и е  о с у щ е с т ­
вить сер ти ф и к а ц и ю  с  и с п о ль зо в а н и ем  сх ем ы  Ь, е с л и  р а н ее  э та  п р о ­
д ук ц и я  п о д в е р га л а с ь  сер ти ф и к а ц и и  н о  с х е м е  5, т. е. н а  н е е  в  о р га н е  
п о  сер ти ф и к а ц и и  и м е ю т с я  п р о т о к о л ы  и сп ы та н и й  и сер ти ф и к а ты  на 
с и с т е м у  уп р а в л ен и я  к а ч еств ом . В ы дача  сер ти ф и к а та  п р и  э т о м  о с у щ е ­
с т в л я ет ся  н а  о сн о в а н и и  за я в лен и я -д ек ла р а ц и и  (см . п. 1.4.2 н а с т о я щ его  
р а зд е ла ).

1.4.4. С х е м ы  ? и  В ь  С и с т ем е  м о гу т  б ы т ь  у п о т р е б л е н ы  в и с к л ю ­
ч и т е л ь н ы х  с л у ч а я х  п р и  сер ти ф и к а ц и и  д о р о го с т о я щ е го  с л о ж н о г о  с б о р ­
н о го  и н стр ум ен та , п о д л е ж а щ е го  о б я за т е л ь н о й  сер ти ф и к а ц и и  и в ы п у ­
ск а е м о го  в ед и н и ч н ы х  э к зе м п л я р а х  и л и  м алы м и  п ар ти ям и  (н ап ри м ер , 
в ы с о к о с к о р о с т н ы е  с б о р н ы е  с л о ж н о -п р о ф и л ь н ы е  ф р езы  д л я  к о м п л е к с ­
н о й  о б р а б о т к и  б р у с к о в  д р е в еси н ы  с пазам и , п о д н у т р е н и я м и  и  ф и гу р ­
н ы м  к о н ту р о м , к о т о р ы е  п р и м ен я ю тся  в м е б е л ь н о й  п р о м ы ш л ен н о с т и  и  
с тр о й и н д устр и и  д л я  и з го т о в л ен и я  р а м н ы х  за го то в о к , о к о н н ы х  б ло к о в , 
о т д е л о ч н ы х  д е т а л е й  и  т. д .).

2. Н о р м а т и в н ы е  д о к у м е н т ы , и с п о л ь з у ю щ и е с я  
п р и  сер ти ф и к а ц и и

2.1. В н о р м а ти в н ы х  д о к у м е н т а х  (Н Д ), на с о о т в ет с т в и е  к о тор ы м  
п р о в о д и тся  серти ф и кац и я , д о л ж н ы  б ы т ь  у с т а н о в л е н ы  и  о д н о зн а ч н о  
у к а за н ы  х а р а к т е р и ст и к и  (п о к а за т е л и ) п р о д у к ц и и  и  м ет о д ы  и сп ы та ­
ний , п о зв о ля ю щ и е  о б е с п е ч и т ь  п о л н о е  и  д о с т о в е р н о е  п о д т в е р ж д ен и е  
с о о тв етс тв и я  п р о д у к ц и и  эти м  т р е б о в а н и я м  и  е е  иден ти ф и кац и ю . П р и  
это м  Н Д  д о л ж н ы  о тв еч а ть  с л е д у ю щ и м  о сн о в н ы м  к р и тери ям ,

2.1.1. П р ед п о ч т и т е ль н о , ч т о б ы  все  т р еб о в а н и я  (п о к а за тели , х а р а к ­
т ер и сти к и ) и  м ет о д ы  и сп ы та н и й  д л я  к о н к р ет н о го  вида  п р о д у к ц и и  с о ­
д е р ж а л и с ь  в  о д н о м  н о р м а ти в н о м  д о к у м ен т е .
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2.1.2. П о ло ж ен и я  норм ативны х д окум ен тов  д олж н ы  бы ть сф ор­
м ули рованы  четко, обеспечивая их  точное и еди нообразн ое толкова ­
ние. Разм ерность и  количественны е значения характеристик д олж н ы  
бы ть заданы  таким  образом , чтобы  им елась  возм ож н ость  д ля  и х  вос­
производим ого оп ределени я  с заданной или  известной  точн остью  при 
испы таниях.

С одерж ани е и и злож ен и е  этих сведений д о лж н о  позволи ть раз­
личны м  лабораториям  п о луч а ть  сопоставимы е результаты . Д олж н а  
бы ть указана  п о след овательн ость  проведения испытаний, ес ли  эта пос­
ледовательн ость  влияет на р езультаты  испытаний.

2.1.3. Требован ия норм ативны х д окум ен тов  к  м аркировке д олж н ы  
обесп ечи ть  однозначную  идентиф икацию  продукции, а такж е содер ­
ж ать  указания об  у слов и ях  применения, м есте и  сп особе  нанесения 
знака соответствия. М аркировка продукции  д о лж н а  осущ ествляться  
на русском  языке.

2.2. Д л я  инструм ентов  отечественн ого  производства, входящ и х в 
н ом ен к латуру , зак реп лен н ую  за системой , и им ею щ их видовы е при­
знаки, типаж , исполнение, типоразм еры  и д р уги е  характеристики , 
п олн остью  отвечаю щ ие требованиям  Г О С Т  (т. н. «стан дартн ы й » ин­
струм ент), при обя зательн ой  и д обр овольн ой  сертиф икации серийной  
продукции и отд ельн ы х партий инструмента и сп ользую тся  норматив­
ны е докум енты , указанны е в области  аккредитации органов п о  серти ­
фикации. При этом  инструмент, подлеж ащ ий обя зательн ой  сертиф и­
кации, проверяется и испы ты вается на соответствие требованиям  б е з о ­
пасности  т ех  стандартов, которы е внесены  в П еречен ь  товаров (работ, 
у с л у г ), п одлеж ащ и х  обязательн ой  сертификации.

2.3. В с луч а е  д обр овольн ой  сертиф икации инструм ента (серийное 
производство или  партия), не входящ его  в «Н о м ен к ла т ур у  продукции  и 
у слу г , п о д леж а щ и х  обя зательн ой  сертиф икации в Росси йской  Ф ед ер а ­
ц ии » (постановлени е Госстандарта России от  31 марта 1993 г. №  8, per. 
№  РО С С  RU. 0001.010102) с  учетом  И зм енения №  1, утвер ж ден н ого  Г о с ­
стандартом  России  (постановление от  10.10.94 №  23), и отли чаю щ егося  
от  стандартного отечественн ого  инструмента несущ ественны м и приз­
наками (новы й типоразм ер  или  новое исполнение, отли чны е о т  ГО С Т , 
ф орма, дизайн и т. д .), т. е. в случае , ес ли  инструм ент и зготовлен  не п о  
ГО С Т , а по  Т У , С ТП . М С , Д1Г4 или  п о  други м  докум ентам , приведен­
ным заявителем  и отличны м  от  ГО С Т , и сп ользую тся  указанны е д о к у ­
м енты  при условии , е с ли  внесенны е в них основны е показатели , оп ре­
д еляю щ и е качество продукции  (присоединительны е размеры , точ ­
ность, материал, терм ообработка , прочность, ш ероховатость, покры ­
тия и т. д.), б у д у т  н е  ни ж е аналогичны х показателей , установленн ы х 
в ГО С Т . В случ а е  сущ ествен н ы х отклонений  показателей , о п р ед еля ю ­
щ и х  качество продукции, о т  требований Г О С Т  в х уд ш ую  сторон у  о р ­
ган п о  сертиф икации м о ж ет  принять реш ение об  отказе в выдаче сер­
тификата.

2.4. Бели нестандартны й отечественны й и ли  им портны й инстру­
мент, аналогичны й том у, которы й указан  в п. 2.3, п о д леж и т  обя за тель ­
ной  сертификации, т. е. классиф икационная группировка, к которой  
относится такой  инструм ент, вклю чена в «Н о м ен к л а т ур у  продукции  и 
у с л у г , п о д леж а щ и х  обя зательн ой  сертиф икации в Российской  Ф ед ер а ­
ц и и » (постановление Госстандарта России о т  31 марта 1993 г. №  8, per. №  
РО С С  RU. 0001.010102) с учетом  И зм енения №  1, утвер ж ден н ого  Г о с ­
стандартом  России (постановление от 10.10.94 №  23), и в случае, когда 
указанны й инструм ент предъявляется  на сертиф икацию  изготовителем  
или продавцом  в виде партии, вы пущ енной  по Т У , С ТП , М С , ДПЧ или 
по други м  докум ентам , обязательн ая  сертиф икация по показателям  б е ­
зопасности  осущ ествляется  независимо от  указанны х д окум ен тов  на 
соответствие требованиям  тех  Г О С Т  на данны й вид продукции, которы е
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вн есен ы  в «Н о м е н к л а т у р у  п р од ук ц и и  н  у с л у г ,  п о д леж а щ и х  о б я за ­
т е л ь н о й  сертиф икации  в Р о сси й ск ой  Ф ед е р а ц и и » (п о ста н ов лен и е  Г о с ­
стандарта Р осси и  о т  31 м арта  1993 г. №  8, per. №  Ю С С  RU . 0001.010102) 
с  у ч ето м  И зм ен ен и я  №  1, у т в ер ж д ен н о го  Госстан дар том  Росси и  (п оста ­
н о в лен и е  о т  10.10.94 №  23). П р и  это м  в серти ф и кате о б я за т е л ь н о  о тм е ­
ч ается  со отв етств и е  тр ебов ан и ям  б е зо п а сн о сти  у п о м я н у т ы х  Г О С Т .

2.5. В с л у ч а е  ко гд а  в  ор ган  п о  сертиф икации  п о ст у п а ет  заявка  от  
о т еч ес тв ен н о го  и зготов и теля  н а  серти ф и кац и ю  п о д готав ли в аем ы х  к  с е ­
р и й н ом у  п р ои зв од ств у  н овы х  ти п ор азм еров  м одерн и зи р ован н ы х и ли  
вновь ра зработан н ы х  обр азц ов  ин струм ен тов , п о д л е ж а щ и х  о б я за т е л ь ­
ной  сертиф икации, н о  о тли ч а ю щ и х ся  о т  стан дартн ого  и н стр ум ен та  
и сп олн ен и ем , ти п ор азм ером , ф орм ой  и т. д., т. е. когда  п р ед п о ла га ется  
серийны й вы п уск  и н стр ум ен та  не п о  Г О С Т , а по  тех н и ч еск и м  у с л о в и ­
ям  (Т У ),  таки е  Т У  д о л ж н ы  бы ть  л и б о  р азработан ы  тех н и ч еск и м  ком и­
тетом  ТК -95  «И н с т р у м е н т », л и б о  со гласован ы  с ТК-95. П ри  этом  т р е б о ­
вания п о  б е зоп а сн о сти  и п о  осн овн ы м  п о к а за телям  качества , вн есенн ы е 
в указан н ы е Т У , д о л ж н ы  п о лн о с т ь ю  отвечать  со отв етств ую щ и м  Г О С Т , 
в к о то р ы х  та к и е  тр ебов а н и я  у ста н о в лен ы  д ля  д ан н ого  вида и н стр у ­
м ента.

3. С остав  р а б о т  п о  сертиф икации и н стр ум ен та

3.1. С ертиф икац и я  п р од ук ц и и  на этап е вы дачи сертиф иката  в к лю ­
чает:

п о д а ч у  заявки  на сертиф икацию ;
п ри н яти е  реш ен ия  п о  заявке, в том  ч и сле  вы бор  схем ы  сертиф и­

кации;
отбор , идентиф икацию  обр азц ов  и  и х  испы тания;
о ц ен к у  прои зводства  (ес ли  это  п р ед усм отр ен о  сх ем ой  сертиф и­

кации);
ан али з п о лу ч е н н ы х  р е зу льта то в  и прин яти е реш ен ия  о  в о зм о ж н о ­

сти  вы дачи  сертиф иката  соответстви я  (д а лее  —  сер ти ф и к а т );
вы дачу серти ф и ката  и ли ц ен зи и  на  п ри м ен ен и е  знака  соответствия .

3.2. В п ер и о д  дей стви я  серти ф и ката  п р оводятся :

ин сп екц ионн ы й  к о н т р о л ь  за  сертиф ицированной  п р од ук ц и ей  (в
соответствии  с о  сх ем ой  серти ф и кац и и );

к о р р ек ти р ую щ и е  м ероп ри яти я  при  н ар уш ен и и  соответстви я  п р о ­
д ук ц и и  уста н о в лен н ы м  тр ебов ан и ям  и при  н еп р ави льн ом  прим енении  
знака соответствия ;

работа  п о  и н ф орм ирован ию  и  р е зу льта та м  сертиф икации.

4. П одача  заявки  и п ри н яти е  р еш ен и я  п о  заявке

4.1. Д л я  п р оведен и я  сертиф икации  и н стр ум ен та  заяв и тель  направ­
л я е т  зая в к у  в один  и з  ор ган ов  п о  сертиф икации  ин струм ента , аккр ед и ­
тован н ы х  в С и стем е. О рган  п о  сертиф икации  вы бирается  заяв и телем  
в зави си м ости  о т  вида сер ти ф и ц и р уем ой  п р од ук ц и и  и п р ед ла гаем ы х  
ор ган ом  у с л о в и й  сертиф икации.

4.1.1. Ф о р м а  заявки  у ста н а в ли в а ется  Г осстан д а р том  Росси и .
4.1.2. В с л у ч а е  е с л и  у  заяв и теля  и м еется  серти ф и кат на си стем у  

уп р авлен и я  к ачеством  пр ои звод ства  сер ти ф и ц и р уем ой  п р од ук ц и и  (см. 
п. 1.4.2 н а сто я щ его  р а зд ела ), заяв и тель , п о  со гла со в а н и ю  с ор ган ом  п о  
сертиф икации, м о ж е т  п р ед стави ть  заяв к у -д ек ла р а ц и ю  п о  ф орм е, у ст а ­
н овлен н ой  Г осстан д а р том  России .

4.1.3. В с л у ч а е  е с л и  за я в и тель  п р ед п о ла га ет  серти ф и ц ировать с е ­
р и й н ую  п р од ук ц и ю  н е ск о л ь к и х  видов  и н е ск о ль к и х  и сп олн ен и й  и ти п о ­
разм еров , он  д о л ж е н  состави ть  о т д е л ь н ы е  заявки  на каж д ы й  вид ин­
струм ента , при  этом  в заявке д о л ж н ы  б ы т ь  указан ы  все ти п ор азм еры
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и исполн ен ия  одного  вида, п одлеж ащ и е сертификации, а  та к ж е  и х  у с ­
ловн ы е обозн ачени я по  Г О С Т  (Т У ). В заявке так ж е д о лж н ы  бы ть  точ ­
но  указаны  требования (ном ера пун ктов ) Г О С Т  и ли  д р у ги х  Н Д , на с о ­
ответствие которы м  д олж н а  проводиться сертификация.

4.1.4. Н а  партии сертиф ицируем ого  инструм ента  (в то м  ч и сле  на 
партии  им п орти руем ого  инструм ента ), в с л уч а е  е с ли  партия вклю чает  
н еск о льк о  различны х видов инструмента, д оп ускается  составлять одн у  
к о м п лек сн ую  заявку  с  указан ием  в ней всех  видов инструм ента, в к лю ­
чен ны х в партию . П р и  этом  расш иф ровка н ом ен к латуры  (исполнение, 
типоразм ер ) каж дого  из видов инструм ента  с кодиф икационны м и ин­
дексам и  п о  кодиф икатору Т Н  ВЭД  д о лж н а  бы ть приведена в п р и ло ж е­
нии к заявке.

4.2. О дноврем енно с заявкой (в различны х случ а ях  сертиф икации) 
заявитель представляет в орган по сертиф икации след ую щ и е доп олн и ­
тельн ы е  сведения, м атериалы  и д окум ен ты , н еобходи м ы е д ля  приня­
тия реш ения п о  сертификации.

4.2.1. П ри  предполагаем ой  сертиф икации серийной продукции д о ­
п олн и тельн о  в О С  направляю тся:

краткая характеристика производства каж дого  из видов продукции  
(характеристика н еобходи м а  д ля  составления  програм м ы  анализа  п р о ­
изводства) ;

о бъ ем ы  вы пуска каж д ого  из видов и типоразм еров заявляем ого  ин­
струм ента за период, равный 1 году, предш ествую щ ем у сертификации;

предполагаем ы е объ ем ы  производства каж дого  из видов и ти п о ­
размеров инструм ента  на срок  действия сертиф иката (ориентировоч­
но —  2 года );

техни ческие услови я , п о  которы м  о сущ еств ляется  вы пуск  каж д ого  
из видов продукции  (д ля  инструмента, и зготавливаем ого  н е  п о  ГО С Т , 
а по  Т У );

копию  сертиф иката на производство и ли  сертиф икат на си стем у  
управлен ия  качеством  (при наличии );

копию  п ослед н его  акта проверки  соблю д ен и я  требовани й  стандар­
тов и  м етрологии , которая  д о лж н а  еж его д н о  проводиться органами 
Госстандарта России  в соответствии  с  Законами Росси йской  Ф едерац ии  
«О  стандартизации» (о т  10 ию ня 1993 г. №  5154-1), «О б  обесп ечени и  
единства и зм ер ен и й » (о т  27 ап р еля  1993 г. №  4871-1) (при наличи и  та ­
к о го  акта и  п о  со гласован и ю  с  О С );

копию  зарегистрированного  товарн ого  знака и зготовителя , дейст­
в ую щ его  на м ом ент сертиф икации;

копии п р оток олов  п о след н и х  пери одически х  испы таний ин стру­
мента, п р ед п олагаем ого  к сертиф икации (в с л у ч а е  е с ли  испы тания п р о ­
водили сь в срок, равны й ш ести  месяцам , предш ествовавш им  сертиф и­
кации).

П р ед ставлен и е в О С  указан н ы х д окум ен тов  п о зв о ля ет  сущ ествен ­
но уск ор и ть  и оптим изировать проц едуры  принятия реш ений по  заявке.

4.2.2. В с луч а е  когда  заявка подается отечественны м  изготовителем  
на сертиф икацию  партии инструмента, ранее прои зведенн ого  в  н ахо ­
дящ егося  у  него  на складе, и зготовитель  д оп о лн и тельн о  представляет 
кром е заявки в орган  п о  сертиф икации след ую щ и е  докум ен ты :

справку, заверен ную  директором  и главны м  б ух га лтер ом  о  нали ­
чии на складе партии продукции, предполагаем ой  д ля  сертификации, 
с указанием  видов и типоразм еров инструмента, а  такж е и х  объем ы  
и срок  изготовления;

сведения о  предполагаем ы х сроках реализации  продукции;
Т У , в соответствии  с которы м и п р одукц и я  и зготавливалась (в с л у ­

чае е с ли  производство  инструм ента о с ущ еств ля ло сь  н е  п о  Г О С Т );
копи ю  зарегистрированного товарн ого  знака изготовителя ;
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копи ю  п ослед н его  акта проверки  органом  Госстандарта России  со ­
блю ден и я  заводом  требований  стандартов и м етрологии .

4.2.3. Е сли  заявка подается продавцом  на сертиф икацию  пар­
тии отечественн ого  инструмента, заявитель кром е заявки дополн и ­
тельн о  представляет в орган по сертификации:

копию  контракта или договора  и накладной , подтверж даю щ их 
ф акт приобретения  у  изготовителя  сертиф ицируем ой  партии ин стру­
м ента с указанием  видов, типаж а и количества  каж дого  из видов ин­
струм ента;

сертиф икат прои схож ден ия  сертиф ицируем ой  партии инстру­
мента;

справку о  предполагаем ы х сроках  реализации инструмента;
норм ативную  или  д р у гу ю  докум ентацию , п о  которой  изготовлен  

и н струм ент (в случ а е  его  несоответствия требованиям  Г О С Т ), д ля  обес­
печения возм ож н ости  однозначной идентификации сертиф ицируем ой 
партии.

4.2.4. Д л я  сертиф икации партии им портного инструмента, п о сту ­
паю щ его  (поступивш его ) в Росси ю  из-за рубеж а, заявитель (продавец- 
им портер ) п редставляет  к р ом е  заявки след ую щ и е  д окум ен ты  и спра­
вочны е м атериалы :

копи ю  контракта и д оп олн ен и й  к нем у, на основании которого  ин­
струм ент п оступ ает  из-за границы (контракт д о лж ен  однозначно рас­
ш иф ровы вать и идентиф ицировать изготовителя  продукции, экспорте­
ра и  им портера (продавца) в России, а такж е содерж ать  д ета льн ую  
н ом ен к ла тур у  и объ ем ы  поставки, относящ иеся к сертиф ицируем ой  
партии );

копию  товаросоп роводи тельного  докум ента, но котором у  ин стру­
м ент п о ступ и л  в Россию : товарно-трансиортная накладная, авианаклад- 
кая, инвойс (д ля  продукции, находящ ейся  на там ож н е);

специф икацию  на инструмент, поступивш ий в рамках сертифици­
руем ой  партии, с указанием  кода Т Н  ВЭД (8 знаков) д ля  каж дой  п о ­
зиции;

техн и ческ ую  докум ентацию  (стандарты , Т У  и,ш  д р у гу ю  д окум ен ­
тацию ), в соответствии  с которой  и зготовлен  инструмент;

в случ а е  отсутствия технической  докум ентации  заявитель обязан  
представить проспекты , описания или  и н ую  инф ормацию , из которой  
м ож но бы ло  бы  однозначно идентиф ицировать инструм ент и оп реде­
ли ть  те  Н Д  (м еж дун ародны е и ли  зар уб еж н ы е  национальны е стандар­
ты ), в соответствии  с которы м и изготовлен  инструм ент;

сертиф икат прои схож ден ия  инструмента;
сертиф икат качества, выданный на инструм ент аккредитованны м 

органом  в стране-экспоргеде, или  сертиф икат на си стем у  управления  
качеством  в соответствии  со  стандартами И С О  9001— 9004, полученн ы й  
изготовителем  от  признанного аккредитованного зар уб еж н о го  органа 
по  сертиф икации систем  управлен ия  качеством .

4.3. Рассм отрен ие органом  п о  сертиф икации заявки на сертиф ика­
цию  инструмента.

4.3.1. П о с л е  п о луч ен и я  заявки и  д оп о лн и тельн ы х  д окум ен тов , у к а ­
занны х в п. 4.2 настоящ его  раздела, орган  п о  сертиф икации рассматри­
вает заявку и в кратчайш ие сроки , н о  н е  п о зд н ее  од н ого  м есяца п о сле  
ее  получени я , со общ ает  заяв и телю  реш ение. Реш ен ие сод ер ж и т  все  ос­
новны е у сло в и я  сертификации, в том  чи сле  указы вается  схем а  сер ти ­
фикации, п еречен ь  н еобходи м ы х  техн и ческ и х  д окум ен тов , порядок 
проведения испы таний и  анализ состояния производства (схем ы  За, 4а).

Ф ор м а  реш ения устанавливается  Госстандарте®* России.
4.3.2. О дн оврем ен н о  с  реш ением  ор ган  п о  сертиф икации со гласо ­

вы вает с  заявителем  воп рос о б  оп лате  р а бот  п о  сертификации.
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4.3.3. В с луч а е  е с л и  работа, производим ая ор ган ом  п о  сертиф ика­
ции инструм ента  и  испы тания продукции, вы полн яется  ком п лексно , в 
одной организации, орган  п о  сертиф икации в своем  реш ении (см. 
п. 4.3.1) ука зы вает  о б ъ е м  вы борки  образцов, п редставляем ы х заявите­
л е м  д ля  сертиф икационны х испытаний, а та к ж е о п р ед еля ет  порядок 
отбора  образцов  и п орядок  проведения инспекционного  контроля.

5. О тбор  и идентиф икация образцов

5.1. О тбор  образцов.
5.1.1. О б ъ ем  вы борки  образцов, н еобход и м ы х  д ля  п о лн ой  и д осто ­

верной  оценки  соответствую щ их п оказателей  сертиф ицируем ого  ин­
струм ента, оп ределяется  органом  но  сертиф икации при рассмотрении 
заявки на  основании представлен ны х заявителем  д окум ен тов  (см. п. 4) 
отд ельн о  д ля  к а ж д ого  и з случаев , указан н ы х в пп. 2.2, 2.3, 2.4 и  4.2 
настоящ его  раздела .

5.1.2. Расчет  оп ти м альн ого  о б ъ ем а  вы борки  образцов  д ля  каж дого  
конкретн ого  вида инструм ента  осущ еств ляется  с уч ето м  требований 
норм ативны х докум ен тов , оп ределяю щ и х  правила  прием ки инструм ен­
та  (Г О С Т  23726 «И н стр ум ен т  м ета лло р еж ущ и й  и  деревореж ущ и й . П р и ­
ем ка », Г О С Т  26810 «И н тр ум ен т  слесарно-м онтаж ны й. П рави ла  при­
ем к и »), а так ж е с  уч ето м  требовани й  Г О С Т  вида «Т ех н и ч еск и е  у с л о ­
ви я », сам остоятельн ы х  Н Д  вида Т У  и  м етодик  испы таний, ко тор ы е и с­
п о ль зую тся  д ля  ц елей  сертиф икации инструм ента. К р о м е  того , при оп­
р ед елен и и  объ ем а  вы борки  образц ов  учиты ваю тся  след ую щ и е ф ак­
торы :

характер  сертиф икации (обязательн ая  и ли  добр овольн ая );
коли чество  видов и типаж  инструм ента;
о б ъ ем  производства, состояние производства и  оценка  соблю д ен и я  

требований стандартов (по предварительны м  данны м заявителя );
об ъ ем  партии (при сертиф икация отд ельн ой  партии );
предполагаем ы й объ ем  к о н тр оли р уем ы х  параметров.
5.1.3. В случ а е  если  заявленная на сертиф икацию  н ом ен клатура  ин­

струм ента  со д ер ж и т  бо льш о е  чи сло  типоразм еров одного  и то го  ж е  
вида инструм ентов  (например, клю чи  гаечны е с  откры ты м  зевом  вы пус­
каю тся 35 типоразм еров ), допускаю тся  отбор  и испы тания образцов 
не в сех  типоразм еров, а т о л ь к о  типовы х представи телей  дан ного  вида. 
Реш ение в этом  случ а е  приним ается с учетом  п. 5.1.2.

5.1.4. П ри  сертиф икации нестандартного инструмента, вы пускае­
м ого по ТУ , заявитель вм есте с образцам и д о п о лн и тельн о  предостав­
ля ет  техн и ч еск ую  докум ен тац и ю  (сборочн ы е чер теж и  и чертеж и  о с ­
новны х д ета лей  инструм ента ), н еобходи м ы е д ля  обесп ечен и я  контро­
л я  соответствия парам етров изделий  норм ативной  и техни ческой  д о ­
кументации.

5.1.5. В случ а е  е сли  заявитель сам остоятельн о  обращ ается в испы ­
та тельн ую  лаборатор и ю  (центр ) д ля  проведения сертиф икационны х 
испытаний и эта работа  вы полн яется  испы тательной  лаборатор и ей  
(центром ) сам остоятельно , вне связи с органом  п о  сертиф икации, то  
отбор  и идентиф икацию  образцов  о сущ еств ляет  представитель испы та­
тельн ой  лаборатори и  (центра) или, по  ее  поручению , представитель 
другой  компетентной  организации, наприм ер м естны й центр стандар­
тизации и м етрологии  (Ц С М ).

Если заявитель обращ ается  в сертиф икационны й центр, в состав 
которого  входят как орган по сертификации, так и испы тательная л а ­
боратория, и все работы  по сертификации, вклю чая испытания, прово­
дятся ком плексно, то  отбор  и идентиф икацию  образцов д елает  пред ­
ставитель сертиф икационного центра.
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П р и  сертиф икации серийной  продукции  эта  проц едура  осущ еств ­
ляется , как правило, в  пр оц ессе  анализа  производства. П ри  зн ачи тель­
ном  удален ии  заявителя от  сертиф икационного центра п о  его  п ор уч е­
нию  отбо р  образцов м ож ет  бы ть вы полн ен  д ругой  ком петентной  орга­
низацией или  заводской  ком иссией  в присутствии  представителей  тер* 
риториальны х органов Госстандарта России.

5.2. И дентиф икация образцов сертиф ицируем ого инструмента.
5.2.1. И дентиф икация инструмента (образцов инструмента) —  

это  процедура, посредством  которой  устанавливаю т соот­
ветствие представленной  на сертиф икацию  продукции тр е ­
бованиям, предъявляем ы м  к данном у виду (типу) продукции в норм а­
тивной и технической  докум ентации или в инф ормационны х д о к у ­
м ентах на продукцию .

П ри  этом  в результате  идентификации д о л ж ен  бы ть подтверж ­
ден  тот  факт, что образцы , отобранны е д ля  сертиф икационны х и с­
пытаний, и м ею т конструкцию , состав, технические характеристики и 
техн ологи ю  изготовления  такие ж е, как у  продукции, поставляем ой  
потребителю .

5.2.2. Идентиф икация проводится при отборе образцов и ли  перед  
испытаниями путем  кон тр оля  параметров и характеристик отобран­
ны х образцов инструм ента в объем е, соответствую щ ем  прием очном у 
контролю  по Г О С Т  23726, Г О С Т  26810.

Результаты  идентификации оф орм ляю тся протоколом , содерж а­
щ им данны е контроля, и подписы ваю тся лицами, проводивш ими иден ­
тификацию.

П р оток ол  идентификации и сп ользуется  органом  по  сертифика­
ции. В случае  сущ ествен ны х отклонений  идентиф ицируемой продук ­
ции от требований нормативны х докум ен тов  орган по сертификации 
принимает реш ение о  дальн ейш и х проц едурах сертификации и ли  по 
проведению  корректи рую щ и х мероприятий.

6. И спы тания сертиф ицируем ого  инструм ента

6.1. И спы тания д ля  сертификации инструмента проводятся в ис­
пы тательны х лаборатор и ях  (центрах), аккредитованны х в С истем е на 
ком п етен тн ость и независим ость и им ею щ их право проведения тех  
испытаний, которы е предусм отрены  в норм ативны х д окум ен тах, ис­
п о ль зуем ы х  д ля  сертиф икации данной продукции.

П ри  отсутствии  в регионе заявителя испы тательной  лаборатории  
(центра), аккредитованной на ком петентность и независимость, н ли  
при значительной  ее  удаленности , что у сло ж н я ет  транспортирование 
образцов, увеличи вает стоим ость испытаний и н едопустим о уд ли н яет  
их  сроки, допускается  проводить испы тания д ля  ц елей  сертификации 
в испы тательны х лабораториях  (центрах), аккредитованны х тольк о  
на ком петентность, под контролем  представителя того  органа по 
сертификации, в которы й  подана заявка. О бъ ек ти вн ость  таких испы ­
таний н аряду с испы тательной  лабораторией  (центром ) обеспечивает 
орган по сертификации, поручивш ий испы тательной  лаборатории  их 
проведение. П р о то к о л  испы таний в этом  случае  подписы ваю т у п о л ­
ном оченны е специалисты  испы тательной  лаборатории  (центра) и  ор­
гана по  сертификации.

6.2. П р оц едуры  испытаний конкретн ы х видов и типов инструм ен­
та устанавливаю тся в м етодиках испытаний, а организационно-техни­
ческие вопросы  и  порядок проведения испы таний оп ределяю тся  в 
П о лож ен и и  об  И Л  (И Ц ) и в Руководстве по качеству  И Л  (И Ц ).

6.3. И спы тательная  лаборатория  (центр) в случае  необходи м ости  
привлекает други е лаборатории  д ля  проведения конкретн ы х испы ­
таний или  видов испы таний (в рам ках области  аккредитации) при ус-
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АОвии, что эти лаборатории аккредитованы в Систем е сертификации 
инструмента или  в  см еж н ы х системах сертификации на право про­
ведения необходим ы х видов испытаний.

6.4. При проведении испытаний лабо(ратория (центр) д олж н а  со­
блю дать порядок обращ ения с образцами, установленны й Госстандар­
том  России: «О бщ ий  порядок обращ ения с образцами, используем ы м и 
цри проведении обязательной сертификации продукции» (утверж ден 
зам естителем  П редседателя Госстандарта России 8 ф евраля 1996 г., 
зарегистрирован в М инистерстве юстиции 1 марта 1996 г. №  1041).

6.5. При обязательной  сертификации образцы  инструмента, вы­
держ авш ие испытания, и  контрольны е образцы  хранятся в течение 
срока действия сертификата. Образцы , не выдержавш ие испытания, 
хранятся в течение 1 года, п осле  чего списываются в установленном  
порядке.

6.6. В случае  добровольной  сертификации образцы , прош едш ие 
испытания, и контрольны е образцы  хранятся в течение срока дейст­
вия сертификата.

6.7. П ротокол испытаний направляется органу по  сертификации 
данной продукции и в копии —  заявителю.

7. Оценка. А н али з  состояния производства

7.1. Оценка производства сертиф ицируемого инструмента о с у ­
щ ествляется органом по сертификации с целью  удостоверения спо­
собности изготовителя обеспечить в течение срока действия сертифи­
ката стабильность производства и стабильность качества инструмен­
та, т.е. стабильность значений тех  параметров и характеристик ин­
струмента, которы е установлены  в нормативных докум ентах на сер­
тифицируемую  продукцию  и которы е бы ли  подтверж дены  сертифи­
кационными испытаниями образцов при выдаче сертификата.

7.2. Удостоверение указанной способности изготовителя обесп е­
чивать стабильность производства и стабильность качества продук­
ции м ож ет осущ ествляться несколькими способами:

путем  аттестации производства уполном оченны м  органом, аккре­
дитованным Госстандартом  России на право проведения аттестации 
производства и сертификации систем  управления качеством;

путем  сертификации в соответствии со  стандартами И С О  9000 
системы управления качеством  предприятия или  того  производства 
на предприятии, которое вы пускает сертифицированный инструмент 
(сертификацию производит указанны й выше аккредитованный 
орган);

путем  анализа состояния производства (анализ производства о с у ­
щ ествляет орган по сертификации).

7.3. Аттестация производства и ля  сертификация системы  управ­
ления  качеством проводится по инициативе изготовителя. И тоговы м  
докум ентом  в этом случае  является акт аттестации и ли  аттестат на 
серийное производство или сертификат на систем у управления ка­
чеством. Указанны е докум енты  использую тся при сертификации п р о­
дукции по схем е 5 и 6 (см. п. 1.4.2 настоящ его раздела).

7.4. Аттестацию  производства или  сертификацию системы управ­
ления качеством проводят специальны е организации и ли  органы, ак­
кредитованные Госстандартом  Роосии на право вы полнения таких ра­
бот. При этом  использую тся отечественны е или  м еж дународны е нор­
мативные докум енты  (ГО С Т  40.9000— 40.9004, М С  И С О  серии 9000), 
а  такж е правила и  процедуры , принятые в С истем е сертификации 
Г О С Т  Р  д ля  этих целей . Если аттестация производства и ли  сертифи­
кация систем  управления качеством  проводится п о  рекомендации ор*
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гана по  сертиф икации инструм ента, т о  п редстави тель органа м ож ет  
привлекаться  аттестую щ ей  организацией д ля  участия в этой  работе.

7.5. Е сли  сертиф икация инструм ента  проводится в рам ках м еж ­
д ун ародной  систем ы  или  соглаш ения тто сертификации, то она о с у ­
щ ествляется  в соответствии с требованиями, установленны м и этой 
систем ой  и ли  соглаш ением .

7.6. А н а ли з  состояния производства сертиф ицируем ого инстру­
мента.

7.6.1. А н а ли з  состояния производства является  преим ущ ествен ­
ной ф орм ой оценки производства продукции в С истем е сертиф ика­
ции инструмента. О н  проводится органом  по сертификации д ля  се ­
рий ной  продукции или д ля  продукции, вы пускаем ой  крупны м и пар­
тиями (периодически  возобн овляем ое производство), в случаях , к о ­
гда сертиф икация инструмента о сущ ествляется  по схем ам  2а, За, 4а.

7.6.2. Д ля  анализа  производства каж дого  конкретного  заявителя 
орган по  сертиф икации составляет програм м у анализа с учетам  све­
дении. представленны х заявителем  (см. п. 4.2 настоящ его раздела ).

7.6.3. А н а ли з  производства, как привило, осущ ествляется  по ука ­
занной програм м е заводской комиссией  с участием  представителя 
органа по сертификации. О дноврем енно с анализом  представителем  
органа вы полняется  отбо р  и идентиф икация образцов. П ри  значите­
льн ой  территориальной  удален ности  заявителя и органа по сертиф и­
кации анализ производства и отбор  образцов могут  осущ ествляться  
с участием  представителя м естного  центра стандартизации и м етро­
логи и  (Ц С М ) по поручению  ОС.

П о  результатам  анализа производства инструм ента составляется  
протокол, которы й и сп ользуется  органом  по сертиф икации при при­
нятии реш ения о  выдаче сертиф иката соответствия и указы вается  в 
самом  сертификате.

7 6.4. К аж ды й аккредитованны й орган по сертификации, входя ­
щ ий  в С истем у, разрабаты вает конкретны й порядок, содерж ани е и 
процедуры  анализа  производств  тех  видов инструмента, которы е 
вклю чены  в е ю  обла сть  аккредитации. Э тот  порядок и процедуры  
излагаю тся в докум ен те  органа: «П о р я д о к  проведения сертиф икации 
инструмента органом ...» Указанны й д ок ум ен т  утверж дается  Г о с ­
стандартом  России  при аккредитации органа.

8. П ринятие реш ения о  возм ож н ости  
выдачи сертиф иката соответствия

8.1. Реш ение о  вы даче (и ли  отказе в вы даче) сертиф иката со от ­
ветствия орган по сертиф икации принимает по  каж дой  конкретной  
заявке на основе анализа:

докум ентов , представленны х заявителем  при подаче заявки 
(см. пп. 4.1.2; 4.1.3; 4.1.4; 4.2);

р езультатов  идентиф икации образцов  (п ротоколы  идентиф ика­
ции);

результатов  сертиф икационны х испытаний (п ротоколы  испы та­
ний);

р езультатов  оценки производства (п р оток ол  анализа состояния 
производства, аттестат производства, сертиф икат на систем у уп ­
равления качеством ).

П ри  необходим ости , вы явивш ейся в ход е  анализа, орган по сер­
тификации м ож ет  запросить д оп олн и тельн ую  инф ормацию  о продук ­
ции и ля  провести  д оп олн и тельн ы е проверки техни ческих  п оказате­
л ей  продукции. К р ом е  того, О С  м ож ет  принять реш ение и сп о льзо ­
вать при анализе п ротоколы  испы таний (с уч ето м  срока их  дейст-
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вия), проведенны х при разработке и постановке продукции на про­
изводство, или документы  об  испытаниях, выполненны х отечествен­
ными или зарубеж ны м и испытательными лабораториями.

8.2. При добровольной  сертификации полож и тельн ое реш ение о  
выдаче сертификата принимается в случае, если  продукция соответ­
ствует всем тем  требованиям в нормативных документах, которые 
бы ли  указаны  в заявке на сертификацию.

8.3. В случае  обязательной  сертификации полож ительн ое реш е­
ние выдается, если  продукция соответствует всем требованиям всех 
нормативных документов, установленны х для  данной продукции сог­
ласно п. 2.6 раздела I и п. 2 раздела II  настоящ его документа.

8.4. Если при идентификации или  испы таниях инструмента, под­
леж ащ его  обязательной  сертификации, вы явлено несоответствие 
требованиям тех  показателей, которы е напрямую не определяю т бе­
зопасность инструмента, н о  влияю т на качество, ф ункциональные 
характеристики и эксплуатационны е возмож ности инструмента (точ­
ность, материал, чистота поверхности, точность геометрии реж ущ и х 
элементов, качество рукояток  инструмента), орган по сертификации 
д олж ен  учесть указанны е несоответствия при принятии реш ения о 
выдаче сертификата и  в зависимости от степени отклонения показа­
телей  качества от  норм, установленны х в НД, предлож ить заявителю  
провести корректирую щ ие мероприятия по устранению  вы явленны х 
недостатков. О кончательное реш ение о  выдаче сертификата в этом 
случае  принимается с учетом  результатов  проведения заявителем  
корректирую щ их мероприятий.

8.5. П ри  рассмотрении инструмента, испытания которого по от­
дельны м  требованиям (характеристикам) производились в разны х 
лабораториях, полож и тельн ое реш ение выдается тольк о  при нали­
чии всех  необходим ы х протоколов  испытаний с полож ительны м и ре­
зультатами испытаний по всем  требованиям согласно п. 2.6 разде­
ла  I и п. 2 раздела II настоящ его документа. В этом  случ ае  в сертифи­
кате указывают протоколы  испытаний всех лабораторий.

8.6. Принятие реш ения о  выдаче сертификатов соответствия на 
импортную  серийную  продукцию  по заявкам изготовителей зар убеж ­
ны х стран.

8.6.1. Сертификация серийного инструмента, вы пускаемого зару­
беж ны ми фирмами и предназначенного д ля  экспорта в Россию, в об ­
щ ем  случае  осущ ествляется по заявкам указанны х фирм на общ их 
основаниях по тем  ж е схем ам  (За, 4а, 5, 6) и по тем  ж е  правилам, что 
и при сертификации отечественного инструмента, вы пускаемого се ­
рийно.

8.6.2. Если зарубеж ная фирма-изготовитель, обративш аяся с за­
явкой в орган по сертификации, им еет сертификат на инструмент, 
выданный национальны м или  меж дународны м  органом  по  сертифи­
кации, и ли  им еет сертификат на систем у управления качеством про­
изводства в соответствии со  стандартами серии И С О  9000, то  орган 
по сертификации реш ает вопрос ли б о  о  признании указанны х сер­
тификатов и о  переоф орм лении их на сертификат соответствия С и­
стемы Г О С Т  Р, ли бо  об  отказе в переоф ормлении и о  проведении сер­
тификации в полном  объ ем е  по п. 3.1 настоящ его раздела.

П ереоф орм ление сертификатов на инструмент, подлеж ащ ий 
обязательной  сертификации, делается без дополнительны х процедур 
при условии  правильного и достоверного отраж ения требований б е ­
зопасности в предъявленны х вместе с заявкой документах.

8.7. Принятие решения о выдаче сертификатов на импортный 
инструмент, подлеж ащ ий обязательной  сертификации и ввозимый в 
Россию  партиями. Признание зарубеж ны х сертификатов и их пере­
оф ормление.

20



8.7.1. В общ ем  случае, при отсутствия у  заявителя {импортера} 
сертификата на ввозимый инструмент, сертификация партии такого 
инструмента, подлеж ащ его  обязательной  сертификации, осущ ест­
вляется по схем е 2 или 7 (см. п. 1 настоящ его раздела). П ри этом при 
реш ении вопроса о  выдаче сертификата орган по сертификации р у ­
ководствуется директивными и методическими документами Гос­
стандарта России и Государственного тамож енного комитета Рос­
сийской Федерации.

8.7.2. В случае  если  импортер представляет на ввозимый инстру­
мент сертификат на продукцию  или  сертификат на систем у управле­
ния качеством, выданный в стране-экспортере, вопрос о  признании и 
переоф орм лении такого сертификата реш ается органом  с учетом  ре­
комендаций, и злож ен ны х в соответствую щ их докум ентах Госстан­
дарта России.

8.8. Реш ение о  применении знака соответствия и  о  сп особе мар­
кировки продукции этим знаком  принимается органом  п о  сертифика­
ции д ля  каж дого конкретного случая  с учетом :

специфики вида инструмента и  его  конструкции;
специфики его  эксплуатации;
объем ов  производства и технологических возмож ностей изгото­

вителя (при сертификации серийной продукции);
объем а  партии сертиф ицируемого инструмента (для  отечествен­

ного инструмента);
объем а партии им портного инструмента (для  ввозимой п р од ук ­

ции).
Назначенный органом  по сертификации способ применения зна­

ка соответствия (способ  маркировки) указывается в сертификате.
8.9. П ри  назначении порядка и способа применения знака соот­

ветствия долж ны  бы ть соблю дены  следую щ ие требования.
8.9.1. Ф орм а знака соответствия, используем ого  в Систем е сер­

тификации инструмента, по Г О С Т  Р  50460-92. В знаке соответствия 
изображ ается четы рехзначны й код органа по  сертификации, о с у ­
щ ествляю щ его сертификацию.

8.9.2. М аркирование самого инструмента знаком соответствия 
производится с применением  технологий, которы е обеспечиваю т чет­
кое изображ ение этих знаков, их стойкость к  внешним воздействую ­
щим факторам, а такж е сохранность в течение срока служ бы  изде­
лия. В качестве таких технологий  м огут бы ть использованы : гравиро­
вание, травление, электрохим ическое гравирование, лазерное грави­
рование, липкие аппликации, литье, литограф ия и другие технологии, 
которы е обеспечиваю т вы полнение указанны х выше требований.

8.9.3. В случае сертификации серийного отечественного дерево­
реж ущ его  инструмента, подлеж ащ его обязательной  сертификации 
(пилы, фрезы ), знак соответствия в обязательном  порядке наносится 
изготовителем  на корпус изделия одним из способов, указанны х в 
п. 8.9.2, за исклю чением  метода аппликации.

М етод  липкой  аппликации м ож ет бы ть применен продавцом при 
маркировке указанного инструмента, сертиф ицируемого партией или 
ввозимого из-за рубеж а.

П роставление знака соответствия на этикетке, индивидуальной 
и транспортной таре, и спользуем ы х д ля  сертифицированного дерево­
реж ущ его  инструмента, обязательно.

8.9.4 Д ля  слесарно-монтаж ного инструмента и м еталлореж ущ его  
инструмента, которы е, как правило, имею т слож н ую  конфигурацию 
и значительны е объем ы  выпуска, знак соответствия м ож ет наносить­
ся  м етодом  аппликации непосредственно на изделие и  в отдельны х
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случаях  м ож ет проставляться только  на этикетке, индивидуальной и 
транспортной упаковке.

8.9.5. И зготовителю  серийной продукции право маркирования 
знаком  соответствия предоставляется лицензией, выдаваемой органом 
по сертификации. В отдельны х случаях  орган по сертификации сам 
м ож ет маркировать такую  партию продукции по просьбе заявителя.

8.10. Реш ение о сроке действия сертификата орган по сертифи­
кации принимает с учетом  следую щ их факторов.

8.10.1. Д ля  серийной продукции определяю щ им является уровень 
качества инструмента в целом , уровень стабильности производства, 
наличие аттестованного производства или  сертифицированной систе­
мы управления качеством.

Как правило, сертификат на серийный инструмент выдается из­
готовителю  сроком  на 2 года. П ри наличии аттестованного производ­
ства или  вериф ицированной  системы управления качеством срок 
м ож ет бы ть увеличен  до  3 лет , но не более.

8.10.2. П ри  сертификации партии инструмента срок действия 
сертификата для  продавца (импортера) устанавливается исходя из 
объем а  партии и  времени, которое необходим о д ля  ее  реализации. В 
основном  этот срок варьируется от  1 до 6 месяцев.

8.11. В случае  если  орган по сертификации принимает реш ение об 
отказе в выдаче сертификата соответствия и ли  считает возмож ны м 
выдать сертификат только  после  проведения корректирую щ их м еро­
приятий на производстве (для изготовителя серийной продукции), он  
направляет заявителю  аргументированное заклю чение и  инф ормиру­
ет  об  этом  Центральны й орган Системы  и  другие органы  по сертифи­
кации, в область аккредитации которы х входит продукция, получив­
ш ая отказ в сертификате. П ри  необходим ости  реш ение направляется 
такж е в территориальны й орган Госстандарта России, которы й о су ­
щ ествляет надзор за изготовителем.

9. Выдача сертификата и лицензии 
на применение знака соответствия

9.1. На основе реш ений о  выдаче сертификатов орган п о  серти­
фикации оф орм ляет сертификаты и направляет и х  заявителям. П ри 
этом  долж ны  бы ть соблю дены  следую щ ие требования.

9.1.1. Каж ды й сертификат соответствия оф орм ляется на специ­
альном  номерном  бланке, которы й орган по сертификации получает 
в Госстандарте России. Заполнение бланка сертификата осущ ест­
вляется по правилам, установленны м  Госстандартом  России. Выдача, 
получени е и использование бланков сертификатов соответствия и 
бланков лицензий на применение знаков соответствия производятся 
в порядке, установленном  приказом Госстандарта России от 21 дека­
бря 1995 г. №  208.

9.1.2. В связи с тем, что на сертификацию, как правило, представ­
ляется  один или несколько различны х видов инструментов, которы е 
включают н есколько типоразмеров и  исполнений, всю ном енклатуру 
продукции, представленную  одним заявителем, разбивают на у сло в ­
ны е группы, включающие несколько типоразмеров и  (или) исполне­
ний (но не б о ле е  10) инструментов одного вида. Входящ ие в группу 
инструменты  отличаю тся от других групп тем, что они изготавливаю т­
ся по одним и тем  ж е  Н Д . На каж дую  такую  груп пу  оф ормляю т 
«гр уп п овой » сертификат, в котором  указываются все типоразмеры  
инструмента, входящ ие в группу, и  приводят ном ер  протокола  ис­
пытаний типового представителя инструмента, относящ егося к  дан­
ной группе (см. п. 5.1.3 настоящ его раздела ).
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9.1.3. П р и  вы даче сертиф икатов на партию  им порти руем ого  ин­
струм ента, которая вклю чает н еск ольк о  видов (но не. б о л е е  3), с о ­
дер ж ащ и х н ебольш ое  ч и сло  типоразмеров, допускается  оф орм лять 
один групповой  сертиф икат на всю партию, указав в нем  все виды и 
типоразм еры  инструм ента и  в се  коды  Т Н  ВГЗД, которы е относятся  к  
соответствую щ им  видам инструмента, или  давать п рилож ени е к с ер ­
тиф икату, содерж ащ ее перечен ь конкретной  продукции, на которую  
распространяется его  действие.

9.1.4. П р и  переоф орм лени и  зар уб еж н о го  сертиф иката на серти ­
ф икат соответствия С истем ы  сертиф икации Г О С Т  Р в сертиф икате 
Г О С Т  Р  на м есте  позиций 11, 12, 13 указы ваю тся зар убеж н ы е д ок у ­
менты  и и х  реквизиты , п ослуж и вш и е основанием  д ля  выдачи о т е ­
чественного  сертиф иката.

9.2. Орган, выдавш ий сертификат, о сущ еств ляет  регистрацию  
сертиф иката в Р еестре и одноврем ен но направляет перечен ь  серти­
ф ицированной продукции с номерами сертиф икатов в Ц ентральн ы й  
орган д ля  учета  сертиф ицированной продукции.

Регистрация в Р еестре  вводит сертиф икат в действие.
Д анны е Реестра, а такж е информацию, п олучаем ую  от  органов 

по сертиф икации и д руги х  участников Систем ы  Г О С Т  Р, Госстандарт 
Росгни периодически п уб ли к ует  в своих изданиях и ли  в сп ец иаль­
ны х справочниках.

9.3. Выдача лицензий! на право применения знака соответствия.

9.3.1. На основе вы дан ною  сертиф иката орган по сертификации
оф орм ляет  и направляет заявителю  лицензию  (лицензии ) на право 
прим енения знака соответствия.

9 3.2. В лицензии  оговаривается обя зательство  изготовителя  (про­
давца) обеспечивать соответствие всей  продукции, маркированной зна­
ком  соответствия, нормативны м докум ентам , испы танному обр азц у  
и данны м испытаний.

Ф ор м а  лицензии устанавливается Госстандартом  России. Бланки 
лицензий  орган по сертиф икации п олуч а ет  в Госстандарте России в 
установленн ом  порядке.

9.3.3. Н а каждьнй сертиф икат вы дается отдельн ая  лицензия. О р ­
ган по сертификации ведет регистрацию  вы данны х лицензий на при­
м енение знака соответствия.

9.3.4. Л ицензия  дает право заявителю  на использование знака со­
ответствия в реклам е, печатны х изданиях, на оф ициальны х бланках, 
на вывесках, при дем онстрации экспонатов на выставках и ярмарках.

К р ом е  того, на основании лицензии  заявитель проставляет знак 
соответствия и д ела ет  запись о  проведенной  сертиф икации с указа­
нием  номера сертиф иката в сопроводительн ой  техни ческой  д ок ум ен ­
тации, прилагаем ой  к сертиф ицированному и н струм енту (техничес­
кий паспорт, этикетка и пр.), а так ж е в товаросоп роводи тельной  д о ­
кументации.

9.3.5. Л иц ензия  вы дается на тот  ж е  срок, ч то  и соответствую щ ий 
сертификат.

10. И нспекционны й к о н тр оль  за сертиф ицированны м инструм ентом

10.1. В рам ках С истем ы  инспекционны й к он тр оль  за сертиф ици­
рованны м и н струм ентом  в п р оц ессе  его  производства и (шли) р еали ­
зации (если  это  пр ед усм отрен о  схем ой  сертиф икации) осущ еств ля ­
ют органы , выдавш ие сертификат.

10.2. И нспекционны й к о н тр оль  за  сертиф ицированной продукц и ­
ей, вы пускаем ой  серийно, проводится в течение всего  срока действия
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сертиф иката и  лиц ензии  н е  р еж е одного  раза в год  в ф орм е периоди­
чески х  (п лановы х) и  внеплановы х проверок , вклю чаю щ их испы тания 
образц ов  инструм ента и  други е проверки, н еобходи м ы е д ля  под ­
тверж дени я того , ч то  реали зуем ая  продукц ия п р од олж ает  соответст­
вовать установленн ы м  требованиям  Н Д , подтверж денны м  при  серти­
фикации.

10.3. К оли чество  п лан овы х пери одически х проверок  в течение 
срока действия сертиф иката на серийную  продукц и ю  и  организацион­
ны е ф орм ы  и х  проведения оп ределяю тся  органом  п о  сертификации.

Критериям и  д ля  установлени я  периодичности  и объ ем а  п ланового  
инспекционного кон тр оля  являю тся  степень потенциальной  опасности 
инструмента, стаби льность производства, о б ъ ем  вы пуска, наличие сис­
тем ы  качества, стоим ость проведения инспекционного кон тр оля  и т. д.

Внеплановы е проверки  сертиф ицированной продукции  м огут  про­
водиться в случ а ях  п оступ лен и я  инф ормации о  претензиях к  качеству  
инструм ента  от  п отребителей , тор говы х организаций, а такж е орга­
нов, осущ ествляю щ и х общ ественны й и ли  государственны й кон тр оль  
за качеством  продукции, на к о тор ую  выдан сертиф икат, а такж е в 
случаях , ес ли  и зготовитель внес изм енения в норм ативную  д ок ум ен ­
тацию  (Н Д ) и ли  в кон стр ук тор ск ую  докум ен тац и ю  (К Д ), в т е х н о л о ­
гию  производства, см енил типоразм ер  или  и сполн ен ие вы пускаем ого  
изделия, и зм енил м есто, дисклокац и ю  и ли  стр ук тур у  производства.

10.4. И нспекционны й кон тр оль  за партиями сертиф ицированного 
отечественного  или  им портного инструм ента  проводится с ц елью  про­
верки соблю ден и я  продавцом  устан овлен н ы х  Законом  Р Ф  от  9 января 
1996 г. №  2-ФЗ правил инф ормирования п отреби телей  о  сертиф икации 
товара, а такж е с ц елью  удостоверени я  то го  факта, что  сертификат, 
выданный органом  на конкретн ую  партию  инструмента, и сп ользуется  
продавцом  тольк о  д ля  подтверж дения ф акта сертиф икации им енно 
этой партии товара и не прим еняется д ля  д ругой  продукции.

И нспекционны й к он тр оль  за партией осущ ествляется  по  схем е 2 
в ф орм е плановой проверки д ля  крупны х партий инструм ентов  (б о ле е  
1000 шт.) со сроком  действия сертиф иката б о л е е  3 месяцев.

Если в орган по сертификации поступает  инф ормация о  претен ­
зиях со стороны  покупателей  к качеству  партии инструм ента или о  
наруш ениях продавцом  правил использования сертиф иката и знака 
соответствия, инспекционны й кон тр оль  д елается  в ф орм е внеплано­
вой проверки. Во всех  указанны х случ а ях  инспекционны й контроль 
проводится органом, выдавшим сертификат, совм естно с территори­
альны м  органом  Госстандарта России, уполн ом очен ны м  на основании 
Закона РФ  от 9 января 1996 г. №  2-ФЗ осущ еств лять  кон тр оль  за ка­
чеством  и безопасностью  товаров.

10.5. П равила  проведения инспекционного кон тр оля  сертиф ициро­
ванной продукции, вы пускаемой серийно.

10.5.1. И нспекционны й контроль, как правило, содерж и т с л е д у ю ­
щ ие виды работ:

анализ поступаю щ ей  информации о сертиф ицированной п р од ук ­
ции;

создание группы  д ля  проведения контроля ;
проведение испытаний и анализ их результатов ;
оф орм ление р езультатов  кон тр оля  и принятие реш ений.
10.5.2. И сточником  информации о сертиф ицированной продукции 

при анализе являю тся:
сведения, представляем ы е обладателем  сертиф иката (см. п. 4);
сведения территориальны х органов Госстандарта России и д р уги х  

кон троли рую щ и х органов, общ еств  п о треби телей  и п отреби телей  п р о ­
дукции.
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10.5.3. В гр уп п у  инспекционного кон тр оля  вклю чаю т представите­
л е й  органа п о  сертификации, терри тори альн ы х органов Госстандарта 
России  (в случаях , когда  к о н тр оль  проводится п о  инициативе этих о р ­
ганов), представителей  предприятия —  изготовителя  сертиф ицирован­
ного  инструмента.

10.5.4. Группа инспекционного кон тр оля  работает по программе, 
составленной  органом , выдавш им сертификат. П рограм м а долж на  
бы ть гибкой, допускать  изм енения в приоритетности  проверяем ы х 
элем ен тов  при инспекционном  контроле, исходя  из анализа предвари­
тельн ой  информации.

П рограм м а инспекционного кон тр оля  в общ ем  виде долж н а  со­
держ ать:

сроки  и м есто  проведения контроля ; 
ц ель  и о бъ ек т  контроля ; 
объ ем  и  содерж ание контроля; 
требования к  конф иденциальности.
10.5.5. К оли ч еств о  образцов  инструмента, и сп о льзуем ы х  д ля  

контроля , порядок  и х  отбора, идентификации и хранения осущ ествля ­
ю тся  в соответствии с норм ативны ми или  организационно-методиче­
скими докум ентам и  данной продукции  и м етодикам и испытаний.

О тбор  образцов  м ож ет  производиться у  изготовителя  и (или ) в 
торговой  организации.

О тобранны е образцы  подвергаю т техн и ческ ом у  осм отру, ви зу ­
а льн ом у  или  и зм ери тельн ом у  контролю , инспекционны м испытаниям 
на соответствие требованиям  Н Д  указанны м и в них методами, в о б ъ ­
ем е  периодических или  прием очны х испытаний.

И спы тания образцов инструм ента проводят, как правило, в аккре­
дитованны х испы тательны х лабор атор и ях  (центрах), проводивш их 
сертиф икационны е испытания. Д оп уск ается  проводить инспекцион­
ны е испы тания в испы тательной  лаборатории  завода —  изготовителя 
сертиф ицированного инструмента, при условии , е с ли  эта лаборатор и я  
аттестована органами Госстандарта России. В этом  случ а е  испы тания 
проводят в присутствии  всех  членов  группы  с обязательн ы м  участием  
представителя  органа п о  сертификации, представителя  терри тори аль­
н о го  органа Госстандарта Р Ф  (если  п о  е го  инициативе проводится ин­
спекционная проверка).

10.5.6. Д л я  устан овлен и я  услов и й  стаби льности  качества сертиф и­
цированного инструм ента кон тр оли рует :

соблю д ен и е  техн ологи ческой  дисциплины  на операциях, где ф о р ­
м ирую тся  показатели  сертиф ицированны х характеристик продукции;

обесп еченн ость  операций контроля  и  испы таний средствам и изм е­
рений и  испытаний, гарантирую щ им и и х  проведение с  норм ированной 
точностью ;

соответствие техни ческой  докум ентации  требованиям  Н Д  в части 
сертиф ицированны х характеристик;

наличие на  рабочи х  м еста х  д окум ен тов  д ля  проведения контро­
ля , испы таний (програм м  и м етодик  испытаний, инструкций и др. д о ­
кум ентов );

п о лн о ту  проведения контроля ;
наличие входн ого  к он тр оля  сырья, м атериалов  и т .д . ;  
соблю д ен и е услови й  хранения готовой  продукции; 
наличие рекламаций (претензий ) потреби телей  п о  сертиф ициро­

ванным характеристикам .
10.5.7. Результаты  инспекционного кон тр оля  оф орм ляю т актом , в 

котором  дается  оценка р езульта тов  испы таний образцов, услови й  
стабильности  качества инструм ента и  д елается  общ ее  заклю чение о
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состоянии производства сертиф ицированной продукции и возм ож н о­
сти сохранения действия вы данного сертификата.

А к т  хранится в органе по  сертификации, а его  копии направля­
ю тся предприятию -изготовителю  и в организации, принимавш ие уча ­
стие в инспекционном  контроле.

10.5.8. П о  р езультатам  инспекционного кон тр оля  орган по  серти­
фикации м ож ет  приостановить или  отм енить действие сертиф иката 
и приостановить или  отм енить право прим енять знак соответствия в 
случаях :

наруш ения требований норм ативны х докум ентов , и сп ользую щ и х­
ся при сертификации;

изм енения норм ативного докум ен та  на продукцию  и ли  м етод  ис­
пытаний;

изменения конструкции в составе или  ком плектности  продукции;
изм енения организации и (или ) техн ологи и  производства;
изм енения (невы полнения) требований технологии , м етодов  конт­

р о ля  и испытаний, системы  обеспечения качества.
10.5.9. Реш ение о приостановлении действия сертиф иката и л и ­

цензии на право применения знака соответствия принимается в том  
случае, если  путем  корректи рую щ и х мероприятий, согласованны х с 
органом , его  выдавшим, заявитель м ож ет  устранить обн аруж ен ны е 
причины  несоответствия и подтвердить без  повторны х испытаний 
в аккредитованной лаборатории  соответствие продукции норм атив­
ны м докум ентам . Если этого сделать нельзя , то  действие сертиф иката 
отм еняется  и лицензия  на право прим енения знака соответствия анну­
лируется .

И нф ормация о  приостановлении действия и ли  отм ен е действия 
сертиф иката доводится органом, его  выдавшим, д о  сведения заявите­
ля , потребителей , Госстандарта России и д р у ги х  заинтересованны х 
участников системы  сертиф икации однородной  продукции  в срок  не 
б о л е е  чем  1 м есяц  со  дня отм ены  сертификата. О тм ена  действия сер ­
тификата вступает в си лу  с м ом ента исклю чения е го  из Реестра.

10.6. Реш ение о б  отм ене действия сертиф иката, вы данного на 
партию  продукции, принимается тогда, когда в использовании серти ­
фиката при тор говле  продавец д оп уск а ет  гр убы е наруш ения правил 
сертификации, например: прим еняет просроченны й сертиф икат или  
прим еняет копии сертификатов, н е  оф орм лен н ы е и не заверенны е 
д олж н ы м  образом , или и сп о льзует  сертификат, выданны й на одну пар­
ти ю  продукции, д ля  тор говли  инструм ентом  то го  ж е  вида, взяты м из 
другой , несертиф ицированной партии, и т. д.

10 7. В общ ем  случ а е  надзор  за соблю д ен и ем  правил тор говли  
сертиф ицированной продукцией  и н алож ен и е  соответствую щ их санк­
ций осущ ествляю т  Госстандарт России и д руги е  ф едеральны е органы  
и сполн ительной  власти и их территориальны е органы  в соответствии  
с полном очиями, определенны м и д ля  них соответствую щ им и закона­
м и Российской  Ф едерации.

1!. Корректирую щ ие мероприятия при наруш ениях, 
связанных с  сертификацией и сертифицированной продукцией

11.1. К орректи рую щ и е м ероприятия при наруш ениях, связанны х 
с сертиф икацией инструмента и с сертиф ицированны м инструм ентом  
(п осле  выдачи сертиф иката), проводятся органом  по  сертификации, 
изготовителем  или продавцом  в следую щ и х  случаях.

11.1.1. Д ля  серийной продукции, заявленной на сертиф икацию  (до 
получен и я  сертиф иката и зготовителем ), корректи рую щ и е м ероприя­
тия осущ ествляю тся :

при вы явлении в сертиф ицируем ом  инструм енте устран им ы х от-
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клонений от требований Н Д , показателей  и характеристик продукции, 
контролируем ы х при сертификации;

при обнаруж ении в ходе анализа производства исправимых нару­
шений или недостатков в технологическом  процессе изготовления 
инструмента или в м етрологическом  обеспечении, которы е м огут 
привести к возникновению нестабильности показателей качества и 
показателей безопасности продукции в период действия сертификата.

На этой стадии производитель (заявитель) устраняет выявленные 
недостатки и официально инф ормирует об этом  орган по сертифика­
ции, после чего орган по сертификации принимает решение о выдаче 
сертификата.

11.1.2. П о  сертифицированной продукции (серийной или нартии) 
после выдачи сертификата в период срока его действия корректиру­
ющие мероприятия проводятся при:

наруш ениях или  изменениях, указанны х в пп. 10.5.8, 10.5.9 насто­
ящ его раздела;

неправильном  применении (маркировании) знаком соответствия;
наруш ениях правил торговли сертифицированным инструментом.
11.2, О бщ ие правила проведения корректирую щ их мероприятий.
11.2.1. При проведении корректирую щ их мероприятий орган по 

сертификации:
приостанавливает действие сертификата и приостанавливает при­

менение знака соответствия;
инф ормирует заинтересованных участников сертификации;
устанавливает срок выполнения корректирую щ их мероприятий;
контролирует выполнение изготовителем  (продавцом) корректи­

рую щ их мероприятий.
И зготовитель (продавец).
определяет масш таб выявленных наруш ений —  количество про­

изведенной с наруш ением  продукции, модель, номер и размер партии;
уведом ляет потребителей, общ ественность, заинтересованные ор­

ганизации об  опасности (или неж елательности ) применения (эксплуа­
тации) продукции и сообщ ает порядок устранения выявленных нару­
шений или обмена продукции;

устраняет наруш ения в производстве (торговле) пли обеспечива­
ет возврат и доработку инструмента на предприятии или в специаль­
но отведенных местах, заменяет продукцию  у  потребителя, если  у ст ­
ранение выявленных наруш ений в условиях эксплуатации невозмож ­
но или нецелесообразно.

11.2.2. П о сле  того, как корректирую щ ие мероприятия выполнены 
и и х  результаты  являю тся удовлетворительны ми, орган по сертифи­
кации:

указы вает изготовителю  (продавцу) на необходим ость новой мар­
кировки д ля  отличия изделия до и после корректирую щ их мероприя­
тий, при этом в каж дом  конкретном  случае определяет характер и  вид 
маркировки;

информирует заинтересованных участников сертификации.
11.2.3. При невыполнении изготовителем  (продавцом) корректи­

рую щ их мероприятий или их неэффективности орган по сертифика­
ции отменяет действие сертификата и аннулирует лицензию  на право 
применения знака соответствия.

12. Информационное обеспечение

12.1. Информация о результатах сертификации.
Органы по сертификации однородной продукции ведут учет  вы­

данных ими сертификатов и направляют информацию о  них и  дея­
тельности по сертификации в Госстандарт России, в другие государст-
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венные органы управления, на которые законодательными актами 
Российской Федерации возлагаются организация и проведение работ 
по обязательной сертификации в порядке, ими установленном.

Они также осуществляют информирование общественности о сво­
ей деятельности и выданных сертификатах посредством публикации 
статей и заметок в СМИ и периодической печати.

12.2. Изготовитель, получивший сертификат и лицензию на при­
менение знака соответствия, имеет право информировать об этом по­
тенциальных потребителей и рекламировать свою продукцию с ис­
пользованием знака соответствия (см. п. 9.4.4 настоящего раздела).

Приложение 1

ПЕРЕЧЕНЬ ПРОДУКЦИИ,

закрепленной за Системой сертификации металлорежущего, 
дереворежущего и слесарно-монтажного инструмента

№  пп Наименование испытываемой продукции Код ОКП

Металлорежущий инструмент

1. Резцы токарные, в т. ч.:
3.3. Резцы токариьге твердосплавные папайные 392130

392131
392133
392134

1.2. Резцы токарные сборные с механическим креплением сменных 392150
многогранных твердосплавных пластин 392151

392152
392155
392156

1.3. Резцы для станков с ЧП У и автоматических линий 392190
392192
392194

1.4. Резцы токарные сборные с механическим креплением пластин 392180
из керамики 392181

392183

1.5. Резцы токарные сборные со сменными пластинами из сверх- 392120
твердых синтетических материалов 392171

392178
2. Фрезы, в т. ч.:
2.1. Фрезы цельные из быстрорежущей стали концевые 391820

391821
391822
391826
391828

2.2. Фрезы  из быстрорежущей стали (торцевые, цилиндрические. 391830
дисковые) 391831

391833
391834
391836
391837

2.3. Фрезы  фасонные 391840
391841

2.4. Ф резы  твердосплавные 391850
391853
391854
391855
391857
391858

2.5. Фрезы специальные 391883
391855
391872
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N? пп Н аим енование испы ты ваемой продукции К о д  О К П

2.6. ф р езы  червячные, долбяки , ш еверы, резцы  зуборезн ы е

2.У. П и лы  по м ета ллу  (дисковы е, ленточны е), полотна  нож овочны е 
д ля  м еталла

3. Сверла , в т. ч.:

3.1. С верла  ц ельн ы е из бы строреж ущ ей  стали

3.2. С верла  центровочны е

3.3. С верла  твердосплавны е

3.4. С верла  твердосплавны е д ля  сверления отверстий в печатны х
платах

3.5. С верла  с эж екторны м  отводом  струж ки

3.6. С верла  одностороннего резания с внутренним  подводом  С О Ж  с 
цельн ой  твердосплавной рабочей частью  d 4,0...20,3 мм

4. Зеньковки конические д ля  центровы х отверстий

5. Развертки, в т. ч.:

5.1. Развертки маш инные ц ельны е и насадны е из бы строреж ущ ей  
стали

5.2. Развертки маш инные ц ельны е твердосплавны е и оснащ енны е 
твердосплавны м и пластинами

6. М етчики, в т. ч.:

6.1. М етчики маш инные гаечны е с прямым и  с  изогнуты м  хвосто­
виками

6.2. М етчики д ля  конической  резьбы

6.3. М етчики ручны е

7. Плаш ки, в т. ч.:

7.1. П лаш ки резьбонарезны е круглы е

Дереворежущ ий инструмент

6. Ф р езы  насадные, в т. ч.:

8.1. Ф р езы  насадны е ц ельн ы е незаты лованны е

8.2. Ф р езы  насадны е ц ельн ы е заты лованны е

391810
392410
392421
392430
392125

392200
392210
392212
392540
142900

391200 
391202 

391240 
391260
391262
391263
391266
391267

391201

391251

391272

391630
391631 
391636

391700
391720

391740
391741
391742
391744
391745
391746

391300
391320
391321
391322 

391335 

391311

391500
391510
391511 
391514

395200
395210
395214

395220
395224
395225
395226
395227
395228
395229
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№  пп Н аим енование всяы тью аем об продукции К о д  О К П

8.3. Ф р езы  насадные ц ельн ы е с твердосплавны м и пластинам и 395233

8.4. ф резы  насадные составны е твердосялавны е 395260
395265
395266

8.5. Ф р езы  насадны е сборны е с нож ам и из стали  395270
395271
395273
395279

8.6. Ф р езы  насадны е сборны е с нож ами из твердого  сплава 395280
395281
395283
395289

9. Ф р езы  концевые, в т. ч.:

9.1. ф резы  концевы е из стали  с цилиндрическим  хвостовиком  395300
395310
395311
395312

9.2 Ф р езы  концевы е твердосплавны е с  цилиндрическим  хвостовиком  395320
395321
395324

10. С верла  и з  стали 395410
395411
395412
395413

11. Сверла, оснащ енны е пластинами из твердого  сплава 395420
395421
395425

12. И нструм ен т комбинированны й Э95710
395711

13. П и лы  дисковы е, оснащ енны е пластинами и з  твердого сплава 395711 
д ля  обработки  древесны х материалов, пилы  лен точны е д ля  рас- 142600 
пиловки  древесины , бревен  и  брусьев

С лесарно-м онтаж ны й нвструм еят

14. К лю чи  для  кресхления резьбовы х соединений 392650
392651
392652
392653
392654 
392659

15. И нструм ент ш арнирно-губцевы й 392640
392641
392642
392643
392644

16. М о ло тк и  слесарны е 392621

17. О твертки  слесарно-м онтаж ны е 392660
392661
392664

18. З уби ла  392634

19. Бородки 392634

20. Кернеры  392612

21. К рейцм ейсели  392635
22. Тиски 392661

392871

23. Н аборы  слесарно-м онтаж ного инструмента, состоящ ие и з  от- Э92690
д ельн ы х видов сертиф ицируем ы х С М И  (в т. ч. наборы  произвол- 392691
ствеяного назначения д ля  автомобилей, радиоэлектронной  и  392694
электротехнической  пром ы ш ленности, д ля  предприятий связи) 392695

392696
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№  шх Наименование поглатываемой продукции Код О К П

Заж имной инструмент

24. Патроны  зажимны е для концевого инструмента 392810
392811
392812
392813 
392816

25. Центры  станочные вращ аю щ иеся 392841

П рилож ение 3

В О З М О Ж Н Ы Е  С Х Е М Ы  П РО ВЕД ЕН И Я  С Е РТ И Ф И К А Ц И И

Н а д зо р  с о  сто р он ы  органа  
п о  сертиф икации

№
cxeNfiJ

П р ов ер к а  нреи звод- 
ства серти ф и ц и р уем ой  
п р од укц и и  ор ган ом  п о  

сертиф икации

И сп ы тан ия  серти ф и ц ируем ой  
п р од укц и и  в аккредитован ­

н ой  и сп ы тательн ой  
лаб ор а тор и и

пери од и ­
чески е 

и спы та­
ния о б ­
разцов, 
в зяты х 
у  п р о ­
давца

п ер и о ­
д и ч ес­

ки е 
и сп ы ­
тани я  
о б р а з ­
цов, 
в зя ­

ты х  V 
и зго ­
тов и ­
т е л я

проверка  
с т а б и ль ­

н о сти  у с ­
ло в и й  

произ-ва  
и  функци­
онирова­
ния сис­
тем ы  к а ­

чества

1 — И спы тания 1-го и ли  н е ск о ль ­
ки х  об -ц ов  (испы тания типа)

— — — .

la  А н а л и з  состоян и я  про­
изводства

И спы тания 1-го и ли  н е ск о ль ­
ких об-ц ов  (и спы тани я ти па )

-
2 — » 4- — .—
2а А н а л и з  со стоя н и я  п р о ­

изводства
» + ■— • —

3 _ » — + —
За А н а л и з  состоян и я  п р о ­

изводства
» —- + 4-

4 » 4- — —
4а А н а л и з  состоян и я  п р о ­

изводства
» — + —

5 А т тес та ц и я  п р ои зв од ­
ства  и ли  оц ен к а  (сер ­
тиф икация ) си стем  к а ­
чества

» 4- + 4-

6 С ертиф икация си стем  
качества

Р ассм отр ен и е  дек ларац и и  о  
соответстви и  с п р и лагаем ы ­
ми д окум ен там и

4-

7 И сп ы тан и я  парти и  п р од ук ­
ции п о  стати сти ческой  вы ­
б о р к е

$ — И сп ы тан и я  к а ж д о го  образц а  
(100% -ные испы тания )

— —

9 Р а ссм о тр ен и е  д ек ла р а ц и и  о  
соответстви и  с  п р и ла гаем ы ­
ми д ок ум ен там и

9а А н а л и з  состоян и я  п р о ­
изводства

PaccM OTpem te д ек ларац и и  о  
соответстви и  с  п р и ла гаем ы ­
ми д ок ум ен там и

10 Р ассм отр ен и е  д ек ла р а ц и и  о  
соответстви и  с  п р и ла гаем ы ­
м и  д ок ум ен там и

+ +

10а А н а л и з  состоян и я  про­
изводства

Р ассм отр ен и е  д ек лар ац и и  о 
соответствии  с прилагаем ы -

+ + +

ми документами
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