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Настоящий прейскурант утверж ден в соответствии с поста­
новлением Совета Министров С С С Р от 12 июля 1979 г. № 6 9 7 .

С введением в действие настоящ его прейскуранта утрачи­
ваю т силу прейскурант № 23-03, часть I I  «Нефтехимическая 
аппаратура» издания 1975 г. и все дополнения и дополнитель­
ные прейскуранты к нему, утверж денные Госкомцен СССР*



О Б Щ И Е  УКАЗАН И Я

1. Оптовые цены настоящ его прейскуранта и нормативы чистой продукции 
(Н Ч П ) распространяются на сосуды и аппараты, изготовляемые предприятиями 
системы министерств и ведомств ССС Р.

2. Оптовые цены настоящ его прейскуранта применяются при расчетах постав­
щиков со всеми покупателями указанной в прейскуранте продукции.

3. Оптовые цены установлены франко-вагон (судно) станция (порт, пристань) 
отправления.

П од станцией отправления понимается станция на железнодорожных путях, 
принятых Министерством путей сообщения в постоянную эксплуатацию (кроме 
подведомственных М инистерству путей сообщения подъездных путей).

Под портом, пристанью отправления понимается порт, пристань, находящ ие­
ся в ведении Министерства морского флота или органов управления речным 
транспортом союзных республик.

В  оптовых ценах учтены все расходы поставщика (отправителя) по доставке 
продукции на станцию (порт, пристань) и погрузке ее в вагон (судн о ), в том чис­
ле расходы по подаче и уборке вагонов, все станционные сборы и другие расхо­
ды на станции (в  порту, пристани) отправления.

4. При отпуске продукции со склада предприятия-поставщика или со склада 
у  транспортных путей общего пользования расчеты за продукцию производятся 
по оптовым ценам настоящ его прейскуранта.

При этом погрузка в транспортные средства производится силами, ср едства­
ми и за счет поставщ ика, а ее доставка до склада покупателя и разгрузка на 
складе за счет покупателя.

Этот же порядок расчетов принимается и при централизованных автомобиль­
ных перевозках.

5. Материалы, расходуемые поставщиком для крепления грузов в различных 
транспортных средствах (козлы, стойки, прокладки и д р .), оплачиваются сверх 
оптовой цены покупателями продукции из расчета:

за лесоматериалы —  20 руб. за 1 м3 древесины в чистоте;
за работы по креплению грузов (проволокой, лентой н прочим металлопро­

катом ) —  230 руб. за 1 т, в том числе НЧП —  65 руб.

6 . Оплата транспортной тары, отпускаемой с продукцией, если поставка ее 
в указанной таре предусмотрена стандартами или техническими условиями, про­
изводится в следующем порядке:

а) часть стоимости деревянной и картонной тары, изготовляемой в соответст­
вии с ГО С Т (О С Т ), оплачивает покупатель сверх оптовых цен на продукцию в 
размерах, предусмотренных прейскурантами на соответствую щ ую  тару, в графе 
* в  том числе оплачивается товарополучателем»;

б) деревянная тара, не предусмотренная ГО С Т (О С Т ), цены на которую не 
включены в действующие прейскуранты на тару, оплачивается покупателем сверх 
оптовых цен на продукцию, помещенных в настоящем прейскуранте, в размере 
20 руб. за I мэ древесины в чистоте.

О стальная часть стоимости тары включена в оптовые цены на продукцию, по­
мещенные в настоящем прейскуранте, и дополнительной оплате сверх оптовых цен 
не подлежит.

7. Если по действующим стандартам  или техническим условиям продукция 
должна поставляться без тары, но по требованию покупателя или по условиям 
поставки в районы Крайнего Севера поставляется в транспортной таре, то она 
оплачивается покупателем сверх оптовых цен на продукцию полностью по прей­
скурантным ценам на соответствую щ ую  тару, а при отсутствии прейскурантных 
цеп на деревянную тар у —  из расчета 90 руб. за  1 м* древесины в чистоте.
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8. О птовые цены прейскуранта установлены  на продукцию, соответствую щ ую  
всем  обязательны м  требованиям  О С Т  2 6 -2 9 1 — 79 и другой норм ативно-техниче­
ской документации, действую щ ей на нефтехимическую  аппаратуру, и на срок их 
дей стви я.

С окончанием срока действия стан дар тов и технических условий со о тветству ­
ющие оптовые цены утрачиваю т силу без специального на этот счет решения и 
м огут применяться только при реализации имеющ ихся на ск л ад ах  остатков про­
дукции, произведенной по ранее действовавш им  стандар там  и техническим усло­
виям .

При продлении в установленном  порядке срока действия стандар тов и техни­
ческих условий (без изменения их содерж ания) действие оптовы х цен со хр ан я­
ется  без специального на этот счет решения.

9. При выполнении разовы х требований заказчи ка (покупателя) по улучш е­
нию отдельны х эксплуатационных показателей поставляем ой продукции по ср а в­
нению с действующ ими стандартам и или техническими условиями предприятия- 
поставщ ики м огут устан авл и вать по соглаш ени о с покупателями единовременные 
доплаты  к оптовым ценам в тех сл учаях, когда применение доплат за  выполнение 
указан н ы х требований не предусмотрено в прейскуранте.

Реализация продукции с применением таки х доплат осущ ествляется только 
покупателю , по требованию  которого было внесено улучш ение в технико-эконом и­
ческие показатели, и с ним со гл асо ван а доплата к прейскурантной цене.

В  тех сл учая х, когда  с разрешения организаций, утверж даю щ и х стандар ты  
или технические условия, допускаю тся для отдельны х предприятий врем енны е 
отступления от требовании стан д ар то в или технических условий, продукция реа­
лизуемся со скидкой, утверж денной в установленном  порядке.

10. П родукция, вклю ченная в прейскурант, отгр уж ается  потребителю в со ­
бранном виде после прохож дения предусм отренны х стандартам и или технически­
ми условиями испытаний (за исключением тех сл учаев, ко гд а  размеры изделий 
превыш ают допустимые ж елезнодорож ными нормами габари ты  или о тгр узка их 
в разобранном и несваренном  ви де осущ ествл яется в соответствии с требовани я­
ми заказчи ка) и не требует при м онтаж е подгоночных операций и разборки для 
ревизий и расконсервации.

П о тем видам крупногабаритного оборудования, по которым действующ ими 
стандартам и или техническими условиями предусмотрено проведение общей конт­
рольной сборки поставщ иком крупногабаритного обор удовани я, стоимость общей 
контрольной сборки вклю чена в оптовые цены указан н ого  оборудования и о т­
дельной оплате не подлежит.

Стоим ость м онтаж а и ш еф м онтаж а всего  крупногабаритного оборудования на 
площ адке заказчи ка сп лачи вается покупателем свер х оптовы х цен.

З атр аты , связан ны е с доукомплектованием  и исправлением вы явленны х деф ек­
то в , допущ енных по вине поставщ ика, а та к ж е возникаю щ ие в связи с  этим д о ­
полнительные затр аты  по контрольной сборке отдельны х узлов или общей конт­
рольной сборки всего  обор удовани я, относятся за  счет заво да-п оставщ и ка.

11. В  оптовы х ценах настоящ его прейскуранта не учтена стоим ость ком плек­
тую щ их изделий: приводов (электрооборудования и р еду кто р о в), арм атуры , при­
боров, автом атики, пультов управления, торц овы х уплотнений и други х, а так ж е 
колец Раш и га  и прочих видов насадо к и устройств.

В  сл учае комплектации аппаратов указанным и изделиями поставка их про­
изводится по утверж денны м  на эти комплектующ ие изделия оптовым ценам с 
начислением транспортно-заготовительны х р асходов в разм ерах, установленны х 
министерством (вед о м ство м ), котором у подчинено предприятие, комплектую щ ее 
продукцию.

Транспортно-заготовительны е р асходы  начисляю тся только в тех  сл учая х, 
ко гд а  комплектующ ие изделия отгр уж аю тся предприятием, комплектующ им про­
дукцию  со своего  ск л а д а ; при отгр узке комплектую щ их изделий транзитом свер х 
оптовой цены потребителем оплачивается только стоим ость их перевозки.
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Стоимость установки автоматики и приборов, а такж е пусконаладочные ра­
боты в оптовых ценах и НЧП настоящ его прейскуранта не учтены. Эти работы 
оплачиваются заказчиком по соглашению сторон сверх оптовой цены.

В  оптовых ценах настоящ его прейскуранта не учтена такж е стоимость инст­
рументов и приспособлений для производства монтажных работ, которая опла­
чивается сверх оптовых цен.

12. При поставке продукции по ценам настоящ его прейскуранта снабж енче­
ско-сбытовыми организациями покупатели уплачивают им сверх оптовых цен на­
ценки в размерах, установленных для этих организаций.

13. При поставке на экспорт продукции, изготовляемой по действующим в 
С С С Р стандартам  или техническим условиям, применяются оптовые цены, пре­
дусмотренные в прейскуранте. Если при этом заказчиком предъявляются требо­
вания о выполнении дополнительных работ, то к ценам настоящ его прейскуранта 
применяются в установленном порядке надбавки для возмещения дополнительных 
затрат у поставщиков.

14. При расчете оптовых цен и НЧП на нефтехимическую аппаратуру следу­
ет руководствоваться следующими правилами округления:

а) оптовая цена до 1000 руб. округляется до рубля. При этом дробная доля 
рубля менее 50  коп. отбрасывается, а равная 50 коп. и более округляется до це­
лого рубля;

б) оптовая цена от 1000 руб. и более округляется до 10 руб. При этом вели­
чина менее 5 руб. отбрасы вается, а равная 5 руб. и более округляется до 10 руб.

15. С введением в действие настоящ его прейскуранта утрачиваю т силу прей­
скурант № 23-03, часть II «Нефтехимическая аппаратура* издания 1975 г. и все 
дополнения и дополнительные прейскуранты к нему, утверж денные Госкомцен

РА С Ч Е Т Н Ы Е  У С Л О ВИ Я

1. Оптовые цены на нефтехимическую аппаратуру, включенную в прейску­
рант, подразделены в соответствии с конструктивными и технологическими при­
знаками изделий по следующим разделам прейскуранта:

1. Сосуды цилиндрические без устройств;
2. Сосуды и аппараты емкостные цилиндрические с несложными непод-.

вижными устройствами;
3. Аппараты емкостные с механическими перемешивающими устройст­

вами;
4. Аппараты емкостные со сложными устройствами;
5. Аппараты теплообменные;
6. Аппараты колонные;
7. Узлы продуктовых змеевиков к печам технологических установок;
8. Конденсаторы-холодильники погружного типа.

К аж дая группа в свою очередь подразделяется на подгруппы по видам ме­
талла, весам изделий и другим показателям, принятым для определения оптовых 
цен и НЧП.

В прейскуранте приведены схематические изображения наиболее характерных 
аппаратов, включенных в соответствующ ий раздел прейскуранта.

2. По данному прейскуранту расцениваются сосуды и аппараты, которые по 
своим конструктивным и технологическим признакам подходят под одну из групп 
прейскуранта независимо от своего наименования, и которые не имеют утверж ­
денных оптовых цен и НЧП в прейскуранте № 23-03, часть I «Оптовые цены на 
стандартизированное химическое оборудование» или в других прейскурантах, у т ­
верж даем ых министерствами и ведомствами С С С Р.

5



3. О птовы е цены и Н Ч П  настоящ его прейскуранта распространяю тся на со­
су д ы  и аппараты, изготовляем ы е по рабочим чертеж ам , разработанны м  в  со о твет­
ствии с  нормативно-технической докум ентацией Н И И химмаш а и его филиалов, 
У краи нского Н И И химм аш а, Л ени нгр адского Н И И хим м аш а, И ркутского Н И И хим ­
м аш а, Н И И эм альхим м аш а, ВН И И неф тем аш а и его филиалов и Ц К Б Н , д ей ство ва в­
шей по состоянию  на 1 ян вар я 1982 г.

4. О птовы е цены и Н ЧП  установлены  за  тонну гото вого  изделия без учета 
ве са  комплектую щ его оборудования и защ итны х покрытий.

Вид и м арка м еталла, масса со суд а  и аппарата для расчета оптовой цены и 
Н Ч П  принимаются по нормативно-технической докум ентации организаций, пере­
численны х в п. 3 или заказчи ка.

В  тех сл учая х, когда в резул ьтате рационализаторских или технических ме­
роприятий заво да-и зготови тел я применяются с согласия заказчи ка более деш е­
вы е  марки м еталла или более деш евы е защ итные покрытия, а такж е сниж ается 
м асса изделия без отступления от технических требований заказчи ка и снижения 
эксплуатационны х свой ств изделия, расчет оптовы х цен и Н ЧП  на изготовленную  
продукцию производится исходя из массы, марки применяемого м еталла со судов 
и аппаратов и защ итны х покрытий, принятых при оформлении за к а за . Э тот по­
р ядо к оплаты применяется до конца пятилетки.

В  сл учаях, когда с целью улучш ения потребительских свой ств изделий за в о ­
дом -изготовителем  по согласовани ю  с  заказчиком  изм еняется (увели чи вается) вес 
ап парата или применяются другие по сравнению  с  технической докум ентацией 
марки м еталла, оптовая цена и Н ЧП  рассчи ты вается с учетом этих изменений.

5. О птовые цены и НЧП  настоящ его прейскуранта установлены  исходя из ус­
ловий заказа  до 15 изделий. При большем количестве изделий в за к а зе  приме­
няется  скидка с оптовых цен и НЧП прейскуранта в следую щ их разм ерах (в  % ) :

П ри количестве и здели й  в з а к а з е :

Н аим еновани е м еталла аппаратов более 15 д о  30 более 30

к цене | к Н Ч П к цене и Н Ч П

У глероди стая сталь и чугун 5 9 10 18

Н ерж авею щ ая стал ь и цветны е м етал­
лы

2 9 4 18

Д вухсл о й н ая  стал ь 3 9 6 18

Титан 1 9 2 18

6. О птовы е цены и Н ЧП  установлены  на сосуды  и аппараты , рассчитанны е на 
усл о вн ое давл ени е не более 64  атм. и тем пературу, предусм отренную  О С Т  26- 
2 9 1 — 79, а та к ж е наруж ным  диаметром до 6 4 0 0  мм.

О птовы е цены и Н ЧП  на нефтехимическую  аппаратуру с  условны м  давлением  
более 64 атм. или наруж ным  диаметром более 6 4 0 0  мм определяю тся по согла* 
шению сторон.

7. О птовы е цены на нефтехимическую  аппаратуру установлены  и сходя из 
стоимости и сортам ента марок м еталла, приведенных в  таблицах на стр. 7— 11.

В  ценах 1 тонны нефтехимической аппаратуры  учтены  транспортно-заготови­
тельны е р асходы  на м еталлопродукцию , а по трубам  та к ж е доплаты  за  мерность 
и гидроиспытание труб.
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6 Медь

7 Л атун ь
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ВСтЗспб, 
9— 12 ММ

14637— 79 140 Все

0ЭГ2С, 
21— 32 мм

5520— 79 173 В се

12 ХМ,
52— 60 мм

5520— 79 274 4Б

12X I8H 10T , 
9 — 12 мм

735 0 — 77 1020 В се

2,2— 2,5 мм 5582— 75 1090 1, 2, 3, 4
10Х17Н 13М 2Т, 

9— 12 мм
7 3 5 0 - 7 7 1550 1, 2, 3, 

4А, 6А
08Х 22Н 6Т , 
9 — 12 мм

7350— 77 1020 Все

ВСтЗсп54- 
12Х18Н 10Т, 

9— 12 мм

10885— 75 816 1, 2, 3, 
4А, 5А, 
5 Б , 6А

В С т З сп 5 +  
08X 13, 

9 — 12 мм

10885— 75 636 5 Б , 6

1 2 Х М +  
08Х 18Н 10Т , 
3 4 — 50 мм

10885— 75 1086 4Б

М 2, М 3,
5 ,0— 6,5 мм 

(1 0 0 0 X 2 0 0 0 ) 
холоднокатаные

495— 77 1340 I, 2, 4 А, 
5А, 5 Г,

6А

Л 0 6 2 -1 ,
5 ,5— 7,0 мм 

(1 0 0 0 X 2 0 0 0 ) 
холоднокатаные

9 3 1 - 7 8 1560 1, 2,
4 А, 5А
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8 Алюминий АД, АД], 21631—76 1040 1, 2, 3,
до 10,5 мм с изм. № 1 4А, 5А,

5Б. 5Г,
6А

12 мм и выше 17232—79 1020 1, 2, 3,
ширина 4А, 5А,

1000—1500, 5Б, 5Г#
длина 6А

4000—7000,
горячекатаные

9 Титан ВТ1-0, ГОСТ 4100 1, 2, 3,
12—35 мм 23755—79 4А, 5А,

ширина ОСТ 6А
600, 700, 800, 1000, 190218—76

длина с изм. № 1 ,2
свыше 5000 до 7000

10 Чугун СЧ15 1412—79 1, 2, 3,J J СЧ18 4А, 6А
Отливки весом:

от 160 до 250 кг 283
от 250 до 400 кг 275
от 400 до 630 кг 266
от 630 258

до 1000 кг
от 1000 251

до 1600 кг
от 1600 244

до 2500 кг
от 2500 237

до 4000 кг
от 4000 231

до 6300 кг
от 6300 225
до 10000 кг
от 10000 кг 221

и более

ь



Б . Трубы
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Н аименовани е

м ет алл а
М арка С тан дарт или Т У

Стоим ос 
д о п лат : 
ность, г 
пытание 
спортно 
вительн: 
хо до в)

1 т м е­
т а л л а  

в рублях

:ть (б ез  
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1 и трап- 
-заго то - 
ых рас-
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1 У глероди стая С т20, 8 7 3 4 — 75
сталь бесш овные, 8 7 3 3 — 74

холоднодеф ор-
мированные

2 5 X 2 ,0 540 0 - 6 1 5А , 5 Г
2 5 X 2 ,5 453 0 - 6 3 5 Б
2 5 X 3 ,0 3 9 9 0 - 6 5 5 В
4 8 X 4 ,0 2 7 0 1 - 1 7 5 В
5 7 X 4 ,0 260 1 - 3 6 5 В

С т20, 8 7 3 1 — 74
бесш овные, 8 7 3 2 — 78

горячекатаны е
8 9 X 5 ,0 208 2 —15 5 В

1 0 8 X 5 ,0 2 0 6 2 - 6 1 5 В
1 0 8 X 6 ,0 201 3 - 0 3 5 В
1 3 3 X 6 ,0 198 3 - 7 2 5 В
1 5 9 X 6 ,0 201 4 - 5 4 5 В

СтЮ , 8 7 3 1 — 74
бесш овные, 8 7 3 2 — 74

горячекатаны е
1 5 9 X 6 ,0 207 4 - 6 8 5 В

С т20, 5 5 0 — 75
бесш овны е

7 6 X 5 ,0 247 2 - 1 6 7
1 0 2 X 6 ,0 230 3 - 2 7 7
1 1 4 X 6 ,0 228 3 - 6 5 7
1 2 7 X 8 ,0 221 5 - 1 9 7
1 5 2 X 8 ,0 220 6 - 2 4 7

2 Н изколегиро­ 15Х 5М , ст а л ь­ 5 5 0 — 75
ванн ая сталь ные, кре­

кинговы е
2 5 X 2 ,0 1522 1 - 7 2 5 Б
2 5 X 3 ,0 1153 1 - 8 8 5 В
4 8 X 4 ,0 8 9 6 3 - 8 9 5 В
5 7 X 4 ,0 686 3 - 5 9 5 В
8 9 X 5 ,0 630 6 - 5 3 5 В

1 0 8 X 6 ,0 6 2 0 9 - 3 5 5 В
7 6 X 5 ,0 637 5 - 5 7 7
1 0 2 X 6 ,0 621 8 - 8 2 7
1 1 4 X 6 ,0 615 9 - 8 2 7
1 2 7 X 8 ,0 605 1 4 - 2 0 7
1 5 2 X 8 ,0 609 1 7 - 3 0 7

9



Стоим ость (б ез
до п лат :за мер- »
ность, гидроис- 2>,
пытание и тран- Ч

; спортно-загото- 4)Ч
Н аименовани е вительны х рас-

м еталла
М арка Стандарт или Т У х о д о н ; «  ОX ч

5 ч

с? 1 т м е ­ 1 пог. м
ч «
со Ч X о.

п т а л л а в руб. К X
«

в рублях и коп. ч я
п ш

3 Н икельсодер- 12Х 18Н 10Т , 9 9 4 1 — 72
ж ащ ая стал ь бесш овные,

холоднодеф ор-
мированные

2230 2 - 5 22 5 X 2 ,0 5А, 5 Б ,
5 Г

2 5 X 3 ,0 2031 3 - 3 1 5 В
4 8 X 4 ,0 1733 7 - 5 2 5 В
5 7 X 4 ,0 1696 8 - 8 7 5 В

12Х 18Н 10Т ,
бесш овные,

горячедеф ор-

9 9 4 0 — 72

мированные
1477 1 5 - 3 08 9 X 5 ,0 5 В

1 0 8 X 6 ,0 1405 2 1 - 2 0 5 В
1 3 3 X 6 ,0 1378 2 5 - 9 0 5 В
1 5 9 X 6 ,0 1347 3 0 - 5 0 5 В

7 6 X 5 ,0 1497 1 3 - 1 0 7
1 0 2 X 6 ,0 1407 2 0 - 0 0 7
1 1 4 X 6 ,0 1389 2 2 - 2 0 7
1 2 7 X 8 ,0 1337 3 1 - 4 0 7
1 5 2 X 8 ,0 1295 3 6 - 8 0 7

0 8 Х 2 2 Н 6 Т ,
бесш овные,

9 9 4 1 — 7 2

холоднодеф ор-
мированные

2 5 X 2 ,0
10Х 23Н 18 ,

бесш овны е,
9 9 4 0 — 7 2

2115 2 - 3 9 5А , 5 Б

горячедеф ор-
мированные

1946 1 7 - 0 37 6 X 5 ,0 7
1 0 2 X 6 ,0 1872 2 6 - 6 0 7
1 1 4 X 6 ,0 1848 2 9 - 5 3 7
1 2 7 X 8 ,0 1779 4 1 - 7 6 7
1 5 2 X 8 ,0 1723 4 8 - 9 4 7

4 М едь М 2, М 3 тянуты е 
и холоднокатаны е,

6 1 7 — 7 2

круглы е, твер ды е
3 2 X 2 ,0  

МЗр, тянуты е 6 1 7 — 72
1340 — 5А, 5 Г

и холоднокатаны е,
круглы е, тверды е

1 1 0 X 5 ,0 1300 5 В
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Наименование
металла Марка Стандарт или ТУ

Стоимость (без 
доплат за мер­
ность, гидроис­
пытание и тран­
спортно-загото­
вительных рас­
ходов)

Д
ля

 и
зд

ел
ий

 с
ле

ду
ю

­
щ

их
 р

аз
де

ло
в

с
с
2

1 т ме­
талла 

в рублях

1 пог. м 
в руб. 
и коп.

5 Л а ту н ь Л А М Ш  7 7 -2 -0 ,0 5 , 
тян уты е и хо л о д ­

нокатаны е, 
круглы е полу­

тверды е
и мягкие, мерной 
и кратной длины, 

длиной до 9 м 
2 5 X 2 ,0

2 1 6 4 6 — 76 
с  изм. №  1

1540 5А , 5 Б ,

6 Алюминий АДО, А Д 1, А Д  
кр углы е катаны е, 

тянуты е 
2 5 X 2 ,5

1 8 4 7 5 - 7 3  
с изм. №  1

1310 - 5А , 5 Б , 
5 Г

7 Титан В Т 1 -0 ,
отож ж енны е 
с травленой 

поверхностью  
2 5 X 2 ,0

О С Т
190050— 72

Т У
1-5-107— 78

14800 5А

8. При изготовлении со судов и аппаратов или их у зл о в  из марок стали, не 
предусмотренных в настоящ ем  прейскуранте, к оптовым ценам и НЧП применя­
ется доплата (ски дка) в следую щ их разм ерах ( в  рублях за  тонну гото вого  из­
делия или у з л а ):

а ) для со судо в и аппаратов или их узлов из листа

М арка м еталла
Д о п лата (ск и д к а )

к оптовой цене || к Н Ч П

I. П о сравнению -с изделиями из стали ВС тЗсп5

0 9 Г 2 С , 1 6ГС , 10Г2С 1 Н -170 +  9 5
0 9 Г 2 С , 16ГС  при тем пературе — 31е и 

ниже
+  195 +  115

12Х М +  695 + 3 9 9
15Х 5М +  755 + 2 8 0

II .  П о сравнению  с изделиями из стали 12Х 18Н 10Т

10Х 17Н 13М 2Т +  7 9 0 +  90
10X 17H 13M 3T +  1170 + 9 0
2 0 Х 2 3 Н 1 8 + 6 1 0 +  85
0 6 Х Н 2 8 М Д Т + 3 8 6 5 +  3 0 0
08Х 2 1 Н 6 М 2 Т +  8 6 5 + 8 0
Н М Ж М ц +  4 8 0 0 * + 2 2 5
0 8 Х 1 8 Н 1 0 Т + 1 8 5 —

0 8 X 1 3 —5 1 5 + 8 0
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М арка м еталла
Д о п лата (ск и д к а )

к оптовой цене к Н Ч П

I I I .  Д вухсл о й н ая  стал ь (по сравнению  с  изделиями из стали 
В С т З с п 5 + 12 Х 18 Н 1 ОТ)

0 9 Г 2 С + 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т +  29 5 + 7 5
1 2 Х М + -1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т + 6 6 5 + 3 3 5
1 2 Х М + 0 8 Х 1 8 Н 1 0 Т +  840 + 3 3 5
В С т З с п 5 +  10Х 17Н  f ЗМ 2Т + 5 3 5 + 5 0
2 0 К + 1 0 Х 1 7 Н 1 3 М 2 Т +  565 +  50
1 6 Г С + 1 0 Х 1 7 Н 1 3 М 2 Т + 6 4 5 +  110
16ГС + -1 0 Х 1 7 Н 1 3 М З Т +  935 +  110

IV . Д вухсл о й н ая  стал ь
(по сравнению  с изделиями из стали ВСтЗепЗ+ 0 8 X 1 3 )

1 2 Х М + 0 8 Х 1 3 +  1035 +  260

б) для со судо в и аппаратов или их узлов из труб

М арка м еталла

Д л я  2, 4. 6 р а зд е л о в  прейскуранта  
(сосуды  цилиндрические с 

неслож ными и со слож ны ми  
устройствам и, аппараты  колонные)

Д л я  5 р азд е л а  прейскуранта  
(ап п ар аты  теплообм енны е)

до п лата (ск и д к а ) д о п лат а (ск и д к а )

к оптовой цене к НЧП к оптовой цене к НЧП

по сравнению  с  листом по сравнению  с  трубами
из стали 0 9 Г 2 С из стали 20

16ГС , 0 9 Г 2 С , +  44 0 — +  105 + 5 0
1 0 Г 2 С

I2 X M +  1765 +  375 +  1260 + 2 2 0
по ср авнению  с  листом по сравнению  с  трубам и

из стали 1 2 X I8 H I0 T из стали I2 X 1 8 H 1 0 T
0 8 X 1 3 + 9 5 5  || + 8 0 - 4 5 5  || + 4 0

по сравнению  с  листом по сравнению  с трубами
из стали 10Х 17Н 13М 2Т из стали 12Х 18Н 10Т

1 0 X 1 7 H I3 M 2 T +  1655 1 + 9 9 5  |I + 5 0

9. В  сл учае изготовления со су д о в  и аппаратов из перечисленных в п.п. 7 и 8  
ви до в и марок м еталла с повышенными качественным и характеристикам и к  оп­
товы м  ценам применяются доплаты  за  дополнительные требовани я по м еталлу, 
предусм отренны е прейскурантами на металлопродукцию  с учетом коэффициен­
то в  р асхода, указанны х в п. 10 настоящ их расчетны х условий.

10. При изготовлении со суд о в и аппаратов из ви дов и марок м еталла, не пе­
речисленных в п. 7  и 8 , к  оптовым ценам и Н ЧП  настоящ его прейскуранта приме­
няется доплата (ски дка) в  размере разницы в стоимости м еталла и в за тр атах  
по обработке, определяем ых в соответствии с п. 33  настоящ их расчетны х у с­
ловий.
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При изготовлении чугунных аппаратов или их узлов из других марон чугуна, 
не перечисленных в п. 7 настоящих расчетных условий, разница в стоимости литья 
определяется:

— при изготовлении изделий из собственного литья — по прейскурантам на 
шихтовые материалы (№ 01-01 и др.);

— при изготовлении изделий из покупного литья — согласно таблице № 1 
прейскуранта № 25-01 по соответствующим весовым подгруппам третьей груп­
пы сложности.

При изготовлении аппаратов с применением узлов и деталей из поковок, горя­
чекатаных колец, чугунных, и стальных отливок к прейскурантным ценам уста­
навливается доплата в размере разницы в стоимости листа и поковок, горячека­
таных колец или отливок по прейскуранту № 25-01.

Для определения веса расходуемого металла применяется коэффициент рас­
хода металла по заводским нормам, но не выше:

— по листовому прокату: для трубных решеток и перегородок в межтрубном 
пространстве теплообменных аппаратов — 3,0; для корпусов и других узлов теп­
лообменных аппаратов— 1,3; для других изделий— 1,35;

— по трубам: для теплообменных аппаратов змеевикового типа и узлов 
продуктовых змеевиков— 1,1; для других Изделий— 1,05;

— по литью— 1,9;
— по поковкам из углеродистых легированных и нержавеющих сталей — 3,4.
Вес поковок из титана определяется по рабочим чертежам заготовок заводов- 

изготовителей поковок.
11. Оптовые цены и НЧП на сосуды и аппараты 1—4 и б разделов настояще­

го прейскуранта установлены на сварные конструкции цилиндрической формы с 
неотъемными крышками и без разъема корпусов с одним люком (лазом), смот­
ровым окном и тремя штуцерами с плоскими фланцами, а на теплообменные ко- 
ж>хотрубчатые аппараты типа ТН и ТЛ с двумя разъемами корпуса с плоскими 
фланцами, четырьмя разъемами для аппаратов типа ТП, одним разъемом для ап­
паратов типа ТУ и четырьмя штуцерами для всех типов теплообменников.

При наличии в сосудах и аппаратах более указанного выше количества лю­
ков, лазов, штуцеров и разъемов корпуса с плоскими фланцами, а также при 
наличии разъемов, люков, фланцев и штуцеров с коваными или литыми фланца­
ми к оптовым ценам и НЧП соответствующих разделов прейскуранта применя­
ются доплаты в следующих размерах (в руб. и коп. за 1 кг чистого веса);

Н аим енование м еталла

Ф ланцы  отъем ны х крыш ек и разъем ов корлусов, 
люки, л азы , см отровые окна, ш туцера н обратны е 

фланцы

из листового м еталла кованы е и литы е
аппаратов

к иене к НЧП

Углеродистая сталь 0 —73 0-51

к цене к НЧП

1 -7 6 1 —27

Нержавеющая сталь, двух­
слойная сталь, цветные ме­
таллы

0 —90 0-61 1 -9 5 1 -3 6

Титан 2 -1 9 1 - 4 5 -0 2 3 -3 6
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П р и м е ч а н и я :  1. Указанные доплаты распространяются на сосуды и 
аппараты, включенные в разделы 1—6 (кроме 5В) настоящего прейскуранта.

2. В число дополнительно подлежащих оплате люков (лазов) и шту­
церов включаются люки (лазы) и штуцера с меньшими сечениями в свету.

3. Доплата за фланцы из листового металла, привариваемые встык, 
увеличивается в 1,5 раза,

4. Вес чугунных фланцев, отлитых вместе с «аппаратом, определяется 
расчетным путем.

5. При наличии в сосудах и аппаратах кованых или литых фланцев 
отъемных крышек и разъемов корпусов, люков, лазов, смотровых окон, 
штуцеров и обратных фланцев указанные доплаты применяются независимо 
от их количества.

6. Доплаты к прейскурантной цене и НЧП за кованые и литые флан­
цы, люки и лазы из марок металла, не перечисленных в п. 7 и 8 расчетных 
условий, рассчитываются в соответствии с п, 10 настоящих расчетных ус­
ловий настоящего прейскуранта. В этом случае доплаты по данному разде­
лу не применяются.

12. При изготовлении сосудов и аппаратов с корпусами, отличающимися от 
правильной цилиндрической формы (шаровые, прямоугольные, конические и дру­
гие), а также аппаратов цилиндрической формы с двумя и более проходными се­
чениями с коническими или сферическими переходами, к оптовым ценам и НЧП 
применяются доплаты в следующих размерах (в %):

А ппараты  цилиндрической 
формы с кони ческим и и 

сф ерическим и переходам и
А ппараты  с кор ­

пусам и, отли чаю ­

Н аи м ен о ван и е м етал ла ап п ар атов

с  д ву м я  
проходны м и 
сечениям и

с трем я и бол ее 
проходны м и 

сечениям и

щ имися от пра­
вильной цилинд­
рической формы

разм ер д оп л ат

к цене к НЧП к цене к НЧП к цене к Н ЧП

Углеродистая сталь 13 22 20 34 26 44
Нержавеющая сталь и цвет­

ные металлы
6 22 10 34 13 44

Двухслойная сталь 9 22 14 34 18 44

Титан 5 22 8 34 10 44

П р и м е ч а н и е .  Для теплообменных аппаратов, изготавливаемых в 
соответствии с ГОСТ 14248—79, 15120—79 и 15122—79, применяются до­
платы в размере 40% от вышеуказанных.

13. Стоимость работ по подготовке сосудов и аппаратов под защитные по­
крытия, а также стоимость выполнения этих работ оплачиваются в следующих 
размерах:
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№
 п

.п
.

13.1. Эмалирование по ОСТ 26-01-1—79 (в рублях за 1 м2):

Класс покрытий

доплаты к цене доплаты к Н Ч П

Вид покрытия
Площадь 

эмалирования 
сосудов и 

аппаратов, м2 выс­
ший I II III

выс­
ший I II III

Нефтехимическая аппа­
ратура из чугуна:

120 48 39 34универсальное стек- до 5 100 85 — —
лоэмалевое покрытие св. 5 до 10 110 90 75 — 43 34 29 —

св. 10 до 15 100 80 65 * 38 29 24 *—

Нефтехимическая ап­
паратура из стали:

155универсальное стек- до 10 125 ПО — 60 48 41 —
лоэмалевое покрытие св. 10 до 15 135 ПО 100 — 51 40 35 —

св. 15 до 26 115 100 90 — 42 35 30 —
св. 26 до 40 105 90 80 — 37 30 26 —

свыше 40 90 75 65 30 24 22 —
кислотощелочестой- до 10 135 ПО 100 _ 53 41 36 —
кое стеклоэмалевое св. 10 до 15 120 100 90 — 45 36 33 —
покрытие св. 15 до 26 105 90 80 — 38 31 29 —

св. 26 до 40 95 80 70 — 33 27 22 —
свыше 40 80 65 55 — 27 20 18 —

кислотостойкое стек­ до 10 120 100 90 47 38 33 —
лоэмалевое покрытие св. 10 до 15 105 90 80 _ 40 33 29 —

св. 15 до 26 95 80 70 — 35 28 25 —
св. 26 до 40 80 70 60 28 23 21 —

свыше 40 70 60 50 — 23 19 17 —

Стеклоэмалевое покры­ до 26 40 35 14 12
тие сосудов и аппаратов св. 26 до 40 — — 35 30 _ — 12 10
для пищевой промышлен­ свыше 40 — — 30 20 _ 10 7
ности

Универсальное стекло- 
эмалевое покрытие:

деталей из труб для — 235 195 175 по 88 77 _
внутренних устройств 
аппаратов
труб теплообменных — 305 245 225 _ 148 115 103аппаратов
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13.2. Гуммирование (в рублях за I м*):

Д оп лата к цене Д оп лата к Н Ч П

Группы нефтехимической  

аппаратуры

всего  при 
толщ ине слоя

в том
числе  

за  п одго ­
товку под 
гум м иро­

вание

всего  при
толщ ине слоя

в том  
числе за  

подготов­
ку под 

гум  миро* 
ванне

а
я
2

4 ,5  мм 6 ,0  мм 4 ,5  мм 6 ,0  мм

1 Сосуды без устройств 37 45 1 0 18 21 7
2 Сосуды с несложными уст­

ройствами
42 50 1 0 2 0 23 7

3 Аппараты с перемешиваю­
щими устройствами

46 55 1 0 22 26 7

4 Аппараты со сложными 
устройствами и аппараты 
колонные

50 60 1 0 25 30 7

13.3. Освинцевание (в рублях за 1 м2):

Толщ ина слоя  

покрытия (м м )

П оверхность
цилиндрическая

П оверхность сф ериче­
ск ая  и эллиптическая

П о верхность
коническая

гом оген­ гом оген­ гом оген­
ное ос- рольная ное о с­ рольная ное <к> рольная

ви н ц ева-
ние

о б клад ка ви н ц ева­
ние

о б к лад к а ви н ц ева-
нне

о б к л ад к а

Доплата к цене
3 185 135 240 155 210 140
4 240 155 305 175 270 160
5 290 165 370 185 330 170
6 330 175 425 195 375 180

7 360 185 465 205 410 190
8 385 195 495 215 440 200
9 400 205 515 225 455 210

10 410 215 525 235 465 220

3
4
5
6

7
8
9

1 0

Доплата к НЧП
100 80 135 95 115 65
130 80 180 95 155 65
160 80 220 95 190 85
180 80 250 95 215 85

190 80 270 95 230 85
200 80 280 95 240 85
210 80 290 95 245 85
215 80 295 95 250 85
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13.4. Полирование {в  рублях за I м *):

Доплаты к цене Д оплаты  к Н Ч П

поверхность
цилиндриче­

ская

поверхность 
сферическая  
и коническая

поверхность
цилиндриче­

ская

поверхность 
сферическая  
и коническая

Полировка внутренней по­
верхности сосудов и аппара­
тов исходя из ш ероховато­
сти 0.63

45 90 32

1

65

П р и м е ч а н и е .  За полировку внутренних устройств аппаратов допла­
ты определяются по соглашению сторон.

13.5. Бакелитирование труб (в  руб. и коп, за 1 м2) ;

Д иаметр труб, мм

до 25 от 26 до  32 от 33 до 38 более 38

Доплата к цене 

Доплата к НЧП

2 - 4 0

1 - 7 0

2 - 1 0

1 - 4 5

1 - 9 0

1 - 3 0

1 - 5 0

1 - 0 0

П р и м е ч а н и е .  Доплата рассчитана на покрытие труб одним слоем 
бакелитового лака. При большем количестве слоев покрытия, доплата уве­
личивается по количеству слоев с коэффициентом ОД

13.6. Металлизация (в  руб. и коп. за 1 м2) :

Д оплата к цене Д оплата к НЧП

Металлизация труб 4 - 0 0 1 - 5 5

М еталлизация конструкций 7 - 0 0 3 - 5 5

Оплата работ по подготовке сосудов и аппаратов под защитные покрытия я 
по их выполнению, не предусмотренных в данном пункте, производится по со­
глашению сторон.

14. Изделия с удельным весом нержавеющего или цветного металла 95%  и 
более расцениваются как изделия из нержавеющ его или цветного металла по це­
нам и НЧП соответствую щ его раздела прейскуранта.

Изделия с удельным весом нержавею щ его или цветного металла меиее 95%  
расцениваются как аппаратура из разных металлов (кроме теплообменных аппа­
ратов типа ТН , Т Л , ТП  и ТУ, которые расцениваются согласно указаниям, при* 
веденным в примечаниях к разделам 5А и 5 Б ) .

При этом применяются оптовые цены и НЧП разделов прейскуранта, соответ­
ствующ ие общему весу изделия, а не весу отдельных узлов.

15. При заказе изделий, требующих термической обработки, к оптовым ценам 
и НЧП настоящ его прейскуранта производится доплата за каж дую  термообра­
ботанную тонну узлов и деталей в следующих размерах (в рублях за 1 т ) :
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Вид работ

Д ля деталей 
из чугуна 

и углероди­
стой стали

Д л я деталей 
из легир ован­
ной и вы соко­
легированной 

стали

Д л я деталей 
из цветны х 
м еталлов и 

сп лавов

а
а
%

к цене к НЧП к цене к НЧП к цене к НЧП

1 Отжиг 14 10 18 13 20 15
2 Нормализация, включая от­

пуск
16 12 24 17 — —

3 Закалка в масле, включая от­
пуск

20 14 32 23 34 25

4 Закалка в воде, включая от­
пуск

18 13 30 22 32 23

5 Травление или механическая 
очистка от окалины

5 4 5 4 5 4

6 Очистка деталей абразивным 
способом

35
1 25

40 29 20 14

Стоимость объемной термообработки аппаратов определяется по соглашению 
с заказчиком,

16. В оптовых ценах учтена стоимость паранитовых прокладок.
Сосуды и аппараты, поставляемые с прокладками из других материалов, рас­

цениваются по оптовым ценам настоящего прейскуранта с учетом разницы в 
стоимости паранитовых и фактически применяемых прокладок.

17. Оптовые цены и НЧП установлены на сварные сосуды и аппараты ци­
линдрической формы с эллиптическими, сферическими, коническими и плоскими 
днищами.

На сосуды и аппараты, изготовляемые со сварными лепестковыми днищами, 
оптовые цены и НЧП определяются по соответствующему разделу настоящего 
прейскуранта с доплатой по соглашению сторон.

18. Изделия, вес (диаметр) которых совпадает с весом (диаметром) разгра­
ничения весовых (габаритных) подгрупп, относятся к подгруппе большего раз­
мера. Так, изделие весом 2,3 т должно расцениваться по ценам весовой подгруп­
пы 2,3—3,8 т.

19. При изготовлении сосудов и аппаратов с рубашками к оптовым ценам й 
НЧП настоящего прейскуранта применяются доплаты в следующих размерах (в 
рублях за 1 т рубашек):

Н аименование
В ес одной рубаш ки в тоннах

д о  0,5 | 0 ,5— 1,0 j 1 ,0 - 2 ,0 | 2,0—5,0 более 5,0

Простые рубашки из:
углеродистой стали 120 100 80 65 55
в том числе НЧП 82 67 53 42 35
нержавеющей стали 140 115 95 75 65
в том числе НЧП 92 76 60 48 40
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П р о д о л ж е н и е

В ес одной рубаш ки iз тоннах
Наименование

ДО 0 ,5 0 ,5— 1.0 1,0—2,0 2,0—6,0 |более 5 ,0

Рубаш ки специальных конст­
рукций (рубашки с «вмятина­
ми», из полутруб, уголков и 
др.) из:

углеродистой стали 500 470 440 410 380
в том числе НЧП 360 340 315 290 270
нержавеющей стали 570 540 5 10 480 450
в том числе НЧП 400 380 355 330 310

На аппараты со сложными устройствами (4  -раздел настоящ его прейскуранта) 
применяются доплаты только за рубашки специальной конструкции (рубашки с 
«вмятинами», из полутруб, уголков и д р .).

20. При заказе батарей или секций теплообменников стоимость их определя­
ется по ценам и НЧП настоящ его прейскуранта, соответствующ им весу одного 
(однокорпусного) теплообменника, а не общему весу  батарей или секций.

Теплообменники типа «труба в трубе» (разборные однопоточные и многопо­
точны е), состоящие из ряда изделий, смонтированных на общем каркасе, расце­
ниваются по ценам и НЧП настоящ его прейскуранта, соответствующ им весу одно­
го изделия согласно типовым схематическим изображениям, приведенным в раз­
деле 5В  прейскуранта.

Каркасы к теплообменной аппаратуре, а такж е лестницы и обслуживающие 
площадки расцениваются по прейскуранту № 01-09.

21. Выпарные аппараты со встроенными греющими камерами расцениваются 
как теплообменные аппараты соответствую щ их весовы х подгрупп.

Выпарные аппараты с выносными греющими камерами расцениваются по эле­
ментам по соответствующ им группам и весовым подгруппам настоящ его прей­
скуранта с доплатой за работы по монтажу, испытанию и дем онтаж у изделия в 
следующих размерах (в % ) :

К цене К Н Ч П

Д ля изделий из углеродистых сталей 7 ,0 18

Д л я  изделий из нержавеющих и двухслойны х ст а ­
лей и цветных металлов

3 ,5 18

Д ля изделий из титана 2 ,0 18

22. Аппараты теплообменные и узлы продуктовых змеевиков к печам техно­
логических установок с диаметрами и толщиной стенок труб, не предусмотрен­
ными настоящим прейскурантом, расцениваются по оптовым ценам и НЧП на­
стоящ его прейскуранта, с применением доплат (скидок) в размере разницы в 
стоимости труб и в затр атах по обработке, определяемых в соответствии с п. 33 
настоящ их расчетных условий.

23. О птовые цены и НЧП на колонные аппараты с решетчатыми или ситчаты- 
ми тарелками, с капсульными колпачками и комбинированные (сложные) устано­
влены исходя из условного расстояния меж ду тарелками 500 мм, определяемого 
путем деления высоты цилиндрической части колонны на рабочее число тарелок. 
При меньшем расстоянии между тарелками к оптовым ценам и НЧП прейску­
ранта этих типов колонн производится доплата, а при большем —  скидка в сле­
дующих размерах (в  % ) :
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Расстояния
между

тарелками» мм

Для аппаратов, изготовляемых из:

углеродистой 
стали и чугуна

нержавеющей 
стали н цветных 

металлов
двухслойной

стали титана

к цене к НЧП к цене к НЧП н цене к НЧП к цене к НЧП

Менее 250 12 22 7 22 9 22 5 22
251—300 10 17 5,5 17 8 17 4 17
301—350 8 13 4 13 J6 13 3 13
351—400 6 10 3 10 5 10 2 10
401—450 4 7 2 7 3 7 1,6 7

451—550 0 0 0 0 0 0 0 0
551—600 —4 - 7 - 2 - 7 - 3 - 7 - 1 ,6 - 7
601—700 - 6 - 1 0 - 3 - 1 0 - 5 - 1 0 - 2 - 1 0
701—800 —8 - 1 3 - 4 - 1 3 - 6 - 1 3 - 3 - 1 3
Более 800 - 1 0 - 1 7 - 5 , 5 - 1 7 - 8 - 1 7 - 4 -1 7

24. Аппараты колонного типа с тарелками из S -образных элементов и кла­
панными прямоточными расцениваются раздельно: корпус— по весу корпуса ко­
лонны; ректификационные тарелки — по весу всех установленных тарелок.

25. Оптовые цены и НЧП на нефтехимическую аппаратуру (кроме колонных 
аппаратов) установлены для изделий наружным диаметром до 3200 мм.

При изготовлении изделий наружным диаметром 3200 мм и выше к оптовым 
ценам и НЧП соответствующих разделов настоящего прейскуранта (кроме раз­
дела 6) применяются доплаты в следующих размерах (в %);

ц
в
а

Группы нефтехимиче­
ской аппаратуры

Для сосудов и аппаратов, изготовленных из:

уг
ле
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ди

ст
ой

 
ст
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и

 и
 ч
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гу
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gHa.
h £3к Я=г н дв
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­
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ов
дв

ух
сл

ой
но

й
ст

ал
и

1
ги

та
на

диаметром 3200—4000 диаметром свыше 4090

1 Сосуды цилиндриче­ к 14 6 9 5 18 8 11 6
ские без устройств и цене
с несложными уст­ к 30 30 30 30 40 40 40 40
ройствами НЧП

2 Аппараты с переме­ к 12 5 7 4 16 7 9 5
шивающими и со цене
сложными устройст­ к 25 25 25 25 33 33 33 33
вами НЧП

3 Аппараты теплооб­ к 10 4 6 3 13 5 7 4
менные цене

НЧП 23 23 23 23 30 30 30 30

Доплаты по данному пункту применяются во всех случаях, независимо от 
того как отгружаются изделия — в собранном виде или в виде блоков и узлов 
с последующим доизготовлением на площадке заказчика.
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26. При невозможности отгрузки в собранном виде (по условиям транспорти­
ровки или по требованию заказчика) нефтехимической аппаратуры, негабаритной 
по наружному диаметру, стоимость ее, включая затраты по доизготовлению ап­
паратуры заводом-изготовнтелем на площадке заказчика, определяется по ценам 
и НЧП соответствующих разделов и весовых (габаритных) подгрупп настоящего 
прейскуранта с применением доцлат в следующих размерах (в %):

Для сосудов и аппаратов, изготовленных из:

М естонахождение площадки заказчика 
и группы нефтехимической аппаратуры

Углероди­
стой стали 

и чугуна

нержавею­
щей стали 
и цветных 
металлов

двухслой­
ной стали

титана

к
 ц

ен
е

1

к 
Н

Ч
П

к 
ц

ен
е

к 
Н

Ч
П

к 
ц

ен
е

к 
Н

Ч
П

к 
ц

ен
е а

ЕГ
X
м

L В районах Европейской части 
СССР (без районов Урала и Край­
него Севера), Казахстана и в рес­
публиках Закавказья

Сосуды цилиндрические без уст- 28 55 16 55 17 55 10 55
ронств и с несложными устройст­
вами

Аппараты с перемешивающими и 26 45 15 45 16 45 9 45
со сложными устройствами 

Аппараты теплообменные 23 52 12 52 13 52 8 52
Аппараты колонные (кроме ко­ 27 52 14 52 15 52 10 52

лонн насадочных и с решетчатыми 
или ситчатыми тарелками)

Колонны насадочные и с решет­ 24 50 12 50 13 50 9 50
чатыми или ситчатыми тарелками

II. В районах Урала, Сибири, 
Средней Азии, Дальнего Востока, 
Крайнего Севера и в отдельных 
местностях, приравненных к райо­
нам Крайнего Севера

Сосуды цилиндрические без уст­ 35 70 20 70 21 70 13 70
ройств и с несложными устройст­
вами

Аппараты с перемешивающими и 33 58 19 58 20 58 12 58
со сложными устройствами 

Аппараты теплообменные 29 65 15 65 16 65 10 65

Аппараты колонные (кроме ко­ 34 65 18 65 19 65 12 65
лонн насадочных и с решетчатыми 
или ситчатыми тарелками)

Колонны насадочные и с решет­ 31 62 15 62 16 62 11 62
чатыми или ситчатыми тарелками
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27. Если негабаритная по длине нефтехимическая аппаратура, прошедшая 
межузловую контрольную сборку на заводе-изготовителе, отгружается по усло­
виям транспортировки или по требованию заказчика в виде блоков и узлов с по­
следующим доизготовлением ее заве дом-изготовителем на площадке заказчика, 
то она оплачивается по ценам и НЧП настоящего прейскуранта с применением 
доплат в следующих размерах (в % ):

Д л я нефтехимической аппаратуры, изготовленной из

М естонахож дени е площ адки заказчи ка

углер оди ­
стой стали 

и чугуна

нерж авею ­
щей стали 
и цветны х 
м еталлов

д ву хсл о й ­
ной стали ти тана

V XVа
X к 

Н
Ч

П

к 
ц

ен
е

к 
Н

Ч
П

к 
ц

ен
е

к 
Н

Ч
П 01X

§

к 
Н

Ч
П

В районах Европейской части 
СССР (без районов Урала и Край­
него Севера), Казахстана и в рес­
публиках Закавказья

8 16 4 16 5 16 3 16

В районах Урала, Сибири, Сред­
ней Азии, Дальнего Востока, Край­
него Севера и в отдельных местно­
стях, приравненных к районам 
Крайнего Севера

10 20 5 20 6 20 4 20
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28. Нефтехимическая аппаратура, одновременно негабаритная по диаметру и 
длине, поставляемая блоками н узлами с последующим доизготовлением на пло­
щ адке заказчика, расценивается по ценам и НЧП соответствую щ их разделов и 
весовы х подгрупп настоящ его прейскуранта с применением доплат по п. 26 в 
полном размере и по п. 27 в половинном размере.

29. Если в предусмотренный договором срок или при отсутствии его в догово­
ре (по истечении месяца после поставки блоков и узлов аппаратуры на площад­
ку заказчика) работы по сборке и доизготовлению не могут быть осущ ествлены 
(начаты ) по вине заказчика, илй если эги работы согласно договору выполняет 
специализированная монтажная организация, заказчик оплачивает заводу-изго- 
товителю стоимость поставленных блоков и узлов в следующем порядке:

а) за нефтехимическую аппаратуру, негабаритную по наружнему диаметру—  
по оптовым ценам прейскуранта (без учета доплат по п. 26) "со скидкой с прей­
скурантной цены 6 % , с  НЧП производится скидка 10% ;

б) за нефтехимическую аппаратуру, негабаритную по длине —  по оптовым 
ценам прейскуранта (без учета доплат по п. 27) со скидкой с прейскурантной 
цены 3 % , с  НЧП производится скидка 5 % ;

в) за нефтехимическую аппаратуру, одновременно негабаритную по диаметру н 
длине —  по оптовым ценам прейскуранта (без учета доплат по п.п. 26 и 27) со 
скидкой с прейскурантной цены 6 % , с НЧП производится скидка 10% .

Кроме того, во всех случаях заказчик возмещ ает заводу-изготовителю  ап­
паратуры все расходы по подготовке аппаратуры к сборке.

30. Если по требованию заказчика собранная и испытанная на за во де-изгото­
вителе габаритная по длине нефтехимическая аппаратура отгруж ается отдельны­
ми собранными частями, к прейскурантным оптовым ценам п НЧП применяются за 
каждый разрез по длине доплаты:

—  к цене: для аппаратов из углеродистой стали 1 ,0% , из нержавеющей ст а ­
ли и цветных металлов 0,4% * из двухслойной стали 0 ,6 % ;

—  к НЧП: для аппаратов всех видов и марок металла 1,8% .
Стоимость сварки на месте монтажа аппаратов в оптовой цене не учтена.

31. Если по условиям транспортировки нефтехимическая аппаратура, га б а ­
ритная по наружному диаметру и длине корпуса, отгруж ается с иеприваренными 
штуцерами, люками, опорами или другими деталями, создающими негабарит- 
ность груза, то она расценивается по ценам и НЧП соответствую щ его раздела 
настоящ его прейскуранта со скидкой за каж дый погонный метр ш ва, подлежа­
щего приварке на месте монтажа силами заказчика, в размере:

к цене , • « . 2,20 руб. 
к НЧП . . . .  1,60 руб.

32. В се  доплаты (скидки), предусмотренные расчетными условиями, приме­
няются к прейскурантной оптовой цене (Н Ч П ), то есть цене (Н Ч П ), полученной 
умножением веса изделия на стоимость одной тонны изделия по соответствую щ е­
му разделу и весовым (габаритным) подразделам прейскуранта с учетом марок 
применяемого металла и доплат по п. 25  расчетных условий.

НЧП, рассчитанный с учетом доплат (ски док), не должен превышать 0,8  от 
оптовой цены с учетом доплат (скидок).

33. В  доплаты, учитывающие разницу в затр атах по обработке, должны 
вклю чаться:

—  к оптовой цене —  основная и дополнительная заработная плата производ­
ственных рабочих с отчислениями на социальное страхование, начислением на­
кладны х расходов по техпромфинплану завода и прибыли в размере 50%  к за ­
тратам  по обработке;
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—  к НЧП — основная и дополнительная заработная плата производственных 
рабочих и персонала по обслуживанию и управлению производством с отчисле­
ниями на социальное страхование, согласно техпромфинплану предприятия, и при­
были в размере 50%  к затратам  по обработке. При этом заработная плата пер­
сонала предприятия по обслуживанию и управлению производством определя­
ется раечетно через коэффициент «Кз» согласно действующим «Методическим 
указаниям  о порядке разработки и применения в планировании показателя чи­
стой продукции (нормативной)».

П р и л о ж е н и е

П рим еры  расчет а опт овых цен и Н Ч П

1. Аппарат со сложным устройством 0  2600 мм. Общий вес аппарата 12 т, в 
том числе узлы из углеродистой стали ВСтЗспб —  3,0 т, нержавеющей стали тол­
щиной 8 мм марок 12Х 18Н 10Т — 4 т и 12Х 18Н 9Т— 3 т, чугуна C 4 J 5 — 2 т.

В  аппарате 2 люка из нержавеющей стали 0  500 и 400 мм и восемь штуце­
ров: три штуцера из углеродистой стали 0  50  мм, два из углеродистой стали 
0  100 мм, д ва  из нержавеющей стали 0  150 мм и один штуцер из нерж авею ­
щей стали 0  250 мм.

Изделие следует расценить как  аппарат из разных металлов по весовой под­
группе 12,0— 20,0  т, соответствую щ ей общему весу изделия 12 т.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

Оптовая цена аппарата без доплат составит:

( 5 6 5 X 3 ,0 ) +  (1 7 3 5 X 7 ,0 )  + ( 6 9 5 X 2 ,0 )  “ 15230 руб.

Доплаты :

а) разница в стоимости нержавеющей стали 12X 18H ST и 12Х18Н 10Т. Коэф­
фициент расхода по заводским нормам по стали 12Х18Н 9Т составляет 1,42, поэто­
му в расчет принимается предельный коэффициент 1,35, указанный в п. 10 расчет­
ных условий:

(940— I 0 2 0 ) X 3 X U 3 5 = *  — 324 руб.;

б) за люки (в  расчет вклю чается люк с  меньшим сечением в свету, т. е. 
0  400  мм весом 75 к г ) :

7 5 X 0 ,9  =  67,5 руб.;

в) за штуцера (в  расчет включаются штуцера с меньшим сечением в свету, 
все из углеродистой стали: три штуцера 0  50 мм весом 7 кг каждый и два ш ту­
цера 0  100 мм весом 25 кг каж ды й );

( 7 X 3 + 2 5 X 2 )  Х 0 ,7 3  =  51 ,8 руб.

Всего цена аппарата с доплатами составит:

1 5 2 3 0 +  (— 324) + 6 7 ,5 + 5 1 ,8  =  15025 руб.

Р а с ч е т  Н Ч П

НЧП аппарата без доплат составит:

(2 6 5 X 3 ,0 )  +  (3 3 5 X 7 ,0 )  +  (2 0 5 X 2 ,0 )  =  3550  руб.

Доплаты :

а) доплата, учитывающ ая разницу в стоимости обработки нержавеющей 
стали 12Х18Н 9Т и 12Х 18Н 10Т, не рассчитывается, так как трудозатраты на из­
готовление узлов и деталей из выш еуказанных марок сталей одинаковы.
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б) за люки (в расчет включается люк меньшим сечением в свету, т. е. 0  400 
мм весом 75 к г):

7 5 X 0 ,6 1 = 4 5 ,8  руб.;

в) за штуцера (в  расчет включаются штуцера с меньшим сечением в свету 
все из углеродистой стали: три штуцера 0  50 мм весом 7 кг каждый и два шту­
цера 0  100 мм весом 25 кг каж ды й):

( 7 X 3 + 2 5 X 2 )  Х 0 , 5 1 =  36,2 руб.

Всего НЧП аппарата с учетом доплат составит;

3 5 5 0 + 4 5 ,8 + 3 6 ,2 = 3 6 3 2  руб.

2. Аппарат 0  3000 мм весом 15 т имеет узлы из углеродистой стали ВСтЗспб 
(1,8 т ) , низколегированной стали 09Г2С  (4,0 т ) , нержавеющей стали 12Х18Н 10Т 
(9,2 т ) ,  в том числе теплообменное устройство из нержавеющей стали весом 1,3 т, 
в котором вес труб размером 2 5 X 2 ,0  мм равен 0,9 т.

1, Зт
Поскольку вес внутренних устройств составляет 8,7%  (~ ]7 ^ Х 1 0 0 % )| а ®ес труб

0 ,9 т
составляет 6%  ( “TSiF X 100% ) общего веса аппарата, то согласно примечанию к
разделу 2 прейскуранта данное изделие следует расценить как сосуд с неслож­
ными устройствами с учетом разницы израсходованных труб и листа.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы  

Оптовая цена изделия без доплат:

( 4 3 0 X 1 ,8 ) +  (5 2 0 X 4 ,0 ) + ( 1 5 1 5 X 9 ,2 )  =  16792 руб.

Доплата за разницу в стоимости нержавеющих труб 0  2 5 X 2 ,0  мм и листа 
толщиной 9— 12 мм:

2 2 3 0 X 0 ,9 Х 1,05— 10 2 0 X 0 ,9 Х 1 ,3 5 = 8 6 8  руб.

Остальные доплаты берутся согласно расчетным условиям.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП изделия без доплат:

< 1 80X 1 ,8) +  (215 X 4 ,0 )  +  (2 2 0 X 9 ,2 ) = 3 2 0 8  руб.

Доплата, учитывающая разницу в  стоимости обработки нержавеющих труб 
и листа не применяется (см. примечание к разделу 2, пункт 2 ) .

Остальные доплаты берутся согласно расчетным условиям,
3. Аппарат 0  1600 мм весом 6,2 т с перемешивающим устройством изготовлен 

из углеродистой стали ВСтЗсп5 (4,2 т) и чугуна СЧ 15 (2 т ). Количество изделий 
в заказе 16 штук.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

Оптовая цена аппарата без доплат:

(6 2 5 X 4 ,2) +  (7 6 5 Х 2 ,0 ) = 4 1 5 5  руб.

Скидка за количество изделий в заказе согласно п. 5 расчетных условий: 

415 5 Х  (— 0,05) =  - 2 0 7 ,8  руб.

Остальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.
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Р а с ч е т  НЧП

НЧП аппарата без доплат:

(3 1 0 X 4 , 2 ) +  (2 4 0 X 2 ,0 )  =  1782 руб.

Скидка за  количество изделий в заказе согласно п. 5 расчетных условий: 

1 7 8 2 Х (— 0,09) =  — 160,4 руб.

О стальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.
4. Кож ухотрубчатый теплообменник типа ТН 0  1400 мм весом 8,9 т содер­

ж ит 48%  труб 0  2 5 X 2 ,0  мм. Кож ух изготовлен из стали 09Г2С  (при температу­
ре — 31 °С и ниж е), трубы и трубные решетки из нержавеющей стали 12Х18Н 10Т. 
В е с  узлов из низколегированной стали —  3,3 т, вес элементов из нержавеющей 
стали —  5,6 т.

Изделие следует расценить как аппарат из нержавеющей стали (согласно 
материальному исполнению труб) по весовой подгруппе 5 ,9 — 12,0 т, соответст­
вующ ей общему весу теплообменника 8,9 т, при содержании труб 50%  с учетом 
разницы в стоимости металла и затр атах на обработку.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

Оптовая цена теплообменника без доплат:
2 4 5 5 X 8 ,9 = 2 1 8 4 9 ,5  руб.

Разница в стоимости листа 09Г2С  и 12Х 18Н 10Т (коэффициент расхода по 
заводским  нормам 1,28):

(173— 1 0 2 0 )Х З ,3 X 1 ,2 8 =  — 3578 руб.

Разница в затр атах по обработке:
а) трудозатраты на изготовление кож уха теплообменника из стали 12Х 18Н 10Т 

составляет 85 нормо-часов за 1 тонну чистого веса;
б) трудоемкость изделий и узлов из стали 09Г2С  (при температуре — 31 °С 

и ниже) на 5%  выше по сравнению со сталью  марки 12Х 18Н 10Т;
в) стоимость 1 нормо-часа (тариф +  доплаты) равна 0,86  руб.;
г) размер накладных расходов (вклю чая дополнительную зарплату производ­

ственны х рабочих и отчисления на их социальное страхование) по техпромфин- 
плану предприятия составляет 390%  к основной заработной плате производствен­
ных рабочих;

д) норматив рентабельности по прейскуранту равен 50%  к затратам  по об­
работке;

е) итого доплата за разницу в затр атах по обработке:

[ (0 ,0 5 X 8 5 X 0 ,8 6 X 3 ,3 )  X  (1 + 3 ,9 ) ]  X  (1 + 0 ,5 )  =  12,0 6 X 4 ,9 Х 1 ,5 = 8 8 ,6  руб.

Всего разница в стоимости листа (из стали марок 09Г 2С  и 12X 18H I0T ) и в 
затр атах на обработку составляет:

— 3 5 7 8 + 8 8 , 6 =  — 3489,4 руб.

О стальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП теплообменника без доплат:
3 1 5 X 8 ,9  =  2803,5 руб.

Разница в затр атах по обработке указанных марок стали:
а) дополнительная заработная плата производственных рабочих составляет на 

предприятии 12% по отношению к основной зарплате;
б) норматив отчисления на социальное страхование равен 14%;
в) коэффициент К 3, характеризующий отношение заработной платы промыш­

ленно-производственного персонала по обслуживанию и управлению производств 
вом к заработной плате производственных рабочих, равен 1,68 (по данным стат- 
отчетности за предшествующий го д );
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г) доплаты к НЧП за разницу в затр атах по обработке:

[(0,05X85X0.86X3,3)Х1,12ХМ 4]Х(1 +  1,68) +
+0,5Х [ (0,05X85X0,86X3,3) X (1 +3,9) ] =

— 12,06X1,12X1,14X2,68+0,5X12,06X4,9=70,8 руб-
О стальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.
5. Резервуар 0  4200 мм весом 23 т из стали 10Х 17И 13М 2Т изготавливается 

для потребителя, находящ егося в Европейской части С С С Р.
Вес внутренних и наруж ных устройств в аппарате равен 2 т, что составляет 

8 ,7%  от общего веса.
Резервуар следует расценить, по разделу 2 прейскуранта.
Рассматривается 2 случая поставки:
Первый. Изделие поставляется блоками и узлами с последующим доизготов- 

леннем на площадке заказчика силами поставщика.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы  

Оптовая цена аппарата без доплат составит:

2045X23,0 =  47035 руб.

Доплаты:
а) за изготовление аппарата наружным диаметром 4200 мм по п. 25 расчет­

ных условий:

4 7 0 3 5 X 0 ,0 8 = 3 7 6 3  руб.;

б) за поставку блоков и узлов с последующим доизготовлением аппарата 
силами поставщика согласно п. 2 6 (1 )  расчетных условий:

(4 7 0 3 5 + 3 7 6 3 )  Х 0 , 1 6 = 8 1 2 8  руб.

П олная цена аппарата равна:

4 7 0 3 5 + 3 7 6 3 + 8 1 2 8 = 5 8 9 2 6  руб.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП аппарата без доплат состави т:

1 9 5 X 2 3 ,0 = 4 4 8 5  руб.

Доплаты :
а ) за изготовление аппарата наружным диаметром 4200 мм по п. 25  расчет­

ных условий:

4 4 8 5 X 0 ,4 = 1 7 9 4  руб.;

б) за поставку блоков и узлов с последующим доизготовлением аппарата си­
лами поставщика согласно п. 2 6 ( 1 ) расчетных условий:

( 4 4 8 5 + 1 7 9 4 )  Х 0 , 5 5 = 3453  руб.

НЧП аппарата составит:

4 4 8 5 + 1 7 * 9 4 + 3 4 5 3 = 9 7 3 2  руб.

Второй. Изделие поставляется блоками и узлами, а дсизготовление его, со ­
гласно договору, выполняет специализированная монтаж ная организация.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

О птовая цена без доплат составит:

2 0 4 5 X 2 3 ,0 = 4 7 0 3 5  руб.
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Доплаты (скидки):
а) доплата за изготовление аппарата наружным диаметром 4200 мм по л. 25 

расчетных условий:

47035Х 0г08 =  3763 руб»;

б) скидка за невыполнение работ по сборке и доизготовлишю аппарата со­
гласно п. 29а:

(4 7 0 3 5 + 3 7 6 3 )  Х ( — 0 , 0 6 ) =  — 3048 руб,

Всего оптовая цена аппарата:

4 7 0 3 5 + 3 7 6 3 +  (— 3048) = 4 7 7 5 0  руб.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП без доплат составит:

1 9 5 X 2 3 ,0 = 4 4 8 5  руб.

Доплаты (скидки):
а) доплата за изготовление аппарата наружным диаметром 4200 мм по п 25 

расчетных условий:

4 4 8 5 X 0 ,4 = 1 7 9 4  руб.;

б) скидка за невыполнение работ по сборке и донзгоховлению аппарата со­
гласно п. 29а:

( 4 4 8 5 + 1794) X  ( - 0 , 1) =  - 6 2 7 ,9  руб.

Всего НЧП аппарата составит:

4 4 8 5 + 1 7 9 4 +  {— 627,9) = 5 6 5 1  руб.

6. Б ак прямоугольной формы 2 6 0 0 X 2 2 0 0 X 3 6 0 0  мм весом 18 т  изготовлен из 
стали 08X13. Вес наружных н внутренних устройств в общем весе аппарата соста­
вляет 4% .

Аппарат должен быть расценен по разделу 2 прейскуранта, весовая подгруа* 
па 12 0— 20,0 т.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

Оптовая цена без доплат:
1 5 1 5 X 1 8 ,0 =  27270 руб.

Скидка за марку стали 08X 13 определяется по н. 8  расчетных условий:

( —5 1 5 )X  1 8 ,0 =  — 9270 руб.

Доплата за изготовление аппарата прямоугольной формы по п. 12 расчет­
ных условий:

0 ,1 3 Х (2 7 2 7 0 — 9270) = 2 3 4 0  руб.

Оптовая цена с  доплатами:
2 7 2 7 0 + ( — 9 2 7 0 ) + 2 3 4 0 = 2 0 3 4 0  руб.
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Р а с ч е т  НЧП

НЧП без доплат:

2 2 0 X 1 8 * 0 =  3960  руб.

Доплата за марку стали 0 8 X 1 3  определяется по п. 8  расчетных условий:

8 0 X 1 8 , 0 =  1440 руб.

Доплата за изготовление аппарата прямоугольной формы по п. 12 расчетных
условий составит:

0 ,4 4 Х (3 9 6 0 + 1 4 4 0 )  = 2 3 7 6  руб.

Всего НЧП аппарата:

3 9 6 0 + 1 4 4 0 + 2 3 7 6 = 7 7 7 6  руб.

7. Колонна ректификационная с колпачковыми тарелками с  двум я проход­
ными сечениями 0  2600 и 1200 с коническим переходом, весом 14 т изготовлена 
из углеродистой стали ВСтЗспЗ (5 т) и нержавеющей стали 12Х 18Н 10Т (9  т ) .

Наибольшее число тарелок находится в той части корпуса, диаметр которой 
260 0  мм. Поэтому колонный аппарат должен быть расценен по габаритной под­
группе 2600— 3200 мм.

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы  

О птовая цена колонны без доплат;

7 8 5 X 5 , 0 + 19 6 0 X 9 ,0 = 3 9 2 5 + 1 7 6 4 0 = 2 1 5 6 5  руб.

Д оплата за  изготовление аппарата с двум я проходными сечениями с кониче­
ским переходом по п. 12 расчетных условий:

0 ,1 3 X 3 9 2 5 + 0 ,0 6 X 1 7 6 4 0 = 1 5 6 9  руб.

Остальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП без доплат:

4 5 0 X 5 ,0 + 5 6 5 X 9 ,0 = 2 2 5 0 + 5 0 8 5  =  7335 руб.

Доплата за изготовление аппарата с двум я проходными сечениями с кониче­
ским переходом по п. 12 расчетных условий составит:

0 ,2 2 X 7 3 3 5 = 1 6 1 3 ,7  руб.

О стальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.
8. Кож ухотрубчатый теплообменник типа Т Л  0  3200  мм весом 29 т содержит 

35%  труб 0  2 5 X 2 ,0  мм. К ож ух изготовлен из стали ВСтЗсп5, трубы и трубные 
решетки из стали 08Х 22Н 6Т . В ес узлов из углеродистой ста л и — 19 т, вес узлов 
из нержавеющей ст а л и —  10 т. Аппарат расценивается по шифру 05-010И .

Р а с ч е т  о п т о в о й  ц е н ы

О птовая цена аппарата без доплат:

1 5 3 0 X 2 9 ,0  =  44370 руб.

Доплата за изготовление аппарата диаметром 3200  мм определяется согласно 
п. 25 расчетных условий и п. 6 примечаний к разделам 5А и 5Б.

Приведенный вес теплообменника:

19,0 Х 1 ,0 + 1 0 ,0 Х  1 0 ,0 =  1 9 ,0 + 1 0 0 ,0  =  119,0 т.
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Следовательно удельный вес узлов из:

углеродистой стали 

нержавеющей стали

19 О
1Т̂ 0Х100%  =  16% 

щдХЮ0%=84%

П рейскурантная оптовая цена теплообменника (без доплат) всего = 4 4 3 7 0  руб, 
в том числе:

узлов из углеродистой стали 4 4 3 7 0 X 0 ,1 6 = 7 0 9 9  руб. 
узлов из нержавеющей стали 4 4 3 7 0 X 0 ,8 4  =  37271 руб.

Д оплата за изготовление аппарата диаметром 3200 мм:

0 ,1 X 7 0 9 9 + 0 ,0 4 X 3 7 2 7 1 = 2 2 0 1  руб.

О стальные доплаты определяются согласно расчетным условиям.

Р а с ч е т  НЧП

НЧП аппарата без доплат:

2 3 0 X 2 9 ,0 = 6 6 7 0  руб.

Д оплата за  изготовление аппарата диаметром 3200 мм определяется согласно 
п. 25  расчетных условий:

0 ,2 3 X 6 6 7 0 = 1 5 3 4  руб.

О стальны е доплаты определяются согласно расчетным условиям.
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НЕФТЕХИМИЧЕСКАЯ АППАРАТУРА
1. СОСУДЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ БЕЗ УСТРОЙСТВ

Сборники* резервуары, приемники, баки, отстойники, хранилища, ресиверы, цистерны, бункеры, чаны, чаши, маслоотделите­
ли, щелочеочистители, мерники, дегидраторы и другие сосуды, не имеющие наружных и внутренних устройств (деталей жестко­
сти и распорных колец).

со Р и с. 1





1.1. Оптовые цены на сосуды цилиндрические без устройств

( в  рублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№
поз. Материал Толщина стенки, мм

до
0,06

0 ,0 6 -
0,07

0 ,0 7 -
0,08 о

 о
о

'о *Т

0 ,0 * -
0,1

0 ,1 -
0,11

0,l l -  
о. 12

0 ,1 2 -
0.13

0 ,1 3 -
0.14

0,14—
0.18

а б в г д е ж э и к

01-001 Сталь углеродистая ВСтЗспБ На все толщины 1865 1765 1695 1635 1580 1535 1495 1465 1440 1375

01-002 Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

На все толщины 2275 2145 2065 1980 1920 1865 1815 1785 1750 1675

01-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0 3690 3550 3455 3365 3290 3230 3180 3135 3100 3015

01-004 Сталь нержавеющая 
I2X 18H 10T, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 3485 3350 3265 3185 3110 3050 2990 2955 2925 2845

01-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н13М 2Т

На все толщины 4415 4265 4160 4065 3995 3930 3865 3820 3785 3690

01-006 Сталь двухслойная В С тЗ сп 5+ 
12Х18Н 10Т

На все толщины 3475 3335 3250 3165 3085 3020 2960 2920 2885 2805

01-007 Медь, латунь На все толщины 4245 4100 4000 3905 3840 3770 3720 3675 3640 3550
01-008 Алюминий Д о 10,0 5750 5485 5305 5130 5005 4885 4780 4710 4640 4480
01-009 Алюминий От 10,0 до 20,0 —

01-010 Алюминий От 20,0 и выше
01-011 Титан На все толщины 11360 11005 10770 10540 10360 10195 10030 9925 9820 9600
01-012 Чугун На все толщины



оз П р о д о л ж е н и е

Вес изделия, т

№
поз.

Материал Толщина стенки, мм
0,18— 
0,35

0 .3 5 -
0,75

0 .7 5 -
1.4

1 ,4 -
2.3

2 , 3 -
3,8

3,8—  
5,9

5 . 9 -
12,0

12,0— 
20,0

2 0 ,0 -
35,0

более
35,0

л м н о п Р с т У Ф

01-001 Сталь углеродистая ВСтЗспЗ На все толщины 1200 955 775 665 585 515 450 400 345 305

01-002 Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

На все толщины 1455 1155 940 800 710 620 545 475 420 365

01-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

До 4,0 2760 2405 2140 1960 1840 1730 - - — —

01-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 2605 2270 2010 1845 1735 1625 1520 1435 1345 1280

01-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

На все толщины 3415 3030 2735 2540 2405 2280 2150 2045 1950 1860

01-0р6 Сталь двухслойная 
В С т З сп 5 + 12 Х 18 Н 1 ОТ

На все толщины 2560 2215 1925 1740 1610 1490 1370 1275 1185 1100

01-007 Медь, латунь На все толщины 3285 2915 2630 2445 2315 2190 2070 1970 1870 1780

01-008 Алюминий Д о 10,0 4000 3355 2870 2560 2340 2140 1955 1810 1655 1535

01-009 Алюминий От 10,0 до 20,0 4415 3665 3100 2740 2490 2265 2050 1875 1710 1575

01-010 Алюминий От 20,0 и выше - - 3390 2975 2685 2425 2185 1985 1795 1640

01-011 Титан На все толщины 8945 8030 7240 6725 6385 6085 5770 5475 5205 4950

01-012 Чугун На все толщины 1400 1125 920 790 700 625 545 485 420 375



1.2. Нормативы чистой продукции на сосуды цилиндрические без устройств
( в  рублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№
003. Материал Толщина стенки, мм

до
0,06

0,06—
0,07

0,07—
0.08

0,08—
0,09

0 .0 9 -
0.1

0 ,1—
0.11

i
a

о
 о

р
о

 

! 
«

ь
э

i 
* 0 .1 3 -

0.14
0.14—
0.18

а 6 в г д е Ж 3 и к

01-001 Сталь углеродистая ВСтЗспб На все толщины 1200 1125 1080 1030 990 960 930 910 890 845

01-002 Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

На все толщины 1465 1375 1315 1255 1210 1170 1135 1110 1085 1030

01-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0 1575 1475 1410 1350 1300 1255 1220 1190 1165 1105

01-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 1500 1405 1350 1295 1245 1200 1160 1135 1110 1055

01-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

На все толщины 1665 1565 1495 1430 1380 1340 1295 1265 1240 1175

01-006 Сталь двухслойная 
В С тЗ сп 5+12Х 18Н 10Т

На все толщины 1615 1525 1465 1405 1350 1305 1265 1235 1210 1155

01-007 Медь, латунь На все толщины 1575 1475 1410 1350 1305 12554 1220 1190 1165 1105

01-008 Алюминий Д о 10,0 3060 2875 2745 2620 2535 2445 2370 2320 2275 2160

0 1 -009 Алюминий От 10,0 до 20,0

0 1 -010 Алюминий От 20,0 и выше —

01-011 Титан На все толщины 3840 3605 3450 3290 3175 3070 2975 2910 2850 2705

01-012 Чугун (собственное литье) На все толщины -

01-013 Чугун (покупное литье) На все толщины -



Матерям Толщина стенки, мм
№

по».

01 001

01 002

01 003

01 004

01 005

01 006

01 007

01 008

01 009

01 010

01 011

01 012

01 013

Сталь углеродиста* ВСтЗсп5

Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

Сталь нержавеющая 
12Х18Н10Т» 08Х22Н 6Т

Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

Сталь двухслойная 
ВС тЗ сп 5+12Х 18Н 10Т

М едь, латунь

Алюминий

Алюминий

Алюминий

Титан

Чугун (собственное литье) 

Чугун (покупное литье)

На все толщины 

На все толщины

Д о 4,0

От 4»0 и выше 

На всатолщнны 

На все толщины

На все толщины 

До 10,0 

От 10,0 до 20,0 

От 20,0 и выше 

На все толщины 

На все толщины 

На все толщины

П р о д о л ж е н и е

Вес изделия, т

0 .1 8 -
0.35

0 .35—
0,75

0,75—
1.4

1,4— 
2.3

2 , 3 -
3.8

3 . 8 -
5.9

5 . 9 -
12,0

1
1 2 .0 -
20.0

2 0 ,0 -
35.0

более
35.0

л м н о п Р с т V Ф

720 545 420 340 285 235 190 155 125 100
875 665 510 410 350 290 235 190 155 120

940 715 545 440 375 310 - - — _

900 685 520 425 360 295 240 195 155 125

1000 760 580 470 400 330 265 215 175 140

1005 775 595 480 405 335 270 220 180 140

940 715 545 440 375 310 250 205 160 130

1830 1390 1065 865 725 600 485 405 315 250

2155 1640 1255 1020 855 710 575 470 370 295

- - 1465 1190 1000 830 675 550 435 345

2295 1745 1340 1085 915 760 615 505 395 315

855 660 515 425 365 310 255 215 175 145

550 420 320 260 220 180 145 125 95 75



П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  1 : 1 .  По ценам данного раздела прей­
скуранта расцениваются сосуды  цилиндрические, не имеющие наружных и 
внутренних устройств.

2. Корпуса аппаратов, поставляемые без днищ, расцениваются по це­
нам и НЧП данного раздела со скидкой, размер которой определяется по 
формуле, в процентах к прейскурантной цене (Н Ч П ):

0 ,4  X  — ~  X  ЮО,

где Р| —  вес корпуса (без днищ );
Р 2 —  теоретический вес днищ соответствую щ его диаметра и толщины 

стенки (по ГО С Т 6533— 7 8 ).
Если корпуса аппаратов поставляю тся с одним днищем, размер скидки 

уменьш ается вдвое.

3. Сосуды без внутренних устройств с  рубашками расцениваются по це­
нам и НЧП раздела 2 «Сосуды и аппараты емкостные цилиндрические с не­
сложными неподвижными устройствами».



g  2. СОСУДЫ И АППАРАТЫ ЕМКОСТНЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ
С НЕСЛОЖНЫМИ НЕПОДВИЖНЫМИ УСТРОЙСТВАМИ

Сборники, резервуары, приемники, баки, отстойники, хранилища, ресиверы, цистерны, циклоны, аппараты для промывки, от­
делители кислот, ловушки, уловители газа, водоотделители, пылеуловители, сепараторы, маслоотделители, шелочеотделнтели, 
дегидраторы, нутчфильтры, конденсаторы, кубы перегонные и другие сосуды, имеющие неподвижные устройства.

Рис. 5
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2.1. Оптовые цены нв сосуды и аппараты емкостные цилиндрические с несложными неподвижными устройствами

( в  рублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№
нов.

Материал Т о л щ » *  етеякя. мм
до

0.06
0 , 0 6 -
0,07

0,07—
0,08

0.08—
0,09

0.09—
0.1

0 . 1 -
0.11

^
 fH

о
б 0 ,1 2 -

0.13
0.13—
0,14 р

о

1
5

Т

а б в г д е ж 3 и к

02-001 Сталь углеродистая ВСтЗспЗ На все толщины 2160 2040 1960 1880 1820 1770 1725 1685 1645 1585

02-002 Сталь низколегированная 
0 9 Г 2 С ,1 6 Г С

На все толщины 2620 2480 2380 2290 2215 2155 2100 2045 2000 1925

02-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

До 4,0 4180 4005 3885 3785 3700 3635 3570 3515 3455 3370

02 -0 0 4 Сталь нержавеющая 
12X1SH 10T, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 3945 3780 3670 3570 3490 3425 3365 3310 3255 3175

0 2-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н13М 2Т

На все толщины 4970 4775 4645 4540 4450 4375 4305 4245 4190 4095

02-006 Сталь двухслойная 
В С т З сп 5 + 12 Х 18 Н 1 ОТ

На все толщины 3930 3765 3650 3550 3465 3395 3330 3275 3215 3130

02-007 М едь, латунь На все толщины 4780 4595 4475 4370 4280 4215 4150 4090 4035 3945
02-008 Алюминий До 10,0 6585 6265 6045 5850 5690 5565 5450 5335 5230 5070
02-009 Алюминий От 10,0 до 20,0

02-010 Алюминий От 20,0 и выше
02-011 Титан На все толщины 12860 12360 12075 11820 11585 11415 11225 11070 10915 10695
02-012 Чугун На все толщины



D O S .
Материал Толщина стенки, мм

02-001 Сталь углеродистая ВСтЗсп5 На все толщины

02-002 Сталь низколегированная 
09Г2С, 16ГС

На все толщины

02-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н10Т, 08Х22Н6Т

До 4,0

02-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н10Т, 08Х22Н6Т

От 4,0 и выше

02-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н13М2Т

На все толщины

02-006 Сталь двухслойная 
ВСтЗсп5+ 12Х18Н1 ОТ

На все толщины

02-007 Медь, латунь На все толщины

02-008 Алюминий До 10,0

02-009 Алюминий От 10,0 до 20,0

02-010 Алюминий От 20,0 и выше

02-011 Титан На все толщины

02-012 Чугун На все толщины

П р о д о л ж е н и е

Вес изделия, т

о
 о

8
5 0,35—

0,75
0 .7 5 -

1,4
1 ,4 -
2.3

2 ,3 -
3,8

3,8—
5.9

5 .9 -
12.0

12.0—
20,0

2 0 ,0 -
35.0

более
35,0

л м н о п Р с т У Ф

1380 1080 880 740 645 570 500 430 380 325

1675 1305 1070 895 775 690 600 520 455 395

3030 2605 2330 2125 1970 1855 - - - -

2855 2450 2190 2090 1850 1740 1620 1515 1425 1335

3710 3245 2050 2735 2555 2420 2285 2150 2045 1930

2805 2390 2120 1905 1740 1615 1485 1365 1265 1160

3575 3130 2850 2635 2470 2340 2205 2070 1970 1855

4495 3690 3175 2805 2540 2330 2125 1930 1775 1610

4985 4055 3450 3020 2705 2470 2230 2010 1835 1655

- - 3785 3290 2925 2660 2385 2130 1935 1730

9605 8600 7900 7280 6855 6525 6165 5795 5505 5180

1610 1265 1035 875 760 685 595 520 460 390



2.2. Нормативы чистой продукции на сосуды и аппараты емкостные цилиндрические 
с несложными неподвижными устройствами

( в  рублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№
поз. Материал Толщина стенки, мм

до
0.06 ©
о

©
о l 0,07—

0.08
0 ,0 8 -
0.09

0 .0 9 -
0.1

0 , 1 -
0,11

1Ц
 04 

©
О 1М
П

0
*0 0 , 1 3 -

0,14
0 ,1 4 -
0.18

а б в г д е Ж 3 в к

02-001 Сталь углеродистая ВСтЗспЗ На все толщины 1395 1315 1255 1200 1155 1120 1085 1055 1025 985
02-002 Сталь низколегированная 

09Г2С , 16ГС
На все толщины 1700 1605 1530 1465 1410 1365 1330 1290 1255 1200

02-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0 1830 1720 1640 1575 1515 1470 1425 1390 1350 1290

02-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 1745 1640 1570 1500 1445 1400 1355 1325 1285 1230

02-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

На вс? толщины 1940 1825 1740 1665 1610 1560 1510 1470 1430 1365

02-006 Сталь двухслойная 
ВС тЗ сп 5+12Х 18Н 10Т

На все толщины 1855 1755 1675 1610 1550 1500 1455 1420 1380 1315

02-007 Медь, латунь На все толщины 1830 1720 1640 1575 1515 1470 1425 1390 1350 1290
02-008 Алюминий До 10,0 3560 3350 3200 3060 2945 2860 2775 2695 2620 2510
02-009 Алюминий От 10,0 до 20,0 —

02-010 Алюминий От 20,0 и выше

02-011 Титан На все толщины 4470 4200 4010 3840 3695 3590 3475 3380 3290 3150
02-012• Чугун (собственное литье) На все толщины

02-013 Чугун (покупное литье) На все толщины



№
поз. Материал Толщина стенки, мм

02-001 Сталь углеродистая ВСтЗспЗ На все толщины

02-002 Сталь низколегированная 
0 9 Г 2 С ,1 6 Г С

На все толщины

02-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0

02-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше

02-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

На все толщины

02-006 Сталь двухслойная 
В СтЗсд 5 -Ь12Х18Н 10Т

На все толщины

02-007 Медь, латунь На все толщины

02-008 Алюминий До 10,0

02-009 Алюминий От 10,0 до 20,0

02-010 Алюминий О т 20,0 и выше

02-011 Титан На все толщины

02-012 Чугун (собственное литье) На все! толщины

02-013 Чугун (покупное литье) На все толщины

П р о д о л ж е н и е

Вес изделия, т

0.18— 
0.35

0.35— 
0,75

0 .7 5 -
1,4 1.4-

2.3

1СО 00 
См’го

3 , 8 -
5.9

5 . 9 -
12,0

12.0—  
20.0

2 0 ,0 -
35,0

более
35,0

л м н . о п Р с т У Ф

845 630 485 390 320 270 220 180 145 110

1030* 765 595 470 390 330 270 215 175 135

1105 830 640 505 420 355 - - - -

1055 790 610 1! 485 400 340 275 220 180 140

1175 875
i

680 540 440 375 310 245 195 155

1150
1

875 ;
1

690 550 450 385 315 250 200 155

1105 830 640 505 420 355 290 230 185 145

2160 1605 1240 990 815 690 565 450 365 275

2535 1890 1460 1165 960 810 665 530 430 325

- - 1705 1360 1120 950 775 620 505 375

2705 2015 1560 1245 1025 865 710 565 460 345

1010 760 600 485 410 355 295 240 200 155

650 485 375 300 245 205 175 140 110 85



П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  2 : 1. К  сосудам  и аппаратам цилин­
дрическим с несложными устройствами относятся сосуды с неподвижными 
наружными и внутренними устройствами (детали ж есткости, распорные 
кольца, устройства для подвода и отвода тепла или другие неподвижные 
устрой ства), вес которых не превышает 10%  от веса сосуда (без учета веса 
рубаш ек).

2. При наличии в сосудах и аппаратах цилиндрических с несложными 
неподвижными внутренними и наружными устройствами змеевиков тепло­
обменного назначения они расцениваются по ценам настоящ его раздела с 
доплатами в размере разницы в стоимости израсходованных труб и листо­
вого металла.

3. При наличии в сосуде теплообменного устройства с весом труб 10%  
и более к общему весу сосуда, последний расценивается как аппарат тепло­
обменный по соответствую щ ей весовой подгруппе.



3. АППАРАТЫ ЕМКОСТНЫЕ
С МЕХАНИЧЕСКИМИ ПЕРЕМЕШИВАЮЩИМИ УСТРОЙСТВАМИ

Аппараты с механическими перемешивающими устройствами для краски, известкового молока, соды, меланжеры, камфо­
ры, спирта, глицерина, формалина, кислоты, канифоли, вискозы и прочих химических производств, для нефтехимической, алю­
миниевой и коксохимической промышленности, углеобогатительных фабрик (мешалки), каустического доомыления и серно­
кислотного разложения, смесители для контактной очистки масел и др.
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ЗЛ« Оптовые цены на аппараты емкостные с механическими перемешивающими устройствами

( в  рублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№

поз.
Материал Толщина стенки, мм до

0,35
0 .3 5 -
0,75

0 ,7 5 -
1,4

1.4—
2,3

2 , 3 -
3,8

3.8—
5,9

5 , 9 -
12.0

12,0— 
20.0

2 0 ,0 -
35.0

более
35,0

а 6 в г д е ж 3 и к

03-001 Сталь углеродистая ВСтЗспЗ На все толщины 1965 1420 1145 965 820 730 625 540 480 410

03-002 Сталь низколегированная 
0 9 Г 2 С ,1 6 Г С

На все толщины 2390 1725 1390 1175 995 885 760 655 575 490

03-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0 3825 3070 2695 2440 2230 2095 - - - -

03-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 3615 2900 2535 2290 2100 1970 1825 1700 1605 1495

03-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н 13М 2Т

На все толщины 4570 3750 3340 3065 2835 2690 2525 2380 2260 2135

03-006 Сталь двухслойная 
В С т З сп 5 + 12X 18Н ЮТ

На все толщины 3600 2880 2500 2240 2020 1875 1705 1570 1465 1340

03-007 Алюминий До 10,0 6010 4585 3865 3395 ЗОЮ 2765 2490 2255 2075 1880

03-008 Алюминий От 10,0 до 20,0 6755 5090 4255 3700 3260 2975 2650 2380 2175 1950

03-009 Алюминий От 20,0 и выше - - 4720 4080 3570 3235 2865 2555 2315 2055

03-010 Титан На все толщины 11650 9815 8770 8060 7515 7210 6800 6425 6115 5800

03-011 Чугун На все толщины 2305 1675 1365 1160 990 895 765 665 585 495



3.2. Нормативы чистой продукции на аппараты емкостные с механическими перемешивающими устройствами

( в  рублях за  тонну)

Вес изделия, т

№
воз. Материал Толщина стенки, мм до

0,35
0 ,3 5 -
0,75

0,75—
1.4

1 ,4 -
2,3

2 .3 -
3,8

3 ,8 -
5,9

5.9—
12,0

12,0—
20,0

2 0 ,0 -
35,0

более
35,0

а б в г Д е ж в и к

03-001 Сталь углеродистая ВСтЗсп5 На все толщины 1270 875 680 550 445 385 310 250 205 155

03-002 Сталь низколегированная 
09Г2С, 16ГС

На все толщины 1550 1065 830 675 545 470 375 305 250 190

03-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н10Т, 08Х22Н6Т

До 4,0 1665 1145 890 725 585 505 - - - -

03-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н10Т, 08Х22Н6Т

От 4,0 и выше 1590 1095 850 690 560 480 390 315 260 195

(В-005 Сталь нержавеющая 
10Х17Н13М2Т

На все толщины 1765 1215 945 765 620 530 435 350 285 215

03-006 Сталь двухслойная 
В С тЗ сп 5+12 Х 18Н 1 ОТ

На все толщины 1705 1205 955 785 635 545 440 355 295 220

03-007 Алюминий До 10,0 3235 2235 1730 1405 1140 980 795 640 525 405

03-008 Алюминий От 10,0 до 20,0 3805 2625 2035 1650 1340 1150 930 755 620 470

03-009 Алюминий От 20,0 и выше - - 2375 1930 1570 1340 1085 880 725 550

03-010 Титан На все толщины 4060 2800 2175 1760 1430 1230 990 800 660 505

03-011 Чугун (собственное литье) На все толщины 1510 1055 835 690 570 505 410 345 290 225

03-012 Чугун (покупное литье) На все толщины 980 675 520 425 345 295 240 190 155 125



П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  3: 1. По данному разделу расценивает­
ся аппаратура, имеющая внутренние устройства только перемешивающего 
типа.

При наличии в аппаратах с перемешивающими устройствами подогре­
вательных или охлаждающих элементов (рубашек, змеевиков и т. п.) опто­
вые цены и НЧП на эти аппараты определяются по разделу 4 «Аппараты 
емкостные со сложными устройствами».

2. Оптовые цены и НЧП настоящего раздела установлены на аппараты 
с лопастными перемешивающими устройствами.

На аппараты с другими типами перемешивающих устройств к прей­
скурантной оптовой цене и НЧП изделия применяются доплаты в следую­
щих размерах:

Размер доплат в % к цене и НЧП 
аппарата, изготовленного из:

Типы
перемешивающих

устройств
углеродистой 

стали и чугуна
нержавеющей 

стали н цветных 
металлов

двухслойной
стали

к цепе и НЧП и пене к НЧП к цене я НЧП

Якорное 1.2 2,3 0 . 6 2,3 0,8 2 .3
Рамное 2.2 4,2 1.1 4 .2 1.3 4.2
Пропеллерное, турбинное, 

многолопастное
3 ,2 6.1 1,6, 6 ,1 1.9 6,1



4. АППАРАТЫ ЕМ КО СТН Ы Е СО СЛОЖ Н Ы М И  УСТРОЙСТВАМ И

Реакторы, нейтрализаторы, автоклавы, хлораторы, денентрализаторы, сульфа- 
торы, сатураторы, контактные аппараты, экстракторы, эфиризаторы, деэмульга­
торы, инвекторы, конверторы, дозаторы, регенераторы, кристаллизаторы и другие 
аппараты, имеющие сложные устройства.

53



O'
qzp
/ w
«— 
Г̂)Г7"

г__■■___1

■$
S

Рис. 13

54



Рис. 14
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Рис. 19
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4АЛ. Оптовые цены на аппараты емкостные со сложными устройствами

( в  р ублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

&
nos. Материал Толщина стенки, им

до
0,36

0,35—
0,75

0.75—
1,4

1.4—
2,3

2 . 3 -
3,8

3,8—  
5,9

5 ,9—
12,0

12,0—
20,0

2 0 ,0 -
35,0

более
35,0

я л в г ТТ г* ж т v t к

04-001 Сталь углеродистая ВСтЗсп5 На все толщины 2110 1490 1195 1010 865 760 665 565 500 420

04-002 Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

На все толщины 2565 1810 1450 1225 1045 920 800 685 600 505

04-003 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

Д о 4,0 4045 3185 2775 2510 2300 2140 - — - -

04-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 3825 3005 2610 2360 2160 2015 1870 1735 1630 1515

04-005 Сталь нержавеющая 
10XI7H 13M 2T

На все толщины 4810 3880 3435 3145 2920 2745 2585 2415 2295 2155

04-006 Сталь двухслойная 
В С тЗ сп 5+12Х 18Н 10Т

На все толщины 3815 2985 2575 2315 2095 1920 1770 1610 1495 1360

04-007 М едь, латунь На все толщины 4615 3735 3310 3035 2815 2645 2500 2335 2215 2085

04-008 Алюминий До 10,0 6400 4780 4010 3515 3130 2850 2575 2315 2130 1915

04-009 Алюминий От 10,0 до 20,0 7215 5325 4420 3845 3395 3070 2760 2450 2240 1990

0 4 -010 Алюминий От 20,0 и выше - - 4910 4240 3725 3345 2985 2630 2395 2105

04-011 Титан На все толщины 12265 10160 9025 8285 7745 7340 6940 6535 6210 5860

04-012 Чугун На все толщины 2475 1755 1420 1210 1045 930 815 695 615 515



4А.2. Нормативы чистой продукции на аппараты емкостные со сложными устройствами

( в  р ублях  з а  тонну)

Вес изделия, т

№
поз. Материал Толщина стенки, мм

до
0.35

0,35—
0,75

0.75—
1.4

1,4—
2.3

2 , 3 -
3.8

3.8—
5.9

5,9—
12,0

12,0—
20.0

20,0—
35.0

более
35,0

а б в г д е ж 3 и к

04-001 Сталь углеродистая ВСтЗспб На все толщины 1375 925 715 580 480 405 335 265 220 170

04-002 Сталь низколегированная 
09Г2С , 16ГС

На все толщины 1675 1125 870 710 580 495 410 325 270 200

04-003 Сталь нержавеющая 
12Х18НЮ Т, 08Х22Н 6Т

До 4,0 1795 1210 935 760 625 525 — — — —

04-004 Сталь нержавеющая 
12Х18Н 10Т, 08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 1715 1155 890 725 595 505 420 335 275 210

04-005 Сталь нержавеющая 
10XI7H 13M 2T

На все толщины 1910 1285 990 805 J665 560 470 370 310 230

04-006 Сталь двухслойная 
В С т З сп 5 + 12 Х 18 Н 1 ОТ

На все толщины 1830 1270 990 825 680 570 480 375 315 235

04-007 М едь, латунь На все толщины 1795 1210 935 760 625 525 440 350 290 220

04-008 Алюминий До 10,0 3495 2355 1820 1480 1215 1025 850 680 565 430

04-009 Алюминий От 10,0 до 20,0 4115 2775 2140 1740 1430 1210 1005 795 665 505

04-010 Алюминий От 20,0 и выше — - 2500 2030 1675 1410 1170 930 775 585

04-011 Титан На все толщины 4390 2960 2280 1860 1525 1290 1075 850 710 535

04-012 Чугун (собственное литье) На все толщины 1635 1115 875 725 610 525 445 365 310 240

04-013 Чугун (покупное литье) На все толщины 1055 715 550 445 370 310 255 205 175 130



0 5
4Б .1 , Оптовые цены на реакторы процессов каталитического риформинга, 

гидроочистки и других аналогичных процессов

( в  рублях  за  тонну)

Вес изделия, т

№ Толщина до 1.4— 2.3— 3,8— 5.9— 12,0— 2 0 .0 - 3 5 ,0 - более
НОВ. Материал стенки, м м 1.4 2,3 3.8 5,9 12,0 20.0 35,0 75,0 75,0

а . б в г Д е ж % и

04-014 Сталь углерсдистая ВСтЗсп5 На все толщины - - - - - 555 490 415 385

04-015 Сталь легированная качественная 
12ХМ

На все толщины — — — — — 1635 1485 1330 1115

04-016 Сталь нержавеющая 12Х18Н 10Т, 
08Х22Н 6Т

От 4,0 н выше 2580 2295 2090 1925 1760 - - - -

04-017 Сталь двухслойная 1 2 Х М +  
+ 0 8 Х 1 8 Н 1 0 Т

На все толщины - - - - - 3305 3055 2790 2410



4Б.2. Нормативы чистой продукции на реакторы процессов 
каталитического риформинга, гидроочистки и других аналогичных процессов

( в  р ублях  за  тонну)

Вес изделия, т

ЛЪ поз. Материал Толщина стенки, мм
до
1.4

1.4—
2,3

2 . 3 -
3.8

3 . 8 -
5.9

5 , 9 -
12,0

1 2 ,0 -
20.0 0*

0 1 35.0—
75.0

более
75,0

а С в г д е ж 3 и

04-014 Сталь углеродистая ВСтЗспб На все толщины — — — — — 295 245 185 165

04-015 Сталь легированная качественная 
12ХМ

На все толщины - - - - - 945 850 740 595

04-016 Сталь нержавеющая 12Х18Н10Т, 
08Х22Н 6Т

От 4,0 и выше 1015 815 670 555 445 - - - -

04-017 Сталь двухслойная 1 2 Х М +  
+0 8 Х 1 8 Н 1 0 Т

На все толщины — — — — 1245 1120 980 785



П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  4 : 1 .  По данному разделу прейскуран­
та расцениваются аппараты, в которых наруж ные и внутренние устройства 
занимают более 10%  от общего веса изделия (без учета веса рубаш ек).

По этому же разделу расцениваются аппараты с перемешивающими 
устройствами, имеющие подогревательные или охлаждающ ие элементы (ру­
башки, змеевики и т. п .).

2. При наличии в аппаратах со сложными устройствами теплообменно­
го устройства к ценам настоящ его раздела применяется доплата в размере 
разницы в стоимости израсходованных труб и листового металла.

3. Оптовые цены и НЧП настоящ его раздела установлены на аппараты 
с лопастными перемешивающими устройствами. На аппараты с другими ти­
пами перемешивающих устройств к прейскурантной оптовой цене и НЧП 
изделия применяются доплаты в следующих размерах:

Разм ер  доплат в % к цене и Н ЧП  
аппарата, изготовленного из:

Т е п ы

перемешивающих
устройств

углеродистой  
стали и чугуна

нержавеющ ей  
стали и цветных 

м еталлов
двухслойной

стали

к цене к НЧП к цене к Н Ч П к цене к Н Ч П

Якорное и 2 ,1 0 ,5 2 .1 0 ,7 2 ,1

Рамное 2 ,0 3 ,8 1 ,0 3 ,8 1 .2 3 ,8

Пропеллерное, турбинное, 
многолопастное

2 ,9 5 ,5 1 .5 5 ,5 1 .7 5 ,5

4. Узлы и детали из нержавеющих сталей реакторов (раздел 4 Б ) рас­
цениваются по тем весовым подгруппам, которые соответствую т суммарно­
му весу этих узлов, а не общему весу изделия.

06



5. АППАРАТЫ ТЕПЛООБМЕННЫЕ

5А. Аппараты теплообменные кожухотрубчатые типа ТН и ТЛ

Холодильники, конденсаторы, теплообменники, дефлегматоры, испарители, по* 
догреватели, подогреватели с паровым пространством, деэмульгаторы, решеферы, 
охладители, кипятильники.и др.
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5А.1. Оптовые цены на аппараты теплообменные кожухотрубчатые типа ТН и ТЛ

( в  рублях за  тонну)

Удельный вес труб 
в общем весе 

аппарата, % до

Вес аппарата, т
№

поз. до 0,35 0 ,3 5 -0 ,7 5 0,75— 1.4 1 ,4 -2 ,3 2 .3 -3 ,8 3.8—5,9 5 ,9 -1 2 ,0 12 ,0 -20 ,0 2 0 ,0 -3 5 ,0 более 35,0

а б В Г д е Ж 3 И к

Кожух — ВСтЗспб, трубы — Ст20

05-001 (от 10)—20 1625 1360 1165 1030 940 855 770 695 635 575
05-002 30 1510 1280 1115 1005 920 855 780 715 665 610
05-003 40 1410 1215 1085 990 915 850 790 730 690 640
05-004 50 1330 1170 1055 975 915 860 810 755 710 670
05-005 60 1270 1135 1040 970 915 870 815 775 740 700
05-006 70 1225 1110 1025 970 920 885 840 800 770 730
05-007 80 1200 1110 1030 985 935 905 860 825 795 760

Кожух — ВСтЗспб, трубы — 08Х22Н6Т

05-008 (от 10) — 20 2105 1840 1650 1515 1430 1355 1275 1210 1160 1100
05-009 30 2155 1930 1765 1660 1580 1520 1450 1390 1355 1305
05-010 40 2215 2020 1890 1805 1730 1675 1615 1560 1530 1490
05-011 50 2290 2130 2020 1950 1885 1840 1795 1740 1700 1670
05-012 60 2385 2255 2160 2095 2040 2000 1950 1910 1885 1850
05-013 70 2500 2390 2300 2250 2200 2170 2130 2085 2065 2030
05-014 80 2640 2545 2465 2420 2380 2340 2305 2270 2240 2215

Кожух — ВСтЗспб, трубы — латунь

05-015 (от 10) - 2 0 1900 1615 1410 1270 1175 1090 995 920 855 790
05-016 30 1870 1625 1440 1330 1240 1170 1095 1025 975 920
05-017 40 1850 1640 1495 1400 1320 1250 1190 1125 1085 1035
05-018 50 1860 1685 1560 1475 1415 1355 1295 1240 1195 1150
05-019 60 1885 1740 1640 1560 1505 1455 1395 1360 1320 1275
05-020 70 1940 1815 1720 1660 1605 1565 1520 1480 1445 1400
05-021 80 2020 1915 1825 1775 1725 1690 1645 1600 1570 1540

Кожух — 12Х18Н10Т, трубы — 12Х18Н10Т

05-022 (от 10) — 20 3215 2895 2660 2505 2385 2295 2185 2095 2020 1940
05-023 30 3155 2885 2685 2555 2450 2370 2280 2200 2140 2075
05-024 40 3105 2875 2710 2605 2510 2435 2360 2285 2235 2180
05-025 50 3075 2880 2745 2655 2580 2520 2455 2385 2330 2280
05-026 60 3060 2900 2790 2705 2640 2585 2520 2475 2435 2385
05-027 70 3070 2935 2830 2765 2705 2670 2615 2565 2535 2485
05-028 80 3095 2980 2890 2835 2780 2740 2700 2650 2620 2580

Кожух — ВСтЗсп5+ 12Х18Н10Т, трубы — 12Х18Н10Т
05-029 (от 10) — 20 3210 2885 2650 2495 2370 2280 2160 2060 1970 1885
05-030 30 3150 2875 2675 2545 2430 2345 2245 2155 2090 2020
05-031 40 3100 2865 2690 2575 2480 2395 2310 2235 2185 2120
05-032 50 3065 2855 2715 2615 2535 2470 2405 2335 2275 2225
05-033 60 3035 2865 2750 2660 2595 2540 2470 2420 2380 2330
05-034 70 3030 2890 2790 2725 2660 2620 2565 2515 2480 2435
05-035 80 3060 2950 2855 2800 2740 2710 2660 2615 2580 2540

Кожух — медь, латунь; трубы — медь, латунь
05-036 (от 10) — 20 3875 3495 3215 3020 2880 2765 2635 2515 2430 2330
05-037 30 3625 3295 3060 2905 2780 2680 2565 2465 2390 2305
05-038 40 3385 3105 2915 2780 2670 2575 2490 2395 2330 2260
05-039 50 3170 2935 2775 2655 2575 2495 2415 2335 2260 2200
05-040 60 2970 2780 2645 2540 2465 2400 2320 2255 2210 2150
05-041 70 2795 2630 2510 2435 2360 2315 2245 2185 2145 2090
05-042 80 2645 2510 2405 2330 2270 2225 2170 2110 2075 2025

Кожух — алюминий до 10,0 мм, трубы — алюминий
05-043 (от 10) — 20 5050 4345 3835 3485 3235 3030 2800 2590 2535 2275
05-044 30 4645 4045 3605 3325 3195 2925 2730 2545 2420 2275
05-045 40 4280 3770 3415 3175 2980 2805 2645 2485 2375 2250
05-046 50 3960 3540 3245 3030 2870 2735 2590 2450 2325 2220
05-047 60 3685 3335 3090 2895 2760 2640 2500 2390 2305 2195
05-048 70 3455 3160 2935 2800 2655 2570 2450 2340 2270 2170

^  05-049 80 3280 3040 2830 2710 2585 2505 2395 2295 2225 2135



«чto П р о д о л ж е н и е

Удельный вес труб 
в общем весе 

аппарата, % до

Вес аппарата, т

№

поз. до 0,35 0 ,3 5 -0 ,7 5 0 ,7 5 - 1 ,4 1 ,4 -2 ,3 2.3—3,8 3,8—5,9 5 .9 -1 2 .0 1 2 ,0 -2 0 .0 2 0 ,0 -3 5 ,0 более 35,0

а б В Г д * ж 3 И к

Кожух — алюминий от 10,0 мм и выше, трубы — алюминий
05-050 (от 10) — 20 5610 4790 4195 3785 3500 3250 2980 2750 2560 2370
05-051 30 5080 4395 3890 3570 3310 3105 2880 2675 2530 2365
05-052 40 4615 4040 3645 3365 3145 2950 2770 2585 2470 2320
05-053 50 4215 3740 3410 3180 3005 2845 2690 2535 2395 2280
05-054 60 3870 3485 3220 ЗОЮ 2860 2725 2575 2455 2360 2240
05-055 70 3590 3270 3035 2880 2735 2640 2510 2395 2315 2210
06-056 80 3370 3115 2895 2765 2640 2550 2445 2325 2260 2165

Кожух — титан, трубы — титан
05-057 (от 10) — 20 12390 11425 10765 10285 9980 9685 9395 9100 8880 8650
05-058 30 12930 12105 11540 11155 10875 10630 10385 10125 9955 9755
05-059 40 13485 12780 12330 11990 11760 11520 11320 11085 10945 10775
05-060 50 14075 13490 13110 12820 12635 12440 12265 12065 11900 11755
05-061 60 14705 14225 13905 13650 13480 13315 13140 12990 12875 12735
05-062 70 15385 14980 14690 14500 14330 14210 14065 13920 13825 13690
05-063 80 16120 15790 15530 15365 15225 15110 14985 14835 14750 14640

5А.2. Нормативы чистой продукции на аппараты теплообменные кожухотрубчатые типа ТН и ТЛ

( в  рублях  з а  тонну)
Кожух — ВСтЗспб, трубы Ст20

05-001 (от 10) — 20 975 775 635 540 470 410 345 290 245 200
05-002 30 855 690 565 485 425 375 320 270 235 195
05-003 40 755 610 515 445 390 340 295 250 220 190
05-004 50 665 545 465 405 360 320 280 240 205 175
05-005 60 590 495 425 370 330 295 255 225 200 175
05-006 70 530 450 385 345 305 280 245 215 195 170
05-007 80 485 420 360 325 290 265 235 205 190 160

Кожух — ВСтЗспб, трубы — 08Х22Н6Т

05-008 (от 10) — 20 1005 800 655 550 480 420 355 300 255 205
05-009 30 885 715 585 500 440 390 330 280 245 200
05-010 40 785 635 530 465 405 355 305 260 230 195
05-011 50 695 570 480 425 375 335 295 250 215 190
05-012 60 620 515 445 390 345 310 270 235 215 185
05-013 70 560 475 405 365 320 295 260 225 205 175
05-014 80 515 445 380 345 310 280 250 220 195 175

Кожух — ВСтЗспб, трубы —  латунь
05-015 (от 10) — 20 1055 840 685 580 510 445 375 315 265 215
0 5-016 30 935 755 615 530 465 410 350 295 260 215
05-017 40 825 670 560 485 430 375 325 275 245 205
05-018 50 740 605 515 450 400 355 310 265 230 195
05-019 60 660 550 475 415 370 330 285 255 225 190
05-020 70 600 510 435 390 345 315 280 245 220 190
05-021 80 555 475 410 370 330 305 270 235 215 190

Кожух — 12Х18Н10Т, трубы — 12Х18Н10Т
05-022 (от 10) — 20 1095 870 710 600 520 460 385 325 275 225
05-023 30 960 775 635 545 475 420 360 305 265 220
05-024 40 840 685 570 500 435 380 330 280 245 215
05-025 50 745 610 515 450 405 360 315 270 230 195
05-026 60 660 550 475 415 370 330 285 255 225 190
05-027 70 595 500 430 385 340 315 275 240 220 190
05-028 80 545 470 405 365 325 295 265 230 215 185

Кожух — ВСтЗсп5+12Х 18Н 10Т, трубы — 12X18Н1 ОТ
05-029 (от 10) — 20 1185 955 795 685 595 530 450 380 320 260
05-030 30 1045 850 715 620 540 475 410 345 300 250
05-031 40 920 760 635 550 480 425 365 310 275 230
05-032 50 810 665 565 495 440 390 345 295 250 215
05-033 60 710 590 510 445 395 355 305 270 240 205
05-034 70 625 525 450 410 360 330 290 255 230 195
05-035 80 565 485 420 380 335 310 275 240 215 190-л

со



- s j
4*. П р о д о л  ж е н  ие

У д ел ьн ы й  в е с  труб 
в  общ ем  в е се  

а п п ар ата , % д о

В е с  ап п ар ата , т

№
поз. д о  0 ,35 0 ,3 5 - 0 ,7 5 0 ,75— 1,4 1.4—2,3 2 ,3—3,8 3 ,8 - 5 ,9 5 ,9 - 1 2 ,0 12,0—20,0 2 0 ,0 - 3 5 ,0 б о л ее 35,0

а б в Г д е ж 3 и к

Кожух — медь, латунь; трубы — медь, латунь

05-036 (от 10) — 20 1275 1020 835 705 610 540 450 380 325 265
05-037 30 1120 900 745 640 555 495 420 355 310 255
05-038 40 985 795 670 580 510 445 390 330 290 245
05-039 50 870 715 605 525 475 420 370 315 270 230
05-040 60 775 645 555 480 435 390 335 295 265 225
05-041 70 695 585 500 450 400 370 325 285 255 220
05-042 80 640 545 475 425 380 350 310 270 245 215

Кожух — алюминий до 10,0 мм, трубы — алюминий

05-043 (от 10) — 20 2485 1985 1620 1370 1190 1045 880 740 630 515
05-044 30 2185 1755 1440 1240 1080 955 815 690 600 500
05-045 40 1920 1555 1305 ИЗО 990 865 755 640 565 475
05-046 50 1695 1395 1180 1030 915 815 715 615 525 450
05-047 60 1505 1255 1080 940 840 755 655 575 515 440
05-048 70 1355 1140 980 880 775 715 630 550 500 430
05-049 80 1240 1070 915 825 740 680 600 525 475 415

Кожух — алюминий от 10,0 мм и выше, трубы — алюминий

05-050 (от Ю ) — 20 2920 2335 1905 1610 1400 1225 1035 870 740
05-051 30 2525 2035 1670 1435 1250 1100 945 795 700
05-052 40 2185 1770 1485 1285 1125 985 855 730 645
05-053 50 1895 1555 1320 1150 1025 910 795 690 590
05-054 60 1655 1380 1190 1035 925 825 720 635 565
05-055 70 1460 1230 1060 950 840 775 680 595 540
05-056 80 1315 ИЗО 970 875 785 720 640 555 510

605
580
540
510
480
465
440

Кожух — титан, трубы — титан

05-057 (от 10) — 20 3120 2490 2035 1715 1495 1310 1100 930 790 645
05-058 30 2740 2205 1810 1560 1355 1195 1025 865 760 630
05-059 40 2410 1955 1640 1420 1245 1085 945 800 710 600
05-060 50 2125 1750 1480 1290 1150 1025 895 775 660 565
05-061 60 1890 1575 1355 1180 1055 945 815 725 645 550
05-062 70 1705 1430 1230 1100 975 895 790 695 630 540
05-063 80 1560 1340 1150 1040 930 850 760 660 600 520



5 Б. АППАРАТЫ ТЕПЛООБМЕННЫЕ КОЖУХОТРУБЧАТЫЕ 
С ПЛАВАЮЩЕЙ ГОЛОВКОЙ И U-ОБРАЗНЫМИ ТРУБАМИ ТИПА ТП И ТУ

Холодильники, конденсаторы, теплообменники, испарители, дефлегматоры, подогреватели с паровыы пространством, охла­
дители, кипятильники и др.

Рис. 25



Рис. 26

77



78



5Б.1. Оптовые цены на аппараты теплообменные кожухотрубчатые типа ТП и ТУ

( в  рублях за  тонну)

Удельный вес труб 
в общем весе аппа­

рата, % до

Вес аппарата, т

N* поз. до 0,75 0 ,7 5 -1 ,4 1,4—2.3 2.3—3.8 3 .8 -5 ,9 5 .9 -1 2 .0 12.0-20.0 2 0 ,0 -
35,0 более 35,0

а б в р д е ж 3 и

Кожух — ВСтЗспб, трубы — Ст20
05-064 (от 1 0 )— 20 1390 1180 1040 940 860 770 680 625 560
05-065 30 1295 1120 1010 920 840 765 695 640 580
05-066 40 1220 1075 980 895 830 760 700 660 605
05-067 50 1150 1030 950 890 830 770 715 665 625
05-068 60 1110 1005 925 875 825 770 730 685 650
05-069 70 1070 985 930 870 830 790 740 710 675
05-070 80 1060 980 925 880 845 800 760 730 700

Кожух — ВСтЗспЗ, трубы — 08Х22Н6Т

05-071 (от 1 0 )— 20 1805 1600 1455 1360 1285 1195 1115 3065 1000
05-072 30 1890 1715 1610 1520 1445 1370 1310 1260 1195
05-073 40 1990 1840 1755 1675 1610 1550 1490 1455 1405
05-074 50 2095 1975 1900 1840 1780 1725 1670 1630 1595
05-075 60 2230 2135 2050 2000 1955 1905 1860 1820 1790
05-076 70 2370 2285 2230 2175 2130 2095 2050 2015 1985
05-077 80 2535 2460 2405 2360 2325 2280 2240 2210 2180

Кожух — ВСтЗспб, трубы — 15Х5М

05-078 (от 10) — 20 1580 1365 1220 1120 1035 940 855 800
05-079 30 1595 1410 1295 1205 1125 1040 975 920
05-080 40 1625 1470 1375 1290 1220 1155 1085 1045
05-081 50 1660 1535 1455 1385 1325 1265 1205 1160
05-082 60 1725 1625 1540 1485 1430 1380 1330 1285
05-083 70 1795 1710 1650 1590 1540 1505 1455 1415
05-084 80 1895 1815 1755 1710 1670 1620 1580 1545

725
850
990

1115
1250
1380
1515■<1о



П р о д о л ж е н и е

Удельный вес труб 
а общем весе аппа­

рата, % до

Вес аппарата, т

№ поз. до 0,75 0 ,7 5 -1 ,4 1 ,4 -2 ,3 2.3—3,8 3,8—5,9 6 ,9 -1 2 .0 12.0—20,0 2 0 ,0 -
35,0 более 35,0

а б В Г А е Ж 3 и

Кожух —  ВСтЗспб, трубы —  латунь

05-085 (от 10) — 20 1645 1425 1275 1170 1085 990 900 840 765
05-086 30 1650 1465 1340 1245 1160 1080 1010 960 895
05-087 40 1670 1515 1415 1325 1255 1180 1115 1080 1020
05-088 50 1705 1575 1485 1420 1355 1290 1235 1185 1140
05-089 60 1765 1655 1565 1505 1465 1405 1360 1305 1270
05-090 70 1835 1740 1685 1615 1575 1530 1480 1440 1410
05-091 80 1935 1850 1795 1740 1700 1650 1605 1580 1540

Кожух — 12Х18Н10Т, тр у б ы --  12Х18Н10Т

05-092 (от 10) — 20 2930 2675 2510 2385 2280 2170 2055 1980 1890
05-093 30 2905 2695 2550 2445 2345 2250 2165 2095 2015
05-094 40 2900 2715 2600 2500 2420 2340 2255 2205 2135
05-095 50 2890 2745 2645 2570 2495 2420 2350 2290 2240
05-096 60 2915 2790 2690 2625 2575 2505 2450 2390 2345
05-097 70 2935 2835 2770 2700 2650 2595 2545 2500 2455
05-098 80 2995 2900 2835 2780 2745 2685 2635 2605 2565

Кожух — ВС тЗсп5+12Х 18Н 10Т, трубы — 12Х18Н10Т

05-099 (от 10) — 20 2925 2670 2505 2365 2250 2125 1995 1920 1820
05-100 30 2900 2690 2530 2415 2300 2195 2100 2030 1940
05-101 40 2875 2685 2560 2455 2365 2270 2190 2135 2060
05-102 50 2860 2700 2595 2515 2435 2360 2285 2225 2165
05-103 60 2870 2740 2645 2575 2515 2445 2390 2330 2285
05-104 70 2895 2790 2720 2650 2600 2550 2485 2440 2400
05-105 80 2955 2855 2795 2740 2700 2640 2595 2560 2520

Кожух —  В С тЗ сп 5+08X13, трубы—  15Х5М

05-106 (от 1 0 ) — 20 2595 2295 2095 1950 1825 1700 1565 1485 1380
05-107 30 2435 2195 2040 1915 1805 1695 1595 1520 1425
05-108 40 2325 2130 2005 1895 1800 1705 1620 1560 1485
05-109 50 2250 2090 1985 1895 1815 1735 1660 1600 1535
05-110 60 2200 2075 1965 1895 1835 1765 1710 1645 1595
05-111 70 2165 2055 1990 1910 1860 1810 1745 1700 1655
05-112 80 2165 2070 2000 1945 1900 1845 1795 1755 1710

Кожух — алюминий до 10,0 мм, трубы — алюминий

05-113 (от 10) — 20 4455 3910 3540 3265 3055 2815 2580 2425 2240
05-114 30 4140 3680 3370 3140 2925 2725 2540 2395 2230
05-115 40 3860 3470 3220 ЗОЮ 2825 2645 2480 2365 2220
05-116 50 3595 3275 3060 2900 2740 2575 2430 2300 2190
05-117 60 3395 3130 2915 2775 2650 2505 2395 2270 2175
05-118 70 3205 2980 2840 2680 2570 2465 2340 2255 2160
05-119 80 3085 2875 2740 2615 2525 2410 2300 2230 2140

Кожух — алюминий от 10,0 мм и выше, т р у б ы -- алюминий

05-120 (от 10) — 20 4925 4290 3850 3540 3290 ЗОЮ 2735 2560 2345
05-121 30 4505 3975 3630 3360 3115 2890 2675 2510 2315
05-122 40 4145 3700 3425 3180 2980 2775 2590 2460 2295
05-123 50 3810 3450 3215 3035 2860 2680 2515 2375 2250
05-124 60 3555 3265 3030 2875 2740 2585 2465 2330 2230
05-125 70 3320 3080 2930 2755 2640 2530 2395 2295 2195
05-126 80 3165 2950 2800 2670 2580 2450 2335 2260 2170

оо



5Б.2. Нормативы чистой продукции 
на аппараты теплообменные кожухотрубчатые типа ТП и ТУ

( в  рублях за  тонну)

Вес аппарата, т

№ поэ.
Удельный вес труб в общем 

весе аппарата, % до до 0.75 0 ,7 5 -1 ,4 1 ,4 -2 ,3 2 ,3 -3 ,8 3 ,8 -5 .9 5 ,9 -1 2 ,0 12 ,0-20,0 20 .0 -35 ,0 более 35.0

а б В Г д е Ж Э и

Кожух — ВСтЗспб, трубы — Ст20

05-064 (от 10) — 20 815 665 560 485 430 365 300 260 215
05-065 30 725 595 515 450 390 335 285 245 200
05-066 40 645 540 470 410 360 310 265 235 195
05-067 50 570 480 425 380 335 290 250 215 190
05-068 60 515 445 385 345 310 270 240 205 185
05-069 70 470 405 365 320 290 260 225 200 175
05-070 80 440 380 340 305 280 245 215 195 175

Кожух — ВСтЗспб, трубы — 08Х22Н6Т
05-071 (от 10) — 20 840 685 575 500 445 375 310 270 215
05-072 30 750 615 530 465 405 345 295 255 205
05-073 40 670 555 485 425 375 325 275 245 205
05-074 50 595 500 445 395 350 305 260 225 195
05-075 60 540 470 405 365 325 285 250 215 190
05-076 70 495 430 385 340 305 275 240 215 190
05-077 80 465 405 360 325 295 260 230 205 185

Кожух — ВСтЗспб, трубы — 15Х5М
05-078 (от 10) — 20 840 685 575 500 445 375 310 270 215
05-079 30 750 615 530 465 405 345 295 255 205
05-080 40 670 555 435 425 375 325 275 245 205
05-081 50 595 500 445 395 350 305 260 225 195
05-082 60 540 470 405 365 325 285 250 215 190
05-083 70 495 430 385 340 305 275 240 215 190
05-084 80 465 405 360 325 295 260 230 205 185

Кожух — ВСтЗспб, трубы — латунь

05-085 (от 10) — 20 880 720 605 525 465 395 325 280 225
05-086 30 790 650 555 485 425 365 310 270 220
05-087 40 710 590 515 450 395 340 290 260 215
05-088 50 635 540 470 420 370 320 280 240 205
05-089 60 580 500 430 385 350 305 270 230 200
05-090 70 525 460 415 360 330 295 255 225 200
05-091 80 500 435 390 350 320 280 245 225 195

Кожух — 12Х18Н10Т, трубы — 12Х18Н10Т
05-092 (от 10) — 20 915 745 630 545 475 410 335 290 235
05-093 30 810 670 570 500 435 375 320 275 225
05-094 40 725 600 520 460 405 350 295 265 220
05-095 50 640 540 475 425 375 325 280 240 215
05-096 60 580 500 430 385 350 305 270 230 200
05-097 70 520 450 410 360 325 290 255 225 195
05-098 80 495 425 380 340 315 275 240 220 190

Кожух — ВСтЗсп5+12Х18Н10Т, трубы — 12Х18Н10Т
05-099 (от 10) — 20 1015 840 730 635 555 475 390 340
05-100 30 905 760 650 570 495 425 365 315
05-101 40 795 665 580 510 450 385 330 295
05-102 50 700 590 515 465 410 355 305 265
05-103 60 620 530 465 415 375 325 290 245
05-104 70 550 475 430 380 345 310 265 235
05-105 80 510 440 395 355 325 285 250 225

275
255
245
225
215
205
200

Кожух — ВСтЗспб+08Х13, трубы — 15Х5М
05-106 (от 10) — 20 1100 895 760 660 575 495 405 355
05-107 30 940 775 665 580 510 435 370 320
05-108 40 810 675 590 515 450 390 335 295
05-109 50 710 600 525 470 415 360 310 270
05-110 60 630 540 470 420 380 330 295 250
05-111 70 560 480 440 385 350 315 270 240
05-112 80 515 450 400 360 330 290 255 230

285
260
245
230
220
215
200



П р о д о л ж е н и е

Вес аппарата, т

№ поз.
Удельный вес труб в общем 

весе аппарата, % до до 0 .75 0 ,7 5 - 1 ,4 1 ,4 - 2 .3 2 .3 —3.8 3 ,8 —5,9 5 .9 - 1 2 ,0 1 2 ,0 -2 0 .0 20.0—35,0 более 35,0

а б в г д е ж 3 и

К ож ух — алюминий до 10,0 мм, трубы —  алюминий

05-113 (от 10) — 20 2080 1695 1430 1240 1095 930 770 665 540
0 5 -1 1 4 30 1845 1520 1305 1140 990 850 730 630 515
05-1 1 5 40 1645 1370 1190 1045 915 795 680 600 500
0 5 -1 1 6 50 1455 1230 1080 965 850 740 640 550 475
05-1 1 7 60 1320 ИЗО 980 880 795 690 615 525 465
05-1 1 8 70 1190 1030 930 815 740 665 575 515 450
05-1 1 9 80 1115 965 865 775 715 630 550 500 440

Кож ух —  алюминий от 10,0 мм и выше, трубы —  алюминий

05-1 2 0 (от 1 0 ) — 20 2450 1995 1685 1460 1285 1095 900 785 635
05-121 30 2135 1755 1510 1320 1150 990 840 730 595
05-1 2 2 40 1870 1555 1360 1190 1045 900 775 685 570
05-1 2 3 50 1630 1375 1205 1080 955 825 715 615 530
0 5 -1 2 4 60 1445 1240 1075 965 865 760 675 580 515
0 5 -1 2 5 70 1285 1115 1005 880 795 720 625 555 485
05-126 80 1180 1025 915 825 760 665 585 530 470

П р и м е ч а н и я  к р а з д е л а м  5 А и  5 Б : 1. При изготовлении теплообменников с накатанными (оребренными) трубами 
к оптовым ценам и НЧП данного раздела применяются доплаты;

—  к цене:
для теплообменников из углеродистой стали —  5 % ;
для теплообменников с кожухом из углеродистой стали и трубами 15Х5М , латунь —  3 % ;
для теплообменников с  кожухом из двухслойной стали —  1 .5% ;
—  к НЧП;
для теплообменников из всех видов и марок металла —  11% .
2. При изготовлении теплообменников с  коваными или литыми трубными решетками к оптовым ценам и НЧП настоящ е­

го раздела прейскуранта устанавливаю тся доплаты в размере разницы в стоимости между поковкой (литьем) и листовым 
прокатом, и в затр атах по обработке, определяемых в соответствии с п. 33 расчетных условий настоящего прейскуранта.

3. При изготовлении аппаратов с температурным компенсатором (более одной волны) на кож ухе к  оптовой цене аппа­
рата применяется доплата в размере стоимости компенсатора по прейскуранту Лгг 27-36-40.

4. Оптовые цены на теплообменные аппараты установлены с  учетом изготовления трубных решеток и перегородок из сле­
дующих марок металла:

для позиций с 05-001 по 05-007 , с  05-064 по 05-070  и с  05-078 по 0 5 -0 8 4 —  сталь 16ГС ;
для позиций с 05-015 по 05-021 и с 05-085 по 05-091— сталь 16ГС  с наплавкой латуни;
для позиций с 05-106  по 05-112  —  сталь 15Х5М ;
для остальных позиций —  соответственно виду и марок металла труб.
5. Теплообменные аппараты из марок металла, не предусмотренных разделами 5А и 5Б , расцениваются по оптовым ценам 

(Н ЧП ) изделий из ближайшего по качественной характеристике марки соответствующ его вида металла труб и кож уха с при­
менением доплат (скидок) согласно пунктам 7, 8 и 10 расчетных условий. При этом аппараты нижеперечисленных материаль­
ных исполнений расцениваются следующим образом (с  применением доплат и скидок):

М 12, М 23, М 24, Б  6 и Б  8 —  по позициям с 05-008 по 05-014 ;
Б  2, Б  3, Б  9, Б  10 —  по позициям с  05-029  по 05-035;
М 8 , М 9 , М  10, М П , М 1 9 , М 2 0 , М 2 1 , М 2 2  —  по позициям с 05-022 по 05-028.
6. В  случаях* когда к прейскурантным ценам теплообменных аппаратов, изготовленных из разных видов металла (пози­

ции с 05-008 по 05-021, с  05-029 по 05-035, с  05-071 по 05-077, 05-085 по 05-091 и 05-099 по 05-1 0 5 ), необходимо произвести 
расчет скидок и доплат по п. 5, 12, 21, 25, 26, 27  и 28 расчетных условий, прейскурантная иена аппарата распределяется по 
узлам разного материального исполнения пропорционально их приведенному весу, а затем рассчитываются доплаты (скидки), 
определяемые в процентах к цене каж дого узла. Под приведенным весом понимается вес узла, умноженный на коэффи­
циент распределения. При этом применяют следующие коэффициенты распределения:

а) для изделий, расцениваемых по позициям с 05-008 по 05-021, с  05-071 по 05-077 и 05-085 по 05-091;
узлы из углеродистой и низколегированной стали —  1,0;
узлы из стали марок 12Х18Н 10Т, 08Х 18Н 10Т и 08Х 22Н 6Т , меди и латуни —  10,0;
узлы из стали марок 10Х17Н 13М 2Т, I0X 17H 13M 3T, 2 0 Х 2 Ш 1 8  и 08Х 21Н 6М 2Т —  15,0;
б) для изделий, расцениваемых по позициям с 05-029 по 05-035 и 05-099 по 05-105: 
узлы из двухслойной стали —  1,0;
узлы из стали марок 12ХЦ8Н10Т, 08Х 18Н 10Т  и 08Х 22Н 6Т  —  1,6;
узлы из стали марок 10Х17Н 13М 2Т, 10X17H 13M 3T, 20Х 23Н 18 и 08Х 21Н 6М 2Т — 2,0.

00
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5В. Аппараты теплообменные типа «труба в трубе»

Пароохладители, теплообменники, конденсаторы, подогреватели, холодильники, изготовленные по конструкции «труба в 
трубе».

Рис. 28
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5В.1. Оптовые цены на аппараты теплообменные типа «труба в трубе»

( в  рублях за  тонну)

Материал и размеры труб, мм Вес изделия, т

nos.
теплообменные кожуховые

до 0,18 0 ,1 8 -0 .3 5 0,35—0,75 0 ,7 5 -1 ,4 1 ,4 -2 ,3 2.3—3,8 3,8—5,9 более 5,9

а б В Г д е Ж 3

Однопоточные

05-127

Ст20

2 5 X 3

Ст20

5 7 X 4 1870 1660 1485
05-128 4 8 X 4 8 9 X 5 — 1365 1225 1100 _ _.
05-129 8 9 X 5 133X 6 — — — 805 750 — —
05-130 108X 6 159X 6 — — — 775 725 685 -

05-131

15Х5М

2 5 X 3

Ст20

5 7 X 4 2095 1870 1675
05-132 4 8 X 4 8 9 X 5 — 1600 1445 1310 _ _ _
05-133 8 9 X 5 133X 6 — — — 935 885 _ _
05-134 108X 6 159X 6 — — — 910 850 810

05-135

12Х18Н10Т

2 5 X 3

Ст20

5 7 X 4 2165 1945 1755
05-136 4 8X 4 8 9 X 5 — 1765 1625 1485 _ — _
05-137 8 9 X 5 133X 6 — — — 1120 1065 _
05-138 108X 6 159X 6 — — — 1075 1025 980 - —

05-139

12Х18Н10Т

2 5 X 3

12Х18Н10Т

5 7 X 4 3560 3295 3120
05-140 4 8 X 4 8 9 X 5 — 2950 2800 2650 __ _
05-141 8 9 X 5 133X 6 — — — 2225 2165 _ _
05-142 108X 6 159X 6 “ 2165 2105 2060 —

Медь МЗр СтЮ

05-143 110X 5 159X 6 - — - 1225 1170 1125 1090 -

Многопоточные

Ст20 Ст20
05-144 4 8 X 4 8 9 X 5 — _ _ 930 870 820 780 725
05-145 5 7 X 4 108X 5 — — “ 860 810 760 725 675

12Х18Н10Т Ст20

05-146 4 8 X 4 8 9 X 5 _ _ 1300 1235 1180 1175 1115
05-147 5 7 X 4 108X 5 — — 1220 1160 1115 1105 1055

15Х5М Ст20

05-148 4 8X 4 8 9 X 5 _ — 1120 1050 975 960 910
05-149 5 7 X 4 108X 5 “ - - 1000 940 895 860 805

5В.2.' Нормативы чистой продукции на аппараты теплообменные типа «труба в трубе»

( в  рублях за  тонну)

Материал и размеры труб, мм Вес изделия, т

№ поз.
теплообменные кожуховые

до 0,18 0,18—
0,35

0,35—
0,75

0,75—
1,4

1.4—
2,3

2,3—
3,8

3 , 8 -
5,9

более
5,9

а б В г д е Ж 3

Однопоточные

05-127

Ст20

2 5 X 3

Ст20

5 7 X 4 1175 1025 890
05-128 4 8 X 4 8 9 X 5 — 815 715 620 — —

05-129 8 9 X 5 133X6 — — — 415 375 — —

05-130 108X 6 159X 6 - - - 395 355 325 -



<£>
О Пр о д о л же н и е

Материал и размеры труб, мм Вес изделия, т

№ поз.
теплообменные кожуховые

до 0,18 0.18-0,35 0,35-0,75 0,75-1,4 1,4-2,3 2,3-3,8 3,8-5,9 более 5,9

а б в г д е ж 3

15Х5М Ст20
05-131 25X3 57X4 1295 1125 980 — — — — _
05-132 48X4 89X5 — 900 790 685 — — — —
05-133 89X5 133X6 — — — 450 415 — — —
05-134 108X6 159X6 — — — 435 390 360 — —

12Х18Н10Т Ст20
05-135 25X3 57X4 1270 1105 960 — — — — _
05-136 48X4 89X5 — 880 775 670 — — — —
05-137 89X5 133X6 — — — 450 405 — — —
05-138 108X6 159X6 — — — 425 385 350 — —

12Х18Н10Т 12Х18Н10Т
05-139 25X3 57X4 1355 1175 1025 — — — — —
05-140 48X4 89X5 — 940 825 715 — — — —
05-141 89X5 133X6 — — — 475 430 — — —
05-142 108X6 159X6 - — — 450 410 375 — —

Медь МЗр СтЮ
05-143 110X5 159X6 - - - 435 395 360 330 —

Многопоточные

05-144
Ст20
48X4

Ст20
89X5 485 445 405 375 335

05-145 57X4 108X5 — — — 440 400 365 335 300

05-146
12Х18Н10Т

48X4
Ст20
89X5 525 475 435 405 360

05-147 57X4 108X5 — — — 475 430 395 360 325

05-148
15Х5М
48X4

Ст20
89X5 540 485 425 410 370

05-149 57X4 108X5 — — — 480 440 405 370 330



П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  5 В : 1. Цены данного раздела опреде­
лены для аппаратов с гладкими трубами.

Цены на аппараты с оребренными трубами рассчитываю тся по данному 
разделу с учетом разницы в стоимости оребренных и гладких труб. При 
этом коэффициент расхода для труб принимается в размере 1,05.

2. Цены и НЧП на аппараты не указанны х диаметров труб рассчиты­
ваю тся по ценам и НЧП на аппараты ближайших больших диаметров теп­
лообменных труб с применением к ценам скидок или доплат в размере раз­
ницы в стоимости труб. При этом аппараты с  ниппельными соединениями 
теплообменных труб расцениваются по позициям 05-127, 05-128, 05-131 , 
05 -132 , 05-135, 05-136, 05-139 и 05-140, а с фланцевыми соединениями теп­
лообменных труб —  по остальным позициям данного раздела.

3. Аппараты неразборные, выполненные из однопоточных элементов, 
расцениваются исходя из общего веса изделия, а не веса одного элемента.

4. Цены и НЧП на аппараты неразборные однопоточные с врезными 
патрубками и приварными двойниками рассчитываю тся по данном у разделу 
со скидкой (в  % ) :

С цены С Н Ч П

По аппаратам из углеродистой стали 15 30

По аппаратам из нержавеющей стали 5 30

По аппаратам из смешанных металлов 7 30

Цены и НЧП на аппараты неразборные однопоточные с концевыми 
спецтройниками рассчитываю тся по настоящ ему разделу без применения 
скидок.

5. В  ценах на аппараты из смешанных металлов стоимость узлов, изго­
тавливаем ых из листового и сортового металлопроката, определена с уче­
том применения стали ВСтЗспб.

91



5 Г. Аппараты теплообменные змеевикового типа (с  внутренним 
или наружным расположением змеевика)

П одогр еватели , холодильники и теплообменники со зм еевиковы м  устройством , 
теплообменники со спиральными трубами.

Рис. 32
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ЗГЛ . Оптовые цены на аппараты теплообменные змеевикового типа

( в  р у б л я х  з а  тонну)

Удельны й вес труб 
в общем весе 
аппарата, %

В ес изделия, т

№ поз. М атериал до
0 .35

о
с 0 , 7 5 -

1.4
1 .4 -
2 .3

2 .3—
3,8

3,8—
5,9

5 , 9 -
12.0

более
12,0

а б в г Д е ж 3

0 5 -1 5 0 Д о  20 Корпус —  ВСтЗспб, трубы —  С т20 1645 1315 1080 915 805 720 630 560

05-151 О т 20 и выше Корпус —  ВСтЗспЗ, трубы —  С т20 1765 1425 1180 1010 900 805 715 650

0 5 -1 5 2 Д о 20 Корпус— 12Х 18Н 10Т , трубы— 12Х 18Н 10Т 3275 2860 2565 2355 2215 2095 1975 1870

0 5 -1 5 3 От 20 и выше Корпус—  12Х18Н 1 ОТ, т р у б ы - 12 Х 18 Н 1 ОТ 3515 3095 2790 2575 2435 2315 2200 2100

0 5 -1 5 4 Д о  20 Корпус —  медь, трубы —  медь 3600 3160 2835 2610 2465 2335 2200 2085

0 5 -1 5 5 От 20 и выше Корпус —  медь, трубы —  медь 3600 3155 2825 2605 2450 2320 2190 2085

0 5 -1 5 6 Д о 20 Корпус —  алюминий до 10,0 мм, трубы —  
алюминий

4950 4115 3515 3095 2820 2595 2355 2165

0 5 -1 5 7 О т 20 и выше Корпус —  алюминий до 10,0 мм, трубы —  
алюминий

5075 4220 3595 3170 2890 2650 2415 2230

0 5 -1 5 8 Д о 20,0 Корпус —  алюминий от 10,0 мм и выше, 
трубы —  алюминий

5380 4435 3755 3290 2975 2715 2450 2240

0 5 -1 5 9 От 20 и выше Корпус —  алюминий от 10,0 мм и выше, 
трубы —  алюминий

5530 4560 3855 3375 3055 2850 2550 2305



5Г .2. Нормативы чистой продукции на аппараты теплообменные змеевикового типа

(в рублях за тонну)

Вес изделия, т

№ поз.
Удельный вес труб 

в общем весе 
аппарата. %

Материал ДО
0,35

0.35—
0,75

0 ,75-
м

1 .4 -
2.3

2 .3 -
3,8

3 .8 -
5,9

5 ,9 -
12.0

более
12,0

а б в г д е Ж 3

0 5 -1 5 0 Д о  20 Корпус —  ВСтЗспб, трубы —  С т20 995 755 580 465 385 320 255 205

05-151 О т 20 и выше Корпус —  ВСтЗсп5, трубы —  Ст20 1040 790 605 480 405 335 270 220

0 5 -1 5 2 Д о 20 Корпус—  12Х 18Н 10Т, трубы— 12Х 18Н 10Т 1155 875 675 540 450 375 300 240

0 5 -1 5 3 От 20 и выше Корпус— 12X I8H 10T , трубы— I2 X I8 H 1 0 T 1205 915 705 560 470 390 315 255

0 5 -1 5 4 Д о  20 Корпус —  медь, трубы —  медь 1215 920 710 560 475 395 315 250

0 5 -1 5 5 О т 20 и выше Корпус —  медь, трубы —  медь 1265 960 740 590 495 410 330 270

0 5 -1 5 6 Д о  20 К ор п ус— алюминий до  10,0 мм, трубы —  
алюминий

2430 1840 1420 1125 940 790 630 510

0 5 -1 5 7 О т 20  и выше Корпус —  алюминий до  10,0 мм, трубы —  
алюминий

2535 1925 1475 1175 985 815 660 540

0 5 -1 5 8 Д о  20 Корпус —  алюминий от 10,0 мм и выше, 
трубы —  алюминий

2775 2100 1620 1290 1075 895 720 580

0 5 -1 5 9 От 20 и выше Корпус —  алюминий от 10,0 мм и выше, 
трубы —  алюминий

2895 2195 1685 1350 1120 985 760 610



6. АППАРАТЫ КО ЛО Н Н Ы Е

Колонны ректификационные, конденсационные, днстилляционные, абсорбци­
онные, поглотительные, перегонные, вакуумные, промывные, скрубберы, абсорбе­
ры и др.

Рис. 33
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Рис. 34 Рис. 35
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Рис. 36
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Рис. 38
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Рис. 39
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6А. 1. О птовые цены на аппараты колонные 

(кром е колонн с  тарелками из S -образных элементов и клапанными прямоточными)

(в  рублях за тонну)

Диаметр колонн, мм

№ поз. Тил колонных аппаратов ДО 400 400— 
500

500—
800

800—
1200

1200— 
1600

1600—
2200

2200—
2600

2600-
3200

3200—
4000

более
4000

а б в г д е ж 3 и к

С таль углеродистая ВСтЗспб

0 6 -0 0 1 С решетчатыми или ситчатыми 1430 1295 1160 1020 920 845 785 735 805 855

0 6 -0 0 2
тарелками

Н асадочны е 1315 1195 1070 945 855 780 735 680 740 795
0 6 -0 0 3 С  капсульными колпачками 1550 1405 1255 1105 990 910 845 785 860 9 3 0
0 6 -0 0 4 Слож ные 1700 1540 1375 1210 1030 985 920 850 925 1000

С таль низколегированная 09Г2С , 16ГС

0 6 -0 0 5 С реш етчатыми или ситчатыми 1735 1575 1410 1235 1115 1025 955 885 975 1040

0 6 -0 0 6
тарелками

Н асадочны е 1600 1450 1300 1150 1035 950 885 825 900 965
0 6 -0 0 7 С капсульными колпачками 1885 1705 1520 1340 1205 1100 1025 950 1045 ИЗО
0 6 -0 0 8 Слож ные 2065 1870 1670 1465 1305 1195 1110 1030 1125 1215

С таль нерж авею щ ая 12Х 18Н 10Т , 08Х 22Н 6Т

0 6 -0 0 9 С решетчатыми или ситчатыми 3000 2805 2600 2385 2225 2095 2005 1925 2005 2025

0 6 -0 1 0
тарелками

Н асадочны е 2845 2660 2470 2275 2120 2000 1920 1845 1910 1935

06-011 С капсульными колпачками 3115 2905 2685 2455 2280 2145 2045 1960 2050 2085

0 6 -0 1 2 Слож ные 3385 3155 2915 2665 2460 2310 2210 2110 2195 2235

С таль нерж авею щ ая 10Х 17Н 13М 2Т

0 6 -0 1 3 С решетчатыми или ситчатыми 3910 3675 3 4 3 0 3175 2980 2825 2710 2620 2710 2715

0 6 -0 1 4
тарелками

Н асадочны е 3720 3505 3285 3045 2860 27 1 0 2615 2525 2600 2605
0 6 -0 1 5 С капсульными колпачками 4020 3770 3 5 1 0 3240 3030 2865 2750 2650 2750 2765
0 6 -0 1 6 Слож ные 4350 4080 3805 3505 3260 3080 2955 2845 2940 2965

С таль двухслой ная В С т З сп 5 + 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

0 6 -0 1 7 С решетчатыми или ситчатыми 2990 2 7 9 0 2570 2345 2160 2020 1915 1830 1915 1950

0 6 -0 1 8
тарелками

Н асадочны е 2835 2645 2440 2215 2050 1915 1825 1740 1820 1845
0 6 -0 1 9 С капсульными колпачками 3105 2 8 9 0 2 6 6 0 2425 2225 2075 1965 1875 1975 2020
0 6 -0 2 0 Слож ны е 3375 3 1 4 0 2895 2635 24 3 0 2260 2140 2035 2135 2190

С таль двухслой ная В С т З сп 5 + 0 8 Х 1 3

0 6-021 С решетчатыми или ситчатыми 2815 2600 2365 2135 1955 1820 1720 1635 1730 1770

0 6 -0 2 2
тарелками

Н асадочны е 2635 2435 2225 2005 1845 1710 1630 1540 1625 1675
0 6 -0 2 3 С капсульными колпачками 2970 2725 2485 2230 2040 1890 1780 1685 1790 1860
0 6 -0 2 4 Слож ные 3255 2990 2720 2445 2220 2060 1940 1835 1940 2010

М едь

0 6 -0 2 5 С решетчатыми или ситчатыми 3555 3340 3115 2870 2695 25 5 0 2450 2365 2445 2450

0 6 -0 2 6
тарелками

Н асадочны е 3380 3180 2975 2755 2585 2445 2360 2270 2345 2350
0 6 -0 2 7 С капсульными колпачками 3660 3430 3190 2 9 4 0 2745 2590 2485 2395 2480 2510
0 6 -0 2 8 Слож ные 3965 3715 3460 3180 2955 2785 2670 2570 2660 2700

Алюминий до 10,0 мм

0 6 -0 2 9 С решетчатыми или ситчатыми 4695 4325 3945 3550 3270 3035 2875 2730 2900 29 9 0

0 6 -0 3 0
тарелками

Н асадочны е 4390 4055 3705 3345 3080 2865 2725 2570 2730 2820
06-031 С  капсульными колпачками 4970 4570 4155 3735 3415 3175 3000 2835 3020 3150
0 6 -0 3 2 Слож ные 5425 4990 4540 4080 3705 3440 3250 3065 3255 3390



П р о д о л ж е н и е

Диаметр колонн, мм

.Nc поз. Тип к о ю н м ы \ аппаратов д о  400
400—

500
5 0 0 -

800
8 0 0 -
1200

1200— 
1600

1600— 
2200

2200—
2600

2600—
3200

3 2 0 0 -
4000

более
4000

а б в г д е ж 3 н к

Алюминий от 10,0 мм до 20,0  мм

0 6 -0 3 3 С решетчатыми или ситчатыми 
тарелками

5200 4770 4335 3885 3560 3295 3115 2945 3145 3270

0 6 -0 3 4 Н асадочны е 4840 4455 4055 3650 3340 3100 2940 2765 2950 3075
0 6 -0 3 5 С капсульными колпачками 5530 5065 4590 4105 3745 3465 3265 3075 3300 3460
0 6 -0 3 6 Слож ные 6045 5535 5020 4490 4065 3760 3540 3325 3550 3725

Алюминий от 20,0 мм и выше

0 6 -0 3 7 С решетчатыми или ситчатымй 
тарелками

5795 5300 4800 4285 3915 3620 3415 3215 3450 3605

0 6 -0 3 8 Н асадочны е 5385 4940 4480 4015 3665 3390 3210 ЗОЮ 3230 3385
0 6 -0 3 9 С капсульными колпачками 6190 5655 5110 4550 4140 3820 3595 3370 3635 3835
0 6 *0 4 0 Слож ные 6770 6185 5585 4980 4495 4145 3895 3650 3910 4135

Титан

06-041 С решетчатыми или ситчатыми 10155 9565 8995 8315 7785 7395 7110 6880 7060 7050

0 6 -0 4 2
тарелками

Н асадочны е 9680 9140 8610 7985 7475 7110 6850 6620 6780 6770
0 6 -0 4 3 С капсульными колпачками 10335 9705 9100 8390 7825 7420 7125 6865 7080 7115
0 6 -0 4 4 Слож ные 11280 10600 9935 9155 8515 8075 7745 7465 7665 7705

Ч угун

0 6 -0 4 5 С решетчатыми или ситчатыми 
тарелками

— — — 1255 ИЗО 1035 96Q 895 985 1060

0 6 -0 4 6 Н асадочны е — — — 1165 1045 955 890 825 910 985
0 6 -0 4 7 С капсульными колпачками — — — 1365 1230 1120 1040 965 1060 1155
0 6 -0 4 8 Сложные 1505 1335 1220 ИЗО 1045 1150 1245

0 6 -0 4 9  I Н асадочны е
0 6 -0 6 0  I Тарельчато-колпачковы е

Графит

2725 I 2515 2265 I -
2875 I 27 0 0  2510 | -

6А. 2. Нормативы чистой продукции на аппараты колонные 
(кром е колонн с  тарелками из s -образны х элементов и клапанными прямоточными)

(в рублях за тонну)

Д иам етр колонн, мм

№ поз. Тип колонных аппаратов а о  400
400— 

500
600—  

800
800—
1200

1200—  
1600

1600—  
2200

2200—
Q600

2600—
3200

3200—
4000

более
4000

a б в г д е ж 3 и к

С таль углеродистая ВСтЗсп5

06-001 С решетчатыми или ситчатыми 905 805 705 610 540 485 445 410 465

0 6 -0 0 2
тарелками

Н асадочны е 820 735 645 555 490 440 410 370 415
0 6 -0 0 3 С капсульными колпачками 1005 895 790 680 600 540 500 450 510
0 6 -0 0 4 Слож ные 1100 985 865 750 655 590 540 490 5 5 0

С таль низколегированная 09Г2С , 16ГС

0 6 -0 0 5 С решетчатыми или ситчатыми 1100 985 865 740 660 595 545 500 565

0 6 -0 0 6
тарелками

Н асадочны е 1005 895 790 680 600 540 500 450 5 1 0
0 6 -0 0 7 С капсульными колпачками 1225 1090 960 825 735 660 605 5 5 0 625
0 6 -0 0 8 Слож ные 1340 1200 1055 910 795 720 660 600 675

С таль нерж авею щ ая 12Х 18Н 10Т, 08Х 2 2 Н 6 Т

0 6 -0 0 9 С решетчатыми или ситчатыми ИЗО 1010 885 760 680 610 560 510 5 8 0

0 6 -0 1 0
тарелками

Н асадочны е 1025 915 805 695 615 555 510 465 520
06-011 С капсульными колпачками 1255 1120 985 850 755 680 6 2 0 565 640
0 6 -0 1 2 Сложные 1375 1230 1080 935 815 735 680 615 690

510

470
570
615

625

570
700
755

640

585
715
765



оо П р о д о л ж е н и е
Д иам етр колонн, мм

№ поз. Тип к о л о н н ы х  аппаратов до 400
4 0 0 -

600
5 0 0 -

800
800—
1200

1 2 0 0 -
1600

1 6 0 0 -
2200

2200—
2600

2 6 0 0 -
3200

3 2 0 0 -
4000

более
4000

а 6 в г Д е ж 3 и к

С таль нерж авею щ ая 10Х 17Н 13М 21

0 6 -0 1 3 С решетчатыми или ситчатыми 
тарелками

1260 1120 985 845 755 680 620 565 645 715

0 6 -0 1 4 Н асадочны е 1140 1020 895 770 685 615 565 510 580 650
0 6 -0 1 5 С капсульными колпачками 1395 1245 1090 945 835 755 690 630 715 790
0 6 -0 1 6 Слож ные 1530 1365 1205 1040 910 820 755 685 765 855

СталЬ двухсл ой ная В С т З сп 5 + 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т

0 6 -0 1 7 С решетчатыми или ситчатыми 1245 1125 990 865 765 695 635 580 655

0 6 -0 1 8
тарелками

Н асадочны е 1115 1030 915 7 9 0 700 630 580 525 595
0 6 -0 1 9 С капсульными колпачками 1375 1235 1100 965 850 765 705 645 725
0 6 -0 2 0 Слож ные 1490 1340 1195 1045 930 835 765 700 780

С таль двухслойная В С тЗсп5-Ь08Х 13

06-021 С решетчатыми или ситчатыми 1335 1195 1045 905 800 725 665 605 685

0 6 -0 2 2
тарелками

Н асадочны е 1215 1085 955 820 725 655 605 545 620
0 6 -0 2 3 С капсульными колпачками 1485 1320 1165 1005 890 800 735 670 760
0 6 -0 2 4 Сложные 1635 1455 1280 1105 970 875 800 725 815

М едь

0 6 -0 2 5 С решетчатыми или ситчатыми 1185 1055 930 795 705 640 585 535 605

0 6 -0 2 6
тарелками

Н асадочны е 1080 960 845 725 645 580 535 480 545
0 6 -0 2 7 С капсульными колпачками 1315 1170 1030 890 790 705 650 595 670
0 6 -0 2 8 Слож ные 1440 1285 1135 980 855 770 705 645 725

760

695
845
910

670

610
750
805

Алюминий до 10,0 мм

0 6 -0 2 9 С решетчатыми или ситчатыми 2305 2055 1805 1555 1380 1240 1140 1045 1180 1305

0 6 -0 3 0
тарелками

Н асадочны е 2095 1865 1640 1415 1255 ИЗО 1045 940 1065 1190
0 6 -031 С капсульными колпачками 2555 2280 2005 1730 1530 1380 1270 1155 1305 1455
0 6 -0 3 2 Слож ны е 2805 2505 2210 1905 1665 1505 1380 1255 1405 1570

Алюминий от 10,0 мм д о  2 0 ,0  мм

0 6 -0 3 3 С решетчатыми или ситчатыми 2715 2415 2125 1830 1620 1460 1340 1225 1385 1535

0 6 -0 3 4
тарелкам и

Н асадочны е 2460 2195 1930 1665 1475 1325 1 Й 5 1105 1255 1400
0 6 -0 3 5 С капсульными колпачками ЗОЮ 2685 2360 2035 1800 1620 1490 1360 1535 1710
0 6 -0 3 6 Слож ны е 3305 2950 2595 2245 1960 1770 1620 1475 1650 1845

Алюминий от 2 0 ,0  мм и выш е

0 6 -0 3 7 С  решетчатыми или ситчатыми 3165 2820 2475 2135 1890 1705 1570 1430 1615 1790

0 6 -0 3 8
тарелками

Н асадочны е 2875 2565 2255 1945 1720 1550 1430 1290 1465 1635
0 6 -0 3 9 С капсульными колпачками 3510 3130 2750 2375 2100 1890 1740 1585 1790 1995
0 6 -0 4 0 Слож ны е 3855 3440 3025 2615 2290 2065 1890 1720 1925 2155

Титан

0 6  -041 С решетчатыми или ситчатыми 2895 2580 2265 1950 1730 1560 1430 1310 1480 1635

0 6 -0 4 2
тарелками

Н асадочны е 2625 2345 2060 1780 1575 1415 1310 1180 1335 1495
0 6 -0 4 3 С капсульными колпачками 3210 2860 2515 2175 1920 1730 1590 1445 1635 1825
0 6 -0 4 4 Слож ные 3525 3145 2765 2390 2095 18Э0 1730 1575 1760 1965

Ч угун

0 6 -0 4 5 С  решетчатыми или ситчатыми 
тарелками

— — — 790 705 635 580 530 600 665

0 6 -0 4 6 Н асадочны е — _ — 725 640 575 530 480 545 610
0 6 -0 4 7 С капсульными колпачками — — — 880 780 705 645 590 665 740
0 6 -0 4 8 Слож ные — — 975 850 765 705 640 720 800



о
СО П р о д о л ж е н и е

Диаметр колонн, мм

№ поз. Тип колонных аппаратов до 400 4 0 0 -
500

5 0 0 -
800

8 0 0 -
1200

1 2 0 0 -
1600

1600— 
2200

2200—
2600

2 6 0 0 -
3200

3 2 0 0 -
4000

более
4000

а б в 1 г д е ж 3 н к

Графит

0 6 -0 4 9 Насадочные — 765 725 685 _

0 6 -0 5 0 Т арельчато-колпачковые 1035 980 935 — — — — —

П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  6А. 1. Колонные аппараты с до\мя и более проходными сечениями расцениваются по то­
му диаметру, в котором находится большее число тарелок.

2. Колонные аппараты, в которых применяются тарелки разных конструкций, расцениваются применительно к конструкции 
тарелок преобладающ его веса.

3. К сложным (комбинированным) колоннам относятся колонны, имеющие устройства для отвода и подвода тепла: зме­
евики, встроенные теплообменники и другие устройства. При этом применяется доплата в размере разницы в стоимости израс­
ходованны х труб и листа.

4. При заказе колонных аппаратов с литыми чугунными трубами, а такж е при оснащении колонн тарелками сложной кон­
струкции и большой точности к оптовым ценам и НЧП данного раздела прейскуранта производится доплата в размере разни­
цы в стоимости израсходованного металла и в затр атах по обработке.

5. Оптовые цены и НЧП на аппараты колонные безнасадочные с решетчаты ми или ситчатыми тарелками установлены на 
аппараты со штампованными тарелками. В  случае применения нештампованных тарелок к оптовой цене и НЧП производится 
доплата с учетом разницы в затр атах по обработке.

6. Колонные аппараты с тарелками туннельного типа расцениваются по ценам и НЧП на колонны с решетчатыми или ситча­
тыми тарелками.

7. Колонные аппараты однокоЛпачковые расцениваются по ценам и НЧП на колонны с капсульными колпачками с примене­
нием скидок в следующих размерах:

—  с цены:
для аппаратов из углеродистой стали —  8 % :
из нержавеющей и двухслойной стали и цветных металлов — 4 % ;
—  с НЧП:
14% для аппаратов всех видов и марок металла.



6Б.1. Оптовые цены на аппараты колонные с тарелками из S-образных элементов
и клапанными прямоточными 

6Б.1.1. Оптовые цены на корпуса аппаратов колонных

(в рублях за тонну)

№ поз. В ес корпуса, т
Толщина корну- 

са . мм

Диаметр колонн, мм

до 1000 1200 U 00 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800

а б в г а е ж э и к

Сталь углеродистая ВСтЗсп5
06-051 До 12,0 На все толщины 610 595 590 575 565 550 545 530 520 505
06-052 го 0 1 to о о На все толщины 555 540 535 525 515 500 495 485 475 465
06-053 20 ,0-35 ,0 На все толщины 530 515 505 495 490 475 470 455 450 440
06-054 Более 35,0 На все толщины 500 485 480 470 460 455 445 435 430 420

Сталь низколегированная 09Г2С, 16ГС

06-055 До 12,0 На все толщины 735 725 710 695 685 670 660 640 625 610
06-056 12,0—20,0 На все толщины 670 655 650 630 620 610 595 580 575 555
06-057 20 ,0 -35 ,0 На все толщины 635 620 615 595 590 575 560 550 540 535
06-058 Более 35,0 На все толщины 605 590 580 570 555 545 540 525 515 510

Сталь двухслойная ВСтЗсп5+08Х13
06-059 До 12,0 На все толщины 1475 1455 1440 1420 1400 13S0 1365 1345 1325 1305
06-060 12,0—20,0 На все толщины 1375 1355 1340 1325 1310 1290 1280 1260 1245 1230
06-061 20,0—35,0 На все толщины 1330 1305 1290 1270 1265 1245 1230 1210 1205 1190
06-062 Более 35,0 На все толщины 1280 1260 1250 1225 1220 1205 1200 1180 1165 1150



о П р о д о л ж е н и е

Диам етр колонн, мм

поз. В ес  корпуса, т ТолщиПа корпуса., мм
3000 3200 3400 3600 3800 4000 более 4000

л м н о a Р с

Сталь углеродистая ВСтЗспЗ
06-051 До 12,0 На все толщины 500 510 530 550 575 600 640
06-052 12,0—20,0 На все толщины 455 470 485 500 520 545 580
06-053 20,0—35,0 На все толщины 435 450 460 475 495 520 545
06-054 Более 35,0 На все толщины 415 430 440 450 465 490 520

Сталь низколегированная 09Г2С, 16ГС

06-055 До 12,0 На все толщины 600 620 635 665 695 730 775

06-056 12,0—20,0 На все толщины 550 565 580 605 625 660 695
06-057 20,0—35,0 На все толщины 525 540 555 575 595 625 655

06-058 Более 35,0 На все толщины 500 515 530 545 560 590 620

Сталь двухслойная ВСтЗсп5+08Х13

06-059 До 12,0 На все толщины 1290 1310 1340 1375 1410 1450 1505

06-060 12,0—20,0 На все толщины 1215 1235 1255 1285 1320 1355 1400

06-061 20,0—35,0 На все толщины 1185 1200 1220 1240 1265 1310 1350

06-062 Более 35,0 На все толщины 1145 1160 1180 12Q0 1220 1255 1300



6Б .1 .2 . Оптовые цены на тарелки из S -образных элементов и клапанные прямоточные
( в  р у б л я х  з а  тонну)

N3* поз. Тип тарелок М атериал

Диаметр тарелок, мм

до 1000 1200 1400 16G0 1800 2000 2200 2400 2600 2800

а б в г Д е ж 3 и К

Тарелки из s -образных элементов

0 6 -0 6 3 Из углеродистой 
стали

ВСтЗсп5 и 
08X 13

2100 1985 1895 1810 1730 1660 1610 1565 1540

0 6 -0 6 4 Из коррозионно- 
стойкой стали

08X 13 2820 2670 2545 2435 2335 2240 2180 2120 2085

Тарелки клапанные прямоточные

0 6 -0 6 5 Из углеродистой
стали

ВСтЗспб и 
08X 13

2105 1980 1875 1795 1720 1640 1585 1590 1580

0 6 -0 6 6 Из коррозионно- 
стойкой стали

08X 13 3360 3165 ЗОЮ 2870 2745 2630 2550 2480 2450

1490

2020

1580

2340

№ поз. Тип тарелок

П р о д о л ж е н и е

Диаметр тарелок, мм

М атериал 3000 3200 3400 3600 3800 4000 более 4000

л м н о п Р с

Тарелки из s -образных элементов
Из углеродистой стали ВСтЗспб и 08X 13 1470 1485 1505 1530 1560 1585
Из коррозионно-стойкой 

стали 08X 13 1995 2020 2045 2075 2110 2140

Тарелки клапанные прямоточные
0 6 -0 6 5 Из углеродистой стали ■ ВСтЗспб и 08X 13 1580 I 1595 II 1605 1620 1640 1665
0 6 -0 6 6 Из коррозионно-стойкой 

стали 08X 13 2315 |
1

2320 |
1
! 2340 2360 2390 2430

1705

2305

1640

2630



6 Б .2 . Н ормативы чистой продукции на аппараты колонные с тарелками 
из S -обраэны х элементов и клапанными п р я м о то ч н о м

6 Б .2 Л , Нормативы чистой продукции на корпуса аппаратов колонных

( в  р у б л я х  з а  тонну)

№ поз. В е с  корп уса, т
Толщ ина корпу­

с а . мм

Д иам етр колонн, мм

а о  1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2G00 2800

a б а г Д е ж э и к

С таль углеродистая ВС тЗсп5

0 6 -0 5 1 Д о  12,0 На все толщины 315 305 300 290 280 270 265 255 245 235

0 6 -0 5 2 1—
> 

Г
О 0 1 го о о Н а все толщины 275 265 260 250 245 235 2 3 0 220 215 205

0 6 -0 5 3 2 0 ,0 — 3 5 ,0 Н а все толщины 255 245 2 40 230 225 215 210 200 195 190

0 6 -0 5 4 Б ол ее 3 5 ,0 На все толщины 235 225 220 210 205 200 195 185 180 1S0

С тал ь низколегированная 09 Г 2 С , 16ГС

С таль двухсл о й н ая В С т З с п 5 + 0 8 Х 1 3

0 6 -0 5 5 Д о  12.0 На все толщины 385 375 365 355 345 335 325 310 3 0 0

0 6 -0 5 6 12.0— 2 0 .0 На все толщины 335 325 320 305 300 2 9 0 2 8 0 270 265

0 6 -0 5 7 2 0 ,0 — 35,0 На все толщины 310 300 295 280 275 2 6 5 255 245 2 4 0

0 6 -0 5 8 Б олее 35 ,0 На все толщины 290 275 270 260 250 245 240 230 220

0 6 -0 5 9 Д о  12,0 На все толщины 485 475 465 445 435 415 410 395 3 8 0

0 6 -0 6 0 12,0— 2 0 ,0 Н а все  толщины 425 410 4 0 0 390 380 365 355 340 3 3 0

06 -0 6 1 2 0 ,0 — 3 5 ,0 На все  толщины 395 3 8 0 3 7 0 355 3 5 0 335 325 3 1 0 305

0 6 -0 6 2 Б ол ее 35 ,0 На все  толщины 365 350 340 325 320 310 305 2 9 0 2 8 0

290

250

235

215

365

320

2 95

270



П р о д о л ж е н и е

Диаметр колонн, мм

ЛЪ поз. Нес корпуса, т Толщина корпуса, мм
3000 3200 3400 3600 3800 4000 более 4000

л м н о а Р с

Сталь углеродистая ВСтЗсп5
06-051 До 12,0 На все толщины 230 240 255 270 290 310

06-052 12,0-20,0 На все толщины 200 210 220 235 250 270

06-053 20,0—35,0 На все толщины 185 195 205 215 230 250

06-054 Более 35,0 На все толщины 175 180 190 200 210 230

Сталь низколегированная 09Г2С, 16ГС
06-055 До 12,0 На все толщины 280 295 310 330 355 380

06-056 12,0-20,0 На все толщины 245 255 270 290 305 330

о СЛ 8 20,0—35,0 На все толщины 225 240 250 265 280 305

05-058 Более 35,0 На- все толщины 210 220 235 245 255 280

Сталь двухслойная ВСтЗсп5+08Х13
06-059 До 12,0 На все толщины 355 370 395 415 445 475

06-060 12,0-20,0 На все толщины 310 325 340 365 390 415

06-061 20,0—35,0 На все толщины 290 305 320 335 355 390

06*062 Более 35,0 На все толщины 265 280 295 310 325 355

340

295

270

250

415

360

330

305

520

450

415

390



6Б.2.2. Нормативы чистой продукции на тарелки из S -образных элементов
и клапанные прямоточные

( в  р у б л я х  з а  тонну)

Диаметр тарелок. мм

№ лоз. Тип тарелок Материал до 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800

а б в г Д е ж 3 и «с

Тарелки из s -образных элементов

06-0 6 3 Из углеродистой стали ВСтЗспб и 08X 13 1175 1090 1025 960 900 845 810 775 760
06-0 6 4 Из коррозионностойкой стали 08X 13 1530 1420 1325 1245 1170 1095 1050 1010 985

Тарелки клапанные прямоточные

0 6 -0 6 5 Из углеродистой стали ВСтЗспб и 08X 13 1290 1200 1120 1050 990 930 890 855 805

06-0 6 6 Из коррозионностойкой стали 08X 13 1940 1800 1680 1575 1485 1395 1335 1285 1265

720

935

790

1180

П р о д о л ж е н и е

Диаметр тарелок, мм

№ поз. Тйп тарелок Материал 3000 3200 3400 3600 3800 4000 более 4000

л м н о д Р с

Тарелки из s -образных элементов

0 6 -0 6 3 Из углеродистой стали ВСтЗспб и 08X 13 705 720 735 755 770 790 885

06-0 6 4 Из коррозионностойкой 
стали

08X 13 915 935 955 980 1005 1025 1150

Тарелки клапанные прямоточные

06-065 Из углеродистой стали ВСтЗспб и 08X 13 770 775 790 795 810 830

06-0 6 6 Из коррозионностойкой 
стали

08X 13 1160 1165 1180 1195 1220 1250

935

1400

П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у  6Б : 1, Цена и НЧП аппарата определяется как сумма цен тарелок и корпуса.

2 В  оптовую цену и НЧП 1 т тарелок входит стоимость изготовления перегородок и карманов и установки тарелок в кор­
пусе колонны.

3. К ценам и НЧП данного раздела применяются все доплаты (кроме п. 23) расчетных условий настоящ его прейскуранта.

4. При изготовлении колонн с разными диаметрами цены и ЦЧП на тарелки определяются по каждому диаметру, цены и 
НЧП на корпуса —  по диаметру и весу соответствующей части корпуса.

5. Цена и НЧП 1 т клапанных прямоточных тарелок из углеродистой стали определена исходя из стоимости клапанов и 
полотна из стали 08X 13, цена и НЧП 1 т тарелок из s -образных элементов из углеродистой стали определена исходя из стои­
мости s-образного профиля из стали 08X13.



7. УЗЛЫ ПРОДУКТОВЫХ ЗМЕЕВИКОВ 
К ПЕЧАМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УСТАНОВОК

Рис. 41
Блок трубный с фланцами

116
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Ш пилька
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7.1. Оптовые цены на узлы продуктовых змеевиков к печам 
технологических установок

( в  р у бл я х  з а  тонну)

Марки стали

поз. Размеры труб, мм Ст20 I5X5M 12Х18Н10Т 10X23H I8

а б в г

Секции трубные без фланцев, из труб
07-001 1 5 2 x 8 665 ИЗО 1995 2510
07-002 1 2 7 x 8 685 1140 2040 2565
07-003 1 1 4 x 6 700 1150 2080 2610
07 -0 0 4 1 0 2 x 6 710 1160 2100 2630
07-005 7 6 x 5 755 1205 2240 2780

Секции трубные с фланцами, из труб
0 7-006 1 5 2 x 8 740 1225 2105 2650
07-007 1 2 7 x 8 755 1235 2155 2715
07-008 1 1 4 x 6 765 1250 2195 2745
07-009 1 0 2 x 6 785 1260 2220 2765
07-010 7 6 x 5 835 1310 2340 2890

Блоки трубные с решетками без фланцев, из труб
07-011 1 5 2 x 8 770 1260 2135 2670
07-012 1 2 7 x 8 800 1265 2150 2680
07-013 1 1 4 x 6 820 1275 2165 2710
07-014 1 0 2 x 6 850 1320 2260 2795
07-015 7 6 x 5 930 1410 2405 2920

Блоки трубные с решетками с фланцами, из труб
07-016 1 5 2 x 8 800 1305 2175 2725
07-017 1 2 7 x 8 825 1310 2185 2735
07-018 1 1 4 x 6 850 1315 2215 2750
07-019 1 0 2 x 6 895 1375 2305 2835
07-020 7 6 x 5 965 1445 2460 2980

Шпильки из труб
07-021 1 5 2 x 8 460 890 1770 2290
07-022 1 2 7 x 8 470 900 1790 2305
07-023 1 1 4 x 6 495 920 1860 2370
07-024 1 0 2 x 6 505 935 1870 2390
07-025 7 6 x 5 535 1170 2005 2515

Коллекторы
07-026  j| 3 2 5 x 1 0  || 1355 || 2105 || 2555 1| 2990

Перекидки
07-027 1 5 2 x 8 1810 2640 3615 4200
07-028 1 2 7 x 8 1860 2685 3640 4270
07-029 1 1 4 x 6 1935 2710 3710 4380
07-030 1 0 2 x 6 2035 2910 3960 4650

Фасонные части
Фланцы с патрубками

07-031 1 5 2 x 8 720 1355 2185 2850
07-032 1 2 7 x 8 750 1415 2325 3025
07-033 1 1 4 x 6 760 1425 2335 3060
07-034 1 0 2 x 6 775 1470 2440 3170
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П р о д о л ж е н и е

№ поз. Размеры труб, мм

Марки стали

Ст20 15Х5М 12Х18Н10Т 10Х23Н18

а б в Г

Фланцы кованые
07-035 Ду-150 1660 2900 4725 6205
07-036 Ду-125 1780 3065 4865 6365
07-037 Ду-100 2Q20 3320 5060 6615

Двойники штампосварные к трубам
07-038 152x8 1915 2845 4115 5010
07-039 127x8 2155 3150 4440 5345
07-040 114x6 2500 3510 4775 5625
07-044 102x6 2660 3800 5265 6245

Марки стали

№ поз.
Наименование 

узлов и деталей
Ст20 I5X5M 12Х18Н10Т 10Х23Н18 25Х23Н7сл ж чх-

1.5 10Г2С

а б в г Д е ж

О п о р ы  и п о д в е с к и

07-042 Хомуты опор­
ные

560 930 1660 2080 — — —

07-043 Решетки из 
листового про­
ката

1685 2210 3255 3650

07-044 Подвески из 
листового про­
ката

550 950 1730 2190 -~ —

07-045 Решетки ли­
тые

— — — — 1770 865 —

07-046 Подвески ли­
тые

— — — — 2130 1160 -

07-047 Подвески
пружинные

1375 - - - - - -

07-048 Опоры из ли­
ста

840 1265 2075 2100 — — —

07-049 Опоры шари­
ковые

- - - - - - 2100

07-050 Опоры хому- 
товые

— 2735 - - - - 2500

07-051 Крепежные
детали

3080 3755 4485 4975 - — —

07-052 Кронштейны 
из листа

*- — — 2715 — — —
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7.2. Нормативы чистой продукции на узлы продуктовых змеевиков 
к печам технологических установок

( в  рублях за  тонну)

Мс поз. Размеры тр\б, мм

Марки стали

Ст20 15Х5М I2X18H10T 20Х23Н18

а б в г

Секции трубные без фланцев, из труб
07-001 152x8 305 340 325 325
07-002 127x8 315 350 330 330
07-003 114x6 330 355 340 340
07-004 102x6 335 370 350 350
07-005 76x5 370 410 395 395

Секции трубные с фланцами, из труб
07-006 152x8 365 400 375 375
07-007 127x8 370 410 395 395
07-008 114x6 375 420 400 400
07-009 102x6 395 440 410 4J0
07-010 76x5 435 475 445 445

Блоки трубные с решетками без фланцев, из труб
07-011 152x8 375 415 400 400
07-012 127x8 415 445 435 435
07-013 114x6 440 480 455 455
07-014 102x6 455 500 480 480
07-015 76x5 505 565 530 530

Блоки тр>бные с решетками с фланцами, из труб
07-016 152x8 400 440 420 420
07-017 127x8 435 475 445 445
07-018 114x6 460 505 480 480
07-019 102x6 480 530 505 505
07-020 76x5 530 580 555 555

Шпильки из труб
07-021 152x8 145 165 150 150
07-022 127x8 150 170 160 160
07-023 114x6 165 180 170 170
07-024 102x6 170 190 180 180
07-025 76x5 195 215 205 205

Коллекторы
07-026 || 325x10 |1 910 | 1225 || 955 || 955

Перекидки
07-027 152x8 1185 1420 1305 1305
07-028 127x8 1230 1475 1355 1355
07-029 114X6 1325 1595 1465 1465
07-030 102x6 1355 1630 1490 1490

Фасонные части
Фланцы с патрубками

07-031 152x8 340 460 360 360
07-032 127x8 360 480 380 380
07-033 1Г4х6 370 500 390 390
07-034 102x6 I| 380 510 400 400
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П р о д о л ж е н и е
Марки стали

W? поэ. Разм еры труб, мм
Ст20 15Х5М I2X18HI0T 20X23 Н18

а б в Г

Фланцы кованые

07-035 Ду-150 930 1060 975
07-036 Ду-125 1025 1175 1070
07-037 Ду-100 1230 1410 1290

975
1070
1290

Двойники штампосварные к трубам

07-038 152x8 1225 1405 1285 1285
07-039 127x8 1400 1625 1475 1475
07-040 114x6 1680 1925 1760 1760
07-011 102x6 1760 2025 1845 1845

Марки стали

№ поз.
Наименование 

узлов и деталей
Ст20 I5X5M 12Х18Н10Т 20X231118 25Х23Н7сл ж ч х -

1.5 10Г2С

а б в г д е ж

Опоры и подвески
07-042 Хомуты опор­

ные
285 310 300 300 — — —

07-043 Решетки из 
листового про­
ката

1055 1160 1105 1105

07-044 Подвески из 
листового про­
ката

265 285 275 275

07-045 Решетки ли­
тые

— — 150 120 —-

07-046 Подвески ли­
тые

— " — 330 275 •—

07-047 Подвески пру­
жинные

845 ” — — — —

07-048 Опоры из ли­
ста

500 540 520 520 — — —*

07-049 Опоры шари­
ковые

— —- — — — 1365

07-050 Опоры хому- 
товые

—— 1765 — — — — 1655

07-051 Крепежные
детали

2275 2505 2395 2395 — —*

07-052 Кронштейны 
из листа

890*

П р и м е ч а н и я  к р а з д е л у 7: 1. К узлам продуктовых змеевиков 
относятся элсмеьты печен технологических установок по переработке хими­
ческого и нефтяного сырья.

2. Цены и НЧП на секции и шпильки из труб установлены из расчета 
длины труб 9 м, на блоки трубные из расчета длины труб 6 м.
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При поставке секций, шпилек из труб и блоков другой длины к настоя­
щим ценам и НЧП производятся доплаты или скидки за 1 т  в следующ их 
размерах:

М арка материала
Длина

труб, м
Д оплаты  или скидки  

к цене 1 т в %
Д оплаты  или скидки  

к Н Ч П  1 т в %

Секции трубные без фланцев

С т20 6 +  1 4 ,3 + 2 3 , 3
12 - 6 , 1 - 7 , 3

15Х 5М 6 +  1 0 ,2 + 2 2 , 6
12 - 4 . 5 - 8 , 6

12 X 1 8 H I0 T , 20Х 23Н 18 6 +  5 ,3 + 2 3 , 0
12 - 2 , 1 - 6 , 7

Секции трубные с фланцами

С т20 6 +  15 ,1 + 2 2 . 3
12 - 1 1 , 2 - 1 6 , 1

15Х 5М б +  1 0 ,3 + 2 1 . 5
12 - 8 , 5 - 1 6 , 1

12Х 18Н 10Т , 20Х 23Н 18 6 + 6 , 3 + 2 0 , 9
12 - 5 , 0 - 1 6 , 9

Блоки трубные с  решетками, без фланцев и с фланцами

С т20 3 + 4 0 . 0 + 5 7 , 6
9 - 1 5 , 0 - 2 1 , 0

15Х5М 3 + 3 0 , 0 + 5 8 , 8
9 - 1 0 , 6 - 2 0 , 0

12Х 18И 10Т 3 +  1 7 .3 + 5 9 , 0
9 - 6 , 8 - 2 0 , 0

20Х 23Н 18 3 +  1 4 ,7 + 5 9 , 0
9 - 5 , 1 - 2 0 , 0

Ш пильки трубные

С т20 1 6 +  5 ,7 +  1 2 ,8
12 - 3 , 1 - 3 , 4

15Х 5М ! 6 +  1 ,2 + 2 , 9
[ 12 - 2 , 2 - 5 . 2

12Х 18Н 10Т, 20Х 23Н 18 ! 6 +  0 ,6 +  5 ,5
1 12 - 0 , 7 - 8 , 6

3. Оптовые цены и ИЧП на узлы продуктовых змеевиков установлены 
без учета веса шипов (при ошиповании изделии из тр у б ), дисков и ленты 
(используемых дли оребрения труб).

4. При поставке шпилек и труб, секций и блоков с оребренными труба­
ми к прейскурантной цене производится доплата в следующих размерах:

4.1. За оребрение дисками (в  рублях за 100 д и ско в):

М атериал дисков
Разм еры  оребряемых 

труб, мм Доплата к цене Д оплата к Н Ч П

С т20 1 5 2 x 8 245 175
1 0 8 x 6 185 140

6 0 x 6 140 110
4 8 x 6 п о 90
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П р о д о л ж е н и е

Материал
дисков

Размеры оребряемых 
труб, мм Доплата к цене Доплата к НЧП

15Х5М 1 5 2 x 8 375 240
1 0 8 x 6 270 190
6 0 x 6 195 150
4 8 x 6 155 120

12Х18Н10Т 1 5 2 x 8 395 180
1 0 8 x 6 265 140
6 0 x 6 165 ПО
4 8 x 6 125 90

4.2. За оребрение лентой (за 1 пог. м оребренной трубы):

Материал ленты
Размер 

ленты, мм Размер труб, мм Доплата к цене 
в рублях

Доплата к НЧП 
в руб. и коп.

Ст20 13/1 ,2 5 7 x 4 10 6 - 0 0
7 6 X 4 11 6 - 1 0
8 9 x 6 12 6 - 4 0

1 0 8 x 6 13 7 - 3 0
1 1 4 x 6 14 7 - 6 0
1 2 7 x 8 15 8 - 7 0
1 4 0 x 8 16 9 - 3 0
1 5 2 x 8 17 9 - 9 0
1 5 9 x 8 19 1 0 - 2 0

12Х18Н10Т 13/1 ,2 5 7 x 4 18 6 - 3 0
7 6 x 4 20 6 - 4 0
8 9 x 6 22 6 - 7 0

108X 6 25 7 - 7 0
1 1 4 x 6 27 8 - 1 0
1 2 7 x 8 29 9 - 1 0
1 4 0 x 8 32 9 - 8 0
1 5 2 x 8 34 1 0 - 4 0
1 5 9 x 8 36 10—70

Ст20 2 6 /1 ,2 8 9 x 6 16 7 - 1 0
1 0 8 x 6 18 8 - 5 0
1 1 4 x 6 20 8 - 8 0
1 2 7 x 6 22 1 0 - 1 0
1 4 0 x 8 24 1 0 - 8 0
1 5 2 x 8 26 1 1 - 5 0
1 5 9 x 8 27 1 1 - 8 0

12Х18Н10Т 2 6 /1 ,2 8 9 x 6 39 7 - 4 0
1 0 8 x 6 46 8 - 9 0
1 1 4 x 6 47 9 - 2 0
1 2 7 x 6 52 1 0 - 6 0
1 4 0 x 8 57 1 1 - 4 0
1 5 2 x 8 60 1 2 - 0 0
1 5 9 х а 63 1 2 - 4 0

Доплаты за оребрение по трубам, размеры которых не приведены в настоя­
щем примечании, производятся по доплатам на ближайшие размеры перечислен­
ных труб.
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5. При п оставке ош ипованных шпилек из труб, секций и блоков к прейскурантной цене производится доплата в рублях за 
1000 шипов: _______________________________  .________________________

М атер и ал шипов Д о п лата к  цене Д о п лата к Н Ч П

С т20 105 65
15Х 5М 125 75
12Х 18Н 10Т 150 70

6. В  стоимости блока учтена стоим ость реш еток, изготовленны х из листового проката той ж е марки стали, что и трубы. 
При изготовлении реш еток из литья, поковок из др уги х марок сталей, не перечисленных в разделе, к оптовым ценам и НЧП н а ­
стоящ его прейскуранта производится доплата (ски дка) в размере разницы в стоимости м еталла и в затр атах  по обработке.

8. К О Н Д Е Н С А Т О Р Ы -Х О Л О Д И Л Ь Н И К И  П О Г Р У Ж Н О Г О  ТИ П А

Рис. 45



Рис. 46
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t oо
8.1. Оптовые цены на конденсаторы-холодильники погружного типа

( в  р у бл я х  з а  тонну)

№ поз. Материал
Размер  

труб, мм

Вес изделия, т

до 0,75 0 ,7 5 - 1 ,4 1 ,4 - 2 ,3 2 ,3 - 3 ,8 3 ,8 - 5 .9 5 ,9 - 1 2 ,0 12,0—20,0 2 0 .0 -3 5 ,0 более 35,0

а б в г Д е ж 3 и

Секции погружных конденсаторов-холодильников типа «Луммус»

08-001 Ст20 3 8 x 3 — — — — 480 — —

08-002 15Х5М 3 8 x 3 — — — — 915 — — _
0S-003 12Х18Н 10Т 3 8 x 3 — — — — 1370 — — _
08-004 ЛО-70-1 3 8 x 3 — — — — 1270 Ч - — —

08-005 ВТ1-0 3 8 x 3 — — — 4845 — — — —

Секции из чугунных труб и двойников

08-006 | —  1 1 0 0 x 8 ,5  | -  | -  [ 410 | 405 | 395 | 385 I -  | -  | —

Секции погружных конденсаторов-холодильников из стальных труб и двойников

08-007 Ст20 6 0 x 5 ,0 — 805 785 775 745 — —

08-008 Ст20 8 9 x 6 ,0 — 700 680 665 645 — — —

08-009 Ст20 1 1 4 x 6 ,0 — 630 615 600 575 — — —

08-010 I5X 5M 6 0 x 6 ,0 — 1280 1270 1255 1220 — — —

08-011 15Х5М 8 9 x 6 ,0 — 1140 1125 1110 1085 — — —

08-012 15Х5М 1 1 4 x 7 ,0 — 1085 1070 1060 1025 — — —

08-013 12Х18Н 10Т 6 0 x 6 ,0 — 2345 2335 2320 2285 — — —

08-014 12Х18Н 10Т 8 9 x 6 ,0 — 2185 2175 2160 2140 ““

Ящики для погружных конденсаторов-холодильников

08-015  I ВСтЗспб I — I — I 280 I 270 I 265 I 255 I 250 I 245 I 235 | 230

П р и м е ч а н и е .  Сборка секций конденсаторов-холодильников в ящик в оптовые цены не включена.



8,2. Нормативы чистой продукции на конденсаторы-холодильники погружного типа

( в  рублях  з а  тонну)

№ поз. Материал
Размер  

труб, мм

Вес изделия, т

до 0,75 0 ,7 5 - 1 ,4 1 .4 - 2 ,3 2 ,3 - 3 .8 3,8—5,9 5 ,9 - 1 2 ,0 12,0—J0 .0 20,0—35,0 более 35.0

а б в г Д е ж 3 и

Секции погружных конденсаторов-холодильников типа «Луммус»
08-001 Ст20 3 8 x 3 __ __ __ __ 180 _ _ —

08-002 15Х5М 3 8 x 3 — __ — __ 190 — _

08-003 12Х18Н 10Т 3 8 x 3 — __ — — 180 — — —

08-004 ЛО-70-1 3 8 x 3 __ — — _ 155 — _ __

08-005 ВТ1-0 3 8 x 3 — — — 300 — — — —

Секции из чугунных труб и двойников

08-006 | — | 1 0 0 х 8 ,5  | -  | -  | 100 | 90 | 85 | 80 | — | -

Секции погружных конденсаторов-холодильников из стальных труб и двойников
08-007 Ст20 6 0 x 5 ,0 — 390 375 365 345 __ __
08-008 Ст20 8 9 x 6 ,0 — 315 300 290 275 _. _
08-009 Ст20 1 1 4 x 6 ,0 — 280 270 260 240 — _ _
08-010 15Х5М 6 0 x 6 ,0 — 465 450 445 420 _ — —
08-011 15Х5М 8 9 x 6 ,0 — 370 360 350 330 _ _ _
08-012 15Х5М 1 1 4 x 7 ,0 — 335 325 315 290 _ —
08-013 12Х18Н 10Т 6 0 X 6 ,0 _ 435 425 415 390 _ __
08-014 12Х18Н 10Т 8 9 x 6 ,0 345 335 325 310 — — —

Ящики для погружных конденсаторов-холодильников
08-015  |ВСтЗсп5 | — | -  | 80 | 75 | 65 | 60 | 55 | 50  | 45  | 40

П р и м е ч а н и е .  Сборка секций конденсаторов-холодильников в ящик в НЧП не включена.
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