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Септ т а  твхноюггчвсю!
ООДГОЮЖП ВРОПВОЮГМ ОСТ 24.001.22-12

ш ш т  тшсшогячшой
ДИСЦИШЕЫ Ваши ОСТ 24.001.22-77

Jsa ваннам няяяотарсгва тиавогс я травспоргвого наяиш-
отрояои от , Ш М 1 *  .Е»л0рг/15Ж__ _ ерш введения
jcraiOMei

д и ш

Наст опт I стандарт устанамямя» адяннй порядов ыаня- 

рояаняя, оргенвзвцяя, проведения я оформлоажя рявуявтвтаи 

контрола технологической дяоцщшш (КД) на пряди ряятках, 

ороягводстввввш я яаучяо-щхшзаодотве&ш обмдявенши (в 

дохьвеЯяам - оредпрнятннх) Ияиотярогвя тмекого я тренепорт- 

еого неявное7роеидя (МянтяжманаЭ в усдсвадд одявячвого, се­

рийного я массового производства.

Ста Идя pt ре в работа я ва основа в я дооожневяя 

ГОСТ 16.310-78 я кв годя таская укеооин РДЫ7 60-7S.

I. оБщш полохшт

I.F. Твхвояогкчвсяая дясдоляна, ооглосво оорвдвлевяя 
ЛОТ T4-UU4-74, - соОшдакяе точного соотвотствдя тяадвдогв-
чосжого opoi;aoco язгот овлешш ияя ремонта щадя л  я

Издавка офяфшгёяся первоететка воспрещена
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тресомялям ронструиторской ■ тсхнолслпеоков дояументшшл,

КТД представляет собой проввржу ооо7Мтотншг выполняемых 

твтноюгечиояшт прапяоос® требовании твхноногачвонаЛ ■ коя- 

CTJjy*rOpCHOi ДОКуЫОНтаЦЛЯ С П$дв ВШПиИНЛЯ в устранено Прн-

чы олловеив 1 обеспечены требуемого яачвства вэдвлля ■ его 

стасялънооп.

1.2. Соблцаднле тежнологнче aiiol двсшвплляы являв тоя усло­

влен фукяцюняроваяхя хошивховоА слотами управдеяля кочеотвш 

продутам ■ еффеятавяш ■одольвоваклек ресурсов {КС РКП в ЖР) 

я одна яэ основянх ярятердвв сцепа вояюхноста првдзрмтля 

выпускать л вдали отабвльаого лечеотва, устала питано!

ОСТ 24.0С1Л&-В2.

I . J. Обвово! твхиоаоглчвсжой дипцмдяи шшитоя:

вшодяввм трвбоваял! таыо до гжчеоло!, яоиструхторско1 ■ 

оргвдвлАЩОИЕо-техтапвсноа докуыеипшлм. леАстьувдвА на прел- 

црляти а в отразив;

уцщвлахтаииоотл р&бочжх квот тахлолотеохт «ведя -  

тем оогдаоао требовании технологиеожо! дохумвяпшлл.
Ответотмвшостъ во ооблщмшо вой установленных требо - 

вал к А в тепюяопчвохо! цояуиевтшш со составу, кошделтноотл, 

о текла в частя разработал, офадвахеялл, аведрешх ■ ел пара- 
смотра несут главные свеивал cm (главны! яонетружтор. гяашшЯ 

технолог, гшвшЙ металлург, главных сшцвди) преддарытж*.

Ответеглетаость во парушвняв те ткою гячвсвоЛ д ош лы й  

несут «посредстве вши лсаолштвли. а таххе производственные 

пастора а начадшллв цехов.
l , i .  Тёхмолсгичесняв прсцвссы. разработаянш средорвятыи
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a сторошпив органа меолш, молят быть утмрддвш:

на ваннеДиве Двтао ( сборочные едишш). от-жоторщ в 
эначитвдьвой степей валлонт яаденяооть {лонге вечность, бвв- 

оглазноотъ) вздели в работе , -  глазным нею я ером прсдпраятая, 

на все остальные детадв (сборочные ш ш ш ) - главным 
сдвцаанжотта.

Т<шюдогнчвснло процессы, разработанные дня предорматж! 

провщгно-техяожогячвсжшш янстатутам!, должны Сыть сопасова- 
m о средприпсм-идовчажом.

1.5. Перечень ваянеЖпи детые! (сборочных едивц) со­

ставляет главны! нонотрувтор нредпраятхя, которнЯ согласовы­
вает «го о гнавшая слецааллстамж, в&чажыгогш ОШ я одунСой 

иедеяюсп. Ё ©йяэатедьнш иоржжкс уназашы! перечень доииен 
оостаддятьоя за аадндш, оервчвояеввые в приона ни 2 
ОСТ 24.X I .06-76.

Обречешь, утверждается г ш ш  вяхешрш цредррмдпж.
1.6. (ГД донная осуществляться в ноде производства аутам 

оаотаматачвшлх я опацналышн проза рои:
ообдвдеяжл технологически процессов;
оборудовали i  ооаасгтнж на тегнологнчеснув точность;
метрологического обслуживании.

1.7. Ответственность за органиаацвю КТД ал предярняти 
несут главный влнеаср, гдаввиа специииотп я начальный ОТЁ 

оредпраятш!.
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2* контроль твдожгичесхой дисциплины

2.1. О р П 8 1 3 В 1 | 1 <  X O H t p u  А Л Т в X -

в о ю щ в н о !  д I  о ц I  и 1  а и и

2.1.1.  Оргашмцвя КТД должна внияать:
- пдаяарйпаив КТД:

раэраЗстду, согласование «  утаерадвнвв график® КТД; 

разработку, согласование ■ утверждение грарков проверок 
оснастка в оборудован!* на теднологвчвокуи точность;

• проведение в офорыленве результатов КТД: 

проверяй аеблвдевжа твхводегвчесхкх процессов (операций) 

о ооотавлвнжви протоколов КТД идя запжоьв результатов проверок 

в исходив журналы учета НТД;

проверка оомаотка на технологичеохут) точность о аапдоьв 

результатов проверок в паспорт технслогвчвояо! ооя&отп Ш  в 

цвховнЯ журвад;

проверка оборудована#! в* тахнологичееку» точность о со­

ставлением авто проверки;

проверка достоворноотв оредотв иаисрешЛ; 

разработку мероприятий по уотршшаю Шфужвпай технолога- 

чеояоВ двоцдшуши в оролов ях выэолленвя.

2.1.2. Контроль тохнологачео*©! даощшдшш должен осуще­

ствляться путам:

повседневного контроле; 

периодического я онтродя; 

летучего к опт роли;

спецвадьиого ицопекцвошюго, ьедшютвекного) контроля*
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г д .3. При КТД ntoCxomo Проверять:

- сскгтсяиже технюдопгаеохсВ я донетрулторахой дешуывнта-

ци :
валпке на учаотхе технической данумеяташ (чертежей, 

технологичеежах прапеооав i  ияотружцвй), ас лоторсв должно 

аронваоднтьев жшоянешв pador;

отела яь ДОпквого ituoca додумвптвш. доодявйса ш 
рабочжг иеош ;

соеттствже донуаеятвцжл требованиям стандартов ЕСКД, 

ВСТХ» ВСШ, отрадлевыж НИ в стандартов ирвдариятжл по соста­

ву, жашлехтвоотя ж офоршввв;

своевременность я правильность внесения лашенввяй;

-  ообштооже твхножогетвсжого ороцеоож:
ТОЧНОСТЬ в стабильность технологического прсцеооа, а во- 

отмтотии в ГОСТ 16.304-74 -  ГОСТ 16.306-74;
последовательность вшошвнял операций в соответствия е 

теослэгжчеожжм процессам;

соответствие применения обортдсжмишл, тежвояогпесжвй 

в жонтршавй мнаотп, внотрумевта тр*соваяяяв технсшишчвв- 

ле! документация;
соответствие ыеяодервшюнша припуске® ■ размеров тре - 

оовандо жоаотрувторокой в тшсяологгчеоко! дсяумевтвдм;

соотввтстйже устаясвдвЕннх ре «мол обработяч трвСсваняям 

тешедогичесашэд процесса;
соответствие а&готони, чартер (эсжвау), для особо от - 

ввтотвенных деталей -  наличие сергжфшта исходного материла 

заготовка;
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соответствие вешяюгательшх ивтархвдш! (вжеитродав, фпн 

сов, шхтавых я т.д.) требованяя* теилесяо! дожуиеишая; 

прашыгастъ вшюдненжя транса срт но-сдладолх спереди!; 

сойшеше уодсва! хранения ibj» jdI ;  

ообхпденже требомшД севооаснсотя труда;

-  в и ляв  входного контрам материалов, полуфедражатав

а кшыехтушн 1 ш о 1 ;

-  соответствие яаготааджвавша деталей ( сборочных вданяц) 

требшняш технпасвов хсжументапяк:

ооблздввяе геометрически я фуяшяоншннх параметров;

отсутствие лявявп я внутрешх дефект;

наличие клейма, меряярстп, оонроволтельяш документов;

-  оостояяяв средств технодогячвохога осиаменмя: 

ооблдемке услоал! хранения, Вжаддуатимл;
аалячне я шполаеейе графиков периодически проверок обо- 

рудовашк, тепюдопгческо! ооааетяа я ншврктеяьяшс средств;

ояоевремедвоотъ оформление паспорте® техвокогжтесяой оо- 

ааоткк;
-  состоял е рабочих тот ;

выполнение требовал! со тяоаерашюшсес яраненж® мате­

риалов, заготовок, полуфабрикатов, готовил вадолх! ■ оредот» 
технологического осжшиная;

ешитарвое состояло я условна труда; 

ооСлщемке бевооасностк труда яд рабочем месте.

Кроме тоге, с учетом спецхрана пролаводства. дешолвятед -̂ 
ао провврявтая:

- в литейюа цеш :
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соОдхшввжо треОоааящ! технхчесжой дохуменгапкл во скдадд- 

pcttftsua ш храаеяшо вкхтовух ■ формовочных иаторялиит;
вахгае контроля фвввко-мвхднмчвсимх свойств формовочных 

■ отврлввашс смесей, состояла жабораторжа формовочных мате­
риалов, ее осиавванооть необходимым приборам! я приспособив- 

ТШЛМЯ |
плотей контроля кетвотва металла но хжмячвскощ составу» 

структуре ■ фаежко-меютчвсккм свсАотвем;

жравивдость составлены тахты, ватрухи sum в пшшь~ 
Пга агрегаты, дожеыя дуты ■ расхода иовдуха, наллчхе ж оо- 
стоякяе весов дая вашпваляя, прАвжлясстъ работы автомата**- 
рсллхта сжотеш регулромяжя пашсрагця! ж жоятропжсияамерж» 
теяьню приборе® д и  опредажаиав температуры вялого металла;

совладение рвшов еучжн фо|м. отернавЯ ■ хавав!, тврмо- 
ООработля отделов, состоянии терачеаяях в оуяихышх жеч*1;

- ва учаотхах лыадраеочных ж шилаяячешхх похрып!. 
юнсврвашш. утшховхл:

условие хрЛБоияя яахолравсгчннх матеравжав, мх учет, на­

личие крвсжо-прлготомтвхьных гаотга . порядок ш  пж ижте- 
рлалов в работу, учет аналяаов яахохр&о очных материалов;

соответствие применяемых материалов. предусмотренных чер­
тежам! , твхяхчвсхнмл условиям ж стандартам на оираоиу ааде- 

жа1;
каюте контроля котентрвцы мелтражвтсв, жераохвчаость 

анадвэю я лоррожхжроажа вдвкгрсяжтов, а также лх учет (реп­
арация) .

Прл проверив воблядеижя техяояопчеожях жраи ссов еборжж
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могут производиться конгрсдыше разборки осорочиях единиц.

П р и м е ч е н !  в, Доцуолаегся по усмотрвнжг руисвод -  
отва првхшритя. вводить дополнительно вовне объекта контроле 
о учетом опецжфол отделав видов ароявводогв.

2.2. П о в с е д н е в н ы !  к о н т р о л ь  m i -
K O A O r i l O O X O f  A i o m n i i u l l

2.2.1. Пововднелкнй КО дамкнн осуществляться:

рабочими при ааготсшлеяяя продумал;

контролерш (додтродьишх мастерами) в npoqeooe изготов- 

аенжя явдолжЯ непоорелсгмняо на рабочжи цветах 1 в просе сое 

пркекп продукции;

вроииводоввкшаги кдетервш иепосредственно на районах 

места; -  проверяется шттЛ пшояшишД «ехдодогхчеокжй процесс 

во отделам жонтроялруташ параметрам;

технологами цехов, отделав л друтши додхыостнши дпяии 

в п орте исполнены свои одушОшв обязанностей.

2.2.2. ПолоедвевямЯ 1ГГД может отлетивать один или несколь- 

НО Объектов ж 10НТраадрув1мх ирмелаиов, уиаздшшх в п.2.1.3.,
в соответотвая о требованиями твхнологнчвшкА документации.

2.2.3. 05&аргкваанв при повседневном КТД наруюешш техно­

лог» членов дисциплины следует вшисывать а дур вал учета КТД, 

оформдеищй по форме осязательного врлломкая I.

Опетотвеакость за ведение дурнала учета КТД возлагается 

m начальника Б1К цеха.

2.2.4. Курная учете КТД о вшшхеятаи варувеоаши техно­

логической дисциплин* началыих ВТК направляет начальнику цеха 

для ознакомления и арвнятая соответстаупцих нар.
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2.2.5. Прозерха журнала пета КТД проводлтся;

главам олео*ал*отдай средарлятдд ш  яшма шш juojt- 
паючекшаа;

квшоояв! лазояого института по вопросам техвоюпгчеалого 

обвсдечеяжя вшчвотш продуши;

комвоохе! Мхдтявшва по проверхе отабпльностл в&чеотха 

продужщщ,

Ревулмвты проверяв офорцдквгоя в дураала щит а КТД ва 

отрашще -ояитжл должностных вщ о проверяв журвала".

2.3. П в р ю д и о  о *  * I  ю в т р о и  т в ^  

M i o r i e i o t o l  I i o a i a i n i
2.3.1. QipiojweaKBfl КТД должен осуществляться комло- 

ошйт по графикам КТД, ооотавлвкпда ва оонованш перечня да -  

талей, оборотов «лива, пщажащвх КТД.

Перечил ж Грамши КТД следует оформлять в соотввтотви о 

трвбоеанжлш TJ№ 60-75 в ооваатедышх пралпдаажВ 2 л 3.

Гранях* КТД ооотшидаюса гдлвжнмд шоцвалдстш (гш к м  

технологом, главным металлургом, глазхш шрыиюм), ооглаоо- 

вшмшгод о вамхьш ш  ОГК в утверждается гдавшда дяланером 

прадцржяш.

Вллхяемао а пере л и  КТД а парную очередь подла лат техно- 

л опта охи процессы на ватеВяве детая я сборочювв елднщы 
ва аттестованные халвлжя я ваделад псдиежадлв аттеотат. «  

т и п  тохвсясгетаохаа прадвооы во погорше жмеддоь замечены на 

поте кал В перле л л опадыша операнда, оаредалящхе начвотвс 

лвготовлеидя наделяй.
Оря ооо таило н и  графппов КТД вобшеулг ш ер я ш  ОШ по 

техническому анадпяу прйкл. рвллаиаш! I  швчаявй от
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потребителей, л таи » результаты прадавствущвх КТД.

Грабил КТД должен предусматривать иояжчество сроверох» 

псвэсляпщх одвЕжаать о пеооюдамсй доотсвервостыэ состоите 

техно дотвояо! даощш гата мл првддрмятми {в цехе) ва авалэл- 

pjeittS период,

2.3.2. Состав ломвсои устанавливает главой! лнданер пред­

приятия is  числа работналов отделав главного технологе, глдвяо- 

го металлурга, главного оварщджа с пржвдечегаем начальника ГТК 

(старшего контрольного мастера, контрольного мастера) в техно- 

дсга цеха (участи), и  котором ииготавливаетод проверяемая де­

таль (сборочная едшпда).

При необходимости в состав хсшоомж ылвшюгов рабопшдж 

сдушйы стаддортввацвл, главного метролога, управлении жачестаем 

продукцдл, отдела главного конструктора.

Председатель комяеоии назначается is  чиода работников ОГТ 

(ОШвт, ОГС) идв одулОь удратиенил качеством продуши.

2.3.3. Орган!нщвя вровержл технологичеслой дисциплины 

возлагается на твхкодогическум олукбу -  доработана тежиолопг- 

чсоясго проносов.
Upi условна разработки технологвчесжого процесса сторон­

ним оргаижзваияии, проверка воялагиеток ш  технслотаческую 

едуару ОТТ (ОГИет, ОГС).
2.3.4. При перлодическом контроле сроверяетск все коктро- 

даруамне прививки, ухаяаииие в п. 2.1,3. ии оголив го стандарта, 

наличие в ышолношо графиков проверки оборудования 1 осЕЛОГги 

на техжслогаческтш точность, устранение нарупенхй техволопчео- 

иоЙ двоциллияы, выявленных при повседневном контроле.
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г.з.ь. Результаты серяодахеоиого контроля должны оформ­
ляться протонж »  КТД ® трех шаамплнрех в соответствлл с 

треооваявдщ РДЮГ 60-75 i  обязательного срхлохвяях 4.

2.3.6. Грефы «Код вяда отклонекиГ я -Код органы отяло- 

ваши' протокола КТД реяомадвтся ваполапъ для шшяяно! со- 

работа в ооответствах с TpeOOBBBEBie РДЩ 60-75 (приви­

вая I, 2).
2.3.7. Протокол КТД поддмомвается членам! в предо да- 

твдев кшжоадш; яооле овш омии !  о ням ответотвемшос дкц, 
пржчастяыз ж выявлядим варушевкям (сроквлодстввнны! мастер, 
механо доха в т.п.У, ваправляетоя дашмяду цеха джя рао- 
омотреяжя я прянктяя орошх мер, ясклтащкх допьнеДвее яа- 
руввяже технологической дищкшпян.

2.3.8. Коля дя« устранен** варумтД технологической 
дходвпдям требуется определенное время яяв арявлеченяе ©о- 
отвмотвутнях елухЗ предпряятяж, яячяяьяяж доха намечает »о- 
мхссяв, которая под его руководствсм разрабатывает меропри- 

вдя. направленные па уотраненм нарупенхД техяояогпасхоЯ 
явстшхжям, и завехит ях в протекая Л ТД .

Протоках КТД соглясавнваетоя со охухбамя предаржлтая. 
отввтотвагаии за шшолнвнке мероприятий, ■ о аачахьшдом

ста»
2.3.9. Начальны цеха а доухдаеввмИ срок обязан напре­

вать гладяому соещалясту (главному технологу, главному ме­
таллургу, главному оварешху). ддх вал лете ая, протокол КТД
о принятии мерам» пэ устранен» нарушений твхнологичеохо* дав­

ил шипи.
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2.3. ГО. Главный сгвштлиет в трехлиевпыЯ оран ^олхвв пере­

дать протокол КТД со «нова закдлешиш главному левоверу пред- 

орялтая два утюАрхдвшш.

2.ЭД1. Утаерлдэнмые главным шшшврсм протоколы ЕГГД по 

оддсму внвомпдяру шоршияютвж гдавяшу осегтадясту, пячялыгж- 

гу цехи ■ в ОТК.

2.3.12. Пре ctcjtctbij tfapyaemfi тохнелоггчотао1 ддсшшдв- 

[Ш вротожодн КТД подин едведооя кошсскей. няя&хьнллсм г.«хв. 

главным <шмшиг<Я1 в вваравжнвгоя по одному еваомшифу долм- 

нс-отпмы ладам, ужавшшш в п.2,3.11.

2.4. I  1 т р  I  t  к о н т р о л ь  т а х в о  I  о •

Г 1 Ч 1 С К 01 Д 1 0 Ц 1 0 Д111

2.4.1. leryesfl КТД ороводвтоа по трвОоваяаю канальной ОПГК 

m  главных шкпхнапотов: раДотвжжш ОТК клн ИГР цеха, m  ИГР 

отдела главного технолога (металлурга, спорщика. метрологе ,

конструктора а др.).

2.4.2. 1етуиЛ КТД должен охватывать контролируемм при- 

энагв, непооредотмяпо сьятмшша о прнчжяоД проверлл.

2.4.3. Оформите результатов лет л®  го титром додхно 

ослкествлнтьоа в состаетствкн о требоаштлт пи.2.3.5. 2.3.7. - 

2,3.11.

2.5. Сп е щ  в д ь  в в 1  к о н т р о л ь  и х  «  

в о ю г и е с к о !  д ю п и и  е й

2.5Л . Спшнальны! КТД жвлится иоаекшижкым ■ полден

проводиться;
□о раз&лвс диражтера нал главного инженера произвел~ 

отв о иного оОмдшеяхя (ПС), предприятия;



□о трвбов&тв аачалыдла ОТК ц главных слетал* стов 

предприми;
LtpB выдаче ВОДЛТОЛЕп! О А08МОХВОС1Ж првдпраятв! В№-

пуйжать продукт» отабжхьяого ввпества в ооответотвжв с 

ОСТ 24.001-19^82.
2.5.2. Спадаальны! КТД следует щюводвгь о цель» выевже = 

тл общего ооотошшд техволопчеехо! даопжпяжтш са сред 

□ранги в провари вффектжвностж ранее шаадмшмгооя хонтро- 
жя, а так» в случае яаруяснж! геляологжчеожо! дяоошяжш вв 

предвраятжж, шипивидл аесоотВетотвях деталей (оборояньа еда- 
шщ) тахиячеожо! дожувентацщд, в процессе обода я мотггаяхя 

13X0X11, вшдшшм вдхачжгвдьдого брака важ педучевяя реиамв- 
сск1 (мывчанжЮ от потребхилев продуашж ■ т.а,

2.5.2. Проведете в офодаеие результатов епшэшхьшгс 

НТЛ по уяаэаявБ лжрехтора шп главного идашвра, а также 
ао трвсовапжв вачажккжжа ОГВ я главны* од вшитого» пред- 

оржяпя, додио осуществляться жопсохеЙ в пороке жвло- 
хвкноы в пп. 2.3.4. -  2.3.12.

2.5.4. Спецжажьнх! ЕТД осуществляется также я ежи освою, 
соадявавиимв ГяяпяпЯ явешешкев по качеству продукте. Все - 

оооэюшв арпиудепятадд обмдввепжта Иишотеретоа ахж ш  
осине отно.

2.5.5. В состав воижоожЙ ж ляш ги  висояокважжфщвро- 

важные шецвалвстя аппарата Няшюторства, Всесоовша прошв- 
явяиых овъаддявгай, гаювтп ж Оадавмз органявяпжЙ по ваа- 

рооен техжологнческого обеспечекжя качества продукта.
2.5.5. Состав кшшссжж каэвачаетоя лмцем, по требование
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которого проводитой проверка, «схода is  характера ■ обгона 

проверки,

2.5.7. По укавши руководства Ижнжстарствд КТД од врад- 

□рыты должав мшхшть проварку:

объектов лоитродж по ОСТ 24.00L.20-7G, прждоавнаа 5;

шфсдовш предприятии 1 стаяоьмш» го стандартен аодаого 

Офоршш йхедущжх документов КТД:

-  дурна» учета КТД;

-  графи» КТД;

-  протокой КТД;

-  графала проварка скшаотжя еа твослогаческуи точность;

-  шюлорта тахнодспчвшо! оспаотп;

- акта проверок ©Оорудованы аа техяояопчводу* точность;

ООО w e  ни техяологачеоко процессов (выборочно но отдоль-
кым важнвЙмш деталях, оборотам «даишзам ■ ввдядвнм) согласно 

требовании П.2Л.З.;

отеле ах от работ даяогяртщх техиодогжчески лроцеооов 

ьи&хячве ж дрьвдльиооть оформлены ахтов внедреши).

кягы внедрения тсхколспчеахжх сроцвоооэ должны битв 

офоршш в ооэтввтствхх о треоовшоли ГОСТ ЗЛПЭ-79 ■ 0<Хя- 

затвххных пржхохяпхД 5 ж 6.

П р 1  Н И  в в  I I .  В уодовххх вданвчжого ж »я о о в ]1 Й-
цого прояви о дотла перечень твхлояопчаохях процессов, которые 
необходимо внедрять о офориашен ахтов ш дрвви, определяет 
глашшД оаецмадхст првжрхдткд. В одучаа постит лтьк но 
хооиарацях и акта у внедрены те длило гжча слою ирицеоо* от Дже­
ка иодляоя от. 1юотер ■ нач. FIK мСыЖкьСработмвАвдего цеха 
не требуется,
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дейетвухцого да првдзрвягкж порядка рассмотрипя ш о ­

п о в  даруивнжй тахясдотееюй д а впы д ннн, акала аа брака я 
рвившпхА;

соотввтстажя дотаяв! (ссорочша вдаишц) требованьям яоо- 
отрукторскс® до*уыантацо (выборочно);

обвспвчаизосп оборудованием »  оснасткой £ ооотватетлм 

о требоааюуаш тедаадогвчеожсй дшсуненгшзо;
саалтервого ооотошвш рабочих квот, с в «опасность я уало- 

ш  труда;

состояли храдеякк оснасти;

двйотвуицах на аредаралпя систем коитрод* и  состокажем 

техяодогкчсожоге оборудовании ооаастжж, средств контроляj 
тахладжора да эжсолуатедлей жяотрумевта, центрах* вот мной аа- 

т о т  инструмент я прмуштвлео* замени жастрэмант* на ра­

бота местах;

материалов сзаедаадапого КТД, проведенного к omcoie t  

првдаршзтжя.

2.5.8, По результатам провора жшиссдя офокашят срогсь 

жал КТД в пяти «жввюдярах но форм обязательного прядено яда 4.
Протокол КТД (по одному «вадашляру) представляется:

Главков жнелеши по качеству продуйте;

Боесошзвощу промшЕленнсе© объединено (по подщеввоол 

ириаеряеного преддригги);
ооответотвушов бавешой орган* вацяя по ног росам тахною- 

гяческого обвепечвнм качества ироду кии;

проверяемому иредордатжв.
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2.6. У с т р а в « н 1 в в а р у в в и м !  т и -
B O l O r i U O I D l  Д Н С И 1 ПЛЯИН

2.6.1. Контроль выполнения намеченных в протоколе КТД нв- 
рснрхятж! по устранении нарухввх! технологической дасцкижжжы 

осуие стелет Ш .
Ответственность ав, выполнение утвврхдвнньп: мероприятия во 

устранению нарушения технологическое дасщшпиы воял&лаатсх нв- 

пооредртяеямо ва огввтотвента исполнителей,

2 .6 .2 . При млии ВаруВСЕВВ ТехнОЛОгачвСНОЙ ДИСП.ИПДДНЫ,

влежущих ад о оба* изготовление орадоваяво! продуяти ш  не- 
устранение d орав млпшшиит варупеявЯ. вачвлынж ОШ {ВТК) or- 

илоняет приваду продукции на ладной операции, отнвит в извест­

ность авчеисьяжЕа цеха я при нео<5хсдамостн до&яащтает главному 
инженеру предприятия.

2 .7. П р о в е р я в  о о н а о т и  в а  г е х -  

н о л о г я ч е с к у в  т о ч н о с т ь

2.7Л . Проверка твхнохогэтионо! оон&сга нклгчиет:

мрюдячвскув проверку освасти ни технологическую точ - 
йостъ;

твхнячеохжА осмотр состояния техшюпгаеоков осааопя.

2 .7.2 . Периодическая проверка техясяогичвско! ооваатжж, 
ваходянеАол » ехслдуатади, проводится о цехи» предупреждения 

возможного свдшвнхя ее точеооти х предотврацеавх ф р а к а  издал!.

2 . 7.3. Пержодичвалая проверка оааастст ва техиололчеожув 

точность осуществляется работящими Ш  пеха а л  метрологичео- 
но! службы DO Зфафякш, представленный техноЯОГШческо! службой 

цеха.
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2.7.4. ПерйилмчеииоЯ ьриаврно подлежит паспорт н завалила 

оошотжа, перечень которое определяет ОГГ, Oliier, СГС.

Перечень техяодогячбсжоЯ оснастив. соддвжащея проверке 
ва техвологичеояую точноо-гь, должен tfiiTL оформлен по форме 

рекомендуемого ирвложвкад 7.

£.7.5. Пвшортамцнл содяедпт оснастка (прашюсоолеви, 

штшш, орвееформн. сборочно-сварочные стенды i  кантователи, 

сиодворе купай жжярувент) ва ваквеЯше дотадл ■ оборотные 

адняндк. преднаэдачвавая ддя шлодпепжл ответственны! ж фа - 

япвшт опершшВ.

2.7.6. На освсваялв перечня тсхлодоглчвсжоЯ оснастки т«х- 

вологнчеоввш служба цеха составляет графи периодическая про­

верка осваетжл аа твхдедогнчевлл. точность по Форме обявадо»- 

иого npuoaeiia 6„ ооглдоовшшет его о главным технологом 

( главним мвтшгргом. Г1ДВЩД1 сьараолсм), вешьеокм  ОГК ш  

глявшш метрологом в утмрадеет главным инженером првдпраятад.

2.7.7. Подготовь оояаота х иерводачешгоЯ проверяв го­

тов»! JW T 0E ремонта твшолштчбсзоЛ осяасткд ооглаоао грв- 

филеи о од аесосридствеявам лоятродем техзедога пеха.

2.7.6. Мм перяодвчесжсЯ проведав оонасто на твлнодои- 

чесяуп точность в делах сраддрштгхА должны быть оборудованы 

специальные работа места жди поыеденал д при неоохошоста 

оонвтт требуемт мврвтвдшш лнотртмеятсм н прясгоссхЗленжя- 

ми,
2.7.9. Результаты пар* сдач поной проверки должны записы­

ваться в паспорт технологеад оной осшмл-нл, оформленный по Фор­

ме обязательного прндоженжя 9.
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Пра иводходгшостж в графите проверяя оонасткх м  гвХЕСЛО- 

т а е д у »  точность так» делается отметка о состсянп проверен­

но! совасткя условншя обоаеачешша, аряяшаеша но усмотре- 

ихр npeenpumft,

2*7.10. Технодохжчвола* осваспа, тсчяоот» которой прк 

проверке оказалась вие допузтнмоЯ, годеежкт ремонт? я пооле- 

душей проверке.

2.7.И . Паспорт техаолопчесяо! ооваотях разрабагнваат 
конструктор-разработник тсхнолсгачвсло! оовастш о указанием 

перяолшчяоотя проверяя, ктггрйдврушнх размеров о предельными 

откюнешиоа. размеров предельного яввооа.

Прв необходимости делается вокяя ив  схема проверяя.

Боле я паспорте твгнохогнчеоио! осаасткя невошюжно рез­

не от ить вокяэ (схему), виду его сдоияостя, то допушаетоя 

ссылка т  чертеж о укадаякем применяемого орк проверке кястру­

ме яте.

2.7.12. Необходимость обогати ям паспорта устав елдивовт- 

сл в заказе (заявив, техшчвояои задании) на проехткровапяв 
технологической оеяасгхж.

На покушую технсдогжчешл» оснастку паспорт составляет 
ссответствушая служба предприятия (ОГТ, Э№вт, ОГС),

2.7.13. Заполнение к трене т е  паспортов техиолихжчеомо! 

оснасти осутаствдяегая в соответстви с порядном, усгадоалев-
тш ва сра дпржяти.

2.7.14. Проверну па технсжшячвохтв точность круппогаба- 

рзтной «сааотха в случая ее сложного демонтажа. а также штам­

пов ■ Ераоофоре, допускается проводить путей выОорочннх
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прояерои ш «д 1 .  Результат »т©1 проверка зшиоымкт i  ш -  
ворт техжожогачесжо! сювжоткж. а а графив твхлодогдчаедо! оо- 

вяот&я дежат соответствующую шанстеу.

2.7.15. Твхноютеожм оояаотда, н  подлежа»! пераода- 
чееко* opoaepii, в также о ыюорг* «овинам ссн&стха, в период 

между араваржаш подлежат тежнжвесжому осмотру.

2.7.16. Техяжчешш! осмотр срсводлтал твшологок цеха* 

проаеводстмиши мастером в работшкои ЕЖ путем вдепего 

осмотра в, в сдувая неоОходшюстд, путем замере коптрсдяруе- 

шх рааамров детая, замера отделяй параметров оо&аоткд, 
" " * ™ т яа точность жеготовжеши детахв»

2.7.17. Реауятат технвче ожоге осмотра дпдзшы эапжсм- 

вжтьвя в щгрелм, ефсрмжетш! со форм обяватедьяого просве­

та * 10 ,
2,7.1В. TexBKtflORil осмотр оонасти сжедует ирсмоддть ее 

реме одного рам в кварты.

2.7.I f .  СжвтематкчеоякЯ юятрояь аа вравжжьаоотьа адо- 

пдуагвди ■ состоящем ре думе го мструмента водогнетом на от­
дел в п отрут ктеисьного хсывотвж.
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ке .
2.7.21. Орпимашшд ремонта в вооотаяояюнж* техяодогв- 

еео!ю1 оснастка осумествлеето* в оостветотш о порядком, 

уотщаддояшм на првдораятга.
3.7.22. в одуча* пронажожстма работ с щшоявомош оо-

пасти*, не Ершелш! продержу па теждологдчетауо точность ■**
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шищва отждояеаяд от уетшюалешпп дааувенташей требовшаЙ. 
ОГК предпраятм яемедявйво прекращает приемку продукта.

2,6. П р о в е р к а  о б о р у д о в а в ! »  в а 
Т ) 2 1 0 Ю Г М в 0 1 Г Ю  т о ч в о о т »

2.6.1. Техводогачвожов мвтахаорвдущвв оборудована®, ш и­
тое ш вшгодвенп чнотовк! а фдяяитат опервцай, а твое да** 
тайное I  жушнвчно-яреоеедое оборудовадже, неточное?» которого 
мои? повал» за ообой брад прж дшвейвей обработке декада 
( сборочной единжцн), додано недодаче си  подвергаться проверке 
ей тйхношпчеокув точное?» в ооотьететваж о требошына 
ОСТ 24.001.25-82.

2.9. Не т р о ю г п в  D i o o  о d о 1 1  1 1  в в -
в н е

2 .9.1. Метрологическое ободужаванае предарняпй ■ ведом­
ственны! нддвор aa ооотошаем н8вер1твдьно1 технжкж дешк 

□роязводюоя в соответствие о требешшвм: ГОСТ 8.001-90, 
ГОСТ 8.002-71. ГОСТ 9.054-73, ГОСТ 8,103-73, ГОСТ 8.326-78, 
ОСТ 24.001.18-77, ТТЛ 24.006,04-78.
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