
М У П  У С С Р
"УкрНИЙтггеобогащвше’'

проектный институт

https://www.mosexp.ru/proektnye_raboty


министерство угш зЛШ щ од ш ш ости  ус: р

УяраякисаЛ научяо-иос^едоватеаьсяяЛ я ировктно-конструигорокя! 
Лнстятут оо оОогшдйвяю я бряквгярояаааю угле!

ГУ кршшугл ескЗогащааяе"

ДаЗораторяа ремонта оборудовали 
я махаыяяацяя работ

У Т В Е Р Ж Д Е Н О ;

Начадьаяком Энергомехашиаокого 
упраадеш Шй СССР

А.И.Грягорьашм

- 10 “ декабря___ 1УВС г.

Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  
ДИВ ИРОШИРОШ Ла РШШШЮГО ДСЗНЙОГГйА

т а о Б а т и г ш ш с  «абрик

Воровимоыр а, 1ьсО





Рекомендации разработаны институтом "Укрнаиуглеооагащение" 
я содержат предложения по проектированию механической маотерекой, 
ремонтно-монтажных площадок (Pffi), местерских-кладовнх для ремонт­
ных бригад, по выбору подъемно-транспортных средств, складов ма­
териалов, запасных частей и оборудования, организации работ во 
смазке и смазочному хозяйству при проектировании строительства 
новых и реконструкции действующих углеобогатительных фабрик.

Рекомендации обобщают опыт проектирования ремонтного хозяй­
ства в проектных институтах угольной промышленности и смежных 
отраслей, опыт эксплуатации ремонтного хозяйства на действующих 
углеобогатительных фабрик#*,результаты выполненных исследований 
в институте, а также различные положения действующей нормативно- 
распорядительной и научно-технической документации по рассматри­
ваемым вопросам.

Рекомендации могут быть использованы проектными организа­
циями при выполнении проекта ремонтного хозяйства для действую­
щих, новых и реконструируемых углеобогатительных фабрик.

Разработка рекомендаций предусмотрена головной темой Ш И  
СССР 2402. Научный руководитель т е ш  к.т.н.В.Е.Федорченко.

Рекомендации разработали:

Зав.лабораториеЙ А.И.Оконишников

Ст.научный сотрудник Д.А.Дунь
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i .  ь в i д а и и а

Технологическая процесс m углеобогатительных фебрихах 
(ОФ) достаточно механизирован, характеризуется поточностью, не­
прерывностью и высокий производительностью, Устойчивая забота 
обогатительных фабрик зависит от эксплуатации установленного 
оборудовалил, работающего в условиях высоких нагрузок и абразив­
ного износа.основных рабочих элементов, а также от организации 
ремонтной службы*

Безотказная работа оборудования определяет экономику угле­
обогатительной фабрики. Внеэашша ого остановки в результате не­
исправностей: и неполадок нарушают технологические ироцессы, ве­
дут к увеличению потерь угля с отходами, ухудшению качества про­
дуктов обогащения и т.д . Поддержание оборудования в работоспо­
собном состоянии и восстановление его важнейших эксплуатационных 
характер, стих достигаются системой ремонта.

Основой для материального обеспечения выполнения техниче­
ского обслуживания и ремонтов, сокращения времени и трудоемко­
сти ремонтных* демонтажных н монтажных работ, работ по доставке 
оборудования к месту его установки, а также для хранения мате­
риалов, запасных частей и оборудования служит ремонтное хозяйст­
во углеобогатительной фабрики.

В настоящих рекоме..дшщях рассматриваются следующие объек­
ты ремонтного хозяйства ОФ; механическая мастерская, ремонтно- 
монтажные площадки, мастерские-кладовые, склады материалов, за­
пасных частей и оборудования, организация смазки оборудовании и 
смазочное хозяйство.

Анализ эксплуатации механических мастерских, подъемно- 
транспортных средств а складов материалов, запасных частей и 
оборудования, изучение перечня и объема выполняемых работ по 
техническому обслуживашею и ремонту оборудовыми на действующих 
ОФ, а также существующих мытодоь проектир >ьлилн ремонтного хо­
зяйства проектными организациями показали следующее;

-  площадь и техническая оспадеиьостх механических мастер­
ских самые различные и не оотаетствумг техническому ссин&емию 
углеобогатительных фабрах;

-  не гетко определены «уодил wtia,uнескор мастере* с.., те 
9BV-4- И роль В гроилЯсдстве реихНГкы/. работ ьз фа'уике}
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-  часть романтно-адатахадх шшцдаок не используется no аа- 
зз&чаиив из-за гсутотаал грузоподъемных средств к средств до­
ставка оборудования от РЫЛ к месту его установки;

-  мастерокие-кладоаые для ремонтных бригад в проектах фаб- 
рлх проектными институтами не предусматриваются, а оборудуются
с идея ОФ;

-  псусеемко^транспордшо средства применяются в недостаточ­
ном количестве % недостаточное грузоподъемности;

-  в проектах (А не предусматриваются возможности нримене- 
аяд цодьедео-гранспортша средств в процессе ее эксплуатация;

-  смадскае помещения в проекты закладываетзя недостаток- 
а с ! емкости и без достаточных средств маханязадаа такелажных 
рабо~;

-  отсутствует «цданяй нормативный документ для проектирова­
ния ремонтного хозяйства ОФ; дхя итого к-падьоуотся различные 
руководите и справочные материалы как отраслевого, так в обце- 
прошалеюкфо назначения:

- в технико-экономических обоснованиях (ТЭО) строительст­
ва новях и рекой зтрукадя действующих ОФ проектными институтами 
не рассматривается вопросы расширения а совершенствования ремон­
тного хозяйства обогатит&хьншс фабрик, а также ремонто-механи­
ческих заводов и складских помещений материально-технических 
баз производственных объединений.

Настоящие рекомендации объединяют ранее выпущенные и апро­
бированные рекомендации по проектированы! механяческих мастер­
ских, ремонтно-монтажных площадок а мастерских-кладовых для ре­
монтных бригад, нодьемло-транопортных средств в складов дхя ма­
териалов, запасных частей и оборудования организации смазки 
оборудования и смазочного хозяйств,

Рекоыевдаи"» по проектирования ремонтного хозяйства пере­
работаны а дополнены с учетом замечании и предложений проектных 
институтов, производственных объединений и углеобогатительных 
(Кбрик, Эти замечания и предложения изложены в отзывах Но ранее 
утвержденные За-ргсмеханическам унравлепиом ДОП СССР Рекомевда- 
цш по 'роектирояанию ыехенической мастерской углеобогатмедь- 
кой фабрики. Рекомендации по проектировании х монтно-мсигаош 
площадок и шстерсадх-кдадиакх д н я  ремонтных рига.г и ?еьомеь- 
»асж«-«.«- выбору aw гг«Е&-траненое них средств а складое для ма
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тераалов, залесных частей а обору довешал врн цроектароваши 
углеобогатительных фабрах.

С выходом настоящих рекшевдаца! рекомендаши, веданные 
ранее отдехьвша разделана, утрачаваак салу.

Рекомеадвшш могут быть яолояьаованы проектным* анотату- 
тема дая провктароааная ремонтного хозяйства 0#•
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% о т  подовдщ

Основой для проектирования ремонтного хозяйстве олу­
хах oo9taa я количество оборудования, металлоконструкций и тру­
бопроводов, устадовденюа не углеобогатительной фабрике, я ев 
годевая ародзаодстаенная мощность по переработке рядового угля.

2 .2 , Рекою: 'диши рвсороотраниотся на центральные, группе- 
вне « яшявкду&йьш* обогатительные фабрика (ЦОФ, ГОР, ОФ), а 
t a r n  на т«хюш>и1Чвс«в хошлзясы поверхности пахт, связаннее 
о транспортировка# к обработкой угля а порода.

2*3. При расаоионеши на иронплоадяхе вахту зн;диядуаяьао1 
иди групповой обогатительна# фабрики, являвдвйса едаьим предприя­
тием с ш&хтой, рэмонтиое хозяйство проектируется обдан дяя шахты 
в фабрики.

2 .4 . Ремонтное хозяйство обогатительно# фабрики является 
материальной основой оперативной решения воцдюоов, связавши о 
ремонтом н техническим оослуыиванаш оборудования.

2 .5 . Орк ам  аьзованш настоящих рекомендаций дня проекти­
рованы ремонтного хозяйства Об в районах Крайнего Севера ндн 
приравненных к нам необходимо дополнительно пользоваться отра­
слевыми я ведомствешмаш нормативными документами.

2 .6 . По мере накопления необходимых материале*» в проектных 
и научно-исследовательских институтах рекомендации предполагает­
ся систематически корректировать.

3. ЫШШЧШШ МАСТЕРСКАЯ

3 .1 . Механическая мастерская обогатительной фабрики пред­
назначена для:

-  изготовления специальных метизов, втулок, валиков, 
флямцм, узлов и деталей нестандартною оборудования;

-  восманоыеаия изношенных и изготовления быстро изнаши- 
ш .  гоя запасных часгаР;

-  проведении текущих ромомов оборудован''я и ьборотшл 
единиц Счасосов, редукторов, вибраторов грохот/"ч, ценных инта­
лией сушильных устеюъс», гдакгрИепкиа. талей, иатдамь i при­
чинил гимов сярЛисвих яэддойероь, приводных в катяюцц бара-
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баао* даитсчшх яоишайеров, отдельных оборочпых единил м еааго- 
ров, отсадочных я флотационных машян, вакуум-фяльтрсв в др»), 
ремовт которых невозможен на ремонтных площадках ;  выпадввняя ра­
бот, связанных с внедрением новой техники, рационализаторских 
предложений в других работ, не требутлшх привлечения опешалх&я- 
роваяннх организаций.

3 .2 . Механическая мастерское должна иметь участка; межь&а- 
ческлй с ластрументальиой кладовой; кузнечный; слесарный я ре­
монта оборудована*; вулканизации конвейерных лент н гибках кабе­
лей; влектрослзедршй а ремонта центрально-измерительных пркбо* 
ров я средств автоматизации СКИП а А); вспомогательные службы 
(нарядная комната ва'шдьынна (мастера) мастерской, кладовая).

3 .3 . Пре проектировании новой обогатительной фабрика все 
участники механической мастерской следует размещать, как прави­
ло , в бдске с материальным складом а закрытыми складами оборудо­
вания. Н блоку должны примыкать подъездные змиаэлодорожнье пути, 
возможны а другие варианта, которые принимает проектная органи­
зация. Ори проектировании реконструкции обогатительной фабрики 
учатыдааа. следующие варианты: &) реконструкции существуявдх зда~ 
ннй .механической мастерской к складов; б) размещение новой меха­
нической мастерской и складов в едином блоке. Выбор варианта 
определять техьико-эвономичегкнм сравнением.

3 .4 . Механическая мястергчая должна быть овязаяа подаеад- 
н,лё*  путями з твердым покрытием со всеми монтажными проемами 
главного корпуса а другими помещениями.

3 .5 . Участка кузнечный, слесарный и ремонта оборудования, 
вулканизации коивэйерннх леит и кабелей и злектрослесарный долж­
ны иметь доери для въезда автотранспорта (автомобиль, автопо'*- 
рузчик).

3 .6 . Режим paooru механической мастерской односменный, 
механического участка двухсменный при пятидневной рабочей неде­
ле и 30G рабочих днях в году / I /,

3 .7 . Годовой фонд ьремена нрвкаммь; рабочего -  I860 ч . , 
оборудования -  2030 ч. (при односменном режиме работы), рабоче­
го места -  2070 ч. / 2 /.

3 .8 . Коэффициент загрузки сборудогтая принимать 0 ,6  / 3/,
3 .9 . iipu разработке техшдш-эконсдаческих обосьоваяий 

чТЭО) строительства к рекоастр/кдии обогатительных фабрик сле­
дует отражать возможности оуцеечьугдох 'ремонтных баз по обесне-
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чзанк бо'яюрвбайво! работы оборудования строяцейоя шлх pejtoa- 
&WZ%fW(A 0*, В w yve необходимое** во требованию eaxayause. 
яроват о ГЗО сдедует ародуотримт» «&трак» яа раоалреяав 
вял рекобсг».а9Ш суцвохдущах и в  стрсдткоотво новых ремонтно- 
увхавячесяох заводов (ДО).

Исходные данные Д 1 ТЭО приведены в оряаояешш I*
ЗЛО. Н&вя&ченка участков мсаишмчеохо! мастерское.
3*10.1. Махают зкаЯ участок о янструиеатадьно! кладовой. 

Участок предназначен дав вызодеек&я отвечаю, работ во яаготов- 
квакв зздаешх чаота! дав оборудована*: специальных болтов, ввые- 
как, штуцеров, стонов, мвДб, втулок, з&акхов, aaweno*, nepf ыд- 
ш о в  дав труб, саавмяш д гаек, фяащвв д и  трусеароулдов; ка­
д к и ! д и  уч .сткоа мектросаеоарного в ремонта №  & i ,  дав ва- 
ввсяого оборудованы дороионэтродееаьапс девав* м я  Ес^тавдарг~ 
кого оборудования, д и  авадраакя ково! «ахивп я рецгонаажватор- 
o n a  орадокениЯ, средств менавязацш я др. Но участке обрабая*- 
вааток чугунное ■ втааьноа u n i t  воаучвамеь от мйвдшостронтвхь- 
ы х  я роюттив ипмидчеспх ваводод.

WSttnmuam ШДОВАЯ ардяааяачеян д и  храаени, 
■раемк ■ мяаяа рехдего, кьрчтаямого д дчдердтьнвго ннстру- 
w it i а нрмснособаевк* (к тон чяоип д и  гаворшштоД обработ­
ав мвтааив) отаночшимм a ивоарам до роааед рбоййниидя, а 
« ш  д и  авточад а врачи ревучего анструмаятец

3.ICU2. АУЗНЯШиВ УЧАСТОК нредназьичен дна ащоаивниа сим- 
душах работ: вкготомеаая ooksbos (m u  а вигов ияттауу уот- 
раВосв, скоб, хомутов д я р .), аооетаюааени удврвоге ядодакч- 
аа (отбоДшх моаогков, саеоарих аввтрумеатов " д р .)д я в »  ш - 
чва«мви аак&эок на куааечше работ всг* оодраивяеяяЯ обохчг 
тгелыюЯ фабрик.

S.IQ .3. УЧАСТОК СЯБСШШ в РЕМОНТА. ОьОЕУДОВ&ШВ. Ва уча­
стке выводящее работа ао реыовту насосов, редукторов* аабра- 
торег гр'хотов, нееных шпателе! ф и ь ш  установок, электра- 
чиеккх такая, «««дмит в драноднох валив схребкових ко-ыеавров, 
критики! « аа.яиых барабанов лентсчякх ьедвьаарол, егдегира 
ебсчочиа «дчадц ааекаторов, оно̂чочиш. « (раога«кон:аа ягам?!, 
тууи-фмдктров, центрjjy r. вхек?рааагнатн|Г сеоароторо'-, тк-ч?-:-* 
хят ров, въАЩх'лув;.'! чих.̂ -м-иаосеаз, с̂ -ажьюи. устенс&и, я 
хр.. »*гогшчсч всдгоие, аравг^ка; цц-'вер^ *з,г.ьлл*.
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3 .1 0 .4 . СВАРОЧНЫЙ УЧАСТОК. Ведутся работы по восотаножле- 

нив вэвошекных изделий, вэ х>то£левао нестандартного оборудования 
(рем. хрошвте1нов, подставок, ограждений, емкостей, желобов а 
д р .).

3 .1 0 .5 . УЧАСТОК ВУЛКАНИЗАЦИИ КОНВЕЙЕРНЫХ ДЕНТ И КАБЕГЕЙ.
На участке ведутся работы по разделке и вудканязацва стыков 
конвейервых лент а кабелей; азготавдаьаится резиновые прокладка 
для нужд всех подразделений обогатят ел ышй фабрики, восстанавая* 
ваются конвейерные лентн а др.

3 .1 0 .6 . ЭЯШРОСЛЕСАРНЫЙ УЧАСТОК. Участок предназначен дал 
азготовленяя шлялек, втулок а других аздел ай, ремонта осветатель- 
ной арматуры, светильников а пуеко-регулиру идей аппаратуры, изго- 
товленая катушек пуско-регулирувдей аппаратуры, просушаваная в 
сушильной камере алектродвигате’ ей и восстановленных катушек, 
ироведеная ревизий электродвигателей в др.

3 .1 0 .7 . УЧАСТОК РШОНТА КИН у. А предназначен для наладка, 
регуларовка, аспытанвя, госп оверка (выездными представителями 
Государственного надзора за станд. ртами а измерительной техникой), 
проведения текущих ремонтов приборов ВПСР, ЗОНД, KCD, ДСР, ВФС, 
датчиков, милливольтметров, тягонапорометров и д р ., изготовления 
деталей а блоков нестандартной аппаратуры, намотки катушек, ре* 
монта и наладки средств телефонной и диспетчерской связи.

3 .1 0 .8 . ВСПОМСПТЕЯЬНЬП-; СЛУЖБЫ (нарядная, комната начальни­
ка (мастера) механической мастерской, кладовая). Назначение -  
выдача наряда, хранение журналов учета работ. 8 кладовой хранят* 
ся тяжелые приспособления (блока, стропы, домкраты, лебадка, 
скобы, плиты, пеньковые канаты, особо дефинитные части а д р .).

З .П . ВЫБОР ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ ОСНА-дЫШ МШНФ1Ь<:КС)В 
МАСТЕРСКОЙ ОБОГАТИТЕЛЬНОЙ ФАБРИКИ

3 ,1 1 .1 . Выбор оборудования для осш-дпния участков механи­
ческой мастерской производится по т&слЛ, которая составлена с 
учетом технической оснащенности фабрик, ремонтослохлости / 6 / 
оборудования, металлоконструкций, трубойроводной арматуры и тру­
бопроводов, глубины обогащения / 4 ,7  /.

Годовая производственная мощность фабрик принята 3000,
6000, ДЮ0 и 12000 тыс т / 5 /.
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Таблица 1
Рекомендуемое оборудовшше дня оснащения 
механической мастерской утл еоб огатительний 

фаорыа

.Необходимое количество оборудо­
вания при производственной мощ-

Иашеио&аше оборудованы |®°°т*  * ^ * * 5  ____
(до 30001 6000 j 9000 t^°Q0.

[ Z Z Z Z Z t Z Z Z Z Z Z Z Z C j C Z C  j£ j I j l  j Z X I
ИехаанчесыЯ участок

Н етаиообрабаты ваш ме осадка .в с е го 6 I I и 22
Осанка токарно-винторевиыа, 3 в 8 10

r t f J F J S S S m f S * * _ I I I

Ссаш и сверлильные I I I 2
С тавы  радиально-сверлильные - I I I
С тан ы  горизонтально-расточные - I I
С тан ы  донеречво-отрогальш е - I I I
С таны  укаверсально-фреаеряыа т I I 2
Станки долбехш е - I I
С таны  универсально-заточные I I 2 3

Инструментальная кладовая

Станка настильно-сверлильные I I I I
Станы унаворсалъно-эаточные I I I 2
Верстаки одноместные о тискаш 
(■Ярина губок во 100 ш) I I I I
Стеллам Уставав Цвейгов равышлвнаем

Кузнечный участок
Горя оцдоогсево! I - I
Гора двуюгневоЙ I I I
Ышгошиьаз с набором куоявчпог.. 
ыстру мента 1 1 2 2
Молот оаоодтяч-.'вккй г »*<?<."« 
Hanai îtt тн:'!** но «г 1 I 2
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_ _ i_______________L J 1, J>.

Молот аневматачоска! с массе! 
падшош чаете! до 150 кг m t t %
Верстах одноцветны! а тасками 
(отрави губок 140 ш) 1 l I г
Иросо-вехвмш комбянврованние 
двя резка сортового я фасонного 
проката (РБ-633) 1 I I i
Станок воховочвы! (накбодьша! 
^ацет^ разрезаемого материала

I I I i

Участок слесарни! а ремонт е^брудоььвия
Станок трубопбачны* (диаметр, 
обрабатываема! труб 26*1СО мм) м I I *
Пресс гидравлически! (усадием 
до 40 т> 1 I 1 i
Ставок точально-Аяифрьалыш! 
двухстороннк! (круг 150*400) I 2 3 4
Ставок вертаквльво-сверлалиан! 
^ааабодьвш! диаметр сверленая

uw I I l

Ш В Ш Я Г * * А» I l I

ш & ж а г 1 * * 1 l l I
Выш  моечная дередшивая - l l I
Вибрс-нолмицн для разки zgctom v  
Ш Ш  uxtmaot до 3 мм - l l I
|ед|кк  ̂ ручная (грузокодъемврогр

I 2 3
Тележка ручищ. ( грузоподъемноеJ* 
до J т) 1 1 I 2
Верстак одному'№Н?. с тасками 
(оярннг губок 14й ми) 2 3 4 %
Устоловка для ви!ка твардосодшмии 
властнаон иа резцедержатель 
Х' рхавку * 1 I J I
Передьнхво! нисос (,4о 100 ыэ/ч) с 
денге елем внутреннего огераная I 1 I i
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«чг «и — —
г ! 4 ! 5_.

участок

fpaaoto» tup оьарочвы*. одао- 
eoctoivl

Конилмт aetweeeut ндвармура 
(террор апмишо^я, ваион 
иэдовдош , puowon, «ванта, 
гкицдо о какшечшикш, резак 
• циддогак 1 др.У, комм.

CMtytHNtt СТОЙ
Кврооявире* («ычо* « и  «никого
горючего, ueatx # ш  квросвшз-

кони. I 2 2 3

Стас сварочный I 2 2 3
Шкаф м а  с у ш  ахэктродов I I I I

Генератор постоянного т< a 1 I I I

Участок нудкаяжзвця* конвейерных лент 
шИе«е1

а

;иек*ров/.йяакмаатор дкя вулкани­
зана* хоивойеркзл лянт шарадой 
1600 ын I I 2
Зишаровудканязатор дуы вулкана- 
: д м  конвейерных iuht экранов 
1200 гд 2 з 3 4
Одо-ъ под а>лкан*тто1. I I I I
Стойка закатош&д I I I I
CyoJua ра^каточнял 1 1 1 1
Ctoifeb 11|'ЦД£|1£*вп»:НЯ1 .4 4 а 3
viruf 41Я pt*av;*<ui KotfHtQ оку* 2 £ 2 2
ipect wa о’’ иоаль о чдс*»та 
ar.KBt аеркнх 4 tHT I I 1 :
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I  _  t г 1. J .  1. 4 I 6

Вулканизатор для ремонта оболо­
чек гибках кабеле! I I I I

Верстак слесарни! с тисками 
(■крипа губок 140 мм) I 2 3 4

Приспособление для стяжки лент 
на конвейере 3 8 7 9

Лебедка ручная рычажная 
(груэоподасиность 1500 кг) 3 б 7 9

Внрахов&льная машина с гибким 
валом I 2 3 6

Комплект инструмента для разделив 
н подготовки стыков конвеверяих 
лент к вулканизация 3 6 в 10

алзктрэсдесарны! участей
Настольный токарный станок (диа­
метр обрабатываемого изделия 
до 100 1ы, длина до 125 им) I I I

Настольный сверлильвыЯ станок 
^ваиб^лыаяй диаметр сверления Г 2 3 4
Намоточный стеной рядовой 
намотки (наибольший диаметр на­
матываемого провода 0 ,5  ш , 
наибольшая аоверхиость наыатыва- 
нил до 150 мм, наибольший диа­
метр намотанной кагушкн до 100 мм) I 1 I

Точильаоншфов&мьный станок 
(наибольший диаметр обрабатывае­
мого изделия до 100 мм) I I 2 4
Сушильный шкаф для сяектродва- 
гателе! мощности' до 300 кВт i .. • I
Сушильный шкаф д.тч вдек^одви- 
гателе! мощносп к <>,г 500 кВт r 1 1

Теленка для иодьча здскгрсдвв 
гать в ей и сумияюки пка|> (грузи 
подтгмяосгы) 5 т) i 1 1 2
ИсинТЫТЕЛЬННЯ ит.нд (для ну око 
регуиигуяще! tui‘»pejypw) 1 I I I
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I  _______J _ 2 L . .3  . 1 4 I 5

д м  есштмия оддедо
1 I Z X

Уоздаовкя ххя тертздозо® сшарка 
3&I Ввбвлй - I I I

Тсъшовжа два аяреоеовзя чагокеч- 
звхов « и  *аделя т 3 I 1

Зяектродеивь pjrraaa I 2 3 3

Раскжаднве отромнкх (лвсташг
ЯТ.МвЗУраЧйСКХв 2 4 8 30
Огос две гвмоата адеотрел&ггагмМ 
ЦвСШбОисбШ до) 1 Z 2 4

Верстах одноаеотанв о «одами 
(права губок Х4идо) I 2 3 3
СэавочяА трансформатор сдао- 
ооотовоа I I I I

Участо* ремонта контродьно~я амерятатьянг 
црабороч а средств автоматиашш (Кш *  2)

ЗастохьЕыХ токарей ездках 
<Жшямвгв_ебргбвтывйвиога изд*~ 
М С  до ХОО sm, дкяяа до 12Б мм; I I I т

ИастохьввА свердашаА ставок 
(юшбошиШ! диаметр сверленая 12мм) I I 2 3
Змюточакв етаяск редовов намотка 
{яажбохмал диаметр вамктюаемого 
ьровода 0,5 ш, шшЗашшв поверх» 
водаь иматотания 160 мм» нааболь- 
ggjg диаметр вамотавнгф катушка

I X I X
Тохольас-чвхафовадьны! ставок 
(вибояьаай дааквтр обрабатывав- 
Мото ьодяал до 100 о*) Т I 2 3
Цре ,с д: 1 аочытааая моаадетров 
ддоввяе до 60 at) I I I I
"тол електрорадиомонтажаака о 3 4 5
Верстак одноместно! с f веками 

(овраг.., хуоок до I0D *ei) I 1 I X
Ljifjo^ гшя аямерсния соцротавяо- 
кжя. «икот а а ивдукмтмости 0 3 4 6
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! 2 : з ! 4 j  s

Магазвя сопротивлений г 4 б 8
JcgjiH^Ka для вроверкя приборов

I I I 1

Осцылограф I 2 е 3
Стенд для ислнтавяи приборов I 2 г 4
Прибор Петрова для проверки 
расходомеров, ят. I 2 г 3

3.11*2. Тшш мвтадлорелуцях ставков выбирается во табл.2.

Табяюю 2
Параметре для выбора тала станков

П а р а м е т р ы

Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z i Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z
МвХоиимыке параметры (диамэтр, дива) обрвба- 
твваеид изделия
НаяболыюЯ диаметр сверления
ВаиболмшВ диаметр шшнделл горязонтаило- 
раеточяого станка

|~11окааатея1, «ю

C Z Z Z E Z Z Z
700 х 2500 

IS

90
Наибольший ход ползуна поперечно-строгального
ставка ТОО
Наибольшие размера стою уядверсвяьио-фрезереого
станка 350 х 1300
Наибольший ход додбяке долбежного станка Z00
Наибольший диаметр обрабатываемого вздел як 
на унизерсальяо-загочноы ставке 250

3 .I I .3 . Участка слесарный я ремонта обе рудоваляя, вуякагаяза- 
шш коявейеринх лент я кабелей, азежтрсояееаркый дояхни Сеть обору» 
дованы подвесными ялвктрячеекями кранами (тырапчеяге с пата'- грузо- 
родьвиносты» 5 т.
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3 . I I .4 .  Механический участок должен быть оборудован подвес • 
яки электрическим краном (управление с пела) грузоподъемность® Зт.

3.11.5» Высоте подъема подвесных кранов должна обеспечивать 
снятие грузов высотой 3000 им с кузова автосамосвала грузоподъем­
ность® до 7 т«

3.12. ВЫБОР ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ИОЩАДИ МЕХАНИЧЕСКОЙ МАСТЕРСКОЙ
Пхоцадь механической мастерской я ее участков следует при­

нимать по тайл.З. Значения плопади определеян на основе норматив­
ных я справочных документов / 3 ,8 ,9 ,10  /, а такие о учетом опята 
проектирования в институте "Юкгипрошахт* я овита вксплуатахши ме­
ханических мастерских действустих обогатительных фабрик»

Принятая по тайл.З расчетная площадь механической мастерской 
а ее учаетксв уточняется путем распланяровха всего оборудования, 
рабочих мест в подъемно-транспортных средств с учетам установлен­
ных нормам! технологического проектирования разрывов между отдель­
ным оборудованием, ширине проходов и проездов, а также необходи­
м а  вспомогательных служб.

Перед въездными воротами участков механической мастерской 
должна быть площадка с твердям покрытием, равная 5О* обшей Шами­
ля механической мастерской. Эта плоценка не должна использоваться 
под проезду® часть дорога»

Помещение учаотжа КИП и А не должно находиться в воне дейст­
вия вибрация от работавшего оборудования. Яе общей плоцеди участка 
60* используется под необходимое оборудование я 40* под кладовую 
для пряборов.

Таблица 3
Производственная площадь механической 

мастерской а ее участков

до 3000 j 6000 I 9000 p 2S  *
I 2_ J _  _Д_ _!_ 4 ___ !_ 5

Механическая мастерская, всего 
Нехахнчесхкй участок

945 1305 1675 2055
150 300 420 550
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I ! £ f 3 ! 4 Г 5

Инструмзнтаяъная кладовая 35 35 45 45
Кузнечный участок т 60 80 90
Участок слесарю;* в ремонта 
оборудования 120 225 •315 *20
Сварочный участок 50 5Г 80 70
Участок вулканизация конвейерных 
лент л кабелей 320 32. 340 360
Участок алектрс лесарный Г20 225 315 42П
Участок ремонта КИП и А СО 50 60 АО
Вспомогательные службы (нарядная, 
комната начальника (мастера) меха­
нической мастерской, ладовая) 40 10 40 ДО

3.13. ОСВДЕЛБНИВ « Я Ш С П  РАБОТАМИ* В МНКАВЗГОеГХГА
м и я г е ш

Численность рабогащвх а меха1>ич«охой мастерской огдоелч- 
втся о учетом объема выполняемых работ, а такие НИ оснете гор*г- 
тайных к справочных документов / 2» I I  /, опита ярогкгй1.о*чптч 
механяческах мастерских в институт'' "Шгх&рчвахт* и овнта я.х 
плуатациш на действующих углеобогатитапчах Добряках.

ИГР механической мастерское -  гчалышс (мастер).
Численность рабочих ремонтной служба спредетгется сс Йгпп* 

отраслевым нормативам численности рабочих энергомехпчичоской 
службы для действующих и проектируемых углбобогатятелмтих 
разработанным ЩШС Мнкуглепрома СССР я янститутои "Tp w ^ t л-'-сб* 
гашение* в 1980 г*

4. РЕМОШС-КСКТА.ШБ ШГСШда
4*1. Ремонтно-монтажная площадка -  это свободное лес":ь-т. 

обслуживаемая груэонодьемшти средства;* И преилччявчеплл» г-т*-
-  временного складирования (яа перле." чс,тго .у» ял у р ‘ <сн •• 

оборудования, сборочных едипяп деталей Я старее-пр {моч^ц-,-. 
железа, сортового проката, труб, сетка и др.)}

-  выполнения разметочных работ я язготсапенрп ■■■>■
нестандартного оборудования;

-  проведеккл текущего ремонта оборудовеяая, сбтр'.-чииг «л», 
нал я деталей, ремонт которых не требует пряяжеч«ня̂  ’'•'' Ч тел- .- j



•вогирокой Л** Р‘*моятя<5 М'1|я{!Яччскйго завода, а танке ремонта 
бтроитвльынх кояогруйпвй и япений я Пределах той отметка, где 
р я о п ш х ш  Ш1 I  Т ,13 ,И ,15 Л

4,2* Не ш у с п ш с я  m tw iw w fb  РШ для уста; овкя допояии-
т<ш>яого оборудования.

4 .3 , M l следуеу рясночагэтъ у основного монтажного проема
| 1 кладов отнятие 1;яденого корпуса, сушильного отдел оная, доэяро- 
ч ̂ яо-вкиумулярупедх бункеров, я такие на перегрузочных станциях 
t *взвюшх т о р о й ,  в элегии рздиаяьнах сгустителей, фильтр-прес­
сов я я других производствеиных поиданяях углеобогатительной фаб­
ра хи в зависимости от принятых комноповочпо-копструктивных реше­
на!, с учетом удобства ремонте обгугудаваемого оборудования а до­
ставки средств ремонта, сборочных единиц, деталей а материале и

4.4 , П л о щ а д ь  Ш 1  принимается л я  раочета 2 ,5  .9 . -  ная-
б curb тал яноа/ш. ( и2 ) ,  чяпймчгмпя оборудованием, сборочной едини­
цей ала метйллококотдгшей, которое могут находиться или ремон­
тироваться йй данной ремонтно-монтажной гиошлдке.

Габариты, массу а схемы строповка основных сборочных единиц 
оборудован!* принимать по специальным таблицам, которые приводятся 
я инструкциях по монтажу, уходу и эксплуатации я входят в комитент 
документации к поставляемому эаводами-изготовятелямя оборудованию, 
В случае отсутствия указанных инструкций габариты я массу оборудо­
вания принимать по приложению 2 настоящих рекомендаций.

4 .5 , 1Ш должна обслуживаться грузоподъемными средствами, 
средствами доставки оборудования, сборочных единил, деталей, ме­
таллоконструкций и материалов от M l до места его монтажа, или ас- 
■ользования, дяя чего на перекрытиях следует предусматривать про­
ходы в грузоподъемные ореяствя.

4 .6 , Для ремонта сиребковнх конвейеров долина бить преду­
смотрена свободная плодадь в 3 и2 (вириноС не менее 1 ,5 м от наи­
более выступании частей с торов натяжного вала конвейера), а дяя 
обезвоживающих и треяспортярушях элеваторов -  в 5-6 т (пярияой 
не менее 2 ,5  и от наиболее выступавших чаотей с торца башдака 
мевлторе), чтгбы обеолечыть возможность замены скребковой яля 
коямовой паля. Эта площадь долина обслуживаться грузоподъемными 
средствами я иметь свободные подходы.

4 .7 , При замела конвейерных лент на ленточных конвейерах, 
могадяямся вяутра производственных аканий, предусматривать сво­
бодное моего дяя установки иеобтодьжого оборудования, свободами
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проходи для его доставке, а также технические решения, обеспечи­
вающие механизацию замены лент, включая груаоподъешюе сборудэве­
нке.

6 случае невыполнения настоящего требования необходимо 
иметь со сторон» нетяжяых барабанов свободные вкидайся 8-10 кг 
(ширина 3,5 м от наиболее выступающей части о тода конвейере).

Под надземными галереями, ооедннягяйми нулевую отметку од­
ного производственного здания с другим, должен быть проход для 
автопогрузчика грузоподъемностью 5 т для достатка конвейерной лен­
ты. 6 налу галереи в месте прохода автопогрузчика должен быть про» 
ем длиной I  м и параной ва 400 мм больше тирань применяемой кон­
вейерной ленты. Проем необходим для удобства замены ленты на кон­
вейере.

4 .8 . 6 сушильном отделении перед топкой должна бнть свобод­
ная площадь 7 ,5 ы2 (шириной на менее 3 м) дтя сборки новой и за­
мены старой решетка топки, а на перекрытии, где установлены дис­
ковые питатели -  12 ы? (шириной 3,5 я  от наиболее выступавших 
частей питателей). Эти площади должны обслуживаться грузоподъем­
ными средствами и иметь свободные подходы»

4 .9 . Грузоподъемность подъемно-транспортных средств прияя- 
маетоя по наибольшей массе оборудования, сборочной единицы, дета­
ли, металлоконструкции и др ., которое может находиться на давней 
ПШ. Ремонтно-монтажная площадка может обслуживаться груэопсяъе1Ь- 
ными средствами, принятыми в проекте технологического комплекса 
пролета, в котором она расположена.

4.10. Проектируемые РУП должны соответствовать требованиях 
Правил безопасности на предприятиях по обогащению и брикетирова­
на» углей (сланцев), пп. 1 ,1 5 ; 2 .3 9 ; 2 ,41 ; 5 .94 ; 6 .П З ; 11.175; 
приложение 5 , n n .II ; 19; 21.

4. I I .  Все РШ должны быть связаны грузоподъемными средства­
ми о нулевой отметкой, а нулевая отметка о механической Нестеровой 
я складами оборудования и запасных частей.

4*12. Пространство над ЛИ ве должно загромождаться проке- 
дящям комопожашишя (паро- я водопровода, кабели я др.)»

4.13. РШ индивидуальным оборудованием я устройствами, кро­
ме грузоподъемных оредств, не оонящивтоя.

4 .14 . РШ обеспечиваются алектровяермяй дня проиедепии 
нлехтроовврочкнх работ.
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Вблизи (в трех-пяти метрах) всех Р Ш  должны быть оборудова­
ны посты подключения сварочных трансформаторов и посты отбора ки­
слорода ори централизованной разводке кислорода (посредством ки- 
слородопроводов) по корпусам фабрики.

4 .1 5 . Для производства сварочных работ при ремонте оборудо­
вания углеобогатительная фабрика должна иметь сварочные трансфор- 
Мзгоры, количество которых принимается по приложению 3 .

Примерное процентное распределение сва,-очных трансформато­
ров по производственным отделениям приведено в приложении 4 .

Посты подключения я сварочные трансформаторы размещаются 
на гШ, а также в местах, удобных для обслуживания большей частя 
оборудования. Длина сварочного кабеля на должна превышать 30 м.

5 . ИД.СТЕРСКИЕ-КадОВМЕ ДЛЯ РЯЯОНТНЕК БРИГАД

S . I .  Мастерская-кладовая для ремонтных бригад представляет 
собой закрытое помещение в предназначена для:

-  проведения мелких слесарных работ (прогонка резьбы на 
натяжных винтах, кольцах, специальных болтах я гайках; осмотр я 
ремонт кранов, вентилей, сброчпих единиц станций ручной и автома­
тической смазки, воздухораспределителей вакуум-фильтров; разбор­
ка, сборка а , при необходимости, замена деталей редукторов весом 
до 100 кг, турбомуфт и пульсаторов; набора прокладок на пальцы 
полумуфт; размотка и раскрой заготовок из жести; разборка о сбор­
ка корпусов подшипников; очистка деталей от грязи а ряавчиш; за­
готовка и изготовление крючьев, полос, хомутов, прокладок; подго­
товка а замена [ильтро вольной сетки на секторах вакуум-фильтров
я на фильтровальных плитах фильтр-прессов я д р .) ;

-  хранения личного инструмента слесарей, инвентаря и приспо­
соблений для производстве ремонтных работ, защитных средств сог­
ласно правилам техники безопасности;

-  ознакомления с технической документацией, которая там 
временно хранится;

-  проведения инструктажа о методах ведения работ и технике 
безопасности, бригадного наряда, ведения я хранения документация 
бригады;

-  проведения йенами бригады регламентированиях и обеденно­
го перерывов.
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5 .2 . Мастерскне-кладовые целесообразно располагать вблизи 

М П  ■ обслуживаемого бригадой оборудования.
Мастерскую-кладовую для дежурных слесарей размещать я темв- 

яом корпусе.
Допускается размещение несксльжях мастерсжих-кладаввх яа 

одной отметке я я одной месте.
5 .3 . Мастерсчже-кладовые для ремонтных бригад, обслужива»- 

щях оборудовал!е углепрнема, водно-шламового хозяйства, насосные 
станции, наружные сетя трубопроводов, я для брегах до монтажу д 
дементаду оборудования расп'М,ага/,'Ъ па нулевой отметке.

5 .4 . Количество проектируемых и? стер', км-кладовых опреде­
ляется численности! ремонтного пероскача, принятой оргачизацчей 
технического обсяуьиваыш и ремонта оборудования о учетом кон­
кретных условий д рационально! зпутрихорпусной централизации от­
дельных работ.

Мастерская-кладовая проектируется дзя каждой бригада в со­
ставе яа швее 6 чел. я» закрепляв гея за ней.

Режим работы бригад односменки!.
Бригады рекомендуется комплектовать но однотипности обслу­

живаемого оборудования: насосы, ленточные конвейеры и т .д . Тая 
жаж жшшчество танов эксплуатируемого оборудования значительно 
бельм количества ремонтных бригад, то за одной бригадой мелет 
быть закреплено несколько типов оборудования, входящих в одвн 
твхяологячески! комплекс: оборудование угяенряоыа и погрузки? 
главного корпуса; суяального отделения в т.д»

Сложность ремонта закрепленного за бригадой оборудования 
должна составлять 490-610 едяшщ ремонтослоянооти.

5 .5 . Мастерские-кладовые проектировать ча ОФ к в том слу­
чав, когда все виды ремонта оборудования передается роиоютоню- 
хааяческнм заводам (ЕЮ) дли другим сяеиввяигчроваяпкм нредеря*- 
ТИМ.

5 .6 . Площадь мастерской-кладовой принимается не менее 
10 м^, 65£ её отводитод под мастерскую» a 35^ -  вод владову*,

Принятая площадь мастгрской-кчаловэй уточячетоя путам 
распланировка всего оборудования.

5 .7 . Мастерская-кладовая должна иметь следуя*** оборудова
M el 1500*1оо*ш .

верстав слесарный одкомвсйшй^с тиегяищ (яирвяа
губок 140 мм) со встроенными ящиками, мт; I
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кгюхольтгй сверлильный станок (наибольший диаметр
сверления 12 ш ), от, I
точильно-шлифовальный станок (наибольший диаметр 
обрабатываемого и ад елея до IDO ж ) , от, I
шкаф для личного инструмента 1100x550x800, от. На каждо­

го члена 
бригада

стаяла* для инструменте, ячейковый 2СОСх5ООх240О, 
от, I
стол конторский однотумбовый, КТ, 2
отуд, вт. 8
набор слесарного инструмента, комплект в
машина сверлильная электрическая ручная (максималь­
ный диаметр сверления до 23 мм)» вт. I
стеллаж ячейковый 3000x500x2400 для кладовой, мт. 3
стеллажи полочные для быстро иэнашивавдкхся кап- Уотаввалв- 
частей и материалов 1? Я Й * 8 Г
шкаф для хранения специальной сменной од вида, вт, I
шкаф для хранения технической документации, вт. I
раковина для мытья рук (с подводом холодной воды 
я отводом в канализацию) ,вт . I
Мастерская-кладовая для ремонтных бригад во обслуняваюог 

вакуум-фильтров я фальтр-прессов оснащается донолнятеяьно оле- 
духщям оборудованием:

стал раскроя ткани 3500x1800x750, от, I
приспособление для обтяжки оекторов вакуум- 
фильтров, пт. 1
стоя ос швейной машиной для свивки фильтровальной 
ткани для фильтровальных влит фильтр-прессов, вт . 3
5 .8 . Ширина входных дверей в мастерскую-кладову» должна 

бить не менее 1 ,2  м, высота -  не менее 1 ,8  м.
5 .9 . Квотерскне-ададовнв долины иметь естественное осве­

щение.
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6. ПОДЬЕШО-ТРАНПГОРТННБ СРВДСШ

6 .1 , Бее установленное на углеобогатительной фабрике обору­
дование а такие детали к сборочяне единицы, ямаиаде масс> белее 
50 кг, доданы быть обесилеян подъейио-транспортннмв средствйкЛ 
дня полное механизации ах доставка для монтажа я выполнения ремм 
тякх работ в наиболее короткие сроки.

6.2» Польемно-траиспортяые средства -  это средства подъема 
я перемещения грузов как по перекрытия*' нрояззодст-еши: эд&якй 
фабрика, тш. я по территория прекпяозддкя.

6«3. В качества годьвмго-транспсртаых средств рекомендуется 
применять моотовне опо- чые и подвесные электрические краги, мопо* 
рельсы е подвесными электрическими грялт, электрические лебедки, 
электрокары, автокраны, автопогрузчики, ттэторшс шеей, автоиго- 
очля, ручные тележки и другие вида внутрицехового и межцехового 
транспорта.

В местах, где для монтака, ремонт* я демонтсяа оборудования 
проектом не предусмотрены подаемно-траиопор-тнде средстга, примече­
т е  которых требуется не чаще одного раза в год, следует проектиро­
вать монтажные петля, кроки, укосины, блоки соотчетотвувщей груза- 
пои емкости для установки я использования временных грузоподъем­
ная средств.

6.4* Подьемио-транснортяне средства с ручыл приводом допу­
скается применять при грузоподъемности до 2 т, высоте подъема че 
более 3 м и временя использования не более 2 ч. в неделю»

6.5» Применяем!е погьемно-траяспортане средства делят со­
ответствовать категории производства, классу помещений я условиям 
эксаяуатапт, где они применяется.

6.6» Проектируемые грузоподъемные и транспортные средства 
должны обеспечивать; разгрузку грузов массой до IS т , прибывающих 
автомобильным или железнодорожным транспортом» доставку этих гру­
зов на склад или под монтажные проемы произеодствепэнх помещая’ * ; 
подъем нх на любую отметку здани! ОФ; достатку на место установи;
■ их монтаж; выпеянегде ремонтных работ*

Для разгрузки грузов массой овале 15 т предусматривавгея 
использование грузоподъемных средств (соответствующей грузоподъем- 
нооти) сторонних специализированных (монтажных) организаций.

6 .7 . Грузоподъемность подъемко-транспортных средств следу*- 
пристать в зависимости от принятого способе ремонта (ТЧПВ"Й,
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агрегатный л др.) я максимальной масон сборочной вдвжяш, д е п и п  
м н  оборудования в сборе, которые д е л я т  доставляться по данному 
транспортному д у м ,

В главном корпусе Oft рекомендуется применять костовне аяект- 
ричеа ie краны грузоподъемностью не менее 15 т. Краном оборудовв- 
вяе д * гхно доставляться на каэдую отметку корпуса. В случае невоз­
можно ,л  доставка оборудования (сборочной единицы или деталя) 
таким краном непосредственно на меото его установки моху; допол­
нительно использоваться другие средства.

В здания вахоноопрокидыватеяя рекомендуется применять зяект- 
рячеокве мостовые краны грузоподъемностью 30/5 т.

6 .8 . Габариты, массу а схемы строповки оборонных единиц, 
деталей а оборудования в сборе рекомендуется принимать по специ­
альным таблицам, которне приводятся в инструкциях по монтажу, ухо­
ду я эксплуатации и поставляются заводаш-агтотовитеяямя вместе
с оборудованием.

В случае отсутствия указанных инструкций габарита и массу 
оборудования принимать по приложению 2,

6 .9 . Подъемно-транспортными средствами должны быть оборудо­
вал! места, в которых находится следующее оборудование:

-  качающиеся питатели под воровками ям привозных углей, ва- 
гоноопрокядывателей, дозоровочно-аккумулярувдах бункеров;

-  приводы (редукторы, электродвигатели) я барабаны ленточных 
конвейеров на перегрузочных станциях наклонных галерей;

-  оборудование над дозировоздо-аккуцулирущимг бункерами;
-  оборудование главного корпуса;
-  оборудование отделения фильтр-прессов и др.;
-  трубопроводная арматура (условным проходом свыше 200 ми);
-  приводы, опорные и упорные катки сушильных барабанов;
-  решетки топок сушильных установок;
-  конвейеры золоудаления топок сушильных установок;
-  маневровые устройства ИГ-12, ВВГ-25;
-  оборудование, находящееся на отметках нише отметки 0,00 м;
-  металлообрабатывающие станки механической мастерской;
-  вагоноопрокиднватеяь.
6 .10. Допускается для перемещения грузов по перекрытиям 

производственных помещений применять ручные тележка грузоподъем­
ностью I  т , для чего должны быть предусмотрены проезды шириной не 
менее 1 ,5  м. Для перемещения грузов по промшгощадке ОФ я иа от-
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метках j; 0,00 м допускается прямвнятъ ручные теневая груэаво«ьег ■ 
ностью до 3 т.

6 . I I .  Грузы но торряторкш проыПДОчМжм 0# река яяуетая пе­
ремечать автопогрузчиком грузоподъемность® 5 т о безб*оч1. А  тре­
лей.

6.12. Ко доем проежтяруамк монтеями проймем; долям быть 
свободные подъезды с твердым покрытаеи.

Допускается подъезд мехавязяровашпа тележек Ж платформ ж) 
кале зкодорожным • думы к монтажным проемам зданкй, оаополокеапм 
над лалезно ррожыымл лутяма. Рря мок дояжяв быть предусмотрел 
подъемно-транспортные средства для равгрузкя телеке* а платформ.

6.13. Проектом должен быть предусмотрел подъезд ытсМобЖЗД 
грузоподъемностью 12 \ под главный ыоятананй проем.

Въеад вод проем дояхея закрываться воротам (вредроЧтМедъ- 
но раздманыма). Эакрнвакше я отврмяаша ворот шехавШреМй&б*»

6.14. В качестве пеаьемвоиграясяврпмх оредств в проййЧХ 
Ой рекоиеадуется закладывать прелмуцестэеяяо Мостовые крена В fit» 
равнением с пола. В случае невозможно**! йрйменевяя мостовых йрб- 
нов проектяроватъ мокореяьоовые дорбгй 0 йодаееявия алектрячеош- 
мя таяма.

6.15 . Подъемно-транспортные средства, кроме обсяуживаккя 
оборудоваякл (монтаж, ремоыт я хр .Ь  долям быть приспособим 
для греяспортяроваяи оборудования » Сборе, обе; очннх едлняц я 
деталей яа реиоытяо-моятаяме Ыоцадкж (аш другае овободные пло­
щади) а за предела немеченая.

6.16. Для технического обслуххваякя я ремонта кротовых кра­
нов предусматряватъ смотровые плочадкя. Технячесхое оболужяваяяе 
я ремонт электрически я ручных талей дроязводятся о гоеяеняих 
площадок.

7. СКИДЫ ДХЯ МАТЕРИАЛОВ, ЗАПАОШХ ИСТЕЙ Я 
обошовшы

7.1. Наотоянке рекомендация распространяются на склады ма­
те реалов, запасных ч ют ей к оборудована, используема пре выпол­
нения техваческого обсяужавашм в ремонтов оборуДОванвя углеобо­
гатительных фабрят. Другие склады (стройматериалов, реагентов а 
др.) эдось не рассматриваются.

Проектные янстятуты пра разработке технлко-экок оыятс'*огс 
обоснования реконструкция яле строительства новых уг*еобогат*тель-
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два фабрик годовой производственной мощностью 4500 тнс.т я suae 
должки предусматривать расширенно складских помещений материально- 
технических без производственных объединения ло добнге или со обо­
гащению угля» Необходимая площадь складских помещений и их техни­
ческая оснащенность долхны быть в каддом конкретном случае согла- 
с паны о производственными объединениями.

7 .2 . Назначение складов -  хранение расходного количества 
интервальных ценностей для обеспечения бесперебойной работы угле­
обогатительной фабрики..

7 .3 . Централизованное хранение материальных ценностей осуще­
ствляется на складах материал&гехнпчеекях баз производственных 
объединений*

7 .4 . Номенклатура хранящихся на складах материалов приведе­
на в приложении 5 .

7 .5 . На углеобогатительных фабриках должны проектировало* 
следующие склады: открытая площадка с твердым покрытием, навес с 
твердым покрытием пола, закрытый неотапливаемый и закрытый отап­
ливаемый склады.

Требования настоящего пункта рекомендаций распространяются 
на все районы СССР, кроме районов Крайнего Севера иля. приравнен­
ных к ним.

7.6» 22а открытой площадке хранится прокат чер та Металлов, 
трубы стольные, ковшовые я скребковые цепи, колосники решеток то­
пок, неотаялартиэяреввнпое оборудование и др.

7 .7 . Под навесом хранится крупногабаритное оборудование без 
Мвитродвигятелой и запасные частя: дымососы, вентиляторы, коро- 
бы грохотов,, центрифуги, алсватори, корпуса отсадочных я флота­
ционных машин, ванш» вакуум-фильтров я сепараторов, циклоны обес­
пыливающие л гид рои* клоня, блоки аэраторов я др.

7 .8 . 2 закрытом неотапливаемом складе хранятся следующие 
материалы: карбид кальция, цветные металлы, тонколистовая сталь, 
оророэииопные рукава, метизы, арматура из цветных металлов, чу­
гунная в стольная Одометром до 200 мм) я др.

7 .9 . В закрытом отапливаемом окладе хранятся конвейерная 
дейта, роэжло-техннчеекде изделия, подшипнике качения, яэоияцяон- 
яме материалы, аккумуляторы, электродвигатели я др.

7 .1 0 . Исходные данные (номеииатура материалов и их ГОДойой 
расход на 1000 т переработки ряюйого угля, норматив запасе, на­
грузка м  I м̂  полезной ох опади склада, вид складского хранения)- 
дии проектировали складов приведены в приложения 5 .
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7.11. При проектировании с кланов примерное распре дм вяиа 
оборудования а запчастей по способу хранения принимать олряупиее: 
30 % валасных настой хранится иа поду под навеса , 70% -  г  закры­
том отпахиваемом складе на стедлаиах; 70% оборудования храните* 
на поду (10% этой площади долива находиться под навесом» 90% -  на 
открытой площадке) я 30% в закрытом неотапливаемом окладе / 16 /.

7.12. Полезная площадь склада для хранения иатеряаиох за­
пасных частей в оборудования определяется по формуле / 17 / :

где а{ -  среднесуточный расход дивного материала» tj 
Ц; -  норматив запасi (установленный срок хранения) 

даяпого иатеряаяа» суток;
б'с -  .допустимая норма нагрузки на I iг  оломедя поп

данного материала, т.
Значения L i, б?  для наядой номенклатуре материалов при­

ведет в пралоаеяиа 5 / Щ Д 9(/204/21 /,
Значения с.\ определяются на основании годового расхода 

иатерШов на ionb т переработки рядового уягя» которые прпедеяп 
ft НрДЯояеняя 5.

7*13. Общая площадь склада оорадаляв~ся по формула / 17 /

&L.«С АГ
где Л -  яовффипиеит использовании площади

Л • о.з -  о,б.
7.14* Ляоцада окиадских помещений для Ой производственной 

иощвосты) 3000; 6000; 9000 я 12000 я более тыс.т приведет j  
табх.5. Ош ссределеяв Только дни номенклатуры материалов я юры 
их запаса* драведеншх а приложения 5, я ее учитывают площади дхг 
л рое злой * Проходов я ноль валов к воне действии грузоподъемных 
средств автотранспорта я автопогрузчика.

Принятые во табя.5 расчетные площади окладов уточняются 
в учетом хранения поменял лурв материалов в блокирования помаще- 
яя| силадоВ й их плаиировка.

7*15. Йомвщеявв контора склада рекомендуется проектировать 
а отапливаемом складе сяопдов не меяее 18 iг.

7.16* Перед закрытым неотапливаемым складом холины бить е~> - 
белы м  алоящдка о твердим покрытием, составляемая 20% от "л о о д я  
ОКЛЩДЯ.
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7*17, Склады материалов, запасных чаете! 1 оборудован** 
следует блокировать в одном здандя, оборудованном грузовой рампой. 
Вноота грувовой рампн от автодорога -  1100 мм»

7.18, Навео и открытую площадку следует располагать радом 
я опя доллпв обслуживаться одном грузоподъемным средством. К 
окг.'ду должна подходить автомобильная дорога, предусмотрены на* 
лег юдорожный подъезд, а также свободные наслади для разгрузки 
железнодорожных полувагонов кранами на гусеничном или пневматиче­
ском ходу н подъезда автомобиля грузоподъемностью не менее 7 т в 
вону действия грузоподъемного средства.

Табляца S

Площади складских помещений

Наименование складских 
помещений

I L  J L  J _  . 3 .  _4_ j _  j s
Полезная площадь, £

Закрытый отапливаемый оклад 
Закрытый неотапливаемый оклад 
Навео
Открытая площадка

14 30 45 60
30 56 80 103
25 50 75 100

125 £50 380 Sffl

Коэффициент использования площадя

Закрыты! отапливает! склад 
Закрытый неотапливаемый склад 
Навес
Открытая площадка

0,30 0,36 0,40 0,40 
0,30 0,35 6,40 0,40 
0,30 0,36 0,40 0,40 
0,35 0,45 0,60 0,60

Общая площадь, а?

Закрытый отапливаемый склад 
Закрытый неотапливаемый склад 
Навес
Открытая площадка

47 80 105 150
^0 155 205 265
85 145 190 250

360 560 630 835
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7,I&. He складе детдомов, запасных частой в обору~ованЯя 
дяя механизация перевалочных работ следует1 предуоштртвагь моего- 
вне электрические подвесйие краю грузоподъемностью б т , управ-
ля вшз с пола..

7.20. На материальное складе Необходимо иметь электроне*- 
рузчнк грузоподъемностью 0,6 т»

7.21. На открытом окладе t  сод навесом следует предусмот­
реть одни ысстгасй электрический кран груноноиьеиаостьг 20/5 т, 
Вйооту пря сток принимать 6,9 м До ansa дута км*а.

7.22. Ворога должны быть раздвижными размером 4.2 х 4 ,0  а. 
Закрывание к открывал не верэг механизированное.

7.23. В складе запчастей к оборудования предусмотреть 
въезд автомобиля грузоподъемностью ? т в зону действен подвесно­
го крала.

7.24. Вентиляция складов должна бить обще обменная, ®ст5' 
огненная.

7.25. Помещение копторч смака должно иметь естественно? 
освещение.

7.26. Численность рабочих окладов следует прилит? по 
табл.6.

Те&мпи,?
Ш т а т  с к л а д о в

Ледовая производствен*ад мсигдост;
Профессия !_ _ 1Н5 .'2 ___«

_ ^!до_300)|_60РО _| зс х» J

Кладовщик, чех. 1 I  X 2
Рабочий склада, чая. 1 2 3 3

8 . СМАЗОЧНОЕ ХОЗЯЙСТВО ОБОРУДОВАНИЯ 
УГЛЕЖОГА ТИГЕЛЬНЫХ ФАБРИК

8 .1 . Организация сдезм оборудования.
6 .1 .1. На углеобогатительных фабриках с полью сокпа^ешщ 

ручного труда, расхода смазочных материалов * аод' ерк«*няк обо­
рудования в работоспособном состояния долина применяться чевс-
л; *̂повйннач смазка.



-  32

8.1 .2»  Централизованная смазка может быть густой ж кадкой.
8 .1 .3»  Сяотемв централизованной смазка обеспечивает бистров, 

регулярное а своевременное питание смазочными матергалана всех 
узлов трения эксплуатируемых па фабриках механизмов независимо 
от их расположения ж чистоту смазочного материале благодаря за- 
г гагой системе трубопроводов.

8 .1 .4 .  Во всех случаях выбор вида смазки (густая или жидкая) 
> ассортимент применяемых смазок принимать % эгласно картам смаз­
ка, прилагаемым к технической документации на оборудование.

8 .1 .5 . Для централизованной густой смевки оборудования при­
менять автоматическую смазку»

В зданиях с количеством точек смазка до 25, а также для 
веитряхжяоваяной смазка передвижного оборудования применять руч­
ную смаяку. Для оборудования, нуждающегося в типа смазки, отлич­
ном от применяемого для большинства механизмов, допускается руч­
ная местная смазка.

8 .1 .6 .  Для централизованной густой автоматической
аха ручной смазка рекомендуется применять следующие густые сла­
вка: солидол С (ГОСТ 4366-76), солидол IC-2 (ГОСТ 1033-73). 
смазку ИП-1 (летнюю в летний период и зимнюю в эимйиЙ период,
ГОСТ 3257-74).

8 .2 .  Смазочные материалы.

8 .2 .1 .  Потребность фабрика в смазочных материалах опреде­
ляется, асходя аз индивидуальных норм расхода, количества рабо­
тающего на ОФ оборудования, времени использования его по назна­
чению а норм потерь каждого вида смазочных материалов, рпссчитн- 
вяемкх во формуле / 22 /

Gt с и  /.о ^ Htcs„ р /  - l( f
~ i t  >

тд« (/,>»- годовал потребность фабрика в L -той марке 
смазочного материала, кг;

На -  коэффициент потерь i  -  то* марки смазочного мате­
риала при транспортировании, хранении, выдаче и 
использования по нааяачеяию;

Hiп>- индивидуальная норма расхода с -той марки 
смавочвого материала, кг/мав-час;

Pt -  количество однотипного оборудования на фабрике;
I ;  -  количество часов работы одно! мааякн / -той марка 

в год. мвм-чао;

“ 5?*Й 5ет80 * с ‘я  ти о*  ажепиуитжруемого оборудования *а  фвермие.
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Kg *  1,015 -  потери жидких смазок от общаге количества пэтреб- 
левая * -той марки смазочных материалов.

Kg = 1,03 -  потер» густых сказок я присяг'к.
Индивидуальные нормы расхода смазочных матераахов прня»" 

маются во приложении S i ? ,
8.2« 2* Индивидутльные нормы расходе сказочных материалов 

дня оборудования, которое отсутствует *  прилс'ке.лят S i  ? ,  опр» 
даляотся ио формуле »

, ftp А я *)
П и л -  ’ ' *  ;

* t
где И.ел -  андиввдуадыюя норма расхода ( -той марка am str  

ного материала, кг/мш-чао;
Q.^h -  каядчес ю смазочного материма t -гой марка, 

расходуемого на периодическую замену, кг;
-  количество смазочного материала с. -той марка,

3 расходуемого на доливку, кг;
Пцсп -  количество доливок смазки мачку его заменами 

в течение годи;
П- -  количество заызп пасха в течение годя.

8 .2 .3 . При разработке технике-экономических обоснований 
(ТЭО) строительства я реконструкций обогатительных фпбрик следу 
Иг ярввямать норму расхода емзз очных матераахов в количестве 
10,4 кг яа 1000 т годовой переработки рядового /тля, в тем чя*»г 
и*я« и  смазок 7 ,7  кг, густых -  2 .7  кг.

8 .2 .4 . Примерный перечень потребляемых углеобог^тител-упет-"' 
фабриками материалов я ях удельный вес в общем количестве при”" 
дея в тайя.7.

8 .2 .5 . Норматив запаса смазочных материалов на Г1 прини­
мать: 15 оутод дия жидких смазок я  30 суток дкя г у с т .

8 .2 .6 . На углеобогатнтяяьянх фабриках должен бнгь органе 
зован сбор д  сдача отработанных по грушам жидких смазочных vn 
тераалов / 23 /.

За основании поотавовлекия Госснаба С- СР от 15 июля 1.960 >• 
Л 57 нормы сбора смазочных материалов в зам ет* п-ти от годе v  г- 
ях расхода рекомендуются следуюкие:

масла моторные (автомобильные, дизельные, 
авиационных) -  20 X
масла индустриальные (индустриальные,компрес­
сорные, турбинные, траялформяторнке и дру-в? 
нефтяные масла) - .75 *
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Таблица 7
Примерное распределение потребляемых
углеобогятлтелыя«в фабриками смазочных 

материалов

Наш ловаяие cv-азочяих материалов |
;

Г О С Т
1 % (в весо- } вше едияэ-
[ пах)

I*  Масло ичдустряэлвное (машинное) 20799-75
8453-76

32,4

2. (Пасло веретенное Ау 1642-75 7,9

3 . Масло компрессорное 1861-73 6,6

4« Масло осевое 6X0-72 3,9

5. Масло моторное дал автотракторных 
диэелеА 8581-78 7,2

6. Масло моторное автсжбяхьяов 10541-78 1,2

7, Масло трансмиссионное 4002-5ЗЕ 4,6

8. Масло турбинное 32-74 0,1

9 . Масло цилиндровое 6411-76 0,6

10, Масло трансформаторное 962-68 3,9

П . Касле прочие, присадки 5,0

12,Смаэг8 салидол 4366-76
1957-73
1033-73

19,2

13. Смазка хврогад 1631-61 6,3

14. Смглка ЦИАТИМ 6267-74
8551-74
8773-73 0,6

15. Смазка канатная 39? 5570-69 0,4

Тб, Смазки прочие 0,1

хор.о
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8.3» Смазочное хозяйство.
8 .3 ,1 . Сказочное хозяйство углеобогатительных фабрах вклю­

чает: склад смаэочянх материалов, станции центраяязованаЛ смаз­
ки, трубопровода, емкости и да.

8.3.2* Для густой централизованной смадл рекомендуется 
применять дауххянейную систему трубопроводов.

8 .3 .3 . Дчуххинейвм система автоматической ахи ручной цент­
рализованной густой смазки / 24 / долина состс..ть из нагнетатель­
ной станции, трубопроводов, иосшодтельных органов (питателей), 
линейной аппаратуре (фильтров, кренов), контролярущаго прибора 
(контрольного клана; я  давления) и переданного насоса с резервуа­
ром.

8 .3 .4 . Место дал прокладки трубопроводов централизованной 
смазка должно быть выбрано о учетом возможности производства ре­
монта, разборки и сборка трубопроводов во время эксплуатации фаб­
рики. Трубопроводы укладывав?ой без уклона. Основные магистраль­
ные трубопровода необходимо заканчивать муфтой с пробкой. Завари­
вать конец трубы не рекомендуется.

8 .3 .5 . При монтаже систем» автоматической густой смазка ру­
ководствоваться Инструкцией по монтажу систем» густой аеатралйзо- 
ванной смазки. Н-035-24-ПЗ, разработанной институтом "Е&гяйроы&хт.

8 .3 .6 . Месторасположение станции централизованной смазки 
предусматривать исходя из условий мичячвльной протяженности маги­
стральных и отводящих трубояроводов.

8 .3 .7 . Для углеобогатительных фабрик годовой производст­
венной мощностью 3000 тко.т и жше в здании главке го корпусе Пре­
дусматривать установку расходных емкостей для наиболее уноТре&кя- 
ешх смазочных материалов с позывегннм расходом (шало икдустрг- 
альное, масло веретонное, т ело компрессорное я траноягсевогдиа) .

Объем и количество уотанавякваеадх емкостей прязямвгь со 
табл.8,

В расходных емкостях хранится суточный расход смазочных 
материалов.

Таблица 8
Объем и количество 

емкост

Наименование
''ччое

дикость объемом 0,5мз ст, 2 3
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___________ 1  _ _______ 1_ J2_ _!_ _3_ J _  _4_ _5_ J _  _6

Яикооть «Немом 1,0 м* иг. - I 2 3

4 .3 .8 , Расходные емкости для смазочных материалов долдяи 
устав .-зддваться в отдельном повешения вбяязя оконных проемов о 
вняолхлявм требований действуяякх правая безопасности.

Допускается разиешеяяе расходных емкостей джя смазочцнх 
катернаяов в помещения расходных Саков дяя реагентов.

8 .3 .9 , ЗаПолнеаяе расходных емкостей дяя смазочных иатеряа- 
дов доххяо вроизводятьоя спешалышя васосаш со спада смазоч­
ных мвтеряадов.

8 .3 .10 , Ия расходных емкостей смазочные интервалы во трубо­
проводам о условным проходом не менее 20 iat доданы самотеком по­
ступать к разборным крепам.

Разборные краны рекомендуется устанавливать в меотах наи­
большего сосредоточения оборудования, дня смаакк которого приме­
няется данный вид смазочного материала. Краям одного вида смазоч­
ного материала устанавливать не 2-3 перекрытиях черев зтак. Под 
кранами на коду должны находиться помоям о песком,

8 .3 .I t .  В спиде смазочных материалов должны быть вреду** 
смотреяи емкости дик сбора во группам отработанных жидких смазоч­
ных материалов. Объем к количество устанавливаемых емкостей при­
нимать во габя.9. Один раз к квартал отработанные смазочные инте­
рвал должны сдаваться м  нефтебаки.

ТабЛяш 9
Объем я количество емкостей дяя обора 

отработанных поел

Яаямвяоваияе

I

1$kkhom
|аамере- Годовая ввоязводетвеявая моцкооть

3 J -  _4_ I 8
- p g g n r  
~ Г  л  Z

Аясоегъ объемом 0,5м* л .
Аккость объемом 0,75м* иг.
Ааоетъ объемом I.CBt* мт.
Й а м п  объемом I . A *  at.

3 2 2 3
1 2  2 3

I  I  2
I  I
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8.3.12. В конструкций емкое?* для сбор» отработанных про®* 
предусматривать горловину дли задайся в вее отработанных маем, 
края д м  слява я приспособления д м  подъема я ях вотр^акя в кузов 
аэтотрелсаорта,

8.3.13. Хранение зфтеародухтов на окладе производится - 
соответствия со СНвП П-П.3-70 Склада нефти в нефтепродуктов. Нор~ 
а» проектирования.

Л И Т Е Р А Т У Р А

1. Основные направлен* i в нормы технологического проект яроззкгя 
угольных вахт, разрезов я обогатительных фабрик. №Yt СССУ,
М., 1373, 120 о.

2. Нормы технологического нроекпрованжя машиностроительных 
заводов.-ДОШЛ, М., 1970, 280 о.

3 . Проектирование маявноотроятедышх заводов а цехов.- Под ре­
дакцией Е.С.Ямпольского, т.Б , М., "Машиностроение”, 1973,
0.53-68.

А. Разработать нормы в рекомендация во проектирована» моханвче- 
охвх мастерских углеобогатительных фабрях, -Отчет во теме 
24U2, Этап 2402Л 3.0102, Фонда института "Укпииуглеабогадб- 
вде", Ворошиловград, 1977, 64 с»

5. Нормативы удельных яапяг&шш владений на етреятаячетзо шах?, 
рвзрегов я обогатительных фабрик яа 1976-1980 it . -  КУП СССР.

„ЦентроишроввдтГ И .,  1977, 44 о ,
6. Единые отраслевые нормативы численности рабочя® углеобогк- 

тягальных фабрик, занятых на ремонтных х вспоыпгатедат р а ­
бот ах. -МГЦ СССР, И., 1974, 43 о.

7. Совершенствование организация реыовтвнх работ яа углвобогатЕ- 
тельных фабриках. -Отчвт ао теме 2416. Этап 2416.01,ОЗСЯ-102. 
-Фонда института ’Укрвадуглвобогащвнне", Чорояв*в*град, 1975., 
67 о.

6 . Типовой проект научной организация труда дяд оахтнкх аяехтрл- 
мех&няческвХ мастерская. -МГП СССР, Прокопьевск, 1971, 98 з»

9 . Егоров М.Е, Основы проектирования юшивоетроствльянх заводов. - 
И., "Высшая школа”, 1969, 318 с.
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10. Корин технологического проектировали обогатительных фабрах 

л и  руд цветшее « черных металлов. Часть 3 . Автоматизация 
основных производственных процессов фяотацяоннш фабрах д и  
руд цветных металлов в обогатительных фабрах магнетитоиых 
РУД. -  НТП-ОФ-3-69. i l . t "МсханобрГ, 1970. 69 с .

И . Приказ М7П СССР *  80 от 24.02.1975 г* "Об утверждения типовых 
структур управивши, ататов в нормативов численности инженер­
но-технических работников в служащие пре аэводственных объели- 
xeiutl по добыче угля (сланца), производственных объединен** 
по обогащению угля в входящих в их состав производственных 
единиц и организация*.

12. Сборник норм расхода запасных чаете* на ремонтно-эксплуата­
ционные нужды оборудования углеобогатительных фабрик. -МУП 
УССР. OKI института "Гипронащуглеобогащение”, Ворошиловград, 
1973. 39 о.

13. Обобщение опыта пуска а эксплуатации Калининской, Ново-Ир- 
минско* и Кураховско* ЦОФ и результаты приема количественно- 
хачественных гаранта* от фирмы ОИК по втвм фабрикам.
Часть 17. -Отчет по тоне *  33 темплана 1963-1964 гг. Фонды 
института "Укрнииуглаобогадение", Ворошиловград, 1964, 250о.

14. Нормы технологического проектнроваши углеобогатнтельпа а 
брикетных фабрик. Раздал "Флотация". -МП! 4-76. 1УП СССР.
М., 1976, с .19.

15. Нормы технологического проектирования углеобогатительных и 
брикетных фабрах. Раздел "Рушильные отделе н и ". -BHTD 2-76. 
МП! СССР, II., 1976, 22 о.

16. Корт технологического проектировали складов общего назначе­
ния коксохимических предпркяти*. Ст.7542*-"Гнпрококс", Харь­
ков. 1974.

17. Варшбов С.А. Складское а тарное хозяйство. -Киев, "Вида вко­
ли", 1977, 260 о.

16. Разработать нормативы запаса труб (нефтепроводных, сварных 
больших диаметров, водогазопроводных, тонкостенных алектро- 
еввриых, тянутых, катаных, чугунных напорных). Разработать 
норе» запасе спирта этилового. -Отчет по теме 2414. Этапы 
2414.CI0304 в 2116.Ш0Э11, *ондн института "Укрнииугл«обога­
щение", Вороаидовград, 1976, 75 с.

19. Создать отраслевую систему нормативов, обеспечивающую эффек­
тивное исайльаовшле ресурсов. -Отчет по томе 2414. Этапы



2414,010302, ШОЗОЗ. Фонда авотатута ^ярииутавобогаядашв*. 
Вороши овград, 197?, 82 с*

20. Сюда» отрасдввух систему нормативов, обеспечг авизую аф$ек- 
гагчов исшиьаование ресурсов. Разработать нормаягч ’'Швов 
ахехтродав одарочгт я сорговой инструментальной стал. 
-Отчет. В госрегистредиа 78004395. Фонда ВорошиовгрвдскогО 
«ядаострааташгого явстятута, Воровдаоюрда, h,7B$ 97о*

21. Оосравочвак во датераальяо-тешпесхдау саабяению я сбйту ffa 
a p o m m m m  предараятяях. •Вод редакцией В ^Сававадаведог», 
К*ев. Твхвяда", 1975, 260 о.

22. Разработать воре® расхода сдазочввх махервадов as ме*аш*» 
я оборудование дг т шганировапая на уровне яредоршат, об*б~ 
данеяяя, отраслх. -Отчет во томе 2414. Зтаэ 2414,010201.
Фонда Ткрнаиуигеобогеденяе". Ворошиловград, 1979, 78 о*

23. Разработка норм сбора отработанна* псфтянюс васед и углеобг- 
гащеняв. -Отчет по томе фонда Ткбнггяуглеобогя̂ енче*, Jot»- 
шйонград, 1976, 53 с.

24. Ивструкцая во монтажу систем iycroB- яоитра1»?о|?чннл* деоди 
-Н-035-24-ЛЗ, "Ркгяяровтт'’, Уловкой, 1970, »гг, в «опт .̂Д  ̂
4001.56/32,
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Приложение I .

Исходные данные дел разработка ТЭО по ресвиреш 
ремонтно-мохАаячесих заводов углеобогащения прн 
проектpop май рвсаяроняя, реконструхши иди 
строительства новых углеобогатительных фабрах

1 . Проектные институты нрн разработке технако-зхсяомическо- 
го обоснования реконструкции яхя строительства новых углеобогати­
тельных фабряк должны предусматривать наращивание производствен- 
яых мощностей ремонтно-механических заводов (РМЗ) по изготовле­
ние запасных частей н выполнения капитальных ремонтов оборудовав 
няя.

Изготовяеаде запасных частей плакировать на cyioqr 82 руб., 
пкполяеннв капитальных ремонтов -  на 50 руб* ян 1000 т годовой 
пронзоодствеаной мощности фабрики. Трудоемкость изготовления за­
пасных частей на FM3 составляет 9,95 нормо-часов на 1000 т годо­
вой производственной мощности / 12 /.

2 . Для углеобогатительных фабрик, расположенных на знача- 
тальком удаленна от реяюитно-иахакичеокнх заводов, находящиеся
• ведении производственных объединений углеобогащения, необходи­
мо наращивать мощности (на указ ахну» вехи чину в n .I . )  ремовпо- 
вахавачеснях заводов, находящихся я ведении производственных 
объединена! во добнчз утлы, или проектировать оаяюстоятаяьннз 
нрохпрмтяя но ремонту.
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Пралпхеняе г.

Габаритные раамера и ивсоа некоторого оборудова®*, 
сборочных единиц в отдельных деталей

Нащяенованвз

.| жг '
{Габаритные pan-.
! Г ^  »/7 ) ,

т --------------
т  j обору човашя

1«онтаяпого бХОКА, до 
: (Которому выбирается ае- 

{ОбХОДИМЯЯ ояспадь ЯШ
! 4 J _  5

I* Тяхелосрадяые Сепаратор в сборе 17650 4030x3500*4800
ш ж торя Ванна 2624 4820x3200x2020

Калеоо 2960 3834x3834/866
Опора 1384 2030x2̂ 30x890

С КВ -20 Сепаратор в сборе Ш75 4490x4260x4X60
Корвуо сепаратора 4210 4160x2760x2700
Жалоб дм -концентрата 926 2719x1312*1470
Колесо элеваторное 5687 Э90йх39Ш525
Провод 920 1219x1091x900
Мехаисан гребком* 680 2330x1170x1170
Катов в оборе 480 2100x540x540

С К В -32 Сепаратор в оборе 26780 5355x5850x5700
Корпус сепаратора 8282 5800x3250x3700
Желоб дм концентрата 1571 «485x2X00x2390
Калеоо элеваторное 9214 5450x5450x1345
Привод колеса 920 1283x109ХхЭСО
Item  в сборе 678 2265x740x740

С5ЕД-32 Сепаратор в оборе 27800 5495x5850x5700
Корпус сепаратора Ы& 5800x3250x3700
Желоб дм концентрата 1600 2240x4485x1950
Гребневое устройство 680 2X00x2100x4200

С X Т -50 Сепаратор в сборе 39750 7320x4560x4200

!* s s e m - Мадина в сборе 17700 7710x3330x4900
Корпус разгруеочкого 
отделения

4400 270Qx302Qt:>?-:c
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KopHjc попмохуТОЧНОГО 
Г*дг>1СЦЯЛ

4450 2551x3020x3440

Корпус ЭГ\Грур->ЧЯОГО 
отделения

4450 2550x3020x3440

Загрудочкос устройство 220 1597x440x440

Ж-13 Мшэшса в сборе 23000 7255x3330x4540
Корпус разгрузочного 
отделения 4400 2700x3020x3440
Корпус промежуточного 4*50 2551x3020x3440
©тд с«етн
Роэгруэоч'Юв устроЯотв© 220 1597x440x440
Корпус загрузочного 
отделения 2550 3020x3440x4550

ОН-IS Майина в сборе 27900 7255x3955x4540
Корпус разгрузочного 
отделения 5650 2700x3164x3440
Корпус промежуточного
отдаления 5500 2551x3164x3440
Корпус загрузочного 
отделения 5850 2551x3164x3440
Разгрузочное устройство 265 2052x440x440

OMA-IO Машина в ссоре
Копоус загрузочного 
отделгния

VTbO

6600

6160x3496x4510

3700x3020*3440
Корнус разгрузочного 
отделения 4650 2737x3020x3440

0И-24 Иадана в оборе 3700О 7300x5195x4900
Корпус промежуточного 
отделения

9000 4470x2324x3960

Корпус разгрузочного 
отделении

9100 3000x2651x3960

So ‘tierrun mate Корпус камере 2265 3500x2900x1900
M l Авратор 974 2600x600x600

Ш  2-4.3 Слотаыаояяа в сбора 24640 15075x3240x2870
Ваов аэратора 880 900x900x2300
Еаммра нромижуточвая 1590 2756x3240x1800
Смогом 700 4300x480x480
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J.
4*

.1____ г _____l
Вакуум-Фидеры 
ДГ-ОО «Украина"

ДУ-140 "Горняк"

Корпус ванны 
Вал ячейковый

Рама опорная 
Колесо зубчатое 
Ванна в сборе 
Секвея ванны 
Вал ячейковый в сборе 
Цафа левая вала 
Qa>t$a правая вала 
Своим вала 
Секши вала
Головка распредели 
тельная в оборе

2300
580

9730
720

6760
1750
1885
1150
1070

621
80

4300х35ЛЬиЛ5
4315x715x71»

620L.370QxI6S0
1720x1720x120
6150x3800x1650
3650x368x1420
5080x1500x1050
1273x1005x1005
1428x1006x1006
1189x1006x7005
1184x1005X1005

1340х1420хч>5
930x930x50

5.

Шайба Ячейковая 68 930x930x60
Подашник в сборе 677 1270x240x1160
Сектор 27 1326x554x92
Привод 768 1700x700x1400
Коллектор ПВО 4060x975x1750
Вакуум-ресивер 964 3650x920x1112
Воздухосборник 530 5958x468x435

ДГ-250 •"Сиб-ирь" Короле ванны 10870 9200x4400x4540

Грохоты
Ш -2 Лдрогрохот в сборе 8500 4735x1920x3610
1ТЛ-3 Пирогрохот в оборе 8610 6425x1920x4505
кгвг Комыекс в сборе 13800 7700x2960x6660
ПИ-1 Грсшг в сборе 3046 3750x1850x2400

Рама грохота 368 с385х1Н£0х69С
Барабан в сборе 1500 2106x1650x1050
Роялкобаора 183 2245x300x300
Рсаккоодора ведущая 206 РбРСхЗПОг.ЗОО
Ролик упорный 31 220x22 0x200
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т-з Грохот в сборе 9500 5760x2730x3460
Рама грохота I I 00 4772X2660x1054
Каравая в сборе 4495 3590x2250x2285
Каток 210 710x400*425
Каток 200 500x400x425
Каток 216 870x400x425
Каток 35 550x248x250

m-€2 Короб грохота в сборе 4550 5600X2950x3200
г а -72 Короб грохоте в сборе 6800x4750X2230
ШШ-72 Короб грохота 7800 7000x3300x2500
ГШГ-32 Грохот в оборе 1379 2840x2270x1965

Короб грохота в оборе 548 3077x1702x767
Рака о воронко! 740 1705x1841x1000

ГИЯ-43 Грохот в оборе 
(опорный) 3853 4295x3100X2860
Грохот в сборе (под­
весной/ 4033 4260x2735x2645
Короб грохота в сборе 3255 4500x2030x1685

IMT-5I Короб грохота в оборе 5065 3910x2450x1120
Грохот в оборе 7000 3960x2590x1345

ПИ-62 Грохот в.сборе 
(опорный) 3603 4930x3110X2910
Грохот в оборе (под­
весной) 3743 4890x2985x2480
Короб грохота в оборе 3230 5050x2280x1300

gffirfSffi™
(Ш  КШ -Х) Цеетрафуге в оборе 3481 2600x2200x1760
HBD-IOOO Центрафугв в оборе 3661 2500x1700x1600
QBQ-I500 Центрифуга в сборе 2100 3500x2400x1682
ВОЛ-ХЭбО Цеитрефуга а оборе 9000 4250x3655x1450

Й Р Д — *м Вакуум вееее в оборе 2520 2100x1200x1070
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8. Сепараторе Электромагнитный ое- АГ6 2?''0x2100-1800электрода пит- 
ЯГ

паратор в сборе

ЭБМ-1/2 Ко; 17е ванны в сборе 914 2240x177Qt_ 310
эвм-еодто ЭкектроматыитянВ cess

ЗОС *1995x2200ратор в сборе ’ 4980
ЭЕМ-60/250 Зяект ромагчвтшй овяа-

375DxIS95x220Cрвтор в оборе ’ 7100
9 . Делезоотдвлвтми

апм Даювооэдаяэтядв в 
оборе 1089 900x526x562

ЗТ2М I яеэоотдалятвль в 
оборе 1899 900x546x758

ЯР-80 Делезоетдедмадь в 
оборе зиое 2520x1325x928

ЯР-12СВ

ЯР-160В

Даяевоотдбдвтедв в 
оборе
Кеяевоотделвтель в
оборе

5950

9500

Зб53х18П2х .100

3522x2240x1200
to. Квяяп эяехтро- 

магнитные
шэ 65-еав Лейв в оборо 941 I54t*630xS30
ШЭ I00-8QB Шкав в сборе 2396 2140x800x800
ШЭ 140-100В Шкив в оборе 4256 212QxT OOOxlOOu

I I . Дробвлки ДВТ1- 
вааковне «уо~
чаше
ДДЗ-4 Дроболха в сборе 5003 2500x2300x925
ДДЗ-6 Дробджка в оборе Т0800 %2' t3270tl235

Вал краводасД 112 Sfe2x9C2x2654
Вал подвижной в боре 2364 1150x1150*2082
Вал неподввжяыВ 2009 950x950x2110

ДДЗ-Ю' Дробвяка в сборе Г  510 <5080x4375x1 ?SC
Вас прэводной 9007 1500x1500x3630
Вал подвяхно! 6738 1650x1660x2090
Вая неподвивнй 5260
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Дробилка бара­
банная 
ДБ-28 Дробалка в сборе 

Барабан 
Правод 
Опорная рема

.34000
1900
3564
1733

9250x4325x4242
5093x3184x3184
2873x1430x1398
3110x656x818

Дробалка
иыотковне
СИ-431
СКД-112

Дробилка в сборе 
Дробилка в сборе

2210
1Э96

2690x2360x1230
1830x1560x1150

Дробилка
роторные
сад-75
сад-вБ

Дробалка в сборе 
Дробалка в сборе

9020
5520

3785x3760x2100
2600x2400x2150

2» Ленточные 
конвейеры 
В-800 Барабан приводной 

в сборе
Барабан натявно!

535
230

800x800x1678
630x630x1316

В-1000 Барабан приводной в 
сборе
Барабан натяжной

885
550

1000x1000x1938
800x800x1410

В-1200 Барабан праведной в 
сборе
Барабан натяжной

1230
865

1000x1000x2260
800x800x1856

В-1400 Барабан приводной в 
оборе
Барабан натяжной

1300
710

1000x1000x2460
800x800x2056

I. Конвейеры 
скребковые
КСГС-8

КСГС-10

Секная натяжная 
Секши промежуточная 
Секция дополнительная 
Сстжя праведная 
Секши промежуточная 
Секши допоиатедькая 
Сгкши яатягаи

1047
1180
315

2240
1190
656

3060

2600x2000x1410
6000x1500x1410
1600x1500x1410
3660x2000x1750
6000x1600x1750
1600x1600x1750
2450x1600x1750
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J J__ 2__!___IX  ~ 11 _С V J* 3 у
I * .  Эввватога обев- 

веввваване

15,

16,

э о -*с Голодов приводная 
(аемя) 2*2 0 ^925x1570x1550
Сехдая аисияя 1*23 2100x1125x1600
Секция откры та 6*« 26**х828хП5Э
Севцах закратея 776 25**ж9б5х1188
Кенплехт «внщ  ков­
шовой (*  эвена) 15* 1280x6*0x670

ЭО-6С (Вдоха приводов (правая) *025 *630*1976x2050
Овация янаняя 2160 25*0x1*20x2050
Qtwn ирененуточная 11*1 2*00х!т32хГ**2
ЯВшцект м м в  KSBHO- 
в е * (*  эвена) 300 160С*92*х*20

Багер-элеваторы 
ЭСС56 Г о д о м  приводов *260 *051*1728x2301'

Сводя янвняя 1129 2800*1606x5*6
ОВодя проннвутечвая 6*5 2*00x108* xI*II

1 я в а м п  ш  
во д ош о ввр ева-
Ш> ВДОВ» варев 
фаетагхей
ДЯП-1,6 Аппарат в сбора 8000 3290*3100x32*5
и т Аппарат в сборе *189 2395x2130*3260

Пимтел» адае- 
тю гаягя
ГП-12 Севца* гояогаея о 

педвкпиххо* 1527 2839x2118x1912
Севцвя проявкуточ­
ная 853 3000x1630x1732
Севца* ватяавая 710 2376*1836x1360

Ib n te n  хатао-
В**СЯ
0 - 8 - 0 Пвтатеав я обора т 2890x1125x800
П -8 - I Пататаяъ в обора 1072 3375x1)85x1035
п - ю Питатек* а оборе 1298 3616x1'372хТ О.*
и - г г /Тяте т е л  в сборе 1999 хЗВОхПООг/'  - ■
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I ! 2 I 3 ! 4 ! 5
Питатели овсхтро-
мбрашютше
ПЭ9-9Д Лотам!* » оборе 1820 3510x1240x1710
ПЭВ-121 Пета тел о оборе 3510 2690x1550x2005
ПЗВ-154 Вятатол » оборе 2300 3620x̂ 310x1700
ГСВ-19А Пнтател в сборе 7470 4250x2780x2080

17» Гзхроюислонн
Я -* Гхдрыркдов в сборе 1370 1450x900x3360
П1-12 Гоярочмнгоа а сборе 2830 1650x1200*4470
ГЙ900С Гядроцяхдох в сборе 1237 1400x920x3051
ГЦ 1400k Гирецнкхо* в оборе 5700 1830x2020x5830

18. Веятпмтор ВДВ Ввнтидятор в оборе 2811 2800x1850x1450
Рабочее ходеоо 216 1200x1200x200

19. Введухадувхи
ТВ 200-1,25 Воздуходувка в сборе 4893 1900x1700x1415
ТВ 2000-1,4 Воздуходувка в сборе 5850 3100x1700x1645

2 а  Пробоотборник* 
•втокатячеекяе
ехрвюряне
ПС-16 Пробоотборкав в оборе 1500 4185x1355x2082
ПС2-16 Пробоотборяяк в оборе 1600 4950x167x2360
ПС2-6 Пробоотборник в оборе 1400 3735x1970x2240
ПС2-Ю ifpобо отборник в сборе 1450 3955x1970x23*0
ПС2-12 Пробоотборник а сборе 1500 4380x1970*2340
ПС2-14 Пробоотборнях в оборе 1530 4655x1970x2340

Пообеотберчих*
коавоаяе
ПК-1-8 Пробоотборнях в оборе 2210 6250x3124x650
ПК 1-10 Пробоотборник в сборе 2235 6250x3324x650
ПК!-12,3 Пробеотбери»* в сборе 2260 6250*3574x650
ПК I-IO Пробоотборнях в сборе 2235 6250x3324*650
ПК 1-12,5 Пт> обо отборах » сборе 2260 6250*357x650
ПК 2-8 Прсбротборник в сборе 3067 6790X3145x650
ПЯ 2-10 Пробоотборник а сборе 3413 6790x3345x650
М 2-12,5 Пообоотборнск а оборе 3*72 6790x3595x650
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1131 j ZZZ iYJZZZZCZZZIZZZZZ?.
QgOfoottfopgHSK

№ 5 Йребоетберних * zSape 172 555x530*760
m -го Прсбоогборвхх 9 сборе Z85 610*600*730
Щг?5 Оробоотборакк * ебер* 259 660x6006760
Ш-ТС Пробоотборник $ сборе 260 730*640x760
Fttt-35 Цробоотборке* г сборе 280 790x730x760

2L Мрвтор и*к*ад- 
Ittft Borfotti
ВШ-2 Вибратор г оборе 3£20 3600x3000*1250

??, |юесх цвнтро-

ia a r Нассо в оборе 1570 1570*1392x1020
гоув Швов а обор* 2951 2500*1760*1500
m * *  грудам
w n -e
g p tt*  вдоовм

Ивеос а сборе 2600 2620*11558960

Ш-250-*
Йвоеев

Вмм в «боре 1120 2058x636x025

Ш-8 Вассе *  оборе 530 1325x5X5x525
4M Вассе в сбора 510 1595x690*656
« - « Косее в обс^ 465 1470x575x555
5Ш Всем в сборе т 2215*640*800

? ,- 5 j 8 8 8 “
?*250 Редуктор в оборе 85 540*438x472
ИР-350 Редуктор в оборе 145 7X0x527*600
PIMfSO Редуктор в сборе 1090 1448x925x743
?*-85D Редуктор > оборе 1290 1692x1075*075
М -Ю » Редуктор » сборе 2122 1896x11508965

ИГ*ввКО-1ЯШ»-
*fMN 'ЛгмЛ
С 33-1-1У Редуктор в сборе 438 1050*504x535
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) V  1 1 З С 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I C I  i I I C 1 1 *

Ifeuea а сборе 4000 3130*2470*5270
ЦВД-25 feu o i а сборе 5000 3130*2470*5760
Eanpetoue uurte- 
yioBtrreXR
HIP-751 Qjjaegioauteju a

13100 5060*3640x6260
Мокрое ewie- 
U ltlR fil
1ГП-75 IhuejraoeoTeeii в 

оборе 4950 5015*2900*10300
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Приложение Э
Рекомендуемое количество сварочных трансформаторов 

для углеобогатительной фабрики

tflcToeOiioe количество сварочных трансформаторов, 
i /______________________ H i_____________________
I« OAOdafl noQti'jbQA-

ственван мощность \ до 0  им
1 vii 'iv* w v w i  I

до 6 мм
••=*==— ----------------• ДО 0  ИМ

обогатительность 
фабрики, аис.т 1 Обогащаемые угли

Каменные (дли \
коксования. Антрациты
Ьнеогетиии) г

s  Зиби m 16 гг
ЧЪО0 27 '?Э 33
6000 36 м
7500 й5 - 55
S000 5*» - 66

I2GD0 63 - 75

Приложение К
Ориентировочное процентное распределение сварочных

траоформаторо» m производственным
отделениям

Каймекование отделений j i  от обиего количества

Угленркем [5 

Главный корпус 40 

Сушильное отделение 15 
Всмо-адамоьое хозяйство 10 

Погрузка 10 
Прочна (ммхьиичеп-кал мастерская и д о ,) 10
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Прилежен*# 5

Исходам* дышце для проектирования склме»

I * i .иеиматуре

IflUOBOfil

iTfSbfei
W *горек* на\

Е ь-и и р  
я& e ss .

Вид
ЯП моторам#* ь д а »

{рядов#-jc -

о м в д в  КО­
ГО Ира­
не ккх

Г “ * *  1
J J т> Ят «Н, _ я^ т тш *яя т* ят J _  X  J V !! ” Х

Карбид кальция о, *78
1#нта конвейерная, кв. 
врог*адха

,ы.
2,719

Прокат черных метал- 
*# -,

всего 85,683
в т.ч . емки н к ал - 
веры 13,278

сталь крупносортная 15.149
сталь среднееортнал 6,362
сталь мелкосортная 2,897
катанки 0.636
сталь толстолистовая 24,233
столь тонколистовая 5.929
сталь кровельная 0.127
сталь сортовая кон­
струкционная 13,235
сталь листовая кон­
струкционная 0,199
сталь листовая 
нерсаьеааал 0,329
сталь диетевам двух­
слойная 3 J6 4
v tu i  сортовая 
бистрореяуная 0,027
прь «е  мим прокате 0J3U
Рахьси кеде^сдороаиЛлг 0,* 6

*5 0.83 З&Кр-яШЙ

12 1 .0 ъьжриЩ
mtt

45

2 .0 ОТКРЫТАЯ
пдодедка

2 ,8
2 .5
2,5
1.2
4.7
2 .5
3.5 закрытий

2 .8 открытая
г. нещадна

2 ,8

2,5

2.5 закрытий

3,0
2.5 OTf W it* 

ПКОЩДЧЙ
45 2 .0 _ п
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l !  _  j s _________ i .  a .  J - 4 1 6 1 6

5 . Рельса келезнодорожные 1,197 45 2 ,0 открытая
узкой колея площадка

6. Кекондацаонннй прокат 27,901 60 2 ,8
7. Деловые отходы
8. Сталь листовая один-

34,572 60 2 j8

кованная 0,387 45 2 ,5 закрыты!
Оклад

9 . Кисть белая 0,004 45 3 ;5
10. Сталь сортовая холод- 0,061 45 2 ,8 Открытая

но-тянутая адощадка
I I .  'Грубы чугунные напорные 0,55d 60 1 .4
12. Трубы яефгеироводаые 11,338 60 1 .8

бесшовные
13. Трубы сварные 22,235 60 1 ,8 мйж

14. Трубы стальные больше- 2,263 90 1 .8го диаметра
15. Труби водогазоаровод- 11,046 60 1 ,0

ные
16. Трубы катаные З.Ш ) 60 1 .0 г-*-
17. Трубы тянутые 2,334 60 1 .0
18. Грубы тонкостьнные 0,247 60 1 .0
19. Проволока обыкновенно­ 0,625 45 1 ,2

го качества
20. Проволока стильная 0,348 45 1 .2

нержазеодш
21. Проволока охальная 0,049 45 1 .2
22. Игнаты стальные 4,077 45 4 ,0 навес
23. Зкектроды сварочные 3,558 15 4 ,0 закрыты!

оташивае~ 
*ы ! оклад

24. Медь рафинированная
25. Алвышшй вторичный н

0,001 45

45

2 ,8

2 ,8сплавы 0,061
26. Олово 0,001 45 4 .0 закрыты!

отайяаааа-
шЛ склад

27, Баббат Б-о*. л 1>-69 0,001 45 5 .0
28. Еаббпты прочаi  марок 0,012 45 5 ,0
29. Припой П00-30 и Нале 0,006 45 5 ,0
ЗГ. Прокат ыэцный О.ОГ1 45 4 .0
31. i'poiuii ал шанмсвык 0,095 45 С|б закаты !
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XJ„____ JL - „___ L - 1 - -L i J- -5- J ___6.
£ ,  Dpoaf- ле.?ушш| 0,030 45 4 ,0 закрытый
33; Провод года? 0,226 45 1 .2 —w—

34* Bp( «кабель, м 0 ,812 45 1 .7
36 . Победа силовые, a 0 ,3 1 8 45 l i ?
36. Кабель контрольный, и 0,690 45 1 ,7
37. llpcMxa обмоточные 0,024 45 1 ,2
39. Кабала ш одгозде, м 0,682 45 1 ,7
39. Провод фЯыаоъичхкИ, и 0,508 45 1 ,2 V*1*»
40 . Шкуры осаетателыше, * 0,707 45 1 ,2
41 . Провод ыдакговкй, пэг-.ы 0,224 45 1 ,7 —
42. Рука-а напорные,пог.м о д  ос 45 0 ,32 —и*-
43. Рукава няевиатичеокие. 0 ,043 45 0,32 иЙж

дог.м
44. Тонколистовая сталь 1*1,, 0,169 45 2 ,5

в т
45. Сортовая анструмеиталь- 0,166 45 2 ,5

хая сталь
48. Болты путевые 0,024 45 1 ,2 открытая

площадка
47. Гвозди строительные 0,926 45 1 ,2 закрытый
48 . Сетка стальная, »& 0,954 45 0 ,45 -Л1—
49. Сетка стальная

яерчавепчрл, м2 0,112 45 0 ,4 5
50. Заклепки 0,068 45 1 .2 закрытий
£1. Бронзовый прокат 0,011 45 1 ,3 •.и—
52. Уедно-никеланкй прокат 0,005 45 2 ,0
53. Свинцовый прокат 0,005 45 6 ,5 —И —

54. Подоиллики качения,вт. 1,274 45 1 ,6 -«W
£5. Арматура из слетках 0.092 45 1 .0

«4ЛМЛ.Т08 ( 1ЦТ*
5о. Арматура из чуцунн, шт. 0Д 48 45 I .o г»

£7. Арматура стольная, шт. 0,001 45 1 ,0 «** —
£8. уяушме задввг а , шт. 0 ,027 45 I . o открытая

плоиддка
5 £ . Но.-дал: шй кирпич 48.673 45 2 .5 мадег

шамотный
£0. Д атские частя:

напольное хранение 22.С50 45 X 0
Стеллажа i 7.yi' с.чае 51 450 45 1 .8 згцфлгиЙ

«/таллинский
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J J ________ „ _2_____

61. Обордгдовашв: 
напольное хранение

стеллажное хранение

L  - 6-

196,254 46 0 ,8

64,060 46 1.6

1____6

надо,
открытая
’PtffflfB.iQta
аакшМВ
вклад

Примечания; I .  Высота упадка материалов принята 
I  и д м  открытой площадка а вааеоа 
( З а  д м  стеллажного хренешии 

2. Рекам работы склада односменная.



ДёШ&СЗДОЗЗ* £

йадавгдушоьхшв норны ршзхот зм&зсчеакх ывхършзю.в 
на (лгдальнуе ?япн ;?та еобогата *&еьно р г> обояудошшая

j Норма распада смазочных &4агвраая<^» кг/явви*«с
т ~ -----i\"LT__7 Т ,Г * - г г  - ~ г .л  Г  *  Т..----------г

Нашеноаааае ? 
обс^довшшд I Тш:

Грохот

•v&jmp&Top

г  j r  : с  !-3- I ... i  1 J  1 1 1 С  1 C
* />

вп-г о ,& з ;3 0,00014 .. С;, JGUI*
Ш -3 2 0,00877 3,008л, ;i,ooc7i
Ш 2-3 0,00024 - - 0,00594
ГИТ-61 0,00701 „ CJ* 0,00X26
ГИД-52 0,001.14 - 0,004,3 О.О&Г
геи -  0,00021: 0,00361
гж и  — ~ - 0,03814
скБ-го 0,00021 - о»ш ш  опашек
С&лво 0,00141 - 0.ПЙ13 0 } ОШ42

*. ^  «V

0,ШЙ58
0,00134



1 ! 2 3, ! *  ! 5
Отеддэнные м&яккы он 1» 0,00318
Фкетямлюни ял o.oces*
Чек. умнНмыгрк т* с.оош *
Ввятекфуп! НВВ-Г000 w 0,00035 0.0005

в и и о о с - 0.00021
ивп-пос - 0.00035
Наоль - 0,000®

1ро6щ$1» вуочаты?
Лвоомдо

ЙОГИ-1350

Каль-

0,00036 
0, 0004*

мкуе 6 - 0,0032*
Д*тггоч»ыя ирнмиер - 0,00326
Огоевкомыя конвейер 
Обемамвшпмй » » -

* 0.00029

ВвТСО 30 т 0,00021
?uwt лытй еггеемдеь 
Uumtf. для виги? в к»

в» 0,000*2

wave ИВЕ - 0,00*92
Пмт&Тель качелям м я XI *• 0,0001 0,000*
■Тктачеаь исковий 
Установка ляя кагрувкк

0.00021

/ру#-еу*лок УЗТ 0,00021 0,0002
Ьокхухожума «  гако-^В, ТГ - 0.00036 0,0002
д у ш

о
 о

6 5 7 !** т* ** «
-  С,01525 

0,00*9 0,0076* 
0,0118 0,0166 

0,03262 
0,03*7 
0,0318 
0,02529 

0,0012 0,06566 
0 ,00*5  0.00*64

0,0028* 
,0109 0,0Г593 
,00®  0,0*07*

0,0005 о .агтвз
0,0115*

8 ! 9 ! 10 ! I I  I 12

0,010*

С ,Ш  -  -
I

_ _  _ . 8

0 ,02®  
0,0036 
0 ,066®

0,0035*
0,00576



3 5 Ч
Kwtrr *<?c op ВП-20/6 - 0,000036
3»*ктродвиг*тэди: 
мощностью дг С,5 кВт 0,00007

С, 5-1 - 0,0000?
1-2 - 0,00007
2-3 - G,G0007
з*л - 0,0000?
4-5 - С. 00007
5-6 - 0,00014
6-7 - 0,00014
7-Ю - O.OCOI4

10-15 - 0,00014
15-20 - 0,00021
20-30 - 0,00021
30*40 - 0,00021
40*50 - 0,00021
30-75 - 0,00029
75-100 * 0,00036

ТОО-160 - 0,00042
160*2 ОС - 0,00072

*т
» Н&СЛ0 гщтрессорное

. L I  - i
0,00286

1 1 1 1  ICC I ICC IC
-  0,0525*

0 ,00GI4 
0.00C2I 
0,0002* 
0,00043 
0 ,00050  
0.00071 
0.00C79 
0,00086 
0,00100 
o.oom 
0,00121 
0,00128 
0 ,001*3  
0,00157 
0,00211* 
0 ,0 (286  
0 ,00358 
0 ,00*74

£



t Г: ! 3 ! ц ! 5 ! 6 : 7 ! 8 ! 9 ! 10 1 13 I 12 ~
V. 00С> - - 0 0015*; - * — -ч

/чпооось - С, 0X 36 - 0,00286 0,0098 - И* ~ «и
Рросоатознюсм 
Tue rio  рмаг К! гны К

IK 0,00014 0,0002 С 0039 «Иг «м «Г* - -

(’ зпс,*а*(к: ЭВМ 0,00067 - - 0,141 - - * - -
Е^глнг^ярогчдь-

flPC-t 0.00036 С, 031 0,12626 М. -  0,0013 0.0009 -
Ь«С;1?0|> НАКЛАДНОЙ ш в: o.oooei О.ООГ" - 0.0CI2I - - - ~
*;> .̂<тп1тл1гаггелг 0, 0009 - 0,СХ38 0,00021 0,00128. - 0,0105 - -
ЗеГчо.»/ 4* k/f. 0,0487* - - 0,00124 - • т -

1МГ-630С* - 0,05988 - - 0.00236 «*► - ♦ •
3 «Г-125011 - С,08213 - - 0,00452 - - - •ч5

^оыаат ясдгстаккьГЛ* inn 0,0001* 0,00326 * -г t
’4i?PT*.Aw?C*» B I-I2  0,0067 0.00C2I - - 0,00128
V*rwu «25 - - 0,01786 0,00286 - - - -

-/Г«ь ^ й  CapftOfiK - О.ООС36 0,037? 0,00286 • 0,0*83 - - -
nuwe/rv J1П 5/500 - С,0058? - 0,00814 - - -

*>!5ЪГ̂v\:TV!Vir  ̂ ;iC «У 25А 0,00036 0,000? ** 0,01*8* «» шь
:в&~и/& - 0,00021 - - - - - I*» 0,075*



I  ! 2 1 3  ! 4

Rpa* моотомя лдонрюто*- 
КИЙ 0.1*вб
Кмя иосгнаа# ручнея 0.009В -
Белки И муие рунш* - -
Галь аяетрютсяая •
1и Р т  г р у * о* в й 0,0037
’.Электрокара 0,0009 ОТ
С т е , . а к  д е р е а о с р б о б & т н м ш м й 0,0036 -
С т а в о к  т с« ав ко* я* н тс р* * н кй 0.0032 -
Станок лертикадьи**-свврл«лып1й 0,0017
С т а к с "  п редел»  в * « е т р о г а л м в1й 0,0037 -
Ста« гл ф р е е е р ш я 0,0032 -
Стенок течнлът-евдисочный 0.0022 -
Станок авирмалнннй 0.0035 ОТ
Н а л о г  янммеягмевяя 0.0056 «а
П р о с о  иечияш Q.0OTD ОТ
1' тон осиль йнртоаой, 0  » 1 ,5  т •ОТ ОТ

С - 2 ,5  г от ОТ

0,0016 о .соге 
е ж е  Qifxm

-  0,0014
-  0.0009 

0,0010 0*0013 
0,0006 0,000* 
0,0030 0,0009
о .о сго  о.оосе 
0,0012 0,0002 
0.0025 0*0003 
0,0022 0,0003 
0,0012 0 ,0002 
0,0023 0.0004 
0,0036 0,0009 
0,0002 0,0002 
0.0090 о .с е п  
0.0039 0,0256

0,0875
0,0X52 0*0212



Ъиимндуажыше нормы рае хане омаочаах катерам** *& 
отдедыме типа оборудования общепромышленного аам&чекня 
эксплуатируемого на углеобогатительных фабриках

Наименование
оборудования

Кг *преесор порыневсв 
Чомгтлессор порвкевоя 
Компрессорная станция 
Насос шламовый 
Насос адамовы я 

асос центробежной

Насос фекальный 
} противопожарныи

т

! Тип 1
I
i

I
Г  *~2

» Норин расхода виавочжх аларкалов, пром.жцдк.ра
кг/иам,часов работы

Macao '(Масло 1 Неро-! Соли-" !См&а-Т Macao ! Масле 1 
индус- {Kawipact ! дал !ка i авто- 'авто- •
триааьчсюмое , "  ! * !£кг»»4 лмшгоО'ЬобилИ

* ?ii ? »п<» '  !мое 1мое | 
'Й-40А i

кое 
А.,-15

!Г0СТ irOCT i ГОСТ- Г ГОСТ !Г0СТ-! ГОСТ- !ГОЛ- !
!2СТ99 (1861- *18*99-! *366- !2П564 1862- *76-74
1 -75 { -73  i ' -73 * -76  ! -75 1 -63 ! !

Macao
жиааав-
яое

10
200U-10/8 0,0130 0,0990 O.OIIO 
1608-20/8*0,023*t 0,1870 0,0198 
ШЗКС-5 -  0,£»€5 0  36i0
SH-270 -
ПН-150 -
2K-6 -
ЭК-6 -

0,001?
-  0,0029

0,0021 
0,0011 
0,001? 

0.ОСГ2 -  
0.0027 -

Ui•«o



________ I_________ !_ _2
IbTDWOOHJb бартевой P *?,U t

p «*,0 т
длтооамммл p -2,25r

0 -3.5 * 
Р *5,0 т 
0,*I0,0r

\ИТО~ОГру*Ч*Е
Ьч'д ы ***вр  «ft f r e e  «стара

1 >75 
Т-140

А » т о к * ;а н  г р у ш ж н ю е п в

О -3,0 » 

Р -5.0

^ран д е х е я к а д е р и ш й

О - 1 0 ,0 »

1 ^ 1 6  , 1 7 !  8  ! 9  ! 1 0
0 .0 1 5 4  0 ,0 3 3 9 0 ,1 5 1 2 0 , ( 2 5 5
0 ,0 1 8 0  0 .0 4 1 7 - 0 .1 7 3 3 0 ,0 3 2 8 т*
0 ,0 1 2 2  0 , ( 2 5 6 - 0 ,1 1 8 2 0 ,0 2 2 2 -
0 ,0 1 7 6  0 ,0 3 7 2 я» 0 ,1 7 1 1 ( ,0 3 0 6 «а
0 ,0 1 9 3  0 ,0 4 Г* я» 0 ,1 8 4 3 0 ,0 3 7 * *
0 ,0 8 6 8  0 ,0 0 6 2 *» 0 ,3 8 5 6 0 ,0 6 8 5 •
0 ,0 0 2 4  0 , ( 2 3 8 - 0 ,0 8 7 5 0 ,0 1 5 6 -

0 ,0 6 2 7  0 .2 2 0 5 «Р 0 ,0 1 6 8 0 ,2 2 1 4 0 ,4 6 2 1
0 .0 9 4 7  0 ,3 3 1 4 «И 0 ,0 2 4 7 0 ,3 3 2 9 о л э о з

0 .0 6 0 1  0 ,0 4 3 3 0 ,2 5 8 3 0 ,4 3 2 2 «»

0 ,0 8 0 5  0 ,0 5 7 8 - 0 ,5 4 7 1 0 .3 7 8 4

0 ,0 0 5 6  0 ,0 0 5 6 0 ,1 7 2 1 0 ,5 6 5 6



Owt.тчлценный за tiiiijCK c,-. i , Ь«д^й'..<-иа

РеДВНТОр i4.ll. ..lili i с-и<» 

Корремор

г..хймендацик для npofciuwp^иьиия ремьнч-ього лиал-кта  
vi'««(.богатительимх Габоне

ЬЬ__ ____  __ ...........  .............. .............
Р-Э, >■ 603640,, Заказ. £ I /Л 
ь б \ ' . ш  4 и . л .  V - * » * -  6 (а' >• ‘ - 1 '  1с.

ира* :’‘30 засз. Ои^чятака на ротбпраьге "VKpi-.ki.;, «cotituf-в 
щени*" **ыь 11л:1 года.
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