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!й стандарт распространяется на Маркировочные краски 
^/*ф^ки). для нанесений надписей и обозначений (далееГ%у 
1|анйя) на изделия и устанавливает требования к выбору, при- 

ф&сои, нанесению маркировочных знаков красками и'методы

ЬадарТ не распространяется на краскйдяя маркирования
ШОВОдЫ . ■ . : ,у|у ..■

При наличии в конструкторской документации (КД) ссылки на ОСТ 92-1586-73 (*?)
нологический процесс приготовления и нанесения маркировочных красок производить 

ю ОСТ 92-2586-89 без соответствующей корректировки КД. Задел маркировочных 
)асок и химических материалов согласно ОСТ 92-1586-73 использовать.
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• Общие требования к выбору, 7 ОСТ 92-1586-89

приготовлениям нанесению •

• ОЛЕГУ 2308 * ‘
;"У' "Я .-г
sy  ; ■ у. ч-'■"■■■К; ;■■ ' ■■"■.. ■■ .уКУКуКУ ■ ̂ у '-у у ' У;

.) $дз^введе*^01.07.90

Настоящий стандарт распространяемся на Маркировочные краски
' ■■. '*'■ ' У ';::у .ууУ ' у уУ ..' '' ' '

(далее - краски) для нанесения надписей и обозначений (далее у 
маркирования) на изделия и устанавливает требования к выбору-, при
готовлению красок* нанесению маркировочны* эн*даов красками .̂методы 
контроля.

Стандарт не распространяется на краскйчдяя маркирования * 
трубопроводов

t1 При наличии в конструкторской документации (КД) ссылки на ОСТ 92-1586-73 С̂)
^технологический процесс приготовления и нанесения маркировочных красок производить 
*|по ОСТ 92-2586-89 без соответствующей корректировки КД. Задел маркировочных 
ф [красок и химических материалов согласно ОСТ 92-1586-73 использовать.1

S
Издание официальное Перепечатка воспрещена.

Р-ЦЕ61



вь.

Ш  667.644-777.668.512,6 : 006,03

ОТРАСЛЕВО!

, Группа 153

1ДАРТ

I г-

|i

КРАСКИ МАРКИРОВОЧНЫЕ 1  “
1 фбщие требования к выбору, 1 ОСТ 92-1566-89iV %иготовлению и нанесению /

0КСТУ 2308 /
/  -

/  ■
Дат а введения 01 .07 .9 0

Настоящий стандарт распространяется на маркировочные краски 
(далее - краски) для нанесения надписей и обозначений (далее - 
маркирования) на изделия и Останавливает требования к выбору, при
готовлению красок, нанесеДию маргафрвоЧных знаков ̂ красками и методы
контроля.

Стандарт не распространяется на\краски для маркирования 
трубопроводов

.Издание официальное Перепечатка воспрещена /{* 1



U. *  UUT 92-1586-89

I Требования к выбору 
IЛ Требования к выбору красок
ХЛЛ При выборе красок для маркирования следует учитывать:
- условия эксплуатации маркируемых изделий;
- температуру сушки красок;
- материал маркируемой поверхности и способ нанесения красок;
- операции технологического процесса сборки и монтажа изделий 

(промывку органическими растворителями, термообработку и др.).
1.1.2 Для маркирования поверхности ' светлого тона следует приме

нять краски темных тонов, для маркирования поверхности 
темного тона - краски светлых тонов.

1.1.3 Выбор красок следует производить по таблице I.
1.1.4 В технических требованиях чертежа или другой технической

документации запись о маркирования (клеймении) с применением красок
должна соответствовать требованиям ГОСТ 2.314 со ссылкой на данный
стандарт:__________________________ к_аскойуказание о маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.314 ™
(эмалью)---------  по ОСТ 92-1586-89указать марку, цвет

Примеры:
указание о маркировании (клеймении) по 1'оСг 2.314 краской МКЭ красной по ОСТ 92-1586-89.
указание о маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.314 тушью й 101 черной по ОСТ 92-1586-89.

3 '_______________________________________указание о маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.314
ПФ-115 белой. Лак*______ по ОСТ 92-1586-89.указать марку

неводной

-эмалью

4 -• _______________ _  краскойуказание о маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.31445971-25 красной по ОСТ 92-1586-89.
5 В гравировку внести краску 45981-30 синюю по ОСТ 92-1586-89
* Лак указывать при необходимости

ф  За». и э в -  194.081-04



С. 2 ОСТ 92-1566-89 >■
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I .  ТРЕБОВАНИЙ К ВЫБОРУ
I.I.^S^p  е б о в а н и я к в ы б о р у  к р М  о к'
I Л .I .  ПЬи выборе красок следует учитывать:
I ) условия Эксплуатации маркируемых изделий
2) температуру сушки красок;
3) материал маркируемой поверхности и способ нанесения краски*^
4) операции технологического процесса сборки и монтажа изделий 

(промывку органическим», растворителями, термообработку и др.) .
1Л .2 . Для маркирования поверхности св ет л ого  тона следует при

менять краски темных тоно^, для маркирования поверхности темного 

тона - краски светлых tohoi

1.1.3. Выбор красок следует производить по табд. I.
1.1 .4 . В технических требованиях чертежа или другой техничес

кой документации запись о маркитовании (клеймении) с применением 
красок должна соответствовать требованиям ГОСТ 2.314 со ссылкой 
на данный стандарт;

указание о маркировании /(клеймении) \ о  ГОСТ 2.314
(эмалью) ________  по ОСТ 9^-1586-89

указать марку/ цвет
П р и м е  р ы:

I.

краской

314

$
N

К '
а
\ъ .О»
«О

указание о маркировании (клеймении) по Г0СТ\2.
МЙЭ красной по' ОСТ э/-1586-89 - \

2.
указание о маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.314 

ной тушью № 101 черной по ОСТ 92-1586-89.
3.

указание Ь маркировании (клеймении) по ГОСТ 2.314
ПФ-П5 белой.. ЖАк* /  ________  по ОСТ 92-1586-89 .

-указать марку
4. В .гравировку внести краску СТ 3.19Л  по ОСТ 92-1586-89 .

краской

невод-

эмалью

* Лак указывают при необходимости

Форм«т А4



Т а б л  и ц a I

Наименование ма- Цвет Обозна- Способ нане Характеристика
териала, марка, 
обозначение стан
дарта* технических 
условий

чение
усло
вий
эксплу
атации

сения ■ ~ маркировочных 
знаков

Эпоксидные
краски:

МКЭ йо рецеп- Белый, Вб Пером, рейс Механически
туре, приведен- *черный, федером, штем прочные.
иой в п. 2.2Л красный, пелевание, Стойки к орга

зеленый, сеткография, ническим раство
синий, офсетный, кис рителям, к пери
желтый' тью, черев одическому воз

емадь ЭП-672 Валай, Вб
т|»фарот, спе действию мине
циальны* прис рального масла*

ТУ 6-I0-I539 черный, пособлением, Знаки* нанесен
- ... .... : ; красный внесение в ные краской МКЭ,

эмаль ЭП*гб2б"П" Белый, 
черный, 
краЬный j 
синий,

Вб. гравировку стойки к прибор
ным жидкостям.

'Выдерживают 
воздействие тем

зеленый ператур от минус 
60 до +120 °С , . /

+ ' - -ч

знаки, нанесенные 
красками светляк 
цветов,и от ми-

Материал маркируемой по
верхности и рекоменда
ция по применению

Металл без покрытия, 
металл с металлическим., 
анодно-окиснад или лако
красочным покрытиями, ке
рамика, стеклокерамика, 
феррит, изделие, пропитан
ное эпоксидным составом, 
гетинакс, текстолит, стек
лотекстолит, прсссматериал, 
полиамид, пленка на основе 
полиэтилентерефталатньос или 
триацетатных соединений, 
органическое и силикатное 
стекло, стеклоткань,' бре
зент , натуральная и искус
ственная кома, суровое 
полотно, дерево.

Температура сушки знаков 
СаьП0> °С или W -IQ } ЪС. Щ,

•........1,̂ 4,. ""'^*11

'Шт
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Продолжение табл. I

«  я

Наименование ма
териала, марка, 
обозначение стан
дарта, техничес
ких условий

Цвет Обозна
чение
условий
эксплу
атации

Способ нане
сения

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по применению

эмаль ЭПГ140 
ГОСТ 24709

краска офсетная 
серии 7010Л  
ТУ 29-02-1079 .

Белый,
черный, /пё/нно- красный,
синий.
зеленый

Белый, 
черный

BI

В5

нус 60 до +200 °С, 
кратковременно до 
+250 °С -  знаки, 
н анесенные крас- 
ками темных цве
тов

Сушку маркировочных зна
ков, нанесенных краской МКЭ, 
эксплуатирующихся в прибор
ных жидкостях, следует 
производить при температуре 
не ниже 70 °С.

При нанесении знаков оф
сетным способом и сетко- 
графией наиболее техноло
гичной является краска се
рии 7010 Л .

Краски МКЭ, ЭП-572, 
ЭП^525,,П", ЭП-140, серии 
70X0Л  взаимозаменяемы во 
всех случаях, кроме работы 
в приборных жидкостях и ус
ловиях BI

г

ОСТ 92-1586-89
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0  Продолжение таблицы I

Пр
им

ен
я

ем
ос

ть
Наименование 

материала, марка 
обозначение 
стандарта, тех
нических условий

Цвет Обозна
чение
условий
эксплу
атации

Способ нанесе
ния

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой 
поверхности и рекомен
дации по применению

Краска для 
вригания

МКВ по рецеп
туре, приведен
ной в п. 2.3.1

Черный В5 Лером,
рейсфедером, 
кистью, штем
пелевание

Механически
прочные.

Стойки к орга
ническим раство
рителям.

Выдерживают 
воздействие тем
ператур от минус 
60 °С до плюс 
850 °С

Высокотемпературная 
и вакуум-плотная кера
мика.

Температура сушки 
знаков (800-10) °С

Краски' обще
го назначения: 

трафаретная 
серии 45981 
ТУ 29-02-1126
45961-01

45961-84
45961-25
45981-30
45961-51

Черный ней
тральный
Белый
Красный
Синий
Лимонный

В2 Сеткография, 
офсетный, 
штемпелевание, 
кистью, через 
трафарет, пе 
ром, рейсфеде
ром, специаль
ным приспособ
лением, вне-

Механически
прочные.

Стойки к  неф- 
расу, к спирто- 
и хладоно-нефра- 
совой смесям.

Выдерживают 
воздействие тем
ператур от Минус

Металл без покрытия, 
металл с металлическим, 
анодно-окисндо или ла
кокрасочным покрытием, 
гетинакс, текстолит, 
стеклотекстолит, пресо- 
материал, винипласт,по
ливинилхлорид, органи
ческое и силикатное сте
кло, стеклоткань, кера-|

6R
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R
Q

T
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1
Продолжение табл. I

С 2

Наименование ма-, 
териала, Марка, 
обозначение стан
дарта, техничес
ких условий

Цвет 0бознат
чение
условий
эксплу
атации

Спеоб нане
сения

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по применению

Краска для вжи
Галия

МКВ по рецеп
туре, приведенной 
в п. 2.3.1

[юный В5 Пером, рейс
федером, кис
тью, штемпе-
[евание

Механически
прочные.

Стойки к орга
ническим раствори; 
теням.

Ввдерки!
воздействие темпе- 

минус 60

Высокотемпературная
i-плотная керамика, 

температура сушки знаков
Гвоогю) °с

Краски общего 
назначения:

трафаретная 
СГ 3.19Л 

ТУ 29-02-1126

кография, 
етный, 

штемпелевание, 
кистью, через 
трафарет, пе
ром, рейсфеде
ром, специаль
ным приспособ
лением, вне-

Механически 
прочные.

Стойки к нефра- 
су, к спирго- и 
хладоно-нефрасовой 
смесям.

Выдерживают 
воздействие темпе' 
ратуры от минус.

Металл без покрытия. 
талл с металлическим, 
анодно-окисдаыш! лако- 
красочньы покрытиями, гети- 
накс, текстолит, стекл< 
текстолит, прессматериал 
винипласт, поливинилхлорид, 
срганическое и силикатное 
стекло, стеклоткань, кара-
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Продолжение табл. I P

i Наименование ма- Цвет Обозна
чение

Спсоб нане
сения

Характ еристика 
маркировочных 

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация

j r териала, марка, 
обозначение стан- усло

вии
— по применению

I I
дарта, техничес
ких условий эксплу

атации

сение в гра- 60 до +100 °С мика, феррит, натуральная
вировку и искусственная кожа» бре

зент, суровое полотно* де
рево.

f
Температура сушки знаков 

<325—iO) °С °С.
1 Допускается сушка зна
s ков при температуре * 

(25-10) °С без обеспечения 
стойкости к указанным

1 растворителям
эмаль ЭП-51 Велый, В2 Кистью, че Механически Металл без покрытия,

ГОСТ 9640 ‘черный, рез трафарет» прочные. металл с металлическим,

Эмаль ПФ-115
красный, 
синий,

краскораспыли
телем, пером,

Стойки к перио
дическому воздей

анодно-окисным или лако
красочным покрытиями, ге-

ГОСТ 6466 зеленый рейсфедером, ствию минерального тинакс, текстолит, стекло
специальным масла, нефраса. текстолит, прессматериал,

e% приспособлением Не стойки к брезент, суровое полотно,
1 внесение в гра спирто- и хладоно- дерево. Поверхности разъ
t вировку нефрасовой смесям. емных. соединений для цве

I неЯ/ллЫ/, (-
Выдерживают товой маркировки.

/**№

68
-9
83
1-
26
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Продолжение таблицы I
1
L
11

Наименование материала, мар
ка, обозначение 
стандарта, тех
нических усло
вий

Цвет Обозна
чение
условий
эксплу
атации

Способ нане
сения

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой 
поверхности и рекомен
дации по применению

воздействие тем- 
ратур от минус 
60 °С до плюс 80°С 
для эмали ЭП-51 и 
от минус 60 °С до 
плюс 150 °С„ для 
эмали ПФ.-ПЭ, 
кратковременно до 
плюс 200 °С -  для 
черного цвета

i

Для придания стойкости 
к спирто- и хладоно-не- 
фрасовой смесям марки
ровочные знаки следует 
перекрывать лаком ЭП-730 
по ГОСТ 20624 или лаком 
УР-231 по ТУ 6-2I-I4.

Допускается заменять 
краски ЭП-51 и ПФ-115 
эпоксидными красками 
МКЭ, ЭП-572, ЭП-525"П", 
ЭП-140.

Температура сушки 
знаков (25^10) °С или 
(60*10) °С

Трафаретная 
серии 45971 
ТУ 29-02-889 
45971-01

45971-25

Черный
нейтральный
Красный

В2 Сеткография, 
офсетный, штем
пелевание, кис
тью, через тра
фарет, пером, 
специальным

Механически
прочные.

Не стойки к 
спирто- и хладо- 
но-нефрасовой 
смесям.

Металл без покрытия, 
металл с металлическим, 
анодно-окисным или ла
кокрасочными покрытиями, 
гетинакс, текстолит, 
стеклотекстолит, пресс-

о
>з

ОСТ 92-1586-89
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Наименование ма
териала, , марка, 
обозначение стан
д ар та , техничес
ких условий

Краска ТНПФ 
ТУ 29-02-889

Цвет Обозна
чение
усло
вий
эксплу
атации

Белый, 
черный, 
красный, 
синий, 
зеленый

В2

Продолжение табл. I
Способ нане

сения
Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по- 
герхности и рекомендация 

по применению

воздействие темпе
ратур от минус 60 
до +80 °С для эма
ли ЭП-51 и от ми
нус 60 до +150 °С 
для эмали ПФ-П5, 
кратковременно до 
+200 °С -  для чер
ного цвета

Для придания стойкости 
к спирто- и хладоно-нефра- 
совой смесям маркировочные 
знаки следует перекрывать 
лаком ЭП-730 по 
ГОСТ 20824 или УР-231 
по ТУ 6-10-863.

Допускается заменять 
краски ЭП-51 и ПФ-115 
эпоксидными красками МКЭ, 
ЭП-572, ЭП-525"П", ЭП-140.

Температура сушки зна
ков (25il0) °С или
(6 0 ±1 0 > °с

Сет ког ра
фия, офсет
ный, штемпеле
вание, кистью, 
через трафарет, 
пером, специ
альным приспо-

Механически
прочные.

Не стойки к 
спирто- и хладоно- 
нефрасовой смесям.

Выдерживают воз
действие темпера-

Металл без покрытия, 
металл с металлическим, 
анодно-окисным или лако
красочным покрытиями, ге- 
тинакс, текстолит, стекло
текстолит, прессматериал, 
эпоксидный компаунд, намо-

о

-о

ОСТ 92-1586-89



Продолжение табл. I

0) л
Иc s
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Наименование ма
териала, .марка, 
обозначение стан-, 
дар^а, техничес
ких условий

Цвет Обозна
чение
усло
вий
эксплу
атации

Способ нане
сший

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по применению

воздействие темпе
ратур от минус 60 
до *80 °С для эма
ли ЭП-51 и от ми-

Дяя придания стойкости 
к спирто- и хладоно-нефра- 
совой смесям маркировочные 
знаки следует перекрывать 

•730 по 
ГОСТ 20824" % или УР-231 
по ТУ 6-10-863V

Допускается заменять 
краски ЭП-51 и ПФ-Ц5 
эпоксидными красками ШШ, 
ЭП-572, ЭП-525ИП", 9*1-140. 
"..Температура:сушки зна
ков (25±Ю) °С или 
(60±Ю) °С

Краска ТНПФ 
ТУ 29-02-889

Белый, 
черный, 
красный, 
синий, 
зеленый

В2 Сеткогра- 
фия, офсет
ный, штемпеле
вание, кистью, 
через трафарет, 
пером, специ
альным приспо-

Механически 
прочные.

Не стойки к 
спирто- и хладоно- 
нефрасовой смесям 

Выдерживают воз
действие темпера

Металл без покрытия, 
металл с металлическим, 
анодно-окисным или лако
красочным покрытиями, ге- 
тинакс, текстолит, стекло
текстолит ,. прессматериал, ■ 
эпоксидный компаунд, ‘иш о?;

^6
8-

99
91

-2
6 
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O
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W 1 Наименование Цвет Обоэна- Способ нане- Характеристика Материал маркируемой повер
ф
г

материала, мар- чение сения маркировочных хности и рекомендации по -
£

ка, обозначение 
стандарта, тех-

условий знаков применению
13 эксплуа-

I s
нических уело*-
ВИЙ

тации

тд 45971-30 Голубой приспособлен: Выдерживают материал, эпоксидный компа

§
45971-54 Краснова- нием, внесен • воздействие унд, намоточное изделие,

то-желтый ние в грави- температур от органическое или силикатное
Гк ровку минус 60 °С до стекло, керамика, феррит,V 45971-84 Белый плюс 180 °С суровое полотно, дерево.

Температура сушки знаков 
(25-10) °С или (70Й0) °С.

Для придания стойкости к 
спирто- и хладоно-нефрасо-
вой смесям маркировочные 
знаки следует сушить при 
температуре от 120 °С до
150 °С в течение от 2 до 
3 ч или перекрывать лаками 
ЭП-730 или УР-231.

Краску серии 45971 допус

А

кается заменять красками 
серии 7010Л или серии
45981

1

'• 8 ОСТ 92-1586-89
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Продолжение т^бл. I
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Наименование ма
териала, марка, 
обозначение стан
дарта, техничес
ких условий

Цвет Обозна
чение
условий
эксплу
атации

Способ нане- 
-  сения

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по применению

ме щ  щ-яж 

Т№9 -ог-8*Э

г е/>и$/ц

е̂/)еиш>/

соблением, 
внесение в 
гравировку

тур от минус 60 
до +180 °С

точнее изделие, органичес
кое и силикатное стекло, 
керамика, феррит.✓ буровое 
полотно, дерерв^ 

Температура сушки знаков 
0 & ± р г^с  или (70±Ю) °с. 
уЩ к  придания стойкости к 

'спирто- и хладоно-нефрасо- 
вым смесям маркировочные 
знаки следует сушить при 
температуре 120-150 РС в 

■-течение 2-3 ч или перекры- 
в&ть^яаками ЭП-730 или 
УР-231.

Краску ТШ§ допускается 
заменять красками серии 
7010 Л , СТ 3.19 Л пли 
краской серии ГОООО -  
по ТУ 29-02-854

-ОСТ 92-1586-89 *
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Наименование ма
териала, марка, 
обозначегаи стан
дарта, техничес
ких условий

Цвет Обозна  ̂ Способ нане- 
чение сеймя
усло-
эксплу-
атации

Эмаль ФП-157 
ТУ б-10-1827

Белый,
черный,
Красный,
синий,
зеленый

BI Кистью, че
рез трафарет, 
краскораспы
лителем

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по применению

Механически 
прочные* 
Неспиртостойки. 
Стойки к нефра-

Фторопласт.
Температура сушки зна- 

ков (70±Ю) °С

су.

I

Выдерживают воз
действие темпера
тур от минус 60 до
+160 °с

Краски для мар* 
кирования резин:

эмаль ЭГ-147 
ТУ 6-I0-I6II .

Белый,
красный,
зеленый,
желтый

£2 Рейсфедером, 
пером, штем
пелевание, 
специальные

Механически
прочные.

Не стойки к 
спирто-нефрасовой

Резина на основе нату
рального и синтетического 
каучука.

Допускается заменять

I ' , -  /,
fi V

тЧ 'г

приспособле
нием

смеси.
Выдерживают воз

действие темпера
тур от минус 60 до 
+80 °С

эмалью ГФ-57Ш по 
ТУ б-Ю-1003. 

Температура сушки
<я&±го) °с

г
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1роцолжение таблицы I

£и>
■80

1

Наименование ма
териала, марка, 
обозначение 
стандарта, тех
нических условий

Цвет Обозна
чение
условий
эксплу
атации

Способ нане
сения

Характеристика
маркировочных

знаков
Материал маркируемой по
верхности, рекомендации 

по применению

МКР-2 по ре
цептуре, приве
денной в п. 2.5.Х

Черный В2 Рейсфедером 
пером, штем
пелевание, 
специальны* 
приспособле
нием

Механически
прочные.

Не стойки к 
спирто-нефрасо- 
вой смеси.

Выдерживают 
воздействие тем
ператур от ми
нус 60 °С до 
плюс 80 °С_____

Резина на основе крем- 
нийорганического каучука.

Температура сушки знаков 
(25-10) °С

Быстросохнущая 
краска БМК, 

неводная тушь 
М X0I черная

Черный,
* 101 
черный, 
фиолето
вый,
зеленый,
красный,
белый

В4 Пером,
рейсфедером,
специальным
приспособле
нием

Механически
прочные.

Не стойкие к 
спирто-нефрасо 
вой смеси. 

Водостойки. 
Выдерживают 

воздействе тем
ператур от ми
нус 50 °С до 
плюс 100 °С

Металл без покрытия, ме
талл с металлическим, ано- 
дно-окисным или лакокра
сочна* покрытиями, пласти
кат на основе сополимеров 
поливинилхлоридов, пресс- 
материал, брезент, суровое 
полотно, натуральная и ис
кусственная кожи.

Температура сушки знаков 
(25±Ю) °С
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Продолжение табл* I

Наименование ма
териала, марка, 
обозначение стан* 
дарта, Техничес
ких условий
... .........  \  ■

Цвет Обозна
чение
усло
вий
эксплу
атации

- Способ нане
сения

МКР-2 по pet êQ- 
туре, приведенной 
в п. 2.5.1

Черный В2 Рейсфедером, 
пером, штемпе
левание , спе
циальным прис
пособлением

&сж е т аяKpacKffV неводная 
тушь/по * рецепту-, 
ре, приведенной в 
п. 2.-4.1

Черный
Ю1,^

.фиолето
вый,
зеленый,
красный,
бел^К

) В4
/ ■

Пером, та^с- 
федетом^спе- 
итяьнш  прис
пособлением

Характеристика
маркировочные

знаков
Материал маркируемой по
верхности, рекомендация 

по примененг

Механически 
прочные.

Не стойки к 
спирто-нефрасо! 
смеси^

Вы̂ е]
в о з д е т вие тем
ператур ст минус 

до +80 °С

Реэиналб основе кремний- 
орг*ши<геского каучука.

*емпература сушки знаков 
<25±10) °С

&
МехЗ

прочные.
Не стойки к' 

спирто-нефрасовой 
смеси,

Вгдостойки. 
Выдерживают 

воздействие тем
ператур от минус 
50 до +100 °С

Металл без покрытия, ме
талл с металлическим, анод- 
но-окиснш или лакокрасоч-;

покрютми, пластикат на 
ocHo'ie^ponojHwepoB поливи
нилхлориде! 
прессматериал, брезент, су
ровое полотно, натуральная 
и искусственная кожйТ 

Температура сушки знаков 
(25-10) °С

68
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Продолжение табл. 1

> 1 /.  ̂ <0

П 1  ̂
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Наименование ма
териала , марка, 
обозначение стан
дарта, техничес
ких условий

Цвет Обозна
чениеусловий
эксплу
атации

Способ нане
сения

Характеристика 1 
маркировочных 

знаков
Материал маркируемой по
верхности и рекомендация 

по.применению

И* - - ■ f •
1

Светящаяся 
краска по рецеп
туре, приведен- ' 
ной в п. 2.6.1

Зеле
ное све- 
1чение

В4 .. Внесение в 
гравировку пе
ром, рейсфеде
ром

Выдерживают воз
действие. темпера
тур от минус 60 до 
+80_°С

Алюминиевые сплавы1. 
Температура сушки зна

ков 1 ^ )  °с

Щ' .' "

Краска КФ-513 
ТУ 6-I0-II58

П р и м е ч е н

Синий 

1 и я:

В4 Штемпелева
ние, пером, 
КИСТЬЮ

При технологической об
работке металлических де
талей. Р&хи/л* tyu/rtU  />/>& 
темлф>#/г>у/>ъ *С

I* Переводная таблица по замене ранее применяемых красок на новые приведена в приложении I. 
2» Для маркирования поверхностей с лакокрасочньм покрытием рекомендуется применять краски, 

близкие по пленкообравующим к материалу лакокрасочного покрытия.
3. В технически необходимых случаях допускается применять в качестве маркировочных красок 

эмали, используемые для основной системы защиты со ссылкой в конструкторской документации на нор- 
метизно-технический документ (НГД) на эмаль.
* ■ 4.1 Допускается применять маркировочные краски других цветов в соответствии с НГД на данные
краски. ■:

ш*.
Imiti

т

ОСТ 92-1586-



пне. N8 ПОДЛ, j IЮДП. и дат» I

M 7 J K  Щ Л г 7 м \
ГШ». |Ц I Щ^П. w

5* Обозначение условий эксплуатации маркировочных знаков приведено в соответствии с ГОСТ 9.104, 
Допускается использовать краски для более леиЛх условий эксплуатации по сравнению с указан

ными в табл. I .

о

бЛ^аски марок ЭП-51, ПФ-115, БМ, СМ^М^КМ, ТНПФдСТЗ.иО

допускается заменять краской марки МКЭ

Э4

>

12 
ОСГ 92-1586-89
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■ ' • V: . )■ f ' \ . !1.2. Т р е б о в а н и я к к р а с к а и I ’ . | .■
1.2.1. Дня маркирования использует, краски, выпускаемые промыл- г 

л ленностью и приготовляемые по рецептуре, приведенной в настоящем 7.. 
•стандарте. 'у/ '*

1,2*2, Краски, выпускаемые промышленностью, должны соответст
вовать стандартам или техническим условиям на них.

Краски, приготовляемые на предприятии-потребителе, должны соот
ветствовать требованиям настоящего стандарта.

Входной контроль красок, выпускаемых промшленностью, и матери-; 
•«лов-для-приготовления красок тяг рецептуре, приведенной в настоядём! . 
стандарте, следует проводить по ГОСТ 24297̂ ОСГ 92-4749 и докумен
тации, действующей на предприятия.

1.2.3. Краски должны обладать хорошими пишущими и печатными 
свойствами при нанесении их способами, приведенными в табл. I.‘

1.2.4. На рабочее место краски необходимо выдавать в чистых 
ёмкостях (стеклянных флаконах или специальной таре из полиэтилена 
или других материалов, изготовленной на предприятии) с закрывающи
мися крынками и паспортом. В паспорте должны быть указаны: марка

*■ краски, срок годности, означающий время, в течение которого может 
быть использована данная порция, дата изготовления и фамилия изгото- 
вителя. j .

j- Пример. \
: Маркировочная краска МКЭ черная.
Срок годности до 23 ч 30 мин 25.02.89.
Дата изготовления 25.02.89. -
Изготовитель - Иванова М.И.
Изготовитель маркировочных красок при выдаче их на рабочие 

места должен оставить на хранение пробу в виде нескольких полос, 
капель, даты изготовления, нанесенных на металлическую, стеклянную 
или пластмассовую подложку. Срок хранения проб ; от 8 до 10 месяцев.

! ©Зан. изв. 194.038-00



ОСТ 92-1586-89 С. 13
1.2ЛТ р е б о в а н и я  к к р а с  к а м
1.2.1. ш  маркирования используют краски, выпускаемые промш- 

ленностью и приготовляемые по рецептуре, приведенной в настоящем 
стандарте.

1.2.2. Краски\ выпускаемые промышленностью, долины соответст
вовать стандартам шп^ техническим условиям на

Краски, приготовляемые на предприятии-потребителе, должны со
ответствовать требованиям ,̂ настоящего ст*

Входной контроль красоту, выпускаема' промышленностью, и мате
риалов для приготовления красо^ по ршшггуре, приведенной в настоя
щем стандарте, следует провощтЬч п</ТОСХ 24297. ОСТ 92-4749 
и документации, действующей на

1.2.3. краски должны обладать Хорошими пишущими и печатными 
свойствами при нанесении ус/ способами\приведенными в табл. I.

1.2.4. На рабочее место краски необходимо выдавать в чистых 
емкостях (стеклянных лдоаконах или специальной таре из полиэтилена 
или других материалов, изготовленной на предприятии) с 
мися кршщами и I паспортом. В паспорте должны б̂ыть указаны: марка 
краски, срок годности, означающий время, в течение которого может 
бить использована данная порция, дата изготовления и фамилия изго
товителя.

П р я д  е р.
Маскировочная краска МКЭ черная.

ж годности до 23 ч 30 мш.25.02Л 
Дата изготовления 25.02.89.
Изготовитель -  Иванова М.И.
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1.3. Т р е б о в а н и я  к м а р к и р о в о ч н ы м  
о б о з н а ч е н и я м

1.3Л . Маркировочные знаки должны быть четкими и ясными и со- 
ответст^вать требованиям конструкторской документации.

' I . 3 . I . I .  На маркировочных знаках не допускается:

1) просматривание через маркировочные знаки основного покры
тия или материала изделия;

2) наличие расплывчатого контура при перекрытии лаком,
’ 1 .3 .1 .2 . На маркировочных знаках допускается:
1) незначительное отклонение надписей по форме и размерам от 

шрифта и ореол вокруг Знака при ручном способе нанесения знаков 
(пером, рейсфедером, кистью и т .п . ) ;

2) незначительное нарушение изображения, не затрудняющее чте
ние.

1.3.2. Выгравированные обозначения должны быть заполнены крас
кой равномерно и без пропусков.

Краска не должна выкрашиваться и выпадать из обозначений.
1 .3 .3 . Маркировочные знаки должны быть стойки к органическим

1

растворителям в соответствии с табл. I .
Не допускается изменение первоначального цвета и четкости ли

ний при воздействии растворителя.
1 .3 .4 . Маркировочные знаки после полного высыхания должны 

быть механически прочными.
1 .3 .5 . Допускаются незначительные нарушения краски на цветовой 

.маркирогке во время сборки и эксплуатации изделий.
Восстановление цветового знака допускается производить той же 

краской.
1 .3 .6 . Допускается изменение оттенка маркировочгаах знаков, на

несенных красками светлых тонов и высушенных при температуре вы
ше 100 °С.

Копиромя Формат А4



2. ТРЕБОВАНИЯ К ПРИГОТОВЛЕНИЮ И НАНЕСЕНИЮ

2.1. Т р е б о в а н и я  к п р и г о т о в л е н и и  
к р а с о к ,  п о с т а в л я е м ы х  п р о м ы ш л е н н о с т ь ю

2 .1Л;. Приготовление красок, поставляемых промышленностью, 
следует производить на месте потребления доведением их до рабочего 
состояния в соответствии с табл. 2.

2.1.21 Основу краски и отвердитель взвешивают с точностью до 
-0,2 г в чистой сухой емкости и смешивают до получения однородной 
массы.

2.1 .3 . Для получения рабочей вязкости и улучшения пишущих 
свойств.следует добавлять растворитель.

Допускается применять растворители, принятые на предприятии в 
соответствии с НГД на данную краску.

Условную вязкость краски определяют по ГОСТ 8420 вискози
метром по ГОСТ 9070 с диаметром сопла 4 мм или методами, указан
ными в НГД на данную краску. |

2!. 1.4. Приготовленные краски фильтруют через сито„ предусмот
ренное НГД на данную краску, или через 2-4 слоя марли
по ГОСТ I I 109.



Т а б л и  Ц » 2 ;
Маркакраски 0|юо>об нанесения Вяз-  ̂кость, с

Наименование раство- рителя* обозначение стандарта, техничес- ких условий
Компонент, добавляемый к ос
нове краски на 100 частей по 

массе
Срокгодности

^именование
Количество 
частей по 
массе

811-672 Рейсфедером, пером , краскораспылителем 13-20
Смесь растворителе, % по массе: зтилцеддоаоль&а по

ГОСТ 8318 -  13,

Полиэтиленполи- 
амин марки II по 
ТУ 6-02-1099 5,0 ' 6 ч

<

Штемпелевание,
офсетшй, сетко- 
графия, внесение 
в гравировку 15-60

циклогексанона по 
ГОСТ 24615 -  17, 
ацетона по 

ГОСТ 2768 или по 
ГОСТ 2603 - 28 , 
толуола по
ГОСТ I47I0 или по 
ГОСТ .9880 - 42

Ш-625”ПИ Рейсфедером, пе
ром, краскораспы
лителем

Штемпелевание, 
офсетный, сетко-

13-20

P-2XI4 по
ТУ 6-10-1783 или 

Р-5А по 
ГОСТ 7827

Отвердитель Р I 
по

ТУ 6-I0-I263’

2,8 3,2 
в зависи

мости от 
цвета
в соответст
вии с НГД на 
краску

16 ч

графин, внесение в 
гравировку 15-60

68
-9
89
1^
26
 Г

Ю 
_9

J^
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ш т ш м .
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Продолжение табл. 2

Марка Способ нанесения Вяз- Наименование раство- Компонент , добавляемый к ос - Срок
краски кость, ригеля, обозначение нове краски на 100 частей по год

с стандарта, техничес- 
юйс условий

массе ности

Наименование
Количество 
частей по
массе

ап-140 Рейсфедером, пе- Рг5А Отвердитель 25-30 в за
ром, кистью, крас- № 2 по висимости от
кораспылителем 13-20 ТУ 6-I0-I279 цвета краски

в соответст
Штемпелевание, вии с НГД на 16 ч

офсетный, сетко- 
графия, внесение 
в гравировку 15-60

краску

Серия Рейсфедером, пе Этилцеллозольв, Полиэтиленпо-
7010 Л ром, кистью 18-20 смесь этилцеллозоль- лиамин марки II

ва с бензилацетатом для белого цвета , 6,5
Штемпелевание, по л Й Ю О Й йв- в для черного 6 ч

офсетный, сетко- соотношении 1:1 или цвета / 9,0
графия 15-60 ксилол по Диметилфталат

ГОСТ 9949 или по 
ГОСТ 9410

по ГОСТ 8728 4-6 капель

ОСТ 92-1586-69 
&



и». г «  п а р я .  I Подо, и дата | Вэам. инв. NS I Ин«, N8 дубл. I Подп. и дата
87343

5) Продолжение таблицы 2
Марка
краски

Способ нанесе
ния

Вяз
кость,
с

Наименование растворителя, 
обозначение стандарта, техни

ческих условий
Компонент, добавляемый к 
основе краски на 100 частей 

по массе
Срок
годнос
ти

Наименование Количество 
частей по 
массе

Серия
45981

)

Рейсфедером, 
пером, кистью

Штемпелевание
13-40

Бензилацетат по ТУ 18-04-16-28 
тетралин ТУ 2415-290-05742746,

Ш Ш Ж Г п е т а т  по

Лак 45981-00 
или паста 

46981-80

J3p дости
жения требу
емой вязкос

От 5 до 
7 сут

офсетный, сэтно
графия , внесение 
в гравировку 40-60

ГОСТ 8981, этилцеллозольв по 
ГОСТ 8313, бенэиловый спирт по 
ГОСТ 8751, бутилцеллоэольв по 
ТУ 6-01-646 или любая смесь 
этих растворителей

ти

Ш-П5 Рейсфедером, 
пером, краско
распылителем 17-40

Уайт-спирит по ГОСТ 3134, 
скипидар по ГОСТ 1571 или их 
смесь в соотношении 1:1

От 5 до 
7 сут

Внесение в 
гравировку -  
пером, рейсфе
дером , кистью, 30-40

1

втиранием 90-120

г ?

18 
ОСТ 92-1586-89



> jr£*s
Продолжение тайл. 2

Маркакраски
Способ нанесения

Вяз
кость,

с
-Наименование раство
рителя, обозначение 
стандарта, техничес-

Компонент, добавляемый к ос
нове краски на 100 частей до 

массе __ ____-
m

ких условий
Наименование Количество 

частей по 
массе

СТ 3.19.I Рейсфедером, пе
ром, кистью 13-40

Смесь этилцеллозо- 
льва с бутилацетатом 
по ГОСТ 8981 в соот-

Основа краски 
Лак

СТ 3.19.1-00 по

75 !

Штемпелевание, 
офсетный, сетко- 

атрафиадвнзсение в

ношении 1:1, ксилол 
или смесь этилцелло- 
зольва с бензилацета-

ТУ 29-02-1126 25 5-7 оут

1равирбы^^**^^-^ 40-60 том в соотношении I : I i\ 1
i

ПФ-115 Рейсфедером, пе
ром, краскораспы

Уайт-спирит псГ""— 
ГОСТ 3134-78, скипи -----— ) '

лителем
Внесение в гра

вировку /
пером, рейсфеде

ром, кистью,
втиранием

17-40

30-40
90-120

дар по ГОСТ 1571 
или их смесь в соот
ношении 1:1

1

5-? сут

J J

18 
ОСГ 92-1586-89
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а. На подл. 1 Подл, и дате I Взам. ин«. № Има. на дубл. Подо, и дата

7343

j Продолжение таблицы 2

Марка
краски

Способ нанесения Вяз
кость,
с

Наименование раство
рителя, обозначение 
стандарта, техничес- 
них условий

Компонент, добавляемый к ос
нове краски на 100 частей по 

массе
Срок
год
ности

Наименование Количество 
частей по 
массе

Э11-51 Рейсфедером, пе
ром, краскораспыли
телем, кистью 17-40

Растворитель 648 по 
ГОСТ 18188 - -

От 5 до 
7 сут

Внесение в гра
вировку -

пером, рейсфе
дером, кистью̂ 30-40

втиранием 90-120 ■

Серия
45971

Штемпелевание, 
сеткография, офсет
ный

Кистью через 
трафарет

Исходная

40-70

Уайт-спирит Тетралин по 
ТУ 38-102104 . 
(при необходи
мости)

Сиккат : по

От 5 до 10 
для замед
ления высы
хания
От 1,5 до

48 ч

Рейсфедером, пе
ром 15-40

ТУ 29-02-498 
(при необходи
мости)

2,0 для
ускорения
высыхания

ОСТ 92-1586-89
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Продолжение табл.

Марка
краски

ЭР-51

ТНПФ
MpcfCriU
Che&tfct/tb'
м е  Щ  чМ, 
Щ Щ  ЯсМ, 
ИМ

Споооб нанесения

Рейсфедером^ пе
ром, краскорасг 
лителем,кистью

Внесение в гра
вировку

пером, рейсфе
дером, кистью,
. втиранием

Штемпелевание, 
сеткография, оф
сетный

Кистью через 
тра

•ейсфедером, ле
вом

Наименование раство- 
кость, рителя, обозначение 

с стандарта, техничес
ких условий

Компонент, добавляемый к ос
нове краски на 100 чаете it jio; 

массе

Наименование

Растворитель 648 
по ГОСТ I8I88

30-40
90-120

40-70
/S-jQае-4е~

Сиккатив по 
ТУ ^ -0 2 -4 9 8 ^ /^  

Тетралин по 
ТХ38-Ю2Ю4 (/>/*

Количество 
частей по 
массе

1,5-2,0
5-10 для 

замедления 
высыхания

Срокгод
ности

5-7<ЧГС

48 ОСТ 92-1586-89 
С

. 
19



Продолжение табл. 2
Чарка
краски Способ нанесения Вяз- * 

кость, 
с

Наименование раство
рителя, обозначение 
стандарта, техничес- 
ких условий

Компонент, добавляемый к ос
нове краски на 100 частей по 

массе
Срок
год*
ноем

Наименование Количество частей по 
массе ;

ФП-157 Краскораспыли-т 
тёлем, кистью че
рез трафарет 18-19

Смесь растворите
лей, чаотаГпо мас
се:

бутилацетата - 4, 
ацетона - 2, 
толуола - 2, 
циклогексанона- 2

- - 5*7 сут

ЗГ-147 Рейсфедером, . 
пером, кистью

Штемпелевание
18-40

Исходная

Толуол 5-7 сут

ГФ-57Ш Рейсфедером, 
пером, кистью

Штемпелевание
18-40

Исходная

Скипидар — 5-7 сут

П р и м е р а  н и>Я|
I. Для улучшения печатных свойств в краски ЭП-572, ЭП-525"П", ЭП-140 

добавлять 5-10 частей по массе бензилового спирта по ГОСТ 8751.

ссРаи yS&fi 
, т- 3.19 .*  р<рекомендуется

ОСТ 92-1586-89



изв. 194.OQ1-04

им*. N8 подл. I I Юдп. и дата | цэам. инв. № \ И««. No , ur.
..I...  У - Подп. и дата

0

Г

2 Рабочая вязкость краски приведена ориентировочно. Вязкость подбираю? в зависимости от маркиру
емой поверхности, существующей оснастки и оборудования. Для улучшения пишущих свойств краски в тече
ние указанного срока годности допускается.добавлять соответствующий растворитель.

3 Периодичность проверки вязкости определяет технолог по.пишущей способности краски.
Краски, приготовляемые массой менее 100 г, допускается применять без замера вязкости.
4 Для получения требуемой вязкости краски, вносимой в гравировку втиранием, добавляют необходи

мое количество цинковых белил по ГОСТ 482 или двуокиси титана марки Р-02 по ГОСТ 9808.
5 Для увеличения яркости тона красок серии 45981 и повышения кроющей способности в них вводят 

белую краску 45981-84, для ослабления интенсивности краски добавляют бесцветный лак 45981-00 или 
бесцветную пасту 45981-80. Смесь тщательно перемешивают до достижения однородности цвета.

6 Краски серии 45981 в зависимости от маркируемой поверхности и метода нанесения готовят по
ТУ 29-02-1126.

7 В технически обоснованных случаях (непоставки краски ЭГ-147) допускается применять маркиро
вочную краску, приготовленную на основе клея 88-СА по ТУ 38 1051760 или 88НП по ТУ 38 105540 сле
дующим образом:

-  на 100 частей по массе клея добавляют 5 частей по массе нигрозина по ГОСТ 9307, предваритель
но смоченного этиловым спиртом, или 50 частей по массе пигментной двуокиси титана марки Р-02;

-  смесь компонентов перемешивают и доводят до рабочей вязкости, равной от 15 до 40 с смесью 
этилацетата и нефраса, взятых в соотношении 1:1. Срок хранения краски - 6  ч.

i
«IгI
<<I



j . . « дета__j Вэам. имв._№ !_Инв № дубя. i Подо, « Двт*
>»®lBS6*̂ ettwf тгнтеотсммости o #

р у е м о й  поверхности, с у щ е с т в у ю щ е й  оснастки и оборудования. Дня улучшения п и ш у щ и х  с в о й с т в  к р а с к и  в  т е 

ч е н и е  у к а з а н н о г о  с р о к а  г о д н о с т и  д о п у с к а е т с я  д о б а в л я т ь  соответствующий р а с т в о р и т е л ь .

3. П е р и о д и ч н о с т ь  п р о в е р к и  вязкости определяет технолог по' пишущей способности краски.

К р а с к и , п р и г о т о в л я е м ы е  м а с с о й  менее 100 г .  допускается применять без замера вязкости.

4 .  Д л я  п о л у ч е н и я  т р е б у е м о й  вязкости краски, вносимой в гравировку втиранием, доб^вЗшют необхо

д и м о е  к о л и ч е с т в о  ц и н к е в ь ^ < е л и л  по ГОСТ 482.или двуокиси титана марки РЦ)2 по Ш £ Г9 8 0 8 .

о . Л а к  С Т  3.15.1-СЮ добавляя: к  краске СТ З Л 9 .1  для обеспечения стоДкбсти маркировочных знаков
/ }  3& Уд Ы  £-/(?(?

у о т и л о ь о м у  с п и р т у  п о  Г О С Т  I 8 3 0 G ,  хладрНу^ИЗ по ЛОСГ 23844 и их смебям с нефрасом по ГОСТ 443т 

Краску СТ 2 . 1 9 . 1 в зависимости от маркиру^мо^поверхнорт^и метода нанесения готовят п о

Т У  < 9 - 0 2 - 1 1 2 6 .

6 .  В  т е х н и ч е с к и  о б о с н о в а н н ы х  с л у ч а я х - к р л ^ т ^ ^ А 7 )  допускается применять маркйро- 

Е о ч н у ю  краску, приготовленную на основеда^я типа 8S-CA по Т У  381ш5«2§Оили 88НП по Т У  3 6  1 0 5 6 4 0  

с л е д у ю щ и е  о б р а з о к * :  н а  1 0 0  частей по^массе- клея добавляют 5 частей п о  масс^чц1Грозина по Г О С Т  9 2 0 7 ,  

предварительно с м о ч е н н о г о  урмюът  спиртом, или 50 частей по массе пигментной двуокиси титана м а р 

к и  Р - 0 2 .  Смесь к о м п о н т т ш ;  перемешивают, и доводят до рабочей вязкости равной 1 5 - 4 0  е  смесью этил*- 

а п с т а т а  и  н е ф р а с а ^ / ю я т ы х  в соотношении 1 :1 . .  Срок хранения краски -  б  ч .

Ш

о
0■~з
(ОГО1t- -i
С"

к

гоЬ~1
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2. Рабочая вязкость краски приведена ориентировочно. Вязкость подбирают в зависимости от марки 
руемой поверхносТ|цсуществующей оснастки и оборудования.

. 3. Периодичность проверки вязкости определяет технолог по пишущей способности краски.
Краски,приготовляемые марсой менее 100 г, допускается применять без замера вязкости.
4. Для получения требуемой ацкости краски, вносимой в гравировку втиранием, добавляют необхо

димое количество цинковых белил по ПХ£ 482 или двуокиси титана по РОСТ 9808

5. Лак СГ 3.19Л -00 добавляют к краскёХТ ЗЛ9Л'1ПДя'обеспечения стойкости маркировочных знаков 
к этиловому спирту по ГОСТ 18300 , хладонуЛТЭчло ГОСТ 23844 и их смесям сЧ^фрасом 
по ГОСТ 443.

Краску СТ 3.19Л в зависимости/от маркируемой поверхности и метода нанесения готовят по 
ТУ 29-02-1126

/

(

К

О.
м

ОСТ 92-1586-89
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2.2. Т р е б о в а н и я к п р и г о т с ) в л е н и ю
э п о к с и д н ы х  к р а с о ]■с

2.2.1. Эпоксидные краски марки МКЭ следует готовить по
рецёйтуре в соответствии с табл. 3.

Т а1 б л и Ц а 3
Наименование компонента, Количество частей по массе для цвета краски
обозначение стандарта, 
технических условии черного белого красно желтого зеле синего

те ного
Лак ЭП-730 по

ГОСТ 20824
Отвердитель № I по 

ТУ 6-IQ-I263 или по-

100 100 100 100 100 100

лиэтиденподкам^н марки А

Нигрозин спиртораст-
3 3 3 3 3 3

воримый по ГОСТ 9307 3-5 - - - - -
Спирт этиловый по

. 6
ГОСТ 18300 им ГОСТfS i 
4 ̂ ^п^рт'^ензиловый по

^5-10 - - - - -

ГОСТ 8751 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Двуокись титана пиг

ментная марки Р-02 по
ГОСТ ,9808

краситель органичес
кий жирорастворимый тем
но-красный по 
ТУ 6-14-37 или жиро-

60-70 20-50 20-50 20-50 20-50
j

ж 2-4
Краситель жирораст

воримый желтый К по

Ч ТУ 6-14-159 - - - 2-4 - -
• во 

*
Краситель жирораст

воримый зеленый К по 
k ТУ 6-I4-I02I 3-6

Краситель жирораст
: 2 воримый ярко-синий,

3
7 о с.«3—0
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2 .2 .2 . Григ-о?овлен;ае эпоксидной краски следует производить » ]1
ведущей последовательности: j

. I )  завесить компоненты с точностью -v ,*- г ;

2) добавить в лак отверцитель $ I или лолиэтиленполиамин и пере 

|вшать до получения однородной массы в течение 2-6 мин;

3) перетереть необходимое количество пигмента или красителя в 

!арфоровой ступке, добавляя небольшими порциями приготовленный лак;

4) добавить требуемое количество бензилового спирта и переме

щать в течение 2-3 мин;

б ' профильтровать готовый состав через три-четыре слоя марли по ^f-,

N

Г&ст У406*
Х)СТ I I 109 или капроновую'ткань, для сит пр ОСГ- 17-46,

Жизнеспособность приготовленной краски не более 16 ч . 

П р и м е ч а н и я : .

1. Для лучшего растворения в лаке нигрозин предварительно сма- . 

«ивают этиловым спиртом.

2. В краски всех цветов, наносимых офсетньм способом и штампи- 

:ом следует вводить до £00 частей по массе двуокиси титана, предвари- 

ельно просушенной при температуре 100-200 °С в течение 1-2 ч .

3. При приготовлении краски желтого , зеленого или синего цветов 

Допускается применять•пигмент желтый свегопрочный 3 по ГОСТ 8674, 

|игмент зеленый фтаяоцианиновый по ТУ 6-14-408 и пигмент голубой ,

|гаяоцианиноЕый по ГОСТ 6220.

^  2 .2 .3 . Б случае приготовления “эпоксидных красок массой I  к г  и

более рекомендуется все компоненты, кроме отвердителя, перемешать в 

фарфоровых барабанах шаровой или биссерной мельницы до получения од

нородной массы в течение 30-60 мин. Ствердитель вводят непосредствен

но перед выдачей краски на рабочее место. Срок хранения краску до—  
введения отвердителя не более 2 месяцев. *

2 .3 . Т р е б о в а н и я к п р и г о т о в л е н и ю  к р а с 

к и  д л я в ж и г  а н и я

2 .3 ,1 . Краску чарки МКВ для ржигяния необходимо готовить сме:пи- 

g ванием компонент )D, в частях по массе:

©  Зам. и з б . 411.21' L —90 ______
....  ....'.~~'7рТп~ "Ьэрмвт А4
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ОСГ 92-1586-89 С. 23

2 .2 .2 . Приготовление эпоксидной краски следует производить в 

следующей последовательности:

1) взвесить компоненты с точностью ±0,2 г ;

2) добавить в лак бтверд^тель № I  или полиэтилен полиамин и пе- 

ешать до получения однородной массы в течение 2-5 мин;

3) перетереть' необходимое количество пигмента или красителя в:
фарфоровой ступку, добавляя небольшими поршями приготовленный лак;

4) добавить/требуемое количество бензилового спирта и переме

шать в течение $-3 мин; /

5) профильтровать готовый/состав через три-четыре слоя марли

по ГОСТ I I 109 Или капрона ву(о ткань для сит по ОСГ 17-46,
1 \  у

Жизнеспособность, приго/овленной краски не более 16 ч 

П р и м е ч а н  и я:

1. Для лучшего раствбрения в лаке нигрозин необходимо предвари-
/  \

тельно смочить этиловым/спидом.

2. В краски всех дветов, наносимых офсетным способом и штампи- 

KOMj следует вво.дить ко 100 часте^по массе двуокиси титана.

3. Двуокись титана предварительно следует просушить при темпе

ратуре 100-200 °с/в  течение 1-2 ч.

2 .2 .3 . В случае приготовления эпоксидных красок массой

1 кг и более рекомендуется все компоненты, кроме отвердителя, пере

мешать в/ фаофоровых барабанах шаровой или биссерной мельницы до по

лучения однородной массы в/течение 30-60 мин.

От водитель вводят непосредственно перед выдачей краски на ра

бочее t̂ fecTO. Срок хранения краски до введения отвердителя не более

2 месяцев. !

/ l 3 .  Т р е б о в а н и я  к п р и г о т о в л е н и ю  

к р ' а р к ч д л я  в ж и г а н и я

2 .3 .1 . Краску марки МКВ для вжигания необходимо готовить смеше- 

■Нием компонентов, частей по массе: j

Копиротал Юормат А4
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с: у & у
— масла льняного рафинированного по ГОСТ 5791 -  40;
-  краски нацглазурной, черной по ТУ 17 РСФСР-20-3945 -  60.
2.3.2 Рассчитанное количество* компонентов растирают в фарфором

вой ступке до получения однородной массы в течение от 2 до 3 мин. По. 
лученную краску помещают в чистую сухую емкость с плотно закрывающей, 
ся крыл кой. Срок хранения краски -  не более 2 месяцев,

2.4 Требование к приготовлению быстросохнущей краски БМК и не
водной туши # 101 черной

,€.4;-2- Быстросохнущую краску и неводную , тушь £ 101 черную гото
вить по таблице 4 
Т а б л и ц а 4
Наименование компонента, Количество .частей до.массе для краски цвета
обозначение стандарта, 
технических условии п а р

чер
ного

фиоле
тового

зеле
ного

крас
ного

бело
го

Смола поливинилхлорид
ная хлорированная 
ОСТ 6-01-37 8-10 8-10 8-10~ &-IQ 8-10 8-10

Ацетон по ГОСТ 2768 35-40 35-40 35-40 35-40 35-40 35-40
Амилацетат по ГОСТ 8961 

или бутилацетат по 
ГОСТ 8981 или ГОСТ 22300 45-50 45-50 45-50 45-50 45-50 45-50

Индулин жирорастворимый 
по ГОСТ 4770 5

Краситель органический 
жирорастворимый оранжевый 
по ГОСТ 746*1 I

Нигрозин спиртораство- 
1 римый по ГОСТ 9307 J5-6T- * - $ . ..

Краситель органический 
ярко-зеленый ЖД по 
ГОСТ 16220 I

Краситель органический 
жирорастворимый темно
красный по ТУ 6-14-37 - - - I -1 3

ш
|ГЗ () Зам. ияя. I94.0RT-04
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С. 24 ОСТ 92-1586-89 .
X) масла льняного рафинированного по ГОСТ 5791 -  40;
2) краски надглазурной, черной по ТУ 17-РОФСР 20-3945 -  60.

2.3.2. Рассчитанное колич^бтвЪ^компон ент о в растирают в фарфоро
вой ступке до получения однородной мАссы в течение 2-5 мин. Получен
ную краску помещают в чистую сухую емкость с плотно закрывающей^ ’

более 2 Месяцев.
п р и г о т о в л е н и ю  н е -

крышкой. Срок хранения -  н
2.4. Т р е б о в а н и я  

в о д н о й  т у ш и  I

2.4.1. Неводную тушь необходимо готовить по рецептуре в соот
ветствии с табл. 4. \  j

Т а б л и ц а  4

Количество ^астей по массе для ц в е т а  к р а с к и

черного 
№ I&I

ф^лето-
вбго

зеленого| красного б е л о г о

8 \/. 9 9 8

38 39 39 35

48 1

• с / \ 51 51 45

5 1
'

i - 0,3
J

- - Г - -

- - - 0,7-. -

- I - - -

_ _ - _ 10-12

Наименование компонента, 
обозначение стандарта, 
технических условии

Смола поливинилхлорид
ная хлорированная по 
ОСТ 6-01-37 

Ацетон по ГОСТ 2768
Амилацетат или бутил- 

ацетат по ГОСТ 8981 
Индулин жирораствори

мый по ГОСТ 4770
Краситель органический 

жирорастворимый оранжевый 
по ГОСТ 7461 

Краситель органический 
ярко-зеленый ВД по 
ГОСТ 16220

Краситель органический 
жирорастворимый темно
красный по ТУ 6-14-37 

Краситель органический 
основной фиолетовый К по 
ГОСТ 22698 

Краска трафаретная 
СГ 3.19.1-84 по 
ТУ 29-02-1126

. 2-ЦЕ-4 Копирочл Формат А4



ОСТ 92-1506-89 с. 25
Окончание таблицы 4

Наименование компонента, 
обозначение станцрта, 
технических условий

Количестве частей по массе для краски цвета
черного 
# 101

чер
ного

фиоле
тового

зеле
ного

крас
ного

бело
го

Краситель органический 
основной фиолетовый К по 
ГОСТ 22698 I

Краска трафаретная 
серии 45981 или двуокись 
титана - - - - - 10-12

2.4.2 Смесь растворителей ацетона, амил-или бутилацетата может 
быть заменена на циклогексанон или растворитель Р-4.
— -  -Поливинилхлоридную хлорированную смолу допускается заменить на 
поливинилхлоридные трубки (отходы производства) по ГОСТ 19034 из рас
чета от 5 до 10 весовых частей по массе на от 80 до 100 весовых час
тей по массе циклогексанона или растворителя Р-4.

При применении нигрозина спирторастворимого от 5 до 6 весовых 
частей по массе его предварительно необходимо смочить этиловш спир
том в количестве от 7 до 12 частей по массе.

При приготовлении красок, кроме неводной туши № 101 черной, до

2
5
1*t
во

пускается использовать другие красители, применяемые на предприятии, 
не ухудшавшие качество краски.

2.4.3 Приготовление быстросохнущей краски и неводной туши № 101 
черной производить в следующей последовательности:

-  взвесить компоненты с точностью до(^0,2) г;
-  в закрытый фарфоровый стакан, установленный на водяной бане, 

поместить требуемое количество смолы, постепенно при перемешивании 
ввести растворители в количестве, приведенном в таблице 4 и п. 2.4.2;

-  нагреть до температуры 50 °С, перемешать до полного растворе
ния смолы;

-  растереть в небольшом количестве растворенной смолы красите
ли и постепенно при перемешивании добавить оставшееся её количество, 
до полного растворения красителей. Красители перед смешиванием



-  - 3.4.2'. Смесь растворителей’ йцётбна^ j

••®1даь': ёЬ^'ёйёна^н&;''-циклогексанон или растворитель Р-4.

! По^вигвШлбрйдкую хлорированную смолу допускается заменять 

пояивинИЛхяЬшДнь1е труёкй (отходы прОшводсТВа) по 

чета ,5:^10 весовых частей по массе на-80-100 весовых чаете* *ю ма :с$ 

циклорексанона\или .раотщо>ри.теля, Pi»4,: . : ; у а. ..н; ‘ ч-1«.4;

' Эместо индулина и оранжевого красителя допускается применят^ 

нигрозин по Г0СГГ\930V или по ТУ б - Н ^ о  в количестве 5-6 весовьо| 

частей по массе предварительно т т еш &  в 7 1 2  весовых частях щ  |

' массе этилового спирта

П р и  п р и г о т о в л е н и и  к р а с о к / д о п у с к а е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  д р у г и е  к р а с и 

т е л и  , - п р и м е н я е м ы е  н а  п р е д п р и я т и и , н е  у х у д щ а ю 8 ( и е  к а ч е с т в о  к р а р к й .

;У',- „ д  /  М
2.4.3.  ПригсТ о вле^ие быстрое ох нущей краски следует производить 

в следующей ПоследосатДьноСтй: ' ' '  '■ - f |
1) в э 1ю с и т ь  K o iy fo H e ^ T ij  с  ^ т о ч н о с т ь ю  - 0 , 2  г ;  ' ' : i ' ‘ \ j

2) в закрытый/^арфор\оый стакан, установленный на водяной б^не|, 

’ поместить' требуе/ое Тгаличёатвб сМбДь][, постепенно при перемешивании '

ввести раётвоителя "в7£олийдЬтвё; ’ у& айном  в табл. 4 и it.:; 2V4.2;! \
3) НагрёТь до тёмператуды 60' 0 

: ния смолы:

* ' 4) ^растереть в небольшом ^личестве^рабтвореНной смолы красфф
. .|. л. у  .... r- ,J \ j
‘И*Нобтепёйн61 при Перемешивании добавить оставшееся её количество.*

/  \  \  ; Г. - .• •: л ’
реме^ать до полного растворения красител&й

Красители перед-смешиванием с раствором смолы могут быть npep-j 

арительно смочены этиловым спиртом; I *

.5 ) профильтровать .готовую краску через хлопчатобумажную ткан|ь | 

по ГОСТ 29298 или три-четыре слоя марли.

С, перемешать до полного растворе
■ \

. 2 V4 .4 . Хранить краску следует в емкостях с плотно зак
У ;л''Дч'-н;ьл:--у;-. у - г • ■'-■■.с ■.■■■' ■ ;:-у,:,уу-' :ул.:У.уА." . в ‘зЬруь 

ся крышками во избежание улетучивания растворителя. Срок хранения*

не более 1,5 месяцев.

(D Зам. изв. 4 U .054-93 ' "
*Щ г1г  ■
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2 .4 .2 . Приготовление неводной туши следует производить в следу-

последовательности:

1) бзвесить\компоненты с точностью ±0,2 г ;

2) в закрытый^фарфоровый стакан, установленный на водяной бане, 

поместить требуемое\ количество смолы, постепенно при перемешивании 

ввести смесь ацетона\с бутилацетатом в количестве//указанном в табл.4;

3) нагреть до температуры 50 °С, перемешать/компоненты до полно

го растворения; \  /

4) растереть в небольшом количестве смНды органические красители 

и постепенно при перемешивании добавить оставшееся количество раство

ренной смолы, перемешать до полного растворения красителей:

5) профильтровать готовук\тушь через хлопчатобумажную ткань по

ГОСТ I I 680 или три-четыре слбя марйи.

2 .4 .3 . Хранить тушь еле,дует 'в ёмкостях с плотно закрывающимися 

крышками во избежание улетучиваншЛрастворителя. Срок хранения не бо

лее 1,5 месяцев.

Загустевшую тушь допускаемся доводить до рабочего состояния 

смесью ацетона и бутилацетата в соотношении 4 ,5 :5 ,5  частей по массе.

2 .5 . Т р е б о в а н и я  к п р и г о т о в л е н и е  

' к р а с к и  МКР-2

2 .5 .1 . Маркировочною краску МКР-2 необходимо готовить по 

рецептуре в соответствии с табл. 5 .
Т а б л и ц а  5

Наименование компонента, обозначение стан
дарта, технических условий

, Количество частей по 
массе

Клей КГ-30 по ТУ 6-02-760 

Углерод (сажа) по ГОСТ 7885 

Толуол

2 .5 .2 . Приготовление краски МКР-2 следует производить в следую

щей последовательности:

I )  взвесить компоненты с точностью ±0,2 г ;

Копировал Ф ормат А4
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с расвором смолы могут быть предварительно смочены этиловым спиртом;
-  профильтровать готовую краску через хлопчатобумажную ткань 

по ГОСТ 29298 или три-четыре слоя марли.

2 .4 .4  Хранить краску следует в емкостях с плотно закрывающими
ся крышками во избежание улетучивания растворителя.

Срок хранения краски -  не более 1,5 месяцев.

Загустевшую быстросохнущую краску доводить до рабочего состоя
ния указанными растворителями.

Iо
С

ю
$
2

О!
Z

х
iа

I

2.5 Требования к приготовлению краски марки МКР-2
2.5.1 Краску МКР-2 следует готовить по рецептуре, указанной в

таблице 5 . . .  
Т а б л и ц а  5

Наименование компонента, обозначение стан
дарта, технических условий

Количество частей
по массе

Клей КГ-30 по ТУ 6-02-760 100
Углерод (сажа) по ГОСТ 7885 10
Толуол 33

2.5 .2  Приготовление краски МКР-2 следует производить в следую
щей последовательности:

-  взвесить компоненты с точностью до (±0,2)г;

-  поместить клей и углерод в фарфоровую ступку и растереть до 
полного изсчезновения комочков углерода, затем постепенно добавить 
толуол и перемешать до получения однородной массы;

-  профильтровать полученную краску через три-четыре слоя марли.
2 .5 .3  Хранить краску МКР-2 в стеклянной емкости с плотно закры

вающейся крышкой во избежание улетучивания растворителя. Срок хране
ния краски -  не более 5 сут.

2,6 Требования к приготовлению светящейся краски

2.6.1 Светящуюся краску необходимо готовить по рецептуре, при
веденной в таблице 6.

tn n  TQ4 flftT—04
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С . 2 6  ОСТ 9 2 - 1 5 8 6 - 3 9

2 ) п о м е с т и т ь  к л е й  и у г л е р о д  в  ф ар ф ор овую  с к у п к у  и р а с т е ]  \
\

п о л н о г о  и ^ е з н о в е н и я  к о м о ч к о в  у г л е р о д а ,  з а т е м  п о с т е п е н н о  д о б ё 

т о л у о л  и п е р е м е ш а т ь  до п о л у ч е н и я  о д н о р о д н о й / м а с с ы ;д. ^

3 )  п р о ф и л ь т р о в а т ь  п о л у ч е н н у ю  к р а с к у  ч е р е з  т р и - ч е т ы р е  ел о .

2 . 5 . 3 .  Х р а н я т  к р а с к у  М КР-2 в с т е к л я н н о й  е м к о с т и  с  п л отн е

вею щ ей ся  к р ы ш к о й \ ю  и з б е ж а н и е  у  л е т у ч и  в а н и я  р а с т в о р и т е л я .  С р о к  | 

н и я  н е  б о л е е  5 с у т . \  \

2 . 6 .  Т  р  е  б о Ц а  н и я  к п р и г о т о в л е н и ю  с
\

т  я  щ е  й с  я  к р  а  с \ с  и

2 . 6 . 1 .  С в е тя щ у ю ся  к ^ е к у  н е о б х о д и м о  г о т о в и т ь  по р е ц е п т у р е

в  с о о т в е т с т в и й ' с  т а б л .  Ь .

Т а  б л  и

Н а и м е н о в а н и е  к о м п о н е н т а , о б о з н а ч е н и е К о л и ч е с т в о  ч а с т е й  г.
с т а н д а р т а ,  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й Ч м а с с е

С в е т я щ и й с я  п о р ош о к-л ю м и н оф о р  м а р к и

ФКП-ОЗК по Т У  6 -0 9 -7 6 8  \ 2

Л ак А С -6 2  п о  ТУ 6 -IG -II6 9  с  в я з -  \

к о с т ь ю  1 0 - 1 5  с  \ I

5 !

5?
т. ?-ис-4

2 . 6 . 2 ,  П р и г о т о в л е н и е  с в е т я щ е й с я  к р а с ю Х п р о и з в о д я т  в  следую щ *

п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :  / \

1 )  в з в е с и т ь  к о м п о н ен ты  с  т о ч н о с т ь ю  ^ 0 ,2  г.\^П орош ок-лю м иноф ор 

в з в еш и в а ю т в ф а р ф ор овом  / т и г л е  с  зак р ы в а ю щ е й ся  кры ш кой . Порош ок доле] 

ж ен б ы т ь  с у х и м  и о д н о р о д н ы м . С л еж а в ш и еся  ко м о ч к и  р а з м е л ь ч а ю т  с т е к л я * , 

н о й  п а л о ч к о й , в р ащ ая  е ё  по п о в е р х н о с т и  с л о я  п о р о ш к а  б е з  н а ж а т и я :

2 ) в з в е ш е н н о е  к о л и ч е с т в о  п о р о ш к а п о с т е п е н н о  д о б а в и т ь  в  л а к  и о(Я 

•то р о ж н о  п е р е м е ш а т ь  п а л о ч к о й  д о  п о л у ч е н и я  о д н о р о д н о й  м а с с ы .

2 . 6 . 3 .  Х р а н я т  с в е т я щ у ю с я  к р а с к у  в с т е к л я н н о й  те м н о й  е м к о с т и  с 

п л о т н о  за к р ы в а ю щ е й ся  кры ш кой, о б е р н у т о й  с в е т о н е п р о н и ц а е м о й  б у м а г о й

С р о к  х р а н е н и я  н е  б о л е е  2 4  ч .

Котировал Ф о р м а т  А 4 _

-jin'»—



ОСТ 92-1586-09 С, 2?1 

Т а б л и ц а  6

Наименование компонента, обозначение стан
дарта или технических условий

Количество частей 
по массе

Светящийся порошок-люминофор марки йКП-ОЗК 
по ТУ 6-09-768 2

Лак АС-82 по ТУ 6 - iO - I160 с вязкостью 
10-15 с I

2 .6 .2 , Приготовление светящей краски производят в следующей 

последовательности:

1) взвесить компоненты с точность £0,2 г ;

Порошок-люминофор взвешивают в фарфоровом тигле с закрывающейся 

крышкой. Порошок должен быть сухим и однородным. Слежавшиеся комочки 

размельчают стеклянной палочкой, вращая её по поверхности порошка 

/без нажатия;

2) взвешенное количество порошка постепенно добавить в лак и о{| / \
Г ^орожно перемешать палочкой до получения однородной массы. У Ц '

1 | ' 2 .6 .3 . Хранят светящуюся краску в стеклянной темной емкости  ̂ ул — '’
» «„. г V'-.л V

'/плотно закрывающейся крышкой, обернутой светонепроницаемой бумаге;*VP 6 , 

« ,*’ Срок хранения не более 24 ч. v ■?]

Ыь, 2 .7 . Т р е б о в а н и я  к н а н е с е н  Ию м а р  к и /  о 

..в о ч н ы х  з н а к о в

2 .7 .1 . Способ нанесения маркировочного знака устанавливает т*

|;йолог в зависимости от назначения и конфигурации поверхности, то 

®ости изображения, марки краски, оборудования и технологической 

Ннаетки. Г'..';.

Дрпускается производить ретушь знака той же краской. I  /

k-i n '2 ,7 .2 . Глубина рисок гравировки для окрашиваемых поверхное
*

элжна бьггь не менее 0,3 мм.
>■ I

Ц 'ч 2 ;7 .3 . На поверхности изделий с нанесенной гравировкой р*

сначала нанести основное покрытие (металлическое или . /. /
ХИЗв. 411.054-93 ___

Копировал _ Р иил^-,  ~  ■ Форм
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Т а б л и ц а  6

Наименование компонента, обозначение стан
дарта или технических условий

Количество частей 
по массе

Светящийся порошок-люминофор марки Ш1-03К 
по ТУ 6-09-768 2

Лак АС-82 по ТУ 6—10—I 160 с вязкостью 
10-15 с I

2 .6 .2 . Приготовление светящей краски производят в следующей 

последовательности:

1) взвесить компоненты с точность ^0,2 г ;

Порошок-люминофор взвешивают в фарфоровом тигле с закрывающейся 

крышкой. Порошок должен быть сухим и однородным. Слежавшиеся кфиочки 

размельчают стеклянной палочкой, вращая её по поверхности порошка 

без нажатия; ' v v.

2) взвешенное количество порошка постепенно добавить в лак и ос

торожно перемешать палочкой до получения однородной массы.

2 .6 .3 . Хранят светящуюся краску в стеклянной темной емйоети ч. 

плотно закрывающейся крышкой, обернутой светонепроницаемой бумагойШ|Г

' Срок хранения не более 24 ч. v

,2 .7 . Т р е б о в а н и я  к н а н е с е н и"ю м а р к и / о  -  

в о ч н ы х  з н а к о в

. 2 .7 .1 . Способ нанесения маркировочного знака устанавливает те,: ! 

нолог в зависимости от назначения и конфигурации поверхности, 

ности изображения, марки краски, оборудования и технологический 

настки. 1

) : Допускается производить ретушь знака той же краской. '

2 .7 .2 . Глубина рисок гравировки для окрашиваемых ловерхнос 

должна быть не менее 0,3 мм.

2 .7 .3 . На поверхности изделий с нанесенной гравировкой р  

дуется сначала нанести основное покрытие (металлическое или ;
ф  Зам. изв. 411.054-93
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0 7 7  2 ,7 ,4 .,..JIqдер^сность изделия, на которую наносят маркировочный 

о.;*э:ва%, рыть без жировых и других загрязнении и соответствовать
' " ...... *' ” : "1' '• .V- v>sr -А-.: -

.обжаривания по ГОСТ 9.402. |

Обезжиривание производят по технологии, приведённой'вТ1ри|10же- 

,принятой на г^едприятии. ; •

^, VT.; ^ру^^ .! .-прс'гупащие, на маркирование непосредственно после; нд-
■" " f ' " ,̂  v-. ;*>/ -ггНУ!У \ ,.••-<• - •. * 1

;г̂ а не^е^и^г̂ т^^ически?с, неметаллических неорганических или лакокра- 

рсочны ^^о^^щ ^п^ска^ся^не/О беэжиривать. ; :

•ет'ся е -^М ь , .маркировочные знаки на поверх

■лжшиноас »шй*надо*^«янш ,, I ;
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Наименование компонента, обозначение стан— 
"■ ‘ дарт.а или технических условий -. Количество частей 

по массе

. Светящийся-.порошок-люминофор‘марки vrGI-ОЗК^ 
,V по ТУ 6 -0 9 -7 &d . .* .' _ •*% • - ' .

^Лак АС-432 по ТУ  6-Х0-г11Ш с  вязкостью
I

! 2.6.2, Приготовление светящей краски производят в. следующей 

„ последовательности: . ... v ■
»*V* ’ < т**-* »... ' , ■ i •
аа*»а..4^--Нв^с«итЬ,'*ХбМпоненти с точность'.Д0/2д'.{ -г.о. ... . ; , .-w

^ jПорошок-люминофор взвешивают в фарфоровом тигле с закрывающейся,^

Ш грышкой-. Порошок должен бить сухим и однородным. Слежавшиеся комочки 
• **!<$.*,-i- Л „ /, ;/д! <?**•*' , * * ‘ • , — . ■ . « ,

измельчают стеклянной палочкой, вращая ее по поверхности порошка[♦!?**• J ' I'* • , , , , „ . , . „ ?-' < I ' * “
?'лбез нажатия; ’ -* '■"Ь?>~* "V ...... . . _
J " 5̂ У взвешенное количество порошка постепенно добавить в лак: и ос-

^орйкйб^^емешаТЬ-та^чкой»до получения1 однородной массы. S

:!■ 2 *6 .3 . Хранят светящуюся краску в стеклянной'темной емкости'С\. •*„ * ".v h , ' , , * V
П ’плотно закрывающейся крышкой, обернутой светонепроницаемой бумагойL,

Д& u-». *- *■«% ‘ *i . •  ̂;• i.--- р/^
щ •ЛП’ИСрок-хранения не более 24 ч. '  Vi ',

**'
0 0. о в a_LHL- t̂ g .̂ ,H..€L-H е с е н >г*ю м а р  к '£к

н.а.к.о-в .......'.....  .., . * ' Щ
*;• ■ л

&*?Л . Способ нанесения маркировочного-знака устанашшрае^ *-- -р, ■ ;Ул,--- *■ "Tr-i '1
долог-- э ^зависшвости от назначения и конфигурации поверхностйрй точг р

J2,

“̂ .ностй Шй>бражения, марки- краски^, оборудования и технологической o -r ::f
J  ‘ -.’5. . ' • ' . '■'-.■р:'.' -

-^ ^ р у с к а е т с я  производить ретушь знака той же краской. ' ' • •

^лубина Рисок гравировки для окрашидаемых пооерхно<!

* ^должна быть не менее 0,3 мм.

« iS  На поверхности изделий с нацееенцой гравировкой^

основное покрытие-*Металлическое ил,и .} f
••▼'г ЛСЛ' ЛЧ
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2.7 . Т н е  б о в а н и я  к н а н е с е н и ю ы а р к и -  

р о в о ч н н \ з н а к о в  ^

2 .7 .1 . Способ нанесения маркировочного знака устанавливает 

технолог в зависимости от назначения и конфигурации поверхности, 

точности изображения^ марки краски, оборудования и технологической 

оснастки.

Допускается производить ретушь знака тбй же краской.

2 .7 .2 . Глубина рисок гравировки для/окрашенных поверхностей 

должна быть не менее 0 ,3  мм.

'нанесенной гравировкой реко- 

гпокрытие (металлическое или не- 

зкрасочное), а затем втирать

2 .7 .3 . На поверхности изд( 

менцуется сначала нанести основн< 

металлическое неорганическое, 

краску в гравировку.

2 .7 .4 . Поверхность изделия, на которую наносят маркировочный 

знак, должна быть без жировых и других загрязнений и соответство

вав  первой степени обезжиривания по ШСГХ9.402.

Обезжиривание производят по технологии\ приведенной в приложе

нии 2 или по технологии, принятой на предпршк

Детали, поступающие на маркирование непосредственно после на-
1 /  \  

несения.металлиуеских, неметаллических неорганических или лакокра-

сочных покрытий, допускается не обезжиривать.

2 .7 .5 . пе допускается наносить маркировочные знаки на поверх

ности с анриадгезионным покрытием.

2 .7 .6 . Операции нанесения маркировочных знаков красками при 

ведены в приложении 2.

И'-ЦЕ-4 Копировал Формат А4
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С. 28 ОСТ 92-1586-89

3. МЕТОДУ КОНТРОЛЯ

3 .1 . Контроль маркировочных знаков следует проводить через 

24 ч после окончательной сушки.

3 .2. Контроль маркировочных знаков на соответствие Требований 

конструкторской документации производят невооруженным глазом на 

100 % изделий.

3 .3 . Контроль внешнего вида маркировочных знаков на соответст

вие п. 1 .3.1 производят внешним осмотром невооруженным глазом 100 % 
изделий.

3 .4 . Контроль механической прочности маркировочных знаков на 

соответствие п. 1.3.4 следует производить 10-кратным протиранием 

сухим тампоном с нажимом.

Механическую прочность маркировочных знаков, нанесенных невод

ной тушью на трубки из поливинилхлоридного пластиката, брезент, 

суровое полотно и другие эластичные материалы, следует производить! 

многократным изгибанием маркируемого материала.

При этом маркировочные знаки не должны разрушаться и отслаи

ваться,

3 .5 . Контроль маркировочных знаков на соответствие п. 1,3.3 

следует производить одним из двух способов:

I )  10-кратным протиранием (с нажимом) маркировочных знаков 

ватным или марлевым тампоном, смоленным растворителем^при темпера- ■:

2) промывкой спирто-нефрасовой смесью, езятой в соотношении 1:1 

в ультразвуковой установке с частотой колебания от 18 до 20 кГц, 

при температуре (25-10) °С в течение 2 мин.

3 .6 . Контроль механической прочности и стойкости маркировочных 

знаков к воздействию растворителей следует производить визуально, 

выборочно.

туре (25±Ю) °С;

Копировал Ф орм ат А4
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3.7. Контроль стойкости маркировочных знаков в различных кли

матических условиях следует производить в соответствии с техничес
кими требованиями на изделие.

Маркировочные знаки считают выдержавшими испытания, если в 

процессе испытаний цвет, механическая прочность и внешний вид мар

кировочных обозначений остались без изменения.

3.8. Контроль|поверхности, подготовленной под маркирование, 

следует производить методами, предусмотренными ГОСТ 9.402, или 

протиркой поверхности хлопчатобумажной салфеткой, смоченной нефра- 

сом и отжатой. После улетучивания нефраса на салфетке не должно 

быть следов загрязнения.



С. 30 ОСТ 92-1586-89
Твв

■ ПРИЛОЖЕНА
(  ̂ , Справочнт

ПЕРЕВОДНАЯ ТАБЛИЦА ПО ЗАМЬН£ РАНЕЕ ПРИМЕНЯЕМЫХ 

• \ : КРАОеК ЙА Н О Ш  '

> ' Т а б л и ц
Наименование, марка краски 

по настоацеиу стандарту

мкэ

ЭП-572

ЭЛ-525"П’\  ЭП—140

0|сетная краЬка серии 
7010.1 ' ’ 'Г -  ̂ :

ш

С -̂ЗЛОЛ Серии

ФГ1-157

■147

!IKSrr N*-n тл
Светящаяся краска 

КФ-613

;?! мкр-г

Наименование, маша краски в 
ССГ 92-I&86-73

МНЭ.да. ХвО,. ЭЛ-19', краска # I

эр-572, ЭЛ-19, краска »;1

МЯ-12 по ГО© 9754,' ’ •. 
MA-5I4 по ТУ 6-I0-I24I

Краска' » I, ЭД-19

-КраскиОбщего назначения ЕМ, ЧМ, СМ, 
ЙМ, Ий, ЗМ по ТУ- 29*02-859, MA-5I* 
Х»15 пр ТУ б-ХО-ТЗрХ, ’
ХРбЗг,щ ТУ 6-10-137%, 
художественная краска по ГОСТ XI826, 
краска Ж Х0072 по ТУ 29-02-854, 
краска »  1715-82 по ТУ 3-02-410 •

ЭП-6Х, Я4-115, МЯ-12, МА-5Х4

ТНПФ, краска № 10072,; краска 
* 1715-62,^ СМ, ХСА/
ОП-157 ' |
Краска Ш Р-2 МКР~(

Краска ШК, неводная тушь №101

Светящаяся краска

кф-513 Mctp/co мкр-г
мкр-г
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
' Справочное

ПЕРЕВОДНАЯ ТАБЛИЦА ПО ЗАМЕНЕ РАНЕЕ ПРИМЕНЯЕМЫХ 
КРАСОК НА НОВЫЕ

Наименование, марка краски 
по настоящему стандарту

/  Наименование, марк!а краски 
/  \ ОСТ 92-158о-73

МКЭ /  МКЭ, ТА, ГФК, ЭЛ-19, краска № I

ЭП-572 ЭП-1572, : Л-19, краска № I
.....

ЗП-525"П", ЭП-140 МЛ-12 wf ГОСТ 9754, ; 
MA-5I4 к о ТУ 6-I0-124I' ;___-!

Офсетная краска серии 
7010 Л УкраскаГ № I , ЭЛ-19

МКВ ¥ /  _
СТ 3 .19Л

1

Краски общего назначения Ш , ЧМ, СМ, 
ЖмГКЦ, ЗМ по.ТУ 29-02-859, МАт514 
ХвСхб пр ТУ 6-10-1301, 
хр-533 по ТУ ‘6-J0-I375, 
художест венная краск.а по ГОСТ .11826, 

/краска Г10072\по ТУ 29-02-854, 
/к р аск а  № 1715-82 по ТУ 29-02-410

ЭП-51, П4-Х15 * ЭП-51, ПФ-115, МЛ-12, МА-̂ 514

ТШФ / ТНПФ,, краска № 10072, краска 
№ 1715-82 ’ j

ФП-157 / ©1-157 ^

ЭТ-147 Краска МКР-2

Быстросохнущая краска- не- 
водная тушь Краска БМК, неводная тушь № 101

Светящаяся краска 

КФ-513

Светящаяся краска

КФ-513

х я
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Рекомендуемое

ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА НАНЕСЕНИЯ 

МАРКИРОВОЧНЫХ ЗНАКОВ НА ПОВЕРХНОСТЬ ИЗДЕЛИЯ

1. Р е к о м е н д а ц и и  п о  р а б о т е  с к р а с к а -  

м и

Все работы по приготовлению и применению красок, а также по 

подготовке поверхности производят с соблюдением требований безопас

ности в соответствии с ОСТ 92-1710.

Маркировочные краски являются пожароопасными и токсичными.

Токсичность и пожароопасность красок определяется наличием в 

них органических растворителей, отвердителей и пленкообразующих.

Содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должно 

превышать предельно допустимых концентраций, установленных 

ГОСТ I2 .I.0 0 5  и НГД на краску.

2. О п е р а ц и и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о 

ц е с с а

2.1 . Схема технологического процесса нанесения знаков на по

верхность изделия приведена на чертеже.

2.2. Краски готовят в количестве, необходимом для использова

ния в течение времени, не превышающего срок годности в соответст

вии с разделом 2.

Копировал Формат А4
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2.3. Средство и способ обезжиривания выбирает технолог в зави^ 

симости от маркируемой поверхности.

2 .3 .1 . Обезжиривание рекомендуется производить^окунанием или 

протиркой хлопчатобумажной салфеткой по ГЮСТ^З^ЗдГ

Окрашенные поверхности обезжиривают хлопчатобумажной салфеткой 

смоченной нефрасом или другими растворителями, не влияющими на лако 

красочное покрытие.

Для обезжиривания поверхности изделий точной электромеханики

в качестве обтирочного материала используют отбеленный батист 
/ /  / V  Фо/* &?><?/-/&

артикула 1503 по ТО 17 Ю1СР 63 21, Т6Р РФ36  -/?>
Сушку обезжиренной поверхности производят на воздухе до полно

го улетучивания растворителя.

2 .3 .2 . При технической необходимости маркируемую поверхность 

изделий из легированных сталей, титана и других сплавов с парамет

рами шероховатости поверхности Ra ^ 0 ,25  мкм, а также изделий с ме

таллическими. покрытиями, допускается покрывать грунтовкой ВЛ-02 

или ВЛ 023 по ГОСТ 12707 с последующей сушкой при температуре 

(25-10) °С в течение 15-30 мин.

Грунтовку ВЛ-02 перед применением готовят путем смешения 4 
ч астей  по массе основы и I  части по массе кислотного разбавителя.

2.?3 .3 . Для улучшения пишущих свойств красок маркируемую поверх- 

! ность плетеных стеклотканей, фторлоновых и т .п . тканей допускается
j
| покрывать 1-2 слоями лака AK-II3  по ГОСТ 23832 или другого лако- 

| красочного материала.

Сушку лака АК-ПЗ производят при температуре (25-10) °С в тече

ние 1-2 ч.

Для улучшения пишущих свойств красок поверхность изделий из 

стеклотекстолита, гетинакса, а также пропитанную компаундами или

имеющую высокотвердое лакокрасочное покрытие допускается обрабаты-: 

вать шкуркой зернистостью 16-6 по ГОСТ 5009.

Ъ . 2-Цс-4 Копировал Формат А4 _
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2.4. Нанесение красок производят способами, приведёнными в табл Л, 

исходя из назначения изделия и оснастки производства.

При нанесении красок применяют кисти по ГОСТ 10597, кисти художе

ственные по ТУ 9677- 001- 49225523, рейсфедер по ГОСТ 28950, краскорас

пылитель типа КРУ-1, КРУ-10 и ф .

При нанесении красок способами сеткографии, офсетным способом, 

штемпелеванием используют специальные станки, приспособления, изготов

ленные на предприятии.

2.4.1. Внесение ф асок в гравировку производ ят рейсфедером, пером,

Запоянепе гравировки краской на изделиях, имеющих матовое или по- 

думатовое покрытие, производят пером или рейофедером.

При внесении в гравировку светящейся краски её следует периодически 

перемешивать (после нанесения 3-4 знаков).

Подсушку ф аски, внесённой и гравировку, производят при температуре 

(25 ±10)°С  в течение 16-60 мин.

с мфкируемой поверхности производят i

Очистку поверхности от следов оставшейся краски рекомендуется про

изводить хлопчатобумажной салфеткой, смоченной подсолнечным маслом по 

ГОСТ 1129 или льняным маслом по ГОСТ 5791 или смесью олифы по 

ГОСТ 7931 с уайт-спиритом по ГОСТ 3134 в соотношении 4:1.

2.4.2. При ошибочном нанесении мфкироаочного знака ф аску снимают 

не позднее, чем через 5-10 мин песне её нанесения с помощью хлопчатобу

мажной салфетки, смоченной в растворителях, применяемых для приготовле

ния данной ф аски, и отжатой.

2.5. Сушку маркировочных знаков производят по режимам, приведён

ным в табл. 8.

( т ) э « . изв.194.054-07
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2 .4 . Нанесение красок производят способами, приведенными в 

табл, ^ и с х о д я  из назначения изделия и оснастки производ

ства .

При нанесении красок применяют кисти по ГОСТ 10597, кисти 
\  Г О С Т  Z t f f S V

художественные rip ОСТ 17-8887 рейсфедер по ГОСТ 21469% краско

распылитель по FOffi 20223------и-ли- по ОСТ 22 1686 . /г>и/>с/ Tf/У / , g  у
При нанесении красок способами сеткографии, офсетным способом, 

штемпелеванием используют специальные станки, приспособления, изго

товленные на предприятии.

2 .4 .1 . Внесение красок в гравировку производят рейсфедером, пе

ром, кистью или втиранием.

Заполнение гравировки краской на Изделиях, имеющих матовое или 

полуматовое покрытие, производят дером или рейсфедером.

При внесении в гравировку светящейся краски её следует периоди

чески перемешивать (после нанесения 3-4 знаков).

Подсушку краски, внесенной в гравировку, производят при темпе

ратуре (25±Ю) °С в течение 10-60 мин.

Удаление лишней краски с маркируемой поверхности производят 

кожаным пальцем или резиновым, пластмассовым шпателем.

Очистку поверхности от следов оставшейся краски рекомендуется ,

производить хлопчатобумажной салфеткой, смоченной подсолнечным маслом
/

по ГОСТ 1129 или льйяным маслом по ГОСТ 5791 или смесью олифы по 

ГОСТ 7931 с уайт-спиритом по ГОСТ 3134 в соотношении 4 :1 .
2 .4 .2 . При/ошибочном нанесении маркировочного знака краску 

снимают не позднее,чем через 5-10 мин после её нанесения с помощью 

хлопчатсбулыжной салфетки, смоченной в растворителях, применяемых 

для приго/овления данной краски, и отжатой.

2.5,. Сушку маркировочных знаков производят по режимам, приве

денным в табл. 8.

Копировал Формат А4
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дродадхенис табл

! Марка краски

&-ihi&ri

ЭП-5Х

Я-M

Ei ^
В
с!^

S
IN
^iv>
1;4

ПФ-П5

Cefiuu 44УГГ 
т & '/тМ 'Щ  

И0,СМ,3#г
р(Щ - .

ФП-157

Тешевату- 
ра, о.-

Прсдолал-
тельность

25*ю 6 ч
или

70*10 2-2 ,5  ч

25*10 2-3 Ч

или

70-IQ 1-1,5 ч

2 5 * 1 0 48 ч
или

70±10 I1 5-6 ч .
ИЛИ

90*10 3-5 ч
ЕЛИ.

пШ о 1-1,5 ч

25*10 ?-8 ч
ЕЛИ

70±10 | 5-6 ч
ИЛИ * •

90*10 j 2-5 ч
■ ■ . . ( или

120*10 | 3 ч
или •

150*10 1,5-2 ч

25*10 1-2 ч
затем

70*10 j 6-7 ч
или

;4Q*ic [ 3-4 ч

Дополнительное указание

Высыхание "от ныли" при 
температуре (25*10) °С в 
течение 15-30 мин

Высыхание *от пыли * при 
тем пературе (eSH0)°C & 
те ч е н и е  Ю -гом ин

^  Высыхание "от ныли" при 
Температуре (25*10) °С в 
течение 1-2 ч

0

т
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Окончание таблицы 8

Марка краски Температу
ра, Oq

Продолжи
тельность

Дополнительное указа
ние

ЭТ-147 25il0 1-1,5 ч
Высыхание "от пыли" 

при температуре 
(25-10) °С в. течение 
от 3 до 6 мин

ГФ-57Ш 25il0 0,5-1,0 ч

МКР-2 25±I0
зат<

70±I0

50-70 мин
ем

6-8 ч
-

Быстросохнущая 
краска БМК, невод
ная тушь №101 
черная

25-10 15-60 мин -

Светящаяся
краска 65±I0 1-2 ч -

П р и м е ч а н и я
I Стойкость к органическим растворителям и другим средам обес

печивают сушкой маркировочных знаков, нанесенных:
-  эпоксидными красками МКЭ, ЭП-572, ЭП-525"П", ЭП-140, серии 

7010.I при температуре не ниже 70 °С или выдержкой при температуре 

(25'tlO) °С в течение 5 сут;
-  краской серии 45971 при температуре не ниже 150 °С в тече

ние от 1,5 до 2 ч или при температуре 120 °С в течение 3 ч;
-  краской серии 45981 при температуре не ниже 70 °С в течение 

от 2 до 2,5 ч или добавлением к основе краски лака 45981-00 в

количестве 25 частей по массе на 75 частей по массе основы краски

2.6 Для повышения адгезии к никелированным поверхностям марки
ровочных знаков, нанесенных эпоксидными красками, следует произво
дить сушку при температуре 120 °С.

Изделия с маркировочными знаками, нанесенными краской 
(5) Зам. изв. 194.081-04

оак. ц\зг—Т—5 000
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Продолжение . абл. 8

Марка краски Температу
ра, Oq

Продолжи
тельность Дополнительное указание

ЭТ-147 25±10 1-1,5 ч Высыхание "от пыли" 
при температуре (25—Iv 
в течение 3-6 минГФ-57Ш 25±I0 0,5-1 ч

МКР-2 25±I0
зат

70±I0

50-70 мин 
ем

6-8 ч

-

Неводная тушь 25±I0 15-60 мин
1

Светящаяся
краска

П р и м е

I .  Стойкое 

обеспечивают cj

1) эпоксщ 

рии 7010.I  при 

ратуре (25±Ю)

2) краско!

65±I0

ч а н и я :

;ть к  органиче 

никой маркиров 

щыми красками 

температуре н 

°С в течение- 

t ТНПФ при тем

1-2 ч

«ним. раствор 

! очных знаков 

: МКЭ, ЭП-572 

:ё ниже 70 °С 

5 сут; 

спературе не

ителям и другим средам 

, нанесенных:

, ЭП-525"П", ЭП-140, се- 

! или выдержкой при темпе-

ниже 150 °С в течение

1,5-2 ч или при температуре 120 °С в течение 3 ч ;

3) краской СТ 3 .19Д  при температуре не ниже 70 °С в течь 

2-2,5 ч или добавлением к  основе краски лака СТ 3.19Д -00  в коли

честве 25 частей по массе на 75 частей по массе основы краски.

2 .6 . Для повышения адгезии к  никелированным поверхностям марки

ровочных знаков, нанесенных эпоксидными красками, допускается 

производить сушку при температуре 120 °С.

Изделия с маркировочными знаками, нанесенными 1фаской

). 2-ЦЕ-4 Копиров! Ф о р м ат А4



Марка кЦски Температу
ра, о0

Продолжи
тельность Дополнительное указан?

. ЭХ-147 V 25±10 ' 1-1,5 ч Высшйкие "’от дылкм 
при температуре (25*10) с 
в течение 3-6 минГФ-57Ш \ 25^10 0,5-1 ч

МКР-Й.

f--------,____ - -

\^ 1 0  
\  зат

70±1&

50-70 ШН 
•ем '

5-8 ч /
Z  -  1

Выстросохнуща* краска
25-10 \ , 15-€/ мин(£ /т  Щ р?' "ТУ**1 

гщ идю А  ту щ ) ' * ■

Светящаяся 
Ираска ь , 65*10 /V I -2 ч '

%

№

C. 36 OCT 92-1686-89

■^одолжение та:

ЧР.

П р и м е ч а н и я /  ' \  !

X. Стойкость к ов^анй^ескиийрах^ворителям ц д̂рутш среда 
обесхшчивают сушкой / 1аркнровЬчныГ зш$ков, нанесешшх:

1) элскслдныщ красками МКЭ#; ЭП-бТЙ, ЭП-525"1Г, ЭП-140, а  
рии 7010.1 при т4тературе^е ниже 70 0С л ^ ' вн^ержк°н при темпе 
ратуре (2&ilo/°C в течение^ сут; *

2) краткой ТНШ> при температуре кв «ижй\Х50 °С в течение 
1,5-2 ч я ф  при температуре Т 20;<.°С в течение: 3\ч;

юкой СГГ ЗЛ9.1 дри тешературе\не. 1шже 70 °С в течешь
*' .  ̂ . ' ft' • :, -S;. V.
добмзде&ш. к основе краски лака ОТ ЗДЭЛтОО а Коли* 

чес^ве ч25 час^ёй по масср. на 75 частей по массе основы краски.
& 6. Для повышения адгезии к никелированным поверхностям Марк •- 

ровочнцзе знаков, нанесенных эпоксидащш краскаш, додакаетея- 
производить сушку при температуре 120 °С.

Изделия е.шркировечщши знаками, нанесенными краск i
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GT- ЗЛО/ i  и эпоксидными краскпми, высушенными "от пыли", могут 

подвергаться последующим технологическим операциям (монтажу, сбор

ке и т .п . ) .  Исключение составляют операции, которые могут нарушать 

маркировочные знаки (промывка, климатические испытания и д р .) .

2 .7 . Маркировочные знаки, нанесенные светящейся краской долж
ны быть перекрыты двумя слоями лака АС-82 кистью или краскораспыли

телем. Вязкость лака АС-82 должна быть 15-20 с. Растворитель для 

получения рабочей вязкости -  Р-5А по ГОСТ 7827. Режим сушки пер

вого слоя лака при температуре (25-10) °С в течение 1-2 ч , второго 

слоя -  при температуре (45-10) °С в течение 1-2 ч.

|М ч

2 .8 . Задил^маркировочных знаков, нанесенных красками ЭП-51, 

ПФ-П5, ТШФ-, производят одним слоем лака ЭП-730 или УР-231 кистью 

или краскораспылителем.

Лак ЭП-730 готовят перед применением смешением 100 частей по 

массе основы лака и 3 частей по массе отвердителя № I .  Вязкость лака 

для нанесения кистью -  15-17 с , краскораспылителем -  I I —16 с .
Разбавление лака до рабочей вязкости производят смесью раст

ворителей ацетона, этилцеллозольва и ксилола в соотношении 3 :3 :4  

частей по массе.
Сушку лака ЭП-730 производят при температуре (65±5) °С в тече

ние 6-8 ч или при температуре ( I 10-10) °С в течение 1-1,5 ч.

Лак УР-231 готовят перед применением смешением 100 частей по 

массе основы лака и 18 частей по массе диэтиленгликольуретана по 

'ТУ-0=63-388, Вязкость лака для нанесения кистью -  15-17 с, 

краскораспылителем -  I I -16 с.

Разбавление лака до рабочей вязкости производят смесью бутил- 

ацетата и ксилола в соотношении 1:4 частей по массе.

г

&

Сушку лака УР-231 производят при температуре (65±5) °С в те

чение 3-4 ч или при температуре (НО—10) °С в течение 1-1,5 ч. 

Жизнеспособность лака ЭП-730 - 16 ч, лака УР-231 -  6 ч.

2-ЦЕ-о
Копировал Формат А4
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

I .  УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ
приказом организации п/я P-676I от 07.07.89 № 112

2. ЗАРЕГИСТРИРОВАН предприятием п/я В-8245 за № 
от

3. Срок первой проверки стандарта 1995 г. 
Периодичность проверки стандарта каждые 5 лет.
4. ВЗАМЕН ОСТ 92-1586-73
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО -ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НГД, на который 
дана ссылка

Адрес ссылки на НГД

ГОСТ 2.314-68 I .I .4
ГОСТ 9.104-79 Табл. I
ГОСТ 9.402-80 2.7 .3 , 3.8

г ГОСТ 12.1.005-88 Приложение 2 (I)
ГОСТ 443-76 Табл. 2
ГОСТ 482-77 Табл. 2

и ГОСТ 1129-73 Приложение 2 (2.4.1)

1
ГОСТ 1571-82 Табл. 2
ГОСТ 2603-79 Табл. 2 ч

1 ГОСТ 2768-84 , Табл. 2, 4

* ГОСТ 3134-78 Табл. 2, приложение 2 (2.4.1)

! 1 ГОСТ 4770-77 Табл. 4
1а ГОСТ 5009-82 Приложение 2: (2.3.3)

•!£
; ГОСТ 5791-81 2.3.1, приложение 2 (2.4.1)
! ГОСТ 6465-76 Табл. I

« ц

И

J5;

[ ГОСТ 7461-77

Ь

Табл. 4

®* 2ЧДЕ-4 Копировал @̂--п в>ор««т А4
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Продолжение

Ф
Обозначение НТД, на который 

дана ссылка
Ддроо осцлкн- на НТД

ГОСТ 782?-74 

ГОСТ 7885-85 ' л.

ГОСТ 7931-76- ' '
гост 83i3-ae • 
ГОСТ 8420-74 
ГОСТ 8728-77-^  
ГОСТ 875lLfe . 
ГОСТ 8981-78 
ГОСТ 9070-78 . \  
ГОСТ 9807-78 -. Ч 
ГОСТ 9410-78 .!
ГОЙ .9640-85 
ГОСТ 97^4-76 /  
т о т  98о&в4 
ГОЙ 9800-76' . ; 
ГОЙ 9 9 4 9 -7 6 -..^  
ГОСТ 10897-87 
ГОЙ 1 1 109-24^
FOCI-

ГО Й  п а а -7 7  

ГО Й  12707-77 

ГО Й  14710-78 

ГО Й  16220-79

ГО Й  181гнет ем

^  I ГОСТ 20824-81-

ч ш

Табл. 2, приложение 2 (2.7)

Табл. 5 *' “ •...-

•Приложение 2 42.4.1)

Табл. 2 

2.3.1

Табл ̂ --2 - н-;-"

Табл. 3 , ' ' '•

■■Та бл..2, .4 ,

2 .3 .1 - ; , - '  /.

й^г.Табл. 3^ ( г ^ и к е ч с т л б ) . „ Й 

Табл. 2

Табл; !  ‘ ;

Табл. 7 ^

т^л.. г. i  г;
Табл. 2 . . .. ■

•Табл. 2 ■ -/ \

Приложение 2 <2 .,4)

, \ 2.1.4, 2.2.2 ; ' >

2 .4-Д , приложение 2 (2 ;5 Л )

Табл. 7 V . •; .

> Приложение 2, (2*3.2) ' ,'Щ

Табл. 2

Табл. 4 1 • •••

■ Табл. 2 ■Ге/JS- 3  
Табл. 2, 3 '
*•4. г

Табл. I ,  3

Приложение 2 (2.4)



И
нв

. 
№

 п
од

л.
 

П
од

п.
 и

 д
ат

а 
В

зз
м

. 
ин

в.
 №

 
И

нв
. 

fra
 д

уЬ
л.

 
1
1о

дп
. 

и 
да

та

M
?3

Y
3 

M
j

f
-

g
-

M
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
С. 40 ОСТ 92-1586-89

Продолжение

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Адрес ссылки на НТД

ГОСТ 7827-74 Табл. 2, приложение 2 (2.7)
ГОСТ 7885-86 Табл. 5
ГОСТ 7931-76 Приложение 2 (2.4.1)
ГОСТ 8313-88 Табл. 2
ГОСТ 8420-74 2.3.1
ГОСТ 8728-77 Табл. 2
ГОСТ 8751-72 Табл. 2, 3
ГОСТ 8981-78 Табл. 2, 4
ГОСТ 9070-75 го

 со
 

*—1
ГОСТ 9307-78 Табл. 3
ГОСТ 9410-78 £абл. 2
ГОСТ 9640-85 /Табл. I
ГОСТ 9754-76 Табл. 7
ГОСТ 9808-84 / Табл. 2, 3
ГОСТ 9880-76 / Табл. 2
ГОСТ 9949-76 / Табл. 2
ГОСТ 10597-87 Приложение 2 (2.4)
ГОСТ I I109-74 / 2.1.4, 2.2.2
ГОСТ 11680-76 / 2.4.2, приложение 2 (2.3.1)
ГОСТ 11826-77 Табл. 7
ГОСТ 12707-77 Приложение 2 (2.3.2)
ГОСТ 14710-78 Табл. 2
ГОСТ 16220-79 Табл. 4
ГОСТ 18188-72 Табл. 2
ГОСТ 18300-87 Табл. 2, 3
ГОСТ 20223-74 Приложение 2 (2.4)
ГОСТ 20824-81 Табл. I , 3
ГОСТ 21469-82 • Приложение 2 (2.4,

>. 2 -Ц Е -4 Копиооаап



ОСТ 92-1506-89 C.4I
Продолжение

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка

Номер пункта, подпункта, таблицы, 
приложения

ГОСТ 22300-76 Табл. 2, 4
ГОСТ 22698-77 Табл. 4
ГОСТ 22832-79 Приложение 2 (2.3.3)
ГОСТ 23844-79 Табл.2
ГОСТ 24297-87 1.2.2
ГОСТ 24615-81 Табл. 2
ГОСТ 24709-81 Табл. I
ГОСТ 4403-91 . .2 .2 .2
ОСТ 6-01-37-88 ' Табл. 4
ОСТ 92-I7I0-8I Приложение 2 (I)
ОСГ 92-4749-86 1.2.2
ТУ 6-01-646-84 Табл. 2
ТУ 6-02-760-78ту б-оо-оябзт-гго-эг Табд. 5
ТУ 6 02 IQ4fr-76- Табл. 2
ТУ 6-02-1099-83 Табл. 2
ТУ 6-09-768-77 Табл. 6
ТУ 6-10-1003-75 Табл. I
ТУ 6-10-1158-76 Табл. I
ТУ 6 -I0 -I169-76 Табл. 6
ТУ 6-10-1241 77 Табл. 7
ТУ 6-I0-I263-77 Табл. 2, 3
ТУ 6-I0-I279-77 Табл. 2
ТУ 6-I0-I30I-83 Табл. 7
ТУ 6-10-1375-78 Табл. 7
ТУ 6-I0-I539-76 Табл. I
ТУ 6-10-1611-77 Табл. I
ТУ 6-I0-I783-80 Табл. 2 '
ТУ 6-10-1827-81 Табл. I
ТУ 6-14-37-80

& З а м . . /3 4 ' ОЗ/- 0*3

Табл. 3, 4
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Продолжение
Обозначение Hftu на который

дана ссылка̂
РОСТ 22698-77 \  . 
ГОГГ М М -76 \

 ̂ Табл. 4
, 7V 4/U * „

Приложение 2 (2 ,3 .3 )
Г'ОСТ 23844-79 \ Табл. 2

!ЪСГ 24297-87 \  ■■ 1.2 .2
ТОСТ 24616-81 - \ Табл. 2
1\)СГ 24709-81 \ Табл. I
СОТ 6-01-37-88 \

г#-*?-лле?-№ ТУШ-сотл 
2,Ж 17;6В8-8-1 ,

. Табл. 4 /

\ ф £ л  /
\  Приложение 2 (2.4)

ОСГ 22-1606-84 - приложение 2 (•2.4)

ОСТ 92-I7I0-8I ' Приложение 2 (X)
ОСТ 92-474Ю-86- • Л.яьг'

/  ТаблЛЗ
ТУ &-G2-7uO-?8 ■ / . Т абЛ .'А
ТУ о-сг-хс-39-8» /

ш ш т -  ‘ у

! '^ л бГ л тг'Х
Приложение (2.S)

ТУ 6-09т766£? / .  /  1

в ш л . - : / -  ■

• -Табл* б 

Табл* I ■* ,* \

ТУ 6-110-1003-75 У  <1 Т&л. Т Г А
ТУ' 6*}0 -II56-7s7 ', , Табл. Г  , . .
ТУ Ы0-1Щ-К; ' Табл. 6 .
ТУ 4-10-1241277 ' ' /ТабД 7
ТУ &-I0-I2B3-77 . Табл. 2 ,  3 -

ТУ 6^10/1279-77 Табл.- 2

ТУ 6-I0-I3GI-83 Табл. 7
‘ ТУ 6-£0-1375-78 Табл. 7

ТУ 6-I0-I539-76 
ТМ-Я'-РЗ'-УЯ

lv~C - 1G - 10 60 -76~

J Табл. I 

'Табл. I ■

0

$
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Продолжение
Обозначение НГД, на который 

дана ссыпка Адрес ссылки на НТД

ГОСТ 22698-77 Табл. 4
ГОСТ 23832-79 ч Приложение 2 (2.3.3)
И)СТ 23844-79 / \  Табл. 2
ГОСТ 24297-87 / 1.2.2
ГОСТ 24615-81 / /Табл. 2
ГОСТ 24709-81 / / Табл. I
ОСТ 6-01-37-88 / /  Табл. 4
ОСТ 17-46-82 1 2.2.2
ОСГ 17-888-81 Приложение 2 (2.4)
ОСГ 22-1606-84 Приложение 2 (-2.4)
ОСГ 92-I7I0-8I Приложение 2 (I)
ОСТ 92-4749-86 \ / 1.2.2
ТУ 6-02-594-85; \  / Табл. 3
ТУ 6-02-760-76 У Табл. 5
ТУ 6-02-1099-83 /  \ Табл. 2
ТУ 6-03-388-75 /  \

/ \
Приложение 2 (2.8)

Г \
ТУ 6-09-768-77/ \ Табл. 6

ч

ТУ 6-10-863-^4 \  Табл. I
ТУ 6*10-100^75 хГабл. I
ТУ 6-10-1^8-76 Табл. I

, ГУ 6-10-Т160-76 Табл. 6
i ТУ 6-I0-I24I-77 Табл. 7
g ТУ 6-I0-I263-77 Табл. 2, 3

$
ТУ 6-10-1279-77 Табл. 2

& \ ТУ 6—10—1301—83 Табл. 7
' ТУ 6-10-1375-78 Табл. 7

ТУ 6-I0-I539-76 Табл. I

« Я ТУ 6-I0-I560-76 Табл. I
I *
®. 2-ЦЕ-4 Копировал Формат А4
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Продолжение
Обозначение НТД, на который Номер пункта, подпункта, таблицы,

дана ссылка приложения

ТУ 6-14-159-80 Табл. 3
ТУ 6-14-376-84 2.4.2
ТУ 6-14-408-76 2.2.2
ТУ.6-I4-I02I-79 Табл. 3
ТУ 6-17-РСФСР-20-3945-87 2.3.1
ТУ 6-21-14-90 Табл. I
ТУ 6-21-75-92 Табл. I
ТУ 6-36-5800146-716-90 Табл. 3
ТУ 6-36-05800165-959-92 Табл. 3
ТУ 29-02-410-86 Табл. 7
ТУ 29-02-498-87 Табл. 2
ТУ 29-02-889-93 Табл. 3
ТУ 29-02-1079-83 Табл. I

6ч ТУ 29-02-1126-93 Табл. I
£ ТУ 38-102104-76 Табл. 2
с ТУ 38-105540-85 Табл. 2 (примечание 6)
1&

ТУ 38-1051760-87 Табл. 2 (примечание 6)
§ ТУ 64-19-155-92 Табл. 2
оXX ТУ II3-38-II5-9I Приложение 2 (2.4)
2 ТУ2413-357-00203447-99 Табл. 3шXX ТУ9677-001-00304243-95 Приложение 2 (2.4)i ТО 17 РФ 36-77-92
<3 Приложение 2 (2.3.1)

« *-&*X
£
с *
1

—5.

С

2 3Гч-
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Обозначение НГД, на который 
дана ссылка

ТУ 6-I0-I6II-77 
ТУ 6-10-1783-80 
ТУ 6-I0-I827-8I 
ТУ 6-14-37-80 
ТУ 6-14-159-80 
ТУ 6-14-716-76 
ТУ 6-14-959-78 
ТУ 6-I4-I02I-79 
ТУ 10-04-16-28-87 

ТУ 17 РСФСР 20-3945-87 
ТУ 29-02-410-86 
ТУ 29 -02-498-87 
ТУ 29-02-854-86 
ТУ 29-02-859-78 
ТУ 29-02-889-79 
ТУ 29-02-1079-83 
ТУ 29-02-1126-86 
ТУ 38-102104-76 
ТО 17 РСФСР 63-21-10-85

Продолжение

Адре* ссылки на НГД

Т а б л .\, 2, 4 

Табл. 2 \  

Приложение ^ (2 .3 .1 )

2-ЦЕ-4 ^•■^рмат А 4
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ОбозначениеЧЯГД, на который 
дана сбылка

ТУ 6-10-I6II-77 

ТУ 6-10-1783-80 

ТУ 6-10-1827-81 

ТУ 6-14-37-80 

ТУ 6-14-159-80

ту6 -36-сз~тмжзу-'<9<?
ТУ- в- 14-9$9 -7в -

ТУ 6-I4-IG2I-79

ТУ 10-04-16-28-87,

ТУ 17 РСФСР 20-3945-87

ТУ 2S-Q2-4I0-86

ТУ 29-02-498-87

ТУ 29-02-854-86

ТУ 29-02-859-78

ТУ 2 9 -0 2 -8 8 9 ^ #

ТУ 29-02-1079-83

ТУ 29-02-1126-86Ч

ТШ WS40-!S
тазе iosmo-n,
ТИНЧ-Щ-16
гостегго-

Продолжение

ссшгки нбиНГД ^ ^ 0

. ^  r o c r / p c f t f - f e  
Ь ТУ б 'М - З Н - М  

J  Т У £е-сг~Ш -?а  
,.;щ> ‘-еу + и з а # .
4411
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