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Нормативы численности рабочих отопительных котельных, оборудо­
ванных водогрейными котлами.

Сборник содержит нормативы численности электромонтеров по обслу­
живанию электрооборудования, слесарей-ремонгников, машинистов (коче- 
1 аров) котельных, золыциков, аппаратчиков химводоочистки, электросвар­
щиков ручной сварки.

Нормативы численности разработаны Нормативно-исследовательской 
станцией Министерства жилищно-коммунального хозяйства Белорусской 
ССР под методическим руководством Центрального бюро нормативов по 
труду.

В разработке сборника принимали участие: Республиканский центр 
по научной организации труда и управления «Укркоммуноргтруд» Мини­
стерства коммунального хозяйства УССР, институт «Казгипрокоммунстрой» 
Министерства коммунального хозяйства Казахской ССР, Нормативно-ис­
следовательская станция (ПИС) «Узремстройтреста» Министерства комму­
нального хозяйства Узбекской ССР, Лаборатория НОТ и производства Ми­
нистерства коммунального хозяйства Латвийской ССР, НИС при тресте 
«Севремстрой» Министерства коммунального хозяйства Киргизской ССР, 
институт «Коммуналпроект» Министерства коммунального хозяйства Эс­
тонской ССР, институт «Армкоммунпроект» Министерства коммунального 
хозяйства Армянской ССР, конструкторско-технологическая организация 
«Новатор» Министерства коммунального хозяйства Азербайджанской ССР, 
НИС Министерства жилищно-коммунального хозяйства Грузинской ССР, 
ЦНИС Министерства жилищно-коммунального хозяйства РСФСР.

Нормативы численности рекомендуются для применения в котельных 
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от их ведомственной подчиненности.
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О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь

Настоящие нормативы предназначены для расчета числен­
ности и организации рациональной загрузки рабочих, занятых 
обслуживанием отопительных котельных, оснащ енных секци­
онными водогрейными котлами различных типов, рассчитан­
ными на нагрев воды до 115°С и работающими на газообраз­
ном, твердом и жидком топливе.

Нормативами предусматривается явочная численность в 
сутки электромонтеров по обслуживанию электрооборудова­
ния, слесарей-ремонтников, золыциков, электросварщ иков 
ручной сварки, аппаратчиков химводоочистки, машинистов 
насосных установок и явочная численность в смену машини­
стов (кочегаров) котельной.

В основу разработки нормативов положены фотохрономе- 
тражные наблюдения, данные предприятий о фактической чис­
ленности рабочих и объеме выполняемых работ; материалы 
изучения организационно-технических условий выполнения ра­
бот и организации труда рабочих.

Нормативы численности разработаны с учетом продолжи­
тельности рабочей смены 8 часов, наиболее полного и рацио­
нального использования рабочего времени при обеспечении 
рабочих необходимым оборудованием и приспособлениями 
применительно к характеру выполняемой работы и нормаль­
ных условий труда.

В каждом разделе нормативной части сборника приведены 
примеры расчета численности рабочих, обслуживающих отопи­
тельные котельные, описание организации труда рабочих и 
рабочих мест.

По настоящим нормативам численность машинистов (ко­
чегаров) и золыциков следует определять для каждой котель­
ной в отдельности.

Численность слесарей-ремонтников, электромонтеров по 
обслуживанию электрооборудования, электросварщиков, ап­
паратчиков химводоочистки может устанавливаться для каж ­
дой котельной в отдельности (при значительных объемах ра­
боты ), а такж е для групп котельных, объединенных по терри­
ториальному признаку (зоне обслуж ивания).

При расчете численности рабочих по профессиям на осно­
ве нормативов дробная численность округляется до ближай-
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шего целого числа. В тех случаях, когда численность округ­
ляется в сторону увеличения, по усмотрению администрации 
предприятия, с учетом организационно-технических условий 
выполнения работ, в обязанности рабочим вменяется выпол­
нение дополнительных функций.

В тех случаях, когда участки обслуживаются меньшим ко­
личеством рабочих, чем это предусматривается настоящими 
нормативами, и при этом выполняется необходимый объем ра­
бот и соблюдаются требования техники безопасности, сохраня­
ется фактическая численность рабочих.

Наименования профессий в настоящем сборнике указаны 
в соответствии с Единым тарифно-квалификационным спра­
вочником работ и профессий рабочих (выпуски I, I I ), утверж­
денным постановлениями Государственного комитета Сове­
та Министров СССР по вопросам труда и заработной платы 
от 14 января 1969 г. № 24 и от 21 января 1969 г. № 22.

До введения нормативов необходимо привести организа­
ционно-технические- условия на участках обслуживания в со­
ответствие с предусмотренными в сборнике и осуществить про­
изводственный инструктаж рабочих.

При внедрении на предприятиях более прогрессивной ор­
ганизации труда, чем это предусмотрено нормативами, следу­
ет разрабатывать и вводить в установленном порядке местные 
нормативы численности, соответствующие более высокой про­
изводительности труда.



Н О Р М А Т И В Н А Я  Ч А С Т Ь

§ 1. СЛЕСАРИ-РЕМОНТНИКИ И ЭЛЕКТРОМОНТЕРЫ 
ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ

Организация труда

Слесарь-рем онтник и электромонтер п течение рабочей см е­
ны выполняю т комплекс текущ их работ, обеспечиваю щ их б ес­
перебойную работу оборудования. Периодический осмотр обо­
рудования и сто ремонт проводятся в соответствии с графиком 
ремонта, утверж денным  руководством  предприятия.

Д л я  рационального использования рабочего времени сле- 
сарей-ремонтннков и электромонтеров, в зависимости от сте ­
пени их занятости, им может быть поручено обслуж ивание 
двух п более котельны х.

Рабочие места слесарсй-рсм онтников и электромонтеров 
разм ещ аю тся в специально отведенном помещении в одной из 
обслуж и ваем ы х ими котельны х.

Рабочее место слесаря-рем онтника оборудуется верстаком , 
снабж енным  кассетам и для технической документации и ящи­
ками для расположения инструмента. К верстаку прикрепля­
ются тиски. Кроме вер стака на рабочем месте слесаря-рем онт­
ника имеется поворотный стул с регулируемой высотой, стел ­
лаж  для хранения деталей, шкаф для хранения инструмента 
и приспособлений.

Слесарь-ремонтиик долж ен иметь необходимый набор ин­
струм ента: молотки слесарны е, зубило, крейцмейссль, напиль­
ники, надфели, линейки, ш тангенциркуль, сверла, пассатиж и, 
ключи гаечные, отвертки, ножовки ручные, бруски абразивные, 
ванночку для промывки деталей, бум агу наж дачную , обтироч­
ный материал.

Д л я  поддерж ания чистоты и порядка на рабочем месте дол ­
жны бы ть ветош ь, щ етка, совок, ящик для отходов.

Рабочее место электромонтера оборудуется верстаком  с 
тисками, поворотным стулом с регулируемой высотой. В е р с­
так оснащ ен испытательным стендом, на который подводится 
розетка от сети для подключения паяльника, ручного освещ е­
ния и т. д., а такж е выдвиж ными ящиками для хранения 
электрослесарного и мерительного инструмента, приборов.
2. Зак. 252 5



Над верстаком вывешиваются месячные и годовые графики 
планово-предупредительных ремонтов.

На рабочем месте размещаются электроизмерительные 
приборы (вольтметр, амперметр, ваттметр, щуп для опреде­
ления наличия тока и напряжения).

Отремонтированная электрическая аппаратура хранится 
в специальных стеллажах с раздвижными дверцами. Для за­
пасных частей к электрической аппаратуре предусмотрен так­
же стеллаж, на каждом ящике которого помещена указатель­
ная табличка с наименованием деталей, хранящихся в нем.

При ремонте электроаппаратуры применяются следующие 
инструменты и контрольно-измерительные приборы: набор 
слесарного инструмента, набор щупов, набор калибров, элект­
ропаяльник, контрольная лампа, а также набор защитных 
средств, предусмотренных правилами по технике безопас­
ности.

Состав работы

Обеспечение нормальной и бесперебойной работы всего 
оборудования котельной. Проведение технического осмотра, 
устранение всех обнаруженных повреждений, профилактиче­
ский и текущий ремонт оборудования.



Нормативы численности слесарей-рем онтников

Таблица I

Количество единиц ремонтной сложности
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Нормативы численности рабочие

Д о 50 0 ,3 4 0 ,4 3 0 ,5 0 ,5 6 0 ,6 5 0 ,7 7 0 ,8 9 0 ,9 4 1 ,2 3 1,41 1 ,62 1 ,9 2 ,2 3 2 ,6 3 3 ,0 9 _ — — — — —.

51-- 7 0 0 ,4 5 0 ,5 6 0 ,6 3 0 ,6 9 0 ,7 8 0 ,9 1 ,02 1,17 1 ,36 1 ,5 4 1 ,7 5 2 ,0 3 2 ,3 6 2 ,7 6 3 ,2 2 3 ,7 7 — — — — —

71-- 1 0 0 0 ,5 7 0 ,7 1 0 ,7 8 0 ,8 4 0 ,9 3 1 ,05 1117 1 ,32 1,51 1 ,6 9 1 ,9 2 ,1 8 2 ,5 1 2 ,9 1 3 ,3 7 3 ,9 2 4 ,5 5 — — — —

101-- 1 5 0 0 ,6 9 0 ,8 6 0 ,9 3 0 ,9 9 1 ,С8 1 .2 1 ,3 2 1,47 1 ,6 6 1,84 2 ,0 5 2 ,3 3 2 ,6 6 3 ,0 6 3 ,5 2 4 ,0 7 4 ,7 5 ,4 7 — — —

151-- 2 0 0 0 ,5 2 1 ,02 1 ,0 9 1 ,1 5 1 ,24 1 ,36 1 ,48 1 ,63 1 ,8 2 2 ,0 0 2 ,2 1 2 ,4 9 2 ,8 2 3 ,2 2 3 ,6 8 4 ,2 3 4 ,8 6 5 ,6 3 6 ,5 1 — —

201-- 2 5 0 — 1 ,1 8 1 ,25 1,31 1 , 4 1 ,52 1,64 1 ,79 1 ,98 2 ,1 6 2 ,3 7 2 ,6 5 2 ,9 8 3 ,3 8 3 ,8 4 4 ,3 8 5 ,0 2 5 ,7 9 6 ,6 7 7 ,7 4 —

251- -300 — 1,37 1 ,4 4 1 ,5 1 ,5 9 1,71 1 ,8 3 1 ,9 8 2 ,1 7 2 ,3 5 2 ,5 6 2 ,8 4 3 ,1 7 3 ,5 7 4 ,0 3 4 ,5 8 5 ,2 1 5 ,9 8 6 ,8 6 7 ,9 3 9 ,1 5

301-- 4 0 0 — 1 ,8 6 1 ,9 3 1 ,9 9 2 ,0 8 2 ,2 2 ,3 2 2 ,4 7 2 ,6 6 2 ,8 4 3 ,0 5 3 ,3 3 3 ,6 6 4 ,0 6 4 ,5 2 5 ,0 6 5 ,7 6 ,4 7 7 ,3 5 8 ,4 2 9 ,6 4

401-- 5 0 0 — — 2 ,1 9 2 ,2 6 2 ,3 5 2 ,4 7 2 ,5 9 2 ,7 4 2 ,9 3 3 ,0 1 3 ,3 2 3 ,6 3 ,9 3 4 ,3 3 4 ,7 9 5 ,3 4 5 ,9 7 6 ,7 4 7 ,6 2 8 ,6 9 9 ,9 1

501-- 6 0 0 — — 2 ,4 9 2 ,5 5 2 ,6 4 2 ,7 6 2 ,8 8 3 ,0 3 3 ,2 2 3 ,4 3 ,6 1 3 ,8 9 4 ,2 2 4 ,6 2 5 ,0 8 5 ,6 3 6 ,2 6 7 ,0 3 7 ,9 1 8 ,9 8 10 ,2

601-- 7 0 0 — — 2 ,8 9 2 ,9 5 3 ,0 4 3 ,1 6 3 ,2 8 3 ,4 3 3 ,6 2 3 ,8 4 ,0 1 4 ,2 9 4 ,6 2 5 ,0 2 5 ,4 8 6 ,0 3 6 ,6 6 7 ,4 3 8 ,3 1 9 ,3 9 1 0 ,6

701-- 8 0 0 — — — 3 ,4 5 3,-54 3 ,6 6 3 ,7 8 3 ,9 3 4 ,1 2 4 ,3 4 ,5 1 4 ,7 9 5 ,1 2 5 ,5 2 5 ,9 8 6 ,5 3 7 ,1 6 7 ,9 3 8 ,8 1 9 ,8 8 И Д

801-- 9 0 0 — — — — — 4 .1 4 ,3 4 ,4 5 4 ,6 4 4 ,8 2 5 ,0 3 5 ,3 1 5 ,6 4 6 ,0 4 6 ,5 7 ,0 5 7 ,6 8 8 ,4 5 9 ,3 3 10,4 11 ,6

9 0 1 --1 0 0 0 — — — — — — — 4 ,9 8 5 ,1 7 .5 ,35 5 ,5 6 5 ,8 4 6 ,1 7 6 ,5 7 7 ,0 3 7 ,5 8 8 ,2 1 8 ,9 8 9 ,8 6 1 0 ,9 1 2 ,2



Нормативы численности электромонтеров 
по обслуж иванию  электрооборудования

Таблица 2

Количество единиц ремонтной сложности
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единиц обо­
рудования
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Нормативы численности рабочих

До 100 0,69 0,82 0.99 1,16 1,32 1,53 — _ —

101-120 0,82 1,03 1,24 1,45 1,65 1,91 2,27 — —

121— 150 0,95 1.19 1.4 1,61 1,81 2,07 2,43 2,85 —
151— 180 1Л 1,38 ! ,59 1,8 2 ,0 2,22 2,62 3,04 —

181—210 1,26 1,58 1,79 2,00 2,2 2,46 2,82 3,24 —

211—250 1,44 1,8 1,99 2 ,2 2,4 2,66 3,02 3,46 3,93
251—300 — 2,09 2 ,3 2,51 2,71 2,97 3,33 3,75 4,22
301—350 — 2,42 2 ,63 2,84 3,04 з ,з 3,66 4,08 4,55
351—400 — 2,74 2,95 3,16 3,36 3,62 3,98 4 ,4 4,87

401—470 — — 3,34 3,55 3,75 4,01 4,37 4,79 5,26

4 7 1 -5 5 0 — — 3,82 4 ,03 4,23 4 ,49 4,85 5,27 5,74

551—650 —
— — 4,61 4,81 5,07 5,43 5,85 6,32

651—750 — — — 5,26 5,46 5,72 6,08 6 ,5 6,98

7 5 1 -9 0 0 — — — — 6,27 6,53 6,89 7,31 7,78
901— 1100 — — — — 7,4 7,66 8,02 8,44 8,91

1101-1200 — — — — 8,37 8,63 8,99 9,41 9,88

1201— 1400 — — — — 9,59 9,95 10,3 10,8

1401— 1600 — — — — — — И .2 11.6 12,1

Пример расчета численности рабочих

Д л я  определения численности слесарей и электромонтеров 
необходимо:

1. С остави ть перечень всего  технологи ческого оборудова­
ния и электрооборудования с указанием  типа, мощности.

2. П ересчитать оборудование в условны е единицы ремонт­
ной слож ности (категории ремонтной слож ности даны  в при­
ложении 1).

3. По установленном у количеству физических единиц и ко­
личеству единиц ремонтной слож ности оборудования, скор­
ректированном у на коэффициент сменности определить нор- 
8



матив численности слесарей-ремонтпиков по таблице 1, элект­
ром онтеров—  по таблице 2.

П р и м е р .  Определить численность слесарей-рем онтников 
котельной. Количество физических единиц оборудования, об­
служ иваем ого слесарями-ремонтниками —  420, количество 
единиц ремонтной слож ности оборудования —  600, коэффици­
ент см ен н ости — 1.

По таблице 1, исходя из количества единиц ремонтной 
слож ности оборудования, скорректированного на коэффициент 
сменности ( 6 0 0 x 1 )  и количества физических единиц оборудо­
вания (4 2 0 ), определяем норматив явочной численности сл еса ­
рей-ремонтников, который для данного случая  будет равен 2,74.

§ 2. МАШИНИСТЫ (КОЧЕГАРЫ) КОТЕЛЬНЫХ 

Организация труда

Нормативами данного параграф а охваты ваю тся  машини­
сты (кочегар ы ) котельны х, работаю щ их на газообразном , 
жидком и твердом топливе.

В  обязанности маш инистов (кочегар ов) входит комплекс 
работ, обеспечиваю щ их безопасное обслуж ивание водогрейных 
котлов, установленны х в отопительных котельны х и предназ­
наченны х для снабж ения теплом ж илых и общ ественны х з д а ­
ний, т. е. поддерж ание необходимой температуры теплоноси­
теля для обеспечения равном ерного тепла в помещ ениях; 
обеспечение полного сгорания топлива путем регулирования 
притока воздуха и топлива (га з , м азу т), а такж е правильная 
загр узка , ш уровка и своеврем енная очистка топок котлов от 
ш лака (зо л ы ).

Д л я  котлов, работаю щ их па твердом топливе, предусм от­
рена подвозка угля  на небольш ие расстояния (до 100 м) в оп­
рокидных ваго н етк ах  или тачк ах .

Р а згр узк а  угля  путем опрокидывания вагонеток и л и  тачек, 
а такж е загр узка угля в тонки котлов производится вручную .

Прием и сдача смены машинистами (кочегар ам и ) долж на 
проводиться с соблю дением требований правил внутреннего 
распорядка.

В  сменном ж урнале ведется  запись показаний приборов, 
р езультатов работы котлов, котельного оборудования, а т а к ­
же приема и сдачи смены.

Рабочее место маш инистов (кочегар ов) оборудуется в по­
мещении котельной или ж е в отдельном  помещении, непосред­
ственно связанны м  с котельной. Основной организационной 
оснасткой рабочего места явл яется : стол, стул, инструм енталь­
ная тум бочка, стеллаж  для хранения длинномерных инстру­
ментов, часы , телефон. У постоянного места нахож дения пер-
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сонала, управляющего работой котлоагрегатов, устанавлива­
ются дистанционные устройства, показывающие температуру 
наружного воздуха, температуру горячей и обратной воды, 
давление воды перед насосом и за ним. В инструментальной 
тумбочке хранится набор слесарных инструментов, ветошь, 
сальниковая набивка, сурик, ключи трубные № 2 и 3.

Кроме того, на рабочем месте необходимо иметь клещи 
шведские № 3, термометр для измерения наружного воздуха, 
фонарь «Летучая мышь», ведро, кувалду, шланг. При обслу­
живании котлов, оборудованных колосниковыми решетками, 
необходимо иметь лопаты для забрасывания угля, кочерги 
плоские, отрые (резаки), гребни, лом длиной 1,5 м, пики.

Состав работы

Обеспечение безопасного и экономичного режима работы 
котлоагрегатов, регулирование подачи топлива в зависимости 
от нагрузки котлов:

— для котлов, работающих на газообразном топливе, — 
путем изменения давления газа, количества работающих го­
релок, тяги, подачи воздуха;

— при работе котлов на жидком топливе — регулирование 
тонкости распыления топлива и подачи воздуха;

— при работе котлов на твердом топливе — забрасывание 
угля на колосниковую решетку небольшими порциями пооче­
редно через каждую дверцу с соблюдением высоты слоя, уста­
новленной исходя из режима работы котлов, доставка топли­
ва в котельную со склада.

Наблюдение за нормальным уровнем воды в верхнем ба­
рабане, за показаниями контрольно-измерительных приборов, 
а также периодическая продувка водомерных стекол.

В небольших котельных, работающих на твердом топливе 
и не имеющих золыциков, периодическая чистка колоснико­
вой решетки и удаление шлака (золы) в бункер или на рабо­
чую площадку с заливкой его водой.

Ведение записей в журнале проводится в строгом соответ­
ствии с производственными инструкциями.



Нормативы численности машинистов (кочегаров) котельных, 
работающих на газообразном и жидком топливе

Таблица 3

Производительность работающих котлов в Гкал}час

Количество
работающих

котлов
до 1 2-8 9 -15 16-30 31-50 51-75 76-100

Нормативы численности рабочих в смену

I 0 ,69 0,86 0,90

2 0,86 1,08 1,13 1,20 — — —

3 1,29 1,61 1,65 1,73 1,84 — —

4 — 2,13 2,18 2,25 2,37 2,52 —

5 — 2,65 2 ,70 2 ,77 2,89 3,04 —

6 — 3,18 3,22 3 ,30 3 ,42 3,57 3,73
7 — 3 ,70 3,75 3 ,82 3 ,94 4,09 4 ,26

8 — 4,23 4,27 4,35 4 ,46 4 ,62 4 ,78
9 — 4,75 4,80 4,87 4,99 5 ,14 5,31

10 — 5,27 5,32 5 ,39 5,51 5,66 5 ,83

Нормативы численности машинистов (кочегаров) котельных, 
работающих на твердом топливе

Таблица 4

Объем условного топлива (т ), сжигаемого в смену

Количество
котлов до 0,5 0,6-4 4 ,1-9 9,1-15

Нормативы численности рабочих в смену

1 0,93 0 ,95 0 ,97 1,00
2 1,16 1,19 1,22 1,25
3 1,76 1,78 1,80 1,84
4 2 ,33 2 ,36 2 ,39 2 ,42
5 2,93 2 ,95 2 ,97 3,01
6 — 3,53 3 ,56 3 ,59
7 — 4,12 4 ,14 4,18
8 — 4,70 4 ,73 4,76
9 — 5,29 5,32 5,35

10 — 5,88 5,91 5 ,95
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Пример расчета численности машинистов (кочегаров)
котельной

Для определения численности машинистов (кочегаров) в 
смену необходимо:

1. Установить количество работающих котлов.
2. Определить производительность котлов или подсчитать 

количество сжигаемого топлива в смену в условных единицах.
Переводные эквиваленты натурального топлива в услов­

ное даны в приложении 2.
3. Определить норматив численности машинистов (кочега­

ров) по таблицам 3 и 4.
П р и м е р  1. Определить численность машинистов (кочега­

ров) котельной, работающей на газообразном топливе. Количе­
ство работающих котлов — 4, производительность котлов — 
4,5 Гкал/час.

По таблице 3, исходя из количества работающих котлов 
(4) и производительности котлов (4,5), определяем норматив 
численности машинистов (кочегаров), который для данной 
котельной будет равен 2,13.

Расчет численности машинистов (кочегаров) котельной, 
работающей на жидком топливе, аналогичен.

Пр и ме р 2 .  Определить численность машинистов (коче­
гаров) котельной, работающей на твердом топливе. Количе­
ство работающих котлов — 3, количество сжигаемого топли­
ва в смену — 3,5 г.

По таблице 4, исходя из количества сжигаемого топлива 
в смену (3,5) и количества работающих котлов (3), определя­
ем норматив явочной численности машинистов (кочегаров), 
который для данной котельной будет равен 1,78.

§ 3. золыцики

Организация труда

Золыцик в течение рабочей смены выполняет следующий 
комплекс работ: удаление вручную шлака (золы) из топок 
водогрейных котлов, транспортировку шлака (золы) за пре­
делы котельной с применением опрокинутых вагонеток или 
тачек, гашение шлака водой или углекислотными растворами* 
разравнивание поверхностей отвалов. Рабочий следит за со­
стоянием транспортных средств и ограждающих устройств от­
валов.

Рабочее место зольщика должно быть расположено в од­
ном помещении с машинистом (кочегаром) котельной. Золь- 
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щик должен иметь необходимый набор приспособлений: лопа­
ты совковые, кочерги плоские, ломы, ведра, тачки, шланги, 
метлы.

Состав работы

Удаление шлака (золы) из топок водогрейных котлов. 
Транспортировка шлака (золы) за пределы котельной с по­
мощью простых транспортных средств (тачек, тележек, ваго­
неток). Гашение шлака, разравнивание поверхностей отвалов, 
очистка путей и дорог, по которым транспортируется шлак 
(зола). Подноска и относка инструмента, инвентаря и приспо­
соблении, применяемых при, золошлакоудалении.

Нормативы численности зольщиков
Таблица 5

Количество удаляемого шлака (золы) в тп

Количество
работающих

котлов
0 ,5-1 ,0 М - 2 2,1—3 3 ,1 -4 4 ,1-5 5 ,1 -6 6 ,1 -7

Нормативы численности рабочих

2 0 ,3 5 0 ,6 9 M i 1,53 1,95 2 ,37 2 ,78

3 —4 С,4 0 ,74 1,16 1,58 2 2 ,42 2 ,83

5—6 0 ,4 4 0,78 1,2 1,62 2 ,04 2 ,46 2 ,87

7— 8 0 ,4 8 0 ,82 1.21 1,66 2,08 2 ,5 2,91

9— 10 0 ,5 2 0 ,90 1,35 1,80 2,26 2,72 3,17

Пример расчета численности зольщиков
Для определения численности зольщиков котельной необ­

ходимо:
1. Установить количество работающих котлов.
2. Подсчитать количество удаляемого шлака (тонн в сут­

ки).
3. Определить норматив численности зольщиков по таб­

лице 5.
Пр и ме р .  Определить численность зольщиков отопитель­

ной котельной. Количество работающих котлов — 4, количе­
ство удаляемого шлака в сутки — 2 г.

По таблице 5, исходя из количества работающих котлов 
(4), количества удаляемого шлака в сутки (2 т), определяем 
норматив численности зольщиков, который для данной котель­
ной равен 0,74.
3 Зак\ 252 13



§ 4. АППАРАТЧИКИ ХИМВОДООЧИСТКЙ 

Организация труда

Аппаратчик химводоочистки в течение рабочей смены вы­
полняет комплекс текущих работ для поддержания опреде­
ленных норм солесодержания и щелочности питательной воды.

Нормативами предусмотрена обработка питательной воды 
по схеме «натрий-катионирование» с заправкой и промывкой 
солерастворителей, регенерацией фильтров и наблюдением за 
качеством воды, взятой на анализ из фильтров, питательных 
баков и котлов.

Рабочее место аппаратчика химводоочистки размещается 
в специально отведенном помещении, где установлены фильт­
ры и солерастворители. Рабочее место должно быть оборудо­
вано стендом с приборами для проведения анализов, столом 
конторским, стулом, шкафом для хранения химических препа­
ратов и реактивов.

Аппаратчик химводоочистки должен иметь набор инстру­
ментов и приспособлений: ключи гаечные и разводной, щетку 
металлическую, химические приборы и посуду, рукавицы, 
ведра.

Для поддержания чистоты и порядка на рабочем месте не­
обходимо иметь: щетку, ветошь, совок и урну для мусора.

Состав работы

Приготовление химических реактивов. Отбор проб воды на 
анализ из котлов, фильтров, питательных баков, конденсата 
из конденсационного бака, сетевой воды с записью результа­
тов в сменном журнале. Наблюдение за уровнем воды в пита­
тельных баках. Взрыхление фильтров, заправка и промывка 
солерастворителей, проведение регенерации фильтров.

Нормативы численности аппаратчиков химводоочистки
Таблица 6

П роизводи­
тельность 
КОТЛон в 
/ ка.г/час

К оличество анализов в сутки

о

о«=1
СО
7

СО
7
2

О)
7

■Ч*CN
1

ОСМ

осо
1юСМ

ю
СО

1
со

отг
I

8
S
15

о
7
LD

ог-
S

8
Г'-

8
7
8

Н ормативы численности рабочих

До 1 
1 ,1 - 2
2 .1 — 3
3 . 1 -  4

0,27
0 ,3
0,36
0 , ‘)6

0,31
0,37
0,45
0,53

0,34
0,43
0,51
0,59

0,39
0,49
0,57
0,65

0,46
0,57
0,65
0,73

0,54
0,68
0,76
0,84

0,61
0,8
0,88
0,96

0,72 
0 ,9  
0,98 
1,06

0,84 
1,05 
1,13 
1,21

1,25
1,33
1,41

1,45 
1,53 
1,61

1,79
1,87 2,17
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Продолжение

Производи­
тельность 
котлов в 
Гкал! нас

К о л и ч е с т в о  а н а л и зо в  в  с у т к и

о

§

со

2
Г-*

«э
7

О)
7г»

CN
1

ОCI
81
3

8
2
«

81
8

8
2

8
2
ю

8
2
3

8
2
rt

8

8
Нормативы численности рабочих

5—6 0,53 0,69 0,75 0,81 0,89 1,0 1,12 1,22 1.37 1,57 1,77 2,03 2,33
7—8 0,68 0,85 0,91 0,97 1,05 1,16 1,28 1,38 1.53 1,73 1,93 2,19 2,49
9 - 1 1 0,85 1,06 1.12 1,18 1,26 1,37 1,49 1,59 1,73 1,94 2,14 2 ,4 2 ,7

1 2 -1 4 1,04 1,3 1,36 1,42 1.5 1,61 1,73 1,83 1,98 2,18 2,38 2,61 2,94
1 5 -1 8 1,27 1,59 1,65 1,71 1,79 1.9 2,02 2,12 2,27 2,47 2,67 2,93 3,23
1 9 -2 4 — 2,0 2,06 2,12 2,2 2,31 2,43 2,53 2,68 2,88 3,08 3,34 3,64
25—30 — — 2,55 2,61 2,69 2 ,8 2,92 3,02 3,17 3,37 3,57 3,83 4,13
3 1 -4 0 — — — 3,26 3,34 3,45 3,57 3,67 3,82 4,02 4,22 1,48 4,78
4 1 -6 0 — — — 4,49 4,57 4,68 4,8 4,9 5,05 5,25 5,45 5,71 6,01
6 1 -7 5 — — — — 6,0 6,11 6,23 6,33 6,48 6,68 6,88 7,14 7,44
7 6 -1 0 0 — — — — 7,7 7,82 7,92 8,06 8,27 8,47 8,73 9,03

Пример расчета численности аппаратчиков химводоочистки

Д л я  определения численности аппаратчиков химводоочи­
стки необходимо:

1. Определить производительность котлов.
2. П одсчитать количество анализов, производимых в тече­

ние суток (в  зависимости от качества  воды и в соответствии с 
условиями производства р аб о т). П еречень анализов дан в при­
ложении 3.

3. Определить норматив численности аппаратчиков хим во­
доочистки по таблице 6.

П р и м е р .  Определить численность аппаратчиков хим во­
доочистки котельной. П роизводительность котлов 15 Гкал/час, 
количество анализов в сутки —  54.

По таблице 6, исходя из производительности котлов (15) 
и количества анализов (5 4 ) , определяем норматив численности 
аппаратчиков химводоочистки, который для данной котельной 
равен 2,47.

§ 5. ЭЛЕКТРОСВАРЩИКИ РУЧНОЙ СВАРКИ 

Организация работ

Основными функциями электросварщ ика ручной сварки 
является  производство сварочны х работ при ремонте котель­
ного оборудования.
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Рабочее место, электросварщика размещается в специаль­
но отведенном помещении и оборудуется верстаком, подъем­
но-поворотным стулом, вытяжным колпаком, защитным экра­
ном, сварочным трансформатором, установленным вне поме­
щения, инструментальной тумбочкой и простейшими грузо- 
подъемными устройствами (тали, дом краты ).

При выполнении электросварочных работ сварщик должен 
быть обеспечен следующей технологической оснасткой: щит­
ком или маской предохранительной со сменными светофильт­
рами, щеткой стальной, молотком слесарным, плоскогубцами 
комбинированными с диэлектрическим покрытием, ключом 
гаечным разводным, напильником плоским, зубилом, пеналом 
для хранения электродов, электродержателем, проводами для 
электросварки, электродами. Д ля поддержания чистоты и по­
рядка на рабочем месте электросварщ ика должны быть: ве­
тошь, щетка, совок, ящик для отходов. Электросварщ ик обес­
печивается такж е передвижным рабочим местом, представля­
ющим собой портативный ящик с набором необходимой техно­
логической оснастки.

Состав работы

Получение задания. Подноска электродов, щитка, держ а­
теля и другой необходимой для ведения работ оснастки. Р егу ­
лирование силы тока. Выполнение сварочных работ. Обслужи­
вание электросварочной установки. Уборка инвентаря и инст­
румента.

Нормативы численности электросварщиков

Таблица 7

К о л и ч ество  
ф и зи ч еск и х  
ед и н и ц  о б о ­
р у д о ва н и я

К о л и ч е ст во  ед и н и ц  рем онтной  сл ож н ости

до 300 301 - 9 0 0 9 0 1 - 1 7 0 0 1 7 0 1 -2 9 0 0 2 9 0 1 -4 5 0 0 4 5 0 1 -7 0 0 0

Н ор м ати вы  чи сл ен н ости  р абоч и х

До 100 0,17 0,22 0,29 — — —

101— 135 0,21 0,26 0,33 0,43 — —
136—170 0,26 0,30 0,38 0,48 — —
171-200 0,31 0,35 0,43 0,53 — —
201-250 0,36 0,41 0,48 0,58 — —
251—300 0,43 0,47 0,55 0,64 0,78 —
301—350 0,49 0,54 0,61 0,71 0,85 —
351—400 0,66 0,71 0,78 0,88 1,01 1,25

401—500 0,76 0,81 0,88 0,98 1,12 1,36
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Продолжение
К о л и ч е ст во  ед и н и ц  рем онтной сл ож н ости

К о л и ч ество  
ф и зи ч еск и х  
ед и н и ц  о б о ­
р уд о ван и я

д о  300 3 0 1 —900 9 0 1 - 1 7 0 0 1701— 2900 2 9 0 1 -4 5 0 0 4 5 0 1 -7 0 0 0

Н ор м ати вы  ч и сл ен н о сти  р абочи х

501-600 _ 0,92 0,99 1,10 1,23 1,47
601—700 — 1,06 1,14 1,24 1,37 1,61
701-800 — 1,23 1,30 1,40 1,54 1,78
801—900 — — 1,49 1,59 1,72 1,96
901—1000 — — 1,71 1,81 1,94 2,18

Пример расчета численности электросварщиков

Для определения численности электросварщиков необхо­
димо:

1. Составить перечень всего котельного оборудования.
2. Пересчитать оборудование в условные единицы ремонт­

ной сложности.
3. Определить норматив численности электросварщиков 

по таблице 7, исходя из установленного количества физиче­
ских единиц и количества единиц ремонтной сложности обо­
рудования.

П р и м е р .  Определить численность электросварщиков ко­
тельной. Количество физических единиц оборудования —  570. 
Количество единиц ремонтной сложности оборудования —  600.

По таблице 7, исходя из количества физических единиц 
оборудования (570) и единиц ремонтной сложности (6 0 0 ), оп­
ределяем норматив численности электросварщиков, который 
для данного случая будет равен 0,92.



П Р И Л О Ж Е Н И Е

Приложение 1

П Е Р Е Ч Е Н Ь  О БО РУДО ВАН ИЯ И КАТЕГО РИ И  
РЕМ ОНТНОЙ сложности

Т а б л и ц а  1

Электродвигатели до 500 в

Для электро шпгателей

Мощность 
электродвига­
телей в кет

асинхронных с ко­
роткозамкнутым 

ротором

асинхронных с фа­
зовым ротором, взры­

вобезопасных и кра­
новых

коллекторных машин 
постоянного и пере­

менного тока

Категория ремонтной сложности

До 0,6 1 1,3 1,6
Осо1CDО

1 ,3 1,7 2,5

3 ,1— 5,0 1 ,6 2,4 3,4

оo
'

7

2 ,1 3,1 4,3

10,1— 15,0 2 ,6 3,8 5,2

1 5 ,1 -2 0 ,0 3 ,1 4,5 6,1

20,1— 30,0 3 ,7 5,2 7,0

со о г о о •1,1 6,0 8,0

40,1— 55,0 ■г),1 7,0 9,0

55,1— 75,0 6 .0 8,0 10,0

75,1 — 100,0 7 ,0 9,0 11,0

100,1 — 125,0 8 .0 10,0 12,0

125,1 — 155,0 9 .0 11,0 13,0

155,1 — 180,0 1 0 ,0 12,0 14,0

1 8 0 ,1 -2 1 5 ,0 11, 0 13,0 15,0

215,1— 240,0 1 2 ,0 14,0 16,0

240,1— 280,0 14 ,0 16,0 18,0

280 ,1—320,0 1 6 ,0 18,0 20,0
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Т а б л и ц а  2

Высоковольтные электродвигатели

Электродвигатели

Наименование оборудования с короткозамкнутым 
ротором с фазовым ротором

Категория ремонтной сложности

Асинхронные электродвигатели 
мощностью, кет

до 100 8 10

150 10 13

230 14 18

300 18 23

350 20 26

450 25 33

525 30 39

625 35 46

700 40 52

850 45 58

1000 50 65

1200 60 78

Синхронные электродвигатели 
мощностью, кет

200 28

300 33

360 35

470 40

520 45

600 50

700 55

870 60
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Т а б л и ц а  3

Высокочастотные генераторы и электрокары

Наименование оборудования
Категория ремонтной

сложности

Преобразователи высокой частоты мощностью,
кет

10 6
30 10
60 13

100 18
250 27

Высокочастотные установки с ламповым генера-
тором мощностью трансформатора, ква

1010
30 12

100 15

Электрокары грузоподъемностью, т
1 2

2 и более 3

Т а б л и ц а  4
Пускорегулирующая аппаратура, измерительные приборы и автоматика

I [аимснование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Магнитные пускатели для электродвигателя мощ­
ностью, кет

15 0.5
30 0.8
55 1,2
75 1,5

Контакторы с током, а
до 600 1,3

1000 2 ,5

Воздушные автоматы с током, а
200 2,0
400 2,5
600 3,0
800 3.5

1500 4,0

Контроллеры с сопротивлением для электродви­
гателя мощностью, кет

65 2,0
80 3,0

100 4,0
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Продолжение

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Щитовые электроизмерительные приборы, на один 
прибор

1

Приборы защиты и автоматики на одну питающую 
линию, на один прибор

2

Автоматические потенциометры и уравновешива­
ющие мосты, на один прибор

3

Милливольтметры пирометрические регулирую­
щие, на один прибор

2,5

Т а б л и ц а  5

Трансформаторы и высоковольтная аппаратура

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Силовые трансформаторы мощностью, ква
до 50 6

75 8
100 10
180 12

320 13
560 16
750 19

1000 22
1800 24
3200 28
5600 32

Масляные выключатели разрывной мощности,
ква

до 100000 3

Масляные выключатели- разрывной мощности,
ква

500000 4
750000 5

1500000 6
2500000 7

Разъединители до 10 кв трехполюсные, а
до 1000 1

2000 2

Разрядники трубчатые до 10 кв 0,3

Предохранители на 3— 10 кв 0,3

Трансформаторы тока катушечные 1
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Продолжение

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Трансформаторы тока проходные 1.5

Трансформаторы напряжения 1,8

Шинные сборки (высоковольтные), пог.м. 
100 4

Батареи статических конденсаторов, емкостью,
квар.

100 3
250 5
500 7
750 9

1000 11

Т а б л и ц а  6

Аккумуляторные батареи, ртутные, селеновые, купроксные выпрямители

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Аккумуляторы батареи емкостью, а/час
200 10
5Q0 12
1000 14
2000 16

Селеновые и купроксные выпрямители для элек­ 0 ,5
тромагнитных плит, измерительных приборов и 
для зарядки кислотных аккумуляторов

Селеновые и купроксные выпрямители для галь­
ванических ванн, а

200 2

600 3

Ртутные выпрямители металлические на выпрям­
ляющую силу тока, а

181000
1500 23
3300 33

Ртутные выпрямители стеклянные на выпрямля­
ющую силу тока, а

20 2
30 4
60 6

100 8
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Т а б л и ц а  7

Электросварочное оборудование

Наименование оборудования Мощность, кет Категория ремонтной 
сложности

Трансформаторы дуговой сварки 10 2

24 3

34 4

47 5

84 6

170 8

Электросварочные преобразователи 
тока для дуговой сварки
тип ПС-100 4,5 7

14 13

тип ПС-300, ПСО-ЗОО, СУГ-2р 28 18

Электросварочные преобразователи 
тока для дуговой сварки

тип ПС-500, ПСМ-500 75 26

тип ПСМ-100 14 10

Машины точечной сварки 5 2

10 3

25 5

50 8

75 11

100 И

150 17

200 20

300 25

400 30

600 35

23



Продолжение

Н аи м ен о ван и е о б о р у д о в а н и я М о щ н ость, кет К а тего р и я  рем онтной 
слож ности

Машины и аппараты стыковой
1 1

электросварки 5 3
10 4
25 6

50 9
75 12

100 15
150 18
200 20
300 25
500 30

Машины шовной сварки 25 5

50 9

100 13

150 16

200 20

П р и м е ч а н и е .  Категории сложности ремонта указаны с учетом 
пускорегулирующей аппаратуры для электросварочных машин с моторным 
и ручным приводом. Для точечных, стыковых и шовных машин, оборудо­
ванных пневматическими и пневмогидравличсскими приводами и игнитрон­
ными прерывателями, категория сложности ремонта увеличивается на 60%,

Т а б л и ц а  8

Высокочастотные установки

Н а и м е .:о в а т’ие о б о р у д о в а н и я К а т е го р и я  рем онтной 
сл ож н ости

Высокочастотные установки с ламповым гене­
ратором, ква

15 8
55 10

ПО 13
180 17
360 25
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Электрические сети
Т а б л и ц а  9

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Низковольтные панельные щиты с электроаппа­
ратурой на 10 питающих линий

2

Силовые распределительные шкафы (сборки) с 
числом групп

6
8

10

2
3
4

Осветительные групповые щитки с числом групп 
2—3 
4 - 6  
7—8 
9— 10

1
1.5
2,0
2.5

Сборки Гольдберга на 10 пог.м 2

Внутрицеховая электросиловая сеть, проложен­
ная изолированным проводом, напряжением до 
500в на 100 пог. м однопроводной линии с про­
водами сечением, мм2

2,5
6,0

16,0
35.0
70.0

120.0 
150,0

1.5 
2,0
3.0
3.5
4.5
5.0
6.0

Электросети освещения по 100 пог. м шнура се­
чением, мм2

до 2,5 
6

1,5
2.0

Осветительная арматура, шт.
10 0,5

Сети заземления, пог. м
100 1

Воздушные электросети до 10 кв на деревянных 
опорах, пог. м

100 2,0

Воздушные электросети до 10 кв на металличе­
ских опорах, пог. м

100 1,0
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П р о до лж ен и е

Наименование оборудования
Категория ремонтной 

сложности

Кабельные сети на 1000 п о г . м
а) проложенные в земле, сечением, мм2

70
5
л

95 и более
8

б) проложенные в непроходных каналах и по 
стенам на высоте не выше 2,5 м, сечени­
ем, мм2

70 10

95 и более И

в) проложенные в проходных каналах, сечени­
ем, мм2

70 8

95  и более 10

г) проложенные по стенам на высоте более 
2,5  л , сечением, мм2

70 12

9 5  и более 16

Т а б л и ц а  10

Котлы

Типы котлов
Поверхность 
нагрева, м2

Производитель­
ность {Г кал! час)

Категория
ремонтной
сложности

Котлы вертикально-водотруб­ 55 1.0 18
ные двухбарабанные на д а в ­
ление до 13 ат 110 1,7 27

177 2,68 39

230 4,36 44

300 6,7 48

Котлы вертикально-цилиндри­ 7 0,1 2
ческие с кипятильными тру­

11 0,13 о
бами на давление до 8  ат О

16 0 ,2 6 — 0,34 4

22 0,47 5

29 0,67 6

4 0 0,8 7

26



Продолжение

Типы КОТЛОВ
Поверхность 
нагрева, л а

Производитель­
ность (Гкал/нас)

Категория
ремонтной
сложности

Котлы вертикально-цнлиндрн- 16 0,26—0,34 4,5
ческие с кипятильными и ды-
могарными трубами на дав­
ление до 8 ат

34 0,52 6,5

40 0,67—0,8 7,5

Отопительные котлы, чугунные 20 4
типа HP, «Универсал», «Стре- 
ля», МГ-2 и стальные пакет­ 30 5
ные типа HP-18

40 — 6

50 7

60 — 8

П р и м е ч а н и я .
1. Категория сложности ремонта в таблице принята для котлов, обо­

рудованных ручными колосниковыми решетками и без пароперегревателей.
2. Для котлов, имеющих пароперегреватели, категорию сложности ре­

монта следует увеличивать на 3—5%.
3. Для котлов, имеющих механические топки БЦР, ПМРа, ПМЗ, ПШР 

и других типов, категорию сложности ремонта следует увеличивать 
на 12— 15%.

4. Для котлов, оборудованных топками для сжигания мазута, газа и 
углепыли, категорию сложности ремонта следует увеличить на 4—6%.

Т а б л и ц а  11

Воздухоподогреватели и экономайзеры

Типы котлов Поверхность 
нагрева, мг

Категория ремонтной 
сложности

Воздухоподогреватели трубчатые 185 4
двухходовые 375 6

560 8

То же трехходовые 280 6
560 10
800 12

1000 14

Воздухоподогреватели чугунные реб­ 250 8
ристые (плиточные) с обдувочным 500 10
устройством 750 12

1000 14
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Продолжение

Т и п ы  ко тл о в
I П о ве р х н о ст ь  
1 н а г р е в а , м2

К а т его р и я  р ем онтной 
сл ож н ости

Экономайзеры водяные (гладкотруб­ 100 4
чатые стальные) 200 8

500 12
750 16
1000 18

Экономайзеры водяные ребристые с 100 5
обдувочным устройством 200 9

500 13
750 17

1000 20

Т а б л и ц а  12
Дутьевые вентиляторы и дымососы

Н а и м ен о ва н и е о б о р у д о ван и я
П р о и зв о д и т е л ь ­

н о ст ь , м^/час
К а т его р и я  р е м о н т ­

ной сл о ж н о сти

Вентиляторы дутьевые односторон­
него всасывания:

ВД-8 10000 1,2

вд-ю 15000 1,6

ВД-12 25000 2

ВД-13,5 40000 2,4

ВД-15,5 60000 2,8

ВД-18 80000 3,2

ВД-20 100000 3,8

Дымососы одностороннего всасыва­
ния:

Д-8 8000 1,3
Д-10 13000 1,7
Д-12 20000 2,1
Д-13,5 35000 2,5

Д-15,5 50000 2,9

Д-18 75000 3,3

Д-20 120000 3,9
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Т а б л и ц а  13

Вентиляционное оборудование

Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я
П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,

м л!ч а с
К а т е г о р и я  р е ­
м о н т н о й  с л о ж ­

н о ст и

Электровентиляторы ЭВР, номер:
2 и 3 900—3500 0,3

4 6000—9000 0,5

5 9000— 11000 0,7

6 14000— 16000 1,0

Вентиляторы среднего, высокого дав­
ления и пылевые типов BP, ВРС 
и др., номер:

3 1000—5000 0,4

4 2000— 10000 0,6

5 4000— 15000 0,8

б 6000—20000 U

8 8000—50000 1,6

10 10000-90000 2,1

12 20000— 120000 2,6

Вентиляторы осевые, номер:

4 и 5 3 8 0 0 -8 0 0 0 0,2
6 9000— 14000 0,3
7 12000—21000 0,4
8 2 1 0 00-30000 0,5
10 41000 0,6
12 65000 0,7

Циклоны 1 5 0 0-4500 1
6 0 0 0 -1 0 0 0 0

12500-17500

2

3

П р и м е ч а й  и е. При наличии пылевых бункеров категории слож­
ности ремонта увеличиваются для циклонов производительностью до 
10000 м*/час ) R, а выше — на 2R, где R — категория ремонтной слож­
ности,
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Т а б л и ц а  14

Нагревательные приборы

Н аи м ен о ван и е и тип о б о р у д о в а н и я
К атего р и я  р ем онтной 

сл ож н ости

Радиаторы чугунные отопительные на 10 секций 0,3

Ребристые чугунные трубы длиной 2 м 0,1

Калориферы поверхностного нагрева, м2
10 0,4
15 0,6
30 0,8
45 1,0
60 1,2
70 1.6

Отопительный настенный агрегат производитель­
ностью по воздуху, кг/час 

3400 
6000 
8750 

17300 
27000

1
1,2
1,5
2 
3

Воздуховоды железные для приточно-вытяжной 
вентиляции с фасонными частями круглой и 
конусной формы на 100 м2, мм

350 4
450 2
550 1,8
650 1,6
800 1,4
900 1 3

1000 1,2

Фильтры мазутные и масляные 0,3

Фильтры пылевые с количеством рукавов, шт.
до 2 0,5

4 1,0
6 1,3
8 1 5

10 2,0
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Т а б л и ц а  15
Насосы центробежные

Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я
П р о и з в о д и т е л ь ­

н о с т ь , м 3/ча с
К а т е го р и я  р е м о н т ­

ной сл о ж н о ст и

Насосы центробежные консольные 10 1,0
одноступенчатые на давление до

1,5100 м вод. ст. 20

30 2,0

70 2,5

120 з.о

200 3,5

300 4,0

Насосы центробежные одноступенча- 180 2
тые на давление до 10 м вод. ст.

360 3

500 4

720 5

1200 7

2000 9

2800 10

3600 12

4500 15

Насосы центробежные многоступен­ 50 2
чатые на давление до 300 м вод. ст.

100 3

170 4

240 5

350 6

500 7

Насосы вихревые 6 1

10 1,5

17 2

35 2,5
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П родолж ение

Наименование оборудования
Производитель­
ность, м л1час

Категория ремонт­
ной сложности

Насосы кислотные 20 1,5

30 2 .0

70 2,5

120 3

Насосы фекальные 40— 100 2,5

101— 180 3

2 5 0 - 5 0 0 4

4 3 0 - 8 7 0 5

Насосы песковые 25— 55 2

65— 120 2,5

200— 300 3

250— 450 4

Вакуум -насосы типа ВН 25 3

70 5

210 7

560 9

Т а б л и ц а  1C

Насосы поршневые

Наименование оборудопаиия Производитель­
ность, м*}час

Категория ремонт­
ной сложности

Поршневые паровые насосы до 
J70 м вод. ст.

6
25
53

138
250

1.5
2.5
4 .0
6 .0  
7,0

То же с напором 200— 500 м вод. ст. 6 4

10 5

14 6

25 7
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Т а б л и ц а  17
Компрессоры и оборудование кислородных станций

Типы Производитель­
ность,

Категория ремонт­
ной сложности

Компрессоры воздушные низкого 3 6
давления 6 8

10 10
20 16
40 25
60 32

100 43

Компрессоры на давление 20—25 ат 0,9 5
1,25 6

10 20

Компрессоры кислородные и газовые 1Л 8
на давление 220 ат 3 12

7 25
14 45
30 60

Турбокомпрессоры 5000—6000 40
7500—9000 50
10000— 12000 60
15000— 18000 70
20000—25000 82

Кислородные колонны 30 20

50 22

100 30

Декарбонизаторы вертикальные 3

Осушительные батареи 5

Влагоделители кислородных станций 1

Наполнительные рампы на 12 бал­
лонов

2

Газгольдеры до 50 м3 и ресиверы 
до 50 ж3

о
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Т а б л и ц а  18

Трубопроводы различных назначений 
(на 100 поз. м)

Диаметр 
труб, мм

Воздухопро­
вод и водо­

провод холод­
ной воды

Водопровод горя­
чей воды, бензо­
провод, газопро­
вод и отопитель­

ные сети

Паропровод, 
маслопровод, 
нефтепровод и 
эмульсопровод

Канализация 
фекальная и про­

изводственная

Категория ремонтной сложности

25 0.7 I 1,1
50 0 9 1,2 1,3 1
75 1,3 1,7 1,9

100 1,6 2 0 2 2 1,2
150 1,9 2,5 2,7 1,5
200 2,3 3,0 3,3 1,9
250 3 _ 3,9 4,2 2,3
300 3j£) 4,5 5,0 2,7
350 4 5,2 5,7 3 1
400 5 2 6,7 7 3 3,5
450 5,6 7,2 s;o 4,0
500 6 7 8 8,5 5,0

Т а б л и ц а  19

Трубопроводная арматура
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13 0 ,1 0 ,1 _ 0 ,1
25 0 ,1 0 ,1 0 ,0 8 — 0 , 3 — 0 ,2
50 0 ,1 2 0 ,1 6 0 ,1 0 , 2 0 , 4 0 ,0 8 0 ,3 .—
75 0 ,1 5 0 ,2 4 0 ,1 2 0 ,2 6 0 ,6 0 ,1 — —

100 0 ,1 8 0 ,3 2 0 ,1 5 0 ,3 2 0 ,8 0 ,1 3 — 1
150 0 ,2 0 ,4 0 ,1 8 0 , 4 1 ,0 0 ,1 6 м _

200 0 ,2 5 — 0 ,2 — — 0 ,1 8 _ __

250 0 ,3 — 0 ,2 5 — — 0,21 _ 2
300 0 ,3 5 — 0 , 3 — — 0 ,2 5 __ __

350 0 , 4 — 0 ,3 5 — — 0 ,2 8 _

400 0 ,4 3 — 0 , 4 — — 0 ,3 2 — 3
450 0 ,4 6 — 0 ,4 2 — — 0 , 4 — _.
500 0 ,5 — 0 ,4 5 — — 0 ,5 — —

3 4
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Оборудование топливоподачи и золоудаления

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Шахтные мельницы производительностью, т/час
1.5
3
5
8

8
10
11
17

Питатели сырого угля — тарельчатые производи­
тельностью, т/час

5
10

3
4

Ленточный питатель сырого угля производитель­
ностью, т/час

10 4

Транспортеры ленточные на 1 м длины при ши­
рине ленты, мм

400
500
650
800

1000
1200

0,15
0,17
0,20
0,23
0,26
0,30

Передвижная сбрасывающая тележка, шт 
1 I

Сепаратор магнитный, шт 
1 3

Элеваторы с цепью длиной до 25 мм при шири­
не ковша, мм

300
450
650

8
10
12

Лебедки скреперные с электроприводом грузо­
подъемностью, т

1
2
3
5

3
4
5
6
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Продолжение

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Дробилки вальцовые при диаметре 600—800 мм, 
шт

1 12

Вагонетки узкой колен емкостью, мг 
0 ,7 5 -1 ,5 2

Узкоколейный путь, пог. м 
100 I

Поворотные круги, шт.
0,2

Циклоны центробежные, батарейные и жалюзий­
ные для котлов паропроизводительностью, 
т/час

5 1
10 2
20 3
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Оборудование химводоочистки

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Фильтр Н-катноннтовый и механический диамет­
ром, мм

1030 1,5
1525 2
2000 3

Солерастворители диаметром, мм
670 1

1030 1,2

Дозаторы шайбовые емкостью, мг
0,2 0,8
0,5 1,0

Смесители напорного типа емкостью, .и3
2,3 1
5,5 1,5

12,5 2

Распределители воды типа, м?/час
20 2

36



Продолжение

Наименование оборудования
Категория ремонтной 

сложности

«Струя» производительностью, мг/час 
100 4

Мешалки известковые емкостью, мг
1 3
2 4

Колонки деаэраторные производительностью, 
т/час

25 2
75 3

100 4
150 5
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Подогреватели, теплообменники и бойлеры

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Теплообменники пароводяные с поверхностью на­
грева, ж3

5 0,5
15 1
40 2

125 4

Подогреватели пароводяные с поверхностью на­
грева, ж2

5 1
30 3
6*0 4

Подогреватели смешивающие емкостью, м3
1 0,5

2,5 1
4,5 1,5

Доплеры с поверхностью нагрева, ж2
200 8
130 6
90 5
65 4
43 3
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Бытовое оборудование

Наименование оборудования Категория ремонтной 
сложности

Ванна с душем 0,5

Раковина, умывальник 0,3

Унитаз со смывным бачком 0,8

Мойка металлическая 0,3

Душ евая 0,1
Умывальник с сифоном 0,3
Горшок конденсационный 0,2

Люк канализационный 0,1



Приложение 2
ПЕРЕВОДНЫЕ ЭКВИВАЛЕНТЫ НАТУРАЛЬНОГО 

ТОПЛИВА В УСЛОВНОЕ

Вид топлива Коэффициент

Уголь донецкий 0,873
Уголь кузнецкий 0,896
Прочие угли 0,71
Подмосковный уголь 0,385
Торф кусковой и фрезерный 0,370
Дрова 0,270
Кокс 0,95
Угольные брикеты 0,60

ОСНОВАНИЕ, «Инструкция о порядке составления отчета о выполне­
нии норм и расхода топлива, теплоэнергии и * электроэнергии по форме 
«11-СН». М., «Статистика», 1971.

Приложение 3

ПЕРЕЧЕНЬ АНАЛИЗОВ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ АППАРАТЧИКАМИ
химводоочистки

1. Анализ воды из фильтров.
2. Анализ воды из питательного бака.
3. Анализ воды из котлов.
4. Анализ конденсата из конденсационного бака.
5. Анализ первичной воды из пруда, реки, артезианской 

скважины и других водоемов.
6. Взрыхление фильтров.
7. Заправка и промывка солерастворителей и фильтров.
8. Наблюдение за регенерацией с взятием проб.
9. Заготовка соли.

10. Приготовление химических реактивов.
11. Проверка крепости солевого раствора.
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