
типовой ПРОЕКТ

8П-21&85

САРАИ АЛЯ СЕНА
е м к о с т ь ю  1 2 0 0  т о н н

(ПОЛНОСБОРНОЕ З Д А Н И Е )

АЛЬБОМ Д
ИЗДЕЛИЙ ИНДУСТРИАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

< §>  1 С ф и > и т п  м ч а  •  o i

иыш. л щ  идти я»: н т ю - л г
вязание кружева

https://www.kruzhevo-len.ru


т и п о в о й  ПРОЕКТ

817-218.85

САРАЙ ДЛЯ СЕНА
ЕМКОСТЬЮ I20D ТОНН

(ПОЛНОСБОРНОЕ З Д А Н И Е )  

АЛЬБОМ П
ИЗДЕЛИЯ ИНДУСТРИАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Р и н и т **  « iitm m i»  
Г ш " » т и и

1кММЮ /
шлштжт»
Га. т н »

И т ш м ш
Ь щ н ю т и м и т  ш  W * 
|црим*миммм т  ««%.№, кШm nrm iti

U .k n ii
UUH. tCMM П (l.n jfc

1<ф|Лк<1|||.|Н1МВЧР



г
ОбознАчение НАименовоние Й

СТР.
КЖИ-TY Технические условия ч-5-а
кжи-н Номенклатура панелей 10кжи-юо Пя и ел и неновые ПСШ5-Т;

ПС60.6-Т; ПС12.15-Т; 1ПС1г.)5-Т;
1tlC1?.1S-T-H ' 11

Ш-ЦОСБ Пяиел и стеновые пс60И5-Т; псбо.б-т;
ПС 4115-Т ; 1ПС12.15-1, 1ПС11.15-Т-Н
Оборонный чертёж. 12̂ 13

КЖй-200 КОЛОННА DK3-66-3-1
Расположение дополнительных зли-
лядных детплей Й

KXR-010 Каркасы пространственные
KIH4- к п Ц 15

КЖИ-ОЮОБ Кйрка сы пространственные
и п 1 ^ кп ч.
Сборочный  чертёж 16гП

кжи-ого С ет ки  а р м а т у р н ы е
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Об о з и а ч б н и а НАимгновнние Л
СТР

КЖИ-300 0Б И з д е л и я  с о е д и н и т е л ь н ы е
м м ;  м и . н ;  м ое ;  м е г . н .
с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . 22

КЖЧ-ВРС В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и

на  \ э л е м е н т 23

ftpH M A tr

1 П - 2 1 1 .И  -  * * и - М  ^
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Технические услов ия

Настоящие технические условия распространяются на желе- 
зоветонные стеновые лянели неотапливаемых с/ х зданий, преднАзни- 
чеиные для применения в сарав для сеня (типовой проект 
в районах с т е м п е р я т т й  наружного воздуха не ниже t H=-4o°C,
З О Н А  В Л А Ж Н О С Т И  ~  Н О Р М А Л Ь Н А Я  ( П О  С Н и П  П - 3 ' 1 9 ) ,  С К О Р О С Т Н О Й  Н А П О Р
ОетрА - 2 6 5  ПСИ и Т к г с / с м 2).

Сварные железобетонные стеновые пинели должнысоот- 
ветствовять тревовяниям настояцих технических условий, серии 
Ш М ,  я тякже чертежям данного альбома .

( .Технические тревовАния

(.1. Номенклатура  стеновых ПАкелей в ключ лет конструкции 
двух типорязмеров высоты:  (,5 м и 0,6м. Длина стеновых пянелей 
принята 6,0 м, 1,2 м. т ол ци на пя н е л е й  80мм.

12. Изделия изготавливаются из тяжелого  БАТОНА
Y . =  2 Ч 0 0 К Г / М 1 ,  М А Р К А  6 fc T  О Н А  П О  П Р О Ч Н О С Т И  М  2 0 0 .

1 1  l U H H W I  I B M  ft f t  I P f t t l l M U A  ftP B C T ft A  и с т »  t  и н ы м и  

К А Р К А С А  м и

U  A i t  Н З Г В Т 1 В А 1 1 И 1  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  А Р и м е н А е т с я  

t f t n m t f t  М А С С А  I I I  I I  Г И Т « 2 1 - 8 1 .

1 5 .  K l H T f t l f t M t  B I T I H  ЦШкт И З Ш А М А М Т Ь М !  « 3  Г I РИЧА
М И  ft  Й  с р м А т у р ц й  с и л  ft M K t A l i j m i i  ш ш ь

m m m -----------------------------------

S it T
r~ 1,1 1 Ж1-т.85-Ш-ПИГnUiKLTuiwimliШГKiTi щгтвштышпт^  j  ̂Тех киче tint усмаия. * i 1 i *.-I rrt-ff ГИПРОНИСЕЛЬХОЗL fet-иги.Г— '1 1

l a U R M M  ^ P M I T  АЧ J O W - d f l\
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1.6. ЗйКЛЙДНЫе ДЕТАЛИ ПРИНЯТЫ ИЗ СТАЛИ ВьтЗкпЛ.
1.Т
1Л.1.

беТСТБОВАТЬ

Основные пАРАметры и рдзмеры
о|рорма, размеры и марки изделий должны саот-

НАСТОЯЦИМ РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ.

1 л .г  Точность изготовления, отклонения проектных 
размеров) кячество поверхностей и внешний вид изделий 
должны соответствовять требОВАниям гост 130I5-T5.

1.1.З. Отклонения па толцине зацитного слоя Бетона 
Должны превышать ± 5  м м

1ЛА Отклонения от проектного положения закладных 
детдлей не должны превышать в плоскости п я н ел и — 8-НОмм

ИЗ ПЛОСКОСТИ ПАНеЛИ“ Й^Змм
по смещению.

1Л.5. Отклонения фактической массы панелей не долж
ны превышать 1°/о

1.8.
1.8.Т

ветствии со

Тревавания к изготовлению панелей 
Изготовление должно осуществляться в do от- 
СНиПЖ-16-19, ГОСТ 13015_Т5.

i.B.2 i n  « т и ш т  д ш и ш ь  « ш ш ш  e w  
гши ш о ж е н и е  а р и а т у р ы  и  з а к л л д н ы х  д а т а л в ж  И р а н о м *  
Т 4 Ж * * М  3 1 Д К Т 1 В Г 1  В А Н . 1 1 Ш 1 Д | | Р М Ш Ы  Ш Ш Я А Ш  
i t  т м ш и и е м  в л а с т м а с в в в ы х  м а м  ж и л и м ы х  ф и * * * т * # * А

U  к ш ш и .
1Н  М а ш  п т а ■ * жж шиттпШш ишш ШМ
ш  Т ш в в т ж  I  т ш ш т т  

i i t . i  т п * ш м ж  т я м т т ш  д а  ш п и ш ш и ш ы  
к и ш !  д и ж я ы  ч м т т ш т ш ш т ш т  д а « г о 1 д а * * » * д а « ш и '
Н И Х  С Т А Н Д А Р Т Н А  I  U H t m H T b  ш ^ н « (  
Л А Д А Н Н Ы Х  С В О Й С Т В . ннжадои

m i 1 ....

S I V 2 I S . 8 5 -  k* * - ty

i n t H W I  t K I M I M х ш г г ь г  5
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1.10.?. 0 КАЧЕСТВЕ ВЯЖУЦВГО ДЛЯ БЕТОНОВ ДОЛЖЕН ПРИМЕНЯТЬ
СЯ ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ ИЕ НИЖЕ 300

Ш З .  Для ТЯЖЕЛОГО БЕТ О НЙ КВАРЦЕВЫЙ ПЕСОК И КРУПНЫЙ 
ЗАПОЛНИШЬ ДОЛЖНЫ УДОВЛЕТВОРЯТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ873Б-ЦГШ826Щ
ПЮТШ68Ш.

Ufl.H. Водя ДЛЯ БЕТОННЫХ СМЕСЕЙ ДОЛЖНА ОТВЕЧАТЬ ТРЕБО
ВАНИЯМ гнстЕзтзг-тз.

1.И. М а р к и р о в к а

111.1 Условные  обозначения -  марки изделий должны соот
ветствовать ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТгЗООА-ТВ И НАСТОЯЩИХ ТУ.

1112. На каждой п а н е ли , поставляемой п о т р е б и т е л и , 
должны быть на не се ны  основные  и инфор ма ционные  подписи, а 
т а к же  ма р к и р о в оч н ые  знаки  в СООТВЕТСТВИИ с ГОСТ 13015.г-81.

Ос нов ные  подписи должны содержать : марку и з д е л и й , то
варный ЗНАК ИЛИ КРАТКОЕ НАИМЕНОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ * ИЗГОТОВИТЕЛЯ, 
ШТАМП ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ.

Ин ф о р м а ц и о н н ы е  надписи должны содержать: дату изготов
ления ИЗДЕЛИЯ, и л л ч и и у  МАССЫ ИЗДЕЛИЯ.

М А Р К И  Р 1 М Ч И Ы Е  З Х А К К  Д О Л Ж Н Ы  О Д Е Р Ж А Т Ь :

К А П А Л И  Ы Е  З Н А К И  ( M l t T Q  М З Д Е  Л А Я  К А  К А Д К А  А Д  К  Е  П Р И  Х Р Я К Е  К К И К  
Т Р Е Х  С В В Р Т Н  P I B A  И  И  И )  И Д Л Я  И З Д Е Л И И  В Ы С Ш Е Й  К А Т Е Г О Р И Й  К А Ч Е С Т В А '  
Г В С У Д А # | Т 1 Е К « Ы К  З К А К  К А Ч Е С Т В А  А А  Г § € 1

U U  МАРККР88КА ДВАЛИЛ в А КОСИТЬСЯ КАТАРЦА*** **- 
B t P X I I t U  ИЗДЕЛИЙ НЕ СМ МАЛ К Л А Л  КРАС К В А  ( f A U A B I f -1l ) .

{ р И М З Я И

an-2te.es - ши* 0
з

»м м м » К ш к т  ЛМИЗ-ое $ Формат ВЦ
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1ДН В СтПВеТЬТВИИ С Ш Т  гЗ 003 - ТВ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ
СЛЕДУНЩЯЯ СТРУКТУРА ОБОЗНАЧЕНИЯ ( марки  панелей):

X n
Т 1L х х -  >

Нлличие п р о ем о в  и отвар-
стии.
П а н е л ь  стеновая

Ра з м е р ы  ( но м и н альн ы е )
д л и н а -  д м  
В Ы С О Т А - д м .  

Вид БЕТОНА

На п р и м е р , 0000.15-1 п а н е л ь  стеновая  д л и н о й  водм , 
ш ириной  15дм и з т я ж е а о г о  бетона  (т) ]|о ^ 2Ч0В к г /м 1

^ Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

к й р мa h р н b iм и з д е л и я м .

2.1 Й РмАттрные изделия должны о твечать  требованиям

го от 1Q9U-T5 „Арматурные изделия и за к л а д н ые  детали свлрные
Д Л Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  И
м е т о д ы  и с п ы т а н и й !'

t.t Нлихиехвтш дояжоы изгпзишиа о р и  b o 
m b  ц и  А 1 И Т А И Т  Н 1 Й  С В А Р А М ,  А Р И  Э Т О М  С А М К Е  Я Ц Я Е К А Т  В С Е  
А Е Р Е С С Ч Е Н И Я  С Т Е Р Ш И  Е М .

Е . З  М З М Е Р Ы  K A M A C B I  Д А В Ы  К О B U M  В Т В И Д А М  M t f l A t j l .

t4 Св а р ку  а р в и з е в д и т ь . о  ш т ш б т м и  с Г Ш И Ш - Щ
„ С В Е Д И Г М В В  С 1 А Р 1 Ы К  Э Д Е М Е П Г В  М и М Д О Ы Х  Д Е Т М Е А  О И М И Ш ,  
К О Н Г Г П К Д И Ш ’  о с „ У К А З А К Ш Ш  №9 Я Ш М  М М О Т У Р Ы  О З А К Л А Д Н Ы Х  
Д Е Т А Л Е Й  М Е Л Е З О Б Е Т I М М Х  К А А Л Т Р И Ц И Й  *  t H i W H

ИШАМА

an-2ii.ss - ми*
A tn iM tif l м п м м  ZOHS& -ос Г ^ Д ш Т Т



2.5. Сварку  метАлличеоких изделий выполнять элентродя- 
МИТИПЯ ЭЧ2 ПИ ГИСТ 9Ч6Т-Т5.

2.6. А н т и к о р р о з и о н н а я  з а ц и т а  з а к л а д н ы х  металлических 
элементов.

2.6.1 Поверхности всех металлических изделий предвдри- 
тедьно до лжны быть очицены по грязи , ржавчины, о к а л и н ы  и м ясел- 
стел е и ь очистки третья по гост 9.402-80

2.6.2 Все поверхности закладных изделий и металлических 
изделий перед отправкой о за в о да- из готов «теля должны выть 
огрунтоваиы слоем грунтовки Пф-020 оо Г0СТ1В1В6-Т2.

з, Правила приемки

зи. Изделия, поставляемые потребителю, должны быть при
няты техническим контролем, п р е д п р и я т и я-изготовителя партия
ми  в соответствии с гост 13015.1-81

3.2 Партия  д о л ж н а  состоятьиз и зд е ли й ,  и з г о то в ле нн ых  
п р е д п р и я т и е м  в т е ч е н и е  не волее о д н о й  недели ,  п р и  э т о м  
количество изделий в п а р т и и  не должно  п р е в ы ш а т ь  ю о ш т ,

»д Ш  w e r e * * * * * *  « *д е**н  д о и т  и р о т о д и т я  
Ш |л и >  Ш М Д 1И 111» |  м й и и ш а  iH ifa A i.T e iiiiA iA A  к 
И М И  КОНТРОЛ* О Н. 2 .1-211 CH.TT63-2I3-U

М .  8 « М Н Ш 1  M U I  O lA B l Ш Ш Ц 1 П И « 1 1 Ш М Н П Ш  
ИЗДОИМ! М  СО  М И Л Ы  fc | 1 Д Х Д О Д О М Ж  * £ P tfO M  С О ГЛ А О Н О Ш * JMCTI
и» ш в ш Ш и ,  который tu r n  в т м ю т т ы  и ш ш  ПАДШИХ, 
в Р » Ж Ш »  ЖРИ э т о м  п р и ш л и  л е д *» **, к т н о м е н  н ы е  Г 1 Ш *§ 1 5 .1 -8 1

М м  затея и д д  ш д т г г  бы ть проверены ио
г отовых м д м я а х ,  В 4 Ш 4 4 О Д  Ш М 1 «ржив « и и ш ь  но д н * « «  
ВТК ион д р у г ой  к т ы т т щ т >  н а н а и к о т е м ш а

К Ш Ш 1

П О

e n - m . e s  -  ш -tj  ~шгт---- з— фММЛТ 14
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3.5 Предприятия - изготовитель должно сопровождать  каждую 
принятую техническим контролем п а р т и ю  изделий документом 
о качестве -  п а с п о р т о м  с о глас н о  гост 13015.3-81. Требования к 
СОДЕРЖАНИЮ ПАСПОРТА СМ П. П2. £0, 2.21, ТТ 69-209-82-

фнктические длкные о п о с т а в л я е м ы х  изделиях}уцАзывАемые 
в документе о кдчеотве, должны подтвердиться подписью работника, 
ответственного ад технический контроль предприятия-изготовителя.

РАзделы „Методы контроля", . Транспортирование и х р анение", 
и „ Г арантия и з г о т о в и т е л я " см. ТТб9-2вЗ-В2

1 ш п д т т т я — щ ш — ян
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РАСХОД МАТЕРИАЛОВ

ОбозначениеШт
1 И

Тяжелый
бетон мгоо

м3

Ст а л ь , кг

всегв &Т.Н.НЛЭЙКШ МН« изделия
i

Г~— 1 1 3 »  
4—1.— 1 М »

шт ¥т ft с и л - т ОЛ гб,90 5 Д кжи-юо

г м м т к ш - т о,гз 16,18 5,зг -01
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S Е 0* н и т l t t № « ц в 8[И 5зг -оч
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НсмеНКЛАТТРА
П А Н Е Л Е Й

Urn» M A  КйССЯММ

Стадия Лист Листов
Р 1
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3 O l i - r r Т т г а с к » !  условия X X х х х
a м м - m u  1Сввмчкыя чертеж X х х х х
a п и к * « * « * № *  «Я СХВДА СТАЛИ X х х X X

Ышжшшшш единиаы
и т Ж *  Its ККШС тЮйнственвыйК1И X 25,01кг

*•1 КП2 X 11,52 кг
- t t *013 X 6,НО кг
- i КбЦ X X 6,38 кг

й т я и м 1 3 Д и м Ж > А Д Ш  МИ1 X X X г г 1,33 кг

Л Ш * » * * * 'т ItT B *  9 Ш Ш  M2QQ X "дгэ X X X м3

8 Л - 2 1 8 8 5 -  Кжи-юо

ТНиели стеновые 
ПС60.15-Т; ПС60.6-Т; ПСШБ Т 

1 TlC12.iS*T; 1 ПС 12.15 "1" И

Соввмм'д Квотном"

С т а д и я Л и с т Л и с т о в
Р 1

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Ш
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1500 Ч 1500

5800 5j — ^
J 1
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О Б О з м ч т е И а и м ш м ш Ри о.
P e j M I P W М о с с а

т П р и м с ч а н и еН

К Л И М О В П С  6 0 . 1 5 - Т 1 1 4 8 5 v i e

- 0 1 П С 6 0 . 1 - Т 1 9 8 5 0 , 1 0

- 0 2 П С 1 2 . 1 5 - Т 2 С М .

M e t

И М

- и 1  к ш и 1
м »- * I K I t e - M 1

I
С 0 1 1 Е Ш Ш Р ;^ в

м и м о и

■ к и п  ( ш ш г ш н ;
К М М ;  i t t t - й 'Т ; f f l M J H ;

M H M J Itt
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