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1 , ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА -3-

2 ,  СМЕТА N I ,

3 ,  СМЕТА N 2 ,

4 ,  СМЕТА N 3 ,  

б ,  СМЕТА N 4 ,  

6 ,  СМЕТА N б ,

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 0 2  МПА 
( ВАРИАНТ 1 )

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 3  МПА 
( ВАРИАНТ 1 )

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 0 2  МПА 
( ВАРИАНТ 2 )

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 3  МПА 
( ВАРИАНТ 2 )

СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ ( ВАРИАНТ 1 , 2  )
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- 22 -
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7 , СМЕТА Я 6 , АВТОМАТИЗАЦИЯ ( ВАРИАНТ 1 ) - 4 7 -

е , СМЕТА К 7 , АВТОМАТИЗАЦИЯ ( ВАРИАНТ 2 ) - 5 4 -

9 , ВЕДОМОСТЬ 
( ВАРИАНТ

ПОТРЕБНОСТИ В 
1 )

МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 0 2  МПА - 6 1 -

10 , ВЕДОМОСТЬ 
( ВАРИАНТ

ПОТРЕБНОСТИ В 
1 )

МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 3  МПА - 6 2 -

и , ВЕДОМОСТЬ 
( ВАРИАНТ

ПОТРЕБНОСТИ В 
2 )

МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0 , 0 2  МПА - 6 3 -

1 2 , ВЕДОМОСТЬ 
( ВАРИАНТ

ПОТРЕБНОСТИ В 
2 )

МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИЙ В БАКЕ 0 , 3  МПА —64—

1 3 , ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ ( ВАРИАНТ 1 , 2 ) —65—

1 4 , ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В МАТЕРИАЛАХ ( ВАРИАНТ 1 ,2 ) - 6 6 -
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СМЕТЫ К ТИПОВОМУ ПРОЕКТНОМУ РЕШЕНИЮ 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 ,9 4  СТАНЦИИ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА ЕМКОСТЬЮ 2X1 М3 И ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 

12 МЗ/Ч СОСТАВЛЕНЫ В СООТВЕТСТВИИ С ЗАДАНИЕМ НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ, УТВЕРЖДЕННЫМ НАЧАЛЬНИКОМ ГЛАВСТРОЙДОРМАША О,В,ЗАХАРОВЫМ 

ОТ 5 . 0 7 . 9 4 Г ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ОПРЕДЕЛЕНА ПО «СБОРНИКАМ ЕДИНЫХ РАЙОННЫХ ЕДИНИЧНЫХ РАСЦЕНОК НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ

конструкции и работы« ,  монтажных работ определена по « сборникам расценок на монтаж оборудования•• в нормах и ц ена х , введенных  в

ДЕЙСТВИЕ с I , 0 1 „84Г,ДЛЯ БАЗИСНЫХ ПЕН МОСКОВСКОЙ ОБЛАСТИ С ПРИМЕНЕНИЕМ КОЭФФИЦИЕНТА ПЕРЕСЧЕТА К=1,66  В ЦЕНЫ 1991Г НА ОСНОВАНИИ 

ПИСЬМА ГОССТРОЯ СССР N14—Д ОТ 0 б , 0 9 , 9 0 Г ,

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ ОПРЕДЕЛЕНА ПО ПРЕЙСКУРАНТАМ ОПТОВЫХ ЦЕН С ПРИМЕНЕНИЕМ КОЭФФИЦИЕНТА ПЕРЕСЧЕТА К=1„32 В ЦЕНЫ 

1991Г НА ОСНОВАНИИ ПИСЬМА ГОССТРОЯ СССР Щ5-Д ОТ 1 2 . 0 9 . 9 0 Г ,

В СМЕТАХ ПРИНЯТЫ СЛЕДУЮЩИЕ НАЧИСЛЕНИЯ \

-  НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 1 6 .5  %

-  НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ 80 %
-  НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ НА ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ 87 %

-  ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ 8 %

НА ОБОРУДОВАНИЕ;

-  ТАРА И УПАКОВКА 1 ,6  %

-  ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ 2 , 8  %

-  ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ 1 ,2  %

СОСТАВИЛА ВЕДУЩИЙ ИНЖЕНЕР О ,Н , АВЕРКИЕВА

v y w m - 0 5  ч
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Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  N У

НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4 (ВАРИАНТ 1)

ОСНОВАНИЕ: 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94-ТХ .С 01

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г .

I ШИФР И N I
N I ПОЗИЦИИ, | Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  

0П. I НОРМАТИВА I и З А Т Р А Т ,
| I ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СМЕТНАЯ СТОИМООТЬ 6 , 6 3 6  ТЫС,РУБ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 674 Ч Е Л .- Ч , '  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0 , 6 2 5  ТЫС,РУБ,

I СТОИМ,ЕД«В РУБ *| ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, I3ATP,ТРУДА Ч-Ч
| ------— —  ------- 1------------------------ -----— ------ 1 НЕ ЗАН,0БСЛ,МАМ

КОЛИ- | ВСЕГО |ЭКС.МАШ| | |ЭКС,МАЫ|----------------
ЧЕСТВО I--------------- 1 ВСЕГО I ОСНОВН, I-------- 1 ОБСЛУЖ,МАШИНЫ

|ОСНОВН,|В Т,Ч-, I I 3/ПЛАТА IВ Т.Ч, I----------------
|3/ПЛАТАI3/ПЛАТА| | |3/ПЛАТАI НА ЕД,| ВСЕГО

1 ) 2 1  3 | 4 { 5 1 6 1 7 1 6 1 9 1 10 | 11

ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0.02МПА

ОБОРУДОВАНИЕ

1 , 1 9 0 5 - 4 0 6 8
ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДОВОДЯНОЙ F = 0 , 6 5 X 4 = 2 ,6М2 ,ШТ

1 .0 0 2 0 9 , 6 8 - 210 - - - -„ - - —
2 ,Ц 6 —262—01

ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДЫ ,Т
0 , 1 7 1 0 2 ,4 9 9 .3 1 17 13 2 8 6 , 0 0 15

7 9 , 0 9 3 , 0 7 1 3 , 9 6 1

3 , 2 3 0 1 - 1 5 2 6
НАСОС КОНДЕНСАТНЫЙ К С -12-50  С ЭЛ,ДВ, 4А100В2 ,ШТ

2 , 0 0 5 0 1 , 6 0 - 1003 ** - - -.. - - - -
4 „Ц7—26 1 —1

АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ
ЦЕНТРОБЕЖНЫЙОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ, МНОГОСТУПЕНЧАТЫЙ, 
ОБЬЕМНЫЙ ВИХРЕВОЙ, ПОРШНЕВОЙ, ПРИВОДНОЙРОТОРНЫЙ, 
МАССОЙ 0 ,9 1  Т ,ШТ,

2 , 0 0 3 9 , 9 4 5 , 4 6 80 44 11 2 6 , 0 0 52

2 2 , 0 0 2 , 4 6 5 3 , 2 0 6

6 , 1 9 0 6 - 1 0 1 4
КРАН МОСТОВОЙ РУЧНОЙ ОДНОБАЛОЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ Г/П 
1 , 0 , ПРОЛЕТ 3 ,ш т .

1 , 0 0 2 8 6 , 4 4 - 286 - - - -

- - - - -

6 ,Ц З -1 - 1
КРАН МОСТОВОЙ 0ДН0БАЛ04НЫЙ ПОДВЕСНОЙ РУ4НОЙ, 
ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬ 0 , 5 - 1  Т ,  ПРОЛЕТ ДО 9 М ,ШТ,

1 ,0 0 3 6 , 5 0 3 , 4 3 37 29 3 3 1 , 7 0 32

2 9 , 4 8 1 , 6 5

1 N
1

2 , 1 3 2

7 , 2 3 0 1 0 1 - 1 7 1 ,0 0 2 5 , 7 4 - 26 - - - -

S
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QBC (РЕД, 1 , 2 )

1 | 2 |  3

НАСОС РУЧНОЙ Р - 1 , 6 - 2 0  ,ШТ

8 ,2 3 0 3 Ч 2 П , 0 1 —001М
БАК КОНДЕНСАТНЫЙ V=1M3 ,ШТ

9 «Ц18—1-3
МОНТАЖ ,ШТ.

1 0 , 2303Ч2П ,01001В
ГИДРОЗАТВОР ,ИТ

11 , ,Щ 8—1—2
МОНТАЖ ,WT.

ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА

1 2 . 0 1 3 0 -  845
ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА<10 
КГС/СМ2)30Ч6БР ДИАМЕТРОМ В ММ? 50 ,ШТ,

1 3 * Щ 2 —8 0 2 - 3
ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1MI1A,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА , ММ?50 ,ИТ,

1 4 . 0 1 3 0 -  129
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 15КЧ 19П1 ДЛЯ
БОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА( I6КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ 25ММ
.ИТ,

1 5 , Щ 2 —803—1
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ?2 5 - 4 0  ,ШТ,

1 6 . 0 1 3 0 -  105
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА(16 КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ В ММ?
15 ,ШТ,

1 7 . 0 1 3 0 -  105
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 ,6  МПА(16 КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ В ММ?
25 ,ШТ,

1 8 , Щ 2 —807-1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ
,ы т ,

4 | 6 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 11

2 , 0 0 7 8 1 , 5 7 - 1563 — - -

2 , 0 0

шщ

3 7 , 2 8 4 , 8 5 75 44 10 2 7 , 0 0 54

2 1 , 8 4 2 , 2 5 4 2 , 9 0 6

2 , 0 0 1 9 8 ,5 1 - 397 - - - -

2 , 0 0 3 1 , 8 2 2 , 7 8 64 38 6

гао*
1 

Ч*СМ 48

1 9 ,1 9 1 ,3 3 3 1 ,7 1 3

1 8 ,0 0 2 1 , 6 8 - 390 - — -

1 8 ,0 0 3 , 2 4 0 , 0 9 58 48 2 3 , 0 0 54

2 , 6 7 0 , 0 2 - 0 , 0 2 -

5 , 0 0 3 , 9 8 - 20 - -

5 , 0 0 2 , 7 6 0 , 0 6 14 12 -  3 , 0 0 15

2 , 3 9 0 , 0 2

111 см
I

s.
Г111

, -

4 , 0 0 2 , 2 9 - 9 -
—

-

4 , 0 0 3 , 1 5 - 13 -

I11
1 

1 
1 

1i11
1 

S 
1 

1

8 , 0 0 1 , 1 7 9 9 1 , 0 0 8
— ——————  —-

1 , 1 4 - - -



д О З - 4 - 0479. 94(S)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

3I I  2 1

1 9 , 0 1 3 0 - 1 0 6
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18П2 ДЛЯ
ВОДЫ ДАВЛЕНИЕМ 1 .6  МПА(16 КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ В ММ}
50 ,ЫТ,

20 Д 1 2 - 8 0 7 - 4
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ Д Т ,

2 1 ,2 3 0 7 - 1 0 8 2 3
КЛАПАН ОБРАТНЫЙ1 9 4 2 IBP ДУ50;РУ16 Д Т ,

2 2 , Щ 2 —803—2
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПАДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ}50 ,ЫТ,

2 3 ,2 3 0 7 4 0 - 1 0 1 3 1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ 21Б4БК ДУ25 ,ШТ

2 4 ,Ц 11—391—1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА ДО 50ММ ,ШТ,

2 5 ,2 3 0 7 - 1 0 0 2 2
КРАНЫ ПРОБНО-СПУСКНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ ЛАТУННЫЕ НА Р 
1МПА /10КГС/СМ2/ С ИЗОГНУТЫМ СПУСКОМ 
Д20=10Б8БК#ГОСТ 22595 -7 7 Х = П , 0 ,  ПЕНЗТЯЖПРОМАРМАТУРА 
Д Т ,

2 6 , Ц12—809—1
КРАНЫ БРОНЗОВЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ ,ШТ,

2 7 ,1 7 0 4 - 3 0 3 4
СЧЕТЧИК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ КРЫЛЬЧАТЫЙ ВКСМГ ДУ50 Д Т

2 8 .  Щ 1 - 1 5 6 - 1
ВОДОСЧЕТЧИК ХОЛОДНОЙ ИЛИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ, ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ, ДО 50 Д Т .

2 9 ,  C U 1 - S 9
БОЛТЫ ФУНДАМЕНТНЫЕ ,Т

3 0 .С 1 1 1 - 5 8
БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ ,КГ

3 1 . 0 4 0 2 - 4 0 8 3
МАСЛО ИНДУСТРИАЛЬНОЕ И20А ,Т

6 -

4 I 5 I 6 | 7 I 8 | 9 | 10 | И

3 . 0 0  6 , 7 4 2 0

3 . 0 0  1 , 4 2  0 , 0 2

1 ,3 4

2 . 0 0  1 8 ,1 6 36

2,00

2 . 0 0  3 ,2 1  0 , 0 6  6

2 , 7 3  0 , 0 2

1 . 0 0  6 3 , 1 4  -  63

3 . 0 0

0,02

1 . 0 0  4 , 3 5  0 , 0 3

4 , 2 4

1 .0 0  3 , 4 3

5 , 0 0

1 , 0 0  1 ,2 6

1 .1 7

1 ,0 0  6 4 ,4 6 84

1 , 0 0

1 ,0 0  3 , 7 6  0 , 0 5

2 , 8 7

0 , 0 5  7 0 2 ,0 0 35

3 , 0 0

5 , 0 0  0 , 8 9

0 , 0 4  2 1 7 ,8 0
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д о з - Ч - 0179, 94 (5)
QBC СРЕД, 1 , 2 )

1 I 2

3 2 ,0 1 5 9 - 4 2 3 0
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ПОСТАВЛЯЕМЫЕ РОССЫПЬЮ, ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 25ММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 32ММ, ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 2ММ ,Т

3 3 , Щ 2 - 2 - 4
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 3 2 -3 6  ММ ,Т

3 4 , 0 1 5 9 - 3 3 1 7
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 57ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ЗММ ,Т

3 5 . Щ 2 - 2 - 6
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 57 ММ ,Т

3 6 ,0 1 5 9 - 3 3 2 6
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,со 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 60ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 89ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3,0ММ ,Т

3 7 . Ц1 2 - 2 - 7
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА.МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 7 6 -8 9  ММ ,Т

3 8 , 0 ) 1 3 - 1
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  СИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ -ДУ; ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 , 5  ,М

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-20 Т - 2 , 8  
.М

7 -

4 | 5 1 6 I 7 1

0 , 0 2 1 7 9 4 ,0 0

-

36

0 , 0 2 3 0 2 , 6 4 8 , 3 0 6

0 , 2 5

2 7 9 , 2 4

1 0 7 6 ,4 0

2 , 2 6

269

0 , 2 5 1 9 5 ,0 0 5 , 8 5 49

0 , 0 2

1 7 7 ,8 4

8 2 6 ,6 0

1 ,8 6

17

0 , 0 2 1 6 2 ,5 7 2 2 , 6 2 3

3 , 0 0

1 2 3 ,4 0

0 , 3 7

1 2 ,0 7

1

1 ,1 0 0 , 4 8
;

1

щт — ————

I 9 | 10 | 11

3 2 6 , 0 0

2 , 9 2

44 2 0 0 , 0 0

2 , 3 9

50

1

2 1 3 4 ,0 0

1 5 ,5 8



доз-4- о т .  9 4 (s) L
СЭС (РЕД, 1 , 2 )

1 1 2 !  3 I

4 0 ,0 1 1 3 - 3
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ 0 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3262-75  С ИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ -ДУ{ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ 25 Т - 2 , в  ,М

4 1 , С Ц З - 1 7
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗоПРОВОДНЫЕС 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-40 Т - 3 , 5  
,М

4 2 ,0 1 1 3 - 1 6
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3262-75  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАНВЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ—50 Т - 3 ,5  
,М

43,Ц 12—1—1
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ 0 ФИТИНГАМИ 
НА РЕЗЬБЕ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ОТ 15 ММ ДО 50
ММ ,м

4 4 . 0 1 5 9 -  685
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА40 
,МТ,

4 5 . 0 1 5 9 -  886
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,ИТ,

4 6 . 0 1 5 9 -  867
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА65 
,ШТ,

4 7 . 0 1 5 9 -  910
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 0 ,1  
0 ,2 5  МПА ( 10КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,ШТ.

4 8 . 0 1 5 9 -  931
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 ,6  
МПА (16 КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА25
,шт,

4 9 . 0 1 5 9 -  934
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 ,6  
МПА (16 КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА60 
.ШТ,

4 | 5 I 6 | 7 | 8 I 9 I 10 | И

1 ,5 0  0 ,6 2

1 ,1 0  1 ,0 5

2 ,0 0  1 ,3 4

9 ,0 0  0 ,7 5

0 ,6 7

0 ,0 6

0.02

1  1 , 0 0  

0,02

2 , 0 0  1 , 1 1

4 ,0 0  1 ,1 7

2 ,0 0  1 ,3 3

3 6 ,0 0  1 ,4 7 53

1 2 ,0 0  1 ,1 5 14

4 ,0 0  1 ,7 9



-9-903-4-0179, 94 (S)
CBC (РЕД, 1 , 2 )

1 I 2 |  3

5 0 ,0 1 3 0 - 2 3 0 6
КРЕПЛЕНИЙ. ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ /  ОПОРЫ/ ,КГ

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ

5 1 ,Е 1 3 - 1 2 1
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ; ГФ-021 ,100М2

6 2 , Е 1 3 - 1 3 3
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
БТ -177  , 1 00М2

5 3 , Е 1 5 - 6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М2

5 4 ,  Е26—15
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

5 5 ,  С114—352
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
Т У - 3 4 - 4 8 - 4 6 1 0 - 7 - 6  ,МЗ

5 6 ,Е 2 6 —62
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ ,100М2

5 7 ,0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 - 8 3 /И З  ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0.3ММ ,1000М2

5 8 , Е 1 3 —121
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ; ГФ-021 ,100М2

5 9 , Б 1 3 - 1 3 3
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
БТ -177  ,100М2

6 0 . Е 1 5 - 6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА .100М2

6 1 .Е 2 6 - 1 6
ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗДЕЛИЯМИ МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ СТЕКЛОВАТНЫМИ ,МЗ

6 2 .С 114—93
МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ

4 ! 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 11

1 0 , 0 0  0 , 9 2  -  9

- - - - -

0 ,1 4 1 2 ,0 3 0 .3 1 2 . . «» 3 ,1 0 •от

3 ,2 0 0 ,0 9 - 0 .1 2 *

0 ,2 7 1 0 ,8 3 0 ,2 0 3 - - 1 ,1 9 -

1 ,26 0 ,0 6 - 0 ,0 6 -

0 ,1 4 6 7 ,8 6 0 ,0 5 9 5 - 3 6 ,8 0 б

3 3 ,3 8 - - - -

1 ,40 3 5 ,4 1 0 ,6 1 50 46 1 4 1 ,0 0 57

3 4 ,0 1 0 ,1 6 - 0 ,2 0 -

1 ,40 1 1 0 ,6 0 - 155 - - - -

0 ,41 1 2 4 ,9 6 1 ,6 9 51 50

от,

1 126 ,0 0

—

52

1 2 2 ,1 5 0 ,5 6 - 0 ,7 2 -

0 ,0 4 4 0 7 0 ,0 4 - 163 - - - -

- «■Ч - - -

0 ,1 2 1 2 ,0 3 0 ,3 1 1 - - 3 ,1 0 -

3 ,2 0 0 ,0 9 - 0 ,1 2 -

0 ,2 4 1 0 ,6 3 0 ,2 0 3 - - 1 ,1 9 -

1 ,2 6 0 ,0 6 - 0 ,0 6 -

0 ,1 2 6 7 ,8 6 0 ,0 5 8 4 - 3 8 ,8 0 5

3 3 ,3 8 * - - -

0 ,9 0 3 1 ,8 2 0 .2 7 29 12 - 1 3 ,6 0 12

1 3 ,0 6 0 ,0 6 т• 0 .1 0 -

0 ,9 0 2 5 ,2 7 - 23 • - ** -



з

доъ-ч-от> м(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 I 2 Т

2 1 8 6 0 - 7 6  ТОЛЩИНОЙ 60ММ М - 7 6 ,1 0 0  ,МЗ

6 3 , 0 1 1 4 - 4 9 4
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С ШЕСТИГРАННЫМИ 
ЯЧЕЙКАМИ НОМ,2 0 X 0 , 5 ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ 
ОТОЖЖЕННОЙ СВЕТЛОЙ ПРОВОЛОКИ (ГОСТ 1 3 6 0 3 - 6 6  С 
ИЗМЕНЕНИЕМ НОМ,2 )  ПРИ ТОЛЩИНЕ МАТОВ| 60 ММ 
,МЗМАТ0В

6 4 » Е26—62
ПОКРЫТИЕ п о верхно с ти  ИЗОЛЯЦИИ т р у бо п ро во д о в  
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100М2

6 5 , 0 1 1 4 - 1 0 7 6
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ СТАЛИ ТОНКОЛИСТОВОЙ 
ОЦИНКОВАННОЙ /ЭСО/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,6ММ ,1000М2

6 6 ,Е 2 6 —15
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ тр у бо п ро во д о в  
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

6 7 , 0 1 1 4 - 3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
Т У - 3 4 - 4 8 - 4 6 1 0 - 7 - 6  ,МЗ

6 6 ,Б 2 6 —62
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 1 00М2

6 9 ,0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 - 6 3 /И З  ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М2

7 0 , Е 1 3 - 1 2 3
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ} АК-070 ,100М2

7 1 . Е 1 3 - 1 4 4
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЭМАЛИ 
ХВ-124 , 1 00М2

ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КИП

7 2 ,  Ц1 2 - 6 9 6 - 1
БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 20 ДО 25МПА ПРЯМАЯ. 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ М27 ,ШТ,

7 3 ,  Ц1 2 - 6 9 6 —11
РАСШИРИТЕЛЬ ,ШТ,

4 | б | 6 | 7 I 8 | 9 | 10 | И

тт —

0 , 9 0 3 , 9 6 - 4 - - - -

0 , 1 3 1 2 4 , 9 6 1 , 8 9 17 16 - 1 2 8 , 0 0 17

1 2 3 , 1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 1 7 0 1 6 , 8 8 - 93 - - - -

0 , 7 0 3 5 , 4 1 0 , 5 1 25 24 - 4 1 , 0 0 29

3 4 , 0 1 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

0 , 7 0 1 1 0 , 6 0
---

77 - -
-------

-

0 , 2 0 1 2 4 ,9 6 1 , 8 9 25 24 - 1 2 8 , 0 0 26

1 2 2 ,1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 2 4 0 7 0 , 0 4
-----------

61 ***
—

0 , 1 2 2 4 , 0 2 0 ,4 1 3 я . « О 2 , 3 8 я »

2 ,5 1 0 , 1 2 - 0 , 1 6 -

0 , 2 4 1 6 , 5 4 0 , 2 3 4 - - 1 , 2 0 -

1 , 2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 8 -

6 , 0 0 1 ,8 1 0 . 1 6 11 5 1 1 , 0 0 6

-а «а
1 

1

0 , 8 1

7 ,2 1 1 . 0 5 50 29 7 4 . 0 0 28

4 , 2 1 0 , 1 2 1 0 . 1 6 1

\\



903 - 4 - 0179, 9 4 (5)
ОВС (РЕД. 1 , 2 )

1 1 2  1 3 11 4 1 б 1 6 1 7 1 6 1 9 1 10 | И

7 4 ,2 4 1 6 2 9
КЛАПАН 14С27П1 ДУ15 ,ШТ

1 ,0 0 1 6 ,5 0 .. 18 — _ •»
- - —

7 5 ,Ц Ц - б 4 2 - 1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(200КГС/СМ2) ,ШТ,

unu 1 ,0 0 0 ,5 3 0 ,0 6 1 * - 1 ,0 0 1
лди 
РУ ДО 20МПА 0 ,4 5 - - - -

7 6 ,2 4 1 8 2 9 -6 0 5 4
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 ,6-225У  ,ШТ

1 0 .00 3 ,7 5 - 36 - - - -

_ • - — -
7 7 , Щ 1—642—1

УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(200КГС/СМ2) ,ШТ,

ИЛИ 
РУ ДО

1 0 ,0 0 0 ,5 3 0 ,0 6 5 б 1 1 ,0 0 10

20МПА 0 ,4 5 - - - -

78 ,2 4 1 6 2 9 -6 0 3 1
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 ,6 - 7 0  ,ШТ

2 ,0 0 3 ,2 5 - 7 - - - -

- - - - -

ИТОГО ПО СМЕТЕ 5987 534 47 616

16 20
СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 3576

ТАРА И УПАКОЗКА - 54
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 107
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 45

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 3784
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 1583

в том ч и с л е ?
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 1076

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  -

261

51
26

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 149
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 201 2

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 416

459

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 626
В ТОМ ЧИСЛЕ;

МАТЕРИАЛЫ - 384
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  -

136

25
13

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 77
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 1039

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 208

216

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

6836
674



9 0 3 - 4 - 0179 , 9 4 (5)
СЬС 1РЬД, 1 , 2 )

1 1 2 1  3 I 4 I 5 | 6 | 7 | 6 | 9 | 1 0  1 1 1

сметная  з а р а б о т н а я  ПЛАТА 625

составил й,Д,ПАНФИЛОВА

ПРОВЕРИЛ
7



9 0 3 -9 -С Н 7 9 , 99(5) наименование стройки ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ 
9 0 3 - 4 - 0 1  7 9 . 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  N 2.

НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4 (ВАРИАНТ I )

ОСНОВАНИЕ? 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94-ТХ.С 01

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

6 ,6 4 1  ТЫС,РУБ, 
614 Ч Е Л Ч , 

0 , 5 7 4  ТЫС,РУБ,

1
1 ШИФР И N 
1 ПОЗИЦИИ, 
1 НОРМАТИВА
к

1
|

1
|

IСТОИМ,ЕД,В РУБ, | ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ^ | ЗАТР,ТРУДА Ч-Ч 
НЕ ЗАН.ОБСЛ.МАШ

N
ПП

| Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  |
и з а т р а т , i
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 1

1

КОЛИ-
И  * ? Л Ф О  л

| ВСЕГО |ЭКС, МАШ| 1 |ЭКС,МАШ|1 AnUnUU 1 ____ 1• ВСЕГО ОБСЛУЖ,МАШИНЫ1
1 чьи i ьи ! 1 

1 ПРНПДН |п Ф  и |
1 иОпОул | 1 1 
13/ПЛАТА1 В Т .Ч ,  1 
I 1 3/ПЛАТА1

1
1

1
1

lUUnUOntlD l o l l  |
| З/ИЛАТА13/ПЛАТА| НА Е Д ,|  ВСЕГО

1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 | 7 1 6 | 9 | 10 1 1 1

ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0,ЗМПА

ОБОРУДОВАНИЕ
1 ,1 9 0 6 - 4 0 6 6

ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДОВОДЯНОЙ F = 0 , 6 6 X 4 = 2 ,6М2 ,ИТ

2 ,Ц 6 —2 6 2 —01
ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДЫ ,Т

3 , 2 3 0 1 - 1 5 2 6
НАСОС КОНДЕНСАТНЫЙ К С-12-50  С ЭЛ,ДВ, 4А100Е2 ,ШТ

4 ,Ц 7 - 2 б 1 - 1
АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ
ЦЕНТРОВЕЖНЫЙОДНОСТУПЕНЧАТЫИ, МНОГОСТУПЕНЧАТЫЙ, 
ОБЬЕМНЫЙ ВИХРЕВОЙ, ПОРШНЕВОЙ, ПРИВОДНОЙРОТОРНЫЙ, 
МАССОЙ 0 ,9 1  Т ,ШТ,

5 , 1 9 0 6 - 1 0 1 4
КРАН МОСТОВОЙ РУЧНОЙ ОДНОБАЛОЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ Г/П
1 , 0 , ПРОЛЕТ 3 ,ШТ,

6 * Ц 3—1—1
КРАН МОСТОВОЙ 0ДН0БАЛ04НЫЙ ПОДВЕСНОЙ РУ4Н0Й, 
ГРУЗОПОДЬЕМНОС'ГЬ 0 , 6 - 1  Т , ПРОЛЕТ ДО 9 М ,ШТ,

7 ,2 3 0 1 0 1 - 1 7
НАСОС РУЧНОЙ Р—1 , 6 —20 ,ШТ

1 , 0 0 2 0 9 , 6 6 - 21 0 - - - —
— — — — — — ——————

- — - — —

0 , 1 7 1 0 2 , 4 9 9 , 3 1 17 13 2 6 6 , 0 0 15

7 9 , 0 9 3 , 0 7 1 3 , 9 6 1

2 , 0 0 5 0 1 , 6 0 - 1 0 0 3 - - -

2 , 0 0 3 9 , 9 4 5 , 4 6 60 4 4 И 2 6 , 0 0

*

5 2

2 2 , 0 0 2 , 4 8 5 3 , 2 0 6

1 , 0 0 2 6 6 , 4 4 - 2 6 6 * - - -

- - - - -

1 , 0 0 3 6 , 5 0 3 , 4 3 37 29 3 3 1 , 7 0 32

2 9 , 4 6 1 , 6 5 2 2 , 1 3 2

1 , 0 0 2 5 , 7 4 - 26 - - - -
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903-Ч-СН79. 94(5)
СВО (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

8 ,2 3 0 3Ч 2П ,01-001М
БАК КОНДЕНСАТНЫЙ V=1M3 ,МТ

9 , Щ 8 - 1 - 3
МОНТАЖ ,ШТ,

ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА

1 0 ,  С130-64&
ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА<10 
КГС/СМ2)30Ч6БР ДИАМЕТРОМ В ММ? 60 ,ШТ,

1 1 ,  Ц1 2 - 8 0 2 -3
ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММI 50 ,ИТ,

1 2 , 0 1 3 0 - 1 2 9
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 15КЧ 19П1 ДЛЯ
ВОДЫ.ДАВЛЕНИЕМ 1 . 6  МПА <16КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ 26ММ
,ШТ,

1 3 , Щ 2 - 8 0 3 - 1
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ525-40  ,ШТ,

1 4 , 0 1 3 0 —103
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 16П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 ,6  МПА(16 КГС/СМ2) .ДИАМЕТРОМ В ММ?
15 ,ШТ,

1 5 ,  Щ 2 - 6 0 7 - 1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ 
,ШТ,

1 6 ,  С130—108
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА(16 КГС/СМ2) .ДИАМЕТРОМ В ММ?
50 ,01Т,

17 ,  Ц12—607—4
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ ,ШТ*

1 6 ,2 3 0 7 - 1 0 6 2 3
КЛАПАН ОБ РАТНЫЙ 1 9 4 2 IBP ДУ50;РУ16 ,ШТ,

- У 4 -

I 4 I 5 I 6 | 7 I 6 | 9 | 10 | И

2 , 0 0  7 6 1 , 5 7 1563

2 , 0 0  3 7 , 2 6  4 , 8 5  75 44

2 1 , 8 4  2 , 2 5

10 2 7 ,0 0

4 2 , 9 0

54

6

1 8 ,0 0  2 1 , 6 6 390

1 6 ,0 0  3 , 2 4  0 , 0 9

2 , 6 7  0 , 0 2

5 , 0 0  3 , 9 8

4 , 0 0

58

20

48 3 , 0 0

0,02

54

-
mm

2 , 7 6 0 , 0 6 14 12 -

2 , 3 9 0 . 0 2 -

2 , 2 9
—

9 -
—

1 ,1 7 5 5 _

1 .1 4 - -

6 , 7 4 - 20 - -

- - -

1 ,4 2 0 , 0 2 4 4 -

1 ,3 4 - -

1 6 ,1 6 - 36 - -

3 , 0 0

0,02

15

1 , 0 0

2,00

v s
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905-М-0179. 94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

} 9 ,  Ц12—6 0 3 -2
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММJ 50 ,ШТ,

2 0 t 2 3 0 7 4 0 - 1 0 l 3 l
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ 21Б4БК ДУ25 ,ШТ

21 ,Щ  1—391 — 1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ, ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА до 50ММ ,ШТ,

2 2 ,2 3 0 7 - 1 0 0 2 2
КРАНЫ ПРОБНО-СПУСКНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ ЛАТУННЫЕ НА Р 
1МПА /10КГС/СМ2/ С ИЗОГНУТЫМ СПУСКОМ 
Д20=10Б8БК#ГОСТ 2 2 5 9 5 -7 7 Х = П , 0 ,  ПЕНЗТЯЖПРОМАРМАТУРА 
,ШТ,

2 3 , Щ 2 —609-1
КРАНЫ БРОНЗОВЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ ,ШТ,

2 4 ,1 7 0 4 - 3 0 3 4
СЧЕТЧИК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ КРЫЛЬЧАТЫИ ВКСМГ ДУ50 ,ЫТ

2 5 , Щ 1—155-1
ВОДОСЧЕТЧИК ХОЛОДНОЙ ИЛИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ, ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ, ДО 50 ,ШТ,

2 6 ,2 3 0 7 - 2 0 0 7 1
КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ СППК4-16, ДУ50I РУ16 ,ШТ,

27 , Щ 2 —790—3
ВЕНТИЛИ,ЗАДВИЖКИ,КЛАПАНЫ СТАЛЬНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ,ПРУЖИННЫЕ 0ДН0РЫ4АЖНЫЕ И 
ДВУХРЫ4АЖНЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 2 , 5  МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
4 0 - 5 0  ММ ,ШТ,

2 6 ,0 1 1 1 - 5 9
БОЛТЫ ФУНДАМЕНТНЫЕ ,Т

2 9 ,0 1 1 1 - 5 6
БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАИБАМИ ,КГ

3 0 ,0 4 0 2 - 4 0 6 3
МАСЛО ИНДУСТРИАЛЬНОЕ И20А ,Т

3 1 ,0 1 5 9 - 4 2 3 0

- У 5 -

4 I 5 I 6 | 7

2 , 0 0  3 ,2 1  0 , 0 6

2 , 7 3  0 , 0 2

1 ,0 0  6 3 , 1 4 63

9 | 10 I И

3 , 0 0

0,02

1 ,0 0  4 , 3 5  0 , 0 3

4 , 2 4

1 ,0 0  3 ,4 3

5 , 0 0

1 ,0 0  1 ,2 6

1 ,1 7

1 , 0 0  6 4 , 4 8 84

1 , 0 0

1 ,0 0  3 , 7 6  0 , 0 5

2 , 6 7

2 , 0 0  1 2 6 ,4 7 257

3 , 0 0

2 , 0 0  3 , 2 9  0 , 0 9

2,66 0,02

3 , 0 0

0.02

0 , 0 5  7 0 2 ,0 0

5 , 0 0  0 , 6 9

0 , 0 4  2 1 7 ,6 0

35

0 , 0 2  1 7 9 4 ,0 0 36

\ 0>
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д0Ъ-Ц-0479. 94(5)
СВС ( РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ПОСТАВЛЯЕМЫЕ РОССЫПЬЮ, ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 2 5ММ, НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 32ММ, ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 2 ММ ,Т

3 2 . ЦJ 2 - 2 - 4
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 ,5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 3 2 - 3 8  ММ ,Т

3 3 , 0 1 5 9 - 3 3 1 7
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ.СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 57ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ЗММ ,Т

34 »Ц12—2 -6
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 6МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 57 ММ ,Т

3 5 ,0 1 5 9 - 3 3 2 6
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,С0 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80ММ,НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 69ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3,0ММ ,Т

3 6 , Ц1 2 - 2 - 7
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 7 6 -8 9  ММ ,Т

3 7 ,0 1 1 3 - 1
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  СИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА в 
ММ —ДУ{ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 , 5  ,М

3 8 , 0 1 1 5 - 1 4
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-20 Т - 2 , 8
,м

3 9 ,0 1 1 3 - 1 7
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВоДОГАЗоПРОВОДНЫЕС 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ

4 I 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 11

0 , 0 2  3 0 2 , 6 4

2 7 9 ,2 4

8 , 3 0  6

2 , 2 6

3 2 8 , 0 0  7

2 , 9 2

0 , 1 8  1 0 7 6 ,4 0  -  194

0 , 1 6 196,,00 5 , 8 5 35 32 1L 2 0 0 ,0 0 36

177,.84 1 ,8 6 - 2 . 3 9 -

0 , 0 7 826,,80 тт 58 к» «■г т»

0 , 0 7 1 5 2 ,5 7 2 2 ,6 2 11 9 2 1 3 4 ,0 0 9

1 2 3 ,4 0 1 2 ,0 7 1 1 5 ,5 8 1

3 , 0 0 0 , 3 7 1 тт тт

1 ,1 0  0 , 4 8

1 . 1 0 1 , 0 5

и д а й - о ъ  К\
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905-4-0479.-94(5)
СВС (РЕД, J . 2 )

1 1  2 |

ОБЫКНОВЕННЫЕ/НБОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-40 Т - 3 . 5  
,М

4 0 , 0 1 1 3 - 1 6
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВоДОГАЗоПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ.ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-50 Т - 3 , 5  
»М

4 1 . Щ 2 - 1 - 1
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ФИТИНГАМИ 
НА РЕЗЬБЕ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ОТ 15 ММ ДО 50
ММ ,м

4 2 . 0 1 5 9 -  665
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА40 
,ШТ,

4 3 . 0 1 5 9 -  686
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50
, и т .

4 4 . 0 1 5 9 -  887
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА65 
,ИТ.

4 5 . 0 1 5 9 -  910
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 0 , 1  
0 , 2 5  МПА ( 10КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,ШТ.

4 6 . 0 1 5 9 -  931
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 , 6  
МПА (1 6  КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА25
,шт,

4 7 . 0 1 5 9 -  934
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 , 6  
МПА ( 1 6  КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50
,шт ,

4 8 . 0 1 5 9 -  888
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА80 
,ШТ,

4 9 , 0 1 3 0 - 2 3 0 5
КРЕПЛЕНИЯ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ /  ОПОРЫ/ , КГ

- 7 7 -
5

4 | 5 I 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | И

2 , 0 0  1 , 3 4

7 , 2 0  0 , 7 5  0 , 0 6 1.00

0 , 6 7  0 , 0 2 0 . 0 2

2 , 0 0  1 ,1 1

4 , 0 0  1 , 1 7

2 , 0 0  1 , 3 3

3 6 , 0 0  1 , 4 7 53

1 2 , 0 0  1 , 1 5 14

6 , 0 0  1 , 7 9 11

2 , 0 0  1 , 7 0

1 0 , 0 0  0 , 9 2



<Э0Ъ-Ч~СИ79> 94(5)
СВС (Р ЕД , 1 , 2 )

3I ! 2

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ

5 0 „ Е 1 3 - 1 2 1
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ $ ГФ -021  ,100М 2

5 t , E J 3 - l 3 3
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
Б Т - 1 7 7  .100М 2

5 2 , Е 1 5 - 6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М 2

5 3 .  Е 2 6 - 1 5
и зо л я ц и я  г о р Я4Их п о в е р х н о с т е й  т р у б о п р о в о д о в
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

5 4 ,  С 11 4—3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫИ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
Т У - 3 4 - 4 8 - 4 6 1 0 - 7 - 6  ,МЗ

5 5 , Е 2 6 - 6 2
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ и з о л я ц и и  ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 1 00М2

5 6 , 0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —8 3 /И З  ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М 2

5 7 . Е 1 3 - 1 2 1
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ: ГФ -021  ,100М 2

5 6 , Е 1 3 - 1 3 3
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
Б Т - 1 7 7  .100М 2

5 9 , Е 1 5 - 6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М 2

60 * Е 2 6 —16
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ т р у б о п р о в о д о в  
ИЗДЕЛИЯМИ МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ СТЕКЛОВАТНЫМИ ,МЗ

61 , С Ц 4 - 9 3
МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 
2 1 6 8 0 - 7 6  ТОЛЩИНОЙ 60ММ М - 7 5 , 1 0 0  ,МЗ

6 2 , С Ц 4 - 4 9 4
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С ШЕСТИГРАННЫМИ

4 I 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 I 11

0 , 1 4 1 2 ,0 3 0 ,3 1 2 — — 3 , 1 0 —

3 , 2 0 0 , 0 9 - 0 , 1 2 -

0 , 2 7 1 0 ,6 3 0 ,2 0 3 - - 1 .1 9 -

1 ,2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 8 -

0 , 1 4 6 7 ,8 6 0 , 0 5 10 б - 3 8 , 8 0 5

3 3 , 3 8 - - - -

1 ,4 0 3 6 ,4 1 0 ,5 1 50 48 1 4 1 , 0 0 57

3 4 ,0 1 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

1 ,4 0 1 1 0 ,6 0 - 155 - - - -

0 ,4 1 1 2 4 ,9 6 1 ,6 9 51 50 1 1 2 8 ,0 0 52

1 2 2 ,1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 4 4 0 7 0 ,0 4 - 163 - - - -

0 , 1 2 1 2 , 0 3 0 , 3 1 1 -  - 3 , 1 0 -

5 , 2 0 0 , 0 9 - 0 , 1 2 -

0 , 2 4 1 0 , 8 3 0 , 2 0 3 « 1 . 1 9 -

1 , 2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 8 -

0 , 1 2 6 7 , 8 6 0 , 0 5 8 4 3 8 , 8 0 5

3 3 , 3 8 - - - -

0 , 9 0 3 1 , 8 2 0 , 2 7 29 12 1 3 , 8 0 12

1 3 , 0 6 0 , 0 8 - 0 , 1 0 -

0 , 9 0 2 5 , 2 7 - 23
—  .

- -

0 , 9 0 3 , 9 6 - 4 - - -



905-Ч-0-179. 94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

3 I1 I 2

ЯЧЕЙКАМИ НОМ,2 0 X 0 ,5 ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ 
ОТОЖЖЕННОЙ СВЕТЛОЙ ПРОВОЛОКИ (ГОСТ 1 3 6 0 3 -6 6  С 
ИЗМЕНЕНИЕМ НОМ,2 )  ПРИ ТОЛЩИНЕ МАТОВ! 60 ММ 
,МЗМАТ0В

6 3 ,  Е26” 62
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100М2

6 4 ,  С И  4—1076
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ СТАЛИ ТОНКОЛИСТОВОЙ 
ОЦИНКОВАННОЙ /ЭСО/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0 , 6ММ .1000М2

6 5 , Е26—15
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ трубопроводов  
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

6 6 ,0 1 1 4 - 3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
ТУ—34—46—4 6 I 0—7—6 ,МЗ

6 7 , Е26—62
покрытие  поверхности  изоляции трубопроводов
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 1 00М2 

6 6 , С И 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0 , ЗММ .1000М2

6 9 ,Е 1 3 —123
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ; АК—070 ,100М2

7 2 , Е13—144
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЭМАЛИ 
ХВ-124 , 1 00М2

З акладн ые  э л ем ен т ы  кип

71 , Щ 2 —696-1
БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 20 ДО 25МПА ПРЯМАЯ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ М27 ,ЙТ,

7 2 , Щ 2 —696-11
РАСШИРИТЕЛЬ ,ШТ,

7 3 ,2 4 1 6 2 9
КЛАПАН 14С27П1 ДУ15 ,ШТ

- 19-

i 1 5 1 6 1 7 I б 1 9 1 10 1 11

0 , 1 3 1 2 4 , 9 6 1 , 6 9 17 16

от

1 2 6 , 0 0

от

17

1 2 2 , 1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 1 7 0 1 6 , 8 6
—

93 ** от
—

от
—

0 , 7 0 3 5 , 4 1 0 , 5 1 25 24 4 1 , 0 0 29

3 4 , 0 1 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

0 , 7 0 1 1 0 , 6 0 77 - -
-------- - -------- —

0 , 2 0 1 2 4 , 9 6 1 . 8 9 25 24 - 1 2 8 . 0 0 26

1 2 2 , 1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 2 4 0 7 0 , 0 4
—

61 от
— — —

0 , 1 2 2 4 , 0 2 0 , 4 1 3 ОТ _ 2 , 3 8

2 , 5 1 0 , 1 2 - 0 , 1 6 -

0 , 2 4 1 6 , 5 4 0 , 2 3 4 - - 1 , 2 0 -

1 . 2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 6 -

6 , 0 0 1 . 6 1 0 , 1 6 11 5 1 1 . 0 0 6

0 , 6 1 - - - -

7 , 0 0 7 , 2 1 1 , 0 5 50 29 7 4 , 0 0 28

4 , 2 1 0 , 1 2 1 0 , 1 6 1

1 , 0 0 1 8 , 5 0 - 16 - - - -

тт от от
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903-4-0179. 94(6)
CBQ (Р ЕД ,  1 , 2 )

1 1 2  1 3 11 4 1 5 1 6 1 7 1 8 I 9 | 10 | П

7 4 ,Ц 1 1 - 6 4 2 —1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(2 0 0 К ГС /С М 2 ) ,ШТ,

или
РУ ДО

1 , 0 0 0 , 5 3 0 , 0 6 1 1 , 0 0 1

20МПА 0 , 4 5 — - -

7 5 , 2 4 1 6 2 9 - 6 0 5 4
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 „ 6 - 2 2 5 У  ,МТ

1 0 , 0 0 3 , 7 5 - 36 - -

- - -  - *

7 6 ,Ц 11—6 4 2 —1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(2 0 0 К ГС /С М 2 ) ,И Т ,

или
РУ ДО 20МПА

1 2 , 0 0 0 , 5 3

0 , 4 5

0 , 0 6 6 5 1 1 , 0 0
—

12

7 7 , 2 4 1 6 2 9 - 6 0 3 1
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 , 6 - 7 0  ,ИТ

2 , 0 0 3 , 2 5
—

7
— —

ИТОГО ПО СМЕТЕ 5739 491 42 562

14 17
СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 3161

ТАРА И УПАКОВКА - 46
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 95
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 40

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 3364
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 1731

В ТОМ ЧИСЛЕ;
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 1294

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 246
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  - 23
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - 44
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 158

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 2136
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 399
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 366

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 627
3 ТОМ ЧИСЛЕ!

МАТЕРИАЛЫ - 364
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 136
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  - 13
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - 25
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 77

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 1041
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 216
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 206

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 6541
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 614
сметная за ра бо тн а я  плата 574

U ,W 3S V № IK
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903-4-0179, 94(5)
ОБО (РЕД, 1 ,2 )

I I  2 | 3 I 4 I 5 I 6 | 7 | 0 I 9 I 10 | U

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

И,Д,ПАНФИЛОВА
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90Ъ-ц-0179s 94(5) НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ -  ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ
9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  N 3

НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4 (ВАРИАНТ 2 )

ОСНОВАНИЕ; 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94 -Т Х .С 0 2  СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 7 , 1 3 6  ТЫС РУБ
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 726 Ч Е л !- Ч . *

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г ,  СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0 , 6 7 3  ТЫС,РУБ,

1
1 ШИФР И N 
1 ПОЗИЦИИ,

1
|

1
|

1 СТОИМ,ЕД,В РУБ, |
| m-r-nj

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, 1I3 A T P ,ТРУДА Ч-Ч 
1 НЕ ЗАН,0БСЛ.МАШ

N
ПП

| Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  1 КОЛИ
ЧЕСТВО

I ВСЕГО 1 ЭКС,МАШ|
1 . г , г - , . .. -г- |
| |ЭКС «МАШ i

| ОСНОВН, | ------------ 1
I 3/ПЛАТА|В Т , Ч ,  1 
| |3 /П Л А Т А 1

1 НОРМАТИВА 
|

| и з а т р а т , i п г* р р л 1 Л R Р JT V V МАМИШЛ
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ |

1

1 — - .......  1
1 ОСНОВН, |В Т , Ч ,  1 
I3/ПЛАТА|3/ПЛАТА|

ЬОЫ U | иООЛ'УЖ»МАШппЬ1

1
1
1 i НА Е Д , |  ВСЕГО

1 1 2 1 з  F 4 1 б 1 б | 7 1 6 | 9 |1 10 1 И

ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0„02МПА

ОБОРУДОВАНИЕ
1 ,1 9 0 5 - 4 0 6 6

ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДОВОДЯНОИ F = 0 , 6 5 X 4 = 2 ,6М2 ,ШТ

2 , Ц6—262 -0 1
ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДЫ ,Т

3 ,2 3 0 1 - 1 5 2 6
НАСОС КОНДЕНСАТНЫЙ К С -12-50  С ЭЛ.ДВ, 4A100L2 ,ИТ

4 .Ц 7 - 2 6 1 - 1
АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ
ЦЕНТРОВЕЖНЫИОДНОСТУПЕНЧАТЫИ, МНОГОСТУПЕНЧАТЫЙ, 
ОБЬЕМНЫЙ ВИХРЕВОЙ, ПОРШНЕВОЙ, ПРИВОДНОЙРОТОРНЫЙ, 
МАССОЙ 0 ,9 1  Т ,ЫТ,

5 , 1 9 0 6 - 1 0 1 3
КРАН МОСТОВОЙ РУЧНОЙ ОДНОБАЛОЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ Г/П
1 , 0 , ПРОЛЕТ 3 , 0  ,ШТ,

6 ,Ц З -1 - 1
КРАН МОСТОВОЙ 0ДН0БАЛ04НЫЙ ПОДВЕСНОЙ РУ4Н0Й, 
ГРУЗОПОДЬЕМНОСТЬ 0 , 5 - 1  Т ,  ПРОЛЕТ ДО 9 М ,ШТ,

7 ,2 3 0 1 0 1 - 1 7
НАСОС РУЧНОЙ Р—1 , 6 —20 ,ШТ

1 , 0 0 2 0 9 , 6 6 - 21 0 - - — —

- - - - -

0 . 1 7 1 0 2 , 4 9 9 , 3 1 17 13 2 6 6 , 0 0 15

7 9 , 0 9 3 , 0 7 1 3 , 9 6 1

2 , 0 0 5 0 1 , 6 0 - 1 0 0 3 - - -

- - - - -

2 , 0 0 3 9 , 9 4 5 , 4 6 60 4 4 И 2 6 , 0 0 52

2 2 , 0 0 2 , 4 6 5 3 , 2 0 6

1 , 0 0 2 6 6 , 1 2 - 2 6 5 - - - -

- - - - -

1 , 0 0 3 6 , 5 0 3 , 4 3 37 29 3 3 1 , 7 0 32

2 9 , 4 6 1 , 6 5 2 2 , 1 3 2

1 , 0 0 2 5 , 7 4 - 26 - - - -



3

9 0 5 - Ч - О т ,  9 4 (s)
свс СРЕД, 1,2 )

1 I 2

8 ,2 3 0 3 Ч 2 П ,0 1 -0 0 1 М
БАК КОНДЕНСАТНЫЙ V=1M3 ,ЫТ

9 »Ц 1 8 - 1 —3
МОНТАЖ ,ИТ,

1 0 , 2303Ч 2П ,01001В
ГИДРОЗАТВОР ,ШТ

11 »Ц 16—1—2
МОНТАЖ ,МТ,

ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА

1 2 . 0 1 3 0 -  645
ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА С10 
КГС/СМ2)30Ч6БР ДИАМЕТРОМ В ММ« 50 ,ШТ,

1 3 , Щ 2 —802—3
ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ?50 ,ШТ,

1 4 . 0 1 3 0 -  129
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 15КЧ 19П1 ДЛЯ
ВОДЫ.ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА(16КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ 25ММ
,ИТ,

1 5 ,  Щ 2 - 8 0 3 - 1
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ} 2 5 - 4 0  ,ЫТ,

1 6 . 0 1 3 0 -  103
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18112 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 ,6  МПА<16 КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ В ММ?
15 ,ИТ,

1 7 . 0 1 3 0 -  105
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 18П2 ДЛЯ
ЬОДЫ.ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПАС16 КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ В ММ?
25 ,ШТ.

1 6 ,  Щ 2 —80 7 -1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ 
,ШТ,

-23-

4 1 5 | 6 1 7 1 а 1 9 1 10 1 И

2 ,0 0 7 8 1 ,5 7

-
1563

- - -

2 ,0 0 3 7 ,2 8 4 ,8 6 75 44

тт

10 2 7 .0 0

«»
54

2 1 ,8 4 2 ,2 5 4 2 ,9 0 а
2 ,0 0 198 ,51 - 397 - - - -
2 ,0 0 3 1 ,8 2 2 .7 8 64 38 6 2 4 ,0 0

—
48

1 9 ,1 9 1 ,3 3 3 1,71 3

1 8 ,0 0 2 1 ,6 8 - 390 - - - -

1 6 ,0 0 3 ,2 4 0 ,0 9 58 46 2 3 ,0 0 54

2 ,6 7 0 ,0 2 - 0 .0 2 -
5 ,0 0 3 ,9 8 — 20 — — — — —
5 ,0 0 2 ,7 6 0 ,0 6 14 12 3 ,0 0 15

2 ,3 9 0 ,0 2 - 0 ,0 2 -

4 ,0 0 2 ,2 9 - 9 - - - -

4 ,0 0 3 ,1 5 13 .
8 ,0 0 1 ,1 7 9 9 1 ,0 0 8

1 ,1 4 - - -
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д05-Ц-СЖ9, 94(5)
с в с  ( РЕД, 1 , 2 )

1 I 2

1 9 ,0 1 3 0 - 1 0 6
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 16П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  М11А(16 КГС/СМ2 ) .ДИАМЕТРОМ В ММI
50 ,ШТ,

20 »Ц12—607—4
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ ,МТ,

21 ,2 3 0 7 - 1 0 6 2 3
КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 1 9 4 2 16Р ДУ60;РУ16 ,ШТ,

2 2 .Ц 1 2 - 6 0 3 - 2
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ 150 ,ЫТ,

2 3 ,2 3 0 7 4 0 - 1 0 1 3 1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ 21Б4БК ДУ25 ,ШТ

2 4 , Щ 1—391—1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ.ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА ДО 50ММ ,ШТ,

2 5 ,2 3 0 7 - 1 0 0 2 2
КРАНЫ ПРОБНО-СПУСКНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ ЛАТУННЫЕ НА Р 
1МПА /10КГС/СМ2/ С ИЗОГНУТЫМ СПУСКОМ 
Д20=10Б8БК#ГОСТ 22595 -7 7 Х = П , 0 ,  ПЕНЗТЯЖПРОМАРМАТУРА 
• HIT,

2 6 ,Ц 1 2 -6 0 9 -1
КРАНЫ БРОНЗОВЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ ,ШТ,

2 7 ,1 7 0 4 - 3 0 3 4
СЧЕТЧИК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ КРЫЛЬЧАТЫЙ ВКСМГ ДУ50 ,МТ

2 б , Ц Ц - 1 5 5 - 1
ВОДОСЧЕТЧИК ХОЛОДНОЙ ИЛИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ, ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ, ДО 50 ,ЫТ,

2 9 , С 1 } 1 —59
БОЛТЫ ФУНДАМЕНТНЫЕ ,Т

3 0 , С 1 1 1 -5 8
БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАЙКАМИ И ШАЙБАМИ ,КГ

3 1 ,0 4 0 2 - 4 0 6 3
МАСЛО ИНДУСТРИАЛЬНОЕ И20А ,Т

-24-

4 | б | 6 ! 7 I

3 , 0 0 6 , 7 4 20

3 , 0 0 1 ,4 2 0 , 0 2 4

1 ,3 4 -

2 , 0 0 1 6 ,1 6
—

36

2 , 0 0 3 ,2 1 0 , 0 6 6

2 , 7 3 0 , 0 2

1 ,0 0 6 3 ,1 4 - 63

1 ,0 0 4 , 3 5 0 , 0 3 4

4 , 2 4 -

1 ,0 0 3 , 4 3 - 3

а I 9 | 10 | и

4 -  2 , 0 0  6

5 -  3 , 0 0  6

4 -  5 , 0 0  5

1 ,0 0  1 , 2 6  -  1 1 1 , 0 0  1

1 ,1 7 - - - -

1 ,0 0 8 4 , 4 6 - 64
---- — — — —

1 ,0 0 3 , 7 6 0 , 0 5 4 3 3 , 0 0 3

2 , 6 7 - - -
-

0 , 0 5 7 0 2 ,0 0
—------

35 - -

5 , 0 0 0 , 8 9
( шттттяшлщ»

4 - - -

0 , 0 4 2 1 7 ,6 0 - 9 - - -

вт те тт
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905-Ц-0179/ 94 (5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

3 2 . 0 1 5 9 -  4230
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ПОСТАВЛЯЕМЫЕ РОССЫПЬ».ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 25ММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 32ММ.ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 2ММ ,Т

33 ,Щ  2 - 2 - 4
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ.ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 3 2 - 3 6  ММ ,Т

3 4 . 0 1 5 9 -  3317
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 57ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ЗММ ,Т

3 5 , Ц1 2 - 2 -6
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ, ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 57 ММ ,Т

3 6 ,0 1 5 9 - 3 3 2 6
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 60ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 69ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3,0ММ ,Т

3 7 , Ц1 2 - 2 - 7
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 ,5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ.ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 7 6 - 6 9  ММ ,Т

3 6 ,0 1 1 3 - 1
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  СИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ -ДУ; ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 ,Б  ,М

3 9 . С И З - 1 4
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ О 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-20 Т - 2 , 6  
,М

4 0 ,  С И З - З

-2 5 -

4 | 5 | 6 I 7 I

0 ,0 1 1 7 9 4 ,0 0 - 25

0 ,0 1 3 0 2 , 6 4 8 , 3 0 4

2 7 9 , 2 4 2 , 2 6

0 , 2 9 1 0 7 6 ,4 0

-

312

0 , 2 9 1 9 5 ,0 0 5 . 8 5 57

1 7 7 ,6 4 1 ,8 6

0 , 0 2 6 2 6 ,6 0 - 17

0 , 0 2 1 5 2 ,5 7 2 2 , 6 2 3

1 2 3 ,4 0 1 2 ,0 7

3 , 0 0 0 , 3 7
—

1

1 ,0 0 0 , 4 6
—

-

1 ,2 0 0 , 6 2 1

8 | 9 | 10 I И

3 2 8 ,0 0

2 . 9 2

52 2 2 0 0 , 0 0  56

1 2 , 3 9  1

2 -  1 3 4 ,0 0  3

1 5 ,5 6



905-4-O-ng, 94(5)
дво (РЕД, 1 , 2 )

3 I1 I 2 |

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ЛБГКИЕ/НБОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ -ДУ;ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ 25 Т - 2 , 8  ,М

41 ,С Ц  3—17
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕС 
РЕЗЬБОЙ.ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-40 Т - 3 , 5
,м

4 2 ,  С И З —16
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ, ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ—50 Т - 3 , 5
.м

4 3 . Щ 2 - 1 - 1
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ФИТИНГАМИ 
НА РЕЗЬБЕ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ОТ 15 ММ ДО 50
ММ ,м

4 4 . 0 1 5 9 -  665
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА40 
,ШТ,

4 5 . 0 1 5 9 -  866
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,ШТ,

4 6 . 0 1 6 9 -  867
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА65
,шт,

4 7 . 0 1 5 9 -  910
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 0 , 1  
0 , 2 5  МПА ( 1 0КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,ЩТ,

4 8 . 0 1 6 9 -  931
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 , 6  
МПА (1 6  КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА25 
?ШТ,

4 9 . 0 1 5 9 -  934
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 , 6  
МПА (1 6  КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
.ИТ,

6 0 , 0 1 3 0 - 2 3 0 5

- 26 -

4 | 5 | 6 | 7 I 8 | 9 | 10 | 11

1 , 0 0  1 , 0 5

4 , 6 0  1 , 3 4

1 1 , 0 0  0 , 7 5  0 , 0 6  6

0 , 6 7  0 , 0 2

2 , 0 0  1, 1 1

1 1 .00  11

0,02

4 , 0 0  1 , 1 7

2 , 0 0  1 ,3 3

3 6 , 0 0  1 ,4 7 53

1 2 , 0 0  1 , 1 5 14

4 , 0 0  1 , 7 9

1 0 , 0 0  0 , 9 2



д05-Ц-СН79. 99(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 I 3

КРЕПЛЕНИЯ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ /  ОПОРЫ/ ,КГ

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ

5 1 . Е 1 3 - 1 2 1
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ; ГФ-021 ,100М2

5 2 . Е 1 3 - 1 3 3
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
Б Т -177  | 100М2

5 3 . Е 1 5 - 613
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М2

5 4 . Е 2 6 - 1 5
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

5 б , 0 Ц 4 - 3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
Т У - 3 4 - 4 6 - 4 6 1 0 - 7 - 6  ,МЗ

5 6 . Б 2 6 - 6 2
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , }00М2

5 7 , 0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М2

5 6 .Е 1 3 - 1 2 1
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ{ ГФ—021 ,100М2

5 9 , Е ) 3 —133
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
БТ -177  | 100М2

6 0 , Е 1 5 -6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М2

6 1 , Е26—16
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗДЕЛИЯМИ МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ СТБКЛОВАТНЫМИ ,МЗ

6 2 , 0 1 1 4 —93
МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 
2 1 6 6 0 - 7 6  ТОЛЩИНОЙ 60ММ М - 7 5 ,1 0 0  ,МЗ

-27—

4 I 5 | 6 | 7 | 6 | 9 | 10 | И

- - - - -

0 ,1 6 1 2 ,0 3 0 .3 1 2 1 - 3 ,1 0 1

3 ,2 0 0 ,0 9 - 0 ,1 2 -

0 ,3 6 1 0 ,6 3 0 ,2 0 4 - - 1 ,1 9 -

1 ,2 6 0 ,0 6 - 0 ,0 6 -

0 .1 6 6 7 ,8 6 0 ,0 5 12 6 - 3 8 ,8 0 7

3 3 ,3 6 - - - -

2 ,0 0 3 5 ,4 1 0 ,5 1 71 68 1 4 1 ,0 0 62

3 4 ,0 1 0 .1 6 - 0 ,2 0 -

2 ,0 0 110 ,6 0 - 221 - - - -

0 ,5 1 1 2 4 ,9 6 1 ,6 9 64 62 1 126 ,0 0 65

"ТггТГб 0 ,5 6 0 ,7 2 -

0 ,0 5 4 0 7 0 ,0 4 • 206 - - -

0 ,1 2 1 2 ,03 0 ,3 1 1 — - 3 ,1 0 -

3 ,2 0 0 ,0 9 - 0 ,1 2 -

0 ,2 4 1 0 ,6 3 0 ,2 0 3 - - 1 ,1 9 -

1 ,2 6 0 .0 6 - 0 ,0 8 -

0 ,1 2 6 7 ,8 6 0 ,0 5 8 4 - 3 6 ,6 0 5

3 3 ,3 6 - - - -

0 ,9 0 3 1 ,6 2 0 ,2 7 29 12 - 1 3 ,6 0 12

1 3 ,0 6 0 ,0 6 - 0 ,1 0 -

0 ,9 0 2 5 ,2 7 - 23 - - - -

тт тт тт «м



903-4-0479, 94(5)
СВС СРЕД, 1 , 2 )

1 1 2 3

6 3 . С 1 И - 4 9 4
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С ШЕСТИГРАННЫМИ 
ЯЧЕЙКАМИ НОМ,2 0 X 0 , б ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ 
ОТОЖЖЕННОЙ СВЕТЛОЙ ПРОВОЛОКИ (ГОСТ 1 3 6 0 3 - 6 6  С 
ИЗМЕНЕНИЕМ НОМ,2 )  ПРИ ТОЛЩИНЕ МАТОВ{ 60 ММ 
.МЗМАТОВ

6 4 , Е26—62
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100М2

6 5 , 0 1 1 4 - 1 0 7 6
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ СТАЛИ ТОНКОЛИСТОВОЙ 
ОЦИНКОВАННОЙ /ЭСО/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0 , 6ММ .1000М2

66 « Е26—15
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

6 7 , 0 1 1 4 - 3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
ТУ—34 —48 —4 6 1 0 - 7 —6 ,МЗ

6 8 , £ 2 6 - 6 2
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ ,100М2

6 9 ,0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИИ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —83/ИЗ ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М2

7 0 , Е 1 3 —123
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ J АК-070 ,100М2

7 U E 1 3 - 1 4 4
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЭМАЛИ 
Х В-124 , 1 00М2

ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КИП

7 2 ,  Ш 2 —698 -1
БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 20 ДО 25МПА ПРЯМАЯ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ М27 ,ШТ.

7 3 ,  Щ 2 - 6 9 8 - 1 1
РАСШИРИТЕЛЬ ,ШТ,

- 2 8 -

1 1 5 1 6 ! 7 1 8 1 9 1 10 1 И

0 , 9 0 3 , 9 6 4 шт ш»

0 , 1 3 1 2 4 , 9 6 1 , 8 9 17 16 1 2 8 , 0 0 17

1 2 2 , 1 5 0 , 5 6 - 0 . 7 2 -

0 , 0 1 7 0 1 6 , 8 8 - 93 - - - -

0 , 7 0 3 5 ,4 1 0 , 5 1 25 24 41 ,0 0 29

3 4 ,0 1 0 . 1 6 - 0 , 2 0 -

0 , 7 0 1 1 0 ,6 0 - 77 - - - -

0 , 2 0 1 2 4 , 9 6 1 . 8 9 25 24 1 2 6 .0 0

**

26

1 2 2 , 1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

0 , 0 2 4 0 7 0 , 0 4 - 81 - - - -

- - - - -

0 . 1 2 2 4 , 0 2 0 ,4 1 3 - - 2 . 3 8 -

2 ,5 1 0 , 1 2 - 0 . 1 6 -

0 , 2 4 1 6 , 5 4 0 , 2 3 4 - - 1 , 2 0 -

1 , 2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 8 -

6 , 0 0 1 ,8 1 0 , 1 6 И 5 1 1 , 0 0 6

0 , 8 1 - - - -

7 , 0 0 7 .2 1 1 , 0 5 50 29 7 4 , 0 0 28

4 . 2 1 0 , 1 2 1 0 , 1 6 1



- 2 9 -

90Ъ~Ч-0179, 94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 | 2 |  3 I 4 | 5 | 6 | 7 | 6 | 9 1 1 0  1 1 1

7 4 ,2 4 1 8 2 9
КЛАПАН 14С27П1 ДУ15 ,ШТ

1 ,0 0  1 8 ,5 0 18

7 5 . Ц Ц - 6 4 2 - 1  1 , 0 0  0 , 6 3  0 , 0 6  1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ ИЛИ -------------------------
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ РУ ДО 20МПА 0 , 4 5
(200КГС/СМ2) ,ШТ,

7 6 .2 4 1 8 2 9 - 6 0 5 4  1 0 ,0 0  3 , 7 5  -  38
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 .6 -2 2 5 У  ,МТ -----— -----------------

1.00  1

7 7 , Ц11 -6 4 2 -1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ ИЛИ 
ТРУБОПРОВОДЕ'ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ РУ ДО 20МПА 
( 200КГС/СМ2) ,ШТ,

7 8 .2 4 1 8 2 9 - 6 0 3 1
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 , 6 - 7 0  ,ШТ

1 0 ,0 0  0 , 5 3  0 , 0 6

0 , 4 5

5

2 , 0 0  3 2 , 5 0 65

1 , 0 0 10

ИТОГО ПО СМЕТЕ 6234 575 48 665

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ -  
ТАРА И УПАКОВКА -  
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ -  
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ -  

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ -  
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ -  

В ТОМ ЧИСЛЕ\
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р ,  -  
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ -  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  
В ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕРИАЛЫ -
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р ,  -  
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

3577
54

107
45

3783
1682

17 20

1170
286

52
157

2126

427
975

26

467

454
161

15
29

91
1227

259
246

7135
726

673

Уд



-3D

9 0 3 -4 - 0 1 7 9 ' 9 4 ( 5 )
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 1 2 1  3 I 4 I 5 | 6 | 7 | б | 9 1 1 0  1 1 1

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ
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Ъ \



- 3 1 -

Q05-4-0179, 94(5) наименование стройки  -  типовые  п ро ект н ы е  решения
9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А  N М
НА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ТРУБОПРОВОДЫ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4 (ВАРИАНТ 2 )

ОСНОВАНИЕ! 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94-TX,CQ2

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964  Г ,

I I
I шифр и н |

N I ПОЗИЦИИ, I Н А И М Е Н О В А Н И Е  
ПП. I НОРМАТИВА I И З А Т Р А Т ,

I I ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
I I

1 I 3

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

6 , 7 7 3  ТЫС,РУБ, 
666 ЧЕЛ,—Ч, 

0 , 6 1 9  ТЫС,РУБ,

! СТОИМ.ЕД.В РУБ, | ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ, I3ATP,ТРУДА Ч-ч"~

Р А Б О Т  | КОЛИ- ! ВСЕГО IЭКС,МАШ! 1 ГэКоТмАШ!
ЧЕСТВО I------------------------ 1 ВСЕГО IОСНОВН,I----------- 1 ОБСЛУЖ,МАШИНЫ

|ОСНОВН,|В Т , Ч ,  I 
I3/ПЛАТАI3/ПЛАТА|

13/ПЛАТА | В Т , Ч ,  |-
|3/ПЛАТАI НА Б Д , f ВСЕГО

I I 10 I И

ПРИ ДАВЛЕНИИ В БАКЕ 0,ЗМПА 

ОБОРУДОВАНИЕ
1 ,1 9 0 6 - 4 0 6 6

ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДОВОДЯНОИ К = 0 , 6 5 X 4 = 2 , 6М2 ,ИТ

2 ,Ц6—2 6 2 -0 1
ПОДОГРЕВАТЕЛЬ ВОДЫ ,Т

3 , 2 3 0 1 - 1 6 2 6
НАСОС КОНДЕНСАТНЫЙ К С -1 2 -5 0  С ЭЛ,ДВ, 4А100В2 ,ШТ

4 ,Ц7—2 6 1 —1
АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ
ЦЕНТРОБЕЖНЫЙОДНОСТУЛЕНЧАТЫИ, МНОГОСТУПЕНЧАТЫЙ, 
ОБЬЕМНЫЙ ВИХРЕВОЙ, ПОРШНЕВОЙ, ПРИВОДНОЙРОТОРНЫЙ, 
МАССОЙ 0 , 9 1  Т ,ШТ»

5 , 1 9 0 6 - 1 0 1 3
КРАН МОСТОВОЙ РУЧНОЙ ОДНОБАЛОЧНЫЙ ПОДВЕСНОЙ Г/П
1 , 0 , ПРОЛЕТ 3 , 0  ,ШТ,

6 ,Ц З -1 ~ 1
КРАН МОСТОВОЙ 0ДН0БАЛ04НЫЙ ПОДВЕСНОЙ РУ4Н0Й, 
ГРУЗОПОДЬЕМНООТЬ 0 , 5 - 1  Т ,  ПРОЛЕТ ДО 9 М ,ШТ,

7 ,2 3 0 1 0 1 - 1 7
НАСОС РУЧНОЙ Р - 1 , 6 - 2 0  ,ШТ

1 . 0 0 2 0 9 , 6 6 - 210 - - - -

0 , 1 7 1 0 2 , 4 9 9 ,3 1 17 13 2 6 6 , 0 0 15

2 , 0 0

7 9 , 0 9

5 0 1 , 6 0

3 , 0 7

1003

1 3 , 9 6 1

2 , 0 0 3 9 , 9 4 5 , 4 6 60 44 И 2 6 . 0 0 52

2 2 , 0 0 2 , 4 6 5 3 . 2 0 6

1 , 0 0 2 6 5 , 1 2 265 Ш

1 , 0 0 3 6 , 5 0 3 , 4 3 37 29 3 3 1 , 7 0 32

2 9 , 4 6 1 , 6 5 2 2 , 1 3 2

1 , 0 0 2 5 , 7 4 - 26 - - -



3

доз-Ч-0479. 94(5)
ОБО (РЕД, 1 , 2 )

1 I 2

6 ,230 3 Ч 2 П ,0 1 -0 0 1 М
БАК КОНДЕНСАТНЫЙ V=1M3 ,ШТ

9 ,Ц 1 в —1—3
МОНТАЖ ,ШТ,

ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА

1 0 . 0 1 3 0 -  645
задвижки параллельные  фланцевые  с выдвижным
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА<10 
КГС/СМ2)50Ч6БР ДИАМЕТРОМ В ММ; 50 ,ШТ,

1 1 «Ц12—602—3
ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫБ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1MIIA ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ,ММ!5 0  ,ИТ,

1 2 . 0 1 3 0 -  129
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 15КЧ 19П1 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА<16КГС/СМ2) , ДИАМЕТРОМ 25ММ
,ШТ,

1 3 , Щ 2 - 6 0 3 - 1
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 , 5МПА.ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММ{2 5 - 4 0  ,ИТ.

1 4 , 0 1 3 0 - 1 0 3
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 16П2 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 , 6  МПА<16 КГС/СМ2) .ДИАМЕТРОМ В ММ;
15 ,ШТ,

1 5 , Ц1 2 - 6 0 7 -1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ
,ш т ,

1 6 ,0 1 3 0 - 1 0 6
ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15 КЧ 16112 ДЛЯ
ВОДЫ,ДАВЛЕНИЕМ 1 .6  МПА(16 КГС/СМ2) .ДИАМЕТРОМ В ММ!
50 ,ШТ,

1 7 , Щ 2 —8 07—4
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ ,ИТ,

1 6 ,2 3 0 7 - 1 0 8 2 3
КЛАПАН ОБРАТНЫЙ1 9 4 2 1 ЬР ДУ50;РУ16 ,ШТ,

4 I 6 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | И

2 , 0 0  7 8 1 , 5 7  -  1563

2 , 0 0 3 7 , 2 8 4 , 8 5 75

2 1 , 6 4 2 , 2 5

1 8 ,0 0 2 1 , 6 8 390

1 6 ,0 0 3 , 2 4 0 , 0 9 56

2 , 6 7 0 , 0 2

5 , 0 0 3 , 9 8 - 20

5 , 0 0 2 , 7 6 0 , 0 6 14

2 , 3 9 0 , 0 2

4 , 0 0 2 , 2 9 9

4 , 0 0 1 ,1 7 - 5

1 ,1 4 -

3 ,0 0 6 , 7 4
—

20

3 ,0 0 1 ,4 2 0 , 0 2 4

1 ,3 4 -

2 , 0 0 1 8 ,1 6 - 36

м»

44 10 2 7 , 0 0 54

4 2 , 9 0 6

46 2 3 , 0 0

0,02

54

12 -  3 , 0 0  15

-  0,02

1 ,0 0  4

2,00

'ЪЪ



90Ъ-Ч~от. 94(5)
ВВС (РЕД, 1 , 2 )

3i I 2

1 Э ,Щ 2 -8 0 3 -2
КЛАПАНЫ 4УГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ, ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 
2 .5МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА, ММJ 50 ,ИТ»

20 ,2 3 0 7 4 0 -1 0 1 3 1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ 21Б4БК ДУ25 ,ШТ

2 1 » Ц11—391—1
РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ.ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА ДО 50ММ ,ШТ,

2 2 ,2 3 0 7 —10022
КРАНЫ ПРОБНО-СПУСКНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ ЛАТУННЫЕ НА Р 
1МПА /10КГС/СМ2/ С ИЗОГНУТЫМ СПУСКОМ 
Д20=10Б6БК#ГОСТ 22595—77Х=П,0, ПЕНЗТНЖПРОМАРМАТУРА
,ш т ,

2 3 ,Щ 2 - 8 0 9 - 1
КРАНЫ БРОНЗОВЫЕ МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА.ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15-25ММ ,ШТ,

2 4 ,1 7 0 4 -3 0 3 4
СЧЕТЧИК ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ КрЫЛЬЧАТЫЙ ВКСМГ ДУ50 ,ИТ

2 5 , Ц Ц —155-1
ВОДОСЧЕТЧИК ХОЛОДНОЙ ИЛИ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ, ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ, ДО 50 ,ШТ,

26 ,2 3 0 7 -2 0 0 7 1
КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ СППК4-16, ДУ50{ РУ16 ,ИТ,

27 »Ц}2—790-3
ВЕНТИЛИ,ЗАДВИЖКИ,КЛАПАНЫ СТАЛЬНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ,ПРУЖИННЫЕ 0ДН0РЫ4АЖНЫЕ И 
ДВУХРЫ4АЖНЫЕ ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНЫЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 2 ,5  МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
40-50  ММ ,ШТ.

2 6 ,0 1 1 1 - 5 9
БОЛТЫ ФУНДАМЕНТНЫЕ ,Т

2 9 ,С 111-56
БОЛТЫ СТРОИТЕЛЬНЫЕ С ГАИКАМИ И ШАИБАМИ ,КГ

3 0 ,0 4 0 2 -4 0 6 3
МАСЛО ИНДУСТРИАЛЬНОЕ И20А ,Т

3 1 ,0 1 5 9 -4 2 3 0

■35-

4 I 5 | 6 | 7 | 6 | 9 I 10 | 11

2 ,0 0 3 ,2 1 0 ,0 6 6

2 ,7 3 0 ,0 2

1 ,0 0 6 3 ,1 4 - 63

1 .0 0 4 ,3 5 0 ,0 3 4

4 ,2 4 -

1 ,0 0 3 ,4 3 - 3

1 ,0 0 1 ,2 6 — 1

1 ,1 7 -

1 ,0 0 6 4 ,4 6
—

64

1 ,0 0 3 ,7 6 0 ,0 5 4

2 ,8 7 -

2 ,0 0 1 2 6 ,4 7
------ — -

257

2 ,0 0 3 ,2 9 0 ,0 9 7

2,66 0,02

0 ,0 5 7 0 2 ,0 0 35

5 ,0 0 0 ,8 9 4

0 ,0 4 2 1 7 ,6 0 9

3 ,0 0  6

0,02

5 ,0 0

1.00 1

3 .0 0

3 ,0 0

0,02

0 ,0 1  1 7 9 4 ,0 0  -  25



903-4-0479,-94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

3I I  2 1

УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ.СТАЛЬ 
2 0 , ПОСТАВЛЯЕМЫЕ РОССЫПЬЮ.ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 25ММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 32ММ, ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 2ММ ,Т

32 ,Щ  2 - 2 - 4
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ.ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 3 2 -3 6  ММ ,Т

3 3 , 0 1 5 9 - 3 3 1 7
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,С0 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ.ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 57ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ЗММ ,Т

3 4 , Ц1 2 - 2 -6
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА.МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ.ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 57 ММ ,Т

3 5 ,0 1 5 9 - 3 3 2 6
УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ 
БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ,СТАЛЬ 
2 0 , ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА 80ММ, НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 69ММ.ТОЛШИНОЙ СТЕНКИ 3,0ММ ,Т

3 6 , Ц1 2 - 2 - 7
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ С ФЛАНЦАМИ И 
СВАРНЫМИ СТЫКАМИ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ.ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ 7 6 -8 9  ММ ,Т

3 7 ,0 1 1 3 - 1
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  СИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ —ДУ{ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 , 5  ,М

3 8 ,0 1 1 3 - 1 4
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДЙАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА Ь ММ-ДУ.ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-20 Т - 2 , 8  
,М

3 9 , 0 1 1 3 - 1 7
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕС 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ

4 | б | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | И

0 ,0 1 3 0 2 , 6 4 8 , 3 0 4

2 7 9 ,2 4 2 , 2 6

0 ,2 1 1 0 7 6 ,4 0
—

226

0 ,2 1 1 9 5 ,0 0 5 , 8 5 41

1 7 7 ,8 4 1 , 8 6

0 , 0 8 8 2 6 ,8 0
—

66

0 . 0 6 1 5 2 ,5 7 2 2 , 6 2 12

1 2 3 ,4 0 1 2 ,0 7

3 , 0 0 0 , 3 7 - 1

1 ,0 0 0 , 4 8
—

-

1 ,0 0 1 ,0 5 1

•»

4 -  3 2 8 , 0 0  5

2 , 9 2

37 200,00

2 , 3 9

42

1

10 2 1 3 4 .0 0  И

1 1 5 ,5 8  I



Q 03-H -CH 79. 9 9 (5 )
СВС (РЕД, 1 ,2 )

г I г з

ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-40 Т - 3 ,6
,м

4 0 ,  С Ц З - 1 8
ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ.ГОСТ 3262-75  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОПИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-50 Т - 3 ,5  
»М

4 i , j m - i - i
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ С ФИТИНГАМИ 
НА РЕЗЬБЕ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ОТ 15 ММ ДО 50
ММ ,м

4 2 .0 1 5 9 -  865
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0 , 6МПА ( 6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА40 
,ИТ,

4 3 .0 1 5 9 -  886
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
.ИТ,

4 4 . 0 1 5 9 -  887
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0.6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА65 
,ИТ,

4 5 . 0 1 5 9 -  910
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 0 ,1  
0 ,2 5  МПА ( 10КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,МТ.

4 6 .0 1 5 9 -  931
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 ,6  
МПА (16 КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА25 
,ИТ.

4 7 . 0 1 5 9 -  934
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 ,6  
МПА (16 КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА50 
,МТ,

4 8 .0 1 5 9 -  888
ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ РУ 
0 , 6МПА (6КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХОДА80 
,ИТ,

4 9 ,0 1 3 0 -2 3 0 5
КРЕПЛЕНИЯ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ /  ОПОРЫ/ ,КГ

35-

I 4 | 5 I 6 | 7 | 8

4 ,6 0 1 ,3 4 6

1 0 ,0 0 0 ,7 5 0 ,0 6 8

0 ,6 7 0 ,0 2

2 ,0 0 Ы 1 - 2

4 ,0 0 1 .1 7 5

2 ,0 0 1 ,3 3 3

3 6 ,0 0 1 ,4 7 53

1 2 ,0 0 1 ,1 5 - 14

6 ,0 0 1 ,7 9
—

11

2 ,0 0 1 ,7 0 - 3

1 0 ,0 0 0 ,9 2 9

я* тт

| 9 | 10 | 11

1 1 . 0 0  

0.02

10



905-Ч-СИ79. 99(5)
СВС (РБД, 1 ,2 )

1 I 2 | 3

ИЗОЛЯЦИОННЫЕ РАБОТЫ

5 0 .Б 13-121
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ? ГФ—021 |100М2

5 1 ,Е13*"133
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
БТ-177 , 1 00М2

5 2 .Е 1 6 -6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М2

5 3 .  Е26-15
изоляция горЯ4их поверхностей трубопроводов 
шнуром минераловатным или жгутом , мз

5 4 ,  С114—352
шнур минераловатный в оплетке  из ровинга
Т У -3 4 -4 6 -4 6 1 0 -7 -6  ,МЗ

5 5 ,Б 2 6 -6 2
покрытие поверхности изоляции трубопроводов
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ с ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100M2

5 6 ,0 1 1 4 -1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ изоляции 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 362543—63/ИЗ ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М2

5 7 ,Е 1 3 —121
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ? ГФ-021 ,100М2

5 6 ,Е 1 3 —133
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ КРАСКИ 
БТ-177 , 1 00М2

5 9 ,Е 1 5 -6 1 3
МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ЗА 2 РАЗА ,100М2

6 0 , Е26—16
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ИЗДЕЛИЯМИ МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ СТЕКЛОВАТНЫМИ ,МЗ

6 1 ,С 1 14—93
МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 
21660-76 ТОЛЩИНОЙ 60ММ М-75,100 ,МЗ

62,0*114-494
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С ШЕСТИГРАННЫМИ

- 3 6 -

4 | 5 I 6 | 7 |. 8 | 9 | 10 | 11

0 ,1 6 1 2 .0 3 0 .3 1 2 1 - 3 ,1 0 1

3 ,2 0 0 ,0 9 - 0 .1 2 -

0 *3 6 1 0 ,6 3 0 ,2 0 4 - - 1 .1 9 -

1 ,2 6 0 ,0 6 - 0 ,0 6 -

0 ,1 6 6 7 ,6 6 0 ,0 5 12 6 - 3 6 ,8 0 7

3 3 ,3 6 - - - -

2 ,0 0 35 ,4 1 0 ,5 1 71 66 1 4 1 ,0 0 62

34 ,0 1 с Т и - 0 .2 0 -

2 ,0 0 1 1 0 ,6 0 - 221 - - - -

0 ,5 1 1 2 4 ,9 6 1 .6 9 64 62 1 128 ,0 0

тт

65

1 2 2 ,1 5 0 ,5 6 - 0 ,7 2 -

0 ,0 5 4 0 7 0 ,0 4 - 208 - - - -

0 ,1 2 1 2 ,0 3 0 .31 1 3 ,1 0

3 ,2 0 0 .0 9 - 0 .1 2 -

0 ,2 4 1 0 ,6 3 0 ,2 0 3 - - 1 .1 9 -

1 ,2 6 0 ,0 6 - 0 ,0 8 -

0 ,1 2 6 7 ,8 6 0 ,0 5 6 4 - 3 8 ,6 0 5

3 3 ,3 8 - - - -

0 ,9 0 3 1 ,6 2 0 .2 7 29 12 - 1 3 ,6 0 12

1 3 ,0 6 0 .0 6 - 0 ,1 0 -

0 ,9 0 2 5 ,2 7 - 23 - - - -

0 ,9 0 3 ,9 6

**

4 - - -

ЪЯ



903-4-0479. 94(5)
ОБО (РЕД, 1 , 2 )

3 I1 I г

ЯЧЕЙКАМИ НОМ,2 0 X 0 ,6  ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ 
ОТОЖЖЕННОЙ СВЕТЛОЙ ПРОВОЛОКИ (ГОСТ 1 3 6 0 3 -6 6  с 
ИЗМЕНЕНИЕМ НОМ,2 )  ПРИ ТОЛЩИНЕ МАТОВ| 60 ММ 
,МЗМАТ0В

6 3 .  Е 26-62
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100М2

6 4 ,  С114—1076
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —63/ИЗ СТАЛИ ТОНКОЛИСТОВОЙ 
ОЦИНКОВАННОЙ /ЭСО/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0 , 6ММ .1000М2

6 5 , Е26—15
ИЗОЛЯЦИЯ Г0РЯ4ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ТРУБОПРОВОДОВ 
ШНУРОМ МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ ,МЗ

6 6 ,0 1 1 4 - 3 5 2
ШНУР МИНЕРАЛОВАТНЫЙ В ОПЛЕТКЕ ИЗ РОВИНГА 
Т У - Э 4 - 4 8 - 4 6 1 0 - 7 - 6  ,МЗ

6 7 .Е 2 6 - 6 2
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ЛИСТОВЫМ МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ ПОКРЫТИЯ , 100М2

6 6 ,0 1 1 4 - 1 0 3 2
КРИВОЛИНЕЙНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗАЩИТНЫХ 
ПОКРЫТИЙ КОНСТРУКЦИЙ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 
ТРУБОПРОВОДОВ /ТУ 3 6 2 5 4 3 —вЗ/ИЗ ЛИСТОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ/ЭА/ ТОЛЩИНА МЕТАЛЛА 0,ЗММ ,1000М2

6 9 , Е13—123
ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ 
ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ ГРУНТОВКОЙ? АК—070 ,100М2

7 0 , Е13—144
НАНЕСЕНИЕ НА ОГРУНТОВАННЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ЭМАЛИ 
ХВ-124 , 1 00М2

ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КИП

7 1 ,  Ц12—696—1
БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 20 ДО 26МПА ПРЯМАЯ 
С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ М27 ,ШТ.

7 2 ,  Щ 2 - 6 9 6 - Ц
РАСШИРИТЕЛЬ ,ШТ,

7 3 .2 4 1 6 2 9
КЛАПАН 14С27П1 ДУ15 ,ШТ

4 | 5 | 6 | 7 | 6 | 9 ! 10 | И

0 , 1 3

0 ,0 1

0 , 7 0

0 , 7 0

0,20

0.02

0 , 1 2

0 , 2 4

6,00

7 . 0 0

1 . 0 0

1 2 4 ,9 6 1 , 6 9 17 16 1 2 6 ,0 0 17

1 2 2 ,1 5 0 , 5 6 - 0 , 7 2 -

7 0 1 6 ,6 6
—

93

ят
***** —************* *я************

3 5 ,4 1 0 ,5 1 25 24 4 1 , 0 0 29

3 4 ,0 1 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

1 1 0 .6 0
------ -

77 - -
. ---------------

-

1 2 4 .9 6 1 ,6 9 25 24 - 1 2 6 ,0 0 26

1 2 2 ,1 5 0 , 5 6 - 0 . 7 2 -

4 0 7 0 .0 4 - 61 - - - -

2 4 . 0 2 0 ,4 1 3 2 , 3 6

2 ,5 1 0 , 1 2 - 0 , 1 6 -

1 6 ,5 4 0 , 2 3 4 - - 1 .2 0 *

1 ,2 6 0 , 0 6 - 0 , 0 6 -

1 ,6 1 0 , 1 6 И 5 1 1 ,0 0 6

0 ,6 1 - - - -

7 ,2 1 1 , 0 5 50 29 7 4 , 0 0

«О
 

1 
СМ

 111j

4 , 2 1 0 , 1 2 1 0 , 1 6 1

1 6 ,5 0 - 16 - - - -



905-4-0179. 94(6)
СВО ( РЕД, 1 , 2 )

- 3 8 -

1 1 2  1 3 1i 4 | 5 | 6 1 7 1 в I 9 1 10 | 11

74 ,Ц 11—642—1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(200КГС/СМ2) ,ШТ,

ИЛИ 
РУ ДО

1 , 0 0 0 , 5 3 0 , 0 6 1 -  1 ,0 0 1

20МПА 0 , 4 5 - - -

7 5 ,2 4 1 8 2 9 - 6 0 5 4
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 .6 - 2 2 5 У  ,ШТ

1 0 ,0 0 3 , 7 5 - 38 - - -

«ь - _  _ _

76 , Щ 1—642—1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ 
(200КГС/СМ2) ,ШТ,

U It U
1 2 ,0 0 0 , 5 3 0 , 0 6 6 5 1 1 ,0 0 12

И Л И

РУ до 20МПА 0 , 4 5 - - -

7 7 ,2 4 1 8 2 9 - 6 0 3 1
ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 ,6 - 7 0  ,ШТ

2 , 0 0 3 , 2 5 - 7 - - -

• •

ИТОГО ПО СМЕТЕ 5925 531 43 612

14 18
стои м ость  оборудования  - 3180

ТАРА И УПАКОВКА - 46
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 95
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 40

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 3363
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 1770

В ТОМ ЧИСЛЕ;
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 1325

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 251
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н„Р, - 23
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - 45
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 162

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 2183
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 409
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 373

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 975
В ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕРИАЛЫ - 454
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 161
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  - 15
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - 29
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 91

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - 1227
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 259
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 246

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 6773
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 668
сметная зарабо тн ая  плата 619
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90Ъ~ЧШ0П9\ 94(5) НАИМЕНОВАНИЕ ОТРОЙКИ -  ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ
9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  N 5

НА СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ.КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4, ВАРИАНТ 1 , 2 .

ОСНОВАНИЕ: 903—4—0 1 7 9 , 9 4 —ЭМ, СО 1/ С02.

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984 Р ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0 . 4 6 8  ТЫС, РУБ, 
46 Ч Е Л Ч , 

0 ,0 4 6  ТЫС,РУБ,

1
1 Ш И tb D М

1
I !1

ЮТОИМ.ЕД.В РУБ, | ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, | ЗАТР,ТРУДА Ч-Ч 
НЕ ЗАН,ОБСЛ,МАЫ

N
П П

1 ШИФГ W АЧ
1 ПОЗИЦИИ, 
| НОРМАТИВА

!
| Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  | 

И З А Т Р А Т ,  1 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 1

1

КОЛИ
ЧЕСТВО

I ВСЕГО 1 ЭКС,МАШ| 1 |ЭКС,МАШ!
IOCHOBH.I------------1
И/ППЛФД R т  и 1

1I ОБСЛУЖ,МАШИНЫип 1
IOCHOBH.IB Т ,Ч ,  ! 
|3/ЛЛАТА13/ПЛАТА|

o v t l  U
1
1

1
1 | 1 3/ПЛАТА1 НА Е Д ,|  ВСЕГО

1 1 2 1 3 I 4 1 6 Т 6 т 7 1 8 \ 9 1 10 1 11

РАЗДЕЛ 1 ,  ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

Ы & 1 7 4 7 - 1 0 3 7
ШКАФ ОДНОСТОРОННЕГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ОДНОРЯДНЫЙ Ы05 
1607631 РАЗМЕРОМ 1800Х700Х600ММ -1ШТ ,М ДЛ

К=>1,1 5
2 ,1 5 1 7 4 7 - 1 0 5 3

ОПОРНОЕ УСТРОЙСТВО ,М ДЛ

К = 1 ,1 5
3 , 1 5 1 7 4 7 - 1 0 5 4

ТРАНСПОРТНОЕ УСТРОЙСТВО ,М ДЛ

K S 1 .1 5
4 . Ц 6 - 5 7 1 -1 2

ЩИТ ШКАФНОГО ИСПОЛНЕНИЯ ГЛУБИНА ШКАФА ДО 600ММ БЕЗ 
ЯЩИКОВ СОПРОТИВЛЕНИИ ВЫСОТА ШКАФА ДО 1900ММ ,М

5 . 1 5 0 4 —1006
ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ АВТОМАТИЧЕСКИЙ ОДНОПОЛЮСНЫЙ А-63МУЗ 
,ЫТ,

К * 1 , 3 2 , К * 1 , 1 6
6 , 1 5 1 7 4 7 - 1 0 9 2 , 1 1 6

УСТАНОВКА И МОНТАЖ,СКИДКА 6 0 *  ,ШТ

0 , 7 0 1 1 5 ,0 0 -

- -

2 , 6 0 2 , 6 6 -

- -

0 , 7 0 4 , 6 0 -

0 , 7 0 4 , 3 5 1 ,9 0

2 , 2 5 0 , 7 0

2 . 0 0 2 , 2 0 -

- -

2 , 0 0 1 ,2 0 -

80

1 2 , 0 0  1 

0 ,9 1  1

и д а а а - с б  ц\



д о з - н - о т ,  Q4 (s)
QBC ( РЕД* 1 , 2 )

1 ! 2 |  3

К=1«15
7 .Ц 6 - 5 7 4 - 1 8

ПОДГОТОВКА К ВКЛВ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ ОСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ 5 АВТОМАТ 
УСТАНОВОЧНЫЙ ОДНОПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 50А ,ЫТ,

6 , 1 5 0 4 / 1 5 - 1 4 4 9
ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ АВТОМАТИЧЕСКИЙ АЕ2046М-10Р-20УЗ-А ,ИТ

К = 1 , 3 2 , К = 1 , 1 5
9 , 1 5 1 7 4 7 - 1 0 9 2

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ИТ

К = 1 ,1 5
} 0 ,116-574—23

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ 1АВТОМАТ 
УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 63А ,ЫТ,

1 1 ,1 5 0 4 4 7 - 4 2 0 1
ПУСКАТЕЛЬ МАГНИТНЫЙ ПМЛ-210004 ,ШТ

К = 1 ,1 5
1 2 , 1 5 1 7 4 7 - 1 1 3 2

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,МТ

К = 1 .1 5
1 3 , Ц6—6 7 4 —44

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ{ПУСКАТЕЛЬ
МАГНИТНЫЙ ТОК ДО 40А ,ШТ,

1 4 ,1 5 0 4 4 7 - 1 2 0 1 3
РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ РП-12УХЛ4 ,ИТ

К = 1 ,1 5
1 5 ,1 5 1 7 4 7 - 1 1 9 7

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ИТ

К = Ы 5
1 6 ,1 1 6 -5 7 4 -5 5

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ 1 ВАТТМЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
,ш т ,

1 7 , 1 5 0 4 4 7 - 1 2 0 1 1
РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ ПЭ-37-22УЗ -ЦИТ, ПЭ-37-42УЗ - Ш Т  
,ИТ

4 I 5 I 6 | 7 I 6 | 9 | 10 | И

2 . 0 0  0 , 3 6  

0 * 1 7

2 . 0 0  1 2 , 1 4

0,20

24

2 , 0 0  2 , 9 9

2 , 0 0  1 , 7 6

1 , 2 2

4 2 1 ,00  2

2 , 0 0  1 0 , 9 3 22

2 , 0 0  4 , 6 3 10

2 . 0 0  1 , 7 9

0,66

1 . 0 0  1 2 , 0 6

0 , 9 0  2

12

1 ,00  2 , 6 6

1 ,0 0  1 ,66

1 , 1 4

1 ,0 0  1

2 , 0 0  6 , 4 4 13



903-4-от* 94(5) 
с в с  (РЕД, 1 , 2 )

з1 I 2

К * 1 . 1 5
l d . 1 6 1 7 4 7 - 1 1 9 7

УСТАНОВКА И МОНТАЖ,ДО 4 КОНТАКТОВ ,ШТ

К = Ь 1 5
1 9 .1 6 1 7 4 7 - 1 1 9 6

УСТАНОВКА И МОНТАЖ,ДО 6 КОНТАКТОВ ,ШТ

К = 1 ,1 5
2 0 .П 6 - 5 7 4 - 5 5

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ|ВАТТМЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
,ШТ.

2 1 ,1 5 0 4 - 1 2 0 1 4
РЕЛЕ ВРЕМЕНИ ПНЕВМАТИ4ЕСК0Е РВП72М-3121-00УХЛ4 
.ИТ,

К = 1 ,3 2 ,К = 1 ,1 5
2 2 ,1 5 1 7 4 7 - 1 1 9 7

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К = 1 ,1 5
2 3 ,Ц 6 - 5 7 4 - 5 5

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ{ ВАТТМЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
,ИТ,

2 4 .1 5 0 4 4 7 - 1 3 0 4 6
РЕЛЕ ЭЛЕКТРОТЕПЛОВОЕ РТЛ-10160 ,ШТ

К = Ь 1 5
2 5 ,1 5 1 7 4 7 - 1 1 9 7

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К = 1,15
2 6 »Ц6—5 7 4 —55

ПОДГОТОВКА К ВКЛВ4ЁНИЮ АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ ОСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ?ВАТТМЕТР
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
,ш т,

2 7 ,1 5 0 4 4 7 - 6 0 0 2
ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ПАКЕТНЫЙ ПВ1-16МЗ ,ШТ

К =1 ,1 5

Н2-

4 I 5 | 6 | 7 | 6 | 9 | 10 | 11

1,00 2 ,66

1 .0 0  4 ,7 1

2 . 0 0  1 , 6 6

1 »14

1.00

1 ,0 0  1 0 ,1 7 10

1 , 0 0  2 , 6 6

1 , 0 0  1 , 8 6

1 ,1 4

1 .0 0  1

2 , 0 0  4 , 3 7

2,00 2,66

2 . 0 0  1 ,66

1 ,1 4

4 2 1 . 0 0  2

2 , 0 0  1 ,1 5

ч ъ



3 I

903-4-0179, 94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

X I 2

2 6 ,1 6 1 7 4 7 - 1 1 3 4
УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К = Ы б
29 ,11 6 -6 7 4 -2 8

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ^УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХJ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ 
ИЛИ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПАКЕТНЫЙ ДВУХПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 
25А ,ШТ,

3 0 ,1 5 0 4 4 7 - 6 1 2 9
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПКУ3-12С-2001УЗ ,ШТ

К = 1 ,1 5
3 1 ,1 6 0 4 4 7 - 6 1 3 7

ДОПЛАТА ЗА ПАКЕТ , ПАКЕТ

К =1* 15
3 2 , 1 5 1 7 4 7 - 1 1 9 0

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К = 1 ,1 6
3 3 , Ц 8-574—50

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ t УСТАНОВЛЕННЫХ НА
УСТРОЙСТВАХ; КОМАНДОКОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ , ЦЕПЬ

3 4 ,1 5 0 4 4 7 - 6 1 2 9
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПКУЗ-12Б-2014УЗ ,ШТ

К = 1 .1 5
3 5 ,1 6 0 4 4 7 - 6 1 3 7

ДОПЛАТА ЗА ПАКЕТ , ПАКЕТ

К = 1 ,1 6
3 6 .1 6 1 7 4 7 - 1 1 8 0

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К = 1 ,1 5
3 7 .Ц 8 - 6 7 4 - 5 0

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ ОСТАНОВЛЕННЫХ НА
УСТРОЙСТВАХ:КОМАНДОКОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ,ЦЕПЬ

3 0 , 1 5 0 4 4 7 - 1 9 0 0 9
АРМАТУРА СВЕТОСИГНАЛЬНАЯ АС12013У2 , ШТ

-43-

4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | И

2 , 0 0  3 , 4 5  -  7

2 , 0 0  0 , 4 4

0 , 2 5

0 , 3 0

2 , 0 0  3 , 6 2

2 , 0 0  0 , 9 8

2 , 0 0  1 ,3 2

8 , 0 0  0 , 6 7

0 , 2 8

7

2

3

5 0 , 3 0

1 ,0 0  3 , 6 2

1 .0 0  0 , 9 8

1 .0 0  1 ,3 2

4 . 0 0  0 , 6 7  

0 , 2 8

4

1

1

3 1 -  0 , 3 0

2 , 0 0  0 , 9 2  -  2

Y W & V Q S  ЧЧ



ч ч

д о ъ - ч - о ц д .  9 4 ( 5 )
ОВС <РЕД, 1 . 2 )

1 | 2 | 3 I 4 I 6 | 6 | 7 I 8 I 9 | 10 | и

К =1 .1 5
3 5 ,1 5 1 7 4 7 - 1 1 7 8

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К =1* 15
4 0 ,Ц 6 - 5 7 4 - 5 6

ПОДГОТОВКА К ВКЛМЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ?ДИОД СУХОЙ 
КОНДЕНСАТОР ПРОВОЛОЧНОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ ПРИБОР 
ЗВУКОВОЙ ИЛИ ЗРИТЕЛЬНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ ПАТРОН ДЛЯ 
ЛАМПЫ ШТЕПСЕЛЬНАЯ РОЗЕТКА И Т ,П .  ,ШТ,

4 1 .1 5 1 5 4 7 - 4 0 3 4
ЛАМПА К АРМАТУРЕ К М -24-90 , 24В ,10ШТ

К = 1 ,1 5
4 2 ,1 5 1 7 4 7 - 1 1 7 8

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ,ШТ

К =1* 15
4 3 .Ц 8 - 5 7 4 - 5 6

ПОДГОТОВКА К ВКЛШ4ЕНИЮ АППАРАТОВ И 
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХiДИОД СУХОЙ 
КОНДЕНСАТОР ПРОВОЛОЧНОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ ПРИБОР 
ЗВУКОВОЙ ИЛИ ЗРИТЕЛЬНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ ПАТРОН ДЛЯ 
ЛАМПЫ ШТЕПСЕЛЬНАЯ РОЗЕТКА И Т ,П ,  ,ШТ,

4 4 , 1 5 0 4 —19007
БЛОК ЗАЖИМОВ Б324-4П 25—В/ВУ З-10  ,ШТ,

К =1, 3 2 , К =1,1 5
4 5 .1 5 1 7 4 7 - 1 2 1 2

УСТАНОВКА И МОНТАЖ ЗАЖИМА ,ЫТ

4 6 ,1 5 1 7 4 7 - 1 2 2 2
ТАБЛИЧКИ

К = 1 ,1 5

,ШТ

2 , 0 0 0 , 9 2 — 2

2 , 0 0 0 , 8 6 2

0 ,6 1

0 , 2 0 0 ,7 1 - -

2 , 0 0 0 , 9 2 - 2

2 , 0 0 0 , 6 6 - 2

0 ,5 1 —

6 , 0 0 3 , 8 0
-----------

23

6 0 ,0 0 0 ,3 1
-----------

19

1 5 ,0 0 0 . 1 2 - 2

1 0 , 5 0 1

0 , 5 0

К =1* 15
4 7 ,1 5 1 7 4 7 - 1 2 2 5

РЕИКЙ ДЛЯ АППАРАТОВ И НАБОРНЫХ ЗАЖИМОВ ,М ДЛ
6 , 0 0  0 ,3 1

4 8 .1 5 1 7 4 7 - 1 0 3 4
СТОЙКИ

К =1,1 5

, и т
2,00 3 , 4 5

Ц$



905-4-0179. 94(5)
СВС СРЕД, 1 , 2 )

1 1 2  1 3

К = 1 ,1 5
4 9 •1 5 1 7 4 7 —1216

НАДПИСИ НА ШКАФАХ ,100ШТ

К =1,1 5
5 0 .  ПН - 4 2 3 - 1 6

МОНТАЖ НА ЩИТЕ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЯ ПГ1Р-2 (ИЗ КОМПЛЕКТА 
РОС—101—0 1 х ) ,ш т ,

6 1 « Ц 6—16 9—1
ПРИСОЕДИНЕНИЕ ЖИЛ ПРОВОДОВ К ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЮ ППР-2 
,100ШТ,

6 2 ,Ц8—149-1
КАБЕЛЬ ДО ЗбКВ В ПРОЛОЖЕННЫХ ТРУБАХ, БЛОКАХ И 
КОРОБАХ, МАССА 1М ДО?1КГ ,100М

5 3 .Ц 6 - 5 0 5 -1
СВОБОДНАЯ ПРОКЛАДКА КАБЕЛЯ ,10М

5 4 ,Ц6—163—27
ЗАДЕЛКА КОНЦОВ КАБЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2,5КВ,ММ ,ИТ

5 5 ,  Ц6—4 0 8 —3
ВВОДЫ ГИБКИЕ НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР МЕТАЛЛОРУКАВА ДО 
27ММ ,ШТ,

5 6 .  Ц 6 -4 1 8 -4
ТРУБА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ В ПОЛУ ПОД ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР ДО 25ММ ,100М

5 7 ,Ц 6 - 4 0 6 - 6
ТРУБА СТАЛЬНАЯ В ГОТОВЫХ БОРОЗДАХ ПЕРЕКРЫТИЯХ ПОД 
ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ ИЛИ В ЗЕМЛЕ ДИАМЕТР ДО 50ММ ,100М

5 б ,Ц В -4 б 1 -1 9
ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И ПОДГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД 
НАЛАДКУ МАШИНЫ СО ЩИТОВЫМИ
ПОДШИПНИКАМИ ПОСТУПАЮЩЕЙ В СОБРАННОМ ВИДЕ.С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ РОТОРОМ, МАССА,ДОf 0 , l T  ,ш т .

ИТОГО по РАЗДЕЛУ :

РАЗДЕЛ 2 ,  МАТЕРИАЛЫ,НЕ УЧТЕННЫЕ ЦЕННИКОМ НА

5 9 ,0 1 5 1 - 1 0 9 1
КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО 660В МАРКИ АВВГ

«а
 и

4 | 5 | б | 7 I 6 | 9 | 10 1 И

3 , 6 0 2 , 8 2 — 11 — — - -

- - - - -

4 , 0 0 1 ,6 1 6 6 _ 2 . 0 0 6
—————••т —----

1 , 6 6 — - - -

0 , 3 3 6 , 6 6 - 3 3 - 8 . 0 0 3

6 , 0 3 - - - -

0 , 1 2 1 5 ,6 0 0 , 4 2 2 1 - 1 1 ,0 0 1

9 . 7 3 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

0 , 6 0 2 9 , 4 6 0 . 5 6 24 5 - 7 . 0 0 6

6 , 1 3 0 , 2 0 - 0 . 2 6 -

4 , 0 0 0 , 8 9 - 4 2 - 0 , 8 7 3

0 , 5 5 - - - -

2 , 0 0 1 .2 9 - 3 1 - 1 .0 0 2

0 , 5 0 - - - -

0 , 0 6 1 1 .2 9 0 , 2 0 1 1 - 1 0 ,0 0 1

9 , 0 9 0 , 0 8 - 0 . 1 0 -

0 , 0 4 4 6 ,6 4 6 ,8 1 2 1 - 3 0 , 0 0 1

2 6 . 2 7 2 , 2 9 - 2 , 9 6 -

2 , 0 0 2 . 1 5 0 , 0 6 4 3 - 1 ,0 0 2

1 .4 7 • - -

405 40 1 44

1

МОНТАЖ

0 , 0 2  3 8 7 , 3 5

Ч >



д о ъ - ч - о т .  9 4 (5 )
СВС (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 I 3 I 4 I 5 | 6 | 7 | 6 | 9 1 1 0  1 1 1

СЕЧЕНИЕМ ММ2 ?4 Х 2 ,5  ( 1000м

К =1,3
6 0 , 2 4 0 5 - 1 0 1 2

ГИБКИЙ ВВОД=К1062УЗ#ТУ36-16 6 4 - 8 1 = ,ИТ,
2,00 2 , 6 9

К =1,0 6 9
6 1 ,0 1 5 9 - 4 6 1  0 , 6 0  2 , 8 5  -  2

ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО ТИПА НАРУЖНЫМ -------------------------
ДИАМЕТРОМ 25ММ , 10М -  -

6 2 ,1 1 3  ТАБЗ,1 4 , 0 0  0 . 3 7  -  1
ТРУБА СТАЛЬНАЯ ТОНКОСТЕННАЯ ГОСТ10704-91 ДИАМЕТРОМ -------------------------
2 5 X 1 , 6ММ ,М

К =1,0 6 9

ИТОГО по РАЗДЕЛУ ! 17

ИТОГО ПО СМЕТЕ 422 40

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 319
ТАРА И УПАКОВКА - 5
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 9
КОМПЛЕКТАЦИЯ - 3
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 4

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 340
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 103

В ТОМ ЧИСЛЕ S
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 17

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 34
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - 6
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 11

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 146
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 46

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 488
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 46

44

1

3

48

48

СОСТАВИЛ е & ц  '  0,Н,АВЕРКИЕВА

ПРОВЕРИЛ

4V



- 4 7 -

9 0 3 -4 -0 4 7 9 . 9 4 (5 )

НАИМЕНОВАНИЕ ОТРОЙКИ -  ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ
9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  N б  

НА АВТОМАТИЗАЦИЮ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2Х1МЗ Q=12M3/4, ВАРИАНТ 1 ,

ОСНОВАНИЕ; 903—4—0 1 7 9 ,9 4 —АТХ, СО-/ 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г ,

СМЕТНАЯ с т о и м о с т ь  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1 «6 4 6  ТЫС,РУБ- 
102 ЧЕЛ,—Ч, 

0 , 0 9 3  ТЫС,РУБ,
I
I ШИФР И N 

N | ПОЗИЦИИ, 
ПП I НОРМАТИВА

1 I 2

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т
И З А Т Р А Т ,
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

|СТОИМ,ЕД,В РУБ,
| -------------------------

КОЛИ- | ВСЕГО IЭКО,МАШ
ЧЕСТВО I-------------------------

IОСНОВН* IВ Т ,Ч ,
I3/ПЛАТА|3/ПЛАТА

| ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, I3A TP,ТРУДА Ч-Ч 
I------ -------- ----------— ----------1 НЕ ЗАН.ОБСЛ „МАШ

| |ЭКС «МАШ|
ВСЕГО | ОСНОВН, | ------------ 1 ОБСЛУЖ,МАШИНЫ

13/ПЛАТА |В Т , Ч ,  I— — ------ -— ~
| |3/ПЛАТАI НА Е Д , |  ВСЕГО

3 4 | S I 6 | 7 | в | 9 | 1 0  1 1 1

РАЗДЕЛ 1 ,  ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

1 ,1 7 0 6 4 6 - 1 2 9 7
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ Пб 2 
260 103 ,ШТ

2 . Ц Ц - 1 - 1
К = 1 ,1 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ .ИТ,

3 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 6 4
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ Уб 2 
260 163 ,ШТ

4 ,Щ  1—1—1
К = 1 ,1 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

5 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 6 2
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ Уб 2 
260 103 ,1ЙТ

б , Ц Ц - 1 - 1
К = 1 ,1 б

ТЕРМОМЕТР ТБХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ИТ,

2 , 0 0 1 ,2 7 -

- -

2 , 0 0 0 , 3 3
тттт

0 , 3 3 -

3 , 0 0 1 ,6 1 -

- -

3 , 0 0 0 , 3 3 "

0 , 3 3 -

1 ,0 0 1 ,3 6 -

1 ,0 0 0 , 3 3 -

0 , 3 3

1 .3 6

3

1

б

1

1

1

0 , 5 0  1

7 .1 7 0 6 4 6 - 1 3 7 0 1 , 0 0



gOi-Ч-0)79.94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

31 I 2

ТЕРМОМЕТР технический  СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ У4 1 
260 J0 3  ,ШТ

6 ,Ц 1 1 - 1 - 1
К = Ы 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ

9 f 1 7 0 6 4 6 —1262
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ П4 1 
260 103 ,МТ

1 0 * Ш 1 - 1 - 1
к= 1 , 1 &

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ЫТ

П  .1 7 0 6 4 6 - 1 2 6 7
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ П2 1 
260 103 ,ШТ

К=1,1&
1 2 , Ц11—1—1

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКЙИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ

1 3 , 1 7 0 6 4 6 - 1 3 1 3
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ Пб 2 
260 163 ,ШТ

К =1 ,1 6
1 4 , Ц Ц - 1 - 1

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ

1 6 ,1 7 0 6 4 6 - 1 6 0 7
ОПРАВА ПРЯМАЯ 11 ,ШТ

К = Ь 1 6
1 6 ,1 7 0 6 4 6 - 1 8 0 6

ОПРАВА УГЛОВАЯ У ,ШТ

К =1 ,1 6
1 7 ,1 7 0 4 - 2 0 0 1 3

МАНОМЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МПЗ-УХ ,ш т ,

К=1 л ь
1 8 , Ц ) 1 - 9 3 - 1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

1 9 ,1 7 0 4 - 2 0 0 1 4

4 I 5 | 6 | 7 | 6 ! 9 | 10 | И

1 .0 0  0 , 3 3  -  0 , 5 0  1

0 , 3 3  -  -

3 . 0 0  1 , 2 7  -  4 — — — —

3 , 0 0 0 , 3 3 — 1 1 0 , 5 0  2

2 , 0 0

0 . 3 3

1 ,2 7

—

3

-  -  -

2 , 0 0 0 , 3 3 — 1 1 - 0 , 5 0 1

0 , 3 3 - - - -

2 , 0 0 1 ,2 7 - 3 - - -

2 , 0 0 0 , 3 3 - 1 1 0 , 5 0 1

0 , 3 3 - - - -

5 , 0 0 1 ,7 6 - 9 - - -

4 , 0 0 2 , 6 8 12 — - - -

- - - -

6 , 0 0 9 , 6 6 58 - - - -

6 . 0 0  1 , 2 5

1 , 2 0

4 . 0 0  1 1 ,2 7

7 7 1 , 00 6

45

1 1 , 0 0 ^ - ^  Ч<*>



3

доз-н-от.9ч(з)
CBC (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 |

МАНОМЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МИ4-УХ ,ШТ.

К = 1 ,1 5
2 0 ,Щ 1 - 9 3 ~ 1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

2 1 ,1 7 0 4 - 2 0 0 2 1
МАНОВАКУУММЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МВПЗ-УХ ,ШТ,

К = Ь 1 5
2 2 , Ц11—93 —1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

23 * 1704—Ь0247
ДАТЧИК-РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ Д Д -1 ,6  ,ШТ,

К=1,1Ь
2 4 ,Ц 1 1 - 1 1 1 - 2

ДАТЧИК-РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ИЛИ НАПОРА /ТЯГИ/ ,ШТ,

2 5 , I 7 0 4 / 3 —5 0 Ь10
ДАТЧИК-РЕЛЕ УРОВНЯ РОС101-011 ,ШТ

К = 1 ,1 5
2 6 , Ц Ц —4 0 5 —1

РЕГУЛЯТОР-СИГНАЛИЗАТОР УРОВНЯ, ТИН 
ЭРСУ-3,СОСТОЯЩИЙ ИЗ РЕЛЕЙНОГО БЛОКА И ТРЕХ 
ДАТ4ИК0В .КОМПЛЕКТ

2 7 ,1 5 0 4 4 7 - 1 6 0 2 2
КНОПОЧНЫЙ ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ ПКЕ-722-2У2 ,ИТ

К = 1 ,15
2 6 , Ц6—5 2 9 -1

КНОПКА УПРАВЛЕНИЯ ИЛИ ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ КН0Ц04НЫЙ 
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИЙ НА ПОЛУ С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЭЛЕМЕНТОВ ДО 3 ,ЮТ,

2 9 .  Ш 2 - 7 9 9 - 1
ВЕНТИЛИ СТАЛЬНЫЕ МУФТОВЫЕ И ЦАПКОВЫЕ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 6-15ММ ,шТ,

3 0 ,  Щ 2 —611—1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЛАТУННЫЕ И БРОНЗОВЫЕ ЦАПКОВЫЕ 
МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1,6МПА ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 10-25ММ ,ШТ,

I 4 | 5 | 6 | 7 I 6 | 9 | 10 | И

4 , 0 0 1 , 2 5

1 ,2 0

5 5

-

1 ,0 0 4

2 , 0 0 9 , 6 6 19 - - - -

2 , 0 0 1 ,2 5 — 2 2 1 ,0 0 2

1 ,2 0 - -

1 ,0 0 2 2 , 6 6 - 23 - - -

1 ,0 0 2 , 7 8 0 , 0 6 3 3 3 . 0 0 3

2 , 5 3 0 . 0 2 0 , 0 2 -

4 , 0 0 2 5 6 , 4 5 - 1026 - - -

4 , 0 0 4 , 1 5 17 16 4 , 0 0 16

4 , 0 7 - - -

2 , 0 0 1 , 3 2 - 3 - - «т

2 , 0 0 4 , 6 3 0 , 0 6 9 4 2 . 0 0 4

1 ,7 9 0 . 0 2 0 , 0 2 пт

1 ,0 0 1 ,2 3 - 1 1 1 .0 0 1

1 ,1 7 - - -

1 ,0 0 1 , 1 9 - 1 1 1 .0 0 1

1 ,1 2 - -  - -



д о ъ - ч -o m .9 4 (s )
CBQ (РЕД, 1 , 2 )

1 1 2  1 3

3 1 ,  ЦВ-146-1
КАБЕЛЬ ДО 35КВ,П0 С КРЕПЛЕНИЕМ 
НАКЛАДНЫМИСК06АМИ,МАССА 1М ДО?ЗКГ ,100М

К =1,0 4
3 2 ,  Ц в-149-1

КАБЕЛЬ ДО ЗбКВ В ПРОЛОЖЕННЫХ ТРУБАХ, БЛОКАХ И 
КОРОБАХ,МАССА 1М ДО!1 КГ ,100М

3 3 ,  U 8 - 4 0 9 - l
ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
РУКАВА,ПЕРВЫЙ ПРОВОД одножильный ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ 
В ОБЩЕЙ ОПЛЕТКЕ,СУМАРНОЕ СЕЧЕНИЕ Д0)2,5ММ2 ,100М

3 4 ,  Ц 8-402-1
ПРОВОДА МАРОК ППВ АППВ ПрИ ОТКРЫТОЙ ПРОВОДКЕ ,100М

К =1,04
3 6 , Ц П - 7 1 1 - 1

ВВОД КАБЕЛЬНЫЙ, К0ЛИ4ЕСТВ0 ЖИЛ, ДО?10 ,1ВВОД

3 6 .  Ц 6 -1 5 3 -1 3
ЗАДЕЛКА ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО КАБЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2,5ММ2,С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 7 ,ШТ,

3 7 .  Ц 6 -1 5 3 -1 4
ЗАДЕЛКА ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО КАБЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2,5ММ2,С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 14 ,ИТ,

3 8 .  Щ 2 - 5 2 3 - 1
ТРУБНЫЕ ПРОВОДКИ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 16МГ1А НА ПРИВАРНЫХ ТРУБНЫХ 
СОЕДИНИТЕЛЯХ ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 10ММ ,М

З У ,Ц 8 -5 3 4 -1 4
КОРОБКА КЛЕММНАЯ ОСТАНАВЛИВАЕМАЯ НА СТЕНЕ ИЛИ 
КОЛОННЕ ДЛЯ КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ И 
ПРОВОДОВ, КОЛИЧЕСТВО ЗАЖИМОВ, ДО;1 0  ,ШТ,

4 0 ,Ц В -& 34-16
КОРОБКА КЛЕММНАЯ ОСТАНАВЛИВАЕМАЯ НА СТЕНЕ ИЛИ 
КОЛОННЕ ДЛЯ КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ И 
ПРОВОДОВ,КОЛИЧЕСТВО ЗАЖИМОВ,ДО?20 ,ШТ,

4 Ь Ш 1 - б 4 2 - 1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ ИЛИ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ РУ ДО 20МПА 
(200КГС/СМ2) ,ИТ,

4 2 ,116-147-13
МОНТАЖ ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННОЙ ПП-40 ,100ШТ,

50-

4 1 5 1 б 1 7 1 б 1 9 1 10 | И

0 , 0 6 7 6 , 0 2 1 9 ,8 1 5 2 1 3 1 , 0 0 2

2 9 ,6 3 6 , 3 0 - 6 , 1 3 -

0 , 1 7 1 5 ,6 0 0 , 4 2 3 2 - 1 1 .0 0 2

9 , 7 3 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

0 . 3 0 7 ,6 1 3 , 6 3 2 1 1 4 . 0 0 1

3 , 6 6 1 ,1 1 - 1 ,4 3 -

0 , 1 2 2 6 ,2 4 8 , 0 3 3 2 1 1 4 .0 0 2

1 3 ,0 9 ~ ~ 2 , 5 4 - 3 , 2 8 -

3 , 0 0 0 , 6 4 - 3 2 - 1 .0 0 3

0 , 6 3 - - - -

4 , 0 0 0 , 7 6 - 3 1 - 1 ,0 0 4

0 , 3 4 - - - -

2 , 0 0 1 ,2 6 - 3 1 - 1 ,0 0 2

0 , 6 2 - - - -

1 ,0 0 0 ,3 1 0 , 0 3 - - - 0 , 3 0 -

0 , 2 5 - - - -

2 , 0 0 5 , 9 9 0 , 0 9 12 5 - 2 , 0 0 4

2 , 7 0 0 , 0 2 - 0 , 0 2 -

1 ,0 0 8 ,9 4 0 , 0 9 9 4 - 4 . 0 0 4

3 , 7 9 0 , 0 2 - 0 . 0 2 -

1 2 ,0 0 0 , 5 3 0 . 0 6 6 5 1 1 ,0 0 12

0 , 4 5 - - - -

0 ,0 1 6 8 ,4 8 1 . 8 7 1 - - 1 7 .0 0 -

1 7 ,0 0 0 , 4 4 - 0 , 5 6 -



3

доз-4-о т .  94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

4 3 , Ц6—147—2
МОНТАЖ ШВЕЛЛЕРА ШП60Х35-1ШТ ,Т

К =1 ,04
4 4 .  Ц 6-406-1

ТРУБА СТАЛЬНАЯ С КРЕПЛЕНИЕМ НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ 
ДИАМЕТР ДО 25ММ ,100М

4 5 ,  Ц8—4 0 6 —6
ТРУБА СТАЛЬНАЯ В ГОТОВЫХ БОРОЗДАХ ПЕРЕКРЫТИЯХ ПОД 
ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ ИЛИ Б ЗЕМЛЕ ДИАМЕТР ДО 50ММ ,100М

46,116-408—1
РУКАВ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ДИАМЕТРОМ ДО 76ММ ПО СТАЛЬНЫМ 
КОНСТРУКЦИЯМ ,100М

4 7 ,Ц12—522—5
ПРОВОДКА ТРУБНАЯ НА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЯХ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15ММ ,М

4 8 ,  Ц6—91—4
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ДЛЯ УСТАНОВКИ 
ПРИБОРОВ,СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И ПРОВОДОК ,Т

4 9 ,  Ц8—4 7 2 —6
ПРОВОДНИК ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ ОТКРЫТО ПО СТОИТЕЛЬНЫМ 
ОСНОВАНИЯМ ИЗ ПОЛОСОВОЙ СТАЛИ СЕЧЕНИЕ 14Х4ММ2 
,100М

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ ;

раздел  г ,  м атериалы , не учтенные  Ценником на

8 0 • 2 3 0 7 —10460
КЛАПАН УГЛОВОЙ ЦАПКОВЫИ 14С27П1 Д У 15;РУ 2,5  ,ШТ,

К =1 ,0 9 8
61 ,0 1 3 0 - 1 0 3 9

КРАН КОНТРОЛЬНЫЙ ТРЕХХОДОВОЙ 11Б18БК, ДАВЛЕНИЕМ 
1 , 6  МПА (1 6  КГС/СМ2 )ДИАМЕТРОМ 15 ММ ,ШТ,

& 2 .С 1 6 1 -1 8 1 6
КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ 
КВВГ.С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ2?7Х1 .1000М

5 3 , 0 1 5 1 - 2 2 8 3
КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ.МАРКИ

4 I 5 | 6 | 7 I б | 9 | 10 | И

0 ,0 1 6 1 2 , 2 6 6 , 4 0 6 1 — 6 0 , 0 0 1

5 9 , 6 7 1 ,5 9 - 2 , 0 5 -

0 , 0 6 6 4 , 2 4 3 6 , 0 4 5 2 2 4 3 , 0 0 3

3 6 , 1 9 1 5 ,1 8 1 1 9 ,5 8 1

0 , 1 6 4 6 , 6 4 6 ,6 1 7 4 1 3 0 , 0 0 5

2 5 , 2 7 2 , 2 9 - 2 . 9 6 -

0 , 0 5 4 9 , 9 2 1 1 ,7 6 2 1 1 1 6 ,0 0 1

1 4 ,4 5 3 , 5 6 - 4 , 5 9 -

1 ,0 0 0 ,3 1 0 , 0 3 - - - 0 , 3 0 -

0 , 2 7 - - - -

0 , 0 2 5 8 8 , 1 2 7 , 3 3 12 1 - 6 1 ,0 0 1

5 1 , 9 5 2 , 2 0 - 2 , 8 4 -

0 , 1 0 8 7 , 5 2 2 , 6 5 9 2 - 2 4 ,0 0 2

2 0 ,9 0 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

1356 80 8 95

X 1

МОНТАЖ

1 ,0 0 1 8 ,3 3 — 18 тт —
— —

1 ,0 0 1 ,6 7 - 2 - -

0 , 0 2 4 3 8 , 3 6 - 9
— —

0 ,0 1 5 7 2 , 5 2 _ 6 -  _ —  _

тт тт OTI тт т»



3

д о з -и  -  о т .  м  (5 )
СВС (РЕД, 1 , 2 )

I I  2 1

АКВВГ , С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ, М М 2Ц0Х2,5 ,1000М 

6 4 ,0 1 5 2 - 2 4 1
ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ УСТАНОВОК С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОИ ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  НА 
НАПРЯЖЕНИЕ ДО 660В С МЕДНОЙ ЖИЛОЙ,МАРКИ 
ПВ1 , СЕЧЕНИЕМ,ММ2{1 ,1000М

5 5 , 0 5 2 - 2 2 6
ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ УСТАНОВОК С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  НА 
НАПРЯЖЕНИЕ ДО 660В С АЛЮМИНИЕВОЙ ЖИЛОЙ,МАРКИ 
АПВ,СЕЧЕНИЕМ,ММ2;2Х5 ,1000М

6 6 ,1 1 3  Т А Б ,1 в ,1
ТРУБА СТАЛЬНАЯ БЕСШОВНАЯ Г0С Т 6734-75  ,М

К =1,0 3 4
5 7 , 2 4 0 5 / 2 2 - 1 1 4 6 7

КОРОБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ КС-10 ,ШТ

К =1,0 6 2
5 6 , 2 4 0 6 / 2 3 - 1 1 4 6 1

КОРОБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ КС-20 ,ЫТ

К =1.0 6 2
5 9 ,2 4 1 6 2 9 - 6 0 3 1

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 , 6 - 7 0  ,ШТ

К =1,0 9 6
6 0 ,2 4 1 6 2 9 - 6 0 5 4

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 ,6 - 2 2 5 У  ,ШТ

К = 1 ,0 9 8
6 1 , 2 4 0 6 / 2 6 - 1 1 5 2 9

КРОНШТЕЙН КУ-3 ,ШТ

К = 1 ,0 7 2
6 2 ,2 4 0 5 - 1 7 1 2

ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ=40У1#ТУ36—И  1 3 - 7 5 , ИЭМ 
НРЗ—79= , 1М

К=1,0 7 2
6 3 , С Ц З - 1 2 9

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 20ММ ДО 377ММ СО СНЯТОЙ ФАСКОЙ ИЗ 
СТАЛИ МАРОК БСТ2КП-БСТ4КП И БСТ2ПС-БСТ4ПС, НАРУЖНЫЙ 
ДИАМЕТР В ММ-ДН ТОЛЩИНАСТЕНОК В ММ-Т Д Н -20? Т - 1 , 6
,м

4 | 5 | 6 | 7 I 6 | 9 | 10 | И

0 , 0 4  4 3 , 5 2

0 ,0 1  4 4 , 3 0

1 ,0 0  0 , 6 9

2 , 0 0  6 ,6 1 17

1 ,0 0  1 0 ,7 2 И

2 , 0 0  3 , 2 5

1 0 ,0 0  3 , 7 5 38

1 , 0 0  1 ,4 2

1 ,0 0  0 , 4 0

2 2 , 0 0  0 ,3 1



даъ-ч-сн79.9ч(5)
СВС (РЕД. 1 . 2 )

1 1 2  1 3 1 4 1 5 | 6 ! 7 1 6 1 9 1 10 | 11

6 4 ,2 4 1 6 4 9 - 1 0 4 6
МБТАЛЛОРУКАВ РЗ-Ц -Х-15  ,М

5 , 0 0 0 . 2 7 - 1 -
------ --------------------------------

К =1,0 6 9
6 5 , С Ц З - 1 3

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  О ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 , 8
,м

1 ,0 0 0 ,4 1

-
•т>~тшттш—щтщт

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ | 120 — -

- -

ИТОГО ПО СМЕТЕ 1476 80 8 95

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 1215
1 1

ТАРА И УПАКОВКА - 18
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 34
КОМПЛЕКТАЦИЯ - 12
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 15

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 1295
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 261

В ТОМ ЧИСЛЕ;
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 120

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -

66
6

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  -  
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЙ - 26

12

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 353
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 93

102

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1648

93
102

СОСТАВИЛ О & Ц ' 0,Н,АВЕРКИЕВА

ПРОВЕРИЛ



-54-

в о ь - ч - о1 7 9 .94  (s)

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ - ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ 
9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  К 7  

НА АВТОМАТИЗАЦИЮ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА -  СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА
2XJM3 Q=12МЗ/Ч* ВАРИАНТ 2 ,

ОСНОВАНИЕ? 9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94-АТХ,СО/ 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1964 Г ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1 ,6 4 1  ТЫС,РУБ, 
101 ЧЕЛ .-Ч , 

0 , 0 9 2  ТЫС,РУБ,

I ШИФР И к 
N I ПОЗИЦИИ, 

ПП I НОРМАТИВА
Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  

И З А Т Р А Т ,
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

| СТОИМ,ЕД,Б РУБ, I ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ .  |ЗАТР,ТРУДА Ч-Ч '
НЕ ЗАН «ОБСЛ,МАШ

КОЛИ- | ВСЕГО |ЭКС,МАШ| | |ЭКС.МАШ|
ЧЕСТВО I 1 ВСЕГО IOCHOBH, I---------------1

IOCHOBH.IB Т , Ч ,  I 13/ПЛАТАIВ Т . Ч ,  I
I3/ПЛАТАI3/ПЛАТА| | |3/ПЛАТАI

в !

РАЗДЕЛ 1 ,  ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ

1 ,1 7 0 6 4 6 - 1 2 9 7
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ П5 2 
260 103 ,ШТ

2 , Ш 1 - 1 - 1
К = 1 ,1 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ИТ,

3 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 6 4
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ У5 2 
260 163 ,ШТ

4 ,Ц 11 - 1 —1
K a i . 1 6

‘ ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕОКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ИТ,

5 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 6 2
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ У5 2 
260 103 ,ШТ

6 .Ц 1 1 - 1 -1
К = Ы 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ, 

7 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 7 0

2 . 0 0  1 ,2 7

2 . 0 0  0 , 3 3  

0 , 3 3

3 . 0 0  1 ,6 1

3 . 0 0  0 , 3 3  

0 , 3 3

1 .0 0  1 , 3 6

1 .0 0  0 , 3 3  

0 , 3 3

1 .0 0  1 ,3 8

ОБСЛУЖ.МАШИНЫ

НА Е Д ,| ВСЕГО

10 | 11

- -

0 , 5 0 1

0 , 5 0

0 , 5 0



3

903-4-0179-94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 I 2 |

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ УГЛОВОЙ ТТ У4 1 
260 103 ,ШТ

e,mi-i-i К =1,1 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ .ит,

9 , 1 7 0 6 4 6 - 1 2 6 2
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ TT П4 1 
260 103 ,ШТ

К =1* 15
i 0 * m  i - 1 - i

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ .ИТ,

1 1 ,1 7 0 6 4 6 - 1 2 6 7
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИМ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ П2 1 
260 103 ,ШТ

1 2 , Ц11 - 1 -1
К = 1 ,1 5

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ЫТ,

1 3 ,1 7 0 6 4 6 - 1 3 1 3
ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИМ СТЕКЛЯННЫЙ ПРЯМОЙ ТТ Пб 2 
260 163 ,ШТ

К=1 ,1 5
14 . U l 1—1—1

ТЕРМОМЕТР ТЕХНИ4ЕСКИИ СТЕКЛЯННЫЙ ПОКАЗЫВАЮЩИЙ .ИТ,

1 5 ,1 7 0 6 4 6 - 1 6 0 7
ОПРАВА ПРЯМАЯ II ,ШТ

К = 1 ,1 5
1 6 ,1 7 0 6 4 6 - 1 6 0 8

ОПРАВА УГЛОВАЯ У ,ШТ

К = 1 ,1 5
1 7 ,1 7 0 4 - 2 0 0 1 3

МАНОМЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МПЗ-УХ ,ШТ,

К =1,1 5
1б,Ц11—93—1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

1 9 ,1 7 0 4 - 2 0 0 1 4

-5 5 -

4 I б I 6 | 7 I 6 | 9 I 10 | И

1 . 0 0  0 , 3 3  

0 , 3 3

3 . 0 0  1 , 2 7  -  4

0 , 5 0

3 . 0 0  0 , 3 3  

0 . 3 3

2 . 0 0  1 ,2 7

0 , 5 0

2 . 0 0  0 , 3 3  -  1 1 -  0 , 5 0  1

0 , 3 3  -  -

2 . 0 0  1 ,2 7  -  3

2 . 0 0  0 , 3 3  -  1 1 -  0 , 5 0  1

0 , 3 3  -  -

5 . 0 0  1 , 7 6  -  9

4,1 2.68 12

6,00 9 . 6 6 58

6 . 0 0  1 , 2 5  -  7 7 -  1 .0 0  6

1 , 2 0  -  -  -

4 . 0 0  1 1 .2 7  -  45 — — -  —



3

д о з -  ч - о т .  99(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 I 2 1

МАНОМЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МП4-УХ ,ШТ,

К =1,1 5
2 0 ,Щ 1 - 9 3 - 1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ШТ,

2 Ы 7 0 4 - 2 0 0 2 1
МАНОВАКУУММЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ МВПЗ-УХ ,ШТ,

К=1,1Б
2 2 ,  ЦП - 9 3 - 1

МАНОМЕТР,ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНОВАКУУММЕТР 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ,ИТ,

23-, 1 7 0 4 -5 0 2 4 7
ДАТЧИК-РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ Д Д -1,6  ,ШТ,

К = 1 ,15
24 ,Щ  1—111—2

ДАТЧИК-РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ИЛИ НАПОРА /ТЯГИ/ ,ШТ,

2 5 , 1 7 0 4 / 3 - 5 0 5 1 0
ДАТЧИК-РЕЛЕ УРОВНЯ РОС101-011 ,ИТ

К =1,1 6
2 6 , Ц Ц - 4 0 5 —1

РЕГУЛЯТОР-СИГНАЛИЗАТОР УРОВНЯ, ТИП 
ЭРСУ-3,СОСТОЯЩИЙ ИЗ РЕЛЕЙНОГО БЛОКА И ТРЕХ 
ДАТ4ИКОВ .КОМПЛЕКТ

2 7 ,1 5 0 4 4 7 - 1 8 0 2 2
КНОПОЧНЫЙ ПОСТ УПРАВЛЕНИЙ ПКЕ-722-2У2 ,ИТ

К = 1 ,1 5
2 8 ,  Ц6—5 2 9 —1

КНОПКА УПРАВЛЕНИЙ ИЛИ ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ КН0П04НЫЙ 
УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ НА КОНСТРУКЦИИ НА ПОЛУ С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЭЛЕМЕНТОВ ДО 3 ,ШТ,

2 9 ,  Ш 2 —7 99—1
ВЕНТИЛИ СТАЛЬНЫЕ МУФТОВЫЕ И ЦАПКОВЫЕ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 6-15ММ ,ШТ,

3 0 , Щ 2 - б Ц - 1
ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЛАТУННЫЕ И БРОНЗОВЫЕ ЦАПКОВЫЕ 
МУФТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1.6МПА ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 10-25ММ ,МТ,

4 I 5 I 6 | 7 | 8 | 9 I 10 I И

4 . 0 0

2.00

2,00

1 , 0 0

1 ,00

4 . 0 0

4 . 0 0

2.00

2,00

1 ,00

1 , 00

1 ,2 5

1 ,2 0

9 , 6 6

1 , 0 0

19

1 ,2 5

1 , 2 0

22,66

1 ,00

23

2 , 7 8  0 , 0 6  3

2 , 5 3  0 , 0 2

2 5 6 , 4 5  -  1026

3 , 0 0  3

0,02

4 , 1 5  -  17

4 , 0 7

16 4 , 0 0 16

1 ,3 2

4 , 6 3  0 , 0 8

1 , 7 9  0 , 0 2

2 , 0 0  4

0,02

1 ,2 3

1 ,1 7

1 ,1 9

1 ,1 2

1 -  1 .0 0  1

1 -  1 ,0 0  1



57

905-4-0119.94(5)
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 1 2 |  3

3 1 ,  Ц 6-146-1
КАБЕЛЬ ДО 35КВ.П0 С КРЕПЛЕНИЕМ 
НАКЛАДНЫМИСКОБАМИ,МАССА 1М Д053КГ ,100М

К = 1 ,0 4
3 2 ,  Ц6~149-1

КАБЕЛЬ ДО 35КВ В ПРОЛОЖЕННЫХ ТРУБАХ, БЛОКАХ И 
КОРОБАХ|МАССА 1М ДО: 1 КГ | 100М

33, це-409-1
ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
РУКАВА,ПЕРВЫЙ ПРОВОД ОДНОЖИЛЬНЫЙ ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ 
В ОБЩЕЙ ОПЛЕТКЕ,СУМАРНОЕ СЕЧЕНИЕ Д0|2,5ММ2 ,100М

3 4 ,  Цб-402~1
ПРОВОДА МАРОК ППВ АППВ ПРИ ОТКРЫТОЙ ПРОВОДКЕ ,100М

К = 1 ,0 4
3 6 , Ц11-7 1 1 —1

ВВОД КАБЕЛЬНЫЙ, К0ЛИ4ЕСТВ0 ЖИЛ, ДО 110 ,1ВВ0Д

3 6 ,  ц а - 1 ь з - 1 3
ЗАДЕЛКА ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО КАБЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2,5ММ2,С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 7 ,ШТ,

3 7 ,  Ц8—153—14
ЗАДЕЛКА ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО КАБЕЛЯ СЕЧЕНИЕМ 2,5ММ2,С 
КОЛИЧЕСТВОМ ЖИЛ ДО 14 ,ШТ,

3 6 ,Ц 1 2 -5 2 3 —1
ТРУБНЫЕ ПРОВОДКИ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 16МПА НА ПРИВАРНЫХ ТРУБНЫХ 
СОЕДИНИТЕЛЯХ ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 10ММ ,М

3 9 ,Ц 6 —5 3 4 —14
КОРОБКА КЛЕММНАЯ,УСТАНАВЛИВАЕМАЯ НА СТЕНЕ ИЛИ 
КОЛОННЕ ДЛЯ КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ И 
ПРОВОДОВ,КОЛИЧЕСТВО ЗАЖИМОВ,ДО;10 , и т ,

40 ,Ц6—5 34—16
КОРОБКА КЛЕММНАЯ.УСТАНАВЛИВАЕМАЯ НА СТЕНЕ ИЛИ 
КОЛОННЕ ДЛЯ КОНТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ И 
ПРОВОДОВ,КОЛИЧЕСТВО ЗАЖИМОВ,ДО;20 ,ШТ,

4 1 »Ц11—6 42—1
УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУДОВАНИЕ ИЛИ 
ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ РУ ДО 20МПА 
(200КГС/СМ2) ,ШТ.

4 2 .Ц 8 —147—13
МОНТАЖ ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННОЙ ПП-40 , 100ШТ,

4 | 5 | б | 7 I б | 9 I 10 | 11

0 , 0 6 7 6 , 0 2 1 9 ,8 1 5 2 1 3 1 , 0 0 2

2 9 ,5 3 6 , 3 0 - 6 , 1 3 -

0 , 1 4 1 5 ,6 0 0 , 4 2 2 1 - 1 1 ,0 0 2

9 , 7 3 0 , 1 6 - 0 , 2 0 -

0 , 3 3 7 ,6 1 3 , 6 3 3 1 1 4 , 0 0 1

3 , 6 6 1 ,1 1 - 1 , 4 3 -

0 , 1 2 2 6 ,2 4 6 , 0 3 3 2 1 1 4 ,0 0 2

1 3 ,0 9 2 , 5 4 - 3 , 2 6 -

3 , 0 0 0 , 6 4 - 3 2 - 1 ,0 0 3

0 ,6 3 - - - -

4 , 0 0 0 , 7 6 - 3 1 - 1 ,0 0 4

0 , 3 4 - - - -

2 , 0 0 1 ,2 6 - 3 1 - 1 .0 0 2

0 , 6 2 - - - -

1 ,0 0 0 ,3 1 0 , 0 3 - - - 0 . 3 0 -

0 , 2 5 - - - -

2 , 0 0 5 , 9 9 0 , 0 9 12 5 - 2 . 0 0 4

2 , 7 0 0 , 0 2 - 0 , 0 2 -

1 ,0 0 3 , 9 4 0 , 0 9 9 4 - 4 , 0 0 4

3 ,7 9 0 , 0 2 - 0 , 0 2 -

1 2 ,0 0 0 , 5 3 0 , 0 6 6 5 1 1 ,0 0 12

0 , 4 6 - - - -

0 ,0 1 6 6 , 4 6 1 ,6 7 1 - - 1 7 ,0 0 -

1 7 ,0 0 0 , 4 4 - 0 , 5 6 -



3 I

90Ъ~Ч~0Ц9.9Ч(5)
СВО (РЕД, 1 , 2 )

J I  2 ! ~

4 3 .Ц 8 - 1 4 7 - 2
МОНТАЖ ШВЕЛЛЕРА ШП60Х36-ШТ ,Т

К = 1 ,0 4
4 4 .  Ц 6-406-1

ТРУБА СТАЛЬНАЯ С КРЕПЛЕНИЕМ НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ 
ДИАМЕТР ДО 25ММ ,100М

4 5 .  Ц 8 -4 0 6 -6
ТРУБА СТАЛЬНАЯ В ГОТОВЫХ БОРОЗДАХ ПЕРЕКРЫТИЯХ ПОД 
ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ ИЛИ В ЗЕМЛЕ ДИАМЕТР ДО 50ММ ,100М

4 6 .  Ц 8-408-1
РУКАВ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ДИАМЕТРОМ ДО 78ММ ПО СТАЛЬНЫМ 
КОНСТРУКЦИЯМ , 100М

4 7 .  Щ 2 - 5 2 2 - 5
ПРОВОДКА ТРУБНАЯ НА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЯХ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15ММ ,М

4 8 .  Ц 8 -9 1 -4
КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ДЛЯ УСТАНОВКИ 
ПРИБОРОВ,СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И ПРОВОДОК ,Т

4 9 ,  Ц8—4 7 2 —6
ПРОВОДНИК ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ ОТКРЫТО ПО СТОИТЕЛЬНЫМ 
ОСНОВАНИЯМ ИЗ ПОЛОСОВОЙ СТАЛИ СЕЧЕНИЕ 14Х4ММ2 
, 100М

ИТОГО по РАЗДЕЛУ J

РАЗДЕЛ 2 ,  МАТЕРИАЛЫ,НЕ УЧТЕННЫЕ ЦЕННИКОМ

5 0 ,2 3 0 7 - 1 0 4 6 0
КЛАПАН УГЛОВОЙ ЦАПКОВЫИ 14С27П1 Д У 15;РУ 2,5  ,ЫТ,

К = 1 ,0 9 8
51 , 0 1 3 0 - 1 0 3 9

КРАН КОНТРОЛЬНЫЙ ТРЕХХОДОВОЙ Ц Б 1 0 Б К , ДАВЛЕНИЕМ 
1 ,6  МПА (1 6  КГС/СМ2)ДИАМ£ТРОМ 15 ММ ,ШТ,

5 2 . 0 1 5 1 -  1016
КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ 
КВЬГ,С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ2} 7X1 ,1000М

5 3 . 0 1 5 1 -  2203
КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ' С АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ

5 В -

4 1 5 | 6 I 7 1 6 I 9 1 10 1 И

0 ,0 1 6 1 2 , 2 6 6 ,4 0 6 1 - 6 0 , 0 0 1

5 9 , 8 7 1 .5 9 - 2 , 0 5 -

0 , 0 0 8 4 , 2 4 3 6 , 0 4 6 2 2 4 3 , 0 0 3

3 6 , 1 9 1 5 ,1 6 1 1 9 ,5 8 1

0 , 1 4 4 6 , 6 4 8 ,8 1 7 4 1 3 0 , 0 0 4

2 5 , 2 7 2 , 2 9 - 2 , 9 6 -

0 , 0 5 4 9 , 9 2 1 1 ,7 6 2 1 1 1 6 ,0 0 1

1 4 ,4 5 3 , 5 6 - 4 , 5 9 -

1 .0 0 0 ,3 1 0 , 0 3 - - - 0 , 3 0 -

0 . 2 7 - - - -

0 , 0 2 5 8 8 , 1 2 7 , 3 3 12 1 - 6 1 , 0 0 1

5 1 , 9 5 2 . 2 0 - 2 , 8 4 -

0 , 1 0 8 7 , 5 2 2 , 6 5 9 2 - 2 4 , 0 0 2

2 0 ,9 0 0 . 1 6 - 0 , 2 0 -

1356 79 8 94

1 1

МОНТАЖ

1 ,0 0 1 8 ,3 3 — 18 —
— —

—

1 ,0 0 1 ,6 7 - 2 - - - -

0 , 0 2 4 3 8 , 3 6
—

7 - -
— « м а м а м и ,

0 ,0 1 5 7 2 , 5 2 — 3 - и» «и.

•«*



3 I 4 I

дОЪ-Ч-04т9Ч(5)
QBC (РЕД, 1 . 2 )

1 I 2 1

АКВВГ,С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ2Ц0Х2,5 ,1000М

6 4 ,С 1 5 2 -2 4 1  0 , 0 4
ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ УСТАНОВОК С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  НА 
НАПРЯЖЕНИЕ ДО 660В О МЕДНОЙ ЖИЛОЙ,МАРКИ 
ПВ1, СЕЧЕНИЕМ,ММ251 ,1000М

5 6 , 0 6 2 - 2 2 6  0 ,0 1
ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ УСТАНОВОК С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  НА 
НАПРЯЖЕНИЕ ДО 660В С АЛЮМИНИЕВОЙ ЖИЛОЙ,МАРКИ 
АПВ,СЕЧЕНИЕМ,ММ212ХБ ,1000М

5 6 ,1 1 3  TAB,1 6 , 1  1 ,0 0
ТРУБА СТАЛЬНАЯ БЕСШОВНАЯ Г 0СТ 6734-75  ,М

К = 1 ,0 3 4
5 7 . 2 4 0 6 / 2 2 - 1 1 4 6 7  2 , 0 0

КОРОБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ КС-10 ,ШТ

К = 1 ,0 6 2
5 6 , 2 4 0 5 / 2 3 - 1 1 4 6 1  1 ,0 0

КОРОБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ КС-20 ,ШТ

К =1«062
5 9 . 2 4 1 6 2 9 -  6031 2 , 0 0

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 , 6 - 7 0  ,ШТ

К =1,0 9 6
6 0 . 2 4 1 6 2 9 -  6064 1 0 ,0 0

ОТБОРНОЕ УСТРОЙСТВО 1 .6 - 2 2 5 У  ,ШТ

К =1,0 9 6
6 1 , 2 4 0 5 / 2 6 - 1 1 5 2 9  1 ,0 0

КРОНШТЕЙН КУ-3 ,ШТ

К =1,0 7 2
6 2 ,2 4 0 5 - 1 7 1 2  1 ,0 0

ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ=40У1#ТУ36-1115-75,ИЗМ 
НРЗ-79= ,1М

К=1,0 7 2
6 3 * 0 1 1 3 —129 2 0 ,0 0

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ПРНМОШОВНЫЕ
ДИАМЕТРОМ ОТ 20ММ ДО 377ММ СО СНЯТОЙ ФАСКОЙ ИЗ 
СТАЛИ МАРОК БСТ2КП-БСТ4КП И БСТ2ПС-БСТ4ПС, НАРУЖНЫЙ 
ДИАМЕТР В ММ-ДН ТОЛЩИНАС'ГЕНОК В ММ-Т ДН-20 { Т - 1 , 6  
,М

6 | 6 | 7 I 6 | 9 | 10 I 11



- 6 0 -

д о ъ - ч - о т . 9 Ч ( б )
СВС (РЕД, 1 , 2 )

1 1 2  1 3 I 4 | 5 | 6 I 7 1 8 1 9 | 10 | 11

6 4 ,2 4 1 6 4 9 - 1 0 4 6
МЕТАЛЛОРУКАВ РЗ-Д -Х-15  ,М

5 , 0 0 0 , 2 7 1 -
—

К =1,0 6 9
6 6 ,0 1 1 3 - 1 3

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ С 
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ 
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА В ММ-ДУ,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т ДУ-15 Т - 2 , 6
,м

1 ,0 0 0 ,4 1

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ : 114 — — -

- -

ИТОГО ПО СМЕТЕ 1470 79 6 94

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 1215
1 1

ТАРА И УПАКОВКА - 16
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - 34
КОМПЛЕКТАЦИЯ - 12
ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - 15

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - 1295
СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 255

в том ч и с л е :
МАТЕР,РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ- 114

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  -
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р ,  -

65
12

6

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 26
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - 346

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - 92

101

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1641

92
101

СОСТАВИЛ с & ц О,Н,АВЕРКИЕВА

ПРОВЕРИЛ

QA



9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4  ( б )

IHOMEP l 
(СТРОКИ I 
I 1 
I.

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
К О Д

I МАТЕРЙАЛА1ЕД,ИЗМЕРЕНИЯ!

I 1
■ I К О Л И Ч Е С Т В О !

1 I 
I.

2 I 3 I 4 I 5

1 1 ,  'ГРУБЫ СТАЛЬНЫЕ

2 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО), м 1300 0 0 0 0 0 0 006 8 4 , 3
3 т 1300000001 168 0 ,3 0 5
4 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ, м 1 3 8 5 000000 006 7 . 3
5 т 1385000001 166 0 ,0 2 2
6 ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕК'ГРОСВАРНЫЕ УГЛЕРОДИСТЫЕ
7 (ДИАМЕТРОМ ДО 114 ММ), м 137 3 0 0 0 0 0 0 006 7 5 , 5
6 т 1373000001 168 0 ,2 6 3
9 2 ,  МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

10 МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ (ВСЕГО), М3 113 2 ,9 6

И МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ, М3 5 7 6 2 1 0 0 0 0 0 113 0 , 9

12 ШНУР ИЗ МИНЕРАЛЬНОМ ВаТЫ, М3 5 7 6 2 9 5 0 0 0 0 113 2 , 0 6

13 3 .  СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА ПО

14 УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ

16 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ 0,8ММ, т 1 1 1 1 2 0 0 0 0 0 168 2 , 0 8 4

16 4 щ ПРОКАТ АЛЮМИНИЕВЫЙ

17 ПРОКАТ АЛЮМИНИЯ ТЕХНИЧЕСКОГО, т 1 6 1 0 0 0 0 0 0 0 168 0 , 0 4 4

16 &. МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

19 эмаль перхлорвиниловая  (хь - 1 2 4 ), т 2 3 1 0 0 0 3 4 0 0 166 0 , 0 0 2

20 КРАСКА БИТУМНАЯ ( Б Т - 1 7 7 ) , т 0 2 5 6 0 0 0 0 0 0 166 0 ,0 0 4

21 ГРУНТОВКА ГЛИФТАЛБВАЯ ( Г Ф - 0 2 1 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 166 0 , 0 0 2

22 ГРУНТОВКА ПОЛИАКРИЛОВАЯ (А К - 0 7 0 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 168 0,0011

23 6 ,  ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ

24 БОЛТЫ С ГАЙКАМИ, т 126 1 0 0 0 0 0 0 168 0 ,0 5 3

I
.1_.
I

. U

I
ПРИМЕЧАНИЕ I

I

6 I

!ИНВ,Н ПОДЛ ОПОДЛИСЬ и ДАТА1ВЗАМ HHB.NI

1ГИП 1ЛЯПУСОВ 1.

I начТотдТIЛЯПУСо Г
I _________ I__________
I H ,КОНТР,1НЕВРЕТДИНО

I г л Тсп едТ I н е в р ! тд  й Н о E j ^ I  

I н а чТгрТ” i малыгина”

I и н жТ 2 к а т I Смирнова”

9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 ,94-ТХ,ВМ1
I 
I

станция п1 р е П чН ’ ^ нд1 нБ1т а “ 2 П мз" о^ Т 2 мз7 Г I
— --------------------------------------------------------------------- 1

IСТАДИЯ I л ИСТ I л и стоВ ! 
I P  I I I  I I  
I________________ I I _I

ВАРИАНТ 1

ведомость  п о требности  в iao  ПРОЕКТНИИСТРОЙ- I  
МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ I ДОРМАШ I
В БАКЕ 0 , 0 2  МПА I Г,РОСТОВ-НА-ДОНУ I

Л



- 6 2 -

9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4  ( б )

IHOMEP I I К О Д I IIf!TPflKlО НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 1 к о л и ч е с т в о I ПРИМЕЧАНИЕa l
ИЗМЕРЕНИЯ!\ t I МАТЕРИАЛА1ЕД, 1

I i I ________ I ____ I Л
t 1 i 2 I 3 I 4 1 б I 6
1 _ . 1 i I I I I

1 i* ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ

г ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО), М 1 3 0 0 000000 006 7 3 , 8
3 т 1300000001 168 0 , 2 8 6
4 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ, м 138 5 0 0 0 0 0 0 006 8 , 6
6 т 1385000001 168 0 , 0 2 2
6 ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ УГЛЕРОДИСТЫЕ
7 (ДИАМЕТРОМ ДО 114 ММ), М 1 3 7 3 0 0 0 0 0 0 006 6 6 , 5
6 т 1373000001 168 0 , 2 6 6
9 2, МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

10 МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ (ВСЕГО), М3 113 2 , 9 6

U МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ, М3 5 7 6 2 1 0 0 0 0 0 113 0 * 9

12 ШНУР ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ, М3 5 7 6 2 9 5 0 0 0 0 113 2 , 0 6

13 5 * СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА ПО

14 УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ

15 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ 0.6ММ, т 1 1 1 1 2 0 0 0 0 0 168 0 , 0 6 4

16 4, ПРОКАТ АЛЮМИНИЕВЫЙ

17 ПРОКАТ АЛЮМИНИЯ ТЕХНИЧЕСКОГО, т 181 0 0 0 0 0 0 0 166 0 , 0 4 4

18 5» МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

19 эмаль перхлорвиниловая  ( х ь - 1 2 4 ) , т 2 3 1 0 0 0 3 4 0 0 168 0 , 0 0 2
20 КРАСКА БИТУМНАЯ ( 6 Т - 1 7 7 ) , т 0 2 5 6 0 0 0 0 0 0 168 0 , 0 0 4
21 ГРУНТОВКА ГЛЙФТАЛЕВАЯ ( Г Ф - 0 2 1 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 168 0 , 0 0 2

22 ГРУНТОВКА ПОЛИАКРИЛОВАЯ (А К -0 7 0 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 168 0 , 0 0 1 2
23 6, ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ

24 БОЛТЫ С ГАИКАМИ, т 1281 0 0 0 0 0 0 168 0 ,0 5 3

| и н в , n подлТТподпиоь^ лГ датаТв ЗАК иньТкI

\ Z I Z I Z I I I  i  ” “ ” 11I I Z U Z I I I i .

П'ИП 
I 903—4—0 1 7 9 , 9 4 —ТХ * ВМ1

I 
I

Г " 1'- 1-----1СТАНЦИЯ ПБРЕКАЧКГкБнДЕНс1 т а " 2 П мЗ Q=12МЗ/Ч Х
________________________ I
1СТАДИЯ1ЛИСТ1ЛИСТОВ1 
I P  I I I  I I

1НАЧ,0ТД,1ЛЯПУСОВ
I ------------- 1_________
1Н,К0НТР,1НЕВРБТДИН0^А^1

I ГлT c n l i T I H ЕВРЕТДИНо в

ih ahT F ™  З алыгина”  д
I ------------- 1----- --------- I - ~ i -----1 МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ I ДОРМАШ I
I ИНК,2KATIСМИРНОВА I В БАКЕ 0 * 3  МПА I Г ,  РОСТОВ-НА-ДОНУ I

------1--------------- I - i C - I ----- 1________________________________ I________ ______ i

ВАРИАНТ 1

I ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В IAO ПРОЕКТНИИСТРОЙ- I

. 1 .

u ,c m & Q s  <оЬ



- 63 -

9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4  <6)

IНОМЕР I 
1СТРОКИ х 
J I

l 1

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
к о д

I МАТЕРИАЛА1ЕД,ИЗМЕРЕНИЯ!

I J
•I К О Л И Ч Е С Т В О !

I 2 I
1

-г 1
3 I

, п- _ I -

_
4 I 5

1 1 * ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ

2 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО), М 1 3 0 0 000000 006 9 6 , 2
3 Т 1300000001 166 0 , 3 5 9
4 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ, м 1 365000000 006 1 0 ,6
6 т 1365000001 166 0 , 0 3 4
Б ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ЗЛЕКТРОСВАРНЫЕ УГЛЕРОДИСТЫЕ
7 (ДИАМЕТРОМ ДО 114 ММ), м 1 373000000 006 6 5 , 4
б т 1373000001 168 0 , 3 2 5
9 2 , МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

10 МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ (ВСЕГО), М3 113 3 , 5 6

11 МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ, M3 5 7 6 2 1 0 3 0 0 0 И З 0 , 9

12 ШНУР ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ, M3 576 2 9 5 0 0 0 0 113 2 , 6 6

13 3« СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА ПО

14 УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ

15 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ ОЦИНКОВАННАЯ ТОЛЩИНОЙ 0,6ММ, т 1 1 1 1 200000 166 0 ,0 6 4

16 4 , ПРОКАТ АЛЮМИНИЕВЫМ

17 ПРОКАТ АЛЮМИНИЯ ТЕХНИЧЕСКОГО, т 161000 0 0 0 0 168 0 ,0 5 1

16 ь , МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

19 ЭМАЛЬ ПЕРХЛОРВИНИЛОВАЯ ( Х В - 1 2 4 ) , т 2 3 1 0 0 0 3 4 0 0 166 0 , 0 0 2 1

20 КРАСКА БИТУМНАЯ ( Б Т - 1 7 7 ) , т 0 2 5 6 0 0 0 0 0 0 166 0 , 0 0 4 5

21 ГРУНТОВКА ГЛИФТАЛЕВАЯ ( Г Ф - 0 2 1 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 166 0 , 0 0 2 2

22 ГРУЬТОВКА ПОЛИАКРИЛОВАЯ (А К -0 7 0 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 166 0 , 0 0 1 2

23 6 , ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ

24 БОЛТЫ С ГАЙКАМИ, т 1261000000 166 0 ,0 5 3

I
ПРИМЕЧАНИЕ I

I
________________I

I
—  I

6

1HHB.N ПОДЛ,1ПОДПИСЬ И ДАТАIB3AM ИНЬ,N1

1ГИП 1ЛЯПУСОВ

I начТотдТIЛЯПу сов
I ------------- 1_________
I H ,КОНТР, IHEBPETAHHOBAVI
1------------- 1___________
1ГЛ,СПЕЦ, ХНЕВРЕТДИНОВА^ l
I ------------- 1____________ i d s b i .
!НАЧ,ГР. IМАЛЫГИНА 1 ^ ^  I
I ------------- 1___________
1ИНЖ,2КАТ|СМИРНОВА

9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 94-ТХ.ВМ2

1СТАНЦИЯ ПЕРЕКАЧКИ КОНДЕНСАТА 2Х1МЗ Q=12M3/4 I

I ~~  Гстадй яТлистТлЙс т о в I
I ВАРИАНТ 2 I Р I 1 I 1 I

Л------------------------------------------ 1---------------- w !____ I-----1
I ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В IАО ПРОЕКТНИИСТРОИ-1 

Л МАТЕРИАЛАХ ПРИ ДАВЛЕНИИ I ДОРМАЫ I
I В БАКЕ 0 , 0 2  МПА I Г,РОСТОВ-НА-ДОНУ I

Л.



-  6 4 -

9 0 3 - 4 - 0 1 7 9 , 9 4  ( б )

IНОМЕР I 
1СТРОКИ1 
i i

l~ T  f ’
i._______i - .

НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
К О ДI

I--------
I МАТЕРИАЛА1ЕД,ИЗМЕРЕНИЯ!

*1 3 I 4 I
Л ____________ I_______________ I

1 1 ,  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ

2 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ (ВСЕГО), М 130 0 0 0 0 0 0 0 006 6 5 , 5
3 Т 1300000001 166 0 ,3 4 2
4 ТРУБЫ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫЕ, м 136 5 0 0 0 0 0 0 006 9 , 6
5 т 1365000001 166 0 ,0 3 2
6 ТРУБЫ ТОНКОСТЕННЫЕ ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ УГЛЕРОДИСТЫЕ
7 (ДИАМЕТРОМ ДО 114 ММ), м 1 3 7 3 000000 006 7 5 , 9
6 т 1373000001 166 0 ,3 1
9 2 ,  МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ

10 МАТЕРИАЛЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ (ВСЕГО), М3 113 3 , 5 6

11 МАТЫ МИНБРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ, М3 576 2 1 0 0 0 0 0 113 0 , 9

12 ШНУР ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВлТЫ, М3 5 7 6 2 9 6 0 0 0 0 113 2 , 6 6

13 3 ,  СОРТОВОЙ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА ПО

14 УКРУПНЕННОМУ сортаменту

16 СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ оцинкованная ТОЛЩИНОЙ 0,6ММ, Т 1 1 1 1 200000 166 0 ,0 6 4

16 4 ,  ПРОКАТ АЛЮМИНИЕВЫЙ

17 ПРОКАТ АЛЮМИНИЯ ТЕХНИЧЕСКОГО, Т 1610 0 0 0 0 0 0 166 0 ,0 5 1

16 Ь, МАТЕРИАЛЫ ЛАКОКРАСОЧНЫЕ

19 ЭМАЛЬ ПЕРХЛОРВИНИЛОВАЯ ( Х В - 1 2 4 ) , т 2 3 1 0 0 0 3 4 0 0 166 0 ,0 0 2 1

20 КРАСКА БИТУМНАЯ (Б Т ~ 1 7 7 ) , т 0 2 5 6 0 0 0 0 0 0 166 0 ,0 0 4 5

21 ГРУНТОВКА ГЛИФТАЛЕВАЯ ( Г Ф - 0 2 1 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 168 0 ,0 0 2 2

22 ГРУНТОВКА ПОЛИАКРИЛОВАЯ (А К -0 7 0 ) , т 2 3 1 0 0 0 2 2 3 5 166 0 ,0 0 1 2

23 6 ,  ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ

24 БОЛТЫ с гайками , т 1 2 6 1 000000 166 0 ,0 5 3

I
ПРИМЕЧАНИЕ I 

I
________________ I

6 I
________________ I

1ИНВ,М ПОДЛЛНОДПИОЬ И ДАТА1ВЗАМ ИНВ.Н!

I ГИЛ
1.

1ЛДПУСОВ
л.

1НАЧ„ОТД,1ЛЯПУСОВ
I -------------1__________
I H ,КОНТР,1НЕВРЕТДИНО 
I _______ __ I
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