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I. УГЛЕНРИЕМ

УСТРОЙСТВО МАНЕВРОВОЕ МУ25АМП

Преднааначеяо для периодического продвижения желеаяодорож
ных составов, сформированных в любой последовательности ив четы
рех, шести я вооьмяооных полувагонов. Работает на переменном 
токе.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность погрувкя, т/ч 
Максимальное тяговое уонлже, иН
Продолхительнооть вагруэкя одного 
полувагона, мин.

1270-2600
245

16#5
Скороотя движения, номинальные, м/о: 

рабочие
холостого хода

0,02;0,16; 0,14 
0,32

Скорость подъема-опускания 
упорной балки, номинальная, м/о
Максимальный ход толкателя, ш  
Установленная мощнооть двигателей,

0,35
22000

номинальная, кВт: 
привода перемещения 
привода подъема и опускания балки

45
II
4255 t  в 
4000 ± в 
3500x4605x6150 
25000

Колея толкателя, км 
Бава толкателя, км 
Габарлтнне размори, км 
Маооа, кг 
Изготовитель

В комплект поотаакя устройства маневрового М725АМП вхолят: 
маневровое уотройотво, комплект вапаоных частей в инструментов.
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Устройство маневровое ИУ25ЛМП
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МАНЕВРОВОЕ УСТРОЙСТВО МУ-12М2А

Предназначено для передвижения железнодорожннх вагонов 
и оцепленных ооотавов в обоих направлениях при погрузочно- 
разгрузочных работах на проходных или тупиковых путях в зоне 
производства маневровых операций.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие в канате, кН
Скорость передвижения подва
гонной тележки, м/о:

рабочая 
маневровая 

Длина откатки, м
Электродвигатель (двухокороотной): 

мощность, кВт 
частота вращения, мин- 

Маооа устройства, кг: 
о тележкой подвагонной 
о тележкой о автосцепкой 

Изготовитель

90

0,15
0,3
Г50

22/26
1470/2920

4030
4600

Донецкий машзаяод
им. Ленинского Комсомола
Украины (340000, г.Донецк)

Маневровое устройство выпускается в трех исполнениях: 
тележка подвагонная о толкающими роликами, тележка о автосцепкой, 
тележка о крюковым зацепом.

Подвагонная тележка состоит из сварной рамы I, двух перед, 
них 2 и задних 3 рычагов, связанных между собой тягами 4 и меха
низмом включения рычагов 5. На концах рычагов насажены ролики 6. 
Передние рычаги приводятся в рабочее положение канатом 7.
Тележка упирается на четыре катка в. Управляет маневровым уст
ройством один оператор.
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МАНЕВРОВОЕ УСТРОЙСТВО ДВУСТОРОННЕГО 
ДЕЙСТВИЯ

Предназначено для перемещения полувагонов вдоль воего 

разгрузочного фронта.

Маневровое уотройотво представляет ообой рельсовую тележ

ку, колеоа которой овяэаны цепными передачами о редуктором 2 

и барабаном 3. На корпусе устройства закреплена стандартная 

автосцепка I. Уотройотво приводится в действие от навесного 

привода 4, в качестве которого может быть использована любая 

имеющаяся на заводе машина напольного транспорта: елоктроте- 

лежка, электро- или автопогрузчик. Установка машины напольного 

транопорта на маневровое уотройотво и съем ее выполняют по

средством грузоподьедиого крана.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Число одновременно передви
гаемых нагруженных полувагонов, шт

Скорость передвижения, м/о

Стадия освоения

Разработчик

0,25

экспериментальный образец

ВИИИэлектротранопорт 
(г Калининград об л.)

S-5
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Л Е Щ Щ  МАНЕВРОВАЯ ЛМ-71

Предназначена для подтягивания железнодорожных полувагонов 
грузоподъемностью 63-125 т по горизонтальному пути на погрузоч
ных пунктах пропускной способностью 200-400 т/ч, а такие для 
вспомогательных работ, связанных о перемещением любых грузов. 
Лебедка может применяться для натяжения конвейерных лент.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие на последнем 
слое навивки, кН
Скорость каната на последнем 
слое, м/с
Конатоомкооть барабана, м 
Установленная мощнооть, кВт
КПД
Габаритные размеры, и*
Масса, кг 
Изготовитель

71

0 ,2
100
II
0,8
1200x1250x1000
1150

Донецкий метзавод ям. Ленин
ского Комсомола Украины 
(340000, г.Донецк)

Маневровая лебедка состоит из электродвигателя, редуктора 
и барабана, установленных на раме.
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ЛЕВДКА ЛМ-140

Предназначена для маневрирования железнодорожными состава
ми при погрузочно-разгрузочных работах и для других вспомогатель
ных работ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие на последнем 
слое навивки, кН
Скорость каната на последнем 
слое, м/с
Коэффициент полезного действия 
Установленная мощность, кВт 
Канатоемкооть барабана, м 
Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг 
Изготовитель

140

0 .2
0.78
26
200
1750x1440x1220
2450

Донецкий машзавод им. 
Ленинского Комоомола 
Украины (340000, 
г. Донецк)

Лебедка оостоит иэ электродвигателя, редуктора и барабана, 
установленных на раме.
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В А Ш  ЮОПРОКИДЦВАТЕЛЬ О БОКОВОЙ 
РАЗГРУЗКОЙ

Предназначен д,пя разгрузки желевнодорожных полувагонов 
различной грузоподъемности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность разгружаемых 
полувагонов, т 60; 93
Производительность, т/ч 1500-1860
Число циклов, ч 25-20
Частота вращения ротора, мин”* 0,71
Угол поворота, градус 170-175
Электродвигатель механизма 
поворота:

мощность, кВт 100x2
чаотота вращения, мтГ* 584

Маооа, кг 370270
Изготовитель Днепропетровский завод метал

лургического оборудованияv 
(320000, г.Днепропетровск)

Вагоноопрокишвателъ о боковой разгрузкой ооотоят из про
волочной отенки о амортизирующим устройством I, главного вала 2, 
поворотной несущей конструкции - люльки 4» приемной платформ 6, 
упорных влоктродомкратов 5, редукторных приводов 3.
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СТАЦИОНАРНЫЙ РОТОРНЫЙ ВАГОНООПРОКЦПЫВАТЕЛЬ

Предназначен для разгрузки полувагонов различной грузо
подъемности.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ВРС-3 BPC-I25

Грузоподъемность разгружа
емых полувагонов, т
Производительность, т/ч 
Число циклов, ч 
Частота вращения ротора,мин' 
Угол поворота, градус
Электродвигатель механизма 
поворота:

мощность, кВт 
чаотота вращения, мин~* 

Масса, кг 
Изготовитель

60; 93 60;
1800,2793
30
1,38
170-Г75

93; 125 
1600,2500,3125 
30, 20-25 
1,35 
170

36x2 48x2
581 581
139282 220000
Днепропетровский завод метал
лургического оборудования
(320000, г.Днепропетровск, 
ул.Береговая, 135)

Стационарный роторный вагоноопрокидыватель соотоит ив 
двух роторов I, четырех опорных ободов 2, трех спаренных ролико- 
опор 3, платформы о двумя люльками 4 и механизма опрокидывания 5.

Вагоноопрокидыватель может работать в автоматическом или 
диотанционном режимах.
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ТЕПЛЯК О ФОРСИРОВАННЫМ РЕЖИМОМ РАЗОГРЕВА 
ПОЛУВАГОНОВ (КОМБИНИРОВАННЫЙ)

Предназначен для облегчения разгрузки полувагонов оо 
омерзшимиоя углями.

Размораживание угля происходит за очет совместного воз
действия излучающегося тепла и конвекции горячего воздуха.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Общая площадь теплоизлучающих панелей, 
Рабочее давление пара, ати 
Максимальный расход: 

пара, т/ч 
тепла,Гкал/ч 
воздуха, м8/ч

Скорость движения воздуха кон
вективного обогрева (в выход
ном оечении оопол), м/о
Вместимость гаража для четырех
осных полувагонов, шт.
Габаритные размеры, мм 
Стоимость отроительотва, тыо.руб. 
Разработчик

М2 2475
5-6

8-4
4
150000

2

12
17100x6500x4700

221
СКВ ПО "Лутанскугле- 
обогащение" (348023, 
г.Луганок, ул.Кирова,49)

Тепляк о форсированным режимом обогрева ооотоит из гаража 
I и помещения наоооной конденсата 2.

Гараж выполнен из шлакоблока, внутри которого омонтирована 
теплоизлучающая часть тепляка, которая ооотоит из панелей, раз
деленных на секции. Секция оо держит потолочную панель 3, боко
вые панели 4, состоящие из монтажных блоков душной 3 м каждый. 
Секции установлены на опорные конструкции 5. На потолочной и 
боковых панелях со отороны, обращенной к стенкам и потолку, ус
тановлены отражательные зкраны 6. Каждая обогревающая секция 
оборудована индивидуальным вентиляционным устройством 7. Управ
ление работой тепляка производится о пульта управления 8, уста
новленного в насосной конденсата, где также установлены насо
сы конденсата 9.
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ТЕПЛЯК К01ШЕКТИВН0Г0 ТИПА

Предназначен для облегчения разгрузки полувагонов со омерэ- 
шимиоя углями.

Размораживание утля происходит за счет ожигания омеси 
керосина с воздухом; топочи»и гаэн поступают через перевалоч
ную стенку в смесительную камеру, где смешиваются с обратными 
дымовыми газами, поступающими из секции размораживания. Ив оме- 
оительной каморы горячая смесь дымовых газов отоасываетоя дымо- 
оооами и подаотся в секции размораживания, в которых тепло 
о т д а с т с я  размораживающимся полувагонам, а смеоь снова засасыва
ется в смесительную емкость.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Время пребывания полувагонов 
в тепляке при температуре, ч;

60°С 
Ю0°С

Температура в топке,°С 
Температура пород дымососами, °С 
Расход керосина, кг/ч
Вместимость гаража для 
полувагонов, шт
Стоимость строительства, тыо.руб.
Разработчик ПКБ ПО "Донецкутлообо га

шение" (348048, г.Донецк)

Тепляк конвективного типа состоит из гаража I, разделенного 
на две секции разогрева, помещения топок 2, машинного отделения 3, 
газопровода 4, насосов для откачки воды из бровок, топливного 
хозяйства о керосинопроводом к фороункам топок. Секции гаража 
оборудованы газовыми коллекторами 5, проложенными вдоль стен 
оекции о ооплами 6, установленными под утлом 45° в сторону полу
вагонов, воротами секций о воздушными завосами, вытяжными труба
ми 7, для удаления избыточного количества дымовых газов и про
ветривания секций. В машинном отделении установлены дымооосы 8 
и дутьевые вентиляторы 9 для подачи воздуха в топки.

неограничено 
до одного часа 
750-850 
не выше 200 
500

II
до 300



Тео/т#* xoxSex/nt/S/foeo /пи/та
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РАЗМОРАКИВАВДАЯ УСТАНОВКА НА БАЗЕ 
ТРАКТОРА Т-40

Предназначена для размораживания омерзшегооя угля в полу
вагонах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр труби, мм 
Длина трубы, м
Температура газовоздушной * 
смеси на выходе из трубы, О
Тип топлива 
Расход топлива, л/ч 
Напряженно, В 
Марка гибкого кабеля 
Разработчик и изготовитель

280
3 - 4

500-700
солярка
15
380
КРПТЗх1,5x1x1 
У крглавтопливо

Размораживающая установка состоит из трубы I, рассекателя 
пламени 2, опоры 3, лючка 4, регулятора подачи топлива 5, 
эаслонки в, вентилятора 7, электродвигателя 8, гибкого кабеля 9, 
крана 10, бачка II.
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Размораживатель



ДРОБИЛЬНО-ФРЕЗЕРНАЯ МАШИНА ДФМ-ПА

Предназначена для дробления крупных и негабаритных кусков 
угля и породы, а также смерзшихся глыб твердого топлива на ре
шетах приемных бункеров под роторными вагоноопрокидывателями.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Дробильно-фрезерный барабан:
диаметр, мм 850
частота вращения, мин~* 300
скорость передвижения, м/мин 10,8

Активная зона дробления, мм 6000
Время рабочего цикла, мин 1,1
Тяговое усилие, кГс:

без балласта 3500
с балластом 4500

Крепость, ед
(по шкале Протодьяконова) 4-5
Привод фрезы:

количество электродвигателей, шт 2
мощность двигателей, кВт

Зазор между зубьями фрезы и 
решеткой, мм
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг:

без балласта 
с балластом 

Изготовители

75*0

45
3360x6000x910

23440
30000

Тюменский турбомеханичес- 
кий завод "Главэнергоремонт
Горловский рудоремэавод

Дробильно-фрезерная машина состоит из рамы I, механизма пе
редвижения ходовых колес 2, дробящей фрезы 3, привода 4, очисти
телей рельсов 5 и механизма подвода гибкого кабеля 6,



I
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Дробильно-фрезерная машина ДФМ-IIA
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УСТАНОВКА ПЕРВИЧНОГО ИЗМЕЛЬЧЕНИЯ 
ТВЕРДОГО ТОПЛИВА

Предназначена для дробления кускового (негабаритного), 
влажного» смерзшегося топлива и сопутствующей ему порода на 
приемных решетках бункеров разгрузочных уотройотв о роторными 
вагоноопрокидавателями„

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 900
Установленная мощность электро
двигателей, кВт 126
Частота вращения режущей фрезы, 

об/мин 280
Скорость передвижения режущей 
фрезы, м/мин:

рабочая 3,7
маневровая 5,5

Диаметр барабана фрезы, мм 760
Наибольшее расчетное тяговое 
уоилие, кН 141
Габаритные размеры, мм 2300x5900x900
Масса, кг 17000
Разработчики Южный филиал Всесоюзного

теплотехнического института 
и Горловокий рудоремонтный 
завод

Установка представляет собой устройство, состоящее из режу
щей фрезы I, механизма передвижения фрезы 2, пантографа 3, бара
бана фрезы 4, опор окольжения б, рельсов 6, приемной решетки 7, 
приводных звездочек 8, тянущих цепей 9, обводной звездочки 10, 
стойки раопорной II и натяжных муфт 12 и 13,
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Г 9 Л

Схема установки для первичного измельчения 
твердого топлива
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БУТОБОЙ ШПЖЛАТИЧЕСИИЙ HI2

Предназначен для дробления негабаритных куоков (бутов) 
руды, угля и породи при разгрузке полувагонов на решетках 
приемных бункеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность дробления 
(при крепости руд 4- « Ц  по шкале 
проФ. М.М.Протодьяконова и дроб
лении кусков до размера 200-250 мм 
в поперечнике), мз/ч 3 - 5

Работа удара, kIV 50
Число ударов в минуту 160
Давление воздуха, кГо/ом^ 6
Расход воздуха за один удар, мэ/мин 0,02
Ход ударника, мм 270
Масоа ударника, кг 8
Основные размеры, мм:

максимальная высота от нижней
полки монорельса 2060
минимальная высота 1515
ширина по рукояткам управления 453

Масоа, кг 130
Стоимость, руб. 340
Изготовитель Криворожский завод горного обо

рудования "Коиз^унист*

^гтобой состоит из каретки I, пневмоцилиндра 2, рукоятки 
уплотнения 3 ж пневмоударника 4 о бойком 5.
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б у  т обой пневматический БП2.
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ВИБРОРАЗГРУЗЧИК ДП - 32УХЛ

Предназначен для механизированной выгрузки из полувагонов 
через люки слежавшихся материалов - пеока, щебня, руд, угля*

Внброразгрузчик состоит из рабочего органа, направляющей 
рамы, подставки и пульта управления.

Рабочий орган представляет собой плиту со штырями, на 
которой смонтированы вибратор и подвоока, В стальной корпуо 
вибратора встроены два электродвигателя, на валах которых за
креплены добалаисы. Пульт управления входит в состав электро
оборудования виброраэгруэчика. Для дистанционного управления 
предусмотрена возможность подключения кнопки управления.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 
Мощность, кВт
Частота колебаний рабочего 
органа, Гц
Вынуждающая сила, кН 
Габаритиио размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия освоения 
Изготовитель

24
193

3800x3000x3500
7500

оеркйное производство
ПО "Строилаш" 
г. Челябинок (454000, 
г.Челябинок)

150
2x17
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Виброразгрузчик ДП-32 УХЛ
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ВИБРОРАЗИУЗЧИК ДЛЯ РАЗРЫХЛЕНИЯ 
СМЕРЗШИХСЯ УГЛЕЙ В ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ 
ВАГОНАХ

Предназначен для разгрузки смерзшихся углей из железно
дорожных вагонов на обогатительных фабриках.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Мощность установленных 
электродвигателей, кВт

Амплитуда колебаний, т

Частота колебаний, мин"1

Длительность, мин: 
цикла
разгрузки вагона

Масоа виброравгруэчика, кг

Разработчик и изготовитель 
опытной партии

60

3

1450

1,5-2,О 
20
9800

Горловский судоремонт
ный завод (338000, 
г.Горловка Донецкой обл.)

Комплекс виброраэгруэчика включает дробильно-фрезерную 
установку и виброразгрузчик, состоящий из вибратора о рабочим 
органом I, направляющей рамы 2 и шкафа управления 3.

Виброравгрузчик подвешивается за прицепное устройство на 
крюк тельфера специальной зотакады, смонтированной на меоте 
разгрузки вагонов.



/

/
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П

Виброразгрузчик для разрыхления смерзшихся углей 
в железнодорожных вагонах
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МОДЕРНИЗИРОВАННЫЙ НАКЛАДНОЙ 
ВАГОННЫЙ ВИБРАТОР ВНВ-2М

Предназначен для очистки открытых железнодорожных ваго
нов о донной разгрузкой от остатков сыпучих грузов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 
Амплитуда;

210-315

возмущающей силы, кН 88
колебаний вибратора, мм 0,9

Частота вращения привода, мшГ** 1460
Длина опорной поверхности, м 3
Номинальная мощнооть двигателя, кВт 15
Габаритные размеры, мм 3350 х 3000 х 1235
Маооа вибратора, кг 5000
Средний ресурс до капитального 
ремонта, ч 12000
Стадия освоения опытный образец
Разработчик Гшфомашутлеобогащвние

(348000, г.Луганск. 
ул.В.Пятеркина, 30)

Модернизированный накладной вагонный вибратор ооотоит
из рамы I, привода 2, электродвигателя 
контрольных и рабочих подвесок 5 и 6.

3, муфты упругой 4,



Вибратор накладной вагонный ШВ-2М
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СЛМОХОДЩЙ РЕВЕРСИЯМИ ВИБРАТОР ТИПА СЕВ

Предназначен для очистки кузовов полувагонов от остатков 
сыпучих грузов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность полувагонов, т/ч 12-15
Частота колебаний, IY* 25
Амплитуда возмущялщой силы 
(регулируемая), кН:

вертикальная 60-90
горизонтальная 30-50

Угол наклона равнодействующей 
силы, град 30-45
Масса вибратора о подвеской, кг 6580
Мощность электродвигателя, кВт 2 X 30
Обслуживающий персонал, чел I
Габаритные размеры, мм 5000x3740x970
Стадия освоения опытный оОрааец
Разработчик ВНИИСТ (129626, 

Москва, 3-я Мытищин- 
окая, 10. Отделение 
грузовой работы)

Самоходный реверсивный вибратор состоит ив корпуса, подмо
торной рамы к электропривода* На первый полувагон вибратор уста
навливается при помощи электротали грузоподъемностью 8 т.
При тупиковом разгрузочном пути вибратор помещается на специаль
ной стартовой площодко, расположенной в одном уровне о верхним 
обвязочным поясом полувагонов* Переход вибратора о площадки иа 
полувагон и обратно обеспечивается своим ходом*



~  Ь5-

Схема работы самоходного реверсивного вибратора 
с энергоснабжением по кабельной вторе
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БЖЯРЕЗВРНий РАЗГРУЗЧИК ТИПА РБВ-110

Предназначен для рыхления и выгрузки из полувагонов 
оморэшихоя насыпных грузов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

200-300
55x2

Производительность, т/ч 
Мощи ооть двигателей, кВт 
Характеристика буро^резы: 

усилие подачи, кН 
окорооть подачи, м/о 
число
диаметр, мм
частота вращения, мин~* 

Ширина колеи портала, мм 
Усилие лебедки подъема, кН 
Габаритные размеры, мм 
Масоа ооботванная, кг 

в том числе: 
портала 
рыхлителя 
подъемной лебедки 

Цена, руб.
Держатель тех документации

Серийное производство о 1988г.

до 50
2-3
4
620
69,1
4900
Н О

12300x10520x4672
28700

15600
11000
2100
35000

ПромтрансНИИпроект
(II7832, Москва, пр.Вер
надского, 29)

Московский опытно-механи
ческий завод # I Главмоо- 
гтромотройматериялов ж 
завод ^Мохпромотрой^ 
Тульская обл.

Принципиальная схема разгрузчика РБВ-110 состоит ив поду* 
вагона I, амортизатора 2, каната 3, привода 4, верхней опоры 5, 
траверсы 6, тяги 7, бурофреэы 6, направляющей 9 и нижней опо
ры 10.
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Принципиальная схема разгрузчика РБ В- НО
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ЛЮКОЗАКРЫВАТЕЛЬ 1МДРАВЛИЧЕСКИЙ ДЛЯ 
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПОЛУВАГОНОВ

Предназначен для механизации закрывания крышек люков 
железнодорожных полувагонов пооле их донной разгрузки на 
ямах привозных углей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие прижатия крышки люка, кГо 500
Время подъема крышки люка, о 5
Мощность гидропривода для при
жатия крышки люка, кВт 3
Мощность привода передвижения
люкозакрывателя, кВт 2,2
Габаритные размеры, мм 2700x1440x2425
Масса, кг 1000
Стоимость комплекта
люкоэакрывателей (2 шт)(тыо.руб. 9,0
Изготовитель экспериментальная баэа инсти

тута * У крНИИугле обогащение" 
(349901, поо.Юбилейный Артемов
ского района г.Луганска;
Вахрушевокий РМЗ ПО "Антрацит- 
углеобогащение" (349339, 
г.Вахрушев-2, Луганская обл.)

Люко8акрыватель предотавляет собой тележку I, установлен
ную на опорный рельс, проложенный вдоль железнодорожного пути.
На тележке находится площадка для оператора, силовой цилиндр 2, 
копир 3, в пазах которого установлен о помощью цапф рычаг 4 
о пятой 5 на рабочем конце*
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ПОДВЕСНОЙ ЛЮКОПОДЪШШК

Предназначен для механизированного закрывания крышек 
лшо в  полувагонов грузоподъемностью 60,93 и 125 т.

Применяется самостоятельно или в комплекте о оборудова
нием для механизированной выгрузки сыпучих грузов из полу
вагонов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемный механизм:
тип ТЭ1-511
грузоподъемность, т 1,0

Скорость, м/с:
подъема 0,17
передвижения 0,35

Электродвигатель механизма подъема:
тип A04I-4
мощность, кВт 1,8

Диаметр каната, мм 8
Люкоэакрыватель:

максимальное усилие закрывания, кГо 500 
время подъема крышки лика, о 4

Масоа, кг 477
Изготовитель Ш З  ПО "Лутанокутлеобогашение" 

(348023, г.Луганск, ул.Кирова,49)

Электрический подвесной люкоподьемник состоит из лхисо- 
закрывателя I, ограничителя уоилия 2, состоящего из корпуса 6, 
штока 7, пружин 8,9 и конечного выключателя 10, грузоподъем
ного механизма 3, выполненного на базе злектротали 5, моно
рельса 4.



Электрический под Веской люкоподъемник.
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАКРЫВАНИЯ ЛЮКОВ 
ХЕЛеЗНОДОРОМШХ ВАГОНОВ

Предназначено для закрывания крышек люков железнодорож
ных вагонов после юс выгрузки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальное усилие 
закрывания» к1Ъ, не менее 600
Время рабочего хода» о 2.5
Время холоотого хода» о 0.8
Тип толкателя ТЭГ-600
Мощность электродвигателя» кВт 1.6x2
Номинальное напряжение» В 380
Объем рабочей жидкости» л 32x2
Маооа» кг 550
Разработчик КуаНИИутяеобогацете

(653000, г.Прокопьевск 
Кемеровской ойл.)

Устройство для закрывания крышек люков железнодорожных
вагонов состоят ив двух элоктроги дравличпоких толкателей I»
коромысла 2# отойки 3» опоры 4» 
основания 6.

поворотного основания 5»
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НАВЕСНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ К АВТОПОГРУЗЧИКУ 
МОДЕЛИ 4065

Предназначено для механизации операций по открыванию и за- 
крыпаншо люков полувагонов при выгрузко из них оыпучих грузов 
на повышенных путях» а также эачиотки кузовов полувагонов от 
остатков этих грузов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длительность обработки одного
борта» мин, 3,5-4
Зачистка одного полувагона, мин 8
Разработчик Харьковский институт

Схема открывания и закрывания люков полувагонов при помощи 
автопогрузчика модели 4065 ооотоит из люкозакрывателя "а" и 
люкоэАкрывателя "б", которые оснащены рамой I, гидроцялиндрами 2, 
нажимными планками 3, штангами прямоугольного оечения 4, направ
ляющими 5, пальцами 6, двухтрубной рамой 7, ползунами 8, момент- 
ным гидроцилиндром 9, верхней и внутренней чаотями упора 10 и II 
и механизмом задвигания закидных секторов 12.

железнодорожного транс-

(310050, гДарьков-50, 
пл.Фейербаха, 7)
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Схема открюанхя и еахрыванкя люков полувагонов 
npi помоцк автопогрузчика модели 4065
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НАВЕСНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ РАЗГРУЗКИ 
И ОЧИСТКИ ПОЛУВАГОНОВ

Предназначено для разгрузки и очистки полувагонов и 
может быть использовано на повышенных путях и эстакадах, 
бункерных приемных уотройотв, а также обычных грузовых пло
щадках, оборудованных кранами или другими средствами грузо
подъемностью не менее 5 т.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность (эксплуа
тационная) .полувагонов/ ч 12
Время вибровоэдейотвия на
один полувагон, о 106-250
Мощность привода, кВт 15
Вынуждающая о ила, кН 
Частота вибрации, Тц 
Габаритные размеры, мм

до 45 
17
4460x3050x3400

Маооа, кг 3500
Стадия освоения опытный образец
Разработчик ХИИЖТ им. С.М.Кирова

(310050, г.Харьков -50, 
пл.Фейербаха,7)

Навеоное уотройотво для разгрузки и очиотки полувагонов 
ооотоит ив двух Г-обравных рычагов 2 и 6, вибровозбудителя I, 
гибкого кабеля 3, каната подъемного механизма 4 и главной 
балки 5,
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Схема навесного устройства для разгрузки 
к очистки полувагонов
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ГАЗОДИНАМИЧЕСКИЙ КОМПЛЕКС

Предназначен для очиотки полувагонов, удаления материа
лов из зоны очиотки и улавливания пыли.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Топливо керосин TC-I, Т-1 или ооветитель-

Раоход топлива при непре
рывной работе, т/ч
Масло

Расход масла, кг/ч
Температура газов за 0
турбиной электродвигателя, С
Общая установленная мощность 
электродвигателей, кВт
Масса металлоконструкций 
комплекса, кг
Габаритные размеры, мм 
Держатель техдокументации

1.9
МК8 (ГОСТ 6457-66) или транс
форматорное (ГОСТ 982-53/

0.7

645

240

50000
38000x34000x8520

УкрНИИуглеобогащение
(348016, г.Луганок, ул.Совет- 
окая,61)

Газодинамичеокий комплекс состоит из авиадвигателя I и 
воздуховода 2, поворотного сопла 3 в кузове и двух стационар
ных оопел 4, которые установлены на наружной поверхности полу
вагона. Количество газововдушной омеои, поступающей в кузов 
и на наружные поверхности полувагона, регулируется дроссель- 
клапаном 5, установленным в трубопроводе. Зона очиотки ограж
дена капот-камерой 6, из которой о помощью дымосооов 7 через 
систему циклонов 8 отсасывается запыленный воздух. Очищенный 
в циклоне воздух через дымовые трубы выбрасывается в атмосферу, 
а пыль из циклонов разгружается на скребковые конвейеры 10, 
расположенные вдоль стенок капот-камеры. С продольных конвейе
ров материалы очистки попадают на поперечный конвейер II, кото- 
piiM транспортируются в зону погруэки на транопортные оредотва 
Hie вывозки. Управление механизмами комплекса - дистанционное 
с пульта 12, расположенного в кабине оператора ТЗ. Кабины опе
ратора и авиадвигателя смонтированы на общей рамной конструк
ции Т4 над очищаемыми полувагонами возле капот-камеры.
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОЧИСТКИ И МОЙКИ 
ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПОЛУВАГОНОВ

Предназначена для гидроочистки и мойки железнодорожных 
полувагонов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность установки 
вагонов в сутки
Количество наоосов, шт 
Производительность насоса, ма/ч 
Напор воды, м вод.от.
Габаритные размеры, мм 
Режим работы, период 
Разработчик

I00-I5G
2 (один резерв)
300
90
40000x30000 
теплое время года 

Конструкторский отдел ПРОК 
им. ХХУ Съезда КПСС

Установка состоит из зотакады 4, расположенной на железо
бетонной площадке, имеющей уклон для отекания воды. Из насос
ной вода подается на брыэгалькые устройства 3 и гидромониторы > 
(собственного изготовления). Управление установкой н наблюде
ние за качеством очистки осуществляется со специальной площад
ки I.



Установка зля очистки и мойки полувагонов
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОЧИСТКИ ХЕЛЕ^ЮДОРОЖНЫХ 
ВАГОНОВ

Предназначена для мвханичеокой очистки железнодорожных 

вагонов.

Установка эксплуатируется на Днепровском горно-обога

тительном комбинате»

Основным рабочим органом является двигатель РД-ЗМ 

о реактивной тягой.

Установка ооотоит из оопла I для всасывания воздуха» 

реактивного двигателя 2» закрытого кожухом» воздухопровода 3, 

портала 4 для поддержания раструба 5. электродвигателя 6» 

оиотемы блоков о тросом 7 для поднятия и опускания раструба.



4

У с т  сгм обла  o v u c m iu  л сс-*е зн о м е р а j*e тллж б о г о м о б



ОЧИСТКА ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПУТЕЙ 
БУЛЬДОЗЕРОМ

На многих обогатительных фабриках для очистки путей 

иополъзуютоя бульдозеры. Для этого в лопате бульдозера дела

ются прореви под рельсы железнодорожного пути» и бульдозер 

одной гусеницей перемещается по межпутью, а другой - за 

пределами рельо. Бульдозером мусор окучивается, после чего 

подгоняется трактор о ковшом я кучи муоора погружаются в 

транспортные оредотва.
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O vucm /ка  n y /n e tf &у/м>доз£ром
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НАВЕСНОЕ ПОТНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ 
ОЧИСТКИ ЗИМНИКОВ ОТ СНЕГА

Предназначено дяя очистки дорог от снега*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ширина захвата, мм 
в положениях:

двухотвальном 3300

бульдозерном 3820

грейдерном 3240

Максимальная толщина 
перемещаемого слоя онега, мм 1000

Максимальное заглубление 
захвата, ш 300

Основной угол резания, град 55

Масса, кг 2000

Стадия освоения мелкосерийное производство

Разработчик Сургутское отделение Запад-
но-Сибирокого научно-иссле
довательского и проектно- 
конструкторского института 
технологии глубокого разве
дочного бурения (626400, 
r.Cyjjryj, ул. Меляк-Карамо-

Уотройотво плужного типа выполнено в виде центрального 

и маркирносочлененных о ним боковых отвалов. Отвал можно 

устанавливать в грейдерное, бульдозерное, двухотвальное поло

жение.



.*7-

Воэможные положения отвалов:

а - бульдозерное (традиционное) 
б - двухотвальное 
в - грейдерное
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2. УГЛЕПОДГОТОВКЛ

СПУСК СПИРАЛЬНЫЙ ССП

Предназначен дня уменьшения измельчения антрацита ■ угля в 
погрузочных и аккумулирующих бункерах высотой до 10 - 15 м.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Пропускная способность, м8/ч ею
Максимальный размер кусков 
угля, мм 500
Оптимальный размер кусков 
угля, мм до 120
Угол наклона винтовой линии 
по внешнему радиусу, град* 36-40
Угол наклона рештаков в 
радиальном направлении, град до 30
Схема подвеоки цепей однорядная
Диаметр опирали, м 3000-4500
Высота спуска, км 5000-10000
Масса, кг 2000-4000
Ориентировочная стоимость, руб* 5100
Изготовитель Опытно—вкопврш*
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Схема спирального спуска
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СЕПАРАТОР ЭЛЕКТР0МАП01ТИЫЯ СЭШ-30

Предназначен д м  извлечения ферромагнитных предметов та 
оыпучих материалов! а также извлечения магнитного огфапа я 
его сростков оо шлаком из металлургического шлака*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность ленточного 
конвейера по шлаку, т/ч
Ширина ленты конвейера, мм 
Скорость ленты конвейера, м/с 
Крупность исходного материала, мм
Мощность,потребляемая обмоткой 
возбуждения, кВт
Масса, кг 
Изготовитель

600
1000-1200 
1,0-1,2 
0-300

8
10000

Луганский
машзавод нм.Пархоменко 
(348000, г* Луганок, 
ул«Уелезноцорожнал,6)

Сепаратор состоит из рамы I, электромагнита 2 о полюсными 
наконечниками 3 я 4, разгрузочного устройства 5 я перегородок 6. 
Разгрузочное устройство соответствует форме зазора, образован
ного полюсными наконечниками.
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Электромагнитный сепаратор СЭШ-30
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ЖЕЛЕЗООТДВЛИТЕП» БАРАЕАННЬЙ КБ 140-100М

Предназначен для извлечения ферромагнитных предметов мао- 
оой 0,5-20 кг из закладочной породы, потока гидросмеси угля я 
других немагнитных материалов, транспортируемых конвейерами и 
желобами.

Халезоотделитель имеет уровень взрывозащиты РВ я может 
эксплуатироваться при температуре от -35° до +40°С я относитель
ной влажнооти до 98£.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ширина ленты конвейера, мм: 
о верхней подачей 1200-1400
о нижней подачей 700-1000
Глубина зоны извлечения, мм: 
о нижней подачей закладочной породы Г?
гидроомеоя по желобу 30
Напряженность магнитного поля на 
поверхности барабана, кА/м:
на краю полюсного наконечника 
оо отороны зазора 190
на оередине зазора между полюонымн 
наконечниками 155
Габаритные размеры, мм 2200 х 1000 % 1000
Масоа, кг 3200
Цена, руб. 10200
Изготовитель Луганск»** мае-

завод им.Пархоменко 
(348000, г. Луганск* 
ул•Железнодорожная,8)

Железоотделитель барабанный состоит из магнитной системы,
устройства разгрузочного, обечайки, подшипников, рычага, короб-
ки выводов.

Меле зоот делите ль находится на уровне лучшее зарубежных
образцов.



Х елеэоотдели тедь барабанный ЖБ-140-100М
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ЖЕЛЕЭООТДЕЛИТЕЛИ ПОДВЕСНЫВ САМОРАЗГРУЖА- 
ЩИЕСЯ ПС120М И ПС I60M.

Предназначены д м  извлечения к автоматического удаления 
ферромагнитных предметов из угля и других оыпучих материалов, 
транспортируемых ленточными конвейерами. Они устанавливается 
на разгрузочной станции ленточного конвейера под углом 45° к 
разгрузочному барабану или над лентой конвейера. Могут эксплуа
тироваться во взрывоопасных помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

ПС I20M

Ширина ленты конвейера, мм 
Извлекающая опоообнооть, ом.кг
Масса извлекаемых ферромагнит
ных предметов, кг
Глубина зоны извлечения, мм: 
при I способе установки 
при П способе установки 
Скорооть конвейера, м/о: 
при I способе установки 
при П способе установки
Мощнооть,потребляемая обмот
кой возбуждения, Вт
Мощнооть электродвигателя, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Разработчик 
Изготовитель

1000,1200
1750

0,1-35

50
40

4.5
2.5

ПС I60M

1400, 1600 
1925

0,1-35

55
45

4.5
2.5

3080 4350
3,0 5,5

2885x1698x945 3395x2130x995
5300 9100
Гипромашуглеобогащение 
Луганский машзавод

им.Пархоменко (348000, 
г. Луганск. ул.Железно
дорожная, 8)

Подвесной саморазгружаадийоя железоотделитель состоит из 
электромагнита 3, рамы I, барабанов 2,5,7, разгрузочной ленты 6 
о приводом 4.



Х алезоотдели тель подвесной сам оразгрухап ди й ся
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ЖЕЛЕЗООВДЕЛИТЕЛЬ ПОДВЕСНОЙ САМОРАЗ- 
ГРУКАИ1ИЙСЯ ПС-200

Предназначен для извлечения и автоматического удаления 
ферромагнитных предметов из потока угля, транспортируемого 
ленточным конвейером.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ширина ленты конвейера, мм 
Извлекающая способность, см.кг 
Масса извлекаемых ферромаг
нитных предметов, кг 
Глубина зоны извлечения, см 
Максимальная мощность, потребляемая 
обмоткой возбуждения, кВт 
Мощность привода, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Наготовит ель

1600-2000
2800

0,5-40
70

160
6

3800x2200x1100
12000

Луганский мавзавод им. Пархо
менко (346000, г.Луганск, 
ул. Железнодорожная,в)

■влеаоотделитель состоит из электромагнита I, рамы 2, бара
банов 3 и 4, двух роликов 5, разгрузочной ленты в, двух электро
двигателей 7, клиноременной передачи 8, натяжного устройства 9.



Х е д е э о о т д е ли т е д ь  п одвесной  сам ор ез  гр уж ащ и й ся  ГС -200

-t
9
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ПОДВОЗНЫЕ ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ П100Ы И Ш60Н

Предназначены дяя навлечения ферромагнитных предметов и» 
оыпучего немагнитного материала, транспортируемого ленточными 
конвейерами. Устанавливаются на разгрузочной станции ленточного 
конвейера или над лентой конвейера.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ЛООМ IH60II

Ширима ленты конвейера, мм 650, 800, 1000 1200,1400,1600
Извлекающая опоообнооть, ом*кг 805 875
Масоа извлекаемых ферромаг
нитных предметов, кг 0

 
м 1 8 0,1 - 35

Глубина зоны извлечения, мк 
при I опоообе уотановки 23 25
при П опоообе уотановки 18 21
Скорость конвейера, м/os 
при I опоообе установки 4,5 4.5
при П опоообе уотановки 2,5 2.6
Напряжение оети постоянного 
тока, В Н О П О
Потребляемая мощность, Вт 2000 2700
Габаритные размеры, ш 942x529x795 1430x542x1020
Масоа, кг 1180 1990
Разработчик Гипроиаиутлеобогащение
Изготовитель Луганский машзявод

им.Пархоменко (348000, .
г.Луганск, ул.Хелвзнодороияая,8)

Желе зоотделитель подвесной состоит из полюсной скобы I, 
катушек 2, Секторов 7, полюсных наконечников S, стяжек 3, 
гаек 4 в 6.



Размер#, /УуУ

О д о л м & ч м н и в Я 3
S f

L
h 7*1 ft f t ? \ :

/ ? Т О О * . О О О 650 т $29 9*2 920 7f r 799 567 7*9
/ 7/& L V .O X 7 750 500 S *2 f C 9Z / 4d O t m 7020 750 355

I
<Ts
40
I

Подвесной железоотделитель
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ЖЕЛЕЭООТДЕЛИТЕЛИ ШКИВНЫЕ Ш 65-6ЭМ, Ш I00-80M,
Ш I40-I00M

Предназначены дня извлечения ферромагнитных предметов из 
угля и других немагнитных сыпучих материалов, транспортируемых 
ленточными конвейерами. Устанавливаются они на разгрузочных 
станциях вместо приводных или неприводных барабанов ленточных 
конвейеров. Могут эксплуатироваться во взрывоопасных помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПБ5-6ЭЫ Ш100-80М ПП40-100М
Ширина ленты конвейере* мм 650 800,1000 1200,1400
Крутящий момент на валу,Нм 3900 9000 20000
Извлекающая опооо<5нооть,ом.кг 770 1050 1225
Глубина зоны извлечения,мм 22 30 35
Маооа извлекаемых ферро
магнитных предметов, кг 0,1-35 0,1-35 0,1-35
Напряжение сети постоянно
го тока, В Н О П О 220
Мощность, потребляемая 
обмоткой возбуждения, Вт 1800 2800 4700
Габаритные размеры, мм:
длина 1530 2140 2700
диаметр 630 800 1000
Маооа,кг 900 2400 4400
Изготовитель Луганский машзавод 

им. Пархоменко, (3 4 8 0 0 0 ,^.Луганск,
ул.Железнодорожная, 8)

Шкивный желеэоотделитель состоит из электромагнитной системы 
3, токораопределительной коробки I, подшипников 2, смонтирован
ных на валу 9, индукционного полюса. Электромагнитная система 
включает в себя полюсный диск 4 и полюс 8, две катушки 5, немаг
нитного межполюсного диска 7 и магнитной дугообразной вставки 6.
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ГРИСПОСОБЛБНИЁ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ 
ДЛИННОМЕРНЫХ Л Р В Д Ш Х В

Для удаления из потока транспортируемого угля длин

номерных предметов устанавливается приспособление, пред

ставляющее собой сварную металлическую раму, на которой 

установлены ролики на расстоянии 200-300 мм друг от друга

Первый ролик от приводного барабана ленточного конвей

ера устанавливается так9 чтобы поток угля, ссыпающийся в 

бункер, соприкасался с этим роликом*

При работе конвейера доски и другие предметы падают на 
ролики и скатываются по ним вниз, отк;да, остановив конвейер,

их убирают.

Приспособление может быть изготовлено в механических 

мастерских обогатительных фабрик.
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П р и с п о с о б л е н и е  д л я  у д а л е н и я  дл и н н ом ер н ы х 

п р е д м е т о в



АГРЕГАТ ДЛЯ ВЫБОРКИ ПОРОДЫ АПВ 

Предназначен для выборки породы из горной массы.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕГОСТИКА

Максимальная производитель
ность, т/ч
Извлечение, % i
угля в обогащенный класс, 
не более
породы в отходы, не менее 
Количество каналов 
Установленная мощность, кВт 
Стадия освоения 
Разработчик

АПВ 100-300 АПВ 50-100

30 Ю

98 96
80 80

2 - 3 6 - 6
3,5 3,5

Экспериментальные образцы
ДонПМ (340046. г.Донецк, 
ул.Артема, 114}

Агрегат для выборки породы из горной массы состоит ив 
узла питания I о направляющим лотком, течки 2, транспортирую
щего конвейера Э, детекторов излучения 4, экрана б, камеры 
разделения 6, желобов 7 и в*
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Схема агрегата для выборки породы 
А Л В -1 0 0 -300
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АГРЕГАТ ДЛЯ ОЧИСТКИ ГОРНОЙ МАССЫ

Предназначен для первичной кл&ссификаиии, отделения ферро
магнитных предметов! дерева и разделения крупных классов на 
уголь и породу.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность* т/ч по*
исходному продукту 300
классу 100 (150) - 75 ш 100
Разработчик институт "УкрНИИпроект"

(252001* г.Кнев, ул.Ленина»4)

Агрегат для очистки горной массы состоит ив металлоотдели- 
теля I* грохота 2* механизма подачи 3* механизма разделения 4* 
питателя 5.
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с

Агрегат  для очистки горной массы.
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КЛЕЩ! Щ И  ЗАХВАТА НЕГАБАРИТНЫХ КУСКОВ РУДН

Предназначены для захвата и удаления негабаритных кусков 
руды из загрузочного отверстия щеновой дробилки. Могут применять
ся для удаления кусков породы и посторонних предметов о породно
выборного конвейера.

Клещи ооотоят из захватов о шипами I и 2, связей 3, 
оерег 4 и 5. Клещи подвешиваются на крюк главного подъема 
крана.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Габаритные размеры, мм
Ориентировочная отоимооть 
тыо.руб.
Держатель техдокументации

до б
2800 х 1200 х 450

0,8
Институт "MexaHodp"
(199026, г. Ленинград 
21-я линия, д. 8-а)
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Клещи для захвата негабаритных 
кусков руды
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ВИБРАТОР НАПРАВЛЕННОГО ДЕЙСТВИЯ ВВДВ-3

Предназначен для устранения зависания к сводообразова
ния в бункерах, желобах и течках, для очиоткн железнодорож
ных полувагонов от налипшего материала, для уплотнения угля 
при погрузке в вагоны.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Режим работы повто

ЙГ
орно-кратковрем 
бол<^ 100 вкл/ч

1вННЫЙ
при

Колебательное усилие при различ
ных относительных положениях 
эксцентриков, кг
Частота колебаний, мин"* 
Электродвигатель: 

тип

мощнооть, кВт 
напряжение, В 

Габаритные размеры, мм 
Масоа, кг 
Изготовитель

475,855,1110,1725,2140,2500,
2800

трехфазный, аоинхронный о 
короткозамкнутым ротором

1*0
380/660

520 х 405 х 454 
140

Конотопокий электромеханичес
кий завод "Красный металлиот” 
(245780, г.Конотоп Сумской обл.)

Вибратор направленного действия ооотоит из корпуса I, 
в котором размещен электродвигатель о эксцентриковым вибрато
ром, и кронштейна 2 о валом 3.

Поворачивая корпуо вибратора относительно вала кронштей- 
нн о последующим закреплением болтами 4, изменят направление 
чеЧогрич пня вибратора.



В  а д  р и т о р  н а п р а в л е н н о г о  д е й с т В и я  В Н Д 5 ~  5 .
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СИСТЕМА ПНИЗМООБРУШБНИЯ УГЛЯ В БУНКЕРАХ

Предназначена д м  устранения зависания утля в бункерах 
различных конструкций.

Сиотема пневмообрушения утля д м  одного бункера состоит 
из ряда воздуховодов, оканчивающихся соплами. На каждом поясе 
имеется вентиль мембранный о электромагнитным приводом серии 
СВМ-15х488бр или СВМо ДУ65. Управление осуществляется команд
ным электропневматическим прибором КЭП-12у.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Минимальное давление воздуха 
в сиотеме, МПа
Количество поясов обрушения, шт.
Количество точек обрушения 
на поясе, шт.
Время между циклами обрушения, о 
Время пневмообрушения, о 
Разработчик ИОТТ (140004. г «Любер

цы Московской обл.)

4
10
2

0,3
5
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Система пнеSмообрушения уем  5 бункерах
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ЭЛЕКТРОИМПУЛЬСНАЯ СИСТЕМА 
ОБРУЧЕНИЯ

Предназначена для устранения зависания угля в бункерах,
точках, желобах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Потребляемая мощность, кВт 

Режим работы

Интервал между импульсами 
в автоматическом режиме, с

Исполнение

Импульс силы одиночного 
импульсного воздействия. Нс

Масса, кг: 
аппаратуры
исполнительного элемента индикатора

2.5

автоматический и 
дистапионный

от 5 до 180 

24-х канальное

от 10 до 50

150
4

Держатель техдокументации И О И Ч 140004, г.Любер-»
им Московской обл«)

Эдектроимпульснал система обрушения состоит из блока 
питания, накопителя (блока конденсаторов), программного задатчи
ка (блока управления), тиристорных ключей (блок тиристоров) и 
индукторов. Электромагнитные индукторы представляют собой 
плоскую спиральную катушку 2, залитую эпоксидной смолой Э в 
текстолитовом корпусе I, которая крепится к наружной стенке 
бункера.
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Э лек тр отя гулю н ая  систем а обрум пнм
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ИМПУЛЬСНО-ВОЛНОВАЯ УСТАНОВКА У0-4000-0,9-12

Предназначена для предотвращения налипания сыпучих ве
ществ на стенки технологического оборудования (сушильных ус
тановок, циклонов, бункеров, магистралей пневмотранспорта) 
и борьбы со сводообразованием.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Запасаемая энергия, кДк 
Напряжение накопителя, В 
Время заряда накопителя, 0 
Напряжение питания, В 
Потребляемая мощность, Вт 
Количество каналов, шт

1,62
500-900
60-900

220
100
12

Габаритные размеры исполни
тельного устройства, мм 257 х 142 х 52
Габаритные размеры источника 
импульсов, мм
Масса, кг 
Стоимоо'дь, руб.
Стадия освоения 
Изготовитель

860 х 630 х 1640 
250 

13500
серийное производство
Александровский опытно- 
механичеокий завод 
(601600, г.Александров, 
Владимирская обл.. 
ул .Гагарина, 6, АОМЗ)
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Схема импульсно-волновой установки
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ПНЕВМОПУШКА

Предназначена для обрушения оводов руды иля угля ма 
бункера.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр отвода 
пушки, мм

120

Давление сжатого воздуха,кПа 600

Количество пневмопушек определяется экспе
риментально

Разработчик и держатель 
техдокументации институт“ЯкутНИИлро- 

алмаэг

Пневмопушка ооотоит из бункера I, отвода пушки 2, 
лневмопушки 3, вентиля о электромагнитным приводом 4, магист
рали сжатого воздуха 5 и питателя 6.
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А-А
Сте#л<*

Схема пневмопушки
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ГНЦРОПНЕВМАТМЧЕСКАЯ УСТАНОВКА ГПЛЗ-I

Предназначена для ликвидации зависаний в интенсификации 
выпуска руды из очистных камер» рудоспусков» бункеров к со
бирающих емкостей» дня выпуска угля кз технологических омкоотей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Шеотимооть сосуда, м8 
Давление сжатого воздуха» мПа 
Число импудьоов в минуту 
Раоход води на один выстрел» л/мин
Расход сжатого воздуха на один 
выотрод» MVMKH

Габаритные размеры» мм
Масса» кг
Держатель техдокументации

0,5
не более 0,8 

I
1 - 5

0,5
1200 х 1100 х 800

550
Читинских филиал ВНИПИ- 
горцветмет

Гмдропневматическая установка ГПЛЗ-I оостоит ив с о м а  I, 
клапана 2, емкости 3, поршня 4, цилиндра 5, трубопровода сжа
того воздуха 6, пневмораопродолителя 7, гидрораопределителя 8, 
трехходового крана 9, водяного крана 10, обратного клапана II, 
оттока 12 и фороунок 13*
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Ги д ропневм атическая  у с т а н о в к а  П И З -1



92 -

3. ОСНОВНЫЕ ОБОГАТИТЕЛЬНЫЕ ПРОЦЕССЫ

3.1. ОБОГАЩЕНИЕ В ТЯЖЕЛЫХ СРЕДАХ

СКЛАД МАГНЕТИТА

Предназначен для механизированной выгрузки магнетита из 
вагонов, складирования и автоматического приготовления суспен
зии, включая её подачу в технологическую схецу фабрики,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность грейфера, т 5-6 

Объем грейфера, м^ 0,5 

Пролет крана, м II

Глубина транвеи, м 
Длина склада

Разработчик

ДО 3 ,5

определяется фронтом 
разгрузки двух-трех 

вагонов
Ростовгипрошахт

Склад магнетита состоит из грейферной тележки с грей
фером емкости I, сборника-мешалки для приготовления суспенэии2, 
приемной воронки для магнетита 3, насоса для перекачки гото
вой суспензии 4, электротали 5, накладного вибратора конструк
ции ЦНИИЫПС 6, валорной арматуры 7.



Склад магнетита



СКЛАД МАГНЕТИТА С АПТС

Предназначен дли механизированной выгрузки магнетита из 
вагонов, складирования и автоматического приготовления суспен
зии необходимой плотности, включая ее подачу в технологическую 
схему фабрики.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность магнито- 
грейферного крана, т
Пролет крана, м 
Глубина траншеи, м 
Разработчик

5-6
II
до 5

Гигтромашуглеобогащение 
<348000, Г« Луганск, 
ул.В.Пятеркина, 30)

Склад магнетита о АПТС состоит из магнитогрейферного крана I, 
аппарата для приготовления суспензии необходимой плотности 2,
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Разрез Л-А

Склад магнетита с ЯЛТС.
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СКЛАД МАГНЕТИТА С ВОРОНКОЙ

Предназначен доя механизированной выгрузки магнетита из 
вагонов | складирования и автоматического приготовления суспен
зии и подачи ее в технологическую охему фабрики.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Грузоподъемность магнито-
грейферного крана, т 5-6
Пролет крана, м II
Глубина траншеи, м до 5
Объем грейфера, м* 1,6
Разработчик

Склад магнетита о воронкой состоит из магнитогрейферного 
крана I, воронки д м  приготовления суспензии 2, насосов 3 и 4



-  -S t -

Разрез/?-#

С к л а д  п о м е т и т е  о б о р о н к о й -
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РАЗБРЫЗГИВАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО ТИПА УРЦ

Предназначено дм ополаокяванм ■ отмывки продуктов обогаще
ния от магнетита и угольного плама.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, мэ/ч 30-120
Напор воды, иПа 0,09-0,20
Габаритные размеры, мы:

длина 23840
ширина 600

Маооа» кг 57
Разработчик КНИУИ

(470000, г.Караганда, Буль
вар Мира, 74а)

Разбрызгивавшее устройство состоит на патрубка I, регулирую
щего винта 2, цилиндрическо* и коннчеокой части корпуса 3 и 4, 
внутреннего корпуоа 5, направляющего элемента 6.

Разбрыегквапцие устройства собираются в комплект (27 игт) и 
раополагавтоя а шахматном порядке по обе стороны о* коллектора.
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Раз б  разгибающее устройство типа УРЦ.
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ЗАДВИШ. САМУГШОТНЯВДАЯСЯ ТИПА 30

Предназначена д м  регулирования подачи исходной пульпы в 
обогатительный аппарат.

Задвижка футерована МПК.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ЭС-150 ЗС-200 ЗС-250 SC-300

Диаметр условного 
прохода, мм 150 200 250 300
Давление условное,мПа 0,6 0,6 0,6 0,6
Содержание твердого 
в пульпе, кг/м^ свишд 50 50 50 50
Крупность твердого, мм 0-3 0-3 0-3 0-3
Срок олужбы, ч, свыше 18000 18000 18000 18000
Режим работы Запорно-рогулирувдий
Раароботчик УкрНИИУглеобогащение

(348016, г.Луганск, 
ул.Советская, 61)
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Задвиж ка сам оуп лотн яю щ аяся  ти п а  ЗС
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СТЕНД ДЛЯ ПЕРБФУТЕРОВАНИЯ ЩДРОЦИКДОНОВ 
ДИАМЕТРОМ 750 И 500 ММ-

Предаавначеи для облегчения операций сборки, разборки и 
перефутврования гидроциклонов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Привод

Усилие на рукоятке, кГо 
Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг 
Стоимость, руб. 
Кадькодержатель 
Чертеж 329I-II573

ручной^от ̂редуктора типа

не более 19,6 
2200 х 1500 х 1800 

850 
800

институт "Механобр"
(199026, г.Ленинград, 21-линия, 
д.8а)

Стенд для перефутероваиия гидроцкклонов состоит из вращающего
ся кольца I, манипулятора 2, поворотной рамки 3 о роликами 4, 
ручного привода 5, рамы 6.

На стенде гидроциклон и его части можно установить в любое 
удобное для работы положение.



-/ 0 3 -

С тенд  д л я  п ереф утерования  ги д р о ш к ло н о в
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АГРЕГАТЫ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ СВОБОДНОВИХРЕВЫЕ 
ТИПА НСВ

Предназначены для перекачивания магнетитовых оуспенвий.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Подача, м8/ч 
Напор, м 
Мощность, кВт 
К.П.Д., %
Напряжение сети, В 
Частота тока, Гц 
Масса» кг 
Стадия оовоенкя 
Изготовитель

НСВ 150/50 
150 
50 

104,4
49

220/380/660
50 

1500

НСВ 250/50 
250 
50 
174
49

220/380/660
50 

1750

НСВ 360/50 
360 
50 

250
49

220/380/660
50 

2070
Опытные партии

Черемховокий машзавод (665400, 
г.Черемхово Иркутской о<5л.)
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А г р е г а т  э л е к т р о н а с о с н ы й  о ь о б о д н о в и х р е в о й  т и п а  НОВ



ЦЕЯГРОВЕХНЫВ НАСОСЫ ДЛЯ МАШЕТИГОВЫХ СУСПЕНЗИЙ

Предназначены для  перекачивания иагнетжтовых суспензий, а  такие м огут быть 

использованы дхя перекачивания отходов флотации, шдашв и оборотной воды*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ГрА 170/40/2,2 ГрА 170/20/2,2 ГрА 350/40/2,2 ГрА 350/40/14/2,2

П одача, м * Л 170 I4C 350 300
Напор, и 40 27 40 X
Ч астота вращвикя двига
т е ля , мин-1 1450 1450 965 965
Ч астота врацендя ааоооа,м ан~1 

Мощность, кВт:
1450 1200 965 8 Х

ваоооа 30 ,8 17 ,6 6 0 ,5 Х ,5
а гр егата 33 ,5 И ,  I 6 5 ,0 4 2 ,5

Напряжение сети , В 220/380/660 220/380/660 380/660 380/660
Ч астота тока , 1Ъ 50 50 50 50
Габаритные размеры ,до 2170*750x1000 1282x750X1545 2912ХЮ 70ХП90 1605x920x1547

М асса, к г IS70 1465 2935 2445

Разработчик техдокументааии ВНИИГидроуголь н Ясногорскжй мапгэавод

И з г о т о в и т е л и  о п ы тн о й  п а р т и и  Б о б р у й с к и й  х  Ч е р е м х о в с к и й  м аш за ао д ы

Основными элементами центробежных насосов является  корпус, выполняющий роль 

всасываацнх и нагнетательны х крышек, рабочее к олесо , вал и подшипники.
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Центробежный насос для магнетитовых суспенэий
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3.2. ФЛОТАЦИЯ И ФИЛЬТРАЦИЯ 

АППАРАТ КОНДИЦИОНИРОВАНИЯ ПУЛЬПЫ АКП-2

Предназначен для подготовки и распределения угольной пульпы
перед процессом флотации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

500-2000 

100-120 

1.0

0,03 * 0,1 (3*1)

4,4 t  0,1
3206x3206x3350 
ВПО "K&propuen” 

(470042» г«Караганда» 
ул« Космонавтов» 1а)

Аппарат АКП-2 представляет собой пилиндро-коническкй 
корпус» установленный на цилиндрическом смесителе-лульподелкте- 
ле» где происходит струйная ожештия флотореагентов» турбулент
ное перемешивание пульпы с реагентами и частичное насыщение 
пульпы диспергированным воздухом за счет аффекта струйной аэрапии.

Объемная производительность 
по пульпе, ы?/ч 
Содержание твердого в исход
ной пульпе, кг/Чг 
Максимальная крупность 
исходного продукта, мм 
Давление на входе (избыточ
ное), МПа (м.вод.ст*) 
Скорость потока пульпы 
на входе, м/с 
Габаритные размеры» мм 
Изготовитель



т

Аппарат кондиционирования пульпы 

АКП-2
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АППАРАТ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПУЛЬПЫ 
ПЕРЕД ФЛОТАЦИЕЙ А Л »

Предназначен для обработка поотупайцей на флотации пульпы
аэрозолем реагентов в режиме противотока.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность по пул&пе, м8/ч 
Плотность пульпы, кг/м8
Давление воздуха, необходимого 
для образования аэрозоля, кПа
Расход воздуха на 1м3 пульпы, мэ 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия освоения 
Разработчик

500-2500
1000-1100

20-30
0,3

3100x2900x2600
1750

опытные образцы 
ИОТТ, ПО "Караганда- 
уголь"

Аппарат для подготовки пульпы к флотации ооотоит из пат
рубка оброоа избыточного аэрозоля реагентов I, форсунки 2, 
разгрузочных патрубков 3, входного патрубка 4, устройства для 
эамера расхода и плотности пульпы с дозаторами реагентов 5, 
бака для реагентбв 6, дозатора-раопределителя реагентов 7, 
наклонной регулируемой плоскости 8, корпуса (А, Б,В - соответ
ственно загрузочного, измерительного и смесительного отсеков )9.



Ашшрат ДХЯ ГО̂ ДГОТОВКЖ пулы ш  к фшотвши

АППФ



112

АЭРАЦИОННЫЙ БЛОК "КРШЕНЬ" ДНЯ 
ФЛОТАЦИОННОЙ МА1ШНЫ 1ЮУ-12

Предназначен для оозданкя высокой степени аэрации 
пульпы.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Срок службы; я:
импеллера 30000
отатора ЭОООО

Снижение трудоемкости
ремонта» раз 4-5
Экономия металла от модер
низации одной флотомашины, т 25
Разработчик Институт "УкрНИИуглеобогаще- 

ниеи (348016» Лугедсй, 
ул.Советская»61)

Блок-аэратор состоит из центробежного и соевого импелле
ров» расположенных на общем валу центральной трубы.



-  Г13 -

fa c t * А/о+м+я* А00 0
*nyufL/*s/ /gp



* m

ПЕНОСНИМАТБЛЬ "КРЕМЕНЬ" МФУ*I2 

Предназначен для гашения пены во флотационной машине.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Ресурс , ч 

Экономия металла, т 

Снижение трудоем? 
ремонта, раз

Экономический аффект, т.руб 

Стадия освоения

Держатель техдокументации

свыше 30000 

4

5-6

17,6

установочная
серия

институт "УкрНИИуглео- 
богащение" (348016, 
г.Луганск, ул.Советс
кая, 61)
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Детали Веек узлоВ трения Выполнены из МП К. На одной флотационной машине МФУ-12 установлено 
132 узла трения.

Пеносниматель п Кремень * МФУ * 12



ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ НАПРЕССОВКИ ШКИВОВ 
НА ВАЛЫ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ ФЛОТОМАШН

Предназначено для напрвооовки шкивов на валы электродвига
телей флотомашин типа АО мощностью 10 кВт.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр шкива, мм 
Габаритные размеры, мм: 

выоота
наружный диаметр 
(в рабочем состоянии)

Маооа, кг
Ориентировочная отоимооть, тыо.руб. 
Калькодержатель

200-225

1250

700
40
0,05

КБ обогатительной фабрики 
Норильского горно-метал
лургического ь комбината 
(чертеж ФЯ66)
(663300, г.Норильок, 
Краоноярокий край)

Приспособление для напреооовки шкивов на валы электродви
гателей флотомашин состоит из гайки I, на которой шарнирно 
установлены три лапы 2 и три винта 3.
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СТВД ДЛЯ РЕМОНТА БЛОКОВ ИМПЕЛЛЕРОВ 
ФЛОТОМА11МН ФМР-63 К ФМР-6ЭС

Предназначен для разборки и оборки блоков импеллеров 
флотомашин1

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность гидравли
ческого домкрата ДГ-10С11, т 10
Габаритные размеры, мм 2600x2400x1400
Маооа, кг 1000
Ориентировочная стоимость, тыо^руб. 1,0
Кядькодержатель
Чертеж 3291-13565 Институт "Механобр"

(199026, г. Ленинград, 
21-линия, д.8а)

Стенд для ремонта блоков импеллеров флотомашин оборудован 
наоооной станцией I, гидродомкратом 2, роликоопорами 3, штур
валами 4 для регулирования высоты ролккоопор, рамой 5.
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4* ВОДНО-ШЛАМОВЫЕ ПРОЦЕССЫ 

УЗЕЛ ЗАГРУЗКИ ФЖЖУЛЯНТА В УСТАНОВКУ УРПЗ

Предназначен для приготовления рабочего раствора флоку- 
лянтов.

Держатель техдокументации институт "УкрНИИугле-
обогащение",(346016, 
г.Луганск, ул.Советс
кая, 61)

Узел загрузки флокулянта состоит иэ монорельса 2, на 

котором подвешена электроталь 3. Бачок с ПАА (полиакриламид) 

электроталью подается на площадку 5, затем укладывается на 

подставку под бачок I, и флокулянт самотеком поступает в за

грузочную воронку 6.
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ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ ДИСПЕРГАТОР ДЛЯ 
РАСТВОРЕНИЯ ФЛОКУЛЯНТОВ ЦЦФ-4

Предназначен для приготовления растворов из всех типов 
флокулянтов в оптимальном гидродинамическом режиме.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Номинальный объем емкости, м3 
Внутренний диаметр емкости, мм 
Ротор:
наибольший диаметр, мм 
размер ячейки (в свету) сетки, 
частота вращения, мин"1 
привод

Электродвигатель: 
тип
мощность, кВт 

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг
Держатель техдокументации

4
1800
1000

мм 25x25
150
клиноременнаяпередача
4A250S 8ХУЗ 
37
2900x2010x3450
2525
ИОТТ (140004,

г.Люберцы Московской обл.)
Центробежный диспергатор состоит из вертикальной емкости 

I с разгрузочным карманом 2, мешалки 3, привода 4 и отбойного 
ребра 5.
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ЦЕНТРОБЕЖНЫЙ ДИСПЕРГАТОР ДЛЯ РАСТВОРЕНИЯ ФЛОКУЛЯНТОВ 
ЦД2-4
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СИСТЕМА АВТОМАТИЗАЦИИ ПОДАЧИ ФЛОКУЛЯНТОВ 
В С1УСТИТЕМ

Предназначена дая автоматической подачи флокулянтов з различ
ные типы сгустителей с учетом высоты осветленного слоя.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Расход пульпы, м3/ч
Измерение содержания твердого на границе раздела фаз, г/л
Определение границы раздела фаз, см
Дозирование флокулянта, м3/ч 
Режим работы
Держатель техдокументации

100-2000

3-10

5-100
0-50
автоматическийдистанционный
ИОТТ (140004, Люберцы Московской обл.)

Система автоматической подачи флокулянтов в сгустители состо
ит из щита управления, расходомера, нефелометра, датчика глубины 
осветленного слоя, дозатора флокулянта, распределителя флокулянта.
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Система автоматизагни сгустителя
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КОМПЛЕКТ ДЛЯ ЭКИПИРОВКИ СЕКТОРОВ 
ВАКУУМ-̂ ДОЬТРОВ

Предназначен для раскроя фильтровальной сетки, сшивания; 
натяжения и заделки чехлов на секторах дисковых вакуум-фильт
ров "Украина-80’.*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Производительность, шт/ч 
Усилия натяжения чехла, Н 
Мощность, потребляемая от сети, кВт 
Габаритные размеры, мм: 
стола раскроя
устройства для сшивания чехлов 
устройства для экипировки 
шкафа управления 

Масса комплекта, кг 
Стадия освоения 
Разработчик

6
900
0,05

1450x2306x2035
700x900x1210
1350x1000x1900
450x280x550
693

опытный образец
институт "УкрНИИуглеобогащение" (348016, г.Луганск, ул.Советская,61)

Комплект для экипировки секторов вакуум-фильтров состоит 
из стола раскроя, устройства для сшивания чехлов и экипировки, 
шкафа управления.
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ЗАМЕНЫ ФИЛЬТРОВАЛЬНОЙ 
ТКАНИ НА ЛЕНТОЧНОМ ВАКУУМ-ФИЛЬТРЕ

Предназначено для механизации операций по замене фильтро
вальной ткани на ленточном вакуум-фильтре.
Сокращение количества рабочих по замене фильтрованной ткани.
Сокращение времени замены фильтровальной ткани, ч
Увеличение срока службы фильтровальной ткани, %
Стадия освоения
Разработчик

чел. с 6 до 2
с 3 до I
30

экспериментальныйобразец
Институт "УкрНИИутлеобо- гащение"
(348016, г.Дуганск, ул.Советская,61)
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УСТРОЙСТВО д л я предотвращения увлажнения 
ОСАДКА НА ДИСКОВЫХ. ВАКУУМ-ФИЛЬТРАХ

Предназначено для предотвращения выноса в осадок фильт
рата ив каналов вала дискового вакуум-фильтра Д80-2,7У 
"Украина'1.

Тип Л® 001 ЛФ 002

Толщина сектора, мм 56 42

Уменьшение конечной 
влажности осадка на, % 0,4-0,7 0,4-0,7

Увеличение срока службы 
секторов и фильтроваль
ной сетки в раз I,2-1,3 I,2-1,3

Держатель техдокументации институт "У крНИИуглвобогашвние'

Изготовитель Стахановский завод резинотех
нических наделяй

Устройство представляет собой полое эластичное тело 

сигарообразной формыt открытое с одной стороны и устанав

ливаемое на эпоксидной смоле внутри фильтровального сектора.
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РАЗГРУЗЧИК

Предназначен для регулирования выпуска сгущенного 
продукта ив сгустителей различного типа.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальный диаметр выходного 

отверстия, мм 115

Максимальная площадь сечения, £  

Максимальная пропускная сись* 

собность при высоте столба жид

кости в чане сгустителя, мэ/ч:

0,00785

4 м 150

10 м 250
Держатель техдокументации ИОГТ (140004, г.Люберцы, 

Московской обл.)

Состоит из разгрузочного устройства и исполнительного 

механизма (ИЗО)
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ЩЯГГРОБЕХПЫЯ В А Х У У Ш Л  ГШОГАСИТВЛЬ 

Предназначен для разрушения пены флотационных концентратов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПЦВ-250 ПЦВ-500 ПЦВ-750
Производительность 
по пульпе, мэ д 250 500 750

Удельная производи
тельность вакуум-
насоса, м3воадуха/мэпульпы 4 4 4

Рабочее разрежение, кПа 50-75 50-75 50-75
Оотаточноо содержание 
воздуха, о б Д 10 10 10
Габаритные разморн, мм ИОО х 

1100 х 
2000

1300 х 
1200 х 
2300

1600 х 
1400 х 
2640

Маооа, кг 450 600 900
Разработчик Институт иКуз1ГЛИутлвобогащвние"

(653000, г.Прокопьевск Кеморовокой обл.)

Центробежный вакуумный пеиогаситель представляет собой гер
метичный сооуд цилиндро-конической 1юрмн о патрубками для отоооа 
воздуха, подачи п разгрузки флотоконцентрата. Аппарат снижен 
устройством для регулирования степени разрежения* Рабочая поверх
ность аппарата выполнена в виде цилиндра о перфорацией в нижней 
части.
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Центробежнкй рАкууминЙ пеногеситель
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ПЕРЕДВИЖНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ 
РАОШМОВКИ ТРУБОПРОВОДОВ

Предназначено для расшламовки трубопроводов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Минимальный диаметр 
трубопровода, мм

Рабочая жидкость

Давление воды, мПа

Мощность, кВт

Габаритные размеры, мм

Снижение трудоемкости, раз

Стоимооть, тыо.руб.

Изготовитель

75

техническая вода

1.0
13

870x3160x1400

6

1.4

экспериментальная база 
института "УкрНИИугле- 
обогащение*
(349901, поо.Юбилейный 
Артемовского района# 
Луганской обл.)



Я А в А Д К А  - m o n  
ЛАЯ ШЛО«КА 

СОШкАИИ

H & O tM X  ЯРИ Д Ш М М 1

воды ** иене* ?Ия* 
(Ю нг/сн*]

Передвижное устройство для рашламовки 
трубопроводов
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ РАСШЯАМОВЫВАНИЯ 
ТРУБОПРОВОДОВ

Предназначено для очистки труб от отложений и "пробок"#

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕЕМСТИКА

Насадок, шт.
Диаметр очищаемых труб, мм 
Рабочая жидкость
Скорость очистки трубопроводов 
при Q =» 20 мЗ/ч и Р * 10 кГо/окг, “/о

2
50... 180; Н О . ..280 
техническая вода

прямого участка трубопровода 
колен трубопровода

Маооа, кг

Водяной насос:
производительность, м8/ч 
напор, кго/ом^

Тип гибкого шланга

Длина гибкого шланга, м

Изготовитель

0,05
0,01

0,2; 1,3

20
10

рукав В(П)-10-20-У 
ГОСТ 18698-73

40

Вахрушевокий 1МЗ 
ПО "Антрацитутлеобога- 
щение" (г.Вахрушев-2 
Луганской обл.)

Приспособление для раошламовывания трубопроводов - 
реактивный наоацок. Оно ооотоит из корпуса I, ниппеля 2, 
Форсунок 3, прокладки 4 и кольцевого упора 5.
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РАЗГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ 
ОТСТОЙНЫХ РЕЗЕРВУАРОВ

Предназначено д м  разгрузки сгущенного материала по 
всему сечению вьщуокного патрубка. Может быть попользовано 
в режиме чаотых включений и кратковременной выгрувки малыми 
порциями.

Разработчик Инотитут "УкрПИИутлеобогашение"
(348016, г.Луганск, ул. Совет
ская,61)

Разгрузочное устройство для отстойных резервуаров соотоит 
из ремы I, на опорах которой шарнирно установлены рабочие 2 
и вспомогательные 3 рычаги. Рабочие рычаги имеют длинное (а) 
и короткое ((О плечи. К рычагам в месте юс сочленения шарнир
но присоединена подвеска 4 о установленным на ней запирающим 
элементом.5. Последний онабжен контргрузом 6 и оферкческой 
опорой 7, расположенной мояду ними. Через опору запирающий 
элемент опирается на шариковый подпятник в, установленный на 
подвеоке.

Рабочие рычаги длинными плечами кинематически соединены 
о приводом 9. а на их концах размещены контргрузы 10.

Запирающий элемент при работе взаимодействует о оедлом 
II выцуокного патрубка 12, в исходном положения он прижат к 
седлу.
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Разгрузочное устройство для отстойных резервуаров
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MAiiUHA ДЛЯ ВЫГРУЗКИ ШАМА 2652 МВШи

Предназначена для сгребания шлама, ооевшего в бассейне» 
к приямку» из которого пульпа удаляется насосами*

Машина выпуокаетоя в климатичеоком иополнении У категории 
I по ГОСТ 15150-69.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

15Производительность» т/ч, расчетная 
Скорость движения, м/о, расчетная: 

рабочего хода 
холостого хода

Скорооть подъема и опускания 
скребка, м/с, расчетная
Колея тележки» ш  
Механизм передвижения машины: 

привод

мощность, кВт 
Механизм подъема окребка: 

привод 
привод, кВт

Габаритные размеры, мм 
Масса без балласта, кг 
Масса о балластом, кг 
Оптовая цена» руб*
Изготовитель

0,07; 0,11
0,21

0,22
4500 - 3

электрический, трехокороот- 
ной
4,0; 4,5; 5,7

алектркчеокнй
5.5
6425x5100x3135
8000
10200
5640
Ново-Гордовокмй иашаавод 
(338013, г.Горловка .Донец
кой обл., ул. Щукина, Г2)



Машина для шгрузки шлама 2652-МВШи



УСТАНОВКА УВО-I ДЛЯ ВЫГРУЗКИ ОСАДКА 
ИЗ ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ отстойников

Предназначена для выгрузки и транспортирования осадка из 
горизонтальных отстойников.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность (по пульпе)» м8/ч 
Средняя консистенция пульпы 
(по объему) Т:Ж
Максимальная высота подъема 
рабочего органа, м
Скорость передвижения тележки копра» м/о
Ход гидроцилиндра передвижки вдоль 
отстойника, мм
Электродвигатель привода рабочего 
органа:

мощность, кВт
частота вращения вала, мин-*

Электродвигатель привода подъема 
рабочего органа:

мощность, кВт
частота вращения вала, мин-*

Электродвигатель привода передвижения 
тележки копра:

мощность, кВт
частота вращения вала, мин-*

Электродвигатель привода гидро- 
передвижчика:

мощность, кВт
частота вращения вала, мин-*

Напряжение, В
Габаритные размеры» мм 8800 х 2920 х 2550
Масса, кг
Разработчик ВНИИОСуголь (614600, г.Пермь,

ул.Островского,60)

до 50

1:2

1,45
0,051

725

7.5
970

I.I
920

0,37
675

0,37
675
380

х 2920 
1900

Установка УВО-I состоит из кабины оператора I» моотовой 
рамы 2, шнеко-турбинного насоса 3, механизма подъема 4, направ- 
ляпцих копра 5, пульпопровода 6, дистанционного приводного вала 
7, ведомой каретки 9, фланцевого электродвигателя 10, ведущей 
каретки II, гидродомкрата 12, захвата 13, секций отстойника 14 
и рельсов 15.
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Установка УВО-I для в ы г р у з к и  о с а д к а  

из горизонтальных отстойников



ШАМСЮЧИСГГИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА УВ-1

Предназначена для механизации технологического цроцеооа 
по забору и транспортированию шлама из ооветляющих ототойников.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Расчетная производительность 
по шламу, т/ч
Напор, м
Ширина захвата забоя, мм 
Глубина разработки забоя, мм 
Установленная мощность, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия освоения

Разработчик

11,5
25
3500
1500
15
3200x1000x1300
1750

рекомендован к серийному 
производству
НПО "Углемеханизация"

Установка состоит из передвижного шламоочиотиггеля, гидро
транспортной системы, оиотемы управления и натяжного устройства
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УГОЛЬНЫЕ АБРАЗИВОСТОЙКИЕ НАСОСЫ 
ТИПА УА

Предназначены для перекачивания шламовых, грунтовых вод. 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

УА170/40 УА350/40 УА450/67 УА700/40 УА900/67

Подача, *Р/ч 170 350 450 700 900
Напор, м 40 40 67 40 67
Плотность /гидро- 
омеои, кг/мэ 1100-2200 1000 - 13000
Частота враще
ния, 1Ш Н “ 1 1450 965 965 965 965
Разработчик УкрНДОуглвобогащение (348016,г.Луганск,

ул.Советская,61)
В угольных абразивоотойких насооах типа УА предусмотрен вари

ант двухкорпуоного пополнения о комбинированным екопеллерно-оаль- 
никовым уплотнением вала.

Внутренний корпуо и рабочее колеоо наоооа могут быть выполне
ны из изноооотойкого о плава, резины и других футеровочных материа
лов. Наоооы имеют более пологую напорную характеристику и более 
широкую (1,5-2 раза) рабочую чаоть характеристики, чем существую
щие. Срок службы у них в 4-5 раз больше и на 20-Э# снижен расход 
электроэнергии.



5. СУШКА

УВЕЛ ЗАГРУЗКИ ТРУБЫ-СУШЛКИ УЭТ

Предназначен для равномерной подачи исходного материала 
в трубы-сушилки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип УЗГ-9 УЗТ-П
Производительность, т/ч 4 5 - 1 2 0 50-150
Скорость движения скреб
ковой цепи, м/о 0,15 0,2
Конвейер, мм:

длина по осям звездочек 2727 2720
ширина 1000 1200

Цепной забрасыватель:
диаметр, мм 500
частота вращения 
ротора, мин~* : 
верхнего 
нижнего

Габаритные размеры, ш  
Маооа, кг 
Изготовитель

265
365

4900x2955x3053 5405x3100x3320
9930 12000
Карагандинский машэавод Л 2 
им. А,Я.Пархоменко (470042, 
г.Караганда, Космонавтов, Ха)

Узел для загрузки трубы-сушилки ооотоит из бункера I, 
скребкового питателя 2, цепного забрасывателя 4, трубы-оунил- 
ки 3 о толщиной стенки 40-60 мм.



1

Узел загрузки трубы-сушилки
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СКРЕБКОВО-БАРАБАННЫЕ ПИТАТЕЛИ ТИПА О Ш

Предназначены для герметизации узлов разгрузки труб-суши
лок и других сушильных установок» выгрузки из пылеуловителей 
высушенного продукта и предотвращения выхода взрывных газов 
через нижнее окно разгрузки в помещения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность пс 
питанию» т/ч

СБП125
125

СБП250
250

СБП350
350

Частота вращения ротора» 
не более» мин-1 31 36 42
Елажиооть продуктов 
питания» % 5-12 5-12 5-12
Номинальная мощность 
двигателя, кВт 10 17,5 24
Установленный срок службы» 
не менее, лет 5 5 5
Установленный расход электро
энергии, не болео» кВт/т 0,08 0,07 0,07
Приооо воздуха при работе 
под нагрузкой, %
Размеры приемного окна, 
не более, мм:

1,0 1.0 1.0

длина 1000 1000 1000
ширина 500 750 900

Высота окребка, не более,мм 105 125 125
Габаритные размеры, нм ЗОСОх 3050х 3I00X

xI250xII50 xI600xl400 х!800x1ТОО

Стадия оовоения Опытные образцы
Изготовитель Карпинский рудоремонтный завод

(624480» г.Каршшок Свердловс
кой обл.)

Скребковый барабанный питатель состоит из отжимного уст
ройства I» окребкоа 2» стола 3, корпуса 4» билд 5» воздухоне
проницаемого фартука 6» диска 7» кольца 8 в вала 9.



СкрвбковсМ?арабанный питатель

ts
a



-  ISO '

6. ПОГРУЗКА ПРОДУКТОВ ОБОГАЩЕНИЯ

ШСОКОПРОИЗВОДИТВЛЬНЫЙ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ 
УГЛЕПОГРУЗОЧНЫЙ КОМПЛЕКС П-4В

Предназначен душ погрузки рядового угля, концентратов и 
отсевов в железнодорожные полувагоны непрерывно движущегося 
состава о весовой дозировкой я насыпной плотностью выше 0,9 т/м*.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕЙ1СТИКА

Производительность погрузки, т/ч 
Наибольший предел взвешивания (НПВ),т
Сечение выходного отверстия подвижно
го желоба, мм
Максимальный ход подвижного желоба, ш  
Сила тяги при трогании о места, кН
Регулируемая скорость в рабочем 
режиме, м/с
Скорооть движения ленты, м/с 
Держатель техдокументации

до 4000 
80

1700 х 2200 
1880 
360

0,06-0,4
2,0

УкрНИИпроект 
(252001, г.Киев - I, 
ул.Ленина, 4)

Углепогрузочный комплекс состоит иэ накопительного бункера I, 
двух веоовых бункеров 2, весодозирующей оистемы 3, ленточного 
конвейера 4, распределительного устройства 5, погрузочного уст
ройства 6, системы отбора и обработки проб 7, аппаратуры управ
ления и влектротягача 8.



151 -

Углепогрузочный комплекс П-4В
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УГЛЕПОГРУЗОЧНОЕ УСТРОЙСТВО УП-Р

Предназначено для погрузки рядовых углей, концентратов, 
отсевов и промпродуктов в разнотипные железнодорожные полу
вагоны с дозировкой по массе на платформенных весах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч до 1200

Скорость перемещения
распределителя, м/с 0,267

Тяговое усилие на барабане
распределителя, Н 10600

Угол отклонения от вертикаль
ной оси поворотного желоба, рад.:

рабочее положение ± 0,7
нерабочее положение 1,0

Скорость поворота желоба, м/с 0,3

Установленная мощность, кВт 

Габаритные размеры, мм 

Пасса, кг

10,2
5560 х 7540 х 410 

145000

Разработчик УкрНИИпроект
(252001,г.Кие в-1,ул.Ле
нина, 4)

Изготовитель Опытно-эксперименталь
ный завод института 
"УкрНИИпроект и

УП-Р состоит из рамы опорной, распределителя потока 
с приводом левого или правого вращения, барабана, желоба 
неподвижного, лотка с двумя приводами ПВМ и электрооборудо
вания.

Управление устройством производится с пульта управле
ния дист&нпионно.
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ВЕСЫ ВАГОННЫЕ

Предназначены для взвешивания железнодорожных 

полувагонов.

Наименование : Тип : Наибольший : Завод-иэготови-
: ;предел взвеши-:тель
: :вания, кг :

Платформенные 413РП100 100000 Одесский тяжелого 
весостроения им,П.Ста
ростина

Рычажные циферблат

ные

- РС-1-150Ц 
I3BI 150000 Армавирский тяжелого

5045РС-
-200ДЦ24В 200000

весостроения

T675ii200

Электронно-тензо I959TC- 200000 Одесский тяжелого
метрические для -200В весостроения
взвешивания в дви
жении

I99ITC-
300В

300000 им, П.Старостина

ВЕСЫ ВАГОНОТОЧНЫЕ

Рычажные скальные РС-51ЛЗ 5000

РС-10Ш13 10000 Кокчетавский прибо

Рычажные циферблат 
ные

- 7009РС- 
5ЦЦ2Н

5000
ростроительный



- 154 -

УРАВНИТЕЛЬНАЯ ПОВОРОТНАЯ ПЛОЩАДКА ПУР

Предназначена для создания транспортного перехода между рампой 
высотой 1100 мм и кузовом автомашины при погрузочно-разгрузочных 
работах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность» т
Максимальная высота подъема 
платформы» мм
Ширина участка платформы» 
входящего в кузов машины» мм:

минимальная
максимальная

Размер поворотной платформы» мм 
Габаритные размеры» мм 
Масса, кг 
Изготовитель

3

1915

1000
2000

2000 х 2000 
2100 х 2000 х И З О  

600
Свердловский завод торгового 

машиностроения

Уравнительная поворотная площадка соотоит из рамы I (закреп
ленной на рампе)» поворотной платформы 2» гидроиилиндров 3 я гид
равлического насоса 4. Подъем и поворот площадки» когда она яе 
нагружена, производится при помощи гидросистомы. Платформа опус
кается путем нажатия на педаль насоса 4. В рабочем положении плат
форма одной кромкой опирается на рампу, другой - на пол кузова 
автомобиля.

Площадка выполнена в двух вариантах: встраиваемая в автомо
бильную рампу н консольно пристраиваемая к рампе.
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В  ид Л

Уравнительная поворотная площадка ПУР
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РАЗРАВ1ШАТЕЛБ УГЛЯ В ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ 
ПОЛУВАГОНАХ

Предназначен для уплотнения и разравнивания угля в железно
дорожных полувагонах о цолыо уменьшения потерь при транспорти
ровке. Разрапниватоль устанавливается над железнодорожной колеей 
пункта погрузки угля.

Раэравниватель угля в железнодорожных полувагонах представля
ет собой две шарнирно соединенные между собой металлоконструкции 
I и 2, одна из которых служит для крепления двух разравнивающих 
барабанов- ребристого 3 л гладкого 4. Положение разравнивающего 
устройства регулируется о помощью лебедки и каната» переброшенно
го через блок 5.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр зубчатого барабана, мм 
Диаметр гладкого барабана, ш  
Масса, кг 
Изготовитель

480
500

2800

ул!Кирова,49)



-  15? -

Р т р а Ь н и д а т е л ь  у г л я  6  л с д .  п о л  у 6 а  г о  н а я .



- 158 -

УСТАНОВКА ДЛЯ РАЗРАВНИВАНИЯ И УПЛОТНЕНИЯ 
УГЛЯ В ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ПОЛУВАГОНАХ

Предназначена д м  уплотнения и разравнивания угля в железно
дорожных полувагонах о целью уменьшения потерь при транспорти
ровании угля. Каток-уплотнитель, закрепленный на специальных 
опорах, устанавливается на выходе груженых полувагонов из-под 
погрузочных бункеров.

Установка д м  разравнивания и уплотнения угля в железно
дорожных полувагонах оостоит из рабочего органа - катка-уплот
нителя 3, траверсы 5 о блоком 4, четырех опор 2, соединенных 
рамами, электротельфера 6, грузоподъемностью 5т, стопорного 
устройства 7 и электрической системы дистанционного управления.

Каток оостоит из цилиндрической части и конусных концов с 
углами 20-25° и образующей цилиндра. Д м  обеспечения массы катка- 
уплотнителя пуототелый его барабан заполняется балластом.

В нерабочем положении каток-уплотнитель удерживается сто
порным уотройотвом 7, укрепленным на раме. Конструкция замка 
позволяет автоматически запирать каток при его подъеме. 
Закрываются замки механически при помощи ручной лебедки I.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Общая длина, мм
Длина цилиндрической части, мм 
Длина конусных концов, мм 
Разработчик

2650
1590
530

Новосибирский институт 
инженеров железнодорож
ного транспорта



Ует & но& ка Зля разрабииЗам иЯ и  уплот нения  
уъля 8 ж.д. 8а голах:
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УСТАНОВКА ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ ЗАЩИТНОЙ 
ЩЕНКИ НА ПОВЕРХНОСТЬ ПОГРУЖЕННОГО 
В Ж.Д. ПОЛУВАГОНЫ УГЛЯ МЕЛКИХ КЛАССОВ

Предназначена для нанесения водомааутной эмульсии (пленки) 
на погруженный в ж.д. полувагоны уголь мелких класоов после 
предварительной укатки о целью предотвращения его потерь при 
перевозке.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Режим работы установки:
число рабочих дней в году 
число рабочих смен

Количество обрабатываемых 
полувагонов в сутки, шт.
Емкость для хранения мазута, м3 
Максимальный расход: 

мазута, кг/т 
пара, т/ч 
воды, м3/ч

Температура мазутной эмульсии,°С 
Давление водомазутной смеси, ати
Сушарная мощность электродвига
телей, кВт
Разработчик

365
3

250 400
100 200

0,8
4,3

6,69 7,44
85
0,5

179
Институт "Гидрошахт", ИГИ 
(I9I0II, г.Ленинград, 
канал Грибоедова, 6/21)

Комплексная установка для нанесения защитной пленки сос
тоит из односторонней железнодорожной эстакады на две цистерны 
со сливными устройствами, нулевой (приемной) емкости, резервуа
ров для хранения мазута, маэутонасооной, устройства для нанеое- 
ния пленки о пунктом оператора и насосной переливов эмульсии.



Установка для нанесения защитной пленки на поверхность погруженного 
в ж.д. вагоны угля мелких классов

it
li

lt
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УСТАНОВКА ПРОФИЛАКТИКИ ПОЛУВАГОНОВ И 
ПОТОКА УГЛЯ

Предназначена для обработки полувагонов и потока угля 
жидкими ниогрином и оеверином.

Разработчик НИИ01Р
(454073, г.Челябинок, пр.им.Лвнкна#83)

Уотановка для профилактики полувагонов и потока угля 
ооотоит из бака о н а с о с а м и ,  двух линейных трубопроводов, лотка, 
гмдро- и электрооборудования.

Лоток представляет собой устройство, ооотоящее из двух 
отенок, дншца и оои для установки опоры на погрузочном пункте.
Па поверхности лотка 4 в шахматном порядке расположены плужко- 
выв рассекатели 3, а под ними расположены раопыливахзщие форсун
ки 2, соединенные через отверстия в лотке единым коллектором I.
5 - поток угля.
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Схема лотка с распыливащим устройством



1 6 4  -

АВТОМЛТНЗИРОВАШЛЯ УСТАНОВКА ПРОФИЛАКТИКИ 
ПОЛУВАГОНОВ ОТ ПРИМЕРЗЛ! ГИЯ УГЛЯ

Предназначена для приема и обработки полувагонов жидки
ми ниогрином и северином. Обработка происходит при движении 
вагона.

Разработчик 1ШИ0ГР
{454073, г.Челябинок, пр.км.Ленина,83)

Автоматизированная установка профилактики полувагонов 
ооотоит из металлоконструкции I, промежуточной омкооти 2 о на- 
оосом для подачи профвощеотва к распиливающему устройству в 
виде коллектора 4 о форсунками, гидропривода 3 подъема и опус
кания коллектора.
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У ст а н о в к а  проф илактики п о л ув а го н о в
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УСТАНОВКА ПО НАНЕСЕНИЮ ПЛЕНКИ (ПРОСКАН)

Предназначена для предотвращения вздувания угля иа железнодо

рожных вагонов при транспортировании*

Разработчик техдокументации Проектно-конструкторское

бюро объединения 'Кувбассуг- 

леобогащение"

Установка по нанесению пленки ('Проскан”) состоит из техноло

гического трубопровода It бытовой канализации 2, дождевой ка

нализации 3» существующей канализации 4 и дождеприемного ко

лодца 5.

Затраты на стороительство установки для обработки уг
лей 'Проскан' составляют около 80 тыс*руб*



I

-o
l

Установка по нанесении пленки (Проскав)



ПРОФИЛАКТИЧЕСКОЕ СРЕДСТВО ДЛЯ 
ПИУЮТВРАЩЕНИЯ СМЕРЗАНИЯ И ПОТЕРЬ 
УГЛЯ ПРИ ТРАНСПОРТИРОВАНИИ

Предназначено для нанесения профилактического средства в виде 
защитной опенки на поверхность загруженного в железнодорожные 
полувагоны угля.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Профилактическое средство -- жидкость темного цвета и повышенной 
вязкости, практически не токсична, 
пожара и взрывобезопасна, не имеет 
резкого непрптного запаха.

Температура застывания,°С 28

Разработчик УкрНИИуглеобогащение 
(348016, г. Луганск* ул.Совет
ская, 61)

Изготовитель Рубежалокий химический комбинат
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НОВОЕ ГИДРОФОБНОЕ СРЕДСТВО ГФП-88

Предназначено для покрытия внутренних поверхностей 
транспортных емкостей.

Гидрофобное средство представляет собой смесь жидких 

углеводородов и специальной добавки на основе активизирован

ного концентрата ВЗМ-МЛ-I с растворенной присадкой.

Оно наносится на тщательно очищенную поверхность тран

спортных емкостей. При этом расход смеси составляет 0,15- 

0,2 л/м*\ При поеледуюцих обработках емкостей исключается 

необходимость механической очистки поверхности* а расход 

смеси при этом снижается до 0,1-0,15 л/м^.

В результате применения гидрофобного покрытия заполне

ние транспортных сосудов повышается до 90-98Ж, при этом 

необходимость в последующей обработке внутренней поверхности 

сосуда наступает после 20-25 циклов погрузки-разгрузки, что 

существенно увеличивает эффективность работы транспортного 

оборудования.

Держатель техдокументации Средаэниипропветмет 9
лаборатория геомеханики 
(700000, г.Ташкент, ул.
Пушкина, 59)
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7. ТРАНСПОРТ

СПОСОБ ЗАМЕНЫ КОНВЕЙЕРНОЙ JIKHTU

Предназначен для быстрой замены грузонеоущвй ленты кон- 

вейвра, поскольку вое вопомогательные и подготовительные опе

рации выполняются заблаговременно во время работы конвейера.

Разработчик ПО "йккузбаооуголь"
(653013, г.Прокопьевск Кемеров
ской обл., ул.Мельничная,13)

Конвейерную ленту заменяют следующим образом»

Вдоль конвейера над грузовой ветвью I на определенном расстоя

нии один от другого устанавливают дополнительные ролики 2 и 

отклоняющие барабаны 3, 4, 5, на которые размещают новую ленту 

необходимой длины. Старую ленту разрезают* у приводного бараба

на 6, и конец ее верхней ветви ооединяют о помощью скоб 7 о 

ветвью новой ленты, расположенной на нижних дополнительных ро

ликах. Конец холостой ветви конвейерной ленты соединяют о верх

ней ветвью новой ленты у отклоняющего барабана 4. В результате 

старая и новая ленты образуют замкнутое полотно. Чтобы поменять 

их местами, включают привод конвейера и после перегона ленты 

разъединяют, после чего концы новой лепты соединяют между ообой 

путем вулканизации.



Способ замене/ конВейерной ленты.

Я-А

I

I
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ЗАКАТНО-РЛСКАТОЧНЫй СТАНОК ДЛЯ ЗАМЕНЫ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ ШИРИНОЙ 1200 мм

Предназначен для монтажа новой ленты на мощных конвейерах 

отроящкхся предприятий и замены отарой в процессе эксплуатации.

ТЕХШГШСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Двухвалковый каландр:

Электродвигатель: А02-62-4

мощность, кВт 17

чаотота вращения, мин“* 1450

Редуктор: Ц2-Э00

породаточное число 40

тяговое усилие, кГо 4900

Скорость движения ленты, м/с 0,285

Диаметр бухты, мм 4700

Длина наматываемой в бухту ленты, м 400

Ширина ленты, мм 1200

Масоа ленты, кг 21000

Габаритные размеры отанка
без бухты (о бухтой), мм 3200(4700)х3200х3300(5400)

Масса отанка без бухты
(о бухтой), кг 2800(23800)

Ориентировочная стоимость, тыс.руб. 2,5

Калькодопжятоль институт "Механобр*
чертеж 3291-13705 (199026, г.Лонпнград,

21 линия, д.ба)

Закатно-раокаточный станок для замены конвейорных лент 

состоит из двухвалкового каландра I, клиноремонной передачи 2, 

барабана 3 и фрикционной муфты 4.
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Зак&тно-раскаточный станок для замены 
конвейерных лент шириной 1200 мм
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯККИ ЛЕНТ КОНВЕЙЕРОВ 
ШЕИНОЙ IOOO ш

Предназначено для стяжки ленты после навески ее на конвей

ере перед стыковкой.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Габаритные размеры: 

ширина, мм 1450

Масса, кг И З

Ориентировочная стоимость, тыс.руб.

Каль ко держат ель 
чертеж 3291-6367

0,1

Институт "Механобр" 
(199026, г.Ленинград,
21 линия, д.8а)

Приспособление для отяжки лент конвейеров состоит из 

серьги I, рычага 2, серьги 3 и пружины 4.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯЖКИ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ 11ИРИНОЙ 1200 ММ

Предназначено для стяжки лент на конвейерах о относительно 

большой длиной (более 1000 мм) трассы перед последней стыковкой»

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Привод для стяжки

Тяговое усилие, кГс, не более

Общее усилие, создаваемое 
приспособлением для стяжки 
конвейерных лент, кГс, не более

Толщина захватываемой ленты, мм

Габаритные размеры, мм

Маоса, кг

Ориентировочная стоимость, тыс.руб.

Калькодержатель 
чертеж 3291-14015

лебедка Л Р Ш  

980

9800

30

3800x1740x400

690

0,45

Институт "Механобр"
(199026, г.Ленинград,
21 линяя, д.8а)

Приспособление для отяжки конвейерных лент состоит из 

клиновых захватов I, полиспастов 2 и шпилек 3, устанавливаемых 

после отяжки для фиксации перед стыковкой.
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯПШАНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ 
ЛЕНТ ПРИ СШИВКЕ

Предназначено для стягивания конвейерных лент при сшивке 

или вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРА1СГЕШСТИКА

Тяговое усилив, кГс 1500

Диаметр каната, мм II

Канатоемкость барабана, м 12

Плечо рукоятки, мм 300

Привод ручной

Максимальная ширина стягиваемой 
ленты, мм 1200

Масса, кг 77,0

Изготовитель ПО п Челябинскутоль
Копойский Ш З
(456602, г.Копейск Челябин
ской обл.)

Приспособление для отягивания конвейерных лент при сшивке 

состоит иэ двух зажимов I и 2, на одном из которых установлен 

червячный редуктор 3, а на другом - два ролика, которые огиба

ются канатом, наматывающимся на барабан 4 лебедки.



- т -
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СТЯГИВАНИЯ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ

Предназначено для стягивания конвейерных лент при сшивке 

или вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое уоилие, кГо 1000

Диаметр каната, мм 5,6

Канатоемкооть барабана, м 12

Привод лебедки ручной

Максимальная ширина стягива- 
омой ленты, мм 1200

Маоса, кг 55

Максимальная масса составной 
части, кг 12,5

Изготовитель Мос пинский Р?43
ПО "Донецкутлеобогащенив" 
(340901, г.Моспино 
Донецкой обл.)

Приспособление для стягивания конвейерных лонт состоит из 

двух самозажимаемых балок 1,2 и ручной лебедки 3. Первая балка 

состоит из двух эксцентричных роликов 4 и 5, соединенных между 

собой о двух сторон серьгами блоков в. Ро л и к и второй балки сое

диняются кронштейном 7 лебедки и крюком 8, Концы конвейерной 

ленты, зажатие между роликами, стягиваются лебедкой посредством 

каната 9, переброшенного через блоки первой балки и закреплен

ного на крюке второй балки.
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Приспособление для стяеидания конВейерных лент.



1 8 2  -

ВУЛКАНИЗАТОР (ТЕРМОПЛИТА)

Предназначен для стыковки и ремонта конвейерных лент 

шириной до 1400 мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление, МПа

Температура на рабочей Q 
поверхности вулканизации, С

Габаритные размеры плит, мм

Масса, кг:

термошшты

прижимной плиты

Стадия освоения

Разработчик

Держатель техдокументации

0 ,8-1,2 

I 5 G - I 7 0

800 х 1430 х 26

6и

5 5

Опытный образец 

Рязанская ГРЭС

ЦКБ Союзэнергоремонт 
(II9I36, Москва,
3-й Сетуньский пр.,10)

Вулканизатор состоит из двух примыкающих непосредственно 

к стыку термо плит и одной прижимной плиты, закладываемой между 

нижними стяжными балками и нижней термоплитой. ТерморегулирущеЙ 

прокладкой служит листовой асбест толщиной 2 мм.

Термоплита соотоит из прутковой рамы I, листа 2, перегородки 

3, патрубка 4 и ручки 5.
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ИВДУЩЮНННЙ ВУЛКАНИЗАТОР ВИГШ-1

Предназначен для стыковки и ремонта резинотрооовых и резино
тканевых конвейерных лент шириной до 1200 мм методом горячей 
вулканизации в условиях*опасных по газу и пыли.

В комплект индукционного вулканизатора входят маслопровод I, 
гидронасос 2, стяжные шпильки 3, нажимные балки 4, индукционные 
нагреватели 5, стальные листы 6, ограничительные линейки 7, под
жимные гайки 8 я гидрошайбы 9.

От количеотва нагревателей и различной их компоновки можно 
осуществлять стыковку и ремонт конвейерных лент шириной 800, 900, 
1000 и 1200 мм.

Примечание: Брянксвокий РРЗ объединения Лугенскугле- 
ремонт осваивает выпуск переносного индукционного гидравлического 
шахтного вулканизатора ВИГШ-1, в котором склеивание лент будет 
осуществляться о использованием клея холодного отвердевания 
"Тип-Топ".

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина стыка, вулканизируемого 
за одну установку, мм
Толщина стыка, мм
Угол установки вулканизатора 
к оси конвейерной ленты, град.
Температура на рабочей поверх
ности вулканизатора, °С
Удельное давление на ленту, МПа 
Мощность одного нагревателя, кВт 
Напряжение, В
Коэффициент мощности, не менее 
Количество нагревателей, шт. 
Исполнение по взрывозащите 
Масса нагревателя, кг 
Маооа нажимной балки, кг 
Габаритные размеры, мм, не более 
Стадия освоения 
Разработчик

340-2150 
до 50

71,5-90

145 ± 8 
1,47 - 1,96 
3,8
380, 660 
0,6  
24
FB-3B
130
120
2900x2130x1056 
опытная партия
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Индукционный вулканизатор ВИЛИ-I
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ВУЛКАНИЗАТОР-ПРЕСС ИНДУКЦИОННЫЙ ВПИ-1

Предназначен для стыковки и ремонта реаинотросовых и резино
тканевых конвейерных лент. Пресс переносной выполнен во взрыво
безопасном исполнении.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина вулканизируемого стыка» мм 340-2040
Ширина стыка» мм не более 1200
Толщина стыка, мм не более 50
Давление на ленту, МПа 1,47
Температура рабочей поверхности, °С 14575
Количество нагревателей 24
Напряжение,В 660
Установленная общая мощность, кВт 70
Время нагрева, мин 25
Масса переносной части вулканизатора, кг 70
Разработчик

Изготовитель

КоммунарскиЙ горно-метал
лургический институт (349104, 
г,Коммунарок,Луганская обл.,пр. 
Ленина, 16» кафедра ЭМА) 
Брянковский рудоремонтный завод 
объединения "Луганскуглеремонт" 
(349790, г.Брянка Луганской обл., 
ул. Щетинина, 7)

В вулканизаторе-прессе использован индукционный нагрев, 
что обеспечивает повышенную надежность и срок службы вулканиза
тора, & также высокую электро- и пожаробезопасность,

Блочность конструкции позволяет применять различную 
компоновку нагревательных блоков при стыковке и ремонте конвей
ерных лент различной ширины и способствует снижению трудоемкости 
при монтаже, демонтаже и транспортировании вулканиватора-пресса.
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ЭЛЕКТР0ВУЖАНИЗАТ0РЫ ТИПА ЭВП

Предназначены для вулканизации стыков резиновых транспор
терных лент о количеством прокладок от 2 до 12,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Ширина стыкуемой ленты, мм 
Потребляемая мощность, кВт 
Напряжение питания, В 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг: 

общая
переносного элемента 

Изготовитель

ЭВП-86 ЭВП-11 ЭВП-13
300-800 300-1000 300-1200
8,6 10,8 13,0

220/380
650x1100x480 650x1320x480 650x1560x480

364 422 430
102 127 142
Моспинокий Ш З  ПО 
"Донвцкуглвобогащенив"
(340901, г.Моопино Донецкой обл.)

Злектровулкаииэатор ооотоит из верхней я нижней нагреватель

ных плит, двух отельных балок о откидными болтами. Вулканизируемый 

отык зажимается между верхней и нижней нагревательными плитами.

Нагревательный элемент выполнен из нихромовой проволоки и 

заведен в метадличоскую кассету из листовой жести. Кассеты закла

дываются в каморы плиты.

Подвод напряжения к нагревательным элементам осуществляется 

через шпильки, выведенные о торцовой стороны плиты.

Для контроля температуры нагревательных плит вулканизатор 

укомплектован ртутным термометром со шкалой 0 - Т50°С.



Электровулканизатор типа ЭВП
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ВУЛКАНИЗАЦИОННЫЙ АППАРАТ ТИПА ВА

Предназначен для стыковки и ремонта конвейерных лент шириной 

от 500 до 1600 мм.

Основной частью вулканизационного аппарата является комплект 
нагревательных плит и траверс.

Число плит и длина траверс подбираются в зависимости от шири
ны вулканизируемой ленты.

На нижнюю траверсу I о набором нагревательных плит 2 
укладывают подготовленную к вулканизации конвейерную ленту 3, 
на которую накладывают такой же набор нагревательных плит 4 и 
верхнюю траверсу 5. Затем траверсы о помощью откидных болтов 6 
и гаек 7 отягиваютоя и зажимают ленту между нагревательными пли
тами .

После включения аппарата в оеть и прогрева ленты нагреватель
на- плиты также стягиваются прижимами 8 и винтами 9.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Ширина ленты, мм 
Длина траверсы, мм 
Число плит:

ВА-3
1600
I960

В-850 мм 4
715
8 - 2 2
380
от 14 до 37 
от 140 до 155 
1400

Масса аппарата, кг 
Толщина ленты, мм 
Напряжение сети, В 
Время вулканизации, мин. 
Температура, °С 
Цена, руб.
Изготовитель



£ ________ _̂_______ £

Вулканизационный аппарат типа 8Д.
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ВУЛКАНИЗАТОР ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ШАХТНЫЙ ВППГА

Предназначен для стыковки конвейерных лент методом горячей 
вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная ширина ленты, мм 1200
Максимальное уошше пресса, кг 110000
Удельное давление на ленту, кГо/ом^ 15
Максимальное рабочее давление в 
маслосистеме, кГс/см^ 285
Рабочая площадь плиты, мм 600x1200
Напряжение сети, В 380
Рабочая температура плиты, °С 143
Время нагрева плиты до рабочей 
температуры, о 60
Габаритные размеры (без приставных 
столов), мм 1480x600x865
Масса, кг 1586
Изготовитель Рутченковский РРЗ 

ПО "Донецкуглеремонт"
(3400II, г.Донецк)

Вулканизатор гидравлический шахтный состоит из станины I 
и ручного гидравлического насоса 2. На станине смонтированы 
нижняя 3 и верхняя 4 нагревательные плиты, рабочие цилиндры 5, 
откидные колонны 6. На нижнюю нагревательную плиту укладывается 
подготовленная к вулканизации конвейерная лента, на которую на
кладывается верхняя нагревательная плита. Затем плиты стягива
ются и зажимают ленту. Нагревательные плиты электрические.
В качестве нагревательных элементов применены трубчатые нагре
ватели. Вулканизатор снабжен термореле, обеспечивающим отключе
ние плиты при достижении рабочей температуры и поддержание ее 
в течение времени вулканизации.
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в у ш ш о л а и о ю п Д  ПРЕСС) ДЛЯ СТЫКОВКИ ЛЕНТ
ш с и й к р а  ш х г о  н а м е с т е иго ус т а н о в к и

Предназначен для стыковки конвейерных дейт шириной до 1200 мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Компрессор передвижной (для 
опорожнения нагревательное 
плит)в тип С0-7А
Вентилятор высокого давлонкя 
(для охлаждения), тип
Гндродомкрат (8шт.), тип

Ц10-28
ДГ0-50

Габаритные размеры праооа 
(без систем подачи тепло
носителя и охлаждения), мм
Маооа, кг:

1400x1680x1900

заводского оборудовання 
нестандартных изделий 
общая

Центробежный наооо:

1250
2750
4000

тип НС-2
температура перекачиваемой 
жидкости, дС
производительность, м8/ч 

Электродвигатель:

120-250
2

тип
мощность, кВт 
частота вращения, мин~* 

Ориентировочная стоимость, тыс.руб. 
Калькодержатель-

А032-4
I
1410
4
институт "Механобр'

(199026, г.Ленинград,
21 линия, д.Ва)

Праоо стационарный оо съемной верхней плитой состоит из сис
темы охлаждения I и подачи теплоносителя 2, траверсы 39 гидродом
кратов 4, оъомной плиты 5, нагревательных плит 6, стационарной 
плиты 7*
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ПРЕСС РАЗБОРНЫЙ ПЕРЕНОСНОЙ ДЛЯ РЕМОНТА 
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ ЛИРИНОЙ ДО 1600 ММ

Предназначен для ремонта местных механических повреждений 

резинотканевых и резинотрооовых конвейерных лент методом горя

чей вулканизации.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Максимальные размеры ремонтируемой ленты, мм:

ширина 1600

толщина 31

Размеры оменных плит, мм 600 х 600
400 х 400

Мощность нагревательных плит, кВт:

600 х 600 (две плиты) 7.5

400 х 400 (две плиты) 4,0

Удельное давление, кГо/ом2, до 10

Х'абаритные размеры пресса, мм 2000x1130x150

Максимальная масса переносного
элемента, кг 73,6

Масса, кг 6 Х

Изготовитель Малаховский эксперименталь
ный завод (140090, п.Мала
ховка Московской обл., 
ул. Шоссейная ,40)

Преоо состоит ив верхней травероы I и нижней траверсы 2, 

наоооной станции 3, нагревательных плит 4,5. Нагрев плит осуществ

ляется электронагревательными элементами. Усилие прессования соз

дается в армированных резиновых камерах верхних нагревательных 

плит. Привод преооа-гкдравлический.
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОБРЕЗКИ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ

Предназначено для отрезки конвейерных лент шириной до 

1000 мм и толщиной до 16 мм,

Мяооа, кг 8,3

Изготовитель Воркутинокий ремонтно
механический завод (I6990I, 
Г.Воркута Коми АССР)

Для обрезки ленту укладывают на оонование I, прижимают ее 

к угольнику 2 и зажимают откидными зажимами 3, обеспечивая при

жатие по всей ширине рамой 4, Рама являет я также направляющей 

для ножа 5.

Ленту обрезают, перемещая нож вручную по направляющим.
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СТАНОК ШЕРСКОВЛЛЬНЫЙ С-475

Предназначен для онятия шероховатости о резиновых покрытий 

конвейерных лент.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Электродвигатель;

тип ВАО12-4

мощность, кВт 0,8

частота вращения, мин”* 1400

Номинальный диаметр гибкого 
вала, мм 10

Габаритные размеры станка, мм 2635x285x210

Масоа, кг 313

Изготовитель Луганский
"Углеприбор"
(348000, г.. Луганск* 
ул.Рабочая, 23)

Шероховальный отанок ооотоит из электродвигателя I, шерохо- 

вальной головки 2 и гибкого вала 3.
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ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ОЧИСТКА ЛЕНТЫ КОНВЕЙЕРОВ

Предназначена для очиотки конвейерных лент от налипшего 

материала»

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление воды» мПа 

Дугообразная труба» км: 

диаметр 

длина

Стадия освоения 

Разработчик

0,2

60

1500-2000 

Опытный образец

МГРИ им.0.Орджони
кидзе

Способ гидравлической очиоткн ленты конвейера состоит из 
поджимных роликов I» роликов 2» выпуклой стороны трубы, располо

женной под лентой 3» ленты 4» опорных элементов 5, отверстий 6, 

трубы 7 и емкости 8.
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Устройство для очистки ленты конвейера
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ЩЕТКА ЛОПАСТНАЯ ДЛЯ ОЧИСТКИ 
КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ

Предназначена для очиотки лент конвейеров от налипающих ■ 

намерзающих частиц транспортируемого материала.

Лопастная щетка для очиотки конвейерных лент предотавляет 

собой вал, к которому приварены дяокн. В фигурные прорези дисков 

вставлены лопасти, изготовленные из конвейерной ленты ш ш  капро

новых юггей диаметром 2-3 мм. Движение к ваял передается через 

кляноремениую передачу.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Цощнооть электродвигателя, кВт 

Электродвигатель, тип 

Количество лопастей щетки, от. 

Материал допасти 

Маоса, кг 

Изготовитель опытно-екоперпменталытй завод 
"УкрНИИпроекг" (252001, г.Киев)

4,0

BA0-5I-B

8

конвейерная лента

383,3



Щ е т к а  ж л л с т к а е  З л е  с * и с т * и  лякЗеиерн&л лел/ю.
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РОТОРНЫЙ ОЧИСТИТЕЛЬ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛЕНТЫ

Предназначен для очистки конвейерной ленты от налипшего 

транспортируемого материала.

Устанавливается под конвейером в непосредственной близости 

от его приводного барабана.

Разработчик Союэтехэнерго
(105023, Москва, Семеновский пер*,15)

Роторный очиотитель конвейерной ленты ооотоит ие ленты кон

вейера I, щетки ведущей 2, лопасти ведущей щетки 3, оои ведущей 

щетки 4, щетки ведомой 5, лопасти ведомой щетки 6, оои ведомой 

щетки 7, рамы очиотителя 8, болтов рамы 9.



- г о ч -

РоторныЛ оч и сти тель  конвейерной ленты
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РОТОРНЫЙ ОЧИСТИТЕЛЬ ЛЕНТЫ РОЛ

Предназначен для очиоткн ленты конвейера шириной 800 или 

1000 мм от прилипших чаотиц транспортируемого материала,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип привода 

Диаметр ротора, ш 

Частота вращения, мин“ 

Количество оекций, шт.

ИЭГОТОВИТбЛЪ

электричеокий

260

400,600,600

8

РМЗ ПО " Луганск- 
^eo6ora4eHHe,f 
(348023, г. Луганск, 

ул.Кирова,49)

Роторный очиститель ленты ооотоит из ротора I, устанавливаемо

го в подшипниках 2 и 3, электродвигателя оо шкивом 4, шкива очно- 

тителя 5, клинового ремня 6 и натяжного уотройотва 7,
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОЧИСТКИ КОНВЕЙЕРНОЙ 
ЛЕНТЫ

Предназначено для очистки ленты от налипающих на нее частиц 

транспортируемого материала*

Разработчик Краснолучокий машиностроительный
завод (349301, г.Красный Луч 
Луганской обл,, Заводской пр.#1)

Устройство для очистки конвейерных лент состоит из двух очио- 

тительных элементов. Один из них представляет собой эластичный 

скребок I, который вставлен в металлическую раму 2 и опирается на 

входящую в нее снизу пластину 3, шарнирно связанную о тягами 4. 

Последние*в овою очередь, шарнирно соединены о рычагами 5, несущими 

контргрузы 6 и поворачивающимися вокруг осей 7.

Другой очиотительный элемент выполнен в виде ножа 8 о режу

щими кромками 9 и 10, установленного на направляющих II, располо

женных перпендикулярно к оси конвейерной ленты 12. Режущие кромки 

ножа направлены вдоль ленты. Нож крепится к бесконечному гибкому 

тяговому органу 13 в виде каната или ремня, натянутого на блоках 

14 я 15. Последний через реверсивный механизм 16 о вязан о приводным 

роликом 17.
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Устройство для очистки конвейерной ленты
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СТАЦИОНАРНЫЙ ПОДБОРЩИК ПРОСЫПИ С ПЕТЛЕВОЙ 
ЗАПА00ВК0Й СБОРНОЙ ЛЕНТЫ И ПРИВОДОМ ОТ 
ДВУХ ОДНОБАРЛБАННЫХ ЛЕБЕДОК

Предназначен для механизированной уборки прооыпи по всему 
тракту ленточных конвейеров.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина конвейера» м 
Ширина конвейерной ленты» мм 
Угол наклона конвейера» град. 
Параметры оборной ленты: 

длина» м 
ширина, мм 
число прокладок 
средняя скорость движения, м/с 

Диаметры отклоняющих устройств, мм: 
разгрузочного ролика 
разделительных роликов 
отклоняющих блоков 

Диаметр тяговых канатов, мм 
Тип тяговой лебедки 
Число лебедок 
Мощность двигателей, кВт; 

рабочего хода 
холостого (обратного) хода 

Стадия освоения

Раопроотракитель технической 
документации

133
1600
16

135
1600
3
0,35

290
00
450
19
Т-145Г
2

55
10
эксперименталь
ный образец

Ленинградский центр научно- 
технической информации 
(I9I0II, г.Ленинград, ЦНта, 
ул.Садовая,2)

Стационарный подборщик просытга состоит из салазок I, бло
ков 2 и 3, тяговых канатов 4 и 5, ленточного конвейера 6, отрез
ка оборной ленты 7, разгрузочной воронки 8, разгрузочного ро
лика 9, петлевого учаотка 10, криволинейной направляющей II, 
опорной поверхности 12, разделительных роликов 13» подтормажи
вающего приспособления 14, лебедок 15 и 16, стоек конвейера 17, 
направляющих бортиков 18, круглозвеиных цепей 19.



Стагионарный подборщик просыпи с петлевой запасовкой сборной 
ленты и приводом от двух однобарабанных лебедок
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СТАЦИОНАРНЫЙ ПОДБОРЩИК ПРОСЫПИ О ПЕТЛЕВОЙ 
ЗАПАС0ВК0Й СБОРНОЙ ЛЕНТЫ И ПРИВОДОМ ОТ 
МЕХАНИЗМА ПОДЪЕМА МОСТОВОГО КРАНА

Предназначен душ механизированной уборки прооыпи практически 

из-под воех конвейеров, находящихся в корпусе.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина конвейера, м

Ширина конвейерной ленты, мм

Угол наклона конвейера, град.

Параметры сборной ленты:

ширина, мм

число прокладок

средняя скорость движения
(равна скорости подъема
грузового крюка мостового крана),м/с

Диаметры отклоняющихся 
устройств, мм:

разгрузочного ролика

отклоняющихся блоков

Диаметр тяговых канатов, мм

Стадия освоения

Распространитель технической 
окументации

12 - 45

1200

О

1600

3

0,4

290

450

II - 15

экспериментальный
образец

Ленинградский центр 
научно-технической 
документации (I9I0II, 
г.Ленинград. Ш Т И , 
ул. Садовая, 2)

Стационарный подборщик прооыпи состоит из ленточного конвейера 

I, тяговых канатов 2 и 3, газовых трубок 4 и 6f петель 5 и в, откло

нишь* б л ок ов  7 и 9, мостового крана 10, хомутов II и 13, контура 12 и

кр* к п .
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Стационарный подборщик просипи с петлевой эаласовкой 
сборной ленты к приводом от механизма подъема мосто

вого крана
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СБРАСЫВАТЕЛИ ПЛУЖКОВЫЕ НЕПРИВОДНЫЕ 
СПШ-50-400

Предназначены для сбрасывания грузов о ленточного конвейера 
на другое транспортирующее устройство, в тару и пр.

Рекомендуемая форма сбрасываемого груза - о плоокой опорной 
поверхностью с выоотой, не превышапцей ширину груза.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Масса обрасываемого груза, кг 50
Скорость движения ленты, м/с 0,32
Ширина ленты конвейера, мм 400
Диаметр пневмоцилиндра, мм 100
Угол наклона плужка к продольной 
оси конвейера, градуо 50
Давление воздуха, кГо/ом2 4
Масоа, кг 50
Изготовитель Ульяновокий

завод "УНИПТИМАГ

Плужковые неприводные обраоыватели состоят из рамы I, 

пневмоцилиндра 2 и плужка 3, который о помощью пневмоцилиндра 

выотавляетоя под необходимым углом к оои движения груза.

Рама сбрасывателя крепится к раме ленточного конвейера. 

Управление сбрасывателем может быть ручным или автоматическим.
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ТЕЛЕЖКА ТП

Предназначена для транспортирования мелкоштучных грузов. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тележка ооотокт из рамы I, четырех поворотных колео 2, 

рукоятки 3 и ящиков 4.

Рама - трубчатая, имеет два ряда направляйте по выооте 

и рукоятку для транспортирования тележки. На направляющие рамн 

уотанавливаотоя четыре ящика ив полистирола.

Конструкция тележки - сборно-разборная.

Грузоподъемность, г 

Габаритные размеры, ш  

Масса, кг 

Изготовитель

0.1

900 х 455 х 820 

19

Смоленокий завод 
торгового оборудования
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Тележка ТП.
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ТРАНСПОРТНАЯ ТЕЛЕЖКА ТП

Предназначена для перемещения различных грузов (ящиков, 

заготовок, насыпных материалов, узлов, деталей и др.).

углеобогащение" 
(348023, г.Луганск* 
ул. Кирова, 49)

Те ложка трано портная соотоит из рамы I, платформы 2, 

полуоси 3 о двумя колесами 4, рукоятки 5 и двух поворотных 

колео 6, прикрепленных непосредственно к раме. Вое колеса 

тележки армированы резиновыми шипами и установлены на шарико

подшипниках. Рама тележки изготовлена из швеллера, платформа 

из уголка и досок. Крепление рукоятки выполнено в двух вари

антах - жеотко и шарнирно, кроме того, предусмотрен вариант 

хрепления двух рукояток - опереди и сзади тележек.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 

Клиренс, мм

Габаритные размеры, мм 

Маооа, кг 

Изготовитель

1420 х 620 х 900 

85

РМЗ ПО "* Луганск-

I

330
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ТРАНСПОРТНАЯ ТЕЛЕНКА ТП
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ТЕЛЕЖКА ГРУЗОВАЯ ТМ

Предназначена для перемещения торноштучных грузов в отео- 

ненных условиях: в вагонах, в теоных проходах окладов, в мес

тах, насыщенных оборудованием ит.п,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, кг 125

Масоа, кг 17,4

Калькодержатель УкрНИИуглеобогащение
(348016, г. Луганск, 
ул.Советская,61)

Тележка грузовая ооотоит из рамы I, выполненной из труб 

или уголка, оси и двух ходовых колес 2, армированных резиной.
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Т е л е ж к а  г р у з о в а я  ТМ
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ТЕЛЕЖКА аЮЗКТРИЧЕСКАЯ о подамником 
этм-п

Предназначена для подъема груза веоом до 500 кг и перевоз
ки груза веоом до 1000 кг. Тележку можно попользовать для по
грузки и разгрузки грузов о железнодорожных платформ, грузовых 
автомашин и т.п.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность платформы, т 1.0
Максимальный вылет отрелы, мм 
Скорость движения, км/ч

750

без груза/о грузом 8-10/7-8
Аккумуляторная батарея 
Электродвигатель:

22ТЖН-250

тип ГГ-3
мощность, кВт 1,35

Габаритные размеры, мм;
Размеры грузовой платформы, мм:

2300 х 860 х 2770

длина 1200
ширина 830

Масса (с аккумуляторной батареей). кг 1100
Изготовитель Батумский электромехани

ческий завод

Электрическая тележка ооотоит из следующих узлов: 
подъемника I, грузовой платформы 2, ведущего моста 3, подножки 
водителя 4, стойки управления подъема и перевозки груза 5, 
аккумуляторной батареи и электродвигателя.



Testеж ха. sjfxm^&*/ee/rag g
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ТЖ 'Ж к РЕЗЧИКА

Предназначена для транспортирования кислородного баллона, 
бачка керосинореза, резиновых шлангов и специального ключа к 
месту проведения работ.

Тележка резчика состоит иа рамы I, моста 2 о двумя обреай

не найми колсоями 3, установленными на шарикоподшипниках.

Гама тележки изготовлена из тонкоотонннх труб 3/4", ооь колво- 

ной пары иэ трубы 1/2". На раме приварены кронштейны 4, на ко

торые ноттнпяетея резиновый шланг. На раме также приварен крюк 

5, на который подвешивается бачок керосинореза и специальный 

ключ для обслуживлиид керосинореза. Ятя закрепления баллона на 

телажко к рямо прикреплены хомуты С, а .для установки тележки в 

горизонтачьное положение к рукоятке приварены упоры 7. Конструк

ция тележки предусматривает теку в воя**оя'юоть подъема »е в пол

ном комплекте о грузоподъемными устройствами, ддя ч*'го на раме 

имеютоя петли Я. Во избежание попадания шланга в колесо 1тмеет- 

ол козырек 9.

т а О И С К А Я  ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие перемещения, кГо 
Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг 
Изготовитель Моопинокий Р Ю  ПО 

"Доноцкутлеобогащенив* 
(340901, г.Моопино 
Донецкой обл.)

15
2100 х 600 х 900 

50



- чгп -
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ТЕЛИКА С ПОДЪЕМНОЙ ПЛАТФОРМОЙ ДЛЯ 
МОНТАЖА. ДЕМОНТАЖА И ТРАНСПОРТИРОВКИ 
ВИБРАТОРОВ ВИБРОПИТАТЕЛЕЙ

Предназначена для монтажа н демонтажа вибраторов вибро- 
питателеЯ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподьемнооть домкрата, т 
Габаритные размеры, и*
Маооа, кг

10

2200 х 1500 х 2600 
1320

Ориентировочная отоямооть, тыо.руб. 1,0
Колькодеркатель Инотитут "Механобр*
Чертеж 3291-Ю612 (199026, г.Ленинград,

21 линия, д.8а)

Тележка онабжеяа комплектом поставок I, домкратом 2, 
подъемной рамой 3 ж регулируемой опорой 4.



с  ли*o '/т у  р э о /ь лг& б  d tm  * fo # /r> a rj€ & ,

Ж **&мт т яЫ г *  /ърог#слм>/о/гг4//>е4*4/ J ix fe o r/ rto jo o f 
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ТЕЛЕНКА МАСЛ03АПРАВ0ЧНАЯ

Предназначена д м  механизации замены маоел о промывкой 

емкоотей в циркуляционном режиме,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Объем оекций бака, л: 

чистого маола 200

промывочной жидкооти 200

загрязненного маола 200

Габаритные размеры, ш 1600x1000x1100

Маооа, кг 415

Каль ко где ржат ель 
чертеж 3291-616I

Инотитут "Механобр" 
(199020, г,Ленинград, 
21 линия, д. ва)

На маолоэаправочной тележке уотановлены: бак (о тремя 

ое юанями д м  ч йот о го и отработанного маоел и промывочной жид

кости) , наооо ЕГП-222 , трубопроводы и арматура 3, соединитель

ные шланги 4.
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Тележка маслозапра йочная

т
ш

_
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ТЕЛЕЖКА - ДВОРНИК

Предназначена для вспомогательных работ по обору, подъему 

о земли и транспортировке мелких и сыпучих грузов, отходов 

производства и муоора масоой до 70 кг. При транспортировке по 

лестничным маршам колеса тележки убираются, а тележка-сани 

окользит полозьями по ступеням. С помощью тележки производят 

транспортировку грузов по гладким поверхностям, лестничным 

маршам, рыхлому снегу.

Стоимость чертежей 13 руб.

Держатель техдокументации МоооблЦНТИ
(КД *  88-089-015) (I400I2, г.Люберцы Москов

ской обл., ул.Электрифи
кации, 26)
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П Р И С П О С О Б Ш Ш  ДЛЯ ЗАМЕНЫ НИЖНИХ РОЛИКОВ 

КОНВЕЙЕРНОЙ л е н т ы

Предназначено для замены нижних роликов на конвейерах.

а) Приспособление для замены нижних роликов оостоит 
из окобы I, соединительной труби 2, рычага 3

б) Установка приспособления под конвейерной лентой 
состоит из приспособления I, ленты 2, заменяемого 
ролика 3

Разработчик Коммунарокий коксохимический эавод

а)
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8. СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА УГЛЕЙ И ПРОДУКТОВ 
ОБОГАЩЕНИЯ

ПРОБООТБОРНИКИ КОВШОВЫЕ ПК1

Предназначены для отбора проб каменных и бурых углей» антраци
тов» горючих сланцев и продуктов их обогащения» а также других оы- 
пучих и кусковых материалов в местах перепадов потоков.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПК 1-8 ПК1-Ю ПК 1-12,5
Крупнооть исходного 
материала, мм, не более 150
Мощнооть опробуемого пото
ка при горизонтальной ус
тановке, т/ч, не более
Влажность опробуемого 
материала, % :

530 1030 1360

антрацитов и каменных 
утлой 18
бурых углей 40
горючих сланцев 17

Длина ковша, мм 800 1000 1250
Угол установки, градус 0; 15; 30; 45
Скорость движения ковша, м/о 1,60; 2.00; 2.50; 3.15
Габаритные размеры, m i :

длина 3350,4000, 
4750

3350.4000.
4*50

3350,4000,
4*50

ширина 3350 3350 •3750
выоота 800 800 800

Напряжение питания» В 380 380 380
Мощность, кВт 8 8 8
Масса о электрооборудовани
ем и комплектом ЗИЛ, кг 2500 2500 2500
Цена, руб. 2850
Стадия оовоекия Серийное производство
Изготовитель Краонолучский машэавод (349301, г. Красный

Луч Луганской обл.» по.Заводской,!)

Пробоотборник ковшовый ооотоит из рамы, рабочего органа- 
ковша, цепи электродвигателя, редуктора, приводного вала, ведущих 
звездочек, механизма переключения скорости, направляющих, натяжно
го устройства, ведомых звездочек.



I

I

Пробоотборник ковшовый П К -I
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ПРОБООТБОРНИКИ КОВШОВЫЕ ПК2

Предназначены для отбора проб каменных я бурых углей» антра
цитов» горючих оланцев я продуктов их обогащения» а также других 
сыпучих кусковых материалов в меотах перепадов потоков.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПК2-8 ПК2-ГО ПК2-12,5

Крупность исходного 
материала, мм» не более 300
Мощнооть опробуомого 
потока (при горизонталь
ной установке), т/ч 530 1030 1360
Влажность материала,%г

антрацитов и каме!шых 
углей 18
бурых углей 40
горючих оланцев 17

Длина ковша, мм 800 1000 1250
Скорость движения 
ковша, м/с 1,60;2,00;2,50;

3,15
Угол установки, град. 0; 15; X ;  45
Габаритные размеры, *м, 
не более:

длина 4500.5600,
7i00

4500, 5600, 
7100

4500. 5600 
7100

ширина 3550 3750 4000
высота 1250 1250 1250

Напряжение питания,В 360 380 380
Мощность, кВт е 8 8
Масса с электрообору
дованием и комплектом 
311П, кг, не более 3200 3550 3550
Стадия освоения Серийное производство
Изготовитель Краонолучский машзавод,(349Э01, г.Крас

ный Луч , Луганской обл.» пр*За
водской, I)

Пробоотборник ковшовый состоит из рамы, рабочего органа-ковша» 
цепи, электродвигателя, редуктора, приводного вала, механизма пе
реключения скорости, ведущих звездочек, направляющих, ведомых 
звездочек, натяжного устройства.



I

l

Пробоотборник ковтовнЗ ПК-2
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ПРОБООТЕИРАТЕЛЬ МАЯТНИКОВЫЙ ТИПА ПММ

Предназначен для отбора проб углей каменных и бурых, антраци
тов, горючих оланцев, продуктов их обогащения и других оыпучих ма
териалов о лент желобчатой формы* Устанавливаются в помещении клас
са взрывопожароопаснооти не выше кл.В-1а.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕГОСТИКА

Тип ПММ-12 ПММ-16 ПММ-20 1Ш-25
Производитель
ность, т/ч 1100 2000 4000 6400
Скорость опробу
емого потока, Н/с) I...2,0 I...3,15 I...4,0 I...4,0
Ширина отбирающе
го устройства,мм 100 200 300;400 600
Ширина ленты,мм 1000

1200
1400
1600

1800
2000

2250
2500

Номинальная мощ
ность двигателя, 

кВт 3,0 7.5 II 16,5
Габаритные раз
меры, мм 1900x1400х 

XI900
2500x1500х 
Х2200

3100x1700х 
х2800

3600х2400х
Х3600

Маооа, кг 1020 1400 1900 2950
Изготовитель Новогорловский машэавод (3380X3, г.Горловка,

Донецкой обл., ул.Щукина,2)

Пробоотборник маятниковый состоит иэ рамы I, нижней рамы 2, 
приемной течки 3, электромеханического привода 4, кривошипа 5, 
маятниковой штанги 6, отбирающего органа 7 и коромысла 8,
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Пробоотборник маятниковый Ш М
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ПРОБООТБОРНИКИ ЩЕЛЕВЫЕ Щ

Предназначены для отбора проб из самотечных потоков о круп
ностью твердых частиц не более 6 мм.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПЩ-15 ГЕЦ-25 ГВЦ-35

Диаметр питающего патруб
ка, мм 150 250 350

Щель отбирающего устрой
ства, мм:

длина 130 230 330
ширина 3-15 3-15 a-is

Напряжение питания, В 380 380 380

Мощкооть электродвига
теля, кВт 0,75 0,75 0,75

Габаритные размеры, мм 650x650x900 740x700x950 880x800x1000

Масоа о электрообору
дованием, кг 280 315 350

Стадия освоения Серийное производство

Изготовитель Краснолучокий машэавод (349301, г.{фас
ный Луч , Луганской обл., пр.Звг- 
водокой|I)

Пробоотборник щелевой оостоит из корпуса I, отбирающего уст
ройства 2, регулируемой щели 3, пустотелого вала 4, сборника для 
пробы 5, редуктора б, электродвигателя 7, концевого выключателя 8.
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Пробоотборник щелевой ПЩ
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ПРОБООТБИРАТЕЛЬ БАРОВЫЙ ПБ-2

Предназначен для отбора проб топлива на перепадах потоков.

Пробоотбиратель работает в автоматическом режиме.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Мощность опробуемого потока, т/ч

Максимальная крупнооть кусков 
в отобранной пробе, мм

Длина хода тележки о отбира
ющим устройством, км

Скорость цепи отбирающего 
устройства, м/о

Скорость передвижения тележки, м/с

Мощнооть установленных электро
двигателей, кВт

Интервал отбора точечных проб, о 

Габаритные размеры, im 

Масса, кг

до 5000 

100 

до 2500

5.0 

0,5

21.0

от 20 до 600 

6000x3850x1420 

3400

Изготовитель Экспериментальная бава
института "УкрНИИутлеобо- 
гшцение" (349901, поо.Юби
лейный, Артемовокого р-на, 
Луганской обл.)

Пробоотбиратель состоит из отбирающего устройства, установ
ленного на тележке, рамы, привода цепи отбирающего уотройотва и 
тележки, электрооборудования.



П робоотбиратель баровоЯ ДБ-2
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УСТАНОВКА ГРЕЙДЕРНОГО ТИПА ГМУ

Предназначена для отбора проб из железнодорожных вагонов 
я обработки отобранных проб.

7ЕШГСЕСКЛЯ XAPAfCTEPHCTHKA

Тип I W - I ГМУ-2

Количество грейферов в работе, шт. 

Объем ковша-гройфора, мэ 0,50

I

0,50

Крупность исходного материала,мм 0-300 0-300

Масса единовромокно отбираемой 
порции, кг 400-500 400-500

Продолжительность опробования 
одного вагона, о ДО 70 ДО 70

Производительность установки, 
т/год 2—4 ДО 12

Количество обслуживаемых 
железнодорожных путой, шт. 1-2 2 и более

Держатель техдокументации ИОТТ (140004, г.Люберцы,
Московской обл.)

Установка грейфорного типа состоит из толежки однорельсовой 
I* гройфора 2, питателя ленточного 3, машины для подготовки проб 
МПЛ-ЭОО 4, конвейера для удаления отходов 5, пробоотборника ков
шового 6, алеватора для удаления отходов 7, бункера 8.
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САМОХОДНАЯ ГРЕЙФЕРНАЯ УСТАНОВКА ПГС

Предназначена для отбора проб углей крупностью до 300 мм 
из железнодорожных вагонов, приготовления лабораторных проб и 
возврата отходов проб в вагоны.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная крупность опробуемого 
угля, мм

Время отбора одной точечной пробы, мин 

Скорость передвижения, м/с 

Масса одной пробы, кг 

Глубина отбора проб, мм 

Ширина раскрытия ковша грейфера, мм 

Число лабораторных проб 

Установленная мощнооть, кВт 

Габаритные размеры, мм 

Маооа, кг

300 и более 

I

0,95

12

400

750

3

60,7

27070x3400x5300

27020

Изготовитель Завод по ремонту горно-транс
портного оборудования ПО 
"Экибастузуголь" (г.Павлодар. 
Казахской ССР)

Установка представляет собой комплекс серийно изготовляемых 
узлов и механизмов, скомпонованных на платформе самоходной дрези
ны А1М-у-1 и обеспечивающих отбор проб о помощью поворотной стре
лы с грейферным пробоотборником 2, первичное дробление кусков 
более 300 мм (дробилка ДДЗ-З), приготовление лабораторных проб 
(машина МПЛ-150М), элеватор для удаления отходов проб 3. Обслу
живается уотановгса одним оператором о пульта управления 4.
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Самоходная грейферная установка ПГС
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УСТАНОВКА ТИПА ОВ

Предназначена для отбора проб из железнодорожных вагонов 
и обработки отобранных проб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип отбирающего устройства ковшовый

Крупность исходного материала, мм 0 - 150

Масса отбираемых порций пробы, кг 5 - 1 0

Глубина отбора проб от поверхности
опробуемого материала, мм 500-700

Влажнооть материала, % 10 - 12

Продолжительность отбора одной
порции пробы, с 3 0 - 3 5

Продолжительность отбора трех порций
из одного вагона, мин. 1;2

Продолжительность обработки пробы, мин. 12

Количеотво обслуживаемых железнодорож
ных путей, шт. 1;2

Стадия освоения Серийное производство

Изготовитель Новогорловский машэавод^
(по заказам предприятий) 
33B0I3, г.Горловка,Донец
кой обл.,ул. Щукина, 2)

Установка для отбора проб из железнодорожных вагонов оостоит 
из каретки I, портала 2, пробоотборника 3, кабины оператора 4, 
элеватора для удаления отходов 5, машины для подготовки проб 6.



Установка отбора проб п  железнодорожных вагонов в кх обработка 
для лабораторных жсшгганжй
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УСТАНОВКА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ СОДЕРЖАНИЯ 
ВИДИМОЙ ПОРОДЫ И МЕЛОЧИ 0ВП2

Предназначена для определения содержания видимой породи и 
мелочи ооглаоно ГОСТ 1916-75 (угли бурые, каменные, антрацит, горю
чие оланцы) в закрытых сухих помощониях при температуре окружающей 
среды от 0° до + 50°С.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность грохота, т/ч 3...6

Число сит грохота, шт. 2

Размеры очка сменных оит, мм 

Угол наклона сита, град.

50; 25; 14; 6 

6...9

Крупность кусков, и*, не более 200

Номинальная емкость накопитель
ного бункера, кг 180

Габаритные размэры, мм 2900x2000x2250

Масса, кг 1000

Цона, руб. 1215

Изготовитель НовогорловскиЯ машзавод
(338013,г .Горловка.Донец
кой обл.,ул.Щукина,2)

Установка 0ВЛ2 иопользуетол в компоновке о пробоотборником 
и пробораэделочной машиной и состоит из бункера для исходной 
пробы I, рамы 2, грохота 3, весовой системы 4, трехсекпионного 
бункера 5, электродвигателя 6.
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Остановка для определения содержания нормой породы и «елоии
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КОМПЛЕКС МЕХАНИЗИРОВАННОГО ОТБОРА ПРОБ 
ТОВАРНОГО КОНЦЕНТРАТА ИЗ КОНТЕЙНЕРОВ И

ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНЫХ ВАГОНОВ

Предназначен для опробования влажного или смерзшегося тонко- 
намельченного материала из контейнеров, вагонов и других транс
портных емкостей, а также из насыпи.

Комплеко механизированного отбора проб состоит из пробоот
борника I, пробоприемника 2, пульта управления 3, сократителя 
проб 4, разъема 5, крана 6, шланга присоединительного 7, контей
нера транопортного 8, контейнера о концентратом 9, железнодорож
ного вагона 10, крана мостового II, контейнера для установки 
пробоотборника в нерабочем ооотоянки 12 я емкости для приема 
проб 13.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Цикл отбора и выгрузки одной 
(в 3 точках одновременно), 
пробы, мин*

Масса одной пробы, кг 

Радиус дейотвия, м 

Стадия освоения 

Разработчик

5

5

40

опытный образец 

СКВ института "Механобр"

(199026, Ленинград,
21 линия, д.ва)
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Кошиеко механкэированного отбора проб товарного концен
трата п  контейнеров ж желе анодорохннх вагонов



ПРОГООТШРАТЕЛЬ ДЛЯ СЫПУЧИХ МАТЕРИАЛОВ

Предназначен дня опробования мелкозернистых оыпучих матери
алов из контейнеров» вагонов и других транспортных емкоотей, а 
также из насыпи.

Пробоотбиратэль может быть выполнен стационарным или пере
носным. Переносной цробоотбиратель перемещается при помощи грузо- 
подъемного механизма.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Глубина опробования, м 
Диаметр пробоотбирателя, м 
Ширина щели, м 
Продолжительность цикла, о 
Способ очистки
Характеристика опробуемого 
материала:

крупность, од 
влажность, %

Установленная мощность, кВт
Габаритные размеры стационар
ного пробоотбирателя, од
Масса, кг
Габаритные размеры переносного 
пробоотбирателя, од
Масса, кг 
Стадия освоения 
Разработчик

1,2-1,8 
0,06 
0,032 
75

маханичеокий

до 8 
до 12 
3

4800x600x4400
800

800x800x4400
300

Опытный образец 
СКВ института "Механобр"
(199026, Ленинград,
21 линия, д.8а7

Пробоотборник ооотоит из корпуса I, ловителя 2, трубы пробо
отборной 3, стропы 4, шланга подачи сжатого воздуха 5, шланга 
подачи воздуха на пробоотборник 6, шланга подачи воздуха на выг
рузку пробы 7, колонны направяяпщей 8.
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МАНИПУЛЯТОР ДЛЯ ОТБОРА ПРОБ 

Предназначен для отбора проб о ленточного конвейера.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Макоималышй размер куска, мм 50
Ширина ковша, мм 300
Скорооть движения ковша, м/о М
Выдвижение руки, мм 300
Угол поворота руки, град 90
Рабочее давление в гидрооиотеме, МПа 0,4-0,6
Ход цилиндров поворота, ш 180
Установленная мощность электро
двигателя, кВт 3,0
Напряжение, В;

в силовой цепи 380
в цепях управления 36

Габаритные размеры, мм 1700x1150x600
Масса, кг 300
Держатель техдокументации ОФ" Грушевская"

Марганецкого ГОК

Манипулятор ооотоит из гидропривода I, цилиндров поворота 2, 
механичеокой руки 3, рабочего органа 4 в виде ковша» рамы 5 и уста
новлен вблиэи меота перегрузки концентрата в бункер 6 над ленточ
ным конвейером 7.
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MA1IMI1A ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПРОБ МПЛ-150М

Предназначена для подготовки лабораторных проб каменных и 
бурых утлой, антрацитов, горючих сланцов и продуктов их обогаще
ния.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, т/ч 

Крупность, мм:

I,5-2,2

исходного материала 150

выдаваемого продукта для проб 

Влажность,

0-3

каменных углей и антрацитов 18

бурых утлой 52

горючих слащов 17

Число проб, выдаваемых машиной 3

Мощность электродвигателя, кВт 11,75

Напряжение питавдой соти, В 380

Габаритные размеры, мм 2325 х 1020 х 1770

Масса, кг 1500

Цена, руб. 3620

Изготовитель Краснолучский машзавод 
(349301, г.Красный Луч, 

Луганской обл., 
Заводской пр.,1)

Машина для подготовки проб состоит из питателя I, молот
ковой дробилки 2, ковшового сократителя 3.



Машина для подготовки лабораторных проб МЕЛ-150М
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МАЛИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПРОБ МЛЛ-300М

Предназначена для подготовки лабораторных проб бурых и камен
ных углей, антрацитов, горших сланцев и продуктов их обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность дробилки, т/ч: 

первой ступени дробления 

второй ступени дробления 

Крупность исходного материала, мм 

Влажность исходного материала, %: 

бурых углей

каменных углей и антрацитов 

горючих сланцев

Число проб, выдаваемых машиной 

Мощность електродвигателя, кВт 

Напряжение питающей ооти, В 

Габаритные размеры, т  

Маооа, кг 

Цена, руб.

Изготовитель

14-16 

I,5-2,2 

не более 300

52

18

17

3

33,25

380

3000x2150x3170

5850

9800

КряснодучскяЯ машзавод
(.349301, г.Красный Луч,
„ Луганской . обл.. 
Заводской пр.,1)

Машина для подготовки лабораторных проб состоит из молотко

вой дробилки I, ковшового оократителя 2, бункера питателя первой 

ступени 3, ленточного питателя второй ступени 4, дробилки второй 

ступени 5, ковшового оократителя второй ступени 6.
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Mamma для подготовки лабораторных проб 
МПЛ-300М
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МАШИНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ АНАЛИТИЧЕСКИХ 
ПРОБ МПА-150

проб углей бурых, каменных, антрацитов, горючих сланпев и про-
дуктов их обогащения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Крупность материала, мм:

исходного 150
аналитических проб 0-0,2
лабораторных проб 0-3,0

Производительность, т/ч I,3-2,0
Влажность исходного материала,^, не более:

антрацитов и каменных углей 18
бурых углей 40
горючих сланцев 17

Количество выдаваемых проб, шт.:
аналитических 3
лабораторных I

Суммарная мощность электродвигателей, кВт 14,9
Габаритные размеры, мм 2212 х 1092 х 2596
Масса, кг 2270
Стадия освоения Серийное производство
Изготовитель Краснолучский машэавод

(349301, г.Красный Луч, 
Луганской обл., За
водской пр.,1)

Машина для подготовки аналитических проб состоит из питате
ля ленточного I, молотковой дробилки 2» ковшового сократителя 3, 
течки 4, печи 5, мельниш молотковой 6, каркаса 7, конусного де
лителя 8, сборника 9,
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tin

Машина для подготовки аналитических проб МПА-150
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МА11МНА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ПРОБ МЛА-ЭМ

Предназначена для подготовки аналитических проб из каменных 
и бурых углей, антрацитов, горючих оланцев и продуктов их обога
щения.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Призводительнооть, т/ч 

.ч*„тшость, мм;

исходного продукта 

выдаваемого продукта для проб 

Состояние исходного материала

Вместимость бункера для исходной 
пробы, ом8

Частота вращения ротора, мин"* 

Мощнооть электродвигателя, кВт 

Напряжение питающей сети, В 

Габаритные размеры, мм 

Маооа, кг 

Цена, руб.

Изготовитель

0,0055 - 0,0075

3

О - 0,2 

воздушно-оухое

1000

5100

3,55

380

650 х 800 х 1400

390

1595

Краснолучокий машэавод 
(349301, г.Красный Луч, 

Луганской обл..
Заводской пр.,1)

Машина для подготовки аналитических проб ооотоит из бункера 

для пробы, винтового питателя, молотковой мельницы, делителя, 

гильтров, электродвигателей.



-  265  -

Машина для подготовки аналитических проб ЦЛА»ЗМ
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АГРЕГАТ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ ПРОБ СЫПУЧИХ 
МАТЕРИАЛОВ

Предназначен для механизации и автоматизации приготовления 

представительных проб заданной крупнооти и массы.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Крупнооть исходного материала 
(не более), мм

Крупность промежуточной пробы, мм

Крупность конечной пробы 
(более 8СЙ), мм

Масса исходного материала, г 

Масса конечной пробы, г 

Время цикла приготовления пробы, мм 

Установленная мощность, кВт 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг

Держатель техдокументации

Изготовитель опытно-промышленных 
образцов

150

3-4

до 0,07 

5000 

до 200 

до 10 

6,6в

1992 х 1497 х 2962 

1720

СКБ ЦМ при Гинцветмете

Опытно-экспериментальный 
металлургический завод 
Гикцватмета

Агрегат для приготовления проб сыпучих материалов сос
тоит из пульта управления I, загрузки исходного материала 2, 
выдачи готовой пробы 3,
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Агрегат для приготоменяя проб снпучих 
материалов
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9. ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ СРЕДСТВА

КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ, 
УПРАВЛЕНИЕ С ПОЛА

Предназначен для подъема и перемещения грузов в производ
ственных и складских помещениях при температуре ±40°С.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Пролет, м 
Высота подъема, м 
Скорость, м/с: 

подъема
передвижения тележки 
передвижения крана 

Масса, кг 
Режим работы

Изготовители

5; 10: 12,5; 16; 20; 32; 50 
7 - 34;5 

0; 12,5; 16

0,1; 0,032 
0,32 i 15*
0,5 ± 15*

5390 - 41000
легкий Зк, средний, тяжелый

5к
Бурейский механический завод
(676701,Амурская обл.,п«Ново- 
бурейский, ул«Советская,67)

Завод подъемно-транспортного 
оборудования (681005,г,Ком
сомольск на Амуре, Северное 
шоссе,13)
ПО "Подъемник", г.Ташкент 
ПО "Кран" Узловая 
Александрийский ПТО

Кран мостовой электрический общего назначения состоит из 
моста, механизмов передвижения, тележки, поста управления , 
вспомогательной кабины для осмотра троллей, электрооборудования.



Кран мостовой электрический общего назначения, управление с пола
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КРАН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ОНДВГО 
НАЗНАЧЕНИЯ, УПРАВЛЕНИЕ ИВ Ш И Н Ы

Предназначен для перемещения грузов в производственных 
и складских помещениях при температуре - 40°0.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т

Пролет, м 
Скорость, м/с: 

подъема
передвижения тележки 
передвижения крана 

Высота подъема, м 
Маооа, кг 
Режим работы 
Изготовитель

5; 10? 12,5; 16; 20;
32; 50; 00; 160;
200; 260; 320; 600

7,5 - 34,5

0,04 - 0,33 
0,63 - 0,7 
1,25 - 2,0 
8; 12,5; 16; 25; 32 
6950 - 420000 
средний
Бурейский механический завод, 
Александрийский НТО,
ПО "Подъемник", Ташкент,
НТО *Комсомольск на Амуре",
ПО "Кран", Узловая, 
Харьковокий НТО,
ПО "Сибтяжмаш", Красноярск.

Кран мостовой злектричеокий общего назначения состоит 
из моста, тележки, механизма передвижения крана, кабины управ
лении, вспомогательной кабины для осмотра троллей, электро
оборудования.



-  2 7 1  -

Кран мостовой электрический общего назначения, 
управление из кабины
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КРАН КОЗЛОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ КОНТЕЙНЕРНОМ

Предназначен для перегрузки контейнера массой 6,3 т 
на открытых контейнерных площадках при температуре ^40°С.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

6,3
16
0

0,3250,04

Грузоподъемность, т 
Пролет, м
Высота подъема груза, м 
Скорости, м/с: 

подъема
передвижения тележки 
передвижения крана 

Габаритные размеры, мм: 
длина крана 
ширина крана 
колея тележки 

Касса, кг 
Изготовитель

1*0,1
2;0,2

31805
9300
2000
36000

Бурейский механический завод 
(676701,Амурская обл.,п.Ново- 
бурейский, ул,Советская,67)

Кран козловой электрический контейнерный состоит из метал
локонструкции, грузовой ходовой тележки с механизмами подъема и 
передвижения. Кран укомплектован авгостропом, кабиной приемо
сдатчика.

Примечание: кран козловой, грузоподъемность 10 ^изготав
ливается Харьковским заводом подъемно-транс
портного оборудования им.Ленина 
(310019, г.Харьков, пр.Ильича,!18)
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ВЗРЫВОБЕЗОПАСНЫЙ ЭЛЕКТРОТЕЛЬФЕР 
ТM1U Т IOW

Предназначен д м  работы в помещении оо взрывобезопасной 
средой категорий и групп ВЗГ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Груэоподьем- Высота Масоа, кг
нооть, т подъема, м

TI02I 0,5 6 182
TI022 0,5 9 194
TI023 0,5 12 203
TI04I 2,0 6 440
TI042 2,0 9 445
TI043 2,0 12 457
TI061 5,0 6 670
TI062 5,0 9 691
TI063 5,0 12 718

Электротелы^оры поставляет Государственное торговое 
предприятие " Bockonnoi * (Болгария).
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ВЗРЬЮОЕЕЗОПАСНЫЙ ЭЖСГРОТЕЛЬФЕР 
ТИПА Т02 W

Электротельфер без механизма передвижения предназначен
для работы в помещениях оо взрывоопасной средой 
групп до АЗГ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

категорий и

Тип Грузоподъем
ность, т

Высота 
подъема, м

Масса, кг

T022I 0,5 6 145
Т0222 0,5 9 157
Т0223 0,5 12 166
T024I 2,0 6 260
Т0242 2,0 9 265
Т0243 2,0 12 277
T026I 5,0 6 422
Т0262 5,0 9 443
Т0263 5,0 12 470

Электропэльферы поставляет Государственное торговое пред-
приятие щ оаСкоп коСт (Болгария).
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ТИПА ТЭ

Предназначена для вертикального подъема, опускания и 
горизонтального перемещения грузов по монорельсу.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип Грузоподъ ем- Высота Миним. радиуо
нооть>• Т подъема, м закругл,

ТЭ100-61120-13 I 4 I
ТЭ100-51120-01 I 6 I
ТЭЮО-52120-01 I 12 I
ТЭ100-53120-01 I 18 I
ТЭЮО-54120-13 I 24 1,5
ТЭ100-55120-13 I 30 1.5
ТЭ100-56120-13 I 36 1.5

Изготовитель Гороховецкий завод подъемно-транопорт-
ного оборудования (Владимирская обл.)

Таль электрическая состоит из электродвигателя подъема, 
встроенного в нарезной барабан, дискового грузоупорного тор
моза, колодочного электромагнитного тормоза, коночных ограни
чителей подъема и спуска, двух двухкатковых шарнирных тележек.
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ТИПА ТЭ0,5-В3-11

Предназначена для подъема и перемещения груза по моно
рельсу.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Высота подъема, м 
Скорость подъема, м/о 
Масса, кг
Диаметр каната, ш  
Изготовитель

0,5
6; 12; 18 
0,13
75; 104; 115 
3,7 - 5,2

Московский завод "Красный 
металлист"

Таль электрическая состоит из грузоподъемного механизма 
для подъема и опускания груза, ходовой тележки.

Различные типы электричеоких талей отличаются друг от 
друга механизмами передвижения и расположением подъемного 
механизма относительно пути.
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ТАЛЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ТИПА ТЭ 0,25-311 

Предназначена д м  подъема и перемещения груза. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

0,25
6

0,133

Грузоподъемность, т 
Выоота подъема, м 
Скорооти, ч/о: 

подъема 
передвижения

Минимальный радиус закругления 
пути, м
Маооа о приводом механизма 
передвижения, кг5

ручным
электрическим

Изготовитель

0,33

5

70
75

Полевокий машиностроитель
ный завод (624090, г.Полев- 
окой,Свердловской обл., 
ул.Ильича,6)

Таль электрическая ооотоит на грузоподъемного механизма 
и ходовой толежки.

Грузоподъемный механизм имеет корпуо, в который встроены 
электродвигатель и барабан, подвеоку крюка, пусковую кнопку и 
ограничитель подъема.

Ходовая тележка ооотоит из двух вертикальных двухкатковых 
тележек, соединенных между собой траверсой.
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ТАЛЬ РУЧНАЯ ЧЕРВЯЧНАЯ ГОСТ 1107-62

Предназначена для подъема и опускания грузов при выполне
нии подъемно-транспортных работ в ремонтных мастерских я в 
складских помещениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Высота подъема груза, м*' 
Тяговое усилие на ценя

I 3 5 10
3 3 3 3

механизма подъема, кГо 
Скорость подъема груза.

30 60 75 75

м/мин
Габаритные размеры, им:

0,55 0,33 0,23 0,12

длина 290 360 460 670
ширина

высота (в стянутом сос
270 370 480 670

тоянии)
Наоса тали о цепями ( для 
подъема на См), кг:

610 960 1150 1610

калибров анными 40 80 145 -
пластинчатыми 45 90 180 410

Изготовитель - Красногвардейский крановый завод 
(Свердловская обл.)

х) высота подъема может быть различной, но не более 12 м.

Таль ручная червячная состоит из подвесной обоймы о 
червячным подъемным механизмом и крюковой подвески.
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ТАЛЬ РУЧНАЯ ПЕРЕДВИЖНАЯ ЧЕРВЯЧНАЯ ГОСТ 1106-74

Предназначена для подъема и горизонтального перемещения 
грузов, может быть использована для оборудования ручных одно
балочных кранов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т I 3,2 5 8
Высота подъема, м 3 3 3 3
Тяговое усилие цепи, кГо: 

механизма подъема 35 65 75 75
механизма передвижения 10 18 20 25

Маооа, кг 39 83 137 272

Изготовитель Краоногвардейский крановый завод
(Свердловская ^Зл.)

Таль ручная передвижная червячная ооотоит из подъемного 
механизма о грузовой пластинчатой цепью и механизма передвиже
ния о ручным приводом.

Подъемный механизм состоит из подвеоной обоймы о передаточ
ным, тормозным и приводным устройствами и подвеоной блочной 
обоймы.

Привод механизма передвижения оостоит из зубчатой цилинд- 
ричеокой передачи, тягового колеоа и сварной тяговой цепи.
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ТАЛЬ РЫЧАЖНАЯ ТИПА TP-IM

Предназначена для подъема и перемещения груза в горизон
тальном и наклонном направлении. Применяют при ремонтных и мон
тажных работах» не требующих большой выооты и больших окоростей 
подъема. Широкое применение рычажные тали нашли для подтягива
ния труб при их монтаже.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность» т I
Высота подъема» м 1»5
Усилие на конце рычага
качания» кГс 24
Скорооть подъема и опускания 
при двух качаниях рычага в 
оекунду на ЗСК>, м/мин
Габаритные размеры, мм: 

длина 
высота 

Цепь» тип

Масса тали о цепью» кг 
Изготовитель

0,25

168
500
пластинчатая, шаг 25 мм, 
ГОСТ 191-52
20
Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений
(142400, г.Ногинск,Москов
ской обд., ул.К.Либкнехта,

Ручная рычажная таль состоит из храпового механизма о ры
чагом, штурвала, тормозного устройства, ведущего вала с шес
терней, ведомой шеотерни и приводной звездочки, наоаженных на 
один вал, пластинчатой цепи, прицепного крюка со звездочкой и 
подвеоного крюка.
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ТАЛЬ РУЧНАЯ ШЕЕТБРЕННАЯ ГОСТ 2799-75

Предназначена для подъема и перемещения грузов при мон
таже я ремонте оборудования,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грувоподъемнооть, т 0,25 0,5 I 2 3.2 5 8

Высота подъема, м от 3 до 12

Тяговое усилие цепи, кГо 250 320 320 500> 500 500 500

Масса, кг 15 20 30 50 70 125 170

Ивготовитель Красногвардейский крановый завод
(Свердловская обд.)
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ЭЛЕКТРОДРЕЛЬ ДЛЯ ПОДНЯТИЯ ГРУЗА

Предназначена для поднятия груза на высоту 15 м маооой 
до 50 кг. Это подъемное устройство представляет собой мало
габаритный коноолышй кран,# установленный о помощью винтово
го зажима в оконном проеме. Кран ооотоит И8 сварной трубчатой 
рамы о консолью» привода» тормозного и колодочного уотройотв» 
барабана» ограничителя высоты подъема и подвесного пульта 
управления. В качестве привода попользована электродрель 
ИЗ-1015, у которой вместо шпинделя установлен специальный 
вал.

Стоимость чертежей - 17 руб.75 коп.

Держатель техдокумен- МоооблЦНТИ
тацпи (ад Л 88-210-015) (1 4 0 0 1 2 , г.Люберцы,Мооков-

окой облм  ул. Электрифи- 
кадии» 26}
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ЛЕБЕДКА ДД-2

Предназначена д м  доставки тяжелого оборудования цри 
монтаже механизированных комплексов на расстояние 500 м и более.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие каната. кН 12
Скорооть движения каната, м/с 0,7
Канатоемкооть барабана, м 600
Габаритные размеры, ш  2700 х 1600 х 1200
Масса, кг 1900
Стадия освоения нестандартное оборудование
Разработчик УСШ " Карагандауголь*

Лебедка состоит иа рамы I, рычажной оиотемы 2, системы 

остановки электродвигателя 3, пружины 4, ленточного тормоза 5, 

барабана 6, привода 7, малой реборды 6, зубчатой реборды 9 ж 
шестерни 10.
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Лебедка ДП-?
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ЛЕВДДКА МОНТАЖНАЯ ОДНОЕАРАЕАННАЯ 

ТИПА ЛМЦ-3

Предназначена для подъемно-транспортных работ на монтажно- 
строительных площадках и при погрузочно-разгрузочных работах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кГо 3000
Скорость движения каната, м/мин 7,55 - 9,0
Барабан:

диаметр, мм 360
длина, мм 680
канатоемкооть, м 250
чиоло слоев навивки 5
частота вращения, мин”1 6,4

Электродвигатель;
тип МТК-31-8
мощность, кВт 7,5
частота вращения, мин"1 680
напряжение, В 220, 360

Габаритные размеры, мм 1550x1388x845
Мяооа, кг:

с электрооборудованием 1282
о пусковой аппаратурой 1307

Изготовитель Миллеровокий завод металлургического оборудования им. Гаврилова (34о100, г.Миллерово, ул.М.Горького,9)
Лебедка монтажная однобарабанная состоит из металлической 

свнрной рамы, электродвигателя о фазовым ротором типа МГ, редук
тора тгнухступенчатого, упругой муфты, соединяющей электродвига
тель о редуктором коподочного короткоходового тормоза, открытой
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Лебедка монтажная однобаробанная ЛМЦ'б.
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ЛЕБЕДКА МОНТАЖНАЯ ОДНОБАРАБАННАЯ

Предназначена для монтажных и демонтажных работ при ремон- 
те и строительстве.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговое усилие, кГо 5000
Барабан:

диаметр, мм 390
канатоемкость, м 250
чиоло Слоев навивки каната 5

Канат:
тип
диаметр, мм 
длина, мм
средняя скорость движения, м/мин 

Электродвигатель: 
тип
мощность, кВт 
частота вращения, мин** 

Габаритные размеры , мм 
Масса, кг 
Изготовитель

24-H-I60-I-0
24
260
14
МТ-42-8
16
718
1800x1750x910
2600

КадиевскиЙ машиностроительный завод (УССР)
Лебедка монтажная однобарабанная состоит из сварной 

конструкции, канатного барабана, вубчатой муфты, тормоза 
ТКТ-300 о электромагнитом МО-ЗОО-Б, электродвигателя и конт
роллера ПТ-51, цилинлричеокого трехотупенчатого редуктора, 
тормозной муфты.
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Л я б чцка монтажная окнобарабанная



ЛЕБВДКА КОПРОВАЯ ОДНОБАРАБАННАЯ

Предназначена для монтажа и демонтажа оборудования» для 
пере^ижения железнодорожных вагонов, для поднятия и опускания 
площадок обслуживания.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тяговоо усилие, кГо 1000
Барабан:

диаметр, мм 600
длина, мм 820
число олоов навивки каната I
канатоемкость, м 51
с к о р о с т ь  движ ения к а н а т а
на барабане, м/мин 45,8

Канат:
тип 6+37+I-24-I70-I
диаметр, мм 24

Тормозной электромагнит КМГ-4А
Электродвигатель (ГШ - 25#):

ТИП MT-62-I0
мощность, кВт 
частота вращонил, мин~*

45
570

напряженно,В 220;380
Габаритные размеры, км 2100x1800x1120
Маооа (о комплектом оборудован ил), кг 37D0
Изготовитель МпллпровокнЙ завод метал

лургического оборудования 
>»t. Гаврилова (346Ш0, 
г.Миллорово, УССР, 
ул.Горького, 9)

Лебедка копровая однобарабшшая оостоит из редуктора, 
барабана о нарезкой, муфты, колодочного тормоза и электродвига
теля, смонтированных на рамо сварной конструкции»
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ЛЕБЕДКА МОНТАЖНАЯ ЛМ-3,2

Предназначена для подъема, опускания и перемещения грузов 
при монтажных работах на строительстве я установке оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТБ1МСТИКА

Тяговое усилие» кГо 3200
Диаметр каната, мм 17,5
Скорость навивки каната» м/с 0,28
Канатоемкооть барабана» м 250
Масса (о электрооборудованием), кг III0
Изготовитель Миллеровокий завод метел-

дургического 
им.Гаврилова 
г.Миллврово. 
Горького, 9)

оборудования 

УССР, yi.

Лебедка монтажная ооотомт ив металлической рамы» электро
двигателя, редуктора электромагнитного тормоза» грузового бара
бана.
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ЛЕБЕДКА ЧЕРВЯЧНАЯ НАСТЕННАЯ ЛРН-0,5

Предназначена для монтажных и демонтажных работ, а также 
подъема и опускания груза,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Лебедка червячная настенная состоит из металлического 
каркаса, грузового барабана с червячным колесом, приводной 
рукоятки, насаженной на конец червячного вала.

Каркас ооотоит из двух опорных уголков, в которых имеются 
четыре отверстия для крепления лебедки к стене.

Грузоподъемность, т 

Канатоемкость, м 

Уоилие на рукоятке, кГо 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

0,5

11,5

16,0

475x611x600

65

Завод "Редуктор**, г.Барыш
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ЛЕБЕДКА РУЧНАЯ ТИНА ЛР-1

Предназначена для выполнения различных такелажных работ
при монтаже и демонтаже оборудования, а также 
оборудования на небольшие расстояния.

для перемещения

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ЛР-1 ЛР-1,25
Тяговое усилие, кГо 1000 1250
Скорость каната, м/мин 0,42 -
Канатоемкость барабана, м 12 50
Передаточное число редуктора 33 -
Диаметр каната, мм 8,5 11,0
Усилие на рукоятке, кГо 18
Габаритные размеры, мм 380x206x420 800x600x800
Маооа, кг 24 160
Изготовитель Одесский машиностроительный

(270606, г.Одесса, ул.Москов
ская, 141)

Лебедка ручная состоит из сварного корпуса, канатного бара
бана с редуктором, приводной рукоятки, двух съемных хомутов со 
шпильками для крепления лебедки к отойкам и металлическим конст
рукциям.

Вращение передается от рукоятки на редуктор и барабан, 
который и наматывает канат.
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ЛЕБЕДКИ НГЧНЫЕ ТИПА ТЛ-2А, ТЛ-ЗА, ТЛ-5А

Предназначены для подъема и опускания груза, а также для 
перемещения его по горизонтальной и наклонной плоскости на стро
ительных площадках при выполнении монтажных и погрузочно-раз
грузочных операций.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ТЛ-2А ТЛ-ЗА ТЛ-5А
Тяговое усилие, кГо:

на первой скорости 1250 3200 5000
на второй окорооти 1250 1800 3000

Канатоемкооть барабана, м 100 100 150
Габаритные размеры 
(без рукоятки), мм:

ширина 500 640 900
длина 655 700 830
высота 740 875 865

Маооа, кг 140 220 460
Изготовитель Ороккй завод строительных маши 

(462403, г.Орок, Оренбургской <

Лебедка ручная ооотоит иэ боковин, соединенных отяжными 
болтами; рабочего механизма, состоящего иэ параллельных валов, 
оои, барабана; грузоупорного тормоза, состоящего из собачки, 
храповика и блока шестерен, тормозного диска; зубчатых колес; 
рукояток, надеваемых на концы рабочего вала.

Вое валы передач вращаются в подшипниках скольжения, .закреп
ленных на боковинах. Ось барабана крепится в гнездах боковин и 
фиксируется стопорной планкой.

Лебедка устанавливается на жесткой раме и крепится болтами.
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РУЧНЫЕ РЫЧАЖНЫЕ ЛЕБЕДКИ ТИПА РУЛ

Предназначены для перемещения грузов на небольшие рассто
яния в горизонтальном направлении и по наклонной плоскости.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип РУЛ-0,75 РУЛ-1,6 РУЛ-З
Тяговое усилие»Н (кг) 7500(750) 16000(1500) 30000(3000)
Подача каната за 
ход рычага» мм 35 36 36
Длина каната» мм 20000 20000 15000
Диаметр каната» мм 7.5 13 16.5
Габаритные размеры» мм 

длина

•

375 475 670
ширина 195 230 230

Масса» кг 17 31,8 54.5
Изготовитель Туапсинский машэавод Минмонтажслеп-

строя СССР

Лебедка ручная рычажная состоит ив корпуса» ручки» 
барабана с тросом и двух крюков.
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Ручная рычажная лебедка



ДОМКРАТ винтовой дв-га
Предназначен для подъема грузов при выполнении различных 

отроительно-монтажных ремонтных работ, когда необходимо обес
печить точность установки поднимаемого груза на заданном уровне.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Высота подъема, од
Высота подъема за один 
оборот винта, од
Усилие на рукоятке длиной 
1000 мм, к1с
Минимальная высота домзфата, од
Масоа, кг
Изготовитель

10
200

8

58
416
30
Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений 
(142400, г.Ногинск,Мос
ковской обл., ул.К.Либк- 
нехта,12)

Домкрат винтовой ооотоит из корпуса, в верхней части кото
рого запрессована гайка. В гайку входит винт, снабженный опорной 
поворотной пятой. В нижней части к винту прикреплена специальная 
шайба. На винте о помощью храповика укреплена рукоятка, снабжен
ная двухсторонней качающейся собачкой.
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ДОМКРАТ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДГ-10СП

Домкрат гидравлический оо сменными приспособлениями пред
назначен для выполнения различных монтажных и демонтажных работ: 
залреосовки и распрессовки втулок и других деталей, прижимки 
деталей при выполнении различных технических операций, правки 
труб, снятия и уотановки шарикоподшипников, шестерен, муфт, 
подъема оборудования и других работ при использовании его о 
приспособлениями.

В монтажный комплект входят: гидродомкрат, лапа и основа
ние к домкрату, струбица зажимная, приспособления для правки 
труб, съемник трехэахватный универсальный, насос ручной выоокого 
давления НРД-400.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 10
Максимальный ход плунжера, мм 120
Максимальное давление, кГо/см2 400
Габаритные размеры, мм 100x86x270
Маооа, кг 8
Изготовитель Ногинский опытный завод 

монтажных приспособлений 
(142400. г.Ногинск,Мос
ковской обл., ул.К.Либк- 
нехта, 12)

Гидродомкрат ооотоит из корпуса I, плунжера 2 о уплотнени
ем, возвратной пружины 3, опорной головки 4 и защитной крышки б. 
Рабочая жидкость (маоло индустриальное 20 или 30) подводитоя 
черев штуцер 6.
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( Ш Ш  ПРИСПОСОБЛЕНИЯ К ДОМКРАТУ 
ГМДРАЕЛИЧЕСКОМУ ДГ-ГОСП

Лапа и основание к домкрату предназначены для подъема 
оборудования о низкораоположенным основанием.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Максимальное давление, кГо/ом^ 
Максимальная высота подъема, мм 
Габаритные размеры, км

3
120
120
135x100x275

Лапа I представляет собой втулку о выступом, которая на
винчивается на домлфат 2 вместо защитной крышки. Оонование 3 
является опорой домкрата и устанавливается вместо головки дом
крата.

Струбцина зажимная предназначена для оборки технологичес
кого и монтажного оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Расстояние между опорными
кронштейнами, км 250-500
Габаритные размеры, им 205x135x840
Масса, кг 27,7

Струбцина состоит И8 гидродомкрата I, кронштейнов 2 и 3, 
трубы 4 и опорного наконечника 5.
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Приспособление для правки концов труб (рио.Б,В) ооотоит 
из домкрата I, наконечников 2,3 и двух оменных винтов 4.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие домкрата, кг 10000
Максимальный ход винта, мм 
Диаметр труб при правке, мм:

185

1-Й комплект 351-426
2-й комплект 450-560
3-й комплект 600-710
4-й комплект 620-1020

Маооа, кг 1,4-5,8

Съемник трехзахватный универсальный (рио.Д) преднааначен 

длл аалреооовки и раопресоовки шкивов, шестерен, цуфт, подшип
ников и других деталей машин, наоахенных на вал.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Диапазон регулирования
захватов, ш  120-340
Высота коромысла
захватов, мм 250, 300, 950
Масса, кг 27,3

НАСОС РУЧНОЙ НРД-400

Предназначен для создали* высокого давления в цилиндре гру
зоподъемных гидродомкратов и в других гидрооиотамах, не имеющих 
встроенных насосов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАХГЕГССЯША

Рабочее давление, кГо/см^ 400
Усилие иа рукоятке при дав
лении 400 кГс/0м2 , кг

Габаритные размеры, ш  

Масса, кг

25

650 х 200 х 225 

15

Наооо ручной состоит из масляного резервуара I, одноплун
жерного насоса 2, рукоятки 3, запорной иглы 4 и двух клялаяов- 
всасывающего 5 и нагнетательного 6.



t
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДОМКРАТ ДГ-8А

Предназначен для поднятия оборудования при монтажно- 
демонтажных работах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 

Выоота подъема, мм

Уоилие на рукоятке, кГо
Число качаний рукоятки 
для полного подъема

Объем заливаемого масла, л

Длина рукоятки, мм

Габаритные размеры, мм

Масса, кг 
Изготовитель

8

190

50

75

0 , 8

450

250x140x620

10
Рутченковский рудоремонт
ный завод ПО "Донецкугле-

?340000, г .Донецк)

Гидравлический домкрат представляет ообой стойку, внутри 
которой располагается резервуар о маслом и плунжерный наооо.

Насоо домкрата приводится в дейотвие рукояткой, которая 
крепится к вилке при помощи зажима.
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ДОМКРАТ 1МДРАВЛИЧЕСКИЙ ДГ0-20М

Предназначен для подъема и опускания груза цри выполнении 
различных отроительно-монтажных работ,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 20
Давление рабочее, кГо/см^ 315
Усилие на рукоятке, кГо 25
Ход плунжера, мм 20
Подъем за один ход плунжера, мм 3
Объем резервуара, л 0 , 8

Высота подъема, мм 90
Диаметр плунжера, мм 12

Маооа, кг 16,7
Изготовитель НОГИНОКИЙ 0ПЫТН1

монтажных приопоооблений 
(142400, г .Ногинск,Москов
ской обл., ул.К.Либкнех- 
та,12)

Домкрат гидравлический ооотоит из корпуоа I, резервуара 2, 
поршня 3, рукоятки насоса 4, валорного винта 5, ручки для пере
носа насоса 6.

Подъем груза осуществляется путем качания рукоятки 4.
Для опускания груза следует отвернуть запорный винт 5,



2
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ДОМКРАТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ТИПА ДГО

Предназначены лая подьама груза на определенную высоту 
при выполнении различных отроитольно-монтажных работ,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ДГ0-50 дго-гао ДГ0-200
Грузоподъемность, т 50 100 200
Высота подъема, мм 100 IS5 155
Время подъема поршня 
на заданную высоту 
при ЬО ходах поршня 
наооса, мин. 4 12 23
Диаметр поршня, мм 125 180 250
Диаметр илунжера, ш 17 17 17
Мв^ен^е ж и д к о с т и ,

410 392 408
Высота опущенного 
домкрата А, мм 285 304
Высота домкрата о 
рукояткой , мм 902 924 924
Длина домкрата, им 460 596 700
Маооа, кг 63 125 209
Изготовитель Ногинский опытный завод монтажных

приспособлений (142400. г.Ногинок* 
Псковской обл., ул.К.Дибкнехта, 12)

Домкрат гидравлический ооотоит из корпуса I, поршня 2, 
маоляиого резервуара 3, рукоятки насоса 4, запорной иглы 5Р 
ручек 6 для переноса домкрате.
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УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ДОМКРАТ

Предназначен для ремонта и монтажа оборудования, а также 
для* замены ходовых колес кранов*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

входят ручная насосная станция и три силовых элемента, соеди

ненных с ручной насосной станцией релиновыми рукавами высокого 

давления.

Насосная станция состоит ив ив стойки I, корпуса 2, ем

кости для масла 3, неподвижного поршня высокого давления 4, под

вижного поршня низкого давления б, рукоятки 6, резинового рукава 

высокого давления 7, предохранительного клапана 6, трубопроводов 

9 и 10, струбипы II и болтов 12.

Силовой элемент состоит ив корпуса I, поршня 2, манжет 3 

и 4, крьпки 5, закрытой полости 6, ниппеля 7, корпуса 6, штуце

ров 9 и 10, колпачка II, вентиля 12 и шарнирного клапана 13*

Грузоподъемность, т 

Высота, мм 

Диаметр, мм
Максимальный ход поршня, мм 

Масса, кг

Держатель техдокументации

б, 20, 76 

61, 116, 166

100, 140, 240 
30, 50 60

3,3, 11,6 41,9

Краматорский НПО "НИИГГГмвж* 
(г*Краматорск)

В комплект универсального гидравлического домкрата



Универсальный гидравлический домкрат

а) насосная станция
б) силовой элемент
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ДОМКРАТ РЕЕЧНЫЙ РУЧНОЙ ТИПА ДР

Предназначен для поднятия различных грузов при выполнения 
различных монтажных и ремонтных работ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ДР-5 ДР-7
Грузоподъемность, т 5 7
Высота подъема груза, мм 380 250
Габаритные размеры, мм 315x220x745 315x290x620
Маооа, кг 32 50
Изготовитель ЦЭММ ПО "Прокопьевск'

уголь"
(653000, г.Прокопьевой,Кеме
ровской обл., пер.Фрунзе,17)

Домкрат реечный ручной ооотоит из корпуса I, который опи
рается на рейку о основанием 2, приводного механизма 3, о по
мощью которого поднимается к опускается корпуо.

Корпуо имеет в верхней части опорную головку о рифленой 
поверхностью, на которую опирается поднимаемый груз; внизу 
имеется лапа для подъема низко расположенных грузов.

Приводной механизм ооотоит из устройства 4, рукоятки 5, 
двух пар цилиндрических шеотерен и шестерни, входящей в зацеп
ление о аубчатой рейкой.
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КОШКА РУЧНАЯ IA

Предназначена для перемещения грузов по подвесному 
монорельсовому пути в цехах и на окладах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Монорельсовый путь 
Радиуо закругления пути, м 
Изготовитель

I
двутавры Л 16; 18; 20 
1,5
Красногвардейский
крановый завод 
(Свердловская обл.)

Кошка ручная состоит из четырех ходовых колео, двух щек, 
соединенных отержнямн, регулировочных шайб и грузовой травероы.

Ходовые колеоа смонтированы на подшипниках качения. 
Изменение колеи в соответствии о размером двутавровой балки 
достигается установкой регулировочных шайб.

Но подвеоному пути кошку перемещают за подвешенный груз.
Для подъема перемещаемого груза к кошке подвешивают ручные тали.



Кошка ручная IA
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КОШКА РУЧНАЯ ШЕСТЕРИШАЯ С МЕХАНИЗМОМ
иш щ м ш ш

Предназначена для подъема и перемещения различных грузов 
вручную по по двойному однорельсовому пути,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРШ'ЕРИСТИКА
Грузоподъемность, т 2
Выоота подъема, м 3
Скорость (при окорости движения 
тяговой цепи 30 м/мин), м/мин:

подъема 0,55
передвижения 8

Тяговоо усилие (для наименьшего 
груза), кГс:

при подъеме 55
при передвижении II

Маоса, кг 95

Кошка ручная шеотеренная состоит из подъемного механизма 
о зубчатой передачей и механизма передвижения о четырьмя ходо- 
выми колесами, из которых два ведущих колеоа снабжены зубчаты
ми венцами.

Подъемный механизм имеет редуктор с зубчатой передачей и 
хруэовой звездочкой, ручной приводной механизм о тяговым коле
сом и тяговой сварной цепью и винтовой груэоупорный тормоз, 
установленные на приводном валу тягового колеоа.

Изготовитель
новый эаэ 
окая обл

^д (Свердлов-
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КОШКА О РУЧНЫМ ПРИВОДОМ И высоким 
ПОДЪЕМОМ КРЮКА

Предназначена для подъема и перемещения различных грузов. 
Грузы перемещаются по подвесному монорельсовому пути.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т 
Балки монорельсового пути

Радиус закругления монорель
сового пути, м
Высота подъема, м 
Тяговое усилие, кГо: 

подъема груза 
передвижения кошки 

Скорость подьома груза, м/мин 
Скорость передвижения кошки, м/мин 
Масса, кг:

со сварной калиброванной цепью 
о пластинчатой цепью 

Изготовитель

2
двутавр £ 22-27 
ГОСТ 8239-66

не более 2 
3

не более 50 
более 8 

и,63 
70

65
75
Красногвардейский 
крановый завод 
(Свердловская обл.)

Кошка о ручным приводом и о высоким подье?.юм крюка состоит 
из подъемного механизма I о зубчатой передачей и механизма пере
движения 2 о четырьмя ходошагл колесами, из которых два ведущих 
снабжены зубчаты?,tu вонцаш.

Подъем груза производится вручную сварной калиброванной 
или пластинчатой цепью чорвэ тяговое колесо 3.

Передвижение кошки осуществляется вручную сварной цепью 
через тяговое колесо, которое укроплено на приводном валу шес
терни, зходящой в зацепление с зубчатыми венцами ведущих колес.

По специальному заказу завод поставляет кошки с большой 
выоотой подъема, но не превышающей 12 м.
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Кошка о ручным лриЗоЗом 
и Высоки» подъемом к/?/ока.
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ТЯГАЛЬНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ПТ-1,5

Предназначено для такелажных работ при монтаже и демон
таже оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

нчй завод ПО 
"^уганскуглеремонт"
(г.Брянка)

Тягальное приспособление состоит из храпового механизма 
о рычагом I и штурвалом 2, тормозного устройства, ведущего вала 
о шестерней, ведомой шестерни и приводной звездочки, насаженных 
на один вал, подвесного 3 и прицепного крюка 4. Подъем груза 
осуществляется колебательным движением рычага вокруг оси. Храпо
вой механизм и тормозное устройство, расположенные в корпусе 5 
приспособления, дают возможность производить остановку при подъе
ме и опускании груза в любом положении. Для обратного движения 
цепи необходимо ручку I повернуть на 90° я повторить процеос.
Для предотвращения выпадания транспортирующей цепи ее овободный 
конец снабжен сухарем 6.

Грузоподъемность, кг
Максимальная длина пере
мещения груза, мм
Усилие на рукоятке, кГо
Габаритные размеры в сложен
ном состоянии, мм
Маоса, кг 
Изготовитель

150

1300
19,6

635x185x180
23
Брянковский рудоремонт-



- 335 -

ТЯГАЛЬНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ПТ-1,5
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10. СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ РЕМОНТНЫХ РАБОТ

МЕХАНИЧЕСКИЙ выстрорегулируемьй съемник 
де та лей

Предназначен для съема деталей, различных по длине и 
установленных на разном расстоянии от конца вала.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие съема, Н 
Максимальный диаметр снимаемой

30000

детали, мм 380
Ход винта, мм 
Габаритные размеры, мм:

310

высота 600
ширина 390

Масса, кг 20
Стадия освоения опытный образец
Держатель техдокументации УкрНИИуглеобогащение

(346016, г,Луганск, 
ул.Советская,61)

Съемник механический быстрорегулируемый состоит иэ 
крестовины I, кольцевого канала 2, паза 3, упора 4, обойш 5, 
выступа 6, силового винта 7, приводной рукоятки 8, захватов 
9 и 10, одинарной тяги II, двойной тяги 12 и скоса 13.
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Съемник м еханический бы строрегулируемый
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КОМПЛЕКТ СЪЕМНИКОВ "УНИВЕРСАЛ"

П р е д н а з н а ч е н  для съема деталей, установленных о натягом на 
валах, осях, в корпусах ит.п.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Съемник Тип Ширина
захвата,
мм

Ход Габаритные 
винта, размеры,мм 
мм высота, ширина

Масса,
кг

Универсальный 
уоилием 750 кГо КСУ-1.02.000 60-120 165 295 200 2,9
Универсальный 
усилием 2000 кГо КСУ-1.03.000 70-120 150 335 190 6,8
Трехлалый уои
лием 3000 кГо КСУ-1.04.000 70-360 440 575 300 24,6
Универсальный 
усилием 3000 кГо КСУ-1.05.000 60-500 250 620 535 33,5
Трохлогшй уси
лием 6000 кГс КСУ-1,07.000 250-640 475 650 520 57, €
Трохлагтый уси
лием 1000 кГо КСУ-1.08.000 150-500 380 710 500 62,1
Держатель техдокументации УкрНИИуглеобогащвгак 

(348016, г. Луганск, 
ул.Советская, 61)

>

Комплект состоит из шести типов различных по конструкции 
съемников, имеющих по три захвата и отличающихся друг от друга 
уоилием съема, диаметром и способом захвата снимаемой детали, а 
также ходом винта.

Съемники КСУ-1.02.000 и КСУ-1.03.000 однотипны и отличаются 
друг от друга только размерами и уоилием оъома. Фиксирование за
хватов на снкмаомую деталь производится конусной гайкой. Захваты 
и конусная гайка могут устанавливаться как на внутренний захват 
детали, так и на наружный. Съемник КСУ-1.04.000 представляет собой 
винт, на котором установлена гайка о шарнирно закрепленными на ней 
тремя захватами. Съемник КСУ-1.05.000 состоят из двух крестовин 
о правой и левой резьбой, соединенных регулировочной гайкой, трех 
захватов, планок и винта. Фиксирование захватов на снимаемую де
таль производится регулировочной гайкой. Захваты могут устанавли
ваться как на внутренний, так к на наружный захват детали. Съемни
ки КСУ-1.07.000 и КСУ-1.08.000 выполнены идентично и состоят из 
крестовины с резьбой, винта и трех захватов. Захваты на крестови
не могут устанавливаться на внутренний или наружный захват снима
емой детали.Фиксирование захватов на снимаемую деталь осуществля
ется перогещением захватов по кронштейнам крестовины.
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Съемники КСУ-1.02, КСУ-1.03
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КОМПЛЕКТ СЪЕМНИКОВ ВИНТОВЫХ УНИВЕРСАЛЬНЫХ КСУ-2

Предназначен для онятия о валов посаженных о натягом деталей 
различного оборудования обогатительных фабрик. Комплект соотоит 
из трех съемников.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Развиваемое усилие, КН (то)

КСУ2-1

20(2)

КСУ2-2

30(3)

КСУ2-3

50(5)
Диаметр снимаемых 
деталей, мм 80-250 100-350 150-500
Ход винта, мм 200 400 500
Габаритные размеры, 

ширина
мм:

310 440 650
высота 350 550 680

Масса, кг 6 18 28
Стоимость комплекта 
съемников, руб
Изготовитель

1085
Вахрушевокий FM3 (349339, г.Вахрушев-2
Луганокой обл.)

Съемник КСУ-2 ооотоит из крестовины I, одинарной тяги 2, 
спаренной тяги 3, трех захватов 4, гайки 5, винта 6, рукоятки 7 
и тяги скоса 8.
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Механический съемник КСУ-2
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ СЪЕМНИКИ СГУ

Предназначены для механизации ручных работ при снятии о 
валов машин и механизмов деталей (зубчатых колес, шкивов, полу- 
муфт и др.), установленных о натягом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

СГУ-1 СГУ-2
Максимальное усилие, КН(то) 
Ход, мм:

100(10) 500(50)

штока 160 160
винта 120 -

Диаметр снимаемых деталей,мм 150-650 200-650
Максимальное рабочее давление 
жидкости (масло индустриаль
ное), МПа{кГс/см2) 20(200) 32(320)
Габаритные размеры, мм 2075x535x1160 2100x800x1160
Масса, кг 121 230
Стоимость, руб, 850 1400
Стадия освоения оерийное

производство
разработана
техдокументация

Изготовитель Рутченковский РМЗ (3400II,
г.Донецк-Н)

Гидравличеокий съемник состоит из гидропривода I, выоокона- 
гюрного рукава 2, гидроцилиндра 3 и сменных захватов 4.
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УНИВЕРСАЛЬНЫЙ СЪЕМНИК

Предназначен для съема муфт, подшипников, зтулок и 

других деталей.

Приспособление состоит из трех тяг, которые могут 

принимать различные положения в зависимости от размера 

снимаемой детали (наружный диаметр 100-150 мм, внут

ренний 170-560 мм)

Держатель документации ГОСНИТИ
(109389, г.Москва, 1-й 
Институтский пр,,1)
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Универсальный съемник
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Ун и ве рса льн ый с ъ ем ник

Предназначен для съема подшипников, шестерен шкивов, 
роликов и крышек и других деталей, тем самым заменяя нес
колько специальных съемников.

Держатель техдокументации Торфопредприятие
"Радовицкий мох"
(140753, Московская обл, 
Шатурский район, пос. 
Радовишсий)

Съемник универсальный состоит из двух захватов 5, тра
версы 4, утолщенной в средней части, винта (М24) 3. Захваты 
с траверсой соединены при помощи планок 2 и пальцев I и имеют 
по три отверстия. В головке винта просверлено отверстие, в 
которое вставлен рычаг.
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МАШИНЫ РУЧНЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ИЭ-Ю23А, ИЭ-ЮЗЗА, ИЭ-1035

Предназначены для сверления отверстий в металле, чугуне, 

пветных металлах, платмассе.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ИЭ-1023А ИЭ-ЮЗЗА ИЭ-1035

Диаметр сверла, мм 23 13 13

Частота вращения 
шпинделя, с"1 3,9 8,3 10,0

Потребляемая мощ
ность, Вт 600 300 420

Габаритные размеры, мм 337x86x412 349x204x127 385х208х
135

Масса, кг 4,0 2,4 2,5

Разработчик НПО "ВНИИСМИ", г Химки

Изготовитель завод "Элект- 
ростро^инст- 
рументи 
г.Резекне

завод "Элект
роинструмент' 
г, Выборг

г.

- завод 
* "Элект
роинстру
мент и
Ростов-на-
Дону

Машина ручная сверлильная электрическая состоит 

из корпуса, электродвигателя, шпинделя, основной рукоятки 

с пусковым курком и стопорной кнопки



Машина р учн ая  св ер ли ль н а я  элек тр и ч еск а я  И Э-1023А
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МАЛИНЫ РУЧНЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ДВУХСКОРОСТНЫЕ

Предназначены идя рассверливания отверстий в металлах 
с временным сопротивлением разрыву не более 390 мПа.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ИЭ-1205 ИЭ-1206

Диаметр сверла, мм 23 32

Частота вращения шпинделя, с*1 3,9;7,8 2,5;4

Потребляемая мощность, Вт 600 860

Габаритные размеры, мм 357x96x412 397x108x430

Масса, кг 4,1 6,25

Изготовитель завод "Электростройинстру- 
мент", г.Резекне.

Машина ручная сверлильная электрическая состоит из 

корпуса, электродвигателя, шпинделя, основной рукоятки с 

пусковым курком и отопорной кнопки.
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МАШИНЫ РУЧНЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ С 
ЭЛЕКТРОННЫМ РЕГУЛИРОВАНИЕМ ЧАСТОТЫ ВРАЩЕНИЯ 
ШПИНДЕЛЯ ИЭ-Ю37Э, ИЭ-1204Э, ИЭ-1206Э

Предназначены для сверления отверстий в различных матери
алах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ТИП ИЭ-Ю37Э

Диаметр сверла, мм 10

Частота вращения
шпинделя, с"1 0-32,3

Потребляемая мощность,ВТ 310

Габаритные размеры,
Ш  260x64x176

Масса, кг 1,7

Изготовитель завод строи
тельно-отделоч
ных малин 
г.Днепрорудное

ИЭ-1204Э

13;20;30

0,83-17

420

394x84x136

3,0

ИЭ-1206Э

10

16-36

420

272x68x179

1,85

завод электро
инструмент, 
г.Ростов ,-на- 
Дону

завод
механизиро
ванного ин
струмента 
г.Конаково
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МАЛИНЫ РУЧНЫЕ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ 
ИП-1024 , ИП-1025

Предназначены для сверления отверстий в низкоуглеродиотых 
сталях, легких сплавах и неметаллических материалах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ИП-1024 ИП-1025

Диаметр сверла, мм 13 13
Частота вращения шпинделя, о“* 18,3 25
Расход сжатого воздуха, м8/мин 0,85 0.7
Давление сжатого воздуха, мПа 0,63 0,63
Габаритные размеры, мм 235x56x185 148x50x164
Масса, кг 1.7 1,0Ь
Изготовитель Завод механизированного инотру-

мента, г.Конаково (171280,г.Ко- 
наново Калининской обл.)

Пневматическая сверлильная машина ооотоит на корпуса, 
пневмодвигатедя, редуктора, шпинделя, основной рукоятки о пуско
вым устройством и глушителя шума. В коническом отверстии шпинделя 
крепятся сверла и переходные оправки.

Примечание: ПО "Пневмоотроймашияа”, г,Свердлове к, выпуска
ет машину ручную пневматическую сверлильную прямую ИП-Ю16А я 
машину ручную пневматическую сверлильную угловую ИЛ-ПОЗА.



П н е б  м а т и ч е с к а а  в б е р л и л и н а я  м а ш и н а .
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ГАЙКОВЕРТЫ РУЧНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ УДАРНЫЕ 
ИЭ-ЗИ5Б, ИЭ-3120А, ИЭ-3122, ИЭ-3123

Предназначены для оборки резьбовых соединений. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ИЭ-ЗИ5Б ИЭ-3120А ИЭ-3122 ИЭ-3123

Резьба» мм 18-30 22-42 24-48 8-20
Энергия удара, Да 25 63 100
Частота ударов, о"* 1.5 2 0.5
Потребляемая мощность 3  т 420 580 1160 390
Габаритные размеры, Ш  455x79x130 510х100х 450хП5х 471x81x132

XI40 х270
Маооа, кг 5.1 9.5 12,5 4.5

Изготовитель Завод "Электроинструмент", г.Роотов-на-
Дону.
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ГАЙКОВЕРТЫ РУЧНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ УДАРНЫЕ РЕВЕРСИВНЫЕ 
ПРЯМЫЕ ИП-ЗП5, ИП-3124-I, ИП-3125, ИП-3126, ИП-3127 

ИП-3128, угловой ИП-3208

Предназначены дал сборки и разборки резьбовых соединений 
при монтажных работах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ИИ-3115 ИП-3124-I ИП-3125 ИП-3126 ШЬ-3127 ИП-3128 ИП-3208
Диаметр за
тягиваемой
резьбы, мм 22-60 
Момент затяж

24 18 20 к 24 27

ки резьбового 
ооединения,н.м. 3150 800 275 405 160 800 800
Раоход сжатого
воздуха, м3/мин 1,5 
Давление сжа

0,9 0,8 0,77 0,5 1 Д 1.0

того возду
ха, мПа 0,5 0,62 0,63 0,63 0,63 0,63 0,49
Габаритные
размеры, мм 390хГ60к 260х107х 220эб8х 234х72х 183х58х 325х 345х230х 

х295 *227 х220 х206 х183 х1Э0х26О х195

Масса, кг 12,5 5,4 2,55 3,4 1,8 8,8 9,7
Изготовитель ПО "Пневмоотроймашина”, г.Свердловск

(620095, г.Свердловск, ул.Малышева, 101)

Пневматический реверсивный гайковерт состоит из рукоятки 
о пусковым устройством, переключателя реверса, ротационного пнев- 
ыодвигатоля с устройством реверсирования, ударноямпульоного меха
низма, корпуса и сменной головки.
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РЕДКОУДАИШЕ ГАЙКОВЁРТЫ ДЛЯ КРУПНЫХ 
РЕЗЬБОШХ СОЕДИНЕНИЙ

Предназначены для механизированной сборки крупных резь
бовых соединений при выполнении монтажных и ремонтных работ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр затягиваемых
крепежных деталей, мм 42-140

Энергия единичного удара, Дх 100-630

Число ударов в минуту, не менее 15

Масса (без сменной головки), кг 12-18

Изготовитель Краматорский индустри
альный институт, 
г «Краматорск 

(343900, г . Краматорок, 
Донецкой обл.)

В состав ударного механизма гайковертов входят маховик 
(ударник) с бойками, наковальня с рабочими кулачками и устрой
ство управления ударом.

В гайковертах для резьб диаметром до 72 мм привод вы
полняется пневматическим, а для резьб большего диаметра - 
гидравлическим.
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ГАЙКОВЕРТ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ

Предназначен для разборки и сборки болтовых фланиевых соединений*
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

до 650 
до 90 
41-105°
0,49 (28) 

Конаковская ГРЭС 
(I7I280, г.Конаково,Кали

нинской обл.)
Гайковерт гидравлический состоит из упора (комплекта), 

ключа (комплекта), пальиа и гидроииливдра*

Крутящий момент на ключе, кГс/м 
Давление в гидропилиндре, кгс/ см̂ 
Размер под ключ, мм 
Угол поворота гайки за один 
мкл, рад* (град)
Разработчик



Гайковерт гидравлический
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МАШИНЫ РУННЫЕ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
ИЭ-2004Б, ИЭ-20П

Предназначены дан зачистки сварочных.швов, чугунного 
и стального литья и очистки металлических конструкций от корро
зии.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Тип ИЭ-2004Б ИЭ-2011
Диаметр шлифовального
крута, мм 150 150
Рабочая скорость круга, м/с 40 50
Частота вращения шпинделя, с"'J 76,6 106
Потребляемая мощность, Вт 1000 1050
Напряжение, в 42 -
Габаритные размеры, мм 600x204x120 640x170x120
Масса, кг 6,4 6,5
Изготовитель Завод "Электро- Завод "Электро-

инструмент” , стройинструмент1
г. Выборг г.Резекне
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МАЛИНА РУЧНАЯ ШЛИФОВАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 

ИЭ-2107

Предназначена для шлифования металлических, цементных, 
гранитных, мраморных поверхностей от коррозии, зачистки свар
ных швов и резки элементов металлоконструкций.

Используется с различным рабочим инструментом - шлифо
вальными отрезными кругами, металлическими зачистными щетками и 
войлочными кругами.

ТЕКНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Диаметр шлифовального крута, мм 
Рабочая скорость круга, м/с 
Частота вращения шпинделя, с"1 
Потребляемая мощность, Вт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

125
40

102

1050
490x255x180

6 ,2

Завод ” Электростройинстру- 
мент", г.Резекне
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МАШИНА РУЧНАЯ ШИФОВАЛЬНАЯ ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ 

РАДИАЛЬНАЯ ИП-2019

Предназначена для зачистки поверхностей деталей, выпол- 
ненных из углеродистых сталей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Диаметр абразивного круга, мм
Рабочая скорость абразивного 
круга, м/с
Расход воздуха, м3/мин 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

150

40
1.7

485x164x130
3.8

Завод механизированного 
инструмента, г.Конаково 
(I7I280, г. Конаково, Кали
нинской обл.)

Машина состоит из пневматического ротационного дви
гателя, пускового устройства клапанного типа, регулятора чис
ла оборотов, защитного колдгха, шпинделя, корпуса, одновременно 
являющегося глушителем отработанного воздуха.
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ПИЛА РУЧНАЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ДИСКОВАЯ ИЭ-5107А

Предназначена для раепиловки древесины толщиной до 
65 мм при изготовлении элементов деревянных конструкций.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наибольшая глубина пропила, мм 
Диаметр пильного диска, мм
Частота вращения пилы, с-1 
Потребляемая мощность, Вт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

65
200

49
1150

360x310x240
6,35

Завод "Электрострой- 
инструмент",г.Резекне



ДОковах ИЭ-5 Ю 7 А
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НОЖНИЦЫ РУЧНЫЕ ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ВЫРУШЫЕ 

ИП-5504

Предназначены для резания листового металла. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

[Ълдина разрезаемого металла, мм 
Скорость резания, м/мин 
Число двойных ходов в минуту 
Давление сжатого воздуха, мПа 
"асхоп воздуха, м3/мин 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

1.6
1.8

1500
0,63
0 , 8

230x80x160
1.6

Завод механизированного 
инструмента, гЦСонаково 
(171280,г.Конаково, Калинин
ской обл.)

Рабочим инструментом являются пуансон и матрица.
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нотницы РУЧНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ вырубные 

ИЭ-5507
Предназначены для прямолинейного и фасонного резания 

стального листа.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Толщина разрезаемого листа, мм до I,6
Скорость резания, м/мин 1,5
Потребляемая мощность, Вт 450
Габаритные размеры, мм 271,5x75x150,5
Масса, кг 1,95
Изготовитель Завод механизированного 

инструмента, г.Конаково 
(171280, г. Конаково, Кали
нинской об л.)
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НОЖНИЦЫ РУЧНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ НОЖЕВЫЕ 

ИЭ-5406, ИЭ-5407

Предназначены для прямолинейного резания листового
металла.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Тип Иэ-5406 ИЭ-5407
Толщина разрезаемого листа, мм 2# 5 3,5
Скорость резания, м/мин 4 1.5
Число двойных ходов ножа под 
нагрузкой в минуту 1060
Потребляемая мощность, Вт 450 550
Габаритные размеры, мм 271x75x153 270x84x270
Масса, кг 2,3 4,4
Изготовитель Завод механизирован

ного инструмента 
г.Конаково

Завод "Электро
инструмент" 
г.Ростов-на-Дону

(171280, г. Конаково 
Калининской об л.)

Электроножницы состоят из корпуса I, внутри которого 
расположен электродвигатель 2, редуктора 3, передающего враще
ние на кривошипный валик 4, который преобразовывает вращатель
ное движение выходного вала редуктора в возвратно-поступатель
ное движение ползуна 5 с подвижным ножом Q, В корпусе 7 закреп
лен неподвижный нож 8. В рукоятку 9 электроножниц вмонтирован 
двухполюсный выключатель 10 с курковым механизмом II,
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НОЖНИЦЫ РОЛИКОВЫЕ ТИПА HP-6 х 500

Предназначены для резки листовой стали и листовых неме
таллических материалов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Максимальная толщина разрезаемой 
листовой стали, мм 
Максимальная ширина отрезаемого 
металла, мм 
Диаметр роликов, мм 
Скорость резания, м/мин 
Электродвигатель: 

тип
мощность, Вт 
частота вращения, мин“* 

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг:

без стола 
са столом 

Изготовитель

6

500
260
6,5

А0Г42-6
4000
1000

1750x890x950
712
748

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений 
(142400,г.Ногинск,Московской 
обл., ул.Либкнехта, 12)

Ножницы роликовые состоят из станины I, на которой раз
мещены валы режущих роликов 2, зубчатой передачи 3, редуктора 
4 типа РЧН-120, электродвигателя 5, пакетного выключателя 6 
типа ПВЗ-25, передвижной планки 7 для регулирования ширины ре за 
листа. Дополнительной опорой для листа служит лемный ствол 8, 
который поставляется по требованию заказчика.

Для защиты от повреждений и попадания посторонних пред
метов в передачи и режущие ролики предусмотрены ограждения.
Для поднятия и транспортирования ножниц имеются четыре крюка.
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ЗУБИЛО ПНЕВМАТИЧЕСКОЕ П-6
Предназначено для зачистки сварных швов, обрубки метал

ла и других слесарных работ.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сила единичного удара, кГ 0,2
Частота ударов, Гц 60
Давление воздуха на входе, кГс/см2 5
Расход воздуха, м3/мин 0,3
Полуразмах вибросмещения, мм 
Ударник:

0,08
диаметр, мм 15
ход, мм 33
масса, кг 0,06

Габаритные размеры, мм 260x75x50
Масса, кг 2,5
Изготовитель Ногинский опытный завод монтажных

приспособлений (142400,г.Ногинск, 
Московской обл.,ул.Либкнехта,12)

Пневмозубило состоит из корпуса I, ствола 2 с ударным 
механизмом и крышкой, пускового устройства 3, рычага 4, зуби
ла 5 и подводящего штуцера 6. Между крышкой ствола и корпусом 
предусмотрена пружина для уменьшения вибрации корпуса. На перед
ней части ствола имеется замковое устройство для удержания зу
била.
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КЛЮЧ-ТРЩОТКА ЛЛШИИИКВ1Й

Предназначен для завертывания и отвертывания болтов и 
гаек о розьбой M12-I8 в труднодоступных моотах.

ТЕШ1ЧЕСКАЛ XЛР АКТЕВ1СТИКА

Длина ключа, мм

Ширина ключа, мм

Толщина ключа, мм

Головка ключа в храповике, мм

Размеры сменных головок, ьм

Минимальный угол поворота, град

Маооа, кг 
Изготовитель

400

70

18

27

19,22,24

30

м
Ногинский опытный завод мон
тажных приспособлений (142000, 
г,Попшок,Московской обл., 
ул.Либкнехта,12)

Ключ-трещотка состоит из алюминиевого корпуса I, кото
рый имоот квадратную головку 27 мм для сменных ключей 2, хра
пового колеоа 3, пружины 4 и храповика 5.

Смонный ключ 2 удеруиваотся на квадратной голбвке о 
помощью шарикового фиксатора.
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К Л Ш - Т  РЫцОТ! С А А Л Ш Ш И Ь Ш и Я

Предназначен для завертывания и отвертывания болтов и 
гаек о резьбой М20 + 30 в труднодоступных местах.

т ш и '^с к а я  х л р л ш :р и с т и к а

Размер головки ключа, мм

Размер шестигранника омойних ключей, мм

Габаритные размеры, мм

Наименьший угол поворота, град

Масса ключа, кг

Масса общая о набором сменных головок, кг

20x20

30,32,30,41,46

600x70x75

30

1.25

3.25

Изготовитель Ногинский опытный
завод монтажных при
способлений (142400, 
г«Ногинск, Московской 
обл. .ул.Либкнохта, 12)

Ключ-трещотка состоит из алюминиевого корпуса I, который 
имеет квадратную головку 20x20 т  для сменных ключей 2, храпо
вого колоса 3, собачки 4 и пружины 5.

Сменный ключ 2 удбр;хиваотсл на квадратной головко о 
помощью шарикового ^икаатсра. 3 зависимости от положения со
бачки 4, изменяется направленно вращения болта или гайки.
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КЛЮЧИ С РЕГУЛИРУЕМЫМ КРУТЯЩИМ МОМЕНТОМ 
ТИПА КРМ

Предназначены для затяжки нормальных и высокопрочных 
болтов MI8 и М24 с определенным крутящим моментом, предва
рительно выбранным для данного болта.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

КРМ-60
Максимальный крутящий момент, кП* 60

Минимальный крутящий момент, кГм 10

Размер оменных головок, мм 27; 30

Габаритные размеры, мм 940x102x66

Масоа, кг 10,8

КРМ-120 
120

50

32; 36 

1860x102x66 

16,3

Изготовитель Ногинский опытный завод
монтажных приспособлений 
(142400,г .Ногинск,Мос ко вс- 
кой обл.,ул.Либкнехта, 12)

Ключ с регулируемым крутящим моментом ооотоит из рычага I, 
сварной ручки 2, стержня 3, несущего оменную головку 4, двух 
гаек, предназначенных для регулирования силы сжатия пружин и 
шарниров 5 и 6, Величина крутящего момента ключа регулируется 
сжатием пружин 7 при поворотах гаек.
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПУЧКОВЫЙ МОЛОТОК 
II—5

Предназначен для зачистки металлоконструкций от корро
зии и окалины, сварных швов, очистки изделий от отарой краски 
и т.д.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Энергия удара, кГс/мм 

Частота ударов, Г>д 

Количество стержней (иголок), шт 

Диаметр отержня (иголки), мм

Давление воздуха на входе, кГс/см2 

Расход воздуха, мэ/мин 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Vlэгoтoвитeль

0.1

во+ь%

29

2

6

0,25

162x191x55

2,1

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений 
(142400,г#Ногинск,Московс
кой обл., ул.Либкнвхта,12)

Пневматический пучковый молоток состоит из корпуса I, 
стержней 2, пучкового курка 3 и присоединительного патрубка 4, 
но которому подводится воздух.
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ОТБОЙНЫЕ МОЛОТКИ М0-9П И МО-ЮП

Предназначены для отбойки каменного угля различной кре
пости, добычи мягких руд, глины, сланца, камня, взрыхления 
твердого или промерзшего грунта, пробивки проемов и отверстий 
в стенах, разбивки кирпичной кладки, расколки льда и других 
работ.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Тип М0-9П МО-ЮП
Энергия единичного удара, кГм 3.7 4.5
Число ударов в минуту 1400 1200
Расход сжатого воздуха, м3/мин 1,25
Рабочее давление воздуха, атм 5
Длина, мм 520 577
Маоса, кг 9 10
Изготовитель Томский электромеханический

завод им,В,В,Вахрушева 
(634050, г.Томск)

Мо л о т о к  МО-ЮП относится к категории молотков средней мас
сы, а молоток М0-9П - к молоткам легкой массы» Конструктивно 
они различаются только длиной ствола и ударника.

Отбойный молоток оостоит из корпуса I, литой рукоятки 2, 
внутри которой вмонтирована пусковая клавиша 3, пики 4,. конце
вой пружины 5 и подсоодинитольного штуцера 6,

Концевая пружина служит для крепления пики и для гаше
ния вибрации. Взамен рукоятки 2 может быть подключено вибро
гасящее устройство УВ-1,
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ПНЕЯШТИЧЕС1ШЙ МОЛОТОК С ДРОССЕЛЬНЫМ 
ВОЗДУХ ОРАСПРЕДВЛРШШ

Проднаэначон для очистки поверхности от коррозии» окалины» 
зачистки ояарных швов» особенно в труднодоступных местах*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Рабочее давление сжатого воздуха» МПа 0,5
Энергия удара, Дж 2
Частота ударов, Гц 85
Расход воздуха» м3/о 0,0045
Диамотр шланга, мм 10
Длина без инструмента, мм 172
Масса, кг 1.3
Держатель техдокументации ЧувашокиП ЦНТИ

(428000» г*Чебокоары, 
Ленинградская» 33)

ПневглатичеоклЯ молоток состоит из рукоятки I о пусковые 
устройством, кожуха 2» ствола 3 о центральным каналом» ударника 
4» разделяющей центральный канал на плоскости холоотого 5 и рен 
бочего 6 ходов» зубила 7» концевой пружины 8» промежуточного эве
на 9» соосной каморы 10» каморы противодавления II» конической 
пружины 12» клапана 13» курка 14 и буксы 15.



Пневматический молоток с дроссельным 
воздух©распределением
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МОЛОТОК РУЧНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ИЭ-4213А

Предназначен дяя пробивания борозд, ниш и отверстий в 
кирпичной кладке, бетоне при электромонтажных, оанитарно-техни- 
чеоких и отроительно-монтажных работах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Энергия удара, Дж 

Частота ударов, с"1 

Потребляемая мощность, Вт 

Габаритные размеры, мм 

Маоса, кг 

Изготовитель

II

18

480

760x110x165

7,8

Завод "Электроинструмент*1, 
г.Даугавпило.
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МОЛОТОК РУЧНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ИЭ-4216

Предназначен для разрушения кирпичных и бетонных фун
даментов» ломки асфальтобетонного покрытия* рыхления твердого 
и мерзлого грунта.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Энергия удара» Лд 

Частота ударов» о"1 

Потребляемая мощность» Вт 

Габаритные размеры, мм 

Масса» кг 

Изготовитель

40

16

1800

690x500x250

21

Завод "Электроинструмент" 
г.Даугавпило.
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КУСАЧКИ

Предназначены для резки проволоки диаметром до 8 мм, 
используемой для обвязки затворных механизмов кривей и стяжки 
бортов ж.д, полувагонов» упаковки грузов и др.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Усилие» приложенное к
рукояткам» кГс 40

Усилие в месте резания
про волоки» кГс 2600

Угол заострения режущих
кромок» град 70

Масса» кг 3

Держатель техдокументации УкрНИИуглеобогацение
(348016»г. Луганск, 
ул.Советская» 61)

Кусачки состоят из двух рычагов I и 2» с рукоятками» 

концы которых г у м я ф о в а ж  резиной» и двух ножей 3 со сменньим

режущими элементами из инструментальной стали У8А. Детали 
кусачек соединены шарнирно осями 4 и 5.
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РУБАНОК РУЧНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ИЭ-5709

Предназначен для строгания древесины хвойных и мягких 
лиственных пород влажностью 30-5055, а также выборки фальца.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Ширина строгания за один 
цроход, мм

Глубина строгания за один 
цроход, мм

Наибольшая глубина выборки 
фальца, мм

Потребляемая мощность, Вт

Частота вращения &>езы на 
холостом ходу, с"х

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

75
2

17
600
200

310x205x185
4,5

Завод "Злектрострой- 
инструмент", г.Резекне



395

Рубанок ручной электрический ИЭ-5709
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ЗАТОЧНЫЙ CTAHuK ИЭ-9703

Предназначен для заточки слесарно-монтажных, столярных 
и плотничьих инструментов и является полустационаркым нас
тольным агрегатом*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
125-200

Асинхронный, трехфаз
ный с короткозамкну
тым ротором

180 
220

400x445x305
100 

15-20 
18

Завод '‘Электроинструмент" 
г.Даугавпилс

Заточный станок состоит из корпуса-основания I и 
встроенного электродвигателя 2, на удлиненном валу которого 
крепится точильный круг 3, закрытый кожухом 4, В основании 
корпуса имеются четыре отверстия для крепления станка к столу 
и вмонтированный пакетный выключатель для включения заточного 
станка. Питающее напряжение подводится к электродвигателю от 
сети четырехжильным шланговым шнуром.

Диаметр затачиваемых дисковых пил, мм
Электродвигатель: 

тип

номинальная мощность, Вт 
напряжение, В

Габаритные размеры, мм 
длина затачиваемых ножей, мм 
Ширина затачиваемых ножей, мм 
Масса, кг (без кабеля)
Изготовитель
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ПИСТОЛЕТ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ 1В0ЭДЕЗАБИВН0Й ИП-4402

Предназначен для забивания калиброванных гвоздей, собран
ных и склееных в блоки, при изготовлении различных конструкций 
панельных деревянных домов из пиломатериалов хвойных и мягколист
венных пород, древесно-волокнистых плит, клееной фанеры ЗСФ, 
цементно-стружечных гипсоволокнистых плит.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАК?ЕРИСТИКА

Производительность, шт/мин 

Размеры применяемых гвоздей, мм:

100

длина 50-90
диаметр 2,9-3,I
диаметр головки 7

Удельный расход воздуха, м3/цикл 0,0024

Рабочее давление, МПа 0,5-0,7

Вместимость магазина, шт 50

Габаритные размеры, мм 550x140x330

Масса, кг 4,41

Изготовитель Завод строительно
отделочных машин 
(232042,г.Вильнюс, 
Литовской ССР, ул. 
Праыонеса.З)
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Пистолет пневматический гвозде забивной 
ИП-4402
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ПИСТОЛЕТ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ СКОБОЗАБИВНОЙ 

ИЛ-4403
Предназначен для забивания скоб, склеенных в блоки, при 

изготовлении различных конструкций панельных деревянных домов 
из пиломатериалов хвойных и мягколиственных пород, древесно
волокнистых плит, клееной фанеры ФСФ, цементно-стружечных и 
гипсоволокнистых плит.

ТЕХНИЧЕСКАЯ X АРАКТЕРИСТИКА
Произво дительность, шт/мин 
Размеры применяемых скоб, мм:

Т80
ширина спинки скоб (внутренняя) 8,4
длина 40-75
диаметр проволоки, используемой при изготовлении скоб 1,8

Удельный расход воздуха, м3/цикл 0,0024
Рабочее давление, МПа 0,5-0,7
Вместимость магазина, шт 136
Габаритные размеры, мм 450x140x330
Масса, кг 4,45
Изготовитель Завод строительно-отделочных работ (232042, г.Вильнюс Литовской ССР, ул.Прамонеса,3)
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Пистолет пневматический скобозабивной
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МЕХАНИЗИРОВАННОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ЩЕКИ ТРУБ
Предназначено для гибки труб. 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Труба, мм:
наружный диаметр 13,5-60,0
наибольшая толщина стенки 4,5

Радиус гибки труб, мм:
наибольший 360
наименьший 73,25

Частота вращения плашайбы, мин"* 1,77
Крутящий момент на планшайбе, Н-м 8262,7
Двигатель:
мощность, кВт 1.5
частота вращения, мин"* 935

Приспособление:
диаметр, мм 1210
высота, мм 925

Масса, кг 1100
Стадия освоения опытный образец
Разработчик Владимирский тракторный завод (I6000B, г.Владимир)

Механизированное приспособление для гибки труб состоит 
из корпуса I, привода 2, планшайбы, 3, ролика 4, шаблона 5, 
электродвигателя 6, редуктора 7, зубчатых колес -8 и 9, оси 10 
и хомутика II.

Привод приспособления смонтирован на установленном в его 
корпусе съемном кронштейне и легко демонтщ>уется при ремонте.
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Схема приспособления для гибки труб
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ТРУБОШБОЧНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ С РУЧНЫМ 

ГИДРОПРИВОДОМ ТГР
Предназначено идя гибки труб в холодном состоянии без 

предварительной набивки песком.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых труб, мм 6,35; 9,5; 12,7; 19
Угол изгиба трубы, град 
Диаметр плунжера насоса, мм 
Максимальный ход плунжера, мм 
Максимальное усилие на рукоятке 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

90
14
25

I(Г 25
470x365x174
17,5
Ногинский опытный завод монтажных тэиспособлений (Т42400, г.Ногинск Московской обл.. ул. Либкнехта, 12)

Трубогибочное приспособление состоит из ручного одноплун
жерного насоса I, цилиндра 7, штока 2, сменной колодки 3, сидя
щей на конце штока, упоров 4, между которыми изгибаются трубы, 
основания 5 (в котором имеются четыре пары отверстий для уста
новки упоров в положение, соответствующее размеру изгибаемой 
трубы) и запорной иглы 6.
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ТРУБ0ШБ0ЧН0Е ПРИСПОСОБЛЕНИЕ С РУЧНЫМ 
ЩЦРОПРИВОДОМ ТГР-2

Предназначено для гибки водо- и газоцроводных труб в хо
лодном состоянии без предварительной набивки песком.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

5,4; 31,75; 38,1; 50,8
Наружный диаметр изгибаемых 
труб, мм
Максимальный угол изгиба 
трубы, град
Максимальный ход штока с 
колодкой, мм
Максимальное усилие на руко
ятке насоса, кГс
Объем резервуара для масла, л 
Максимальное давление, кГс/см^ 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

90

310

23
1.2
300
700x700x220
64,5

Ногинский опытный завод мон
тажных приспособлений 
(142400, г.Ногинск,Московской 
обл. ,ул.К.1ибкнехта, 12)

Трубогибочное приспособление состоит из ручного насоса Г, 
резервуара (трубы) для масла, в котором помещен цилиндр 2 со 
штоком, сменных колодок 3, упоров 4, корпуса 5, состоящего из 
двух листов, штуцера 6 для подключения приспособления к любому 
приводному насосу, сливного штуцера 7, запорной иглы 8 и руко
ятки 9.
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ТРУБ01ИБ0ЧНЫЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ СТАНОК 
ТГС-127

Предназначен для гнутья стальных труб в холодном состоянии 
без предварительной набивки песком.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых труб, мм 
Радиус изгиба (минимальный), мм

78, 89, 114, 127

труб диаметром 127мм 510
114мм 455
39мм 365
78мм 305

Угол изгиба труб, град 90
Максимальный ход штока, мм 550
Максимальное давление, кГс/см^ 300
Электродвигатель, тип АОЛ-42-4

мощность, Вт 2800
Габаритные размеры, мм: 1550x1440x640
Масса, кг 632
Изготовитель Ногинский опытный завод

монтажных приспособлений 
(142400, г.НогинсКуМосковской 
об л., ул.К.Либкнехта, 12)

Трубогибочный станок состоит из сварного корпуса I, в кото
ром вмонтирован гидравлический цилиндр, поршневого эксцентриково
го насоса 2, распределителя 3, сменных колодок 4, двух упоров 5, 
электродвигателя 6 с пусковой аппаратурой и манометра 7.
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ТРУБОШЗОЧНЬЙ СТАНОК ТГС-2

Предназначен для гнутья стальных водо- и газопроводных труб 
в холодном ооотоянии без предварительной набивки их пеоком или 
другими наполнителями,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр изгибаемых труб, мм
Минимальный раднуо изгиба труб 
диаметром, мм:

50,8
38,1 
ЗТ,75 
25,4

Угол изгиба труб, град 
Максимальный ход винта, мм 
Электродвигатель: 

тип
мошнооть, к&г 

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

50,8; 38,1; 31,75;25,4

240 
190 
165 
130 
90 
260

А0Л2-32-4 
3,0
1120x860x665 
388

Ногинский опытный завод 
монтажных приспособлений 
(142400, г. Поганок ,Мооковокой 
обл., ул.К, Либкнехта, 12)

Трубогибочный станок ТГС-2 оостоит из стола I, на котором 
смонтированы вое узлы станка, червячного редуктора 2 о винтовой 
парой и сменной колодкой 3, установленной на конце грузового 
винта 4, электродвигателя 5 о пусковой аппаратурой, двух упоров 6; 
которые могут менять положение в завиоикооти от диаметра трубы 
и радиуса ее изгиба.
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СТАНОК ТРУБОРЕЗШЛ CT-20-I08MA

Предназначен для резки металличеокнх труб и онятия фаоок 
на торце трубы под углом 30-45°.

тваптазсш харашристжа
Отрезаемые трубы, мм

диаметр 
толщина стояки

Чаотота вращения планшайбы, мин
Волячина подачи резца за один 
оборот планшайбы, мм
Электродвигатель: 

тип
мощнооть, кВт

-Iчастота вращения, мин * 
Габаритныо размеры, мм 
Маооа, кг 
Изготовитель

20-108
2-10
60

0,041

А0Л2-21-4

I.I
690x540x460
153

Ногинский опытный завод 
монтажных ггоиолоооблоняй 
(142400, r.fiomiCK,Московской 
обл., ул.К.Либкнехта,12)

Станок труборезный ооотоит из рамы I, на которой вмонтиро
ваны трубоэажимы 2 и отойка 3. К стойко прикреплены опоры зубчатой 
передачи и планшайбы 4. На планшайба закреплен оуппорт 5 о резце
держателем 6. Планшайба приводите)я во вроденио зубчатой передачей 
от электродвигателя 7, установленного на раме 8 станка. Пуск к 
остановка электродвигателя осуществляются пахотным выключателем.
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СТАНОК ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОЛЕН ИЗ 
ТРУБ ДИАМЕТРОМ 100-150 №1

Предназначен для изготовления колен требуемого радиуоа 
изгиба.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр трубы, мм 
Внутренний диаметр барабана, мм 
Электродвигатель барабана: 

тип
мощнооть, кВт

Время изготовления колена, мин 
Стадия оовоения

Разработчик

100-150
350-525

Э Д Ш - 3 2
5
5-7
нестандартное
оборудование
ш.им. Горького 
ПО "Донецкуголь"

(340039, г.Донецк)

Станок для изготовления колен ооотоит из барабана I, звез
дочки 2, щеки-проушины 3, валика 4, прижимного винта 5, торни- 
ка 6, вставки 7, швеллера 8, бегунка 9, оои 10, винта II, 
электродвигателя 12, нижней рамы 13, верхней рамы 14.
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Схема станка дл я изготовления колен из 

труб ди ам етром 100-150 мм
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УСТАНОВКА ДЛЯ СВАРКИ И ОТБОРТОВКИ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ

Предназначена для сварки и отбортовки полиэтиленовых труб 
диаметром от 160 до 400 мм с гидроприводом, обеспечивает фик
сацию и центровку свариваемых концов труб и создает - необходи
мое давление для оплавления и ооадки при сварке труб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Число свариваемых стыков (бортов) 
в смену
Потребляемая мощность нагрева
теля, кВт
Давление, Па:

при оплавлении торцов труб 
при осадке 
при формировании 

Время нагрева, мин: 
торцов перед сваркой 
участка для отбортовки

Время естественного охлаждения 
сваренного соединения, мин
Габаритные размеры, мм: 

установки
приспособления для торцовки 
электронагревателя 

Масоа, кг: 
установки
приспособления для торцовки 
электронагревателя 

Стадия освоения 
Разработчик

15 (18) 

5

0,06
2
1,0

10-15
J5-20

15

540x640x700
500x55
450x30

90
Т2
7
опытный образец
1Ц1АМ Северного горно- 
обогатительного ком
бината

Установка для сварки и отбортовки полиэтиленовых труб сос
тоит из центратора, торцевателя, электронагревателя, формепате- 
ич и меслостанции» Центратор состоит из рамы 8, поперечных на
правляющих 9 о кареткой 10, ручного винтового механизма II, про
дольных направляющих 5, перемещающей каретки 6, гидроцилиндра 7, 
Полиэтиленовые трубы 2 фиксируются в хомутах I и 3 пинтовыми 
тилимам» 4.



Центратор установки для сварка и отбортовки 
полиэтиленовых труб

4
1

7
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УСТАНОВКА ДЛЯ СТРУЙНО-АБРАЗИВНОЙ 
ОЧИСТКИ ТРУБ

Предназначена для промывки труб.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Максимальная пропуокная я
способность воздуха, м /мин 0,5
Максимальное давление воздуха
на выходе из воздухоочистителя, МПа 0,58
Вмеотимооть емкости для пеока, м8 0,03
Вместимость бака загрузочного, м3 0,006
Масоа, кг 91,2

Установка для струйно-абразивной очистки труб состоит иэ 
кронштейна I, влагоотделителя 2, подставки 3, емкости для пеока 4, 
бака загрузочного 5, заслонки 6, указателя уровня пеока 7, тру
бы 8, воздуховода 9, крана проходного 10, рукава И ,  муфты J2 
и отойки 13.

Держатель техдокументации
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УСТАНОВКА ДЛЯ ВЫРЕЗКИ ОКОН В 
ТРУБОПРОВОДАХ УВ0Т-220

Предназначена для вырезки окон в трубопроводах, содержащих 
взрывоопасные продукты без давления,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр Фрезы, мм 
Частота вращения фрезы, о* 
.Подача фрезы, мм/об 
Ход фрезы максимальный, мм 
Вращение фрезы 
Электродвигатель, тип 
Мощность, кВт 
Частота вращения, 
Напряжение, В 
Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг
Маооа установки о электро
двигателем, кг
Держатель техдокументации
ТкД-83 - 1- 26- 1)

220
1,96
0,07
120
правое
В90

*2,2
148,6
220/380
750x480x600
42

141
ЦПТИ Коми АССР 
С167610, г,Сыктывкар, 
ГСП, ул.ПервомаЙОкая,

Уоталовка для вырезки окон в трубопроводах ооотоит из фрезы 
электродвигателя, зубчатых колоо, шоатерни и роликовых цепей.
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ПЕРФОРАТОР РУЧНОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ИЭ-4713

Предназначен дня образования отверстий в строительных ма
териалах и металле, гтрименяется для забивания дюбелей, заворачи
вания винтов, пробивания борозд, рубки металла, обработки дерева.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Энергия удара, Дк

Частота ударов,

Диаметр отверстий 
при бурении, мм

Глубина бурения, мм 

Потребляемая мощность, Вт 

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Изготовитель

I

40

6-12

100

350

420x155x75

3,2

Завод "Электроинструмент11, 
г.Даугавпилс.
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ШДРАВЛИЧЕСКИЙ ПРЕСС

Предназначен для оборки и разборки узлов при ремонте 
оборудования.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Усилие пресса, кГо 
Ход штока, мм
Скорость штока гидро
цилиндра, мм/о:

при опускании 
при подъеме

Давление масла в системе, кГо/сМ2 
Мощность электродвигателя, кВт 
Объем бака маслоотанции, л 
Рабочая жидкооть 
Разработчик

30000
390

7.5
7.6 
96 
2,8  
80
Масло индустриальное 20
институт "Гипромаш- 
углеобогащение*
Т 1 9 Ю П ,  г.Ленинград-П, 
канал Грибоедова,II)

Гидравлический преоо состоит из станины I, на которой смонти
рованы съемный отол 2 и гидродомкрат 3, наоооной станции 4 и 
системы трубопроводов, соединяющих гидродомкрат о наоооной стан
цией.
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ПРЕСС РУЧНОЙ 1МДРАВЛИЧЕСКИЙ РГП-7М

Предназначен для оконцевания и соединения электрических 
проводов и кабелей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сечение опреооовываемых кабелей, мм2 16-240
Максимальное давление в цилиндре, кГо/ом2 550 
Номинальный ход поршня, мм 23-25
Число ходов плунжера для номиналь
ного хода поршня 45-50
Габаритные размеры, мм 590x153x90
Масса, кг 6,7
Изготовитель Ногинский опытный аавод

монта ных приспособлений 
(142400, г,Ногинск,Москов
ской обл», ул.К.Либкнехта,12)

Пресс состоит из корпуоа I, внутри которого перемещается 
поршень 2, насооа 3, резервуара для масла, рукоятки 4, вилки 5, 
запорного крана и ремня 6, применяемого для удобства работы о 
прессом.

Для оконцевания и соединения электрических проводов и кабе
лей используется специальный инструмент, который поставляется 
по заказу.
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ПРЕСС РИНОЙ МЕХАНИЧЕСКИЙ IC.1-7M
Предназначен доя оконцования и соединена алюминиевых 

електркчоских проводов и кабелей.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Сочонио опросоогшваемих про
водов и каболей, Wit2

Номинальный ход ползуна, мм
Число качаний рукоятки для т 
номинального хода ползуна, мин
Габаритные размеры, мм 
Маоса, кг 
Изготовитель

16-240

18

30-35
625x85x118
4,6
Ногинский опытный 
завод монтажных при
способлений (142400. 
г .Ногинск,Мооковокой 
обл,,ул. Либкнехта,12)

Ручной механнчоокий просо состоит из корпуса I, внутри 
которого помещен ползун 2 для установки пуаноона.

Ползун перемещается кулачком 3, закрепленным на одной оои 
о зубчатым колосом 4, которое приводится во вращение от вала- 
шосторнн храповиком 5. С храповиком зацепляется собачка 6, 
находящаяся пнутри рукоятки 7. Матрица крепится в посадочном 
гнездо скобы 8. Просо снабжен маховиком для быстрого подвода 
пуаноона к опроссовываемому наконечнику (гкльзо).

Совместно о ггресоом поставляются наконечники, гильзы, 
матрицы и пуансоны*
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ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЕ СНАБЖЕНИЕ КИСЛОРОДОМ МЕСТ ПРОИЗ
ВОДСТВА РЕМОНТНЫХ РАБОТ НА ОБОГАТИТЕЛЬНЫХ ФАБРИКАХ

Предназначено для подачи газообразного технического кис
лорода к газораэдаточным постам. Источником газообразного кис
лорода может быть автореципиент или гази^иклционная отанция.

Система централизованного снабжения кислородом мест про
изводства ремонтных работ от автореципиента состоит из: авто
реципиента, распределительной установки, межцехового и цехового 
трубопроводов, газораздаточных поотов кислорода, манометров, 
вентилей, клапанов, кислородных баллонов.

Проект разработан институтом "УкрНИИуглеобогащениа".
Автореципиент предназначен для транспортирования, хранения 

и питания потребителей газообразным кислородом.

Автореципиент - баллонный агрегат, смонтированный на авто
мобильном полуприцепе Од А3-885и. В состав авторецкпиента вхо
дят трубопроводы, коллекторы, штуцеры, вентили, манометры, 
редукторы. Буксировка автореципнонта осуществляется о помощь» 
седельного тягача КАЗ-608.

Распределительная установка предназначена для подачи газо
образного кяолорода в киолородопровод. Распределительная установ
ка представляет ообой отдельное помещение, в котором установлена 
перепускная рампа и оборудованы места для хранения наполненных 
и пустых баллонов о клетками, предохраняющими баллоны от падения. 
Кислородная перепускная рампа ооотоит из двух труб, в которые 
вварены штуцеры с вентилями, предохранительным клапаном, мано
метром, и двух рактовых кислородных вентилей, соединенных с 
рампой с помощью фланцев. Баллоны подсоединяются к штуцерам 
латунными трубками. Рампа устанавливается со стороны площадки, 
там же где и автореципиент. Перепускная рампа изготавливается 
заводом кислородного машиностроения, г.Свердловск.

ГазораздаточннЙ кислородный пост предназначен для питания 
кислородом от сети одного поста газопламенной обработки металлов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Объем, м3
Производительность, м9/ч 
Масса транспортируемого продукта, кг 
Проектная стоимооть, тыо.руб. 
Изготовитель

450; 500
500.. .1000
2830.. .2850
11.9.. .14.5
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПГК-10-73
Давление, кГс/ом2 :

на входе в пост 16-2
на выходе из поста 5-0,1

Пропуокная способность, м3/ч до 10
Изготовитель - Экспериментальный завод "Автогенмаш" (г.Воронеж).

Кислородный пост состоит из корпуса, внутри которого установ
лен кислородный сетевой редуктор, соединенный о кислородным вен
тилем переходным штуцером. Кислородный пост через газоподвони
щую трубу подсоединяется к цеховому трубопроводу.

Киолородопровод от распределительной установки к цехам 
может быть проложен надземным способом - на эстакадах, мачтах, 
столбах или кронштейнах, укрепленных на отенах производственных 
зданий.

Система централизованного снабжения кислородом от газифика- 
ционной станции состоит из кислородно-газификационной отанции 
21ХК-3/16-200; автомобильной газификационной установки АГУ-2М; 
кислородной наполнительно-распределительной отанции; межцехово
го и цехового трубопроводов; газораэдаточннх постов кислорода; 
манометров, вентилей, клапанов; кислородных баллонов.

Проект разработан институтом "Ккгипротахт".
Киолородно-гаэификационная станция 2ТУК-3/16-200 (газифи

катор) предназначена для превращения жидкого кислорода в газо
образный о последующей выдачей в сеть потребителю.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕГМСТИКА 
Производительность, мэ/ч 200
Давление, кГо/см2 4...16

Автомобильная газификацяокная установка АГУ-2М предназначе
на для транспортирования, хранения и газификации жидкого кислорода.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Количество кислорода, заливаемого в резервуар, кг 1990
Производительность, м3/ч 425
Наибольшее давление, кГс/см2 220
Изготовитель - НПО "КислородмалГ (г.Одесса)

Автомобильная газификационная установка состоит из резервуара 
для хранения жидкого кислорода,погружного насоса,испарителя, 
электрощита управления и узла раздачи газа потребителям. Все обо
рудование смонтировано на платформе автомобиля ЗИЛ-130 и защи
щено фургоном.
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КОНТЕЙНЕРЫ ДНЯ КИСЛОРОДНЫХ БАЛЛОНОВ

Предназначены для транспортирований двух и четырех баллонов 
грузоподъемными средствами.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Грузоподъемность, кг: 

для двух баллонов 
для четырех баллонов 

Размеры платформы, n w : 
для двух баллонов 
для четырех баллонов 

Высота, мм 
Масоа, кг:

для двух баллонов 
для четырех баллонов 

Изготовитель

200
400

280x630
562x562
1745

26,0
40,0

Вахрушевокий РМЗ ПО "Антрацит- 
углеобогащение" (349339, 
г.Вахрушев-2 Лутанокой обл.)

Контейнеры для двух и четырех кислородных баллонов состоят 
из платформы I, выполненной о учетом установки на ней двух или 
четырех баллонов, изготовленной из неравнобокого уголка. На плат
форме закреплена отойка 2, выполненная из трубы. На отойке закреп
лено подвижно звено цепи 3, предназначенное для захвата контейнера 
о баллонами крюком грузоподъемных устройств. Кроме того, на отойке 
установлены хомуты 4 для надежного закрепления баллонов и козырек б, 
защищающий баллоны от попадания на них сверху падающих предметов. 
Конструкция контейнера предотвращает касание и удары баллонов о 
посторонние предметы.
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II. СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ ХОЗЯЙСТВЕННЫХ, 
СТРОИТЕЛЬНЫХ И УБОРОЧНЫХ РАБОТ

ПДАВАЩИЙ ШНЕК В ГАЗОХОДНОЙ СИСТЕМЕ

Предназначен для механизированной уборки пыли 

из газоходов металлургических предприятий.

Держатель технической документации институт 

"Гицроникель”,

Шнек устанавливается в грушевидном газоходе и 

удаляет оседающую пыль. Позволяет избегать перегрузки 

газоходов оседающей пылью, механизирует ее уборку*



4
3
3
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ПЕРЕДВИЖНАЯ ПЫЛЕОТСАСЫВАЩАЯ УСТАНОВКА

Предназначена для уборки полов производственных поме
щений, снижения запыленности*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Мощность двигателя, кВт 7,5

Тип вентилятора Ц-4-76

Площадь рукавного фильтра, м^ 2,5

Производительность, 800
в смену

Обслуживание, чел* 2

Габаритные размеры, мм 1500x1200x2000

Цена, руб. 600

Разработчик и держатель 
техдокументации Завод "Победит1

Изготовитель Завод "Победит1

Передвижная пылеотсасыващая установка для уборки

полов производственных помещений состоит из тележки I, электро
двигателя 2, вентилятора 3, корпуса 4, встряхивателя 5, рукав
ного фильтра б, гибкого шланга 7, пылесборника 8 и затвора 9.
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5

Передвижная пыле тсасыващая установка 
для уборки помещений
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МАШИНА МОЕЧНАЯ ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ 
СО-73

Предназначена для мойки стен и влагостойких поверхностей 
в промышленных зданиях и сооружениях.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Производительность, м^/ч 35
Максимальная мощность на
шпинделе машины, Вт 114
Расход водыопри максимальной 
мощности, м°/мин не более 0,4
Давление воздуха на входе в 
машину, кГс/см^ 5
Максимальная высота мойки от 
пола, м
Бачок:

4

12
2

емкость, л р 
давление воздуха, кГс/cir

Габаритные размеры, мм:
340диаметр

высота 430
Длина машины (без шланга), м:

минимальная I
максимальная 3

Масса машины (без бака), кг:
с удлинителями 4
без удлинителей 2,8

Изготовитель Свердловский завод 
"Пневмрстройыалина" 
(620095,г.Свердловск, 
ул.Малышева,101)

Моечная пневматическая машина состоит из привода I с пневмо-
двигателем и двухступенчатым планетарным редуктором, щетки 2, 
бачка 3, шланга 4 для подачи сжатого воздуха, шланга 5 для по
дачи мовдего раствора, крана 6 для включения - отключения сжатого 
воздуха, крана 7 для подачи мощего раствора из бачка или от
водопровода к распылителю, крана 8, которым регулируется интен-
сивность подачи мощего раствора, 
динителей 10.

пускового устройства 9 и уд-
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ПЫЛЕУБОРОЧНАЯ МАЛИНА Ш Л А  ЫПУ-2

Предназначена для механизации трудоемких работ по 
очистке основных площадей от просыпей различных материа
лов и пыли* Можно производить сухую уборку больших площа
дей как производственных и складских помещений, так и тер
риторий завода.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип приводе 

Мощность дизеля, л.с.

Дизель механический 

20

Базовое шасси Тракторное самоходное 
шасси T-I6M

Производительность, м^/ч: 
пола до 1350
оборудования и трудно
доступных мест

Ширина полосы подметания, мм
до 360 
1500

Скорость движения машины, км/ч: 
рабочая 
транспортная

4,5-9
15

Вместимость бункера, м3 

Габаритные размеры, мм

0,3

3700x1948x2614

Масса, кг 2540

Оптовая цена, тыс .руб. 12

Изготовитель Усольский завод гор
ного оборудования 
(665470,г.Усолье-Си- 
бирское, Иркутская 
обл., УЗГО)
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Пылеуборочная машина типа МЛУ-2
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ПЫЛЕСОС ЭЖЕКЦИОННЫЙ

Цредназкачен для очистки оборудования от смесей и гра
нул, для уборки помещений*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Давление воздуха, кПа

Диаметр отсасывающего 
патрубка, мм

Диаметр нагнетающего 
патрубка, мм

Габаритные размеры, мм 

Масса, кг 

Цена, руб.

Разработчик и держатель 
техдокументации

500-600

45

9

850x500x1000

45

500

завод "Победит”

Пылесос состоит из корпуса 19 глушителя 2 и эжек
тора 3. Пылеоос надежен и црост в эксплуатации и запиты
вается от внутризаводской воздушной магистрали.
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Пылесос эжекционный
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ПЫЛЕСОС " Ш А Р А "

Пылеооо предназначен для уборки помещений общественного 
назначения.

Наооо состоит из энергоузла I, крышки корпуоа 2, телеприем
ника 3, шланга 4, к которому присоединяются необходимые сменные 
приспособления 5. На крышке енергоуала смонтирован выключатель, 
а такжо имеется горловина, о помощью которой приооединяетоя шланг 
при работе на нагнотокие.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Потребляемая мощность, Вт 
Производительность вентилятора, мэ/ч 
Разрежение, кг/м^
Емкость телеприемника, л 
Внутренний диаметр шланга, мм
Электродвигатель УВ-052-П0, 
мощность, Вт
Габаритнно размеры, мм:
Масса пылесоса (без приспособлений),кг 
Масса оменннх приспособлений, кг 
Изготовитель

600
63
100
21
38

400
452x312x502
II
5
Батумский завод быто
вого машиностроения
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ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ ВЫШКИ

Предназначены для уборки и ремонта верхней внутренней части 
зданий, для омены электрических ламп в люотрах и т.д., а также 
для ремонта внешних частей зданий*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ВТ-12,5А ВТ-20
Высота подъема, м 12,5 20
Грузоподъемность, кг 120 120
Скорооть подъема колонн, м/о 0,1 0.1
Выоота вышки о опущенной 
колонной, м 6,105 5.8
Высота вышки в транспортном 
положении, м 2,685 2,75
Ширина вышки, м 1,32 1,33
Размер опорной базы (о уста
новленными опорами), м 3.48x3,59 4,74x4,63
Передвижение вышки ручное ручное
Привод разворота вышки моханизир. ручной
Маооа, кг 1790 2250
Изготовитель Армавирский эавод железнодорожного

машиностроения
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ЛЮЛЬКА СТРОИТЕЛЬНАЯ ЛЭ-100-300

Попользуется при выполнении отделочных и ремонтных работ 
на наружных отенах зданий и сооружений,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

0,3
100

Грузоподъемность, *
Высота подъема, м 
Скорость подъема, м/с 
Лебедка: 

тип
количество

Установленная мощность, кВт 
Размеры рабочей площадки, мм: 

длина 
ширина

Габаритные размеры, мм 
Маоса, кг 
Изготовитель

0,9

фрикционно-барабанная ЛЭ&-500 
2
2,х0,8

4000
850
4435x935x1765
400
И Ю  "Моопромотроймеханизация” 
Главмосмонтажопецотроя, г. Москва

Лилька ооотоят из каркаса I, двух лебедок 2, ловителей 3, 
сиотемн блоков 4, каната 5 и колес 6.
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АГРЕГАТ ОКРАСОЧНЫЙ С0-74А

Предназначен для выполнения окрасочных работ небольших 
объемов методом воздушного распыления лакокрасочных материалов 
вязкостью 15-25 по виокозиметру ВЗ-4.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Расход лакокрасочных материалов, л/мин 

Рабочее давление воздуха, мПа

0,16

0,196

Расход воздуха, м8/мин 

Габаритные размеры, мм

0,04

425x245x865

Масса, кг 22

Стадия оовоения серийное про
изводство

Изготовитель Завод строитель
но-отделочных 
машин (232042, 
г.Вильнюс,Литов
ской ССР. ул.Пра- 
монеоа,3)
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Агрегат окрасочный СО-74А
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БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬ СБ-169

Предназначен для приготовления растворных и бетонных смесей 
на минеральных вяжущих с крупностью заполнителя до 70 мм.

Особенность бетоносмесителя заключается в применении принци
пиально нового смесительного органа, конструкция которого позволя
ет ликвидировать подклинивание смеси в цроцессе перемешивания.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Виестимооть смесительного барабана, л
Продолжительность цикла, с 
Установленная мощность, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Изготовитель

375
60

11,5
2220x1960x1780
1650

Завод строительных машин, 
г.Новосибирок
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Бетоносмеохтехь СБ-169
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БЕТОНОСМЕСИТЕЛЬ принудительного 

ДЕЙСТВИЯ СБ-163
Предназначен для приготовления бетонных смеоей повышенной 

однородности с сокращенной продолжительностью перемешивания.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Вчостимость по за1рузке, л 
Объем готового замеса, л 
лоличество циклов работы в час 
Наибольшая крупность заполнителя, 
Установленная мощность, кВт 
Давление подводимого воздуха, мПа 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Стадия освоения 
Изготовитель

1500 
1000 

50
мм 70

30
0,4-0,5 
3450x2000x1650 
4800

серийное производство
Завод строительных машин, г. Новосибирск

Бетоносмеситель принудительного действия состоит из смеситель
ной емкости, внутри которой располагается рабочий орган для подво
да воздуха от электродвигателя, и неподвижной опоры.
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Бетоносмеситель принудительного действия СБ-163
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ЕЕТОНОРАСТЮРОСЖЕСИТЕЛЬ СБ-133

Предназначен д л я приготовления бетонных смеоей и строитель
ных растворов при выполнении строительных работ на удаленных 
объектах сельской местности, ремонтных и других видов работ цри 
незначительной потребности в бетоне и растворе.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Вместимость по загрузке, л 100
Объем готового замеса, л:
бетона 65
раствора 80

Количество циклов работы в час 40
Установленная мощность, кВт 4
Габаритные размеры, мм 1120x660x1000
Масса, кг 160
Изготовитель Завод строительных машин, г.Новосибирск
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Бетонораствотюсмеситель СБ-133



- 456 -
СТАНЦИЯ ШТУКАТУРНАЯ

Предназначена для подачи раствора по вертикали и горизонтали. 
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Штукатурный агрегат, тип 
Рабочее давление насоса, мПа 
Объем смесителя, м3 
Подача раствора, м: 
по вертикали 
по горизонтали 

Держатель техдокументации

P-I3
не более 6,0 
0,17

60-100
300-500

Норильский ГМК
(г.Норильск, Красноярский край)
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(ШИНА РУЧНАЯ ШУКАТУРНО-ЗАТОРОЧНАЯ 
С0-86Б, 00-112Б

Предназначена для разравнивания и затирки различных оштуквг» 
туренных поверхностей при отроительно-отделочных работах*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Чаотота вращения рабочих дисков , О”1 СО-86Б СО-112Б

наружного 7,9 -
внутреннего

Диаметр рабочих дисков, км*
12 12

наружного 200 200
внутреннего 112 -

Напряжение, В 42 42
Чаотота, Щ 200 200
Потребляемая мощнооть, Вт 200 200
Габаритные размеры, км 280x270x230 280x270x230
Мааса, кг 2,2 2,2
Изготовитель Завод " Электрокнотрумеят’ 

г.Лаутавшио
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(ГГИРАЛЬН(М)Т1КМНАЯ АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ 
МАЛИНА КП-129

Предназначена для стирки, полоскания и отжима хлопчато
бумажного и льняного (белого и цветного) белья различной сте
пени загрязнения в комунальных фабриках-прачечных.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Загрузочная масса, кг
Производительность для белья 
второй и третьей отепеней 
загрязнения, кг/ч
Моющая способность, %
Остаточная влажнооть, %
Мощность электродвигателей 
привода внутреннего барабана, 
на режимах кВт:

отирки 
отжима

Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг 
Изготовитель

Отирально-отжимная машина ооотоит из двух барабанов. В одном 
барабане происходит стирка и полоокание белья, в другом окончатель
ный отжим я растряска белья.

Технологические циклы обработки белья могут происходить в 
автоматическом режиме или о ручным управлением.

Выгрузка белья механизирована.

50

55
30
55

1*8/2,!
8,5
1945x1620x2100
2430
Вяэемокий машиностроитель
ный завод (2I5I00, г,Вязь
ма, Смол енокойобл., ул.
25 октября, 37)
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12. АВТОТРАНСПОРТ И СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ 
X НЕМУ

ЭЯВКТРО?А0САНИЧЕСКИЯ ПОДЪЕМНИК ДЛЯ ВЫВЕШИВАНИЯ 
АВТОМОБИЛЕЙ

Предназначен для выверивания автомобилей при замене колес*

Электромеханический подъемник для вывешивания автомобилей 
состоит из стойки 1,3, рамы 2, червячного редуктора 4, электро
двигателя 5, штанги 6 и пусковой кнопки 7.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Подъемное уоилио, кН 
Мощность электродвигателя, кВт 
Габаритные размеры, мм 
Держатель техдокументации

50
2,2
1100x1000x965 
Карвльокий ЦНТИ 
(185670, г.Петроза
водск, ул.Ю.Андропова, 
2/24)
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ТИПОВОЙ ПРОФИЛАКТИЧЕСКИЙ ПУНКТ 
ОБРАБОТКИ АВТОСАМОСВАЛОВ

Предназначен для опрыскивания внутренней поверхности кузо
вов автомобилей (КрАЗ, БелАЗ, МАЗ,TATRA .MAGEAUS ) о целью
предотвращения прилипания и примерзания перевозимте грузов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
Рабочее давление, кГо/ом^
Раоход профилактической 
жидкости, кг/м2
Время обработки одного авто
мобиля при окорооти 3-5 км/ч
Характеристика насооа для 
перекачки профилактической 
жидкооти из циотерны в резер
вуар хранилища:

производительность, м8/ч 
давление, кГо/ом^ 
двигатель 
мощнооть, кВт 

Привод подъемной колонки 
Насоо подъемной колонки: 

производительность, л/мин 
максимальное давление, кГс/см^ 
двигатель 
мощнооть, кВт

Держатель техдокументации КЦ 85-125

8-10  

0,05 

8 сек

38
2 ,8
МАР-83-72/5
9,5
гидравлический
Ш1-23
35
25
А02-П-4
2,2
!Л!ТИ г.Красноярок 
(5^0609, г.Красноярок, 
ГСП-4Т, пр.Мира,108)

Профилактический пункт обработки автосамоовалов состоит из 
хранилища реагента I, отанции наоооной 2, опрыскивающей колонки 3, 
сетчатого фильтра 4, трубопровода 5, uncafia управления 6, установ
ки для герметизированного слива 7, осевого вентилятора 8, наооса 
подъемной колонки 9, насооа для перекачки проТншяктичеокой жид
кооти из ж.д.циотерны в резервуар хранилища ТО.
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БУЛЬДОЗЕР-РЫХЛИТЕЛЬ ДЗ-14КЛ

Предназначен для выполнения больших объемов землеройно- 
транопортных работ, в том числе .для разработки мерзлы* грунтов 
о температурой до -20°С и разборно-скальных грунтов,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕШСТИКА

Базовый трактор: 
модель
тяговый класо 
мощность, кВт 

Бульдозерное оборудование: 
ширина отвала, мм 
высота отвала, мм
диапазон изменения угла 
резания отвала, град.
угол поперечного перекоса 
отвала, град.

Рыхлительное оборудование: 
число зубьев 
заглубление, мм
диапазон изменения угла 
рыхления, град.

Габаритные размеры, мм 
Маооа, кг 
Стадия освоения 
Изготовитель

Т-500
35
368

4800
1550

50-60

± 10

I
1370

25
10380x4800x4170
5840
серийное производство
Завод самоходных земле
ройных машин, г.Балаково 
завод строительных машин 
г.Стерлитамак

Бульдозер-рыхлитель представляет собой трактор с бульдозерным 
и рнхлительннм оборудованием.
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Буяьдозер-ркиитель ДЗ-14КЛ



- 466 -

БУЛЬДОЗЕР - РЫХЛИТЕЛЬ ДЗ-П6В

Предназначен для разработки-перемещения грунта, строительных 
материалов, полезных ископаемых, трещиноватых горных пород, 
грунтов с большим количеством каменистых включений. Эксплуати
руется в районах с умеренным климатом при температуре -40 - +40°С

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Базовый трактор:
модель
тяговый класс 
мощность, кВт 

Бульдозерное оборудование:

T-I30MT-I
10
117,8

ширина отвала, мм 
высота отвала, мм 
угол резания, град.

3220
1300
55

угол поперечного перекоса 
отвала, град.

Ризслительное оборудование:
* 11,5

число зубьев 
заглубление, мм 
скорость движения, км/ч:

I
450

вперед
назад

Габаритные размеры, мм 
Наоса, кг 
Изготовитель

2,51-10,5
3,325-12,05
6400x3235x3300
1780
ГО "Завод дорожных 
машин", г.Чёлябинск

Бульдозер-рыхлитель представляет собой трактор о бульдозер
ным и рыхлительным оборудованием.
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Буяьдозер-рнхлктель ДЗ-1165
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ПОГРУЗЧИКИ ОДНОКОВШОВЫЕ

Предназначены для механизации погрузочных, землеройных и 
строительно-монтажных работ. Эксплуатируются в различных кли
матических условиях при температуре -40 - +40°С.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Т0-30 ТО-28 ТО-18А
Тип базового шасси Специальное, Специаль- Специальное,

пневмоколес-■ ное,пнев- пневмоколесное,
ное, о шар моколесное, с шарнирно
нирно соч с шарнирно сочлененной
лененной сочлененной рамой
рамой рамой

Грузоподъемность, т 2,2 4,0 3,3
Вместимость основного

1,65ковша, м3 
Наибольшая высота

1,1 2,0

2750разгрузки, мм 2700 3070
Мощность двигателя, кВт 55 99 99
Наибольшая скорость 
движения, км/ч 35 37,2 44,3
Габаритные размеры, мм 6230х2400х 7460х2650х 7230х2550х

х3290 Х3335 *3325
Масса, кг 7500 12950 11230
Стадия освоения Серийное производство
Изготовитель Завод по НПО "Дор- НПО "Дормаш",

грузчиков 
ПО "Дорма-

маш", 
г.Минск

г.Минск

шина”, 
г.Орел
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Погрузчик одоковоовнй фронтальный TO-I8A
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БОКОВОЙ АВТ01ЮШЛЕРАЗГРУЗЧИК

Предназначен для разгрузки автопоезда без расцепки с фик
сацией автомобиля или прицепа на платформе путем зажатия колео 
о двух сторон о силой, пропорциональной усилению подъема.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Угол наклона, градус 45
Время, мин:

подъема 1,8
опускания 1,2

Производительность, т 20
Разработчик МолдНИИотромпроект,

(277005, г.Кишинев, 
ул.Гогояя, 61)

Изготовитель опытного образца Тираспольский завод ХЕИ ЛЬ

Принципиальная охрма автомобилеразгрузчика имеет основание 
I, поворотную платформу 2, неподвижный упор 3, ползун 4, шатуны 
5, двуплечие рычаги 6, привод 7, натяжное устройство 8, упоры 9, 
звездочку IQ, рычаги П ,  штоки 12, оиловне цилиндры 13, цепь 14, 
бункер 15, ролики 16, прижимную балку 17.
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Принципиальная охвша автожхЗкжвраигружижка
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УСТАНОВКА КАРУСЕЛЬНОГО ТИПА ДЛЯ МОЙКИ 
КАРЬЕРНЫХ АВТОСАМОСВАЛОВ

Предназначена для мойки большегрузных автосамосвалов. Раз
работана на базе стационарной установки с вращающейся платфор
мой и системой стационарных и качающихся сопел.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Диаметр платформы 
Установленная мощность, кВт 
Частота вращения платформы, мин*"1 
Число качаний коллекторов в минуту 
Колличество коллекторов
Диаметр выходного отверстия, сопла, мм
Угол поворота коллектора, град 
Общий расход воды, МПа 
Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Разработчик

6200
5,7
1 
54
2

7
48-73
1,96
18000x12000x8400
3070
Кавказгипроцветмет
(г.Орджоникидзе, ул.Мира,!)

Установка состоит из рамы, на которой расположены: качалка I, 
поворотная платформа 2, форсуночное устройство 3, гидромонитор 4, 
пультовая кабина 5 и трубопроводы 6.

Разводка трубопроводов дает возможность подавать
воду в нужный агрегат при помощи запорных вентилей с электропри
водом. К системе разводки трубопроводов подключен центробежный 
насос.

Установка эффективно эксплуатируется на Маднеульском горно- 
обогатительном комбинате с 1984г.
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IUm  раояоюжашя оборудовании

Cxeua разводки трубопроводов
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УСТРОЙСТВО ав томатического закрывания 
БОРТОВ САМОСВАЛЬНОГО ку зо ва

Предназначено для автоматического открывания и закрывания 
бортов самосвалов при подъеме и опускании кузова.

Схема кузова с механизмом закрывания боковых бортов: 
а - в транспортном положении* 
б ~ в поднятом положении; 
в - при опускании

Устройство автоматического закрывания состоит ив платформ* 1 
кузова, шарниров 2 к 4, бокового борта 3, рам* 5 транспортного 
средства, упоров 6, роликов 7,

Держатель техдокументации Донецкий филиал KTB 
У крстройнндустрия 
(340017, г,Донецк, 
ул» Овиатаняна, 4)
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УНИБЕРСИН-В

Предназначен для обеспыливания автодорог о нежэотким 
покрытием.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Расход вешеотва при 9 
разовой обработке» л Д г
Сохранность пылеовяэующих 
овойотв, оуток
Снижение запыленности, мг/м3; 

у обочины автомобильных дорог 
в кабине автомобиля 

Раеработчик

0,6-1,О 

1 4 - 3 0

о 40,8 до 7,1 
о 12 до 3,4

л НИИОГР 
(454073, г.Челябинок,
пр.им.Ленина,83)

Универоин-В предлагается иопольэовать вместо универоина-Л. 
В универоине-В оодоржитоя в 2,5 раза больше смолиотоаофальтено- 
вых веществ и его вкоплуатационно-технологичеокие показатели 
улучшены в несколько раз.
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13, ПРОЧИЕ СРЕДСТВА МЕХАНИЗАЦИИ 
ТРУДОЕМКИХ РАБОТ

ПОРТАТИВНЫЕ ОЧИСТНЫЕ МЛНИНЫ П0М161, ПОМ31 И ПОМ51

Предназначены для очистки и нанесения грунтовки на корот
ких участках трубопровода.

Особенность портативных машин заключается в разъемности 
рабочего органа, благодаря чему их можно установить в любом 
меоте трубопровода, но разрезая его,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип I10MI6I П0М31 П0М51
Наружный диаметр очища
емой трубы, мм IT4-I68 219-325 377-529
Производительность, м/ч 
Частота вращения, мин"*:

80-120 60-80 25-50

ротора 260 166 120
механизма грунтовки 80 50 60

Двигатель:
тип УД-25 УД-25С УД-2
мощность, л,о* 8 8 8

Объем топливного бака, л 12 15 10
Габаритные размеры, мм 1450х620х Т594х850х 1-350*1070х

х Ш О XI6I6 XI800
Maooa, кг 318 400 450
Разработчик СКБ ’Тазотроймягаина<*
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Лоргатирные очистные машины П0М161, 

П0М31 и П0М51
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ПРИСПОСОБЛЕНИЕ Д О  ОЧИСТКИ ТРУБ ПО-1

Предназначено для очистки наружной поверхности трубопро
водов диаметром 57-114 мм. Приспособление не имеет механизма 
передвижения, но один человек может легко перемещать его вдоль 
трубы.

Приспособление ПО-I настраивается на определенный диаметр 
трубы изменением опорных колео.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Наружный диаметр очищаемой 
трусы, мм
Производительность в смену, м

57-114

Частота вращения щеток, мюГ* 
Топливо
Расход топлива, г/ч 
Объем топливного бака, л 
Двигатель:

степени коррозионности
330
смесь бензина о маслом
550
1,5

тип
"Дружба”
4
5000
840x550x830
61,5
Ленинградский машино
строительный завод

от бензомоторной пилы
и TTr4tr»rian

МОЩНОСТЬ, л . о .

чаотота вращения вала, мин 
Габаритные размеры, мм 
Маоса, кг 
Изготовитель
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ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ПИЛ1 и ПИЛ2

Предназначены доя изоляции полимерной лентой трубопро
водов малых диаметров*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип
Наружный диаметр 
изолируемых труб, мм

1 M I ПИЛ2

Ь7—I14 67-114
Скороотъ передвижения, м/о 
Размеры полимерной ленты, мм:

0,028-0,19 ДО 0,100

ширина 125-130 125-130
толщина

Чиоло одновременно уста
0,3-0,8 0,3-0,8

навливаемых шпуль, шт 
Двигатель:

2-4 2

тип от бензомоторной пилы 
"Дружба-4*

мощность, л. о* 4
чаотота вращения вала, м юГ* 5000

Топливо омеоь бензина о маслом
Объем топливного бака, л 
Габаритные размеры, мм:

1,5

длина (без шпуль) 693 966
ширина 736 650
выоота 645 650

Маооа (без шпуль), кг 76 27,6
Изготовитель Ленинградский 

1ШЙ завод
машиностроитель-
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П риспособления  ПИЛI и ПИЛ2
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ОЧИСТНЫЕ ПРОДУВОЧНЫЕ ПОРШНИ ТИПА ОП

Предназначены для очиотки полооти магистральных трубо
проводов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Марка (Диаметр очищен!Размер поршня! Масса*!Разпя^тчнк

_  j ___________
0П211 219 205

0П271 273 260
0П321 325 306
0П371 37*7 388
0П421 426 407
0П521 529 518

0Ш31 630 618
0П721 720 705
0П821 820
СШ021 1020 1010

0П1221 1220 1200
0П1422 1420 1436

350 20 Киевский филиал 
СКВ Тазотрой- 
машииа"

425 60
860 70
730 90 Гипрогаэ
740 120
825 165

900 200 Киевский экспе
1090 250 римент ально-мэ- 

ханичеокий завод
1190 450
1150 600

1300 810 Киевский филиал
2100 2170 СКВ *Тазотрой- 

М8ШИН8”

Поршни состоят из системы уплотнительных колец и щеток. 
Поршень вставляется внутрь трубы и под дейотвием сжатого 
воздуха прогоняется вдоль всего трубопровода.
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Очистные продувочные поршни типа ОП
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ПЕРЕЦЩИЖНОЙ ПОДЪЕМНЫЙ МЕХАНИЗМ МПП

Предназначен для выемки или укладки деталей в таре в 
емкости, а также может быть использован при выполнении ремонт
ных работ на обогатительных фабриках.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Гру эоподь емнооть, кг 150
Усилие на рукоятке лебедки, кГо 5
Высота подъема грузового крюка
(от уровня пола), мм 1740
Маооа, кг 60
Изготовитель Киевский опытный завод

торгового машиностроения

Передвижной подъемный механизм ооотоит из оваренного ив 
труб керкаоа 2, двух неповоротных и двух поворотных колес дна- 
метром 200 мм. На нижней части каркаса - траверсе тележки - 
установлены лебедка I о рукояткой и откидной поворотный под
дон 4. На верхней части каркаса - стреле - имеются два блока* 
через которыо проходит канат о барабана лебедки. На конце 
каната имеется подвеска 3 в виде обоймы о поворотным кршом, 
к которому подвешены четыре отропы для захвата тары. Для фик
сации тележки в рабочем положении поворотные колеса передвиж
ного подъемного механизма оиабжены тормозными устройствами, 
приводимыми двумя маховиками.
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ПРИВОДЫ ВИНТОВЫЕ МОТОРНЫЕ ТИПА ПВМ

Предназначены для управления шахтными механизмами о возв
ратно-поступательным или качаодимоя движением и фиксации их 
в крайних положениях.

Они могут эксплуатироваться в шахтах, опасных по взрыву 
газа и угольной пыли, а также на поверхнооти при температуре 
-50°С до +45°С, относительной влажнооти воздуха до 9С$ при +25°С.

Приводы выпускаются 4 типоразмеров, каждый типоразмер имеет 
три исполнения по способу крепления: I - на оредних шарнирах,
П - на заднем шарнире, Ш - неподвижно.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Тип ПВМ200 ПВМ200 ПВМ600 ПВМ600
Номинальное тяговое 
усилие, кГо*' 200 200 600 600

Ход штока, 200 350 250 400
Скорооть движения 
штока, мм/с
Режим работы вклю
чений, не более 8а:

77 i 10

I мин 8 4 5 3
I ч 240 120 180 90
6 ч П О О 350 820 410
24 ч 4000 2000 3000 1500

Питание привода, В 380/660
Потребляемая мощ
ность, кВт 1,25 2,5
Мпооа, кг 75 65 80 30
Изготовитель Конотопокий электромеханический завод

"Красный метал ли от"
(245780, г.Конотоп Сумской обл., ул. 
Краснозаводска*, 5)

Примечание: х) Номинальное тяговое усилие может быть 
уменьшено в 2 раза

хх) Ход штока мглет быть у|мныан до необ
ходимой величины внешними упорами
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ ВУЛКАНИЗАТОР ГИБКОГО 
КАБЕЛЯ ЭВГК-133-I

Предназначен для вулканизации гибкого кабеля в условиях 
механических маотероких.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Время вулканизации, ч 
Напряжение питания, В 
Рабочая температура, °С
Диаметр вулканизируемого 
кабеля, мм
Габаритные размеры, мм
Маооа (о вапаоными 
вотавками), кг
Изготовитель

2-2,5
220/380
180

25,35,40,50
660x270x160

68,3
Пролетярокие ЦЭММ (340093, 
г. Донецк-93)

Электрический вулканизатор гибкого кабеля состоит из 
корпуоа I, шамотных плит 2, нагревательных злементов 3, вкла- 
дышей 4, клеммных коробок 5, винта 6 и штурвала 7,

Меото соединения кабеля обматывают сырой резиной и укла
дывают в нижний вкладыш 4, опускают верхнюю часть вулканизатора, 
зажимают штурвалом 7 и подают напряжение на нагревательные зде- 
менты 3, Время вулканизации 2 - 2 , 5  часа.



гт
о

s

с

Электрический вулканизатор гибкого кабеля ЭВГК-133-I
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СТЕВД ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ РАСЧЕТНОЙ ДЛИНЫ 
И ПРОФИЛЯ КЛИНОВЫХ РЕМНЕЙ

Предназначен дои облегчения операций по измерению расчетной 
длины и профиля: клиновых ремней.

(348016, г.Луганск, ул.Совет- 
ская, 61)

Стенд для измерения расчетной длины и профиля клиновых 
ремней состоит из неподвижной станины, на которой расположены 
два шкива (подвижный и неподвижный), линейка с системой рычагов 
и грузов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Профили клиновых ремней 
Контролируемая длина, мм 
Разработчик

А, Б, В, Г, Д 
850-6000
УкрНИИуглеобогащение



Стенд для измерения расчетной длины и профиля 

клиновых ремней

-№
~
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МАНИПУЛЯТОР MGЛ-0,3

Предназначен для разгрузки материалов на лесных складах 
угольных предприятий.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Максимальная грузоподъемность, кг 
Угол поворота стрелы, град 
Диаметр захватываемых бревен, мм: 

максимальный 
минимальный

Максимальный вылет стрелы, м 
Длина сортируемых лесоматериалов, м: 

максимальная 
минимальная

Рабочее давление в гидросистеме,мПа 
Время цикла, с 
Тип привода 
Разработчик

300
160

400
70
5

6,5
0,5
10
8-9
Электрогидравлический 
УкрНИИпроект (252001, 
г.Киев. ул.Ленина.4)

Примечание. Манипулятор выпущен в двух исполнениях - стационар
ном и мобильном. Мобильный имеет еще привод от 
вала отбора мощности трактора.

Манипулятор состоит из поворотной колонны I, рамы 2, тента 
3, .стойки 4, креола 5, подвески 6, захвата 7, домкрата 8, гидро
цилиндра 9, болта 10, маслопровода П ,  рукоятки 12, электрогидро
привода 13, стрелы 14, упора 15, колеса 16, противовеса 17, 
электромотора 18, маслобака 19.
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ШДЮПНЕВМОЩЕТКА

Предназначена для чистки ланкаширских котлов от накипи 

и состоит из корпуса I от насоса с турбинкой индивидуального 

изготовления, диска со щеткой 2, изготовленной из каната диа

метром 10-12 мм, и упора 3.

При подаче сжатого воздуха или воды под давлением 4 атм. 

щетка вращается, счищая с поверхности котла накипь. Применение 

гидропневмощетки при чистке котлов повышает производительность 

труда по сравнению с существующим ручным способом.

Масса гидропневмощетки, кг 5,9

Изготовитель Кадиевский рудоремонтный
завод
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ГИДРОПНЕВМОЩЕТКА



- 496 -

ЗАХВАТ ДЛЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ БОЧЕК 
К ПОГРУЗЧИКУ

Предназначен для обеспечения комплексной механизации грузо
вых операций с бочками.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, кг 800
Число транспортируемых бочек, ед 2
Смещение захвата (поперечное),мм + 65

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг

830x1220x1105
ТОО

Разработчик Харьковский институт 
железнодорожного транс
порта им. С.М.Кирова 
(310050, г.Харьков-50, 
пл.Фейербаха, 7)

Захват для тонкостенных металлических бочек состоит из плиты 
для навешивания его на каретку грузоподъемника погрузчика, рамы 
Г-образной формы, двух рабочих органов I и 2, канатно-блочной 
системы 3, клина 4, двух пружин 5 и рукоятки 6.
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Конструкция нового захвата  для бочек 
к вилочному погрузчику
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ГРУЗОЗАХВАТНОЕ ГОМСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ 
ДЕТАЛЕЙ С ОТВЕРСТИЕМ

Предназначено для транспортирования и установки деталей, 
имеющих отворотив по центру,

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

Грузоподъемность, кг 100

Диаметр входного отворотил
деталей, мм 250,.,ЭВ0

М о с с а , к г  12

Разработчик Одесский завод радиально-сверлиль
ных отанков им, В.И,Ленина

Грузозахватное приспособленше ооотоит из гильзы I, 
кольца 2, стакана 3, тяга 4, рычага 5, вилки в, окобы 7, ручки в, 
шайбы 9, рычагов 10,11#
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Грувоаахвюноа приспособление
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ЗАХВАТ С АВТОМАТИЧЕСКИ ОТ1СЛЮЧАЩЕЯСЯ 
ТРАВЕРСОЙ

Предназначено ппя подъема и пероноса доталей типа "вал".

ТНСЮИЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т
Размеры перегружаемых 
доталой, мм
Возможный р а с с т о я н и я  между 
вилочными з а х в а т а м и , мм

Габаритные размеры, мм 
Масса, кг 
Сталия освоения 
Разработчик

0,02-0,2

800-1000

400-600
1040x380x600
30
опытный образец
Калужский Филиал 
МВТУ имЛ.Э.Баумана 
(248640, г.Калуга, 
Баженова,4)

Трувозахватноо уотро*ство состоит из кольца I, отябилиэиру- 
КН1ЮЙ рамы 2, рабочей пружины 3, захвата 4, траверсы 5, шарнирной 
подвески 6, пазов 7 и 0.



.50/-

Г р у э о з а х в а т н о е  у с т р о й с т в о
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ВИБРОИЗОЛЯТОР

Предназначен для защиты от вибрации приборов и оборудования, 
эксплуатируемых в условиях повышенных пространственных механичео- 
ких нагрузок. Возможно применение как отдельных виброизоляторов, 
так и виброплатформ на их основе.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диапазон рабочих частот, 1Ц 
Масоа защищаемых объектов, кг: 

модификации I 
модификации 2 

Габаритные размеры, мм 
Масса виброизолятора, кг 
Держатель техдокументации

10-1000

15
45
220x180x180
7
Факультет вычислитель
на комплексов и сис
тем Харьковского инсти
тута радиоэлектроники 
(349940, г.Северодо- 
нецк,Луганской оол.. 
Советский пр.,3а)

Виброизолятор состоит из рамы I, воздушных демпфоров 2, 
т]>ооа 3, натяжных устройств 4, направляющих 5, втулок 6, плат
формы 7, пружин 8, лапы 9, прижима 10, зажима II, натяжных уст
ройств 12.



Виброизолятор

-2
0

5
-
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РЕМОНТ ТРУБОПРОВОДОВ ЭШКСИДНЫМ КЛЕЕМ 
ХОЛОДНОГО ОТВЕРДЕНИЯ УП-5-233-1Р

Предназначен для предупреждения выхода иэ отроя отельных»
отеклопластиковых и поливинилхлоридных трубопроводов.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Время отвердения при 20°0, мин. 
Пригодность при 20°С, ч
Температура окружающей среды 
при оклеивании, <>с
Температурный интервал эксплуа
тации клеевых соединений, ос
Допустимая влажнооть воздуха 
при оклеивании
Адгезионная прочность клеевых 
соединений отади ОтЗ при равно
мерном отрыве через 10 сут.,МПа:

при оклеивании на воздухе 
при склеивании в воде

Разрушающее напряжение .при 
раотяжении, МПа
Относительное удлинение при 
разрыве, %
Стадия оовоения

Разработчик

120
0,8-10 

от 5 до 35 

от -100 до +125 

не ограничивается

32
12

35

23
опытно-проммоленная про
верка
Ш Ш Ш  им.М.М.Федорова 
и УкрИИИшшстмасо 
('340055, г.Донецк)

Клей УП-5-233-1Р вырабатывается из отечественного крупно
тоннажного сырья в соответствии о ТУ 6-05-241-338-83.
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НОВЫЙ ОБЛИЦОВОЧНЫЙ ПОЛИМЕРНЫЙ МАТЕРИАЛ 
КОМПОНОР РЕЗ-ОЗ

Предназначен дяя облицовки рабочих поверхностей бункеров» 
желобов и течек на обогатительных и брикетных фабриках*

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ПОО-1ЭООПлотность, кг/омэ 
Предел прочности, МПа, при: 

растяжении 
ожатии 
изгибе

Модуль упругооти при растя
жении, МПа
Относительное удлинение при 
разрыве, %
Ударная вяэкооть

Твердость по Бринеллю, Мпа 
Коэффициент трения по стали 
Размеры облицовочных плит, ш : 

длина 
ширина 
толщина 

Масса, кг 
Изготовитель

25.0
12.0
25,5

1700

450
образцы не разрушаются 
при испытании
73,3
0,15

5000 
300, 500 
40, 50 
80, 150
НПО "Плаотмаооы"

(ПН12, г.Мооква, Перово кий 
проезд, 35)
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ГРАФИТОПЛАСТОВЫЕ ПОКРЫТИЯ УГОЛЬНЫХ 
БУНКЕРОВ

Предназначены дпя предотвращения налипания и зависания 
мелкодиопероного и влажного материала.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

ATM-I атм-п АГО-4
Плотнооть, кг/м®
Раэрушакхдее напряжение, МПа:

1880 I960 I960

при сжатии 70 82,9 90-100
при нагибе 20 30,7 35-40

Удельн^ударная вязкость,
1.7 1,78 2,0-2,2

Коэффициент трения
Кратность снижения прили
пания угля (по сравнению 
о незащищенным металлом),раз

0.23 0,23 0,23

Х-3 3-6 8-9
Цена ipaJurrooxaoTa,руб/т 496 2250 2200
Держатель техдокументации НИИОГР (454080. г.Челябинок,

пр. Ленина , 83)

Схема бунхерного устройства о графитоплаотовым покрытием ооо-* 
тоит иа бункера I* стенки 2, датчика уровня 3t воронки 49 футе
ровки б, механичеокого разгрузчика 6 и пластины для аакругления 
углов бункера 7*
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Uzr.

A —A

С х е м а  бункера, футерованного графитопластом
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АГРЕГАТ ДЛЯ НАНЕСЕНИЯ ПРОТИВОКОРРОЗИОННЫХ 
МАТЕРИАЛОВ ТИПА АКЭ-50

Предназначен для нанесения защитных смазок в нагретом состоя
нии по методу безвоздушного распыления.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Вмеотимооть бака, л 
Производительность, м^/ч 
Ре*5очее давление, кг/см2 
Время нагрева омаэкя, ч 
Температура нагрева, °С 
Стадия освоения 
Изготовитель

70
300-350
8
не более 1,5 
90-110
серийное производство
Кадрианское отделение 
мсхрайоельхозтехникя 
Эстонской ССР

Агрегат для нанесения противокоррозионных материалов состоит 
из бака I, трубчатого электронагревателя 2, шестеренчатого наоооа 
3, всасывающего трубопровода 4, нагнетательного трубопровода 5, 
электродвигателя 6, распылителя 7 и пульта управления 8.

Вмеото распылителя можно использовать краокораспглятвль 
C0-7IA, который обеспечивает равномерное, плотное, глянцевое 
покрытие и минимальные потери омаэкя ва счет ликвидации тумано- 
обрааования»



7

А г р е г а т  д л я  н а н е с е н и я  п р о ти в ок о р р ози о н н ы х м а т е р и а л о в
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НАГРЕВАТЕЛИ ИНДУКЦИОННЫЕ НИ-I и НИ-2

Нагреватели предназначены для нагрева деталей перед напрео- 
совкой юз на вал.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Маооа нагреваемой детали, кг,макс. 60 10

Диаметр нагреваемой детали, мм,макс. 640 260
Высота нагреваемой детали, мм, макс. 350 90
Время нагрева детали, мин. 10 25
Рабочий ток, А, макс. 60 30
Напряжение питания, В 220 220
Потребляемая мощность, кВт 25,0 2,5
Габаритные размеры, мм 1060x1400x640 330x393x155
Маооа, кг 4П0 35
Стоимость нагревателей, руб.

НИ-1 2500
НИ-2 550

Изготовитель Экспериментальная база инотитута
"УкрНИИуглеобогащение" (349901,
поо.Юбилейный Артемовского района 
г. Луганска)

Нагреватель индукционный ооотоит из тележки I, на платформе 
которой установлен индуктор, состоящий из магнитопровода 2 и катуш
ки 3, электрический шкаф 4 и стол 5. Магнитопровод имеет поворотное 
ярмо 6 с рукояткой. На двери электрошкафа установлены кнопки 7 
"Пуск" и "Стоп", сигнальная лампа 8 и рукоятка реле времени 9. На 
задней стенке шкафа на скобах намотано 20 м обрезиненного кабеля, 
предназначенного для подключения нагревателя к источнику электричес
кого тока. Верхняя доска стола изготовлена из асбоцементного матери
ала. Электрическая охема нагревателя включает индуктор, выключатель 
автоматический, пускатель магнитный, реле времени, кнопочный пост, 
сигнальную лампу и предохранители. Индуктор о установленной деталью 
ТО и приставкой II образует траноформатор, у которого в качестве 
вторичной обмотки служит сама деталь, образующая короткозамкнутый 
шток и нагревается под действием вихревых токов.
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Нсу^>е8ят  e/)t> индукчяонНб /я .
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УСТРОЙСТВО ДЛЯ ОБРЕЗКИ ДНИЩА БОЧКИ 

Предназначено для отрезания днища металлической бочки.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Диаметр отрезаемых бочек, мм 
Вместимость бочки, л

тЧастота вращения, мин~А 
Привод: 

редуктор 
электродвигатель 
мощность, кВт 

Масса, кг
Держатель техдокументации

475-855
100-200
4,2

РЧН-120
АО-42-6
1,7
570
институт "ЯкутНИИпроект-
алмаз"

Устройство для отрезки днища металлической бочки состоит 
из рамы I, контргруза 2, ножа 3, рычага 4, бочки б, электродви
гателя 6, опорных роликов 7*
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Устройство для обрезки днища бочки
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УСТАНОВКА ДЛЯ ПЕРЕМЕШИВАНИЯ И ПЕРЕКАЧКИ 
КРАСКИ ИЗ ФЛЯГ

Предназначена для перемешивания и перекачки краоки из фляг

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
Производительность, л/мин 8
Давление сжатого воздуха, кПа 
Мощность электродвигателя, кЭг 
Тип фляги для краоки

500
1,8
по ГОСТ 5799-78

Держатель техдокументации Норкльокяй НОС (663300, 
г.Норильск, Красноярок** 
краЛ)

Установка для перемешивания я перекачки краски ив фляг 
ооотоит ив шпинделя подачи сверлильной машины I» стойки 2, 
площадки 3, роликов 4 и фляги о краской 5.
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Установка для перемешивания и перекачки 
краски из фляг
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ИИККОШЯ IIACOC ДЛЯ ПЕРЕКАЧКИ АГРЕССИВНЫХ 
ЖИДКОСТЕЙ

Предназначен для перекачки агрессивных жидкостей ив 
одной емкости в другую, из бочек высотой не более 900 мм,

ТШ Ш ЧВСШ  ХАРАКТЕРИСТИКА

Длина от конца наооса до 
отводящего рукава, мм
Общая длина, ш
Ч астота вращения привода, мин'
Привод
Производительность, л/мин 
Материал корпуса 
Маториал шнока 
Массе, к г
Держатель техдокументации

900
1285
3000
Пневматический
30
Титан
Фторопласт
6
НИИЭИР (12 5 2 9 9 ,г.М осква)

Наооо состои т из шли|ювальноЙ машинки жеотко соединенной 
о волом, на конце которого укреплен шнок. В м есте соединения 
(зона А) помещен узел уплотнения. Уплотнение торцевое -  графит по 
керамике о креплением уплотняющих элементов в эластичных резиновых 
(из кислотостойкой резины) опорах.
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КАНТОВАТЕЛЬ ДЛЯ СЛИВА ЖИДКОСТИ ИЗ БОЧЕК

Предназначен для слива жидкости из дочек на перегрузочных 
пунктах и окладах.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Кантователь для олива жидкости из дочек состои т из двух 
кольцеодраэных каркаоов, соединенных между оодой стяжками и 
дугами. На каркаоах закреплены ребра (сегменты) оо вставлен
ными в них роликами, черев которые продеты оси . Кроме то го , 
в каркасах имеются д уги , к которым пооредотвом ооей и проушин 
прикреплены бандажи для крепления бочек.

Грузоподъемность, т 

Диаметр охватываемой бочки, мм 

Маооа, к г 

Разработчик

0 ,3

580-650

6 8 ,5

Проектно-конотруктор- 

окий институт "Союэ-
углемаш"
(340003, г.Д онецк, 
пр.И льича,89)
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и Ы

Схема работы кантователя щ  олива жидкости
V9 бОЧвХ»

а) положение бочки в момент ев захвата кантователем;
б) кантователь в рабочем положении (бочка подготовь 

лена к оливу)
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СТРОП

Предназначен для подвешивания и подъема барабана о 
влектричеоким кабелом.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Грузоподъемность, т

Длина одного отропа, мм

Диаметр каната по ГОСТ 3081-69, мм

Диаметр каната удочки, мм

Диаметр коромысла, мм

Длина коромысла, мм

Держатель техдокументации

0 ,5 ;  2 ,0 ; 5 ,0  

4000, 6000 

6 ,4 ;  14; 2 1 ,5  

3 ,0

10 , 20, 32 

100, 170 , 290 

Киргизский ГМК

Схема двух ветвяной строповки состои т из стропа I ,  коромыо-» 
ла 2 , ограничителя 3, удочки 4 и барабана о кабелем 5 .
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Схема строповки
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УСТРОЙСТВО, исключающей заклинивание пальцев

Предназначено для исключения заклинивания пальцев шар
ниров крепления бортов к раме транспортного ср ед ств а .

Разработчик Донецкий филиал КТБ "Укр-
стройиндустрии (340017, 
г.Д онецк, ул . 0внатаняна,4)

Нижняя часть стойки борта I ,  имеющая полуцилиндрическую 
поверхность, взаимодействует с отжимньгм роликом 2 , закреплен
ным на раме 3 , Ролик 2 исключает заклинивание пальца 4 под 
давлением гр уза на борт I ,  обеспечивая зазор в шарнире по го
ризонтали, Устройство не исключает возможности перемещения 
пальца 4 с помощью привода с дистанционным управлением из ка
бины водителя.
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Устройство, исключающее заклинивание 
пальцев
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КОНТЕЙНЕР ДВУХЧЕЛЮСТНОЙ

Предназначен для транспортировки отходов производства.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

Вместимость, м8 
Грузоподъемность, т 
Габаритные размеры, ш 
Маооа, к г
Ориентировочная отоимооть, 

ты с.р уб .
Калькодоржатель

0 ,7 5
2,0

1500 х  900 х  1000 
270

0 ,2 5
Институт "Механобр" 

(199026, г.Л енинград, 
2 1 линия, д .8 а )

Контейнер ооотоит из двух половин -  челюстей, открытие 
и закрытие которых производят автоматически после со о т в е т с т 
вующей строповки.
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