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9017/3
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1 4 . Введение

Теплотехническая часть проекта конвейерной линии по из
готовлению стеновых панелей длиной до 6 м. разработана 
б авух вариантах*.

a) вариант изготовления изделии из керамзитобетона:
b) Вариант изготовления изделий из тяжелого бетона.

Тепловая обработка изделий производится в выносных
целевых камерах непрерывного действия.

Ь качестве теплоносителя принят водяной насыщенный 
пар давлением Ра 5...6атИ, поступающий из системы 
технологического паросиабЖеччЯ цеха Г корпуса).

Паропроводы ъ пролете прокладываются в проходных 
тоннелях обслуживания у ицелевых камер: конденсато- 
проводы -  о тоннелях обслуживания и в подпольных кана
лах. Ьсе паропроводы, а т а к ж е  Кондгнсатопроводы про
ложенные о тоннелях vj целевых камер, покрываются 
тепловой изоляцией.

Процессы тепловой обработки изделий в камерах, 
а т а к ж е  управление технологическими вентиляторами 
автом атизированы  (см. раздел „Тепловые агрегаты") 

При привязке проекта к конкретным условиям необ
ходимо предусмотреть**

а) приточную вентиляцию в тоннелях обслужива
ния целевых камер для созидания нормальных сани
та р к а - гигиенических условии для обслуживающего 
персонала при осмотре и ремонте систем  пароснаб- 
Жения и тепловой автоматики*

б) постоянное зл е к т р о о с в е ц е н и е  о тоннелях 
обслуживания.

I

*

о
в
xSго

а

1.2. Щ е л е в ы е  камеры
Каждая камера разделена по длине на две зоны*.
а) Зона активной тепловой обработки:
б) Зона охлаждения изделий . р
Торцы камеры на входе ц выходе оборудованы две

рями с механическим приводом и ш торам и  из тепло
стойкой ленты . Двери камере» олжрывак>гпся 
поочередно при выгрчгке/ ц загрузке изделий. МеЖ̂ У до
нами о камере установлены 4- рядные шторы из 
теплостойкой ленты. Рядом с камерами расположись» 
проходные тоннели обслуживания в которых прокладывают
ся паро и кокдонсатоправады, у ст ан а в л и в ае тс я  регули
рующая и запорная арм атура, а т а к Ж ^  датчики сис- 
темб» автоматического регулирования и контроля тепло
вых процессов.

изделия на паддоках с  заданным ритмом (см.таблицу), 
поступаю т поочередно в камеры 4 4 ,4 2 ,4 3 .

Ь .зоне активной тепловой обработки ^нагрев, изотерми
ческая вы держ и (и сушка только для изделий из керамзитобе
тона) осуществляются „глухим пар ом" (регистрами из гладких 
труб). Для интенсификации процесса теплообмена пре
дусмотрена циркуляция воздушной среды, в камерах длятеп- 
лобой обработки изделий из керамзитобетона относительная 
Влажность^ среды должна Выть не свыше 4(*У<>, а в камерах 
для изделий из тяжелого бетона -  не ниЖ-е 6П°/°*

Регистры устанавливаются на полу и под потолком камеры. 
Ь камерах для тепловой обработки изделий из керамзитобетона 
все регистры объединены по пару и конденсату в 1Q групп, а в 
каперах для изделий из тяжелого бетона -•& з групп. На под
водящем паропроводе перед каждой группой регистров устанав
ливаемся регулирующий клапан, конденсат от группы регист
ров через конденсатоотводчик отводится в сборный конден
сате провод камер ы. р

Циркуляция Воздушной средь» о камерах осуществляет
ся рециркуляционными вентиляционными Установками 
r tl н2 ,ы Ъ , Воздух забирается в начале и в конце зоны 
активной тепловой обработки и п о д а ет ся  в середину 
зоны. Рециркуляционные вентиляционные установки 
камер Зля изделии иг Керамзита бетп а на оборудованы 
калориерер^апи, Б к о то р ы х  воздух , подаваемый в каме
ры, н а г р е в а е т с я  Зо t r SO....*too°c.

Ь калориферы п о д а е т с я  пар P.f. S . £ ати .
На подводящем паропроводе у калориф еров устан ав 
ливается регулятор  тем пературы  прямого действия РТ.

К о н д е н с а т  из калориф еров через к о н д е н е л з и то о тв о д ч и к

Ч !

отводится в сборный конденсатопровод камеры.
Отработавший (увлажненный) воздух Удаляется из зоны 

активной теплоъой обработки в атмосореру вытяжными 
установками 4 4 ,4  5,4 6 . Количество подаваемого свеЖСго 
воздуха и удаляемого регулируется ручными шиберами, 
установленными 8 воздуховодах.

Рециркуля ционны е вентиляционны е у с т а н о в ки  
камер для изделий из т я ж е л о г о  б е т о н а  без калори
феров.

Увлажнение циркулирующего воздуха производится 
„острым" паром Р г£ с \ти , подаваемым в короб рецир
куляционной Еентустановки. Пар п о с т у п а е т  о т  
магистрального паропровода т о й  щ елевой  камеры, 
к которой о тн оси тся  ЗаннаЯ у стан о в к а

На подводящем паропроводе „ острого" пара ус
танавливаю тся регулятор  давления 21 ч ЧН?К и 
регулятор тем п ературы  прямого дей стви я  т и п а  РТ.

Термобаллон РТ устан авли вается  на щ и т к е  
К П П  щелевой камеры.

Ь зоне охлаждения изделия о х л а ж д а ю т с я  
до t=  50...60°С.

воздух за б и р а е тс я  иъ рабочей зоны помещения 
приточными вентиляционны м и установкам и >Il,tf2,tf5.

О т р а б о т а в ш и й  (нагретый) воздух удаляется из 
зоны охлаждения в а т м о с ф ер у ; вытяЖнЫми у ст ан о в 
ками Х 1,Х 2,К Ъ .

Количество воздуха, подаваемого в зону и удаляе
мого, регулируется ручными шиберами.

Технологические вентиляционные у ст ан о в к и  
размещ аю тся на перекры тии щелевых камер.

реЖим работы вентиляционных установок —
двухсменный- .  0  ̂ ,

D mpembvo смену в зонах ахтиьнои тепловой 
обработки камор поддерж ивается за д а н н ая  т е м п е р а 
т у р а .

Характеристика оборудования приточных и вы тяжны х  
установок ы 1 , ы г , гГ5

а) Агрегат вентиляторный
б) Производительность
в) Давление
г) Тип и номер вентилятора 
3) Серия электродвигателя
е) Мощность 
Ж) Число оборотов

А в/&100-га 
10000...15000 мг/час 

100кгс/мг 
ЦЧ-70 К 6,3
Ч \ ггМ
7,$квт.
1450 об/мин.

Характеристика оЦудования рециркуляционных установок к
а) Агрегат вентиляторной 
Б) Производительность
в) Давление
г) Тип и номер вентилятора  
3} Серия электродвигателя
е) Мощность 
Ж) Hum оборотов

А 6,3100-да 
15000 м3/час 
ЮОкгс/м* 
Ц4-10 нб,3 
АА13г^
7,5 кв т. 
1450 о б/пин.

1 .Ъ. Основные теплотехнические показатели п р о е кт а

44

"In
Наименование
показателей

Еди
ница
изме

Вариант 
изготов
ления из-

Вариант изготов
ления изделий 
из тяжелого бетона

рения Зелий из
керамзит
бетона

с пено
полисти
ролом

напряжен
ные стено
вые панели

t Количество камер шт. 3 Ъ 3

г Количество поддонов с изделия
ми в камере, ш т . 1 ъ 15 15
В том числец

а) в гоне активной тепловой обработки илт. 11 10 10
б) в зоне оклаЖдениЯ ш т. 2 Ъ ъ

б Ритм поступления поддонов с 
изделиями в камеру MUH. 4S 4S 6У

к Объем бетона на поддоне М* 3,52 3,164* 1,гч

5 Объемная масса бетона в изделии послетео- 
ловой обработки ваЬсомотно суком создании кг/мг 13QQ 163(f* 2500

е Масса поддона с закладными деталями КГ. 5500 6500 7500

7 Цикл тепловой обработки, час « p r * 10,15*** 15,95***
в том числе*.
а) подъем температуры (нагрев изделий) час

G,»***
5 М * *Ь) изотермическая выдержка час 5 5

в) охлаждение час 1.5 2*,25 3,45

a Начальная температура изделии °С 16 16 16

3 Конечная температура нагрева °С 60 80 8Q

to Конечная температура охлаждения ° с 50-60 50-60 5Q-60

11 0 бъгм бетона, поступающего в камеру м3/час <1,68 4,81 1,08

ie Масса металла поступающего в камеру кг/час 1553 т ъ 6522

13 Часовой расход пара на камеру кг/час 686 ЧН7 гэч

14 Часовой расход пара на конвейер
ную линию. кг/час гб58 UH1 682

15 Часовой возврат конденсата “в теплосеть кг/час гс sj 1341 882

16 Удельный расход пара (с учетом поддер
жания температуры в 3-ю смену) кг/мд 850 2.27 5У0

17 Годовая программа м3/год 46465,9 24748 5249

16 Годовой расход пара т/го 9 10687 S618 3097

13 Количество воздуха, забираемого 
из пролегла м3/час 4SO00 4S00O 4S0OO

*  Объем изделий с учетом утеплителя ,
* *  Объемная масса изделий с учетом утеплителя 7

**■* Изотермическая выдержка с учетом обеденного перерыва- 9017/3

Характеристика оборудования вытяжных установок Н^,Н5,»16
«1 Азрега» вентиляторный
б) Производительность
в) Давление
^Тип ц номер в ен ти л я то р а  
3) Серия электродвигателя 
^ Мощность  
Ж) Число оборотов

А 5,100-да
7500м?/час
50кгс|мг
Ц Ч -Ш 5
4AMLA4
г .гк в т .

1Чг0об/Нин.

Привязан

НаЧ.йтд.

Z
Рд.спеи,.
Рук.гр.

Кчвщинскии
Бормонтов
Секавино Ш .ЦнЖ. Маслов

ТП  409-010-5065 ТТ
Конвейерная линия по игготобленаю стено&мх 

панелей длиной до 6 м . _____ _____ _
Варианты изготовления 
изделий из керамзитобетона 
и тяжелого бетона.

Стадия Ли от Листов !
Р 1 51 1

Пояснительная
ап ми о и л Гипростроммаии |
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9250
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П л а н  /70 HUOicHOM Р е ги с т р а м
/у? ?: /о о

Группа регпсгпроВ /Г /  
9 2 5 0
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________________ I _ 8000x7=56000 , ,____________8000
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П р и м е  у д  н и  Я
/  Р а сп ол ож ен и е  кам ер £ п р о л е т е  - листь/ 2,3, *Г. РазВодка труГГопроЬодаВ для камер /Г Г и /Г3
2. А ксоном ет рические схем ы  mpyfonpoBadoBкямер-лясгВ. У ь / п ол н я ет ся  зе р к а л  и н о
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------- гг реги ст ре / с  ряслолоснсением  и/туцераВ
по схем е ,r 5 ‘ а  В камере НГ/нЗ)ля схеме 
„Г?"/СМ. J7UC/77 2S/.

8. 8 скидках яриВедень/ Ранне/е Зла  
В а р и а н т а  и згот оВ л ем и я  азйел* 
из т яим елоги? й е т о н а .

лист  7- 
У- У зл ы  Т ГУ, £ Р  -  л и с т  8  
3. У зл ы  2 у / , Г 1 ~ лист  S  
6 У злы  /о, У2 ~ Л и ст  70 
7. Н а  чер т ел се  п о к а за н а  кам ера /7 2  .

Т Т
Конвейерная линия по азго/паВленолс/пенпнь/х панелей длинг/й е<у 5л'/.

йлаНил J7vc/n Qu,;//?or.Варианты изготовления 
изделий из ксрамзи тодегоро 
и тяжел ого  Semoncr
Щ еле Вал к а м ер а . 
Планы. Разрез Н~Н

А S
П/простром/;а> 

/г Маек Во
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/
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l/\flU,UQHHO\J 4СЗгг>С1Ио6\Си
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и-о.оог
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Регистр N1 Аар к иьроЫз речи?-

*3-4.»..1 W <*925 \ '  У^ргги
I— L  i  -ШИ"^

10т магис-тралЬного парогфо%ь?ю (^ 8^ ,5

. _ *, ^
~Х±1$*ъ

Y. р е г и т ^ чК регистре^
Г ^ щ и Т  \ группы М8
Ц ь - ^ ---------------4 -

!< регистрам
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—

^магисгоралЬныи ион^ецо.^Швпробой
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9017/3

П римечание
1. Данный киш см отреть совместна с лиспом 5
2. У стн ы е о& агначеичя, счеитаэ^на я спецификация — лист Ч.
Ъ, "[г^намеита^иые {эейамаслпи на игаляцин} п\рчЬот\ро^о&о&-листы 30,31

ТП 409-010-3065' ТТ
К о н в е й е р н а я  л и н и »  п о  и г г о т а 5 л г . н ц к >  c m  я  -  
uq&mx панели длиной ао 6 ч.
Варианты иггот̂ ЛСНШ иг йекий иг к£Рангит№гоаиа 
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РО ВАН ИЯ П ОД А МИ ПЛЕЛ

С х е м а  чзлд  от в о Р» а 
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П р и М Е ч А Н И Я -

1.  Д а н н ы й  а и п  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о

е л и ст  а м и 5 , 6 .

2. TtXHOMOHT ASK НЫЕ. ВЕДОМОСТИ НА и Ь О А я -

д и ю  т р у  d o  o p  о в о д о й  -  л и с т ы  5 0 , 5 1 .

3. 5 Н А Ч М Н Я  в on t  и, м ф и к а  и, И и •.

- В  Ч И О Л М Т Е . Л Е . -  ДЛЯ В А Р И А Н Т А  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

И З Д Е Л И Й  «3 К Е Р А М Ш Т О В Е Т О Н А - ,

-  В З Н А М Е Н А Т Е Л Е .  - ДЛЯ В А Р И А Н Т А  НЗ Г ОТ ОЙЛЕ. '

НМЯ И З Д Е Л И Й  из Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А .

Ц. О П Е. Д М Ф И К Л О, И Я Д А Н А  НА О Д Н У  К А М Е Р У .  ^

_________  9017/3
ПРИВЯЗАН

Мне- *г

j>8

37

36

35

34

33

32

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

П а р о п р о в о д  Р * 5 ... б а т и  

К о н д Е н с л т  о п р о в о д Р ? 2 . 5  ... 3 Ат и  

В е н т и л ь  ф л а н ц е в ы 6

Ь Е Н Т И Л Ь  М У Ф Т О В Ы Й

К л а п а н  о б р а т н ы й

К л а п а н  р е г у л и р у ю щ и м  т и п а  2 5 ч У М н ж

( с м .  РАЗ Д Е Л  „ Т ЕП л О ВЫ Е А Г Р Д Г А Т ы " )  

К О Н Д Е Н С А Т О О Т В О Д Ч И  К

У з е л  р е г у л и р о в а н и и  п о д а  ч ц п а р а

Уъе л ОТВОДА КОНДЕНСАТА

О п о р а  с к о л ь з я щ а я  

О п о р а  н е п о д в и ж н а я  

П е р е х о д  д и а м е т р а  

5 а г л ч ш к д

У к л о н  Т Р У Б О П  РОВ о д о ь

К о м п е н с а т о р

Р е г и с т р  и з  г л а д к и х  т р у б

Па р о м и т  Ъ Гост 4 8 1 -8 0 *

Гай к А М 42. Гост 6915 -7  О* 

Га й к а  MS Го с т  5У 1 5 -7 0 *  

Гай ка  Мб Гост 5915-70*  

Болт М 16*50 Гост 7798-70* 

болт М 42х 55 Гост 7798-70^ 

Лист Б-ПН-8 Гост 19903-74*

м3

шт.

шт

шт.

шт-

шт-

М2.

48
Ш у
/ 9 0

0-55

6
0.015

Q>005

о.ооя

он
0 - 0 5 6

628

31 Полоса 4 * 5 о Гост ЮЗ-76 м 3.5 {■67 5.5
—  — —— — '

30 У г о л о к  Б 63 * 63-6 Гоет8509~72* м ~20~ 6-72 Т з б Х
гз Уголок 6 3 2 *3 2 *4  Гост 8509-72** м w y 1*91 щ у

/45-8
и Уголок Б 25*25*3 Гост 8509-72* м 1Т /  у Ь Ь 46 щ у

А т
г? l l U E / u t p  12 Гост «2.40 - т а  * м гГ7\

/ 1 9 I M Щ7
/Щ-Ь

86 Ш в е л л е р  8 Гост 8 2 ч о -72* м 24 X  
/ 2 2 7*05 Щ7

/55-1
85 Х о м у т  д л я  трубы  Ду 25 шт W y

/ 1 8 0-033 щ у
/5 9 Н Лист 29

24 Хом 9T для ТРУБЫ Ц у 20 шт. 30 >  
/ 2 7 003 Щ у

/081 Лист 29
83 У п о р а  O n n - 2 /ю о  *  89 шт. 19 1-09 2 0-7 лист
88 Оп о р а  onn-a /  too-76 ШТ- 1 Г /

/ 1 109 14-2/
/ 1 2 лист 29

81 П е р е х о д  3 80*65 с 40 Гост17378'77 шт. 2 0-5 1-0
2о От»од 90" 00с 00 Гост 17515-77 шт 24 1*4 33-6
19 Отвод 90° 65 с 40 гост 17375'77 щт- ~12~ ЬО 12
18 Угольник 20 Гост 8 9 4 6 -7 5 * ШТ- W y

/ 7 2 0148 \\АЧУ
/ 0 . 6 6

17 Ко н т р г а й к а  20 Гост 8968*75 ШТ.
Ш у
уш 0.044 7 .9 2 /  

А 13
16 Муфта к о р о т к а я  20ст Гост 8966-75 шт- т у

/ ( S 3 0075 12. 7$>
А\л%

15 Фланец 25*10 Гост 12820 -8 0 * шт. Ч Г / 0-74 гчу
/2 Ь .7

14 Т р у б а  8 9 * 3 .6  Гост 8732-78* м 1Q0 7*38 738
13 Т р у б а  7 6 х*  Гост 8 7 3 2 -  78* м 7 Г / 7 5.4 4 0 5 /

Ак%
12 Груб а  25 *3 *2  Гост 3262*75* лл Ъ У

/ 6 8 239 т у
/ 6 2 5

Н- Т р у б а  20 х 2 8 Гост 3262 -  75* м
3 8 Г 7
/ й о 166 5 3 9 /

/ 5 8 1
10 Т Р Ч 6 А  15 1 2,8 Гост Ш Й - 7 5 * ад 6 1.28 77
9 Ко ч л е с л т о о т в о д ч и к  т е р м о л и н а* 

ми ч ь с к и й  5ч 1 2 HW , Ду 2 0 ,  Ру 16 шт. й
1 4 /

/ 2 6
2 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  

15 кч 18 П . Ау 80 Ру 16 шт. ту
/ 9 9 0*9 9 9 /

/о 9 .1
7 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  

15 кч 18 А Ду 15 , Ру 16 шт. ~wy
/ 9 07

6 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  ф л а н ц е в ы й  
15 кч 19 п , Д у 25  , Ру 16 шт. з о /

/ 2 7 27 61 /  /2.9
5 К л а п а н  о б р а т н ы м  п о д ъ е м н ы й  

М У Ф Т О  вый 16 Б 1 & р .  Д у 2 0  , р  ̂16 шт. З я г 0-3 3 /
/ 2 7

4 Щиток КПП ШТ. 12 4-6 552 лugt 27
3 Шт о р а  ч е т ы р е х р я д н а я шт. 3 356 1068 лист 26
2 Р Е гя с т р м2. ШТ- 26У  ул ъ 483 Ш У

/ Ь 9 4 лист 25
1 Р е г и с т р  н 1 шт- 2 0 /

УЛЬ 764 т у
/ 1 3 7 52

лист 25
й»Г
я.а Н а и м е н о в а н и е е а -

U3M-

*
Кол.

БАНН. 0EUI.
П р и м е ч а н и еМ А С С А ,  КГ |

С п е ц и ф и к а U, и  1Я

шлдчт.ш ШШЖ
ш з т ш ш ш т ш л

-—
ТП 409-0f0-S0.es ТТ I

рук.ГР* G e k a b u h a -р+4 К о н в е й е р н а я  л и н и я  п о  и з г о ю в л Е н н  w
С Т Е Н О В Ы л  П А Н Е Л Е Й  А Л И Н О Й  д о  6 М Е Т Р О Винм* М АО лов

Ва р и а н т ы  U’. r n n k u t  н и о  и».. 1г ткдия лист"! листов
Д Е Л И Й  И ъ К Е Р А М З И !  о б е

"*» LZто- Г Р 7 Г  'Н А  Ц Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А
ЩЕ Л Е ВАА К АМЕ РА.  СлбМЫ УЗЛОВ . ПОДАЧИ ПАРА Ц ОТВОДА КОНДЕН"  |
c a t  А- У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я . 
МО Н Т А ЖН А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я -

’и П Р О С Т Р О М  МАШ 
г. М о с к в аm
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6 и А Д 
м н о

I

Пр и м е ч а н и я *-

1. Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  

с а и с т о м  5 .

2.  М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  -  а и с т  7 .

ь. Оачьния Д - Д , EL~E. - лист
ч. Ч *  а ъ\ VI и VJ 1 -  л и с т  ^0.

Г - Г
{ : 20

в -  В
М 1-2,0

/

Т  П 409-010-50-65 т тнач- отд. Кчвшмчекмй Ж 7 7
Гл-ОПЕЦ. бОРМОНТОй
Рчк.гр- 0 С-»Ча в и н а К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю  

с т е н о в ы х  п а н е а е н  д л и н о й  ДО 0 МЕ Т Р ОВИнл. М К 0 АО & KHijlW
П ии вяз ан Ва р и а н т ы  и з г о т о в л е н и я  из- 

ДЕЛИЙ ИЗ K E P A M3 U T 0 6 ЕТОНА 
м т я ж е л о г о  б е т о н а

СТАДИИ лист Л ИСТ 0 8

Р 8

Щ е л е в а я  к а м е р а  
Ч з л ы  I  , I V ,  I V 1

Г и п р о с т р о м м а ш  
г. М о с к в аИНЬ-еГ
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г в ч  н «  оЦ гъ А С т Е Н Е

Е -  L А -  А

П р и м е ч а н и й 1.

а . Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о
С Л И С Т А М И  5 , 8 .

2.- М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и й  -  л и с т  7.

Ь и к 5

М \ : | 0

Гост5гьц-во
0 1 5 * 1 / 8 9 * 1 . 5  А  T t -  ь 5

27

500

5 7 0 1 4 0 0

V '

м 1 м а

/?
М / 7 / э

/

ТП 4 0 9 - 0 l0 - s o . e s  ТТ
i

Н ач-ота- К ч б ш и н с к н н

Р л  спев,. Б о р м о ц т о в
( / * ■*

^  Jr,
/•

Р у к - г  Р - С ЬК А 6 М WЛ К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю  | 

С Т ЕНОВЫХ П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  ДО 6  М Е Т Р О Й  ;

П р и в я з а н

И н ч т - М а с л о в Ш а

Ва р и а н т ы  и з г о т о в л е н и й  и ъ д . ь -  

ЛИЙ ИЗ K E P A M3 P T OD E T O H А 
И Т Я ЖЕ Л ОГ О  Б Е Т О Н А

ОТ АЛИЯ А И С Т А  Ы С . О В

Р ч

Щ е л е в а я  к а м е р а  
Ч  з л  ы  В  ,  v  ,  Г. 

Р а з р е з ы  Д -  Д  ,  Е - Е

t

Г и ПР О С Т Р О М  м  A 1U  1

г • М о с к в а  1
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Т  |~ t  ь Г о с т  5 2 6 4 '  80

Т Ь  к 6 Гост 5 2 6 4 - 8 0

Ц П Л  ОТ Н И Т Ь П Е Н Ь К О В Ы М  Ж Г ^ Т  Q W  
НА СЧ Р И Л L

U -  и
MIHO

Вид, В
Т Г Г

w/vT
T i T "

+
с1ч2.0/ачг.5 г/ / •

о' /  V у о/4
^  п ъг л

__ 550 j 500
--------- -г---------

4 Х ________  —
\ гч 1Z5

— — J — у -
55/55

'У

<j4za/thzs\

------

xJll

/

ь - ь
М 1 4 0

HI - ь. И Гост 5Е0Н-80

VII

М 1 4 0

Плмтч lQ0 х IQQ а й  
ПРИСТРЕЛИТЬ к СТЕНЕ, -

Т  J -  Lb  Г о с т  5 2 6 4 - 8 0

Т

600

го
гъ

1
П

ИГ

П р и м е ч а н и я -.

1. Д а н н ы м  л и с т  с м о т р е т ь  

с о в м е с т н о  с л и с т о м  5.  

г. М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  
а и с т  7.

5. К ор о о ь k a m e p l  ь с е ч е н и и

6 - 6  У С Л О В Н О  НЕ П О К А З А Н .

к
/3

9 0 1 7 / 3

осг
*z

Ьа к ААДНАЯ А Е T АЛЬ ЧЧТЕ.НА & СТРОМТЕЛЬ'  
Н ОН ЧАСТИ ПРОЕКТА.

/

Ш О З - О И М О й З ’ т тНач.от д . Кувшинскии Ш ^7.
Гл. в п е ц . ЬОРМОНТ ОВ

у

Ру к . г р - C E K A B U M A w z К о н в е й е р н а я  а н н м я  по и з г о т о в л е н и и ] j
И нна М л с А О Й С Т Е Н О Й  bl А П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  ДО 0 М Е Т Р О В

П р и  в я з  а н Ва р и а н т о ] изготовления н з ~
А Б Л И Й  М 3  К Е Р А М З Н Т О Й Е Т О Н А  

И Т Я Ж Е Л О Г О  S E T 0 H A

П  А А НЯ Л И С Т Л И С Т О В

р 10
U| Е А Е Й М  К А М Е Р А
Узлы iii, v i , v i1 , vii 

Р а з р б ъ  6 - 6
Г и п р о о т р о м м а  m

г .  М 0 0  К  В АИнв н-
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ТРУ 6 О П Р а в ОД A М 
ф 57x3

целевой камеры
J J

П Р И  М Е М А Н  Н Л

i .  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Р Е Ц И Р К У Л Я Ц И О Н Н Ы Х  У С Т А Н О В О К  
ft П Р О Л Е Т Е  -  Л И С Т  & -

г .  Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  о  а и с т о м  1й -

5. С п е ц и ф и к а ц и и  л  а  н  а  н а  1 р ь ц и р к у л я  ц н о в н у ю  

у с т а н о в и  У .
4- Для р е ц и р к у л я ц и о н н о й  у с т а н о в к и  h Z у з е л  об ь я з к  и

К А Л ОР И ФЕ Р О В  В Ы П О Л Н И Т Ь  З Е Р К А Л Ь Н О  ( С П Е Р Е Д И  У С Т А '  

Н О Б К И х Р Л Ь Р Н У Б  К А Л О Р И Ф Е Р Ы  Н А  1 8 0 ° ).

М А О Q А «  I09Q КГ

П а р о н и т  5 Гост 481 ~ 2 0 *
К а рто н  а о б е с т о в ы й 2 Гост 2.85Q*
Патрубок $ бзо

БРЕЗЕНТ
= гооо ир»510

Патрубок 441 * 441 6рЧ800
H p * 2 6 Q  Б Р Е З Е Н 1 ___________

Шайба пружинная  12И Гост 6402-70*

Шайба  п р у ж и н н а я  iOH Гост 6402-70*

Шайба пружинная  6 Н Гост 64Q2-7Q’

Г а й к а  № 16 Гост 5915'

\k
9017/z

Г а н к а  М12 Гост  5915*70*

Пр и в я з а н

и н в- к

Г а н к а  М 10 Гост 5915**?О*
Г а н к а  Мб  Гост 5915*10"

болт  М 16x70 Гост 7798-70*

55 б о т  м 18x55 Гост 7798 -70"

мг

м *

м «

Ш Т

ш т

шт

шт.

шт
шт
Шт

ш т

шт

0.1
0.5

1.1

0.5

го
7г

7г

зг
го
п
п
зг
гв

г.5

Q.003

о.оог

Q.00Q5

0.033

0015
0.011

0.0024

0.145

0.Q68

0.6

1. 25

0.06

0.144

0.036

1.06

о.цг
0-79
017
4-64

1.9

зг Болт  М 10 х'35 ГОИ 7798*70* шт. 72 е-озз 2.38

Э| 5 0 л т М 6х 25 Гост  7798*70* шт. 72 0-007 0-504

30 К о н т р г а й к а  20 Гост 8 9 М - 7 0 шт 7 Q.Q44 0.309

29 Муфт А к ор от к а я  20 ст Гост 8966-75 ШТ. 5 0.075 0.225

28 У г о л ъи» к го Гост  e m - 7 5 * шт. г 0.148 02 9 6

27 ( I m x U  К 5 0 < 2 5 С 8 0  Гост 17578‘ ТТ шт 2 о-г 0-4

26 П е р е х о д  К 4 0 х 2 0  сбО Гост 17578-77 шт. 2 0.1 0.2

25 Отвод 00° 50С 60 Гост 17575 * 77 Шт 4 0.5 2

24 О т т  90." 00 to o  ГОСТ 07575-17 шт- 2 0.3 0-6

23
ПРОКА АДК А 130» 90 л Н ОТ з Гост 19904-74л шт- 5 0.28 14

г г У г о л о к  6110x70x7 Гост 8510-72* м 1 123 12-3

21 Т р у б а  57 х 5 Гост 8732- 78* м 12 4 48

го Т р у б а  4 0 x 3.5 Гост 3262-75* м 12 5.84 46-08

19 Т р у б а  32 x 5 . 2 ,  Гост 5 2 6 2 -7 5 * м 1 3.09 3.09

18 т м б А  ш г . 8  Гост т г о г -т е * м г 1.66 3-32

17 Т р у б а  15 x 2.8 Го с т  3 2 6 2 -7 5 * м 0.5 1-28 0-64

16 Ф л а н е ц  $ 0 - 1 0  Гост 12821-80* шт. 6 2-26 13-56

15 Ф л а н е ц  40-10 Го с т  12821-80* шт г 1-85 3-66

14 Ф л а н е ц  25-10 Гост 12 8 2 0 *8 0 * шт- г 0-89 1-78

15 Ф Л АН Е“Ц ф 630 Ер - 2072 
П о л о с а  4x30 гост 10V76 шт 2 195 3-9

12 Ф Л Л Н Е 1L 44W ЧЧ1 еР  ̂ 1884  ̂
ПОЛОСА^ 4 х з о  Гост 103-76 ШТ- 2 1-77 3-54

И КОНАЕНСАТООТВОДЧИЦ ТЕРМОДИНАМИ
ЧЕСКИЙ 45ч 12нл JU2Q Ру16 ШТ. 1 1-4 1.4

10
Кл АП АЙ Q Б Р R Т Н Ь| И ПОДЪ ЬМИ ЫЙ 
ФЛАНЦЕВЫМ 16 У 3 Ьр Д,«j НО Ру 16 шт 1 7 7

9 З а д в и ж к а  з а п о р н а я  параллельная  
ф л а н ц е в а я  V) У 6&р Д у 50 Ру 10 шт- 3 18.4 55.2

8
6ЕИТ и ль ь а п о р н ы н м у ф т о в ы й  

15 кч 18 П Ду 2Q Ру 16 шт 3 0-9 2-7

7
ВЕНТИЛЬ з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  

15 кч 18п Ду 15 Ру 16 ШТ. 1 0-7 0.7

6 Оп о р а  п о й  к а л о р и ф е р ы шт- I 24 24 л и с т  18

5 КОРОБ rf Z шт. \ 115 115 лис т  17

4 X 0 Р 0 6 W \ Шт. 1 82 82 лис т  16

3 К о р о б  в о з д у х о з  а ъ о рн ы н шт ! 87 87 л ис т  15

2 К а л о р и ф е р  Ш  Ю - п шт- 2 133-7 267-4
Агрегат  в е н т и л я т о р н ы й  центробеж 
ный А 6.5* 100-2a L 45000 м?/ч Н=100к% компл 1 281 281
Вентилятор  центробежный цч- токб. з  
исп. 1 положение ПР90° гост 5976-73

i ЭЛЕКТРО Д® НГАТ ЕЛЬ ч А 13234 
►1' 7.5 КВТ п '  1450 Об /МИН.
В и б р о и з о л я т о р ы  ДО 41 шт. 5 1 5

-тГлГ
поз- Н а и м е н о в а н и е . ЦИН

ИЗМ. Кол-
Един. Общ. Пр и м е ч а н и яMAOOA & кг

С п е ц и ф и к а  ц м я

Н а ч . о т л .
ГЛ.СПЕЦ.
Рук.ГР-
Инж.

Ку в ш и н с к и й
Оормонтов
Оеклвин л
Маслов

Т П  409-010-50.85 Т Т

К о н в е й е р н а я  л и н и я  п и  н з и п о & л е н и н з  
С Т Е Н О В Ы Х  п а н е л е й  Д А Н Н О Й  д о  6 М Е Т Р О *  !

В а р и а н т  и з г о т о в л е н и я  
И З ДЕЛ ИЙ из  K E P A M 3 H T Q -  

В Е Т О  Н А

Р е ц и р к у л я ц и о н н а я  у с т а н о в 
к а  гГ 1 ( i f  2. t и-Ъ) Общий  

В И Д .  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я -

СТАДИЯ А И С Т АИСТОВ |

Г  и П Р О  С Т  Р о  м  м  А .4 
г .  М о с к в а
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LC*
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ю
ОО
C Dto
C D

C D

ICT}
C D

uJ

u J

A - A

Б - 6 
w M

Г - Г
M 1 4

С х е м а  о н п н  к а л о р и ф е р о в

П а р  к к а л о р и ф е р а м  сЦ 52,

М 1 4

М V-2

/в
100

п .. _|
ч Р в

В ИА С

150

г*

90

ш у-

7
(Ч?

П р н м е ч а н н  е .

м Д а н н ы й  д и е т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  о 
листом И. /5.

90 !  7/3

T [ \ m - O t O - S 0 . 8 5  т тНАЧ-ОТД- КУВШИНОКНц
Рл. ОП Б В,. ЬОРМОНТОВ У '
Рак гр- С ё н л в н н а К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю

CTEHOBbl X П А Н Е Л Е Й  АЛИНОЙ АО 6 МЕТРОВИн*Л- М А о л О В
П Р И В Я З К А Ва р и а н т  и з г о т о в л е н и я

И З Д Е Л И Й  ИЗ К Е Р А М З И Т  Q " 
Т Е Т  О Н А

СТА ДНЯ Лист А и О Т О 8

Р \ г
Р Е Ц И Р К У Л Я Ц И О Н Н А Я  У С Т А Н 0 В'

к а м- 1 ( м- Z , н 5) 
У з л ы .  С е ч е н и я .

Г И П Р 0 С Т Р О М м А ш
Г- М 0 с к в лИнв-К
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П а р  ОТ М А Г И С Т Р А Л Ь Н О Г О  -_____
^ 4 6 0  ПРО 60 ^ Л ЩЕЛЕВОЙ К АМЕРЫ Р е.ГУ A ft Т О Р ТЕ ЦП Е.р АТУ P»i Р Т М 5

6 5 Ш / ( С̂ - иТ^плоьыь Рог р^ г м0, “)

г  -  г
м п

П Р И АЛ Е, Ч А Ц И Я :

Р а с п о л о ж е н и е  р е ц и р к у л я ц и о н н ы х  у с т а н о в о к  
в п р о д м е  -  а и с т  5 .
Д а н н ы й  а и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с а и с т о в  \h . 
Сп е ц и ф и к а ц и я  д а н а  на о д н у  р е ц и р к у л я ц и о н н у ю  у с т а н о в к у . 

Ц. Д и  р е ц и р к у л я ц и о н н о й  у с т а н о в к у  у з е а  п о д в о д л

ПАРА ВЫПОЛНИТЬ ЗЕРКАЛЬНО (СПЕРЕДИ УСТАНОВКИ)- 16
9 0 /7 /6

Привязан

М асса  ®  Н 7  к г
50 Па ро н и т  5 Гост 481-80* н* П Т - 6 П Т
29 Картон  асбестовый 2 Гост 2850*80 м2 0.5 2.5 1-25
гв ПАТРУБОК р 630 6р = 2000 Нр = 510 

БРЕЗЕНТ м* м — —
27 П АТ РЧ бОК 441* Ц41 Ер* 1800 Нр• 260 

Брезент М* 0-5 - —

26 Шайба  пр у жи н н а я  12н Гост 6402-70 ШТ. 20 0-003 0-06
25 Ша й б а  п р у ж ин н а я  6 Н Гост 6 Ц 02.-70л шт. 120 0*0005 о. 06
24 Г а й КЬ MI2 Гост 6915-70* ШТ 30 0015 0-45
23 Га й к а  М 6 Гост 5915 -70* шт. 120 0 0024 0- 29

гг S q a t  М M S  Гост 7792-70* шт. 30 0 068 2.0k

21 болт М 6 *2 5  Гост 7798-ТО* шт. 120 0.007 o-fik
20 Аист Б'ПН-5 Гост 19904'7kN м2 0-0$ 23-55 Ы7
19 Иголок Б 110^70x7 Гост 8510*72* М 0.5 12-3 6.15
it М ж р т ц  Е5М5 Гост 8957-75* ШТ \ 0147 0.147
17 W » M K  SS5 Гост 891)6-75* шт. г 0231 0 462
<6 0-Г во А 90° ItOc 60 Гост 17575-7? шт г 0.3 0.6
!> т рубка  для м а н о м е т р а  тип I

ИСПОЛНЕНИЕ 1 шт 1 о.цоз 0 403 Лист 28
14 Манометр  Q6MMQQ40 Гоет 8625~77 шт 1 0-9 Q. 9
п Т р у б а  40*3.5 Гост 3262-75* м 1.5 3 89 5.76
\г Т р у б а  25*5 .2  Гост 3 262 -75* м 12 239 28.7
и Т р у б а  19x 2.8 Г ост 32б2 -15> м 05 128 0 64
.0 Фл а н е ц  2 5 -10  Гост 12820-80* шт г 0.89 1.78
9 Фл а н е ц  15-10 Гост 12820'80> шт г 051 1.Q2
6 Фл а н е ц  ФТьО 1>* 2072 

ПОЛОСА 4x30 Гост 105-76 шт- г Г 95 3 9
7 Ф Л А Н Е Ц  ЩТЙч1 Ср* 188Ц 

ПОЛОСА Ц х 30 Гост 105*76 шт- г 1 77 3-54
6 Ве н т и л ь  запорный ф л а н ц е в ы й  

»5 кч 19П Дэ 25 Ру 16 шт- 1 2 7 2-7
**ь

" Р В г ч л п о р  л а ь л е н и а  п р я м о г о  дь ис т й й й ^ по е л б  с&ьа1 
С Й Н Ч Т Р Ь Н М Н М  иМ П Ч Л в С Н Ь ) М М Е Х А Н И З М О Мг и  чнм и у 25 ps «б шт. 1 (0-5 105 Рк -  2 Ати

4 К о ро б  м 2 шт- 1 116 И<5 АИСТ 17
5 К о р о б  к 1 шт- 1 81 81 АИСТ 16
г К о р о ь  в о з д у х о з а б о р н ы й ШТ. 1 90 90 A и с г 15

Агрегат вентиляторный центробежный 
А 6-3- 100-2A L * 15Q0Q mJjr, НЧОО КГС/М* КОМПА 1 281 281 ПОС f А В  ЛЯЕТГ *

i
Ве н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  цц-то *  6.3 
И со. 1 п о л о ж е н и е  Пр-90° Гост 5976-73 К О М П Л Е К Г Н  fj 

З А В О Д О М
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ 4 А 1325 Ч 

Ah 7.5 КВТ з П? Щ50 ОБ/ мин- иЗГОЮйИГЕ'
____ льм______

Ьн б р 0Н30АЯТ0 ры ДО Ш шт 5 1 5
>Г *t
№ ■ Н а и м е н о в а н и е . L a.h u - Кол. Един- общ П ри  м ЕЧАни-нзм Масса  в к г

С п е ц и ф и к а ц и я

НЛЧОТД
Гл-с п е ц .
Р4КГР.
Мни.-

Кувшииелни
Бормотов 
CtKA&H н А
М м  лов

Щ
|Х7

%киА

ТП 409-010-50 85 тт
К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и ю  “

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ АО 6 МЕТРОВ
ТПГсТВа р и а н т  и з г о т о в л е н и я  из 

А Е К и н  из т я ж е л о г о
В ЕТ О н А

Р е ц и р к у  л» д и о н н  ая у с т а н о в 
к а  и М и Е н н ’ М . О Б ц и м  
ВИД. С П Е Ц И ФИ К М^ И  Я-

СТАДИЯ

\ъ

Н с Т о Т

Г И П Р О ОТ Р ОМЦА Ш  
г- М о с к в а
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Ml: 100

Р г П д Я Т О Р  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  P T ' \ 5

U X f c / H f i  П О Д  В О Д А  „  О С Т Р О Г О  П А Р А 11

П а р  о т  м а г и с т р а л ь н о г о

М 1 - г

В U k  С

АИСТОМ \Ь .

/7

/

ТП 409-010-50.85- ТТН а ч - о т д У ш и н с к и й
Гл. СПМ1 . 6 O P M Q H T 0 B
Р у к .  rt>- С е к а  Ь И Н  А К о н в е й е р н а я  л и н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю

С Т Е Н О В И *  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  Д О  6 М Е Т Р О В
П р и  в я з а н

И н ц . М А С  A Q B ' 5
В а р и а н т  и ъ г о т о й л Е н и  а

И З Д Е Л И Й  И З  Т Я Ж Е Л О Г О  
Б Е Т О Н А

С Т А Д И Я Л и с т А и с т о в

Р \k
— Р б ц и р к у л я п и о н н а я  О С Т А 

Н О В К А  n  i  ( м а  , н Ь ) .  
Ч Ы \ Ы .  С Е Ч Е Н И Я

Г  Н П Р О О Т Р О М М А Ш  
г .  М  О С  Е  В А—

И И 8 - hf



jHHHW
VCgj 

- \n\>V ft U7QIJ I VVn 1J

В и д б н

П р и м е ч а н и я

1. С6 л Р н ьf е. щ в н  по Гост 5264- 80.

2. Щ я  варианта изготовления н Ъ А ь а и й из тяжелого бетона 
Д Е Т А Л Ь  ПОЗ.  3  в ы п о л н и т ь  5 ьЗ О Т В Е Р С Т И Я -

3. 6 С П Е Ц И Ф И К А Ц И И :

-  з н а ч е н и я  6 з н а м е н а т е л е  д а н ы  для  в а р и а н т а  и з г о 

т о в л е н и я  И З Д Е Л И Й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  *,

-  н о м е р а  п о з и ц и и  8 , 9 , 1 0 , 1 1 , 1 2 , 1 3 , 1 4  т о л ь к о  для

В А Р И А Н Т А  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  И 3 Д Е Л И 14 ИЗ К Е Р А М З И  Т О -  

б ЕТ О Я А

М а с с а  «  87 In КС

; » г п n  - * ч
e z z f c z Р - 3 ..................\

\
\
\
\
\ о
\ -=г
\
\

14 Г а й к а  М Ю Гост 5915-70"' шт. 4 0.QH 0.011

13 б о л т  М 10*20 Гост 7?98‘ 70* ШТ 1 Q.Q24 0.0*4

( г
По ло т н о
Ли с т  б - п н - 2 Гост Ш О Ц -74* ШТ 1 1-64 1.64

И
9по р £-Ю
П ОЛ О С А  4 * 3 0  ГОСТ 1 0 3 - 7 6 шт 1 0.Щ Ш 9

Ю
Пл а с т и н а  Е; зйо я 
Полое а ц х ъо Гост 1QV76 шт 1 о.зг 0.32 БЕЗ Ч Е Р Т Е Ж А

9 Пл а с т и н  a t- 300  
п о л о с а  4 * 3 0  гост ю з -76 Шт. I 0.28 0.28 БЕЗ Ч Е р Т Ь Ж Л

8 На п р а в л я ю щ а я  Б 'Ч4о 
По л о с а  и з о  Г ост 103^76 шт ч 0.7 2.8 б £3 ЧЕРТЕЖА

7
ф л а н е ц  БР ? г о 7 г  
п о л о с а  4 * зо го с т ю з  - 7 5 UIT 1 1-45 1.95

6
Эл е м е н т  флам ц а Б= Ю66 
Полое а Ц* з о рост ЮЗ-76 ШТ. 2 Q.97 1.94 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

5
Э Л Е М Е Н Т  Ф Л А Н Ц А  406 
По л о с а  4 * 3 0  Гост ЮЗ-76 шт- г 038 0.76 Без ч е р т е ж а

4
Ст е н к а  л и с т  б - п н -з  

Гост 199QЦ - 74^ шт. 1 ю. г 15.г

3 с т е н  к а  лист б - пц-з 
Гост 19904-74* шт.

ь у
/27,0 %

2 Ст е н к а  1970 л Ю5 " 
ЛИСТ 6ЮЙ -3 Гост 19904-74* шт- 1 6-59 6.59 БЕЗ Ч Е Р Т Е Ж А

1 О Т Е Н ЛА  330Э X цоо 
Л ист  б- ПН-3 Гост 19904-74* шт- 1 31-1 31-1 БГЪ Ч Е Р Т Е Ж А

гГгГ
поь H a u w , Е Н О Ь А И й Е

Един-
ИЗМ- Кол. Елин- Об ш - П РИМ ЕЧ АН ИЯМ асс ао кг

1S
90П /3

0 П Е Ц И Ф И К А  Ц И Я

Т П  4( /9' 010- 5' 0. 85 Т ТНач-отд Ковшннскин
Гл с п е ц . Бормонгов
рЧК-ГР Се к АБИНА К О Н б Ь Й & Р Н А Я  линия ПО ИЗГОТОВЛЕНИИ)  

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ АО 6 МЕТРОВИнж. млели в t V/А л
П р и л и з а н Ва р и а н т ы  и з г о т о в л е н и я

ИЗДЕЛИЙ из КЕРАМЗИТОБЬТО-  
НА И ТЯЖЕЛОГО БЕТОН А

СТАДИЯ лист ЛИСТОВ
Р 15

Р е ц и р к у л я ц и о н н а я  у с т а * 
H OBKAN' i  ( Н 2 ,  н31 

К о р о в  в о з д у х о з а б о р н ы й
Г н п р д о т р о м м  а ш

Г M h d U  П К

ИнВ гТ
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142-5

M  l ; i
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П

/К \\!> Л У

Д а т л л ь  no$.l 
M v-го

ПО К О Н Т У Р У

Д е т а л ь  п о з  ^

3 - 5

м п
У / У / У 7 7

М Г-2
iOO х 9*900 йг.5

В н д А

м  | = г

t o o

г-г
М М

+ t  ■> t ,  t  t  t

^ L

1155
1185

\ C 2

4 4  0 Т В Е Р С Т И Я  ф 7

5 5

t  <Й1

--------- 4—*----- +- -

С 2  /

V  i

100

4  a 1 0 0  ■ 4  0 0

2 . 0  о т в е р с т и й

СОГЛАСОВ АТЬ С ФЛАНЦЕМ р А 3 б И BK9 QT6- С Q Г А АО 0 В AT b С
К оро б а н 2. ( л и с т  17) ФЛАНЦЕМ В Е Н Т И Л Я Т О Р А

/

4 2
- < ч

S S S M S A

5 9 .

Д е т а л ь  п о з

Вид 5 
м г г

125 * 9- 1125
v f v f

J 2 S .

4 - 4 - + Ч- 4 - » - > - 1 -  -4
5 6  о т e-  ф \ i  Р а з б и в к у

с г

-г 4- 4-"4-- 4- ' 4- "4-

II  55
1203

ОТВЕРСТ И Н СОГЛАСОВАТЬ  

С Ф Л А Н Ц А  Л1 И К А Л 0 Р Н Ф Е '

М а с с а a a le t КГ

6
ЭЛЕМЕНТ ФЛАНЦА L-1124/ Ж Ц  
Полоса  4 * 4 0 / чаЗО гост юз*7б ШТ. 2

105/
/мг

21 У
/2 8  4 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

5 Эл е м е н т  ф л а н ц а  6=1195/1185 
Полоса  4 х 4 0 | щ з о  Гост ю з -76 шт 2

112 У  
/Г  51

г.2ч/
у т БЕЗ ЧЕРТЕЖА

4 Эл е м е н т  Фл а н ц а  £-  471 
Полоса  4 x 30 ГОСТ 103-76 ШТ. 4 о.ччг 1.77 б Е 3 ЧЕРТЕЖА

3
СТЕНКА
Лист б- пп-г  гост т п ч - Т4* Шт 1 14.93 14.93

г
С Т Е Н К А
Лист б - ПН- 2  гост 19904- 74* шт- 1 16-9 16-9

1 Ст е н к а
Лист Б- ПН-2 Гост т о й -  7Ц* шт Z 2115 423

5
1 Н а и м е н о в а н и е

1
Едни-
изм Кол-

Ели и. Общ ПРИМ ЕЧ АНИ tМасс а , кг

Ч к
П р и  м  ь  ч  а  н  и  я  ••

1- С в а р н ы е  ш в ы  п о  Г о с т  5 2 6 4  '  & 0 .

2 .  В с п ь  и, й  ф  м к  а ц н и  з н а ч е н и я  в з н а м е н а т е л е

я В и д  В *  Д А Н Ы для В А Р И А Н Т А  И З Г О Т О В Л Е 
НИЯ И З Д Е Л И И  U3 Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А .

/9
9 0 t 7 / y

П р И В Я Ь н Н

Инв.  к

С п е ц и ф и к а ц и я

нач-ота-
Гл-СПЕЦ.
РУК. ГР1
Ш Т

К ч б ш и н ски й
бормонтов
С Е К А В И Н А

/

ш
/

МАСЛОВ шит
Т П 409-010*50.(55 Т Т

К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и з г о т о в л е н и и }
СТЕНОВЫХ ПЛНЬЛЕЙ ДЛИНОЙ АО А МЕТРОВ

Ва р и а н т ы  ИЗГОТОВЛЕНИЯ  
Из д е л и й  из  к е р а м з н ю б е т о н а  

И ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА
Р е ц и р  КУ ЛЯЦИОНН АЯ УОТА'  

Н О ВкА N { ( N 2,  н 3 )
К О Р С 5 1

СТАДИЯ
р

Л И С Т

16
ЛИС f 05

Г и П Р О О Т  Р О .V; м  
г- М о с к в а
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36 отв- ф\1
В и д .  А .

РаЗБИ&КЧ ОТ ВЕРОтЙЙ~\< ^ 1
СОГЛАСОВАТЬ С ФЛАН-
ЦАМИ КАЛОРНФЕ ЮВ

ч- + + -*-

И 55

се

± - Jr 4-  4- +

Ai

г 1

5

>
L

>р
г

и

1
1
1
1
| S

1
1
1
1 1

Id
ем

о
соID

\ь

\

г 1
684 

Ч П (  998)

S'

А Е.Т ft К Ь П 05- I

M t : 2 ° V l \ A
Ч5МЭ60)  . ' 'V '

636
(660)

Ч

5 -  5

M г-1

г-г
М )М

§ >
сг

а.

600

во
ыгП

1 - 1

В и д  А 1

М  QT6EP СТИЯ

СОГЛАСО ВАТЬ С ФААНУ,АМ1|
К О Р О Б А  N 1 ( ЛИСТ 16)

*1“ *1

М 1 Ч

у г

\  \  \  \ \  \  УМ

30

А &т л д ь п о з - 8 
м 1 ■* i

/ % / / / к

ы!<
гО JT

■©-ю
S

50

а * У5

П р и м е ч а н и я

I. с в л р н о! е. Швы по Гост бг бч - во
г - & И Д  А ',  Р А З М Е Р Ы  В С К О Б К А *  И З Н А Ч Е Н И Я  & 

З Н А М Е Н А Т Е Л Е  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й  Д А Н Ы  ДЛЯ В А Р И А Н Т А  

И З Г О Т О В Л Е Н И Я  И З Д Е Л И Й  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А .

5- П О З И Ц И Я  8 в С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  Д А Н А  ДЛЯ

В А Р И А Н Т А  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  И З Д Е Л И И  ИЗ K E P A M 3 U "  

Т О Б Е Т О  Н А-

М лес А «  Н5|Н6ЦГ

в
БОБЫШКА £*50
КРУГ -40 г ост  2.540 -71 * шт. 1 ОН 0-11

7 ЭЛЕМЕНТ ФЛАНЦА Б=Н2Ч / HI4 
Полоса  4 * 4 0 / ч* зо Гост юз-Тб шт г

|.Ч2/
Хй5

2-84/
/ 2 1 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

6
Эл е ме н т  ф л а н ц а  £'<105/1165 
Полоса ч * чо/ ч * зо гост ю з -76 шт. 3

1-51/
/М 2

з . о /
/224 6Е5 ЧЕРТЕЖА

5 Э л е м е н т  ф л а н ц а  t - 604 
Полоса  4 хзо Гост юз -76 шт. 2 0.567 МЗЧ ОЕЗ ЧЕРТЕЖА

k
Эл е м е н т  ф л а н ц а  £ Ч £ 1 5  
Пол ос а  4 » 3 0  гост 10V76 шт. г Мб 232 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

Ъ
Ста.» К а <155 х Ш  / 1155 \  652, 
Лист Б - пне Гост 19У04-1Ч* шт. 1 1 5 /

/ йч
1 5 /
/6 -4 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

г
СТЕНКА 1155 х гЧ35/ 1155 * 2 4 6 0  
Л И ст Б - ПН а Гост 19904- ТЧ * шт. 1 442/

/Й.6
44.2/
Х с БЕЗ ЧЕРТЕЖА

1
с т е н к а  936 * ю г а /  9 6 0  к юг а
Лист Б- ПН2 Гост 19904 * ч у * шт. г

22Э/
/ ж

45-8/
X - 2

поз Н а й м е м  о в а н и е Ед-
И5М- Кол- ЕА ОбЦ.

П р и м е ч а н и е .MAOOft.Kf
С п е ц и ф и к а ц и я

ТП 4 0 9 -0 )0 -5 0 .3 5  Т ТНач-отд. Кавшимскин у-

$ 0 / 7 / /
Гл с п е ц , бОРМОНТОВ '
Рак. гр* С Е К А В WHА К о н в е й е р н а я  л и н и я  по и ъ г о т о в л е н и ю  

с т е н о в ы е  п а н е л е й  д а н н о й  ДО 6 МЕТР ОЙИм w. МАСЛОВ
П р и в я з а н Ва р и а н т ы  и з г о т о в л е н и я  нз~

ДЕЛИЙ ИВ КЕРАМЪИТОБе ТОНа 
И Т Я ЖЕ  ЛОГО БЕТОН А

ст адия ЛИСТ л и е т с &
Р 17

Р е ц и р к у л я ц и о н н а я  у с т а -
Н 0 6 К А  я 1 ( *  2 , * 5 1  

К о р о б  м 2.
Г м п р о с т р о м м а щ

г- М о С к Ь а.Инв. tf
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50
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П р и м е ч а н и е ,

»-С2Гсс

С
с=>

оег

в А Р Н b I Ь

еэ2Гз:

ш в ы  п о  Г о с т  $ £ Н ' 80.

к ~к

Пр и в р а н

Инб гТ

М а с с а  * *  2 *t к г

5
Коротыш L-76 ,к 
Чголок Б-50* 50к 5 Госг8500-Тгл шт. ц и г м г БЕЗ ЧЕРТ<£Ч1 А

Ц
Пл и т а  500 * \50
Лист  Б- ПН-6 Гост m G V ? 4 v ШТ г г >г БЕЗ Н ЕР Г ESH А

5 Связь 1 4 2 3 5  Г асп1 Пп * 
ЧГОЛОА 5-50150Я5 ГОСТ шт. г й.66 у . з г Б15 Ч Е Р Г Е W А

% 1} » Я Ъ b Е * 2.1 Q
ЧгОЛол 5-50*50*5 Гост 8509 '72^ Шт г 0Л 9 1-58 5 Е 3 Ч Е Р Г Е W Л

\ СТ и й к л С= Ч5 У
Уг олок  Б - 50^50^5 Гист 8504-72 ШТ- к 1.75 б.чг БЕЗ Ч Е Р Г Е % А

» ti Н а и м е н о в а н и е е а . Но л-
Е Анн U Dot • П р и м е ч а й  и lПОЗ. мы*. МАССА 0 КГ

я  /
00/7/5 х

Н а ч .п т д

rN0nfe.lt
Кчвшимский Л
Лермонтов

KWh'--/-

Р в к . г р - О Ь К  A f t W H A
J%3r.

MHW. Маслов в

С II Е Ц й Ф И К А Ц И А

ТП 409-010 “50.55 т т
RT 0 Н В Б Й В Р Н А *  л и н и я  Д о  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  

С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  А Л И Н О Й  А О б М Е Т Р О Ь

Вм>млчт И5Г0Т ПОЛЬ Н ИЯ 
ИЭЛЕЛИМ ИЗ КЬРАМЬИ- 

ТОБОТу н А
Ре цир к ул я ционная  нота-

Н О В Л A  f f  1  (  t f  г  ,  Н ’  3 )
Оп о р а  под к а л о  р и ф ь  ?ъ\

ста аня

Р
Л И С Т

18
ЛИСТОВ

Р и п р о е т р о м м л у
г. М о с к в а



А - А В и д  В

Да

ЮСО
СэЮ

ет>о<г

М 1- 20

x i L s за,
/ Р

100

Ц

%

П р и м е ч а н и я

J. Р А С П О Л О Ж Е Н И Е .  ПРИТОЧНЫХ 

П Р0 AЕТ I  -  А ИСТ k.
г.  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  Д А Н А  Н а О Д Н У  

Н9Ц) У С Т А Н О В К У -

з.  Св а р н ы е  шв ы  по Г о о т 5 2 6 4 - 8 0 .

у с т а н о в о к  в.

п р и т о м -

М А ос а «  3 2 2  кр

17 Картон аовеото&ый 3
Гост 2850 - 80. м* 0.2 4 0-8

16 ПАТРУБОК 4Ч1ХЧЧ1 е РЧ Ш ,  Нрг370 
6РЕЗЕНТ м2 0-7 - -

15 Пр о к л а д к а  130x 90 , * 
Аист б -П Н -J Гост 19904-74 шт 5 0-28 1.4 без ч е р т е ж а

14 Шай б а 12 Гост 11371 -78 шт 20 0.QQ6 0-12

13 Ша й б а  пру « и н н аа 12 И 
Гост 6 4 0 2 - 7 0 * шт. 20 0.Q03 0-06

12 Шайба  п р у ж и н н АЯ б Н 
Гост 6402. -70* шт- 56 Q.0005 0-038

И Г а н к а  М 12. Г ост 5915-10* щт 20 0.013 0.3
10 Г а н к а  Мб Гост 5 915 -70* щт. 56 Q.0Q2H 0.134

9 б Олт М 12л55 Гост 7798-70* ШТ. 20 0.068 1-36

8 б о л т  М 6 л 40 Гост 7798 -70* щт. 20 0-011 0.22

7 болт  М 6x25 Гост 7798- 70* шт 36 Q.007 0.252

6 Ветка  20-2,0^690 Гост 5356-80 м* 0.38 2-66 1.0

5 Фланец  44 1 * 441 еР-188Ч 
Полоса 4x30 Гост 1Q3-76 шт. ц /•77 7.08

4
фл АНЕ и, 6 630 е 0 = 2072 
Полоса 4 x30 Гост ЮЗ-76 шт. 1 1-95 1.95

3
Пм р у бс к  440x440 2рМ760 1И2Ч0 
Лист Б- ПН - 5 Гост 19904-74 * шт- I 9.96 9-96 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

2 Шибер  к винтил а т ор9 Ц4-70нб.З шт- 1 11-2 11-2 лист 24

1

Агры а  т  вентиляторный центробеч- 
ный A63-10Q-2A / . ’ <000015000м7ч 

* Н  * 1оп к о с  / М г ' К О МП А - 1 281 £81
Вентилятор  центробежный  ЦН-ПОибЗ 
ПОЛОЖЕНИЕ Пр-Щ° Гост 5976-73
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ 4 А 13254 
У - Т б к в т }  0H45Q ОБ/мин-
б и б р о и з о л я т о р ы  НО 41 шт- 5 1 5

ГГГГ
поз. Н а и м е н о в а н и е Е Д И Н -

И5М- Кол-
Един Общ-

Прммеч АННЕМлоол »кг
О п ь ц ц ф и  Н А Ц И Я

Т П  4 09-010-50.85 Т Т

КОН&ЬЙЬРНАЯ ЛИНИЯ по ИЗГОТОВЛЕНИЮ  
СТЕКОВЫХ ПАНЕЛЕЙ АЛИНОЙ ДО 6 МЕТРОВ

А
Ю 0 * 4 г 400

Ва р и а н т ы  и з г о т о в л е н и я
ИЗДЕЛИЙ ИЗ К Е Р А МЗ И Т О В Е '  
ТОНА И Т УМЕЛОГО БЕТОН А
Пр и т о ч н а я  у с т а н о в к а  н 1 (м2,«Ъ) 

„ Об щ и й  в и д  
Сп е ц и ф и к а ц и я

стадия лист Л И С Т  S B

19
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A
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А-А
8 1 Н Т И Л Я Ц И О Н Н А Я

м  г

ц . . . J S

. 1 $ \ №  ^У
I3Q

kJ г  я h■—

В ы т я ж н ы е  у с т а н о в к и  н 1 , н £ , г < 5

МГ-2

Н1 ^

\17777:

■ ('У .»  . у\ г Л
Ч , Ч : Ч* л /  . °  * 

» / , ' • *  у  .
X  ° ’ , ъ Х ‘* • ■*
• V  ' < ' • / . «  '■ °/

I --------- \ г Г
; ,800 )°л>
\ X / гь ___ /  /; о *

ДЧ® » Уй 
-|. * /  °

j\ Е.Т А ЛЬ ЦОЗ. 7
Mr .  г о  у ,  У )

Д е т а л ь  п о з .  6

м н о  V  ( ч / )

В и д  ft 

м \ -г

90

<=зр

П Г

{6 о т й ?

Со

У
1  * \
4 . 4Ш

.=г
*

1QQ _
шочЦзЦоа г

Ч  20  отв.^7

Ц Р Н МЕ . Ч Л ЫИ Я .

1. Р А о п О ло W ЕН ИЕ В Ы Т Я Ж Н Ы Х  У С Т А Н О В О К

в п PQ Л Е.Т Е  ̂ ЛИСТ V
2. Сп е ц и ф и к а м и * д а н а  ца 4 в ьп я м\ н »j к» 

УСТА но В К У.
3. Оварн bi t  шр, ы ПО

Гост 5 2 6 9 ' 8 0 .

9 0 П / 3 /

35

П РИ в 9 ЬАН

б -  Б 

м i t

18
13

- Н у =

4  /  u L  i i l \
^ Г У  5 К
i m - r -  - вL

-ГТ-7-7 г / . .
/ <sl\ J

'г Ч Т  у .f

М АСС А *  39| Кр

<8 Картон асбест овый  ъ
ГОСТ 2850 - ВО мг 0-5 9 2

17 Шайба пружинная  12К Гост 6902-70* ШТ. 20 0-003 0.QG
К Шайба пр у жинна я  6Н Гост 6402-70* шт 72 0.0005 0.036

15 Ш а й б а . № Гост i m i - n * шт. 20 Q.flOB 0.12

19 Г а й к а  М 12 Гост 5915 - 40* щт- 20 0015 0-3
13 Г а й к а  fA 6 Гост  5915 -4 0 * шт- 42 0.0029 0-17

12 — — — — —

Н Болт  М 1Е»55 Гост 7798 - К ) * шт. 20 0Ж 8 1.36
10 5 0  лт МЛ * 4 0  Гост 7798 -  70* шт. 20 0.0Н о.огг
9 Болт М Ь *25 Гост 7 7 9 8 - 7 0 * шт 52 Q.007 0-35
8 нр ок ааа к а  15Q X. QQ 1ИпА1 „.  v 

Кист б- ПИ- з  Гост 19909- 7 4 * шт. 5 0.28 1-9 без meptew а
7

ФЛАНЕЦ, ф 630 ip  - 2012 
ПОАОС А Ц X ЪО Гост 103'76 шт- 2 1.95 3-9

6 Фл а н е ц  441x441 2 р М88Ч 
Полоса* чхзо Гост юз-чб шт. 2 1.77 3.59

5 Пат р у бок  Ф еъо ; Нр=320 ; ВРг 2оооб Р ЕЗЕ.НТ м* 0.7 — — без ч е р т е жа

9 П АТРУВОК 99U441;  Н р ' 250 6р'|800  
5РЕЪЕ.НТ Г м* 0.5 — — БЕЗ ЧЕРТЕ Ж А

з Шивер к в е н т и л я т о р у  1\Н'70 гг6*3 ШТ. 1 « •г М-2 лист 24
г Воздухозаборный  короб ШТ- 1 80 8Q лист 22

L
Агрегат вентилятор» ый центробежный 
Л 03-100* 2Я/ М  0000 + 1500 М5/ЧАС, Н' 100 КГС/МЕКОМПА 1 281 281
Вентилятор центробежный 114-70 tf-6/З ПОЛОЖЕНИЕ Пр. 0° Гост 5916 -73
Члитродвиг ATM b 4 А 152 89 
У т 7,5 кет ) м * 1400 об/ мин
Ви б р о и з о л я т о р ы  ДОЩ шт- 5 1 5

»frf
ПОЪ. Н а и м е н о в а н и е . ЬА-

изм- КОЛ. Елин- Общ,- ПримечаниеМ ACQ А 6 кг

С п е ц и ф и к а ц и я

И а ч о т д
Гл . щ \ е.ц .
Ру к г р -
инж.

Мвшннский
Бормонтов
С е к л в и н а

М а с л о в

Т П  409-010-50.65 Т Т
к о Н В Е Й Е Р Н А Я  ЛИНИЙ ПО ИЗГОТОВЛЕННЮ 

СТЕНОВЫХ П АНЕЛЕЙ АКИН ОН ДО 6 М Е Т Р Q g
Варианты и з г о т о в л е н и я  ИЗ
ДЕЛИЙ ИЗ КЕРАМЗИТОБетОНЛ 

и т я ж е л о  г  q о а т о  н а
Выт я жн а я  у с т а н о в и а»Н («2,нЗ) 

Об щ и й  в и д - 
С п е ц и ф и  к А Ц И Я______

СТАДИЯ л ист л и с тс ч

г о
Г и п  Р О С Т  Р О М М  A  Hi 

г -  М  о  о  к  в  а
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Ве нт иля ционная

Ш А Х Т А  п р о е к т и р у е т с я

прц привяз ке  проекта \ '  /  \  /

* У . . _ Л /

& И А &

6 ь 1 Т Я Ч { Н А Я  Н С Т ^ К О В К , Л  N h ( и 5 , н б )

М 1: го

Б -  Б

М 1’-1

А а т  а а о. п о з Л

П V .
М 1-Ю

spt \ F
ОС?

Г

ОГЭ
гГ>

ю
/Л
ж

с=>

СО
гГУ

OI 550

1 -

. о

гг— "х- _̂__ Х-—г
о

цр

ю о !

100* 5- '300

5 * 0

V ( \ 4
16 ОТ ft.

РАЪБМ ВКЧ ОТВЕРСТИЙ
СОГ ЛАСОВ А1 b___n j j_
ф Л А  Ц U, у  ft Е  й Т  И  М  '

ТОРА

Дс.1А<\Ь И 05. 5
М1М0 у , х/ ,

5 -  Ь
МГ-1

ПРИМЕЧАНИЯ

{. Рас по a ощ е н и е в ы т я ж н ы х  у с т а н о в о к  8 
п р о л е т е  -  лист  2.

2. С п е ц и ф и к а ц и я  д а н а  на 1 в ы т я ж н у ю  у с т а н о в к у . 
5.  С в а р н ь I ь ш в ы  по Г ос т  5 2 О Ц ~ Й U .

М асса  ^  210 кг

17 Карт и а леве стовый 3 Гост 285Q-8Q м* 03 4 1.2

{Ь П р о к л а д к а  150х уо
а и с т  5-ПН-5 Гост 19904-74* ЦП- 5 0-28 1.4 6ЕЗ ЧЕРТЕЖА

15 ШАЙБА 12 Гост U371-78 шт. 20 Q.006 0 12

14 Ша й б а  п р у ч и ц н а я  12н Гост 6402-70 ЦП. 20 0.0Q3 0-06

15 Ша й б а  п р у ж и н н а я  6 И Гост 6402-ПО* шт- 64 Q.Q005 0.Q52

12 Га й к а  М 12 Гост 5 91 5 -10х ШТ. 20 0.Q19 03

и Гай ка  Мб Г ост 5915*70* шт 64 0.0024 Q.15

10 Болт М 12* 55 Гост 7798*10* шт г о 0.061 1-56

У болт  м Ы Ч О  Гост  7Т98-10* шт. 16 0.011 0-17

а Болт Мб а 25 Гост 7798-70* щт. 48 О-007 0.356

1
НАТРУ бок 35Gx35Q LM500 Н'260 
БРЕЗЕНТ м* 0.11 — —

ь Па т р у б о к  $ 500 ЕрЧбоо Н- 260 
Бр е з е н т to* 0-45 - —

5 Ф л а н е ц  <£500 8рч6БЧ  
По л о с а  4*50 Гост 105-76 шт- Ои 1.56 3.12

4 " Ф л а н е ц  350л350 bp* iS2o 
ПОЛОСА 4x30 ГОСТ И)5*76 шг. г 1-4 28

3 Ши б Е Р К ВЕНТЬЛЯ ?0 РУ Ц 4 - Ю н 5 ьт- 1 ъ 8 АИСТ 23

2 В и з АУ ХОЙАБОРНЫЙ КОРОБ ШТ- 1 72 72 лис т  22

1.

“ АГРЕГАТ дбц ГйАЯТОРШмЙ U,tWT?Q6EV*'
l 'o s .S W 4 V A A «<50 »«  / « * КйыПЛ 1 114 114
Вентилятор ЦЕНТРОБЕШНЫЙ Цч-Т0н5 
положение л. 0° Гост 5976*73
У л е м р о л й и г л т а л ь  4 А 90 L АН 
П * 2 . 2  к и т •, п * 1920 05/ мин-

В м в р о м з о л я т о Р ы Д Q АО шт- 5 0.9 4.5

«Г ^ Н а и м е н о в а н и е . Един-
р з м кол-

Един- ОБЩ- П р и м е м а н и ьМ АР 0 ft В КГ

С п е ц и ф и к а  ц ц Я

24  /
9017/5

Т П  409-0W-50.8S  Т Т
|

Нам отд Кчвшинскнн
Гл-спец. Бормонтов
Рчк.гр- Ое к а с н н а К о н в е й е р н а я  л и н и я  пс и з г о т о в л е н и ю

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ АО 6 МЧ^ОО |и н ш - М д с л о б
П ри б а з  а и В а р и а н т  и з г о т о в л е н и я  

и з д е л и й  из к е р а м з и т  о*
бйТ Q НА

СТ АД ИЯ АИСТ Л И Q . о.. j
р 21

!

ВЬПЯШЦАЯ УСТАНОВКА и4(«Г5,*6)
Общий вил

СПЬЦИФ И НАЦИЙ-
Г И П Р 0 С т Р 0 М М А ц. ! 

г М о с h к л jИнь гх



[~Й Ш
, W

\»tg| 
BUM

J И ЦУОЦ

р - г

T  A 6 Л u U, A

В и н  A

Lru
c5 ;
I
Cj 
Сэ
I
cr> 
cs> vr

Г 1

H 4flb 2 0

Д L  T A A b ( 1 0 * 1

м г го
По Н И Т У Р У . N r f  В Ы Т Я Ж Н Ы Х  4 C T A . H 0 B Q K

Р а з м е р ы  в М М

А 6 А А , А г

5 ы т и Ж н ы е  ч с р А н и е к м  1 » ^ ' ^ 1 0 0  0 б а г O i O 6 6 Q

& Ы Т * У ' Н Ы Е  У С Т А Н О В К И  4 , 5 , Ь \ т п о 4 9 4 5 0 0 5 6 0
У

u-1

id

C3-

txJСЭ
CO
СЭ

A  E T  -1 A b П П У  2

к ' zn

IU « о и н н

A ET  A A Ь П О У  Ь

м i- го

R Uni

c£>

\ f W )

A El ДА Ь ПОЬ.1? vVi

eO

4 0 0 / У "  !/ 1Л
—

>
1

—

806___

lb 01 в- Ф7

П р и  m  e  ч  a  h  h  я

t  G  в  a  p  M b i t  u j  6  ь t п о  Г о с т  5 2 6 4 - 8 0 .

г. 6 СПЕЦИФИКАЦИИ ПРИВЕДЕНЫ ДАННЫЕ:
а') 5 ЧИСЛ ИТ Е Л Е  -  А Д А  В Ы Т Я Ж Н Ы Х  О С Т А Н О В О К  1  гГ 4,  5 ,  6 ;

5) 8 ЗН ЛМЕ Н Л Т Ь Л Е  Ддч ВоП' * ЖН01Х О С Т А Н О В О К  гГ 1 , 2, ,  3 .

/5" .

90/7/3 '
Пр ивяз ан

Ннь к

Масса ** 72
7 ФА ДНЕ U, ф 500/ ф 650 Ер* 16бЧ /  2072 

П о л о с а  4 *  З о Гост т - 7 6 шт- 1 К 5 6 /
/ 1 9 $

1.56^
/1 .9 5

- | «V п|

Ь Э л е м е н т  ф л а н о а  Ь  806 
П о л о с а  Ц > ъо Г ост  io v 7 G шт- 2 0-74 1-48

—

5 Э АЕ МЕНТ ФЛАНД А L = 466
П о л о с а  Ц х ъо Г о с т  105-76 Шт- 2 0-43 0-06

4 П Д Т Р Ч М к  ф SQQ/ф 6Ъ0. fcj** Т5Е1/t<j7Q- Нр*47 
Аист  б - П Н ' 5  Гост 1 9 9 0 4 '7 Ц * ШТ 1

1-7 /
/ г , 2

1 - 7 /
/ г . г

3 СТЕНКА 400 * 2900 / 400 X 5260 
Аис т  6-  ПН'З Гост 1401)4*74 * шт- i т /

/ з а *
2 7 .3 /  
/MJ-G

г Ст е н к а  806 л 1 Ш / Ф  444 / 806 1 14037ТШП  
Лист б-  ПН*3 ГО с Г 199U4 *74 * шт- \ % V /

у  ̂ 20-4
\ Ст е н к а  й О б н ш /  806 и ч о з  

Лист  6 '  пн *5 Гост 19904 - 74т шт \ 2) И /
Аг\ь

2 1 .7 /
/ & 1 4

п л г Н а и м е н о в а н и е ЬА
Кол-

Скин Общ- При МЕЧ А*п и э. мам А1 А С С А ( К Г HUE.
С п е ц . и ф и к а ц , м л

Нам 01А-
ГЛ-СПЕЦ,
Рчк-тр-
Hhw

Кчвшицелим
Бо р м о н ю в

СЬКАВРНА
Ма о м в

2 S
т

Т П 409-010-50в5' ТТ
К о н в е й е р н а я  л и н и я  по м ъ г о т о & л е н и к > 

с т е н о в ы х  п а н е л е й  к л и н о м  д о  6  л и т р о в

ВаРИАНТо» ИбГ отопления миь- 
ЛРЙ м} НЕРАмЬИТаЬЕЮН Л 

U Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А

Вы т я ж н а я  ч с т а н о и н а  к 1  (н2 . к ^ \  
ВыТ Я Ht И АЯ 4С I А НОВ Л A и 4 | *  *5. Л G) 
B O J A S X O i  л о О t> Н Ы Ч  К О Р О Б

СТАДИЯ АИСТ

гг
и и с т ц в

ГиПРООТРОМ/И А 1У
г М о с к в а
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П М М Ь Ч А Н Й Л -

1. Го л о Б К У

2 .  Р а ь б и  В К У

Ф Л А Н Г У  

ъ. С & А Р Н b i t

Б ОЛТА П 0 5 . 7 О Б Р Е З А Т Ь  

о т в е р с т и й  б ы п о л н и т ь  по

В Ы П И  А Я Т О Р А .

ш ь ы  по  Г о с т  52,6Й - й П .

Чс
еа

<х<=Г

-f
ос5

<•

‘г

к - А

М 1М

з:

W  А  С  О  А  ~  8  К Г

Б - Б
M i ' l

Т 1 -  hb
------------------------\

t
I  7

7Ш
W H

■ I l ' K S  / u _

I

9 Г а й к а  M 6 Г ост 5 9 1 5 - 7 0 * шт 1 о.оог 0 00 2

8
П ллт  и к 6  ̂ 60
Полос А Ч ^ ъ0 Гост 106-76 шт. 1 Q.Q6 0.06

БЕЗ
Ч Е Р Т Е Ж  Л

7 Б о л т  М 6 к *2.5 Гост  77 9 8-70-* шт. 9 0.0078 0-702

6
9 п о р  6 ^ 5
Полос л цхЪО Гост 103-76 щт- 1 0.005 Q.UU5

5
П л а н к а  6 - 3 6 Ц
Полос a 9 * 3 0  Г ост 103-76 шт 1 0.36 0.66

БЕЗ
Ч Е Р Т  Е W А

0
П л а н к а  1г 350 
По л о с а  А»зо . г ост  103-76 шт. Й 0.35 1-Й

Б Е З
Ч Е Р Т Е Й  А

3
Н АПР А О Л А  ЮЩ АЛ 6 е €40 
По л о с а  Цх ЗО Г о с т  шз-76 шт- 0-6 ьг

SLi
Ч Е Р Т Е Ж  А

г
НАПРАВЛЯЮЩА* Е: 633 
По л о с а  Цк ЗП Гост Ш3*76 шт Й 0.6 г - к

БЕ З
Ч Е Р Т Е Ж А

i Полотно Ччо к ъ &о 
л и с т  ь - п н - г  Гост т о й ' Т й * шт 1 а.ц 2. 9

нм Н А и м 1  н О ft А Н И  L F. А Кол Е Л И Н ЦБЩ-
П р и м е ч а н и еnov изм М А С С А  В АГ

С П Б ^ Н Ф И К А  и,  и я

26 у 
90П/3

Т  П 409~0W~50 85 Т ТНам о т д К ч в ш и н е ш
Гл. спьи,- 60PMQHTQB У
Рчк- гр- Са к а в и н а КО Н Ь Е.Н ЕР Н А Я ЛИНИЯ по ИЗГОТОВЛЕНИЮ 

С Т Е И О А Ы К  П А Н Е Л Е Й  А ЛИНОЙ Д О 6 МЕТРОВИНЧ>. м а с л о в ш щ
П р и в я з а н В а р и а н т  и з г о т  о в л ь  н и я

И З Д Е Л И Й  ИЗ К Е . Р А И З И Т 0 -
Ъ Е т 0 И А

СТАДЫЯ ЛИСТ ли ст ч 3

р 2 3 !

Ш и б е р  n  в е н т и л я т о р у  
Ц Ч -  7 0  И- 5

Г н П Р О О Т Р О М М М ц  |
г.  М ое к в a  S

1Ин в  «■
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u-l
C7

0-1
СЭ

cd

<=tО

iLA
M У\

б -  Б

M r . i

П р и м  e. ч л h u я

i .  Р в & Н  И  О Т Ь Ь Р С Т Ц Й  И Ш Н Н Й Т Ь  п о  ф л а н ц у  

В Е Н Т И Л Я Т О Р А .

г. Голов КЧ И)ЛТ1\ ПОЗ. 7 ОБРЕЗАТЬ ( 1Q штчк.)  

3. С в а р н ы е , шв ы по Г о с т  5 2 Й - й О

и

го

с *

го

r<i ! ьс.-> !

h f  \ h КЪ щ ,  1

М 5
I

М А 0  с К ,  К Г  11,2,
3 Г а н к а  Мб  Гост 59 \5~70* шт 1 о.оог. о. оог

8
П л а т и  к ы  66
П о л о с а  4 x 30 г ос т  103-76 шт. 1

н

0.06 0.06 БЕЗ ЧЕРТЕЖА

7 к о м  М б х £5 Гост  7 7 9 8 - 7 0 * шт. 0.0078 0.086

6
У п о р  Г1!  I
По а о с  а 4х 30 Гос т  103-76 шт. { 0.005 0.005 БЕЗ ЧЕРТ ЕЩА

5 ПЛ А НК А  Ы455 г 1Лг ПС 
П о к о с а  Ц х Ъ q Г о с т  ЮЗ-76 щт- 1 0-45 0.43 БЕЗ ЧЕРТ EW А

N
П л а н  к л L--441
П о л о с а  ц х з о  Гост ЮЗ- 76 шт. и о-4г 1.7 БЕЗ Ч Е Р Т Е Й  А

5
Н а п р а в л я ю щ а * 6=807  
По л о с а  4 х зо Г ост ЮЗ-76 шт. г 0.76 1.5 БЕЗ Ч Е Р Т Е ЖА

г НАПРАВ ЛЯ ЮЩ АЯ i 800 
П о л о с а  ц х ЪО Г о с т  ЮЗ-76 Шт- >1 0.75 3 БЕЗ ЧЕРТ E-aIA

\
П олот но 600 л 452.
А ист  6 -ПН-  Z Гост 19904-74 шт- 1 4.3 4.3

Mfг
поз. Н а и м е н о в а н и е

Еди н- 
ИЪМ Код-

Един- Общ
При м ем  ан и еМ а с с а . в кг

С п ь ц н ф к  К А Ц М Я

27
мп/s

Ш ч - О т Д .

Гл.,оп au..
/ Рук. ГР.

ин щ.
ПрЯВЛЗ АН

МНВ. гГ

К ч В Ш И Н С А м Й

Бор woht о в
С е л а в и н  л
МАРЛОЙ

i ^ L _
/И//*.

вам

m  4 0 9 - O W S O S 5 ' Т Т

К о н в е й е р н а я  л и н у й  по и з г о т о в л е н и и ]
С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  д л и н о й  Д О  б М Ь Т Р О В

В а р и а н т ы  и з г о т о в л е н и я  ИЗ
Д Е Л И Й  U3 КЕРАМЗИТОбЕЛОНА

v т я ж е л о г о  б е т о н  а

Ши б е р  к в е н т и л я т о р а  
U, V  70 »г 6.3

Стадий

Р

ЛИСТ
2Л

А и с т о ь

Гн п р о с т р о м м а ш  
г. М о с к в а

■ I I
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iTrf

РЕГИСТРОВ в L п А С К
Поверхность  

Н А Г Р С. В А

м*

Ко л и ч е с т в  о 
РЕгиет р о в н а  

л и н и ю
Поло« t -  

ННЕ
ШТЗЦЕРА

„ А “

Полоть-  
ми е.

ШТУЩРА

, 6 “

f 37 Q 0 5570 17 5 400 785 2000 25.1
й о у 7

/ 3 6

2 0 /  
/ 1 8

г 2 2 0 0 5 51 0 17 54 00 785 2000 15. 9
40 /  

/ 5 6

2 0 /
/ 1 8

П р и м е ч а н и я

1. С в а р н ы е  ш б ы  по Г о с т  160^7 - 30.
2.  Р е г и с т р ы  п ь р е д  м о н т а ж о м  п о к р ы т ь  з т и н о л е  в ой

Э МАЛ ЬЮ.  О О С Т А 6 • ЛАК Э Т И Н О Л Ь  '  1 в - Ч  ; ГРАБИТ 

Л И Т Е Й Н Ы Й  к р и с т а л л и ч е с к и й  0 . 2  б. ч.  ■, ДАТЬ к о  
ОКО -  65  г П -  0 . 0 5  в. ч .

( П о  Р Е К О М Е Н Д А Ц И Я М  Н И С И НМ- К у й б Ы Ш Е В л }
5. б Т А Б Л И Ц Е  З Н А Ч Е Н И Я :  В Ч И С Л И Т Е Л Е  ~ ДЛЯ КЕРАМ-

З Н Т О б Е Т О Н  Л •, В З Н А М Е Н А Т Е Л Е "  ДЛЯ Т Я ^ Е Л О б О  5 Е Т О Н Л.

5
З А Г Л У Ш К А  ф 130
Дирт Б- ПН -  2 Гост 19005- 74 шт- г 0-85 Ut >

4
З А Г Л У ШК А  0  13 0 /  ф 26 
Аист  б - ПН - 8 Гост 19903-74 шт. г 0-79 1-58

5
Ш Т 4 11 1 р а ’  53  
Т Р У Б А  2 0 * 2 8  Гост 5262- 75 ШТ. 2 0.QS8 0176

г Э Л Е М Е Н Т  Р Е Г И С Т Р А  V 3554 
ТРЧб А 108 к Ч Гост 8752.' 78 шт- 2 56-46 72-93

\ Э л е м е н т  р е г и с т р а  L: 2200 
Т р у б а  1Q5U Ч Гос т  8452 - 7 8 шт- 18 22.5? 1(063

Р е г и с т р  н Z М а о с а  ^  4 8 3  к г

&
ОПОРА t ' 180
ЧгОлОК б " 75к 50 х 6 ГОСТ 8 5 1 0 '7 2 * шт. || и г 4.08

5 5 аг  л 3 ш к А Ф <50
Л и с т  Б ' П Н - 8  ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4 Ц)Т 2 0-83 1-66

4
З а г л у ш к а  ф Ш  /  Ф 28
Л И С Т  б -  ПИ -  8 Гост 19903 - 74 * шт. 2 0.79 1-58

3 Шт у ц е р  £ : 53
ТРУБА 2 0 x 2-8  Гост 3 2 6 2 - 7 5 * ШТ. 2 Q.0E8 0.176

2
Эл е м е н т  р е г и с т р а  5554 
Тру б л 108 л 4 Гост 8 7  52,- 78 * ШТ. 2 36.46 72.93

1
Эл е м е н т  р е г и с т р а  6 -  37 00 
Т р у б а  Ю8 * 4  Г о с т  8 7 3 2 -7 8 * шт. 18 37.06 683-2

Р е г и с т р  к 1 М  а о о  а ^  7 6 4  к г

АЛ 
П 03 .

Н а и м е н о в а н и е . Ц и н 
изм Кол- Е д и н ]  Обц. Пр и м е ч а н и е

М Л 0 0 Л , 6 ЛГ

С п е ц и ф и к а ц и я  j

Т П 4 0 9 - 0 1 0 - 5 0  8 5  T T  !
1t

Нлч- от д Кавшинский ($м/г
Гл СПЕЦ Бормонтов
Ру к . гр- СЕ.КАВИНА У$*7; К о н в е й е р н а я  линия ft о и з г о т о в л е н и и ?

С Т Е Н ОЙ ЫХ  ПАНЕ Л Е Й ДЛИНОЙ АО 5 М Е Т Л О ЙHhw. М А С Л О В ш ц
ВЛРИАНТЬ) ИЗГОТОВЛЕНИЙ ИЗ’ 
АБЛИЙ ИЗ КЬРАМ ЗИТОбЬТ 0-  

НА И Т Я Ж Е Л О Г О  ВЕТО НА

CTAftU я лист Л И 0 Т  0 S  .

р 25  _
1

Р е г и с т р ы Г Н П Р 0 0 Т Р П м М ; >1: 
г ■ М о с к в а  ;





А  -  А
м 1-2.5

1=1X

Lo°о
CD<о

CD

СП
CD

о>3Xо>
3о
а _

Ф01 
£ У 
ф о
£ ХС
Ф
Ос\оо

ь-

13
со

СУ

Есго
3
сСО
СГ
соо
со

■г.
соX
XI

.W
-H

Б -  5
М 1-2,5

I
и1*.г

Л — i
i

П Р км ечан ие
■*

Ра г тары йля справок .

Л е г л а д ь  п о г . З

м 1*1

I

Масса я?4б КГ.

г
— ^  1%

2 5 0 -1 .1 S

А
Дно <Ф1Ч — 

Аист Б-ПН-Ц ГОСТ 19903-74* mm. 1 0,0030,003
5 Пат рябок е.= 2SQ 

Трчба 18‘ 2 ГОСТ 8734-75* идт. 1 0,2 0,2
2

Бооышка С.:55 
Кмг Ь-HQ ГОСТ 2S90-71 * tu tri. г 0,280,56

1 щит чоачьоо гостzsso*71 
Аист Б-ПН-Ч ГОСТ 19ЭДЗ-7Ч* turn. 1 3,755,75

Ты*
поз. Наименование ВЗин.

изм. Кол. ЕЕДПЕИЯ
ииакмЯЯИ Примечание

С п е ц и ф и к а ц и я

J 0
9 077/3

Привязан:

ЙнР7

Нач.атЗ
Рл.спеи,.Рзк.гр.
UhHc.

Кзвсиинскии
ВормонтоТ
Сека^икд
Mgc/iOb ш ш

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 5 0 . 3 5  Т Т

линия по изготовлению 
стеновых панелей алиноц Зо бм.
Ь ариетты изготовления из- 
Зелии из керамзита бетона 
и тяжелого Ьетоиа

Щ и т о к  К11П

СТа8иЯ
Р

Лист

2 7
AucrnolT

Г ипрастроммаш 
г. Москва
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X0>
3

h-

Трубка для манометра тип1

Исполнение. {

Й

Т р у б к а  Эля манометра тип Я

исполнение 2

I /?__

Размеры Зля справок

ВоЬыш ка

$

,М 70*1,5 8£-

ф^.з

ф9-о.гб

я
Б ь & ы ш к о
к м г  Ь -20  гост 2 5 9 0 -7 1 * ш т . 1 0 ,0 5 0 ,0 5

7
Т р Ч о к а  е р в з .  = 2 2 3  
Т м Б а  « * г  ГОСТ 8 7 3 4 - 7 5 * ШТ. 1 о ,1з г 0,132

Т р у о к а  З л я  м а н о м е т р а  т и п  11 исп ол нени е  2 М а с с а  0,182кг

€
Б о & ы и д ка
К р уг Ь -ZO ГОСТ 2S90-71* щт. i O.OS 0 ,0 5

5 Т р у о к а  С р а з Т Т Г ?
Т о м б а  1 4 * 2  ГОСТ 8 4 6 4 - 7 5 * щ т . i 0,08? 0 ,087

Т р у б к а  З л я  м а н о м е т р а  т и п  И и с п о л н е н и е  i  м а с с а  0 ,Ш * г .

\ БоЬы шка. К р ч г Ь - г о  ГОСТ 259Q -71* идТ. 1 0,0  5 0,0  S

3
Т р у б к а  С р а г . г П 5 2  
Т о у б а  14 < 2  ГОСТ 8 Ч З Ч -7 5 * IUT 1 0 ,445 0,445

Т р ч 5 к о  для м а н о м е т р а  т и п  i  и с п о л н е н и е  2  М а с с а  0 ,Ч 95к.г.

2
BobblLUYCQ
к.рчг 6 -га  гост г $ 9 о -71* и а . 1 O.OS 0,0 5

1
Т р Ч Ь к а  е  p a j .  = 595 
Т р у Бсч 14*2  гост 8 7 3 4 -7 5 * ш т . 1 0,653 0,353

Т р у о к а  Зля м а н о м е т р а  т и п !  и с п о л н е н и е  1 М а с с а - 0 , Ш  к г .
НН
ш. Н а и м е н о в а н и е £ 9 .

и гм . Кол. ЕЗии.Юбии,-
Масса. £ К.Г.

П р и м ечай

Привязан

з/ ,
9017/3 У

МГЙ5-

С п е ц и ф и к а ц и я

Ноч.отЗ.
Гл.спйц,
Рзк.ц>.

№ чш
БормштоК
Секалика
Масла в Ш ш

Т П  409-OKHO8S Т Т
КокКойсоная л и н и я  по и з го т о в л е н и ю  
стеновых панелей Злиной З о  6 м .

Ъарианты изготовления и з 
делии и з  кер стзито & ето на  
и т я ж е л о г о  б е т о н а

Трубки Зля манометра

Стадия Лист
г8

Листо 8

Гипроетроммти |
м . М о с к в а  i
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JCq m H/гу ЛлЯ /п рм/Яь/ /Lu/S ,. .250

c*£ĵ nw4cr /пиноразлоероо аоя /7/7/770 /7/7/7- 9
Наиме
нование
опоры

5 c К Of e Шасси 
дет. 

л аз. 1
Масса 
дет. 

поз. 2
Масса 
опоры;

ТСС.JWO-2
ffft)xSl~Sl
-РПП-7
ишщзл

m i % * S7-6L 2£L 19ОЧ 0Д9 1.13
5StO?im u % * 7SJS.3B 251 1,а о 0,09 /09onn-1

1077* /08№1t1mm92-os7 m 550 1 ,4 12,17 1.57-Mmtz
100/133 wot aiZOtlJ%n 133 330 /,32 517 М9ООП- 2 
100x150 mu •t'i-op 159 317 /,69 орв 1.92-0/1 П-2. 
№*219 w+t.s1SQtUW-t 219 471 2,55 0,95 3,0

Л р и м е у а н и я  

f. */& зм ерб/ для слраВ&А : .

Z 'J m F z M u  /7° 3' *  "  /7°3 2  &  ioa Z z is  “
100x153 SlueTa £ ОСгааль/НЬ/х - „л

** S - Л И -3 ,0 . gon/p

ЛриВяЗаН

__p z _______

Д е / 77£УУ7Ь ЛОЗ. /  ^ ^ s j ]

> <

о з щ ъ

— !

Д ”1/Л£гpavSepsr?/<1/ - £  j

22О/77C/-C7 /  /703. 2

/7/7 /СОНЛ70РЗ
90t

£ /  s ffp o
Л и ст  Б-ПН-3.0 (Б-ПН-Н.О] иит. 1

см. т а б л и ц у  и 
прим ечания

1
С кор а
Л и с т  Б-ПН-3 .0  1 В-ПИ- 9.01 ш т. 1

СМ. т а б ли ц у и 
прим ечания

~Ж

9 М

О п о р а  ОПП- 2

Т / с/ г/ А Л ё Т/оВе?/-///€ ед.
изм. Кол.

еОии\ с5 о4 
М а сса х / П р и м е ч а н и я

Г л д /ц и е р и /с с а  и, сир?

Нвч.отЗ.
Оипш.
Рук.

fcySuJuHCKL u/i/Т/
: ВормоняЖ -рЗ-У̂ ,
Сек&ВинаУ Масл а В ШЛ<Л;^тч1Г~-

КанВей
С/ПСНО

Т Л  4 0 9 - 0 1 0 - 5 0 . 8 5 £
/7/7 U3Z0/77oBj)£//t//a 
НлиНай да О л/

Вариант изгот овления 
изделии из керамзотобе- 
тон а  и/ОЯО-/С ел оги бегпна

Стадия

Хомит для гридь/ /М В ...750
Опоры Он п -? •

Рис Г у/иегов
23

Гилрое гром V/..
Г  А2ое/с*. о,



1=1
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to
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07«=э

<x>3
Xо
3<v

cuоCOD

! T

e/'£dCT=>!

И з о л я ц и я

И з о л я ц и я  т т о п р о ь о л д  no лч ц и л и н д р  д н и

С та л ь н а я  . . .  Л ента т > а т и н е нная

А - А

Лента
п р яд ко й

Я

500

[i f “ 1--------

2 £

” • Сэ_ |-----

: ~\
ХП е р г а м и н _  \С теклап ласти к

^Асбоцементная ш т  зн а 
т о к а  б = 20мм

Ш тырь приварить  
к короба

КОРО б О Ь

Маты минералобатные ^=SQmm.

Щ*пЫрЬ проволока 5

Пол^цилинВрьу полые пинералобатны е

Ц з о л з а д я  ТРУБОПРОВОДА ПМХЩНЧРОЛЛ

Лента проргзиягнная____ _
б -Й

1) аГ f b T - V \

/

1
! Д Т с т ;Г=

1
--— 1 —

V \\ и \  \ \ \
,  7 .5 0 0 / ” гоо-зоо| \

Л ак X5j:184 so
\|̂  *\ С т ек Ло л ластик

Пергамин Стеклопла emu к Лер^мин_

проволока

Изоляция ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ 
ТРЧБоПРОбОДОЬ

Пергамин

ПРЯЖка З д г о т о ь к а  П РЯЖ КИ

]

;1
_  — _ _ t

t 20
Z1

%■
}

0,8

Линия наОреза

/
— I—ч-i

п

/

л

\
ю

\\ J  , 
\-*

/ / 20
\

V\
27 г Y Л и н и я  с г и б о

С т е к л о п л а с т и к

Т а б л и ц а  n  2

П о б е р х н о с т Ь  
и з о л и р у е м о го
о б о р у д о В а н и я

о ь *е ми з о л я ц и и ПоВерХкьаЬ
изоляционно
го слоя

покровного
СЛОЯ

По изоля
ционному
CKOVO

По .по К' fobHOM!* 
CKOVO

м г м ”3 м 3 мт- м2
Годна р е -  

4Ц ц и р к у л я -  
1П ц и о н н а Я  

устано 6ка1
0,7 0,3 16,5 17

&сегл на З -рь цц рел я
ционные ^станооки 2,1 0,9 А9,5 51

Описание
конструкции

ТБПЛОбой
изоляции

и г ш ц и р н н ы и  с л о и -м а т ы  Минерала Битные проиичоные 
& обкладке из с е тк и  м е т а л л и 
ч е с к о й  Г О С Т  2 1 8 8 0  - 1 6  
П о к р о б н Ы й  с л й и - а с § й ц е нен тная шТУКаТУРКО.

С т р у н а  п р о б о л о к а  0 , 8

Сшибка. Проболока 0,8

U з о л ^ ц м  QHHhiu слой " ПькроВнЬш слей
Труба

Ay

Диа
метр 
Трубы 
А, И ар.

Длина
труЗо-
пробо-

За

Томци-
на

изоля
ции

ЬиЭ
изоля
ции

Поверх
ность
ТРУбопро-
ЬвЭа

0б*ем 
изо ля- 
ции

Побарх-
ность
изоля
ции

Дента
М“Н

0,7хго
ГОСТ

3560-73^

Аист
0,8

ГОСТ19Э0Ч-7Ч*
пря^ска

ПробоЛО-
ка
0,8-1
ГОСТ
згаг-тч*

Перга
мин
п-зоо
г ь а

2631-75

Стекло
пластик
рулонный
РСТ-Х-Л-Н
ТУ6-11-
-146-80

Лента 
Пол-10 
гост 

2162.78

Аак
ХЬ-784

ГОСТ
7313-15^

мм. п МИ мг нъ мг КГ иаТ. КГ. кг. м* м* н кг
\s 11,3 6 го ПУХ- о.чог 0,018 1.16 — — - 0,001 1.28 1,28 5,8 0,034 "
го гс,б (So 30 ЩНУр (5,1£ 0,9 44,49 — - - 0,012 <18,91 <18,91 2Z2.3 1,333 '

гз 4Ъ,5 75 го V.S 0,45 22,5 — — - 0,036 24,75 24,15 112,5 0 ,6 7 5 '

МО 15 ъо 2,f 0,105 5,гв — - - 0,008 5,18 5,18 26,25 0,157

5Q 57 ко полу- / o.mv-^
^ 'О М

5,г? /
1 ^ .з г 1.4 18 0,141 0,003 7.26 7,26 33,0 0 ,1 9 8 '

65 76 ко цилим-/ Y 4 7 1,2 ^
^ lw.s. " tX- iA 10,26 130 1.08 0,012 50,49 50,49 229,5 1,377

КО 59 75 ко
Эры /

г> г 7 ' Ч°-'"5^Г 10 131 1,09 0,012 50,49 50,49 229,5 1377

Итого по камере*. /  пух- 13,22 г1 % к :,ĉ t 21, $6 119 £.317 0,144 188.96 188,96 S5S.8S 5,151
Зсегопаро

по технологическому
снаЪчсеникк и̂хнур г« ,7 У Н * 5 Н Й '64,98 ' 531 б', 96 0,432 566,88 566,88 2516,6 15,46

1. Пухшнур укладывается в один или несколько 
слое& до заданной то личины изоляции и закрепля
ется проволочными кольцами В начале и конце 
трубопровода, а тающее у (рланцгБых соединений.

Концы отдельных изделии б оплетках ctuuBa- 
Юте* пробо докой.

2. Полуцилиндры и цилиндры минералов атиы е 
укладываются на трубопровода б оЗин слои

и закрепляется банда^сами из сталЬной лен
ты с п р я д кам и .

Ь.Покрытие стеклопластиком больно обязателЬи'

выполняться по вьфавниваюЕцему слою цъ 
пергамина. Выравнивающий слои укладывалот н а 
сухо с нахлесткой (з50ми. по продольным и попереч
ным идЕоп и закреплятоТ через 500мм. изоляцион
ной Лентой. Шбы стеклоплас-тика проклеиваются 
лаком ХЬ~18^-
k. В таблице циерры под чертой Заиы Зля изоляции 
пухщцуром из минеральной б а тЫ  6 о п л е т к е  х/6 
п?Я->К.гй (ТУ 36-169Ы19), над чертой -  для изоляции полу
цилиндрами из минеральной Bambi на синтетическом 
связующем гост гзго & -7 8 Г  ^

9017 f t
Привязан-.

Uub-N*

Начата.
Гл спои,
Рук.'Ч’-
U  и А с .

КУ&ЬиЦНСКци
БорпонтоБ
Се Кожина
М а с л о Б

,1.

шщ
ТП 409 - 010 - 50.85 ТТ

Конбейсрная линия по югыпо&шшю с-тгно^ых
панелей длиной Во 6 м .
вариантизготовления 
избелий из к ерам ги то -
______ б ето н а  ___________
Техномонттнная БеЭотость 
на изоляцию труоопроьодсв 
и коробов рециркуляцион

ных установок.

Стадия Л и с т

30
Л исто В

Гипростроммаш
г. Москва
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N

I

* !
| i

I
! j

1$

I

I1

Oners? Ь H *rP  
л е н т а /  
п р я о /с кг?  и

л —

И зол яц и я  Гр&дЬ/7 Р о£ а Э а г о о л ои г/ л и н З осгл и гу

У7е/У/77СГ /Н9С>ДВЗи//&//#СГЯ 
' 1/3L7S7JJA4 OL7HHC/0

/ 9 - / 7

X & 0
p —H  Перггг/иин

us/t?£//X7-

pT7ejtZs7Q/7S7CSC/m/AC(£рге?м и н

IПолицилиндры полые минерал оёсг/пнь/е
И зол я ц и я  Трц 5 О ПРО h  о  до/ н и х  Ш Н У РО М  

Л е н т е * п р о р е зи н е н н а я

ПодЪие/иен/ггная__
^ У р к /г  б =2/7/и м

Ш/Т7Ь/Р6 /70£/fa/)/y/7?*t
к  кг?рг?/бу

И з о л я ц и я  лгиа и Л Н А

Щрть^иинврсгло^с//пнь/е Г z.e/?MA*

g - б

JetК Х В -7Яу

Опеклиплс/С/Г? UK

flpXLL/SZJ/p

К ол ьц о
проволока

/ерга/мин 720£Zp*ASL/H

Изоляция Ф а с о н н ы х  част ей  
/пру&олооёо&оё

Пергамин

ДВЯТР^О/ З а /гогп & ка /  ГРЯСНсКН

1L ._ д
/ \ *

_  \ 
\ '

Y----\.20 л\\
Линия Hadpestsĝ  

/7Ух шнур \От?екло/?л ас/пик

Т а б л и ц а  ы ?

27

Поверхность
изо л ируемого 
оборудования

й д 'е м
изоляции ПоВерхнит О п и с ан и е  

К о нстр укци и  
’ т е п л о В о й  

изо ЛЯ ц и и

Штырь ТшиЬкя
и CTpi/Hq
ороБолоf  *  O'gfto -
5282-7y

изоля
ционно 
га слоя

покрой
Нога
СЛОЯ

НО 430/11
ционно- 
м у слон,

НОЛОК-
роЕнон
ело/о

------------ °ш з ----------- -Ы±- Р 3 -ЛГ2_ м г
Одна ре -

и  Ю Я *
МслихноВ/йа

р ,7 0 ,3 /6,5 17

изоляционный шб-маты ми- 
чгралоЬатные прашиЬныгЬ 
оокладке из сетки металле 
Ческой ГОСТ 2/8SO-76. 
нокробный слой-асбоце
ментная ш тукатурка

3

1 Г

кг

Ц 8

~~?4

Всего на 3 -рецирку
ляционные псГанШ у & ф 43,5 S 1

Ш т т .я п о Л г ,™ ^  .-г

С/РРННФ /jDpSsrjrnxgr а  8

Т а  с Г  л  и  и  с у  а / /
Роелр/Ссг 0 8

Цу5а

Д *

Диа-
метр
труоб
Инар.

Длина
труба-
праВо-

да

Толщи
на

изоля
ци и

L
Вид

изоля
ции

/ЗОЛЯ L

Поверх
ность
трубо
провода

{UOH А

Об ем  
изоля
ции

tb/U  С.

Поверх
ность
изоля
ции

/7 О О

П ента
М -Н

0,7*20
ГОСТ

3560-73

Л ист  
0,8 

ГОСТ 
i19304-74 
пряж ка

ПроЪо- 
лака  
0,8-1 
го ст 

3282- 74

По,

Пергае-
„м ин
П-300
ГОСТ

2637-75

кробнь/
Стекло,
пластик
рулонный
РСТ-Х-А-Н
ТУ6- / 1-
44S-80

й  слой  

Л ен та  
ПОЛ-10 

ГОСТ

2102- 78

Л а к  
X8-78V 

ГОСТ 
7313-75*

мм М ллм M z М 3 М г к г ш г К Г К Г М 2- М  2 м К Г

U S ' 2 1 3 6 2 0 а уХ ' д.П д2 0 .0 /8 / ,/ е — — — 0 9 0 / / .2 7 6 /.2 7 6 S 8 0 .03П
2 0 26 ,8 /.в о 3 0 ш нур /3 ,4 4 S 9.SZ — — — 0 .0 6 4 4 3 .4 7 ПЗ. П 7

_______У. 4 Ч.____

/3 7 .6 /  / 8 5
2 5 3 3 ,5 6 8 3 0 6 8 0.Н 08 2 0 ,7 — — — 0 ,9 3 2 22, ПН 2  2. ПН f/77

/у / с/ xj 
0 6 / 2

- £ 5 _ 76 \ Г Г о ПО полу-/ 
цилин - Г ъ гб • щ . 1П26 /3 0 1Р8 0 .9 /2 S 0 .4 9 S0. у у 229S

L/, СГ/ Д
/  .577

8 0 8 9 % П о
ары/

^8 .1 6 щ . 9 ,П /1 6 Ц96 0 .0 1 2 4 4 .5 5 H H .SS 202,5 /  7 / J
И того по кам ер е пух- £3,2П 13.38 2П 6 207 а / г / /5 2 .2 3 /6 2 .2 3 7 3 7 ,0 П .П 23Ъсего по технологичес- 

крму аараснабтеению:
/шнур

№ ,7 2 В̂ 2 25Ж ^ S 8 ./4 738 612 0 .3 6 3 486. 7 П 8 6 7 22/2.2 /3 .2 7

\иния сгиба

А р и м б ч я н и я

1. Пухшиур укладыЕается В один или несколько 
слоеЪ до заданной толщ ины  изоляций и закрепля
ется проволочными кольцами В начале и конце 
трубопровода, а  т а  коке у  срланцеЬых соединений. 

Концы отдельны к изделий5  оплетках сш ибаю тся 
ПроВолокоо.

2 Л ол у ц и л и н д р ы  и  цилиндры минерал сВ с/т ны е  
уклады ёою т ся н а  трубопроводы ё  о дин  т о й  
и  Закрепляю т ся й ан дао /са м и  и з  ст альной
т е р т ы  с лряонк&ми.

д. П о кр ы т и е  стеклопластиком д о гн а но  обязатель

но Выполняться по ВыраВниёа/ощему слою из 
пергамина. ВыраВниВающий слой укладывают на- 
пбДлт . ̂ х л  есткой850мм. по продольным и поперечным 
и/бегм и закрепляют через sdOm m . изоляционной 
лентой.ШВь\ стеклопластика проклеиВаются 
лаком ХВ-78Ч.

У. В таблице цифры под чертой дань/ для изоляции 
пухи/муром из минеральной Ваты Ь оплетке х/ б  
Лряокец(гуз6-/6Э5-13),над чертой-для изоляции 
полуцилиндрами из /минеральной дать/ н а  
синт ет ическом сВязующем ГОСТ 232&8-78*

9017/3
При ЬязаН\

Uh B /йс

ЦпЧ- о мд Щшински
Гл.спси,- Бормонто
Ряк.гр. Гека Вино
Uhok. MacstoB

Y&

щ
7

КонВейерная пиния по изга/поВле н и к?  
стено&ь/ х  oc/ues/ets cZ/u/н о й  до  6  л*

Т П  4 0 9 - 010- 50.85 Г Г

Вариантi изгот овления  
изделий  из т яокелогс, делпо  s /c r
Техномонтажная 3edaA/ncr& Г \
у-? изоляции? /opijX/?///>ouusai ///прострем  л/а i)  
икорсдЪП рециркуляциям н ы  х н с  т с /н о  8  о/с

Стадии Лист  Л и с г о Х

Р 3 /

Г  М*С/Гбф.\

Типовые проектные решения 409-010-50.85

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293736/4293736636.htm

