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22

Z0Z9
TX-25

/ —---- -----------------
Л7s///77c/0/c/s/y/5 ye/z/Tp̂ jye
X//У/У/77a3/t:/S3/*-/ //£*/ds77

/ z 3 У

2 2 Z X = L Z 6 _ X f/7 ///7 7 a 0 A 7 /S /y /K 7  V £ S > /7 7 £ 3 V c

2 2

2 2

& b 2 Z

Z X i2 8 _

£ Ь & /У Ш /7 7 £ ///- / 3 /7 /2 9 / г  S 7 /7 . / 7 /  /7 /7 /77 — —— ---------------------------- L— ----------------------------—

3 ~ L /3 j0 /7 /7 /Z 3  3 /7 3 Х 0 У . X 's 7 f* /J . ///Х з > //А Г Х З Г ///У 0т т — --------- --- " - 7 ^ = ц ----------^ -----------------

3 e c 7 /7 /w 7 /: /7 7 b  /7 /7 л г 0 /7 //а /х  и з З е ’л г /и

2 2 7 X Z 2 3 / 1 /3 0 0 у о а з З /? 5 х : с у

2 2

2 2

Z X z d £

? х ж

/ --------/ --------------------------------------------------- — -----------------------------------------------------------------

/1 /2 7 0 0 0 3 3  £ 0 3 /с е у
/  /  —  

/ 2 /3 0 0 J 0 C /3  £ /7 с7 * С Х /Г

2 2

2 2

Г Х - '$ 2

7 X - 3 3

---------- /^ -  /Г Г --------------------------------------------------- -----------------------------------------------------------------

_ Z 9 2 7 /7 /7 0 £ 7 L 3 £ /7 C ? A c  c r

V 2 /3 0 0 0 0 i3  & /0 С Р /7 0 Г

2 2 / / - 3 9 х 7 1 /< ? 0 & 0 е ? з £ с ? с 7 х :/Х . 3 / / 0 / 7700A C //1/J ?

/7 /7  9 A 7 0 /7 y U /& /r ? a 'U /S U

22 / Х - 3 3 / 2 /3 0 0  х х х з £ 0 3 /: 0 У . К //У 0 / 770.Х // /0 ;  x /j?

- /7 /7  З А С 0 /7 /7 //0 Г /7 7 0 Г /4 ////.

2 б r x - 3 6 / 2 /3 0 0 0 & 3 £ /y 3 /c c r . /7 /9 /7 7 0 Г /7  / /

2 2 X X - 3 7 - / / / З 0 0 0 0 3  £ 0 3 / 3 0 . / 7 е * /7 7 0 /7 //

2 2 X X - 3 8 \ / 2 / 3 0 0 0 0 3 / 70 З /З 0 . J ? £ > /7 7 0 X 7 /Sf  /  ------------------------^ ---------------------------------------------------------
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ЩИМИ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ И ПРЕДУСМАТРИВАЕТ МЕРОПРИЯТИЯ 

ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫ ВНУЮ , ВЗРЫВОПОЖ АРНУЮ  И ПОЖ АРНУЮ  БЕ

ЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ И  СООРУЖ ЕНИЙ
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23
2 г

П О А С Т А  ь к А ПОД Т Р А В Е Р С У 2 Ш 6  / 5 1
5 9 Н К Е Р Р А З Д  А Т 0 чн Ь1Ч 1 С М Ж - 2 Б - -

21 Р е л ь с ы  п о д ъ е м н ы е  р / п 2 4 т 1 СМ Ж -  510 ' г
20 Т р а н с ф о р м а т о р  с в а р о ч н ы й 1 U  5 0 0 - 4 2 на  черт-

НЕ. ПОКАЗАН
19 К О Ж У Х  3 В Ч К 0 U 3 0 Л И Р Ч К} ш, и и 1 C M W - Ш ____L-1
\Ъ П о р т а л 1 29 8 0 1 м —

17 У с т а н о в к а  н а с о с н а я 1 С М Н - З З З Ш А -г-

16 Н а с о с н а я  с т а  н и, и я 2 С МЖ- 3 0 0 3 6 Г-
15 О б о р у д о в а н и е  ц е л е в ы х  к а м е р 6 C M f b -  445 -h
14 У с т а н о в к а  д л я  с м а з к и 1 С М Ж - 5 1 8 1т
13 С т о й к а  д л я  р е м о н т а  и з д е л и й 6 3 0 7 6  / 7 -

12 Ст о й к а  д м  у с т а н о в к и  и з д е л и и 8 2 6 9 2  /6-А

11 П и р а м и д а  д л я  в ы в о з а  г, а н е л е . й  НС i 2980 / 27

Ю Т е  л е ж  к а  -  п р и ц е п 1 С М « ~  154 А
1

9 С а м о х о д н а я  т е л е ж к а  г | п 20 т 1 С М Ж - 1 5 1 -
8 М а ш и н а  д л я  о т к р ы в а н и я  и з а к р ы 
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4 О т Д Е Л О Ч Н  АЯ М А Ш И Н А - 1 CMW - 461 -

3 Б е т о н о у к  л a  Д ч и к 1 СМЖ- 528 -

г Б е т о н о у к л а д ч и к 1 C M W -  162 -
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к ю т - г  5- 
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ТП 409-010 - $0 85  ТХГл.ИН̂ .ПР ГОТЛйВ

НАЧ.ОТД. Волконский {L^l ob.M
Г л. СПЕЦ. Ш АШНН Jufcutu-сш, Конвейерная  линия по изготовлению 

СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДЛИНОЙ ДО 6 МРук- Гр- Прохорова 'Ш г
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i .  Д а н н ы й  4E . p t e . sr  п и т а т ь  с о в м е с т н о
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2,5 Подставка под траверсу а 5076 5

1Н Машина д а а злектронатязацн и я стержней \ ВД ~Ч29

w Стойка лая установки изделий г 2.807 52

гг 5 ун к t р раздаточный ик- £Б

г! Рельсы подъемные, г / п £ 4т i CMW- 510

20 Трансформатор сварочный 1 Т Д 500-82,
ЧА ЧЕРТ. 

НЕ ПОКАЗАН
10 Кожчх звчкс изо ли р у кип, и й 1 СМ>П - 055

1Ъ Порта д \ £980/31

17 УСТАНОВКА НАСОСНАЯ 1 ВД'ЗШ.оаД

4Б Насосная станция 2 С MW- 50Q3 6

15 ОБОРУДОВАНИЕ ЩЕЛЕВЫХ КАМЕР 0 СМЖ-ЙЧ5

Й Установка лая смазки 1 СМ- 518

а Стойка для ремонта изделий б 5076 [1
Стойка для установки изделий 6 2.69 2 { 6 к

-н Пирамида для вывоза панелей НС \ £980 /2?

<0 Теленка - прицеп \ CMW- 15 Н

9 Самоходная теленка р/п 2.Q т \ CMW- 151

8
Машина для открывания и закрывания 
БОРТОВ 2 CMW- 515

7 Привод конвейера 1 СМК-30О5Б-0Ч

6 Теленка пере д at о ч н А-я 2 L'WW - И44 
00.00.000' 02

5 Еиброплощадка. Грузоподъемностью 15т \ СМЖ-200 б

4 Отделочная машина \ СМ« - 461

3 Н тоноукладчик 1 CM W - 5£В

а

~Г

бЕТОНОУКЛАДЧИК \ СМИ- 162,
' Р АН МОСТОВОЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 
, "УЪ 0 П 0 ДТ> t М Н 0 ОТ b <0т 1 тот- г б- 
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3 0 П / &

Гл.инк.ип Б у з и н о в Щ /
Гл.ИНЖ.ПР Г О Т  Л ЦБ
На ч . о т а - В о л к о н с ш Ж К
ГЛ. СПЕД. Ша ш и н 1 сь 8Y
Рук.  ГР- Пр о х о р о в а J*bjjs

П р и в я з а н
СТ- МНЖ. Ло г и н о в а \

/

WHB-tT

Т П  4Q9-QW-50.8S И

Х О Н В Е  М Е Р Н А Я  Л И Н И Я  П О  
ПАНЕЛЕЙ АЛИНОЙ А О

ИЗГОТОВЛЕНИЮ СТЕНОВЫХ 1 
6 И Е Т  Р 0 в  |

Заd uант изготовления
CTEHO&bIX ПАНЕЛЕЙ -ИЗ 
ТЯЖЕЛОГО Б ЕТО Н А

П л а н  н а  О т  г а . Q - 0 f l o  
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П р и м е ч а н и й

Д а н н ы й  ч е р т е ж  м о т а т ь  с о в м е с т н о  

с а и с т а м и  Т У  “  I Ч .
9017/2,

6
Гл.ИМ.МК баз и н о & ш и

т п  ш -010-s o m  т кГ л .И Н Ж .П Р Ротли Б
Нам. отд Ь О Л К О Н С К И Н K W
Р л.  с п аи , И ) М 1 1 И Н 0&-8̂ К о н в е й е р н а я  линия по изготовлению

С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  Д О  6 М О Р О ВРак. гр- Прохорова Ш
П р и в я  за н Ст.цн«. Логин 0 в А ' Аля В А Р И А Н Т О В  и з г о т о в л е н и й  

С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ИЗ К Е Р А М -  
З И Т 0 6 Е Т О Н  А И ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н !

л и т . Л И С Т Л И С Т О В
'

р 5

Р а з р е з ы  1 , 2- 2, Г  И  П  Р 0  С Т  р о М  м А И 
г -  М о с к в аИнв . li



Ти
п

о
во

е 
п

р
о

е
к

т
н

о
е

, 
р

е
ш

е
н

и
е

 
4o

g-
or

o-
so

85
 

А
л

ь
б

о
м

 Т
 

ч л
 с 

т ь
 2

П д к ц
М !'• 200

Р А э Р t  Ъ Ъ~Ъ
М 1 4 0 0

Р АЗ Р Е 5 k'b
М i : 20

У п о р

П р и м е ч а н и я -
1. П р и в я з к а  к о н е ч н ы х  в ы к л ю ч а т е л е й  и  л и н е е к  д о л ж н а

У Т О Ч Н И Т Ь С Я  Н А  М О Н Т А Ж Е .  ПО О Б О Р У Д О В А Н И Ю .

2- М е с т а  у с т а н о в к и  л и н е й к и  а в а р и й н о г о  о т к л ю ч е н и я  и

К О Н Е Ч Н И К А  А Л Я  О С Т А Н О В К И  П О Р Т А А А  П О Д  Б Е T О Н О В 03 Н Ы <И И 

Э С Т А К А Д А М И ,  И Д У Щ И М И  ОТ Б Е Т  О Н О С М  Е  С И Т Е  А ЬН О Г О Ц Е . Х А ,  

Р Е Ш А Ю Т С Я  П Р И  П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т  А»

З . С П О Р Ы  П О Д  Э С Т А К А Д У  П О К А З А Н Ы  У С Л О В Н О .  М Е С Т А  

У С Т А Н О В К И  И Х  М О Г У Т  У Т О Ч Н Я Т Ь С Я ^  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  Ч А С Т И  

С У Ч Е Т О М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я -  

Ч- Д а н н ы й  ч е р т е ж  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  

Т Х  -  7 .

90П/2
9

ГУ h h w . ин- Бузин о в Л& , '

Tn 409-0f0S0.es' ТХГл.иню. пр Гот л и б
Нам. о т  д . Волконский

& j y

Р д .  С П 6. Ц . - Ш а ш н н ■Щ * L06.H Ко н в е й е р н а я  линия по и з г о т о в л е н и ю
СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ ДАННОЙ ДО 6 МЕТРОВр у л .  Г р . Прохорова т

П р и в я з а н
ст. инж. ДОГИцОЬА Т Ш с лит. ЛИСТ ЛИСТОВ

/ р 6
З адание  на разработку  
СТРОИТЕЛЬНОЙ ЧАСТИ 

ЭСТАКАДЫ ДЛЯ ПОРТАЛА
ГйПРОСТРОММ А  Ш

г. М о с к в аИн в. гТ
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У з е л  I

Д а н н ы й  ч и т а т ь  с о & и г с т н о

с  л и с т а н а  Т Х  -  6
П Р и В я з а н

цнв.н°

Гл. ишк. цц
Гл.инж.пр
Н а ч . й Т а
PAi.cn .̂

БззиноВ
Готлиб
ВоЛУЮНС̂ ии
Шатин

Ж■с
1: ̂ 7 Ъъ9Я~

Р̂ к .го 
Cm .ш4<

Прохорово
Теплой

ТП 4 0 9 - 0 f0 -5 0 .8 S  ТХ
К о нвейерна я  линия по и з г о т о в л е н и ю  Г "  
с го ен о & ы х  п а н е л е й  д л и н о й  Э о  €  K fc rn p o b

Задание на. разработка 
с т р о и м л Ь н о и  Ч а с т и  э с т а 

к а д ы  З л я  п о р т а л а

Лит.  Лист Листов

Р
Гипрострймрла и 

Г. Кйск^а
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ПЕТЛИ ДЛЯ ПОДЪЕМА
Ф о р м ы  с т р о п а м и

К О Н Ь Е Й  Б Р А  А  Ш Т .

П о д м а г н ц т н ы е  п л и т ы  8 ш т.

Q L А Itii’T 3-ill_____ d j k L

------- Г Г
I I

Ьо Ъ М О ж Н О Е  I *
П О Л О Ж Е Н И Е  T  О  P U, E  Ь О Г О  1
БОРТА д л я  к о р  о т  к и "X 

М3 Д Е Л и И

С А  Л U Н А  П О Д Д О Н А ^

н

3 3 3  Q ^ п о  о с я м  к р о н ш т е  й и о ь )

9Q0 9 0 0

У п о р  дл я М Е Х А Н И З М А У п о р ДЛ5 п р и в о д а

\ Ф и к с  А Ц Й  И /  К О Н  B E М Е Р А  !

\ 1
. —1_

П р и м е ч а н и я .

1 .  М  A K C U  м  А л ь Н  А Я М А С С А  Ф О Р М Ы  С  И З Д Е Л И Е М  НЕ

Д О Л Ж Н  А П Р Е В Ы Ш А Т Ь  1 5  Т.

2 .  П р о е к т и р о в а н и е  Ф о р м  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь 
с я  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г о с т * а  2 . 5 7 8 1 - 8 3 .

ъ. в  Ы С. Т У  H A W  1Ц  U F. ч а с т и  Ф О Р М  П О  ш и р и н е  Н Е

Д О Л Ж Н Ы  в ы х о д и т ь  З А  Г А Б А Р и Т  3 8 0 0  М М .  

к. Ь е р х н я Я п о в е р х н о с т ь  ь о р т о ь  н е  д о л ж н а

И М Е Т Ь  В Ы С Т У П А Ю Щ И Х  Ч А С Т Е Й ,  Д \ Е  Щ А Ю Ц И Х  Р А 

Б О Т Е  Б Е Т О Н О У К Л А Д Ч И К А .
5•  С х е м а  ф о р м ы  д а н а  н а  м а к с и м а л ь н ы е  г а 

б а р и т ы  и з д е л и й  t К О Т О Р Ы Е  м о г у т  Ц З Г О Т А & Л и -  

в а т ь с я  н а  к о н в е й е р н о й  л и н и и  П о л о ж е н и е

Т О Р Ц Е В О Г О  Б О Р Т А  Д Л Я  Б О Л Е Е  К О Р О Т К И Х  И З 

Д Е Л И Й  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  П Р И  Р А З Р А Б О Т К Е  Ф О Р М Ы -  

В.  Н а с т о я щ а я  с х е м а  н е  о п р е д е л я е т  к о н с т р у к 

ц и ю  Ф О Р М Ы ,  А  С О Д Е Р Ж И Т  Т Р Е Б О В А Н И Я  К  И Е Й .

7 .  Ф о р м а  п е р е м е щ а е т с я  п о  р е л ь с а м  Р  4 5 .
8.  Д а н н ы й  ч е р т е ж  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а 

м и  Т Х - 9 .

и

П р и в я з а н

И и 8. Н*

Гл.мнж.инс
Гл.ииж.пр
HflV Otw&
Гл.спеа
Рак. Гр.

Г о Т Л и Б
Болконский
Щ АШ ЦН_ _ 
П р о к о р о В Л

б ч гн н о Б

90'?/'~

Т П  409-010-50. 85 Т  X

М Н 6 Е Й Е Р И А 9  А Н  ИМ Я ПО  И З Г О Т О Ь Л Е  Н М Ю
с т е и о е ы х  п а н е л е й  д л и н о й  д о  б  м е т р о в

Л и т . Л и с т Л и с т о в

р 8
С х е м а  ф о р м ы  д л я

Н Е Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Х
И З Д Е Л И И

Г и п р о с т р о м м а ш  
г  М о с к в а
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U 6 0 1 5 6 0
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1700

ггоо

*j П О Р ы  Л А Я  М Е Х А Н И З М А  
ф и к с а ц и и  г  Ш Т

П 6. Т Л К Д А Я  П О Д Ъ Ё М А  

Т  о р М Ы С Т Р О П А М И

ul

3 П 0 9 Ы  А Л Я  ___ n j _ M _0 л  А _____|
КОНВЕ Й Е Р А  ~ Ч ш7

П О Л М А Г Н  M T H b I L  П А Н Т Ы  8 ш т

3^ 50 ( я н  О С Я М  К Р О Н Ш Т Е - Н  H Q b )

У п о р  а л *  м е х а н и з м а

4 7 0  *

9 0 0

4» И К  О А  Ц  И И

~Г

900

9 п о р  А л а

Г Т
Да

Н70 УЗЕЛ I

Z
ш :

±f±U. L L
К о н в о и  6 р А

гш

П о д  м А

г о о б

F

Г Ц_и ? И _А_Й
"кЪ ИТ /Г

К О Л Е. А Ь 5 Н  О

Р И М Е Ч А Н И Я .

С И 3 А Е А И Е М Н

т -
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и?

г е

Л Ц

Г

J & ____ ! £

CD
•JD

1 =
т т

i А

6 0 5 М  О Ж Н О 6. 
П О Л О Ж Е Н И Е  Т О Р И М О Г О
5 О Р 7 А Д Л 9 К О Р О Т К И Х

и г> д е  л и й

- ч

К р о н ш т е й н  ь|  д л я о т к р ы в а й  и д

f п р о д о л ь н ы х б о р т о в  4

W
ч

W

г ю о  i 5

1 М а к с и а л а д о н а я  м а с с а  ф о р м ы  

должна превышать 15 т. 
г  П р о е к т и р о в а н и е ,  ф о р м  д о л ж н о  п р о и з в о 

д и т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  

Г  о о т  ' а  2-5781 • 85-

3 Ь ь 1С Т Ч П  А Ю  Ш,  И Е  Ч А С Т И  Ф О Р М  П О  Ш И Р И Н Е  Н Е  

Д О Л Ж Н Ы  й ь и о д и т ь  З А  Г А б А  Р И Т 58 0 0 М М • 

о В е р х н я я  п о в е р х н о с т ь  б о р т о в  н е  д о л ж н а  и м е т ь  

в ы с т у п а ю щ и х  ч а с т е й , М Е Ш А Ю Щ И Х  р а б о т е  Б Е Т О 

Н О У К Л А Д Ч И К А  .

5. О х Е М А  Ф О Р М Ы  Д А Н А  Н А  М А К С И М А Л Ь Н Ы Е  Г А "  

Б А Р И Т Ы  И З Д Е Л И Й ,  К О Т О Р Ы Е  М О Г У Т  И З Г О Т А В 

Л И В А Т Ь С Я  Н А  К О Н В Е Й Е Р Н О Й  Л И Н И И -

П о л о ж е н и е  т о р ц е в о г о  б о р т а  д л я  б о л е е  к о 

р о т к и х  И З Д Е Л И Й  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  П Р И  Р А З Р А 

Б О Т К Е  Ф О Р М Ь ) .

6. Н а с т о я щ а я  с х е м а  Н е  о п р е д е л я е т  к о н с т 

р у к ц и я  Ф О Р М Ы ,  А С О Д Е Р Ж И Т  Т Р Е Б О В А Н И Я  К Н М .

р е л ь с у  Р 4 Ьг  Ф о р м а  п е р е м е щ а е т с я  п о  

6.  Д а н н ы й  ч е р т е *  ч и т а т ь

л и с т а м и . Т Х  -  М ;  1 2 .

с о в м е с т н о  с

9017/2
15

У стройство дал  с п у с к а  На т я ж е н и я .

П р и  в а з  а  н

И н в . н

Гл- ш  йн
а  инжпр
Н Д Ц .  O T A .

h. спец.Рук- гр
ет. инм-

Б у з и н  о в
Г о т л и б
ВОЛКОНСКИЙ 
111 А II) И Н
ПРОХОРОВА

Но в и к о в а

й77
o t  S ^

ТП 409-010-SO. 85 ТХ

к о н в е й е р н а я  л и н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю
С Т Е Н О В Ы Х  П Л Н £. А Е- Й Д л и н о й  Л О  6 М Е Т Р О В

С х е м а  ф о р м ы  а л а

Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

А нт

р
Лист

I О
Листов

ГИПРОСТРО/ИМ АШ
М о о к в а



\̂J

I$

j/s&S7 .A

Чэ

V

; j i

I

1

f

I
1

1Ш_

/. / /C S  р & З р /Г Р /Г  /  - /  /Л У //У У ^  СХУ/^/

С/7££7А:С7 0 0 /Н Л /Р /С 0 //0 Л  0 /7 /С 0 3 /Г /7  &  < & /* /Т70<</77<£»

C  £ b /£ ec? e /-//jb //vu y  £ р& г% ?£ /ее /7 /? /7 /? J /c e /-/U 0  p /7 /7 /7 0 A U 0 .

2 . ^ W / 6 /С/ P£p/770£HU ус//77£Г/77& 7777£/77/777777077

77 01 /777/77/ХАНС/ 7~X ' M 9 / 2 .

1k
90/7/Z

/ / 7 0  0 /7 /? //7  P p 0 0 /0 /7 7 0  0 0 /7гСJ

T/7  4 0 9 -0 1 0 -SO. 8 S  Г Х

Кан& еиернсгЯ лин ия н и  и зги л и и & и е //a /о
/Н 7£на6ь//( /7/яннлеа Зл ин иа  Н а бм е/яриб

J7U/77. Лт/СГ/Лj7i/C/77oh

р //
С х е м  &  т рар/w b/ З и л
Н 4 /7 р Я & с е //Н Ь /_Х  

77^ 0077^ 70 .

Д//7р0С/77р0М/ти/
л  M o c / c S a



Tu
no
&o
e 
пр
ое
кт
но
е 
ре
ше
ни
е 

40
9-

от
 so

. 
as

 
Д

ль
Ьъ

н 
1 

ча
ст
ь 
2

Д - Д (поЕерн'Зть) 
м1- г

f i  - f i

В -В
М 1-2

Примечание
Данный чертеже читать
с о В м е с т н а  а  л и с т а м и  Т Х ~  Ю,Ц.

15
SOff/Z

Гд.ийЖ.иИ. Ефимов
Т П  Ш - o w - s o . a s  Т ПГл.ичж.пр. Готлиб

Нач .шй. Вошнскди 0p f
Гл.ст.Ь,. Шаидин Жиоич кон&гйе^ная лилия по игготойлению стенды * 

панелей длиной do 6 метровПоохоРоЦд
При Ваган* Сщ.и»К. Нойиклйд Лит. Лист л и гг»> а Ь

р / 2
С х е м а  срармы Зл я  

н а п р я ж е н н ы х ’ 
и г б ^ л и й

Рипростро ; -  ... - 
г .  Иоенгик&л1°
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егI г»
С Обозначение Наименование

Приме
чание

До кументация

Монтажный чертей

Сборочные еЭиницы

ГиЗреразвоЗка 1

г 3009/1.02.OQ .000 Ш,иты укрытия
приЗмксв 1

3 3009/1.00.01.000 Кронштейн 1

к 2S&0/3.00.010 Кронштейн г

5 аэ&о/з.оо.сю Кронштейн 1

Б CHiVe.- 3005Б-ОЧ Привой конвейера !

ч СМЦС-512.00.00.000 Машино Эля открывания 2
и закрывания бортов

г CM)fc-5t8.00.000 Установка Зля 1
смазки срорм

9 CMlfc-200b.D0.000 Ви6роплош>аЗка гру- 1
ЗопоЭъемностбн* 15т

CMife-51Q .00.000 Рельсы пмИлмные 1

|
#

аXо
гО

(Оогг Обозначение Наименование §
| 

с 
§

*
3

11 CM)fc- 52&.00 .00.000 5*.тоноУклаЗчик 1

13 СМ&-461.00.00.000 Машина стВелачная 1

1!) CMSfr-653.0Q.00 .000 КО̂ СУХ звукоизолирующий i

14 СМЦС.-162.00.00.000 БетоноуклаВчик 1

15 СИ̂ С- 445.00.00 .ООО ОбарчЭование шалевых 6
камер

16 Cfu\C- ЧЧЧ .00.00.000-02 Теленка переВаточная г

п Формы Эля изйелий 3aKa3Vifcawi*. с.« пътгумъАч. епйиичвикачис

18 CMî C- 3003Б Установка насосная г

19 С Щ - 3333-024 Установка насосная 1

га ^ 8 4 /го .00.00 .020 Упор путевой 8

у гэоо/m  .оо.ооо Релбс изолированный 6

гг СМНс- Н29 Установка Эля электро- 1
Эл* Еарцсштз
иогетевления

нагрева стервеней н̂ле§ игтяже- логобвтчма

ГА.ин.К.иийБукина 6
ТП 409 -0 1 0 -5 0 .6 5  ТХPA.UHic.hp. Готлиб -

НаЧ.отЭ. Волконский
Гл.епеи,. Шатин Об,£У Конвейерная линия„по изготовлению р 

стеновых панелей Влиноа Во е метроьРчк.гр. Прохорова

Привязан Сгп.ин>|с. Логинова М т , Для вариантов изготовления 
стеновых панелей из керамзи- 
т^Ветона и из тяжелого бетона

Лит. Лист Ли сто В

р 1 3
p70H T##Ctft>W  Y e p /xe jy c

С пециф икация Рипростромиаш 
р. МоскваИнв.н0
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ясЬ кимерь/ /А /

рсь камеррь/ /aZ

/Ась ксумеоь/ /УЗ

Технические /77редЪЗсу//ия |
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Н а ч - о т д .. В О Л К О Н С К И Й , Щ - 0$Ж
Г л .  к о  н е т С Ь М Е н д ь Ш о ВД К о н в е й е р н а я  л и н и я  п о  и з г о т о в л е н и и ]  

С т е н о в ы е  п а н е л е й  д а н н о й  л  о  6  мР у к . г р - Ш А Р И К О В o5.it,
П  Р  И 8 я 3  А  Н

С т .  И Н И - С Т Л Д М * Л и с т Лист о б

Р 28
Г и а р о р а з в о д к а
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я

В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з ц л м й

Г н п р о с т р о м м а щ  
г. М о с к в аН Н В .  N*
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I. Н А З Н А Ч Е Н И Е  Г И Д Р О Р А З В О Д К И -  

U .  Г к Д Р О р А З В О Д  К А П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДЛЯ  Т И П О В Ы Х  П Р О Е К Т О В

К О Н В Е Й Е Р Н Ы Х  л и н и й  по и з г о т о в л е н и ю  с т е н о в ы х  п а н е л е й

Р А З М Е Р  О М  Д о  6 М.

/•2- Р А З М Е Щ У  н и  L Г И  Д М  Р А З В О  Д К  « 6 Р А Й О Н А Х  С У М Е Р Е Н 

Н Ы М  К Л И М А Т О М  в О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х  С 

Т Е М П Е Р А Т У Р О Й  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  + 16 * М 8 °  С .

8-  О с н о в н ы е  т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е  

И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И .

Н а и м е н о в а н и е . п о к а з а т е л е й  

П р и м е н я е м ы е  н а с о с н ы е

У С Т  A H Q B K M ,  И Н Д Е К С

Н а и б о л ь ш е е  к о л - в о  о д н о в р е м е н н о

П О Д К Л Ю Ч А Е М Ы Х  М А Ш И Н  И М Е Х А Н И З М О В ,  Ш Т  

Р а б о ч е е  д а в л е н и е  в г и  д  р о р а з  в  о д  к  е ,

М П а

П р и м е н я е м ы е  т р у б и  д л я  г и д р о -

Р А З В О Д И  И , М М

Д И А М Е Т Р  

Т О  A U| И Н А  С Т Е Н О К

з. У с т р о й с т в о  г и д р  о р а з  в о д к и

ЬЛ Г и Д Р О Р А З В О Д К А  П Р Е Д С Т А В Л Я Е Т  С О Б О Й  С И С Т Е М У  Н А П О Р Н Ы Х ,  
С Л И В Н Ы Х  U Д Р Е Н А Ж Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В .

Т р у б о п р о в о д ы  д о л ж н ы  б ы т ь  и з г о т о в л е н ы  и з  ц е л ь н о т я  н у т ы х

С Т А Л Ь Н Ы Х  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Х  Т Р У Б -  А л я  С О Е Д И Н Е Н И Й  О Т Д Е Л Ь 

Н Ы Х  О Т Р Е З К О В  Т Р У Б  П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  С Т А Л Ь Н Ы Е  М У Ф Т Ы .

А л я  Р АЗ  8 Е Т В Л Е Н И Я  М А Г И С Т Р А Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  П Р И 

М Е Н Я Ю Т С Я  С Т А Л Ь Н Ы Е  Т Р О Й Н И К И -

Т р у б о п р о в о д ы  у к л а д ы в а ю т с я  в  к а н а л а х  н а  о п о р ы  

( у г о л к и ) и к р е п я т с я  к  о п о р а м  м е т а л л и ч е с к и м и  с к о б а 

м и  ПРИ П О М О Щ И  Б О Л Т 0 8.

З . г .  П е р е д  р а с п р е д е л и т е л ь н ы м и  р и д р о з о  л о т н  и к а  м и  к а ж д о й

Н А С О С Н О Й  У С Т А Н О В К И  НА Н А П О Р Н О М  Т Р У Б О П Р О В О Д Е  Д О Л Ж Е Н  

Б Ы Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н  З А П О Р Н Ы Й  В Е Н Т И Л Ь  А ЛЯ О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

Н Е Д О П У С Т И М Ы Х  У Т Е Ч Е К  8 Г И Д Р О А П П А Р А Т У Р Е  ПРИ П А Д Е Н И И

Д А В Л Е Н И Я  6 Г И Д Р О С И С Т Е М Е .  Ч Т Е Ц К И  Г И Д Р О О Б О Р у  Д О В А Ц И Я 

О П Р Е Д Е Л Я Т Ь  М Е Т О Д О М  П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О Г О  О Т К Л Ю Ч Е Н И Я  

М А Ш И Н  И М Е Х А Н И З М О В  ОТ Н А П О Р Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ^  

К А Ч Е С Т 8 Е  З А П О Р Н Ы Х  В Е Н Т И Л Е Й  М О Г У Т  Б Ы Т Ь  П Р И М Е Н Е Н Ы

Д Р У Г И Е  У С Т Р О Й С Т В А ,  В Ы П У С К А Е М Ы Е  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т Ь Ю  

Д Л Я  Э Т О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я -

З н а ч е н и я  

С М Ж -  Ъ Ш Ъ Ь  
с л п к -  ъъъь. о г л

г

5

16

п
и

4. М о н т а ж  т р у б о п р о в о д о в  р и д р о р а з в о д к и .
4. 1-  Т р у б о п р о в о д ы  г и д р о р а з в о д к н  р а з д е л я ю т с я  н а  н а п о р 

н ы е , С Л И В Н Ы Е  И Д Р Е Н А Ж Н Ы Е .  О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  У Д Е Л Я Е Т 
СЯ Т Р У Б О П Р О В О Д А М  В Ы С О К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  ( Н Л П О Р Н Ы м )  ,  Т А  К 
К А К  О Н И  Р А Б О Т А Ю Т  В Т Я Ж Е Л Ы Х  У С Л О В И Я Х -  В С В Я З И  С 
Н А Л И Ч И Е М  Г И Д Р А В Л И Ч Е С К И Х  У Д А Р О В ,  П О Р О Ж Д А Ю Щ И Х  
С О Т Р Я  С Е  Н Н Я  И В И Б Р А Ц И И .

Зти Я В Л Е Н И Я  ВЫЗЫВАЮТСЯ КРАТКОВРЕМЕННЫМИ ПЕРЕ
КРЫТИЯМИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОЙ АППАРАТУРЫ П Р Ц РАБОТЕ
М Е Х А Н и з л а в .  П о э т о м у  с о е д и н е н и я  и  к р е п л е н и и . т р у 
б о п р о в о д о в  В Ы С О К О Г О  Д А В Л Е Н И Я  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  Д О С Т А 
Т О Ч Н О  П Р О Ч Н Ы М И .

4 , 2 .  Т р у б ы  п е р е д  п р о и з в о д с т в о м  м о н т а ж н ы х  р а б о т  п о д - 
В Е Р Г А Ю Т С Я  Т Щ А Т Е Л Ь Н О М У  В Н Е Ш Н Е М У  О С М О Т Р У *

Н а  н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т я х  т р у б  н е  д о п у с к а ю т с я  
п л е н ы , з а к а т ы , г л у б о к и е  Р и с к и . У к а з а н н ы е  д е ф е к т ы  у д а 
л я ю т с я  П У Т Е М  З А Ч И С Т К И  Н А Ж Д А Ч Н Ы М  К Р У Г О М ,  Н А 
П И Л Ь Н И К О М  и т .  Д .  К Р О М Е  З А В А Р К И  И 3 А  Ч Е  К А Н К И • П О С Л Е
И С П Р А В Л Е Н И Я  Д Е Ф Е К Т О В  Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н О К  8 В Ы Ч И Щ Е Н Н Ы Х  
М Е С Т А Х  Н Е  Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  М Е Н Ь Ш Е .  П Р Е Д Е Л О В  Д О П У С К А ,  
с о с т а в л я ю щ е г о  *  1 0 %  Т О Л Щ И Н Ы  С Т Е Н К И  Т Р У Б Ы -  

4 . У  К а к  п р а в и л о , т р у б ы  н а  м о н т а ж  п о с т у п а ю т  д л и н о й

ди  Ч м .  Т о р д ы  Т Р У Б  Д О Л Ж Н Ы  Б ЫТ Ь  Р О В Н Ы М И  И П Е Р П Е Н Д И К У 

Л Я Р Н Ы М И  О С И  Т Р У Б Ы ,  Н Е  И М Е Т Ь  З А У С Е Н Ц Е В  И З А Б О И Н .
4 - 4 .  А л я  П Р И Д А Н И Я  Т Р Е Б У Е М О Й  К О Н Ф И Г У Р А Ц И И  Т Р У Б О П Р О В О 

Д Ы  П О Д В Е Р Г А Ю Т С Я  Р И В К Е .  W Е  Д О П У С К А Е Т С Я Г И Б К А  Т Р У Б  С

П Е С К О М  И П О Д О Г Р Е В О М  В М Е С Т А Х  П Е Р Е Г И Б А ,  Т А К  К А К  О С Т А В 

ШИЙСЯ П Р И Г О Р Е В Ш И Й  П Е С О К  П О Л Н О С Т Ь Ю  НЕ  У Д А Л Я Е Т С Я  И 

З А С О Р Я Е Т  Г И Д Р О С И С Т Е М У .

*1. 5.  Р а д и у с  г и б л  т р у б  д о л ж е н  б ы т ь  н е  м е н е . е . ч е т ы р е х

ДИАМЕТРОВ
ч.ь. Т р у б ы  н е  д о л ж н ы  и м е т ь  п о с л е  г и б л  о в а л ь н о с т и ,

В М Я Т И Н ,  С К Л А Д О К  W Д р у г и х  Д Е Ф Е К Т О В *

4- 7.  А л я  П Р И С О Е Д И Н Е Н И Я  К Т Р У Б А М  А Р М A Т  У  Р Ь | , М У Ф Т  И 
Т Р О Й Н И К О В  Н Е О Б Х О Д И М О  П Р И М Е Н Я Т Ь  Г А З О В У Ю  С В А Р К У .

4.8.  П р и  х р а н е н и и , на т р у б а х  о б ы ч н о  п о я в л я е т с я  р ж а в 

ч и н а , а  п р и  и з г о т о в л е н и и  т р у б о п р о в о д о в  т р у б ы  н а г р е 

б а ю т с я  д а  В Ы С О К О Й  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  8 0  В Р Е М Я  с в а р к и

ИХ С Н И П П Е Л Я М И ,  М У Ф Г А М М  U Т Р О Й Н И К А М И ,  А Т А К Ж Е  

в П Р О Ц Е С С Е  Г И Б К И ,  в р е з у л ь т а т е  ч е г о  в н и х  п о я в л я е т 

с я  О К А Л И И Я . Д л я  О Ч И С Т К И  В Н У Т Р Е Н Н Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  Д О

М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Г О  В Л С С К А ,  п о с л е  и з г о т о в л е н и я , Т Р У Б Ы  П О Д В Е Р Г А 

Ю Т С Я  П Р О М Ы В К Е  И Т Р А В Л Е Н И Ю  ПО С Л Е Д У Ю Щ Е Й  Т Е Х Н О Л О Г И И * .

4 . 8 . 1 -  О ч и с т и т ь  т р у б ы  о т  г р я з и .
4 . 8 . 2 .  О ч и щ е н н ы е  т р у б ы  п о г р у з и т ь  в в а н н у  и л и  з а 

п о л н и т ь  Р А С Т В О Р О М  И Н Г И Б И Р О В А Н Н О Й  С О Л Я Н О Й  К И С Л О Т Ы ,  П Р И  
К О М Н А Т Н О Й  Т Е М П Е Р А Т У Р Е .  П Р О Д О Л Ж И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  О Б Р А Б О Т К И  
О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  в З А В И С И М О С Т И  О Т  С Т Е П Е Н И  З А Г Р Я З Н Е 
Н И Й  Т Р У Б -

4 . 8 . 3 .  П о с л е  т р а в л е н и я  т р у б ы  с р а з у  п р о м ы т ь  в п р о 

т о ч н о й  В О Д Е  И Н Е  О С Т А В Л Я Т Ь  Н А  В О З Д У Х Е ,  Ч Т О Б Ы  И З Б Е 

Ж А Т Ь  К О Р Р О З И И .  37
9017/1 I

/ и Т П 409-010-50.85' ТХГ л  и н »  пр Г т и с Ф : Ш л
Н д ч . о г л В о л к о н с к и м <,S-fr
Рл. сп Ей,. С Е М Е Н О В 0 5 .f r К о н в е й е р н а я  л и н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю  

с т е н о в ы х  п а н е л е й  Р А З М Е Р О М  ДО О МР у к . г р - ШАРНКСВ 05.fr
П р и в я з а н С Т - И Н Ж . С Т А Д И Я лист листов

р 3 ^

Р И Д Р О Р А З В О Д К А
Инструкция по

Э К С П Л У А Т А Ц И И

Р И П Р О С Т Р О М М А Ш

И Н в - t f 1. I V |  И 1  П  D  К
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4 . 8 Л  Л р О М Ы Т  О Т Р У Б Ы  6 Н Е Й Т Р А Л И З У Ю Щ Е М  С О Д О В О М  Р А С 7  6 0 '
Р Е  ( 2 0 г . К А Л Ь Ц И Н И Р О В А Н Н О Й  с о д ы  ц 0- 4  Г-  Н И Т Р А Т А  н а т р и я  

н к  i  л. в о д ы ) .
4 . 8 . 5  П О С Л Е  Н Е Й Т Р А Л И З А Ц И И  О С Т А Т К О В  К И Q Л QT Ь\ Т Р У Б Ы  П Р О 

М Ы Т Ь  В Р А С Т В О Р Е  Н И Т Р А Т А  Н А Т Р И Я  ( 2 0 ~ 3 0 г .  Н И Т Р А Т А  Н А Т 
Р И Я  Н А  I л .  в о д ы ) .

й . 6.  B b i c y  Ш И Т Ь  Т Р У Б Ы  В С У Ш И Л Ь Н О М  Ш К А Ф У  П Р И  Т Е М П Е 
Р А Т У Р Е  i i O  - 1 2 . 0 °  С да  п о л н о г о  у д а л е н и я  в л а г и .

4 -  8 - 7 .  П р о и з в е с т и  в и з у а л ь н ы й  к о н т р о л ь  к а ч е с т в а  т р а в л е н и я . 

ц . 8 . 8 .  З а п и л  н и т ь  т р у б ы  и н г и б и р о в а н н ы м  м и н е р а л ь н ы м  m a c

л о м .  С д и т ь  м а с л о  н  з а к у п о р и т ь  т р у б ы  п р о б к а м и  а о  и х

М О Н Т А Ж А  в Г И Д Р О С И С Т Е М Е .
N. 9 .  П р и  с о е д и н е н и и  т р у б  с  г и д р о  а п п а  р а т а м  и п р и м е н я ю т 

с я  U1 А Р  О К О Н У С  н Ы  Е С О Е Д И Н Е Н И Я .

Ц . iO- Т р у б о п р о в о д ы  д о л ж н ы  р а с п о л а г а т ь с я  в м е с т а х ,
Г Д Е  И С К Л Ю Ч Е Н А  в о з м о ж н о с т ь  и х  м е х а н и ч е с к о г о  П О В Р Е Ж 
Д Е Н И Я .  Д о с т у п  к  у з л а м  т р е б у ю щ и м  р е г у л и р о в к и , д о л ж б н

Б Ы Т Ь  С В О Б О Д Н Ы М .  & M E C T L  С Т Е М  Н Е О Б Х О Д И М О  О Б Е С П Е Ч И Т Ь  

Л Е Г К О С Т Ь  М О Н Т А Ж А  И  Д Е М О Н Т А Ж А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В ,  А  Т А К Ж Е
В о з м о ж н о с т ь  п о д т я ж к и  с о е д и н е н и и , в  к о т о р ы х  о б 
н а р у ж е н а  у т е ч к а .

И Л .  М а г и с т р а л ь н ы е  т р у б о п р о в о д ы  у к л а д ы в а ю т с я  8
С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  Б Е Т О Н Н Ы Х  К А Н А Л А Х ,  К О Т О Р Ы Е  Р Е К О М Е Н Д У 
Е Т С Я  З А С Ы П А Т Ь  Ч И С Т Ы М  С У К И М  П Е С К О М  И З А К Р Ы Т Ь  
С Ъ Е М  Н Ы М И  Щ И Т А  М И .

М Д .  Л л я  п о в ы ш е н и я  ж е с т к о с т и  и  у м е н ь ш е н и я  в и б р а 
ц и и  т р у б о п р о в о д о в , Н Е О Б Х О Д И М О  П Р И М Е Н Я Т Ь  с к о б ы ,  

З А К Р Е П Л Я Ю Щ И Е  Т Р У Б Ы  Н А  С П Е Щ Й  A A b H b l X  О П О Р А Х ,  У Л О Ж Е Н Н Ы Х  
В К А Н А Л А Х  И П Р И Я М К А Х .  Р А С С Т О Я Н И Е  М Е Ж Д У  О П О Р А М И
Н Е  Д О Л Ж Н О  П Р Е В Ы Ш А Т Ь  1 - 5 м .  К Р Е П Л Е Н И Е  Т Р У Б  К 
О П О Р А М  Д О Л Ж Н О  п р о и з в о д и т ь с я  н а  п р я м о л и н е й н ы х  
У Ч А С Т К А Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  В Н Е  З О Н Ы  С В А Р Н Ы Х  Ш В О В .

4 . 1 3  П о с л е  о к о н ч а н и я  м о н т а ж а  т р у б о п р о в о д о в , п р о и з 

в е с т и  О П Р Е С С О В К У  Г И Д Р О С И С Т Е М Ы  Д А В Л Е Н И Е М  Ш М П Л .  В 
Т Е Ч Е Н И И  i O  м и н .  -  Т Е Ч Ь  М А С Л А  В С О Е Д И Н Е Н И Я Х  Т Р У Б О П Р О 
В О Д О В  Н Е  П О П У С К А Е Т С Я .

М-14- Т р у б о п р о в о д ы  г и д р о  р а в в о  д к и  д о л ж н ы  и м е т ь  о т л и ч и 

т е л ь н у ю  о к р а с к у . Т р у б о п р о в о д ы  о к р а с и т ь  м а с л о  - с т о й к о й  

К Р Л С К С Й  ; Н А П О Р Н Ы Е  М А Г И С Т Р А Л И  -  к р а с н о г о  Ц В Е Т А ,  O A U B -  

Н Ы Ь  -  Ч Е Р Н О Г О  И Д Р Е Н А Ж Н Ы Е  -  к о р и ч н е в о г о  Ц В Е Т А ,
Н а  Т Р У Б О П Р О В О Д А Х ,  О К Р А Ш Е Н Н Ы Х  в  О С Н О В Н О Й  ц в е т  и з д е 

л и я  , д о л ж н ы  С О Х Р А Н Я Т Ь С Я  О Т Л И Ч И Т Е Л Ь Н Ы Е  М А Р К И Р О В К И  О К О Л О  
П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В -  О К Р А С К У  Т Р У Б О П Р О В О 
Д О В  П Р О И З В О Д И Т Ь  П О С Л Е  И С П Ы Т А Н И Я  Н А  Г Е Р М Е Т И Ч 
Н О С Т Ь .

5.  Т р е б о в л н й я  б е з о п а с н о с т и  
5А Т р е б о в а н и я  к  к о н с т р у к ц и и .
5 . и .  Т р у б о п р  о  в  о  д ы  н е  д о л ж н ы  б ы т ь  п о д в е р ж е н ы  н а п 

р я ж е н и я м  В Р Е З У Л Ь Т А Т Е  Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы Х  И З М Е Н Е Н И Й .

5 -  1 . 2 .  Д л я  О С М О Т Р А  и К О Н Т Р О Л Я  с о с т о я н и я  Т Р У Б О П Р О В О 
Д О В  и ’ ИХ С О Е Д И Н Е Н И Й  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  О Б Е С П Е Ч Е Н  
С В О Б О Д Н Ы Й  Д О С Т У П .

5 . 2 .  Т р е б о в а н и я  и  м о н т а ж у , д е м о н т а ж у  и  р е м о н т у .

5 . 2 -  1. Монтаж, демонтаж и ремонт  г идр ор аз  в одки дол
жен П р О ИЗ 8 о А И Т b D Я ТОЛЬКО В ПОМОЩЬЮ СПЕЦИАЛЬНО 
ПРЕДНАЗНАЧЕННОГО ДЛЯ ЭТОГО ИНСТРУМЕНТА И ПРИНАДЛЕЖ
НОСТЕЙ.

5 . 2 . 2 -  П е р е д , д е м о н т а ж о м  и л и  р е м о н т о м  н е о б х о д и м о  в ы к л ю 

ч и т ь  Э Н Е Р Г О  И С Т О Ч Н И К И  и п р и н я т ь  М Е Р Ы ,  И С К Л Ю Ч А Ю Щ И Е ,  

В О З М О Ж Н О С Т Ь  с л у ч а й н о г о  и х  В К Л Ю Ч Е Н И Я ,  Р А З Г Р У З И Т Ь  С И С 

Т Е М Ы  Г И Д Р О П Р И В О Д А  О Т  Д А В Л Е Н И Я ,  С Л И Т Ь  Р А Б О Ч У Ю  
Ж И Д К О С Т Ь .

5 . 2 . 3  Ц е м о н т а ж  и р е м о н т  г м д р о р л з в  о д к и ,  н а х о д я щ е й 

с я  п о д  д а в л е н и е м ,  З А П Р Е Щ А Е Т С Я .
5 . 2 . 4 .  С в а р к а  т р у б о п р о в о д о в  ,  п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  р а б о т ы

ПОД Д А В Л Е Н И Е М ,  Д О Л Ж Н А  П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  С В А Р Щ И К О М ,  И М Е Ю Щ И М  

У Д О С Т О В Е Р Е Н И Е  Н А  П Р А В О  В Ы П О Л Н Е Н И Я  Д А Н Н Ы Х  Р А Б О Т .

5 . 2 5  С в а р к а  т р у б о п р о в о д о в  д о л ж н а  п р о и з  в о  д и т ь  с я  т о л ь  
К о п о с л е  о ч и х т к и  н х  о т  о с т а т к о в  м и н е р а л ь н ы х  м а о е а - 
С в а р о ч н ы е  р а б о т ы  н а  п о д с о е д и н е н н ы х  к  г и д р о п р и в о д у  
Т Р У Б О П Р О В О Д А Х  и  Д Р У Г И Х  Э Л Е М Е Н Т А Х  З А П Р Е Щ А Е Т С Я .

5 . 2 -  6.  П е р е д  п р и с о е д и н е н и е м  т р у б о п р о в о д о в  н е о б х о д и м о  
П Р О В Е Р И Т Ь  К А Ч Е С Т В О  Р Е З Ь Б О В Ы Х  С О Е Д И Н Е Н И Й .

5 . 2 7 .  Т р у б о п р о в о д ы , р а б о т а ю щ и е  п о д  д а в л е н и е м ,
Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  И С П Ы Т А Н Ы  НА  Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т Ь  U П Р О Ч Н О С Т Ь .

5 . 2 8 .  П о д к л ю ч е н и е  э н е р г о и с т о ч н и к о в  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь 
с я  П О С Л Е  О К О Н Ч А Н И Я  М О Н Т А Ж Н Ы Х ,  Д Е М О Н Т А Ж Н Ы Х  И Л И  Р Е 
М О Н Т Н Ы Х  Р А Б О Т -

5 . 3 .  И с п ы т а н и я  и  э к с п л у а т а ц и я .
5.3.1 Пуск в р а б о т у  в н о в ь  у с т а н о в л е н н о й  и л и  П Р О Ш Е Д 

Ш Е Й  Р Е М О Н Т  ГИ А Р О Р А З В О Д  КИ Д О Л Ж Е Н  П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  т о л ь 
ко о Р А З Р Е Ш Е Н И Я  П Р Е Д С Т А В И Т Е Л Я  А Д М И Н И С Т Р А Ц И И  Ц Е Х А

И И Н Ж Е Н Е Р А  п о  Т Е Х Н И К Е  Б Е З О П А С Н О С Т И -

5 . 3 . 2 .  П е р е д  п р о б н ы м  п у с к о м  и  н а ч а л о м  и с п ы т а н и й  г и д -
Р О Р А З В  О A  К  И Н Е О Б Х О Д И М О  П Р О В Е Р И Т Ь  Н А Л И Ч И Е  П Р Е Д У С М О Т 

Р Е Н Н Ы Х  О Г Р А Ж Д Е Н И Й ,  Н А Д Е Ж Н О С Т Ь  и х  з а к р е п л е н и я  И 

в ы в е р и т ь  п р е д у п р е д и т е л ь н о е  о б ъ я в л е н и е  „  В н и м а н и е ! 

И д у т  и с п ы т а н и я . "

5 - 3 . 3 .  И с п ы т а н и я  и  э к с п л у а т а ц и я  г и  д  р о р а з & о д  к и  д о л ж н ы

ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПРИ СТРОГОМ СОБЛЮДЕНИИ ПРАВИЛ ПРОТИ
ВОПОЖАРНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ.

5  3 .  Ц.  К Р А Б О Т А М  Н А  Г И Д Р О  Р А З  8 О Д К  Е Д О П У С К А Е Т С Я  П Е Р С О Н А Л ,  

О З Н А К О М Л Е Н Н Ы Й  С П Р А В И Л А М И  Е Е  Э К С П Л У А Т А Ц И И ,  П Р И  С О Б Л Ю 

Д Е Н И И  П Р А В И Л  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  . И З Л О Ж Е Н Н Ы Х  & 

Н А С Т О Я Щ Е Й  и н с т р у к ц и и ,  А  Т А К Ж Е  Ц О Р М А Т И  В Н О  - Т E X N И Ч  Ь С К Q Й 

Д О К У М Е Н Т А Ц И Е Й ,  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Й  В У С Т А Н О В Л Е Н Н О М  П О Р Я Д 

К Е .

6.  Т е х Н И Ч  Е С  К О  Е  О Б С Л У Ж И В А Н И Е .
6.1 Е ж е д н е в н о  в и з у а л ь н о  п р о в е р я т ь  у т е ч к у  м а с л а

В С О Е Д И Н Е Н И Я Х .
6 . 2 .  Е ж е д н е в н о  п р о в е р я т ь  г е р м е т и ч н о с т ь  т р у б о 

п р о в о д о в .
6 3 .  Р а з  в  г о д  п р о и з в о д и т ь  и с п ы т а н и я  т р у б о п р о в о 

д о в  Г И Д Р А Ь В О Д К И .
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