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"Технологические схемы обмена и откатки вагонеток в надшахтных зданиях и на при­

емных площадках сопряжений клетевых стволов с горизонтами шахт новых, реконструиру­

емых и действующих" разработаны институтом Центрогипрошахт совместно с институтами 

ДонУГИ и ОНИЛ ДЛИ.

Введением в действие настоящих "Технологических схем...." отменяются "Технологи­

ческие схемы обмена вагонеток и других транспортных средств в надшахтных зданиях шахт 
новых и реконструируемых с проходкой стволов" (утверждены Минуглепромом СССР 16 июля 

1974 г.), а также "Технологические схемы обмена и откатки вагонеток в надшахтных зда­
ниях шахт действующих и реконструируемых с сохранением существующих стволов" (утвер­
ждены Минуглепромом СССР 18 мая 1973 г.).

Технологические схемы базируются на использовании внедряемого в угольной промышлен­
ности нового подвижного состава и пакетно-контейнерного способа доставки вспомогатель­
ных материалов а также, в основном, на использовании серийно изготовляемого оборудо­

вания и оборудования, находящегося вч стадии разработки.
"Технологические схемы обмена и откатки вагонеток.... " предназначены для работ­

ников угольной промышленности, занимающихся вопросами вспомогательного транспорта 
при пректировании, строительстве и эксплуатации угольных шахт.
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I. Технологические схемы обмена и откатки вагонеток (платформ) в надша/:ио:- здании и на приемных 

площадках сопряжений клетевых стволов с горизонтами разработаны институтом Центрогилрошахт совместно 
с институтами ДонУГИ и 0НШ1 ДЛИ в соответствии с планом НИР на I98I-I982 гг. по отраслевому ЦКОП 15 

"Повышение технического уровня основного и вспомогательного подземного транспорта и транспорта на 
поверхности на базе широкого использования применяемой, создания и внедрения новой технологии и сред­
ств механизации и автоматизации работ".

I.I. С вводом в действие настоящих "Технологических схем...." отменяются утвержденные Мит: -тлепромом 

СССР в 1974 г. "Технологические схемы обмена вагонеток и других транспортных средств в надшахтных 
зданиях шахт новых и реконструируемых с проходкой стволов" , а также "Технологические схемы обмена и 

откатки вагонеток в надшахтных зданиях шахт действующих и реконструируемых с сохранением существующих 
стволов", утвержденные Минуглепромом СССР в 1973 г.

1.2. Под технологической схемой обмена и откатки вагонеток (платформ) на нижнел или верхней приемных 
площадках клетевого вспомогательного ствола следует понимать совокупность технологических операций, 
узлов сопряжений, транспортных связей и средств их реализации в пределах надшахтного здания, обеспе­
чивающих поточность движения принудительно перемещаемых транспортных сосудов.

1.3. Под технологической схемой обмена и откатки вагонеток (платформ) на приемной площадке сопряже­
ния клетевого ствола с горизонтами шахты следует понимать совокупность технологических операций, 
узлов сопряжений, транспортных связей и средств их реализации,расположенных между стрелочными перево­
дами входной (грузовой) и выходной (порожняковой) сторонами приемной площадки, обеспечивающих поточ­

ность движения принудительно перемещаемых транспортных сосудов.

2. Разработанные технологические схемы:

2.1. Отражают в общем виде (без детализации) основные транспортные связи приёмной площадки со служ­
бами вспомогательного назначения и являются базовыми при проектировании для конкретных условий всего 
комплекса обмена и откатки вагонеток в надшахтном здании, а также в клетевой ветви околоствольного двора

2.2. Обеспечивают возможность компоновки сложных схем путём объединения более простых схем или их 
узловых элементов при привязке к разнообразным условиям шахт действующих, а также реконструируемых с 
сохранением существующих стволов.

Пояснительная записка.
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2.3. Охватывают условия использования как вагонеток типа ВДК с разгрузкой через дно, так и вагонеток 

с глухим кузовом (тип НГ), оборудованных обычной или автоматической сцепкой, а также грузовых платформ 

и специальных вагонеток с ходовой частью, выполненных на базе указанных типов вагонеток.

2.4. Позволяют при переходе на эксплуатацию вагонеток с разгрузкой через дно типа ВДК (взамен вагоне­

ток с глухим кузовом типа НГ), установить вместо опрокидывателя, расположенного над разгрузочной ямой 

(приемной воронкой) оборудование для открывания днищ и толкатели для перемещения вагонеток .

2.5. Учитывают поэтапный переход в отрасли на вагонетки типа ВДК, в связи с чем схемы с разгрузкой 

вагонеток в круговом опрокидывателе предназначаются для тех действующих шахт, на которых применение 

вагонеток типа ВДК намечается после 1990 г., а также для тех реконструируемых до 1990 г. шахт, на ко­

торых к моменту сдачи их в эксплуатацию будут оставлены вагонетки типа НГ.

2.6. Базируются на использовании серийно изготовляемого оборудования с учетом возможности перехода 
на оборудование,подготавливаемое к серийному производству.

3. На технологических схемах приводятся транспортные связи, обеспечивющие последовательность переме­

щения вагонеток (платформ) в процессе их обмена и откатки, а также указаны основные виды оборудования, 

предназначенного для выполнения механизации этих работ.
3.1. Технологические схемы разработаны с учетом имеющегося практического опыта использования действу­

ющих схем, утвержденных Минуглепромом СССР в 1973-1974 гг., а также наиболее прогрессивных проектных 
решений и новых видов оборудования (вагонетки ВДК, агрегаты АЛГ и др.)

4. Технологические схемы обмена и откатки вагонеток (платформ) решают следующие комплексные задачи:

4.1. Технологические - бесперебойную работу клетевого подъема при расчетной его производительности 
исходя из условия, что продолжительность цикла подъема должна быть больше продолжительности полного 
цикла обмена и откатки вагонеток (платформ); возможность принудительного, (без участков с пусковым ук­
лоном) обмена вагонеток (платформ) как в режиме замещения, так и в случаях, когда замещающая вагонетка 
перед клетью отсутствует; обмен и откатку вагонеток (платформ) с звеньевой сцепкой с учетом дальнейше­
го перехода на использование автоматической; возможность бесперегрузочной доставки контейнкрованных 
материалов, в том числе длинномерных v негабаритных грузов, большегрузных узлов горного оборудования, 
а также пропуска электровозов, породопогрузочных машин и другого подвижного оборудования без примене­

ния при этом ручного труда и дополнительных вспомогательных работ. п
Пояснительная  записка .
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4.2. Экономические - компактность объемно-планировочных решений приемных площадок надшахтного здания; 

обеспечение высоких технико-экономических показателей за счет достижения наивысшей производительности 

труда в процессе обмена и откатки вагонеток (платформ); достижение минимальных затрат времени на вы­
полнение операций в начальном, промежуточном и конечном пунктах транспортной цепи, а также в процессе 

транспортирования грузов; комплексной механизации и автоматизации операций; обеспечения минимального 

количества обслуживающего персонала, наименьших капитальных затрат и эксплуатационных расходов.

4.3. Эргономические - обеспечение простоты управления транспортным процессом и комфортных условий 

для обслуживающего персонала.

4.4. Повышения уровня безопасности - за счет исключения технических, технологических и организаци­
онных факторов, приводящих к травматизму, соблюдения надлежащих санитарно-гигиенических условий труда.

5. Разработанные технологические схемы предусматривают:

5.1. Схемы основного применения для условий шахт новых и технически перевооружаемых, когда клетевы­
ми подъемами выполняются вспомогательные функции без выдачи породы;

5.2. Схемы ограниченного применения для условий шахт новых и технически перевооружаемых, когда соот­

ветствующими технико-экономическими обоснованиями определена целесообразность выдачи клетевыми подъе­

мами установленного количества вагонеток с породой или с боящимися дробления углями ценных марок;

5.3. Перспективные схемы, базирующиеся на оборудовании находящемся в стадии разработки, а также 
необходимом при переходе на использование новых вагонеток (типа ВДК);

5.4. В качестве основного варианта применение агрегатов для обмена вагонеток без пускового уклона

(типа АЦм и АПГ). До освоения серийного производства этих агрегатов допускается применение изготовля- 
мых промышленностью агрегатов АЦ1 и АЦ2.

5.4.1. Если удлинение прямолинейных участков пути перед клетями в условиях действующей шахты практи­
чески невозможно, необходимо в соответствующей схеме предусмотреть использование вместо агрегата ком­
плекта оборудования, состоящего из посадочного устройства, стопора путевого, стволовых предохранитель­

ных дверей , привода клетевых стопоров, толкателя с незамкнутой цепью (типа ТЦН) и пульта управления.

Пояснительная записка.
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5.5. Принудительное,без затрат ручного труда, перемещение вагонеток (платформ) по откаточным путям, 
включая участки со стрелочными переводами и съездами. Допускается свободный выбег вагонеток (не пре­
вышающий общей длины вагонетки) на прямолинейных участках или участках малой кривизны, когда дальней­
шее перемещение этой вагонетки (платформы) будет осуществляться принудительно толкателем;

5.6. Отсутствие участков с пусковыми уклонами;
5.7. Дистанционное с элементами автоматизации управление комплексен обмена и откатки вагонеток (плат­

форм). Местное управление предусматривается для условий выполнения ремонтных работ. В режимах работы 
".люди" и "ревизия ствола” все механизмы обмена вагонеток автоматически отключаются.
5.8. Управление комплексом обмена и откатки вагонеток (платформ) одним оператором. Количество помощ­

ников оператора и выполняемые ими функции устанавливаются при конкретном проектировании в зависимости 

от типа и разветвленности технологической схемы и возможности использования промышленных телевизион­
ных установок и др. устройств, обеспечивающих дистанционный контроль и управление комплексом;

5.9. Размещение складских подразделений как в блоке вспомогательного ствола, так и (полностью или 
частично) на промплощадке шахты. При этом размещение складских подразделений и помещений вспомогатель­

ного назначения может быть в направлении длинной оси клетей, а также складских подразделений по длинной
и вспомогательных служб по короткой осям клетей. Конфигурация транспортных связей на участках склад­
ских подразделений может быть прямолинейной, кольцевой или ортогональной.

5.10. Спуск длинномерных материалов в пакетах путем установки их в клети в вертикальном положении 
или подвешивая под клетью.

6. Увязка пропускной способности приведенных технологических схем (по условиям взаимодействия пред­
усмотренного оборудования) с возможной производительностью шахтных подъемов предусматривается из усло­
вия, что все операции по подготовке очередной вагонетки (платформы) для спуска-подъема должны закан­
чиваться не менее, чем за 5с до того, когда очередная клеть остановится на уровне приемной площадки, 
т.е. Тп Тов+5, где Тп- продолжительность цикла подъема, с; Тов - продолжительность полного цикла об­
мена вагонеток (платформ).

По я с н и т е л ь н а я  за п и с ка .
Аист А Аистов 5



6.1. Полное время одного цикла обмена и обработки вагонеток на приемной площадке*расчитано по цик­
лограммам для варианта отсутствия герметизации и при минимально допустимой протяженности откаточных 

путей для следующих условий (принимается ориентировочно и подлежит уточнению при конкретной привязке схемы):
длина качающихся площадок на поверхности....................................1,5 м.

общее время открывания стволовых дверей, накладывания качающихся площадок,
и раскрытия стопора......................................................  5 с

время заталкивания вагонетки (платформы) в клеть с одновременным выталкиванием

замещаемой вагонетки (без реверса толкателя)..............................  7 с

скорость перемещения вагонетки канатным толкателем........................... 0,5м/с
скорость перемещения перестановочной платформы ........................... 0,4 м /с

скорость вагонеточного конвейера (рабочая) ........................... 0,25 м /с

время полного оборота опрокидывателя ........................... 14 с

7. Выбор технологической схемы при конкретном проектировании обмена и откатки вагонеток (платформ) 

производится с учетом типа используемой вагонетки и функций, выполняемых клетевым подъемом (только 
вспомогательные без выдачи горной массы, либо вспомогательные с одновременной выдачей горной массы; 
выдача только горной массы без выполнения других вспомогательных функций); количества подъемов в ство­
ле и этажности клети; наличия камер герметизации; расположения пункта разгрузки вагонеток (в надшахт­
ном здании или за его пределами); сортности и физико-механических свойств ископаемого.
7.1. При конкретном проектировании уточнять:
7.1.1. Конфигурацию и количество откаточных путей, примыкающих к приемной площадке;
7.1.2. Количество и расположение обслуживающего персонала;
7.1.3. Необходимую блокировку и сигнализацию;

7.2. Для условий действующих шахт, а также шахт реконструируемых с сохранением существующих стволов 
необходимо определить возможность осуществления выполаживания путей на участках самокатного движения 
вагонеток, а также возможность и целесообразность демонтажа компенсатора высоты.

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .
Лист 5 Листов 5



2. ОБМЕН И ОТКАТКА ВАГОНЕТОК 
В НАДШАХТНЫХ ЗДАНИЯХ





Перечень оборудования

Яр:
поз. Н а и м е н о в а н и е Тип Кол.

ф ункции, Выполняемые 
5  схеме П р и м еч ани е

1 КретЬ кн 2
иаеспечиВается аотоматичеот 
открыВание и захрыВание 
стопораВ прибодам ПСК

ЛВпз/пажноя или одно­
этажная на одну Ваго­
нетку В этаже.

2
берегам для обмена 
Вагонеток б клети ЯЦ 2

фиксация Вагонеток перед 
клетью и их обмен б клети С электрическим 

прибодам

3
Расцепитель 
об тос цепок 2

фиксация партии Вагонеток, 
расцепление аВтосцелок

Со стопорным и проти­
воугонным устройством, 
надлежит созданию.

(3) Стопор
путгбой

СП г Дозирование подачи т оне- 
ток на агрегат

Н
Стопор
путеВой

СП 1 фиксация положения 
партии Вагонеток

5. Стопор t 
пут  в Вой Сп 2

Задерживание Вагонеток при 
отсутствии перестановочной 
платформы (п оз.З )

6 Толкат ель
канат ны й тко 2

ПодтягиВание партии Ваго­
неток к  расцепителю 
аВтосцелок поз.З

7 Толкатель
канат ны й

ТКО /
Перемещение партии Ваго- 
четок к  помещениям 
складоВ

3 Толкатель
канат ны й

ТКО /
Сгягидание Вагонеток с платфор­
мы, формирование партии и Вы- 
талкиоание её 5 зону склада

3 Платформа
перестановочная

ПРП 1 Перемещение Вагонеток к отка­
тному пути или к  помещениям 
Вспомогательного назначения

подлежит
модернизации

10 толкатель
канат ны й

тко 2
перемещение Вагонеток от клети 
к стопору и заталкиВание их на 
перестановочную платформу

Облает применения
1. шахты нобые и реконструируемые с проходки 

стВолоо, а также технически перевооружаемые 
шахты с аналогичной схемой откатки при 
переходе на Вагонетки 8 1 Н 2 ,5 -30 0 ,оборудуемые 
многоканатными или ооноканотными подъемными 
уст ановками, Выполняющ ими Вспомогательные 
ф ункции (без разгрузки породы на приемной

-  размещений В стВоле дВхх одноклетеВых подъе­
мов с противовесами или одного дВххклетеВого подъема

- продолжительности цикла подъема не менее:
30 с при одноэтажных клетях:
50 с при дВпэтаэюных клетях:

- размещении складоВ В блоке Вспомогательного 
стВола или Вне его.

г. Пара метры схем приВедгны В табл i  ^

Вштко Платформа Р а  з м в р ы ,мм
Я 5 8 Г А Е Ж J

ВЛ Я 2,5 ПУТ-500 П-6ЛКЖ-900
5050 №0 т о 37500 то 2000 10100
5 5 СО* 5200 35500 12500 2000 [ 11100

з При использовании схем для УслоВий шахт технически 
перевооружаемых с сохранением 
существующих стВолоб и Вагонеток с глухим кузоВом 
на колею 900 мм. рукоВодстВоБаться 
параметрами .приведенными В табл 2. 

___________________таблица Z

Вагонетка ПлатгШт Р  а з т е р  ы  ,м м
Я 5 в Г Л Е Ж

ВГ* 2,5 ПУТ-900
п-6

ПК Ж-9 00

shoo
4S00* 3600 12000

37500 11500 1770 ют
В Г-3,3 № • 4000 30700 12000 2000

*  Для услабий одноканатного подъёма.
!Л е  х н и ч е с к и е  т ребования

IПосле асбаения произВадстба нобых агрегатоб (без пускоб ого уклона) последние должны  
устанаблибаться Вместо агреттоб типа А р2.

2. При размещении В стВоле двух одноклетебь/х подъёмоВ с лротибоВесом и  Выдаче при 
т ам Вагонеток В дбух этажах плети необходимо устанаВлибать на каждом пути 
последовательно подва путеВых стопора (лоз. 5).

3. Количестбо последовательно устанаблибаемых толкателей 6  зоне складоб определяется 
В заВисимости от протяженности складоб текущего расхода и их удалённости am стбала

f Управление механизмами дистанционное с элементами автоматизации.
5. При применении Вагонеток (платформ) с збеньеВой сцепкой Вместо расцепителя 

аВтосцелок лоз. 3, устанаВлибается стопор лутебай лоэ.(3)1 а  при наличии перед 
стопором горизонтального участка лутц стопор noa(3)t He устанаВлибается.

Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м а / 
об м е на  и  от кат ки  в аго не т о к  

б надш ахт ны х з д а н и я х .
С хе м а  1

Лист 2 \ПистоВ2



TZn

Со склада

технологические схемы обмена и  
откатки Вагонеток 6  надшахтных 

зданиях.
Схема 2

Лист 1 Листоб 2



Область применения 15

Перечень одорудобания

ЮМ
ПОЗ.

Н аим енование Тип Кол.
Функции, Выполняемые 

В схеме П ри м ечание

4
Толкат ель
канат ный ГКО 2 Перемещение вагонеток к  

расцепителю аВтосцепок

2 Расцепитель
аВтосцепок 2

Фиксация партии Ваго­
неток, расцепление 
аВтосцепок

Со стопорным и проти­
воугонным устройствам. 
Подлежит созданию

(2)
Стопор
путевой. СП 2

ДозироВание прохожде­
ния Вагонеток

3
Агрегат  для 
обмена Вагонеток 
В клет и

щ 2

Одновременное ВыталкиВание 
В агитки из клети, зштлкиВа- 
ние замещающей Вагонетки В 
клеть, Фиксация Вагонетки 
перед клетью

с электроприбором

н К лет ь к н 2
Обеспечивается автомати­
ческое открывание и  зак­
и п ан ие  стопороб притом ПЕК

Одно-или дВух этаж­
ная на одну 
Вагонетку В этаже

5 Стопор
путевой СП П

Фиксация Вагонеток 
перед боратами

6 Толкатель
канат ны й TKO 2 Перемещение Вагонеток 

от клети

1. Шахты новые и реконструируемые с проходкой нобых 
стволов, а т акже технически перевооружаемые шахты 
газовые и  опасные по Внезапным Выбросам с аналогич­
ной схемой от кат ки при переходе на Вагонетки 
ВДК 2 .5-900 , оборудуемые многоканат ными или одно- 
канат ны ми подъемными уст ановками, Выполняющими 
Вспомогательные Функции п р и :
-  размещ ении § стВоле одного дВухклетебого или дВух 

однаклетеВых с протиВобесом подъемоВ;
- продолжительности цикла подъема не менее:
38 С при одноэтажных клет ях;
58 С при двухэтажных клет ях ;

2. барометры схемы прибедены 6  табл. 1
Т аб лиц а  1

Вагонетка Платформа Р а  з  м е р  ы , мм
Й Б В Г

ВДК 2,5 /ТУТ-900
н -6

(ТКШ-900
9800 4-000

2000 200005200
3. При использовании схем ы  для условий ш ахт  т ех­

нически перевооружаемых с сохранением существующих 
стВолоб и  Вагонеток с глухим кузоВом на колею 300мм, 
рукоВодстВоВаться параметрами, приведенными В табл. 2 ,

Т а б л и ц а  2

Вагонетка Ошщта Р а з м е р ы ,  м м
Д Б в Г

ОТ-2,5 ПУТ-900
0 -6

ПКЖ-900
9200 3600 т о 2Ц ООО

В Г-3 ,3 9800 ш о 2000 20000

Те х  н и  ч е с  к и е  т р е б о в а н и я  
1. После осбоения производства ноВых агрееатоВ (без пуско­

вого уклона) последние должны устанавливаться Вместо 
агрегат ов типа ни, 2

2. При применении Вагонеток (платформ) со зВеньеВой 
сцепкой Вместо расцепителей аВт осцепок поз. 2  Уста­
навливаются стопоры путебые поз .[2),

3. Уприбление механизмами дистанционное с элементами 
авт омат изации.

технологические схемы обмена 
и откатки оагонетон 6 над - 

шахтных зданиях
Схема 2

Лист 2 ЛисгоВ Z





17

Перечень оборудования

HW
ЛОЗ. Н аим енование Тип кол

Функции, выполняемые 
в схеме П рим ечание

1 Толкат ель
канат ны й ГКО 3 Перемещение вагонеток н  

расцепителю автосцепок

2 Расцепитель
авт осцепок 3

Фиксация партии ваго­
неток, расцепление 
автосцепок

Со стопорным и проти­
воугонным устройством. 
Подлежит созданию

(2)
Стопор
путевой СП 1

Дозирование прохожде­
ния вагонеток

3
Пгрегат для 
обмена вагонеток 
в клет и

Щ 3
Одновременное выталкивание 
вагонетки из клети, заталкива­
ние замещающей вагонетки в  
клеть, Фиксация вагонетки 
перед клетью.

с электроприводом

9 И м ет ь н н 3
Обеспечивается автомати­
ческое открывание и зак­
рывание стопоров приводом ПСК

Одно- ш и двух этаж­
ная на одну 
вагонетку в этаже

5 Стопор
пут евой СП 5

Ф иксация вагонеток 
перед воротами

6 Толкат ель
канат ны й ГКО 3

Перемещение вагонеток 
от клети

Об а аст  применения
1. Шахты нобые и. реконструируемые с проходкой новых 

стволов\ а т акже технически перевооружаемые шах­
ты газовые и опасные по внезапным выбросам с 
аналогичной схемой от кат ки при переходе на ва­
гонетки ВД К  2.5-900, оборудуемые много канатными 
или одноканатными подъемными установками, выполня­
ющими вспомогательные функции при :
- размещении в  стволе Ш аго двухклетевого и одного 

одноклетевого с противовесом подъемов;
- продолжительности цикла подъема не м енее:
38 С при одноэтажных клет ях ;
58 С при двухэтажных клет ях;

2 Параметры схем приведены в  табл. 1
Таблица 1

вагонетка длатрма Р а  з м е р ы , мм
й Б В В, Г

ЦК 2,5 шт-г
ПКЖ-900

9800 т о 2000 2100 200005200
3. При использовании схем ы  для условий исахт тех­

нически перевооружаемых с сохранением существующих 
стволов и вагонеток с глухим кузовом  на колею 300мм, 

руководствоваться параметрами, приведенными 6  табл. 2
Т а б л и ц а  2

ВагонеткаПлторма Р а з м е р ы , мм
А б В в, г

ВГ-2,5
W 4 T

ПУТ-300 
П- 6 

ПКЖ-900
9200 3600 то 2100 29000
9800 то 2000 20000

технические требабанип
1. После освоения производства новых агрегатов,(683 пуско­

вого уклона)  последние должны устанавливаться вместо 
агрегатов типа ЙЦ2.

г. При применении вагонеток (плат форм) со звеньевой 
сцепкой вместо расцепителей автосцепок поз 2 уст а­

навливаются стопоры путевые поз. (2).
3 Управление механизмами дистанционное с элементами 

автоматизации.

технологические схемы обмена 
и откатки Ьагонеток 5 над- Схема 3

шахтных зданиях Аист 2 Аистов2



со склада

плоскость кулака
/8

плоскость кулака

Перечень оборудования
NH
1ШЗ.Наименование Тип Кол.

Функции, Выполняемые 
б  схем е П р и м е ча ни я

1 Клеть КН 2
Обеспечивается аЬтоматичес- 
кое ощзыоакие и закрыва­
ние стапороб приборам ПСК

Одноэтажная илиЗбхх- 
зт т наяна однх бот­
н е т  б  эт аясе

2 К ул а ки
посадочные КП

1
наш

Фиксация положения 
клети

3 ПриВод̂ мете^ ПСК 2 Открыбание стопороб 
б  клети

по дл еж и т
созданию

k
Шери и> ВалоВые 
Щ а р а ш т м

1
a m

Ограждение клетевых 
проёмов

5 Толкатель
канат ный т 2

ВытягиВанце багонетни из 
клети без обмена и аткатла через стрелочный перевод

В Стопор
пут евой СП 2 Фиксация багонетни 

перед клетью

7 Толкатель
нанат ный т 2 Перемещение Вагонеток 

н  клети

б Прибор стрелоч­
ном перебора пне 1

9
Расцепитель
абт осцепон i

Фиксация партии Вагоне­
ток, расцепление авто­
сцепок

Постопорным и про- 
тиВозгонным встроит-
г ш е з ш  созданию.

(3 ) Стопор гуте Вой СП 1 Д озирование подачи 
Ъвганеток ни агрегат

10
Толкат ель
ка н а т н ы й

TKO 1 Подтягивание партии багонет 
к  расцепителю автосцепок

Ебтиробан с  тотирлрм 
поз. 7, расцепите* мта/е- 
понпор.9или стопором пцгебым паз (я ).

Область применения
Приёмные площадки надшахтных здании Вертикальных отнесен­
ных стволов на ноВых и реконструируемых, а  т акже технически 
перевооружаемых шахт с аналогичной схемой откатки при 
переходе на багонетни ВДК2.5-900, Выполняющих Вспомогательные 
функции при требующейся малой инт енсивност и работы  
подъёмной устанобки, а  т акж е-.
-  размещении 6  стболе дВохнлетеВого или однонлетебого 

с протиВрВесом падъёмоВ с жёст кими пробойниками;
-  использовании одно или д бухэт аж ны х клет ей.

Вагонет ка Платформа
Р а  з  м е р ы , м м

А Б в г
ВГ-2.6;вДК Z5 ПУТ- 90 0  

Л-6
П Ю К-900

13000
1900 3 6 0 0 т о

вг-3,2;8р)( 2 ,5 2 0 0 0 Ч оао 2000(1900)

т ехнические требобания
1. При использовании качающихся площадок перед клетями могут 

устанавливаться толкатели типа тцНм.
2. При адноклетебом подъёме с протибоВесом из схемы исключается 

Второй путь с соотбетстбующим оборудованием.
3. При применении Вагонеток (платформ) с эбеньеВой сцепкой 

Вместо расцепителя абтооцепок поз.9 устанавливается 
стопор путебой поз. (9).

У УпраВление механизмами дист анционное с пульт а оператора.

технологические схемы обмена и 
откатки вагонеток б надшахтных 

зданиях.
Схема 4  
iЛист / \Листоб f



Перечень оборудования
ш
поз Наименование Тип Кол. Ф ун кц и и ,

Выполняемые 6  схеме Примечание

f Толкатель
цепной

ТЦНм 2 ВаталкиВание Вагонетки 
с платформы В клеть

С незамкнутой 
цепью

2
Платформа
перестано­
вочная

ПРП 2
Перемещение багонетон 
между откаточными 

путями
п о д л е ж и т

м одернизации

3 Стопор
путебай СП 2 Фиксация Вагонетки перед 

качающейся площадкой

4
Площцдка
качающаяся КП 2

СоВмерение откаточных 
путей с рельообой ко­
леей В клети

5 ПриВод клете­
вых стопоров m 2 ОткрыВание стопораб 

В клет и
подлеж ит
созданию

6 Клеть кн 2
Обеслечибаегся автомати­
ческое открыВоние и закры­
вание стопораб притом ЛСК

одно ши двух­
этажная на одну 
Вагонетку В этаже

7
М аю стВоао- 
те предохра­нительные

f
юмп.

Ограждение клетебых 
проёмоВ

В Толкатель
цепной Щм 2

ВытягиВание Вагонетки из 
клети и установка на 
платформу

С незамкнутой 
цепью

9 ОбдрэВобат , рдугрэзочнои /
комп.

ОткрыВание и закрыВание 
днищ у  Вагонеток

10 Толкатель
канатный 1 Перемещение Вагонетки н а д л е ж и т

с о зд а н и ю

-----------------------------------Щ \

Область применения |

Шахты ноВые, реконструируемые и технически переВоцод-
жаемые при Выдаче (горной массы) на Верхнюю приёмную
площадку надшахтного здания при:
- размещении В стВоле дВухклетеВого адноканатного \

подъёма с одно-или двухэтажными клетями; |
-размещ ении 6 стВале дВух одноклетеВых подъёмоВ 

с протиБоВесом и одноэтажными клетями;
-  продолжительности ушла подъёма не менее :

50с при одноэтажных клетях;
7ёс при дбухэтажных клетях;

-Выполнении Всех Вспомогательных операций на ни жнеи 
приёмной площадке надшахтного здания,

Вагонетка Платформа
Р а з м е р ы , мм

колея А б в Г Л

В А К  (5
П УТ-600

п-п,б
ПИЖ-бОО

600 6800 2260 то
7520 то

7000
3300 5000

ВДК 2,5
ПУТ-900

0-6
П КМ -900

300 3600 1770 5500
7325 то 5325 1900

Технические требования
УпраВление механизмами аВтоматиэироВанное под 
наблюдением оператора.

Технологические схем ы  обмена и  
от кат ки Вагонеток В надш ахт ны х 

зданиях.
С х е м а  б
Лист / \ЛистаВ /





Вагонетка Фгтроуж Размерь/ м м
А Б 6 Г Л Е Ж И

64  К 2.5
ПУТ-900 
0-6
пкж -зоо

г по оо 8300 3600 12300 5000 20000 т о т о

2 т о 9100 4 Ш 13300 6500 2 Ш 0 2 000 5000
5200

Перечень оВирудоЪания

|^
§

Наименование Тан кол.
функции\ Вь/нелняемые 

В схеме Примечание

/ Клеть кн г
ХХеспечиХается аХ/помататес- 
кое о/окре/Хакие а зокрь/Хакае 
етояераХ ориВодом лек

оРлл-ллаРХухгяарслал 
ли аРла Раголялгка 
X ялгаяея

2 Агрегат/лх аРмена Хагииеток X клети и 1
Фиксация Хаеииетик лереХ 

клеть/а и  иг яамен Кклети с ялякягролрлРаРим

3 Яла/тпрармЯ
лерес/оанеоечная ПРО г Леремягуслае Раголетокмеж- а>у а/якалгагли/мя яулхлми лодлежитмодернизации

4
Толкатель
кая/аят /Ш ГКО г //еремегуелие Ваеялеток Терек 

ллатрармак яеряеят р

5 Рас//елитель
аХтоецелок 2

Фикеаццил лартии Ваголе-
Л7ак,/7аг,<уеки?е////с> аРяхе-
среяя/Г.

еас/лоллркмм илргти- 
боуелнимм аящшгжХан. 
РлРляжгат еяйралам

6 Стопор руте Сой СП 1 Фиксация сас/лаХа Хаеилетик лелей Халитами
7 Толкатель какал7//ш ГКО г РерешуелаелалтаиХагаллталк тгсцели/яел/а л/лгааиеяак лак у
8 Толкатель кякатяь/и тко 1 леррмеиремие Лаешслг/гилграк- глзаселаилмм /глсрясталиРге- лаи ллалярарме

9 Толкатель каноткьш 1
Яеремееиелие Раааля/ллл

подлежит созданию

10 Толкатель кана/ят /а ГКО г Ягремегиелие Хягтетиалглст кслгилару/пя*. //аааталкиРалие 
села /?еРу/а ллат рирму

11 Сагана// яу/яеВоя СП г ХаРерксиХгяие Рагале/шглри 
итлу/иислРии леРлй/гаа/кмлитм

11 Стсяяр ру/яеВ ’я /} СП г Фикеауал лаалжелал лгрюгаи 
Халолялик .юрер Рара/лами

13 Тална/яслб м нт нь/6 тко г Ф/рмараХалие ларлгааРагаля-такиле/жме^емаеееРлалулакояляляр

14 Оборудование р азг­
рузочной ям ы

/
комп.

ОткрыВание и занрыдание 
дяищ у  баголе/77/7//

■21

Ш //аС /Я д /7/7£//*е//е//е/Я

Ш ахт / набх/е арекояс/яруяруем а/е еяряхебкяг/ /уаВа/х 
ся7баяяр я  Я7якрсе яеребсяяуреяем а/е я /я х -
/774/  гяааба/е яяяяслй/еяябяеряяяи/м  Ра/<Враяям аяяялагяг- 
нея схем а// яя7кяя7кя /7 //// яерехяП е //&  Ряля/УСУглАя 
В 2/Н 2.5-УЯ Я , ябярубобяяям е л/яяго/гяяя/77/у а /л /я  ////г / 
о Р я якя яя /яя а/л /я  яяВдсмяиум/у ус/77<г//а£/гам'<иг,/.ia/я я р - 
рр/яяуям я В яяям яея/яелб//а/е & уяк#гу/у /7 ////:
- /7 я зм е //у е /у ///у  6  я/тубяяе гдРжхжяя/яе^аеяялябВухоПне- 
кя е /я еб а /х  е  яря/Р7я6я#еяяил яяП хем яб; 
-рря6а/7жяуяеяхяясУ77гу /уялсг/х уруПрялуяг /уя м ея ея .

5 8 с  р ая  яя,л'яр/77яиус/У4Ух ж я е/ггр х;
76 с  /7/7// 66УХУ/77ЯауС/У&УХ /ГУ7С/Р7/УХ.

-  ЯЯСЯЯРОО/СеЯЯЯ /7/7//ем///7/7 У7/7/74УС/ЙГ/Х /УЯ Л&бгсбяе/ 
/7/77Ме/77Х6> /У/У/?гХУ/ГХ/77//Уг/7 ЯРЯ/УЯР.

/Нехничесние /пре/5Ь6а//ия
/  /Воссе ясВсеяян ярея/В яР с/ябя /уяВлух яе/яееяуяяВ Рек 
яуекхВягя укуш у;  яесяеР яяе аР яж м / яа/яяят ТяяКякяаер 
Вмеаяуя яг/легя/яеВ яуяяя Н/ур
г.Щ яяВяеяяе м ехя/уяем ям я Р яе/яяяуяял 'яяя яяаял /ея-
/77/УМ/У яВя7ЯМЯ/77//Р/У</ЯЯ.

Технолоеянес/гяе схем е/
/ /  а ш /г ш /у  6/гг<7//е/77/?/г 6

/ / я # я/ / у х /Г7/ух/ х  j/? a r ////s /.

С х е м а #
/7//С /772 ЛЯСУЯЯВР



Плоскость кулака стопора Плоскость кул ака  ст опора 22

УУ
поз. Н а и м е н о в а н и е Тип Кол. ф ункции, Выполняемые 

В схеме П рим ечание

1 Клет ь КИ г ооеспечидается автоматичес■ 
кое открывание и  закрывание 
стопароВ приаодом п с к

овна-или ааухэтажная 
на одну Вагонетку В 

эт аж е

г П лат ф орма
перестановочная ПРП г Перемещение Вагонетки между 

откаточными нитями
по дле ж и т

модернизации

3 Толкатель канатный 1
Перемещение Вагонетки

подлежит созданию

4 Толкатель канатныйJ m 1 Точной платформы.

5 Толкатель канатный тко 1
формирование партии Вагоне­
т ок и перемещение их в  
зону складов:

В Стопор путевой СП 1
Удержание парт ии Ваго­
нет ок перед дверью

7 Толкатель канатный тко г подача партии Врганетак К  
росцепитвлф авт осцепок

8

9

Толкатель канатный тко г
перемещение вагонетки через перестановочную платформу кагреготу поз. 9

Расцепитель автосцепок г
фиксация партии Вагонеток, 
расцепление автосцепки

со стопорным и проти­
воугонным устройством 
Подлежит созданию

10 Агрегат Щя обмена Ва- 
гонетак В клети ли, г Ф иксация Вагонеток перед 

клетью и их обмен В клети
с электроприводом

11 Оборудование 
разгрузочной ямы

1
кот

Открывание и закрывание 
днищ у Вагонеток

Область применения
Шахты ноВые и реконструируемые с проходкой 
стЬалоВ, а также технически перевооружаемые с 
аналогичной схемой откатки при переходе на 
Вагонетки ВДК 2,5-900, оборудуете многоканатными 
или одноканатными подъемными установками, 
Выполняющими Вспомогательные функции с Выда­
чей породы при: - , о, .-  размещении В стВоле одного аоухклетеВого или 

двух оаноклетеВых с  протиВоВесом подъемов ;
- продолжительности цикла подъема при Выдаче 

ископаемого не менее:
58 с  при одноэт ажных клет ях;
76 с при двухэтажных клет ях ■, ,

- размещ ений приемной площадки на  нулебои 
от метке надшахтного здЬния.

Вагонетка
Р а з м е р ы ,  мм

л 5 В Г Д £

ВДК 2.5
ПУТ-900 

П-6
ПКЖ-900

2900 10000 3600 3200 1770 8000
3S00 11000 4000 3500 2000

технические требобания
/. После ооВоения производство ноВых агрегатов 

Вез пускового ш она, последние должны устанав­
ливаться Вместо агрегатов Л Ц 2

2. Управление механизмами дистанционное с  
элементами автоматизации.

Технологические схемы обмена и 
откатки Вагонеток В надшахтных 

___________зданиях
С хем а  7

Л ист 1 | Листвб 1



Со с ш б о

технологические схемы обмена 
и о ткатки  Вагонеток В нпашахггош 

збаниях
с х е м а  S

Лис т 1 Листай?



Вагонет ка Платформа Р а з м е р ы , м м
А Б В Г Л Е

8ДК 2,5- 900
ПУТ-900

п-в
ПЮН -900

11500 
" 12000

18 WO 5200 3600 т о 5310
19000

5300 4000 1900 5700
12500 19500 5200

Область применения
Шахты новые и реконструируемые с проходной стволов, 
оборудуемые одно-или многоканатными подъёмными 
утанобками с  одно-или многоэтажными плетями, 
Выполняющими Вспомогательные функции (без 
разгрузки породы на приёмкой площадке) при:
- размещении б  стооле одного доухклетебого 

или  д бух  одноклетебых с лротибобесом подъемоб;
- продолжительности уш ла подъёма не менее:

26с при одноэтажных клет ях;
38 с при дбухэт ажны х клет ях;

-  размещении складоб текущего расхода материалов 
и  оборудования частично б  блоке Вспомогатель­
ного стбала цли Вне его.

П е р е ч е н ь оборудоБ ания

NN
поз. Н а и м е н о в а н и е Тип Кох Функции, Выполняемые 

6  схем е П рим ечание

1 Клет ь к н 2
Обеспечивается автоматичес­
кое оттыбание и закрыва­
ние стопора6 прибором ПСК

Одно-или мнотзтаж- 
на я на одну ватнеткн 

в  эт аже

2
Агрегат для обмена 
Вагонетон 6  плети АС 2

Одновременное заталкибание 
Ватнетни о клеть с Выталкива­
нием замещаемой багонетни

с электроприВодом

3 Р асцепит ель
аВт осцепак

2
Фине ацил партии Вагонеток, 
расцепление абтосцепок

со стопорным и  противоугонным ГистроиЪтбом. подлежит созданию

4 Талнатель канатный ТКО 2
Подтягивание партии 
Вагонеток к  расцепит е­
лю  абтосцепок поз. 3

5 Толкатель канатный ТКО /
Перемещение Вагонеток 
В помещение енладоб

6 Стопор пут ебой СП / Ф иксация накопления  
партии Вагонеток

7 Толкатель канатный ТКО /
Стягивание Вагонеток с Ваго­
неточного нонВейера лоз. В и 
Выталкивание партии ват- 
неток в  помещение складов

8 Конбейер Вагонеточный к в п 1 Перемещение багонет окк 
откаточному пут и горизонтальный

9 Толкатель канатный ТКО 2
Перемещение ват не ток от 
клети ц заталкибание их 
на конвейер лоз. в

10 Стопор пут еВой СП 2 Ф иксация Вагонет ок 
перед Воротами

т ехнические требобания
1. После осбоенин произбодстба нобых пгрегатоб без 

пускобого уклона, последние должны уст анаблибат ься 
бместо -агрегатоВ типа АЦ2.

2. Количестбо последовательно устанаВлиВаемых толка­
телей В зоне снладоВ определяется В зависимости 
от их удалённости от стбала.

3. Упрабление механизмами дистанционное с элемента­
ми авт омат изации.

Технологические схе м ы  обмена и  С х е м а  в
от нат ки Вагонет ок б  надш ахт ных _____ .______
_________ зд а н и я х .____________рист 2 \Листоб 2
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4 -

Дукклост д хал ат Д хссхос/лг /сулага

Ч

— ь -

Л ___

слгалора

4 -

3^00

сл/а/гвра

ч

> С аслха&г

//а  отлог?

Л7еххггг/уагеггесхае схемы о&мехеа гг 
a /a x a /T 7 x a  ^ а г а м е х а о х  С  лаЖ егаляям л/х  

о & г х г г ю с .

С хе м а  9

г7е/слг/ J7c/c/r*aS2



Вагонетка Платформа Размеры , мм
А В В Г А А < Е

Вfi,H  2,6-900
ПУТ воо 
П -В
П Ю Н -900

11500 1 8 7 0 0 S2 0 0 3 6 0 0 т о
2 1 0 0

53 10
12ООО 1 9 0 0 0 5 3 0 0 ёооо 2 0 0 0 5 7 0 0
12500 1 9 5 0 0 5 2 0 0

Область применения:
Ш ахт ы новые и  реконструируемые с проходкой стволов 
оборудуемые одно-или многоканатными подъёмными уст а­
новками с  одно или многоэтажными клетями .Выполняющими 
Вспомогательные функции (без разгрузки породы на приём­
ной площадке)  при:
— размещении 6  стбале одного дВухклетеВого или одного 

одноклетеВого подъёма с противовесом:
— продолжительности цикла подъёма не менее

ЭОс при одноэт ажных клет ях , 
ё вс  при д б ух  эт аж ны х клетях;

— размещ ении складоВ текущего расхода мат ериалов и  
оборудования частично В блоке Вспомогательного стбапа 
или Вне его.

П е р е ч е н ь  о б о р у д о в а н и я

МЫ
поз Наименование Тип Кол. Функции, выполняемые 

в схеме Примечание

1 Клеть КН 3
Обеспечивается автоматичес­
кое открывание и закрывание 
стпораб тибодом ПСК

Одно-или многоэтажная 
ни одну Вагонетке 
В эт аж е

2 Агрегат для обмена  
Вагонет ок В клет и

АЦ 3
Шоьременное заталкибание 
Вагонетки о клеть с Вы тал ни­
занием замещаемой Вагонетки

с электропрщбодом

3 Расцепитель автосцепок 3
Фиксация партии Вагонеток, 
расцепление абтосцепок

ip  стопорным и  прощи- 
ш дт нш м устрой­ст вом 3 Подлежит созданию

4 ГПалкатель канатный ГКО 3
(logтяги Вате партии Ваго­
нет ок к  расцепит елю  
аВтосиепок поз. з

5 Шолкатепь канатный ТКО 1 Перемещение Вагонеток 
В зону складоВ

В Стопор путевой СП 1 Фиксация,накопления 
партии Вагонеток

7 Ш алю т ль канатный ТКО 1
Ипкгибамие 6ат ет ок с вагоне-
Сшталкиоание партиивагонеток 
J  помещение склаооВ

в Конвейер Вагонеточный к в п 1 Перемещение Вагонеток к  
от кат очному пут и горизонт альны й

9 толкатель канатный ТКО 3
Перемещение багонеток от 
м е т и \за т а л н и б а н и е  их 
на конбеиер поз. 8

10 Стопор п у т е в о й СП 3
Ф и кса ц и я  вагонет ок  
перед ворот ам и

т ехнические т ребования
1. После осВоения произбодстВа новых агрегатов без пускового 

уклона, последние должны устанавливаться Вместо агре­
гат ов типа А ЦТ.

2. Количество последовательно уст анавливаемых толкателей 
В зоне складов определяется В зависимост и от их 
удалённост и am ствола.

3. Упрабление механизмами дистанционное с элементами 
авт омат изации.

технологические схемы обмена и  
отнатки Вагонеток В надшахтных 

зданиях. ___________
С х е м а  9  

Лист 2 [Вистов 2



т ехнологические схем ы  обмена и  
от кат ки Вагонеток В надш ахт ных 

зданиях

С хем а  10
Лист 1 ЛистоВ 2



Перечень оборудования

мм
поз Наименование Тип Кол. Функции, выполняе­

мые в схеме Примечание

1 Клеть КН 2
Обеспечивается автомати­
ческое открывание и закры­
вание стопоров приводом пск

двухэтажная или 
одноэтажная на одну 
вагонетку 6 зтаже

2 Агрегат для обмена 
вагонеток б клети ЛИ 2

Фиксация вагонеток перед 
клетями и их обмен б 

клети и беТпуТк^уклона

3 КонВейер Вагонеточ­
ный

КбЛ 2
Перемещение вагонеток 
к откаточным путям горизонтальный

ч Расцепитель
аЬтосцепок 2

Фиксация партии вагоне -  
ток, расцепление аВто- 

саепок
штопорным и протиВо 
угот ш  устройством 
Подлежит созданию

5 Толкатель
канатный ГКО 2 Перемещение очередной 

вагонетки к агрегату _______п м ^ 2 ___________

б Толкатель
канатный ГКО 2

Перемещение партии 
вагонеток к р а с ц е п и ­
телю автосцепок поз. ч

7 Толкатель
канатный ГКО 1

Перемещение- парт ии  
вагонеток б зону 

складов

8 Стопор путевой СП 1
Фиксация партии ваго­
неток перед конвейером 
поз, з __________

3 Толкатель
к а н атн ы й

ГКО 1
Стягивание вагонетки с кон­
вейера ^проталкивание 
партии вагонеток б зону раооты толкателя лоз.7

10 Толкатель
к а н а т н ы й

ГКО 1
Перемещение вагонетки 
от разгрузочной ямы на 
вагонеточный конвейер

11 Толкатель
канатный 1 Перемещение Вагонетки Подлежит созданию

12
Оборудование 

разгрузочной ямы
1

К О М П А
Открывание и закры­
вание днищ у вагоне­ток

1 3
Толкатель
канатный ГКО 2 Перемещение вагонетки от 

клеши но Вагонеточный конвейер

]~ 28

Облаешь применения:
Шахты новые и реконструируемые с проходкой стволов 

оборудуемые одно - или многоканатными подъемными ус­
тановками с одно-или многоэтажными клетями, вы­
полняющими вспомогательные функции с выдачей поро­
ды и разгрузкой на приемной площадке п р и :  
-размещении б стволе одного двух клетевого а одного 

одноклетебого с противовесом подъемов;
- продолжительности цикла подъема при выдаче ископа­

емого не менее ;
50с для одноэтажных клетей;
76 с для двухэтажных клетей;

-  р а зм е щ е н и и  прием ной площ адки на нулевой отметке 
надшахтного здания.

Р а з м е р ы , мм
Вагонетка Платформа А

при однокаяат ном подъеме при многока- 
нашном подъеме б В Г

8ДК 2,5-900 ЛУГ-900 
Л-б

ЛКЖ-900
6000 10000 т о 2000 57 005200

технические т р е б ’о Ь а н и я

Работа комплекса механизмов осуществляется в 
полуавтоматическом режиме.

технологические схемы обмена и 
откатки  вагонеток б надшахтных 

_____  зданиях.____________
Схема 10

Л и с т е  Листов 2



flffffc/гошб /tm r/ra ш м а р а
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Пере чвнь обору д  о б а  н и  я
А/-V 
ПОЗ. Н аименование Тип Кол. Функции, выполняе­

мые о схеме Примечание

1 Клеть т 3
Обеспечивается автомати­
ческое отрывание у  закры­
вание стопоров приводом пск

двухэт ажная или 
ейноэтажная на одну 
вагонетку б  эт аже

2
Агрегат для обмена 
вагонеток б  клети А й 3

Фиксация вагонеток 
перед мет я м и и  их 
обмен в клет и

с электроприбодом и 
Вез пускового уклона

3 Конвейер вагонеточ­
н ы й

т 2
Перемещение вагонеток 
к  откаточным пут ям горизонт аль ный

4 Расцепитель
авт осцепок д

Фиксация партии ватке- 
так, расцепление 
авт осцепок

со стопорным и  противо­
угонным устройством. 
Подлежит созданию

5 Толкатель
канат ны й ГКО 3

Перемещение очередной 
багонетни^к агрегату

6 Толкатель
канатный т 3

Перемещение партии ва­
гонеток к  расцепителю 
авт осцепок поз. 4

7 Толкатель
канатный т к о 1

Перемещение; партии 
Вагонетрк б зону 
складов

в Стопор путевой СП /
Ф иксация партии ваго­
неток перед конвейером  
поз. 3

3 Толкатель
канатный ТКО /

Стягибоние багонетки с кон­
вейера и проталкивание 
партии вагонеток В зону 
работы толкателя поз. 7

10 Толкатель/  
канатный тко /

Перемещение, вагонетки, от 
разгрузочной ямы на баго- 
неточный конвейер

11
Толкатель
канатный /

Перемещение вагонетки П одлеж ит
созданию

12 Оборудование 
разгрузочной ямы

/
КОМПА

Открывание и закры ва­
ние днищ у Вагонеток

13 Толкатель
канатный ТКО 3

Перемещение багонетни от 
тти на вагонеточный конвейер

Т1 5

Область применения  
Шахты новые и реконструируемые с проходкой стболов 

оборудуемые одно-или многоканатными подъёмными дст а- 
нотами с одно-или многоэт ажными клетями, Выполняю­
щими вспомогательные функции с  Выдачей породы 
и разгрузкой  на приёмной площадке при :
— размещении 6  стволе одного аВихклетевого и  

одного ддноклетеВого с  противовесом подъёмов;
— продолжительности цикла подъёма при Выдаче 

ископаемого не менее .
50 с для одноэтажных клет ей;
76 с для двухэтажных клетей;

— размещении приёмной площадки на нулевой отметке 
надшахтного здания.

багонетна Платформа

Р а з м  е  р ы , м м
А

Б В В , Гпри однотнт 
нам подъёме

при мноткант 
ном подъ ёме

Щ 2Л-900
ПУТ-300

п-в
пкт-эоо

6000 W 000 4000
5200 2000 2100 5700

т ехнические требования 
Работа комплекса м еханизм ов осущ ествляется 
6 полуавтоматическом р е ж и м е .

Технологические схем ы  обм ена и  С х е м а  Н
от кат ки вагонет ок б  надш ахт ны х ____________
_______ з д а н и я х ._____________Лист 2 \Пистов 2



э/

Перечень оборудования
NN
поэ.Уаимекоёание Тип Кол. Ф у н к ц и и ,

Выполняемые В  схем е Примечание

1 Толкатель
щепной

ТЦНм 2
Заталкивание Вагонетки 
с платформы б  
плеть

С незамкнут ой 
цепью

2
Платформа
перестано­
вочная

ПРП 2
Перемещение Вагонеток 
м еж ду откаточными 
пут ям и

подлеж ит
м одернизации

3
Стопад г 
пут еВ ой СП 2

фиксация багонет пи 
перед качсиощейся 
площ адкой

9 Площадка
качающаяся КП 2

Совмещение откаток- 
ных путей с рельсовой 
палеей В клет и

5 Прибад клете­
вых стопороВ лкс 2 Открывание стопоров 

В клети
подлежит
созданию

6 Клет ь кн 2
Обеспечивается автомати­
ческое открывание и закры 
Вание с топора6  при Вод см ПС к

Одно-или двух­
этажная на одну 
оатнегку В этаже

7
Толкат ель
ц е пн ой m 2

Вытягивание Вагонетки 
из клети на платформу

0 незамкнутой 
цепью

в Толкатель
цепной ЦНм /

Заталкивание 5ат ет ки  
с  платформы В опрокиды­
ватель

С незамкнут ой 
цепью

3
ОпрокидыВа- 
ш> круговой DK / Р азгрузка Вагонет ок

Ю Толкат ель
ц е п н о й щ 1

Установка Вагонет ки 
на плат ф орму

С незамкнутой 
цепью

Область применения
технически перевооружаемые шахты с сохранением 
Существующих Вагонеток с глухим кузоВом и Выуаче В них поро­
ды на Верхнюю приёмную площадку надшахтного здания при:

- размещении В стВоле аВухклетеВого одно канатного 
подъёма с одно-или двухэт ажными клетями. . ,

- размещении В стволе двух одноклетеВых подъемаб 
с противовесом и  одноэтажными клетями.

-  продолжительности цикла подъёма не менее:
so с при одноэт ажных клет ях  
74 с при а  бух эт ажных плет ях;

-  Выполнении Всех вспомогательных операций на ниж­
ней приёмной площадке надшахтного здания

В аго н ет ка Плат ­ Р а  з  м  е р ы , мм
форма ко лея А Б в Г А Е

ВПЗЩ ^ВДВ 1,5 ПУТ600
П-4,5

пкж-воо
600 6000 2250 т о 3000

вг-1,6 ;  вд к f,s
WOO

3300
5000

1520 4600
3300

ВГ-2,5; ВДК 25 ПУТ- 900 
П-Б

п кщ -т
900 3600 т о

5500
э т

ВГ-3,3;ВДК 2,5 7325 т о 5325 т о т о

т ехнические требования
УпраВление механизмами автоматизированное 
под наблюдением оператора.

технологические схемы обмена и  
откатки Вагонеток В надшахтных 

зданиях.

Схема 12 

Лист 1\Пистоб 1





В а го н е т ка Плат-
форма

Ра з м еры, мм
колея А 6 В Г А Е Ж и К

ВГ-2,5; ВрК 2,5 т з о о
П-В

п ю к -м
900

20000 8300 3600 12300 5000 20000 т о 9000 5000
В Г-3,3; ВДК 2,5 29000 9100 9000 13300 6500 28000 2000 5000 60005200

Перечень оборудования

N N
ПОЗ. Наименобание Тип Кол. Функции, Выполннемые 

5 схеме Примечание

1 Клет ь к н Z
Вбеспечцбсшся автоматичес­
кое спарыВание и закрывание 
стопороб прибодом ПС к

1

2 Агрегат для .обмена 
Вагонетон о плети А Н 2 Фиксация Вагонеток перед 

клетыо и их обмен б  плети с злектраприбодом

3 Платформу
перестановочная ПРП 2 Перемещение вагонеток меж- 

ду откаточными путями
подлеж ит  

модерна за  ц и  и
9 т олкат ель

канат ны й ГКО 2 Перемещение Вагонеток через 
платформу к  агрегату

5 Стопор путебои СП 2 Фиксация партии Вагонеток 
перед Воротами идозиробание 
их прохождения

6 Стопор путебои СП 2 Фиксация соотаба Вагонеток 
перед Воротами

7 Толнатель канатный ТКО 2 Перемещение партии Вагонеток 
к стопору ло5.5

8 Толкатель канатный тко 1
ВытягиВаьие Ьатнетки и о , 
опрокидывателя и затални Во- 
ние ее на платформу

9 Опрокидыватель
кругооод ок 1 Разгрузка Вагонеток

10 Стопор пут ебои СП 1
Фиксация Вагонетки 
перед опрокидывателем

11 Толкатель канатный тко 1
Стягибание Вагоне тки. с лебой 
платформы и заталкивание её Б опрокидыватель

12 Толкатель канатный тко 2
Перемещение Вагонетки am клети к 
стопору поз. 13 и зоталкибание 
её ни левую платформу

13 Стопор пут ебой СП 2 Задерживание Вагонеток при 
отсутствии лебой платформы

19 Стопор пут ебои СП 2 Фиксация положения партии 
Вагонеток перед боратами

15 Толкатель канатный тко 2
Формирование партии брюнеток 
и перемещение её В зону 
накопления

Область применения
Шахты технически перевооружаемые и  реконструируемые 
с проходкой стболоб при:
-  размещении В стоале дВухкмтебогв или дВух одтлете- \ 

бых с пратиВобесом однопалатных подъе'маб,
— Выполнении подъемом Вспомогательных функций с !

Ьыдачей породыt \
-  продолжительности цикла подъема не менее:

56с при одноэтажных клетях;  I

76с при дбухэтжных клетях
— расположении приемной площадки на молебой отметке j

надшахтного здания. '  \

т ехнические т ребования

1. После осбоения произВодстба нобых агрегата б  Вез луслабого 
уклона, последние должны устакайлибатыя б  место агре- 
гатоб типа АЦ2.

2. При применении Вагонеток с аВтосиепкой Вместо 
стопороб пдтебых поз. 5  устанавливается расцепитель
аВтосцепок.

3. Пои использовании Вагонетки Ц К 2.5 Вместо опрокиды- 
оателя поз.9 устанавливается механизм открывания 
и закрыВания днищ.

К Управление механизмами дистанционное с элемен­
тами автоматизации.

Технологические схемы обмена и Схема
откатки багонетак В надшахтных ____

зданиях. Лист 2
/3

\H ucm of2



Технологические схемы обмена и
п т н п т к п  п п гп н р т п к  п

Схема /4
надшахтных зданиях JIucm l Лис mob 2.
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Вагонет ка Плат-
форма

Р а з  м е р ы ,  м м
колея А Б 3 Г А Е Ж И

ВГ-т-Щ; ПУТ-600 
П-4,5 

ПК Ж -600
600

2600 95 0 0 2550 3000
1520 4 0 0 0 3000

3000

ВГ-/.8; 2800
ЮООО 3 3 0 0 3200

3 3 0 0
ВГ-2,5; пут-900

П-В
ПЮН-ЭОО

900
2900 3600 17 70 4500 3 5 0 0 3 4 0 0

вг-зз; 3500 11000 4ооо 3500 1900 400 0

П е р е ч ен ь  об'орудоБания

1 ̂ Н а и м е н о в а н и е Тип Кок Ф цнкции, В ы полняем ы е  
В  с х е м е П р и м е ча н и е

1 Плеть кн 2
Обеспечивается аотомап/чес- 
кое огкрыбпние и закрывание 
стопароб приВадом ПСК

одно- или двухэтажная 
на одну Вагонетки В 
эт аже

2 П лат ф орм а
перест ановочная ПРП 2 Перемещение Вагонетки между 

откаточными путями
подлежит

модернизации

3 Толкатель канатный тко 1

Стягивание Вагонетки с пра- 
Вой платформы, формирование 
партии и  праталкибание её че­
рез леВую платформу на отка­
точный путь

9 Толкатель канат ный тпо 1
СтягиВание Вагонетки с пробой 
платформы и перемещение 
её к  опрокиды Ват ем

5 Стопор пут ебой СП 1 Фиксация Вагонетки переу 
опрокидыват елем

в 0прощеВатель круговой on 1 Р а з г р у з к а  Вагонет ок

7 Стопор п ут е б ой СП /
Фиксация Вагонеток перед 
перест ановочной плат - 
Ф оамои

в Толкатель канатный тко / Перемещение партии Ваго­
неток В зо н у  окладоб

9 Толкатель канатный т ко 2 П одача парт ии Вагоне­
ток к  ст опору п о з .К

10 Толкатель канат ный тко 2
Перемещение батнеткичерез 
пёрестанаВочную платформу к  
агрегату поз. 12

11 Стопор пут ебой СП 2 Фиксация прртии Вагонеток . передЛеБои перестановочной 
пш ф оомои и их аозирооание

12 Агрегат для обмена Ва­
гонеток В клети 2

Фиксация Вагонеток перед 
клетью и  их обмен В клети с элект роприбором

Область применения
Шахты т ехнически перевооружаемые и  
реконструируемые при размещ ении б  стволе 
одного дбухклетебого и  д в у х  аднаклетебых с 
противовесам одноканатнь/х подъёмоб при:
-  Выдаче подъёмом породы (горной массы j  и  

Вы полнении Вспомогательных ф ункций,
-  использовании одно-или д б у х зт а ж н ы х ' 

клетей на одну багонет ку В эт аж е,
- продолжительности цикла подъёма при Выда­

че ископаемого не менее:
58с при одноэтажных клетях;
76 с при дбухэт аж ны х клет ях;

-  размещении приёмной площадки н а  нулебой  
отметке надшахтного здания.

т е х н и ч е с ки е  т р еб о вани я
1. После освоения произбодстба нобых агрегатоб Дез пуско­

вого уклона последние долж ны  устанаВлибаться Вместо 
агрегатоб типа АЦ2.

2. При применении Вагонеток с аВтосцепкой Вместо сто- 
пороб путеВых поз. // у с  тана Вливается расцепитель 
автосцепок.

3. При размещении В стВоле дбух одноклетеВых подъёмоб с 
протиВоВесом и двухэтажными клетями на путях перед пра­
вой перестанооочной платформой должны уст анавли­
ваться стопоры путебые.

4 Управление механизмами дистанционное с элементами 
автоматизации.

Технологические схемы обмена и 
откатки Вагонеток В надшахтных 

зданиях.
Схема №

Вист 2 ЛистоВ Z
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Вариант подачи багонвток к стЬолу по одному пути и использовании качающихся площадок 37

Плоскость кулака 
стопора

Плоскость кулака Плоскость кулака Плоскость кулака

Определяется при конкретном 
проектиробании

Технологические схемы, обмена и 
откатки оогонеток и надшахтных

Схема 15

зданиях Лист г ЛистобЗ
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Вагонет ка Плат­
форма

Р а з м е р ь / ,  м м
колея А в 6 Г Л Е W И

8Нз;вНЧ;врк1,5 ПУТ 600 
П-Ч,5 

ПЮН-600
600 /0200 2 5 5 0 f t  3 0 0 6 0 0 0

/5 2 0 /5 0 0 0
6 5 0 0 7350

В Г-f,6; ВДК 1,5 НООС 3300 1/700 5300 5 7 5 0 7450
ВГ-2,5; ВДК 2,5 ПУТ-900

П-Б
ПЮН-900

900 /2 ё о о 3600 12800 1770 /8 000 5 6 0 0 7500
ВГ-3,3; ВАК2,5 ё о о о 13000 7000 1900 6300 7600

П е р е ч ен ь  од оудоВания

NN
поз Н аим енование Тип Кол.

Ф ункции, бы полняемь/е  
В  схем е П р и м е ч а н и я

1 К л е т ь НН 2
ооеспечиодется автоматичес­
кое открывание и  закрывание 
стопоров приводом пск

Одно илидвухэтаж­
ная на одни Вагонет­
ки  5  этаже

2
Толкат ель
канат ны й ГК О 2 Перемещение Вагонеток 6  

кам еру герметизации

3 Стопор , 
лут ебои СП 3 (4 )

Удерж ание Вагонетки перед 
дверьми герметизации

ё
А б е ри
герметизации 6 Обеспечение ш люзобакия 

Вагонеток

6
Толкат ель
канат ны й тна 1(г) Перемещение Вагонеток из  

камеры гермет изации

6 К у л а к и
посадочные КП

1
номпл.

Ф иксация полож ения  
клети

7 ПриВод клете­
вых стопоров пск 2 ОткрыБание стопороб 

6  клети
подлежит

созданию

8
Агрегат для обме­
на багонеток АЦ 2 Фиксация багонеток перед 

клетью и  их обтек 6  клети с электроприбором

9
Т о л п а  те л ь  
к а н а т н ы й TffO 2 П одача Вагонет ок к  

агрегат у

to ПриВод стрелочного 
перебода п м с (б

11
С т опор  
п у  те б а й СП 4(г)

Удержание багонеток перед 
дберьми герметизации

12
Т о л ка  тель 
канат ный ГКО гО)

Перемещение партии 5аго- 
нётох о камерд герметиза­
ции н стопору п о з .//

Область применения
Шахты т ехнически перевооружаемые и  реконструируемые
с сохранением  существующих стболаб при:
-  Выполнении клетебым подъёмом Вспомогательных 

функций и  Выдаче ископаемого(разгрузка Вагонеток 
на отнесённом пункт е);

-  размещ ении б  стболе дбухнлетебого подъёма с  
о д н о -и л и  дВ ухэт аж ны м и клетями;

-  продолжительности ц и к л а  подъёма не  менее:
5 6 с при одн оэт аж ной  клет и;
77с при д В ухэт а ж н а й  клет и;

- располож ении приёмной площ адки на  нулебой от­
метке надшахтного здания с герметизацией стбола.

Технические требования

1. После осВоения произВодстВа нобых агрегатоб б е з  
пускобого уклона, последние должны устанаВлибаться Вмес­
то агрегатоб АЦ2 или АЦ1.

2. При использовании одноэтажных клетей из схемы 
исключают с я стопоры путеВые поз.З

3. При применении Вагонеток с аВт осцепкой Вместо 
стопора путеВаго n o o .ff*  уст анаблиВает ся р а с ­
цепитель аВт асцепок.

ё. УпраВление м еханизм ам и дист анционное с элемен­
тами автоматизации.

5. Количестба единиц аборудьбания,дказанное В  скобках, 
относится к  схем е изо б р а ж ё нно й  на листе 37.

Т ехнологические схем ы  о б м ена  и  
откатки Вагонеток В н а д ш а хт н ы х  

зд а н и я х .

С хе м а  /б

Лист 3 \Вистоб 3



Технологические схемы обм ена  
и от кат ки Вагонеток 6 надшахтных

С хем а  16

зданиях Аист 1 Листов 2
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Вагонет ка Плат* 
ф орма

Р а з  м е р ы , м м
колея А 6 в г А Е

VM,3,12-1,М М  1.5 ПУТ-600.
П-Ч5

пкт-Боо
600 15000

2550 iHooa 65000
5000 1520ВГ-16, ВАК 1.5 3300 <5000

9500ВГ-2,5;ВАК 2,5 ПУТ-900
п -в

пкш-эоо
900 18000

3600 16000
6000

1770
В Г-313; ВАК 2,5 4000 16000 12000 1900

П еречень об о р уд о вани я

МЫ
т Наименование Тип бол.

Ф ункции, Выполняемые 
В схем е Примечание

1 Агрегат для обмена 
вагонеток В клети АЦ 2 Фиксация батнетон, перед 

клетью и их обмен В клети с электроприбодом
2 ПриВод кмгебых стороб п с к 2 Открывание, стопоров б  клети подлежит созданию

3 Клеть к н 2
иОеспеуиВается автоматическое 
агкрыбание и закрывание 
стопоров приводом ПСК

двухэтажная или 
одноэтажная на одну 
Вагонетку В зтазке

4 Кулаки посадочные КП /кит Ф иксация положения клети

5 Толкатель канатный ГКО 1
Подача (Вагонеток на закругление 
путей и формирование 
партии порожняка

В Толкатель канатный ГКО 1 Подача Вагонеток на закруг- 
ление путей

Шокирован с толкателем 
П0Э.7

7 Толкатель канатный ГКО 1 Подача Рагонет ок В 
опрокидыватель

Шокирован с, толка­
телем поз. 6

8 Стопор пут евой СП 1 тике ацил Вагонетки перед 
опрокидывателем

9 Опрокиды Вогель круговой о к 1 Р азгрузка вагонет ок
10 Толкат ь канатный тко 1 Перемещение Вагднетни ат 

опрокидывателя в  тзпик
11 Толкат ь канатный ГКО 1 Перемещение Вагонетки из 

типика к  компенсатору высоты

12 Компенсатор Высоты КВ 1
Перемещение Вагоне т ки на 
более Высокий откаточный 
уровень

19 Толкатель канатный тко 1 Ф.ормилование парт ии  
Вагонеток и  и х  от кат ка

* Толкатель канатный тко 1
Подтягивание партии Ваго- 
нетак к  стопору поз. /5  и 
дозирование

Сблокирован с
т олкат елем
поо.(7

/5 Стопор пут евой СП 1 дикоация положения партии 
Вагонеток и их дозирование

9 привод, стрелочного 
перевода пм е 3

17 Толкатель канатный тко 2
Перемещение Вагонеток от 
стопора noo .fS  к  агрегату 
для обмена Вагонеток

Область применения
Шахты технически перевооружаемые и реконструируемые
с сохранением существующих стболоб при :
-  быдпче клетебым подъемам угля или породы и Выпалне- 

нии вспомогательных функций;
-  продолжительности цикла подъема при быдпче угля или 

породы не менее :
5Вс при одноэтажных клет ях;
77с при двухэтажных клетях;

- размещении приёмной площадки на нуле бой отметке 
надшахтного здания.

(Лехничесние требования
1. После ос бое ни я произбодстба новях агрегат б  без гуслабого 

уклона последние должны устанавлибаться Вместо а  грет- 
тоб типа АЦ1

2  При применении Вагонеток с абтосцепкой Вместо стоп орт 
путевого поз. (5  устанаблибается расцепитель автосцепок.

3. При использовании Вагоне тон типа ЗЩб Вместо опрокиды­
вателя поз. 9  устанавливается механизм открывания 
и закрывания днищ ,

4 Если при реконструкции шахты Возможно ВыполажиВа- 
пие путей научает е компенсатора Высоты (поз./2 )послед­
ний из схемы исключается и  Вместо нет предусматривать 
установку стопора путевого для накопления партии 
вагонеток.

б  Управление механизмами дистанционное с элементами 
автоматизации.

т ехнологи чес кие схемы обмена и  
откатни Вагонеток В надш ахт ны х 

зданиях.
С хем а /б

Лист 2 бис то б 2



При разгрузке Ь дБм опрокидыботелях
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В агонет ка Плат-
форма

Р а з м е р ы ,  м м
Колея А Б В Г А Е Ж И

ВГ-ШГ-/ЛЙАК/.5; ПУТ-500
П-9,5

ПЮН-600
600 1500

2550 19 0 0 0 9000
3500

5 5 0 0 5000
1520вг-1,б;вАК/,э 3300 15000

5000
9500 6000ВГ-2,5; ВАР 2,5 ПУТ-900

П-Б
п т - т

900 1800
3600 16000

9000
1770

ВАР 2,5; ВГ-3,2 нооо 15000 12000 1900

Область применения
Ш ахт ы т ехнически перевооружаемые и реконст­
руируемые с сохранением существующих cm5оооб ори:
-  быдаче клетебым подъемом дбух бидоб ископаемого 

и Выполнении бспомога тельных ф ункций;
-  продолжительности цикла подъёма при быдаче 

ископаемого не менее:
56 с при одноэтажных клет ях;
77 с при двухэтажных клетях ■

-  размещении приёмной площадки на ндлебой отметке 
надшахтного здания.

Перечень оборудования

111 Н а и м е н о ва н и е Тип Кал. Ф ннкцш , В ы полняем ы е  
б  схем е П р и м е ч а н и е

/ Агрегат для обмена 
Вагонеток В клети АЦ 2 9держание Вагонеток перед 

клетью и  их обмен б  клет и с элект роприбодом

2 Прибод клетебых 
стопораб пск 2 Открыбпние стоппроб б  клети по дле ж и т

с о зд а н и ю

3 Клет ь кн 2
ОбеспечиЗается автоматическое 
отпрыбанце и  зркрыбание 
с /Напороо поибодом п с к

^на°однч % !апит куН£  
эт аж е

9 Кулаки посадочные КП 1
ПОМПА. Фиксация положения клети

б Толкатель канатный тко 2 Подача Вагонеток на 
закругление пут ей

6 Прибод стрелочного 
перебода

п м с 4

7 Толкатель канатный тко 1 Перемещение багонетон 
по обгонному пут и

8 Толкатель канат ный тко m
Перемещение Вагонетон 
к  опраниды бат елю

9 Стопор пут ебой СП 2(/J Ф иксирование полож ения  В агонет ки перед опроки­
дывателем

10 О прокиды ват ель
нругабой ок 2 (f) Р азгруэна багонет он

11 Толкатель канатный тко,2 (0
Перемещение Вагонеток от 
арокидьттеля и формирова­ние партии Вагонеток

12 Толнатель канатный тко } Подтягибание партии Вагоне­
ток к  стопору паз. 13

С блокирабак с  
толкателем поз./9

13 Стопор пут ебой СП 1
фиксация положения паргми 
Вагонеток и их дозирова­
ние

19 Толкатель канатный тко 2 Перемещение Вагонеток от 
стопора поз. 13 к  агрегату

Вблониробан с  
толкателем поз. 12

15 Толкатель канат ны й тко 1 Формиробанце партии ттнетони пер 
кещение ее В зону екладоб

С Клонирован е 
толкателем коз. 5

Т е х н и ч е с к и е  т ребования

1. После осбоения произбодстба нобых агрегатоб без 
пискобого уклона, последние должны дстанаблибагпься 
m em o агрегатоб типа АЦ1.

2. При применении Вагонеток о абтосцепкой Вместо 
топора пдтебого поз.!3 дстанаблибается расцепи­
тель абт асцепок.

3. При использовании Вагонеток т ипа В Д К  Вместо 
опрокидыбателя паз. Ю ист анаблибает ся м еханизм  
открыбания и  закры вания днищ.

9. При одноэтажных клет ях из схемы исключаю т ся 
стопоры пут ебые поз. 9.

5. Упрабление механизмами дистанционное с элемен­
тами авт омат изации.

6. В скобках указано количество оборудования 
при разгрузке В одном опракидыВателе.

т ехнологические схемы  обмена и  
откатки Вагонеток В надшахтных 

зданиях.
Схема 17

Л ист  2 ХЛистоб 2





Перечень оПорудобания
HW
поз. Н а  и м е н о в а н и е Кол. Тип

Ф у н к ц и и ,
вы полняем ы е б  схем е П р и м е ч а н и я

1 П лет ь 2 К Н
Обеспечивается абтоматичес- 
кое открывание и закрывание 
стопоров приводом пск

Од на-или многоэт аж­
ная на одну багонет- 
ну б эт аже

2 Кулаки посадочные 1
ломил КП Фиксация положения клеты подлежит созданию

3 Прибод млетебых 
стополоб 1 ПСК Открыба кие нлетебых 

с то пораб подлежит созданию

б
Агрегат для
армена вагонеток б клети

2 АЦ
Удержание За гоне ток пе­
ред клетью и их обмен 
6 клети

с электроприводом

5
Т о л  нат е ль 
канат ны й 2 тко

Перемещение багокеток от 
левой поворотной платфор­
мы к  агрегату

6 ПриЬоа стрелочного 
перепада 4 пме

7 Платформа лобо- 
ротная 2 п п Принудительный разборот 

дбижения багонетки

8 Толкат ель
канат н ы й 1 тко

Перемещение багонетки от 
стопора поо. 9  к  лебай пово­
ротной платформе Спаз 7)

9 С т а п д р , 
рут е Б а и 1 СП Фиксация положения партии 

Затонет, подобаемых к  стбплу

/0 Т о л кат ел ь
ка н а т н ы й 1 m

Перемещение Вагане гни от 
компенсатора бысоты к  лебай 
по бареткой платформе (лоз. 7)

а К о м п ен сат о р
вы сот ы / к в

Принудительное перемещение 
багонетки на более высокий 
откаточный уровень

12 Т о л к а  тело 
к а н а т н ы й / тко

Перемещение вагонетки от про­
бои поворотной платформы к  
компенсатору бысоты

13
Т о л кат ел ь  
н а  н а  тный / тко

Перемещение багонетни по 
обгонному пути к  правой 
поворотной платформе

/4
Т о л к а  те ль 
кан ат н ы й / тко

Перемещение багонетни от 
опрокидывателя н правой 
поворотной платформе

сбланираван с толка­
телем паз. (б

15
Толнат ельг 
н а  н а  тный / тко

Перемещение багонетни от 
опрокидывателя В зону дейст­
вия толкателя nao.f4

16 Опрокидыватель
круговой 2 о к Р азгр узка вагонеток

17 Стопор пут евой 2 СП Фиксация положения батнетки 
пержу опрокидывателем

16 Т о л кат ел ь
канат ны й 2 тко

Перемещение Вагонеток к  
опрокидывателю из зоны 
действия толкателя поз. f9

сблокирован с толкателя­
ми поз. 74; 75

19 Тол ка те ль 
кан ат н ы й 2 ТКО

Перемещение багонетки от 
клети в  зону дейстбия тол­
кателей лоэ./з,18

20
Толкат ель
канат н ы й 1 тко

Перемещение ба го кетон 
от компенсатора бысоты 
на склад

О бласт ь п р и м е н ен и я
и

Шахты технически перевооружаемые и  реконструируемые 
с сохранением существующих стволов при:
-  быдаче подъемом дбух марок углей или угля и  породы, а  также 

Выполнении вспомогательных функции;

-  продолжительности цикла подъёма при быдаче ископаемого не менее-
28с для одноэтажных клетей;
42 с для дбух этажных клетей;

-  расположении откатки на нулебой или берхней приёмных площад­
ках надшахтного здания.

В а г о н е т к а
П л а т ■ 

ф о р м а
Р  а  э  м  е  р ы , м м

К о л ея А Б В Г А Е л / Л*Л1м и И J J

ЗГ-7,з ;в г -Ш 4к /р ПУГБОО  
П -Ц  s 600 15000

2550
9800

5» 5»
5000

<U
з о о о 5000Щ 6;В Д К  f.s ПЮ Н-БОО к  ы 3300

7520

В Г-2,5;  В fiJK  2,5 ПУТ-900
П -В

ПЮ К-900
900

3 * 18000 3500 11000
§ • 1

0000 3 5 3500 6000 1770

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я
1. После осбоения производства нобых агрегатоб без пускового уклона последние д о л ж ­

ны устанаблибаться вместо агрегатоб АЦ7.
2. При размещении откатки на берхней приёмной площадке надшахтного здания используются 

лесападъёмники, если лрв/усматриВается спуск-подъём вагонеток (грузовых платформ) с 
лесом, материалам и оборудованием.

3. Размеры „ А 'Д ) и „Ж'ус та наш  б а  ют с я б зависимости от плана робки существующего надшахтного здания
4. При использовании вагонеток типа ВДК вместо опрокидывателей поз./бустанавливается обору­

дование для аткрыбания и  закрывания днищ.
5. При применении вагонеток с автосцепкой вместо стопора путевого поо.9 устанаб- 

лиЗается расцепитель автосцепок.
В. При быдаче подъёмом одного вида ископаемого из схемы исключаются 

опрокидыватель поц(76) со стопором поз. f7t канатные толкатели 'поо f5u(/8.J
7. Управление механизмами дистанционное с элементами абтоматизации

(Пехнологичесние схемы  обм ена и  
от кат ки Вагонеток В надш ахт ны х 

зд ан и я х.
С х е м а  78

Лист 2 Листов 2





Перечень оборудования

NN
поз. Н аим енов ание Тип Кал. Функции, Выполняемые 

б  схем е П р и м е ч а н и я

1 Клеть кн 2
Обеспечивается автоматичес­
кое открыбание и  закрыба- 
ние стопароЗ приВодом ИСК

Одноэтажная или 
дбухэтажная наиунд 
Вагонетку 6  этаже

2 Кулаки посадочные н п 7
ПОМПА Ф иксация положения клети

|
|

*5
gi

1 i

пен 2 Открыбание стопороб 
6  клети подлежит созданию

Агрегат д л я  обмена  
Вагонеток б  клет и А Ц 2 Финсация Вагонеток перед 

клетью и  их обмен б  клети с электропрободям

5 Т а л ка  тель 
канат ны й тко 2 Перемещение Вагонетки от, 

стопора поз. б к  агрегату ооз.ч

6 Стопор пут ебой С Л 1
Ф иксация п о л о ж е н и я , 
Вагонеток перед п о д а ч е й  
их к  агрегат у поз. 4

7 Толкатель канатный ТКО 1 Подача багонеток и з  ту о  и  на  
к  стопору поз. 6

сблокироВан с  толка­
телем 00 3 .5

a Прибод. стрелочного 
перебода л м с б

9 Толкат ель
канат ны й тко 1

ЛодачсГбапжетки от стооо- 
р а  поз. Ш  б  зо н у  работы 
толнателя поз./2 :

10 Стопор путебой СП 1
Фиксация положения партии 
Вагонеток при подаче со  
склада

11 Толкатель канатный тко 1
Формирование партии баго- 
нет оКц подача её б  зону 
складоо

12 Толкатель канатный тко 1
Перемещение багонеткр от 
компенсатора к  прабоми 
т и к и

13 Компенсатор Высоты к в 1
Перемещение Вагонетки на, 
более Высокий откаточный 
уробень

14 Толкатель канатный тко 1
Перемещение Вагонетни от 
леВого тупика к  компенсатору 
Высоты ПОЗ. 13

15 Толкатель канатный тко 2
Перемещение багрнетки.от 
опронирь/бателеи к  лебом у 
талику

16 Толкатель канатный тко 1
перемещение Васене ток по, 
lтонному пути о зону реист- 
Вия толкателя л о з./ы

17 О пронцЗубат ель
кр у г о в о й ПК 2 Р а з г р у з к а  б а го н е т о к

/8 Стопор путебой С П 2 Ф иксация Вагонетки перед опрокидывателем
19 Толкатель канатный тко 2 даталкибание Вагонетки 

В опрокидыватель

20 Толкатель канатный тко 2
Перемещение Вагонетки 
от клети к  опрокидыва­
телю

J tL
О бласт ь прим енения

Шахты технически перевооружаемые и реконструируемые 
с сохранением существующих стболоб при-
-  выдаче подъёмом дбух марон углей или угля к породы, а  так­

ж е Выполнении Вспомогательных функций;
-  продолжительности цикла подъема три Выдаче ископаемого не менее.

28 с для одноэтажных клетей;
42с для дбух этажных клетей;

-  размещении откатки на ндлебой или Верхней 
приёмных площадках надшахтного здания.

Вагонетка
Плат- Р а з  м е р Ы, ММ
форма колея А 6 В Г А Е Ж И К Л М

щ т -Ш м б ПУТ-600
П-0,5

ПКЖ-600
600 №00 2550 к5000

«ъ
1520 5000 4000 5000 Попп 5000

1ВГ-1ДВАШ5 №00 3300 6000 6000
7 Щг

6000ВГ-2,5;ВАК2,5 П У Т- э о о  
П -6Л КЖ -900 900 220003600 0600 1770 9500 0500 £

171 е л  н и ч е сн и е  т ребования
1. После осбоения произбодсгба нобых агрегптоб без пускобого уклона 

последние должны дстанаблибаться Вместо агрегатоВ типа АЦ1.
2. При размещении на Верхней приёмной площадке надшахтного 

здания В схему должны Включаться лесоподъёмники,еш предус­
матривается спуск-подъём Вагонеток (платформ) с лесом, материа­
лами и оборудованием.

3. Размеры „Г"и „ М ''устанаВлибаются б  забисимости от плани­
ровки существующего надшахтного здания.

В При использовании Вагонеток типа М к Вместо опрокидыбателей 
поз-17устанавливается оборудование для ащыЬшя и закрывания днищ.

5. При применении Вагонеток с аотосцепкой Вместо стопора 
путеВого поз. Ю устанавливается расцепитель аВтосцепон.

В. УпраВление механизмами дистанционное с элементами 
автоматизации.

т ехнологические схем ы  обм ена и  
откатки Вагонеток б  надш ахт ны х 

зд ан и ях.
С хем а 19 
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Вагонетка Плат- 
форма

Размеры, мм
Колея Л Б В Г Л Е Ж и

в г-ш г-1н;цкя
вг- is ;  в а к  1.5

путбоо
П-Ц.5

ПКЖ-600
ВОО

6100 13200 2350
1670

5500
4000

5000 1520
6400 13300 3300

6500

1

5500
вг-2,5; b a k e s

ВГ-33 ВАК2.5

ПУТ-300
п-в

ПКЖ-900
900

6500 3600 17200 5000
\

6000 1770
7000 14600 т о т о

Перечень оборудования

Поз. наименование Тип Кол. ф ункции, Выполняемые 
о схеме П рим ечания

1 Клет ь КН 2
Обеспечивается автоматическое 
открывание, и закрывание 

стопоров приводом ПСК
Одно- илийбухэт аж - 
ная на одну вагонет­

ки о этаже
2 Кулаки посадочные КП 1кошт Фиксация положения клет и

3 Привод клетевых 
стопоров ПС К 2 Открывание стопоров 

В клети подлежит созданию

4 Агрегат для обмена 
вагонеток в клет и Щ 2 Фиксация вагонеток перед 

клетью и их обмен в клети С электроприводом

5 Толкатель канатный ТКО 2 Перемещение вагонеток 
к  агрегату

6 Привод стрелочного 
перевода пмс 1

7
Платформа
перестановочная ПРП 2

Перемещение вагонеток между 
откаточными пут ями

подлежит
модернизации

8 Двери герметизации 6
Возможность шлюзования 

вагонеток

9 Толкатель канатный ТКО 1 Перемещение вагонеток через 
плотторму к  агрегату

10 Стопор путевой СП 1
Фиксоция.пдртии вагонеток ' 
в шлюзовой камере и дозирова­
ние их прохождения

11 Стопор пут евой СП 1
Фиксация состава вагонеток 
перед шлюзом

12 Толкатель канатный ТКО 1 Перемещение парт ии вагоне­
ток в  шлюзовую камеру

13 Толкатель канатный ТКО 1
Стягивание вагонеток с правой 
платформы, накопление их в шлю 
зоти камере и подача на склад

14 Стопор путевой СП 1
Фиксация положения партии 
вагонеток о шлюзовой камере

15 Толкатель канатный ТКО 1
Перемещения вагонеток от опро-. киоыоотеля к перестановочной платформе

16
Опрокидыватель

круговой ск 1 Разгрузка вагонет ок

17 Стопор путевой СП 1
Ф иксация вагонетки перед 

опрокидывателем

18 Толкатель канатный ТКО 1
Стягивание вагонетки с.плот щ  
мы и  Заталкивание ее о 

опрокидыватель

19 Толкатель канатный ТКО г
Перемещение вагонетки от
% z uM m T w eeHQ

20 Стопор путевой СП 1 Задерживание вагонеток при 
отсутствии платформы

21 Стопор пут евой СП 1 Фиксация вагонетки в 
шлюзовой камере

22 Толкатель канатный ТКО 1 Перемещение вагонетки из 
шлюзовой камеры б зону накопления

Область применения
148

Шахты технически перевооружаемые и реконструи­
руемые с сохранением существующих стволов при: ,

-  Вьтолнении клетевым подъемом Вспомогательных функции и
Выдаче породы; а .

~ размещ ении 8  стболе т хклет еВ ого подъема;
-  продолжительности цикла подъема не менее:

58 с при одноэтажной клети;
76 с при двухэтажной клети;

-  расположении т емной площадки ни нулевой отметке 
надшахтного jaanuP с герметизацией;

-  разгрузке Вагонеток с породой на приемной площадке.

Технические требования

1■ После осВоения произВадстВа ноВых агрегатов 
без пускового уклона последние должны УсманоВ- 
лиВаться Вместо агрегатоВ типа fill, 1.

г. При применении Вагонеток с автосцепкой Вместо 
стопора путевого поз. Ю устанавливается 
расцепитель аВтосцепок.

3. УпраВление механизмами дистанционное с 
элементами автоматизации.

4. При испольэоВании Вагонеток типа ВДК Вместо 
опрокидывателя лоз. (6 устанаВлиВается оборудование 
для открывания и эакрыбания днищ.

Технологические схемы обмена и 
откатки багонетак а надшахтных 

зданиях.

Схема 20
Л ист  2  \Лист об2
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Вагонетка П лот -
Р а з м е р ы ,  мм

форма колея А Б В Г Л Е Ж И К
вмд;вг-/р;вуп5 ПУТ-600  

п -ь я 6 0 0 6 1 0 0 ввао 9 5 0 0 5 5 0 0
5 0 0 0 4 0 0 0 5 0 0 0

2 5 5 0
1520ВГ-1,6; ВДН15 ПК Ж-БРО б4оо 9 2 0 0 10000 ЗЗООО

ВГ-2,5; ПДК2,б ПУТ- 300
п-в

ПКЖ -900
9 0 0 6 6 0 0 9 4 0 0 11000 6 5 0 0 6 0 0 0 5 0 0 0 6 0 0 0 3 6 0 0 то

ВГ-3,3; ВР,К2,5 7 0 0 0 9 8 0 0 12000 Шоо 190 0

Перечень о^орудобания

ш
поз. НаименоВание Тип Кол. Ф ун кц и и , вы полняем ы е  

в  с х е м е Примечание

1 Клет ь К Н 2
Обеспечубается автоматическое 
открывание и закрывание 
стопоров приводом ПСК

о д н а -и л и  д в у хэ т аж ­
н а я  н а  одну Вагонет ку 

6  э т а ж е

2 Кулаки посадочные К П 1
КОМПА.

Фиксация положения клет и

3 Привод клетевых 
стопоров пск 2 Открывание стопоров С м ет подлежит созданию

4 Агрегат для обмена 
оагонетак в  клети АЦ 2 Фиксация Вагонеток перед 

клетью и их обмен В клети с электроприводом

5 П лат ф орма
перест ановочная П Р П 2 Перемещение Вагонеток между 

откаточными путями
п о д л е ж и т

модернизации
6 4вери герметизации 8 Возможность шлюзования 

вагонет ок
7 Толкатель канатный т 2 Перемещение вагонеток через 

платформу к  агрегат у
8 Стопор пут евой СП 2 Фиксация партии Вагонеток в шлюзовой камере и дозирование 

их прохождения
9 Стопор пут еЁой СП 2 Фиксация состава вагонеток 

перед шлюзом

10 Толкатель канат ный TKD 2 Перемещение партии вагоне­
т ок Б  шлюзовую камеру

11 Толкатель канатный ТК О 2 Ъытягивание вагонетки, из опро-. 
кидывателяизаталнибаниеее 
на платформа /лоз. 5 )

12 Опрокиды врт ель  
круговой о к 2 Р азгр узка  Вагонет ок

13 Стопор п ут евой С П 2 Фиксация Вагонетки перед 
опрокидыват елем

Щ Толкатель канат ный Т К О 2 Стягивание вагонетки с плат­формы и заталкивание ее в  
опрокидыватель

15 Толкатель канатный Т К О 2 Перемещение вагонеток от кле­
ти и заталкивание ее на платформы

16 Стопор пут еВ ой СП 2 Задерживание вагонеток при 
отсутствии платформы

17 Стопор п ут ев о й СП 2 Фиксация вагонетка 6  
шлюзовой камере

18 Толкатель канат ны й ТКО 2 Педрмрщение вагонетни из шлю­
зовой камеры 6  зону накопле-

О бласт ь применения
Шахты технически перевооружаемые и  рекон­
струируемые с сохранением существующих стволов 

при:
-  выдаче клетевым подъемом двух марок угля ши угля и  

породы, а  т акже выполнении вспомогательных функции,
-  продолжительности цикла подъёма не менее:

71с при ад н р эт аж н ы х кл е т я х: 
т с  при д в ухэт аж н ы х кл ет я х;

-  размещении приёмной площадки на нулевой отметке 
надшахтного здания.

-  необходимост и герм ет изац ии п р иём ной площ адки.

[Лек ни чес кие требования
1 После освоения прои зводст ва новых агрегат ов вез пускового ш она 

последние долж ны  йст анаьлиоат ься вместо агрегат ов т ипа а ц  1
2. ф и применении оагонетак с автосцепкой вместо стопоров 

питеоыу паз-8 устанавливается расцепитель автосцепок.
3. Размер „А" указан при размещении В ш люзовой номере одной 

Вагонетки.
4- При от сут ст вии необходимост и герм ет изац ии и з  схемы  

исклю чает ся соответ ст вую щ ее оборудование шлюзовы х кам е р  
1кроме канат ны х т олкат елей).

5. при использовании вагонет ок т ипа В А К  Вмест о опрокиды ва- 
щ елей п о з. 12 уст анавливает ся оборудование для от кры вания 
и закры вания днищ ,

В. Управление м еханизм ам и дист анционное с  элем ент ам и  
авт о м ат изац ии.

Технологические схемы обмена и  
откатки вагонеток 6 подшахтных 

зданиях.
Схема 2! 
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3. ОБМЕН И ОТКАТКА ВАГОНЕТОК НА 
ПРИЁМНЫХ ПЛОЩАДКАХ СОПРЯЖЕНИЯ 
КЛЕТЕВЫХ СТВОЛОВ С ГОРИЗОНТАМИ 
ШАХТЫ





Вагонетка Плат- 
Форма

Р а з м е р ы ,  мм
колея Й Б в Г Д Е Ж

№ ;В М ;Ш 1 5 ПУТ-600 
П-4,5 

(1КЖ-600
600

%100 5300 2550

См
 п

ри
м

еч
а-

1
 

ни
е 

7
 

J

3210
50000
53000 1520

ВГ-1.В;Ш 1.5 М О 6000 3300
в ш ;  В ДА 2.5 ПУТ-900

п-в
ПАЖ-900

900
(6000 то 3600

6000
60000 1170

в ы з ;ш 1 5 15600 то 4000
5200

70000
ООО (1900f  

2000

(1900) *  — для условий действующих шахт

Перечень оборудования

НН-ч
поз. Наименобание Тип Кол.

функции, выполняемые 
в схеме Примечание

1 К л е т ь КН 2

Обеспечивается авто­
матическое открывание 
и закрывание стопоров 
прибором ИСК

Двухэтажная или 
одноэтажная на 
одну вагонетку 
6 этаже.

2
Йерееат для 
обмена Вагоне­
ток в клети

ЙПГ 2

Фиксация вагонеток 
перед клетью и их 
обмен в клети

см. технические 
требования 

п.п.1; 2; з ; 4-

3 Стопор путевой СП 2
фиксация вагонетки 

перед агрегатом
Ч Стопор путевой СП 1

Дозирование
вагонеток

(Ч) Расцепитель
автосцепок 1

Фиксация партии Вагонеток, 
расцепление автосцепки

Со стотюрным и поо- 
СсоъШншоеШт *

5 Толкат ель
канат ны й ТКО 1

Подтягивание партии 
вагонеток к  стопори

Сблокиробан с толкателем, 
поя. 6.стопором путевым пом 
или расцепителем аБтосце- 
пок ПОЗ. (V

6 Толкат ель
канат ны й ГКО 2

Перемещение вагоне-  
ток от стопора (поз.ч) 

к агрегату

7

Привод стрелоч­
ного перевода ПМС 2

8-3 Толкат ель
канат ны й ТКО г

Перемещение вагонеток 
от клети через 
стрелочный перевод

I 50

Об а а ешь применения

технические т ребования

1. Типоразмер агрегата ЙПГ устанавливается в зависимости 
от типоразмера используемой вагонетки и Ш и ны  горизонта, 

г. При наличии централизованного пневмоснабжения предусмат­
ривается использование агрегата НПГ с пневмоприводом, в дру­
гих случаях -  с гидроприводом.

з.Для приемных площадок смолой обводненностью допускается 
использование агрегатов с электро приводом ЯЦ2 (до освоения 
производства новых агрегатов)  . 

с. При ^применении вагонеток с автосцепкой вместо стопора 
пхтевого поз. 4 устанавливается расцепитель автосцепок.

5. Управление механизмами дистанционное с элементами авто­
матизации.

6. Размеры ш зан ы  минимальные, T L n ,  где L - полная длина 
вагонетки, (м ); п-количество вагонеток в клети.

Технологические схемы обмена и  откат  
к и  в а го н е т о к на прием н ш  площадках 

горизонт ов.

Схема 22
Аист 2  Листов 2



2850
, плоскость т а н аИ____ б—

О  3 Отмоешь т а м  
ст опора

Перечень сдорудобония
пГ

поз. Н а и м енов ание тип Кол. ф у н к ц и и , В ы п о л н я е м ы е  
В с х е м е П р и м е ч а н и е

1 Клет ь к н 3
Обеспечивается авт ом ат и­
ч еское  от нр ы В а ни е  и , ,  
закрывание стопа р а б  ipua/ щ

О д н а -и л и й В у х э т а ж ~  
ная  н а  одну Вага -  
нет ку  В э т а ж е

1
Лгрегат Зля  
обм ена Вагонеток 
в клети

т д
ф и кса ц и я  вагонеток перед 
клетью и  их обмен В клети.

см. т ехн и чески е  
требования 

п.п. 1 ;2 ; з : 4 .

3 ст опор ,
путебВи СП 3

ф иксация оагонет он  
перед агрегит ом

4
С т опор, 
путевой СП 1

Д озирование прохож дения  
В агонет ок

т
Расцепитель
аЬтасцепок 1

ф и кс а ц и я  п а рт ии  Вагонеток, 
расцепление аВт осцепт

со стопорным и проти - 
Воугонным устройством. 
Подлежит созданию

5
т ол кат ел ь
канат ны й т 1

поатягидание парт ии  
Вагонеток к  стопори, 

поз. U

Сблокиробап с толкателем 
позЛ стопарем путеоым поз. *  
или pacijenujeneM аВтосце-

6
т олкат ель
канат ны й т 2

Перемещение Вагонеток от 
стопора поз. 4 

К агрегату.

7 т о л ка т е л ь
канат ны й т / Перемещение Вагонеток 

К агрегату.

8
' Привод ----------
стрелочного
перевода

ПМС 2

9 т олкатель
канат ны й т 3

Перемещение Вагонеток 
от кпети б зону наноп- 
ления

Вагонетка 

Щ з Ъ м Щ Щ
ВГ-1,8; Ц К  1.5
в г -1 В ;ш и

зг-з,1,вдкг.5

Плат­
ф о р м а
П УТ-600

П -Ч .5
пкж-воо
ПУТ’ Ж

п -в
п к ж -з о о

р а з м е р ы ,  мм.

Колея

500

300

14700

15600

5300
В000
7000

7400

2550
3300
3800
4000
5200

А £ Ж X ,

3270
33000

т о

2100
36000

6000

43000 1770

50000
2000

. ..

П лоскост ь к у л ак а
ст оп ор а  4

/ !

s -e -x  Ш----------------- — г *  —  ------------------- Ц1 *  --------1

Область применения 
ОбВодненные приемные площадки на сопряжении конечных или 
промежуточных горизонтов нобых, реконструируемых и 
технически перевооружаемых шахт с Верт икальными Вспомога­
т ельными стболати, оборудованны ми од но -ил и  много -  
к а н а т н ы м и  подъ ем н ы м и  уст ан овкам и  с ж е с т ки м и  или  
к а н а т н ы м и  проводникам и  пр и :
-  разм ещ ении  В стВоле одного обухклет ебого и  одного 
одноклетеВого с протибоВесом подъемоВ, Выполняющ их  
В спом огат ельны е ф у н к ц и и  [В кл ю ч а я  Выдачу породы 
В В а го н е т ка х ) ;
-п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  цикла  подъема не менее-.
3 8 с при о д н о э т а ж н ы х  к л е т я х ;
Л  с при д в у х э т а ж н ы х  к л е т я х ,

Ю ехнические требования
i  т ипоразм ер  агрегата л п г  уст анавливает ся б  зависимости 

от т ипоразмера используемой Вагонетки и глубины горизонта
г. При наличии централизованного пнеВмоснабжения предусмат­

ривается использование агрегата Я П Г с  пнеВмоприВодом,Вдру­
гих случаях• с гидроприводом.

3. Для приемных площадок с малой оббодненнастью допускается использо­
вание агрегатоВ с электроприводом АЦ2 (да освоения произбодстВа 
нобых агрееатоВ).

4. При применении Вагонет ок с аВтосцепкай Вместо стопора 
путебого поз. Ч уст анавливает ся расцепит ель абтосцвпок п о ъ (ч ) .

5. управление механизмами дистанционное с  элементами автоматиза­
ции.

6. Р азм еры  у ка за н ы  м иним ал ьны е; к и п , г д е L - полная длина  
Вагонетки, ( м ) ;  п -к о л и ч е с т в о  Вагонеток В м е т и

т е х н о л о г и ч е с ки е  схем ы  обмен о и от катки  
Вагонеток на  прием ны х  пл ощ а д ка х  

г о р и з о н т о в .

Схема 23
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Па ос кость к у л а к а Плоскость кулана

Перечень о5орудоВания
УМ
№ ИаименоВание 71т Кол Функции, В ы пол няем ы е  

В с х е м е П р и м е ч а н и е

1 К л ет ь КН 2 Обеспечивается автомати­
ческое открыВание ц закры­тые стопоров поиВооом пск

Одноэтажная илидВих- 
Утажная на одни Ваге- 
четки В эт а*#____

2 К ч л а н и
посадочны е КП 7

комп
Ф иксация полож ения  

кл ет и

3 it i^
4

1
8 ПСК 2 ОткрыВание стапороВ 

В к л е т и
п о д л е ж и т
с о з д а н и ю

к /фщш стболобые 
прероцкнпельные

f
КОМПА

Ограждение клетеВых 
лроёмоб

5 Толкат ель
канат ны й ГКО 2 Вытягибание Вагонетки из 

клети без обмена и откатка 
через стрелочный пере боа

В От о пор, 
путеВои СП 2 Ф и кс а ц и я  Вагонет ки  

перёд кл ет ью

7 Толкат ель
канат ны й ГКО 2 Перемещение Вагонеток к  

клети пекле дозираВания

8 Прибор стрелоч­
ного nepeBoga пмс 1

9 Ст опор , 
пут еВ ои СП 1 фозироВание Вагонеток

10 Т ол кат ел ь
ка н а т н ы й ГКО 1 Подтягибание партии Ваго­

неток к  стопори Ш .9) после дозирования
СблокироЪан стмспелем 
(позЛ)естлором путебым

5 5

Область применения 
Приёмные площадки сопряжения Вентиляционных 
{отнесённых) Вертикальных стВолоВ с горизонтами на 
децстВующих, реконструируемых и ноВых шахтах при f 
требующейся малой интенсивности работы подъёмной 
устаноВки, а т акж е:
-  размещении В стБоле дВух клетеВого или одно- 

клетеВого с протиВоВесом подъемоВ с жесткими 
проВодниками, Выполняющих Вспомогательные 
функции;

~  цтльообании одноэтажных или дбухэтажных 
клетей.

Вагонетка Плат­
форма

Р а  з  м е  р ы , мм
колея А Б в Г

ВГ-1,3;ВГ-1р;ВАК1,5 ПУТ-000
П-4,5

пкю-боо
600 72000

7625 2550
7520ВГ-/.6; ЗфК (б 7800 3300

вг-2,5; ВАК 2,6 ПУТ-300
п-вПК Ж-900

900 73000 7900 3600 т о
ВГ-3,3;ВАК2,5 2000 4000 7900

технические треВобиния
I. При использовании качающихся площадок перед клетями 

могут устанаблиВаться толкатели типа ТЦН.
2 При одноклетеВом подъёме с протиВоВесом из схемы 

исключается Второй путь с соотВетстбующим обо­
рудованием.

3. При применении Вагонеток с аВто сцепкой Вместо 
стопора путеВога поо.9 устанаВлиВастся расцепи­
тель пВтосцепок.

4. УпраВпение механизмами дистанционное с пульта 
оператора.

т ехнологические схем ы  обмена и  
от кат ки Вагонеток на  прием ны х  
площ адках горизонт ов.

С хем а 24
Лист 1 ЛистоВ /
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