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Вариант 1 Плсу/ на отм^цооа Разрез /

4

Т Х -2 ьариан т  1-^ ~ нн*е О Ш  р ,О т Разрезы  M;2-Z
5

Т Х -3
Вариан т 2. План на отм. dobo. Разрез / - /
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I X - 4
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. ------
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# -- —------
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Ооознанея. Наименование
•ТХ Технология лроиз£одст§а
-ТТ Технологическое пароснаЬжение и прампроёодки.
-ЭМ Силовое электроойорудо$ание.
•АТП автоматизация тепловых процессов
-кж Конструкции ?к.елезодетонные
•К М Конструкции металлические
-Ыс Водопровод и канализация

Ведомость чёрт ежей основного комплекта 
Марок- ТХ и -ТТ

1£Лист Наименование Примечание
Технологи я произёодс/пёа

гг ТХ-1 вариант/. план наогм.РМО. Разре31-4----. , , /Васях/- а!
гг тх-г дарианп. MgH'Ha otmji.qoo, Разрезы i-i:г~е.
гг тх-з Варианте, План на атмлта. Разрез И -.- /В осях ап/
гг тх-ч Варианте. План на отя. 0.000.Разре }/-/;г-г _JB осях п~гя г
гг тх-з Варианты 1.2. Расписание операции на постах к он8 еоернои линии.

Монтажные чертежу кснкйернай линии
гг ТХ-6 вариант2. Спецификация
гг ТХ-7 Вариант 2% Монтажные/ чертеж
г г ТХ-8 Вариант 2. Монтажный чертеж
г г ТХ-9 Вариант 2. Монтажный чертеж
г г тх-ю Вариант̂. Ммтжний чертеж
г г т х -н Варианте. Монтажный чертеж
г г т х ч г Вариант 2. Монтажный чертеж
г г ТХ-13Вариант?* Монтажный чертеж.
гг ТХ-1ЧВариант 2. Монтажный чертеж
г г ТХ-15вариант 2. Монтажный чертеж
г г ТХ-16Вариант В. Монтажный чертеж
г г TX-il Вариант5. Монтажный чертеж
гг ТХ-18Вариант В. Монтажный чертеж
гг IX-13Вариант г . Монтажный чертеж
гг, тх-го Вариант?. Монтажнб/й чертеж

гг ГХ‘21Варианте. Техническое описание
гг тх-ггВарианте. Техническое описание
гг тх-гз Вариант г. Техническое описание
гг тх-г у Вариант /. Спецификация
гг тх-гг Вариант / Монтажный чертеж
гг тх~ге Вариант 1 Монтажный чертеж
22тх-г 7 Вариант 1 Монтажный чертеж
гг тх-гг Вариант 1 Монтажный чертеж
гг тх-гз вариант / Монтажный чертеж
гг тх-зо Вариант { Монтажный чертеж
г г ТХ-31Вариант / Монтажный чертеж
гг тх-зг Вариант { Монтажный чертеж
гг тх-з г Вариант / Монтажный чертеж
гг тх-зч Вариант { Монтажный чертеж
гг ТХ-35 Вариант 1 Монтажный чертеж.
гг ТХ-36 Вариант / Монтажный чертеж
гг ГХ-37 Вариант { Монтажный чертеж
гг ТХ-З 8 Вариант / Монтажный чертеж
г г TX-39Вариант { Техническое описание
гг тх-чоВариант / Техническое описание
гг ТХ-ЩВариант { Техническое описание*
г г тх-нгВарианты (2. ЗеШи> на крепление /иона канаити ‘nepmuHtHow КР fiJ.оо.ооо-ОЧкколоннам

Технологическое пчроснадлкшс и промпроводки
гг ТТ-1 в а р и а н та  п л а н  на o tm .o.oqo в с е м и  о . 

Рязрез i - i

г г гг-г Вариант 1. П ла н  на отм. о, со о в осях п-гв Монтажная спецификация'
гг тт-з ~5ариант1. /Ымнйметрццескдясхема трудопроВо - сое. Условные обозначения. Г
гг тт-ч Шрианте. план на стм.о.зоо в осях <-/6. Рязеез 1-122ТТ-5 Вариант 2. План на o tm . q, qoo В осях is ̂25 Монтажная спецификация '
гг TT-S ВариантВ.Аксонометрическая схема тришповодов. Условные ооозначения г г

гг ТТ~7 Варианты {2 Узлы и сечения 1------

22 ТТ-8 варианты 12 Щелейая камера.План Разрез Д-Д
гг ТТ-9 Варианты 18. щелевая камера лкшомбтричесхар ткет. трисщаВодов Условные ооомц ченея. монтажная спецификация,
гг TT-/0 Варианты 12. Щелевая камера. Узлы Jt jyt [/
гг ТГ-И Варианты 12IdелеваякамераУмш,1 у'РазрезыД-д £-£.
гг ТГ-12 варианты 1,2.Щ елевая ктраУты^^^ Paip ез 6 -в
гг тт-в ВариантL Рециркуляционные установки н1иМ2 Оооции Вид. Спецификация. —гг ТТ-Н варианте. Рециркуляционные установки м1 и мг Узлы, сечения
гг TT-1S Вариант8 Рециркуляционные установки м/имг. Общий Вид. Спецификация.
гг ТТ-16 варианту. установки н1 и не.

гг ТТ-17 варианты 12» Рециркуляционные установки н1 и M2 Короб воздухозаборный
гг ТТ-18 Варианты .̂рщиршщионные установки М1 и м2 ксо об Ml
гг ТТ-19 Варианты 1.2. Рециркуляционные установки м1 и нгКо я ОТ) Мд
гг тт-гоВарианты 1.2. Рециркуляционные установки Ml и м2 Опера под калориферы
гг 17-21 Варианты 1.2 Приточные установки М1 и М2 Ооашд вид
гг тт-гг Варианты 1.2̂ ытяжныеустановки p i и М2

гг тт-гь Варианты 1.2 Вытяжные установки М1 и мг ВоздУхозадорный короб
22 тт-гч Варианты 1ЛВытяжные ц стан обки м3 и МУ Г ОбасиС/ ей а
гг тт-гьВарианты 1,2 Вытяжные установки УЗ и МУ ВозсУхазаоорЫъш коров
гг r m Варианты 1.2 и/ибер к вентилятору Ц- ч-70 MSJ

22 ТГ‘ 27 Варианты {.2 Шибер к вентилятору Ц- Ч-?0 у  в
гг тт-гг Варианте/ £.2* Регистры
гг тт-гз Варианты 12.Штора четырехрядная
гг тт-зоВарианты 12 Щиток KUТ)
22 ТТ-31 Варианты 1 2. Трубки для манометра
гг тт-зг Варианты 1.2. Опоры
22 тт-зз Варианты {.2. Хомуты для Труди рукавов
гг тт-зчВарианты 12. Ниппели. Водоотделитель конце£ой
гг тт-зь ШрйанШ.2. Тшмонтажная ведомость на изоляцию тру* шрсЗсзмикороЫртркулйццонных цстанош.

ТП-Ч09-01Н2.85 ПЧ.
.vUtepHctf л  имя по изготовлению однослойных панелей на - 

рчжньас стен fa# ЗаводовКПД средней мощнос т и .
Л и т ~  Нас7, Jucmot
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cnê v

Ь каер д м  от х а а о i
Стоика  АМ ЧСТАНОЬКН «АДЕЛИЙ

С е к дня а 1чх ря аи к А /» ? 2 0м
И и м н о и н п Кок- ю

Ъ0?6 f <0

Р а з р е з  ft- ft { ц i- гоо)

<0 1 16 й

Г. р. 8.150

3076 /И

Ш 6  jib
Шифр или 

нн АС-КС

*7 Секдн я аихрядй ая L ~ 4о и 5 5016/6
гь Сточка аи ремонта изделии 6 3076/7
25 ПМРАМЦ А̂ \ 5076 / 12,

17 КожНА зН MU* 0 АН РУ НП\ИИ 1 СИЖ-653
16 Tft А А t Г t А Г / п 10 Т г СМЖ'25? А

15 ТЕЛЕЖКА САМОХОДНАЯ г/п 20 Т i СМЭК.-151

Й Линия ОТДЕЛКИ Ц КОМПЛЕКТ A11HU ПАНЕАЕЙ НАРУЖНЫ К СТЕН 1 смж-4бз̂
-A6I СО 000 ОШ-

нлЗпост

15 (HOHAOMtUt 1ЦЕА1&ЫХ КАМЕР 4 СМ ж- ккЪ
12 М ашина отделочная 1 СМЖ- А61-01
<1 К м к консоаиый ПЕРЕДОИЖИОЙ г|пУ2т \ tP 166 00

uoo-он
<0 Вето и онкладчик г Смж- 166 6
9 ЦСТАЧО&КА НАСОСНАЯ ъ СМЖ-30036

9 Pea ье и i объемные i СМЖ-̂58
? Вц$ЮПЛОШ,АДКА Г 1 П 15 Т \ СМЖ-2006
6 КАНТОЬАТЕ АЬ г I П ГМ \ tMX- Ш

5 Усоойто АЛА ОТ КРЫЛ АНЦЯ ИЛЧ 3 А К Р Ы ' (АННА КОРТОВ г СМж-453
А Тележка передаточная г|п 20т г CMX-W-02
3 Подземнйк г/п. 30т г СМ5С” 4зв
2 ПРИКОД КОНТЕНЕРйОЙ линии \ СМЖЗООБА-17
1 Кран мостоаоч электрический г|о 16т г К- 16 Т; 25- - 16,5
rW ПОcniv» Н аименование Кол- АО Шнфр им 

ИНДЕКС Примем

ft РЦ РА АЧ-

ЗКСПАЦК f\ и,ЦА О Ъ о ? ч А о ft А И И Я

и
КОИАЕЙЕРНМ ЛИНИЯ «о. ниотоМЕММЮ QAHOt HCUHbU UUH» 
1МУЯНМХ CTU Ш *А»0А0Ь Щ  tPEAHEH МЩНОСТО

В A ft И А И 1 1
М ай НА отметке О ООО 
Раър I ъ 1- \ \ 2-2 (ь ОСАХ 1̂ 28)

Лиг Аист Ацето»

г
ГйПРОСТ РО и М а Ц) 

1Л С С и  А
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 №
 1

Р К 5 Р Е ( И ИЦ 0 > *  Е И a t II I гоо) Punt s ( и Е- гсо)

© ® 121

П M U  НЕ ОТ И. 0.000 ( п Ю Ц О П п и П  Щ --Ш )

Моо
ГР. 0-050 ^

Данный чертеж смотреть совместно с чертежом 7Х~Ь

м бчНКЕР Д А А 01X0 А 0 В к 5076 /Ю-
2.9 Стоика и*  установки иуаеаий ь Ъ0?б/ и
п Сек в, и я д н т А н п  L  * 2-0 и г 5076/15
V Секция дн дм а и аа L  '  к -Ом 5 1076 / 6
г ь Стоика да* ремонта ивдеаич 6 5076 /7
25 Пирамида 1 5076 / 1г
17 Кожчк ъпкомъ^инРЧЮ̂ ЯЙ 1 СМ Ж' 655
16 Траверса r)n iOt г СИХ-25? А
15 Те а еж к а самок одна?,; r| ft Z0T 1 СМЖ-151
N А и ни Я ОТ в Е ми м Ко Ц (НЕКТАРИН Пкч ЕКЕН

н а р у ж н ы е  с т е н  . i Си ж- ЩТ .Ш-оооооогв НА 5 ПОСТО В

15 ОБОРУДОВАНИЕ. t А Е. В Ы К КАМЕР к СМЖ- U5
12 М A 0JU НА ВТДЕАОЧНАА 1 СММоАУ-01
0 Кран консольный передвижной г|п 5.2т 1 КР 1Ь6. оо 

ООО-ОЦ
№ Бетоночкаадчнк г СМЖ-ICC В
9 Остановка насосная 5 СМЖ* 5005 Б
8 Реаьси под* ем и ые 1 СМЖ* Й5В
7 8й$Р0 ШОЩ А ДК А г|п 15 Т 1. СМЖ- 200 6
С иИТОВАТЕАЬ г I П гот. 1 СМЖ- Й59
5 "УСТРОЙСТВО ДАН ОТ КРЫВ АННА ИАН ЪАКРЫВА’ НИЯ Б О Р Г П О Й Ь СМЖ- Ш
к Теаежка пьрсааточц ah г|а 2.0 т г мж-м^-ог
г Привод конве мерной линии \

ТЙжЗШк- 
- 17

\ Кран мостовой пектрическнй г[п 1Бт г
Ъ-ЧбТ-- 25-" 

- №
Н4 КО СР1ч««. И АН М Е Н >В А К Н Е к- во ШИФР ЯАИ

ИНДЕКС Примем.

Га.инж. ян 
ПГйнхТ? 
ПТотдГ

9 К с У | / Ц  И  О б О Н И Ь  С V И Л
---------- -------------------

^ —  TU-409-OI3-/Z. вЗ тх

КОЯВЕИЕРЧ**  К«Я«Я АО иТ>ГОТО»МННЮ ОАНОЬКОЧЦЪИ HlAlKEU 
*1 И Х » Н Х  И1Я t i t  и м ц о »  К Н  C P E tH t H  мощности

В а р и а н т  &

Паан на отметке 0.000 
Ра* р е \ъ\ \* 1,2 2 (в осях 17 -25)

Амт. U ct А мотов

ГйПРОСТРОМмАш
МОСКВА



РАСПИСАНИЕ ОПЕРАЦИЙ НА ПОСТАХ КОНВЕЙЕРНОЙ ЛИНИИ

$  *  

^  §  

5* *■ 1 О

Передаточное
устройства I

П О С Т / . \ л о с т г Iп о ст з
1

П О СТ  Л
i

п о ст е - IП О С Г б \П О С Т  7 \ Л О СГ<? 1 П О С Г З 1
Уеяедаточнод
устройст/а X

Ш еле/ы и
намерь/ IРитм риСоты 

линии 1

3

гй

/. Прием форм* 
из камеры  

З.Леред/йжение 
лередатоиной 
тележки осп 
химеры к  линии 
и  обратно.
3. Устахо/ки 
формы ни  
/пост .

?5

к

3

t Съем проемо-
o6pccjofyreAp/fwt 
2. JccauCx u  ми
стики ло пери- 
метру.
d. Ус тихо/ко и  
дикреляехие 
с/полярного 
Споки /2шт). 
Ч. Укладка лих- 
пило леримет- 
р у  столярного 

Споки.

3

С

7

f. Откры Синие 
зам ка/.

С  Отхры/ахиь 
Сорта/. 

д ланто/иние 
исзем2хи?делщ 
У, Уис/яАхг фор
мы й лроемо- 
образо/гтеля.
/ш и  JCCAftxU
ф орм ы /

Н

г

6

5

(. Закрывание 
СортоС. ЗамксС.
2. Смазки формь
и лраемосбро/е&ъ
3. /кладки 
херамииеской
плитки.

6

г

/2

/.Усmax о Ска 
ърсемоодраза&пеля
3. Укладка кера
мической пли7ки 
З.балиСка 
рист/ори
4. Укладки 
армитуро/и 

Закладных 
деталей

3

3

S

9

/ Укладки 
Сетона /6

/. видроуллот• 
хехие к

/ Устахо/хи 
лроСох 

г. Укладка 
растСори 

/  Розра/ни/а- 
ние лыжами 
бетоноукладчи
ка

Ч. быдерхсхи

г

7

ч
7

/  быдерхехи 20 /.Загл отгиба
ние ло/ерк- 
мости 
2. Очистки 
формы от  
бетона 

1 Гехконтрмь

12

3

3

(  УстаноСха фер
мы ха лереда- 
точную тележку. 
2 беред/ихгехие 
передиточхой 
Тележки к  
камере и  оС- 
рит хо
S.Jum oAxuСи
ние форм6/ 
/  хим еру

3

4  

п

У. 7еоло/ия оСра- 
Сотка изделий 
/  лодземхык 
щеле/ихкаме- 
ьах/для /ариахщ 
или /наземныл 
/ыхосхых щеле- 
/ы к кад рах  
/ для /ириахАа^

'

t

/. /7еред/ихгение 
рормь/ ло ли
нии с  пости 
х а  лост  
е Технологичес
кие операции 
х а  пост ах

ТолТоШР* 
ччгЗмврм 

посту
г
^ &

2
_— / 7

2
—  20

2
20 ^  / s

2
20 ^ - ^ ^ 2 0 000

7Сору2о/анис 

устано/лен- 

мое * *
AUXUU

/ри/од кен/сйеряоь 
линии
Гелехгки лередагоч- 
ноя СМ У -т -О б  
Ш вем хихСМ У- 
Ш

Устрой ст/о СлЯ 
Откры/ания и  
зикры/ахия СбртсС 
СМру- УСЗ
Мссхто/итель 
СМУ- ЧЗУ

Устройст/о Спя 
Откры/иния и  
зикры/ихиядорт 

С/СУ-УС3

Sf/noMoyx/icfvvx
е н н - m s

биброплощадке/ 
С МУС- 200 6, 

Рельсы лодвем- 
хые ем у- у с /
3Сухо изо а  арум - 
щии кому к cwxSSi

SemoHiiyMoSvvx
c m h - w s

Pfuu/uxu отде
лочная 
СМ У- УСУ-0/

С7ри/од'кохСейер • 
хей я  ахи и. 
Телехски наледи- 

точная СМУ- Ччу-02 
fiодЮ * них ем у- 
-  УЗС

ОСорудо/ииие 
щ еле/ых химер 
е м у - у  у /

/7ри/сд техноло
гических ЛОС70/

(ИорудоСЬниь 
и инструмен
ты, лроменл 

емыелрира- 

Сокеммся

Для /ириихти 2  
работа /ыяолхят 
только лередссТочхой 
тележкой и лро/о- 
0см кох/ейермой-
A UP U U

Молоток, г/озди, 
угольник, Сере • 
/яххые КЛОХЬЯ, 
Уран мосто/ой 
злектрииеский

//хе/москребон 
лопата со/ко/ир 
гийно/ерт , 
м ет ла

/C o w  C l л CMU3K0
форм, /edpot кие ль 
для клея. XOXCXU- 
ЧЫ, /2гйхо/ерт. 
Ящ ик Са я  мусори

Cedpot кисти Са я  
клея, xoxcxvtfbt 
Урин мосто/ой 
САектрииескиа

Jonumu сс/ко/ая Лолит а ео/кс/гА /ран мост а/аи 
длектрическии 
/Сельма. Молите/

со/м о/ия

Для /орионт и2  
ли Сот а Сылсиняе/ся 
только гелеухой 
иприСодом хохСей 
ерхой лицуй
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^0
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01
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 8

3 
Т

лб
У

ом
 J

L

I 1 Шоеначеяие f/оимеяодаж/е к
Лриме-
чс/ние

Д ехул/ея/пс/с/с/я

T/7 ГХ7-Г 20 /бонтегнеяыа vep/neer

Г/7 ГХ2/г23 Тхяичесхое епасаяс/е

fifepavHs/e efowt/u67

/ 307S //. 000 ГядроразбЬдхс/ /

г 3070/3. 000 Щс/т&/ улрд/гт/р /
лреямход

~3 C/i#r- WV-OO. 00.000-02 Тел еягхУ
лере да/по </яая 2

‘z CMXC- /39. 00. 00. 000 Тс/рто&У/пел ь /

s M X -003.00. 00. 000 Ус/преис/п&е для
О/лхрьг&яс/л шс/
Захрь/Таяс/я dep/nof г

s C/7X- /000.00.00.2700 Теллояеухладчс/я г

7 C/7X-200S. 00- OO 000 дибреллошс/дхУ /

2 cm-- os/, oo. oo. ooo Тел 6 сз/ ладзелгяые /

9 CM#-- 003. oo. ooo Ло/яух
jTyA'0t/JM<//>y/0K<t/C/ /

burner sn6 cc&fecms/o c </7/о/г>елс‘ГЛ/0

Г/7- 409 -OH •!%. 83 TXлист t/ ZJff, /С. 20. 2/122.23

Я ")

1
1 Обозначение //аихенобо/яс/е 1

Лрс/л/е*
чаяс/е

/0 cm -w oo. oo. ooo Оберудоданс/е
шелебз/х хмер *

/У С/У0Г- 07OS0 - /г7700706 Лрс/бЬд хоябебернеи
мяс/а /

/г 0/7А/Г-0003£ 00. 000 М/СОСЖУЯ
С/лляцсо? 3

- /3 сям-- oo/ оа оо ооо
a/л дел о */яая

/

К ЗО70//О. 00.000 Тел s с
с/залс/рсУсхняб/с/

Г/7-Ч03-0И-П.83 ГХ
tfc/ifeaepHcr/r лихе//) no с/згоГоХл̂ //ир7 сеюсосОнб/х Пмеха 
Мохнах стен для sofc&f ХЛД cpfd*ei} л/ои/носпо

Scrpt/C/tf/77 2

С л е ч  u 9~> о  Arcxcf с//?

Au/rt Ji/cm Jucma&

funp$C/77p0rtrtJU/ 
r. A'jcxfy
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К  трансформаторной 
подстанции

У п р а в л е н и е  о б ор уд ова н и ем :

/?{//* Пульт управления приборам Г (В ручном и автома
тическим режиме) аварийное отключение 
На посту Ч ■

2 П У - П у л ь т -  и г к а р  у п р а в л е н и я  у с т р о й с т в а м  д л я  
О т к р ы в а н и я  В о р т о в .

ЗПУ-Рулет- uJк а р  управления кантователем.
И Г) У  - П у л ь т - и / к а р  у п р а в л е н и я  у с т р о й с т в о м  

д л я  з а к р ы в а н и я  В о р то в -  

П У 2 - П у л ь т  у п р а в л е н и я  п р и в о д о м  в  в  р у ч н о м  

реж име, ф и к с а то р о м  н а  п о с т у д ,  п од ъ ем н ы м и  
р е л ь с а м и  и  в и о р о п л а щ а д к о й / дверям и  звукои зол и р ую щ его  
к о ж у х а, а в а р и й н ы м и  отклю чениям и  н а  п о с та х . 5,6,18.

Ш М - Ш к а р  а п п а р а т н ы й  для  приводаJ, ср и к са то р а  н а  

п о с т у 5, п о д ъ е м н ы х  р е л ь с , видроплощ адки, дверей  

к о ж ух а , н а со сн о й  с т а н ц и и  н а  п о с т у  6, т е л е ж к и  
п е р е д а т о ч н о й .

U/nT- Ш а р -  п у л ь т  уп р авл ен и я  т е л е ж к о й  п е р е д а то ч н о й  

П А - П у л ь т  а в а р и й н о г о  о т к л ю ч е н и я  л и н и и  
Ш ЗП - и / к а р  в и о р о п л о щ а д к и .

ПУЪ - П у л ь т  у п р а в л е н и я  п р и вод ом  В  и  $  £  те х н о л о ги ч е ск о м  

р е ж и м е , приводом  Ш в  р у ч н о м  реж им е, 

ф и к с а то р а м и  Н а  п о с т а х  7,6,3 а в а р и й н ы м и  

о т к л ю ч е н и я м и  н а  п о с т а х  5 ,9  
Ш 2 - 0/к а р  а п п а р а т н ы й  д л я  п р и в о д а // ш, р и к с а т о р о в  

н а  п о с т а х  ?,д,9, т е л е ж к и  п е р е д а то ч н о й .

iZ

Д а н н ы й  чертеж  ч и т а т ь  совместно  

с чертеж ами ТП- Ч0$- o t i- t l- 8 3
ГА листы в,Z в,/оувуз.го

ТП-909-0442.85 ГЛ
Ыпйеснея линия лс изпя/ннт адмсноСтхпанеми ндр&кныхсгендл* зямом мДсршеО мощности

В а р и а н т2

М он та ж н ы й
чертеж ____ й М одк8а

Лит Лист Лист/id
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Т е  х  н и  и е  с  к и е  / л р е Я о ё а 'н н я

I§
/ Мон mao/c линии лроёодит ь £ coomSe m cm - 

Вии С УертВЖаМО ЛдщегО Вида 1/ /T7ex//iS- 
U ecKU M U  т р е д о ё а HUX MUf рКОЗаННЬ/MU £ /ОСХ- 
HuyeCKOU U  дКСЛЛуатациОННОи документации
Као/сдай единиць/ одорудсВсгниЯ.

2. Зазоры м еж ду солрягаемыми злсмен та -  
ри одорудоВания дапжнь/ дь/ть Вь/держань/
£ полном соотВе/т/с/т/ёии с указаниями £  
техниуесКой документации одорудоВания 
а донного уерт еж а.

3. /7epehad ло Высоте о  ширине ни сть/ких 
голоВок осноёнь/х рельсоё налей и лед&ем- 
нь/х рельсоё долж ен дь/mb не Залег 2лмн.у 
а  всгзарь/ меж ду ними не далее 5мм.
Колея на тележ ке лер едет та у нон £  р а до - 
уем наложении должна стыкоВатьсЯ с  
ос но & ной колеей тех нала ей уеских оостоВ 
и нале ей  /ц елеВь /х  ни мер. //ерепад по Вь/со- 
те и ширине ни cmь//сих не долее 2*мм.л и  
зазорь/ между ними не далее 5  мм,

А-ЗихЗсгт поддо н е ё  каретками лриёодоё 
КонВейер ной линии должен произЗодитьсЯ 
За у  лоры, слециально предусмотренные на 
поддоне 9 захВат зи другие улети поддона 
не допускает ся.

д. до  еле устаноЗки одорудоВания лроизЗес - 
то монтаж  гидроразВодки л  о уертео/сам 
3U7s//. ООО} приямки укрыть металл и чес
ки ми щитами^ разрадотаннь/ми согласно 
Уертео/сам 3076/3. НЛО.

6. У ст роист ёо конт акт ное лоз. МустаноЗигь 
В конце щелеВь/х кам ер{см .Зид С,сеу.<&г). 

7 /7осле о к он ч а н и я  м онт аж а о  нала д о  у -
ных р а дот  лриёеат и ок р а ск у м ест  
сЗ арки  } а  т ал он е м ест  поёр&р/сдения 
итакокрасоунь/х покры т ий и п роЗ ест и  
у с  т ан о ё  к  у  В сех  ЗидоЗ 02.pa0tc.d eн и й ? 
предусмотрена*/х т ех док ум ен т а ц  и ен  
м он т и р уем ого  а дор удоВ ани я .

Неодх одим о проёерит ь Зхолост у/о 
Взаим одеист Зие радоты одорудоВания 
лри пердн/ещ е нии поддона ло Всем  
лост ам  КонЗеиернои линии.

3. дри ует аноЗке м еха н и зм а  открь/ёания 
дортоЗ ни  листу Канто За т е лЯ, механизм 
фиксации снят*, т рудь/ гидроразёодки 
заглуш ит ь.

Э. *Размера/ для слраВок

(О. ШВы сёарнь/х соединении лаТдСТ/4771- 76 
Долуска/омся сёарнь/е шЗы по росГ3264-80

7 -Тип и колиуестВс? л  odd о  но В о о р е д е  - 
лянгтея т ехнологи  уеск ои  часть н? 

проек т а .
2.Гидроразёодка л о з . /  и щ ит ы  ук ры 
т ия лри я м  ко £  лоз. 2 н а  уерт еж е н е  
локазань/.

Т е х  н и у е с к с х я  х а р а р / г / е р о с м и / с а
7. Тил формуемь/х изделии-ланели наружных стен 
2. Максимально Зазмиомные гадариты 

формуемых изделий i мм.
дл и н а — 7ZOO
ш ирина — 3100
т ол щ ин а — J/0O

3. М аксим ально В о зм ож н а я  м а сса
формуемых изделии t к г — 7000

4 КолиуестВо т ех нол ога уеских /7ОС/770Б S
КонВейер н ой  линии , и/ т Э

5. Тепл о Вл а ж  постная одрадот к а
изделии — £  одноярусной щелеЗои камере

6. КолиуестВо щ елеёь/х камер -  2
7. Кол и уест3о  форм 3каждой камере - /2
8. СоосодулраЗлениЯ одорудоёанием  конЗедер-
нои линии  —  дист ационнь/й

с индиВидуальны х лост оё 

3 Одщая уст аноЗленнаЯ м ощ н ост ь  
ОдорудоВания 7 кВт — 285

70. Максимальные разм ерь/ площе?/ди
занимаем ой конёейерной ли н и ей  J мм.

длина  — /23500
ширина — 24000

/7. Оди/ая м асса  т ех п ологи уеск оео  
одорудоВания К онЗеоерной линии  

f  без комплекта/ ф орм )  , Хс — /05000

/5
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В веден ие
Настоящее т ехническое описание а  
инструкция по эксплуатации предназна
чены для краткого ознакомления с назна
чением, составом, работой и технически  -  

ми параметрами оборудования линии, 
необходимыми для обеспечения полного 
использования технических Возможностей 
последней\
Техническое описание разработано в  виде 
единого документа состоящего из :

„ Технического описания ? включая инструк 
цини по эксплуатации.

Кроме настоящего документа\ необходимо 
для изучения конструкции и правил зксплуа- 
тации и оборудования7 входящ его £  сос -  

та в  конвейерной линиу руководствоваться 
соответствующей эксплуатационной доку
ментацией прилагаемой к каждой единица 
доставляемого оборудования .

/. Назначение

Конвейерная линия предназ начена для 
изго тоёле ния железобетонных изделии 
на заводах КОД средней мощности.

£. Технические данные

Наименование показателей 
единица измерения Значение

2.1 Тип формуемых изделии

2.2. Максимально возможные
габариты, формуемых изделий 

мм

Па/Уеки //а/зг/с/е//ых
с/7?е//

длина 7200
ширина З/ОО
т олщ ина

Z.3. Максимально Возможная
400

масс а формуемых изделии, кг 
2.4. Количество технологичес
ких постов в  конвейерной

7000

линии , шт 3
2.5. Тепл о Влажностная Во5нояр//с//ой

обработка изделии щ&аеёои камере
2.6. Количество щепевб/х камер
2.7. Количество форм в

2

каждой камере , шт. /&
2.8 Слособуправления оборудо Дис/панцг/онкь/о
ванием конвейерной линии 

2.9 дбщая установленная

С а//Заёо5ус//7Ь//Ь/Х 
/77//Г6 / 7 7 0 £

мощность оборудования, кВт. 
2. iO Максимальные размерь/ 
занимаемой конвейерной лини

285

ей, мм : длина /23000
ширина

2.11 /?бщаЯ масса техналогичес 
кого оборудования конвейер
ной линии

24000

( без комплекта ф орм ), кг /05000

ПриШ ан

п а
3. Сост ав конвейерной линии

Наименование оборудования индекс

3.1 Привод конвейерной линии СМЖ-3005Я-П
3.2 Телео/ска передаточная емж- 444-02
3.3 Кант оват ель СМЖ - J/jg
З.Ч Устройство для открывания 

или закрывания бортов CM  Ж  -  //S3
35 Бетоноукладчик смо/c -  /ебБ
3.6 Вибро площ адка груза-  

подъ емностаю /Бт С М Ж  -2006

37 Рельса/ подъемные /для
колеи 3340 длиною  -  7ппс?) СМ Ж -0 5 8

3.8 Оборудование щепевь/х камер С М Ж -4 4 6
3.9 Насосная станция СМ Ж -30036
3.10 Кожух звукоизолирующий СМЖ-553
3.11 Машина отделочная

3.12 Комплект поддонов с оснасткой
СМ Ж -4Б1

В СОО/пБе/77 -

3.13 Рельс изолированнь/и

япВии с^аказ- 
чаи с/гецигро- 
аацией/пех -  
Чалогоческой 
/акта /роек- 
/77а

3 0 7 В //4
3.14 /Ъдроразводка 3075/ /
Д 15 Щ ить/ укрытия 

приямков 3076/2

6616/i г
БидосдеШишД

Ш

чижи
р ШиндероЪ \̂Гш>ссЗЗ

ртг/>:КаминскийjBz&eJLj&kш .
ш

1П ’Ч09’№П.В$ ТХ
ЩШштлйШ ------ ----------------------- „ „
уши нярдркнь!* cm ЗмзаЬоЫ Ш  средней мощноститише-
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Ц Работа конвейерной литии 

Ш. Девятипостовая конвейерная лития 
с одноярусными щелевыми камерами состо
ит из 38ух параллельных п от око 8.
В перёом потоке расположено/ девять 
технологических постов, назначение 
Которых указано 8 технологической части 
проекта
Во втором патаке расположено/ одно
ярусные щелевые камер о/.
Оба потока соединено/ между совой пере- 
даточнь/ни тележками 

в.2.Работа на технологических постах 
линии начинается с момента передачи рорны 
на каждь/й пост-

Ч-З Перемещение <рорм от поста к посту осу
ществляется при помощи привода конвейерной 
линии. На перво/й пост форма подается пе
редаточной тележкой. После окончания р а 
бот на девятом посту форма с этого поста 
перемещается на передаточную тележку.

Перемещение срорми на передаточную те
лежку производится захватом передаточ
ной тележки.

С помощью передаточной тележки срорма 
перемещается к щелевь/м камерам. При оста
новке тележки напротив щелевой камеры 
посредством конечного выключателя дается 
Команда механизму открывания дверей 
камеры. После открывания двери, толка
тель передаточной тележки зат алкива
ет форму ё  щелеёую камеру.
Форма может быть перемещена 8 щелевую 
камеру только в том случае, если противо
положная сторона камерь/ освобождена  ̂
от срормь/, о чем дается соответствующий 
сигнал ■

извлечение срармы из щелевой камеры 
также осуществляется с помощью пере
даточной тележки, которая транспорти
рует и перемещает срорму с тележки на 
первый пост конвейерной линии. 
к.Ч. Работа Всех машин и механизм о ё кон
вейерной линии 8 технологическом режи
ме Возможна только при строгом соблю
дении всех блокироёок, предусмотреннь/х 
проектами электрической части соо/пвет - 
ствующего оборудования.

5. Инструкция по Эксплуатации  
Введение

Инструкция предназначена для руководства 
при установке, подготовке к работе и  
пуску оборудования, входящего в линию, 
и поддержания его в постоянной готов
ности. При монтаже, в  воде в  действие 
и эксплуатации линии, кроме данной инструк
ции, необходимо руководствоваться„ Техничес
кий описанием “ и „ инструкцией по монтажу, 
писку и регулированию'' каждой машины, 
входящей в линию.

5̂.-1. Указание мер безопасности 
5.М К обслуживанию и управлению работой 
машин и оборудования линии допуска/ются 
лица, прощеди/ие теоретическое и практи
ческое одурение и имеющие удостоверение 
на право обслуживания соответствующего 
оборудования.
5.12 Администрацией предприятия должна 
быть разработана подробна я инструкция 

по технике безопасности, уходу и смазке. 
Всех машин и оборудования входящих в  
линию, применительно к местным условиям 
эксплуатации.

дта инструкция должна быть ВыВешана 
около пульт оВ управления  конвейерной 
линии н а  видном месте.
При Эксплуатации линии необходимо руко

водствоваться указаниями мер безопасности, 
изложенными в „Техническом описании " к аж - 
дой единицы оборудования, входящей в 
линию.
5.13. Все ограждения, предусмотренные 
проектом, должны быть поставлено/ на 

место-
Открытые места приямков должны иметь 

ограждающие Конструкции.
&./.Ч. Рабочие места конвейерной линии дол

жны быть хорошо освещены.
5J.5. Очистка, смазка и ремонт оборудования, 
входящего в линию, во время работы катего
рически запрещается.
5. {. Б. Перед пуском, после монтажа или ремонта 
Всех единиц оборудования, входящ их в  
линию, необходимо проверить работу каждой 
единицы оборудования отдельно, а также 
их. совместную работу в  составе 
линии без нагрузки.
5.1?,Обслужиёа/-ощему персоналу не разре
шается'.

- начинать и продолжать работы при обна
ружении какой -либо неисправности в  со cm а 
Ве-.и$.оборудования линии.
-находиться вблизи движущихся частей
машин и оборудования.

- находиться на ерорме при уплотнении 
бетонной смеси на виороплощадке.

Z5
_____ ем}%
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£  //. /7oC/r> op OW L/ЛГ ЛС/ЦОАГ ЛЛХоб/АЛбСХ б зо х е  

J/oxoo 60 S p ew  ее рсуботь/ ЗСХлреихле/лсх.
б. б  /7орр бох остлхобхи 

See лглсоохб/ и Мехлхозлгз/, бхобхахое б  
Лих оно, устлхлблоблАолюх хл  л/есл?е, сег- 
ллехо оертеА/елл/ рухбллехАл о б  лоб обору- 
боблхое с/ Yepmex/a/x общего бобл зс/хоо. 
Стз/хобхл See го оборубоблхих лихии лех/бу 
собой лроизбоби/пся б  сооал бсАлстбоо с лро- 
бхЗХЛЛГО, уХЛЗ ЛXX6/АТ О ХЛ с/ергпв аХсУЗА оби/3- 
го бобЛ  ХОхбейерХОО J70X00.
/7ри усАллхобхе оборубоблхор хеобхобол/о 
merx/xe рухобобст боблт бсх/f 1/А/слорухооео 
Л о монтл/ху, лусху о  регу/ороблхоАО " хехс- 

бой /елиоохь/ или лгехлхизмл, бхобхохох б
ЛОХОАО.

63. /Тобголюбхл х  л  & dome 

/Тобготобхл к  робо/ле //ox6eoepxoo лохоо 
лрос/збобс/тсл б  соолпбе/лсАг>бс/с/ с /пеххозоги- 
оесхой оесл б̂Ао лроехглсу.

S. //. Ухизлхох ло техущелгу релох/пу

бибб/ релохлол о  с/х лериобс/оАУос/лб лро- 
озбобелося б  соотбетс/пбос/ с г/х/рс/хор 

состлбсеххб/л/ аул г о бобе -  логлребс/л? e/i е/ су 
у/лберАхбеА/А///Л7 б  усл?охоб/еххол лорхбхе

б  б  Т ехА / и овсхое  обслу/хоблАУс/е

/еххоиесхое обсзуАхлблхое лохоо сосало с//л 
оз т еххоиесхого обсзуАхоблхох отбель хз/х
ЛГЛСС/С/АУ и  ХГСХЛАУОЗЛ/об, бхобх ох ОХ б/70АУС/АО 

хоАлорое б  сбоАО о/еребз /уроозбобоАлсх б  

Со от бело сап бои  с ухлзлхохлго ло теххоиес- 

ХОЛ/у Обс/уАХобл/УО/О, O3/70AXeXX0Afу  б, Тех А)'ООСС- 

/ХОАГ ОЛС/СЛХОСА Л7СССООХ О /ГеХЛХОЗ Л7об.

S.S. брлболл хрлхехол, хохселблс/ис/

/7обгол?обхл /с хохсерблс/оо: 

бохсерблс/ох о  рлсхоА/серблг/оА? хлхгбой л/л- 

ШОХ6/ и Л/еХЛА/ОЗЛГЛ, бхоб/ШХОХ б  лих и ас, 
лроозбо болт? с # б  соо/лбе/лс/пбс/и с ухлзлхи-

Ял/и /70 ХОАУСерблсуии, 03/ ОаХОАУХЪ/ЛШ б

7еххо</есхотт ОЛОСЛА/ОО "  ХЛАХбо О А/Ли/ОХб/ 

а/ мехлхозл/л.

а

/?ри£хзсгх

Ш'СлГ

/рлхехое леало/ /  охохс/лрух схой л/оси их 

Л  мехлхоз Л7об/ бхобхохох б  Л  О Х  ОАО, бОЛАХХО  

осуахесАлблхлу* с я S* Afec/ллх, осх/ ао о лх? и/ог

проауоххобелое бл л го с/ ог/лл/осрерхз/х особ- 

хоб  / лоб ллбеслАто, б  зихрз/лоз/х лолгеихе- 

хо рх  и  т. б .)

S. 7 7/эагАУслор/77000блхое

брлх ел ор АЛСАробЛА/ие ХЛАХбоО А̂ ЛСООХб/ О 

оборубоблх ор бх обх щ ох  бЛОХС/АО /7рООЗбобсАА77 - 

ечХ б  СОЛАлбе/лЛ/лбоо с  /?р лбо/л/*7с/ /лра/хс- 
лорАлоро блхе/х из/ол/еххз/Avo 6 f 7еххс/оесхолт
ОА7о с  л XОСА /70 ХЛАхбоо А̂ ЛСС/САХО С/ обору бобсУ- - 

Л О АО.

ZG

Г\ УИ4гр iUtfttfifioil 
"/t/dte.гЖ. ТЪрскио
Га спся. ~jfcee£ ~
Ра*, rp. fy?WKcttbu

Ш = -

s m h
Т Л - 409-013-11. $3 ГА

ХонСеоерхсгА ac/*va мшгдте/лем/с ймг*ои*ш лмелеЗ 
негружнух стен Зар jctSofaC Х/Щср/Зх/О хт^сстс/

б  Ори Л ХАТ) б
Геххо оесхое 

елс/сохс/е

З и т

Р
Xt/Cffi

г з
JucntaS

/(/ЛрОСЛ7рОЛ7А7(Уи/
г  /Хосхб</



. 3 О б о з н а ч е н и е И а и м е н о ё а н и е 1 '
приме
чание

Д о к у м е н т а  и  и я

T n  7X 2 5 -3 8 1111

'

Т П  7 X 3 9 -0 / Техническое описана

-<гI11

/

/ I!$

/ Ъ З р а р с х з В о З к а /--fZ-.fr--------

г 3 0 7 S / 2  О О О Щ и т ы  у к р ы т и я
з р и я т к о В /-t-fz-гих’-- .----

3 с м ж - о т  m o a  o o o -o i Т е л е ж к а
р е р е З а  т о ч н а я Z

*/ с м ж  -J/53. п а  а п . о а а У с т о о и с т ё о  З л я
ъ а к о б /В а н и я  и л и
о гк р ь /В а н и я  5Ьр 7р Ь 2

5 С М Ж -0 3 9 . п о . o n . О О О К а н т о ё а т е л б /

___ С М О К -70 0 0 .0 0 .0 0 .0 0 0 Я  и б р о о у ю ш а З к а /

-  7C M 9 K -O S 8 . 0 0 .0 0 .0 0 0 Рельсы подъемны е /

_ С М Ж -О 0 5 . 0 0 .0 0 .0 0 0 Д б о р и З о В а н и е
ш е л е В ы х к а гм е о V

В . С М Ж - 76 6 0 0 0 .0 0 . 0 0 0 В е т о н а ч к л а З ч и к : 2

Данный чертео/с читать соВместнс? 
с черт еж ам и Г/7' 409-0!Ь' 1Z,8Ъ

Г Х  л и с т ы  2 5 ,2 6 , 2 7 , 2 8 \ 5 3 , W ,

г/

1 ! 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Приме-
ч а н и е

Ю С М Ж -30035. 0 0 .3 3 0 Н а с о с н а я
с т а м и  а  Я 5

(L С М Ж -06/. 0 0 .0 3 .0 3 0 М а ш и н а
о т З е л о ч н а я /

а С М Э К -653. О О . О О О К о о к о х
зВчкоизол ир.ч/ооио 7 /

а Ш О К -0 3 8 . О О . 0 0 .0 0 0 Д о З ъ е м  н и к 2

14 3 0 7 6 / /О. О О . О О О Д е л ь с
и з о л и р о ё а н н ь /и 2--------- f—------ ш -------

15 г I 1Д риВоЗконВеиерна 7Г------- ’-------  ---- / -----
л и н и и /

(лмнят  ШиыдегюЬ Ifezt 
НйЧ.рт Гибкий ф^9
ЕШШ

ЛриВязсгн

инв Hz

Рнк. гр. Камински l
Л zee Б __КонЬгйернчя линия по штфленш однослойных

_тенейнаружных стен д,\йзпьодоЬ КПД средней моим.

8618/Z
27

Т П -  4 0 9 - O l b - n . S i  т х

Вариант / 
Спецификация

Лит. Лист
Z4

ЛистоЬ

Гипрастроммаии 
Моск&а
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Ось 
камеры

t
гчоо

эооо

йт трссмсрормсг -
гпорыои по дета #~ 1 цси

ШЭОС

•в

т

к Ось Sbfc/rjoSk vrtOio 
постег

| + Д -

ГГУ7Щa t

то

\ 900Q

3000 1600

9 0 0 0 9000 9000
/О О С/77 / /1 ОСтЗ

\u jn r'

=п

J=
so О О

/?Ост 3

mso

"nW

- ч

-в=-

э д

S&- -§3-

ш

.Ш  ПА.

ж
\ /?*//: па

Jo со

у Ось тележм
Иерёдсс/n o w a v  |_J

и г

=а
Z ____ гк.

12900
Пост 9

0= 0=0-

/Щ

" S L

SV'V”A7-.
т ш %

~7 7~7 7 T V  У У ./ 7 T V  ^~к77 х >■ / / * У  / /

л г

?v У/' /7V777': . 
1/у--/ / / // ///У.У , ~z22-7ZZ2222yt£

9755

У^нуР/УУ~7~/ / //-Г / / / / / / / /  / /у у / / у/ // // / S / / у~7̂ г~7 / /~/ / / / / / у / У / / / х / / / / / / / /  / ///// / / / /
'/'А / / /  У  / у' />' // У' У' //. /  /У  х/УУ/У/У / /У /уУУу  //Уу У .. /УУУмУУ. /.. /У. >  ^ /у У уУ У У у  >. /УУУ./УУ  /' // > . /.

/ 3

Д а н н ы й  черт еж  чит ат ь совм ест но 
с чертежами ТО-409-Olh-ti.83

Т Х  41 и с т 6/ 5 4 , Об. 2 7 ,3 8 ,2 9 , 3 0 .3 4 ,3 2 Привязав

У  9, Л/ О

( Ut/PfOОрав
f ' «Р*
' Jt-teG

*W хр КЬминым К0нШ‘8рнаЯ/!СниЯ/с U3iOTwi/OHC//C CJhoMoChI'X. рано.?8J 
Ц(1/>ур«4Шст<мЗл1 jafcJat МД средней мощно ст с/

Ц
861811

ТП- 409-ОН-11.63 ТХ
Вариант 1

М онт аж ны й
ч е р т е ж

Лисп*гв iitvnU>f

Гипростром м аи/
г. Москёе.
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Данный чертеж читать совместно 
с чертежом Т П'Чоз-01Ъ-1%ЛЬ

ТХ листы  84, В5, 86, 8В, 35, 36 ,3?

и/зос

9

У п р а в л е н и е  об ор уд овани ем;

/7У/- П ул ьт управления приёодом Т (В ручном  и  а в то м а ти ч е ск о м  

реж и м е) авари йное  о тк л ю ч е н и е  н а  п о с т у 4
2ПУ- Пульт-шкаср управления устройством для 

открывания 5 орт од.
Зру  - П у л ь т -ш к а ф  управления к а н то д а т е л е м .

НПУ ~ П ул ь т-ш к а ср  уп р аёл ен и я  у  с /т  р о й  cm  В ом  для  

за к р ы в а н и я  S о р то В *
П УЗ- П у л ь т  уп р авл ен и я  приёодом  Л  £ ручном

режиме, ф и к са то р о м  н а  п о с т у  5, п од ъ ем н ы м и  

р е л ь с а м и  и  Виороплощ ссдкой, д ё е р я м и  зВукоизолирую щ его  

к о ж у х а , а в а р и й н ы м и  о тк л ю ч е н и я м и  н а  п о с т а х  £,5,7,8.
(ДМ- Шкаср аппаратный для', привода Z  ерик cam ора на 

посту5,подъемных рельр Виороплощадки, дёерей 
кожуха, насосной станции на посту 6( теленок и 
передаточной'

Ш ПТ - Ш кар -п с/льт управления тележ кой  передаточной
ПЯ - П у л ь т  аёарийного отключения линии

ШВЯ- Ш каф  Виароплосцадки.

ПУЗ - П у л ь т  упраёления приёодом Л  и  §  технологическом режиме, 

приводом У В р уч ном  реж име, ф иксаторам и  н а  п о с т а х  7,8,9, 

аёарийны м и отклю чениями н а  п о с т и х  £,9

ШЯ2- Шкаф аппаратный для приВода ЦЩ фиксатороВ на 
ростах 7,8,9, тележки передаточной

Ш ЭйС-Ш каср электрический д ля  подъемника

£ О
8mk

О, *
ТП-Ч09-ОИ-!Ъ.8$ ГЛйи/нащ tfsiUiL

ШиндероВГирсний щfa. спец 
Р.ЦКАМ8ieML.̂УаНинсхиищ § 7 .$оt/бей ер на. я лини* пощтртУ̂ениш еШслойных панелей наружных стен Зля заШаб кпд средней мбиц нести

Лри&яъан Ст.инжНикитине/
В а р и а н т  / Лит Лист VluercS

р 27
Монтажный
черт еж

! \ипросгроммаш 
г. МоскВаUriS. Н°
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Т е х н и ч е с к и е  требо& схния  
7 Монтаж линии проёодить В coon? Зет - 

cm Вии с чертежами общего Вида и техни
ческими тредЪВаниями ,ухазаннь/мч В тех
нической и эксплуатационной документации 
Кождой единице/ оборудования.

2.Зазора/ методу сопрягаемыми элементами 
оборудоВания должны бь/ть Выдержаны 
В полном соотёетстёии с указаниями £ 
технической документации оборудоВо/ния 
и дан но со чертежа.

3 Перепад по Высоте и ширине на стыках 
голоВок осноВнь/х рельсоё колеи и подъем
ных рСльсоё должен бь/ть не далее 2* мм., 
а зазора/ между ними не более бмм - 
/Солея на тележке передаточной 3рабо
чем положении должна сл/ь/коёаться с 
ос но Зной колеей технологических лоетоЗ 
и колеей щелеВь/х камер. Перепад по Зь/со - 
те и и/ирине на стыках Не более 2*мм., а  
Зазора/ между ними не более б  мм.

V. ЗахВат поддоноЗ каретками лриЗодоё 
КонЗеиернои линии должен производиться 
За упора/, специально предусмотреннь/е на 
поддоне'р захВат за  другие части поддона 
Не допускается.

б  После устаноёки одорудоЗания произвес
ти монтаж гидроразЗодки о  о чертежам 
3o7S/f. ООО, приямки укрыть металл очес -  
Ким и щитами, разработанными согласно 
Черт еж ам 307д/з. ООО.

Б.Пстроастёо контактное лоз. /4устаноёига 
3конце ьцелеВь/х камер (см, Вын. 77, сеч. Т-Т) 

7.После окончания монт аж а и наладоч
ных работ оробеет а окраску мест  
сборки, а  такоке мест повреждения 
лакокрасочных рокрь/тии и проЗести 
уста но Зку Всех ЗидоЗ ограждении 
предусмотренных техдокументацией 
монтируемого оборудования.

Необходимо про Верить Вхолостую  
Ззс/имо деист ёи е  работы оборудоЗаниЯ 
при перемещении поддона по Всем 
постам Канёейернои линии.
8. При устаноВке механизма откра/Вания 

бортоВ на посту кантоВателя, механизм 
фиксации снять, трубы гидроразЗодки 
заглуш ит ь.
9. *  Раз мерь/ для слраЗок
W. ШВы сВарнь/х соединении по Г0СТ74 77/- 7Б 
Допускаются сЗарнъ/е и/ёа/ по гост. S264-80

1- Тип и количестЗо поддоноЗ определяют -  
ся технологи ческой частью 
проекта.
2. ТидроразВодка/ пцз. / и щита/ укра/-
тия приямкоВ роз, 2 но чертеже не 
показана/.

Т ехническ ая  характеристика 
/. Тип формуемых изделии-панели наружных стен
2. Максимально Возможные габариты 

формуемь/х изделии , м м
длина — 7200
ш ирина — 3700
т олщ ина — / 4 0 0

3. Максимально Возможная масса
формуем а/х изделии, к г — 7000

/7. КоличестЗо технологических постоё 
В КонЗеиернои лин ии, ш т — 3

S. Тепл о Влажностная обработка изделии 
~В подземной щ еле Зои камере,

Б. КоличестЗо щелеЗь/х камер — 2
7. Количестёо форм В каждой камере - 72
8. Способ упраёления оборудованием  
КонЗеиернои линии — дистан ц ионныи

с индиВидуальнь/х постоВ 
У. Общая установленная мощность 

оборудоВания , кбт — 323
70. МцксимальНЬ/е размерь/ площ ади  
Занимаемой КонЗеиернои лини ей  , мм

длина — 723000
ширина *— 29000

77. Общая масса технологического 
оборудования КонЗеиернои линии  
/без комплекта ф орм ), к г — 747000

I
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Данный уертеснс читать са&мсстно 
с чер гг? еж ам и  Т/7-*/09’01У12.63 ТХ ли сты  2Ц, 2Sf 28 «33

86/р/г

ТП-№-0\Ь-И.ЪЬ тх
КонЬейерна̂ /штл по изгвтоЬлению однослойных па 
имей наружных стен длязабодоо К1)Переднеймощности

Лит . Лист

30В ариант /
М онтаж ны й Гипрос/проммаш

yepmeofc

Листок

МосхЗа
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Д а н н ь /и  уерт ео/с чит/ать са ём ест п о  

с  черт еж а?м о 777-VQ9-0I3-/2.S3 ГХугосгь/

S4
8Ш/Ь

8 r n - m - o i y i z . e s  т хГлин xrrv 
Нач. отЭ

WuHdepoi
fhPCKuu

&:№.&
Рак-Ъ КаминскииЗ&5

Конвейерная линия по изготовлению однослойных пане- 
пей наржных стен для заЬодоЪ КП Деревней мощности

При Вязан В а р и а н т /
Л и т.Лист Листов

р 3 /
М о н т а ж н ы й

Ч е р т е ж
/Ъпростроммаш 

МоссЪсаи н в т _.
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Ф  ~  Ф /7оВерн</гг?о 
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Д ан/Vb/U У£р/77е&/С 4U/77C?/77b СО&/У7ес/77А*0
c */£p/77£crfcсг/уш Z/7 409-0/5-/2. В 3

ГX  ̂ 7сус/77Ь/ 24,27, 2S

15400 38
еш/ъ

7Т~\
1 Г\ ’ Ч09-0П-П.83 т *tLvflawНач.отд

Гл.спец-

Шиндерт
ГирСКий Ш
/?г.ее& ; Конвейерная линия поидГоТоЬлению однослойных па- 

Нелей наружных стензаЬодоЬ КПД средней мощностиРзк.гр. ЪминскиА
ПриВязаГН В с гр и а н m  /

Лит. лист ЛисТоВ
P 35

М о н т& сн с  rtb /U  
Vep/Tje&fc

{цпростроммстщ
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B0E

Д а н н ы й  уер/тг&нс </и/т?су/77Ь со В/нее/г? НО

с черт  ес?/с£гмо 777^Од'О /д'12  £ 3  ТХУ7нсТб/ 24,2.7,28 щНач.о т<
Гл^спец.

ПриВязан

ШЕЖ

щ ШиндероЬ 
'Td Ги оски и

ВИ£.фКаминыял
Яггв& КоЪЬеСерная линия по иъттоЬлению  однослойных рано- 

пей нн м ж н ы х сген для заВодоь к п д  средней мощности

33

86/8/ &

Т П - Ч 0 9 Л013-№.83 Т Х

Вариант  /

М&Н /пс/ЖНЫ О 
4гртесрс

Лит. Л ист

36
Листов

Гипростроммснь 
Мос/сБа
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Даннь/й чертеж: читать 

с чертежами 7/7 409 ~0lb4Z ЬЬ
со&меат но 

ГХлисты 2//>26927у28

Лри&язян

UH&7L

8бф

Т П *  409-013-fZ-В.З ТХ
КонЬеиерняя линия по изготовлению однослойных пп- 
нолей наружных стен Для зпЬодоь КПД средней мощность

Вариант /
Монтажный 
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Настоящее т ехническ ое оп иса н и е и  
инструкция п о  эксплуатации предназначе
ны для Крат кого ознакомления с назна
чением, сост авом, радо т о и и т ехнически 
ми параметрами оборудования л и н и и , 
неп&хо&имь/ми Уля обеспечения полного  
использования т ехнических Возможностей 
последней'.

Техническое; описание разрайотано £  Виде 
еди н о го  докум ент а состоящего из 
», Технического описания” Вкптчая инструк 
цин? по эксплуатации.
Кроме Настоящ его документ а, необходимо 

боя изучения конструкции и  правил эксплу
атации одпрудоЗания, Входящ его В  сост ав 
КонBeйерной линии 7 руководствовать ся 

coomSemcm Ву/ощ ей эксплуат ационной до - 
Кументациеи\ прилагаемой к каж дой единице 
постаВляемого оборудования .

/ .  /Н а зн а ч ен и е

Конвейерная линия предназначена для 
изготоёления железобетоннь/х изделий 
на заВодах /С/7Д средней мощности.

У. Технические данны е 3  Состав конёейеоной линии

- Наименование показателей 
единица измерения Значение

33- Тип формуемых изделий

2.2. Максимально Возможные
’ габарить/ формуемых изделий 

мм

Ран ел и наружных 

стен

длина 7ZOO
ширина 3 /РО
т олщ ина

Z.3 Максимально Возможная
400

масса формуемых изделии\ кг 
. 2.УКоличестВо технологичес

ких пост оё В конВейерной

7003

линии / и//77. 0
2.5 ТеплоВлаж ност ная В одноярусной

обработка изделий щелевой камере
2.6. КоличестВо щелеВь/х камер
2.7. Количество грорм В

г

Ахгждой камере, шт. /В
2.3. Способ управления оборудо Дистанционный
ванием конВейерной линии  

2.9 Общая установленная

с индоВидуальнь/х 
пупьтоВ

мощность оборудоВания, кВт. 
z.fo /Максимальные размерь/ 
Занимаемой конВейерной линией,

285

мм. длина /23000
ширина

2./1 Общая масса технологичес
кого оборудования конВейер
ной линии

24000

(без комплекта ф орм ) кг. /05000

ИаименоВание оборудования Пн дек о

3. f Привод конвейерной линии СМЖ-3005Я-17
3.2 Тележка передаточная СМЖ-Ц4Ч -  О!
3.3 К ант оват ель см ж - 433
3. 4 НстройстЗо для открывания 

или закрывания борт ов С/ИМС -453
3.5 бет оноукладчик смж - /66 я
3.6 Виброплощ адка грузо  -  

подъ ем ност ььо /5  г СМЖ -20ОБ
3.7 РеЯьсы подъемные  / для 

Колеи 3340 дли но/о  -  7000J СМ Ж - 458
3.8 Оборудование щ елевых камер см ж  -445
3.9 Насосная ст анция смж -зсазв
3/0 Кожух звукоизолирующий СМ Ж -653
3. / /  Машина от делочная см ж  -4 6 f
3./2 Подъемник СМ Ж -438
3/3 Комплект поддонов с оснасткой В соотВетст

3./4 Рельс изолированный

Вии сзагхсгз- 
ной специгри- 
кхщией тех
нологической 
части лреек 
та

307Б/У4
3 /5 Тйдроразводко/ 3075/ /

3-/6 ЩитЬ/ укрь/т ия  

приямков 3076/Z

ВШ!г
ТЛ- 409-013-11. 85 ТХ

'онЬеиерная линия по изготоЬлению однослойных па 
нелси наружных стен дмзаВодо$ ,<л.Переднеймощнпти

Вариант  /
Л и т -

Техническое
описание

ЛисГ

39
йистоЬ
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4  Работ а канВейгрнаи линии

Ч/. Де&ятипастоёа/Я конёейери&я линия  

с однояруснь/ми щ елеВь/Ми камерами сос  -  

/поит из дЗух пархяллельнь/х потокоВ.
В  /гербом  пот оке располоо/сены деВя/пб 
т ехнологических постоВ, назна  ч ен и  е  
Которых указано £  т ехнологической части 
проекта.
Во Втором пот оке располож ено  /  одноя  — 
русн ь/е щ ел еёь /е  нам ерь/.
Ода потока/ соединено/ м еж ду со д о й  пере-  
Заточными т ележ к ам и.
4.2. Fadoma ног т ехнологических пост ах  
линии начинается с  момент а передачи фор- 
мь/ н а  каж дый пост .

43 Перемещение форм от поста к пост// осу
ществляется при помощи приВоди конёейерной 
линии.  Ни пер Вы 3  пост qbopMa/ поОсгется яере- 
3?т очной т ележ кой. После окон чан и я  р а - 
дот на деВятом пост// ф орм а с  эт ого пост а  
перемещается на  перейЬ/тОчную т ележ ку.

Перемещение формы на пе/эе&аточную т е-  
леж к у произВойитсЯ захВдтом передаточной 
телео/ски.
С  помощ ь н? перейегточнои телео/ски /ферма/ 
перемещается к  щелеЗым камерам .  /?ри осга- 
НоВке тележки нипротиВ щелеВой камеръ/ 
посрейстВом конечного Выключателя дается 
Команда механизму открыёания дёерей. 
камеры. /7осле открь/Вания дВери , т о л к а 
т ель передат очной т ележ ки заталкиВа  -  
ет форму В  щелеЗую камеру .
Форма может дь/ть перем ещ ена ВщелеВу/о 
Камеру только В том случае, если противо
полож ная ст орона  кам ерь/ осёодож дена  
от формь/ , о  чем дает ся соот&етстёующий 
сигнал.

ИзВлечение формь/ из щ елё Вой камеры  
также осуществляется с помощ ь/о переда
точной т ележ ки ,  кот орая т ранспорт и
рует и перем ещ ает  форму с  т ележ ки нс/ 
перВь/й пост конВейерной л и н и и .

П.4. Ра йота Всех машин и механизмов кон
Вейер ной линии В технологическом режи
ме Возможна только при строгом содл/о- 
дении Всех ВлокироЗок, предусмотренных 
проектами электрической части соответ
ствующего одорудоёания.

5. L/нстрикиия по эксплуатации
В & е д е н а е

Uh/струкция предназначена длярукоВодстВа 
Ври устаноВке, подгото&ке к радо тс и 
пуску одорудоёания, Входящего В ли ни /о, 
и поддержания его В постоянной готоВ  -  
Ноет и. При монтаже у В Воде В дейстВое 
и эксплуатации линии; кроме данной инсгрук- 
Ции, неодходимо рукоёадстВоВаться,г7ех ни чес - 
Ким описанием" о „инструкцией по монтажу, 
пуску и регулированию” каждой Машины, 
Входящей В  линии?.

5. 1. Пк азами с мер дезопасности
S./.1 Кодслужиёс/нищ иуораВленин? радо т ой  
машин и адпрудоВания линии допускаются 
лица9 прошедшие т еорет ическое и  практи
ческое одучение и имеющ ие удост оверение  
на про/В о одслужиёания соотбетстВу/ощего 
одорудоёания .

S.12 ЯОминистрацией предприятия долж на  
дъ/ть разрадотана подродная инструкция 

по технике дез опасност и ? уходу и смазке 
Всех /пашин и одорудоёания, Входящ их В  
линию , применительно к местным успоёиям 
эксплуатации.

Эта инструкция должна дь/ть Вь/Вешана 
около пультоВ упраВле ния  конёейерной  
линии н а  Видном м ест е.

При ЗКсплуа тации пинии неодходимо /ук о- 
ВодстВоВаться указаниями м ер  дезопасносги, 
изложенными ё„ Техническом описании каж 
дой единицы одорудоёания, Входящ ей В 
линию .

5.1*3. Все ограждения, предусмотреннь/е 
Проектому доло/снь/ дыть постаВлены на  
место.

Открь/тые места приямкоВ должны 
иметь ограждающие конструкции.

5/. 4 Радочие места конёейерной линии дапж- 
нь/ дыть хорошо осВещень/.
5.1*5. Очист ка, см азка и р ем он т  одорудоёания, 
Входящего В линию . Во Время радот ы  кате -  
гори чески запрещ ает ся .

51.6 Перед пуском, после монтажа илиремонта 
Всех единиц одорудоёания, Входящих о линию, 
неодходимо проВеритЬ радоту каждой 
единице/ одору до За ния отдельно,а так
ж е их соВместную радоту В состаёе 
линии дез нагрузки.
5/. 7. Пдслуж нВоющ ему персоналу не р а зр е 
ш ает ся

начинать и продол ж ат ь радоты при одна -  
руж ении какой-  лидо неисправности В  сос -  
та Be одорудобо/н и я  линии ;

~~ находиться Вдлизи дВижущихсЯ частей 
машин и одорудоёания  ;

~~ находиться на форме при уплот нении  
де/понной см еси н а  Видро п лощ а дк е.

4з
____ ______________________________ 8Ш/ь

НДЧ. 0Т& Гирс/а 
Г/t cneq. "

ПриВязан
Ежз/l

1 Шш&ера£.
1 CupCACUj* 
ЯгесВ
Камин п  и Тей з Г

TD-H09-0! } - lZ.8i ТХ

Вариант  /

Тех ни чес к о е  
оп и са н и е

-К П Л п  .... , 
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5,(8 Посторонним лицам находиться В зоне 
линии £ о Время ее работ ь/ запрещается.

5.8 Поря дон установки 
Все машины и механизмы, Входящие £ 
Линин;, у с т  ана В лива естся на месте, соглас
на чертежам ерунда мента В под оборуддВа- 
ние и чертежам адщего Вида линии. 
СтыкоВка Всего одорудоВания линии меж
ду собой произВадится В соотВетстВии с 
привязками, указанными, на чертежах 
общего Вида конВеиернои линии.
При устаноВке одорудоВания необходимо 
mwvH$рукоВодстВоВаться „ L/нструнциеи 
по монтажу, луску и регулировании;''каж
дой машины ила механизма, Входящих В 
Линин1,

5.3. ПодготоВка к /работе

Подготобка к работе конВеиерной линии 
произВодится В соотВетстВии с технологи* 
Ческой частью проекта.

5. Я. Указания по текущем» ремонту

Видь/ ремонта и их периодичность произво
дятся В соотВетстВии с графиком, 
составленным на заВоде-потребителе, 
и утвержденным В устанаВленном по
рядке.

5 5, Техническое обслуживание

Техническое обслуживание линии 
состоит из технического абслужиВания 
отдельных машин и механизмов, Входящих 
В линию, которое В сВою очередь 
произВодится 6 соотВетстВии с указа
ниями по техническому обслужива
нию, изложенному В „ Техническом опи
сании" машин и механизмоВ.

5. £. ПраВила хранения. кансерВации

ПодготоВка л  консерВации: 
Консервация о расконсервация каждой 
Машины и механизма, Входящих S ли
н и  to, произВодится В СоотВетстВии с 
указаниями па консервации, изло
женными В  „Техническом описании" 
каждой машины и механизма.

т
Хранение металлоконструкций машин и  

механизмов, входящ их S  линию  должно 

осущ ест влят ься В  м ест ах исклю чаю щ их

проникноВение В>лаги и атмосдоернь/х 
осад ко В{ под наВесами1 В закрытых 
помещениях и ?. д)

5.7, ГранспортираВание____

Транспортчроёание каждой машины 

и оборудования, входящих 6 линию, 
производится в соответствии с 
правилами транспортирования изло
женными В „ Техническом описании" 
по каждой машине а оборудованию.

j
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С хем а
распределения даБлений 
на стариь/е ^конструкции

-с2000, Ж
[з5ор_

Гр.чзоподъ ёмностЬ _= U ___
Выпет кр/оксу ̂ м 6 .
Высота подъёма, м ...и.......
Скорости 
механизмов 

м/мин.

Подъём of грпяа/ 2
передВижения/ /па/ли 
ЛередВиженш? крана/

20
23,8/ 35

Режим ра&оты средний
Тип дпекпприческои тали ТЭЗ-521
Наибольшее бабле 
нас ходоЬого коле
са (без учета инер
ционных нагру
зок Л кг с

Вылет крюка, мобозначениедавления —

6 Ri yaw
3300

Наибольшее даВле ние горизонтальны: роликоВ/без учета
инерционных нагрузок), кге

' Б
///г/Zz 4760
лб У 800
a V 4720

Элек/проб&игательмеханизма
передвижения 
Переда точное -

Тип тэ2-31-9чрМаш Насть, к&т 0 75//.1
Скорость Вра шенияротора °̂ /мин 
число редчк/пооо/

3S5/МЧС 
62,2

Подкрано&ь/и '
Установленная

рВ/)ЬС KCcf драг/п ЛО *бо
мощность крана/.кВт 7,/

Род /77Р*:сг и н&лоясненниё лерсмерм*
ВйЦМеНАЩаЗ длина /г/ормляного пилок/ м /,4/Тип конечно?г> 
Ткшщенпур^з 
Масса. Кг

быкл/опятоля _ КЗ- 70f
оне Ус/легно 5 к и крана 20°С / +3.5С

4225

грАЩ

О  L i 1 Ус/Т70/НоЗаг у  /Срс/НсУ
см* чертежей - ТХ~ /; ТХ- 3

Z. Задание m  крепление крана вы
полнено В соответствии с гибарит- ным черпЩсом 3636ГЧ Cm* ха конского 
(чашъаВода.

5 Отметка г.р. консольного КРино определяется при привязке б зависимости от отметки Г.Р. мохового крана
4 СтропоВочнь/е приспособления разра- ВатыВаютсЯ при при ВЯЗКО.

4 5

8бф

гп-т-оп-п.вьтх
^оцъ^йерная линия по изготовлению однослойны х п и н  спей 
наружны х стен для  заб одай К П Д  с р е дн е й  м о щ н о с т и
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ФЛАНЕЦ,  8 0 * 10  Г о с т  l^.e’SO-b?
З а АГИЖЛА  ЪАПОРНАЯ П /кР Л ЬЦ Л ^
ф а а н ц е б а я  Ду 80 Р У Ю 30ц

П Р Ц М L М ft Н Ц Ц:

1* Д а н н ы й  а и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с а и с т о м

2 -  А к с о н о м  E . T P H 4 t t l U a  С Х Е М А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  

ЧСАОВйЫЬ ОБОЗНАЧЕНИЯ - А Ц СТ "Ь

*• Ч 3 А Ы к СЕЧЕНИЯ -  АцСТ 7.

Вы т я ж н а я  ч с т а н о б к а  n 3 ( н к)

Вы т я ж н а я  у с т а н о в к а  n 2

В ы т я ж н а я  у с т а н о в к а  *  1

П р и т о н н а я  у с т а н о в к а  n 2

П р и т о ч н а я  уст  ановх  а и 1

м Huf l I UAb I  t& *  1 / 2* шт. 4 0,12 0,111 АИСТ 34

во А « Ш  И  1 <2.5 - 1 1 г * ШТ. j 0,(1 о.н „АИСТ 3 4

29 Н и п п е л ь  I  ю - 1 [  2" шт- 2 0,1 о; 2 А и ст 54

ге 9 го А ок 6 60* 50* 5 Г ост 8509.72 м 52 5,7 7 196

27 Л и с т  &ПН-5 Го и  1 49 03- 74 м* 0,5 39,25 Р Ш

26 М 9 ф т А 4 0 * 25 Гост 8987 -75 шт. 1 0,30й о.зон

25 М 9фТ А, 25 н 15 Г о с т  8 9 57-75 шт. 4 0.14? 0,588

2Й К о н т р  г а и к а 25 Г о с т  8988*75 шт 6 Ш 2 0,492

23 К о н т р г а й к а , 15 Гост 8968-75 шт То 0.036 Q.3C

22 М у ф т а  короткая 25 ст Гост 8966-75 шт 6 0,133 0,798

21 М у ф т а  короткая  15ст Гост 8966-75 Шт 10 0,055 0,55

20 ВОД ООТДЕ MTfcAb К О И Д Е В О Н шт. 2 2,2 4.4 Аист 34

19 Т м н  15 * 2,8 Гост ъ т  - 7 5 м 150 1,28 166Л

18 Т р у б  а 25 * 5 , 2  Г о с т  3 2 6 2 - 7 5 м 60 г з 9 11(3,4

17 Т р у б а  < 0 x 5,5 Г о с т  *5262* 75 м <43 :Ъ№ 5Й9

16 Т р у б а  5? х ъ Го ст 8752 * 78 М 4 к 16

15 К ран  n p q x o i ной - п р о бко»мй  
м у ф т о в ы й  * 11 Б 6 6 к Д ч (5 Ру 10 ШТ. 1 0,59 0,59

№ В ей т и л ь з а п о р н ы м  м у  о т о » ык 
15 кч Юр Д ч 25 Р«16 шт- 6 1*4 8 4

15 -бЕИТНАЬ ЗАП.ОРНМЙ МУФТОВЫЙ 
W кч 18 Р А у 15 Ру 16 щт. 1о 0,7 7,0

Ш

П р о м п р о к о д к  к

1 2 П я р о н н т  2.  Г о с т  4 6 1 - 8 0

И Г * й к л  м 46 Гост  5 9 1 5 - ю
10 5 о п  М 16 ч 70 Гост Ч798-  7о

Р Е Ц И Р К Ч  А Я В, М О К Н А  А У С 1 А Н 0 Ц А  
V f  ( S£ ) ____________________

ц Т Г Г в Т я  К А М Е Р А  А , 2 Х  2 , 1  ( К )
L = 97.78

»1

Ш Т

Ш Т

шт.

ШТ
шт
шт

шт.

ШТ

ШТ.

шт
шт

о,  г

16
IS

о, озз

0,Й5

В,67

29

0,8

о , 5 а в

2,32

to,68

58
АИСТ 2П

аист £7,

АИСТ 22

лист 21
АИСТ 21

АИСТ ft

АЦСТ 8
Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Е  O A p O C H A B ^ K t H H L

Ч х и н  | О Б и ГНаймем о t аи й ь Е а « и

нзм Кол. М Л с С А кг Примем am-

Т П  -409-01$-12-83 ТТ
АОИЕИг рНАЯ ЛИНИИ по ИЗГОТОВЛЕНИЮ ОМ0СМ>Й*ии ПШЛ1Н 

'НАРУЖНЫХ CTtH 1 М >М0401 АРА tPtAAtH *»РЩ И ОС Г И •

А Р Й К н Т CTAXU л

TtlKO A Q Г ИЧСОксг UmHAiXtAUfc 
„ И ПРОМПРООО AKU лг
« Л М *  И*  0 1 М 0 000 в осях  S7-ZS 
м о н т а ж и  а я с п ^ н ф и к п ц , ио

Р

ЛИСТ » Н от 0 в

Гн 0» о СТ 9 о мм А ш 
г  М о с к в а
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п 
I

•г

<
/5аО

<
а.
<

4
ос .

ч-
о
с
t

Ч е м )  6 H  b i t  0 6  О Б »  A 4  l  A l t  A П р и м е ч а н и е ,

__ ___ T p ' S S O O f O S O  с ж а т о г о  в о п и т * Р> ? * 8
КГС
та i  Д а н н ы й  л w с т с м о т р е т ь

l тятт мм яшма Ь ч ( 0 П Н И  С Ж  A T 0 Гб 8 0 *  Д Ч Т  *  » Ш К И  1 Е А О А А С О О М Е С Т  Н О с A U С Т А М U 1 % %

__Q___ T m o n p o i o A  ч м ч а ь с н о н м о и  с w a  ъ r м 1. Ч * А Ы  и U 4 E R U *  -  Л и с т  ?

I S Е ц т и к ь м и т о а м я i .  М а ш Ый И  РАБОТ КИП НСОЛНОЬРСМйиМО

* ^ t  А Ц С А М Й Й * М Ь ( Н  М Ч О Т 0 1 Ы К

0 ОТ  Д Е  А Р Т Е Л Ь  К О Н И Н О Й

®

4

Н о м е р  п о з и ц и и  т е х н  о к о  г « ч т о г о
/ИКИ AJtfXQftHOC 0 * O iV A k 4 t4 \A t /

О п о р а  п о и  « ж и  a i

О Е О И М и  И и

t >
( I t P t x o  Ь, А И А М И  РА

i*.  0 » 0 0 b У А А О Н  Т Р У  в

T m o o m o A  я ш о ж т  п о  п о ш я я о в о к  ь а а к ь  « а  о т  м.  ~  7 . 500

Т  А  6  А  Ц  Ц И М С К О » »  С Ж А Т О Г О  М  П  В  X  А

нм
п о п *
ции
ИАН

ЧСИОЬ-
« 0 (

о к о т
ч1и«е

П н  м п  о и  н и

О С Т  Р Е f  К Т Е А А
М а р к а

М A C J U R H

Я О М т С П О  
п о т р  е в и т ш й

РАСХОД
»М А !*Ч4«У«™

Г о л о  » о Й 
РАСХО А 
j  ОБ А Ч А А 
Н М 5 | ГОА

Н ш и Е А Ь
ВКЧТРЕННЯН

Д И А М Е Т Р

Р 5 А * * *
М И

Всего
ОКНО-
&РЕМЕН
но РА
БОТ АЮ- 

ЩИ*

НА Еди- 
й « М

0KQP4- 
K 0 H ” 

ни А

R etro

<0 5 е т  о н с ч  к а а д н и  к с м х -
466 А. 2 г 0 . » о,  г г г о о о 1 0 -  1 / 2 - —

<г М а ш и н а  б а г  а а х  и t  а
kj щ аа

1и

1 4 « ,« 1 0,04 4 4 0 0 0 16 - Ч г ' —

н линий  отдГПГй'"и i (ПГ |Ц  а ' х Т АЦИИ П А Н Е Л Щ  к с 
А] 1ЛАЫИК в ИАоечк^л цлц  

H M U C E H M E  ГГ1ИТА е м т к - 1
*

0,5
*

0,5 1 6 -  ‘ / г 1 (6

0
Tj М А Ш И Н А  ~ ~  

A At  О К Р А С К И Н А ( Ц & 8 1 4 0,8 6,8 5 0 0  0 0 0 А 5 -  ) ’ 25

м
1) МАШ И U A AAA МЕКК 0 “ 

М Р Н Ц С Т О Г б  ПОК РЫТ ИЯ 1 1 о>? 0, 7 г $ -  4" 2 5

15 ( U  0 Р Ч А 0 » А Н Н Е  
H t  M i n x  К А М Е Р

~ ^ М Ж -
НЧ5 к г 0 ,0 5 ? 0 , « А 10  0 0 — -

П R н е » м о с х i  с S D K ЭДО? J 1 1 0 , 8 5 0 , 8 5 ш о о 1 6 -  1 | 2 ' ' 16

4 У К О Ч К А  К А К  С М А И и с м ж -
- 1 8 А -  06 1 i и и 5 0 5 0 0 — —

ш МА ШИ Н А  РЧ S И А Ч Ш й и ^ О -  
Ы А Ъ Н А А  n H t t M a m S K t -  

К А Я П Р  t  М А А
Н П -

гт  а { 1 1x8 1)8 1 3 5 0 0 : 1 6 -  Ь " 1 6

г
Г а н  M i n i  р у ч н о й  
п и е *  и а т н ч к е к н  Ц НДАРРМОРИ М О М

U R -
Ы Й I 4 0 , 9 0 ,9 6 7 5 0 1 г , 5  - ( / & " 1 2 , 5

И т о г о  :
. .

~ п 5 8 0 7 5  0 4

т п -  4 0 9 - 0 1 3 - 1 1 . 8 3  т т
И А Ч  C U К ч ь ш н  некий
Р а - с п е в . Б о р м о н т о ь

1
Ко И БЕ  Й t  Р И A t  А М И Н А  ПО н ь г о ю е м н и ю  О А И О С А О И Й Ы Х  П А н Е *  

Л Е И  Ш З Э К Н Ы Х  С Т Е Ц  К. АА Б Н О А О И П Д  « Р Е А И Е А  М О Ц И О Н »Р ч к  Г Р Б Е А Ч и х и Н А
П т и  I R  5 А И СТ И н ж С Е  К<А * « *  А

В а р и а н т  1

( Т А  K UA А ИСТ а м с т с »

Р 5—
T E i m n f c r U t t K k  n A P i t H K  l i K U U t T  
A u c H o / t W H n f 8 ^ KMc x £ M A

Т Р Ч Б О П Р О В О К С О  
Ч С А О Б Н И Е  О Б О Ъ И А Ч Е Н И Я -

Г и п р о с т р о м м а ы  | 

Г М Q t  к м  |И Й А И

г
i

4
]

4
\J

А

i.
I

\

1
I
}
1
JI
I»!
i
i
f
j
*
ii1

*iг
\
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Ii
i

}

\
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'I*1
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i. Д л и н  Ь!Н ЛИСТ СМОТРЕТЬ СОбкНСТИО с л и с т о м  5. 

I. ЦкЮРОМЕТРНЧЬСКАЛ СХЕМА Т Р 4 Б О П Р О в О Д Q В 

Я З С А О М М Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  -  л и с т  6.

3. Н ЗА Ы Ч C H t  К и  - АИСТ 7.

I

П Р U В 1 3 A U

UH

49

Ри.ичяс. пр И и н 1 1 гоь ТП-Ч09-0Ц-П 83 ТТ
НАч O U К з в и и т к и ч
Г а о ц ftp» м о н т о г 
? чч гр Бнчшквиа 

“  о п т ч ~ 1  С t V Y m ~ч~к
т KH4SE и * Р И А 9  М И Н А  ПО Н З Г О Х О Ш ц й Я ОЛЧОСАОЙКИХ Г . МЦ  

НЙ ЦОЧЖИ#!* т н  А АО ЗМСЛОБ Кг.< 11Е a u Е U ИпщйбСН

6 А Р И А К  Т  1
С П  а й  « • w e t А Н С И )  'г

— Р к

—
7 1  X •>. Q t o  T t m c t o t  P H^OCK^V^ l «  И

п ю м п  » в ю  и  v! \ М »  A t  0 1  Ы.  i , оао i о с п  Н 5  
Р а з р е з  \

Г и П Ю С Т Р О « М  а И! 
Г- А\ 0 С А » А

I
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s
<
<n
tO
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c
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П Р Н М  M  U H « :

l Данный аист смотреть совместно D аистом А- 

%. Аксонометрическая uima трубопроводов и 
П Н И Ы Ь  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  * А И С Т  б-

^ • Ч З А Ы  Ц CEME. HUA - ЛИСТ 7.

45

44

43

кг
41

П Р И В Я З А Н

50

f t t 8 k

ЦТГ7Г

4С

39

38

57

56

35

34

33

32.

Г A it К А М 12, Г о с т  5915 ~ то

Г а н к а  М 8 Г о с т  5915 -  ?о

Г а н к а  М Е Г о с т  5915 ~7о

Ь о и  М 8 к 30 Г о с т  7798 -  7о

К р у г  12 Г о с т  2 5 9 0  -  71

ТА О М Ч Т для р у к а в а  d y  25

Х о м у т  л а я  р у к а в а  d y  16

Х о м у т  л л я р у к а в а  dy 12,5

Р у к а в  Г  ( Г у ) - 1 *  , 5 - 2 , 3  у  Г о с т ^ б У ? ^ ?

Р у к а в  Г (Э Д -1 0 -2 5 -4 0 у  Гост 186 98 - 79

Р у к а в  Г ( w\ - 1 0* 1 6- 27 у Гост 1 8 698 - 7 9

О п о р а  Д Д Л ? — ■

Х о м у т  лая т р усы dy 4о

Х о м у т  А А я Т Р У Б Ы  d y  25

ш т

ШТ

шт

U1T

м

шт.

шт.

шт

ШТ-

шт

шт-

г зо

б Г

64

35

10

го

г о

J1
24

0,015

0,005

о,оог
0,017

O.Oitl

0 , 0 3 1

0,029

0,525

1,0

0,6

0 - 4 5

0,066

0,03

3,45

о ,зг

0,128

0,136

31,1

0,164

0,124 

0,0 58

е.гб
~г(Г

Л  
гг 

г , 064

0 . 2 4

Л и с т  3 3

л н е т  3 3

л и с т  33

лист зг

31 Х о м у т  для  т р у б ы  (/„ 15 шт. « 0,029 0,696 АИСТ 33

30 В и в п е л ь  I  2 5 - 1 “ Ш1 г 0,053 0,066 л нет. 34

29 К М П  и ь  I  16 -  1/ &“ шт. к 0.12 0,48 л и с т  34

2? Н и п п е л ь  I  12,5 -  1/ &'» шг 1 0,11 0,11 л и с т  34

27 Н в п П И ь  I  10 -  1/2“ шт. г 0,1 0,2 л н е т  34

и Ч г о л О д  5 50* 50*5 Гост 8509 -  72 м 52 3,7? 196

25 П е т  Б'ПН- S  Г о и  19903- 7̂ м* 0.5 39,25 19,63

21 МУОТА 40*25 Г ост 8957 -  75 шт. 1 0,304 0,304

23 « , « т ,  7 .5 И 5  г » н  8957 -15 и г к 0,147 0,588

г г Н о я т р г л н к л  25 Гост 89 68 -  75 шг 6 0,082 0,492

21 R o u p  г а м  а 15 Го с т 8968 -  75 шт 10 0,036 0,36

го М у ф т а  к о р о т к а я  25от Гост 8966-75 Шт. 6 0,133 0,798

19 Му ф т а  к о р о т к а я  15ст Г о с т  8966 -75 ШТ. 10 0,055 0,55

18 й д о о т м и и т е л ь  КОНФЕТОК. шт г 2.2 4.4 л и с т  з4

17 Т р у б а  85» г %в Г о с т  3262 -75 м 130 1,28 166,4

16 т » ч б »  г 5 . «  r o t ,  w  - i s И 60 2, & 143,4

15 Т р у б а  А о » з %5 Г о и  3262 - 75 м 143 3,84 549

111 т р о е » .  5 7 , 5  Г о с т  8752,-74 м к 4 16

13 П а н  П Р О Х О Д Н О Й ,  п р о б к о в ы й  
м у ф т о в ы н  Н ь б  6? П  15 Ру Ю шт- \ 0,39 0,39

12
ВбЧЗМ<М> 5 АЛ0М( ЫЙ ц<) ®Т0, МН
15 кч  18р И 15 2 , ( 6 шт. 6 44 5,4

11 К Е Н Т Ц А Ъ БАПОР К 01 И МУФТОЬЫН
15 КЧ 18 р Ду 15 РуИб шт. 10 0,7 7,0

п / п

П м м п р о в о д к и

10 И я  к и т  2  Г о с т  4 8 1  - 8 0 м * 0 ,2 к 0,8

9 г ,  « » *■ М ( 6  Г 0 С 1  5 9 1 5 - 7 0 ШТ- 16 0,033 0 ,5 2 8

8 B o a t  м 16 х  7 0  Г о с т  7 7 9 8  - 7 0 шт 16 0,145 2 , 3 2

7 Ф л а н е ц  8 0 - 1 0  Г о с т  1 2 8 3 0 - 6 7 ш г 4 3,6? <4,68

6 Э а А М э к к а  з а п о р н а я  ПАР АЛЛЕ ЛЬНАЯ  
Ф Л А Щ Е Е Л Я  З О ч б б р  Ду 60 Р у Ю шт г 2 9 5 8

5
В ы т я ж н а я  в е н т и л я ц и о н н а я  
У С Т Л И О И  А « 3 ( N Д) шг г л и с т  24

Л Ь Ы Т Я Э К Н А Я  А Е н Т Н Л Я К Н О К Н А Я  
У С Т Л И 0 1 К К  Й < ( шг 2 л ис т  2 2

1 П р и т о ч и л а  В Е к т я л я ц и о я н А А  
У С Т А Н О В К А  К 1 ( * 2 ) шт- 2 л и с т  21

?, Р t Ц Ц Р К У Л Я А И ОЦН А Я У С Т А Н О А К  А 
м 1 ( н 7.J шт. 2 дм с т  -15

1 Щ е л е в а я  к а м е р а  4 . 2 *  2 . 1  ( И
L '  ЧЬ»5 шт- 2 л и с т  8

1 Е К н о А о ГЧ Ч t  с К О Е П А Р О С Н А 6 Ж Е Н И L

Н а и м е н о в а н и е .

Гл йизхпр 
Ч а ч о т д Кчьшиноки^
Го с ти и .
Ру Ik Гр
Ст. и н ж

лист  33

л и с т  3 3

illUHftE POP

в о р м а н т
bt  ItчVO кин л 
С Е К Д & Ч Н  А

е ж
ж #

Е д и н
ньм- к -ю йАНН |0&йГ~

М А Ь С К » КГ
При и ь ч  Л н

Т П-Ч09-01Ь- tz.83 тт
K0H&EHL»iU* i«nut пе щгатйьдштс оллзелоМЫ* паке д Е« 
п п ж и и .  ей* дигмоло» кпд m m *  моц «ости

А  Р U Л Н. Т

T t i ' S o » o f « - и н к и  п й т ч л * * 1 н м Е  « п»омпю»одли .
Пл а ц  » а  ш м -  й. ооо л о с я х  1 6 * 2 5
МШ»УЦЛА бПЕКНФМКЩцЯ

С Т Ддц Я * м с Т А И С Т  о Ь

Р и п р о с т р о м м л ш  

г  М о с к в а
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a i m i j ___ l u o a o i K B n ,  n o  | к ц т н о « о 1 |  n i i i i n  o u .  ~  7,500 ТРЗБОПРОВОД ПРОЛОЖИТЬ no ПОДКРАНОВОЙ BAM*-  OTM ы 7,600

>лaO

---X------

---X---—

----- 0 ----------

I

i l l

Ф

+
t>

I - 0, 0 O b

Т а и и ц я  p <u x  о н о  с ж а т о г о  ю н   ̂ v ^ .

Ц О Д О В U Ы E, О Б ОЪ НА Ч Е НЦ*

Трубопровод сжатого воьдухд Р * ? ̂  ̂  iir *
ТРУБОПРОВОД СЖАТОГО В ОН У  К К В ЛТРКБЬ 0 О А А 

Т р у б о п р о в о д  9»1УАЬСИОЧНОИ с ai а п  и 

б и тт  Матовый
K l A H  С А Н Н И К О В  ы н  м Ч Ф Т О В М Й

боДООТДЕ HITE АЬ Кв Н ЦЕ I 0 И

Номер пондм пхтогмчЕСКого оборудования
(НАН yCAOBRCt ОБОЗНАЧЕНИЕ] .

Q Й 0 Р А 1101В ИЖИ А *

ПЕРЕХОД ДИАМЕТРА 

Н А А О Н Т РУ Б

П р и м е ч а н и я :

J. 1 А К Н Ы И АЦСТ СМОТРЕТЬ СОВМЕСТНО 

С АИСТАМИ 4 й $

I .  4 у АЫ И СЕЧЕН ИЯ * АИСТ ?.

3 * М  K W H t t b l  Р А Б О Т А ЮТ  H C O k H O f e P t M t C W H O

нН
поъи* 11 им м>в 
SUOA* 
моеОБОБ«1

ЧБАЦЕ

Й А К М СНОВАННЕ 
ПОТРЕБИТЕ В А

Марав
МАШИНЫ

К0АИЧЕСТБО
потребителей

РАСКОЛ., 1 
tQH4XAHM>im

Годовой
РАСХОД
ВОН Чх д 
нмМ год

И я anEU
Внутренний

Иди ЕТГ 
РУК А в д

мм
Всего

0 4 tt 0- 
kPCMkR 
НО РА
БОТАЮ" 
ЧАХ

ИА 1АН" 
ИДУ 
Об ОРУ 
ДОк А' 
ИИА

Всего

Ю Вето* оч х а к д ч н к
смж-
1661 г 2 0,11 о,гг 2000 ю -  (/ г " •*-

12
МАМИНА ЗАГЛАЖИВАЛ* 

Ц А Я
смж-
ш \ 1 0,01 0,01 аооо 16-| / г " —

н
АНМНИ ОПЕКАЙ Ч КОМПЛЕКТА" 
ДНИ ПА АЕ At Ч Н С ! 
^МОЕЧНАЯ V А Ш U Н А МАИ 

И A«t С1ЧМЕ Г ? Ч И Т A "j с мж-  

465-Н68

1 _
*

0,5
*

0,5 (6-1 / г 16

0
t) МАШМЧА 1АА 

OiPАСКЦ; 1 о,в 0,8 500000 25 4 “ 25

м Ь) № А Ш М Ц Д ДЛЯ И £ А КО* ЕР". 
НИСТОГО ПОКРЫТИЯ* \ 1 0,7 0,7 45 - ( " 25

И
ОВОРУДСБАПИЕ 
ЦЕНЕ НИХ ХАМЕР

~li At Ж~ ~
Ц5 h 2 0.05? С.1Й '000 — —

п ПнЕ В М 0 С К Р Е 6 0 К гво7/гь I

1

{

I 0.Е5 0.85 гг. о о о ( б - ( | а * 16

4 4дочкл ДВА СМАЪКЦ СМ З£~ 
•18 А- Об 1 и 1,8 505 Q0 — _

щ
ИМСМЧА РУЧИА* ШКМСОбААЬ" 
НАЛ ПИЕбМкТцчЕСКАЯ ПРЯМ А Л

«а- ■
SOU Ц 1 и U 13500 16 - i h " {6
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2.. ПОЗИЦИИ 6 С К О Б К А Х  А, Л Ц Ь1 А * * 1 А Р И А Ч Т А й .

i
s z  ! 

em k  |
Т П  - 4 0 ? - O i l ' l l . 8 5  т тИач отд Кашинский Он** S
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Прим s А к Ст ннж- С U А ВНП А M Z
В а р и а н т ы  1,2,

СТАЛИ « Ни Ст ЦИСТ о ь

Р 7
—

ТПИвАОГии (fv't f * юг и АЬ XI nut
и 1 : м к‘. *! * 0 1,4 l «
J А И и С 1 Ч 1 И И А

ГкПРОСТРО ¥ М А ш 
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/7с cm м2 Рост у/

Регистр У3
От магисТрсиимею,

-л у

М
т

N
€>
*

Ф

I
О

ссо.оог

Условные оУозначения.

П&ропраёод Р  r $  и тс/

Конденссипопроёсд Р  ~ 2 ,$ т3 а  г  и  

Вентиль <рланце6ь/й  

Вент иль мудотабь/с/
Клапан обратный 
Конде песетой mSодних
Кларам регулирующий типа 25у931нм(см. раздел
„ Автоматизация геплашх npaueccoty
Регистр иг гладких труд
Угел регулироёания пода пи пара
Удел от ёода конденсата
Опора скользящая

Опора неподёижная 
Переход диаметра 
Заглушка
Уклон mpySonpoiodci

Схема j/зпа регулировал г а 
пода пи пара 
dyBS

*>4JLl£>*t1
Or регистров

и нагис7ральный кйнденсатопробьд

Примепания
{.Данный лист смотреть совместно с листом2 . 
2. Техномонтажна я ведомость на изоляцию 

трудonр о£ада £ -лист 35 .
З.Знапения ё знаменателе даны 

для варианта 2.
Прибяэ*а н

—
~дн£.н*

НО
39
32
37

39
35
14.

Я
30
29
22
27
2ё
25
29
23
гг

Оаронит 3 г а с г у з м а
Гайка M J2__rocTS9/£'70
Горка  М2
Гайка MS

ГОСТ $${$-70 и/Г
ГОСТ 59£5 -70

болт М16 *50 j-q c Г  77S3-70
Ш Г
ШТ

Болт М12*55 гост 7733-70
%0ист 6 г н  -3 го ст 19303 “74
Полоса 9*50 гост/оз ~76
У голок  6 63 *2 3 х <5 гост3509-72

Уголок $32*32*4ГОСТ3509 - 72
Уголок 625*25«3  ГОСТ8 $ 0Q -73
Щёеллдр/2 гост 3240-72
Швеллер 3 гост 32 и о- ?2
Хомут для труды cfy25
Хомут для труоы Уу20
0п°ра Ш А/ Л
Опора ffijy/ j-

Перех о д  3<5C< 5 S С 40 ТО СТ/737д-7р 
Отёод90°дО с40 ГОСТ{7375-77

мг

М*
м
м
м

м
ШТ

шТ
шт
ШТ

шт

шт

240 0,015
HS 0.005

/00 0,003
НО

гно
0.6

/2
27
/2
20
Ж
20

30
/г
/в

12

0,11
0,03615.34
62,3 37.68

/.57
6.72
1%91
/,46
/0,4

U 5

0,033
0,03
1,09

Ш
о,5
1,9

3.6
0.24

0,2
4*4

4,7/
12 1
5/\6/

26,3
год

0,65

М .
13,QS

1.0

ш

Лист 33
Лист 33
Лист 32

20,71 Лист 32

19
12 Муфта короткая 20СТГйсГ3366 -75
17
16

15
14
П
/2
11
10

Контргайка до ГО о Г336д - 75

Фланец 25-Ю ГОСГ1255-6?
Т р уда S 9 *3 J 5 ГОСТ3 7 3 2 -7 5
Груба 76*3 ГОСТ S732*7d
Труда 25*3,2 ГОСГ3262-75
Труда 20/2,6 ГОСГ 3262-75

. Труда 15*2,д ГОСГ3262 -75
KOHd&fCtWOQX)8cdfVX/ntPMOdl/yuHU4tCKuU

_____ 45 * 12наг Лид О Ру 16
Вентиль зопорный муФтодЫи 

15*4140 0*20 Р у /6
Вентиль запойный НУфтсбыН 

/5*412/7 СРч Р̂О/В
Вентиль Запорный <рланце6ы& 
-------- VmFs Рч ■*15*4/9 П HjiLКлапан, обратный подъемный 

нурто/ии 1$/Щ р Ри20 Ру 16
Щ иток К О П
Uтора четырехрядная
Регистр //4
регистр УЗ
Регистр Н2
Р е г и с т р  а/ 1

Ясгименоёание

ш г

ШТ
м

м
м
м

м
ш Т
шТ

и/Т
шт

ш Г
шт
6ШТ
идМ.

олчч
170 0,075
40
70

106
73 2.33

370

10

НО

10
30
10
/2

19
19

Кол.

12.75
0,74 29д
7,32 516.6

5JL 572,4

1.66 514,2
1,22
1Д_
0.9

0.7

2.7
0.3

4.6
Щ ,

376

596
Ц2Ь

m ,s

е,4

/4
99

го
2/

3.0

55.2
738%

376
595
9177
145/6794 и

Тдин bfiU 
Масса в к г

Лист 30
ЛисТ 23
Лист 2 8

Лист 2 2

ЛисТ г 2
Лист 22
Тримечан

Пач. огЗ tj/Lin/Hcfiuu
SojHdHrceT

Рук. гР

Монтажная специф икация 5 f вШ /ъ

И з
Змцшкина рГьК, 
СехйЬинА щ/л

Т П - Ч 0 9 - 0 1 } - 1 2 .  8 5

Конбейумая мция/н </; оуеныхетен uhhjoi

тт
ui хацйпенин) о&часлййныхпанелей нс- 
'boas £КЛД ср е иней мощности.

Варианты 1,2 Стадия Сит

Н1д6 УмЬ 8нйо1;}цнчУе1шГ/>У*аРМ' Уэнтажнол слециЗияацир._____

4исто Г"

Г и п р о а п р о м м о ш  

л  Акскёа
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м 1; го и); го

8 а А  5 

м м о

i
)

1

V / у 1
M i - 10

- ш  - ^ , 6 0 0
J j r a w

. - 5 , 4 < Ю  l 5 ' ^ 0 ,

з Е В л « « )  K l i C

П ю а ц е. ч а « н а -
1 .  А а н к ы ч  Л И С Т  с м о т р е т ь  С О В М Е С Т Н О

с к и с т я м и  Ь ,  10

a .  М о и Т Л ^ Н Л А  С П Е  Ь,  11 Ф И К А в , «  А - л и с т  9*

b. 5  Н А  Ч Е Н И Я & С С О Б К А X ^  А И Ы  Д А *

В А Р И  Л И Т Л  2 -

1> Пъъ/фг
Г _

9»V> . ка
ъь

\ п
VA

ооо 11
43 / а  У - р У  ** ** У  * * * '. : е У /\ • ® yf *< х 'V

S6

<1 р и м  ь л и

- - -
—н и  ^

Т П - т - 0 1 } - Щ . 8 3  пч\ч ага KySulMHCAtu ✓Г*, "си ей,.5о?ицнто| КОНИЙЕММ »НМ W A SO «sroi йЬАЕНЧЛ од ной ОЙ н ьи идя t и Н НАМЖНЫХ СТЕК JU* П О Д О »  ил СКАНЕЙ МОЩНОСТИРУК гр-белушки н а <̂л VУчж иин«Г Ва р и а н т ы  1, 1 Стали *АИСТ Аист о к
Р и

— - —Т Е 1 Ч 0 Ш«Ч Е U ОЕ iMQOUAOKEHHE « прампровоки„ “U А Е &ASV Я К ч Е PN •
А.ы U , Y , й '.  Р и к л ы  Д-А.Е'Е.

Г ц п Р & С Т Р О М М А Ц  
г. М 0 С К Ь К
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К О У О Б 6 0 3 Ц И У О Н  Б О Р Ц Ы »  

М {'  £0

108

т

- Ч

т

7*  

Ь и ft, А
м “1 ; 2 0

-  1
f r - ...... | :sT = i

1 r ■ >  i
:L _ 1

h r

J V

Д l  т  ^  к ъ п с у  А  

№ 4 - Z 0

111
М 4 М

В » д В 

я  I г о м И

62

Н 1 - И

100

Т КЪ А Ц Ц А

H Н Ш Н П

1 A 1  M E Г M В МИЛЛИ ME  T P Д Д

c A H
В а р и а н т  i ino 660 m
В а р и а н т  2. mo 1000 86?

П  р ц ц  е  ч  м  ц а :

1. C l f t P M l t  И М И  по  Г о с т ‘ <j 5 2 .6 4 -  8 0 .

а. 8 СО I Ц Цф и t А Ц tttt К АН ЙЫ1 » MUAOTLAt ~ AM 6А?ИА*Т А*, 
IMAMERATtAE AM *AMlAR7A-£.

M A t C A  -  *  8 1  /  s a  АГ

4H Ганка M »o гост 5945-70 ют. I 0,0440,044
11 &0AT M 40UO Гост 7798 -70 шт. 1 0,021о.оэд
ia

Й0-А0ТН0Аист 5-ПН-2, Гост 49904 “ 14 WT- \ ш 4,64
w 9 пор ГИОПОКОСА АX10 Гост 101-78 шт 1 0,009о-ооз
10 Н П Г Г Г П Г яа ГПГ5о покоса ам о  гост 4oi-7& ШТ. 4 0.32, о,зг ЫЪ ч см 1 ЭК А
9

8 A ACT ИН А (,--100 |л, Покоса амо Гост 101-76 шт. 4 0,2.80,г8 С 1 ъ чертежа
8 W A0P АСА А Л ЦК *  C^tW  Покоса а>ю Гост 401- 76 шт. 4 0,7 и БЕТ, ЧЕРТЕЖА
7 Фааиец ЬШТ.ПОКОСА 4x10 Гост 401-76 шт. г 1,95 <,<55
6

9 А £. м е. н Т ФАЛКА* «л 1066покоса 4xio Гост 401-76 шт. г 0,97 4,94 6 Е 1 ЧЕРТЕ ЗК а
5

7 А ЕМ АНТ Ф А А н u, А 1» 4 06 Покоса А*ю Гост 401-76 шт г 0,18 0,76 Б Е1 ЧЕРТЕЖА
4

СТЕ ИА A AUCT Б - (1 И "1 Гост 49004*74 шт \
I t f /
Д г

W y
/\ь,г

5
CTt UKK Аи СТ Б- ПН-1 ГОСТ 499 04-7* шт \ Щ>/ щ у

/щ*
a

СТГнТа 1Гп 0 X {05 Кист Ь-ПИ'1 Гост 499 04-74 ШТ- < 6,59 6,59 6 Е1 ЧЕРТ Е ЗК К
4 ClEHAA М Ш *  АОО /1ЬО7ИС0 АИИ Б- ПН- s  Гос Т 49904-74, . Шт- \ W //1Ш

щ у
Уъ\>\ 6 Е1 ЧЕРТЕЖА

rJH 
ftOV Н а и м е н о ь а н ч е

Цыц

шм- Aov
fciua
MKCCI

СИЦ. 

к 1 КГ Пр и м е ч а н и я

С n Е Ц Ц Ф  U A A 0, U A

Hftv OTA 
ГА Ш Ц .  
Р ЧА- Г Р ~  
Cl- « « Ж

M I ujwT u u m " 
Б о p m  oTfoT

n D к 0 3 0  »A

v ^ .
2C«~£C

e* 8ilS/l
Т П  - 4 0 9  -  0 l i - t t . $ Z  n

K C f H H U H U  K H M H I  no U K O T O B f t C H H A  Ц ц О С К О Ч Н Ы Х  A A H t M H  
Н Г В З К К » 1 |  t U H  Ц *  5 М О Д О &  К Ц  С Р Е Д Н Е Й  М 1 Ц Ц 0 С Т И

В а р и а н т ы  \ ,1

! l  I"tUGfu4LC*Qt turocn ЙЬЖ1ИМ f U 
Г.ЮИПР0» OX*» •

I l l V U n M U R C H U b l t  4 C U « C « X R  й1. н2
К о р о в  i o s k i x o x  a m p h k i h -

c m *  * l «GT

47

Hi  CTO 8

Г н р р о с т  f в U К H I  

r. M o c k  i  a
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M iч
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X

Деталь noi i
и г. г  о

Деталь nes.3 

Mi'.SO

л П

г - г
M i‘.1

Детей* лсз.2 
МП20

Принес/ддгие:

Сбарнь/е шГы по ГОСТу £264-80 Ш7Щан~

63

Buff/!

35

- 4 =
АШ

Щ
к*ш *4оо

-  V  V

__20  о т § ф ?_____
Разбибку от Г  ер с 

т ай согласоват ь 

с сриамцем 

6 е н т  и д  я т  орех________

в ид &
“ Й Ш Г
(25* 9 *((25

Ъ£от&ф12, Paso и 0к у 
Отверстии согдасо£а/уб
с  ф л а н ц а м и _______________

калориф ер а О _____

ШГЙ<

С пец up акация Т5

ШолЗ \ 
'фЖ± IЦрнМж.

5Шу><№тезт.

8Ш/Ъ
ТП- 409- 013-12- 83 ТГ

fyastuePHof# линия nt изгспХленим еЗнослеймбн панелей 
черукнш стен Зля заЗодеО КПД средней мои/нес та

/i/e/h / /
Варианты 12

Ста Зае

'utMfitimh L
fy ир1фящннмЦ№ММ*и

fapob Hi

Дает
18

Б Элемент шанцсГО* //24 
Родеса *(*40 ГОС Г /03-7 0 и/т 2 /42 2,84 без черте/ка

5 Элемент фланца €  / //9£ 
Чо/еса 4*40 го С Г /03 - 76 U//TJ 2 /.5/ 3,02 без чертенка

4 Элемент <рланца £ - 47/ 
Пелеса у *30 ГО С Г (03-73 шт ч одчг <77 без чертенка

3 Стенка
Даст S-0H-2 Го С7 (3904-74 и/т 1 (4,93t4?i

г Стенка
ДиетГ-ПН-г ГОСТ (3304-74 шт / 16.9 (5,9

/ Стенка
Лис Т5-ЛН-2 ГОСТ /9304-74 и/т 2 ?/,<$ 42,3

W
пй 3 Наиме и кани е

СЗин
СУМ. А ел

Эдам0iu4
ПримечаниеМассе/S*i

Г и п р  о  с т р о м  м а о /

г  Mock Set
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Ал
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6k

Л е т а л 6 лозА
М  1:20

936
636

W\

/игол

600

ч

36 огв .  Ф12 
РсгзбЪакч огверегиРС 
согласовать сфл&нца̂  
aim калориферов

>
>
1

1
1

Л\

1
1

I t
1
1
1
1

'/
2

/
5

 
t

g
< 0

\з

f бек

972

/ /5 5 *

- р
к

3 - 3
М  1:1

Та Влица.

jfe Всхраант и
Роз м е г>ы 8 мн

А В с А
Вариант i 1530 ffkk 1квв и  88

BaPuctHT 2, /670 /оек 1628 1328

к - к
M l'i

г ~
> 9 2

,  3 0  ,  |

2 - 2
М 1:1 

- л - —

Л е т а л  6 лоз. 6
мТП

94

У

П ри м еча ни е:

/  Сворные швы поГОсТу 52бЬ-80
£.& спецификации донные в числителе дм  варианта!, 
В  Знаменат еле  -  варианта: 2.

М асса  &

8
SOtfbUUKOL е* SO

К р у г  40 ГО С Т 25"90-71 шт. 1 031 ОМ

К
Элемент фле/нцее Г -  /124 
лолоссс 4x40 ГО СТ /03-76 шт. 2 № г м без чертежа.

6
Элемент ерлан ц а--£=П9 С 
полосаЦ/ЦО ГОСТ /03-76 шт. 2 f f f 3.02 без чертеж а

3
Элем ент фланца: В* 604 
Полоса: 4x30 ГОСТ /03-76 шт. 2 0.5В/1.13к Вез чертеж а

к
Элем еН т  фланцое е *  12,15 
Голоса 4x30 ГО СТ  103 -  76 шт 2 ш 2.32 без чертежа

3
Стенное //53*688/1155X62,8 
Л и с т Б-СНВ. ГО С  Г  /9004-?4 шт. 1

щ /
/ « ■ ]

12]/
/1 5 Вез чертежа

2
С те н к а  1155 х 2295/1155/2435 
Лист  6ПН-2 ГОСТ 19904  -  74 шт. i Щ У

/Ш
ь /
/ щ без чертеж а

i
Ст енка 936x1486/936*/628 
Лист 5 Ш  ГОСТ /9 9 0 4 - 74 шт. 2

20М
/2Z9%

j / / Н а и м енова н не ед
Кап

ed. осщ.
• Примечаниепоз нзм носа/а xt

С г? ец ифииация Ш

ТП-Ч09-ОИ-(1>.83 Т Т
Нсногд fyg'JJMCWff 'Щ , S
Глспги, БОРПО/ГГОЬ'-агщ Конвейерная ли н и я  по изготовлению однослойны* псы 

лей наружных стен для заводов КПД средней мощности.РУКЛР. Бел/шкина. 7Щ,Привязан; Cm ннхе Лолозозос j/du&l-
Варианты /  2.

Стой** лист Листов

р 19
Технологическое пароснадже- 
ние и  лромпроводни• 
РсциРхУЛяциснне/е установкиjvy иг. короб зг 2г.

Ги п р о с т р о м м а ш  
г. М оск ва .Ин&Лк

8ш!%
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f = f

Г
о
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•с

• « С
m
С О
О

Г а В л н и ы ,

j f  В а р и а н т  а А
Вариант  / 3 3 0

В а р и а н т  2 ш

л
А-А
М1:1

М /-5

50

Т ‘
1

---------— г

гао
300

Привязан:

Ннр, 7Г

П р и м е ч а н и я :

t. С  в  стойы& ш вы  по ГОСТ у  < 2 ? < 5 4  -80

2  5  спецификации даине/е в  числителе-для 
Ban i/а н т ос  У ,  ^ 3  з н а м е н а т е л е —dns? вариант и -2 .

JM<ycccr&22 хг /24 мп

5 К о р о т ы ш  £ -  75 
У г с п р к  6 - 50x 50* 5Г О С Т 3509-72 ш т . 4 о,геW В е з  ч е р т е ж и

4
П л н т с е  300x 150
Л и с т  Б - П Н - б  Г О С Т  19903-  74 Ш Т г г ,12 4, г 4 Б е з  ч е р т е ж и

J C 3S T3S  0= 1235
У г о л о к  6-50x50*5Г О С Т В 509- ?£ Ш Т 2 t e a 9Л Б е з  Ч е р т е ж и

г С  в  я з е  е *  210
О  г о л о *  6-50x 50x5  Г О С Т  8509 7Z Ш т 2 0,79 1,53 Б е з  ч е р т е ж и

1
С т с н й х с с .  £  - 319/459 
9? а л о Н  6-50 х  50х 5 Г О  С Т 8509?1ш т . 4 12/

/ 1.7$ / Б е з  ч е Р т е ж о с

М

п о з У а й м е н о в  а н и е
с Э .

м в и Н О Л
е д и м о / ш ,

П р и м е ч а н и еМ С / С С ' о б  л/

/2$ к п

С п е ц и ф и к а ц и я
SS выв/ъ

Т П - т - 0 1 3 - fl f i  т т1 Ya*iVT{?.
Гл.ТтГ/

куешинсми '5w'i ,
Ьсмснпов -<рчг конвейерная линия по изготовлению однослойных пане- 

лей нарулснб/х emeu для  заводов кпр, средней хацтгтйГун гг. болу ШУМНО. /Ъ2-,
Cm нищ. Полозова J/ojM '

В а р и а н т  /, 2
Стад л я •Лист Листов

Р 20—
-------- -— — — гехнелосическое. л<л оснаЗх д- 

а>up <*пролтРовсднн Рецигех 
лиц i/онные установи * ."У/.О пои а под налоги л '' г ч .

Гипростроммаш 
г. Москва
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4i70

Дет аль /уоЗ-J  /  / ,

/7п х-лнтУёУ

Таблица /

ДОЗ го/

« о

8 0 6

Л  Варна//т а
Размеры В мм

Я В

Вариант  / /263 360

В а ри а н т  % /чоз /ООО

Ае/паль лаз. 7 
М  / '  20 
2С По контнрц

Деталь лоЗ. В 
М 1 -2 0

Деталь лоз. 7 
М 1 -1 0

<рББО

ФбЗО,

7
Флинеи^бЗО Се =2072 
ГРЛРСр Охзо /о с г  -/03-76 Ш т / /05 /SS

6
Элемент фла/нца/ £ -£06  
Делоса/ 2/*30 гас г  /а з - 76 Ш /7) 2 Ц7Ч /48

О Элемент Фланца £ -н о в  
Гол оса  0x30 гост /аз-76 ш т Z W 3 Ц86

Я
Oamoujon f£30\ Н-Н7; £ > = / 0 7 0  
Л и с т  6 - Л Н - З  Г О С Т  / 3 3 0 4 - 7 9 шт / г л 2,2

.3
С т е н к а  * / 0 0 * 2 9 8 0 / 4 0 0  * 3 2 6 0  
Л и с т  6 - Л Н - З  Г О С Г / 6 & О У -  W шт /

щ /
ф б

Щ /
*$ots

г Стент № Ж № бгч/а№ х79Щ ш  
Омет 3-08-3 АОСТ 79304- 79 ш т /

Ш г
ООН

Ф
/го\

J L
Сменно SOB/ /2&3 /  Я ОБ Х///ОЭ 
Г о с т  6-ПН-З ГОСТ /3304 -  74 ш т 1

я ,//
/2?1Ч

яру
Y&iS/УЫ Н о/и /ие//а£а///ое £д. Кол.

PoU4 оо'ш Лримечаиш . и$М. M q c c q .K l

Примечания
/. Сёарнй/е ш£ь/ но ГОСТ S260-80 
Z■ П елец офи к а и и и £ зноме /чате л е  

лри£ейРе//ь / /Ta/yp/t/л Глн Ди/оиа/ута £

Спецификация ев 8618/1

ТП-Ч09-т-Ц.85 тт
“ А ЬнЯейерня я линия по изготоьлению ооншоаных пяне 
пей НАРУЖНЫХ СТВН для jffSodou КОД среднеймошНосТК

Варианты /, 2 Ь п а о и я \Л и с т

шнологичен кое южнайясё ■ нче и  п р о м п р п & д Я к и  . , я - ВЫЩКНЫС исТГПшВКиНГЖ 
НХПЪП'ГгрпыО кора*.

Лист о Я
Р  23

Гипростроммаш
г. москЪсх
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B ftHrrwjtsrU но и  пая  
ш а хт а  проектируете, 
пои привязке проекта \

?

Т
69

BoFHXQLHm {.

— » /О/?
I /

VL Я
м

д &ТПССЛ6 РОЭ.4

Вытяжные установкиsfa jfJf 
в а р и а н т i

A T

4об

2 5 0
J

Г

i6 o m s  Ф У  
Разбивку отверстий 
соглас'оватб по
ф ланцу в е н ти - 
swmopct

Б - Б

И  Т А  а  ; >  1?  s  я  и  8  ?  к  4 н
цоо

В ы тям  ныв уста н о вки Д /, / т4 
Вариант Z

$ 2 6

тг

£ < у £ я . у  ‘-,о’̂ х ? А

Л ет а л о  поз. 5

/ботвФК

/7/э нм е чан и  Я.
/ .  Р а сп о л о ж е н и е  В б/т ям нб/х уст ановок 

В пролете -  л и с т ы  1t 4  

В. В с к о б к а х  н  в  зн а м е н а т е л е  

С п е ц и ф и к а ц и и  п р и в ед ен ы  данны е  
д л я  В а р и а н т а  В.

E W -B
/10ё=*

■ёещ ант а

17 картон асбестовый 3 Гост265063 мг ой к tz
16 Прокладка /30x90 Лист 6-пн-З гост /9904-?4 шг. 02$ ~/4 Без чертежа.
15 Шайба /2  ГОСТ Ю7/-?в ШТ.% от00£/

‘Л/г
14 Шайба пружинная 12у/сГГбШ-7бшг,: /0//20 от ом/

/орб
13 Шайба пружинноя 6 Н гзет otozTDШТ. 64 am орзг
12 /аЯка. М 12 ГОСТ S915-70 ШТ. % ом щ//о,5
11 Гайка ме ГОСТ 5975-70 ШГ. 64 орогк0/5
10 болт М /2x95 ГОСТ 7706-70 ШТ. % от %
9 болт М6*40 ГОСТ 7798-70 ШТ. 16 otoa о%/7
8 Болт /*/6x25 ГОСТ 7798-70 от. 48 ортс?%
Г Патрубок 350*350 в-/500 H-Z6QБРезент QM — —

6 Патрубок0500 Гр* /600 И= 260 Брезент Лг ом —
5 фланец 0500 Гр* /664 

Полосат 4*30 ГОСТ /03-76 ШТ. 2 156 3,12
к Фланец 350*350 £>= /520 Полоса 4*30 ГОСТ /03-76 ШТ. 2 7J 28
3 ШибЪр к вентилятору ЦУ-70 Х5 ШТ. 1 S S лист 27
2 Воздухозаборнб/й колод* ШТ / % 64//72 лист 25

1

Нгрсгат вентилятоРНб/И иантпродСяе Н&Р р 5-500-2 сх. 7,JL* 7ЯОО H*/*scre; А/г. yoXrc/sfZ, кот. / Нк 1/4
В&нтилртор центровежныи ЦУ-50 Уд поношение по ГОСТ5976-73

гголоменне kowvxccУзУ-Всг#* - про° мвЛ eoo.Z -  ЛО°
Электродвигателе 4Л 90/. //4 У/* 8 2 нвт. j /7. /420 оГ/лнн.
Вибро изоляторы /%В40 ШТ. 5 П.9 45

Уу
поз. Нанучено&анно бднн

ИЗН КОЛ.единОбщ /7пиме</аниеMoeeaSkr.

Ирнбрзан.

Инв.ж

Немоте)
Плспоц
Ру к.гр
Ним.

С п е ц и ф и н а ц и  j r.

МвшинСКШ "
Оорион,
&5AWKUHCL
Волынкин

XU

£ГЛ

Т П - Ч 0 9 - 0 1 3 - П . 8 3  Т Т
КонведвРноя линия по изготовлению одно ионных пане 
лен нор&нных cmtH ЛляЗаводов КПД сяеднЫ мощности.

Варианты / ,  2 .

Т е х н а л о г и v e c n o t  п е х е о с н а б э к е *  
Ние и noon провод* и. вытяжные 
Установки Хз, Pi. Общ, ни 6 ид.

Стадия Лист Листов
Р  2 4

Гипростроммаш  
п М о с кв а
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70 '

(S=t
Г
о
1C

д -В  
~M i'i

Та& гш ци

if  Варианта
Размеры в мм

а В
Вариант! i063 660

Вариант2 7223 820

ЯШ

Лета as поз.!
М/: го

По контхру

Леталв nos. 2

V (V )
M i: 20

По контуру

Летало поз.З 
М<:20

Kioo

00

По контуру /20 80G 400

Летал6 поз. ? 
MJiiO

0530 /Some 0%

Примечания

I  С варны е ш вы  п о  ГОСТу  52бЬ -80

2. В спецификации в знаменателе 
приведены даннбте dan варианта 2,

Масса % ?г кг
Г фланец Ф 500 tp-/664  ̂

Положа 4*30 ГОСТ 103-76 ШТ, i /56 /56

6
Элемент фланца, с» бое 
Полоса. 4*30 ГОСТ/03-76 шт. г о,м 1№

5 Элемент фланца с *4б 6 
Полоса 4*30 ГОСТ /05-76 ШТ. 2 оАз QB6

4
Патк/бок Ф500-101561 Но.07 
Лист Б-ПН-2 ГОСТ 19904-М шт. / 7.7 1.7

3 Стенка 4оа*2бго /4сю*2яо0 лист Б-ПН-з ГОСТ 19904-74 шт, i W и У/Ьз
2 Стенна 806*1083 /Ф494/еоб*П2Э/рЩ 

Лист Б ПН-3 ГОСТ 19904-74 шт. i 1% 14/У/17
1 стенна еоб * ювз /  боб*12зъ 

Лист Б-ПН-З ГОСТ 19904-74 шт. i % юУ
/21/МУ

поз. Наименование ёО.нзм Нол, €днн оош.. Примечание.М а сса, к г

С п е ц и ф и к а  ц и л ; 7 о 86i8/t

ТП-Ч09-01Ь-11.83 ТГHarvard. Кудшниемк 'Щ И ;Or.cnец. бСРлонтое конвейерная линии по изготовлен** одно ело иных панелей наружны* стен для заводов НПД средней мощностиPvn.ro Нелуи/кинаПривязан: ННЭК. Волынкин
Варианты /, 2

стадияЛ wcrr>Листов
Р 25

Технологическое пароснаджение и промпроводни л .п,Вытяжные установки л J; л YвозОххозадЪонь / я коросГ
Гнпростроммаш 

г, Москве*.Uug./X
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Ц0
9'0

1$
-11

-83
 А

ль
бо

м 
?

71

й е т а л е  п о з  i  
м1:5

VM

I

А-А
ММ

•Масса, Ю1̂  i j 2

9 Г а й к а  м  6  ГОСТ5915-7С ШТ / орт орог

8
Плотин 6  '  60 
Г о л о с а  9*30  ГОСТ/43~?€ шг / ops орв Б&$ ч ерт еж а .

? Б о л т  Мб к 25 
ГОСТ 7?93 -  УО шт. // 0Р№оозь

6
Упор б **5"
П олоса  9*30 ГОСТ/03-76 шт. / epos 0р05 без чертежа

5
План н а  С- 45&
П олоса М О  ГОСТ 103-76 шт / оМ ф Без Чертен/сб

4
П ланка  С *44/ 
П ол о са  9ж 30 ГОСТ /03 - 76 шт 4 ate м Без чертежа

J Направляюш.as/ С- Во7 
п о л о с а  4*30 ГОС Т /03- ?6 ШТ 2 0,96 1.5 Без чертежа

2
Н ап равл яю щ ая С - вОО 
П ол о са  4x30 ГОСТ 103-76 jjjT 4 0,75 3 Без Чертеонсс

1
П олотно 600*432 
ЛнстВ-ПН-2 ГОСТ i 9904- 74 шг 1 к 4,3

У/
поз. Наименование.

!
i НОЛ един а&ш, П р и м е ч а н и еМ асса иг.

П р и м еч а н и я  :

/ Роздивху отверстий выполните по фланцу 
вентилятора.

2 Головку (Голте/ поз. о&резотв.
3 Свс/Рные швы поГОСТУ 5264-80

Спецификоция______ 7/ 8Ш}%
Т П -  4 0 9 - О Н - i t .  8 5  т т

ноч отд. Хувишнский т г т т ;
fa спец Ъорм онтов Конвейерная линия по изготовления? однослойных пане- 

лей налумнмх стен Спя заводов КПД средней мощи со п иРук. ГР* Велчшхнна.
П р и в я з а н : Иыи<. Волынкин ? а Г -

В а р и а н т ы  i ,  2
О а д и я Л и с т Л исто в

/[/
Р 2 6

Технологическое naaocuaS -  
ожени г  u  npont прозодки. U/uCtP 
к  ее н т и л я т о Р Ч  Ц Р '7 0  W 6 J

Г и п  р о с т р  о м м  а  ш  
г. М о с к в аH u e /!•
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1

г

в - в
ж и

Прим &40MUST

/  /о л о а к у  сГолтае л о з , ?  осП&еза/т б
2  Р азеГ и в ку  о т в е р с т и и  в ы п о л н и т ь по  

ф л а н ц у  В е н т и л я т о р е /.,

3  С варны е ш вы  п о  ГО СТ 5 2 6 4 -8 0 .

М а с с а  ̂  3  л / г

52

\

1

С )
чд Е

По комтуе>у 
выреза

у г о

яш

hQ\

О

V(v)

20*45

г о
Н1-ЫЪ

А - А
М И 1

ФУ

Б-Б
л

M i : i  

7 У -ь З

___ о
Й

по конгтРУ у %
Z

Д ЕЩ
\

Ш
15

^  Й

350

| Y..S, /. Zj/

Ti- ьЗ

z i

Ф

9 Г а й к а  н е  г о с т 5 9 1 5 - 7 0 ШТ i 0 ,0 0 2 0,002

8 Плотик 7*60___
П о л о с е /  4 * 2 0  Г О С Т  /0 3  ' 16 шт. / 0,06 0,06

б е з
и г р  т е  УК а

1 б о лт Мб *25 ГОСТ 7798-70 ШТ 3 0,007ВOJ02

6 У п о р  6 - 5полоса 4*30 ГОСТ 103-76 шт 1 9 ,0 0 5 0 ,0 0 5

S
П л о й к а ,  е  =  J 6 4  ^
Полоса 4 / * 3 0  Г О С Т / 0 3 - 7 6 шт. / 0,36 0.36 Без

4 е р т е  ж  а

4
П л а н  k e y  О *  350 
п о л о с е /  4 * 3 0  гос/ / 0 3 - 7 6 шт 4 0,35 1.4 Б е з

и е н т е ж а

3
Н а п Р а б л л ю щ а п  Г -  6 4 0  
П о л о с е /  4 м 3 0  / о С Т  1 0 3 - 7 6 шт 2 0,6 /л в е з

Ч е р т е ж а

2
Н а п р о в л я н о щ  с / л  6 - 6 3 3  
П о л о с е /  4 * 3 0  Г О С Т  / 0 3 - 7 6 шт 4 0 ,6 2 / Без

ч е р т е ж а

1 П о л о т н о  4 4 0  * 3 6 0  
Л и с т  В -П Н -1 ГО С Т / 9 9 0 4 -  7 4 шт. 1 0,6 2 /

/703 П о и м  с н о в  о н и  е
*8
ИЗН кол. £0ИН O d in .

П о н м е ч а н .н и с с и  а  КГ.

Спецификация iz  $№/%

Т П - V 0 9 - 0 / 3 - / 2 - P 3  т 7 Гkov.amdК/ешиншнt jz Lл?, елец 5ЭРМОН7С&■'А? ГонвеКеРисгр линия по изготовлению однословных го- нелеп нсгрумных стен Слл заводов Игщ сс* дней мечи сетиРук. ГР белна/кнна ахГ/c/ZL'*-!.
Привязан. Ими. С\УЛЫННиН

В а ри а н т ы  У , 2
Стадия Лист Гистов*9у* "

Р я г
Те/нологнческос порос над**ни& и ПРОЛПРОЗОСкИ.ШнГбР
К вентилятору Ц 4-/0 чЛ 5.

-  ГиПРОСТРОММОШ 
г. Москва1/ив.Л°
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м
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< /  /  ' '  /  /  / V /

' / / / / / / / / /

Г о с т  5264- 80 Т 1 -

74-63 Гост 5*64-80

н м

РЕГиСТРОЬ в L а А С И

П о В Е Р а НОО*

Н А Г Р Е В А

м 2

К О А и ч е с т  до 
Р Е Г И С Т Р О В

П о коже
н м Г . 

Ш П ^ Р А
> 4

По л о ж а  
Н И  щтэ 

0,1 J А
, Б

1 3 7 0 0 Ъ 5 7 0 1 7 3 4 0 0 1 8 5 2 0 0 0 8 5 ,  1 1 9 I S

1 2 2 0 0 5 5 7 0 1 7 5 * 1 0 0 7 8 S г а о о I S , 9 1 9 1 9

3 Ъ 7 0 0 2 . 7 7 0 1 5 7 . 6 0 0 6 8 5 1 4 0 0 1 9 , 5 1 <

к 2 2 0 0 7 . 7 7 0 1 3 м о о 6 8 5 ( А о о \г ,ч 1 <

1 £ т ь а ъ Ш 4 
М М

гост бгбЧ-8о R1- ь4
1

\

1 0 U  _J

= г х

W

i j
2 0 0

1 0 8 * 4

П р и м е ч а н и й

1. С в и н ы е  u i t k i  по Г о с ч - ^ 1 6 0 3 7  - 8 0 .
г. Р е г и с т р ы  п е р е д  М о н и к о м  п о к р ы т ь  э т м ь о а ь ь о й

Э М А М Ю .  ( з О С Т А &.  а л к З Т И Н О А Ь  -  U .  Ч •, Г Р А Ф » !  ДНТЕЙЦЫЙ  
КРИСТ А Ш Ч 1  СК Ц И -  0 . 2  Ь Ч , A U t K C  СКС -  6 S  Г П - О . О ' т б - Ч  
(ПО Р Е К О М Е Н Д А Ц И Я М  Я Н С И  « м .  6 . 6  К у Й В м и Л Ь д ) .

5
З а г а ч ш к а  Р г о  А я СТ в -  п ч *  8 .  г о с т  1 9 9 0 3 - 7 4 ИТ г 0,83 1,66

4
З а г к ч ш к д }\ъо ГФ ч&
А ист б-  А И - 8 Г о с т  < 9 9 0 3 -  74 ШТ г 0,79 <♦55

3
Щ Т Н Е Р 1 г 53
Т и р д 7LD*^«5Г о с т  3 2 6 2 , -  7 5 шт г 0,088 0,176

г
Эд| МЕНТ РЕГИСТРА 1- J .73A  
Т р ч в а  08  X ц Г о с т  9 7 3 2 - 7 8 lilt г 28 ,26 5 6 ,5 2

I
9 A t М Е и  Р Е Г Я СТ Р Д 1S 2 2 0 0  
Т м м  <08 * 4 ГОСТ 9 7 3 2 - 7 8 ШТ- 14 22,5? 31Б

9 Оп о р а  1- <80
Ч г о д о к .  1 - 1 5  к 5 0 а 6 Гост 8 5 1 0 * 7 2 ШТ *» 1 ,0 2 4 ,08

5 ЗЛГАЧ Й К А ф 130
К ист  8 - П Н - 8 Г о с т  < 9 9 0 3 - 7 4 ШТ г 0,93 1,66

4
З а г к ч ш к д Р <30 1 Ф 28
А « с т  8 -  ПН-  8 Г о с т  1 9 9 0 3  - ? 4 И Т г 0 ,7 9 1,58

ъ*
ш т ч ц Е Р  е л з  
Т м  6 Д 20»?/? Г о с т  3 2 6 2 - 7 5 ШТ г 0,088 0,176

г
9 и  m e a t  р е г и с т р  а  1 *  2 7 5 4  
Т Р 4  6 А < 0 8 * 4  Г о с т  8 7 3 2 -  7 8 ШТ г 2 9 , 2 6 56 ,52

1
Э М М И Н  РЕГИСТРА 6» 3 7 0 0
Т р ч  6 К 108 а 4 ГОСТ 8 7 3 1  -  78 ШТ 14 3 7 , 9 6 53-1,4

ПРМВДЗДЦ

И ь  м

Р е г и с т р  и h

Р е г и с т р  к  Ь М АСС А я 596 кг

Р е г и с т р  н I М а с с * *  4 й з  КГ

Регистр *1

М а с с а  *  3 7 6  кг

5 З а г л у ш к а  i  <30А и с т  6-  ПН- 8 Г о с т  < 9 9 0 3  * 7 4 ШТ г 0 , 8 3 1 , 6 6
4 З а т и ш к а  ф 130/ Ф 28  А и с т  6-  ПН-8 Г ОС Т  1 9 4 0 3 -  7 4 ШТ г 0 , 1 9 Ч 5 «
3 Ш т ч и I Р  1 -  53  Т р ч 6 д 2,о Г о с т  3 2 6 2 - 7 5 ШТ г 0 , 0 8 8 0,176

2
3 А Е и г  И т P t r v  СТ Р А 3 5 5 4  
Т Р Ч 6 А  1 0 8  а Ч ГОСТ 8 7 3 2 -  78 шт г Зб,4б 7 2 , 9 3

1 ЭЛЕМЕНТ Р Е Г И С Т Р А  1' 2 2 0 0
Т и с а  1 0 8  х 4 Г о с т  8 7 3 2  - 7 8 ШТ 1 8 22,5? лое.3

6
0 п о г а и  <80
9  ГО * о к б - 7 5 *  5 0 '  6 Г о с т  8 5 1 0 * 7 2 шт 4 1,02 4 , 0 8

5 З а г д ч ш к а  ф <30
А и с т  Б* ПН- 8  Г о с т  < 9 9 0 3 -  7 4 шт 2 0 , 8 1 1 ,66

4 З д г д ч ш к д  ^  <30  / ^ 28  
Л и с т  6 -  ПН* 8  ГОСТ < 9 9 0 3 - 7 4 ШТ 2 0 , 7 9 /, 56

3 Ш т ч Ц Е р  С - 5 3
ТР Ч Ь А 2.0 Го с !  3 2 6 2  * 7 5 шт г 0 ,0 88 0.176

2
Э л е м е н т  р е г и с т  р а £-. 3 s s 4
Т м  в а <0 ? а 4 Г о с т  8 7  3 2 -  7 8 шт г 36 ,4б 7 2 , 9 3

1 Э л е м е н т  р е г и с т р а  t - 3 7  0 0  
Т Рч S А 1 0 8 * 4  Г о с т  8 7 3 2 -  7 8 шт 18 37,9 Е 6 8 3 ,2

NH
IUT К и м Е Н О В А К U L

Един
ЮМ К О  А

М к с е к  л  7 6 4  кг
Е д и н | 0 б й ~
•А КС С А » К Г ( W U М Е Ч А А Ч к

С П Е И, И Ф Ц К A U, Н Я

Нач. от£
h j e a t ^
Рч* гр '
Пиле

К' зРиючмц 
5СМ< В" И « _  
St f » К А 
Вам, <чпц

WV -

7 з  в ш / г

Т П  ■ № ■  015 -Ц . 8 5  т т

КОННПЕ»НДА ЛАНИ щ и ъ г о т о ь п иню одаосаой * т  пАнии

Л Р м а н т ы  \ Л
Г t  X н О Л or H H t t K O t  ПАЮСИ А & Ж Е Н Н  

и м о м п р о м а м  
Р е г и с т р ы

С Т А Д И Я А М СТ А И С Т О В

Р Л 8

Гн п р о о т р о м м а ш

г М 8 С К 8 А
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РЫПОАМТЬ КЛАДИ 0fS КЦРПИЧА M i  ШТОР 4CUH0t -  Х / В ыретм В ШТОРАХ ВЫПОЛНИТЬ 
ЛЕИНЫХ МЕЖИ Ъ О Ц Л М М ТЕПАО&ОН 06PAEOU4 и ОиЛЗКАЕНИА

к - к

П р ч м а ч л н и я
1. ^ Н А Ч С Н Ц X В СКОБКАХ И В M U M t H A t t U t  

с т ц и  * и к а ц и и п н и  ц п  в л Р и ^ н т ^  2. 

г ,  АНН ЫН ЛИСТ СМОТРЕТЬ СОВМЕСТНО С ЛИСТАМИ 8,9 . Пр и в и л  н

Н кв. ц

г а

О

С -га/ ' о  ' /
/  б  / . . .

о . "* . /
* /  К 9 /  ■> О ‘

1. '/ 1 ' * у
’ / '  *’• ’у'* 7  . &  ' /  щ У>/

—.. ., Л _____ i_
;ar a i - r = r e r  ______ \____

ф - ф ”  ~ ф ~  ~ ф "  " ф - ©

500

Б  -  б

М а с с а  ^ 6 }  кг/595кг

7 Гайка  М Г о с т  59<5 - *?о ШТ 128 0,05!) ta

6 б о л т  М 16‘ 4о Г о с т  7798-70 шт 128 0,098 12,5
5 Аент а2 (1Т*650-БКНА-б5‘5-1'С Гост 20-76 м X

ъжр
/Мй
Wp>
Х\&

h KtuTAZ(IT-500-6KHA*65*M-c Г о с т20-78 М bk/
X*

4,85'
/ ( к

W/ 
/189,г

ь Полоса 6*Уо Гост 105-76 М <6,8 1,88 51,6

г Уголок В-654о»5 Гост 25Ю-П М 16,8 5.91 65,6
\ Покоса % х 150 Гост Ю5-76 М 1.*8 Ш 15,94
NH
n o v НАИМЕНОВАНИЕ.

Глин
или. Кок- ЕАИК Общ Пр и м ь ц а м слисе Л 1 кг

С п е ц  и ф и  к а и, и Я

Шчотд. 
14 cnt А
Р П -  Г Р

Н«ЗХ-

КЧВШНнСЛ*к
б У и Г о м о *  
бича и «л
8 о * ы гд к х

Щ\ л
ф -

74  8618k
m-w-oib-п.еь т т

KomkmA* лиши я» пгртевлЕ ниш о*шм5»т панцгн

А Р М  А Н Т Ы  I , 2

Tt Х Н О А 0 Г Ц Ч 1  C K O t  П М С С И Л Ъ Х Е И М  I 
U П Р О М П Ю Ю А * *  

й И О Р А  Ч Е Т  П Р И С Л А Н А *

Стци 1 * и с т

Р 29

Г и п р о с т р о м м  к ш 
г М о с к в а



yj$Hn 
QUJDg п-ироц :U£ouH$hjj

5 - 5
M  1:2,5 1

Деталь лаз. /
Деталь лоз. 2 

М  1: 1
Д ет аль лоз. 3

M 1 - t

М У-5

ОриЬязан

т  n

М а с с а  - ^ б к г

ч. ДНО ф 14Лист 6-ПН- 4 ГПСТ13303 -  74 шт 1 §__££ 0,005
3 Hat/npQffoK £ - 25й Тру Лат /Дх2 ГОСТ 8734-75 шт. 1 0,2 0,2
г баЯышка £-55 Круг. В-40 гост2S9o-71 шТ. Z 0,280,56
1 щит 400x300 Ласт 6-ПН-4 ГОСТ /3303-74 ШТ. 1 3,153,75
НИпоЗ. Наименование Единизм. Кол. ЕдинОбш,- ПримечаниеМасса £ jcг

Спецификация

Нм.отд.
тIA спвц БормонтоЬ Р.чк.гр. Беляш кине 
Циле. Волынкин

Ьейернад линия по-изготовлению однослойных пан? 
пси нативных СПН длязяШоь КПП средней мощности

is  б^в)г

Т П - Ч М - 0 И - П - 8 3  Т Т

Варианты 1, Z
Cmduj ДисТ Диего &

за
Тгмшгическае пароснябоке ние ц_промпроЪодко. Щиток КИП

Гипростроммаш 
г. МоскВа

I»
[

{

I
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Ii О п о р ы  0  (\ П Ч О п о р  ь\ О  П  0  *  ?

Д е т а л ь  п о з -  I

но к о ц т *  рч

^  е т а к а п о з . 2

i  л н н а р а ъ 5 е ртк и - 1

ш - г ,1QQM5 9 
и з  л а с т а

шо<г<9 4
мз диета 6 - ПН - М •, а остальных-

Б - ПН-5,0 .
Р t  6 Г О
и с т  Б - ЙН- 3 , 0
С к о с а
Л и с т  Б -  П Н  - 5 , 0

по к о и т ч Н

(  $- Я Ц - А,0) шт I СМ- Т а т л и н 1* ц 
п р Мме . ч а а л *

(5 -ПН'  4,0) щ т 1
см т а ь а ц ц ч  и 

п р и м е ч а н и е

к и н а  Р А 1 Ь Ь ? Т И Я  t

Т к в л ш и  ТЦПОРАЪЦЕРОО ДЛЯ ОПОР ООП Л

НЛЦМЕ НО- lAHMt0 ПС Р м N Б А R е М леса 
А И.

пот 1
МассаОПОРЫ

к'г
опп-<70а 4в-.адr f * 77-^ 1в...гь̂ г м 0,55 0,59

ООП-* 5%8Ч г 5?.., 48 г Г 25S 0,59 0,Н5

•г
«о•X
3

Т н м ц л  Т Ц (10РаЗМЕ.Р0В алн ОПОР ОПП’ 2,

П а и м и о -
И Н Н Е

О П О Р Ы
б с К A, i МАС СА 

Д Е Т  
П 0 1  5

М а с с а  
л е т . 

n o v  4

M ACC A 
ОПОРЫ 

AT
О П П - 3  

10 0 * 5 7 -  60 55tO?5 И5*¥ 48*0,6257-60 г б ! 1 , 0 4 •1
0 , 0 9 1,13

о п п - г
100*15,5 « Й 5 5 ^ not и * « 75,5 -99 251 1,0 o\ 0 , 0 9 1,09

0 И П-2 
100 тЮВ i w t y 150*1^ 108 550 <,4 0 , ( 7 1,57

о й - г
МйУГ

o n t f s T
Т о  Ох 159

foot 1,1I W t y % .153 33 0 w 0,17 1,49

liOtj/ f(5*M % 159 5 1 7 1,69 0,23 1,92
о п п - г  

ю о *  z i s looit^ ISQtijS 180, 219 4 7 7 2,55 0, 45 3 ,0

Опора  on ПЧ
l

P t  6 t 0
Лист б-ПН-3,0 ГОСТ 19904-74 ШТ. 1 0,06 0,06

1
С К 0 S A
лист S -p-3,0  ГОСТ 19904- 74 ЩТ 1 с м  т а б л и ц * !

0 n 0 p к O f l lH
нн
поз НА ИМЕ НОВ А НИЕ .

Един
И>М- Код- Един I OMXV- 

МАССА кг ПрМ М Е Ч А Ц Ц С

' я ц н н и н  7 7  $ b t g / i

f!0U883AU

1ПГ». К

Н_М ОТ А

Г к. с Т ц .~
рУ к . гр

' й н ж

К*3&‘-цицскнч 
р о р и а н т о ь 
б Ц з дкм н к 
?7а~ь~н кц н

уп-чм-ои-и.вз тт
(9Н8£ ИТ t И А *  ЛИНЧА но н ы о г о м и и ю  ОДМ!СМ>ННьи ПАйЕАЕН 
ЩЗЗКИШ СЧй ДЛА ЗА50Д0Й КПД СРСДИЕК «С̂ йССГ»

5 л р и к н щ  \ Л
СТАДИЙ Aw С Т АН С то 1

9 п

Те ш а о г и ч е с к о е  (ш о с п а й ж е н ц е  н Г и П Р О С Т Р О М М  А Щ
8Р0МПР0 НОД ми.  

0 П 0 7 VI Г- М в с к % д
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А
ль
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i

X О М 4 Т Д Н  Т П Б М  ^50

X  О М 4 Т Д М  Р М К Л В Ь  Д  ̂ ^0 .ц 6Ъ

1 i
Р а з м е р ы  мм

ftl к % • «II i t

А лв Я А 

Р A U  APU4 М Асе 1 
ь хг

М А Т Е Р И А Л

As * А»’ А-*’ г * » 5 d
t * 0 5 i , * 1 t * » 5

IS гиь ьк (4

М 6-8$.

38

24 1,0
6-6 Гост  2590-71

129 0,029

г о 26,8 38 16 135 0,030

25 53,5 цч 19 40
* И Г  20-2-^ Гест 1050-74 149 0,0 33

з г 42,3 54 24 45 174 0,  039

4о 48 62 27
М8-8*  

^8 *

54
30

1,6

» , S ' 8 Г о с т  2590*71 205 0, 086

So 60 70 31 60 т Г  20-2-6 Гост 1050-74
229 0 , 09 2

65 76 90 40 70

4о Ко^г  Н О  Гост  2500-71 

20-2-6 ГОСТ 1050-74

281 0,17

80 89 103 46,5 М 10-8^ 80 323 0,19

100 108 ( г г 56 (110 92 375 0,23

125 155 153 90,5
М 12-8^ 

ф 12

108
48

^  В-12 Г о ст  2590-71 4 5 7 0,М

150 (59 179 83,5 124 Г 20-2-5 ГОСП05О- 74 5 3 0 оЛо

200 219 г ч г И З
М1 6 - 8 *

<М6

i6<i

m
66 г , о

В-16 Г0СТ2590-7( 6 5 6 4,03

250 17-5 298 141 РЧГ 20 - 2 - 6  Гост 1050-74 851 1,27

*  Р  К Ъ М £ Р Д Л Я  О п Р л I  о К

Зннткимцм 
АЧКМЕТР РЧША

d y * г е ъ* с * 0 5

ЦМНА
р ше р т а ч
мм 111*5

Масса
кг

ю 22 46 8 117 0,026

12,5 24 48 8 425 0,0 29

16 28 52 8 136 0,031

20 33 57 8 152 0, 055

25 41 65 10 175 0,061

32, 48 72 10 19? 0,0 ((0

6 0 58 82 13 225 0 , 05 5

5.) 70 95 13 26 А 0 , 06 2

63 88 112 20 314 0 , 07 5

Пр и м з  а и

H i  н

78

h A t  О ГД.

] ч ~ Ш ^
P H .  ГР-
П а х

Кишинечин
БоРмонтав ■/;
Бичш киил /У\
НТьйГкнн

W&.

— " - — - — ■ ....................

Т П - Ч С 9 - ( М З - / М З  Т Т

К О Н И Й Е Р И М  ЛЧЧИЯ ПО R ^ r t T O B I C  Н И )  H f l O C A O m u  I U U A E 4  
Ч А Р ч х и т  CUH 16,  Ш О А И  Ш  С Р Ц Н А Й  М И Д Я О С П

—
5 А Р М А Н Т ы 1 , 2

П Л А Н » лист С Т 0 J

р 3 3

— Т11но к т ч г  u o i  <\м>осчл»х*-ч«т
U П Р ОМПР ОИА - ИИ

Х о м ч т ы  АЛЯ Т И 5  « гчклвОО 
----------------------------- 1_______________

Р й П р 0 С т Р 0 м м А Ш 
Г • М о с к в а



Ти
по

во
е 

г.о
ое

к.т
но

е 
ве

де
ни

е 
ВЪ

__
__

_
Ал

ь$
ок

 j
j Н  «  fl fl £  а  |

О 0 T JL £ л и \ькъ к о н и  ю я

Л ?

*•* Р * , М 1 И \  щ ,  С П Р М О К  

1. П о к р ы т f o c i  a c i i - * ? ?

_Т  ̂ ь ц ц ц д т ц ц о ^ ш р в а  н и в п t л t й

О б о э н т -
Й«Е

Й МП П t А 1

II0-(|z'

1 1 2 ,И г '

I f t - l l i *

1 г о 4

1 й '

1 Щ

W k
1 5 0 - г '

1 6 5 - г / / , '

ао
ж

$ 0

э- ^ Ш и

70 ■1 Л

7 5 ^ ;

30
т

-ср

-<Ш

120
J £

№

l o c i  21

k m h

561 у

4 *

> йА5

♦ВЯ
I?

♦032

♦03?

25
♦os;

26
Л 5 -

W

i 5

2 , 6

2 ,5

50
♦o#

50
.♦о й

♦0#
55

ко
0,62

(3
0,62

50
0#

56
♦ДО.

65
• Д О

75

b*0J5

6t0,i55t0^5 гц

8-0,18

8 1 0 ,1 8  & 

1 0*ол 6

№ &

1^ЙД)5 S

м

6»0^5 24

5t^Vl5

№

>0^7!

ДО
; t o jw

16‘ 0^K $t[p?5

3 2

*

5 0

55

65

80

1

0Ж  I

ДОСр

u w

1*03

1*0,5

HQ,5

R 2

n t  

It 0,5

1,5*0?

<3*0?

H  0, 51, 5* 0?

<h[

l i t

w
r

I V

I ' I t ' 1

М 2"

L

11-O/li

f l i p

K-VL

Ч й

V
5 5  

Я.ДО

lop I,

5̂ №>

3 ^ 2

l №  51

1И ч

№ v » *

A ,

k ’-V

,5tt;s

4 J i

6^51

^ 0 3 1

55ЭД,

8-0^7

•4* 4»

•Л»

2c
8^2

25
4 5

5(3.
0 £

- o f t

W

'-O/iS

«М-»Jft

4 ^

^ - O f t

4 - { $

543 1
№

- 0̂

553
H i

6?- д о

A

:?>&

m

щ

ih

ha
57,?

i\b
75

9 2 ,4

-в>л

' - Ф

♦0,62

Й Ы

адo £

Я 0,62

i 0,t>2

56
1 Н 1

71$
*o?6

A  E  т  м  ь n o v  b

T n j A  1 5 * 2 < B *

У
о
+0
|П

3
4

К

tn
С9

•с
о

т ■
«р

ft
ю J

Л ? 7 П
X

TPS6

M a t u  и A  A

' J ! t t T u r » * M M  2 4

i a u i m u m  2 k

ш ш т л к ш  2 k

E l t c T i t r H i H K  3 2

Ю Ш В П Н Ш  SO

Збвшмвт 50

Ше п и г м ш к  55

ШЕгтитпн 65
И Н с т м т к  80

М КСС К
I  к г

V
о ,и

о д

0 , 2 1

0 ,3

0,6

1 , н

/ , «

5 Л м  Р П  О А 
1 р 1 6 К 15Д7# Г о и 5262- 75 ЦТ < 0,06Н 0,064

2 Ь а г а ^ шка ,  - Лист 6- п н -6 Гост <9^05-74 Ш1 2 0,26 0,52

1 Корпу с  L *- * 86 
Т P16 Й 76хЪ ГОСТ 8752-76 ип ! 1,56 1,56 &15 HIP Т1 Ж ь

I  Щ  О О t  ( и  к  »  1 t  » Ь К О В к  1 •  •  *

МП
ПОЪ U  M E  К II t  А И  i

ЕДйН
u SM КОЛ

ОД А С с К -  2 ,2  ЕГ 

bmujosarj Прцмьчйймк.
м а с с а м г  | ___________

С П £ Ц , Н Ф М К Л Ь , Ц Я 73 g u s h

Т П  '  4 0 9 - 0 1 } - n  s b  т т

K C H K U t P A A l  А ним*  #0 МЪГОТ с ь м  циц) Одч 0 С А онн Ь1Х П К К Е Л Е А  
H i P ' j H i b ' J  €? 1 Н А П  SA60д о » К П& СРЕДНЕМ м р Щ Я О С П

В а р и а н т ы  \ , 1
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