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1 .  Параметры и раемеры.

1 .1 .  По опособу выработки иаделия подравделяютоя на:

а )  ввдувны е,

б )  преосоваввы е,

в )  преосовщ увн ы е.

1 . 2 .  В зависимости о г  равмеров и емкости ив далия подравделяютоя 

на 3  группы:

а )  мелкие,

б )  оредние,

в )  крупные.

Параметры Мелкие
И8Д0ЛИЯ

Средние
И8Ц6ЛИЯ

Крупные
изделия

Высота менее 100 мм от 100  до 2 5 0  мм более 2 5 0  ни

Диаметр менее 100 мм от 100  до 15Q мм более 150 мм

Емкость менее 100 мл о т  100 до 500 мл более 500 мл

Для изделий, характеризуемы х высотой и диаметром, определе­

ние группы производится по наибольшецу разм еру .

1 .3 .  По форма, ем кости , разм ерам , видам обработки , подбору 

и количеству предметов в  комплекте, изделия должны со о тв етс тво ­

в а т ь  чертежам и образцам , утвержденным в  установленном порядке.

2 .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 . 1 .  Вое изделия выпускаются одним оортом.

2 . 2 .  В изделиях, выработанных ив беоцветной отекломаосы, до­

пускаются ед ва заметные цветные оттенки , не портящие внешнего 

виде изделий.
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Ив далия ив накладного отекла должны иметь равномерную 

окраску.

2 .3 .  Поверхность неделий должна быть гладкой, б е з шерохо­

ватое тай ,

2 .4 .  Качание изделий, поставленных на ровную горизонталь­

ную плоскость (лиотовое с т ек л о ), не доцуокается.

Внутренняя поверхность поднооов и блюдец должна быть ров­

ной и обеспечивать устойчивость ставящихся на нее ивделий.

2 .5 .  Край ивделий должен быть оплавлен (отоплен) или от­

шлифован и отполирован.

Режущий и острый край ивделий не доцуокаетоя.

2 .6 .  Пробки графинов должны быть плотно притерты в  горлу .

Доцуокаетоя едва заметное качание пробки в  горле графина.

Горло, отебаль и торец отебля пробки графинов 1-ой , 2-ой

и Э-ей групп обработки, допускаются шлифовальными, а со  вое- 

ми остальными группами обработки должны быть отшлифованы и 

тщательно отполированы.

8  туалетных приборах отебедь пробки должен быть матовый, 

плотно притертый.

2 .7 .  Дно стаканов и блюдец о алмазными рисунками от  4-ой 

группы и выше должно быть отшлифовано и тщательно отполировано 

или на дно наносится рисунок.

Дно стак ан о в, декорированных живописными риоунками, боло­

том,  нитями и полосами цветного отекла шлифуется и полируется 

о 5-ой группы обработки я в ш е .
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Допускается полировка дна стаканов в горячен состоянии в 

процессе выработки.

2 .8 .  Шлифованные поверхности, подлежащие полировке, должны 

быть отполированы до полной проерачнооти.

Недополировка не допускается .

2 .9 .  Линии травления гильоширных и пантографннх равделох 

должны быть четкими.

2 .1 0 .  Поверхность ивделий, обработанных гравировкой, должна 

иметь равномерную б а р х а т и с т о  матовость или быть отпрлирована до 

полной проврачности.

2 .1 1 .  На ивделиях не допускается непрочное вакредлеияе. и. 

потемнение силикатных и лпетровых красок и препаратов драго­

ценных металлов.

Прочность закрепления проверяется в  соответстви и  о пунктом 

3 .9 .  настоящих МРТУ.

2 .1 2 .  На ивделиях не допускаю тся!

а )  ващутненные и продавливающиеся, пувыри, рух,

б> гавовый налет,

в ) посечки,

г )  осыпь края ,

д ) прилеп отекла,

е )  неваправленные щербины и сколы,

ж) продутость, недодутооть, недопресоовка,

в )  искривление кнопки крышки, ручек, ножек,

и) ярко выраженная "молочная” ваглушеннооть для цинк- 

оульфидного с т е к л а .
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к ) отступление рисунка о т  чертеж а, обрывы, завал ен н о егь  

граней при нанесении алиааного рисунка, помарки, вопученнооть, 

растрески ван и е, подтеки, выгорание красок  и пленок при декориро­

вании иеделий силикатными и люотровыми красками и препаратами 

драгоценных м етал лов,

л )  следы дистировки и кислотной полировки,

м) овальн ость корпуса и дна изделий более 2% от наружного 

ди ам етра,

и) заао р  между коргуоом изделия и крышкой боле-) 2  мм,

о) кривизна иаделий.

2 .1 3 .  На изделиях доп у скает  я ед ва  заметны е, не портящие 

внешнего ви да:

а )  овилъ единичная,

б ) мошка (цувыри диаметром до 0 ,8  мм) -  единичная редкб- 

раоположенная,

в )  единичные царапины, черченноегь на поверхности иаделий,

г )  просветы , неоимметричнооть, недоводки и переводки рисун­

к а ,

д ) оледы о т  отр ава  ножниц (в  дне или нож ке),

е )  неоимметричнооть прилепа ручки по отношение к носищу 

изделия,

ж) переоппавление к р ая .

2 .1 4 .  На мелких и оредних изделиях заделка околов не д о - 

ц у ок ается . Д опускаетоя заделка околов на крупных ивделнях, не 

портящая внешнего вида и расположенная симметрично, размером 

не более 1 х  5 мм.
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Д оп ускается  зад е л к а  щврбления глубиной д о  0 ,5  им на изделиях опоеобом  не ухудш ащ им  внешнего 

вида изделий .

После зад ел к и  щербин и окол ов край  должен быть хорошо о тп о л и р о в ав .

Пункт 2 .1 5 .

т Наименование Норин
п /п п ок азател ей Ивделия из бесц ветной  и цветной ст ек л о м а с с а

Выдувные
изделия

Прессованные и 
прессовы цувн ш  

изделия

Вццузные отакан н  
механизированной 

вы работки

И зделия* окрашен­
ные окислами ме­
тал л ов  редких з е ­
мель» б е з  р а зд е ­
лок» о заливом

1 .  Цувври прозрачны е, 
непродавливающиеся

Не допускаю тся в  ш туках б о л ее : 
м ел к .ср е д и .к р у п н . м е л к .с р е д в .к р у п н . мелк .ср е д и . мелк .среди  .кру  пн,

а )  р азм ер ом  не более
- - - - - 1 2 3

б ) размером не 
2  т

более
1 2 4 2  2 3 3 4 - -

в )  размером  не более
1 1 2 1 2 - -
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Продолжение таб л *

м»
пп Наименование Нормы

п оказателей Иьдолия ив бесцветной цветной стекломассы

Выдувные 
иэделил

Прессованные и 
прессовыдувныс 

изделия

Вццувные стаканы 
механизированной 

выработки

Изделия, окрашен­
ные окислами ме­
таллов редких з е ­
мель, б е з  р азд е­
лок, 0 88ЛИВОМ

Вытянутой формы Не допускаю тся в  штуках б о л ее :
а )  ^аэмером не более м ел к .сред н .к р уп н . м елк. ср ед и , крупн* м елк. ср ед и . м ел к .средн .круп н .

б ) размером не более ^

2 .  Инородные включения Не доцускаю тся в  чайных стак ан ах  и блюдцах. В остальны х изделиях 
(шлиры, песчинки) не доцускаю тся в  ш ъуках;

диаметром не более б о л ее :
1 им, не имеющие к ел н .ср 8д н .к ру п н . мелк. ср ед и , крупн. мелк. ср ед и . м елк .средн .крупн .
вокруг себя  трещин - 1 2 1 2 3  1 -  -  -  2
и пооечек
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Продолжение т а б л .

®  Наименование 
п ок азател ей

Нормы

Изделия из бесц ветн ой  и цветной стеклом ассы

Выдувные Преосованные и Выдувные стаканы  И зделия, окрашен-
изделия прессовыдувные механизированной ныа окислами ме-

ивделия вы работки тал л о в  редких
ее м ел ь, бее р а з­
д е л о к , о заливом

К ручевность по опи­
рали в  стен к ах  из­ Не д о п у ск ае тся

Д оп у ск ается  под 
углом  свыше 3 (г  * 
не портящая внеш­

Не д оп у окается

делия

Следы о т  швов фор­
мы (ваусенцы ) -

Допускаются нере­
жущие вы сотой не 
более 0 ,3  мм

ний вид

P88H0ТОЛЩИННОСТЬ В
с т ен к ах  и дне изде­
лия в  % о т  наимень­
шей толщины не более 20% 20% 20 6 20%

Косина края изделия Не
м ел к .ср е д и .к р у п н .

д о п у скается  в  мм более 
ы ел к .ср ед н .к р у п н . м ел к . ср ед и . м ел к .сред и .круп н

1 ,0  1 ,0  2 , 0 1 ,0  2 , 0  3 ,0 1 ,0  1 ,5 1 , 0  1 ,0  2 , 0
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Продолжение т а б л .

№ Наименование Нормы
пп п ок азател ей Изделия й8 бесц ветн ой  и цветной стеклом ассы

Выдувные
изделия

Прессованниэ и 
прессоввдувны в 
изделия

Выдувные стаканы  
механизированной 
выработки

Ивделия, окрашен­
ные окислами метал­

л ов редких зем ель, 
б е з  р азд е л о к , с 

8аливоы

7 .  К ованвость поверх­
ности изделия

8 .  Складки и морщинки

Д опускается е д в а  зам етн ая  на дне Д оп ускается  ед ва
(н ож ке), не портящ ая внешнего вида ваи етн ая  на д н е ,
и здел и я. не портящая

внешнего вида 
ивделия

Не допускаю тся Допускаются е д в а  зам етн ы е, 
не портящие внешнего ви д а 
изделий .

Д оп ускается  ед ва  
зам етн ая  на дне 
(нож ке), не портя­

щая внешнего ви­
д а  изделия

Не допускаю тся
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2 .1 6 .  Изделия должны быть отожжены и отвеч ать  требованиям, 

ивложенныи в  пункте 3 .1 0  настоящих МРТУ.

2 .1 7 .  Стаканы чайные, стаканы для минеральных во д , блюдца 

для ч ая  выдувные и прессованные должны выдерживать испытания на 

термичеодую устойчивость в соответстви и  с цуннтом 3 .1 1  настоя­

щих МРТУ.

2 .1 8 .  Общее число допуокаемых пороков в  одном изделии: 

на мелких -  3

на средних -  4  

на крупных -  5

2 .1 9 .  Посуда отоловая  и декоративные изделия из стекла долж­

ны быть приняты отделом технического контроля предприятия-постав-

Предприятие-поставщик должно гарантировать соответстви е вы­

пускаемой продукции требованиям н астощ и х МРТУ и сопровождать 

каждую партию ивделий документом, удостоверяющим ее к ач е ств о .

3 .  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3 .1 .  Дяя проверки ооответстви я  к ач ества изделий требованиям 

настоящих МРТУ должны применяться методы проверки и испытаний, 

указанные ниже.

3 .2 .  Правила приемки ивделий потребителем определяются у с ­

ловиями поотавки.

3 .3 .  Дяя проверки и испытаний ивделий отбирают образцы од­

ного вида и одинаковые по равделкам в  следующем коли честве:



11.-

Пооуда столовая и декоративные ивделия 
не отекла

МРТУ 21-30-67

а )  ив партии до ICO шт. -  25%

б) ив партии до 1000 шт. -  5%, но не иенее 30 штук

в ) ив партии более 1000 шт. -  2%, но не данее 50 штук

3 .4 .  Отобранные обрввцы подвергают следующей проверке:

а ) по покавателяи внешнего вида -  вое образцы,

6} по емкооти и равмерам -  не менее 50% отобранных обравцов

в ) по отжицу -  не менее 50% отобранных обравцов,

г ) на термическую устойчивость проверяют отаканы для чая в 

минеральных вод, блюдца выдувные и прессованные в количестве 1% 

от поставляемой партии, но не менее 100 штук.

3 .5 .  По подавателям внешнего вида ивделия проверяют наруж­

ным осмотром невооруженным главой в  условиях нормального осве­

щения.

3 .6 .  Равмеры изделия проверяют миллиметровой линейкой, 

штангенциркулем или кронциркулем и оверяют о утвержденными чер­

тежами.

3 .7 .  Емкость ивделия проверяют по веоу в граммах воды при 

температуре 20 °С , вмещающейся в ивделие, или по обьецу воды, 

намеряемому мерным цилиндром, боду наливают: в графины -  до 

перехода к горлу, в  ивделие о крышкой -  до нижнего обреза крын­

ки, а в  остальные ивделия -  до к раев .

3 .6 .  Прочность поверхностных цувырей определяют надавли­

ванием на пузырь металлическим отержнем длиной 300-400 мм, имею, 

щим закругленный конец диаметром 1 - 1 ,5  мм. При атом пузырь не 

должен раврушаться.
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3 . 9 .  Проверка прочности вакрепления оиликатных я дюотровых 

красок и пленок драгоценных металлов осущ ествляется сильным по­

тирав йен наделяй фланелевой тканью не более ЗС секунд.

3 .1 0 .  Качество отжига ивделий проверяют цутем прооиотра их 

в  полярионопе, оо глас но инструкции, прилагаемой к прибору.

Поле врения в  полярно копе должно иметь одно И8 нижеследую­

щих окрашиваний:

а )  равномерное фиолетовоеf

б ) сочетание красного о красно-оранжевым и синим или фио­

летовым.

При наличии одного ив этих окрашиваний ивделия приекаютоя 

годными.

3 .1 1 .  Термичвокую устойчивость всех  видов прессованных, 

преооовыцувных, выдувных механизированной и ручной выработки 

стакан ов (кроме винных) и блюдец для ч ая  проверяют следующим 

обравом:

В ивделия, имеющие температуру 20°С  наливают неоильной 

струей горячую воду о температурой не ниже 9 5 °С . После постепен­

ного охлаждения воды до температуры 70°С ее выливают и ивделия 

быотро погружают в  воду о температурой 2 0 °С .

Ревультэты испытаний очитаютоя удовлетворительными, воли 

99$ всех  ивделий не раврушалооь при испытании.

3 .1 2 .  При получении неудовлетворительных р езу л ьтато в  про­

верки и испытаний, хотя  бы по одноцу подавателю, производят
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по нецу повторные иопытания или проверну удвоенного холичеотва 

образцов, ваятых иэ той ко партии.

Рееультеты повторных иопытаний являютоя окончательными.

4 .  МАРКИРОВКА.УПАКОВКА.ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 .1 .  Выдувные ив далия маркируют цутем наклейки марки на 

дно иаделий о укааанием:

а }  наименования аавода-ивготовителя (сокращенно) или то­

варного а в а к а ,

б) номера наотоящих МРТУ,

в )  группы обработки,

г )  ровничной цены.

4 .2 .  На преооовыцувных и пресоованных ивдалиях, наименова­

ние аавода-ивготовителя (оокращевво) или товарный зн ак , а так­

же ровничная цена навооятоя в  процесса выработки на дне ивделия.

4 .3 .  Упаковка отеклоивделий производится в картонную или 

гофрированную тару о гнездами или бумажные пакеты иа упаковоч­

ной бумаги, обеспечивающей полную оохраннооть неделий при транс­

портировке.

ц ) При упаковке в  пакеты выдувные изделия должны быть 

щридваримльвА завернуты в  бумагу, переложены отружкой или дру­

гими упаковочными материалами.

Мелкие и средние изделия (рюмки, отаканы, оолонки и дру­

гие) завертывают в бумаху попарно, о перекладкой бумаги между 

донышками иаделий.
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б) При упаковке в  бумажные пакеты преооованные ивделия 

перекладываются отружкой или другими упаковочнгаи материалами. 

Преооованные отаканн предварительно вавертывают в  бумагу и упа­

ковывают в  бумажные пакеты.

Предметы комплекта упаковывают в  одну коробку или в один 

п акет.

Упаковка сувенирных и подарочных иаделий проивводитоя в  

специальные художественно оформленные картонные коробки бее пред­

варительной обертки в  бум агу .

в )  Бумажные пакеты должны обандероливаться или п ер езави ­

в а т ьс я  шпагатом.

4 . 4 .  Ивделия упаковываютоя в  пакеты, в  картонную или гоф­

рированную тару только в  чистом и оухом ви д а.

4 . 5 .  На каждый пакет или коробку наклеивается бумажная эти­

кетка  или отави тся  штамп о указанием :

а )  наименования вавода-и вготови геля или товарного вн ака,

б ) наименования ивделия,

в }  артикула ивделия,

г )  номера МРТУ,

д ) ц вета ивделия,

е )  номера риоунка или группы,

ж) количества изделий в  пакете или комплекте,

в ) номера контролера (сортировщ ика),

и) номера упаковщика,

к ) даты уп аковки .



1 5 -

Посуда сто л о вая  и декоративные ив делил 
на стек л а МРТУ 2 1 -3 0 -6 7

4 . 6 .  Перевоака иадалий по хелеаной дороге должна проиаво- 

дитьоя в  крытых очиценных вагон ах  или контейнерах, на которых 

аавод-и вготови тель должен отавить крупный шрифтом надпись "Ос­

торожно с т е к л о " .

4 . 7 .  При отгрувке продукции в  вагон ах  и контейнерах пакеты 

и коробки должны быть переложены черев 2  ряда упаковочным ма­

териалом.

Пакеты и коробки должны быть плотно уложены о аабивкой сво­

бодных мест от стенок вагонов и контейнеров стружкой.

4 . 8 .  Наделил, отгружаемые в  районы Арктики и Крайнего Севера 

и отдаленные районы, должны быть упакованы в  соответстви и  о ус­

тановленными особыми требованиями.

4 . ? .  Изделия должны храниться в  закрытых помещениях, защи­

щенных от  влияния атмосферных о сад к о в .
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