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I. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.I, Испытаниям по настоящей методике должны подвергаться 
опытные и опытно-промышленные образцы проходческих комбайнов но
вых типов, а также модернизированные проходческие комбайны.

1.2* Для проходческих комбайнов предусматриваются заводские 
(стендовые) и промышленные (шахтные) испытания.

1.3. Испытания опытных и опытно-промышленных образцов должны 
производиться по рабочим программам и методикам, составленным 
в соответствии с настоящей типовой программой и методикой приме
нительно к особенностям конструкции испытываемой машины и усло
виям работы.

Испытания модернизированных проходческих комбайнов должны 
производиться по полной ил и по совращенной программе и методике 
в зависимости от объема работ по модернизации.

По полной программе и методике должны испытываться модерни
зированные машины в случае новой конструкции: 

исполнительного органа; 
погрузочного органа; 
подающего органа.

Рабочие программа и методика должны составляться с участием: 
организации-разработчика и авторов; 
организации-потребителя; 
завода-изготовителя.

2. ПОДГОТОВКА ПРОХОДЧЕСКОГО КОМБАЙНА К ИСПЫТАНИЯМ

2.1. Порядок представления комбайнов на испытания

2 Л  Л .  Проходческий комбайн должен представляться на испыта

ния заводом-изготовителем с комплектом запасных частей, сбороч
ного инструмента, сменных рабочих органов и породоразрушающего 
инструмента по комплектовочной рабочей ведомости. Приемка опыт



ного или опытно-промышленного образца на испытания оформляется 
актом по установленной форме (приложение I),

2.1.2* С проходческими комбайнами, подлежащими заводским ис
пытаниям, следует представлять сведущую техническую документа
цию [I, 2]:

1) паспорт;
2) инструкцию по эксплуатации и уходу с кратким описанием 

конструкции и указаниями по сборке, разборке, настройке и регу
лированию;

3) комплект рабочих чертежей, схем и расчетов, фотографий 
комбайна;

4) спецификацию запасных деталей;
3) ведомость отклонений размеров основных деталей (зубчатых 

колес, валов, пальцев, цилиндров, поршней) от размеров, указан
ных в чертежах;

6) акт GTK завода-изготовителя о приемке проходческого ком
байна;

7) патентный формуляр;
8) технико-экономические требования или согласованную с за

казчиком техническую документацию на изготовление образца;
9) программу и методику заводских испытаний;

10) технические условия;
11) эксплуатационные документы по ГОСТу 2.601-68;
12) разрешительный документ АДакНИЙ или ВостШИ (при необхо

димости) ;
13) справку о соответствии образца ГОСТам и ОСТам на основные 

параметры и требованиям по унификации.
Техническая документация, указанная в подпунктах 2-4, 7-13, 

представляется организацией-раэработчиком, а указанная в подпунк
тах I, 5, 6 - заводом-изготовителем.

Для промышленных испытаний представляются все вышеуказанные 
документы (за исключением перечисленных в подпунктах 3 и 8), 
а также акт, протокол и отчет о заводских испытаниях проходче
ского комбайна, программа и методика промышленных испытаний.

2.2. Проверка проходческого комбайна перед испытаниями

2.2.1. Перед началом испытаний проходческий комбайн должен 
подвергаться наружному осмотру (без разборки) и проверке в дейст
вии на холостом ходу в течение* 6 часов.
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2*2*2* При наружном осмотре комбайна необходимо определять:

наличие видимых повреждений деталей, маслопроводов, гидрав
лической аппаратуры и течи масла через уплотнения;

технико-эстетическое оформление;

комплектность машины, запасных частей, инструмента и техни
ческой документации.

2.2.3* При испытаниях комбайна на холостом ходу необходимо 
проверять: правильность взаимодействия рабочих органов комбайна
(исполнительного, погрузочного, ходового, раскрепляющего и др.), 
деталей и узлов; степень нагревания редукторов и подшипников; 
наличие шума; удобство обслуживания и безопасность управления 
комбайном.

2.3. Подготовка обслуживающего персонала* измерительных 
приборов, приспособлений и инструментов

2.3.1. Для управления комбайном и обслуживания его должна 
быть подготовлена бригада в составе машинистов, помощников 
и электрослесарей, которые должны участвовать в заводских и шахт
ных испытаниях и передавать свой опыт работы на комбайне другим 
комбайновым бригадам.

Подготовку основной комбайновой бригады осуществляет за
вод-изготовитель.

2.3.2. Все измерительные приборы, используемые при испыта
ниях проходческих комбайнов, должны иметь паспорта с указанием 
срока их проверки или тарировки в соответствии с требованиями 
инструкций Государственного комитета стандартов, мер и измери
тельных приборов СССР* Приборы должны быть снабжены инструкциями 
с кратким их описанием, схемой и правилами пользования. Все при
боры должны иметь запасные части и необходимый запас измеритель
ной бумаги, пленки и т.п.

2.3.3. Все измерительные приспособления и специальные инст
рументы должны быть опробованы и снабжены необходимыми инструк
циями и тарировочныни графиками.



3 . ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ ПРОХОДЧЕСКОГО КОМБАЙНА

3.1. Объект испытаний

3.1.I. Объект испытаний характеризуется назначением, данными 
технической характеристики основных рабочих органов, механизмов 
и комбайна в целом,

В этом разделе рабочей методики приводится краткое описание 
конструкции комбайна и принципов работы основных рабочих органов 
и комбайна в целом, В технической характеристике должны быть 
указаны следующие данные:

1. Форма поперечного сечения выработки.
2. Площадь сечения (вчерне), м2 .
3. Угол наклона и подъема выработки (максимальный), град + .
4. Радиус поворота выработки в плане (при работе без пере

гружателя, минимальный), м.
5. Механические и абразивные свойства разрушаемых угля и гор

ных пород:
коэффициент крепости по шкале М,М.Протодьяконова;
контактная прочность, кгс/мм2 ;
сопротивляемость угля или породы резанию, кгс/см2 ;
показатель абразивности, иг.
6. Техническая производительность комбайна по углю и породе, 

свойства которых указаны в п.5, м 3/мин (м3/ч).
7. Максимальное и минимальное расстояния от забоя до поддер

живающей крепи или щита, м.
8, Характеристика исполнительных органов по следующей форме 

(см. стр. 7).
9. Характеристика погрузочных органов по следующей форме:

Погрузочные органы I тип Скорость;Максималь- ГПроизводи-
для уборки порода : ;погрузоч*ный размер :тельность,
от исполнительных Г Гной кром^куска, мм : м3/мин

органов : :ки, м/с : :

Основного
Бермового
Для проведения водо
сточной канавки
Для бурения шпуров 
или лунок под крепь



Исполнительный орган
Т и п Порядок об- 

работки за
боя (сплош
ной, избира
тельный ком
бинирован

ный)

Схема раз
рушения 
(поверхно
стная, 
щелевая, 

комбиниро
ванная;

по признаку 
направления 
воздействия 
на забой 
(фронталь
ный ,фланго-

по кинема
тическому 
признаку 
(роторный, 
планетар

ный и 
т<п.)

I 2 3 4 5

Основной
Забурник
Бермовый
Для зачистки кровли
Для зачистки стенок вы
работки
Для зачистки почвы
Для проведения водосточ
ной канавки
Для бурения шпуров или 
лунок под крепь

Величина Параметры с труж к и Скорость ре- Инструмент
з а г л у б -
fffiu w  ха шаг резания, ш толщина. мм занпя,, м/с

н а ш е -  
нова- 

■ кие

Т1ШЛС rljJ l о
заб о й ,мм макси

маль
ный

мини
маль
ный

сред
ний

макси
маль
ная

м:шп-
ыаль-
ная

сред
няя

макси
маль
ная

сред
няя

6 7 8 9 10 II 12 13 14 15 It
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10. Характеристики доставочных органов: 
тип;
производительность, м3/мин; 
ширина, ни;
скорость перемещения угля или породы, м/с; 
максимальный угол поворота в плане, град. +; 
максимальная и минимальная высота разгрузочного конца, мм.
11. Характеристики механизмов подачи комбайна, исполнительных 

и погрузочных органов:
тип;
иаг подачи, мм;
возможность работы с упором в крепь, почву, кровлю или стен

ки выработки;
усилие подачи (максимальное), тс;
скорость подачи (рабочая, маневровая), м/мин;
удельное давление на опорные элементы, кгс/см2.

12. Характеристики раскрепляющих органов и устройств для удер
жания комбайна в выработке:

тин;
иаг передвижки, мм;
усилие удержания (максимальное), тс;
тип тормозного устройства;
максимальный угол подъема и наклона, град. +;
скорость передвижки, м/мин.

13. Характеристики устройств для стабилизации курса комбайна: 
тип;
точность:

а) заданного курса в плане, им/100 м;
б) по профилю выработки, тысячных долей уклона.

14. Механизм возведения крепи: 
тип;
производительность, рам/ч (элементов крепления/ч).

15. Система пылеподавления; 
тип;
какие исполнительные и погрузочные органы обслуживает; 
основные параметры.

16. Система управления: 
тип;
основные параметры.

17. Привод (см.стр.9).
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Орган или ме
ханизм

Характеристика привода Предохранитель
ное УСТРОЙСТВОколи

чест
во

дви
гате
лей,
шт.

тип ;испол- ;мощ- 
:нение гность, 
:(взрыво-гквт 
:безо- : 
Гласное,: 
Гневзры-: 
Гвобезо-: 
гласное):

ИДИрН— * v»KO— # K U o ™  , lipUlloifU74AU 1 ЙД
жение,:рость гфици- гчее дав-ьдитель-гродвига- 
в :враще-:ент гление гность, гтеля 

Гния глере- гжидкос-:л/мин Г 
Гдвига-Ггрузкигти, г Г 
Гтеля, г : ати г Г
гоб/минг : : :• •  • •  •• «  * •  •

ТИП основной
параметр

I 2 3 : 4 : 5 6 : 7 : 8 :  9 : 10 < И 12 ___& Z
Основной исполни
тельный орган
Забурник
Керновый исполни
тельный орган
Исполнительный ор
ган для проведения 
водосточной канавки
Исполнительный ор
ган для бурения 
шпуров или лунок 
под крепь
Погрузочный орган 
Механизм подачи 
Доставочный орган
Механизм раскреп
ления
Гидросистема
Система пылеподав- 
ления
Перегружатель

со



18, Габариты: комбайна, перегружателя, наиболее крупного уз
ла, доставляемого в шахту без разборки, мм:

длина,
ширина,
высота.

19. Вес, т:

комбайна,
перегружателя,
наиболее тяжелого узла, доставляемого в шахту без разборки.

20, Срок гарантии, лет.

21. Срок службы до первого капитального ремонта, лет.

3.2. Цель и задачи испытаний

3.2.1. Целью заводских испытаний является установление рабо
тоспособности конструкции проходческого комбайна, соответствия 
комбайна ТЭТ и техническому заданию в пределах технической 
характеристики и готовности для последующих промышленных испы
таний.

3.2.2, Основными задачами заводских испытаний являются:

а) проверка работы отдельных узлов, рабочих органов и ком
байна в целом при различных режимах работы;

б) проверка показателей технической характеристики комбайна;

в) проверка устойчивости, маневренности, проходимости про
ходческого комбайна;

г) проверка безопасности работы на комбайне и удобства 
управления основными рабочими органами, механизмами и комбайном 
в целом;

д) предварительная проверка правильности выбора основных 
принципов работы и конструктивных параметров комбайна;

е) предварительная проверка удобства сборки, разборки и за
мены инструмента, узлов и деталей комбайна;

ж) выявление конструктивных недостатков и дефектов изготов
ления комбайна;

з) определение качества изготовления комбайна;

10



и) проведение наблюдений и измерений при работе рабочих 
органов* основных узлов* механизмов и комбайна в целом в различ
ных режимах;

к) оценка работоспособности комбайна на основе обработки 
и анализа врех материалов испытаний;

л) проведение ревизии комбайна перед отправкой его с завода 
на шахту.

3.3. йрограмиа заводских испытаний

Программа включает все перечисленные задачи испытаний с необ
ходимой их детализацией* а также программу наблюдений и измере
ний для определения основных параметров и показателей работы 
проходческого комбайна на отдельных нагрузочных и полноразмерном 
стендах. Примерная программа измерений включает регистрацию: 

крепости и абразивности пород стенда* разрушаемых комбайном; 
скорости подачи;
мощности,потребляемой основными рабочими органами и комбай - 

ном в целом;
усилий подачи; 
напорных усилий; 
усилий распора;
расхода электроэнергии* воздуха* масла* воды и т.п.; 
усилий* действующих на рабочие органы комбайна* отдельные 

узды и детали;
крупности продуктов разрушения; 
вибраций комбайна и отдельных узлов; 
аварийного износа и поломок деталей;
статического и динамического удельных давлений опор комбайна 

на почву и стенки выработки;
продолжительности выполнения отдельных операций рабочими 

органами и комбайном в целом;
производительности комбайна (фиктивной и машинной).

3,4. Условия испытаний

3.4.1, Заводские испытания проходческих комбайнов прово
дятся:
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на нагрузочных стендах для отдельных рабочих органов, узлов 
и механизмов;

на полноразмерных стендах при проведении короткой выработки 
с заданным поперечным сечением и углом наклона.

3.4.2. Для стенда должны применяться уголь, горные породы 
или строительные материалы, наиболее близко соответствующие по 
физико-механическим свойствам углям и горным породам, в которых 
будет работать комбайн на шахте.

3.4.3. Объем испытаний на нагрузочных стендах должен быть 
достаточным для установления принципиальной работоспособности 
испытываемых рабочих органов и механизмов.

3.4.4. Объем проходки на полноразмерном стенде должен быть 
не менее 10 м.

3.4.5. Если после заводских испытаний потребуется коренная 
переделка основных рабочих органов (исполнительного органа, по
грузочного органа, ходовой части) и изменение конструкции ком - 
байна, следует предусмотреть повторные заводские испытания по 
сокращенной программе.

3.4.6. 6 связи с малым объемом блока стенда необходимо в те
чение всего времени работы комбайна осуществлять измерения сле
дующих основных показателей:

времени работы;
скорости подачи;
потребляемой мощности;
давления в гидросистеме;
крепости блока стенда.
Остальные показатели, указанные в п. 3.13, определяются пе

риодически в соответствии с конкретной методикой испытаний.
3.4.7. Технический уход за проходческим комбайном в период 

его испытаний должен проводиться в соответствии с инструкцией по 
эксплуатации и уходу*

3.5. Методика заводских испытаний

3.5.1. Проверка работоспособности рабочих органов, узлов 
и механизмов на нагрузочных стендах производится в соответствии 
со специальными инструкциями с фиксацией:

параметров режима работы; 
времени работы;
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силовых, энергетических и других показателей;
режима смазки и охлаждения и т.п.;
показателей изменчивости среды, в которой происходит испы

тание и др.

3.5.2. Методика работы на полноразмерном стенде при установ
лении работоспособности комбайна заключается в постепенном на
гружении комбайна и доведении нагрузки до номинального значения.

Должна быть проверена прочность конструкции комбайна в слу
чае опрокидываний двигателей комбайна или срабатывания защитных 
и предохранительных устройств и элементов.

3.5.3. Проверка показателей технической характеристики про
изводится на основе инструментальных измерений и испытаний на 
полноразмерном стенде.

Габариты проходческого комбайна должны проверяться в транс
портном и рабочем положениях.

Вес комбайна устанавливается на автомобильных, вагонных ве
сах или с помощью специальных устройств для взвешивания, имею
щихся на заводе-изготовителе.

Измерение скоростей перемещения рабочих органов, узлов и де
талей может производиться с помощью тахометров, датчиков ско
рости, секундомера, измерительных линеек.

Давление в гидросистеме (усилие подачи, распора) может изме
ряться с помощью показывающих, регистрирующих и тензометрических 
манометров.

Методы проверки других показателей технической характеристи
ки см.ниже.

3.5.4. Проверка устойчивости проходческого комбайна в про
дольном и поперечном направлениях производится как в статическом 
состоянии, так и во время работы.

Продольная и поперечная статическая устойчивость проходче
ского комбайна характеризуется углом наклона почвы, при котором 
возможно движение и работа комбайна. Продольная и поперечная 
устойчивость комбайна может быть проверена при крайних положени
ях исполнительного органа и упоре его в неподвижную преграду при 
максимальном давлении в гидродомкратах подачи исполнительного 
органа: при горизонтальной, вертикальной и совместной - верти
кальной и горизонтальной - подачах*

Для определения устойчивости комбайна в наклонной выработке 
комбайн должен располагаться на качающейся платформе. Желатель-
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но, чтобы на этой платформе располагался и блок угля или породы, 
подготовленный для прохождения в нем выработки.

Продольная и поперечная устойчивость комбайна должна быть 
проверена при работающем исполнительном органе. В этом случае 
должны быть достигнуты номинальные и максимальные нагрузки 
(допускаемые предохранительными и защитными устройствами). Наи
больший угол наклона выработки должен быть на 15% больше предель
ного угла, который допустим при нормальной работе комбайна*

В случае испытаний комбайна, предназначенного для проведения 
уклонов, его устойчивость проверяется при включенном предохрани
тельном устройстве для удержания комбайна в наклонной выработ
ке [ I ] .

3.5.5. Маневренность проходческого комбайна проверяется:
при разрушении почвы выработки ниже и выше опорных поверх

ностей механизма подачи;
при перемещении комбайна в выработке в случае обработки за

боя с двух установок комбайна относительно забоя.

3.5.6. Проходимость комбайна проверяют, определяя величины:
дорожного просвета;
радиуса поворота R (по наиболее отдаленной точке комбайна);
ширины выработки В , занимаемой комбайном во время поворота;
угла наклона выработки.
Дорожный просвет измеряют от почвы до самой нижней точки 

корпуса проходческого комбайна.
Радиус поворота - R 1 определяют при повороте комбайна на ров

ной площадке. Для комбайнов на гусеничном ходу внутренняя гусе
ница при этом должна быть выключена.

Ширину выработки В , занимаемую комбайном в процессе поворо
та, определяют как разность радиусов R, и R2 ( В = - R2 ),
где Ra - радиус окружности, описываемой точкой машины, наименее 
отдаленной от центра поворота.

3.5.7. Проверка безопасности работы на комбайне производится 
в соответствии с правилами технической эксплуатации и с прави
лами безопасности при различных режимах работы и положениях ра
бочих органов комбайна при включенных средствах пылеподавления. 
При этом проверяется защищенность рабочего места машиниста, его 
помощника и других членов бригады от кусков угля и породы, от
брасываемых исполнительным и погрузочным4органами.



Удобство управления проверяется при любых положениях испол
нительного органа. Управляемость комбайном и условия работы ма
шиниста должны оцениваться: по удобству обзора забоя и призабой
ного пространства, расположению рабочего места (места для сиде
ния), пульта управления, рукояток управления и легкости их пере
ключения, количеству включений и выключений органов управления 
в течение одного часа. Усилия на включение и выключение рычагов 
и педалей должны проверяться пружинным динамометром.

3.5.8. Проверка работы рабочих органов и соответствия основ
ных параметров комбайна друг другу производится на холостом ходу 
и при работе на основе анализа результатов проверки производи
тельности, силовых и энергетических показателей, устойчивости 
и других параметров.

3.5.9. Проверка удобства сборки, разборки и замены резцового 
инструмента, узлов и деталей комбайна осуществляется в период 
сборки, холостбй обкатки, испытаний на нагрузочных и полнораз
мерном стендах, а также в период ревизии комбайна.

3.5.10. Определение крепости угля и горных пород произво
дится на основе испытаний образцов угля и горных пород (или ма
териалов блока стенда) или с помощью приборов (приложение 2).

Коэффициент крепости f по М.М.Протодьяконову определяется 
путем раздавливания цилиндрических образцов диаметром и высо
той 30-32 мм на прессе.

Контактная прочность для хрупких горных пород, дающих лунку 
выкола (по Л.И.Барону и Л.Б.Глатману), определяется на прес- 
с е [3] .

Определение коэффициента (сопротияляемости угля резанию про
изводится с помощью приборов СДМ-1, ДКС-3, ПТА-I, прибора Куль- 
бачного и др. При этом следует учитывать, что имеют место корре
ляционные связи между показателями сопротивляемости разрушению, 
полученными с помощью различных методов [4-6] .

3.5.11. Показатель абразивности (по Л.И.Барону и А.В.Кузне
цову [7]) определяется на настольном сверлильном станке. Допус
кается использование прибора ПТА-I [б] и других приборов, обес
печивающих корреляционную связь между изнашиваемостью инструмен
та и показаниями прибора (при коэффициенте вариации показателей 
в пределах 15-40%).

Определение прочностных и абразивных свойств производят для 
каждой из пород (каждого материала), слагающих блок стенда. При
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этом устанавливают средневэвепенные показатели крепости и абра
зивности. Результаты испытаний вносят в соответствующие акты 
(приложения 3-5). К актам должен прилагаться эскиз забоя с ука
занием типа породы, площади, занимаемой образцами горных пород 
или материалов, и пунктов отбора образцов для испытаний*

Число испытаний пород устанавливают в зависимости от вариа
ции показателей [8] *

3.5.12. Скорость подачи комбайна замеряют в процессе всех 
испытаний на стенде. Скорость подачи определяют за чистое время 
работы исполнительного органа по разрушению блока стенда, фикси
руя средние и максимальные величины.

3.5.13. Мощность, потребляемую двигателями рабочих органов, 
измеряют на холостом ходу и при различных режимах работы* При 
этом определяют средние и максимальные величины* Средние величи
ны фиксируют с помощью самопишущих ваттметров, максимальные - 
с помощью датчиков Холла или шлейфов мощности*

3*5.14* Усилия подачи, напора и распора фиксируются в гид
равлических домкратах или в специальных местах конструкции ком
байна. При этом в первом случае должны использоваться самопншу- 
щие или тензометрические манометры, а во втором - самопишущие 
динамометры или устройства, например с проволочными датчиками 
омического сопротивления*

Измерения усилий производят при холостых и рабочих режимах 
работы комбайна*

3.5*15* Расход электроэнергии, воздуха, масла, воды м т*л* 
определяется за весь период испытаний с помощью соответствующих 
счетчиков, приспособлений и устройств* Желательно, чтобы измери
тельные средства были самопишущими*

3.5*16. Усилия, действующие на рабочие органы, отдельные уз
лы и детали комбайна, определяются с помощью специальных датчи
ков, встроенных в конструкцию комбайна (например проволочных 
датчиков омического сопротивления, пьезодатчиков и т.п,).

Измерение усилий следует производить при различных режимах 
работы комбайна по специальной программе и методике*

3.5.17* Крупность продуктов разрушения следует определять 
при трех режимах работы - минимальном, среднем и максимальном, 
задаваемых различной скоростью подачи или заглублением исполни
тельного органа в забой. Порода для определения крупности должна 
отбираться преимущественно в забое или сразу за доставочным ор
ганом комбайна.
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Для каждого из трех режимов работы должны фиксироваться: 
время работы9 скорость подачи, потребляемая мощность, усилия 
подачи.

При расситовке разрушенной породы выделяются следующие клас
сы: -I мм, 1-3 мм, 3-6 мм, 6-13 мм, 13-25 мм, 25-50 мм, 
50-100 мм, +100 мм.

3.5.18. Вибрации комбайна измеряют на основной раме комбай
на, на рамах основных рабочих органов, площадке или сидении ма
шиниста и пульте управления в трех взаимно перпендикулярных 
направлениях, совпадающих с осями выработки. Пункты измерений 
устанавливает рабочая комиссия.

Частота и амплитуда вибраций должны определяться на холостом 
ходу, при нормальном и максимальном режимах работы. В качестве 
регистрирующих приборов могут использоваться вибрографы или спе
циальные устройства.

Величина вибраций на рабочей площадке, сидении машиниста 
и рукоятках управления не должна превышать значений, установлен
ных санитарными нормами, а также методикой гигиенической оценки 
горных машин и механизмов [9] и методическими указаниями Ми
нистерства здравоохранения СССР.

3.5.19. Износ и поломки деталей комбайна фиксируют на всем 
протяжении испытаний. В случае поломок наиболее крупных и важных 
деталей составляют акты.

3.5.20. Статические и динамические удельные давления опор 
комбайна на почву и стенки выработки определяют путем измерения 
давлений или усилий в опорных гидродомкратах или с помощью спе
циальных датчиков.

Статическое удельное давление определяют при неподвижном 
комбайне, а динамическое - во время работы при нормальной и мак
симальной нагрузках на исполнительном органе.

3.5.21. Определение продолжительности выполнения отдельных 
операций должно осуществляться в течение всего времени испытаний 
с помощью секундомера или счетчиков времени, а также сопостав
ляться с отметками времени на лентах регистрирующих приборов 
и осциллограммах.

3.5.22* Производительность комбайна определяется при всех 
режимах работы на основе данных измерений времени работы и объ-
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ема разрушенного материала. При этом фиктивная производитель
ность комбайна равна:

Q p

V  so
М3/МИН,

где Qp - объем разрушенной породы, м3;
t - чистое время работы исполнительного органа по разруше

нию массива без учета затрат времени на переключение 
исполнительного органа и подтягивание комбайна к за
бою, с*

Машинная производительность комбайна рассчитывается по фор
муле

< V t n+ t n.,V60
м3/мин.

где tn - время, необходимое для переключения исполнительного 
органа, с;

t - время, необходимое для подтягивания комбайна к за
бою, с.

3.6. Организация испытаний

Общее руководство испытаниями осуществляет комиссия. Членами 
комиссии являются сотрудники организации-разработчика, завода- 
изготовителя, представители потребителя (заказчика) и авторы.

Организация-разработчик и изготовитель обеспечивают испыта
ния необходимой измерительной техникой и совместно осуществляют 
измерения.

Машинисты комбайна, их помощники и слесари допускаются я ра
боте на комбайне лишь после сдачи экзамена по программе, состав
ленной заводом-изготовителем и организацией-разработчиком.

В комиссию по испытаниям следует включать одного-двух пред
ставителей от каждого головного (или бассейнового) института 
Минуглепрома и Минтяжмаша СССР.
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3.7 Оформление результатов испытаний

3*7.I. Результаты наблюдений и измерений в процессе испыта
ний комбайна долины ежесменно вноситься в журнал испытаний и со
ответствующие журналы (цриложения 6, 7),

3.7.2. Во время заводских испытаний комбайна должны быть 
сделаны следующие фотографии: комбайна (вид сбоку, со стороны 
исполнительного органа и сзади), его рабочих органов, пульта 
управления, стендр, забоя, измерительных датчиков, устройств 
и приборов, деталей с характерными поломками и аварийным изно
сом.

3.7.3. После окончания заводских испытаний комбайн должен 
быть подвергнут осмотру с разборкой основных узлов. При этом 
должны быть устранены все конструктивные недостатки и дефекты 
изготовления в соответствии с рекомендациями комиссии. После 
этого комиссия дает заключение о пригодности опытного образца 
к промышленным испытаниям.

3.7.4. Результаты заводских испытаний оформляются актом ис
пытаний (приложение 8), в котором приводятся сведения в соответ
ствии с отраслевым положением [2] . Организацией-разработчикш 
составляется отчет о результатах заводских испытаний.

4. ПРОМЫШЛЕННЫЕ ИСПЫТАНИЯ ПРОХОДЧЕСКОГО КОМБАЙНА

4.1. Объект испытаний

4.1.1. Объект испытаний характеризуется назначением, об
ластью и объемом возможного применения, данными технической ха
рактеристики основных рабочих органов, механизмов и комбайна 
в целом (см. п. 3.I.I). В этом разделе рабочей методики приво
дится краткое описание конструкции комбайна и принципов работы 
основных рабочих органов и комбайна в целом.

4.1.2. При составлении этого раздела рабочей методики указы
вается объем проведенных заводских испытаний и прикладывается 
техническая документация согласно п. 2.1.2 настоящей методики.
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4.2. Цель и задачи испытаний

4.2.1. Целью промышленных испытаний является полная и все
сторонняя проверка соответствия проходческого комбайна утверж
денным ТЭТ, техническому заданию и современному техническому 
уровню, а также получение технической документации для принятня 
решения о возможности промышленного производства [2] .

4.2.2. В соответствии с отраслевым положением [2] при испы
таниях должны быть выявлены: фактическая техническая характе
ристика комбайна, его эксплуатационные качества, соответствие 
правилам и нормам техники безопасности и промышленной санитарии, 
экономическая эффективность его промышленного применения,а также 
надежность и ремонтопригодность. Испытания должны также дать 
необходимый материал для ориентировочной оценки срока гарантии 
и срока службы до первого капитального ремонта, а также для 
уточнения объема применения комбайна в угольной промышленности.

4.2.3. Основными задачами промышленных испытаний являются:
а) проверка работы комбайна при различных режимах;
б) проверка соответствия главных параметров комбайна техни

ческой характеристике, характерным горногеологическим и горно
техническим условиям работы;

в) проверка устойчивости, маневренности и проходимости ком
байна;

г) проверка соответствия конструкции комбайна правилам безо
пасности, промышленной санитарии и удобства управления основны
ми рабочими органами и комбайном в целом;

д) проверка удобства монтажа и демонтажа проходческого ком
байна;

е) проверка транспортабельности комбайна;
ж) проверка удобства ухода за комбайном, его смазки, замены 

породоразрушающего инструмента, узлов и деталей;
з) выявление слабых узлов, деталей и дефектов изготовления;

и) предварительная проверка надежности работы комбайна и его 
ремонтопригодности;

к) определение силовых, энергетических и других показателей 
работы проходческого комбайна и его рабочих органов;

л) определение технической и эксплуатационной производитель
ности комбайна;
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м) выявление конструктивных и технологических достоинств 
и недостатков комбайна;

н) установление технико-экономических показателей работы 
комбайна и сопоставление их с показателями аналогичных по произ
водственному назначению комбайнов (отечественных и зарубежных) 
или с показателями других средств механизации проведения горных 
выработок;

о) разработка рекомендаций по совершенствованию конструкции 
комбайна и его рабочих органов и по дальнейшей эксплуатации, 
а также по серийному производству или выпуску опытной партии 
машин*

4.3. Программа испытаний

Программа испытаний включает все перечисленные задачи с не
обходимой их детализацией, а также программу наблюдений и изме
рений для определения основных параметров и показателей работы 
проходческого комбайна*

Программа наблюдений и измерений должна предусматривать 
регистрацию:

крепости и абразивности угля и горных пород при проведении 
выработки;

скорости подачи;
мощности, потребляемой основными рабочими органами, механиз

мами и комбайном в целом;
расхода породоразрушающего инструмента; 
расхода электроэнергии, воздуха, воды, масла; температуры 

масла в гидросистеме и т.п*;
усилий, действующих на рабочие органы комбайна, отдельные 

узлы и детали;
усилий подачи, распора и напорных усилий; 
крупности продуктов разрушения; 
крупности и частоты вывалов; 
запыленности воздуха; 
вибраций комбайна и отдельных узлов; 
износа и поломок деталей;
статического и динамического удельного давления опор комбай

на на почву и стенки выработки;
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времени, расходуемого на различные операции проведения выра
ботки, и времени простоев;

машинной, технической и эксплуатационной производительности 
комбайна;

себестоимости проведения I м выработки;
отклонений оси и поперечного сечения выработки от заданных;
степени механизации всех производственных процессов и тяже

сти трудовых операций;
влияния условий труда и самого труда на организм рабочих, 

обслуживающих комбайн;
длины незакрепленного пространства и площади обнажения кров

ли над комбайном;
уровня шума;
внезапных выбросов угля и газа;
притока воды в забой;
гигиенических характеристик проходческого комбайна»
При испытаниях комбайна измеряют также температуру и влаж

ность воздуха у рабочего места машиниста.
6 процессе испытаний могут проводиться специальные измерения 

и исследования, выполняемые организацией-разработчиком, заво- 
дом-изготевителем или другими организациями.

4*4» Условия испытаний

4.4.1. Промышленные испытания проходческого комбайна должны 
производиться в наиболее характерных горногеологических услови
ях, отвечающих назначению комбайна, в соответствии с технической 
характеристикой и ТЭТ.

В этом разделе рабочей методики указываются:

характеристика шахты, пласта, боковых пород по данным марк
шейдерского отдела шахты (специально указывается наличие газа 
и пыли, внезапных выбросов газа, угля и породы);

форма и площадь поперечного сечения выработки, угол накло
на ее;

необходимая (минимальная) длина выработки и ее техническая 
подготовленность (энергооснащенность, вид и производительность 
откатки, характеристики оборудования для вентиляции и водоснаб
жения) ;
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предварительные показатели, характеризующие физико-механи
ческие свойства угля и породы (максимальные и средневзвешенные 
по забою);

данные об устойчивости пород и о прочности почвы выработки.
4.4.2. Объем проходки для экспериментальных образцов должен 

быть не менее 500 м,а для опытно-промышленных - не менее 1500 м. 
Для каждого типа комбайна объем испытаний уточняется в рабочей 
методике.

Go скоростью проходки, указанной в технической характеристи
ке, комбайн должен работать не менее одного месяца.

4.4.3. До начала промышленных испытаний комбайн должен быть 
обкатан в производственных условиях для наладки и регулирования, 
проверки нагрева узлов, а также обучения шахтной комбайновой 
бригады управлению.

Продолжительность доводочных работ и регулирования комбайна 
определяется практической необходимостью.

Показатели работы комбайна за период доводочных работ не 
должны учитываться при технико-экономической оценке комбайна.

4.4.4. Технический уход за проходческим комбайном в период 
его промышленных испытаний должен проводиться в соответствии 
с инструкцией по эксплуатации и уходу.

4.4.5. Задачи и программа испытаний и измерений для опытных 
и опытно-промышленных образцов уточняются в процессе разработки 
рабочей методики испытаний.

4.5. Методика промышленных испытаний

4.5.1. Проверка работоспособности комбайна производится при 
различных режимах работы с постепенным переходом (по мере накоп
ления опыта) на рациональные режимы, обеспечивающие получение 
максимальной производительности при нормальной нагрузке на кон
струкцию комбайна. При этом должна быть проверена прочность кон
струкции комбайна при неоднократных опрокидываниях главного 
и вспомогательных двигателей комбайна или срабатываниях защитных 
и предохранительных устройств.

Следует иметь в виду, что должна проверяться работа комбайна 
при номинальной часовой и длительной мощности главного двига
теля.
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4.5.2. Проверка соответствия главных паранетров комбайна 
технической характеристике и горногеологическим и горнотехниче
ским условиям работы, изложенным в ТЭТ, производится в течение 
всего периода испытаний и определяется на основе анализа всех 
результатов испытаний.

4.5.3. Проверка устойчивости комбайна производится при про
ведении горизонтальных, наклонных и восстающих участков горных 
выработок по методике, аналогичной методике заводских испытаний 
(см. п. 3.5.4).

4.5.4. Маневренность комбайна проверяется:
при разрушении почвы выработки ниже и выше опорных поверх

ностей комбайна;
при закруглениях выработки;
при перемещении комбайна в выработке в случае обработки за

боя с- двух установок относительно забоя;
при перегонах комбайна по выработкам;
в начале работы комбайна из существующей горной выработки.
Минимальный радиус поворота выработки в плане, который может 

обеспечить комбайн, определяют с помощью маркшейдерских измере
ний. Бели условиями проведения выработки не предусматривается 
такого поворота, то по окончании испытаний поворачивают комбайн 
на угол, указанный в технической характеристике комбайна.

4.5.5. Проходимость комбайна определяют в процессе его рабо
ты по проведению горных выработок. При этом определяют: дорожный 
просвет, радиус поворота по наиболее отдаленной точке комбайна, 
ширину выработки В , занимаемую комбайном во время поворота, 
максимальный угол наклона выработки. Методы определения этих ве
личин такие же, как при заводских испытаниях (см. п. 3.5.6).

4.5.6. Проверка соответствия конструкции комбайна правилам 
безопасности и промышленной санитарии и удобства управления про
изводится в период всех испытаний при различных режимах работы.

Особое внимание должно быть уделено:
надежности тормозных, предохранительных, защитных устройств 

и блокировок;
наличию средств заземлений;
защищенности рабочего места машиниста, его помощника и дру

гих членов бригады от кусков угля и породы, отбрасываемых испол
нительными органами;

пригодности звуковых и световых сигнальных устройств;
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надежности работы средств пылеподавления;
достаточности освещения.
Удобство управления проверяется при различных углах наклона 

горных выработок и изменениях площади поперечного сечения выра
ботки (в пределах технической характеристики комбайна). Управля
емость комбайном и условия работы машиниста и его помощника долж
ны оцениваться по удобству обзора забоя и призабойного простран
ства! расположению рабочего места (места для сидения)! пульта 
управления! рукояток управления и легкости их переключения! ко
личеству включений и выключений органов управления в течение 
одного часа.

При дистанционном или автоматическом управлении проверяется 
надежность управления и возможность перехода на ручное управ
ление.

4.5.7. Проверка удобства монтажа и демонтажа проходческого 
комбайна производится в процессе подготовки к спуску его в шах
ту, сборки перед началом проходки и разборки после окончания 
проходки. При этом устанавливается работоспособность и надеж
ность вспомогательных средств, предназначенных для монтажа и де
монтажа комбайна. Длительность и трудоемкость монтажных и демон
тажных работ, сооружения камер или расширения выработки для на
чала работы определяют с помощью хронометражных наблюдений 
в процессе испытаний машины и по окончании их (фактические и рас
четные, когда исключаются устранимые потери времени).

4.5.8. Проверка транспортабельности комбайна производится 
в периоды спуска его в шахту и перегонов из выработки в выработ
ку. ]1ри этом устанавливается работоспособность и надежность 
средств, применяемых для облегчения перегонов комбайна из одной 
выработки в другую.

4.5.9. Уход за комбайном, смазка и замена быстроизнашиваемых 
узлов и деталей комбайна должны осуществляться в соответствии 
с инструкцией по уходу и эксплуатации. 6 процессе испытаний 
в эту инструкцию могут быть внесены необходимые поправки.

4.5.10. Определение силовых и энергетических показателей, 
а также производительности комбайна производится в соответствии 
с программой измерений.

4.5.11. Выполнение позиций з), и), л) и м) подпункта 4.2.3 
настоящей методики осуществляется в продолжение всего периода 
промышленных испытаний и регистрируется в журнале испытаний. Вы
полнение позиций н) и о) подпункта 4.2.3 производится после окон-
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чания промышленных испытаний в процессе обработки результатов 
и составления акта испытаний,

4,5,12* Определение физико-механических свойств угля и поро
ды следует производить для угля, пород кровли, почвы, прослойков 
и включений следующими методами:

временного сопротивления одноосному сжатию 6 ^  - раздавли
ванием цилиндрических образцов диаметром и высотой 30-52 мм 
на прессе;

контактной прочности горных пород (по Л.И.Барону и Д.Б.Глат- 
ману) - на прессе или приборах типа ПКП-2 и ПКП-З [3] ;

коэффициента сопротивляемости угля резанию Я [4-6] - с по
мощью приборов ДКС-3, СДМ, ДО-1 и др.

показателя абразивности а (по Л.И.Барону и А.В.Кузнецову) - 
на настольной сверлильной установке [7] или другими методами 
и приборами, обеспечивающими наличие корреляционных связей между 
изнашиваемостью инструмента и показаниями прибора (при коэффици
енте вариации показателей 15-4ОД. Результаты определений вносят 
в соответствующие акты (см, приложения 2-5 V*

Образцы пород отбирают из числа наиболее крупных кусков, из
влеченных из массива с помощью исполнительного органа (до погруз
ки их), керноотборншсов или ручной отбойки. Из каждой пачки 
породы отбирают не менее трех образцов, К актам прилагают эскиз 
забоя с указанием наименования и толщины пачек слагающих пород 
и пунктов отбора образцов. Образцы должны доставляться для испы
таний на поверхность в полиэтиленовых пакетах и подвергаться 
парафинированию. Число испытаний пород устанавливают в зависи
мости от вариации показателей [ 8 ] .  Определение крепости и абра
зивности производят через каждые 150-200 м выработки, а также 
при значительном изменении состава горных пород в забое,

4.5.13, Скорость подачи комбайна фиксируют в процессе всех 
испытаний, а также измеряют на тех же участках выработки, где 
определяют свойства пород, В последнем случае скорость подачм 
определяют за чистое время работы исполнительного органа и ком
байна при проведении I м выработки, фиксируя средние и макси
мальные величины, В дальнейшем этот участок длиной в I м имену
ется контрольным.

Измерения производятся с помощью датчиков скорости подачи, 
пути и отметчиков времени или же линейкой и секундомером,

4.5.14. Мощность, потребляемую двигателями рабочих органов, 
измеряют на холостом ходу и при различных режимах работы, Сред-
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ние величины мощности регистрируют с помощью самопишущих ваттмет
ров, а максимальные - с помощью шлейфов мощности или датчиков 
Холла* Измерения следует проводить в пределах каждого из конт
рольных участков: для получения средней мощности - в течение 
20-30 мин, максимальной - дважды по 2-3 мин*

Контроль нагрузки на комбайн следует систематически осущест
влять с помощью взрывобезопасных амперметра и вольтметра, встро
енных в пульт управления машины.

4.5*15. Расход породоразрушагощего инструмента определяют за 
весь период работы комбайна* Каждый из инструментов снабжают по
рядковым номером, наносимым в местах, не подвергающихся износу, 
электрокарандашом или механическим способом. Данные об износе, 
поломках и потере породоразрушающего инструмента заносят в спе
циальный журнал (приложение 10).

4.5.16. Расход электроэнергии, воздуха, масла, воды и т.п. 
определяется за весь период испытаний с помощью соответствующих 
счетчиков, приспособлений и устройств. Желательно, чтобы измери
тельные средства выбирались самопишущими.

4.5.17. Усилия, действующие на рабочие органы, отдельные 
узлы и детали комбайна, определяются с помощью специальных дат
чиков, встроенных в конструкцию комбайна (например, проволочных 
датчиков омического сопротивления, пьезодатчиков и т.п.).Измере
ние усилий производится при различных режимах работы комбайна по 
специальной программе и методике.

4.5.18. Усилия подачи, распора и напора могут измеряться на 
каждом из контрольных участков путем измерения давления в гидро- 
домкратах подачи с помощью самопишущих или тензометрических 
манометров. 6 первом случае измерения должны продолжаться 
20-30 мин, во втором - 2-3 мин. Указанные усилия можно измерять 
с помощью специальных устройств.

4.5.19. Крупность продуктов разрушения определяют для раз
личных режимов работы на одном-двух контрольных участках. Объем 
породы для определения крупности не должен быть менее I м3. 
Отделенную породу необходимо брать за доставочным органом ком
байна. Если имеется возможность, то породу желательно отбирать 
в забое.

При рассеве породы выделяют следующие классы: -I, 1-3; 3-6; 
6-13; 13-25; 25-30; 50-100 и +100 мм.

4.5.20. Крупность и частоту вывалившихся кусков регистрируют 
на всем протяжении испытаний. При этом:



измеряют максимальные размеры вывалившихся кусков в одном 
вывале, а также площадь и глубину вывала в забое, кровле или 
стенках выработки;

по данным измерений определяют средний размер максимального 
куска, площадь, глубину и частоту вывалов.

4.5.21. Запыленность воздуха следует измерять при номиналь
ной нагрузке электродвигателей комбайна в следующих местах:

у отгораживающего щита или в доступной для набора проб зоне 
работы исполнительного органа;

на рабочих местах членов проходческой бригады;
в 50 м от забоя;
в начале выработки.
Измерения запыленности производятся с работающими средствами 

пылеподавления и без них. Запыленность воздуха определяется 
газоаналитической лабораторией местного отряда ВГСЧ.

В связи с тем, что применяются различные конструкции средств 
пылеподавления, рабочая методика измерения запыленности воздуха 
должна быть согласована с МакНИИ или ВостНИИ и составлена с уче
том типовой методики ВостНИИ, методики гигиенической оценки гор
ных машин и механизмов для угольных шахт [9].

Результаты измерений запыленности воздуха заносят в специ
альный журнал (приложение 9).

4.5.22. Вибрации комбайна измеряют на основной раме комбай
на, на рамах основных рабочих органов, площадке или сидении 
машиниста и пульте управления. Частота и амплитуда вибраций долж
ны определяться на холостом ходу, при нормальном и максимальном 
режимах работы.

В качестве измерительных приборов могут использоваться виб
рографы и специальные устройства. Вибрацию измеряют на каждом 
из контрольных участков в течение 2-3 мин. При этом величина 
вибраций на рабочей площадке, сидении машиниста и на рукоятках 
управления не должна превышать значений, установленных санитар
ными нормами, а также методикой гигиенической оценки горных ма
шин и механизмов [9] и методическими указаниями Министерст
ва здравоохранения СССР.

4.5.23. Износ и поломки деталей фиксируют на всем протяжении 
испытаний в журнале испытаний (см. приложение 6). ф и  поломках 
наиболее важных узлов и деталей составляют отдельные акты. По
ломки фиксируются также в процессе монтажа, демонтажа и ревизии 
комбайна после испытаний.
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4.5.24* Статические и динамические удельные давления опор 
комбайна на почву, кровлю и стенки выработки определяют путем 
измерения давления или усилий в опорных гидродомкратах или с по
мощь» специальных датчиков. Статическое удельное давление опре
деляют при неподвижном комбайне, а динамическое - во время рабо
ты при нормальной и максимальной нагрузках на исполнительном 
органе на контрольных участках. При этом фиксируют состояние 
поверхностей опор и породы.

4.5.25. Продолжительность выполнения отдельных движений ра
бочих органов комбайна осуществляется на контрольных участках. 
При этом используется секундомер или отметчик времени. Кроме 
того, время операций можно устанавливать по лентам и осцилло
граммам регистрирующих приборов.

4.5*26. Продолжительность операций проходческого цикла опре
деляется с помощью хронометражных наблюдений вблизи контрольных 
участков в течение не менее 4-6 смен.

Подвигание забоя выработки, продолжительность простоев и их 
причины, а также количество отработанных человеко-смен фиксируют 
каждую смену в журнале испытаний. Эти данные в последующем ис
пользуются для определения трудоемкости отдельных процессов 
проведения выработки.

4.5.27. Техническую и эксплуатационную производительность 
комбайна определяют ежесменно на основе измерения времени рабо
ты, простоев и величины подвигания забоя выработки.

Техническая производительность комбайна определяется с уче
том времени на маневровые операции, погрузку разрушенной породы 
и зачистку почвы, кровли и боков выработки. Техническая произво
дительность определяется за I мин и I час чистой работы.

Эксплуатационная производительность определяется за смену, 
сутки и месяц. При этом следует различать фактическую эксплуата
ционную производительность и возможную (если исключить устрани
мые потери времени).

Кроме того, определяют фактическую и возможную производи
тельность проходчика на один выход.

4.5.28. Затраты на проведение I м выработки определяют:

ва основании затрат, учитываемых бухгалтерией шахты;

расчетным путем - по полученным в результате испытаний пока
зателям (если исключить устранимые потери времени).
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При определении этих затрат следует принимать во внимание 
лишь прямые нормируемые затраты (зарплата проходчиков, стоимость 
материалов, электроэнергии, затраты на монтаж, демонтаж и пере
гоны комбайна, амортизацию) [ Ю ]  .

4.5.29. Отклонение оси (в плане и в профиле) и поперечного 
сечения выработки от заданных определяют маркшейдерскими измере
ниями, частота которых согласовывается с маркшейдерским отделом 
шахты.

Максимальный угол наклона выработки, пройденной комбайном, 
определяют с помощью маркшейдерских измерений. Если в процессе 
испытаний комбайн не проводил выработки с максимальными углами 
подъема и уклона, предусмотренными технической характеристикой 
машины, то по окончании испытаний проходят участки с такими 
углами наклона. Длина каждого из участков должна быть не менее 
длины комбайна.

4.5.30. Уровень механизации всех производственных процессов 
проходческого цикла и степень тяжести трудовых операций опреде
ляются в период хронометражкых наблюдений. Тяжесть труда опреде
ляется рядом показателей динамической и статической работы: мощ
ностью работы, величиной статической нагрузки и перемещаемого 
груза, характером рабочей позы.

Одновременно определяется напряженность труда. Основными 
критериями оценки напряженности труда являются: внимание, напря
женность анализаторной функции, объем оперативной памяти, интел
лектуальная напряженность, монотонность.

Оценку тяжести и напряженности трудовых процессов рекоменду
ется проводить в соответствии с классификацией, разработанной 
Институтом гигиены труда и профзаболеваний АМН [9]. Для оценки 
комбайна по степени тяжести труда членов комбайновой бригады 
следует пользоваться таблицей нормируемой тяжести труда при об
служивании горных машин и механизмов [9].

4.5.31. Длину незакрепленного пространства и площадь обнаже
ния кровли над комбайном определяют непосредственными измерения
ми при работе комбайна в различных условиях. При этом длину 
незакрепленного пространства измеряют от забоя до первой времен
ной или постоянной стойки, верхняка, анкера и т.п.

4.5.32. Уровень шума с разложением на спектр проверяется 
согласно ГОСТу [ н ] .  Уровень шума не должен превышать значений, 
установленных санитарными нормами.
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4.5*33. Общую гигиеническую оценку проходческого комбайна 
дают на основании данных, полученных при проверке в соответствии 
с методикой гигиенической оценки горных машин и механизмов для 
угольных шахт [9] по критериям, указанным в протоколе гигиениче
ских исследований горной машины (приложение II).

4.5.34. На основании данных, полученных в период промышлен
ных испытаний:

устанавливают эксплуатационную надежность отдельных узлов 
и комбайна в целом;

дают рекомендации по упрочнению или изменению конструкций 
деталей, надежность которых должна быть повышена;

предварительно устанавливают срок гарантии и срок службы 
комбайна до первого капитального ремонта.

Для оценки эксплуатационной надежности опытного образца ком
байна определяют следующие показатели: 

наработку на отказ:

где 2 t p - суммарное время эффективной работы комбайна за пе
риод наблюдений;

п - количество отказов за время эффективной работы. 
Время восстановления:

где S  tn - суммарное время простоев из-за отказа узлов или 
деталей комбайна;

коэффициент готовности:

кг s t »  _

^  tp + S  tn

4.6. Организация испытаний

4.6.1. Общее руководство испытаниями осуществляется междуве
домственной комиссией.

4.6.2. Организация испытаний производится в соответствии 
с отраслевым положением [2], а также инструкцией Госгортехнадзо-
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ра  о порядке  д о п у ск а  к  промышленный испы таниям  и выдачи разреш е

ний на применение новых ти п о в  оборудования*

4 . 6 . 3 .  Для проведения  испы таний о р га н и за ц и е й -р а зр а б о тч и ко м  

со в м е с тн о  с  бассейновы м  и н сти ту то м  и ш ахтой  р а зр а б а ты ва е т ся  

п р о е к т  п ри вязки  м е ста  и спы таний  с  у четом  у сл о ви й  выбранных за б о 

е в ,  тр ебований  м етод ики  испы таний  и мероприятий  по п о д го т о в к е  

м е с та  испы таний  и и х  проведению *

4 . 6 * 4 .  Обучение рабочей  бригады  правилам обслуж ивания  и э к с 

п л уа тац и и  ком байна  п р о и зв о д и тся  п р ед стави тел ям и  о р га н и за ц и и -р а з 

р а б о тч и ка  или  з а в о д а -и з го т о в и т е л я  ч е р е з  у ч е б н о -к у р со в ую  с е т ь  

ш ахты .

4 . 6 . 5 .  При проведении  испы таний  сл е д у е т  вы д елять  три  пе

ри о д а : п о д го то ви те л ьн ы й ! доводочный и период  промышленных испы

т а н и й .

5  п о д го то ви тел ьны й  период  о с ущ е ст в л я е т ся  опробование  комбай

на после  с п у с к а  е го  в ш ахту  и с б о р к и , и н стр у к та ж  обслуживаю щего 

персонала  по р аботе  с комбайном  и по т е хн и ке  б е з о п а с н о с т и  о зн а 

комление  и н ж е н е р н о -те х н и ч е ски х  р а б о тн и ко в  с  ком б ай ном .

В период  доводочны х испы таний у т о ч н я е т с я  р а с с т а н о в к а  членов  

комбайновой  б ри гад ы , з а к а н ч и в а е т с я  обучение  комбайновой  б ри гад ы , 

у ст ан ав л и в аю тся  рациональны е режимы раб о та  к о м б ай на , п рои зво 

д и т с я  к о р р е к ти р о в ка  граф ика  ор ган и зац и и  р а б о т  в с о о т в е т с т в и и  

с  рациональными режимами работы  ком бай на , о с ущ е ст в л я е т ся  н ал ад ка  

машин и м еха н и зм о в , обслуживающих у ч а с т о к .

В период  доводочны х испы таний  вы являю тся  слабы е узлы  и д е т а 

ли  к о н ст р у кц и и  комбайна и у стр а н я ю тся  замеченны е недоделки  

в ко м б ай не , а такж е п р о и зв о д я тся  необходимые и зм ерения  п о к а з а т е 

л ей  работы  ко м б а й н а .

Объем п роходки  за  время п о д го т о в и те л ь н о го  периода у с т а н а в л и 

в а е т с я  к о м и с си е й .

В период  промышленных испы таний  комбайн  р а б о та е т  в основном  

с  полной н а гр у з к о й  для  выбора оптимальны х режимов работы  в  р а з 

личны х у сл о в и я х  в с о о т в е т с т в и и  с  програм мой  и м етод икой  испы

т а н и й .

После выполнения объема п р о х о д ки , п ре д у см о тр ен н о го  м етоди 

к о й ,  комбайн  должен бы ть передан  в эк сп л уатац и ю  до к а п и та л ь н о го  

ремонта для у ста н о в л е н и я  е го  т е х н и ч е ск о го  р е с у р с а .  В э т о т  период 

наблюдение за  работой  комбайна о сущ ествляю т о р га н и з а ц и я -р а з р а 

б о т ч и к , з а в о д -и з го т о в и т е л ь  и ш ахта . На о сновании  данных промыш- 
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л ен н о й  э к с п л у а т а ц и и  ком бай на  р а зр а б а ты в а ю тся  меры по повышению 

ср о к о в  службы р а б о ч и х  о р г а н о в ,  у з л о в  и д е т а л е й ,  у то ч н я ю т ся  с р о к и  

замены  изнош енных у зл о в  и д е т а л е й ,  с р о к и  п р о ф и л а кти ч е ски х  о с м о т 

ро в  и р е м о н то в , а такж е  у т о ч н я е т с я  и н с т р у к ц и я  по э к сп л у а т а ц и и  

и у х о д у  за  ко м б а й н о м .

4 . 6 . 6 .  При о р га н и з а ц и и  и сп ы тан и й  н о в о го  п р о х о д ч е с к о го  ком 

б а й н а  о со б о е  вним ание  долж но б ы ть  обращ ено на  соблю дение  прави л  

т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и промышленной с а н и т а р и и , и н с т р у кц и и  по 

э к с п л у а т а ц и и  и у х о д у  за  ко м б а й н о м , р а б о ч е й  м е то д и ки  и п а с п о р т а  

к р е п л е н и я  проводим ой  в ы р а б о т к и .

4.7. Оформление результатов испытаний

4 . 7 . 1 .  Р е з у л ь т а т ы  работы  к о м б а й н а , наблю дений и и зм ерен и й  

должны еж есменно в н о с и т ь с я  в  х р о н о л о ги ч е с к о м  п о р я д ке  в ж урнал  

и сп ы тан и й  и со о тве тс тв ую щ и е  акты  и таблицы  ( с м .  п р и л о ж е н и я ) .

По о кон чан и и  и спы таний  с о с т а в л я е т с я  а к т  ( с м .  прилож ение 8) 

промышленных и сп ы тан и й  в  с о о т в е т с т в и и  с  о тр асл евы м  п о л о ж е ни - 

вы [2].
На о сн о в ан и и  в с е х  м а те р и а л о в  и спы таний  и а к т а  и спы таний  б а с 

сейновы м  н а у ч н о -и с с л е д о в а т е л ь с к и м  и н с т и т у т о м  с о в м е с тн о  с  о р г а н и -  

з а ц и е й -р а з р а б о тч и к о м  с о с т а в л я е т с я  о т ч е т  о р е з у л ь т а т а х  и сп ы тан и й  

д л я  и сп о л ь зо в а н и я  в дальнейш их р а б о т а х  по со верш ен ство ван и ю  п р о 

х о д ч е с к о г о  ком бай на  и э к сп л у а т а ц и и  е го  н а  ш а х т а х .
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п I

A S T
приемки  п р о х о д ч е с к о го  комбайна  на и спы тания

Г о р о д , п о с е л о к ___________________________________ — ------------------- .ч и с л о , м е ся ц , г о д

1 .  Н аименование п ре д п р и я ти я , г д е  п р о и зв о д и тся  приемка п р о х о д ч е ско го  ком
байна  __________________________ _______ ______________________________________________ _

2 .  Д а та  ___________________________________________________________________________________

3 .  Т и п , м одель  и  за в о д с ко й  номер  п р о х о д ч е с к о го  к о м б а й н а ______________________

4 .  О р га н и за ц и я -р а зр а б о тч и к

5 .  З а в о д -и з г о т о в и т е л ь ____________________________

6 .  Внешнее с о с т о я н и е  п р о х о д ч е с к о го  ком байна

(наруж ны е  повреж дения , к о р р о з и я , к а ч е с т в о  с б о р к и , о к р а ск а )

7 .  Д еф екты , выявленные во  врем я  приемки п р о х о д ч е с к о го  комбайна

8.  К о м п л е к тн о с ть  и н стр ум е н та  и  за п а сн ы х  ч а с т е й

9 .  Наличие т е х н и ч е с к о й  д о к ум е н тац и и  ( с о г л а с н о  п .  2 . 1 . 2  настоящ ей  програм 
мы и  м е то д и к и )_________________________________________________________________________

10Д о п о л н и те л ьн ы е  с в е д е н и я  о с о с т о я н и и  к о м б а й н а _________________________ ___ —

II .З а к л ю ч е н и е  к о м и с си я  о  приемке  п р о х о д ч е с к о го  ком байна  на и спы тания

П одписи  на с т а д и и  з а в о д с к и х  и спы таний :

П р е д се д а те л ь  к о м и с си и  по испы таниям  

П р е д с т а в и т е л ь  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я  

П р е д с т а в и т е л ь  о р га н и з а ц и и -р а з р а б о тч и к а

П одписи  на  с т а д и и  промышленных и спы таний :

П р е д се д а те л ь  ко м и сси и  по  испы таниям  

П р е д ста в и те л ь  з а в о д а -и з г о т о в и т е л я  

П р е д став и т  е л ь  о р га н и  з а ц и и -р а  зр а б о тч и к а

П р е д ста в и те л ь  го л о в н о го  или б а с с е й н о 
в о г о  и н с т и т у т а  Ы инуглепрома СССР или УССР
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П р и л о ж е н и е  2

ИНСТИТУТ

Л аборатория

А К Т
определения  к о н та к тн о й  п р о ч н о сти  у г л я  ( г о р н о й  породы)

Коиб и н а т ________________________________________________________________

Ш ахта ____________________________________________________________________

З а б о й ____________________________________________________________________

Положение породы о тн о си те л ь н о  п л а с та  п о л е зн о го  и ск о п а ем о го

Гл уб и н а  за ле га ни я *  м _________________________________________________

Наименование породы __________________________________________________

Д а та  и звлечения  о б р а зц а  иэ за б о я .

И сп ы тател ьн ая  у с т а н о в к а : __________

з а в о д -и з г о т о в и т е л ь _____________

го д  и з го то в л е н и я  ______________

за в о д ско й  н о м е р ________________

с р о к  п р о в е р к и ___________________

Ч исло  обра зц ов  ______________________

Ч исло  опытов _________________________

Д иам етр  рабочей  ч а с т и  итаыпа d , мм 

К о н т а к тн а я  п р о ч н о с т ь , определяем ая  по формуле

Х Р
р;-

гд е  Р -  у си л и е  р а здавливания*  к г с ;  
F -  площадь штампа* мм?

2 F

П римечания.

I .  Р е зул ьта ты  о тд ельны х опы тов  помещены на обороте*

2* Среднее  значен и е  к о н та к тн о й  п р о ч н о сти  Рк ^  оп ре д е л яе тся  к ак  ср е д н е 

взвеш енное и э  в с е х  опытов*

И спы тания  провели :

(д о л ж н о сть*  фамилия* и*о** п од п и сь ) 

197 г .
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B p i x o i e E i e  3

ИНСТИТУТ

Лаборатория
А К Т

определения вреиенного сопротивления угля (горной породи) 
одноосному сжатие

Н аименование по ро д ы _____________________________________________________________________

К о м б и н а т__________________________________________________________________________________

Ш а х т а ______________________ ________________________________________________________________

Забой  ______________________________________________________________________________________

Положение породы о тн о си те л ь н о  п л а с т а  п о л е зн о го  и ско п аем о го  __________________

Г л уб и н а  з а л е га н и я , м ___________________________________________________________________

Д а т а  и звл ечен и я  о б р а зц а  и з  з а б о я __________________________________________ .__________

П р е со : ______________________________________________________________________________________

з а в о д -и з го т о в и т е л ь  _________________________________________________________________

за в о д с ко й  н о м е р __ __________________________________________________________________

г о д  и з г о т о в л е н и я _________________________ __________________________________________

с р о к  проверки  ___________ .

Ч и сло  к е р н о в _______________ ______________________________________________________________

Д иам етр  кернов  i t ,  м м _______________________________________________

В ы со та  к е р н о в , м м ___ ...__________________________________________________________________

Временное  со п ро ти в ле н и е  одн оосном у  сж атию , определяем ое  по формуле

- 2 р 
S f  ’

г д е  Р -  у си ли е  р а зд а в л и в а н и я , к г е ;

F -  площадь ш тампа , мм2

П рим ечания .

1 ,  Р е зу л ь т а ты  о тд ел ьн ы х  опы тов  помещены на обороте*

2 .  Среднее  зн ач е н и е  в р е и е н н о го  со п р о ти в л е н и я  одноосном у  сжатию  <5СЖ 

о п р е д е л яе тся  к а к  сре д н ев зве ш е нн о е  из в с е х  опы тов*

И спы тания  провели :

(должность, фамилия, и.о., подпись) 

197 г.
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П р I  i  о s  е в i  е 4

ИНСТИТУТ

Л аборатори я

А К Т
определения  п о к а за те л я  а б р а зи в н о с ти  у гл я  ( г о р н о й  породы)

К о м б и н а т__________________________________________________________________

Ш а хта --------------------------------------------------------------------------------------------------------

З а б о й -------------------------------------------------------------------------------------------------------

П олож ение%породы о тн о си те л ь н о  п л а с т а  п о л е зн о го  и с к о п а е м о го —

Г л уб и н а  з а л е га н и я , м __________________________________________________

Н аименование породы ____________________________________________________

Д а та  и звл еч ен и я  о б р а зц а  и з  з а б о я ___________________________________

И сп и т а те л ь н а я  у с т а н о в к а :

з а в о д -и з г о т о в и т е л ь - _______________________________________________

з а в о д с ко й  н о м е р ________ _ _ __________________________________

го д  и з г о т о в л е н и я ___________________________________________________ „

с р о к  проверки  ______________________________________________________

Ч исло  образцов  __________________________________________________________

Число  о п ы т о в ____ ________________________________________________________

П о ка за те л ь  а б р а зи в н о с ти , определяемый до формуле

а  ш — -----
2п

П рим ечание ,  Р е зу л ь т а ты  отд ельны х опы тов помещены на  о б о р о т е . 

И спы тание  провели :

(д о л ж н о с т ь , фамилия, и . о . ,  п о д п и сь )

197 г .
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П р и л о ж е н и е  5

ИНСТИТУТ

Л аб ор атори я

А К Т

определения  с о п р о ти в л я е м о с ти  у г л я  ( г о р н о й  породы) резанию

Наименование у гл я  или породы,______________________________________________

К о м б и н а т____________________ _____ _____________________________________________

Ш а х т а -------------------------------------— ----------------------------------------------------------------------

З а б о й ---------------------------------------------------- .----------------------------------------------------------

Положение породы о тн о си те л ь н о  п л а с та  п о л е зн о го  и с к о п а е м о го _______

Гл уб и н а  за л е га н и я , м ________________________________________________________

Р а с с то я н и е  от начала вы работки  до з а б о я , м ____________________________

Д а та  определения  п о к а за те л я  с о п р о ти в л я е м о с ти _________________________

И сп ы тате л ьн ая  у с т а н о в к а :

з а в о д -и з го т о в и т е л ь  ______________________________________________________

за в о д ско й  номер ________________________________________________________

го д  и з г о т о в л е н и я _________________  . ________________________________

ср о к  проверки  _________________________________  ____________________

Число опы тов _____________________________________________  ____________

Тип  р е зц а  (ш ирина , у г о л  р е за н и я , задний  у го л  и т . л . ) _______________

П о ка за т е л ь  со п ро ти в л я е м о с ти  резанию  А ,  к г с / с м ________________________

Примечание.Результаты отдельных опытов помещены на обороте.

И спы тания провели :

(должность, фамилия, и.о., подпись) 

197 г.
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Р е з у л ь т а т ы  о тд е л ь н ы х  о п ы тов

К*
оп ы та

Н аи м ен ован ие  :Ы е сто  о п р е -  
у г л я  идя  п о р о -  ; д е л е н и я  с о 

ды :п р о т и в л я е ы о с -
; т и  ре за н и ю

А кгс/сы

с р е д н е е м а к си м ал ьн о е

I
г
з

42



П р и л о ж е н и е  6

ЖУРНАЛ ИСПЫТАНИЙ КОМБАЙНА

Д ата С м е - ; Р а с с т о - ;К о л и -  ;Р а б о т а  к о м -:  
на :я н и е  ;ч е с т в о ;б а й н а  по ; 

:о т  н а -  : ч е л о -  : прохождению ;

--- -
П р о й -;П р о с то и  
д е н о , : ко м б ай на , 

м : ч-миы

'П р и —
;ч ш ш
:п р о -

: З а т р а т а  :Р а с х о д ;Н а и м е -  '.Вы полнен;Размеры  
:м а т е -  ; и н с т -  ;н о в а -  :ные и з  ме-: вы валов  
: р и а л ьн ы х : р у м а н - ; ние рения  : к у с к о в

Примеча
ние

;ч а л а  ;в е к  в
;вы работ* см ен е

; в ы р аб о тки , : 
: ч -м и н  :

: н а -  ;окон+®*8у
• с р е д с т в  : т а  за  : пород”  
:для у с т - ; с м е н у , :

••*
; породы и 
;ч а с т о т а

:к и  до  ; 
: з а б о я , : 

1  :

• н а -  : о кон — : 
: ч а л о ;ч а -  : 
: :ние  г

: : ние 
• •
: :

•
•t♦

•ранения  
: п р о с т о -  
: ев

: и т * :
# ■ • • • • j ; вывалов 

*
•

I  t г : 3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : I I : 12 : 13 : 14 : 15 16

Н апри - I  
мер 
107УП 
1 9 7 1 г .

8 8< 0,3 -  Гли ни сты й  I . Р а с х о д  
сла н ец  мощ ностиго-ьщ
п е сч а 
ник  -  
8 0 —60%

6 в «
8 50

851 Э15

12 05 I 3 20

2 . С ко 
р о с т ь  по
дачи

3«Запы 
л е н н о с т ь

-  М инималь
ная  дли н а  
н е за к р е п 
л е н н о го  
п р о с тр а н 
с т в а  2 , 3  и

балки

вие  э л е к 
тр о эн е р 
ги и

Замена  
слом ан 
ных р е з 
цов

3
ре зц а

Х а р а к т е р  
и злом а 
р е зц о в  г о 
ворит  о 
т о м ,ч т о  они 
п ерекалены

х '  Е сл и  п р о с то й  вы зван  выходом и з  с тр о я  к о м б а й н а , т о  о б ъ я сн и ть  причину  ( н е д о с т а т о к  к о н с т р у к ц и и , 
н е д о б р о кач е с тве н н о е  и з го т о в л е н и е , н е п р ав и л ьн а я  э к с п л у а т а ц и я ) ,  

х х )  Прилож ить э с к и з  з а б о я .

б



а • 7й р

Ж У Ш Л  РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ
Д а т а ________________________________________________________________

Смена _______________________________________________________________

Р а с с т о я н и е  о т  н а ч а л а  вы р аб отки  до  з а б о я , и  _______________

Время  и зм е ре н и й , ч ,  м ин :

начало  ________________________________________________________

окончание  ____________________________________________________

П о ка за т е л и  с в о й с т в  п о р о д :

к о н т а к тн а я  п р о ч н о с т ь , к гс /м м ^ ___________________________

врем енное  со п ро ти в ле н и е  одноосном ? сжатию , к г с / с м 2
п о к а за те л ь  а б р а з и в н о с ти , м г _____________________________

П ройдено в ы р аб о тки , м __________________________________________

Время работы  ком байна  по прохождению , мин _______________

С к о р о с т ь  п о д а ч и , м м /м ин:

ср е д н я я  _______________________________________________________
м а к си м а л ь н а я ________________________________ ___________ ,

Ситовы й  ан ал и з  п р о д ук то в  разруш ения  ________________________

З ап ы л ен н о сть  в о зд у х а  на  р а б о ч и х  м е с т а х ,  м г /м 3___________

П отребляем ая  м ощ н ость , к в т :

д в и г а т е л ь  I : _________________________________________________

ср е д н я я  ____________________________________________________
м акси м ал ьн ая  ______________________________________________

д в и г а т е л ь  2:
с р е д н я я _____________________________________________________
м а кси м ал ьн ая  ______________________________________________

Сумм арная э н е р ги я , р а сх о д уе м а я  ко м б ай но м , к в т . ч  ________

У си л и е  подачи  ком байна  на з а б о й , т с :

с р е д н е е ____________________ ___________________________________
м а к си м а л ь н о е _________________________________________________

У си л и е  подачи  и сп о л н и те л ь н о го  о р га н а  вд о л ь  з а б о я , т с :

ср е д н ее  _  __________________________________________________
м а кси м ал ьн о е _________________________________________________

У силие  р а сп о р а , т с :

с р е д н е е ________________________________________________________
м а к си м а л ь н о е _________________________________

А м плитуда  в и б р а ц и й ,м м __________________________________________ _

У ро ве н ь  ш ума, д б ________________________________________________-

У го л  наклона  в ы р аб о тки , г р а д ________________________________ _

О тклонение  о си  вы р аб о тки ;

в п л а н е , + мм/100 м ________________________________________
по профилю вы р аб о тки , + ты сячны х долей  у кл о н а  ______

cT p e S S S } "  с еч е н и я  выР аб о т к и ,  г р а д ,  ( п о  ча совой  с т р е л к е , п ро ти в  ч а совой
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П р и л о ж е н и е  8

А К Т
з а в о д с к и х  (м е ж д уве д о м ств е н н ы х ), промывленных (м еж дуведом ственны х) 

и спы таний  п р о х о д ч е с к о го  комбайна

и з го т о в л е н н о го  

по чертеж ам  ___

(н а и м е н о в а н и е , и н д е к с , номер вы п уска )

(на и м е н о ва ни е  а а в о д а -и з го т о в и т е л я )

( наим енование  о р га н и за ц и и )

Т е х н и к о -э к о н о м и ч е ск и е  тр еб о ван и я  ( т е х н и ч е с к о е  зад ан и е ) утверждены

(наи м е н о ва н и е  о р ган и зац и и  и д а та )

П риемочная к о м и с си я  в  с о с т а в е _________________________________ _

на о сн о в ан и и  п ри каза  о т ___________________________ g____________и в с о о т в е т с т в и и

с  у тверж денной  _ _ _ _ _ _ _ _ _  програм мой  и м етод икой  и спы таний
(о р га н и з а ц и й )

п р о и зв ел а  приемку  п р о х о д ч е с к о го  ком байна  и дала  е го  о ц е н ку  по следующей 

ф орме:

Р а зд е л  I*

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  ком байна  и н ам ечаем ая  о б л а с т ь  применения ___

Х а р а к т е р и с т и к а  у сл о в и й  и м е с та  и спы таний

Р а зд е л  2 ,

П роверка  с о о т в е т с т в и я  ком байна  утверж денным ТЭТ (т е х н и ч е с к о м у  за д ан и ю ), 

ГО СТ , ведомственны м  нормалям  и те хн и ч е ск и м  у сл о в и я м  на и з го то в л ен и е  и по

с т а в к у .  _________ __ __________________________________________________________________________

П роверка  ком плекта  принадлеж ностей  и в с п о м о га те л ь н о го  оборудования  по 

утверж денной  специф икации и р е зу л ь та ты  испы таний  н екоторы х из них (п р и  

н е о б х о д и м о с ти )______________________________________________________________________________

Р а зд е л  3 .

П роверка  комбайна на с о о т в е т с т в и е  нормам т о ч н о с т и , а также чи сто ты  

и то ч н о с ти  обработки  д е та л е й  ( з а н о с я т с я  выводы , м атериал  проверки  при л а га  -  

е т с я ) _________________________________________________________ ________________________________

45



П р о ве р ка  к а ч е с т в а  и з г о т о в л е н и я ,  с т е п е н и  и з н о с а  б а зо в ы х  и о сн о в н ы х  д е 

т а л е й  к о м б а й н а , к а ч е с т в а  сб о р о ч н ы х  р а б о т  и внеш ней о т д е л к и ------------------------------

Р а зд е л  4 .

И спы тание  к о м б а й н а  на х о л о с т о м  х о д у  и  п р о в е р к а  п а сп о р тн ы х  данны х

Р а з д е л  5 .

И сп ы тан и е  ко м б а й н а  в р а зл и ч н ы х  реж им ах и в р а зл и чны х  у с л о в и я х  ( с о г л а с 

но про гр ам м е  и сп ы та н и й )____________________________________________________________________

Р а зд е л  6 .

Общая о ц е н ка  к о м б а й н а : к о н с т р у к ц и и ,  т е х н о л о г и ч н о с т и ,  э к сп л у а та ц и о н н ы х

к а ч е с т в ,  с о о т в е т с т в и я  х у д о ж е с т в е н н о - к о н с т р у к т о р с к и м  т р е б о в а н и я м ______________

С р а в н и т е л ь н а я  о ц е н ка  с  лучш ими о б р а зц ам и  о т е ч е с т в е н н о г о  и за р у б е ж н о го  

п р о и з в о д с т в а _________________________________________________________________________________

Р а зд е л  7 .

Выявленные э к сп л у а т а ц и о н н ы е  и к о н с т р у к т и в н ы е  н е д о с т а т к и  ком б ай на  и р е 

к о м ен д ац и и  по  и х  у с т р а н е н и ю  ______________________________________________________________

Д о п о л н и те л ьн ы е  данны е  ( п о  у см о тр е н и ю  к о м и с с и и ) _______________________________

Р а з д е л  8 .

О ценка  п а т е н т н о й  ч и с т о ты  и п а т е н т н о с п о с о б н о с т и  к о м б ай на

Р а зд е л  9 ,

Выводы и предлож ен ия

П р е д се д а т е л ь  к о м и с с и и :  

Члены к о м и с с и и :

4 6



П р и л о ж е н и е  9

(наи м е н о ва н и е  БГСЧ)

A S T
нам ерения  за пы л ен но сти  в о зд у х а

I *  Тип  в е н т и л я т о р а _________ ___ _______________________________________________ _

2 ,  М е сто  располож ения в е н ти л я то р а  о тн о си те л ь н о  вы работки  и комбайна

3 .  Режим п р о в е тр и ва н и я :

к о л и ч е с тв о  в о зд уха»  п о д а вае м о го  в  в ы р а б о тку , м3/ м и н _________

те м п е р а тур а  в о з д у х а ,  г р а д ___  ______________________________________

с к о р о с т ь  и сте ч е н и я  в о з д у х а ,  м / с __________________________________ _

Запы ленность  в о з д у х а ,  н а гн е т а е м о го  в е н т и л я т о р о м ____________ ___

5* Влаж ность  в о з д у х а ___________________________________________________ ___

6 .  Т ип  пылеподавляю щего у с т р о й с т в а __________________________________ __

7 .  Режим пы леподавления:

к о л и ч е с тв о  воды , подаваем ой  на и сполнительны е  о р ган ы , л /м ин  

давление  воды в м е сте  и зм е р е н и я ___________________________________

8.  З ап ы лен н ость  в о з д у х а , м г / и э :

у  отгораж иваю щ его щ ита_______________________________________________ _

у  р а б о ч е го  м е с та  маш иниста _________________________________________

у  п ун к та  п о с туп л е н и я  породы в  в а г о н е т к у  ( н а  ко н в е й е р )------------

у  р а б о ч е го  м е с та  крепильщ иков____________________________________ __

9.  Содержание в породе  д в уо к и си  кре м н и я , %___________________________

( у к а з а т ь ,  кем  и к о гд а  оп ределен о )

И спы тания  провели :

(д о л ж н о с т ь , ф амилия, и .о » ,  п о д п и сь ) 

■ _____ ■ ___________________ 197 г .
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Журнал у ч е т а  р а о хо д а  п о р о д о р а зр уш а щ е го  и н стр ум е н та

Д а та  ;С м е н а ;Р а с с т о я - :Н о ы е р а  ;К о то р ы й ;М е сто  
;н и е  о т  : у с т а -  :р а з  в о о * у с т а -  
; н ач а л а  ; н о в л е н - : с т а н о в - : в о в к и  
;в ы р а б о т - :н ы х  :л е н  и н -  
;к и  д о  ; и н с т р у - ; с т р у -  
; з а б о я ,м  : м е н то в  ;м ент

• • 4 4 ' “  “
: Номера ; П р и ч и н ы ;П р о й д е -;С о сто я н и е  
1 с н я ты х  ; с н я ти я  ;н о  вы - :и н с т р у м е н -  
: и н с т р у - ; и н с т р у - : р а б о т к и : т а  после  
;м е н то в  : м ен тов  :до  зам е*  сн я ти я  
: : :ны и н -  :
: : : с тр у м е н *
: : : т а ,  м ;• • • •

Тип  и н стр ум е н та  
и е го  х а р а к т е 
р и с ти к а

Примечание

: 7 : 8 : 9  : 10 I I 12

Н априм ер :

1 2 .0 .  I  531  044
1 9 7 0 г .

Л уч  К I ,  
держа
те л ь  
К 3

028  Выкраши
вание  
кром ки

2 м С кол  п л а с -  Р е зе ц  А С -1  
ти н ки

Заменен
сто п о р



Q p u o i e H i e  XI

П Р О Т О К О Л
гигиенических исследований проходческого комбайна

I. Паспортная часть

I* Наименование комбайна______ ... - ____________________________________________
2. Назначение комбайна_________________________________________________________
3. Экспериментальный образец, опытная партия, серийный выпуск (подчерк-

нуть).________________________________________________________________________
4. Численность выпущенных машин (для экспериментальных образцов и опытной

партии)___________________________________________ ___________ _ _ ___________
5* Дата выпуска______________________ ________________________ __________ ________
6. Проектная организация_____________________________________________________ _
7* Главный конструктор_________________________________________________________
8* Завод-изготовитель__________________________________________________________
9. Техническое задание и рабочий проект согласованы с санитарным надзо

ром (да, нет) _____________________ _ _ ______________________________.

П. Результаты исследований

10. Краткое описание технологии, организации труда и функций рабочих при 
обслуживании комбайна________________________________________ — ----------

I I *  Х а р а к т е р и с т и к а  з а б о я , в  ко то ро м  п ро во д и ли сь  и ссл е д о ва н и я  по оценке  

ком байна :

а )  наим енование п л а с т а ____________________________________________ __________ *______

б ) мощ ность п л а с т а ,  м _____________________________ . _________________________

в )  у г о л  п ад ен и я , г р а д . _____________________________________________________________

г )  ширина вы р а б о тки , м .______________________________________________
д )  м арка  у г л я  _________________________________________________________________________

е )  влаж ность  у г л я  ( породы) в м а с си в е  ________________ ___________________ _______

ж) коэффициент к р е п о с т и  у г л я  ( п о р о д ы )___________________________________________

з )  водоснабж ение за б о я  (п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  в о д о п р о во д а , м3/н и н ;  д а вл е 

ние воды , к г с / с м ^ ) _______________________________________________________________

и) ситовы й  ан а л и з  у г л я ___________________________________________________ -_________

к )  те м п е ра тура  и с к о р о с т ь  движ ения в о зд у х а  на рабочих  м е с т а х , °С

и м / с  _______________________________________________________________________
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12 .  Ч и сл е н н о ст ь  го р н о р а б о ч и х , и х  р а с с т а н о в к а  в за б о е  в  добычную  смену.

1 3 .  Х а р а к т е р и с т и к а  н ем ехани зированны х операц ий

1 4 .  Д л и т е л ь н о с т ь  о тд ел ьн ы х  о п е р а ц и й _________________

1 5 .  Р а б о ч ая  п о за  при  выполнении тр уд овы х  операц ий

1 6 .  О свещ енность  п у л ь т а ,  р а б о ч и х  п о в е р х н о сте й  и рабочих  м е с т , д к

I ? .  Н апряж енность  внимания ( э п и з о д и ч е с к и ,  п е р и о д и ч е ски , п о с то я н н о )  при  вы

полнении  тр уд овы х  о п е р а ц и й ______________________________________________________ _

1 8 .  Ф и зи о л о ги ч е ски е  с д в и ги  в о р ган и зм е  го р н о р аб о ч и х  при  управлении  комбай 

ном и при  по сто ян но м  вы полнении н ем ехани зированны х  операций  (к р е п л е н и е , 

уп равл ен и е  кровлей  индивидуальны ми  с то й к а м и , з а ч и с т к а  почвы и п р . ) *  

Ниже п риведена  форма за п и си  данн ы х .

№ I Н аименование ; Э н е р г о - ;  Ч а с т о т а  ! Снижение вы н о сл и в о сти ,
п . п .  ; операций  : т р а т ы , : п у л ь с а  : % к  и схо д н о й

: : к к а л / ч  : в  I  м и н . :

1 9 . Х а р а к т е р и с т и к а  у сл о в и й  пы левы деления и  с р е д с т в  борьбы  с  п ы л ью :---------------

а )  п р о и зв о д и те л ь н о с т ь  к о м б а й н а , т /м и н  . .  _______________________________________

б ) схем а  располож ения противопы левой  у с т а н о в к и  на комбайне  _______________

----------------------------— ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ * -----------------------------

в ) параметры  работы  противопы левой  у с т а н о в к и  (д а в л е н и е  к г с / с и  , р а сх о д

воды , л /м и н ; к о л и ч е с тв о  о т с а сы в а е м о го  в о з д у х а , м3/м ин  и п р . ) _________

2 0 .  З ап ы л ен н о сть  в о зд у х а  при  р а б о те  ко м б а й на :

Т о ч ки  за м е ра  запы л ен но сти ; К о н ц ен трац и я  пыли, м г /м 3
в о зд у х а

Р а б о ч ее  м е с т о :

м а и и я и ста  
крепильщ ика  
оф ормителя за б о я

В  8 - 1 0  м о т  ком оайна

П ри м ечан и е . Т аблица  з а п о л н я е т с я  р а зд е л ь н о  для  за м е ро в  с  вклю чен
ной  и выклю ченной противопы левой  у с т а н о в к о й
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2 1 .  Г и ги е н и ч е с ки е  н е д о с т а т к и  си стем ы  пыле п о д а в л е н и я _____ _______________________

2 2 .  И сто ч н ики  ш ума, с р е д с т в а  ш умогаш ения, и н те н си в н о с т ь  и с п е к т р  пума на 

р аб очи х  м е с та х  при  р а б о те  ком байна  со  ср е д ства м и  шумогашения и б е з  них

2 3 .  Параметры вибрации  о р га н о в  уп рав л ен и я  и р аб очи х  м ест

24-. И сточники  ионизирую щ его и зл уч е н и я , н адеж ность  защиты и р е зул ь та ты  за 

м еров  уро в н я  радиации  вбл и зи  ком байна  и на р аб очи х  м е с та х  ________________

2 5 .  Д ополнительны е  с в е д е н и я

01 • Заклю чение

Д о с т о и н с т в а  и н е д о с т а т к и  ком байна  ___________

1 7 .  Выводы

К ом байн  с о о т в е т с т в у е т  ( н е  с о о т в е т с т в у е т )  ги ги е н и ч е с ки м  тр ебованиям  к  г о р 

ным машинам и механизмам  _______________________________________________________________

Ком байн  может (н е  мож ет) в ы п у с к а т ь с я  с е р и й н о _________________ _____________________

J .  Предлож ения

У к а з а т ь  н е д о ст а тк и  в к о н с т р у кц и и  к о м б а й н а , требующие у стр а н е н и я
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