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на № от

Вопрос по ГОСТ Р 55599-2013

На Ваш вопрос об отсутствии данных по исполнениям деталей в 
ГОСТ Р 55599-2013 сообщаем.

Возможность применения той или иной марки стали регламентируется тех­
нологическими параметрами транспортируемой среды (давление, температура, 
коррозионная активность).

Допускается применять стали других марок, в т.ч. и иностранного произ­
водства, разрешенных установленным порядком, с учетом их свариваемости, на 
соответствующие номинальные давления, если их механические свойства не ниже 
указанных в таблице 2 ГОСТ Р 55599-2013.

Детали трубопроводов должны изготавливаться в соответствии с требова­
ниями ГОСТ Р 55599-2013 по рабочей документации разработчика, организации- 
изготовителя или эксплуатирующей организации на основании прочностных рас­
четов. Для выбора оптимального варианта полученные геометрические размеры 
сравнивают с размерами, указанными в ГОСТ 22791-ГОСТ 22826. Останавлива­
ются на том исполнении детали или узла, которое ближе к рассчитанным геомет­
рическим размерам.

В связи с вышеизложенным «Исполнение детали» в ГОСТ Р 55599-2013 не 
требуется, а выбор геометрических размеров деталей производится согласно рас­
четам.
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