MEXIOCYOAPCTBEHHbI COBET NO CTAHAAPTU3ALIMMW, METPOJSIOMMN U CEPTU®GUKALIMK
(Mrc)

INTERSTATE COUNCIL FOR STANDARDIZATION, METROLOGY AND CERTIFICATION
(ISC)

MEXIOCYOAPCTBEHHBIN rocr
CTAHOAPT 9.072—
2017

EQuHas cuctema 3alimuThbl OT KOPPO3MU U CTapEHUSA

NMOKPbLITUA JIAKOKPACO4YHbIE

TepMmuHbl U onpeageneHus

W3paHue oduumanbHoe

Mocksa
CraHpapTMH(OPM
2018


http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-1472.html

rocT 9.072—2017

Mpeancnosue
Llenu, OCHOBHbIE MPUHLMNBI U OCHOBHOW NOPSAAOK MPOBEAeHUs paboT No MeXrocyaapCTBEHHON CTaH-
aaptusauyum ycradHosneHnbl B FOCT 1.0—2015 «MexrocygapctBeHHasa cucrema craHgaprtusaymm. OCHOBHbIE
nonoxxeHusi» u NOCT 1.2—2015 «MexrocynapcrseHHas cuctema crangaptusauuun. CtaHaapTbl Mexrocyaap-
CTBEHHbIE, MPABUMA U PEKOMEHZALMM N0 MEXTOCYAaPCTBEHHONW cTaHaapTuaauuu. MNpasuna paspaboTtku, npu-
HATKUSA, OBHOBNEHNUSA U OTMEHDIY
CBepneHus o ctaHpapre

1 PASPABOTAH TexHu4eckum komuteTomM no craHgaptusaumum MTK 290 «IokpbITMA nakokpaco4Hbley,
OO0 Hay4Ho-npon3BoaCTBEHHOE 06beANHEHUE «J1aKOKPaCNOKPbITUEY

2 BHECEH MTK 290 «[MoKpbITUS NakoKpacoyHbIE»

3 NPUHAT MexrocyaapCTBEHHbLIM COBETOM NO CTaHAapTuU3auuu, METPONOrMKN U ceptudukalmmn (Npo-
Tokon ot 20 anpensa 2017 r. Ne 98-IM)

3a npuHsATUE NPOroNIocoBarsnm:;

KpaTKoe HanMeHoBaHWe CTpaHbl KO/J, CTpaHbl No COKpau.|eHHoe HauMeHoBaHWe HalMoHallbHOro
no MK (MCO 3166) 004—97 MK (MCO 3166) 004—97 opraHa rno ctaHaapTusaummn
Benapycb BY locctaHpapT Pecnybnukm Benapych
Kuprusus KG KblprelactaHgapT
Poccus RU PocctangapT
TagXuknuctaH TJ TagxukcTangapt
Y3beKkuncraH uz Y3cTaHgapT

4 TMpukasom degepanbHOro areHTCTBa No TEXHUYECKOMY PETYIIMPOBaHUIO U METPONOMMKN OT 5 ceHTs0psA
2017 r. Ne 1006-cT mexxrocyaapctBeHHbivi ctangapt NOCT 9.072—2017 BBeaeH B 4EWCTBUE B KAYECTBE Ha-
umoHansHoro ctangapra Poccuiickon ®egepaumm ¢ 1 uiona 2018 r.

5 B HacToAWweM CTaHZapTe peanu3oBaHbl MONOXEHWA MEeXAyHapoaHOoro craHpapta I1ISO 4618:2014
«Paints and vamishes — Terms and definitions» (MCO 4618:2014 «Kpacku u naku. TepmuHbl U onpegene-
HUS») B YaCTU OTHOLLEHUSA K NMTAKOKPACOYHLIM MOKPLITUSAM

6 B3SAMEH IOCT 9.072—77

7 NMEPEUSOAHUE. Asryct 2018 1.

UHbopmauusa 06 uUsMeHeHUSX K HacmosauwieMy cmax0apmy nybnukyemcs e exxea00HOoM UHgopmMmalu-
OHHOM yKa3amerne «HauuoHanbHble cmaH0apmbl», @ MeKcm U3MeHeHUl U rofnpasoK — 8 eXEeMEeCSIYHOM
UHGhopMaUUOHHOM yKa3amerie « HayuoHarnbHble cmaHdapmei». B criydae nepecmompa (3ameHbi) Uil OmMmeHb!
Hacmoswez2o cmaHlapma coomeemcmeyiowee yesedomneHue 6ydem o0nybsiuKoeaHO 8 eXemMeCI4YHOM
UHGOpMaUUOHHOM yKalamene «HayuoHanbHble cmaHOapmebl». Coomeememeyrouwjass uHgopmayus,
ysedomMmieHUe U MEeKCMbl pasmMewaromces makxe 8 UHGOPMayuoHHOU cucmeme obuwieeo nosib308aHus —
Ha ogbuyuanbHom calime dedepanbHO20 azeHmemea o MexXHU4YeCcKoOMy pez2ynupoeaHuro U Memponoauu
cemu iumepHem (www.gost.ru)

© CraHpaptuHdopm, opopmneHue, 2018
B Poccunckon ®egepayumn HaCToOAWMIA CTaHAAPT HE MOXKET ObITb NOMHOCTLIO N YaCTUYHO BOCMNPOU3-
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BBeaeHue

YcTaHOBMEHHbIE B CTAHAAPTE TEPMUHbLI PaCMONOXEeHbl B CUCTEMAaTM3NPOBAHHOM NOPSAAKe, OTpaXato-
LLEM CUCTEMY MOHATUIA A@HHOM 0BnacTu 3HaHUA.

[ns KaXgoro NoHATUSA yCTAHOBMEH OAUH CTAHAapPTU30BaHHbIN TEPMUH.

[na coxpaHeHus LenoCTHOCTU TEPMUHOCUCTEMBI B CTAHAAPTE NMPUBEAEHBI TEPMUHOMOrMYECKUE CTaTbK
U3 Apyroro ctaHgapTa, AeCTBYIOLLErO Ha TOM e YpOBHe CTaHaapTu3aumn. B kBagpaTHeix ckobkax npuseae-
Hbl CCbIfIKM C yKa3aHMeM roga npuHATUS cTaHaapTa u HOMepa TePMUHONOMMYECKON CTaTbu.

MoaobHbIEe CCbINKM HE CYUTAIOT HOopMaTuBHbIMU. NH(OpMaLuio 0 Takmx cebinkax B pasgene «Hopma-
TUBHbIE CCbINKUY HE NMPUBOASAT.

He aonycTumMble K MPUMEHEHMIO TEPMUHbI-CUHOHUMbI NPUBEAEHBI B KPYTTbIX CKODKax nocne craHaaptu-
30BaHHOr0 TEPMUHA N 0603HaYEHbI MOMETKON «Hany.

B cranpapTe npvBedeHb! MHOA3LIYHLIE SKBUBAMEHTLI CTAHAAPTM30BAHHBIX TEPMUHOB Ha HEMeLKoM (de),
aHrnunckom (en) n paruyackom (fr) Asbikax.

B craHaaprte npueeneH andpaBuTHbINM ykasdaTenb TEPMUHOB HA PYCCKOM S3blke, a Takke andaBuTHble
yKa3arenu UHOA3bIYHbIX 9KBMBANEHTOB Ha HEMELKOM, aHTMUIACKOM U dDPaHLy3CKOM SA3bIKax.
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M E XTI OCYO0APG CTUBEHHUB 1 CTAHAAPT

EnuHas cuctema 3awmtbl OT KOPPO3UU M CTaPeHUsA
MOKPbLITUA NAKOKPACOUYHbIE
TepMuHbI U onpeaeneHUa

Unified system of corrosion and ageing protection. Paint coatings. Terms and definitions

Hara BBegeHua — 2018—07—01

1 O6nacTb NpUMeHeHUs

Hacroawumi craHgapT yctaHaBnuBaeT TEPMUHbI U ONpPeaeneHnsa NoHATUIA B 06NacTu NakoKpaco4HbIX
NOKPbLITUNA.

TepMUHbI, YCTAHOBNEHHbIE HACTOALLMM CTaHAAPTOM, PEKOMEHAYIOTCA ANSA NPUMEHEHWS BO BCEX BUAAX
JOKYMEHTauuu U nuTepaTypbl Mo NakoKpPacOvHbIM NOKPLITUAM, BXOASLLMX B cpepy paboT no craHaaptusauum
U(Unu) UCMONb3YLLUX pe3ynbTaThl STUX padoT.

2 TepMUHbI N onpepeneHns

O6uwue NoHATUA
1 nneHkKa faKoOKPacoO4YHOro NOKpbITUA: JlakokpacoyHoe nokpbitue, de Film
OTAENEHHOe OT OKPaLUMBAEMOW MNOBEPXHOCTH. en film

fr  feuil
2

CJIOM NTAaKOKpaCcO4YHOro Matepuana: CnnoLHoi Crnon, nony4yeHHbii de  Schicht
B pe3yrbrare O4HOKPaTHOro HAaHEeCEHWS NakoKpaco4YHOro Matepuana. en  coat
[FOCT 28246—2017, ctatbs 67] fr  couche

3 nakokpacoyHoe nokpbiTue: CnnoLwHoe nokpbiTue, cpopmmposadH- de  Beschichtung
HO€ B pe3ynbTare HaHeGeHUs OAHOTO UM HECKOIbKMX CNOEB Nakokpa- en  coating
COYHOTO MaTepuana Ha OKpaluMBaemyto NOBEPXHOCTb. fr  revétement

4 HaHonokpbiTUe: MoKpbITUE C TONLWMHONM BbICOXWErO cnos B gna- de  Nanobeschichtung
nasoHe ot 1 4o 100 Hm. en nanocoating

fr  nanorevétement
5 HaHopa3smep (HaHOYypOBeHb, HaHOMacwTab): Omnana3oH pasmepoB de Nanoskalige
OT NpuMepHO 1 HM 40 100 HMm. en nanoscale

fr  échelle nanométrique
6 HaHocnon: Croi, MMeoLWMii TONWKHY B Anana3oHe ot 1 4o 100 HM. de  Nanofilm

en nanofilm

fr  nanofilm

M3paHue ocpuuymanbHoe
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7
OKpawuBaemasi NOBEPXHOCTb: [MOBEPXHOCTb, Ha KOTOPYIO HaHeceH de  Subsrat; Trégermaterial;
UNu JOIMKEH ObiTb HAHECEH NMAaKOKPACOYHbIN MaTepuann. Untergrund
[FOCT 28246—2017, cTatbs 65] en substrate
fr  subjectile
8
HaHeceHue rnakoKpaco4yHoro matepuana: HaHeceHnue ogHoro cnos de  Beschichten
nakoKpaco4Horo matepuana. en coating
[FOCT 28246—201 7, cTaThbs 66]. fr revétement
9 HaHeceHUe FIAKOKPACOYHOro Marepuarna cnocobom «Mokpbii de Nass-in-nass-Beschichten;
no MOKpOMy»: Cnocob HaHECEHUS, MPU KOTOPOM NOCNEAYIOLLMIA CION Nass-in-nass-Lackieren
NakoKpaco4HOro Marepuana HaHOCAT NO HesbiCOXWEMY npeabiaylie- en  wet-on-wet application
My, & 3aTeM BCsl NTakoKpaco4Hasi CUCTEMA CYLUMTCA Kak eaAnHoe Lenoe. fr  application mouillé sur mouillé
10 dpopMupoBaHue NaKOKPaCoOYHOro NOKpbITUA: Pusnyeckun unu de Bildung Lackbeschichtung
XUMMUYECKUI NpoLiecc 00pa3oBaHUA NAKOKPACOYHOrO NOKPLITUA. en formation of paint coating
MpumeyaHue — MpumepoM dusmdeckoro npouecca sensetca ucnape- 11 formation de revétement de
HUe pacTBOPUTENs, NMPUMEPOM XUMWUYECKOro Npouecca SBASETCA NOMWKOH- peinture
JeHcalus, nonmMmepusaums, NoNMNpUcoeanHeHue n apyrue.
11 cywka/oTBepxaeHue: Bce npouecchl, npoucxoaawme npu nepe- de  Trocknung
X0[€e XXWAKOro NakokpaCo4YHOro marepuana B Teepaoe coctoaHue (no- en drying
KpbITHE). fr  séchage
12 mackupoBka: BpeMmeHHOe usonupoBaHue 4yactu nosepxHocTu, He de  Abdecken
noanexatien oKpaLlMBaHuIoO. en masking
fr  masquage
13 akpaHupoBaHue: HaHeceHue BpeMEHHOro nakokpacoyHoro no- de Abschirmung
KPbITUS ANA 3aLLUMThI y4acTKa OKPaLLMBAEMON NOBEPXHOCTM OT BO3/lel- en  screening
CTBUS NIAKOKPACOYHOTO Matepuara npu janbHeiiwen ee oopaGotke.  fr  dépistage
14 nakokpacouyHas cuctema: COBOKYNHOCTb CMoeB nakokpacouHbix de Beschichtungsaufbau
MaTrepunanoB, KOTOpbl€ creayeT HAHOCUTb UIM KOTOpblE y)Xe HaHece- en coating system
Hbl Ha oKpaLuMBaemMyto NOBEPXHOCTb. fr systéme de revétement
Il punmMmedaHne — KOHerTHaFI JNaKoKkpaco4Hasd cucremMa MOXeT ObITb OXa-
pakTepusoBaHa KONM4eCcTBOM CIOEB.
15 coyeTaeMOCTb CIIOEeB NIAKOKPACO4HOI cuctembl: CnocobHoctk de  Uberarbeitbarkeit
CI0EB pasHbIX NMAaKOKPacoYHbIX Marepuanos 00pa3oBbLIBaTL NMAakokpa- en  overcoatability
CO4HOE NOKPbITUE. fr  surcouvrabilité
16 nepekpbiBaHue: HaHeceHne cnos nakokpacouHoro matepuana de Uberlappen
NnoBepXx Crosi paHee HAHECEHHOTO MaTepuana. en overlap
fr  Raccord
17 BbISIBUTENbHbIN CIION NAKOKPACcOYHOro NOKPbITUA: Cnon nako- de  Mist Mantel
KpaCO4YHOro MOKPbITUA, CRy>XalluMin ANng BbiBNEeHUA Aed)eKToB wnat- en  mist coat
NEeBOYHOMO Y FPYHTOBOYHOIO NMOKPbLITUIA. fr manteau Mist
18
NepBUYHbLINA CIIONA NAaKOKPACcO4YHON cuctembl: Nepsblii croii nako- de  Grundbeschichtung;
KPaco4yHON CUCTEMbI, HAHOCUMbIN Ha OKPaLUMBAEMYIO NOBEPXHOCTb. Grundierung
[FOCT 28246—2017, cratbs 66]. en priming coat
fr  couche primaire




19 agresMoHHoOe FflaKoKpaco4yHoe MOKpbITHe: JlakoKpaCo4YHOE Mo-
KpblTUE ANS Yy4YLUEeHNA MEXCIONHOW aaresnu.

20 NpOMEXYTOYHbIN CrON JIAKOKPACOYHOW CUCTeMbl: Kaxabiv
CNoN MeXay MepBUYHbIM W BHELWIHUM CroSMU NaKOKPaCO4HOM
CUCTEMBbI.

21 BHEWHUN (OUHULLHLIA) CFIOW NMAKOKPAcO4YHOW cuctemsbl: [o-
CNeHWIA Cron NakoKpaco4YHOW CUCTEMbI.

22 koppo3sus: Npouecc paspyweHus (yxyaLleHne) CBOMCTB MaTepu-
ana, BbI3BaHHOE XMMWUYECKUMU, SNEKTPOXMMUYECKUMU UNTU MUKPOBUO-
NOrMYeckUMMU peakumsaMu, NpPoTeKaloWMUMmn noa BO3AENCTBUEM OKpY-
atoLen nnu Kakoii-nmbo gpyroi cpeasi.

23 MrHoBeHHasi koppo3ua: BeicTpoe o6pa3oBaHMe O4YE€Hb TOHKOrO
CNnosi pXaB4uHbl Ha NOAMNexalwen K OKpaLUMBaHWUIO MOBEPXHOCTH U3
YepHbIX MeTanmnoB nocne abpasmMBHOW CTPYNHON OYUCTKKU Unu obpa-
30BaHWe MATEH pXKaB4uHbl NOCMNE HAHEeCEHMs1 Ha OKpaluMBaemylo no-
BEPXHOCTb U3 YEPHbIX METannoB fakoKpacoyHOro Marepuana Ha Bo-
JHOW OCHOBE.

24 npokaTtHaa okanuHa: Cnoi oKkcuaos xenesa, obpasyowmiica npu
ropsyen npokatke Metanna.

25 CTOMKOCTb JTAKOKPACOYHOIo NOKPbITUSA: CnocoGHOCTL Nakokpa-
COYHOIO MOKPbLITUS COXPaHSATL UCXOAHbIE CBOWCTBA B YCMOBUSX 9KC-
nnyataumu.

26 cTapeHue NaKkoKpacoOvHOro NoKpbIiTuA: Heobpatumbie yxyaiue-
HWUSA OAHOTO MNWU HECKONbKWUX CBOWCTB NTAKOKPACOYHOIO NOKPLITUS B YC-
NOBUAX 3KCNAyaTaLmu, HaCTynalLme CO BPEMEHEM.

27 DONroBeYHOCTb JIAKOKPACOYHOIro NMOKPbITUA: CBOWCTBO Nako-
KPaCOYHOro MNOKPLITUS AONTOBPEMEHHO NPOTUBOCTOSATL paspyllalo-
UMM BO3AEHCTBUAIM OKPYXKAIOLLIEH cpefbl.

28 cpoK cnyxObl NakoKpaco4yHOro nokpbiTus: NMpeanonaraemas
OONroBEYHOCTb NTAKOKPACOYHOro NOKPLITUSA B YCITOBUAX JKCNNnyarauum,
B TeYEHWUEe KOTOPOro OHO COXPAHSIET 3aAaHHbIe CBOICTBA UM CPOK 10
nepBoro KanutanbHOro peMoHTa JNTaKOKpaCO4HOro NOKpbITUS.

MpuMeyaHue — 3agaHHble CBOWCTBA — [OMYCTUMbIA YPOBEHbL YXyzLLe-
HUS (NOTEPU) UCXOAHLIX CBOMCTB NTAKOKPACOMHOIO MOKPLITHUSI.

29 rapaHTUIHbIN CPOK CIyXObl NTAKOKPACOYHOIO NMOKPbITUA: Ka-
neHaapHas NnpoaoIPKUTENbHOCTb A0NMTOBEYHOCTU NAKOKPACO4HOro no-
KPbITUSA, B TEYEHME KOTOPOrO NPeAnpUSTUE-U3rOTOBUTENDb BbIMOMHAET
CBOW rapaHTuiiHble 00s13aTenbLCTBA.

30 agresus: SiBneHue B3aMMOAENCTBUS HA rPaHULIE pas3fena mexay
TBEpAOV NOBEPXHOCTLIO U APYTMMM MarepuanaMm 3a CYeT Mexmone-
KYNAPHLIX CU.
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Haftbeschichtung
tie coat
couche d’accrochage

Zwischenbeschichtung
intermediate coat
couche intermédiaire

Deckbeschichtung
finishing coat; top coat
couche de finition

Korrosion
corrosion
corrosion

Flugrost
flash rust
enrouillement instantané

Walzhaut; Zunder
mill scale
Calamine

Bestandig Lackbeschichtung
resistance of paint coating
revétement de peinture résistant

Alterung
ageing
vieillissement

Besténdigkeit
durability
durabilité

Lebensdauer Lackbeschichtung
service life of paint coating
service de peinture de vie
revétement

Gerechtfertigt Haltbarkeit
warranted durability
durabilité garanti

Adhasion
adhesion
adhésion
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TexHONOrMA NOMyYeHUs1 TAaKOKPACOUYHbIX NOKPbITUI
O6paboTka NOBEPXHOCTHU

31 cTeneHb OYMCTKU: YCIOBHO OLIEHMBAEMOE KOPPO3MOHHOE MO-
paxeHue MeTannuyeckoil NoBepxXHOCTU MOCHE yAarneHUsl NPOKaTHOM
OKamnuHbl, MPOAYKTOB KOPPO3UM 1 NMAKOKPACOYHbIX MOKPLITWI O HUM U3
MEeTOJ0B MOArOTOBKM MOBEPXHOCTH.

32 cTteneHb okUcneHuAa (Han pxaeneHue): YCNOBHO OLEHMBaeMoe
KOPPO3MOHHOE MOPaXKEHWe MEeTanM4yecko NoBEPXHOCTM 10 OYUCTKHU.

33 cockabnuBaHue: YaarneHue nakokpaCOYHOrO NOKPbITUS, PXKaBym-
Hbl UMM NPOKaTHOM OKanuHbl NPU NOMOLLM PYYHbIX UMM MEXAHU3UPO-
BaHHbIX MHCTPYMEHTOB.

34 BbIpaBHMBaHME NMOBEPXHOCTU (yAaneHue OCTPbIX KOHUMKOB C
MOBEPXHOCTU): YaaneHne Menkux BbICTYNAIOLWMX 4acTul C MoBepx-
HOCTW BbICYLLUEHHOIO NIAKOKPACOYHOIO NMOKPLITUSA UMW OKpaLLMBaeMoMm
MOBEPXHOCTU NyTeM abpasnBHOW 06paboTKu.

35 wnudoBka okpawuBaeMon noBepxHocTu: Metog 06paboTku
OKpaLumBaemon MOBEPXHOCTU C YACTUYHbLIM CHSTUEM Crlosi ANS Bbl-
paBHUBAHUA U/MNW NPUAAHNS LLEPOXOBATOCTH.

36 ypaneHue OKanuHbl: YaaneHue MpoKaTHOM OKanuHbI WK Crnosa
P>XaBYUHbI C METAMMUYECKON MOBEPXHOCTH.

37 uctupanue: MNpouecc usHawmpaHma unu gedopmauum noBepx-
HOCTU BCNeACTBUE TPEHUS Kak pesynsrat abpa3uBHOrO BO3AENCTBUS.

38 cTpyiHaa o6paboTka abpasMBoM ¢ ocTpbiMu yrnamu: CTpyi-
Han o6paboTka KOnoTbiM abpasMBHLIM MaTepuanom Ha OCHOBE Me-
Tanna, Wnakos UM oKkcuaa anioMuHUA (KOpyHAa).

39 cTpyiHaa o6paboTtka chepuueckum abpasuBom: CTpyiiHasi 06-
paboTka MENKMMKU METaANNUYECKMMU LLapuKamm (apobbio).

40 mapocTpyiHasi ouMcTKa: YaarieHne NOBEpPXHOCTHbIX 3arpsisHe-
HWi cTpyen napa.

41 BbhkuraHue: Mpouecc yaaneHus NakokpPaco4HOro MOKPLITUS My-
TEM HarpeBaHns 1 AanbHENLIero MexaHU4YecKoro cockabnmeanms pas-
MSATYEHHOTO JIAKOKPACOYHOTO NMOKPLITUS.

42 nnamMeHHas OYMCTKa OKpawMBaeMOW noBepxHocTu: Metoa,
npyu KOTOPOM MOBEPXHOCTb 0OpabaTbiBalOT NNamMeHeM U 3aTeM O4u-
LLaloT PYyYHbIM MU MEXAHU3UPOBaAHHbLIM CNOCOBOM.
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Vorbereitungsgrad
preparation grade
degré de préparation

Rostgrad
rust grade
degré d’enrouillement

Abkratzen
chipping
piquage
Kdpfen
de-nibbing
égrenage

Schleifen
sanding
pongage
Entzundern
de-scaling
décalaminage

Abrieb
abrasion
abrasion

Strahlen mit kantigem
Strahimittel

grit blasting
décapage par projection de
grenailles angulaires

Strahlen mit kugeligem
Strahimittel

shot blasting

décapage par projection de
grenaillage spherique
Dampfstrahlen

steam cleaning
décapage a la vapeur

Abbrennen
burningoff
décapage thermique

Flamecleaning



43 nnamMeHHas oGpaGortka: Metoa npeaBaputenbHou 06paboTku,
npuM KOTOPOM MOBEPXHOCTb CUMHTETUYECKOro marepuana (Hanpumep,
NOSIM3TUIEHA) OKUCIISIETCA, BCNEACTBUE YET0 YIy4LLAOTCA UMK CTaHO-
BATCA BO3MOXXHbIMKU CMavusaroLian CcNOCOBHOCTb HAHOCMMOTO nako-
KpaCo4yHOro marepuana u aareama nakoKkpaco4Horo noKpbiTuaA.

44 npepBapuTenbHaa XMMUYecKaa NOAroToBKa K OKpawUBaHUIO:
Xumumueckuii cnocob obpaboTku NOBEPXHOCTU Nepea HaHeCeHUeM na-
KOKpaCO4HOro marepuana.

MpwnMeyaHue—Cwm., Hanpumep, poccaTupoBaHme.

45 tpaBneHue: XuMnyeckuin cnocod Ana OYUCTKM, NPUAAHUA LIepo-
XOBaTOCTU UNK yaaneHus NpupoaHON OKCUAHON NSEHKU C OKpalumBa-
€MOI MOBEPXHOCTU Mepes HaHECEeHUEeM NAaKoKPacO4YHOro martepuana
ANA yny4ylleHnsa aaresum.

46 npoTpaBnuBaHue (4ekanupoBaHue). YOoaneHue pXxaBvuHbl UAu
OKarnuHbl C MEeTannMyeckon NOBEPXHOCTU AMEKTPOXUMUYECKUM METO-
ZAOM UMM pacTBOPOM KUCMNOTbI, coaepxatuen UHrmouTop.

47 oGe3xupuBaHue: YaaneHue ¢ OKpaluMBaeMoi NOBEPXHOCTU Ma-
Cen, XUPoB W APYruX NOAOOHbLIX 3arpA3HEHNN C NOMOLLBIO OpraHuye-
CKMX pacTBOpUTENE 1IN BOAHbLIX MOIOLLMX CPEACTB Nnepes HaHeCeHu-
€M NaKoKpaco4yHoro marepmana.

48 docchaTupoBaHue: Xummyeckasa NOAroToBka MeTanIMYeCckux no-
BEPXHOCTEN C UCMONb30BAHUEM PACTBOPOB Ha OCHOBE (HhOCHOPHON
KucnoTbl u/unu dpocdartos.

MeToabl okpawmBaHus

49 meToa oKpawuBaHusa: Cnocod HaHeCeHUs1 NaKOKPACOYHOro Mare-
puana Ha OKpalUMBaeMyIO NOBEPXHOCTb.

0l pnMevyaHune — K meTtopgam OKpalluBaHUA OTHOCAT OKpallMBaHUE OKyHa-
HUeM, pacnbleHnem, BarmMKomM, KUCTbO U Ap.

50 noTtepu npu pacnbiryieHUU (KpacoyHbili myman): [lona pacnbins-
€MOro Nnakokpaco4HOro Matepuana, He nonagatoLlas Ha oKpaLumMBae-
MYI0 NOBEPXHOCTb.

51 okpawmBaHue oKkyHaHueM: Cnocob HaHEeCEeHUs1 NakOKPAaCOYHOIro
Marepuarna norpy>XeHMueM oKpaLuMBaeMoro U3fienusa B BaHHY C Nako-
Kpaco4yHbIM MaTepuanom C NocrneayoLwmuMm 3BneYeHneM U CTEKaAHUEM
M30bITOYHOIO NTAKOKPaCOYHOTO Marepuana.

52 okpawmBaHue HanuBoM: Cnoco® HaHeCeHUs NaKOKPaACOYHOro
marepuana HanuBoM 6e3 CTEeKaHUs UNKu C BO3MOXHOCTbIO CTeKaHUA
€ro U3NULIKOB C OKPaLLMBAEMOTO U3Jenusl.

53 okpawmBaHue CTPyMHbIM 06mmBOM: Cnoco6 HaHeCeHus nako-
KPaco4HOro martepuarna, npy KOTopom OKpalLUMBaeMoe usgenume nepe-
MELLIAeTCS CKBO3b 3aBECY CTPYM NakoOKpaco4yHOro marepuana, peump-
KYyNnupyeMoro B 3aMKHYTOM KOHTYpe.

54 okpawmBaHue anekTpoocaxaeHnem: Cnocob HaHeCEeHUs BOAO-
pPacTBOPUMOrO NTaKOKPACO4YHOro Marepuana, HaxoasiLeroca noj Bo3-
NEeNCTBUEM IMNEKTPUUYECKOrO TOKA, HA OKpaluMBaemoe usaenue, siB-
nsoLweecs B 3aBUCUMOCTU OT NPUPOAbI NTAKOKPACOYHOro mMaTtepuana
aHOA0M UIKN KaTOA0M.
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Beflammen
flametreatment
flammage

Chemische Vorbehandlung
chemical pre-treatment
prétraitement chimique

Atzen
etching
mordangage

Beizen
pickling
décapage chimique

Entfetten
degreasing
dégraissage

Phosphatieren
phosphating
phosphatation

Beschichtungs-verfahren
coating process
procede d’application

Overspray, Spritznebel
overspray
sur pulvérisation

Tauchbeschichten;
Tauchlackieren

dipping

application au trempé
Fluten

flow coating

revétement par aspersion

GieBlackieren

curtain coating
application a la machine a
rideau

Elektrotauchbeschichten;
Elektrotauchlackieren; ETL
electrodeposition
électrodéposition
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55 okpawmBaHue aBTOOCaXaAeHueM: Cnocob HaHeCeHUs1 NakoKpa-
COYHOr0 Marepuana norpyeHMeM OKpalLMBaeMOro U3filenus B BaHHY
C NaKOKPacOYHbIM MAaTEpPUanoM v NocneayloLlei Koarynsauuen nako-
Kpaco4yHOro Marepuana Ha OKpalLMBaeMOn NOBEPXHOCTH.

56 ropsiuee pacnbineHue: Cnocob HaHEeCEeHUs! NTAKOKPaCO4HOro Ma-
Tepuana, BA3KOCTb KOTOPOIO CHMWXEHa NyTeM Harpesa.

57 okpawmBaHue NHEBMATUYECKUM pacnbuUieHueM: Cnocob HaHe-
CEHUS NaKOKPaCOYHOro Marepuana pacnbifieHUEM C NOMOLLLIO CXXaTo-
ro Bo3gyxa.

58 okpawmBaHue 6e3BO3AyWHbLIM pacnbisieHnem: Cnocob Ha-
HECEHUs1 NAaKOKPACOYHOTO Marepuarna, HaxoAaLerocsi noa BbICOKUM
JaBneHueM, pacnbineHmem 6e3 nogaum sosayxa.

59 okpawmBaHue 3MEKTPOCTATUUYECKMM pacnbineHueMm: Cnocob
HaHEeCeHUsa NakoKpacouyHOro Marepuarna, Npu KOTOPOM MeXay OKpa-
LMBaeMbIM U3ENIMEM U PACMbISIEHHBIMU YaCTULLAMU NTAKOKPACO4YHOro
mMarepuarna co3gaeTca pasHOCTb 3MeKTPOCTaTM4eCKUX NOTEHLUAnoBs.

60 okpawuBaHMe MNHEBMO3SEKTPOCTATUMECKUM pachbisieHUueM:
CnocoG HaHeceHUa NakoKpacovHOro marepuana, npyu KOTOpOM Arns
ero ApoGneHus UCMONL3YIOT SHEPrUI0 CXaToro BO3AyXa, a 3apsfKy
pacnbinsaeMbiX YacTUL, NAKOKPACOYHOr0 marepuana OCYLLECTBRSIOT
BHYTPM PachbIfUTENSA UMM OT BHELLHEro KOPOHMPYIOLLIETO 3reKTpoaa.

61 oKpawuBaHue 0e3BO3AYWHLIM 3feKTPOcTaTUYeCKuM (rmapo-
3neKTpocTaTuyeckuM) pacnbinieHueMm: Cnocob HaHeceHua nako-
Kpaco4yHOro martepuana, HaxoAsLerocsi noj BbICOKUM AaBMEHUEM,
pacnbineHneMm 6e3 nogadn Bo3gyxa C MOCneaylowen 3apagkon pac-
NbiNgemMbIX YacTuL.

62 OKpawuBaHUE MNOrpyXeHueMm B TMCEBOOOKMKEHHbIN CRON:
Cnoco® HaHeceHus MOPOLLKOBOrO NAakOKPacoyHOro marepuana, npu
KOTOPOM HAarpeToe unu XonogHoe 3a3eMieHHOe u3jenue norpyxaioT
B NMOPOLLUKOBYHO a3p0AMCNEPCHUIO, CO3AaHHYI0 BUXPEBLIM, BUDPOBUXpPE-
BbIM MM BMOPALUOHHBLIM CMOCOBOM, BHYTPU KOTOPOW YCTAHOBIEHbI
3MeKTPOAbl, COEAMHEHHbIE C UCTOYHUKOM BbICOKOIO HamnpsiXKeHus.

63 okpawmBaHue KUCTbH: CNocob HaHeCEeHUS NakoKPaco4YHOro ma-
Tepuana KucTblo 6€3 CUMbHbIX HAXKMMOB.

64 okpawmBaHue BaniMKOM: Crnoco® HaHeceHusa NaKoKPacOo4HOro
marepuana py4HbIM BarMKoM.

65 nonocoBoe okpawwuBaHue: HaHeceHue AOMONMHUTENbLHOro Criosi
WM NOMNOChl NAKOKPACO4MHOro Matepuana ¢ NOMOLLbI KUCTU Ha YIIbl,
B0nNTbl, CBAPHbIE LUBbI, OCTPbIE KPOMKU UK APYTUE KPUTUYECKME OKpa-
LUMBaEeMbl€ MOBEPXHOCTN ANA UX HaANeXallen 3almTbl 40 HaHECEHUA
OCHOBHbIX CNIOEB JTAKOKPACOYHOTO NOKPLITUS.

66 oTpucoBKa (okpauiusaHue 00 KpomMKu): Cnocob HaHeCeHUA nako-
Kpaco4HOro marepuarna KUCTbIo 10 ONpeaeneHHON rpaHnLbl.
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Elektroautodepositions
electro auto deposition
dépét auto Electro

HeiBspritzen
hot spraying
pulvérisation a chaud

pneumatisches Spritzen
pneumatic spraying
pulvérisation pneumatique

Airless-Spritzen

airless spraying
pulvérisation haute pression
sans air

Beschichten, elektrostatisches
electrostatic spraying
pulvérisation électrostatique

Pneumatische elektrostatische
Spriithen

pneumatic electrostatic spraying
pulvérisation électrostatique
pneumatique

Airless elektrostatische Spriihen
airless electrostatic spraying

la pulvérisation électrostatique
sans air

Glauben Sie
Farbgebungsanlage
power painting dip
croyez peinture dip

Brosche Malerei
brush painting
peinture broche

Rollen
roller application
application a rouleau

Streifen soating
stripe coating
bande soating

Beschneiden
cutting-in
rechampissage
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67 okpawuBaHue Banukamm: Cnoco® HaHeceHus nakokpacouyHoro de Walzlackieren
Marepuana, npu KOTopom NMOCKoe usaenue npoxoauTt mexay aAsyma en  roller coating
unu bonee ropu3oHTanNbHO PacnofIKEHHbIMU BanMkaMu, ¢ nomowblo fr  application a lamachine
KOTOPbIX SIAKOKPACOYHbIN MaTepuan HaAHOCAT Ha U3AENNE C OQHOW Unu arouleau
o6enx CTOpoH.
MpumMmeyvyaHune — Cnocob MOXET GbITb MPUMEHEH KaK ANSA HAaHeCEHUs! na-
KOKpaCO4HOro Marepuana Ha oTaenbHble U3gernua (I'lJ'lVITbI, ABepPHble NOoJoT-
Ha), TaK U NS HAHECEHWUS Ha PYNOHHLIA MaTepuan.
68 rpyuToBaHue: HaHeceHne nakoKpacoyHOro marepuana, obnaga- de Beispiel applikation
IO0LLEro XopoLuen aareanein K okpawmsaemMoin NOBepxXHOCTU U cnegyto- en  primer application
LLIeMY CI10I0 NakoKpaco4yHON CUCTEMBI U NpeAHa3HAYeHHOro Ansi noebl- fr  exemple application
LUEHUSA 3aLLMTHBIX CBONCTB NaKOKPACOYHOW CUCTEMBI.
69 wnarneBaHue: HaHeceHue LwWNAaTneBkM ANA BbipaBHuMBaHuUs no- de Spachtein
BEPXHOCTM. en filling
fr  enduisage

70 okpawuBaHue PyNnoOHHOro marepuana («KOMn-KOyTuHr»): Cno- de Bandbeschichten
co0 OKpalmMBaHWS HeNpepbIBHbIM HaHECEHWeM NAaKoKpPaco4HOoro ma- en  coil-coating
Tepuana Ha MeTannuyeckylo NeHTy, KoTopas nocne cywku/otsepxae- fr enduction de bandes en continu
HUSA NAKOKPACOYHOIO NOKPLITUS MOXET ObITb CMOTaHa B PYNOH.
71 3epHeHue: Cnocob HaHeCEHUs NAKOKPaCOYHOro matepuana ¢ no- de Maserieren
MOLLbIO CneuparnbHbIX MHCTPYMEHTOB C LIENbIO NPUAaHNA OKpaLeHHOW en  graining
NMOBEPXHOCTW BHELLHETO BMAA APEBECUHbI. fr  grainage
72 HanoxeHuwe: Buanumblil y4acTok NOBEPXHOCTU, HA KOTOPOM cBeXe- de  Ansatz
HaHeCeHHbIN CMO NMakoKpacodHOro marepuana nepekpbiBaeT paHee en lap
HaHECEHHbIN CMOMN. fr  reprise
n puMedHaHune— HanoxeHune MoXeT cTaTb BUAWMBIM, Korga aBa NpuMbIKa-
KLWUX CNoa NakoKpaco4yHOro marepuana, HaHecCeHHble Yepes Manbli npome-
XKYTOK BpEMEHM, MbITaKTCA CMeLlaThCs, TO €CTh BO3HUKAET BUAUMBIA AedeKT,
BCreAcTBME TOro, YTO paHee HaHEeCEHHbIN CIoi YaCTUYHO CHOPMMPOBArICS.
Cnoco6bl hOpMUPOBAHUA JSTAKOKPACOYHOIO NOKPbLITUA

73 oTBepxAeHUe: YeenudeHue pasmepa Monekyn nneHkoobpasyw- de Hartung

LLero BeLecTea B pe3ynsrare XMMUYeCKoli peakumu. en curing, hardening

[FTOCT 28246—2017, cratbsa 73]. fr  durcissement; réticulation

MpumevyaHusa

1 YckopeHWe npolecca BO3MOXHO MOCPELCTBOM TEMSIOBOrO BO3AEWCTBMS
(Tenno, U3ny4YeHWe) unu kaTannaaTopos.

2 TepMUH «OTBEPXAEHWE» WUCMOMb3YIOT ANA ABYXKOMMOHEHTHbLIX flaKokpa-
COYHBIX MaTepuarnos. [pu 3TomM BTOPOW KOMMOHEHT, Kak npasuro, 0603Hava-
10T KaK oTBepAUTEnb.

74 ecTtecTBeHHas cywka: Mpouecc OpMUPOBAHNA NAKOKPACOYHOro
NOKPLITUA MPU HOPMATIbHbIX YCITOBUAX OKPY>KaloLLEN cpeabl.

75 ropavasa cyuwka: Npouecc HOpMUPOBAHUST NTAKOKPACOYHOro Mo-
KPbITUA C NPUMEHEHUEM NPUHYAUTENBLHOIO Harpesa.

MpuMeyaHue— lopsayas CcyllKka MOXET OCYLLECTBISATLCA MyTEM UHAYKLM-
OHHOrO, KOHBEKTUBHOIO, TEpPMOpPaAMaLMOHHOIO U Ap. Harpesa.
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Gerade Dring
natural drying
Hétéro Dring

Einbrennen
stoving (US: baking)
cuisson; séchage au four
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76 oTBepxOeHUe B MOTOKe 3neKTpoHoB: Mpouecc GeicTporo o6pa-
30BaHUA MONEKYNSAPHbLIX CBSA3ENA C NOMOLLbIO 00Ny4YeHUn aNeKTPOHaMU
npy NONy4eHUn NakoKPaCOYHbIX NOKPLITUIA CneunanbHoOro cocTasa.

77 Y®-oTBepkaeHue: [poLecc oTBepXKaeHUA NaKkoKpaco4HOro mare-
puana nocpefCTBOM BO3AEWCTBUA YNbLTPAUONETOBOMO U3IyYEHUSA.

78 yckopeHHasa cywka: [Mpouecc ¢hopMupoBaHUSI NAKOKPACOYHOrO
MOKpLITUA MPU TeMNeparype Bbile TeMnepaTypbl OKPY>KaloLLEel cpeabl,
HO HWXe TeMnepaTypbl ropa4en CyLLKW.

79 BpeMsA BblaepXku: VIHTEpBan BpEMEHU Mexay HaHEeCEHWEM Mo-
cnefoBareribHbIX CII0eB J1aKOKPaco4yHOro marepuana («KMOKpPbI no
MOKPOMY») W/UNKU UHTEpBAn BpeMeHu Ana ucnapeHus GonbLuei Yyactu
NeTyyYux BELECTB Nepes ropsaden CyLwkon unu Yo-oteepiaeHueM.

80 BbICbIxaHue OO UCYEe3HOBEHUS OTNMNA (BbiCbIXaHUE «A0 OTNU-
nay): COCTOsiHWE NaKOKPacCOYHOro MOKPLITUS, NPU KOTOPOM KacaHue
nanbueM ero NoOBEPXHOCTU HE OCTaBNAET BUAUMbBIX CIe0B.

81 BbICbIXaHue «Ha owynby»: COCTOSAHUE NAKOKPACOYHOTO MOKPbITUS,
npu KOTOPOM TLLATENbHOE HaXKaTue (OLLynbIBaHUE) €r0 pyKaMu He Bbl-
3bIBAET MOBPEXAEHUN.

Buabl nakoKpacoyYyHbIX NOKPbLITUNA

Mo Ha3HayeHuro

82 sawuTHOE nOKpbITHE: JIaKOKPACOYHOE MOKpLITUE, NMpeaHa3Ha-
YEHHOEe ANA 3aluTbl OKpaLLUMBAEMON NOBEPXHOCTU OT BO3AEHCTBUSA
(haKTOPOB BHELLHEN Cpeabl.

83 NpOTUBOKOPPO3UOHHOE NOKPbITHE: JlakoKpacouHOEe MNOKPbI-
TWe, NpeaHasHa4YEeHHOE Ans 3aLMThl OKPaLUMBAEMON NOBEPXHOCTU OT
KOppO3un nNpu B3aMMOAENCTBUM C OKpY>Xalowien u/mnu arpecCuBHOM
cpenon.

84 nporuBooGpacTarowee NOKpbITHE: JIaKOKpacovyHOEe MOKpbITHE,
npegHasHadYeHHoe ANndA 3aluThl OKpalmMBaeMoi NOBEPXHOCTM OT 00-
pacTaHus MMKpOOpPraHM3Mamu.

85 3awuUTHO-geKopaTUBHOE JIaKOKpaco4YHoe NokpbiTHe: Jlakokpa-
COYHOE MOKPbITUE, NpeAHa3HavYeHHoe AnA 3aliuTbl OKpalLulmMBaeMmow
NOBEPXHOCTU OT BO3AENCTBUA (PAKTOPOB BHELLHEN Cpeabl U NpuaaHus
en AeKopaTUBHbIX CBOMCTB.

86 pekopaTuBHOE JIAKOKpacoO4YHOe MOKpbITHE: JTaKOKpacO4YHOE Mno-
KpbITUE, NpefHasHa4eHHOE ANns NPUAaHUMA AEKOPATUMBHBLIX CBONCTB
OKpaLIMBaAEMOWN MOBEPXHOCTU.
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Elektronenstrahlharten
electron beam curing
séchage par faisceau
d’électrons

Hartung, UV
UV curing
séchage UV

ForcierteHartung;
forcierteTrocknung
forcedrying
séchage forcé

Abdunstzeit; Abliiftzeit
flash-off time
temps de préséchage

Klebfreiheit
tack-free
sec au toucher

Trocknen «zum Anfassen»

touch drying
séchage «touchery

Verkleidung
protective coating
couverture

Korrosionsschutz-Lackierung
anticorrosive coating
revétement de peinture
antirouille

Antifouling-Anstrich
Beschichtung

antifouling paint coating
antifouling revétement de
peinture

Schutz- und Dekorlackbes-
chichtung

protective and decorative paint
coating

couche de peinture protectrice
et décorative

Dekorlackbeschichtung
decorative paint coating
revétement de peinture
décorative



87 pekopaTMBHOE MOJIOTKOBOE JFIaKOKpacoO4YHoe NMoKpbITHe: Jlako-
Kpaco4yHOE NOKPbITUE, XapakTepusyroLleecsa HanMumem pucyHka, Ha-
NnOMHUHaoLWEro cneabl OT yaapa MOoN0TKa U YeKaHKK.

88 pekopaTMBHOE JIaKOKpacoO4YHOEe MOKpbITME «Myap»: Jlakokpa-
COYHOE NOKpbITUE, XapakTepusyioLleeca HannInem pucyHka B BuUAE
MOPLUMH (MOPLUMHUCTBIN Y30p).

89 pekopaTMBHOE JTAKOKPACO4YHOE NMOKPbITUE «larpeHb»: Jlako-
Kpaco4yHOe NOKPbITUE, XapakTepusyoLleecs HanM4Ymem pPUCYHKa, Ha-
NMOMWHAIOLLETO LLArpeHeBYIO KOXY.

90 pekopaTMBHOE TpecKawlueecA JaKOKpacoyHoe MOKpbIThe:
Jlakokpaco4HOoe MOKPbITUE, XapaKTepPU3yIoLLEeCcs HannineMm pucyHka,
HanoOMWHALLEro KPOKOANMOBYHO KOXY.

91 pekopaTUBHOE FIAKOKPACOYHOE MOKPbITHE «MOpPOo3x»: Jlakokpa-
COYHOE NOKPLITUE, XapaKTepu3ytoLLeecs HanM4ynem pucyHka, Hanomm-
HaIOLLEro KpucTansbl NbAa, 00pasyoLUMecs Ha cTekne.

92 KOHCepBaLMOHHOE FIaKOKpaco4YHOoe NoKpbITUE: JTakoKpaco4Hoe
NOKPLITUE, NPEAHA3HAYEHHOE AN BPEMEHHOW NMPOTUBOKOPPO3NOHHON
3auUThl OKpaLUMBaEeMON UNKU OKpaLUEHHOW MOBEPXHOCTU B npoLuecce
NpPOW3BOACTBA, TPAHCNOPTUPOBAHUSA U XPAHEHUS U3AENUNA.

93 aneKkTponpoBOAHOE JFIAKOKPAcO4YHOe MOKpbiTHe: Jlakokpacoy-
HOEe MOKpLITUE, CMOCOBHOE NepeHOCUTb SNeKTpuYeckue 3apaabl nog
BIUSAHWUEM 3NEKTPUYECKOro Monsi.

94 3neKTPOU3ONALUOHHOE JFIAKOKPAcO4YHOEe MOKpbITHe: Jlakokpa-
COYHOE NOKPbITUE NPAKTUYECKU HE NPOBOAALLEE ANEKTPUYECKUIA TOK 1
npegHasHayeHHoe Ans U30NSALUN YacTeil arekTpuYecKuX yCTPONCTB.

95 cneuunanbHoOe JFIAKOKpPAcoO4YHOe NOKpbITHe: JlakokpacoyHoe Mno-
KpbITWE, NpegHasHaYeHHOoe AN 3alMTbl OT PEHTTEHOBCKMX U APYrux
BWUAOB U3Ny4eHui, rmyBoKoro xonoaa, OTKPLITOrO NrameHu, Buonoru-
4eCKOro BO34ENCTBUA UK APYTUX 0COObIX (PakTOPOB BHELUHEN Cpeabl.

96 oTpenka noa npupoaHblie matepuanbi: [pugaHve okpawmsae-
MO MOBEPXHOCTU BMAA NMOBEPXHOCTU NPUPOAHOro marepuana ¢ no-
MOLLbIO cneunanbHbIX UHCTPYMEHTOB U NAaKOKPACOYHbIX MaTepuanos.
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Dekorlackbeschichtung
Hammer

decorative hammer paint
coating

marteau peinture décorative
revétement

Moiré dekorativen
Lackbeschichtung

decorative moirés paint coating
moire revétement peinture
decorative

dekorative Orangenschale
Farbanstrich

decorative orange peel paint
coating

orange, décoratif revétement de
peinture au pelage

Dekorlackschicht Risse
decorative cracks paint coating
craquelure

Frost Beschichtung dekorative
Farbe

decorative frost paint coating
gel peinture décorative
revétement

Konservierungslack-
beschichtung
preservative paint coating
revétement de peinture
préservatif

leitfahige Lackbeschichtung
conductive paint coating
revétement de peinture
conductrice

elektrisch isolierende
Lackbeschichtung

electrical insulating paint
coating

isolation électrique de revéte-
ment de peinture

Sonderlackierung
special paint coating
revétement de peinture special

vollstdndig aus Naturstein
fully natural stone
pierre entiérement naturel
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Mo cBoiicTBam

97 atMochepOoCTOiKOoe NAKOKpaco4yHOe NOKpbITHe: JlakoKkpacou-
HOE MNOKPbITME, CTOMKOE K BO3AEMCTBMIO KNMMaTU4eCcKuX hakTopoB
BHELLHEN Cpeabl: COMHEYHOIO U3My4YeHUs, BNaXXHOCTU, aTMOCHEPHbIX
0CajKoB, BbICOKMX U HU3KUX Temnepartyp, KOPPO3UOHHO-arpeCcCuBHbIX
3arpsi3HeHun .

98 6eH30CTONKOE JlaKOKpaco4YyHoe MOKpbITUE: JlakoKkpacoyHOe no-
KpbITUE, CTOMKOE K BO34ENCTBUIO BEH3MHA, KEPOCUHA U APYrux HedbTe-
NpPOAYKTOB.

99 BOOOCTONKOE JIAaKOKpPaco4yHOe MOKpbITUE: JlakoKpacoduHoe Mo-
KpbITUE, CTOWKOE K BO3AEWCTBUIO MOPCKOW MMM MPECHOW BOAbI U ee
napos.

100 mMacrnocToMKoe JlaKOKpacoyHoe NOKpbiTUe: JlakoKpacoyHoe
NOKPLITUE, CTOWKOE K BO3AENCTBUIO MUHEPANbHbIX MACEN U CMa3oKk.

101 TepMOCTOIKOEe JaKOKpaco4yHoe MOKpbITUe: JlakokpacoyHoe
NOKPbITUE, CTOMKOE K BO3AENCTBMIO TEMMEPATYPLI OKpyXKatoLwen cpe-
Abl BbiLe 60 °C.

102 XMMMYECKM CTOIKOE JTAaKOKPAaCcO4YHOE NOKpbITHE: Jlakokpacou-
HOE MOKPbLITUE, CTONKOE K BO3AENCTBUIO PA3NUYHBIX XUMUYECKUX pe-
areHTOB, TAKUX KaK arpecCuBHbIE rasbl UMW Mapbl, PacTBOPbI KUCIIOT,
LLENOYEN UNKU PacTBOPbI KUCHbIX, OCHOBHbLIX UMM HEWTPAarbHbIX CONEN.

103 HaAHOCTPYKTYpUpOBaHHOEe NOKpbiTUE: [lokpbiTUe, obGnagato-
Lee BHYTPEHHEN NN NOBEPXHOCTHOW CTPYKTYPON B HAHOAMAaNAa3oHe.

104 camoBoccTaHaBnuMBalLieecs JlIaKkoOKpacoyHoe NoKpbITUe (na-
KOKpaco4yHOe MOKPbITUE C IPPEKTOM «3anevnBaHusy): Jlakokpacou-
HOE NOKpbITUE, CMOCOBHOE BOCCTAHABMMBATL UCXOAHbLIN BHELLHWIA BUA
nocrne NOBPeXaeHuii, Hanpumep uapanuH.

105 cHumawleecs (CbEMHOE) MOKPbITUE: BpemMeHHOe 3almTHOEe
NaKoKpaco4yHOEe MOKPbITUE, KOTOPOE MOXET ObiTb MNErko yaaneHo ¢
OoKpaLMBaeMON MOBEPXHOCTH.

106 TeKCTypupoBaHHOE MOKpbITHE: JlTaKOKpacovyHOE MOKPbITUE, KO-
Topoe nocne hopMUPOBAHUSI UMEET PETrYNSAPHO CTPYKTYPUPOBAHHYIO
NOBEPXHOCTb.
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wasserdichte Farbe
Beschichtung

weatherproof paint coating

revétement de peinture imper-
méable a I'eau

benzinresistente Lackierung
petrol-resistant paint coating

revétement de peinture
d’essence résistant

wasserdichte Farbe
Beschichtung

waterproof paint coating

revétement de peinture imper-
méable a I'eau

6lbesténdige Lackierung
oil-resistant paint coating

un revétement de peinture
résistant a I'huile

hitzebestandige Lackierung
heat-resistant paint coating

un revétement de peinture
résistant a la chaleur

chemisch besténdige
Farbbeschichtung

chemically resistant paint
coating

revétement de peinture résis-
tant aux produits chimiques

Beschichtung, nanostrukturierte
nanostructured coating
revétement nanostructure
Reflow-Effekt

reflow effect

effet de fluage
Abziehlack

strippable coating
revétement pelable
Strukturbeschichtung
textured coating

revétement texturé
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107
COBOKYNHOCTb XapaKTepPUCTUK: XapakTepuctuku, onpegensowme de Performance
noBegeHue marepuana.
en performance
MpuMeyaHue — lNpu 0603Ha4YeHMM MaTeprana JOMKHbI ObITb yKkasaHbl
ero ocobble XxapakTepUCTUKH. fr  performance
[FOCT 28246—2017, crarba 80]
108 BHewHui BuA: BusyanbHble xapakTepucTuku okpalueHHon no- de  Erscheinungsbild
BEPXHOCTHU.
en appearance
MpumMmeyvaHmne — K HUM oTHOcATCA LBET, bneck, 4eTKocTb pucyHka (DO,
en: distinctness of image), ByanupoBaHue NakoKpacodHoro NoKpuITUs, cTpyk- 1T aspect
Typa NOBEPXHOCTU, TEKCTYpa NOBEPXHOCTH, «anenbLCUHOBas Kopka» U T. 4.
109 TonwMHA HeCTeKallero MOKporo cros sflakokpacoyHoro no- de Dicke der Schicht in nicht nass
KpbITUA: TONWMHA MOKPOro CROA NakoKpacoyHOro NOKpbITUA, NPU Ko- Farbe tropft
TOPOM He HabnogaeTCcA CTekaHus ero Npu CyLLKe B BEPTUKANbHOM UAn . .
P A prcy P en thickness of the layer in not
HaKNOHHOM MOSNOXEHUMN. L
dripping wet
MpumMeyaHune— OueHUBaETCA BLICOTOI LLENKM annnukaropa. L.
fr  épaisseur de la couche de
peinture humide ne peut goutter
110 HOMMHanNbHaA TOMNMUMHA fTAaKOKpacouyHoro nokpbiTua: Tonwm- de Nenndicke Lackbeschichtung
Ha BbICOXLIErO NAKOKPaCcO4HOro NOKPLITUS, NPeayCMOTPEHHas perna- . . . .
P P peay P p en nominal thickness paint coating
MEHTOM, NPOEKTOM UM MHLIM HOPMATUBHbLIM JJOKYMEHTOM AN AOCTK-
YKEHWA 3a3aHHOTO Cpoka CnyObl. fr  épaisseur nominale revétement
de peinture
111 MakcumanbHasa TOJMHA FAKOKPACOYHOro nokpbiTua: Ton- de maximale Dicke
LMHA BbICOXLLETO NAKOKPACOYHOTO MOKPLITUA, NPEBLILLEHUE KOTOPOW Lackbeschichtung
MOXET OTPULIATENbHO NOBMMATL HA €ro 9KCMyaTauMoHHbIe CBONCTBA. . . .
en maximum thickness paint
coating
fr  une épaisseur maximale de
revétement de peinture
112 TeKCTypa FakoKpPaco4yHOro nokpbiTuA: Penbed u pucyHok de Oberflachenstruktur;
OKpaLLEHHON MOBEPXHOCTMU. Nachziehen
MpumMeyaHune — TekcTypa 3aBUCUT OT penbeda Nnakokpaco4Horo Nokpel- en  surface structure; texture
TUS, YCNOBUIA 0OCMOTpa (paccTosAHWSA A0 OKpaLUeHHO| NOBEPXHOCTU U APYTiX).
Ha TeKcTypy BNWSIOT, HanpuMep, PO3SMB XUAKOro Nakokpaco4Horo Matepua- fr  structure de surface; texture
na, a TakKe XapakTepUcTukn OKpaLIJI/IBaeMOVI NOBEPXHOCTHU.
113 HaAHOCTPYKTypa NakoKpaco4YHOro NOKpbITUA: PerynsapHasa yno- de  Nanostruktur
AOOMEHHAS CTPYKTYpa NOBEPXHOCTU B HAHOMETPOBOM HaHOAMAaNa30-
Eeﬂ PyKTYP P P A en nanotexture
fr  nanotexture
114 apresMoHHasi NPOYHOCTb JIAKOKPACOYHOro NokpbiTuA: Cuna, de Haftfestigkeit
KOTOpas HeobOxoamMa Ans OTAENEHUS NaKkOKPAaCOYHOro MOKPbITUS OT .
P <A A A P P - en adhesive strength
OKpaLumBaeMoi NOBEPXHOCTU UMK APYIUX NaKOKPaCOYHbIX MOKPLITUN.
fr  adhérence
115 koresus: COBOKYNHOCTb Cuf, CBA3bIBAKOLLAA YacTuLbl nakokpa- de Kohésion
COYHOIO NOKPbITUA UMK €70 CNOW B 4MHOE LIenoe. .
en cohesion
Il punmMmevyaHune — Koreauto He cnepyet nytartb € aﬂ,reaVIOHHOVI NPOYHOCTbIO. L.
fr  cohésion
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116
COBMECTUMOCTb JIAaKOKPACOYHOro MaTepuana ¢ okpawuBaemon de Vertraglichkeit
NOBePXHOCTLIO: CNOCOGHOCTL NAaKOKPaCOYHOTO Marepuana HaHo- oo compatibility
CUTbCS Ha OKpaLLMBAEMYI NMOBEPXHOCTb 0e3 NpOSABMNEHUSA Hexena- o
TerbHbIX 3DEKTOB. fr  compatibilité
[FOCT 28246—2017, ctatbsa 85]
117 NPUrogHOCTL K MOBTOPHOMY HaHeceHMIo: Cnoco6HocTb nako- de  Uberlackierbarkeit
KPACOYHOTO NOKPBITUS BOCTIPUHUMATL HAHECEHUE MOCNEAYIOLNX CNO- oy recoatability
€B TOr0 K& CaMOro nNakoKpaco4yHoro marepuana. o
fr  recouvrabilite
118 uBeT fTaKoKpaco4yHOro NoKpbITUA: OLlyuieHne, Bo3Hukaowee B de  Farbe
pesynerate BOCNPUATUA YENOBEYECKMM [Ma30M CBETOBbIX BOMH OMpe- o o100«
JEneHHOro CneKkTpankLHoro cocraea.
fr  couleur
MpumeyaHune — LiBeT xapakrepusyercs LiBETOBbIM TOHOM, HACBILLEHHO-
CTbIO U CBETNOTOW.
119 ApPKOCTbL NAaKOKpPaco4YHOro nokpbiTua: CoyetaHue ceetnotbl 1 de Helligkeit
WHTEHCWBHOCTU LIBETA JTAKOKPACOYHOTO MOKPLITUA. en brightness
MpumeyaHune— SpKoCTb YUCIEHHO BbipaxaloT koopguHaTon useTa Y. fr  luminosité
120 Gneck yIaKOKPacO4YHOro NOKPbITUA: OnTuveckoe ceoicTBO No- de Glanz
BEPXHOCTU NTAKOKPACOYHOTO MOKPLITUSA, XapakTepusytouiee ee crnocob- gloss
HOCTb 3€pPKarbHO OTpaXKaTb CBETOBbIE Ny4M. .
fr  brillant
121 mAHUEeBOe NakokKpacoyHoe nokpbiTue: bnecrawee nakokpa- de Glanzlackbeschichtung
CO4HOE NOKpbITHE. en glossy paint coating
fr  revétement de peinture brillante
122 maToBOe€ rflakoKpacoyHoe NokpbiTHe: JlakokpacoyHoe nokpbl- de  Mattlack-Beschichtung
TUe, He umeroLee bneck. en matt paint coating
MpumMedaHue — MNoBepxXHOCTb NAKOKPACOMHOrO MOKPLITUSA, AUPEDY3NOH- fr mat revétement de peinture
HO OTpaxalolas CBET, KaxyLlascs M BOCMPUHUMaeMasi OAUHAKOBO SIPKON ¢
PasfUYHbIX HanpasneHun.
123 nonyrnsaHueBoe flakoKpaco4yHoe nokpbiTue: MsHuesoe nako- de Seidenglanz Lackbeschichtung
Kpaco4yHoe MokpbiTWe, Grneck KOTOPOro B OTPaKeHHOM CBETE CNerka on  catin gloss paint coating
NPUIyLLUEH. . .
fr  brillant satin revétement de
peinture
124 nonymaroBoe flakoKpacouyHoe NnokpbiTue: MatoBoe nakokpa- de semi-matt Lackierung
COYHOE NOKPbLITUE CO Crerka rmsaHLeBon NOBEPXHOCTLIO. en semi-matte paint coating
fr  semi-mat revétement de
peinture
125 oTbneck nakokpaco4yHOro nNokpbITuA: Bneck nakokpacovyHoro en sheen
MOKPbITUSA, BUAUMBIA HA MaTOBOW MOBEPXHOCTW MPWU ONpeaeneHHOM
yrne nageHus ceera. fr lustre
Il punMedYyaHne — TepMVIHa Ha HEMeLKOM A3bIKe, 3KBUBaneHTHOro aHMmuiA-
CKOMYy «sheen», He CyLllecCTBYyeT.
126 TBepAOCTb JTAKOKPACOYHOro NOKPbITUA: CnocoBHOCTL Bbicox- de Hérte
LUero nakoKPaCo4YHOro MOKPLITUS COMPOTUBMATBCH MPOHWUKHOBEHWIO on  hardness
unu BAaBnNMBaHUIO TBEPAOro Tena. |
fr  dureté
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127 ynpyroctb J1akOKpPacOYHOro nOKpbITMA: CnocoOHOCTb BbI-
CYLLEHHOTO NaKOKPAaCOYHOTO MOKPLITUA MPUHUMATb CBOIO MCXOAHYIO
dopMy nocne CHATUS AENCTBYIOLLIECH HArpy3Ku.

MpuMeyaHue—CM. TaKke 3NaCTUYHOCTb.

128 3M1aCTUYHOCTb JTAKOKPACOYHOTO NOKPbITUA: CNoCOOHOCTL BbI-
COXLLETO NTAaKOKPACO4YHOTO NOKPLITUA cneaosaTtb 6e3 noBpexaeHus ae-
dopMauusiM OKpaLLEHHOW NOBEPXHOCTU, HA KOTOPYIO OHO HAHECEHO.

129 CBeTOCTOMKOCTbL NAKOKPACOMHOro NOKPbITUA: CnocoOHOCTL
NaKOKpPaCOYHOTO NOKPLITUS COXPAHATb 3aJaHHbIE CBOMCTBA NOA BO3-
ANEeNCTBMEM COJTHEYHOrO CBETA.

130 UBETOCTOMKOCTb JITAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: CTeneHb CTON-
KOCTM LBeTA.

MpuMeyaHue— Ha UBETOCTOWKOCTb MOXET BMUATb, Hanpumep, Bo3aeii-
CTBUE OKpYXaloLLen cpeabl.

131 wnugyeMocTb NAKOKPACOYHOro NOKpbITUSA: CNocoOHOCTL Na-
KOKPaCOYHOIO MOKPbLITUS W3MEHATH LUIepPOXOBaTOCTb NMpu abpasuBHOM
obpaboTke.

132 nonupyemMocCTb JTaKOKPaCO4YHOro NOKPbITUs: CNOCOOHOCTL Na-
KOKPaCOYHOro MOKPbLITUSI BOCCTAHABNMBATL MM NOBbLILWATL ONeck npu
06paboTKe NONMPOBOYHLIMU COCTaBaMMU.

133 cnNOCOGHOCTb K MbITLHO JTAKOKPACOYHOIO NOKPbITUA: CTENeHb
NErkocTu, C KOTOPOW Mbiflb, FPA3b U NATHA MOrYT ObITb CMbITbI C NAKO-
Kpaco4HOro nokpbITUA 6e3 yxyAlleHus ero cneumanbHbiX U Aekopa-
TUBHbIX CBOWCTB.

134 WenKoOBUCTOCTb JNIAKOKpAco4yHOro nokpbiTusa: OB6pa3oBaHue
Ha BHELUHEM CI0e NaKOKPaCOYHOW CUCTEMbI napannenbHbIX MUKPO-
CKONUYECKUX HEPOBHOCTEN, CO3AAIOLMX ONTUYECKUIA SPAEKT yBNax-
HEHHOTO LLerKa.

135 NPOHULIAEMOCTb NTAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: CBONCTBO Nako-
KPacO4YHOro MOKPLITUA UMW €ro Cros, xapakrepusyiowee auddysuio
yepes Hero XXMAKOCTW UK rasa.

136 noxapHas onacHOCTb NTAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: COBOKYM-
HOCTb MOXapHbIX CBOMCTB JAKOKPACOYHOrO MOKPLITUS, CBA3AHHasa C
BO3MOXHOCTbIO BOSHUKHOBEHUSA U pacnpoCTpaHeHus noxapa.

DedekTbl NakoOKpacoOUYHbIX NOKPbITUMN

137 cnunaHve OKpalleHHbIX MOBEPXHOCTENW: HexenarenbHoe
CKINeMBaHue ABYX OKpaLLEHHbIX MOBEPXHOCTEN, BO3HUKAIOLLEE BCnea-
CTBME KOHTaKTa OKpaLUEHHbIX U3genuii 4pyr ¢ ApyroM noj Harpyskown
nocne 3agaHHOro BPEMEHW CYLLKW/OTBEPXKAEHUS.
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Elastizitat

elasticity

élasticité

Flexibilitat; Verformbarkeit
flexibility

souplesse

Lichtstabilitdt Lackbeschichtung
light stability paint coating

stabilité 3 la lumiére de
revétement de peinture

Farbbestandigkeit
colour retention

conservation de la couleur

Schleiflackbeschichtung
sanding paint coating

poncage revétement de
peinture

Polieren Lackbeschichtung
polishing paint coating
polir une couche de vernis
Waschbarkeit

washability

lavabilité
Glanzfleckenbildung
silking

moirure

Durchlassigkeit
permeability

perméabilité
Lackbeschichtung Brandgefahr
fire hazard paint coating

feu revétement de peinture de
danger

Beschleuniger
blocking
blocage
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138
BNUTbIBaHWE NakokpacoyHoro matepuana: YactuyHoe normowe- de Einfallen
HWEe NaKoKpPaco4HOro marepuana okpalumsaeMon MOBEPXHOCTbIO, en  sinkage
NPOSIBNSAIOLLEECA B OCHOBHOM KakK fokanbHble pasnuyus onecka n/ fr  embu
Unn TEKCTYpSI.
[FOCT 28246—2017, cratbst 103].
139 BbINOTEBaHME XMAKMX KOMMOHEHTOB JFlAKOKpPaco4yHoro mare- de Ausschwitzen
puana: Murpauua Ha NOBEPXHOCTb NTAaKOKPaCOYHOro NOKPLITUSt OAHOTO en  Sweating, exudation
UM HECKOIbKMX KUAKMX KOMIMOHEHTOB NaKoKpaco4Horo matepuana. fr  exsudation
Il puMedaHNne — anMepaMI/I KUAKUX KOMMOHEHTOB NaKoKpaco4Horo ma-
Tepunana, MUrpUPYKOLLKMX Ha NOBEPXHOCTb NaKOoKPacOoYHOro NOKPbITUA, MOryT
ObITb oTBepauTeny, I'IJ'IaCTVICbVIKaTOPbI unn apyrne KOMnoHeHTkl NakoKpacoy-
HOro Marepuana.
140 ©enecoBaTOCTb JIAKOKPACO4YHOro NokpbITusA: MonoyHo-6enas de WeiRanlaufen, Schleier
onanecueHUua Npo3pavyHoro nakoKpaco4yHoro nokpeITuA, nossneHune en blushing, haze
KOTOPOW BbI3BAHO KOHAEHCALMEN BNarn U3 Bo3gyxa npu ero CyLuke. fr  opalescence, voile
141 NOMyTHEHMEe JNAKOKpPaco4uyHOro nokpbitua: O6pasoBaHume Ha- de Ausbliithen
nerta Ha NOBEPXHOCTU NaKOKPacoYHOro MOKPLITUA, BbI3BAHHOE MUrpa- en  blooming
uuen kakoro-nubo BeLlecTea. fr  ressuage
Il punMedaHne — BeLL[eCTBO MOXET ObITb OAHUM N3 KOMMNOHEHTOB NaKo-
KpaCO4YHOro NOKpbLITUA UK OKpaLI.IVIBaEMOVI MNOBEPXHOCTU.
142 3arpsA3HAEMOCTb JIAKOKPAcoOvyHOro nokpbiTMA: CKNoHHOCTL de  Schmutzaufnahme
BbICOXLLIETO JTAKOKPaCO4YHOro MOKPbLITUA UMK ero cnos nputarmeatb K en  dirtpick-up
NMOBEPXHOCTU 3HAYNTENbHbIE KONMUMYECTBA 3arpA3HAIOWUX BELLECTB. fr  facilité d’encrassement
143 XpynKOCTb NTAKOKpPacoO4YHOro nokpbiTuA: CocTtosHue nakokpa- de Sprodigkeit
COYHOrO MOKPbLITUSA, XapakTePU3yloLLeecs HacToNbko Manon anactuy- en  brittleness
HOCTbIO, YTO OHO MErko pacnajaercs Ha Menkne KyCo4Ku. fr  friabilité
144 ny3bipb HA JIAKOKPACOYHOM MOKPLITUM: 3aKPbIThIE UMK OTKPLl- de  Blase
Tble NOpbl chepuyeckoin hopMbl B NTAKOKPACOYHOM NOKPbLITMKM, 4acTo en  bubble
BbI3BaHHbIE UCMAPEHMEM PaCTBOPUTENS. fr  bulle
145 obpasoBaHue ny3bipeil B JIAKOKPAco4yHOM nokpbituu: O6- de Blaschenbildung
pasoBaHWe ucHe3aloLWwmMx Wnnu NOCTOSHHbIX Ny3blpeit B HAaHECEHHOM en  bubbling
NaKkoKpacoMHOM NOKPbITUMN. fr  bullage
146 WTPUXU HA FIAKOKPACOYHOM NOKPLITUKM: XOpowo 3ameTHble de  Streifigkeit
cnefabl, OCTaBNEHHbIE KUCTbIO, BCIIEACTBUE HEAOCTATOMHOrO pO3NuUBa €n  ropiness
NaKoKpaCcoOYHOrO0 marepuana u/unu HekadectseHHoro wnudosanuss fr  cordage
OKpaLuMBaeMOl NOBEPXHOCTU WU/UINU HWXKENEXaLUMX CNoes nakokpa-
COYHOrO NOKPLITUSA.
147 HannbIBbI HA TAKOKPACOYHOM NOKPbLITUK: JlokanbHble HeoaHO- de  Hanger
POAHOCTY TOMNLLUMHBI NTAKOKPACOYHOTO NOKPbITUsI, 06pasylomecs B pe- en  sag
3ynbTaTe CTEKAHMS BHU3 NTAKOKPAcO4YHOro marepuana Bo Bpems cywku fr - feston
B BEPTUKANBHOM MW HAKIIOHHOM MOSOXEHUMU.
148 o6pa3oBaHMe HaMILIBOB Ha JFlAKOKPacoyHoM nokpbiTuuM: de Ablaufen; Abrutschen
CTekaHue NnakoKpaco4HOro marepuana npu HaHeceHuu u/mnu cyluke en  sagging
B BEPTUKANbLHOM MIM HAKMOHHOM MONOXeHuU, npusoasLlee k HeogHo- fr  festonnage

POAHOCTU TONLWMUHBI BbICOXLLErTro NakoKpaco4YHOro NOKPbITUA.
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149 HaTek Ha NaKOKPaCOYHOM NOKPbITMK: HeOOonbLLUONW HANMbIB HA
NaKOKpPaCO4YHOM NMOKPLITUK.

150 notek («Cnesku») Ha NAKOKPaCOYHOM NMOKPbITUM: HebonbLuoin
HannbIB OT CTEKAHUA NAKOKPaco4yHOro matepuana Ha BepTUKarbHON
UINU HAKNOHHOMN OKpaLLEHHOW NOBEPXHOCTH, MOXOXMI Ha Cresy.

151 cmopwMBaHMe naKOKpacovyHoro nokpbiTua: OO6pasoBaHue
CKNagokK Ha NakoKpacoOYHOM NMOKPbITUU BO BPEMSA CYLLKW/OTBEPXKAEHUSA.

152 obGpasoBaHue KpaTepoB B NAKOKPaCOYHOM nokpbiTum: O6pa-
30BaHME B NAKOKPACOYHOM MOKPLITUM MaNEHbKUX KPYMMbIX yriyone-
HUN, COXPAHAIOLLMXCA NOCNE CYLLKW.

MpumevaHus

1 KpaTepbl MOryT NPOHWUKaTb A0 HWXeNeXallero crosi JlakokpacouHoro no-
KPbITUS UMW A0 OKpaLIMBaeMoi NOBEPXHOCTU.

2 Kpatepbl ofpasyloTca Bcrieactsue nokanbHbIX HEOAHOpPOAHOCTel no-
BEPXHOCTHOIO HaTSKEHUA B NAKOKPACOMHOM NOKpbITUM. Hanbonee vactbimn
npudmMHamn obpasoBaHUs KpaTepoB SBMAETCA 3arpsi3HeHWe oKpalluBaeMon
MOBEPXHOCTY MU NaKOKPacoYHOro NOKPLITUA HE COBMECTUMBIMU C HUMU Ma-
Tepuanamu, Hanpumep Kannsmu Macna unu Yactuyami nbinu.

153 «pbIOMiA ras» B NaKOKPacCOYHOM NOKpbITUM: [pucytcreue Ha
MOBEPXHOCTY NAKOKPACOYHOT0 NMOKPLITUS KpaTePOB, B LIEHTPE KOTOPbIX
HaxoAATCA MHOPOAHbIE YacTuLbl.

154 BKIOYEHUA B JITAKOKPACOYHOM MOKPLITMKU: Hanuune B nako-
KPaCOYHOM MOKPLITUWN MOCTOPOHHUX YACTULL.

155 murpauma kpacsuwero BewecTBa: [lpouecc NPOHUKHOBEHUA
KpacsiLLero BeLlecTBa U3 OAHOr0 Marepuana B APYron Npu KOHTakTe
MEXIY HUMMU, BbI3bIBAIOLLMI HEXenaTenbHoe 06pazoBaHue NaTeH unu
NU3MEHEHMWE LBeTa NakoKpacO4YHOro MOKPbITUA.

156 obpa3oBaHue OCNUH HA JIAKOKPAaCcOYHOM NOoKpbITUKU: OBpaso-
BaHWE Ha NaKOKPaCOYHOM MOKPbITUM BUAWMbBIX YYACTKOB HEOAMHAKO-
BOW TOMNLUMHbI, Pa3NUYaloLLMXCA pasmepaMn 1 pacnoroXXeHueMm.

157 obpasoBaHMe MOPWMUH HA JFAKOKPACOYHOM MNOKPbITUK:
JkcTpemanbHaa ¢opma 00pasoBaHMS OCMUH HA NaKOKPaCO4YHOM
MOKPbITUM.

158 oTnun nakokpaco4YyHOro NOKpbiTUA: CBONCTBO NTAKOKPACO4HO-
ro MOKPbITUA COXPaHAATb NMMMNKOCTb MOCMEe 3a[aHHOro pexxuma CyLuku/
OTBEPXXAEHUS.

159 BcnyuyuMBaHue NakoOKpaco4YHOro NOKpbITHMA: PasmaryeHue, Ha-
OyxaHue Wnu OTCIIOEHME BbLICOXLUETO IAKOKPACOYHOIO MOKPLITUA OT
OKpawwmBaemMon NOBEPXHOCTU, KOTOPOE MOXET NPOU3ONTU NPU HaHe-
CeHUW nocneayiowero Cros unu 4eMcTBun pactBopuTens.

160 obGpasoBaHue OynaBOYHbIX NPOKOMOB B JTAKOKPACOYHOM MNO-
KpbITMK: Hanuune B NakOKPACOYHOM MOKPLITUM MENKUX MOP, HANOMU-
HaIOLLMX NPOKONbI, CAeNaHHble OynaBKoW.
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Laufer
run
coulures

Trédne
tear
larme

Krauseln; Runzelbildung
wrinkling
frisage

Kraterbildung
cratering
formation de cratéres

Fischaugen
fish eyes
yeux de poisson

Inklyusions
inclusions
nklyusions

Ausbluten
bleeding; migration
saignement

Scheckigkeit
cissing
rétraction

crawling
rétrécissement

Nachkleben
after tack
poisseux résiduel

Hochziehen
lifting
détrempe

Nadelstichbildung
pinholing
piqares
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161 pacTpeckuBaHue aKoKpacoO4YHOro nokpbiTusa: O6pasoBaHue de
TPEeLWMnH B BbICOXLIEM 1AKOKPACOYHOM MOKPbITUN UMK €ro crioe.

MpnmeyaHna

1 TepmuH ncnonb3yeTcs A41a 0603HaYeHNs 0coboli (hopMbl pacTpeckMBaHus,
npeacTaBneHHOW Ha pucyHke 1

2 O6pa3oBaHue TpeLuH /TaKOKPacOYHOro MOKPLITMS B BUAE «KPOKOAW/IOBOM
KOXW» 1 06pa3oBaHmne TPeLLMH NakoKPacoYHOro MOKPbITUS B BUAE «MTUYbUX
cnepfoB» SABNAIOTCA NpuMepaMn ocobbiXx hOpPM pacTpecKMBaHus.

N

PucyHok 1 — O6pa3oBaHue TpeLvH
IaKOKPaCOYHOro MOKPbITUSA

162 o6pa3oBaHWe CeTKM MOBEPXHOCTHbIX TPElMH nakokpacou- de
HOTO NOKPbLITUA: PacTpecknBaHWe NaKOKPACOUYHOTro MNOKPLITUSA WK

CNosi B BUAE CETKM MEeNKUX TPelWH, PaBHOMEpPHO pacnpefesfieHHbIX en
no NOBEPXHOCTH. fr

MpumevaHune — MMpumep 06pa3oBaHUSI CETKM MOBEPXHOCTHLIX TPELLMH
nokasaH Ha pucyHke 2.

PncyHok 2 — ObpasoBaHue ceTkn TpeLyH
JIaKOKPaco4HOro MoKpbITUA B BUdE CEeTKU
MEJIKNX MOBEPXHOCTHbIX TPELUH
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Rissbildung
cracking

craquelage

Krakelieren
checking

craquelures en quadrillage



163 ob6pa3oBaHue cpefHUX TpPeLwWuH NakoKpaco4YHOro NOKpbITUA: en
PacTpeckvBaHve B BuAe CeTKM LUMPOKUX TNYBOKMX TPeLimH, pasHo- fr
MEpPHO pacnpefesieHHbIX N0 NOBEPXHOCTU BbICYLLUEHHOIO /1aKOKpacou-
HOrO MOKPbITUSA.

MpumeyvaHns
1 O6pa3oBaHue cpefHuX TPELLUH TAKOKPACOYHOTO MOKPbITUA Ha pUCyHKe 3.
2 B HemMeUKOM 1 hpaHLy3CKOM fA3blKax AaHHbI TEPMUH OTCYTCTBYET.

PucyHok 3 — O6pasoBaHue CpefHuX TPELMH NaKOKPACOUYHOTO MOKPbITUS

164 o6pa3oBaHWe TpeLwuH 1aKoKpacoO4YHOro NoKpbITUA B Buae de
«KPOKOAUNOBOW KOXWU»: Bua pactpeckuBaHusi, 06pasyolumii xapak- en
TEPHbIA PUCYHOK M3 TPELUUH, B BUAE «KPOKOAMIOBOW KOXM». fr

MpumeuaHune — MNpumep 06pasoBaHNs TPELLMH TAKOKPACOUYHOTO MOKPbI-
TUS B BUAE «KPOKOAM/IOBOW KOXW» NPEACTaBMeH Ha pUCYHKe 4.

PucyHok 4 — O6pa3oBaHue TpewuH NakoKpaco4YHOro NoKpbITUS
B BUAE «KPOKOAW/IOBOMN KOXU»

FOCT 9.072—2017

crazing
fai'encage

Krokodilhautbildung
crocodiling
peau de crocodile
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165 o6pa3oBaHMe TpewuH slakokpacodHoro nokpblTmsa B Buge de KrahenfuB-Rissbildung

«NTUYbUX cnefoB»: Bug pactpeckuBaHus, obpasytolunii xapakrep-
Hblli PUCYHOK M3 TPELUMH, B BUAE «NTUYLUX Ce0B».

MpuMmeuaHue — Mpumep 06pa3oBaHMs TPELLMH NIAKOKPACOYHOTO MOKPbI-
WA B BUAE «NTUYLUX CNE0B» NPEACTaB/IEH Ha pUCyHKe 5.

PucyHok 5 — O6pa3oBaHue TpeLyuH 1akoKpacoUYHOro NoKpbITUS
B BUAE «NTUYLUX CNeaoB»

166 o6Gpa3oBaHue yCafOYHbIX TPELWWH S1aKOKPACOUYHOIO MOKPbI-
Tusi: O6pasoBaHMe HeperynsipHbIX NPEPLIBAIOLLMXCSA TPELLMH B 1aKO-
KPaco4YHOM MOKPLITVN, MOSIBASIOLLMXCSH BCNeACTBME YMEHbLUEHUS 06b-
eva npy cyLlKe/oTBEPXAEHNN.

167 obpasoBaHue y3opa «MOPO3» Ha S1TAKOKPACOYHOM MOKPbITUN:
MosBneHve Ha rAHUEBOM IaKOKPACOYHOM MOKPLITUM MHOTOUYUCIEHHbIX
MaTOBbIX TOHYAWLINX CKIaA0K, HAMOMUHAIOWMX «MOPO3HbI Y30p».

168 nobesieHne Nop NakoKkpaco4YHOro NOKPbITUA: benble nnm cepe-
6puCTble y4acTkM, 0ObIYHO NOSIBAAIOLWMECH HA KPYNHOMNOPUCTOW Ape-
BECUHE Npy )OPMUPOBAHMN NPO3PAYHOro /1TaKOKPACOUYHOro MOKPbITUS,

169 warpeHb NakoKpacoyHOro NoKpbITUA: JlaKkoKpacoyHoe MOKpPbI-
TMe, HanomuHarwLlee Mo BHELHeMY BUAY TEKCTYpPY KOXypbl anefb-
CUHa.

170 NATHUCTOCTb /1AKOKPACOYHOTO MOKPbITUA: [MOBEPXHOCTHBbIIA
AedeKT Ha OTAeNbHbIX yyacTkax /TaKoKPacOUHOro MOKPbLITUSA, BUAU-
Mblii BCNEACTBUE Pa3NUNSI OTPAXKEHUSI cBETa Mexay AedeKTHO no-
BEPXHOCTLIO M NPUMETaoLmMMn 061acTAMN.

171 HeopgHOopogHAasA OKpacka JiaKoKpaco4HOro nokpbiTua: He-
OAHOPOAHBIA BHELUHWIA BWA /TAKOKPACOYHOro MOKPbITUS, 3aBUCALLMWIA
OT Xa0TMYECKN PACMOJIOKEHHbIX YHACTKOB S1IaKOKPACOYHOIO MOKPbLITUS,
OoT/IHaloLLMXCS NO UBeTy u/mnn 6necky.

172 uapanuHa Ha lakokpaco4yHOM MokpbiTUK: Mope3 wm 6opo3s-
Ka Ha MOBEPXHOCTW NTaKOKPACOYHOrO MOKPLITUSA, NOMyYEHHBIE MPU KOH-
TakTe C OCTPbIM MPeAMETOM.
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crow’s foot cracking
pattes de corbeau

Schwindrissbildung;
Schwundrissbildung
mud cracking
retrait-fissuration

Eisblumenbildung
frosting
givrage

Silberporen
whitening in the grain
blanchissement aux pores

Orangenschaleneffekt
orange peel
peau d’orange

Verkratzung
mar
tache

Fleckigkeit; Wolkigkeit
mottiling
marbrures

Kratzer
scratch
rayure



173 Hagpes3 NakoKpaco4yHOro NokKpbITUA: [oBpexaeHne nakokpa-
COYHOTO NOKPLITUS B BUAE TNIMHWUM, NPEAHAMEPEHHO NPOYEPHEHHON A0
OKpaLuMBaeMOii NOBEPXHOCTU Nepes UCTbITAHUEM.

Buabl paspyweHUa akokpacoOUYHbIX NOKPbITUN

174 BblUBeTaHUWE JITAKOKPACOYHOro NOKPbITUA: OCBETNEHUE UCXOA-
HOro LBETA NAKOKPACOYHOIO NOKPbITUA.

175 nomaTtoBeHUE JIAKOKPACOYHOro NOKpbITUA: [MoTepa 6necka
NakoKPaco4HOro MOKPbITUSA, BO3HUKAIOLLASA BCNEACTBUE BO3AENCTBUSA
BHELLHMX haKkTOpPOB.

176 u3MeHeHue LBeTa JIAKOKPACOYHOro nOKpbITUA: 3meHeHue
LBETA NaKOKPACOYHOTO MOKPbLITUA B pe3ynbrare BO3AENCTBUS BHELL-
Hux hakTopoB (nobGeneHue, NOTEMHEHUE, MOXENTEHUE U APYIUE U3-
MEHEHUS).

177 HaneT pXaB4YUHbI HA NNAKOKPACOYHOM NOKPbITUU: N3MeHeHune
LBeTa NakoKPacOYHOrO MOKPbITUSI, YKa3blBAKOLLIEE HA HAYano KOppo3uu.

178 BbiBeTpUBaHUE JSIAKOKPACOYHOIO NOKPbITUA: Pa3pyweHue na-
KOKpPaCOYHOro NOKPbLITUSI B pe3ynsrare 3po3uu.

179 rpaseygepxaHue JFakoOKpPacoyHOro noOKpbITUA: CKIOHHOCTb
NaKoKPacO4HOro MOKPbITUSA yAepXXMBaTh HA MOBEPXHOCTU 3arpsA3HSALo-
Lne BELLeCTBA, He yaansieMble NPOCTONW YNCTKON.

180 BbicanuMBaHue Ha JTAKOKPACOYHOM MOKpbITUKM: ObpasosaHue
Ha NOBEPXHOCTU MaKOKPACOYHOTO NOKPLITUA KPUCTannmM4yeckux OTno-
XXEHUI B pe3ynbrare MUrpauum U3 OKpaluMBaeMON MOBEPXHOCTU UIU
BbICOXLLETO JaKOKpPacO4yHOro marepuana BOAOPACTBOPUMbIX CONEn
(Hanpumep, kapboHaTa Kanbuus).

181 MeneHue NakoOKpPaco4YHOro NOKPbITUA: [MOABNEHNE HA NOBEPX-
HOCTW NaKOKPaCOYHOTO NMOKPbLITUSI TOHKOrO NErKOCHUMAaEMOro nopoLu-
Ka, BbiI3BaHHOE ,D,eCprKLl.VIeVI OAHOIo U HECKOJNTIbKNX KOMMOHEHTOB.

182 GpPOH3UpPOBaHME JIAKOKPACOYHOI0 MNOKPbLITUA: W3MeHeHue
LBETA NOBEPXHOCTU NMAKOKPACOYHOIO MOKPLITUA, NPUAAIOLLEE eMy OT-
TEHOK Bbli€PXKaHHOW BPOH3bI.

183 pacTpeckuBaHMe JIAKOKPACOYHOro MOKPbLITUA NoA AEUCTBU-
eM xonoaa: O6pasoBaHUE TPELUUH B NTAKOKPACOYHOM NMOKPBLITUU MOZ
[JEeNCTBUEM HU3KUX TEMMNEPATYP.

184 wenyweHue NIaKOKPaCO4YHOro NOoKpbITUA: OTaeneHne Hebonb-
LLUMX YacTUL, NAKOKPACOYHOro MOKPbLITUA BCNEACTBUE NOTEPU aaresnu.

185 orcnamBaHue NAaKOKPaco4yHOro NOKpbITUA: OTaeneHue yyacr-
KOB NTAKOKPACOYHOTO MOKPbITUS BCIEACTBUE NOTEPU aare3unu.

186 HaOyxaHue NTaKOKPacO4YHOro NOKPbITUA: YBenuyeHne obbema
NaKoKpPaco4HOro MOKPbLITUA B pedynsrate abcopOuum >XKUAKOCTU UNn
napos.
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Schreiber
scribe
scribe

Ausbleichen
fading
décoloration
Blindwerden
tarnishing

colourchange

rust bloom
fleur de rouille
airing

Schmutzretention

dirt retention

rétention de salissures
Salzausbliihen
efflorescence
efflorescence

Auskreiden; Kreiden
chalking

farinage
Bronzieren
bronzing
bronzage
KalteriBbildung
cold cracking
craquelage a froid
Abbléattern

flaking

écaillage
Abschélen
peeling
décollement
Quellen

swelling
gonflement
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187 nognneHo4yHasa koppo3ua: Koppo3ud, passusaloLascs nog
CMOEeM NakoKpPaco4YHOTo NOKPLITUSA (€3 CnefoB PXXaBYMHLI HA MOBEPX-
HOCTU NaKoKpacO4YHOro MOKPbITUSA) M HapyLualowasa aaresuio ¢ okpa-
LLUEHHOW MOBEPXHOCTLIO.

188 pacTBOpeHue nakoKpaco4HOro NoKpbITUA: Pa3pyLueHne nako-
KpaCOYHOro NOKPLITUS B pesynbrate AeNCTBUSA XMAKUX arpeCcCuBHbIX
cpea.

189 obpasoBaHue ny3bIpen (B3AYTME) HA NTAKOKPACOYHOM MOKPbI-
TMK: JedopMmpoBaHMe NakoKpacOYHOro NOKPbLITUS B BUAE My3bIpEN,
BbI3BAHHOE NOKafbHbLIM OTAENEHMEM OAHOTO UIM HECKOMBKUX €ro Cro-
€B MPW BO34ENCTBMMN OKPY>KalOLLEN Cpeabl.
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Korrosion unter Lackfilm
corrosion under paint film

la corrosion sous le film de
peinture

Ldsen Lackbeschichtung
dissolving paint coating

dissoudre un revétement de
peinture

Blase
blister
cloque
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AndaBuUTHbLIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha PYCCKOM A3bIKe

apresusn 30
6enecoBaToCTb NAaKOKPACOYHOrO NOKPbLITUA 140
6neck NakoKpacoYHOro NOKpbITUs 120
6pOoH3UpoBaHUE NTAaKOKPACOUYHOTO NOKPbLITUA 182
B34yTWe Ha NaKkoKpaco4HOM NOKPLITUN 189
BU BHELUHUN 108
BKJ1IOYEHUSA B NaKOKPACOYHOM MOKPLITUMN 154
BMUTbIBaHWe NaKOKpPacoOUYHOro Marepuana 138
BpemMs BblAEpKKU 79
BCNy4YMBaHUe NTaKOKPaCOYHOro NOKpbLITUSA 159
BblBETpPUBaHUE NaKOKPACOUYHOro NOKPbITUA 178
BblXUraHue 41
BbiNoTeBaHMe XUAKMX KOMNOHEHTOB NTaKOKpaco4YHOro Mmarepuana 139
BblpaBHUBaHNEe NOBEPXHOCTH 34
BbiCannBaHWe Ha NaKOKPaCOYHOM MOKPbLITUM 180
BbICbIXaHUe «Ha oLy Nb» 81
BbiCbIXaHWe [O UCYE3HOBEHUA oTnuna 80
BbICbIXaHWe «40 OTnuna» 80
BblLBETaHUE NaKOKPaCOYHOIro NOKpbITUA 174
rpyHTOBaHue 68
rpaseyaepxaHue fTakoKpacoyHOro NOKpbITUs 179
JeKanupoBaHue 46
[ONTOBEYHOCTb JTaKOKPACOYHOTO NMOKPbITUSA 27
3arpA3HAEMOCTb NTAKOKPacoO4YHOro NOKpbITUA 142
3epHeHue 71
M3MeHeHue LiBeTa JTaKOKPacoOYHOro NoKpbITUsA 176
ucTupaHue 37
Koresusi 115
«KOWM-KOYTUHM»

Koppo3us 22
KOppoO3Usi MrHOBEHHas 23
KOppO3UA noanneHovyHas 187
Kpaco4Hbli TyMaH 50
MacKUpOBKa 12
MaToBOe NTaKOKpacouyHoe MOoKpbITHe 122
MerneHue NakoKpacoYHOro NOKpbITUs 181
MeTopA OKpalUuMBaHuUs 49
MUTpaLmns KpacsLero BelwecTBa 155
HabyxaHue NakoKpaco4YHOro NOKpbITUSA 186
Haapes NTaKOKPaco4YHOro NOKpbITUs 173
HanoxeHue 72
HaHeceHMe NaKoKpaco4yHOro Marepuana 8
HaHeceHMe NTaKoKpacoOYHOro Marepuarna cnocobom « MOKpbIil IO MOKPOMY» 9
HaHONOKpbITHe 4
HaHoMacLTab 5
HaHopa3Mep 5
HaHocrnomn 6
HaHOCTPYKTYypa 113
HaHOYpPOBEHb 5
HannbIBbl HAa JTAKOKPACOYHOM NOKPbLITUU 147
HaTeK Ha NTaKOKPacoOYHOM NOKPbLITUU 149
obe3xupuBaHue 47
ob6paboTka nnameHHas 43
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ob6paboTka cTpyliiHaa abpa3uBOM C OCTPbIMM yrnamMu

obpaboTka cTpyiiHas cdepuueckum aGpasuBom

obpasoBaHue 6ynaBoUYHbIX NPOKONOB B NAKOKPACOYHOM MOKPLITUU
obpasoBaHue KpaTepoB B NAaKOKPACOYHOM NOKPbLITUM
obpasoBaHUe MOPLUMH HA NAKOKPACOYHOM MOKPbLITUM
o6pa3soBaHMe HaNNbLIBOB Ha SIaKOKPACOYHOM MOKPbLITUM
obpasoBaHue OCNUH HA NTAKOKPACOYHOM NMOKPbLITUU

obpasoBaHue ny3blpei Ha NaKOKPAaCOYHOM MOKPbLITUU
o6pasoBaHue Ny3bipeil B NaKOKPaCOYHOM MOKPbITUM

06pa303a|-me CETKU NOBEPXHOCTHbLIX TPELWMUH NaKOKpaCcoO4YHOIro NOKpbITUA

o6pasoBaHue cpeIHUX TPeLUH NTAKOKPACOYHOro NOKPbITUA

o6pasoBaHne TPELUMH JTAKOKPACOYHOTO NOKPLITUS B BUAE «KPOKOAUIIOBOM KOXU»
o6pasoBaHne TPeLUMH NaKOKPACOYHOTO NOKPbLITUA B BUAE «NTUYLUX CrIefoB»

obpasoBaHue y30pa «MOPO3» HA NTAKOKPACOUHOM NMOKPLITUK
obpasoBaHue yCaAOUYHbIX TPELUUH NTAKOKPACOYHOIO NOKPLITUA
OKanuHa npokKatHas

OKpackKa JTaKOKpacoOYHOro NOKPbLITUA HeOAHOPOoAHaA
OKpaluMBaHu1e NnorpyxeHueM B NCeBAOOKMKEHHbIN CNOW
OKpalwuBaHue aBTooCaxXaeHnem

OKpalumBaHue 6e3B03AylUHbLIM pacnblieHneM
OKpaluMBaHue 6e3B03AYLUHbIM IMEKTPOCTAaTUYECKUM pacnibiieHneM
OKpawuBaHue BasqiukomMm

OKpalmBaHue Bankamu

oKpaluMBaHWe rMapoaNeKTPOCTaTUMECKUM pacnbliieHneM
OKpalluuBaHWe 40 KpOMKU

OKpalMBaHUe KUCTbIO

OKpawuBaHue HariuBoM

OKpalMBaHWe OKyHaHMeM

OKpaluMBaHWe NHEBMaTUUYECKUM pachnbifieHHeM
OKpaluMBaHWe NHEBMOJMEKTPOCTaTMUYECKUM pacnbllieHUueM
OKpaluMBaHWe NonocoBoe

OKpaluMBaHWe PYNOHHOIo MaTepuana

OKpalMBaHUe CTPyHHbIM 0GNIMBOM

OKpalLUMBaHUe 3NeKTpoocakaeHUueM

OKpalUMBaHWe NEKTPOCTaTMYECKUM pachbifieHneM
OnNacHOCTb JTaKOKpaco4YHOro NOKpbITUA NoXapHas

OT6neck NakoKpacouHOro NOKpbITUA

oTBepXAeHue

OTBepXAeHue B NOTOKe AreKTPOHOB

oTAenka noa NpuMpoaHbLie MaTepuanbl

OTNUN NaKOKPacCOYHOIo NOKPbITUA

OTpUCOBKa

OYUCTKA OKpalUMBaeMoi MOBEPXHOCTMN NramMeHHasn
OUYUCTKa NnapocTpyiiHas

nepekpbiBaHue

nneHKa NakoKPacOYHOro NOKPLITUS

no6eneHue Nop NaKOKPaCOYHOro NOKpLITUS

NOBEPXHOCTb OKpaluMBaemas

NoAroToBKa K OKpalUMBaHUIO XMMMUYECKas NpeaBapuTenbHan
NOKpbITHE 3aLUTHOE

NOKpbITHE NaKkoKpacoyHoe

NOKPbITHE NAaKOKPACOYHOE afAre3aMoHHoe

NOKpbITHE NakoKpacouHoe aTMoccepocToikoe

NOKpPbITUE NaKoKpacouHoe 6eH30CcTolKoe

NOKpbITHE NAaKOKPacoOYHOEe BOAOCTONKOe
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NOKpPbLITUE NTaKOKPacoyHoe rMsHLUeBoe

NOKpPbITUE NTaKOKPacoYyHoe AeKopaTMBHOe

NOKpbITUE NTaKOKPacoYHoe 3alUTHO-AeKOopaTUBHOE
NOKpPbLITUE NTaKOKPaCOYHOe KOHCEPBaLUOHHOe
NOKpbITUE NTaKOKPaCOYHOEe MacriocTolKoe

NOKPbITME NaKOKPacoyHOe MONOTKOBOE AeKOpaTUBHOE
NOKpPbLITUE NTaKOKPaCOYHOEe «MOPO3» AeKOopaTUBHOE
NOKpbITUE NTaKOKPaCcOYHOe «Myap» AeKopaTUBHOe
NOKpPbLITUE NTaKoOKpacoyHoe nonymsHueBoe
NOKpPbLITUE NTaKoKpPacoyHoe nonymMaToBoe

NOKpbITUEe NTaKOKPacoYHOe CAMOBOCCTaHaBmNMuBaloLleecst
NOKPLITUE NAKOKPACcOYHOe € 3PP EKTOM «3areYnBaHUs»
NOKpPbITUEe NTaKoOKpPacoyHoe TEPMOCTONKoe

NOKpPbITUE NTaKOKPacoYHoe TpecKalolleecs AeKopaTUBHOE
NOKpPbITUE NTaKOKPAaCOYHOE XMMUYECKMN CTOWKOoe
NOKpPbITUE NTaKOKPaCOYHOE «llarpeHb» AeKopaTUBHOE
NOKPbITUE NTaKOKPACOYHOE IMeKTPOU3ONALMOHHOe
NOKpPbLITUE NTaKOKPaCOYHOE 3MeKTPONpOBOAHOE
NOKPbITUe HAHOCTPYKTYpPUpPOBaHHOE

NOKpbITME NPOTUBOKOPPO3UOHHOE

NOKpbLITUe NpoTMBOOGpacTaloLlee

NOKpbITUe CHUMaloLLeecs]

MOKpLITUE ChEMHOE

NOKpPbITUE TEKCTYPUPOBaHHOE

nonupyeMocTb JTAKOKPaCOYHOTO MOKPbITUSA
NoMaToBeHUE NAKOKPaCOYHOTO NOKPLITUSA
NOMYTHEHME NTaKOKPaACOUYHOro MOKPbITUS

noTeK Ha NTAaKOKPacOYHOM NMOKPbLITUK

noTepu Npu pacnbineHum

NPUroAHOCTb K NOBTOPHOMY HaHECeHUo
NPOHULIAEMOCTb JTAKOKPACOUHOTO MOKPLITUSA
npoTpaBnuBaHue

NPOYHOCTb aAre3uOoHHasi NaKOKPACOUYHOTO MOKPLITUSA
ny3bipb Ha NaKOKPaCOYHOM MOKPbITUM

NATHUCTOCTb NTAKOKPACOUYHOTO MOKPLITUA
pacnbineHue ropsiuee

pacTBOpeHMWe NaKOKPaCOUYHOIo NOKPbITUA
pacTpecKkMBaHUe NTAKOKPACOUYHOIO MOKPLITUA

pacTpeCcKuBaHue nakokpaco4HOro noKpbiTusa nop OelcTBUeM xonoaa

p’KaBUMHbI HarneT Ha TaKOKPACOYHOM MOKPbITUM
«pbibuii Ma3» B NaKOKPACOYHOM MOKPLITUM
CBETOCTOWKOCTb JTaKOKPacO4YHOrO MOKPbITUSA
cucTeMa NnlakokpacovHas

«CIEe3KW» Ha NakoKpaco4YHOM MOKPLITUM

CcrunaHue oKpallueHHbIX MOBepXHOCTeN

CIoW NaKoKpaco4yHoro matepuana

CIol NTaKOKPacOYHOro NOKPbLITUSI BbISIBUTENbHbIN
CINoI NaKOKpacoOYHOW CUCTEMbl BHELLHUI

Croi NaKkoKpacoYHOW CUCTEMbl NEPBUYHbINA
CIoI NaKoKPacOYHOW CUCTEMbI NMPOMEXYTOUYHbIN
CroW NaKOKPaCcoYHON cUCTEMBl (PUHULLIHBIN
CMOpLUMBaHUE NAKOKPACOYHOro NOKPbLITUSA

COBMECTUMOCTb J1TaKOKpaco4vyHOro marepuanac OKpaLIJVIBaeMOﬁ NOBEPXHOCTbIO

COBOKYNMHOCTb XapaKTepUCTUK
cockabnuBaHue
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121
86
85
92

100
87
91
88

123

124

104

104

101
90

102
89
94
93

103
83
84

105

105

106

132

175

141

150
50

117

135
46

114

144

170
56

188

161

183

177

1563

129
14

150

137

17
21
18
20
21
151
116
107
33
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COYETaeMOCTb CIOEB NTaKOKPaCOYHOW CUCTEMbI
cneumanbHoOe NakoKpacovHoe NoKpbIThe
CNoco6HOCTb K MbITbIO NTAKOKPACOUYHOro NOKPbITUSA
CpOK cnyx6bl TAKOKPACOUYHOrO NOKPLITUS

CPOK CryX6bl NTAKOKPAaCOYHOTO NOKPLITUA rapaHTUIHbII
cTapeHHe NakoKPaCOUHOro NOKPbLITUS

cTeneHb OKUCreHUs

cTeneHb OUMCTKU

CTOMKOCTb NTaKOKPACOYHOTO NOKPLITUS

CyLUKa ropsiuas

CYLLUKa ecTecTBeHHasl

CyLLKa ycKopeHHast

cylUKa/oTBepXAeHue

TBEpPAOCTb NTaKOKPaCOYHOro NOKPbLITUSA

TeKCTypa NakoKPaCOYHOro NOKPLITUS

TOMLUMHA NAKOKPACOYHOTO NMOKPLITUSI MaKCUMAarbHas
TOMLUMHA NAKOKPACOUYHOIo NOKPLITUS HOMUHANbHas

TONLWWHA He CTeKallero MOKporo cnosi nakokpaco4Horo noKpbitTusa

TpaBneHue
ypaneHue oKanuHbl

yAaneHue ocTpbIX KOHYMKOB € NOBEPXHOCTU
YNPYrocTb NaKOKPacOYHOro NOKpbLITUA
Y®-orBepxaeHue

chopMUpOBaHME NAKOKPACOYHOrO MOKPLITUA
chochaTupoBaHue

XPYNKOCTb JTAaKOKPaCOYHOTO NOKPbITUA
LapanuHa Ha NTaKoKpacoOYHOM NMOKPbLITUK
LBET NTaKOKPACOYHOrO NOKPbLITUA
LBETOCTOWKOCTb NaKOKPaCOYHOIO MOKPbITUA
LarpeHb NTaKOKPacoOYHOro NOKpbITUA
LIENKOBUCTOCTb JTAKOKPaCOYHOTO NOKPLITUA
WenyLUeHue NTaKOKpacoYHOro NOKpbITUSA
wnudpoBKa oKpaluMBaeMOil MOBEPXHOCTU
wnudpyeMocTb NTaKoKPaco4YHOro NOKPbITUSA
wnaTtneBaHue

LITPUXM Ha NAKOKPACOYHOM NOKPbLITUU
3KpaHupoBaHue

3NacTUYHOCTb NTAKOKPAcOYHOro NOKPLITUA
APKOCTb NAKOKPacOYHOro NOKpLITUSA

AndaBuUTHbIN yKa3aTesrlb TEPMUHOB Ha aHITIUMCKOM A3bIKe

abrasion

adhesion

adhesive strength

after tack

ageing

airing

airless electrostatic spraying
airless spraying
anticorrosive coating
antifouling paint coating
appearance

bleeding; migration
blister
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15
95
133
28
29
26
32
31
25
75
74
78
1
126
112
1M1
110
109
45
36
34
127
77
10
48
143
172
118
130
169
134
184
35
131
69
146
13
128
119

37
30
114
158
26
178
61
58
83
84
108
155
189



blocking

blooming

blushing, haze

brightness

brittleness

bronzing

brush painting

bubble

bubbling

burningoff

chalking

checking

chemical pre-treatment
chemically resistant paint coating
chipping

cissing

coat

coating

coating

coating system

cohesion

coil-coating

cold cracking

colour

colour retention
colourchange

compatibility

conductive paint coating
corrosion

corrosion under paint film
cracking

cratering

crawling

crazing

crocodiling

crow’s foot cracking

curing, hardening

curtain coating

cutting-in

decorative orange peel paint coating
decorative cracks paint coating
decorative frost paint coating
decorative hammer paint coating
decorative moirés paint coating
decorative paint coating
degreasing

de-nibbing

de-scaling

dipping

dirt retention

dirtpick-up

dissolving paint coating
drying

durability
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137
141
140
119
143
182
63
144
145
41
181
162
44
102
33
156
2

3

8
14
115
70
183
118
130
176
116
93
22
187
161
152
157
163
164
165
73
53
66
89
90
91
87
88
86
47
34
36
51
179
142
188
11
27
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efflorescence

elasticity

electrical insulating paint coating
electro auto deposition
electrodeposition
electron beam curing
electrostatic spraying
etching

fading

filling

film

finishing coat; top coat
fire hazard paint coating
fish eyes

flaking

flamecleaning
flametreatment

flash rust

flash-off time

flexibility

flow coating

forcedrying

formation paint coating
frosting

fully natural stone

gloss

glossy paint coating
graining

grit blasting

hardness

heat-resistant paint coating
hot spraying

inclusions

intermediate coat

lap

lifting

light stability paint coating
mar

masking

matt paint coating
maximum thickness paint coating
mill scale

mist coat

mottiling

mud cracking
nanocoating

nanofilm

nanoscale
nanostructured coating
nanotexture

natural drying

nominal thickness paint coating
oil-resistant paint coating
orange peel

26

180
127
94
55
54
76
59
45
174
69

21
136
153
184

42

43

23

79
128

52

78

10
167

96
120
121

71

38
126
101

56
154

20

72
159
129
170

12
122
1M

24

17
171
166

103
113

74
110
100
169
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overcoatability 15
overlap 16
overspray 50
peeling 185
performance 107
permeability 135
petrol-resistant paint coating 98
phosphating 48
pickling 46
pinholing 160
pneumatic electrostatic spraying 60
pneumatic spraying 57
polishing paint coating 132
power painting dip 62
preparation grade 31
preservative paint coating 92
primer application 68
priming coat 18
protective and decorative paint coating 85
protective coating 82
recoatability 117
reflow effect 104
resistant paint coating 25
roller application 64
roller coating 67
ropiness 146
run 149
rust bloom 177
rust grade 32
sag 147
sagging 148
sanding 35
sanding paint coating 131
satin gloss paint coating 123
scratch 172
screening 13
scribe 173
semi-matte paint coating 124
service life paint coating 28
sheen 125
shot blasting 39
silking 134
sinkage 138
special paint coating 95
steam cleaning 40
stoving (us: baking) 75
stripe coating 65
strippable coating 105
substrate 7
surface structure; texture 112
sweating, exudation 139
swelling 186
tack-free 80
tarnishing 175
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tear

textured coating

thickness of the layer in not dripping wet
tie coat

touch drying

uv curing

warranted durability
washability

waterproof paint coating
weatherproof paint coating
wet-on-wet application
whitening in the grain
wrinkling

coating process

AndaBUTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB HA HEMELIKOM A3bIKe

Abbléattern

Abbrennen

Abdecken

Abdunstzeit; Abllftzeit
Abkratzen

Ablaufen; Abrutschen

Abrieb

Abschélen

Abschirmung

Abziehlack

Adhésion

Airless elektrostatische Spruhen
Airless-Spritzen

Alterung

Ansatz

Antifouling-Anstrich Beschichtung
Atzen

Ausbleichen

Ausblihen

Ausbluten

Auskreiden; Kreiden
Ausschwitzen
Bandbeschichten

Beflammen

Beispiel applikation

Beizen

benzinresistente Lackierung
Beschichten

Beschichten, elektrostatisches
Beschichtung, nanostrukturierte
Beschichtungsaufbau
Beschichtungs-verfahren
Beschleuniger

Beschneiden

Bestandig Lackbeschichtung
Bestandigkeit

Bildung Lackbeschichtung
Blaschenbildung

28

150
106
109
19
81
77
29
133
99
97

168
151
49

184
41
12
79
33

148
37

185
13

105
30
61
58
26
72
84
45

174

141

155

181

139
70
43
68
46
98

59
103
14
49
137
66
25
27
10
145



Blase

Blasé

Blindwerden

Bronzieren

Brosche Malerei

chemisch besténdige Farbbeschichtung
Chemische Vorbehandlung
Dampfstrahlen

Deckbeschichtung

dekorative Orangenschale Farbanstrich
Dekorlackbeschichtung
Dekorlackbeschichtung Hammer
Dekorlackschicht Risse

Dicke der Schicht in nicht nass Farbe tropft
Durchlassigkeit

Einbrennen

Einfallen

Eisblumenbildung

Elastizitat

elektrisch isolierende Lackbeschichtung
Elektroautodepositions
Elektronenstrahlharten

Elektrotauchbeschichten; Elektrotauchlackieren; ETL

Entfetten

Entzundern

Erscheinungsbild
Farbbestandigkeit

Farbe

Film

Fischaugen

Fleckigkeit; Wolkigkeit
Flexibilitat; Verformbarkeit
Flugrost

Fluten

ForcierteHartung; forcierteTrocknung
Frost Beschichtung dekorative Farbe
Gerade Dring

gerechtfertigt Haltbarkeit
Gielllackieren

Glanz

Glanzfleckenbildung
Glanzlackbeschichtung

Glauben Sie Farbgebungsanlage
Grundbeschichtung; Grundierung
Haftbeschichtung

Haftfestigkeit

Hanger

Harte

Hartung

Hartung, UV

HeiRspritzen

Helligkeit

hitzebesténdige Lackierung
Hochziehen

rOCT 9.072—2017

189
144
175
182
63
102
44
40
21
89
86
87
90
109
135
75
138
167
127
94
55
76
54
47
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153
171
128
23
52
78
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74
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121
62
18
19
14
147
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77
56
119
101
159

29



FOCT 9.072—2017

Inklyusions

KalteriBbildung

Klebfreiheit

Kohésion
Konservierungslackbeschichtung
Képfen

Korrosion

Korrosion unter Lackfilm
Korrosionsschutz—Lackierung
KrahenfuR—Rissbildung
Krakelieren

Kraterbildung

Kratzer

Krauseln; Runzelbildung
Krokodilhautbildung
Lackbeschichtung Brandgefahr
Laufer

Lebensdauer Lackbeschichtung
leitfahige Lackbeschichtung
Lichtstabilitat Lackbeschichtung
Lésen Lackbeschichtung
Maserieren
Mattlack—Beschichtung
maximale Dicke Lackbeschichtung
Mist Mantel

Moiré dekorativen Lackbeschichtung
Nachkleben

Nadelstichbildung
Nanobeschichtung

Nanofilm

Nanoskalige

Nanostruktur
Nass-in-nass-Beschichten; Nass-in-nass-Lackieren
Nenndicke Lackbeschichtung
Oberflachenstruktur; Nachziehen
Olbesténdige Lackierung
Orangenschaleneffekt
Overspray, Spritznebel
Performance

Phosphatieren

Pneumatische elektrostatische Sprihen
pneumatisches Spritzen
Polieren Lackbeschichtung
Quellen

Reflow-Effekt

Rissbildung

Rollen

Rostgrad

Salzausblihen

Scheckigkeit

Schicht

Schleifen
Schleiflackbeschichtung
Schmutzaufnahme
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154
183
80
115
92
34
22
187
83
165
162
152
172
151
164
136
149
28
93
129
188
71
122
111
17
88
158
160

113

110
112
100
169
50
107
48
60
57
132
186
104
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64
32
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Schmutzretention 179
Schreiber 173
Schutz- und Dekorlackbeschichtung 85
Schwindrissbildung; Schwundrissbildung 166
Seidenglanz Lackbeschichtung 123
semi-matt Lackierung 124
Silberporen 168
Sonderlackierung 95
Spachteln 69
Sprédigkeit 143
Strahlen mit kantigem Strahimittel 38
Strahlen mit kugeligem Strahimittel 39
Streifen soating 65
Streifigkeit 146
Strukturbeschichtung 106
Subsrat; Tragermaterial; Untergrund 7
Tauchbeschichten; Tauchlackieren 51
Tréne 150
Trocknen “zum Anfassen” 81
Trocknung 11
Uberarbeitbarkeit 15
Uberlackierbarkeit 117
Uberlappen 16
Verkleidung 82
Verkratzung 170
Vertraglichkeit 116
vollstéandig aus Naturstein 96
Vorbereitungsgrad 31
Walzhaut, Zunder 24
Walzlackieren 67
Waschbarkeit 133
wasserdichte Farbe Beschichtung 97
wasserdichte Farbe Beschichtung 99
WeiRanlaufen, Schleier 140
Zwischenbeschichtung 20
Beschichtung 3

AndaBUTHbIN yKa3aTenb TEPMUHOB Ha (PPaHLy3CKOM A3bIKe

abrasion 37
adhérence 114
adhésion 30
antifouling revétement de peinture 84
application a la machine a rideau 53
application a lamachine a rouleau 67
application a rouleau 64
application au trempé 51
application mouillé sur mouillé 9
aspect 108
bande soating 65
blanchissement aux pores 168
blocage 137
brillant 120
brillant satin revétement de peinture 123
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bronzage

bullage

bulle

calamine

cloque

cohésion

compatibilité

conservation de la couleur
cordage

corrosion

couche

couche d’accrochage
couche de finition

couche de peinture protectrice et decorative
couche intermédiaire
couche primaire

couleur

coulures

couverture

craquelage

craquelage a froid
craquelure

craquelures en quadrillage
croyez peinture dip
cuisson; séchage au four
décalaminage

décapage a la vapeur
décapage chimique
décapage par projection de grenaillage spherique
décapage par projection de grenailles angulaires
décapage thermique
décollement

décoloration

dégraissage

degré d’enrouillement
degré de preparation
dépistage

dépét auto electro
détrempe

dissoudre un revétement de peinture
durabilité

durabilité garanti
durcissement; réticulation
dureté

écaillage

échelle nanométrique
effet de fluage
efflorescence

égrenage

élasticité

électrodéposition

embu

enduction de bandes en continu
enduisage
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182
145
144

24
189
115
116
130
146

22

19
21
85
20
18
118
149
82
161
183
90
162
62
75
36
40
46
39
38
41
185
174
47
32
31
13
55
159
188
27
29
73
126
184

104
180
34
127
54
138
70
69
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enrouillement instantané 23
épaisseur de la couche de peinture humide ne peut goutter 109
épaisseur nominale revétement de peinture 110
exemple application 68
exsudation 139
facilité d’encrassement 142
faiencage 163
farinage 181
festonnage 148
festoon 147
feu revétement de peinture de danger 136
feuil 1
flammage 43
fleur de rouille 177
formation de cratéres 152
formation de revétement de peinture 10
friabilité 143
frisage 151
gel peinture décorative revétement 91
givrage 167
grainage 71
hétéro dring 74
isolation électrique de revétement de peinture 94
la corrosion sous le film de peinture 187
la pulvérisation électrostatique sans air 61
larme 150
lavabilité 133
luminosité 119
lustre 125
manteau mist 17
marbrures 171
marteau peinture décorative revétement 87
masquage 12
mat revétement de peinture 122
moire revétement peinture decorative 88
moirure 134
mordancage 45
nanofilm 6
nanorevétement 4
nanotexture 113
nklyusions 154
opalescence, voile 140
orange, décoratif revétement de peinture au pelage 89
pattes de corbeau 165
peau d’orange 169
peau de crocodile 164
peinture broche 63
performance 107
perméabilité 135
phosphatation 48
pierre entiérement naturel 96
piquage 33
piglres 160
poisseux résiduel 158
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polir une couche de vernis

pongage

pongage revétement de peinture
prétraitement chimique

procede d’application

pulvérisation & chaud

pulvérisation électrostatique

pulvérisation électrostatique pneumatique
pulvérisation haute pression sans air
pulvérisation pneumatique

gonflement

raccord

rayure

rechampissage

recouvrabilité

reprise

ressuage

rétention de salissures

rétraction

retrait-fissuration

rétrécissement

revétement

revétement

revétement de peinture antirouille
revétement de peinture brillante
revétement de peinture conductrice
revétement de peinture décorative
revétement de peinture d’essence résistant
revétement de peinture imperméable & 'eau
revétement de peinture imperméable & 'eau
revétement de peinture préservatif
revétement de peinture résistant

revétement de peinture résistant aux produits chimiques

revétement de peinture special
revétement nanostructure
revétement par aspersion
revétement pelable

revétement texturé

saignement

scribe

sec au toucher

séchage

séchage «toucher»

séchage forcé

séchage par faisceau d’électrons
séchage uv

semi-mat revétement de peinture
service de peinture de vie revétement
souplesse

stabilité & la lumiére de revétement de peinture

structure de surface; texture
subjectile

sur pulverization
surcouvrabilité
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56
59
60
58
57
186
16
172
66
117
72
141
179
156
166
157

83
121
93
86
98
97
99
92
25
102
95
103
52
105
106
155
173
80
1
81
78
76
77
124
28
128
129
112
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systéme de revétement 14
tache 170
temps de préséchage 79
un revétement de peinture résistant a la chaleur 101
un revétement de peinture résistant a 'huile 100
une épaisseur maximale de revétement de peinture 111
vieillissement 26
yeux de poisson 153
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