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"Санитарные правила для предприятий черной металлургии" 
разработаны НИИ гигиены труда и профзаболеваний M i  ССОР /Р .А . 
1учерский, Е .Ф.М едведева, Р .Ф .А ф анасьева, Г.Н .Репин, С.Я.Кривтии, 
Л .Т.Еловокая, А.Н.Зеленкин, И.В.Самодурова, Р.Н.Македонская, 
И.М.Топольская, Н.13.Вершинин, Д .А .Бодрова/, ВНИИ охраны труда 
и техники безопасности черной металлургии МЧМ СССР /В .Л .Ш егал,
АЛ’ .Гр игор ьева, Э.гЛ.Красильникова, Д.Б.Чехомова, Л .Н Длячко, 
Г.С .Росин, В .А .П о стауто в/, Криворожским НИИ гигиены труда и 
профзаболеваний /Н .Г .К ар наух, Л.А.Карнаух, В.Гл. Скороход, П.А.На- 
горный, Л .Е .Ч уб /, Свердловским НИИ гигиены труда и профзаболева
ний /Б .А .К ацнельсон, В.БЛСа питульский, Б.Т.Величковский,
Л.В.Покровская, Т .С .Е гор ова, Э .Г .К ур о ва/, Киевским НИИ гигиены 
труда и профзаболеваний /И .Т .Б рахнова, Ф.М.Шлейфман, Л.А.Марченко', 
Донецким НИИ гигиены труда и профзаболеваний /П.М .Каэаков, А .В. 
(Колганов / ,  Казахским НИИ гигиены труда и профзаболеваний /Ш .К.Ка
б аев, С.Р.Дарибеков, З .У .Бим агам бетова/, Харьковским НИИ гигиены 
труда и профзаболеваний / 3 . А .Гудзь, В.И.Данилов/, ВНИИ охраны 
труда ВЦСПС г.Свердловск /Г .Б .К узн ец о в, В .Б.П еретц, Л.В.Улыбыше- 
в а / ,  ВНИИ охраны труда ВЦСПС г.Тбилиси /Т .Е .Ч и хл адзе, Л.Б.Кочу
бей, М.А.Ыахатадзе, Е.Н.Чиквинидзе, А .Ф .Бабалов/, ВНИИ охраны 
труда ВЦСПС г.Ленинград /В .Н .Тетеревников, Т.ВЛСуксинская, Л.В. 
Цавлухин/, Свердловским медицинским институтом /М .Ф .Л ем ясев/, 
Днепропетровским медицинским институтом /Г .Т .Ч укм асо ва , М.Я.Ше- 
л в г / ,  ГИДУВом г.Новокузнецк /З .В .Б аж ан о ва/, ВНЙИВТОРЧЕРМЕТ ШИ СССР 
/С.Д.Скоморовский/, НИИ общей и коммунальной гигиены им. А.Н.Сы- 
сина АМН СССР /Н.Н,Скворцова, Р.В.Смирнова, А.И.Борисов, В.И.Пе- 
релыгин/, Гипромез МЧМ СССР /В.Н.Шаприцкий/, ЦОЛИУВ Ж .А.Буш туе- 
в а / ,  МНИИ гигиены им. Ф.Ф.Эрисмана /Е.В.Елфимова, Р .С .Ги льденс- 
ки ольд/, Киевским НИИ общей и коммунальной гигиены им. А .Н .Ш рзе- 
ева /Н.Я.Янншева, И.С.Киреева, Я.И.Костовецкий, В .В .Б у л га к о в /,
НИИ санитарии и гигиены им. Г.М.Натадзе /М.И.Мамапатвили/, В0ДП50 
/А .Я .Н еч аев/, Санитарно-эпидемиологической станцией г.М агнитогорс
ка /В .В .О лолин, И .ВД аринцев/, Санитарно-эпидемиологической 
станцией Центрального района г.Тулы /Г.В.М итроф анов/.
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САНИТАРНЫЕ ПРАВИМ 
ДЛЯ. ПРЕДПРИЯТИЙ ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ

I .  ОВД© ПОЛОЖЕНИЯ

1 .1 .  Настоящие "Санитарные правила" обязательны при проекти
рования новых, а  также реконструкции и эксплуатации действующих 
предприятий черной металлургия и распространяются на производства 
коксохимическое, агломерата и железорудных окатышей, доменное, 
ферросплавное, сталеплавильное, прокатное, трубное, метизное, желез
ных порошков, огнеупоров, по переработке вторичных черных метал
л о в , по ремонту металлургических печей я а гр егато в .

1 .2 .  Действующие отраслевые правила безопасности, инструкции 
и другие документы в  части регламентации санитарных требований и 
охраны здоровья работающих должны быть приведены в  соответствие с 
настоящими санитарными правилами.

1 .3 .  Содержание вредных веществ в  воздухе рабочей зоны и 
объектах окружающей среды / атмосферном во зд у хе, воде и почве/ не 
должно превышать предельно допустимые концентрации, утвержденные 
Министерством здравоохранения СССР.

1 .4 .  Промышленная площадка и генеральный план предприятий 
чврйой металлургии должны соответствовать главе Я М  по проектиро
ванию генеральных планов промышленных предприятий и "Санитарным 
нормам проектирования промышленных предприятий".

1 .5 .  Производственные процессы и оборудование, а  также тран
спортировка и складирование сырья и материалов должны ооответство-
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в а т ь  требованиям "Санитарных правил организации технологических 
процессов и гигиенических требований к производственному обору
дованию" А 1 0 4 2 -7 3 .

1 . 6 .  Производственные здания должны со о тветство ва ть  требо
ваниям главы СНиП по проектированию производственных зданий 
промышленных предприятий.

1 . 7 .  Заутренние поверхности зданий, конструкций и поверхнос
ти металлургического оборудования следует окрашивать в со о т ве тст 
вии с  "Указаниями по проектированию цветовой отделки интерьеров 
производственных зданий промышленных предприятий" СН 1 8 1 -7 0 .

1 . 8 .  Отопление, вентиляция и кондиционирование во зд уха дол
жны со о т в е тст в о в а т ь  требования.*, главы СНиП по проектированию 
отопления, вентиляции и кондиционирования во зд у х а , а  также р а з д е -  
л о в 2 ,З и  1 8  настоящих правил.

1 . 9 .  Проектирование, реконструкция и эксплуатация освети 
тельных установок должны проводиться в  соответстви и  с  требованиями 
главы СНиП по проектированию естествен н о го  и искусственного о св е 
щения, Правил устрой ства электр оустановок, Правил технической 
эксплуатации электроустановок потребителей, Инструкции по проекти
рованию силового и освети тельн ого электрооборудования промышлен
ных предприятий и р азд ел а  4 настоящих правил.

1 .1 0 .  Защита о т  шума должна со о тветство вать  требованиям главы 
СНиП по проектированию защиты от шума, а  также р аздела 5  настоя
щих правил.

1 . 1 1 . Водоснабжение и канализация должны со о тветство вать  тре
бованиям "Санитарных норм проектирования промышленных предприятий", 
главам  СНиП по проектированию водоснабжения и канализации.

1 .1 2 .  Пульты управления должны быть максимально отдалены
о т  источников тепловыделения с  учетом обеспечения хорошей видимос
ти контролируемого о б ъ е к та . Пульты управления, являющиеся постоян
ным рабочим м естом , должны р асп о лагаться  в  отдельных помещениях 
или кабинах, снабженных кондиционированным воздухом , и в  необходи
мых случаях звукоизолированных.

1 .1 3 .  Кабины кранов должны со о тветство ва ть  требованиям 
"Санитарных правил по устрой ству и оборудованию кабин машинистов 
кранов" й 1 2 0 4 -7 4 .

1 .1 4 .  Теплозащита кабин кранов и постов управления должна
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обеспечивать остаточную тепловую облученность работающих от 
стен  не более 3 5  вт/кг и от овдн не более 140 вт/м^*

1 .1 5 .  Конвейерные галереи следует проектировать отап ли вав- 
мыми:по требованиям технологического процесса к  эксплуатации 
оборудования; при наличии постоянных рабочих м ест; при необхо
димости мокрой пылеуборки.

Конвейеры должны оборудоваться аспирационными устройствами 
в  у зл ах  п ер егр узок, а при транспортировании м атериалов, обладаю
щих повышенными пылеобразующими свойствами /тонкоизмельчениые, 
нагретые и т . д . ,  например, возврат аглом ер ата, и зв ест ь  и т .п ./  

на всем  протяжении конвейера.
Пылеуборку в конвейерных галер еях следует предусматривать 

в  зависимости от транспортируемого материала:
-  сухую при транспортировании неизмельченных материалов, ко

торые не являются источником пылеобразования;
-  мокрую ежесменную при транспортировании нагретых измель

ченных, а  также холодных тонноизмельченных материалов, об
ладающих повышенными пылеобразующими свойствам и.

1 .1 6 .  Санитарное содержание и уборка производственных помеще
ний должны производиться в соответстви и  с  "Инструкцией по санитар
ному содержанию помещений иоборудования промышленных предприятий" 
№ 6 5 8 -6 6 .

1 .1 7 .  Здания и помещения санитарно-бытового назначения, 
общественного питания, здравоохранения, культурного обслуживания, 
управлений, конструкторских бюро, учебных занятий и общественных 
организаций должны со о тветство вать  требованиям главы СНиП по 
проектированию вспомогательных зданий и помещений промышленных 
предприятий.

1 .1 8 .  Работающие должны обеспечиваться спецодеждой, опец- 
обувью и средствами индивидуальной защиты в  соответствии с  типовы
ми нормами, утвержденными Государственным комитетом Совета Мини
стров СССР по труду и социальным вопросам и ВЦСПС.

Стирка, ремонт и обезвреживание спецодежды должны произво
диться централизованно. Вынос спецодежды с  производства и стирка 
ее  в  домашних условиях запрещаются.

На производствах, где возможно загрязнение спецодежды пылью, 
должны предусматриваться устройства дал ее  обеспыливания, исключа
ющие поступление пыли в  окружающую среду, а  также на внутреннюю
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поверхность еаеирдежды и кожу работающих.

1 Л 9 . Работающие на предприятиях черной металлургии должны 
проходить периодические медицинские осмотры, а  поступающие на 
работу и не реходящие на другую работу на том же предприятии -  
предварительные медицинские осмотры в  соответствии с действующим 
Приказом Министра здравоохранения СССР "О пдоведенш* предвари
тельных при поступлении на работу и периодиче^и^осмотров трудя
щихся".

1 .2 0 .  Производственные участки должны обеспечиваться аптеч
ками с набором необходимых медикаментов. Все рабочие и инженерно -  
технические работники должны быть обучены приемам по оказанию 
первой медицинской помощи.

X .2 I .  Санитарная охрана окружающей среды в районах размещения 
предприятий черной металлургии осущ ествляется в соответствии с 
"Положением о государственном санитарном надзоре в СССР" № 3 7 3 , 
"Санитарными нормами проектирования промышленных предприятий", 
“Указаниями по расчету рассеивания в атмосфере вредных вещ еств, 
со держащихся в выбросах предприятий" СИ 3 6 9 -7 4 , "Указаниями и нор
мами технологического проектирования и технико-экономическими по
казателями энергохозяйства предприятий черной металлургии", у т в . 
Минчерметом СССР, "Основами водного законодательства Союза ССР и 
союзных республик", а  также с учетом требований разделов 1 9 ,2 0 ,2 1  
настоящих правил.

1 .2 2 .  Размеры санитарно-защитной зоны должны устанавливаться 
а соответствии с классификацией производств по " Санитарным нормам 
проектирования промышленных’предприятий" при подтверждении ее  д оста
точности математическим прогнозом согласно "Указаниям по расчету 
рассеивания в атмосфере вредных вещ еств, содержащихся в выбросах 
предприятий" СН 3 6 9 -7 4  с учетом реальной санитарной обстановки

Фоновое загрязнение, особенности метеоусловий и рельефа, размеще- 
селитебной территории/,

1 .2 3 . быбор земельного участка для новых предприятий проводит
ся з  соответствии с  "Инструкцией о с о ст а в е , порядке разработки, 
согласования и утверждения проектов й смет на строительство предпри
м и # . зданий и сооружений" СН 2 0 2 -8 1 .

1 ,2 4 . Проект на строительство новых, реконструкцию и расширение
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действующих предприятий должен содержать материалы по защите ок
ружающей природной среды, предусматривающие мероприятия по обеспе 
чению соблюдения гигиенических норм и правил по санитарной охране 
атмосферного во зд у х а , воды водоемов и почвы о т  загрязнения сточнн 
ми водами, вредными промышленными выбросами в  атмосферу, промыш
ленными отходами и отбросам и.

Состав и содержание материалов по защите окружающей пригод
ной среды устан авли вается  в  нормативных актах  Госстр оя СССР или 
ведомственных нормативных а к т а х , утвержденных по согласованию с 
Госстроем  СССР,

2 .  ТРЕБОВАНИЯ К ОРГАНИЗАЦИИ ВОЗДУХООВ/1ЕНА

2 . 1 .  Системы отопления, вентиляции и кондиционирования во з
духа должны обеспечивать параметры микроклимата и чистоту воздухе 
в  соответстви и  с ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 - 7 6  "Воздух рабочей зоны. Общие 
санитарно-гигиенические требования" и разделом 3 настоящих правил.

2 . 2 .  Нормируемые параметры микроклимата и чистота во зд у ха 
должны д о сти гаться , в  первую очер едь, технологическими и строитель 
ними мероприятиями; применением совершенной технологии, герм етиза
цией оборудования и оснащением его  встроенными отсосвм и , тепло
изоляцией и экранированием источников конвективного и лучистого 
теп л а , подавлением пыли водой и пеной в  м естах  ее образования, 
рациональной планировкой производственных помещений.

2 . 3 .  Удаление вредных вещ еств из помещений должно произво
д и т ь ся , как правило, местной механической вентиляцией с  очисткой 
вы бросов.

2 . 4 .  Воздуховоды приточных си стем , проходящие вблизи горячего 
технологического оборудования и других источников тепловыделения, 
должны иметь тепловую изоляцию, обеспечивающую сохр ан ен и е норми
руемой температуры во зд у ха  в  рабочей зоне обслуживаемого помеще
ния.

2 . 5 .  Сведения о реконструкции, ремонте вентиляционных устан о
вок и результаты  проверки их работы следует регулярно отражать в 
специальных эксплуатационных журналах. Эксплуатация и контроль з а  
работой аэрации, вентиляционных, отопительных, г а з о -  и пылеочио- 
тных установок осущ ествляется в  соответстви и  оо специально р азра
ботанными инструкциями.
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3 .  ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННОМУ МИКРОКЛИМАТУ

З .С . В кабинах кр ан ов, в  постах управления, в  залах  вычисли
тельных мамаш, при выполнении других работ операторского ти п а, 
а  также в  м естах  временного отдыха рабочих должны соблюдаться 
нормы температуры, относительной влажности и скорости движения 
воздуха в  соответстви и  с  ГОСТ 1 3 . £ .0 0 6 -7 6  как для легкой работы.

3 . 2 .  В рабочей зоне производственных помещений должны соблю
д аться  допустимые нормы температуры, относительной влажности и 
скорости движения во зд уха в холодный и переходный периоды год а в 
соответстви и  с  ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 - 7 6  (относительная влажность воздуха 
должна быть не менее 3058)• а  в  теплый период год а в соответстви и  
о таблицами 3 .1  и 3 . 2 .  настоящих правил.
Примечание t в  неотапливаемых производственных и складских помеще

ниях допустимые нормы температуры, относительной влаж
ности и скорости движения воздуха следует обеспечи
в а т ь  в  рабочей зоне только т е х  постоянных рабочих м е с т , 
размеры которых на каждого работающего не превышают 
по площади 100 м ,  либо по протяженности 20м , На о с 
тальных рабочих м естах  температура и относительная 
влажность воздуха не нормируются, а  скорость е го  дви
жения должна быть не более 0 , 5  м / с.

3 . 3 .  8 производственных помещениях при площади пола на одно- 
14) работающего более 100 температура и относительная влажность 
воздуха вне постоянных рабочих м ест не нормируется, а  скорость 
движения во здуха в холодный и переходный периоды года не должна 
превышать I  м /с.

3 . 4 .  Для работающих в  неотапливаемых производственных и 
складских помещениях должны предусматриваться специальные помеще
ния для обогревания в соответстви и  с  требованиями главы СНиЛ по 
проектированию вспомогательных зданий и помещений промните иных 
предприятий,

3 . 5 .  В теплый период год а допустимая температура воздуха 
рабочей зоны не должна приниматься ниже величин, указанных в 
ГОСТ 1 2 .1 ,0 0 5 - 7 6  для нижних границ допустимой температуры для 
холодного и переходного периодов го д а , а  также верхних границ опти
мальной температуры для теплого периода г о д а .

3 . 6 .  Тепловое облучение на постоянных рабочих м естах з а  счет



Т абли ц а 3 * 1 .

допустимы е величины тем п ер атур ы , отн о си тел ьн о й  влаж ности и ск о р о сти  движения в о з д у х а  в  

р ао о ч ей  зоне п рои зводствен н ы х помещений в  теплый п ер и од г о д а  для р ай онов со средн ей  

тем п ер ату р о й  в о з д у х а  в 1 3  ч а с о в  сам о го  ж аркого м еся ц а до 2 5 ° С.

К  а т е го р и я  

р а б о т

Т ем п ер атур а  в о з д у х а ')
!

О тн оси тел ьн ая  в л аж н ость ,: С к ор ость движения ю з  д у х а ,  м / с  
* х х )  ; в помешениях

1 с  незначительными: со  значительными  
f избытками я в н о го  i и зб ы т к а м  я вн ого  

теп л а теп л а

Л е г к а я  I  , Be б о л ее  2 6  i
t

Не б ол ее 5 5  при 2 ёР С j 0 , 2  -  0 , 5  i
j  т

0 , 2  -  0 , 5

С р едн е?  
тяж ести  П а

’ l

i  !
i i 

i

0 , 3  -  0 , 7

One дней  
тяж ести  ПС

f --------------------------------------------------------------------------

• ! 

}  0 , 3  - 0 , 7  ! 0 , 5  -  1 , 0

Тяж елая IL Be б о л ее  2 6  j Be бол ее 6 5  при 2 6 °  С
I !

X ; Т ем п ер ат у р а  в о з д у х а  на постоянн ы х р абоч и х м е с т а х  и вне постоянны х р аб оч и х м е с т  б  помещениях с  
незначительны ми избытками я вн о го  т е п л а  не должна превышать бол ее чек на 3 ° С , а  в помещениях 
со  ^значительными избы тками я вн о го  т е п л а  бол ее чем на ЕгС среднюю тем п ер ату р у  наруж ного в о з д у х а  
в 1 3  ч а с о в  с ам ого ж аркого м е с я ц а . При этом  на постоянны х р аб о ч и х м е с т а х  превышение указанны х  
ь  табли ц е величин не* д о п у ск а е т  с я ,

х х /  При понижении тем пературы  в о з д у х а  д о п у с к а е т с я  повышать отн оси тел ьн ую  влаж н ость в о з д у х а  из 
р а с ч е т а  о% н а Г 'С ,  во не бол ее чем до 75% .



Таблица 3 . 2 .

допустимые величины температуры , относительной влажности и ск ор ости  движения в о зд у х а  £  

рабочей зоне производственны х помещений в теплый период г о д а  для районов со  средней  

температурой в о зд у х а  в 13  ч асов  сам ого  жаркого м есяц а более 2 ^ С

К атегори я [Температура в о з д у х а , °С  в помещениях ^  
р аб от \_____________

с  незначительными" 
избытками, явного  
! тепла

со значительными 
избытками явного  

теп л а

О тносительная
влаж ность

Скорость движения

B03WXV o

Л егк ая  I

Средней 
тяж ести Па

Средней 
тяж ести Пб

Не более 3 1

Не более 3 0

Тяжелая Ш ! Не более 2 9

Не б о ж е  3 3 Не более 50 
при 2 9 -  3 3 °С

0 . 2  -  0 . 5  

0 , 5  при 2$Я с

Не более 3 2  

Не более 3 1

0 , 9  при 2£РС  

1 , 3  при 2£РС

v\
Т ем пература в о зд у х а  в  помещениях не должна превышать среднюю тем пературу наружного в о зд у х а  в 
1 3  ч асо в  сам ого ж аркого м есяца на постоянных рабочи х м е ст а х  при выполнении р абот легкой и ср ед
ней тяж ести более чем на ЗРС, яри тяжелой р аботе более чем н а 1 °С , а  вне постоянных рабочих  
м е ст  более чем на 5Мц. При этом на постоянных рабочих м е с т а х  превышение указанны х в таблице 
величия не д о п у ск а е т ся .

^  При понижении температуры в о зд у ха  ниже 2 9  °С  д о п у ск ается  повышать относительную  влажность в о з
д у х а  и з р а сч е т а  5% н а P C ,  но не более чем до 75% .

Для р аб от средней тяж ести и тяжелых при температуре в о з д у х а  ниже или выше 2 fiP c , но не более до
пустимых в ел и ч и н ^ ск о р о сть  движения в о з д у х а  сл едует соо тв етств ен н о  понижать или повышать из р а с 
ч е т а  0 , 2  м / с  на ДлС с  учетом  к атегори и  р а б о т , но при этом о н а  должна со ст а в л я т ь  не менее 0 , 3  м /с ,
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их рационального размещения и использования ерьдоги промышлен
ной. теплозащиты не должно превышать 140 вт/м^.

При невозможности техническими способами обеспечить интенсив

ность теплового облучения на постоянных рабочих м естах до 140 
вт/м^ должны применяться ср ед ства  индивидуальной защиты, а  также 
дополнительно:

-  при тепловом облучении от 140 вт/м^ до
350  вт/м^ следует увеличивать на 0 , 3  м/с скорости движения 
во зд у ха  на постоянных рабочих м е с т а х , указанные в  т а б л ,3 .1  
и 3 . 2 .  настоящих п р авил;

-  при тепловом облучении о т  350 вт/м^ до 2 800  вт/м^ необхо
димо применять воздушное душированю в соответстви и  о 
таблицей 3 . 3 .

Таблица 3 . 3 .

Допустимые величины температуры и скорости движения 
во здуха при воздушном душровании

Категория тяжести 
работы

Температура 
воздуха 
в рабочей 
зо н е , СТС

Ско- Т 
р ость щ 
движе
ния
возду
х у

.  5у °
Легкая 2 8 1

2

3
3 , 5

Средней тяжести t j j  2 8 I
2
3
3 , 5

Тяжелая ijc 2 6 2
3
3 ,5

ей  струе °С  при интенсивности 
теплового облучения,_вт/мй^

350

“ 2 8

700 1400 2100 2800

2 4
2 8

21
2 6
2 8

16
24

2 6
2 7

20
2 4
2 5

2 7
2 8

22
2 4
2 7
2 8

21
2 4
2 5

1 6
2 1
22

18
19

2 5
2 6

19
22
2 3

16
20
22

1 8
20

17
19

Примечания:
I .  Интенсивность теплового облучения следует принимать как 

среднюю да время облучения в  течение ч а са  из максимальных уровней 

по каждой рабочей операции в  периоды облучения от 350 вт/м^
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до 2800  вт/м"'*
2 .  Приведенные нормируемые величины температуры и скорости 

движения во зд у х а  соответствую т максимальной скорости движения 
во зд уха и минимальной температуре на участке наиболее интенсив
ного облучения работающего. При этом душиругацая струя не должна 
во зд ей ство вать  на работающих, не подвергающихся тепловому 
облучению.

3 .  При суммарной длительности теплового облучения 1 5 -3 0  
минут в  течение ч аса работы превышение приведенных величин темпе
ратуры во зд уха душирующей струи не д оп у скается . Ее следует пони
жать из р асч ета  0 ,4 ° С  на 1°С повышения указанных в  таблице зна
чений температуры во здуха рабочей зоны, но не ниже 16°С .

При длительности теплового облучения менее 15 минут или 
более 30 минут в течение ч а са  работы величину температуры души
рующей струи доп ускается принимать соответственно на 2°С  выше 
или ниже соответствующих значений по таблице 3 , 3 .

4 .  Для промежуточных значений интенсивности теплового облу
чения температура во здуха душирующей струи определяется интерполя
цией.

3 . 7 .  При технической невозможности выполнения требований 
п . 3 . 6 ,  и организации воздушного душирования тепловая защита рабо
тающих обесп ечи вается  регламентацией предельного времени их пре
бывания в зоне воздей стви я источников теплового излучения в  соо
тветстви и  с  таблицей 3 . 4 . .

Перерывы необходимо проводить в  м естах  отдыха с  оптимальны
ми метеорологическими условиями /для холодного периода год а тем
пература во зд уха 2 0 -2 3 ° С, для т е п л о е  го периода го д а  температура 
во зд у ха  2 1 - 2 е£ с/ .

Таблица 3 . 4 .
Режим работы в зависимости от  интенсивности 

теплового облучения

Максимальная
продолжителен
облучения

^ н тен си вн ость_теп л ово го^ б л 2 ченияА b t /W
350 700 1050 1400 1750 2100 2450 2800

однократно; 
мин._
"суммарно в ~ 
течение ч а с а , 
мин.

20 15
45

12 5 За 5
15

2 , 5

х Т  Для промежуточных зн ачен и й "и н тен си вн ости  тёп ло1оГо- оёлучёнй я“  
м акси м альн ая продолжит .об лу чен и я о п р е д е л я е т с я  интерполяцией.
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3 . 8 ,  При тепловом облучении выше 2800 вт/м^ выполнение 
работ без специальных костюмов и средотв индивидуальной защиты, 
обеспечивающих эффективную теплозащиту работающих, не допускает
с я .

3 . 9 .  Производство ремонтных работ в п ечах, ковшах, регенера
торах и т .д .  с  заходом рабочих внутрь нагретых агр егатов допуска
е т с я  как исключение при температуре воздуха не выше 40°С и выпол
нении требования таблицы 3 . 6 .  При этом рабочие наряду о защитной 
спецодеждой должны обеспечиваться также средствами индивидуаль
ной защиты лица, рук и н ог.

Таблица 3 . 6 .

Допустимая продолжительность однократной 
непрерывной работы и необходимое время 
отдыха при выполнении ремонтных работ

Температура Продолжительность, мин. Соотношение времени
во зд у х а , °С работы : отдыха работы и отдыха

2 8 36 2 4 1 ,5 0
30 34 2 5 1 ,3 5
32 32 2 6 1 ,2 0
34 30 2 7 1 ,1 0
36 2 8 2 8 1 ,0 0
3 8 26 29 0 ,9 0
40 2 4 30 0 ,8 0

Примечание: Перерывы необходимо проводить в  м естах отдыха о
оптимальными метеорологическими условиями.

4 . ТРЕБОВАНИЯ К ИСКУССТВЕННОМУ ОСВЕЩЕНИЮ

4 . 1 .  Искусственное освещение следует выполнять, в  основном, 
по системе общего освещения с  равномерным или локализованным 
размещением светильников. Локализованное расположение светильников 
следует применять при наличии в цехах высокого оборудования, при 
расположении рабочих м ест в  вертикальной плоскости, при затенении 
рабочих м ест элементами оборудования или корпусом работающего



Лшиример, в  литейных дворах доменных печей, шихтовых дворах ст а 
леплавильных ц ехов, в  пролетах методических печей и станов про
катных ц ехо в , в  пролетах агр ега то в  непрерывного отжига и тр авле
ния и т .д ./ .

4 . 2 .  величины освещ енности, допустимые значения п оказателя 
оолепленности и коэффициента пульсации для производственных по
мещений и рабочих м е ст , аварийное освещение в  цехах и у ч а ст к а х , 
а  также значения коэффициента за п а са  и сроки очистки освети тел ь
ной арматуры от загрязнения указаны в таблицах 1 -3  приложения

4 . 3 .  Подъемные краны должны быть оборудованы подкрановым 
освещением, выполняемым лампами накаливания или ДРЛ, обеспечива
ющими устранение затен ен и я, создаваем ого конструкцией крана.

4 . 4 .  При ремонте металлургических печей и агр егатов должно 
обесп ечи ваться переносное освещение в соответстви и  с требовани
ями "Указаний по проектированию электрического освещения произ
водственных зданий".

4 . 5 .  Для общего освещения производственных помещений следу
е т  применять, в  основном, газоразрядные источники све т а  типа 
ДРЛ я ДРИ. Для освещения машинных з а л о в , п остов управления и 
контроля з а  производственными процессами, диспетчерских пунктов 
и т .п .  следует применять люминесцентные лампы типа ЛБ. Для о с в е 
щения м ест контроля, где необходима точная цветопередача /напри
мер, при осм отр е, контроле и сортировке металла по цветам побежа 
лости я цвету защитного покрытия/, следует применять люминесцен
тные лампы типа ЛДЦ, ЛХБ. Лампы накаливания следует применять 
преимущественно;

-д л я  меотного освещ ения;
-д л я  освещения помещений с временным пребыванием людей;
-в о  взрывоопасных и других помещениях с  тяжелыми условиями 

среды.
4 . 6 .  В цехах с автоматизированным технологическим процессом 

/например, гвоздильные, шурупные/ следует предусматривать в о з
можность включения дополнительных светильников общего и м естного 
освещ ения, обеспечивающих необходимые уровня освещенности для 
проведения ремонтно-наладочных р абот.

4 . 7 .  При устройстве общего и меотного освещения рабочих 
мест контроля поверхности листов белой ж ести , труб из нержавею
щей стал и , в  отделениях отделки проволоки и т .п .  следует приме
нять меры для ограничения отраженной блеско сти .
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4 . 8 .  Эвакуационное освещение следует предусматривать в  
соответстви и  с  требованиями главы СНиП по проектированию е с т е с т 
венного и искусственного освещ ения.

4 . 9 .  Измерение освещенности и проверка других требований 
норм должна производиться при сдаче осветительной установки в 
эксплуатацию и не реже двух раз в  год  во время эксплуатации.

4 * 1 0 .  Для обеспечения нормальной эксплуатации осветительных 
установок необходимо иметь светотехнические мастерские для ремон
т а  и чистки осветительных приборов.

4 . I I .  Вышедшие из стр оя газоразрядные лампы должны хранить
ся  в  соответстви и  с  "Правилами технической эксплуатации электро
установок потребителей" /раздел Э11к-3-25/.

5 .  ТРЕБОВАНИЯ К ЗАЩИТЕ ОТ ШУМА И ВИБРАЦИИ

5 . 1 .  № реже одного р а за  в  г о д , а  также после ремонта, заме
ны и модернизации отдельных у зл о в , механизмов или агр егато в необ
ходимо измерять уровни шума и вибрации на рабочих м естах и ручных 
машинах. Результаты периодических контрольных замеров должны 
вн оситься в  санитарные паспорта.

Контроль шума и вибрации проводить при рабочем режиме машин.
5 . 2 .  В паспортах машин, создающих шум и вибрацию, должны 

быть указаны их шумовые и вибрационные характеристики, измеренные 
заводом -изготовителем  в  соответствии о ГОСТ 2 3 5 У/-79 (СГ.СЭВ

’Шум, Методы определения шумовых характеристик машин" 
и ГОСТ 1 6 5 1 9 -7 8  "Машины ручные. Методы измерения вибрационных 
п арам етров".

5 . 3 .  При определении допустимых уровней звукового давления 
на рабочих М естах, классификации шумов, установлении общих требо
ваний к шумовым характеристикам машин следует руководствоваться 
ГОСТ 1 2 .1 .0 0 3 - 7 6  "Щум. Общие требования безо п асн ости ", ГОСТ 
I 2 . I . 0 0 I - 7 5  "У льтразвук. Общие требования б езо п асн ости ", главой 
СНиП по проектированию защиты от шума, "Санитарными нормами проек
тирования промышленных предприятий” .

5 . 4 .  Измерение шума на рабочих м естах следует производить по 
ГОСТ 2 0 4 4 5 -7 5  "Здания и сооружения промышленных предприятий* Ме
тод  измерения шума на рабочих м е с т а х ".
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5.t>. Уровни вибрации на рабочих м естах , генерируемые меха
низмами и стационарными машинами, а  также возникающие при рабо
те о ручными машинами и передающиеся на руки работающих, не 
доданы превышать предельно допустимых значений по ГОСТ 1 2 .1 .0 1 2 -7 8  
"Вибрация. Общие требования безопаоности” .

5 .6 .  Уровни вибрации на рабочих местах водителей железнодо
рожного транспорта не должны превышать допустимых значений по
GH 1 2 0 9 -7 4  "Санитарные нормы по ограничению вибрации на рабочих 
м естах дня обслуживающего персонала и пассажиров в  подвижном 
составе  железнодорожного транспорта".

5 . 7 .  Измерение вибрации на рабочих м естах следует проводить 
но ГОСТ 1 2 .4 .0 1 2 -7 5  "С редства измерения и контроля вибрации на 
рабочих м естах . Технические требования” и по ГОСТ 13731-68  
"Колебания механические. Общие требования к проведению измерений".

5 .8 .  Изделия, обрабатываемые ручным механизированным инстру
ментом, следует укладывать и закреплять т а к , чтобы устранить возник
новение дополнительных вибраций изделия.

5 .9 .  При работе о оборудованием, вибрация которого является 
основным элементом технологического процесса /виброушютнение и 
д р ./ , запрещается нахождение рабочих во время работы на вибрирую
щих поверхностях.

5 .1 0 .  Для защиты от вибрации на иутях ее распространения от 
оборудования, установленного на перекрытиях, должны применяться
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виброизолирующьш опоры, акустические р азвя зк и  площади к о б сл у ж и 
вания машин и другие у стр о й ства*

5 . I I *  Р асч ет  фундаментов под вибрирующее оборудование н ео б 
ходимо производить в  со о тветстви и  с главой СНиЯ по пдоекткро на
цию фундаментов машин с  динамическими н агрузкам и.

5 .1 2 *  Р асчет и конструирование вибро изоляции ручных машин 
ударного дей стви я должны производиться с  учетом требований 
ГОСТ 1 6 2 7 1 -7 0  /У стройства виброэащитныи ручных машин ударного 
д ей стви я . Технические тр еб о ван и я".

5 .1 3 *  Расчет и конструирование рабочего м еста  при действии 
транспортных вибраций должны производиться в соо тветстви и  с 
ГОСТ 1 2 * 4 * 0 2 5 -7 6  "вибрация. .Методы р асч ета  ьиброиэоляции рабочего 
м еста  операторов самоходных машин.Основные положения".

6 .  ТРЙГООАНШ РАДИАЦИОННОЙ ШЗОПАОЧЮСЧМ

6 . 1 .  При организации и проведении работ с радиоактивными 
веществами и другими источниками ионизирующих излучений необхо
димо р у к о в о д ст во в а ть ся , помимо настоящих правил, "Основными 
санитарными правилами работы с радиоактивными веществами и дру
гими источниками ионизирующих излучений" ( ОСЛ-72/аО), "(Ьрмами 
радиационной безоп асн ости ” (НРЬЗ—76) и рядом нормативных докумен
т о в , регламентирующих специальные области  применения радиоактив
ных вещ еств и источников ионизирующих излучений.

6 . 2 .  Радиационная б езо п асн о сть  при использовании ириборов 
с  источниками ионизирующих излучений;

6 * 2 ,1 *  Использование радиоизотопных приборюн о сущ ествля ется  
в со о тветстви и  с "Санитарными правилами у стр о й ства  и нкоплуата- 
(ши радиоизотопных приборов" М 113 4 6 -? о *

6 . 2 * 2 .  При установке (монтаже) ириоора следует ш ои р ать 
такие м е ста  расположения блока источника, в которых он не б у , т ч 
п о д вер гаться  воздействию  высоких тем п ератур, химически а гр е сси в 
ных ср ед  и механическим воздей стви ям , превышающим по своим пара
метрам допустимые условия эксплуатации приборов и источников к 
ним, указываемые в технической документации прибора и источника.

6 * 2 * 3 *  Геото расположения прибора (б л о ка  источника) должно 
быть удалено от постоянных рабочих м ест на расстояние не 
I м от  поверхности прибора (блока и сто ч н и ка). Коли по условиям
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эксплуатации работающие могут находиться от прибора (блока ис
точника) ближе I  м , зон а с мощностью дозы выше 0 , 3  мР/ч должна 
быть ограждена и отмечена знаком радиационной опасности.

6 . £ . 4 .  Зарядку прибора (поставляемого без источника) радио
изотопными источниками излучений следует производить в специали
зированных лабораториях. Персонал, производящий зарядку, должен 
быть предварительно обучен безопасным методам работы с  источни
ками ионизирующих излучений и а ттесто в а н .

6 .2 .5 »  При использовании уровнемеров, толщиномеров, плотно
м еров, счеттаков предметов и других приборов, в  которых блок 
источника излучений и детектор разделены контролируемым объектом 
блок источника должен быть ориентирован таким образом, чтобы 
пучек излучений был направлен в противоположную от рабочих м ест 
сторону. Апертура рабочего пучка излучений не должна выходить 
з а  пределы детектора и защитных экранов.

6 . 2 . 6 .  Применение приборов с  электро-вакуумнш и источниками 
ионизирующих излучений осущ ествляется в соответстви и  с  требова
ниями, указанными в технической документации на эти приборы. 
Предприятие, получививе такие приборы, обязано в 10-дневный 
срок и звести ть об этом местные органы санитарно-зпвдем иологичес- 
кой службы с указанием наименования прибора и источника излучения 
вида рабочего излучения, максимальной энергии частиц или квантов 
и максимального значения плотности потока мощности рабочего пуч
к а  излучения.

Перед пуском в  эксплуатацию приборов с  электро-вакуумкыми 
источниками ионизирующих излучений должен проводиться радиацион
ный контроль уровней излучений на рабочих м естах и на поверхности 
ограждений или защитных экранов при максимальных рабочих значе
ниях напряжения и тока в  источнике излучения.

6 . 3 .  Радиационная безопасность при работе с  радиоактивными 
вещеотвами в  открытом ви де:

6 . 3 . 1 .  Применение радиоактивных вещ еств путем их введения
в  вырабатываемую продукцию, независимо от  физического состояния 
продукции, разреш ается только после согласования
с  Министерством здравоохранения СССР.

6 . 3 . 2 .  На предприятиях, где проводятся работы с  радиоактив
н а я  вещеотвами в  открытом ви д е, должны быть организованы сп е
циально оборудованные радиоизотопные лаборатории.

6 . 3 . 3 .  йведение в производство радиоизотопных методов кон

троля з а  технологическим процессом, работой или износом оборудо-
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аешия, связанных с  постоянным введением в  продукцию открытых 
препаратов радиоактивных вещ еств, запрещ ается.

6 . 3 . 4 .  Работа с рудами, концентратами и промышленндаи про
дуктами, содержащими торий, уран и продукты их распада с  удель
ной активностью 5>Ю“ ^кюри/г, следует рассм атривать как работы
0 радиоактивными веществами в открытом ви д е. Обеспечение р ади а- 
пионной безопасности при таких работах должно со о тветство ва ть  
требованиям "Санитарных правил работы с е сте ст ве ш п -р а д и о а к т и в - 
йыми веществами на предприятиях промышленности редких м еталлов”
1  1 7 4 1 -7 7 .

6 . 3 . 5 .  Работы при использовании на предприятиях руд и не
рудных материалов, содержащих торий, уран и продукты их распаяв 
с  удельной активностью ^ 1 0 “ ^ кюри/г, следует рассматривать 
как радиационно-безопасные при соблюдении допустимых уровней 
обшей запыленности.

7 .  ТРЕБОВАНИЯ К КОКСОХИМИЧЕСКОМУ ПРОИЗВОДСТВУ

7 . 1 .  Емкости и аппараты для химических продуктов должны 
иметь автоматические уровнемеры.

7 . 2 .  Для перекачки смолы, п ека , бензола и д о . продуктов 
следует применять бессальниковые насосы . При применении н асосов 
других типов сальники должны иметь съемные укрытия и местные 
о т со сы , обеспечивающие удобство проведения ремонтных р аб о т.

7 . 3 .  Отбор проб фракции смолы, пека и других химических 
продуктов из оборудования должен производиться способами, исклю
чающими выделение в  рабочую зону вредных вещ еств. Пробоотборные 
краны следует оснащать м естн ш и  отсосам и, емкости .для проб должны 
быть герметичными.

7 . 4 .  Кристаллизаторы, центрифуги, вакуум-фильтры, барабан
ные охладители^конвейеры  для разливки жидкого нафталина должны 
быть о б о р у д о й а я ^  меотидаи отсосам и.

7 . 5 .  Операции по очистке емкостей и аппаратов должны 
быть механизированы.

7 . 6 .  Пары и аэр озоли , выделяющиеся из воздушников ем костей
и аппаратов, должны улавли ваться  и возвращ аться в  технологический 
п р о ц есс.
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7 . 7 .  Дробильные и см есительны е а г р е га т ы  и м е с т а  п ер егр узк и  

у г л я  должны быть укрыты и оборудованы  м естн ой  вытяжной вентиля

ц и ей .

7 . 8 .  Операции п од готов к и  у гл я  для к ок сован и я /д р о б л е н и е , 

п р о се и в а н и е , смеш ение, тр ан сп ор ти р овк а шихты/ должны быть а в т о 

м атизированы *
7 . у .  З а г р у з к а  угол ьн ой  шихты и жидкого п ек а в камеры печей  

для к ок сован и я  должна быть ав том ати зи р ован а и п р ои звод и ться  

без д имfшм cl\осо б о м ,
7 . 1 0 .  Угольные башни и загрузочн ы е вагоны должны быть 

оборудованы  репютрируллцшли приборами, указывающими в е с  или объем  

шихты.
7 . 1 1 *  Бункеры угольны х башен и загр узоч н ы х вагон ов должны 

быть оборудованы  си г/ и м ехан и ч еск ого  обруш ения.
7 . 1 2 .  У гл езагр узоч н ы е и дворесъс?,.кые машины на коксовы х  

б а т а р е я х  должны- у п р ав л я ть ся  ди стан ц и он н о.

7 . 1 3 .  П одача п ар а или воды для инжекции должна вклю чаться  
п ер ед  началом з а г р у з к /v печи и выключаться п осл е окончания п лан и - 

ровнип.н и закры тия планкрного лю ка.
7 . 1 4 .  Т елоокоп и чески е течки  у гл езагр у зо ч н ы х з а г о н о в  должны 

иметь герм ети чное о-оо^инекис о углезагрузочн ы м и  люками в период  

з а г р у з к и .
7 . 1  о . Процессы и улавливания фу со  в должны быть м еха

ни зированы .
7 . 1 6 .  Загрузочны е люки, плонирные и печные д в ер и , крышки 

г а з е  с  Ооп и иков должны быть wcucovn .ально уплотнены .
7 . 1 7 .  Г азо стю д ш д и е стояк и  коксовы х и пекококсовы х б ат ар ей  

должны быть оборудованы  мехшшзкрованными зал о  о-открывающими 

и чистильныюи у ст р о й ст в а м и .

7 . 1 8 .  Уборка просипи шихты и к о к с а , р азбур и ван и е п еч ей ,  а  

также ч и ст к а  лю ков, с т о я к о в , рам п еч ей , д вер ей  и д р . о б о р у д о в а

ния должны быть механизированы *
7 . 1 9 .  Коксовые и пекококсовы е б ат ар еи  должны иметь у ст р о й 

с т в о ,  предотвращающее пылевыделение при выдаче к о к с а  из печной  

камеры .
7 . 2 0 *  Тушение к о к с а  должно п р ои звод и ться  н а  у ст а н о в к а х  

с у х о г о  тушения к о к са  /У С Т К / или очищенной водой * Тушение к о к са  

фенольной водой  за п р е щ а е т ся .
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7 .2 1 .  Сухое тушение ко к са  с  помощью инертных г а з о в  должно 
быть автом атизировано.

7 .2 2 .  Контроль з а  погрузк °й  шихты в  печи прокаливания и 
выгрузкой формованного к о к с а , давлением к оксового  г а з а  и д р . 
технологическими параметрами должен о сущ ествляться  автоматически 
с дистанционным упраапением,

7 . 2 3 .  Процессы р азгр узки  и зв е ст и , приготовления и зв е с т к о в о 
го  м олока, удаление шлама из и звестковы х отстой н и ков, а также 
вы грузка фусов должны быть механизированы.

7 . 2 4 .  3 цехах роданистого аммония и натрия транспортировка 
и за г р у зк а  сыпучих продуктов в  емкости и кристаллизаторы , я так 
же уп аковка го то во го  продукта в  тару должны быть механизированы.

7 .2 5 .  гЗ цехах очистки коксового г а з а  от  сероводорода тран
спортировка мышьяковистого ангидрида со ск л а д а , а  также загр узи л  
е го  в емкости с раствориголями должны производиться механизиро
ванным способом , исключающим возможность выделения пыли,

7 .2 6 .  Закуум-фильтры для фильтрации серной суспензии долж
ны иметь укрытия и местные о т со сы .

7 .2 7 .  Бункеры серной пасты должны быть оборудованы местны 
ми о тсо сам и .

7 .2 В .  Сероприемники, емкости хранения сер н , отстойники и 
сборники конденсата должны иметь местные о т со сы .

7 .2 9 .  Б смолоперерабатыв.'шцих цехах транспортировка ис
ходной сколы и ее фракций, а  также за гр у зк а  и вы грузка химических 
продуктов должны осущ ествляться способам и, предотвращающими вы
деление в воздух  пыли и вредных вещ еств.

7 .3 0 .  Кристаллизаторы фракций смолы должны иметь укрытия и 
местные о т со сы .

7 . 3 1 .  От^уговнвание антраценовой фракции следует производить 
непрерывным-сиособом в гчтоматизированных центрифугах.

7 .3 2 .  Автоматические центрифуги должны быть укрыты и обору
дованы местной вытяжной вентиляцией»

7 .3 3 *  Мойку Фракций смолы следует производить в закрытых 
аппаратах непрерывного д ей стви я j

7 . 3 4 .  Удаление и во звр ат  в производство о сад к а  из отстойни
ков и осветли телей  должны быть механизированы.

7 . 3 5 .  В цехах кристаллического нафталина операции по 
складированию, дроблению я загр у зк е  в плавильник прессованного 
нафталина, а  также погр узка кристаллического нафталина в ж елезно-
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дородные вагоны должны быть механизированы.
7 .3 6 .  Конвейер для разливки жидкого нафталина в формы и 

барабанный охладитель должны быть укрыты и оборудованы местной 
вытяжной вентиляцией.

7 . 3 7 .  Подача брикетов нафталина от разливочных машин на 
склад и транспортировка мешков с нафталином от  барабанных 
охладителей должны быть механизированы.

7 .3 8 .  8 цехах обогащения антрацена должны предусматривать
ся  укрытия и местные отсосы  на участках р азгрузки  технического 
антрацена, подачи е го  в резервуары с  плавителями, а  также сушки 
и упаковки гото вого продукта.

7 .3 9 .  В цехах фталевого ангидрида основные аппараты и 
оборудование необходимо устанавливать на открытых площадках и 
этажерках ц е х а .

7 .4 0 .  В цехах инден-кумароновых смол сливные тарелки аппара
тов для обезвоживания, полимеризации и нейтрализации полимерных 
омол должны быть оборудованы местными отсо сам и .

7 .4 1 .  Операции по р азл и вке, охлаждению и затариванию купю
ре но вой смолы должны быть механизированы,

7 .4 2 .  Хлористый алкминий должен храниться в изолированном 
помещении в металлических барабанах с  плотно закрывающимися 
крышками,

7 .4 3 .  Транспортировка хлористого алюминия в полимеризаторы 
должна быть механизирована, а  место загр узки  оборудовано мествой 
вытяжной вентиляцией.

7 .4 4 .  Уборка помещений углеподгот^ вки , коксовых ц ехо в , 
кокоссорт,.ровки, химических ц ехо в , машин и оборудования должна 
сыть механизирована и осущ ествляться централизованно с  помощью 
гидросмыва или вакуумных отсасывающих у стр о й ств , Опувание пыли о 
помощью сжатого воздуха не д оп ускается .

7 .4 5 .  В цехах биохимической очистки вод процесс подачи о р то - 
фосфорной кислоты в аэротенки должен быть механизирован.

7 .4 6 .  Процесс откачки смолистой воды из маслоотделителя в 
«Спринги смолы должен быть автоматизирован.
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8. ТРЕБОВАНИИ. К ПРОИЗВОДСТВУ АГЛОМЕРАТА И 

ЖЕЛЕЗОРУДНЫХ ОКАТЫИЕЙ

8 . 1 .  Агломерационные машины, грохоты, дробилки, питатели, 
ш хтоукладчики должны п оставля ться  заводами-иэготовителями со 
встроенными местными отсосаг.® .

8 . 2 .  На участке агломерационной машины в  зоне горна должны 
быть предусмотрены меры для защиты рабочих о т  воздействия инфра
красной радиации.

8 . 3 .  Транспортировка пыли из бункеров коллектора агломера
ционной машины и от аппаратов технологической газоочи стки , а  
также прооыпи из-под холостого хода агломерационной ленты должна 
осущ ествляться мокрым способом или другими способами, исключаю
щими пылеобразованив,

8 . 4 .  Технологический процесс должен предусматривать выдачу 
охлажденного аглом ерата. При применении продува воздуха через 
сдой агломерата с целью его  охлаждения должны предусматриваться 
специальные меры, предотвращающие выделение пыли в окружающую 
среду по всей  длине охладителя.

8 . 5 .  Все шихтовые материалы должны увлаж няться, либо исполь
зо в а т ь ся  иные ср ед ства  снижения их пылеобразующих сво й ств .

8 . 6 .  При использовании подогрева шихты возвратом барабаны 
первичного смешивания должны быть максимально приближены к гро
хотам , выделяющим в о зв р а т , а  транспортеры по всему тракту подачи 
горячего во звр ата  должны иметь минимальное число п ер егр узок,

8 .7 .  Передвижные сбрасывающие тележки должны оборудоваться 
укрытием, охватывающим узлы загр узка и выгрузки и местными о т со са 
ми.

8 . 8 .  Грохоты для сортировки железосодержащей части шихты, кок- 
сика и других измельченных материалов, а  также агломерата и окаты
шей, включая узлы загрузки  и выгрузки, должны иметь аспирируемые 
укрытия.

8 . 9 .  Желобы выдачи агломерата и окатышей с машин должны 
выполняться в закрытых конструкциях, подключенных к системам 
аспирации или укрытиям агломерационных /обжиговых/ машин. Узлы 
погрузки агломерата /окатышей/ в вагоны должны быть оборудованы 
системами аспирации, исключающими выделение пыли в окружающую среду.



9. ТРЕБОВАНИЯ К ДОМЕННОМУ НРОИЗШДОТНУ

9 . 1 .  Отделение шихтонодачи.
9 . 1 . 1 .  Содержание мелких фракций н м атериалах, поступающих 

а отделение шихтоиодачи, не должно превышать верхних пределов, 
предусмотренных технологическим регламентом.

В процессе транспортирования и перегрузок следует ирою дить 
увлажнение шихтовых материалов до максимальных пределов, допусти
мых технологией.

9 . 1 . 2 .  На вновь строящихся и реконструируемых доменных иечах 
шихтовые материалы со складов и других производотв, расположен
ных на промплощадке данного предприятия /с фабрик агломерата и 
окатышей и т .д ./ ,  должны подаваться в отделение шихте подачи о 
помощью транспортеров или иных видов непрерывного транспорта,

3 остальных случаях для доставки материалов необходимо иоиоль 
ловать только саморазгружающиеся транспортные устройства и о б ес
печить дистанционное управление их р азгр узко й , исключающее выпол
нение ручных операций.

9 . 1 . 3 .  При подаче шихтовых материалов непрерывными видами 
транспорта надбункерьое помещение должно быть укрытым и отаплива
емым, Управление загрузкой бункеров должно быть автоматическим с 
дистанционным контролем. Загрузочные проемы бункеров должны быть 
оснащены аспирационными укрытиями с закрытым вводом шихтовых 
м атериалов, предотвращающим пылевыделение в  процессе загр у зк и .

9 . 1 . 4 .  Бункеры должны быть оснащена автоматическими уровне
мерами, сблокированными с  разгрузочными у тройствами бункеров, 
нерхняя граница шихтовых материалов в бункере должна в процессе 
эксплуатации постоянно поддерживаться на уровне, обеспечивающем 
высоту свободного падения загружаемых материалов не более 3 ,5  м. 
Полное опорожнение бункеров допускается только при остановке их 
для ремонтно-наладочных работ.

9 . 1 . 5 .  Подбункерные помещения отдельных доменных печей дол- 
хны быть изолированы друг от друга для исключения сквозняков и 
распространения напыленного во зд уха.

9 . 1 . 6 .  При конвейерной шихтоподаче в подбункерном помощники 
разгрузочные части бункеров, виброгрохотн, питатели, весовые 
воронки, конвейеры шихтовых материалов и транспорт ры вывода отсеки 
ной мелочи, а  также узлы перегрузок между ними должны оонашасься
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ас»шрационными укрытиями с присоединением последних к централи- 
вованной системе вытяжной вентиляции.

9 . 1 . 7 .  При шихтоподаче вагон-весам и должны предусматривать
ся  меры локализации пылезыделений при их загр у зк е  из бункеров и 
р азгр узке над скиповой ямой с  очисткой удаляемого воздуха от 
пыля перед выброоом в наружную атмосферу,

9 . 1 . 8 .  Кабины ва го н -в е со в  должны быть герметичны, теплоизо
лированы, проемы для наблюдения должны закр ы ваться светоп р оэр ач- 
ными теплоотражающими материалами /например, стеклом типа "З ато о"/  
и оснащены подачей кондиционированного во здуха в  зону дыхания 
машиниста.

9 . 1 . 9 .  Б надбункерных и подбункерных помещениях должна
быть обеспечена принудительная подача приточного во зд у х а , компен
сирующая работу местной вытяжной вентиляции и обеспечивающая 
постоянное поддержание положительной температуры.

9 . 1 . 1 0 .  Скиповая яма должна быть изолирована от остальных 
помещений шихтоподачи. Конструкции скипов и загрузочных устр ой ств 
должны исключать просыпь шихтовых материалов. Постановочные м еста  
скипов и загрузочные лотки необходимо оснащать аспирационными 
укрытиями.

9 . 1 . 1 1 . Удаление отсеянной мелочи из отделения шихтоподачи 
на другие пр оизводства, расположенные на той же промплащадке, 
должно осущ ествляться по галереям системой транспортеров о мини
мальным количеством п ер егр у зо к .

В остальных случаях мелочь должна отгруж аться в транспортные 
ср ед ства  с  помощью телескопических насадок переменного сечения 
с дистанцноннда управлением их длиной, либо иных устр ой ств,и склю 
чающих открытое падение пылящих материалов и загрязнение окружаю
щей среды.

9 , 2 ,  Поддоменник и литейный двор.
9 . 2 . 1 ,  Конструкция доменных печей должна обеспечивать удоб

ство обслуживания л е т о к , фурменных приборов, желобов для разливки 
чугуна и шлака и возможность применения ср ед ств механизации горно
вых р аб о т.

9 . 2 . 2 .  Бее операции по разборке и набивке футляров чугунных 
л е т о к , ломке скр ап а, уборке е г о ,  очистке литейного двора и ж елез
нодорожных п утей , подаче материалов и оборудования, по уходу, 
ремонту канав и желобов должны быть механизированы.



и .
У .2 , 3 .  Над чугунными, шлаковыми леткам и, главной канавой и 

над постановочными местами ковшей и шлаковых чаш должны быть 
устроены укрытия с местной вытяжной вентиляцией.

9 . id.4 .  Переходные мостики над чугунными и шлаковыми кана
вами и другими горячими поверхностям:' должны быть теплоизолиро
ваны и иметь теплозащитные ограждения с боков на высоту не менее 
I м.

9 .< 2 .5 . Для обслуживания носков чугунных и шлаковых жело
бов по краям литейного двора должны быть устроены площадки с 
теплозащитными экранами.

9 . 2 . 6 .  Возле стен  зданий литейного двора следует устраивать 
выше уровня желобов площадки для прохода людей. Вблизи желобов
и ковшей проходы должны ограж даться теплоизолирующими экранами.

9 . 2 . 7 .  Управление мостовыми кранами на литейных дворах 
должно быть дистанционным,

9 . 2 . 8 .  Удаление футеровки, загрязненной радиоактивными 
веществами, следует производить путем вырубки. Производство 
взрывных работ для разборки футеровки запрещ ается. Удаленную 
футеровку следует собирать в  контейнеры для радиоактивных отходов 
и отправлять в специально выделенные м еста  захоронения. При 
выполнении данных работ должны соблюдаться требования по радиаци
онной безопасности.

9 . 2 . 9 .  Для контроля прогара и герметичности воздушных фурм 
должна предусматриваться система автоматического непрерывного кон
троля.

9 . 2 . 1 0 .  Выпуск пыли и ее транспортировка от пылеуловителей 
должен осущ ествляться с применением ср е д ст в , исключающих за г р я з 
нение окружающей среды.

9 . 2 . 1 1 . Управление воздушно-разгрузочным клапаном "сн ор т" 
воздуховода холодного дутья должно быть установлено в помещении 
управления доменной печью и на рабочей площадке печи.

9 , 3 .  Грануляционная устан овка.
9 . 3 . 1 .  Управление кантовкой шлаковых ковшей при сливе домен

ных и сталеплавильных шлаков на шлаковых отвалах  или устан овках 
по производству шлаковой продукции, шлакоуборочными кранами на 
грануляционных устан овках и подачей воды в  грануляционные аппараты 
должно быть дистанционнш из специальных п о ст о в .

9 . 3 . 2 .  При бесковшевой уборке шлака желоб должен иметь тепло
изолированное укрытие.
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у .З .а .  Установки грануляции шлака должны обесп ечи ваться ком 
илекиоы мер по защите производственной и окружающей среды от 
загрязнения вредными вещ ествами.

1 0 . ТРККОПАНИЯ К ПРОИЬгЗОДС'ГВУ ФЁРРОСШАДОП

Р О Л . Крупнотоннажные ферросплавы, как правш ю , должны 
вы плавляться в плавильных корпусах, специализированных на вып
лавку одного вида ферросплавов. И действующих цехах при выплавке 
разных ферросплавов в  одном корпусе необходимо группировать их 
по общности выделяющихся произвж ственны х аэр озолей .

1 0 .2 .  Применение тонкодисперсных шихтовых материалов сле
дует ограничивать. Мелкозернистые хромовые и другие руды там , 
где это доп ускается технологией, должны и сп ользоваться  в 
окускованном ви д е.

1 0 .3 .  Пыль, уловленная из очистных сооружений, перед в о зв 
ратом в производство должна п одвер гаться  предварительному укруп 
нению.

1 0 .4 .  Контроль з а  уровнем сыпучих материалов в бункерах, 
дозировкой и загрузкой шихтовых материалов в печь должен быть 
автоматизирован,

1 0 .5 .  Самозагружающиеся тележки, подающие шихту в  печные 
карманы, должны быть оснащены асиирируемым укрытием.

1 0 .6 .  Печные карманы должны быть оборудованы местной вытяж
ной вентиляцией, обеспечивающей улавливание печных г а з о в  и пыли 
во время загр узки  шихты.

1 0 .7 .  Сплавы, для которых разработана технология плавки в 
закрытом режиме, должны выплавляться только в закрытых п еч ах .

Корпус и свод закрытой печи должны быть герметизированы.
Под сводом печи должно автоматически поддерживаться постоянное 
давление.

1 0 .8 .  Управление режимом работы ферросплавных печей должно 
быть автоматизировано.

1 0 .9 .  Система удаления колошниковых г а з о в  и з-п од  сво да 
закрытой печи должна предотвращать забивание газоход ов возгонам и. 
При необходимости чи стка газо хо д о в должна производиться механизм- 
рованнда способом.



1 0 .1 0 .  Ручная за гр у зк а  корректирующих добавок шихты в 
печи не д о п у ск ается .

1 0 .1 1 . Осе операции по обслуживанию колошника действующих 
открытых печей / разравнивание шихты, отбивка бортов печи и др/, 
а  также операции пробивки и закрытия леток  печей должны быть 
механизированы.

1 0 .1 2 .  Перепуск электродов должен осущ ествляться автомати
чески или с дистанционным управлением.

1 0 .1 3 .  Все печи должны быть оборудованы местными вытяжными 
устройствам и, обеспечивающими удаление печных га зо в  как в период 
плавки, так  и во время выпуска.

1 0 .1 4 .  На рафинировочных: печах вытяжные зонты должны устан ав
л и ваться  непосредственно от борта печи. Для обслуживания колош
ника в стенке зон та должны быть предусмотрены рабочие проемы, 
оборудованные подвижными дверками, снабженными автоматическими 
системами открывания.

1 0 .1 5 .  На открытых рудовосстаиовительных печах в е сь  пери
метр печи о т  нижней кромки зон та до борта шахты печи должен быть 
оборудован теплопоглощающими экранами или завесам и .

1 0 .1 6 .  В конструкции разгрузочной машины должна быть пре
дусмотрена эффективная защита машиниста о т  теплового облучения.

1 0 .1 7 .  Зазоры между электродами и перекрытием рабочей площад
ки должны быть надежно уплотнены.

1 0 .1 8 .  Д оставка и за гр у зк а  электродной массы в  кожухи сам о- 
спекающихся электродов должна быть механизирована и автоматизиро
ва н а .

1 0 .1 9 .  Верхние сечения кожухов самоспекающихся электродов 
должны быть снабжены герметическими укрытиями и аспирационными 
системами периодического дей стви я . Наращивание кожухов самоспека
ющихся электродов и за гр у зк а  электродной массы могут проводиться 
только при работающей местной вытяжной вентиляции.

1 0 .2 0 .  Нарациванив графитированных электродов должно быть 
механизировано•

1 0 .2 1 *  Использование электродной массы для футеровки л е т о ч - 
ных желобов не д о п у ск ается .

1 0 * 2 2 . Вычерпывание ферровольфрама из ванны печей должно быть 
механизировано.

1 0 .2 3 .  Рабочее м есто горнового должно быть Оборудовано теп л о -
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отражающими экранами и установками воздушного душирования.
1 0 .2 4 .  Удаление остывшего шлакового гар н и ссаха из ковшей 

должно производиться в  стационарных м е с т а х , оборудованных м е ст 
ной вытяжной вентиляцией.

1 0 .2 5 .  Засыпка поверхности гор ячего м еталла в  ковшах шлаком 
или песком перед разливкой должна быть механизирована.

1 0 .2 6 .  Грануляции ферросплавов должна производиться на 
у стан овках  с  дистанционным управлением, оборудованных механиз
мами для кантования ковш а, а  также системами местной вытяжной 
вентиляции для удаления пара и вредных вещ еств.

1 0 .2 7 .  Разливочные машины должны оборудоваться аспирируе- 
м(ми укрытиями над ковшом с  расплавленным металлом и конвейерной 
лентой .

1 0 .2 8 .  П одготовка и звестк о во го  молока и подача его  в цех 
должны быть механизированы, а  полив изложниц разливочной машины 
автом атизирован.

1 0 .2 9 .  Саморассыпающиеся шлаки должны удал яться  из плавиль
ных корпусов в  ковшах или копильниках в  жидком состоянии. Осты
вание шлаков в  открытых шлакевнях не д о п у ск а ется .

Для остывания ковшей или копильников с  саморассыпаюшимся 
шлаком должны быть предусмотрены закрытые эстакады .

1 0 .3 0 .  Чистка ковшей должна быть механизирована и произво
ди ться  в  отдельных помещениях или на специальных у ч а ст к а х .

1 0 .3 1 .  Знепечное рафинирование методом смешивания расплавов 
доп ускается  производить только в  специальных цехах или изолиро
ванных помещениях.

1 0 .3 2 .  Смешивание сплавов должно производиться в  а гр е га т а х  
закрытого типа с  дистанционным управлением, оборудованных местной 
вытяжной вентиляцией и укрытиями.

1 0 .3 3 .  Контроль эь  работой конвертеров для продувки передель
ного феррохрома кислородом должен быть автом атизирован.

1 0 .3 4 .  Ручная сортировка и чистка сплавов должны произво
ди ться на ст о л а х , обеспечивающих возможность работы сидя и осн а
щенных местными отоосам и.

1 0 .3 5 .  Складирование и о тгр у зк а  готовой продукции должны 
быть механизированы.

1 0 .3 6 .  Охлаждение, сепарация и о тгр у зк а  шлаков должны про
и зводи ться  в специальных отделениях /цехах сепарации шлака/.
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Саморассыпающиеся ишаки из плавильных корцусов в цехи се *
• «рицш ишака должны транспортироваться способом, предотвращаю-- 
-им загрязнение воздуха территории предприятия.

1 0 .3 7 .  Сбор металлических включений с надбункерных решеток 
должен оыть механизирован.

Ю .З » . Транспортировка шлаков внутри ц еха додана осущ еств
л я ть ся  закрытыми видами транспорта /пневмо- и вибротранспорт/, 
для отправки его  потребителю могут и спользоваться только специ
альные вагоны или автомашины закрытого ти п а, обеспечивающие бес- 
пыльную за гр у зк у , транспортировку и р азгр узку материалов.

1 0 .ЗУ. Процесс упаковки шлаков должен быть полностью м еха- 
ниэи|х>ван и автоматизирован. Установки фасовки ишака должны о б о - 
; vti-.'ваться аспирационными системами.

[ 0 .4 0 .  Погрузка ишака в вагоны должна быть механизирована и 
оборудована системой дистанционного контроля за  уровнем за г р у - 
• •.-мнх шлаков.

L 0 .4 I .  дрооление и просев металдаческих отходов должны быть 
механизированы. Отходы должны поступать в плавильное отделение 
в  готовом для переплава ви де.

ГО.4 2 . Процесс приготовления алюминиевой крупки /транспор- 
1ировка и загр у зк а  чушек алюминия в  плавильную п еч ь, сбор , про
сеивание и подача алюминиевой крупки в  бункеры и пр./ должен 
быть механизирован, а  технологическое оборудование укрыто и 
оборудовано аспирацией.

Ю .4 3 . Подготовка шихты /раскупорка барабанов или мешков с 
шихтой, взвеш ивание, смешивание компонентов шихты, транспортиров
ка и засыпка шихтовых материалов в плавильные емкости/ должна 
быть механизирована и осущ ествляться закрытым непрерывным про- 
iit-i’iinw с дистанционншл управлением.

1 0 .4 4 . Подготовка шихты, содержащей естествен н о радиоактивные 
элементы, должна осущ ествляться в  изолированных помещениях с
•"ЯПмнением мер, предусмотренных правилами работы с радиоактив

ными веществами.
1 0 .4 5 .  Остывание плавок перед их расфутеровкой должно о с у -  

ц встал я ться  на стационарных м е ста х , оборудованных теплозащитными 
•«.ранями и системами местной вентиляции.

1 0 .4 6 .  На рабочих м естах  плавильщиков, горновых, загрузчиков 
обжиговых и сушильных п ечей , печей для плавки алюминия, машинис
те я разливочных машин должно быть предусмотрено воздушное души-



рование.
1 0 .4 7 .  У открытых рудовосстановительных печей, не имеш и* 

постоянного м еста загр узки  шихты на колошник, воздушное дунгар< 
вание следует предусмагривать по всему периметру печи.

I I .  ТРЕБОВАНИЯ К СТАЛЕНЛАЙИЛЫЮМУ ПРОПЗЗОДСТВУ

1 1 .1 .  Операции разгрузки  и погрузки сыпучих материалов и 
ферросплавов должны быть механизированы и выполняться с примем- 
нием ср е д ст в , предотвращающих пшгевнделение /укрытия, местные 
отсо сы , орошение и др/.

1 1 .2 .  Легирующие материалы, содержащие вредные вещества i 
и 2 классов опасности, либо выде ягащие вре.дные вещ ества в газо  
образном состоянии, должны доставляться  в шихтовое отделение в 
расфасованном виде или в герметически закрытой т а р е .

1 1 .3 .  Подача сыпучих материалов из бункеров в  конвертеры 
должна осущ ествляться закрытым способом с  дистанционным упцяв.т- 
нием дозирования.

1 1 .4 .  Сталеплавильные агрегаты  должны оборудоваться устрой 
ствам и, предотвращающими выбивание пыли и г а з о в  через рабочие 
окна и технологические отвер сти я /включая электродные и фурмен
ные отвер сти я в своде электродуговых печей/ в производственные 
помещения, в том числе при продувке конвертера кислородом и его  
п овалке.

1 1 . 5 .  При заправке сталеплавильных а гр егато в  должны быть 
предусмотрены меры по улавливанию и удалению пыли.

1 1 .6 .  Рабочее место машиниста завалочной машины должно быть 
защищено от теплового облучения»

1 1 .7 .  Сталевыпускной желоб и постановочное место разливоч
ного ковша должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосам и.

1 1 . 8 .  Оталевыпускной желоб должен быть съемным, а ремонт 
е го  осущ ествляться после охлаждения на специально оборудованном 
у ч а ст к е .

1 1 .9 .  Управление установками для вакуумирования стада должно 
быть дистанционным, а  чистка вакуумных камер механизирована.

1 1 . 1 0 . Разливка стали должна предусматриваться преимуществен
но машинами непрерывного литья заготовок  /МНЛЗ/.
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1 1 .1 1 .  Смотровые окна в  стек ах  горячей камеры МНЛЗ и постов 
управления на все х  рабочих площадках сталеплавильных агр егатов 
должны быть оборудованы теплозащитными устройствам и.

1 1 . 1 2 . При разливке металла на МНЛЗ на слябы пульт управле
ния газо р езк и  необходимо располагать т а к , чтобы сляб был об
ращен к газор езчи ку узкой стороной.

1 1 . 1 3 .  Рабочее место газор езч и ка МНЛЗ должно иметь макси - 
мальное допустимое технологией непрозрачное экранирование зоны 
га зо р е зк и .

1 1 . 1 4 . Подача смазочных материалов для кристаллизаторов 
МНЛЗ должна быть механизирована.

1 1 . 1 5 . Разливка стали должна преду м атриваться бесстопорной.
1 1 . 1 6 . Операции по очистке и смазке изложниц должны быть 

механизированы и оборудованы местными отсо сам и .
1 1 . 1 7 . Очистка поддонов и изложниц путем обдува не допуска

е т с я *
При разливке ст а л ей , а также при введении в изложницы утеп

ляющих и иных см есей , содержащих вредные вещ ества I  и 2  кл ассов 
оп асн ости , должны предусматриваться местные о тсо сы .

1 1 . 1 8 . Операции подготовки ковшей должны быть механизирова
ны.

I I . 1 9 . При выгрузке шлака в шлаковую яму и погрузке его  
на платформы должно применяться орошение водой по всему фронту 
р аб о т.

1 1 .2 0 ,  Уборка пыли в основных производственных помещениях 
должна быть механизирована и производиться с  помощью централизо
ванных вакуумсистем. или гидросмыва. Применение сдува пыли сжатым 
воздухом не д оп у скается .

1 2 . ТРЕБОВАНИЯ К ПРОКАТНОМУ И ТРУШОМУ ПРОИЗВОДСТВАМ

1 2 ,1 *  Машинные залы прокатных и трубных ц ехов следует р аз
мещать в  отдельных звукоизолированных помещениях.

1 2 .2 .  Рабочие м е с т а , располагапцнеся вблизи сосредоточения 
гор ячего м еталла и в  зоне обслуживания нагревательных устройств 
/ рольганги , подводящие заготовки  к  клетям , многоручьевые направ
ляющие столы , участки клеймовки и уборки горячего м еталла, см от-
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уовыа и раоочие окна нагревательных ничей и д р ./ , должны осна
щаться устройствами для защиты от теплового облучения и оборудо 
в а т ь ся  душирующей вентиляцией.

1 2 .3 .  Нагревательные устр ой ства должны иметь плотно закры
вающиеся крышки и заслонки рабочих, проемов, а  также устр ой ства  
местной вытяжной вентиляции над окнами загр узки  и выгрузки Кечей 
и над шлаковыми летками.

1 2 .4 .  Измерение температуры м еталла в нагревательных печах 
и колодцах должно проводиться дистанционно, автом атически.

1 2 .5 .  Установки высокочастотного н агр ева и сварки должны 
со о т ве тст во ва т ь  требованиям "Санитарных норм и правил при рабо
те с  источниками электромагнит 1ых полей высоких, ультравысоких 
и сверхвысоких ч астот" ft 8 4 8 -7 0  и ГОСТ 1 2 .1 .0 0 0 - 7 6  "Электромаг
нитные поля ради очастот. Общие требования б езо п асн ости ".

1 2 .6 .  З агр у зк а , кан то вка, перемещение и выгрузка м еталла, 
удаление шлака и окалины, открывание и закрывание рабочих отвер  
стий и других нагревательных устройств должны быть механизированы

1 2 .7 .  При прокатке горячего металла необходимо обеспечивать 
дистанционное измерение его  параметров и механизацию технологи 
ческнх операций по отбору проб, клеймению, удалению дефектов и 
упаковке готовой продукции.

1 2 .8 .  Клети прокатных стан ов должны оборудоваться устрой
ствами пылеулавливания.

1 2 .9 .  Уборка окалины и з-п од  стан о в , из ям, отстойников и 
т ,д .д о л ж н а быть механизирована.

1 2 .1 0 .  Зачистку м еталла ручными шлифовальными машинами до
п у ск ается  проводить только при оснащении их пылеулавливающими 
устройствам и, а  у частки , где проводятся такие работы, должны 
быть оборудованы местной вытяжной вентиляцией.

1 2 .1 1 .  Огневая зач и стка металла должна осущ ествляться на 
механизированных устан овках /например, МОЗ/, оснащенных устрой
ствами для локализации выделяющихся вредных веществ и защиты 
окружающей среды о т  загр язн ен и я.

При технической невозможности применения механизированных 
устан овок доп ускается  и спользовать ручную огневую зач и стк у , кото
рая должна выполняться, как правило, в  аспирируемых камерах 
с  дистанционным управлением горелками вне камер. При невозмож
ности. выполнения этой работы в  камерах доп ускается  выборочная
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о гн е в а я  за ч и ст к а  на специальных огражденных у ч а ст к а х , оснащен

ных вытяжной вентиляцией.
1 2 .1 2 .  П орезка брака м еталла газовыми горелками должна 

вы полняться на специальных площадках, оборудованных местной 
вытяжной вентиляцией.

1 2 .1 3 .  Зачи стка пороков за го т о в о к  и го то во го  проката пнев
моинструментом зап р ещ ается .

1 2 .1 4 .  На прошивных стан ах  должны быть механизированы з а 
ц ентр овка за го т о в о к  перед прошивкой, смена оп р авок , задач а  з а 
го т о в о к  в с т а н .

1 2 .1 5 .  На автом атических стан ах должны быть механизированы 
засы п ка соли в ги льзы , смена оп р авок , кан товка труб в желобе 
авто м ати ческо го с т а н а .

1 2 .1 6 .  На стан ах  непрерывной прокатки труб на оправке долж
ны быть механизированы см азка оп р авок, их подача к стан у и и з
влечение из тр уб .

1 2 .1 7 .  На пилигримовых стан ах должны быть механизированы 
транспортировка сл и тко в, закрывание зам ка дорна, смазывание д о р - 
н а , подъем и опускание дорна в ванну для охлаждения, зам ена д о р - 
нов на охладительном стеллаж е*

1 2 .1 8 .  При горячем прессовании труб должны быть механизиро
ваны подача заго то вки  в  п р е с с , подача см азки к п р ессу  и в матри
ц у , п одача и з а г р у зк а  графитного порошка к смесительному бараба
н у , подача см азки к контейнеру и технологическому инструменту* 
уборка выпрессованной трубы, уборка п р е с с -о с т а т к а .

1 2 .1 9 .  На стан ах  для пр ои зводства плоскосматывающих двухшов
ных труб должны быть механизированы одевание рулонов ленты на 
м ото р , протирка ленты .п еред  свар ко й , зап р авк а  и зажим гото вой  
трубы в  м о тал к е.

1 2 .2 0 .  П роизводство сварных труб должно быть организовано в  
со о т ве тст ви и  с  "Санитарными правилами при с в а р к е , наплавке и р е з 
ке м етал л а" № 1 0 0 9 -7 3 .

1 2 .2 1 .  На стан ах  электр освар ки труб сплавлением должна быть 
механизирована за д ач а  ли стов в плавильную машину и кромкестро
гальные стан ки , зам ена нижней подушки сварочного а г р е г а т а , снятие 
внутреннего и наружного г р а т а .

1 2 .2 2 *  На стан ах  с неподвижной сварочной головкой должно 
быть механизировано удаление флюса с  наружных и внутренних швов 
трубы.



1 2 .2 3 .  На стан ах с  подвижной сварочной головкой подсыпка 
vjjouoca» а также сбор отработанного флюса в  бункер должны бить 
механизированы. Открытая ч асть  флюсовой подушки должна быть з а -  
крыта предохранительными пластинами.

1 2 .2 4 .  На стан ах спиральной сварки труб должны оыггь м еха
низированы задач а рулонов в разм аты ватели , тянущие валки , пра
вильную машину, подача флюса на сварочную го л о вк у , удаление о т 
работанного (длюса, съем и уборка флюсовой корки.

1 2 .2 5 .  Н производстве труб спайкой необходимо механизиро
в а т ь  подачу рулонов ленты к разматывателям и их уборку, в се  
операции по обезжириванию, промывке, травлению и омеднению лен
ты , см азке тр у б .

Г а .2 6 *  На стан ах холодного волочения должна быть механизи
рована см азка  труб перед волочением, их кан товка и продвижение 
на стеллаж ах горна / за  исключением труб малого диам етра/, з а х в а т  
и сбр ос на волочильных с т а н а х , подача стержня с оправкой в тру
б у , во зв р а т  тележки для з а х в а т а  трубы о т  лебедки к лю нету.

1 2 .2 7 .  При п роизводстве баллонов необходимо м еханизировать 
подачу труб со склада на у ч асто к  п одго то вки , задачу в  трубор аз
резные стан ки , за гр у зк у  за го т о в о к  в п е ч ь , подачу их к молотам и 
обкатным машинам, за гр у зк у  баллонов в термопечи, подачу их на 
уч асто к  ок р аск и , подвешивание к механизму продвижения чер ез ок
расочную кам еру, расточку горловины и нарезку р езьбы , очи стку 
от стружки и оставш ейся окалины, гидропневмоиспытание и просуш
ку баллонов.

1 2 .2 8 .  3 труболитейном производстве должны быть механизи
рованы р а згр у зк а  шихтовых материалов и з а гр у зк а  их в плавильные 
а гр е га т ы . Д оставка пилящих материалов должна п роизводиться пнев
мотранспортом.

1 2 .2 9 .  Ремонт и сушка разливочных ковшей должны произво
д и ться  на специальных с т е н д а х , оборудованных устройствам и для 
улавливания и отво д а  продуктов гор ения.

1 2 .3 0 .  Обивка косты лей , выбивка футеровки на оп о ку , и зв л е 
чение трубы из опоки, удаление горелой формовочной земли должны 

быть механизированы.
1 2 .3 1 .  ;3се процессы приготовления формовочных и стержневых 

см есей  и исходных материалов должны быть механизированы. Бегуны , 
мельницы, грохоты и смесители для приготовления термореактквных 
см есей  должны иметь укрытия и местные о т с о с ы .
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JU;.32 .  Охлаждение труб после отжига должно проводиться на 
уиилчсах или в  каглерах охлаждения, оборудованных теплозащитными 
экранами и вытяжной вентиляцией.

1 2 .3 3 .  Управление процессами плазменной резки и источниками 
их питания должно быть дистанционным.

1 3 .3 4 .  Промасловка проката и труб должна производиться в 
механизированной установке с  сушильной камерой, оборудованных 
вытяжной вентиляцией.

IV..3 5 . Травильные отделения.
1 3 ,3 5 .1 .  Травильное отделения должны р асп о лагаться  в отдель

ных помещениях, В них необходимо предусматривать мероприятия, ис
ключающие возможность попадания загрязненного воздуха в  смежные 
гпмашечия.

TV .3 5 .3 ,  В травильных отделениях должны предусм атриваться:
-  применение автоматических устройств для травления металла 

по заданной программе и дистанционное управление;
-  механизация транспортировки, погружения в ванны и выгрузки 

металла из ванн, его  промывки и нейтрализации;
-  сушильно-моечные машины непрерывного действия для сушки и 

мойки м еталла, обеспеченные необходимой вентиляцией;
-  расположение п остов управления травлением в м естах вне дей 

стви я испарений из ванн /воды, к и сло т/ ;
-  механизация сли ва и обезвреживания отработанных р аство р о в .
1 3 .3 5 .3 .  Применение сильно действующих кислот /плавиковая, 

а зо тн а я , их смеси и т .д ./  должно быть максимально ограничено.
1 3 .3 5 .4 .  Устройство складов химических продуктов должно соот

в е т ст в о в а ть  требованиям гл а в  СНиП по проектированию окладов нефти 
и нефтепродуктов, по проектированию газоснабж ения, газораздаточных 
станций, баллонов и резервуарных установок сжиженного г а з а ,  по 
проектированию генеральных планов промышленных предприятий.

1 2 .3 5 .5 .  Травильные отделения должны быть оборудованы питье
выми фонтанчиками и раковинами с  подводом питьевой вода для быст
рого смывания попавшей на кожу или одежду кислоты, а  также иметь 
аптечку для первой помощи при ожогах кислотой.

1 2 .3 5 .6 .  Отработанные растворы травильных ванн должны подвер
г а т ь с я  регенерации и утилизации. При соответствующем обосновании 
растворы следует п одвергать нейтрализации на очистных сооружениях 
за в о д а .



1 2 .3 6 .  Отделения покрытий.
1 2 .3 6 .1 .  Зое операции, связанные с  обслуживанием агр егато в  

для нанесения покрытий / до ставк а  и за гр у зк а  сырья, заполнение 
ванн, смена р аство р ов , чистка днища ванн и д р ./ , должны быть 
механизированы.

1 2 .3 6 .2 .  При проектировании отделений покрытий следует 
р уководствоваться требованиями ГОСТ 1 2 .1 .0 0 7 - 7 6  "Агрессивные в 
токсичные вещ ества. Общие требования б езо п асн ости ".

1 2 .3 6 .3 .  Цехи, уч астки , отделения окраски проката и труб 
и покрытия их полимерными материалами должны со о тветство вать  
ГОСТ 1 2 .3 .0 0 5 - 7 5  "Работы окрасочные,.Общие требования безо п ас
ности" .

Окраска в електростатическом поле должна производиться р 
кам ере, оснащенной вытяжной вентиляцией.

1 2 .3 6 .4 *  Использование каменноугольных смол и лаког. для - 
покрытия проката и труб запрещ ается.

1 2 .3 7 .  Термические отделения.
1 2 .3 7 .1 .  Технология отжига металла должна со о тветство вать  

требованиям ГОСТ 1 2 .3 .0 0 4 - 7 5  "Термическая обработка м етал л а".
Конструкция печей должна обесп ечи вать:
-  механизацию посадки металла в печь и выдачу его  из п еч и ;
-  дистанционное / с пульта/ управление механизмами п еч и ;
-  механизацию подачи топлива, шуровки, чистки колошниковых 

решеток, очистки от шлака и удаление шлака.
1 2 .3 7 .2 .  У топочных отверстий печей должна быть оборудована 

м естная вытяжная вентиляция.
1 2 .3 7 .3 .  Печи, работающие с контролируемой атмосферой, дол

жны быть герметичными. Протяжные, проходные, конвейерные и другие 
печи, работающие непрерывно, должны быть оборудованы устройством 
для сжигания или улавливания защитных г а з о в .

1 2 .3 7 .4 .  Подача изделий в  закалочные a i регаты должна быть 
автоматизирована.

1 2 .3 7 .6 .  Закалочные печи должны иметь плогьое укрытие с  
вытяжной вентиляцией и з-п од  н его .

1 2 .3 7 .6 .  При использовании оборудования для высокочастотного 
нагрева м еталла должны соблюдаться требования "Оаникчэных норм
и правил при работе с  источниками электромагнитных полей высоких, 
ультравысоких и сверхвысоких ч асто т" № 8 4 8 -7 0  и Г0СТ"а 1 2 .1 .0 0 6 - 7 6
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"Злектримагнитные ноля р ади очастот".
1 2 .3 8 .  Операции приготовления футеровочной массы и ее на

несение на внутреннюю поверхность труб должны быть механизиро
ваны.

1 2 .ЗУ. Сортировочное отделение для осмотра оцинкованных 
труб должно быть изолировано от оцинковального отделения.

1 2 .4 0 .  Оклады готовой продукции должны быть оборудованы 
участком для механизированной пакетировки и увязки проката и 
труб. Конструкция карманов и сбрасывающего устройства должны 
обеспечивать бесшумное сбрасывание труб и за го т о в о к .

1 2 .4 1 . Использование ртутных выпрямителей во вновь строя
щихся и реконструируемых прокатных и тпубных цехах запрещ ается.

1 3 . т а в о ш ш ш  к мвтианьм а ю и з з о д с Т (Ш

1 3 Л *  Оборудование отделений для волочения проволоки долж
но обеспечивать механизацию и автоматизацию;

-  траспортирования бунтов катанки и проволоки, а также ка
тушек с проволокой;

-  установки на размоточные устрой ства катушек и м отков, 
снятия их с намоточных у стр ой ств, резки проволоки;

-  упаковки мотков проволоки;
-  контроля сечения проволоки при волочении.
1 3 .2 .  На станах для волочения пруткового металла /калибров

ки/ см азка и задача прутка должны быть механизированы.
1 3 .3 *  Требования к производству канатов и м еталлекорда.
1 3 .3 .1 *  Операции свивки проволоки, смены катушек, иротяжки, 

обрезки концов, погрузки мотков проволоки на катушки, сортировки, 
нанесения защитного покрытия на канаты и их упаковки иолжны 
быть механизированы.

1 3 .3 .2 .  Процессы смазки канатов должны быть механизированы, 
включая доставку смазки и заполнение ею проходных ванн.

1 3 . 3 . 3 .  Проходные ванны для нанесения канатной смазки должны 
быть оборудованы средствами контроля и автоматического регулиро
вания температуры, предупреждающими горение см азки .

1 3 * 4 . Требования к производству крепежных изделий.
1 3 . 4 . 1 .  3 изолированных помещениях должны размещ аться:
-  гвоздильные п р ессы ;
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-  оборудование для чистки, полировки г в о зд е й ;
-  оборудование для антикоррозийных и декоративных покрытий 

крепежных изделий / гальван и ческое, оцинковальное, лудиль
ное , окрасочное и др/.

1 3 . 4 . 2 .  Подъемно-транспортные операции / подача проволоки 
в машины, снятие машин при упаковке сырья и готовой продукции/ 
должны быть механизированы.

1 3 .5 .  Производство металлических электродов и порошковой 
проволоки должно со о тветство ва ть  требованиям "Санитарных правил 
для предприятий по производству сварочных материалов /электр одов, 
порошковой проволоки и флюсов/" й 1 4 5 1 -7 6 .

1 3 .6 .  Требования к производству с е т о к .
1 3 .6 .1 .  В цехах по производству сето к  должна быть предусмот

рена механизация:
-  погрузочно-разгрузочных и транспортных работ на складах 

подготовки м етал л а ;
-  подача металла к  станам , ножницам и другим технологическим 

а гр е га т а м ;
-  снятия готовой продукции;
-  транспортировки готовой сетки к контрольным машинам;
-  упаковки и погрузки готовой продукции.
1 3 .6 .2 .  Перемотка проволоки, навой основ на навойные бараба

ны, пробор основ в  ремизы и бердо, м етаялоткачество должны выде
л я ться  в отдельные производственные участки /отделения/.

1 3 . 6 . 3 .  Установка или одевание на фигурки перемоточных машин 
мотков проволоки весом более 20  кг должны быть механизированы.

1 3 . 6 . 4 .  При навое основ из проволоки с  металлическим покры
тием /цинк и др/ на каретке навойной машины должны быть оборудо
ваны масляный обтир или местный о т с о с .

1 3 .6 .5 .  При производстве щелевых сето к  изготовление за го т о 
вок колосников должно производиться на автоматических линиях.

1 3 . 6 . 6 .  При производстве сеток  для ленточных транспортеров 
омазка ленты в рулонах методом погружения должна проводиться в 
ем ко стях, оборудованных лотками для сбора м асла на протяжении 
от емкостей с  маслом до м еста хранения промасленной сетк и . По
следнее должно быть оборудовано решетками и маслосборниками.

1 3 .7 .  Производство холоднокатанной и плющенной ленты.
1 3 .7 .1 .  Агрегаты продольной резки должны иметь механизирован

ную подачу и уборку м еталла, удаление обр ези , у вязку  и кантовку
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окатов разрезанного рулона и дистанционное управление.
1 3 .7 .2 .  Станы для плющения проволоки должны оборудоваться 

местной вытяжной вентиляцией.

1 4 . ТЕЁБОЗАНШ К ПРОИЗВОДСТВАМ ИШЗННХ ПОРОШКОВ

1 4 .I .  Производство железных порошков методом восстановления.
£ 4 .1 .1 .  Транспортировку желез-орудного концентрата, сажи,

,оды и других сыпучих материалов следует производить закрытым 
способом / в крафгцеллюдозных мешках, закрытых ваго н ах, цистернах, 
оборуц ванных самозагружающими устройст дай/.

£ 4 .1 .2 .  Хранение шихтовых материалов должно осущ ествляться 
в  закрытых складах,

£ 4 .£ .3 .  Р азгр узка окалины должна производиться а приемные 
закрытые бункера, соединенные с  разгрузочными проемами транспорти
рующих ср ед ств .

£ 4 .1 .4 .  Подача окалины в сушильные барабаны, а  также тран
спортировка ее к размольно-смесительному оборудованию должны быть 
механизированы.

£ 4 .1 .5 .  Бункера с готовой шихтой следует оборудовать автома
тическими дозаторами.

£ 4 .1 .6 .  Операции очистки, выбивки, смазки и загрузки поддо
нов шихтой должны быть автоматизированы и механизированы.

£ 4 .1 .7 .  Транспортировку железной губки к дробильно-размоль
ному оборудованию следует осущ ествлять с  использованием герметич
ных у стр ой ств.

1 4 .1 .8 .  Оборудование для разделения железных порошков ча 
|)ракции должно быть максимально уплотнено и оборудовано местной 
вытяжной вентиляцией.

£ 4 .1 .9 .  Участки туннельных печей, на которых производится 
за гр у зк а  и выгрузка вагон еток с капселями, должны оборудоваться 
механическими толкателями и теплоизолированными заслонками, а  
также местной вытяжной вентиляцией.

£ 4 .1 .1 0 .  Подача брикетов железной губки в дробильное о тделе
ние и загр у зк а  ее  в  дробилки должна быть механизирована.

1 4 .1 ,1 1  При получении чистого железного порошка хлоридаым 
способом операции загрузки  исходных сыпучих материалов в реактор



я выгрузка кристаллов после дромшяш должны бить механизированы, 
а  аппаратура оборудована местными отсосам и.

1 4 .1 .1 2 .  Участки загрузки  соляной кислоты, слива матичного 
р аствор а, сушки кристаллов, проемы печей при термическом в о сста 
новлении хлористого ж елеза необходимо оборудовать местными вы
тяжными устройствами из материала, устойчивого к коррозии при 
воздействии паров ооляной кислоты.

1 4 .1 .1 3 .  Места загрузки  порошка в тару должны оборудоваться 
укрытиями и местндаи отсосам и.

1 4 .2 .  Производство порошков методом распыления расплавленных 
м еталлов.

1 4 . 2 . 1 . При производстве порошков методом распыления р ас
плавленного металла в отдельное помещение должны быть выделены: 
отделение для размещения генератора индукционной печи; отделение 
индукционных печей с  устройствами для распыления м еталлов, м е - 
таллоприемников и сборников готового порошка; участок сушки по
рошка; участок восстановления порошка; дробильный у ч а ст о к ; отде
ление обкатки и классификации порошков по фракциям; склад готовой 
продукции; склад исходных материалов /порошков, лома/.

1 4 .2 .2 .  Индукционные печи должны быть теплоизолированы и 
оборудованы местной вытяжной вентиляцией.

1 4 .2 .3 .  Участки истывания и очистки ковшей должны оборудо
ва т ь ся  местной вытяжной вентиляцией.

1 5 . ТРЕБОВАНИЙ К ПРОИЗВОДСТВАМ ПО ПЕРЕРАБОТКЕ ВТОРИЧНЫХ 
ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ

1 5 .1 .  Настоящий раздел правил распространяется на следующие 
виды переработки вторичных черных м еталлов; газовую резку стал ь
ного лом а; плазменную резку высоколегированного лом а; механичес
кую резку на ножницах; пакетирование легковесн ого лома в холодном 
и горячем состоянии; дробление стружки; брикетирование стружки в 
холодном и горячем состоянии; дробление стального и чугунного лома 
на коп р ах; дробление чугунного лома на специальных п р е сса х ; пере
плав легированной стружки в электропечах; взрывное дробление 
металлолома.

1 5 .2 .  Окна загрузки и выдачи у нагревательных печей должны
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Оыть оборудованы местными о т со са м и , исключающими возможность 
аоиадания в ц ех продуктов гор ен и я. У стройство печей с  выпуском 
продуктов горения н еп осоедствен к о в производственное помещение 
зап р ещ ается . Окна печей должны закры ваться крышками, плотно при
легающими к рамам.

1 5 .3 .  Подъем крышек, засл он ок  нагревательны х п еч ей , сушиль
ных барабанов должен быть м ехани зи рован.

1 5 . 4 .  При раздел ке чугунного лома на эстакадны х копрах б ой - 
ные м е с т а  должны в теплое .время го д а  увлаж няться.

1 5 . 5 .  Площадки для газо в о й  резки  лома должны иметь т ч?одое 
покрытие.

1 5 .6 *  Площадки г а зо в о й  резки  б ез подрешеточных о т с о с о в  дол
жны в теплое время г о д а  увлаж няться.

1 5 . 7 .  При использовании для газов ой  резки лома га зо о б р азн о 
го топли ва должны применяться удлиненные р езак и  / 1 0 0 0 - 1 5 0 0  м м /.

1 5 . 8 .  Рабочие м о ст а  машинистов мостовых кранов и оп ер атор ов  
управления оборудованием должны разм еш аться в к а б и н а х ,. оборудо
ванных отоал ен и ем , вентиляцией или кондиционированием в о з д у х а .

1 5 . 9 .  Площадки для ручной газо в о й  резки металлолома в поме
щениях ц е х о в , а  также при плазменной р езк е  вне помещений должны 
о б о р у д о в ать ся  местной вытяжной вентиляцией.

1 5 .1 0 .  В машинных з а л а х  пакетировочных и брикетиропочянх 
п р е с с о в , гидравлических устан о в о к  для дробления ч у гу н а , ги драв
лических ножниц должна п р едусм атри ваться  общеобменная вентиляция.

1 5 . 1 1 .  При невозможности осущ ествления местной вытяжки или 
общего вентилирования внутри закрытых ем к остей , а  также при г а з о 
вой и плазменной р езк е суд ов ого  лом а, окрашенного свинецсодерж а- 
щими краскам и , сл ед ует  п о л ь зо в ать ся  полумасками с  принудительной 
подачей в подмасочное п р остран ство чи стого в о зд у х а  с  тем пературой, 
соответствую щ ей ее  оптимальным величинам в зависимости о т  периода 
г о д а .

1 6 .  ТРЕБОВАНИИ К ПРОИЗВОДСТВУ ОГНЕУПОРОВ

1 6 . I .  Туннельные печи д о п у ск ается  размещать смежно не более  
чем в д в а  р а д а . С внешних сторон о т  них должны н аходи ться  наруж
ные стен ы , либо холодные пролеты. Холодные пролеты отделяю тся о т
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ночных, п ер егор одкам и , оиускыищ иш ся свер ху  до середины высоты по
мещения*

1 6 . к:. Растар ивание сы рья и ф асовка сыпучих м атер иалов в про
и зв о д ст в е  огнеупорных изделий должны п р о и зво д и ться  в асаирируемал 
кам ер ах с дистанционным управлением .

1 6 . 3 .  Складирование порошкообразной продукции в  н ем ехан и зи - 
рованних открытых ск л ад ах  навалом не д о п у с к а е т с я . Р а зг р у зк а  и 
хранение ортофосфорной кислоты доданы п р о и зво д и ть ся  в сп ец иаль
ном с к л а д е , а  в  случае малых п отр ебн остей  п о с т а в к а  ее  должна быть 
о р га н и зо ва н а  в  малых е м к о с т я х , не требующих промежуточного р а з 
л и в а .

1 6 . 4 .  Ленточные конвейеры в м е ст а х  п ер е гр у зо к  сыпучих м а те
риалов должны иметь аспирируемые укры тия.

для перемещения м атер и алов крупностью менее 0 , 6  мм доданы 
прим еняться только закрытые виды тр а н сп о р т а , конвейеры с  гер м е
тичными укрытиями на всем  протяжении.

1 6 . 5 .  Перерабатываемые сырьевые материалы на в с е х  э т а п а х  
дроблен и я, пом ола, транспортировки должны увлаж н яться  до м акси 
мальной степ ен и , допускаем ой по условиям  т ех н о л о ги и , или и сп оль
з о в а т ь с я  другие способы пьш егю давления.

1 6 . 6 .  О чистка внутренней п овер хн ости  чаи* смесительных б е гу 
нов дод ан а быть м ехан и зи р о ван а.

£ 6 .7 .  Сушильные барабаны и печи отж и га  необходимо оборудо
в а т ь  аппаратурой для ди станционною  контроля и управления режимом 
о б ж и га .

1 6 . 8 .  ЗДрмовочная м а с с а  должна п о д а в а т ь ся  из б е гу н о в -см еси 

тел ей  н еп оср едствен н о в пресс-ф ормы закрытым сп осо бом . Конструк
ция п р е с с о в  должна п р едусм атр и вать встроенные аспирируемые при
емники просыпи. Операции см азки  пресс-ф орм  и сырца керосином 
должны быть м еханизированы , а  сп о со б  нанесения смазки исклю чать 
загр я зн ен и е  кожи и одежды р абочи х.

1 6 . 9 .  П рессование и п ер едач а сырца на участки  п р е е е -е н д о ч - 
ное м есто  и садки на плато»рглы туннельных печей и вы грузка дол
жны сы ть автом ати зи р ован ы .

[ 6 .1 0 *  Печные вагоны с  обожженными огнеупорными изделиями 
должны п о д а в а т ь с я  на р а з г р у з к у  только п осле охлаждения ф утеровки 
ва го н а  и кладки огнеупорных изделий до температуры не выше 4 5 ° С.

1 6 . I I .  3  адьюстажных м астер ски х  нее техн ол оги ч еское  о о о р у -
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кивание по шлифовке и резке огнеупорных изделий должно быть 
снабжено укрытиями и местными отсосам и . Эо в с е х  случаях, когда 
это д оп ускается  технологией, должен применяться мокрый способ 
резки и шлифовки.

1 6 .1 2 .  Погрузка и р азгр у зка  на складах готовой продукции 
должны быть механизированы.

1 6 .1 3 .  Пыль, осевшая в воздуховодах, коллекторах и пылеуло
ви тел я х , может направляться в  отвал  лишь в случае невозможности 
утилизации ее  в  технологическом п р оцессе. Выпуск уловленной пыли 
и ее удаление должны осущ ествляться беспыльными механизирован
ными способами.

[ 6 ,1 4 .  В отделениях, где технологический процесс связан  о 
применениям каменноугольной смолы, пека или бакелита /смолодо
ломитное производство, производстве карбидкремниевых нагревате
л ей , отделение смолопропитки или пекопропитки огнеупорных и зде
лий/, помимо местной вытяжной вентиляции о т  укрытий газовыделяю
щего оборудования, должна предусматриваться общеобменная приточ
но-вытяжная вентиляция.

1 7 . ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВУ РЕМОНТА МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИХ 
ПЕЧЕЙ И АГРЕГАТОВ

1 7 .1 .  Ремонт металлургических печей и агр егато в должен 
производиться по проекту организации работ /ПОР/, содержащем 
основные решения по технике безопасности и промышленной санитат
рии.

1 7 .2 .  Подача огнеупорных материалов на ремонте должна про
и зводи ться при помощи машин и механизмов /транспортеров, погру
зч и ков , материалопро водо в/ на поддонах и в  п ак етах .

1 7 .3 .  Разрыхленные /взрывами, машинами и д р ./  огнеупорные 
материалы, шлак и остатки  шихты перед их удалением должны поли
в а т ь с я  водой .

1 7 .4 .  Трудоемкие ручные операции, в  первую очередь ломка 
старой кладки и удаление боя кирпича и м усор а, должны быть меха
низированы.

1 7 .5 .  Кладку новой футеровки следует осущ ествлять блочным 
способом, сборку укрупненных блоков производить на специальных 
площадках. Преимущественно использовать для футеровки фасонные 
изделия заводского и зготовления.
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1 7 . В. Лдл уменьшения объема работ по п одтес и шлифовке 
огнеупоров преимущественно должны применяться термоизолирушиг 
растворы и набивки с использованием жидкого с т е к л а .

1 7 .7 .  Холодный ремонт мартеновских печей .
1 7 . 7 . 1 .  Перед началом холодного ремонта верхние связи  и 

м еталли ческая об вя зка  печи должны быть тщательно очищены от 
пыли.

1 7 . 7 . 2 .  Охлаждение рабочего п р о стр ан ства , стен  и сводов 
ш лакевиков, вертикальных к ан ало в, насадок регенераторов и б о р о 
вов большегрузных мартеновских печей в начальный период ремонта 
должно осущ ествляться в течение 2 - 2 , 5  ч асо в  путем подачи во зд у 
х а  о т  стационарных вентиляторов с  обязательн ой  пе]&сидкой шиберов. 
Для дальнейшего охлаждения рабочего п р остр ан ства должны исполь
з о в а т ь с я  дополнительные вентиляторы.

1 7 . 7 . 3 .  Для охлаждения регенераторов печи эк сга у ст е р  к о т л а - 
ути ли затора должен н аходиться в  работе не менее 12 ч асо в после 
остан овки  печи.

1 7 . 7 . 4 .  Принудительная подача во зд у х а  в  регенераторы должна 
о сущ ествляться  непрерывно н а протяжении в се го  рем онта, а  при 
ломке насадки она должна со ч е т а т ь ся  с  мелкодисперсным распылени
ем воды специальными форсунками.

1 7 . 7 . 5 .  При ремонте р егенераторов р азбор ка передних и боко
вых окон должна п роизводиться до начала ломки н асадки .

1 7 . 7 . 6 .  Охлаждение ш лаковиков, удаленного огнеупорного боя 
и шлака должно об есп еч и ваться  водой , подаваемой под давлением не 
менее 3  атм .

1 7 . 7 . 7 .  Разборка н асадок и чистка боровов от пыли должны 
быть механизированы.

1 7 .8 .  Ремонт реген ер атор ов мартеновских печей без замены 
с в о д а .

1 7 ,8 .1 *  С момента остан овки  печи и до начала разборки степы 
р еген ер атор а н асадка должна орош аться водой с  помощью специальных 
форсунок, введенных внутрь р еген ер атор о в. При атом во д а  не должна 
попадать на сво д  я  стены р еген ер атор о в.

Удаление образующ егося пара следует производить дш ю сосам я 
к о тл ов-у ти л и зато р ов .

1 7 . 8 . 2 .  Во время разборки насадки должно применяться е е  
м естное охлаждение водой .

Х 7 .8 .3 .  Рабочие м е с т а  должны быть защищены о т  излучения



4 4

,'Твн р е г е н е р а т о р о в  экранам и из с т е к л о т к а н и .

1 7 . 8 . 4 .  Защиту о т  и зл у ч ен и я  с в о д а  и п о д ач у  о хл аж д ен н ого

и очищ енного п р и точн ого в о з д у х а  с л е д у е т  о с у щ е с т в л я т ь  с  помощью 

э к р а н а -в о з д у х о р а с п р е д е л и т е л я , р а ск а т ы в а е м о го  по мере продвиж е
ния р а о о т  а г л у о ь  р е г е н е р а т о р а .

1 7 . 8 . 5 .  У борка пыли из п о д н а са д о ч н о го  п р о с т р а н с т в а  долж на 
быть м е х а н и зи р о в а н а .

£ 7 . 9 ,  Ремонт доменных п е ч е й .
£ 7 . 9 . 1 .  П осле о с т а н о в к и  доменной печи п ы леулови тели  и г а 

зо п р о во д ы  должны быть пропарены и п р о вен ти л и р ован ы .

1 7 . 9 . 2 .  П ри н уди тельн ая п о д а ч а  п р и то ч н о го  в о з д у х а  ь ш ахту 

при рем он те печи должна о с у щ е с т в л я т ь с я  п ф т в е т в л е н и я м  в о зд у х о 
в о д а , идущ его до в е р х а  п е ч и . О т ве тв л ен и я  в в о д я т с я  ч е р ез  кожух 
вн утр ь печи на р азли чны х о т м е т к а х  и вклю чаю тся п о о ч ер ед н о .

L 7 . 9 . 3 .  Удаление в о з д у х а  и з печи должно п р о и зв о д и т ь с я  в е н т и 

ляционной си стем о й  ч е р е з  фурменные проемы в  о б ъ е м е , необходим ом  

иля оп р окиды ван и я т я г и  н о ч и .

1 7 , 9 . 4 .  П н леп одавлен ие должно о с у щ е с т в л я т ь с я  п о д ач ей  пены 

на л е щ а д ь .
£ 7 . 9 . 5 .  При дем он таж е с е г м е н т о в  необходим о вклю чать вытяжную 

вентиляцию  и си ст ем у  п ш теп одавлен и я*

1 7 . 9 . 6 .  При лом ке кладки  над р або чей  площ адкой должна быть 

п одвеш ена д о п о л н и т е л ь н а я  п лощ адка. Приточный в о з д у х  п о д а в а т ь  в 

п р о с т р а н с т в о  между этим и площ адками. При это м  долж на быть вклю 

ч ен а вы тяж н ая с и с т е м а  и с и с т е м а  п и л еп о д а в л е н и я .
1 7 * 9 , 7 .  при р а б о т а х  в  го р н е  долж на р а б о т а в  вы тяж ная с и с т е 

ма и с и с т е м а  п ы л еп о д авл ен и я* Приточный в о з д у х  п о д а е т с я  ч е р е з  

сп ец и альн ы е проемы в  п л о щ ад ке , р асп олож енн ой  на ур овн е м а р а т о р а . 

Проемы в  кож ухе «еч и  должны быть закры ты  б р езен товы м и  щ торями. 

Фурменные проемы должны быть загл уш ен ы .

1 7 . 9 , 8 .  При лладло печга должны быть включены вы тяж ная и при 

т о ч н а я  си стем ы  ве н т и л я ц и и .

1 7 .1 0 .  При р ем он те м и к сер а  к л а д к а  должно быть о х л а ж д ен а  в е н 

ти л ятор ом  т и п а  "п р о х о д к а *  и в о д о й , п од аваем о й  в  л а зо в н е  люки 

в т о р ц а х  и ч е р е з  сли вн ой  к о с о к . При части чн о й  см ене кладки поди

ны о хл аж д ен и е должно п р о и зв о д и т ь с я  т о л ь к о  вентиляционны м пояд
3COM.

£ 7 .1  Г . 3 п ер и од  охл аж д ен и я к о н в е р т е р а  о б д у вко й  и р а с п а д е 

нием воды  р абочие должны н а х о д и т ь с я  вне зоны  п а р о о б р а зо в а н и я .
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1 7 Л И . Кладка футеровки должна производиться при вертикаль 
ном положении конвертера*

1 7 .1 3 .  Подача и укладка в  конвертер смолодоломитомагиеки
товых блоков должны быть механизированы.

1 7 .1 4 .  Засыпка огнеупорного порошка должна осущ ествляться  
через рукава из р езу р ву ар о в , расположенных выше горловины кон
в е р т е р а . Для удаление пыли необходимо и сп ользовать переносные 
п ыле г а зо  уло витали.

1 7 Л 5 .  Ремонт ковшей должен п р о и зво д и ться 'н а  специальном 
стенде с  применением машин для ломки ф утеровки.

1 7 .1 6 .  Ковш должен быть помещен в аспирируемое укрытие с  
раздвижной крышей и открытым проемом со стороны работы машины.

Открытый проем должен быть защищен воздушной з а в е с о й .
1 7 .1 7 .  Удаление "к о з л а "  и футеровки следует производить 

только после охлаждения поверхности ковша до температуры не выше

1 7 .1 8 .  Хранение м атер иалов, поступающих навалом / п есо к , сер  
кокислый магний и д р ./ , должно осущ ествляться  в закрытых ск л а д а х , 
а порошковых материалов /оокситовый поропюк, цемент/ -  в специ
альных си л о са х .

1 7 .1 9 .  Огне .упоры, как правило, со складов к потребителю 
должны о тп р авляться  в контейнерах или на поддонах.

1 7 .2 0 .  Станки для резки  и шлифовки огнеупорного корпичя 
должны быть оборудованы местными отсо сам и .

1 7 .2 1 .  Все емкости растворного у зл а  должны быть снабжены 
плотными крышками. Сыпучие материалы должны поступать в р а с т в о - 
росм еситель из бункеров и си лосов по закрытым материалопроводам,

1 7 .2 2 .  Динаоовые и шамотные огнеупоры должны, по возможности, 
зам ен яться  хрорломагнезитовыми.

1 7 .2 ? .*  Пневматические молотки и рыхлители, используемые для 
разрушения футеровки, а  также пневмотрамбовка для забивки щелей 
между огнеупорами должны быть снабжены местными отсо сам и .

1 7 .2 4 .  Пакеты огнеупоров перед поступлением на ремонтный 
у ч асток  должны быть обеспылены обдувом на специальной площадке.

1 7 .2 5 .  Зарка смолы и н агрев пасты должны осущ ествляться  в 
печах с  закрытыми топками, оборудованных укрытием с местной вы
тяжной вентиляцией.
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ih. тгеш ш н ш  к санитарному контролю за содержанием 
ори»  о т в е т а  а воздав рабочей зоны

S B .X. Настоящие указания разработаны а развитие ГОСТ 
1 2 .1 .0 0 5 -7 6  " воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиенические 
требования".

1 8 .2 .  Санитарный контроль включает получение путем изме
рений достоверной характеристики содержания вредных веществ в  
воздухе рабочей зоны и последующее сравнение подученных резуль
татов с установленными максимально разовыми и среднесменными 
предельно допустимыми концентрациями.

1 8 .3 .  Достоверной характеристикой содержания вредных веществ 
в воздухе рабочей зоны является выборочная средняя X из кон
центраций ряда отобранных проб, если она находится о доверитель
ной вероятностью  ̂ = 0 ,9 5  в  доверительном интервале £  = + 0 , 4 .

£ 8 .4 .  Плановый санитарный контроль з а  состоянием воздуха 
рабочей зоны осущ ествляется санитарными лабораториями промышлен
ных предприятий и санитарно-эпидемиологических станций по рабо
чим программам, разработанным и утвержденным в соответствии с  
положениями об этих службах.

Прогрвммы должны составляться  с  учетом основных стадий тех
нологического процесса, размещения источников выделения вредных 
веществ и распространения последних по производственному поме
щению в  связи  с  особенностями циркуляции во здуха, а  также ка
чественного состава  и класса  опасности вредных вещ еств, в  том 
числе з а  счет их возможных превращений в воздушной среде /гидро
л и з, окисление, деструкция я т .д ./ .  при этом для отдельных про
изводств черной металлургии следует руководствоваться указаниями 
таблицы 1 8 .I .

Таблица 1 8 .I .
Перечень основных вредных вещ еств, подлежащих 

санитарному контролю в  воздухе рабочей зоны
плановому

7фо из водствённый участок Вредные вещества -  7  Примечание
. 2 7  ~ “  з

I .  Коксохимическое производство 
£ .1 .  Подготовка и транспор

тирование угля Пыль
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______ г___________________
1 . 2 .  Верхние площадки кок

совых печей

_  2 ___________ _ 3 ______
Пыль, окись у гл е р о д а , Также при п о л у - 
во з  гоны каы енноуголь- чении к о к са  к а -  
ной смолы и п ека менноугольного - 

сернистый ан
гидрид, п еково
го  -  фенол

1 . 3 .  Боковые площадки к о к - Пыль, окись у гл е р о д а , 
совых и пекококсовых каменноугольной смолы

печей /кабины коксовыталгси- и пека возгоны * фенол, 
вашщих и двереоъемных машин, окислы а з о т а ,  цианистый в о д о - 
око ло печных д вер ей , убор ка р о д . 
просыпей к о к са / .
1 . 4 .  В тоннелях кокоовых и Пыль, оки сь у гл е р о д а , цианис

пекококсовы х б атар ей . тый водород, фенол.
1 . 5 .  Участки ремонта кладки Пыль

печей
1 . 6 .  Кабина загр узо чн ого в а  Пиль, оки сь у гл е р о д а , фенол,

гон а сернистый ангидрид, цианистый 
водород*»

1 . 7 .  Участки кокоосортиров Пыль
к и .

1 , 8 .  Кабина машиниста эл ек т Пылвг фенол, цианистый водо
р о в о з а . р о д .

1 . 9 .  Цехи конденсации к
улавли ван и я.
В насосных помещениях Ксило®, т о л у о л , б ен зо л , цианио
и машинном з а л е ,  в  о т - тый водород.

делении дистилляции б е н зо л а ;
В сульфатном о тд ел ен и и ; Аммиак, ф енол, цианистый водо

р о д .
На крыше м еханизирован- Аммиак, фенол, сер оводор од, наф~ 

ных о тсто й н и ко в, на у ч астк е  тали и, цианистый водород, 
вы грузки фу со в  и отжима смо
лы , во зл е  сборника конденса
т а ,  у  аб со р б ен то в , питающих 
и циркуляционных сборников,
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смолоотделителей, испарите
л ей , центрифуг, сушилок суль
фата аммония.
1 .1 0 ,  цех роданистого аммония Сероводород, сернистый ангидрид, 

и натрия /у кристаллиза- цианистый водород» 
торов и центрифуг/.
I . I I -  Цех очистки коксового г а з а  цианистый водород, мншья- 

/ у вакуум-фильтров, центри- ковистнй ангидрид, сер о во -
фуг, в насосной аммиачной води/.

1 .1 2 .  Цех переработки смолы.
Склад смолы и м асел .

Отделение дистилляции смо
лы.

Отделение антраценовой 
фракции.
Отделение переработки наф
талиновой фракции.

1 .1 3 .  Цех кристаллического нафта
лина /дистилляция, разливка,

расф асовка, упаковка/.
1 .1 4 .  Цех обогащения антрацена 

/кристаллизаторы, насосные,
расф асовка/.
1 .1 5 .  Цех фталевого ангидрида 

/дистилляция, насосные,
расф асовка, погрузка/.
1 .1 6 .  Цех ректификации бенвола 

Отделение реактификацин

дород, серный ангидрид, 
аммиак.

Возгоны каменноугольной 
смолы и п ека.
Возгоны каменноугольной 
смолы и п ека , фенол, наф
талин, фенантрен.
Фенол, фенантрен, нафталин.

Нафталин.

Нафталин, фенол.

Возгоны каменноугольной 
смолы и п ека.

Нафтохинон, фталевый ан
гидрид, малеиновый ангид
рид.

Бензол, ксилол, толуол,
сероуглерод.

Сборники "бензине" и " д а -  Бензол, фенол, нафталин, 
бензине” , тяжелого бен зола, По
лимеров, беспламенная п еч ь , се 
паратор, моечные аппараты, мер
ники.
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Склад пиридиновых основа

ний /насосные, м еста разливки в 
тару/.

Нейтрализатор, сепаратор, 
мерник пиридиновых оснований. 
I .X 7 .  Аммиачно-обесфенолива»-

щне цехи,/колонны, отстой
ники, скрубберы, аппаратные/.
1 .1 8 .  Цех биохимической очистки 

/отстойники, маслоотдели
тели , усреднители, аэротенки, 
сборники очищенных вод , н аоос- 
ные, аппаратные/.
1 .1 9 .  Цех улавливания германия 

/отстойники, насосы, вы
гр узка фусов, бачок о формали
ном, вакуум-фильтры, вибросито, 
барабан/.

________ г
Пиридин,

Пиридин, фенол, нафталин, 
цианистый водород.
Аммиак, фенол.

Аммиак, фенол, нафталин, 
цианистый водород.

Фенол, формальдегид, 
аммиак, пыль.

2 .  Производство агломерата и железорудных

2 . 1 .  Подготовка
сортирование шихто

вых материалов.

окатышей 
тр ан с- Пыль

2 . 2 .  Спекание /обжиг/, 
дробление, охлажде

ние , сортировка и выдача 
готовой продукции, тракт 
горячего во звр ата , пыле- 
газоочистныв устройства
2 . 3 .  Эксгаустерное отде

ление

Пыль
да.

,  окись углеро-

Окись углерода

При подготовке и 
транспортировании 
ийвести также 
свободная окись 
кальция.
При использовании 
серосодержащих 
материалов также 
сернистый ангид
рид.

3 . Дэмонное производство 
3 .1 .  Литейный двор, пыль, окись углерода

поддоменник
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_______ I ______________ 2 __ j _______ 3 ________
3 . 2 .  Хрипл.* «.«хтопода- Пыль, окись у г л е -  При использовании офлюоо- 

чи р ода. ванного сырья также сво 
бодная окись кальция.

4 . Ферросплавное производство

4 . 1.Ш ихтоподгото
вительные цехи

4 . 3 .  Участки печей, 
оборудованных

само спе кающимися 
электродами

4 . 4 .  Участки хране
ния ферросили-

цил.

Пыль Также на всех  этапах в
п р оизводствах: феррохрома -  
окислы 3 -х  и 6-и валентного 
хром а; ферромарганца -  окис
лы марганца в виде аэро
золей дезинтеграции и кон
денсации; (феррованадия -  
ан ти - и трехокиси ванадия 
в виде аэрозолей дези н тер - 
рации и конденсации; 
ферромолибдена -  раствори
мых й  нерастворимых соеди
нений молибдена; ферроволь
фрама -  пыли и т .д *

Пыль, окись угле
р о да, возгоны ка
менноугольных 
смол, п еко в#3 , 4 -  
бензпирен.
Мышьяковистый и 
фосфористый водо
род, сероводород, 
ацетилен.

5 . Сталеплавильное производство

5 .1 .  Шихтовый двор 
и люнкеритное 

отделен и е.
5 .2 *  Миксерное отде

лени е.

5 . 3 .  Печной пролет

Пыль

Пыль, окись угле
р ода.

Пыль, окись угле
р ода.

В зависимости от марок 
выплавляемых стал ей , 
также входящие в их со с
т а в  в р е д и т  вещ ества.
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__________________I . i  :

5 . 4 .  Разливочный про
л е т .

______________2 _  j ,  _  _

Пыль, оки сь углеро
д а .

:___________ 3_____

В зависим ости о т  марок 
выплавляемый с т а л е й , 
защитных см есей и ма
териалов для внепечной 
обр аботки, также входя 
щие в их со ст а в  врвднот» 
вещ ества*

5 . 5 ,  Участок п одго то в Пыль, оки сь у гл е
ки ковшей р о да.

5 . 6 .  Шлаковое отделе Пыль
ние

5 . 7 .  Цехи и участки Пыль.
подцтовки со с

т а в о в .

6 .  Прокатное производство

6 . 1 .  Участки н а гр е ва - Окись угл ер од а, с е р - Также вредные вещ ества ,
тельных печей и нистый ангидрид входящие в с о с т а в  и ft-

колодц ев. греваем ого м етал л а .
6 . 2 .  Становий пролет Пыль, окись углер ода Также вредные вещ ества ,

/ вал ьц о вка, о б р е - входящие в  с о с т а в  о б -
за н и е , клеймовка и т .п ./  рабатываемой ст а л и .
6 . 3 .  Участок холодиль- Окись у гл е р о д а ,се р 

ников нистый ангидрид
6 . 4 .  Участки удаления Пыль Также вредные вещ ества ,

пороков входящие в с о с т а в  о б 
рабатываемой с т а л и , при 
огневой зачи стке до
полнительно оки сь у гл е
рода и сернистый ангид

рид.
6 . 5 .  Участки травления Пары и аэр озоля кислот

6 . 6 .  Участки покрытий Вредные вещ ества с  учетом с о с т а в а
покрытий

6 . 7 .  Маслоподвалы Аэрозоль м а сл а , окись угл ер од а.
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6 , В. Машинные залы Ртуть

JL _  2

7 .  Трубное производство

7 ,1 »  Рабочее место нагреваль
щика и подручных.

7 Рабочее место вальцовщи
ка и подручных, операторов 

на прошивных, автоматических, 
раскатных, непрерывной прокатки 
на оправку, пилигримовых стан ах.
7 .3 .  Рабочее место прессовщика 

и подручных.
7 .4 .  Рабочее место оператора 

калибровочного, редукци
онного стан а.
7 .5 .  Рабочее место сварщика 

на установках непрерыв
ной печной сварки труб, станах 
електросварки труб сопротивле
нием, токами высокой частоты, 
оплавлением, штоок» сматываемых 
двухтонных.
7 .5 .  Рабочее место дробеструй

ной и пескоструйной у с т а 
новки,
7 .7 ,  Рабочее место сварщика 

на станах електросварки 
под слоем флюса,
7 , Я» Рабочее место оператора 

листозагибочной машины
7 .9 .  рабочее место у абра

зивного станка.
7 » Ш ,Рабочее место оператора 

уЬтановки для очистки 
труб от флюса.
7 . I I ,  Рабочее место у стан

ков обработки труб

Пыль, окись углерода 

Пыль,окись углерода.

Пыль

Пыль

Пыль

Пыль

Пыль, окислы марганца

Пыль.

Пыль.

Пыль, окислы марганца 

Пыль, окислы марганца.
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после сварки под слоем флюса
7 .1 2 .  Рабочее место вагр ан - Пыль,окись углерода 

лика и подручных

7 .1 3 .  Рабочее место о п е р а - Пыль» окись углерода 
тора центробежное ма
шины

7 .1 4 .  Рабочее место о п ер а то - Пыль, окись углерода, 
ра полунепрерывной о т

ливки труб
7 .1 5 .  Рабочее м^сто стерж ен- Пыль 

цика.
7 .1 6 .  Рабочее место бункер- Пыль 

шика в смесеприготови
тельном отделении.
7 .1 7 .  Рабочее место цромас- Аэрозоль м асла 

ловщика.
7 .1 8 .  Рабочее место трави дь- Кислоты соляная, оерная,

щяка. азо тн ая , фтористый водород.
7 .1 9 .  Рабочее место одинков- Окись цинка, 

шика.

8 ,  Метизное производство.
8 . 1 .  Участки травления Аэрозоли кислот и щелочей.
8 . 2 .  Участки покрытий. Вредные вещ ества,

входящие в со ст а в  
материалов покрытий

8 . 3 .  Участку производства Пыль 
электродов и порош

ковой проволоки

8 . 4 .  Прочие участки Пыль

Также вредные веще
с т в а , входящие в 
со ст а в  используемых 
материалов в  зависи
мости от рецептуры. 
На участках мокрого 
волочения также про
дукты термодеструк- 
цяи м асел .
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9* П роизводство железных порошков

Э Л .  Р азм о л ьн о -заготови  Пыль Также саж а, если  она
тельные отделения и сп о л ьзу ется

9 . г .  Термическое отд ел е иыль, окись у гл е
ние рода

9 , 3 ,  Отделение брикети Пыль Также возгоны н екоа
рования и 3 ,4  бензпирен при 

использовании пенов
9 . 4 .  Участки получения Пыль, хлористый

порошков хлоридным водор од, фтористый
•'WfOilPM. водород.

£ 0 . П ереработка вторичных черных металлов

Ю Л . Рабочее место г а з о -  Пыль, окись у глер о
д а .

Пыль, окись углеро
д а ,  окислы а з о т а , 
о зо н .

р езч и к а , бурщика 
стальных м асси во в.
Ю ,и , Рабочее место р е з 

чика на плазменных 
устан овках
1 0 *3 , Рабочее м есто г а з о -  Пыль, о зо н , окислы 

р езчи ка судового а з о т а ,  свинец,
лома.
ГО,4 .  Рабочее м есто с т а л е -  Пыль, окись у г л е -  

в а р а , подручных, к р а - р о да, акролеин, 
новщика в  электр осталеп ла
вильных ц ехах*

Также вредные вещ ест
в а ,  входящие в оо о* 
т а а  стали
Также вредные вещ ест
в а ,  входящие в  о о ста в  
ст а л и .
Также вредные веще
с т в а , входящие в 
о о ста в  ст а л и .
Также вредные веще
с т в а ,  входящие в 
с о с т а в  ст а л и .

ГО.5 .  Рабочее м есто о п е р а - Пыль 
торов пакетировочных 

и брикотировочных п р е ссо в .
Рабочее место о п е р я то - Пыль, 
ров устан овок дроб

ления чугун а, копровщиков.
Ю .7 .  Рабочее м есто машинис- Пыль, аэр о зо л ь .

т о р  пакетировочных и м а сл а , 
брикетировочных п р е с с о в , ус
тан овок дробления ч угун а.
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10*8* Рабочее место сортиров- Пыль

щика стружки.
Ю.У. Рабочее место машинис- Пыль, окись угле Такие вредные

тов мостовых кранов. рода, сернистый вещества, входя
ангидрид. щие в состав ис

I I . Производство огнеупоров.

пользуемых мате
риалов.

I I .I .  Огнеупорное производ Пыль. В печных отделе
ство. ниях также окись

I I .2 . Ололодоломитовые.смо Пыль.

углерода, сернис
тый ангидрид.
На участках дози

ломагнезитовые цехи. рования, смешения

IX.3. Цехи огнеупорных йето- Пыль, 
нов.

I I .4. Цехи теплоизоляционных Пыль, 
вкладышей

I I .5. Цехи циркониевых огне» Пыль, 
упоров.

прессования, скла
де готовой продук
ции также смолодо
ломитовая пыль, 
возгоны каменно
угольных смол и 
пеков.
На участках вароч
ных котлов и сушил 
также фосфорная 
киолота.
На участках пресоо 
вого отделения и 
сушил также формат 
дегяд.
На участках кислот
ного отделения 
также соляная кис
лота.

* Г ,С учетом специфики конкретных предприятий перечень основных вред
ных веществ, подлежащих санитарному контролю, должен дополняться.
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£ 8 .5 .  Отбор проб во здуха не следует проводить при нарушении 
технологии, либо при неисправном состоянии или неправильной 
эксплуатации оборудования и все х  предусмотренных ср едств предо
твращения загрязнения во здуха рабочей зоны вредными веществами 
/вентиляция, укрытия и т .д ./ ,  т . к .  уг нанные нарушения очевидны 
сами по себе и подлежат обязательному устранению, не требуя под
тверждения результатами санитарно-химического контроля.

1 8 .6 .  Контроль соблюдения максимально разовой предельно 
допустимой концентрации предусматривается на каждом рабочем месте 
с  постоянным или временным пребыванием работающих на в се х  стадиях 
процесса или отдельных операциях /независимо от их продолжитель
ности/, которые могут отли чаться составом выделяющихся вредных 
вещ еств, либо уровнем загрязнения ими воздуха рабочей зоны.

При этом допускается ограничиваться выборочным санитарным 
контролем:

-  на отдельных наиболее неблагоприятных рабочих м е ста х , либо 
отдельных наиболее неблагоприятных стадиях процесса /опе
рациях/ ;

-  на отдельных рабочих м е ста х , если на обследуемом производ
ственном участке размещено значительное количество идентич
ного обрудования, либо одинаково оформленных рабочих м е ст , 
на которых выполняются одни и те же операции.
£ 8 .7 .  Программа должна предусматривать также санитарный 

контроль воздуха рабочей зоны на основных м естах пребывания ра
ботающих в период проведения ими планового ремонта технологи
ч е ск о го , санитарно-технического и другого оборудования, если эти 
операции могут сопровождаться выделением вредных вещ еств.

1 8 .8 .  Периодичность планового санитарного контроля на каж
дом рабочем месте устан авли вается  в зависимости от класса опас
ности выделяю1цихся вредных вещ еств и диапазона колебаний их. 
концентраций в воздухе рабочей зоны, обусловленного особенностя
ми технологического процесса и оборудования,

Зо в се х  случаях возможного поступления-в воздух рабочей 
зоны вредных веществ I  кл асса  опасности , а  также тех  вещ еств 2  
к л а сса  опасности , которые и з - з а  высокой летучести  в условиях изу
чаемого производства могут явиться причиной тяжелого либо смертель
ного острого отравления, как правило, должен быть обеспечен не
прерывный, предпочтительно автоматический санитарный контроль.



При поступлении в во зд у х  рабочей зоны остальны х вредных 
вещ еств 2  к л а сса  опасности  санитарный контроль планируется не 
реже I  р а за  в  м есяц .

При поступлении в  во зд у х  рабочей зоны вредных вещ еств 3  
и 4  к л а ссо в  опасности  санитарный контроль о су щ ествл я ется :

-  не реже I  р аза  в  к в а р т а л , если  н едостаточн ая стаби льн ость 
режима техн ологи ческого п роцесса или изменение техн и ческо
го  состояния оборудования в процессе эксплуатации может 
оказы вать  сущ ественное влияние на загрязн ен и е во зд у х а  ра
бочей зоны , а  также в  случае возможных сезонных колебаний 
концентраций вредных ве щ е ст в ;

-  не реже I  р а за  в го д  в  остальны х сл у ч а я х .
1 8 .1 9 .  На обследуемом рабочем м есте на каждой стадии техн о

л о ги ч еск о го  п р о ц есса , либо отдельной операции должно быть о т о -  
браиб не менее 5 последовательных проб в о зд у х а . Если продолжи
тел ьн о сть  стадии /операции/ не п озволяет отоб р ать 5 п оследова
тельных п р об , то они должны быть отобраны при повторении эти х 
стадий /операций/.

При оденке кратковременных стадий п р о ц есса /операций/ сл е
дует учитывать вр ем я, необходимое для поступления на данное ра
бочее м есто вредных вещ еств о т  источников их выделения в за ви 
симости о т  их удаленности и особенностей  воздухообмена в поме
щении. Поэтому в  соответствую щ их случаях отбор проб во зд у х а  дол
жен начинаться и закан ч и ваться  с  необходимой задержкой по отноше
нию к оцениваемой стадии п р о ц есса  /операции/.

18.10. По отобранным 5 пробам вычисляются средняя арифмети
ческая /  X /  и ее доверительный интервал / ? /:

_  ч  * %  + %  + к 4 + К5 
х  = --------------------------------------------

£  =
^̂ макс “ *Wh/  * 60

мг/м3 

5 , где

Кj • *Kg

м̂акс
^мин

-  концентрации в отдельных пробах; 
максимальная концентрация в отобранных пробах; 
минимальная концентрация в отобранных пробах.



Коли полученное значение доверительного интервала равно 
или меньше 4 0 $ , то определенная величина средней арифяетической 
сч и тается  достоверной. Если вычисленный доверительный интервал 
превышает 4 0 $ , должен быть отобраны дополнительные пробы, коли
чество которых /  И /  опр еделяется по формуле:

По результатам  ранее выполненных и дополнительный проб вы
чи сляется  средняя арифметическая, которая сч и тается  достоверной.

1 8 . 1 1 . Если полученное Значение средней арифметической не 
превышает максимально разовую предельно допустимую концентрацию 
вредного вещ ества, состояние воздуха рабочей зоны оценивается 
как соответствующ ее установленным предельно допустимым концентра
циям.

1 8 .1 2 .  Контроль соблюдения среднесменной предельно допусти
мой концентрации предусматривается применительно к  отдельным 
профессиональным группам работающих. Он должен осущ ествляться, 
как правило, с  применением индивидуальных пробоотборников. Для 
профессии, лица которых выполняют работу на фиксированных рабо
чих м е с т а х , допускается выполнять отбор проб воздуха в зоне ды
хания иными устройствам и.

Пробы воздуха отбираются в течение 5 см ен, в  каждую из кото
рых суммарная продолжительность отбора проб должна составлять не 
менее 7 0 $  смены и охваты вать в се  основные стадии технологического 
п р о ц есса , а  также выполнение наиболее неблагоприятных операций, 
на постоянных рабочих м естах  и вне и х ,

В течение смены отби рается одна непрерывная проба, либо со
ответствующий ей ряд последовательных проб, который рассматрива
е т с я  как единая проба и характери зуется средневзвешенной величи
ной.

1 8 .1 3 .  Среднесменная концентрация вы числяется как средняя 
арифметическая из р езультатов отбора проб по 5 сменам. Если она 
не превышает среднесменную предельно допустимую концентрацию, то 
состояние воздуха рабочей зоны тия данной профессиональной группы 
оценивается как соответствующее установленной среднесменной пре
дельно допустимой концентрации.

й = 5 ,8



1 8 *1 4 . Для решения вопроса о величине предельно допустимой 
концентрации кремнеземсодержащих пьшей определение процентного 
содержания в них свободной двуокиси кремния должно проводиться 
по мере изменения со ст а в а  используемых материалов и по требованию 
контролирующих организаций, но не реже I  р а за  в год*

1 8 .1 5 ,  Санитарно'-химические исследования при осуществлении 
санитарного контроля з а  состоянием воздуха рабочей зоны выпол
няются по ,тн?год1:т?ег{:им у к а з а н и я : у т в е р ж д е н -  
йыи Министерством здравоохранения СССР .

1 8 .1 6 .  Вся аппаратура и приборы, исиользуемые при оанитаряо - 
химических исследованиях, подлежат поверке и тарировке в у ста 
новленном порядке*

19* ТРЕБОВАНИЯ К САНИТАРНОЙ ОХРАНЕ АхМОМЗРВЮГС 
1ЮЗДУХА.

1 9 . I *  В проектах стр ои тельства новых, расширяемых и рекон
струируемых предприятий черной металлургии должны содержаться ма
териалы по обоснованию величин ПДЗ вредных веществ в атмосферном 
воздухе для каждого источника в соответствии с требованиями ГОСТ 
1 7 .2 ,3 * 0 2 - 7 8  ’’Охрана природы. Правила установления допустимых вы
бросов вредных веществ промышленными предприятиями” .

Действующие предприятия должны иметь утвержденные ПД*3. Вели
чины ПДВ и материалы по ях обоснованию должны быть согласованы 
с ор ганам *, осуществляющими государственный контроль- з а  охраной 
атмосферного воздуха о т  загрязнения и утверждены в установлен
ном порядке*

Примечание: при отсутстви и  ПДК вредных вещ еств, содержащихся 
в выбросах проектируемого предприятия, в расче
тах используют ОБУВ, разработанные в  соответствии 
с инструкцией Минздрава СССР ”0 порядке р аэр абот-



Ь\).
ки ориентировочно безопасных уровней воздействия 
/ОБУВ/ вредных веществ в атмосферном воздухе на
селенных м ест" Л 18 1 5 -7 / .

1 .9 .2 . В проекте новых, расширяемых, реконструируемых предпри
ятий должны быть приведены уровни прогнозного р асчета загрязнения 
атмосферною воздуха населенных мест с  учетом фонового /сущест
вующего / загрязнения, осуществляемого в соответствии с "Времен
ными указаниями по определению фоновых концентраций вредных ве
ществ в атмосферном воздухе для нормирования выбросов и установ
ления ПДВ", утвержденными Госкомгидромет’ом СССР, I 2 . 0 3 . 8 I r ,

Примечание: прогноз ожидаемого загрязнения атмосферного во з
духа населенных мест должен выполняться по со
держанию как ведущих вредных веществ в выбросах 
предприятий черной металлургии (окиси yrnepojoaj 
окислов а зо т а , сернистого ангидрида, пыли), так 
к по специфическим ингредиентам выбросов, харак
терных для отдельных производств / например, для 
«ферросплавных производств -  аэрозоли окислов со
ответствующих м еталлов, для производств огнеупо
ров -  кремнеземсодержащая пыль и сероводород, 
для коксохимического производства -  фенол, серово
дород, аммиак, бенз/а/пирен и д р , ,  для доменного, 
м артеновского, огнеупоров, чугуно- и сталелитейных, 
конверторного производств -  бенз/а/пирен и т .д ./ ,  
а  также других вредных вещ еств, присутствующих в 
промышленных выбросах.

1 9 .1 ,  8 проекте особо должны быть выделены природоохранные 
•а-ры я отношении окиси углерода, окислов а з о т а , сернистого г а з а  и 
друга* вредных вещ еств, выбрасываемых в атмосферу, для которых в  
настоящее время не имеется эффективных способов очистки на предпри
ятиях черной металлургии.

J 9 . 4 .  3 проекте должны быть представлены решения по обеспече
нию соблюдения ПДК вредных веществ в  атмосферном воздухе населен
ных мест в период метеорологических условий, неблагоприятных для 
рассеивания промышленных выбросов /штиль, инверсии, туманообразова-

и д р ./ , когда может происходить резкое временное возрастание 
загрязнения атмосферного во здуха.

1 9 .5 .  В проекте должны быть приведены обоснования разм еров, 
организации я благоустройства санитарно-защитной зоны.



1 9 .6 .  Оптимизация топливного баланса должна проводиться в 
соо тветстви и  с "Указаниями по учету требований защити атмосфера 
при распределении топлива на теплоэнергетические нужды металлур
гических заво д о в и котельных а гр е га т о в " * утвержденными МЧМ СССР 
/ 1 9 7 8 / .

1 9 .7 .  Строительство новых цехов и п р оизводств на промплощядке 
действующих предприятий д оп у скается  при наличии необходимой терри
тории* обеспечивающей возможность размещения их с учетом хар ак 
тер а  выделяющихся вредностей  и соблюдения достаточных разры вов 
между зданиями, а  также при обеспечении содержания вредных веин гв 
на уровне предельно допустимых концентраций в атмосферном воздухе 
прилегающих селитебных территорий с  учетом суммарного за гр я зн е 
ния как расширяющегося, т а к  и соседних промышленных предприятий.

1 9 .8 .  Прием в эксплуатацию выстроенных и реконструированных 
объекто в производственного назначения проводится в соо тветстви и  о 
главой  СНи11 по приемке в эксплуатацию законченных строи тельством  
предприятий и сооружений при условии вво д а  газопылеулавливающих 
сооружений и окончаний их комплексного испытания.

1 9 .9 .  В пусковые комплексы должны вклю чаться в се  мероприятия, 
необходимые для защиты атмосферного во зд у ха  о т  загрязнения выброса
ми данного п р о и зво д ства .

1 9 .1 0 .  При капитальных ремонтах и реконструкции м еталлурги
ческих а гр е га т о в  должны быть осуществлены мероприятия по строи
т е л ь с т в у  газопылеулавливающих установок з а  источниками выбросов
в атмосф еру, не имеющими таких у стан о во к, а  также по модернизации 
и усовершенствованию существующего газопылеулавливающего обору
довани я.

1 9 . 1 1 . Проектирование, строи тельство и эксплуатация отдельных 
газопылеулавливающих сооружений должны о тв еч а ть  требованиям 
"Правил технической эксплуатации газоочистны х и пылеулавливающих 
у стан о во к" / 1978/ . П роизводительность систем  газооч и сток  должна 
приниматься из условий обеспечения проектной эфдоктивиосги в т е ч е 
ние полного цикла работы а гр е га т а  с учетом максимально возможной 
температуры, запыленности и объемов отсасываемых г а з о в .

1 9 .1 2 .  Профилактические и капитальные ремонты газопы леулав
ливающих сооружений проводятся по годовому графику, согласо ван н о
му с  графиком остановки основных производственных агр егатов*, Ра
бота  основных а гр е га т о в  с  от ключе ниши газопьшеулавливающими 
сооружениями зап рещ ается .
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и .Lo. J случае аварийной остановки газопылеулавливающего 
А»ору»о»тк основное оборудование также должно отключаться немед
ленно после окончания технологического цикла. 3 случае непрерыв
ного технологического цикла ооставляетоя график ликвидации а в а 
рийной ситуации, ito в с е х  случаях аварийной остановки со ставля
е т с я  акт пс установленной форме.

l J . j ' , 4 .  На металлургических заводах  должна предусматриваться 
служба защиты атмосферы /СЗА/ в соответствии с  "Положением о 
санитарной лаборатории на промышленном предприятии /типовое^"
*  8 2 2 -6 9 , обеспечивающая:

-  паспортизацию пылегазоочиотных устан ово к, контроль з а  их 
эксплуатацией и эффективностью работы ;

-  проведение анализа эффективности мероприятий по защите 
атмосферы и др .

[У .1 5 . .Лабораторный контроль з а  степенью загрязнения атм о с- 
(ерного во зд уха в районах размещения поедприятий черной металлур
гии осущ ествляется Госкомгидромет-ом СССР, санитарными лаборато
риями на промышленных предприятиях и органами санитарного надзора 
в соответстви и  с ГОСТ 1 7 .2 .3 .0 1 - 7 7  "Охрана природы. Атмосфера. 
Правила контроля к ач ества  воздуха населенных пунктов" и "Руковод
ством по контролю з а  загрязнением атмосферы" утвержденным Мин
здравом СССР и Госкомгидромет-ом СССР.

1 9 .1 $ .  При размещении стандартных постов и организации п од- 
факельннх наблюдений необходимо учитывать наличие большого коли
ч ества  неорганизованных выбросов, создающих высокие уровни за гр я з
нения в воздухе селитебных зо н , прилегающих к промплощадке предпри
ятий, а также наличие высоких организованных выбросов, создающих 
максимальные у огни загрязнения на расстояния 1 0 -4 0  высот труб.

1 9 .1 } .  Обязательному санитарному контролю подлежит содержание 
в атмосферном воздухе ведущих вредных вещ еств, присутствующих в  
выбросах любого предприятия черной металлургии -  окись угл ер од а, 
сернистый г а з ,  окислы а з о т а , пыль. В дополнение к  ним, в  зави си 
мости о т  с о с т а в а  производств и местной санитарной ситуации, выби
раются специфические загр язн и тели .

Перечень дополнительных вредных вещ еств в  зависимости о т  вида 
■ф оизэодетва, подлежащих санитарному контролю, приводится в 
таблице 1 9 . Г .



Таблица 1 9 ,1

Перечень дополнительных вредных вещ еств, содержанта которых 
И атмосферном воздухе населенных пунктов в районах размещения 
предприятий черной металлургии подлежит санитарному контролю.

_.Пеоизаодство ^ ^
Коксохимическое

Феррооплавсн: 
ферромарганцевое 
Феррохромовое 
Ферро ванадие вое 
Силикомарганцеюе и 
металлического марганца 
Фе рро силициевое 
Ферромолибденовое 
Фе рро во льАрамо вое 
Огнеупоров

j, Осно вные _В£е цн ые je e  ще ст  на ___________
Фенол, бенз/а/пирен, сероводород, циа
нистый водород, аммиак.
Аэрозоль окислов марганца

Окислы хрома 
Аэрозоль окиси ванадия 
Аэрозоль окислов марганца, кремнезем
содержащая пыль.
Кремнеземсодержащая пыль.
Соединения молибдена 
Пыль вольфрама 
Кремнеземсодержащая пыль.

I»  Кроме поименованных вредных вещ еств, контроль может прово 
д аться  з а  другими ингредиентами, представляющими опасность для 
населения.

2 .  Следует учитывать возможность трансформации компонентов 
выбросов в атмосферный во зд у х , в частности, возможность окисления

§ 0 2  в £ 0 д  в присутствии окислов железа и других м еталлов, что 
определяет необходимость включать в число специфических ингредиен 
тов и аэрозоль серной кислоты.

3 .  При оценке степени загрязнения атмосферного воздуха пылью 
следует руководствоваться дифференцированной ПДК в зависимости
от содержания свободной двуокиси кремния.

4 .  При оценке степени загрязнения атмосферного воздуха при сои 
местном присутствии нескольких веществ необходимо учитывать эффект 
биологической суммации в соответствии со списком ПДК, утвержденным 
М3 СССР.

1 9 . I S .  Контроль з а  содержанием канцерогенных углеводородов в 
промышленных выбросах и атмосферном воздухе проводится в соо твет
ствии с "Методическими указаниями по исследованию выбросов канцеро
генных углеводородов в атмосферу от коксохимического п р о и зво дства".



63

КНМИОКГ, К и ев ,197В , М етодическими указаниями по отбору проб ив 
объ екто в внешней среды и п одготовке их для последующего опр еделе
ния канцерогенных полициклических ароматических углеводор одов"
№ Т4 2 4 -7 6  и М етодическими указаниями по качественному и количе
ственному определнию канцерогенных ароматических углеводородов в 
продуктах сложного с о с т а в а 1' № 1 4 2 3 -7 6 .

2 0 . ТРЕБОВАНИЯ К САНИТАРНОЙ ОХРАНЕ ВОДОЕМОВ ОТ ЗАГРЯЗ
НЕНИЕ сточными золами

2 0 .1 .  В проекте должны быть приведены материалы по :
-  обоснованию выбора источников водоснабжения с  учетом пер

спективы развития предприятия и стр о и тель ства  нового и расширения
существующего гор ода или п о с е л к а ;

-  обоснованию выбора площадки для нового ст р о и т е л ь ст в а , ее  
размещению по отношению к населенному пун кту, м есту  выпус
ка сточных вод  предприятия, возможности отведени я п овер хиост 
ного с т о к а . При необходимости изоляции ст о к а  от  водоема 
должны предусм атриваться накопительные емкости с исключением 
фильтрации в подземные гор изонты ;

-  обоснованию решений по системе канализации /промышленной, 
ливневой, хозяйственно-ф екальной/.

2 0 .2 *  На предприятиях необходимо проводить мероприятия., направ
ленные на сокращение водопотребления и водоотведения з а  сч ет  раци
ональной технологии п р о и зво д ств а , максимального использования очи
щенных сточных вод в  си стем ах  оборотного и повторного водоснабжения, 
создан ия бессточных си ст ем .

Переход на бессточн ое производство должен о сущ ествляться  пу
тем максимального внедрения малоотходной и безотходной техн ологи и , 
в т . ч .  бескислотных м етодов удаления окалины, сухого обезжиривания 
м етал л о в , травления в соляной кислоте и каскадной промывки м ета л л а , 
сухой очистки отходящих г а з о в  и пневмотранспорта пыли, испари тель
ного и воздушного охлаждения а гр е га т о в  и д р .

Системы водоснабжения предприятий должны о б есп еч и ва ть : 
разделение /при необходимости/ сточных вод в  соо тветстви и  с  хар ак 
тером содержащихся в них загр язн ен и й ; предотвращение р азбавления
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концентрированных в о д ; максимальное сокращение оощсш стока и 
оброоов в ливневую канализацию; устранение переливов и образовании 
избыточных во д .

Продувочные води "грязны х" оборотных ЦИКЛОВ должны быть мак 
сш ально использованы для питания потребителей, расходующих воду 
б езв о звр а тн о . При необходимости должна быть предусмотрена доочи
ст к а  продувочных во д , степень которой должна со о тветство вать  тех  
ническим нормативам конкретной категории оборотных вод. выпуск 
щюдувочных сточных вод в водоем должен осущ ествляться с учетом 
требований "Правил охраны поверхностных вод от загр язн ен и я",
М .,1 9 7 5 .

Исходя из балансовых расчетов и прогнозов солевого со ст а в а  
осбротной воды должны быть определены количества бытовых, а также 
поверхностных стоков для подпитки оборотных си стем . Глубина очис
тки и доочистки указанных категорий сточных вод должна определятьс> 
в  соответстви и  с  исходным юс составом и характерам последующего 
использования. В случаях микробного загрязнения при очистке рассм ат 
рвваемых сточных вод совместно о хозяйственно-бытовыми стоками, 
последние подлежат обязательному обеззараживанию.

При очистке и стабилизационной обработке оборотной воды и , 
особен н о, при использовании токсичных ингибиторов против коррозии, 
должны предусматриваться необходимые мероприятия по санитарной 
охране окружающей среды / атмосферного воздуха от гидроаэрозолей, 
выносимых о градирен и водоемов/,

Z 0 .3 .  Для снижения степени загрязненности сточных вод на 
производствах необходимо внедрять эффективные технологические м е
роприятия по извлечению из стоков продуктов и доведению их до то
варных кондиций. Из сточных вод должны и звл ек аться  твердые за гр я з  
няющие вещ ества /железосодержащие шламы, шлаки, зол а и т .д ./ ,  
смолы, масла и др .

2 0 .4 .  Сточные воды производств черной металлургии должны 
очищаться от основных загрязняющих химических веществ /цианиды, 
роданиду, фенолы, ж ел езо , сульфаты, хлориды, аммиак, ::итритн, 
нитраты и т .д ,/ .  Условия очистки сточных вод о т  загр язн и телей , для 
которых не установлены ПДК, должны согласовы ваться  с местными о р г а 
нами санитарно-эпидемиологической службы.

2 0 .5 .  Лабораторный контроль з а  влиянием сточных вод предприя
тий черной металлургии на условия хозяйственно-питьевого и культурно 
бытового водопользования учреждениями санитарно-эпидемиологической
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службы проводится выборочно, исходя из местной санитарной ситуации 
на водоеме и степени его  возможной опасности для здоровья населе
ния. Лишь в особых случаях, связанных о выявлением причин со зд а в
шейся неблагоприятной санитарной обстановки на водоем е, должен 
быть осущ ествлен контроль и з а  эффективностью работы очистных со
оружений»

Государственный лабораторный контроль органами и учреждени
ями санитарно-эпидемиологической службы осущ ествляется в  со о твет
ствии с требованиями "Правил охраны поверхностных вод от загр язн е
ния сточными водами" № 1 1 6 6 -7 4 , "Правил охраны прибрежных вод  мо
рей" № 1210-74, а также с  учетом "Методических указаний по санитарией 
охране водоемов от загрязнения сточными водами заводов черной ме
таллургии” № 1 4 2 9 -7 6 , определяющих обязательный контроль з а  содер
жанием в воде специфических ингредиентов, характерных для сточных 
вод предприятий черной металлургии.

2 0 .6 .  Производственный контроль з а  условиями эксплуатации и 
эффективностью работы сооружений по о ч и стк е , обеззараживанию и у с
ловиями отведения сточных вод является  обязанностью предприятий, 
эксплуатирующих эти сооружения. Санитарные лаборатории предприятий 
должны осущ ествлять контроль согласно требованиям типового "Поло
жения о санитарных лабораториях на промышленных предприятиях"
№ Н 22-69 при методическом руководстве районной или городской сани
тарно-эпидемиологической службы.

2 0 .7 .  Контроль За технической эффективностью работы водоохран
ных сооружений и общим содержанием водоемов осущ ествляется органами 
по регулированию использования и охране вод Минводхоза СССР.

2 1 . ТРЕБОВАНИЯ К САНИТАРНОЙ ОХРАНЕ П0Ч9Ы

2 1 . 1 .  Санитарная охрана почвы от загрязнения ее  отходами 
предприятий черной металлургии обесп ечи вается в  соответствии с  
"Санитарными правилами проектирования, стр ои тельства и эксплуатации 
полит, оно в  захоронения неутилизируемых промышленных отходов"
№ 1.746-77.

2 1 .2 .  Промышленное предприятие обеспечивает технологический 
цикл агломерационных фабрик, доменного п р ои зводства, сталеплавиль
ных ц е х о в , коксохимических фабрик и других производств с  максималь
ней утилизацией твердых отходов в готовый продукт.
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2 1 .3 .  Промышленное предприятие черной металлургии еосташ ы ет
инвентаризацию неутилизируемых твердых отходов с учетом количе
ственного накопления их ( з а  смену, з а  сутки , з а  месяц) по классам 
опасности ( I ,  П, Ш, 1У) для решения вопроса по их
утилизации и обезвреживанию.

2 1 .4 .  Предприятия черной металлургии разрабатывают:
-  правила временного хранения на территории неутилизируемых 

отход ов , тар е-уп аковке, траспортировке отходов (в  м еста обезврежи 
ван и я), исключающими их распыление, россыпь, загрязнение окружаю
щей предприятие территории и почвы населенных м е с т ;

-  инструкцию по соблюдению правил техники безопасности и 
производственной' санитарии для рабочих, занятых сбором, погрузкой, 
транспортировкой, разгрузкой и сдачей неутилизируемых токсичных 
отходов черной металлургии на полигон захоронения и обезвреживания

Инструкции согласовываются с местными органами оанитарного 
надзора и утверждаются руководством предприятий черной металлургии

2 1 .5 .  Почвенные Методы для обезвреживания промышленных стоков 
предприятий черной металлургии не допускаются.

2 1 .6 .  При производстве вскрышных и земляных работ при строи
тельстве предприятий пахотный слой с дерновиной должен быть сох
ранен в отдельном терриконе с  целью его дальнейшего использования 
в рекультивации нарушенных земель и в  городском хозяй стве.



ЗОНШ ОСайшкБНОСГИ Й качественные показатели йСКУССТБЕНШГО 
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Дршюжеяие; 

Таблица I  ^

М
пи

Наименование освещае
мых помещений, участ
к ов, оборудования

:н ость, 
для аю- 

:тооой 
:йормиоу- 
е тся  о с -  

: зещ еэ-

Ш юс- :Р а з - 
к о сть , 2 ряд и 
для к о - подыаэ- 
тооой : ояд^по 
ыормиоу-" О Ш  
е тся  о с -  П -4-79  
зещен-

Нэрмируемая 
освещ енность, лк

^ о к а - :КЬэф“ :Дрподни- 
:з а -  :фищ- ягельные

годно ; комбинирован- v ™  -Указания
.общее ное освещение

.общее -общее .т а , не . f  не
•более :более

:ность ; КОСТЬ : : местное ’ : : :

I  : 2 : 3 : 4 : 5 ••1

i>:„1tot1 8 : 9 : 10 : I I

^Механическая обрабэтка оуц и материалов^
Отделение

зато  ноо про кидывателе t  
I .  Площадка обслуживания яа полу горизон

тальная
ТШа I00Z3C) - - 60 30

2 .  Загоноопрокидьшатель на вагоне верти
кальная

7Ш6 50 — - -
3 .  Отделение бункеров на прием

ной ре
шетке

горизон
тальная

Ш 50
■

— —

4 . Бункер а зоне 
шуровки

— w — ЛПб 50 — - -

5 . Эстакада над бунке
рами вне здания

яа прием
ной ре
шетке

I I 10 — — —

0>



г з 4

8 , м еста погоузки и выгруз
ки руды, материалов вне 
здания

на полу, 
в  тоанпве

горизон
тальная

Помещения коязейеров_

7, Конвейеры в цехах на ленте горизон
тальная

8* Конвейеоы в галереях 
и тоннелях

на ленте — w —

9 . Натяжные станции на меха
низмах

ве т и -
кальная

10 .Приводы конвейеров на при
водах

горизон
тальная

I i .  Конвейерные веоы на шкале 
весо в

верти
кальная

12. Проходы у конвейеров на полу Г00И30Н-
тадьяая

1 3 . Отделения гоохочеяия 
и сортировки

на оборудо
вании, 
оещетках, 
на полу, 
ню  ходах

5 6 7 8 9 10 I I

X I 10 - * -  - -

УШб 20 Освещен
ность при
ведена для 
ламп накат* 
ливаяия

УШв 10 - - - - ^ п _

УШб 20 - - - -

УШа 30 - 60 20

УШб 20 - - - - — я ^

- iU - - - -

л 150 60 20

о>-
Ъс



I Z 3 4 5 /1О 7 8 э 10 ГТХа

1 4 . Отделение дробления на обо
рудова
нии

верти
кальная,
горизон
тальная

71 150 «в Ч*» 80 20

1 5 . Затаытые склады сыпу
чих' материалов

на поду горизон
тальная

20 ЧР Освещенность 
приведена 
для ламп 
накаливания

1 6 . Открытые эстакады  
над бункерами, склады

на поием- 
яой о е -  
зв т к е , 
на полу

— л — 1 1 10

Помещения машзалов, КИП, пультов управления,, щитов контроля и т .п .

17,* Фасады щитов в поме
щениях, КШ , пульты 
управления, в опера
торских и диспетчер
ских

на подбора 
р а х  ‘ ;” з  плос

кости  
оасполо
же ния 
приборов

Пт 150 4 0 20

1 8 . Задняя сторона щитов на прибо
рах

верти
кальная

ТШб 50 — — — —

1 9 . Машзалы на обору
довании

горизон
тальная

Пт 150 - - 40 20

С£
tC
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_  ^ к с о х т ш ч е с к о е  производство^

Угле по дгото зите ль ный цех и отделение ко ксо со старо зки (см .р азд ел  "Механическая обработка руд
и материалов)

_КЗоксовый и яекркСовый_пехи _

20 • Помещение механизмов 
угольной башни

2 1 . Верх печей коксовых и 
пекококсовых сатаоей , 
ко ксо выталкивающая и 
двеоесъемная машины, 
помещение насосов 
тушильных башен

2 2 . Промежуточные и конце
вые площадки, коридоры 
газопроводов вдоль печей, 
каятовочные площадки и 
площадки дослуживания

*23. Аппаратура в кабине ма
шиниста две ре съемной и 
ко ксо выт алкйвашей ма
шины

2 4 . Фасады коксовых и пеко кок- 
созых батарей с машинной 
и коксовой* стороны, две
ри батарей

на меха
низмах

горизон
тальная

№ 75 — — 60 X

-за за 
грузоч
ных лю
к а х , на 
оборудо
вании

горизон
тальная,
верти
кальная

71 150 60 X

на полу горизонтальная
ТШб 50 - - - -

на аппа
ратуре

в плос
кости рас
положения 
аппаратов

Пт I5G - - 40 20

на двери верти- УП 200 - - 40 2С
кальная



г о 3 4

2 5 *  У стан о в к а  с у х о г о  туше
ния к о к с а  (УСТХ)

на шка
л а х  HDH- 
босю в’

2 3 .  Площадки о б сл у ж ав а- я а  полу
яия 7С7ГК

в п л ос
к о сти  
э а с п о -  
ложения 
гп ж бо- 
ров

г о о и з о я -
тал ьн ая

Химические пехи

2 7 .  Редукц и он н о-охлади 
т е л ь н а я  у ст а н о в к а

на о б о р у - г о р и з о н -  
до ваяли т а л ь я а я

2 3 .  Помещение н а со со в

2 9 .  Стол дл я  а н а л и з а , 
тоубчаты е газовы е хо  
лб дольники

3 0 .  Технол оги чески е п л о -  
дадаи холодильников

н а с т о л е ,  
н а шка
л а х  при
боров

гор и зон 
т а л ь н а я , 
з  п л ос
к о сти  Dac- 
положения 
приборов

на полу г о о и з о н -  
т а л ь я а я

3 1 *  Ллошадка обслуж ивания  
я ао у ж ш го  обо о у д о -  
зая и я

5 5 7 3 9 10

Пт Г50 — — 40 20

7Шв 30

ТШа 7 5 - - 60 20

7 1 150 - - 6 0 2 0

7 6 150 — * 40 20

7Щ<5 50 —

ш 2



I г з Съ/
_  Цэх улавотваяи я _

3 2 .  М еста установки  ц ен т р а - на о б о р у - го рй зо я -  ТШа
ф уг, аммиачные колонки до в а м и  тал ья ая

3 3 .  Оборудование пиош ш но- -  * -  -  "  -  Л
вой у ст ан о в к и , обесф ена
ливающий ск р у б б ер , об о
рудование улавливания
м о л ок а, помещения н а с о с о в ,  
теплообм еняиков, 
м е с т а  о т б о р а  проб

3 4 .  Площадки обслуживания, на шк>- -  ■ -  УШб
сатураторы  для у л ав л и в а- щадке о б -
ния м ол ок а, сборники служивания,
м аточного р а с т в о р а , п а о о - на о б о р у -  
п ер егр ев ат ел и , зен ти л я то р - дованив 
ные помещения

3 5 . М еста устан овк и  терм о на шкале в плос 7 6
м етров термо

м етра
к ости  р а с 
положения 
термомет
ров

3 6 .  й е с т а  погрузки продук на полу, горизон 7Ш6
тов в загоны  и цистерны уровне

ги дкос-
тальная

3 ? .  Площадки обслуживания 
наружных б ак о в , гр ад и р -

на полу в ^ I I

ян для м асл а

л > А 
XV

75 — Ч*- ао 30

150 _, 80 30

50

150  40 2 0

50

10



I 2 3 4 5 6 7 _ 3 ___9 _____ 10 _ _ II
*  ОЧИСТКИ ОТ_С9рОВОДОрОЯЕ _

.мышьяковый)
38. Места установки aim а -  на м еха- гопизон- Л  150 -  -  50 20

сатуры, помещение закуум - низ мах, тальная
1 а л ь т о о в , яейтоализато- обооудоваяии 
б о в , пекосбоонйков, по
мещение для ш эяготозле- 
яия оастзооов*, компрес- 
ОО DC з , сухой С8DQOчист
ки*

Смолоаерегонный прх

3 9 . Помещение насосов тр уб- на обору- гор изо я -  71  150 60 20
чатых печей и подачи в дозаяии тальная 
кубы, м еста установки 
алпаоатуры в манжусяом 
отделении, сбооники смо
лы, поюшеяие кр и сталла- 
з а т о о о з , п р ессов, ц еатои- 
фуг,'моечных аппаоатов, 
насосов и т .д .

4 0 . Площадки обслуживания 
реакторов

41. Помещение славных т а о е -  
лок

4 2 . Площадки обслуживания 
обооудования (вне зда
ния)

на полу -  71 - ТШб

на обору- -  " - УШа
давании

на полу -  * - I I

50

75 60 20 

10

2̂02



I  2 3 4 5 е 7 8 9 10

Цех^ректи^икации _

43* IviecTa установки  у к а за 
тельных ст е к о л , мано
м етр о в , м е ст а  контроля  
техн ол оги ч еск ого  про
ц е с с а ,  уровней р а сх о д а  
ки дкостеи

на стек 
л а х , с ш т -  
dobhx фо
н ар я х, ма
нометрах

в ер ти -  
• кал ьяая

7в 150 40 2 0

44* М еста установки  о б о о у -  
дования

на обору
довании

гори зон
тал ьн ая

Шб 50 — — — “

45* М еста сп уск а жидкос
т е й , установки  задви 
жек, кранов

— t? в я  — 71 150 — — 60 20

в Цех кумароновой

о|
4  б* У становка куыаооновой 

смолы, м аслоотделитель
на обо
рудова
нии

горизон
тал ьн ая

7 1 150 — 60 2 0

47* Отделение мерников кон
д е н са т о р о в , питомники 
биохимической у с т а 
новки

__ и _ __ Я в Tffia 7 5 ао 2 0

4 8 .  Первичные отстой ни ки , 
биобассейны

на уров
не жид
кости

f* — 7Шв 30 — — *
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49* Площадка обелужина- р я  полу гоои зо н - Ш  5 -  -
ния, погрузочные талъяая
плошадкк* навесы для 
отмывания мешков, 
склад твердой кума- 
роновой смолы, бас
сейны вне здания

Произ во д ство _ а г  ломерата ж желе зо ручных jo  к аты ^й

50* Приемное устр о й ств о ,
отделение кок со дробления, 
подготовки и звестн як а, 
шихтовое отделение

(см *р аздед  "Механическая обработка руд и материалов)

5 1 .  Отделение смесителей и 
окомкователей

на полу гори зон
тальная

ш 75 — — 60 20

5 2 . Спекательный зал  агл о
мерационной машины

на лен
те а  при
воде а г -  
дсмашй- 
яы

— п « л 150 60 20

5 3 . Отделение обжига ока
тышей

место  
загр у з
ки и

горизон
тальная

л 150 — — 00 20

зы гоуз- 
т печи



I 9 3 4

5 4 .  Э к с га у с те р н о е  я  дымо
сосное  о тд еление

на п о л у г о р к з о ^
т а л ь н а я

5 5 . Площадки оатаоей ны х _  п — — п —
сзиию яов

5 6 . З эи зо ц  я  ролаковы е — г* — — п —
опооы : откоы ты е 
’.jJTO шаяки

Ллошадки в зд а н и ях — 11 «. - п -

57 о О тделение масло см азки на п о л у  
и о б о р у

довани и

— и —

5 8 0 Н асосное отд еление на п о л у - 3. -

5 9 . Монтажные и р е м о н т-
яые ялодад ки — — —

6 0 . В ул канизац и онная  глас- — w — — п -
т е р с к а я

5 6 ? 8 9 10

71 1 5 0 - “ 30 2 0

ТШв 3 0 - - - -

Ж б 50 - - - -

7 1 150 — - 60 2 0

УШа 7 5 - - 60 2 0

71 150 * - 60 20

71 1 5 0 - - 60 2 0

71 1 5 0 _ 80 2 0

*s3cji



2 3 4 о

^ о р ^ е к ш _ з н е _ з 5 ания

6 1 . Сгустители и отстой
ники

на пере
ходных 
площад
ках

_ « ->- х ш

6 2 . Площадки батарейных 
циклонов

на полу — « — х з

6 3 . Х востовая часть 
агломашины

ленты кон
вейера, ох
ладитель

X

6 4 . М еста уборки просыпи, 
погрузки аглом ерата, 
руды, к др.материалов

на полу — _ х п

л з ш я ю е  производство

6 5 . Подбункерное помещение, 
м еста  уборки и з а г о у з -  
ки мусора скиповой ямы, 
подъемник коксовой 
мелочи

на полу, 
окнах 
загр узки , 
на обору
довании

горизон
тальная,
верти
кальная

№5

S 7 8  9 10 I I

30

50

-'З->3



i  2 3 4 сV 6 П1 8 10

5 6 . Рельоовые пути скипово
го  подъемника

на голов
ке р ельса

горизон
тальная

хп 5 - - -

6 7 . Загрузочное устройство 
доменной печи

на оОе- 
рудова-
НИИ

верти
кальная

и 10 - — *■ -

6 8 . Рабочая площадка литей
ного двор а, оайон чу
гунной и шлаковой летки

на желобе 
чугуна 
или 
шлака, 
на летке

горизон
тальн ая,
вертикаль
ная

ш 200 40 20

6 9 . Чугуновозные и шлако- 
эозные пути, хозоуть

на путях, 
под шах
тами дво
ра

гоои зон -
тальяая

1 30

7 0 . Фурменная зона на фурме верти
кальная

71 150 - - 60 20

7 1 . Проходы вокруг печи 
и площадки перед 
печью

на полу горизон
тальная

- 50 - - - -

-S3a



I 2 3 4

7 2 . В о з д у х о н а г р е в а т е л я , а а  арма в ер ти 
помещение эл ек тр о т у р е ', на к а л ь н а я ,
ф и л ьтр ов , ш ахта' п о л у , на го р и зо н 
лиф та направля

ющих
т а л ь н а я

7 3 . К абина лиф та на полу г о о и з о н -
т а л ь н а я

7 4 .

а

Знутоенние площадки 
обслуж ивания п еч и , 
зо  з  д у хо  н атр е в а т е  ле й 
т . д . ,  лестницы

-  ** - »  *• ч»

7 5 . Насущные площадки о б 
служ ивания

на пло
щ адках  
и с т у 
п ен ях

^  If ^

7 6 . П остановочны е пути  
д л я  ковшей

н а п о л у ,
го л о в к е
р е л ь с а

— п «

7 7 . Эгёсто зал и вки  ч у гу н а  
н а разл и вочн ой  машине

н а  вооон— 
ке

_  п ^

7  8  9  10  I I

УШб 50 -

УШа 7 5  

УШб SO

хш г

УШа 7 5

УП  20 0

55



I  2 3 4 0 б 7 8 9 10

78. Проход у  конвейера на полу — п — - 50 - - - -

79. Приводная станция раз
ливочной машины

на обору
довании

УШа 75 - - - -

80. Помещений приготов
ления известнового 
молока

на полу — _ УШб 50 - - - -

81. Установка для опрыски
вания шлаковых ковшей

на дне 
ковша

— я — УШб 50 - — - -

82. Склад слитков чугуна на полу — ** — - 50 - - - -

83. Площадка ремонта ков
шей и утеплителей

на дне 
г  сте
нах
ковшей

в плос
кости 
оемонта 
к>вшей

УШа 75 * — — —

Производство рерросолавов

84. Закрытые склады шихты, 
оуды и флюсов, поме
щения дрзирования сме
си

Ол.раздел "Механическая обраоотка руд и материалов’

I I

В
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8 5 . Рабочие площадки печей, 
летки: в  м естах гранули
рования феоросплавов 
а разливка*, пекоплава
тели

на полу, 
вокруг 
печи, 
на летке

горизон
тальн ая,
зе о т и -
кальяая

8 6 . Места чистки и ремонта 
ковшей

на полу г о ш зо н -
талъная

3 7 . Смесители яа обору
довании

— ** -*

88* Площадки наращивания 
электродов '

внутри 
и снару
жи кожу
хов

.. п

8 9 . Прессы:

верхняя площадка на обору
довании __ W ^

элеваторы, те л е ж и , 
лотки м еста з а г о у з -  

ки массы,* -  " -  
на лотке

ножницы, ножи яа ножах вер ти -
хальная

5 6 ? 8 9 10

Л1 200 — 40 20

У1 150 — — 00 20

УШа 75 - - 60 20

71 150 тФ во 20

УШа 75 - - 60 20

Л 150 _ 60 20

76 156 40 20



г 2 3 4

'90 . Р о л ь г а н г и  хол оди л ьн и ков

9 1 .  П од п е ч е й , пооходы  меж
д у  п еч ам и , м е с т а  по
г р у з к и  в отдел ен и и  г р а 
витации

3 2 .  Тоопозы е пилы, ф р езер 
ные и токаоны е ст а н к и  
д л л  о б о а б о т к и  э л е к т р о 
д о в

9 3 .  Контрольные ст о л ы , в есы

3 4 .  Ы еста  уп ак овк и

9 5 .  П роходы

н а ур ов 
не э л е к т -  
оодрв

н а ур ов
не п ол а

н а о б р а 
б аты в ае
мой п о
в е р х н о ст и

н а  с т о л е ,  
н а шкале

н а полу

я

горизоь-
т а л ь н а я

п

в е о т и х са л ь -
н а я ,
г о р и зо н 
т а л ь н а я

«

го р и зо н 
т а л ь н а я

п

5 в 7. 8 9 10 I I

71 150 - 60 20

УШа 75 - - ллOJ 20

76 150 - - 40 20

76 150 - - 40 20

Ув 150 - - 40 20

50

$



I 3

Алшоте рмитные 
_цехи _

96. Нкз обжигов*!* печей, 
2-я рабочая и 3-я 
площадки, смотоозые 
окна, вентили

97. Пролеты загрузки стака
нов концентратами, 
очаги непечной плавки

98* Зодяные холодильники

99* Столы сортировки

за ооосу
дов а- 
н ш

на полу

на сто
лах

100. Места упаковки, пере- 
зешивания

4 5 о 7 8 9 П) П

зеотикаль- ТШа 75 60 20
пая,
горизон
тальная

гори- 71 150 -  60 20
зонтальная

ТШа 75 60 20

Пв 200 40 20

-  " -  76 150 40 20

S*



I  2

"аотен ов ск и е цехи

3 4

Сталеплавильное

5  6

производство

7 8 9 10

Ю 1. .’.'.иксер:
м е ст а  заливки и сл и в а , 
цапфа ковшей ч у гу н о -  
з о з о в , площадки о б сл у
живания

на ковше 
и горло
вине мик
с е р а , на 
цапф ах, 
на полу

верти
к ал ьн ая ,
горизон
тал ьн ая

г а ш 40 20

электропривод м иксера на обору
довании

горизон
тал ьн ая

УШа 7 5 — — 00 20

1 0 2 .  Помещение в есов на шкале в ер ти к ал ь- 76 
ная

150 - - 40 2 0

Ю З. Проходы на поду горизон
тальная

- 50 - - - -

1 0 4 .  М еста загр узк и  м арте
новской* печи, дооходы  
по площадке, передняя  
отооона печи, желоба 
для" заливки чугуна

на д о л у , 
на уровне 
ж елоба, 
на стенке  
печи

горизон
т а л ь н а я ,
верти
кальная

ш 2 0 0 40 2 0

2



3 42

1 0 5 . Стеллажи или вагоны на зы со-
с мульдами те 1м

1 0 6 . делооа для выпуска да же до
стали и ишака из м ар - б е , на 
теновской печи, с т е н - стенке
ки печи у  выпускного 
о твеости я

1 0 7 . Форсунки на стенке

1 0 8 . Площадка двигателей  
аппаратов и обслужи
вания газопроводов

1 0 9 . Разливочный продет

за  обо
рудова
нии

на
канавы

П О . Участок ремонта ков
шей, уборочный пролет

I I I .  М еста гидравлической  
очистки изложниц, о е -  
монта и подготовки  
изложниц, м еста  у с т а 
новки изложниц на т е
лежки, механической

на ш л у

на днище, 
на тележ
к а х ,
на излож
ницах

очистки и покраски изложниц

гор и зон 
тальная

горизон
тальная,
верти
кальная

вертикаль
ная

горизон
тальная

О 6 г» 8 9 10
Т'Г  ̂j . I5C - - ас 2С

7П гос _ 4С 20

За!а 7 5 — 60 2 0

7Ш& 7 5 - - 60 2 0

Ш 2 0 0 - - 40 2 0

п 150 - - 60 2 0

71 150 •* я» 60 20

CDСГ,



I  2 3 4 5 8 7 8 9 10

1 1 2 * Одоло вар ка со см оло- 
хранилищем

на уров
не ш л а

УШа 7 5 - - 00 2 0

И З .  М еста оаздеван и я сли т
ков в  стошшерном от
делении *

на полу 71 150 00 20

1 1 4 *  Склад изложниц —  я . » УШа 7 5 - - - -

1 1 5 . Оборудование к о т л о в - 
ути ли затор ов

на о б о - 
р у д о ва-
Н И М

УШб 50

_К окве£теряы е цехи_

I I 6 .  М иксер, у ч асто к  ремон
т а  ковш ей, отделение 
р азр аб о тк а  ишаков и 
и звлечения м етал л о в, 
отделение разливки

См. р а зд ел  "М артеновские цехи"

1 1 7 . Горловина кон вер теоа 
при заливке и выливке 
м еталла

на гор
ловине

верти
кальная

Ш 200
'

40 20

I I 8 .  Фурменная зон а на фур
мах

— * — У1 050 - - 60 20

1 1 9 . М еста подготовки и на днище го р и зо н - 16 150 - - 40 20
рем онта ковшей тал ь ая

I I

ОсOV
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12 0 * /стан овка идя о с з е т л е -  на н а со - гор и зон - 
яия воды обооотяого са х  тад ъ яая
цикла газоочи стки

1 2 1 . Проходы на полу

Э лект^сталеплазю гьйы е, 
j j g x a  _

х22* Площадки перед печью , на полу,
загоузочны е окна п е -  на з а -
чи / ж ело ба и ж а к о -  олояке, 
зк е  ко do Оки для в ш у  с -  на хе
ка  шлака лобе

го о и -
з о я т а л ь -
ная,
з е о т и -
кальяая

1 2 3 . Канава для изложниц на полу горизон
тальн ая

1 2 4 . Проходы -  "  -  " -

125* .установка непрерывной 
разливки стал и :

промежуточный ковш, 
вер х  кр и сталли затор а, 
роликовые клети , 
зоны резки  сл и т к о в ;

на крыш- го  ризой-  
ке ковша, т а л ь я а ^
на м е та л - венти
ле , на кальяая 
голиках

3 9 10 л.1

ЛБа 75 - - - -

- 50 - - - -

ГО 200 - - 40 20

п 150 - - 60 20

- so - - - -

ш 200 40 20



г 2 3 4 5 6 7 8 9 ______ 1 0 ______ IT  .

пол площадка, крио- 
таллизатор и зона 
охлавдения, площадка 
п ри зезов ;

кантователь

126. ulecta складагювания 
слитков

^еж _торячвго проката

на полу, 
яа стен

_  ft Ш

к е   ̂ КрЙС—
таллиза- 
гооа и 
золиках, 
яа обо
рудовании

на обору горизон УШа
довании тальная

яа полу ТШа

Прокатное производство

-50

75 60 20

75 _ 6С 20

127. Нагое нательные колод
цы:* зерх колодцев

на коню
хах *

горизон
тальная

яз 20С * С ' 20

дымо зые клапаны, урав- 
зрвеж ващ ие устройства,

на о бо
рзою-

7Ш6 50 - - - -

ре купе оато ьов , дроссели вании 
горелок  и т .д .



I 2 3 4

1 2 8 . Помещения вентиляторов на обо
рудования

— п «»

1 2 9 . Прохода(Площадки л а з о в , 
шлаковые коридоры, мес
т а  спуска и уборки ишака

на полу

1 3 0 . Методические печи: 
толкатели , форсунки на уров

не метал
л а , яа 
полу

_  я —

окна загр узки  и 
выгрузки

яа стенке 
п е ш

верти
кальная

зольники и предаопеч
ные пространства

на полу горизон
тальная

1 3 1 . Камерные печи на площад
ке за гр у з
ка

— я ^

1 3 2 . Прохода на полу — я ^

5 б 7 3 э го

7И!а 75 - - 60 20

- 30 - - - -

Л 150 - - 60 20

7П 200 - - 40 20

УШб 5Q - - - -

л 150 - - 60 20

50

ш
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1 3 3 .  Пути движения тележ ки 
и м е с т а  ею гр у зк и  и 
р а згр у зк и  сли тков

на г о л о в -  -  п -  
ке р ель
с а ,  на 
р о льган ге

1 3 4 *  Р о л ь га н ги *  транспор
теры с  само светящим 
металлом

на роликах -  * -

1 3 5 *  То ж е , но не с са м о св е 
тящим металлом

—, и ^  в  я _

1 3 6 . Обжимные, за г о т о в о ч 
н ы е, со р то вы е, т о л ст о  
и среднелистовы е станы

на пифер- з е р т и -  
блате н а -  к ал ьн ая  
жимнък 
у стр о й ств

1 3 7 .  Непрерывные листовы е 
станы гор ячей  ш ю к а т
ки

в  я ^  ^  я —

1 3 8 . Залки клетей на в а л к а х , -  я -  
провод
ках

5 6 7 3 9 10

Ш 2 0 0 - - 40 2 0

ТО 2 0 0 - - 40 2 0

УШа 7 5 - - 60 20

176 2 0 0 500 150 40 20

76 150 200 150 40 20

ТО 2 0 0 40 20

%
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139* -толы» хаято-на ооору- горизон-
затели , манипуляторы , юваний* сальная 
петдеобразоватвли а др. со стооо* 
рабочие'зоны згльпозши- ны постов 
ков -чюавле-

шя.

140* Оборудование право доз 
станов я проходы около 
него

на обору* 
до за нта, 
на полу

141. .Италии непрерывных 
листовых станов, холо
дильники

з зоне 
заправки 
ленты, 
за стел
лажах

142» :“Ьжницы, пилы и прессы 
горячей резки:

зоны резания на метал
ле

мерные шкалы на шкале верти
кальная

143* За кницы, пилы и прес
сы холодной резки:
зоны резания 
мерные шкалы

на металле горизон
тальная

аа шкале верти
кальная

5 6 +1S 3 Э 1 0 I I

Ш  20G * 4 0 2 0

ТШа 7 5 — — 00 2 0

Ш 200 40 2 0

Ш 2 0 0 - — 4 0 2 0

7 6 1 5 0 - - 4 0 2 0

7 в 1 5 0 - - 40 2 0

7 6 1 5 0 _ 40 2 0



I 2 3

1 4 4 ,  Правильные машины

1 4 5 .  Обдирочные машины

1 4 6 .  М еста н а б о р а  кл ей м а

1 4 7 ,  М еста клейм ения м е
т а л л а

[ 4 8 .  М еста о тд ел к и  м е т а л 
ла (д н ев м о в ы р у б к а , 
о г н е з а л  и наж дачная  
з а ч и с т к а ) ,  м е с т а  
р азм етк и  и м а с к и с о 
вания л и ст о в

1 4 9 ,  М еста контроля лис
тов и п р о к а т а н н о го  
м е т а л л а *

н а р о л и к ах  с о  
стороны наблю
дения з а  ка
чеством метал
ла

на сл и т к е  з 
зо н е  обдирки

з а  р аб о ч ей  
п о в е р х н о ст и

на м е т а л л е

в е р т и 
к а л ь н а я

г о р и з о н 
т а л ь н а я

на о с м а т р и в а е 
мой п о в е р х н о ст и

о 7 8 Э I  и И

7 1 1 5 0 6 0  2С

УП 200* - 40 20

Уб 150 - - 40 20

71 150 - - 60 2С

36 300 1000 150 40 20

Т5

Иб 3000 300 2С 20
IG



ы\ 3 4 5 6 7 8 9 10

1 5 0 . Транспортеры концов на то ан с- -  * -  
лортёре

Л I5C - - 60 20

1 5 1 . Склады готовой  продук
т а ,  м е ста  упаковки

на полу -  * - Л ГЭС - - 50 2С

1 5 2 . Станки фрезерные и 
сверлильные

в  зоне
oOoadoTKEL горизон- 
на~ лимбах, тальн ая, 
ручках вертикаль- 
управяе- яая 
ния

ш 20С 40 20

1 5 3 . Склады валков и элект
родвигателей

на полу горизон
тальная

71 150 - - 60 20

_  Ц е м _ ^ л о д ю го _ д ^ > к а т а _  
листа

1 5 4 . Транспортеры подачи 
руло но в" в травидьяо- 
купоросяые отделения

на ооору- -  я -  
доваяш

71 150

'
60 20

1 5 5 . М еста складирования на ш л у  -  " - 71 150 - - 60 20

1 5 6 . Агрегаты яепреоывш го 
травления:

<хс*:



I 2 О 4

стыкосварочные машины, 
ленто сшивательная ма
шина» места проверки 
качества травления 
ленты

на уровне -  " -
ленты в
месте
сваски,
в месте спш-
за , на ленте

прочее оборудование 
агрегата

на уров
не ленты 
по всему 
агрегату

Яма отходов металла на ко
со ое

— w —

Места сОора щеток., 
растворные отделения

на полу, 
на обору
довании, 
площад
ках

*)

Прокатные станы: 
разматыватели аа рулоне верти

кальная

клети на валках

оборудован а  стана на обору
довании

горизон
тальная

5 6 7 8 9 ТО

Уа 200 — — 40 20

Л 150 60 20

таи 75 - - 60 20

л 150 9 60 20

Уа 200 - - 40 20

1Ув 200 - - 40 20'

Л 150 — — 60 2С

«с



1 6 0 . М еста  ск л а д и о о за я и я  о б о р у д о ва 
ния с т а н а  * ’ на полу

1 6 1 .  Проходы -  ” -

1 6 ^ . Масло подвалы на п о л у , 
п р и б о р ах , 
задви ж 
к а х

1 6 3 .  Машны сбор ки  опорных 
в а л к о в

1 6 4 *  С танки шлифовки в а л 
к о в .

Г б о . А гр егаты  п оодольн ой  
р е з к и  л е н т ы :
д и ско вы е ножи

н а с т а 
нине

на обр а
б а ты ва е
мой по
ве р х н о ст и

на ножах

п р о ч ее  о б о су д ев а н н е  
а г р е г а т а

на обору
довании

«

го р и зо н 
т а л ь н а я  
и в  п л о с
к о с т и  р а с 
полож ения 
при бор ов

го р и зо н 
т а л ь н а я

— п

в е р т и к а л ь 
н ая

го р и зо н 
т а л ь н а я

5 6 7 3 э 10

7 1 150 - - 60 2 0

- 50 - - - -

ТШа 7 5 — — 30

Л  150 30 2 0

Пв 2 0 0 0  2 0 0  2 0 30

1 0

1 7 в 2 0 0 - - 4 0 2 0

Л 1 5 0 60 2 0



3 4I г
166* Яма с косоОхами

д л я  о б р е з а  м е т а л л а

1 6 7 *  А гр е га т ы  п оп ер еч н ой  
м ерн ой  р е з к и  п о л о сы :

сто л ы  н а б о р а  л и с т о в  
з  пакеты *, очи стны е  
у с т р о й с т в а

168* Места складирования 
пакетов

169* Агрегаты защитного 
покрытия листов:
места осмотра покры
тых листов
оборудование агре
гата

170* Отделение колпакевых 
печей

1 7 1 *  А гр егат ы  я ещ зер ы в ш го  
о т ж и г а  п ол осы :

зоны  о с м о т р а  п о в е р х 
н о ст и  ленты

н а ко
р об е

н а с т о 
л а х ,  на  
цифер
б л ат е

н а  полу

на листе

на уров
не листов

на полу

п

горизон
т а л ь н а я ,
вертикаль
ная

горизон
т а л ь н а я

*

п

на ленте верти
кальная

5 6 7 8 9 10

ТШа 75 — - 60 20

76 150 - - 40 20

71 150 - - 60 20

76 150 _ — 40 20

71 150 - 60 20

71 150 - - 60 20

ГУ& JUU 4С 20

а
О*.
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у с т р о й с т в о  э т и ч е с к о й  з а  у р о з -  
и эл е  к тоо хи м и ч е с к о  й не л е н т а
о ч и с т к и 'м е т а л л а , 
в е р х н я я  площ адка

т о  :к е ,  нижняя п л о
щ ад к а

я а  о б о р у 
д о в а н и и , 
зе я т и л ю с

в е р х н и е  площ адки р о -  н а  о б о р у -
л и к о в  н ак о п и тел ей  до в ая л и

н ак о п и тел и н а  л е н т е ,  
в  зо н е  
о с м о т р а

площ адки нижних и я а  о б о о у -
в е о х я и х  приводны х р о -  д о з а н ш
л и к о в  баш енных 
п е ч е й

с р е д н и е  площ адки , н а  п о л у
пом ещ ение п о д  п еч ам и

1 7 2 .  Машины п о к р ы т и я  л и с т о в  
т а л ь к о м :

в х о д н а я  шель камеры  я а  щели
п ок р ы ти я

г о р и з о н 
т а л ь н а я

в е р т и 
к а л ь н а я

г о р и з о н 
т а л ь н а я

в е р т и 
к а л ь н а я

г о р и з о н 
т а л ь н а я

в е р т и 
к а л ь н а я

0 5 7 3 9 10

71 150 - - 50 20

ТШа 75 - - 60 20

ЭТ1Ю 50 - - - -

76 150 - - 40 20

7в 150 - - 40 20

ТШб 50 - - - -

7з 150 40 20

41
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1 7 3 .  Помещения укладки по
крытых л и ст о в  з  пакеты

на в а г о 
нетке

гор и зон 
т а л ь н а я

1 7 4 .  Бун кера з а г р у з к и  т а л ь 
к а

на буй
ке о а х ,  
площад
к а х

— в

1 7 5 .  А гр егаты  яепоеоы вного  
эле ктро и зо лящ ю няо го  
и защ итного п о к ш т и я  
л ен ты :

сты косварочны е машины на л е н т е ,  
з  м ест е  
сварк и

го р и зо н 
т а л ь н а я

м е с т а  о см о т р а  к а ч е с т в а  
похоы тия л ен ты , петлевы е  
ямы*

н а л ен те — п —

п р оч ее обор удован и е а г 
р е г а т а

на уров
не ленты

—

1 7 6 .  'Столы контроля л и ст о в на с т о л а х

1 7 7 .  ?*1еста уп ак ов к а л и с т о з на полу П ^

1 7 3 .  Склады п ак ето в  л и ст о в в п __ — 1 в

5 6 7 8 9 10

7 1 1 5 0 - - 60 2 0

71 1 5 0 г М 60 2 0

7 а 2 0 0 — — 40 2 0

1 7 а 3 0 0 - - 4 0 2 0

Л 1 5 0 - - 60 2 0

Па — 4 0 0 0 4 0 0 2 0 2 0

10

7в 150 - - 40 2 0

7 1 1 5 0 — _ 60 2 0

&
00
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1 7 9 .  Д роходы

1 8 0 .  А гр е га т ы  эл ек тр о л и ти 
ч е с к о г о  луж ения и о ц и н -  
к о в а н и я :

р а зм а т ы в а т е л ь

т р а в и л ь н ы е ,  промывоч
ные и д р .в а н н ы , м оеч 
ные машины

ванны эл е  ктр о литжче о *  
к и х покрытии

м о т а л к а  г о т о в о г о  м е
т а л л а

1 8 1 .  С ортировочны е столы

I S d .  М е ст а  у п ак о в к и  ж ест и

О е̂ленш^рекуперагщ 
"" о л о в а

1 8 3 .  ки слотны е и э л е к т р о 
лизные ванны

на о а з м а -  
ты в ател е

н а  ван н е

н а  п о л о с е  

н а  п о л о се

н а  лго л ак  

н а  с т о л а х

н а  ван н е

5 6 7

“ 50 —

У1 1 5 0 -

У1 1 5 0 -

а » 2 0 0

Шв 3 0 0 75G

Пг зею 1 0 0 0

УХ 1 5 0 -

У1 1 5 0

8 9 10

— —

- о0 2 0

- 60 2 0

т 40 2 0

1 5 0 4 0 2 0

1 5

1 5 0 2 0 2 0

10

- 6 0 2 0

6 0 1 0

СС
с



I г 3 4 5 6 7 8 9 10
1 8 4 .  П рочее о о о о у д о в а я я е  

^ПЭЧИ)
на о б о о у д о —  " -  
в а ш и ,*

УШа 7 5 - - 60 20

п ол у

_Т р у б HO е J L V Q  ИЗ ВО £СТ30

Цехи го р я ч ей  п р ок атк и  т р у б (бесш овн ы х)

1 8 5 в Столы о с м о т р а  з а г о т о в о к ,  на с т о л а х ,  г о р и з о н -  
инсдекционкы е у ч а с т к и  сте л л а ж а х  т а я ь я а я

ша - 2000 200 40 20
1 5

1 3 6 .  М е ст а  оем о н та  з а г о т о в о к  я а  с т о л а х ,  -  ” -
н а  п ол у

Шв 3 0 0 7 5 0 1 5 0 40 20
1 5

1 8 7 .  П р е ссы , ножнипы, пилы н а м е т а л -  -  п -  
л е ,  з  зо н е  
р е за н и я

7 1 200^ — - 60 20

1 8 8 .  М аета р е зк и  а в т о г е н о м , ш  отен к е з е р т я -  
загр у зо ч н ы а о к н а  п е ч е й , печи., к а л ь н а я , 
о к н а  д л я  к а я т о з к з  м е т а л л а , н а у р о в -  г о р и з о н -  
аы б о асы в ател ь  м е т а л л а  не о о л ь - т а л ь н а я

т 2 0 0 тш 40 2 0

и з п еч ей * выходные стороны  р а н г а  п е -
про шиз них с т а н с  з  t выбра
сы в а т е л и , р о л ь ган ги  
тр уб оп р ок атн ы х с т а н о в ,  
сварочны е машины

л и , на 
р ол ьган 
г а х  п о о -  
ж в н ы х , 
трубоп ро
катны х
з-т аю  в

8



I _ . 

1 8 9

г з 4

. Загрузочные длошадкк аа иющад- горизон
те чей, лебедки шиоер- jjg t дебед— тальная 
ного в перекидного уст— не, на ге 
ройства, карманы для талле, на
заготовок, устройства стеллажах., 
для распределения трус, на обору- 
станки для продувки'' ’ дозанш 
труб

190. Прошивные станы, оОди- на пуаксо- верти- 
обиные и обкатные отан- яах, на кальная 
ки, индукционные на- резцах г
гревательные приборы валках,

на прибо
рах

191. Трубопрокатные станы на валках -

IS2. Склады стержней на полу горизон
тальная

19$. Трубообрезные станке на пилах

194. Обжимные, заготовочные, 
толсто- и среднелисто
вые станы

на дайер- в!тикаяь- 
блате ная

5 6 7

л 1 5 0 - - 60 2 0

7 6  1 5 0  -  -  4 0  2 0

Шг 2 0 0  4 0 0  1 5 0  4 0  2 0

1 5

- 20 - -  -  Освещенность
приведена 
для ламп
н а к а л и в а н и е

Пз -  2 0 0 0  2 0 0  4 0  2 0

1 0

Шв 3 0 0  4 0  2 0

с
Но



i ____________________ г ________ _

1 9 5 ,  П равильны е машины

3 4

н а  р о л и -  
к а х ,  со  
сторон ы
наблю де
ния т а  
к а ч е с т в о м  
п р авки  
м е т а л л а

п

1 9 6 .  Божницы, пилы» п р е ссы  н а  м е т а л -  г о о и з о н -
х о л о д н о и  р е з к и  л е  т а л ь я а я

1 9 7 .  М е с т а  о т д е л к и  м е т а л л а , -  ” -  -  "  -
р а з м е т к и  и  м арки ровки

1 9 8 .  М е с т а  к о н тр о л я  л и с т о в  н а  о с м а т -  -  *
и  п р о к а т н о г о  м е т а л л а  д а в а е м о й

л о в е о х -
HQCTE

1 9 9 .  С танки  ф р езер н ы е, 
свер л и л ьн ы е

н а  л а м - в е о т и -
д а х ,  к а л ь н а я
п у ч к а х , 
к н о п к ах

D 8 9  , 

6 0

1 0

20

I I________6 _________ 7

71 2 0 0 x z )  -

71 200**) - - 60 2 0

Шб 3 0 0  1 0 0 0 1 5 0 4 0 2 0

1 5

Пб 3 0 0 0 3 0 0 2 0 1 0

2 0UC 200 4 0



_ _ 3 _____________ 4 ____________ 5  _  5 _________7 ______  ̂ 3  _  _  Э _______ 10

П е х я ^ в а о н ^ т о у б  б о ^ ш х  д а а м е т п о в  

2 3  л и с т о в о г о  м е т а л л а

2 0 0 .  Л и ст о у к л а д ч и к и , м е с т а  
у к л ад к и  л и с т о в

н а  п о л у  г о р и з о н 
т а л ь н а я

7 1  1 5 0 so го

2 0 1

202

М е с т а  м ар к и р ов к и  л и с -  
т о з ,  о с м о т р а  л и с т о в  и 
к а ч е с т в а  шва» и н сп ек
ц и он н ая  р еш етк а

н а  с о л ь -  
г а н г е , 
н а  ш в е, 
н а  т р у б е

П равильны е машины, н а  шкале
х р о м к о ст р о г а л ь н ы е  с т а н -  м ан о м ет 
к и , сто л ы  л а гу н н о й  р а ,  н а
с в а р к и , Егоизашга п л а в о к , р е з ц а х ,  
сто л ы  в н у т р е н н е й  с в а р к и  н а  ш кал ах

п р и б о р о в , 
с в а р о ч 
ной г о л о в 
к е ,  н а  
в н у тр ен н ей  
п о в е р х н о с 
ти  трубы

я

в е р т и к а л ь 
н а я

Ша

1 7 в 200

2 0 0 0  2 0 0  4 0

4 0

2Ю

1 5

20

2 0 3 .  П равильны е машины н а  п и ф ер - -  "
б л а т е
н а т а м н о -
г о ^ у с т -
р о й с т в а

Шг 2 0 0  4 0 0  1 5 0  Ш 2 0

1 5

о



I  2 3 4 5 6 7 О 9 XV

2 0 4 .  Ножницы на нощах в ш о скос
ти р асп о
ложения 
объектов

Л 200хх'> -

"

60 20

205*  Кромкозагибочные 
станы

на листе верти
кальная

Уб 150 - 40 20

2 0 6 ,  Механизмы подачи з а г о 
то в о к , подъемные роль
г а н г и , гидравлический  
п р есс

на за го 
товке

__ о — Ув 150 40 2 0

2 0 7 .  Столы наружной и внут
ренней сварки

на шве гори зон
тальная

УП 2 0 0 - 40 2 0

2 0 8 .  Тоубообрезные и г р а т о -  
сяшающие станки , 
м ест а  обрезки тр у б , 
на инспекционной ре
шетке

в зоне 
резания, 
на трубе

в плос
кости  
р е з а 
ния, 
верти
кальная

Шв 300 750 150 40 2 0
ТС

J l e x n  овауряых трхб^Сдааметврм менее 2 50  мм^

2QS* Дентоправилъннв маши- в м есте гор и зон - 7 а  2 0 0
яы, гидропрессы йены- заводки тальная
талия труб ленты,

на тоуое

40 20 u d e  произ
водстве трус 
пиаыетрок 15 мм и ме-

о



г з 4

2 X 0 ,  ^и сковы е ножницы н а  ножах

2 1 1 .  Р а з м а т ы в а т е л и , св а р о ч 
ные машины, линии по  
п р о и з в о д с т в у  манж ет

в месте  
заправ
ки лен
ты, HDO—
ВОЛОКИ,
в месте 
располо
жения 
опера
тора

в ер ти к ал ь 
н ая

5 6 8 Э 1 0п

нее н оом и - 
а о в а н н а я  
о с в е щ е я -  
л о ст ъ  по
вышав Т С £  
н а i  о т у п е й : 
по шкале 
о св ещ ен н о с
ти  с ш п  з-4-те

Х Х )
71 2 0 0 — 4М» 60 2 0

76 1 5 0 40 2 0

О
сл



212. Станы холодной прокат
ки s  золочения труб, 
трубообоезлые станки, 
дастовыё пилы

213. Кулачковые, валковые 
правильные станы

_ _ 3 _________ 4 ________ 5 _  _  6 ______7____

_  Цзст_холоднрй щюкатш^_волочеяия_Т2уб

на валках, верти- 176  200 -
на голов- кальная, 
ках воло- горизон
тальных тальная 
оправок, 
на пилах

на кулач- зерти- 
ках, на кальная 
валках

76  150

40

40

10

20

I I

20

214. Инспекционные столы на столах горизон
тальная

Па 2000 200 20 20
10

215. Разметочные столы Шб 3 0 0 1000 150 40 20
15

_  У р и *_ли ты х_Т 2уб  _

Я 6. Аппараты для приготов- на обо
ле ния фоото точных сые- оудзва- 
сей, места машинной сбоо-* щш 
тозки с те окне л, участки 
сбооки топстзллязатоооз

гсоизон-
тальная

7 з  150 40 20

90
1



3 4I 2 3  4

2 Г 7 «  К он вей ер ы  д л я  п о д а ч и  
л  о а с и о е  д е л е н и я  с м е с е й ,  
суш ильны е п е ч и , кабин ы  
д л я  пром ы вки в а н н  д л я  
о б е з ж и р и в а н и я , з е й т р а —  
л и з а ц и и , х р о м и о о эа н п я  
труб

н а л е н -  -  * 
. е ,  на 
фронте 
су ш и л а, 
н а  ван н е

2 1 8 .  М еста  р у ч ш й  формовки 
стер ж ней

на с т о л а х  -  "

2 1 9 .  Зерх к р и ста л л и за т о р а  
з  заливочн ом  о т д е л ен и и , 
к о р п у са  изложниц з  
отделен и и  центробежно
г о  л и т ь я  тр уб

в  з о н е  -  * 
з а л и в к и , 
н а  м е т а л л е

2 2 0 .  Подшиэчики, стан ки  
д л я  продувки т р у б , 
травильны е ванны

н а о т о л е ,  -  "  
н а  о б о р у 
д о в а н и и , 
н а в а л к а х

2 2 1 .  Р о л ь г а н г и , о тделен и е 
асф альти р ован ия тр уб

н а  оол ь -  -  *  
г а н г е ,  
н а  полу

5 6  17 6 9 10

ТШа 7 5 — 60 20

7 а 2 0 0 — 40 2 0

m 2 0 0 - 40 20

л 150 - 60 2 0

я 2 0 0 z z ') - 60 2 0

о



Т *> 3 4 5 6 7 8 9 ID I I

Инспекционные участки на стел
лажах

*. п 31а - 2000 200 40 20
15

223. Аппаратура на щитах на при
борах

з месте 
располо
же ния 
приборов

U r 150 — — 40 20

Мастерские j io  ремонту и и з го т о в л е н т  

^тру^прокатногр^о^ру^свйния _

224, Шлифовальные, токар
ные, полиооватьные 
станки

на о бра- в зоне Пт
батывае- о боа -
мой п о - ботки
зерх -
ности

1000 150 20 .20
1 0

225, Травильное отделение 
хяя пеоиоднческого 
тэаалеяия пооволоки

Метазное^производство 
аооизводство_поо воло еш_

•гут)
0 , Ь м  гооизоп - Л  200 
от пола, тальная 
на ван
не

® ‘20

о
а



11111111111
►—1}1 3

-2 6 *  Отделение периоди
ческого отжига посво
локи в  мотках, шахт
ные, колдаковые печи, 
агрегаты непрерывной 
термообработки и трав
ления-проволоки диа
метром более 1 ,6  ж ,  
отделение периодичес
кого покрытия, пра- 
зи л ьш -о  бре злые став
ка в  отделениях отдел
ки проволоки

? , 8  м 
от пола, 
на уров
не про
волоки, 
на ван
н е , на 
лотках

227* Агрегаты непрерывной 
термообработки и т о а в - 
ления пооволоки диа
метром от 0 ,4  др 1 ,6  да

на а г
р егатах , 
на то о в-
HL П р О - 
ЗОЛО КЕ

2 2 8 . То же, диаметром менее 
0 , 4  ш — w —

с: 6 ? 8 9 10

76 150 _ 40 20

Ш 200 40 20

Дб -  3000 300 20 20
10

'в
от



I  2 3 4

2 2 9 .  А гр егаты  л ат у н и р о ва н и я , -  ” -  
о ц и н к о ван и я , о м ед н ен и я , 
луж ения п р овол оки  д и ам ет
ром б о л е е ' 0 , 5  мм

— п —

2 3 0 »  То ж е , ди ам етром  м ен ее 
0 , 5  мм

в  п _ — п

2 3 1 «  Волочильные стан ы  г р у 
бо го  и ср е д н е го  з о л о 
ч е н и я , наждачные с т а н 
ки

н а филье
р а х ,  
на кр уге

вер ти 
к а л ь н а я ,
г о р и зо н 
т а л ь н а я

2 3 2 *  Стационарные сварочн ы е 
аппараты

н а шве го р и зо н 
т а л ь н а я

2 3 3 *  Волочильны е с т а н ы : тон
к о го  в о л о ч е н и я , наждач
ные ст а н к и

на филье
р а х , на 
к р у ге

ве р т и 
к а л ьн а я

2 3 4 .  Стационарные сварочн ы е 
ап п ар аты ’, намоточные 
с т а н к и

на и ве, 
на ур ов
не про
волоки

го р и зо н 
т а л ь н а я

5 5 7 ъ 9 10

ш 200 - - 40 20

Пб 2 0 0 0 200 2 0 20
10

Уз 150 - - 40 2 0

76 150 - 40 20

ГУв 200 - - 40 20

Ш 200 40 20

‘О
ТТ



2 3 5 .  волочильны е стан ы  тон 
чайш его з о л о ч е н и я , наж дач
ные с т а н к и , нам оточны е ст а н к и

н а  ф и л ь е-  
о а х ,  н а  
к р у г е , 
н а  у р о в 
не п о о в о 
локи*

з е о т х -
з а л ь н а я ,
ГООЯЗОЙ-
т а л ь н а я

2 3 6 .  Волочильные стан ы  я а и -  
•тончайшего зо л о ч ен и я

н а  филье
р а х

з е о т а -
х а л ъ а а я

2 3 7 .  Намоточные ст а н к и н а  у р о в 
не п о о -  
з о л о х и

ГООИЗОН-
т а л ъ н а я

2 3 8 .  Волочильны е м аш н ы  д л я  
«и к р о в о л еч ен и я

н а  З и л ь е -
р а х

з е о т и -
к а л ь н а я

2 3 9 .  А г о е г а т ы  д л я  т е о ш о б р а -  
З отк и  м и к г зо го е з б д а , 
э л е к т о о п о л и о о з к и , с т о 
лы не регло-тки, codth-  
р о в к и , уп ак ов к и

н а ур о в 
не п о о -  
з о л о к и ,  
н а  с т о 
л а х

Г 0 0 2 -
з о я т а л ь -
н ая

2 4 0 .  О тделений к о н тр о л я  
п р ов ол ок и

н а с т о л а х — w

о п 9 1C I I

Лв 3 0 0 7 5 0 1 5 0 4 0 J S L
1 5

Зв - 2 0 0 0 2 0 0 2 0 2 0

З х Г

3 6 - 3 0 0 0 3 0 0 2U 2 0
Т А1 0

1 э - 2 5 0 0 2 5 0 2 0 2 0

1 0

Гб - 4 0 0 0 4 0 0 2 0 2 0

1C

Пв 2000 200 20 2 0

1 0



i. 2  3  4

2 4 1 .  Шлифовальные, п оли ро
зал ьн ы е ст а й к и  з  о т 
д е л е н и я х  о т д е л к и  про
во л о к и

н а о б о а -  
б а т ы в а е - 
мой по
з е  схн о  с -  
ти~

5 3 7  8  9 К ! I I

Шб 3 0 0 1 0 0 0  1 5 0  40 г о

1 5

Про и з во  д с  т в о  _ к а а а т о  в_и _м е т  ал л о  ко о д а

2 4 2 .  Н аш  точные с т а н к и ,
канатевью щ ие и п р н г з -  
в ь ю ш е  машины (д и а 
м етр  к а н а т о в  б о л е е  
Юмы)

н а  у р о в -  г о о и з о н -
яе о т о -  т а л ь я а я
в о л о к и , 
на к а 
туш ках, 
э о т с о е , 
п лаш ко- 
деожа^ 
г е л я х

1 7 6  2 0 0 4 0  2 0

2 4 3 .  Го ж е *  д л я  к а н а т о в  
м ен е е  Ю ш

2 4 4 .  д и ско вы е ножи

» w — — п — Шб 3 0 0  1 0 0 0  150 40 2 0
т с

на р е - - "  - 3 1 30- 2 0
хушйх
д и ск а х



т о 3  4  5  6 7  8  ^ ^

IlgpapspfiCTBo Зрозолочны х с е т о к  

Цехи тканы х с е т о к

2 4 5 ,  П еремоточны е машины, 
стан ц и и  д л я  намотки  
о сн о в ы , м е с т а  к он тр о
л я  с е т о к

я а  ур овн е г о р и з о н -  Пв 
проволоки, тальная 
н а  б а р а 
б а н е , н а  
г а л е з о  и 
б е р д о , 
н а  с е т к е

гооо гео 40 го
1 0

2 4 6 .  То ж е , д л я  тяжелых 
с е т о к

Шв 3QQ 7 5 0  1 5 0  4 0  2 0

1 5

2 4 7". Упаковочные площадки 0 , 8  м
о т  п о л а

7 1  1 5 0 6 0  2 0

Цехи тяжелых с е т о к

2 4 8 .  Станки д л я  намотки  
осн овы  (д и ам етр  бол ее  
2 ш ) ;  столы  сб ор к и  
щ елевых си т

яа б ар а- горизон* 
бан е, тальная  
на сто л е

76 150 4 0  2 0

а



I  г 3 4 5
г*
о 7 8 9 1 0 I I

2 4 9 *  П р е с с -  а в т о м а т ы , с т а н - н а  м а т - — п _ ГУб 2 0 0 — — 4 0 2 0
ни риддлекия п р о з о л о -  р и ц е ,
к и /т к а ц к и е  с т а н к и  н а  в а я -
каянлж рованны х с е т о к ,  к а х ,  н а
заги б о ч н ы е и о т о е з я ы е  с е т к е ,
с т а н к и , п л етел ьн ы е н а  с т о -
с т а я к и , а в т о м а т ы , п о -  л а х ,  шка
л у  а в т о  маты , сто л ы  к а х  ,о п о а з -
к о н т о с л я  к а х

2 5 0 *  П р е ссо в ы е  о т д а л е н и я  
х о л о д н о й  и г о р я ч е й  
в ы сад к и

2 5 1 *  О тд ел ен и е к о я с з о в а ц л и ,  
у п а к о в о ч н о е  о т д е л е н и е

2 5 2 *  У ч а с т к и  п о е д з а р и т е л ь -  
ной о б о а б о т х и  ко ш о 
к е нто в*, см еси т ел ь н ы е  
о т д е л е н и я  б е г у н о в ,  
площ адки о б сл у ж и в ан и я  
з  о т д е л е н и я х  п р и г о т о в 
л е н и я  ж и дкого с т е к л а ,  
м е с т а  о б р а о о т к и  ф е р о с -  
с п л а в о в  /  мельницы /  “ 
к л а с с и о ж х а т с о ы *  г о о -  
х о г ы *  суш ильное о Ь о -  
п у д с з а я н е

П р о и з в о д с т в о  крепежных и зд е л и и

н а с т а н 
к а х ,  п о о -  
в о л о к е , 
0 , 8  м 
о т  п о л а

г о о и з о я -
т а л ь н а я

1У<5

н а и з 
дел и и

— « 16

н а  полу, 
на о б о 
р у д о в а 
н и и , 
0 , 3 м  
о т  п о л а

71

2 0 0 40 2 0

1 5 0 - - 40 ■20

1 5 0 тя 80 2 0

4л.



I 2 3 4

253* Длощадки автоматячес~ за ооо - -  ■*
ких з е о о з , места заг* ?тгдо на
тоузки прессов мас
сой, брикетами, про

чни,
яа ци

зою  кои, места упа линдрах
ковки электронов г б пике

тах', 
ia  сто- 
:ах

254* Гоаяспоотеоы компонен яа лен - -  *
тов , помещение сепара т е , за
торов, зентиляции, 
фильтров

ю л у

255* Места ко нт do ля  ка яа траа- -  п
чества обмазки и за СП00Т9,
чистки концов, места на &ояу,
загоузки  печей и ук
ладки электродов в 
рамки и стопы, столы 
раззесн и , отбраковки 
и соотировки злектоо-
ДОВ ‘

яа столах

5 6 7 8 9 10

У6 :5о — -а 40 20

7Ш6 5D

1 7 6  2 0 0  4 0  2 0



Производство холоднокатаных стальных лент

2 с о .  Р а з м а г а з а т е д ь  п ол осы  н а  о б о -
м е т а л л а , с т ы к о - с з а -  э у д о в а -
сочные машины, к л ет и  к и и , я а
с т а н о з  хол одн ом  п р о -  о у л о я е ,
к атк и  и я с е с с и о о з к и  н а л е н -
л е н т ,  м о т а л к и ,* п р и в о д , т е ,  на
о бс с у д о з а н и е  см а з  ки б а р а б а -
з  д о .  з с п о м о г а т е л ь -  я а х
ные м ехан и зм ы , л е н т о -  
п оази льн ы е машины, 
о а з м а т ы з а т е л и , м о т а л 
ки ножниц п со  до л ь  ной 
о е з к и

2 5 7 .  Нажимные у с т с о й с т з а  н а ц и -
п р о к а т н н х  с т а н о з , р е р б л а -
лриборы и зм ер ен и я т е ,  н а
толщины ленты  ш калах

2 5 8 .  Дисковы е ножи з а  ножах

г о р и з о я -  1У6 2 0 0  4 0
т а л ь  н ал

в пло с -  П г  1 5 0  4 0
к о с т и
эаспо-
л о ж е -
яия
поиСо-  
ров

г о  с п з о н -  Из -  ICCC 15 0  40
тальяая

2 5 9 .  -v.oт а л к а  с т а н о в  т ш л л е - на б а с а -  -  " -  IУь 2 0 0  4С
ния и п р о к атк и  п с е  т и л ь -  З а л а х ' 
них л е н т  и п о д к а т а *



I  2 3

2 6 0 *  Коомяо шзшшовальяне на н р о -
с т а н к и , нам оточны е ;л о к е ,
у с т р о й с т в а  а г о е г а т с в  
п ол и р овк и  л е н т ы , р а
б оч и е к л е т и , п р ав и л ь 
ные у с т р о й с т в а - с т а н о в  
плющения и п р о к а т к а

л ен те

2 6 1  П оли ровальны е б а р а б а - н а  у р о в 
“  яы и в ал к и не л ен 

ты *

2 6 2 .  В альце пишсш в а л ь  ные н а о б р а 
с т а н к и , п ерем аты ваю  б аты в ае
щие с т а н к и , стол ы мой по
ОТК в  о т д е л е н и я х  по з е  р х н о с -
крытий ги~ н а  

б а р а б а 
н ах на  
с т о л е

4 5 6 7 3 э :о
л - зв хо 750 150 40 20

15

7 6 1 5 0 -  -  4 0

*1 Лб 3 0 0 1 0 0 0  1 5 0  4С 2 0

Д о о и з в о с д т э о  л ен  точны х тшужкн

2 6 3 ,  П р ессы  р уб к и  л е н т ы , н а  н о -  г о р и з о я -  шг 2 0 0  4 0  2 0
о а б о ч и е " м е с т а  по ж а х , н а т а л ь я а я
оп р ед ел ен и ю  м о м е н т а  с т о л а х
к р у ч ен и я  пружин

A
T

T



I  2

2 6 4 . Наждачные станки, ра
бочие м еста у печей 
отжига и калоризации

2 6 5 , Рабочие м еста штампов
ки отверстий, подгиба 
и полировки концов, 
выоубки и приклейки 
накладок, заневолива- 
ыия, сформирования наг* 
ружного конца, конт
роля пружин

266* Рабочие м еста упаковки 
пружин

3 4 5 6

на кр уге, 
на щели 
и загр у
зочном 
лкже

верти
кальная,
горизон
тальная

Уб 150

на сто
лах

горизон-
тгльная

Пб

^  1Г в Шв ЗСО

7   8 (___ 9 ______ 10 __ _  I I

40 20

3000 300 20 20
10

750 150 40 20
15

П р ои зводство___ стальных фаоэ нных^продиле 1

267* 0 бдирно-шзшфозальные, 
фрезеояо-отрезные, то
карные станки, у ста
новки горячего прес
сования

на и зд е- горизон- 
лии, на тельная 
п р ессе, 
рольган
г а х , хо
лодильни
ке

2 6 8 . Столы горячего проката на залках верти
кальная

т  2оо

Шб 200

40 2G

40 20

Я'
И



3 4 5.L

2 S 9 *  О граночяы э с т а н к и , у с 
т а н о в к а  э л е к т о о и с к р о з о -  
г о , эл ек т р о л и т и ч еск о 
г о ,  у л ь т о а з з у к о з о г о ,  
м е х а н и ч е ск о г о  с в е р л е 
ния а л м а з о в , п о л и о о -  
зал ьяы е ст а н к и ,, столы  
о п т и ч е ск о г о  к он тр о л я  
формы и р а з ш р о в  о т 
в е р с т и й /с т а н к и  для  
за т о ч к и  и г л , стан к и  
д л я  шлифовки и д о в о д к и  
о т в е р с т и й , н астол ьн ы е  
сверлильны е стан к и

2 7 0 *  Р аб оч и е м е с т а  з а п р е с 
со в к и  ал м а зо в  в о п р а в 
к и , ст а н к и  д л я  о б т о ч 
ки о п о а в о к

2 7 1 *  Приборы д л я  о п р е д е л е 
ния миним ального у с и 
л и я в ол оч ен и я

Про и з воздет во_филь е р

н а  и з -  г о р и з о я -  Пб
д ед и н , т а л ь я а я
н а  с т о 
л е

н а  с т о л е ,  -  ” -  Шб
н а о б р а 
б аты в ае
мой по
в е р х н о ст и

н а  шкале з е о т и -  1 7 г
п р и бор а к ал ь н ая

JLU

XQ G  Х 0  2 0  _ 2 0

1 0

Х О  1 0 0 0  I X  4 0  2 0

1 5

I X  40  2 0

Lb



I г 3 4  5  6  7  8  9  IQ I I

2 7 2 *  Оборудование для дроб
лени я* изм ельчения, 
гранулирования, п р ессо 
ван и я, грохочения, 
сепарации, усреднения 
п осош ка; площадки 
тер м ических, элект
ро дуговы х и д р .п еч ей , 
Фасовочные и упаковоч
ные отделения

Jl£ o a 3 3 o g cT B o  ж елез н ж  jio p o  шков

на о б о - гор и зон - У1 150 
судовании, тальн ая 
0 , 8  м 
о т  ш л а

2 7 3 *  Миксер на г о р - -  " -  УП 2 0 0
ловине
миксера

60 20

40 20

Производство_по переработке вторичных черяых_

м еталлов

2 7 4 *  Г а зо в а я  р е зк а  с т а л ь -  на полу 
но го  лома

горизон
тальн ая

7П- 2 0 0 - 40 20

2 7 5 . М еханическая обр аботка на м есте _ п __ 76 150 - 40 20
стальн ого лом а: загр узки
ножницы, стружко-дробиль
ные а го а га ты , п а к ет и со - 
вочн ы е'и  орикетшоовечные 
прессы  2 т , а .

*



I  г 3 4 5 6 г*чГ 8 О ГО I I

2 7 6 .  Бойный з а л  копра на полу 76 150 - - 40 2 0

2 7 7 .  Услады м еталлолом а:
открытые — п — — п •• I I 10 - - - —

закрытые _  п _ «  м ТШа 7 5 - — so 20

резервны е — — *  w « - 20 - - - -

2 7 8 .  П золет гото в о й  п о о д у к -
njim

-  "  -  -  -  -  я

^П роизводство о гн е ^ 1 о р о з _

150 so 2 0

2 7 9 .  Склада сы рья:
открытые на полу гор и зон 

тал ьн ая
хп 5 — —■ — —

закрытые —. я — — я — 2 0 -  Освещ енность  
приведена для  
ламп накали
вания

2 3 0 *  Дробильное обор уд ов а
н и е, мельницы, гр о хо 
т и , с и т а , дозировочное

на обору
довании

— — я 1 5 0 — — 60 20

отделение, сушильное 
отделение

со



I  г 3 4 5 6 7 9 10 I I

2 8 1 .  Транспортеры на ленте — w УШа 7 5 - - 60 20

2 8 2 .  Обжиговые пени: „
в  м е с т а х  за гр у зк и  
и вы грузки

на стен 
ке печи

вер ти каль
ная

7 1 150 ьи

на смотровых окн ах  
вд о ль печей

на окне гор изон 
т ал ьн ая

ТШа 7 5 60 20

£83о П р ессовое оборудова
н и е, м е с т а  оучной 
формовки

на обору
довании

в  п ^l 7 а 2 0 0

■

40 20

2 8 4 .  М еста контроля снрых 
и сортигю зки обожжен- 
ных огнеупоров

на с т е л 
лаж ах

_ в  w __ Ша — 2 0 0 0 2 0 0 40 20

2 £ 5 .  Склады го то во й  про
дукции

н а полу __ п — 20 -  О свещ енность 
п ри ведена для 
ламп накали
вания

I .  х  -  3  таблице использованы  м атеоиалы : "О траслевы е ноома и ск у сств ен н о го  освещ ения основных ц е х о в  
з а в о д о в  чеоной м еталлургии"", утвержденные ^инчерметом з  1 9 7 4 т * ,  "Ээомы проектирования и ск у с
ствен н о го  освещ ения метизных з а в о д о в " ,  утвержденные Иинчерметом а 1 9 7 7 г .*

3 .  х х  -  О свещ енность увел и ч ен а i a  I  ступ ен ь и з - з а  о п асн о сти  тр авм ати зм а .

3* х хх  -  Коэффициент пульсации в виде дроби с о о т в е т с т в у е т : в чи слителе значению д л я  оошего освещ е
ния в си стем е комбинированного; з  знам ен ателе -  значению для м естн о го освещ ения з  си стем е 
комбиниро ванного ♦



Таблица 2

J i jjjM ti_р све ще ннр сти аварийного_о свещения_

№ Наименование помещений» освещ енность,
пп рабочих м ест лк

Г 2 3

Коксохимическое
^производство

I .  Коксовые и пекококсовые батареи,
коксовыталкивающая машина, помещения 7
насосов^ трубчатые газовы е холодиль
ники, пиридиновая у стан о вк а , обесф е- 
ноливащий скруббер, помещение комп
р е ссо р о в , сухой сероочистки, м еста 
установки измерительных приборов

2 ,  Помещение механизмов угольной башни, 2
промежуточные и концевые площадки, 
коридоры газопроводов вдоль п ече!., 
площадки обслуживания оборудования

_Доменюе производство_

Чугунная и шлаковая сторона ц еха ,
л етк и , м есто заливки чугуна 10

4 . Фурменная зона 7

г\  Проходы вокруг печи, площадки околс печи 2

_ Произвелство_ферро сплавов _

ъ* Рабочие площадки печей , летки в м естах  10
гранулирования ферросплавов и разливки

Некоплавители 7



piале плавильное j i p o  из во детво

8 .  М еста заливки и сли ва м и ксера, площадки 
обслуживания м и ксер а, м е ста  загр узки  пе
ч ей , желоба для заливки чугун а, выпуска 
стали и ишака, разливочные площадки, 
промежуточный ковш и вер х  кристаллизатора 
УНРС, конвертер

9 .  Площадки обслуживания п ечей , УНРС, 
конвертера

JIp o  к м и о е  _прр из во дет во

1 0 , Верх нагревательных колодцев, загрузочные 
о к н а , окна выгрузки методических п еч ей , 
пути движения сам осветящ его м еталла, 
валки клетей прокатных ст а н о в , раскатные 
п о л я , холодильники, ножницы, пилы, прессы 
горячей р е зк и , непрерывные листовые станы 
горячей прокатки, м е ст а  выдачи ли стов из 
лудильных' машин

I I *  Обжимные, заготовоч н ы е, со р т о в ы е .т о ст о - 
и среднелистовые станы

-  производство^

1 2 . Загрузочные окна ‘секционных и методических 
п сч ей , окна для кантовки м еталла, выбрасы
в а т е л ь  м еталла из п ечи , выходные стороны 
прошивных с т а ю в ,  сварочные машины, п етл е
вые у ст р о й ст ва , летучие ножницы калибровоч
ных и редукционных ст а н о в , правильные ма
шины, непрерывные станы наружной свар ки , 
трубосварочные станы , печи предварительного 
отж и га, м еста  заливки в литейном отделении, 
корпуса изложниц, рольганги  в отделении 
центробежного ли тья труб,

прошивные станы, кромкострогальные стан ки , 
кромкозагибочные стан ки , на приборах



JvieTUSHoe цроизводство_

13* Травильный ванны, термотравильные 
агрегаты

Проняво^ство железнж_пороQiKp в

14* Миксер

llpfiизворот во огне^поров_

1 Г\ Паутине, о^иговы е и др* печи



Тнольща ч

нты з а п а с а _ и _ 0 £ о mj>чистки^ 
свети л ьн и ков

;М :
п п :

*
аим енование помещения \ КоэДкрици- Опоки оЧш;

: ен т  з а п а с а тк и ' с в е т и л ь 
ники R , В  ГО Д*

••

I г« 4

I .  Литейные дворы доменных ц е х о в , по
мещения коксовы х б а т а р е й , iwiccoсор
ти р о вк и , помещения п р о и зво д ств а
агл о м ер а та  и железных порош ков, д р о - 2 Г в
билъные, шихтовочные о тделен и я о г 
неупорного п р о и зв о д ст в а , м е ста  фор
мовки кирпичей

2й М ар тен овски е, кон вер тер н ы е, э л е к т р о с т а л а - 
' плавильные ц ехи , цехи г о р я ч е ю  про

к а т а ,  помещения по вторичной п е р е - £ ,8  ft
р або тке м е т а л л а , скранные пролеты 
прокатных ц е х о в , растворны е о т д е 
ления непрерывного т р а вл ен и я , маши
ны покрытия л и сто в т а л ь к о м , о т д е л е 
ния холодильников и отделочны е про
леты  трубных ц е х о в , цехи свар ки  тр у б , 
цехи  холодн ого п р о ката  и волочения 
т р у б , помещения м ельниц, классиф ика
т о р о в , дозировочные о т д е л ен и я , ск л а
ды шихты и формовочных м атер и ал о в, 
смолоперегонные цехи и т *п *

3 ,  Вальцешлифовальные м а с т е р с к и е ,
м астер ски е по ремонту и и зг о т о в 
лению трубопр окатн ого и н стр ум ен та, 
цехи по п р о и зво д ству  п роволоки , 
м еталли ческой  сетк и  и т . п .

Т .,5 4

М еста наружной у стан о вк и  коммуни
каций, открытые склады  п р о ду к то в , 
железнодорожные пути

1 , 5 г
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