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Настоящий руководящий нормативный документ (РД) распро­
страняется на шихтовые и вспомогательные материала, применяе­
мые при производстве отливок из цветных сплавов на судоремонт­
ных заводах Шй.

РД предусматривает применение при производстве отливок 
следующих маоок цветных сплавов:

бронзы оловянные - БрОЮД2, Ьр05Ц5С5, Бр010Ф1, ВрОЗД7С5Н1 
и Бр0С&-15;

бронзы без оловянные - БрАЭЕЗЛ, БрА10Шх2Я и ЬрСЗО, 
латуни - IC59-UI. ЛК80-ЭД, ЛМиК55-5-1 и ЛМц5Б-2Д. 
сплавы алшиниевые - АЛ2, АЛ9, А125.АД8 и AUL.



Стр.4 РД 31.55.08.03-79

РД устанавливает нормы расхода шихтовых и вспомогательных 
материалов при производстве одной тонны годного литья для 
следующих видов литья:

литье а песчаные формы (трех категорий сложности) ;
литье кокильное;
литье центробежное.
РД обязателен для судоремонтные заводов ММФ при состав­

лении и обосновании заявок на шихтовые и вспомогательные 
материалы и для организации планового обеспечения литейных 
цехов (участков) необходимыми материалами» а также контроля 
за правильностью их расходования.

I. ОБЩЕ ПОЛОЖЕНИЙ
I.I. Определения и понятия, принятые в РД
Годное литье - это масса отливок после удаления прибылей 

и диткихов, признанная годной для дальнейшей обработки»
Технологический коэффициент выхода годного - это отноше­

ние массы годного литья к массе металлезавалки.
Возврат литейного производства - это масса литников, при­

былей и брака, предназначенная для использования в шихте.
Возврат обрабатывающих цехов - это отходы после механи­

ческой обработки: остатки от заготовок, стружка.
Угар м безвозвратные потери - это общие потери металличес­

кой завалки: металлургический угар, ишак, всплески, брызж и 
другие безвозвратные потери.

Общий коэффициент расхода шихтовых материалов - это отно­
шение массы всей шихты (металяозавадки) к 1т годного литья.
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Коэффициенты расхода шихтовых материалов (расходные коэф­
фициенты) - это отношение массы компонентов, составляющих ме- 
таллозавалку, к 1т годного литья,

Х.2„ Отливки из цветных сплавов, производимые судоремонт- 
нши заводаш, в данном РД классифицированы по груше н марке 
сплавов, типу плавильной установки и категории сложности,

1.3, Нормы расхода шихтовых материалов устанавливаются в 
зависимости от группы и марки сплава, типа плавильной установки * 
категории сложности литья и с учетом технико-экономических по­
казателей работы литейных цехов при производстве отливок из цвет­
ных сплавов и с использованием возврата обрабатывающих цехов,

Х.4о Нормы переходящего запаса шихтовых материалов опреде­
ляются возможностями судоремонтных заводов* Рекомендуется иметь 
запас материалов не менее, чем на 25-30 дней*

1.5. Планируемые технико-экономические показатели работы 
литейных цехов СРЗ приведены в табл. I.

Таблица I

Группасплава Типпечи Катего­рияслож­ностилитья

ТехнолсйгиЕческ.коэффи­циентвыходагодного,

Возврат литей­ного произ­водст­ва ,ть

Угар и без- воэ-А врат- ныепотери,

В̂ его,Общий коэф­фициент расхода шихтовых материалов на 1т год­ного*5

Бронзыоловян­ные
дмк

простое 72 22 6 100,0 1,39
среднейсложности 68 26 6 100,0 1,47
сложное 64 30 6 100,0 1,56
кокильное 74 20 6 100,0 1,35
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Продолжение таблЛ

Группасплава Типпечи Катего­риясложно­стилитья

Техноло-гическ.коэффи­циентвыходагодного,

Возвратлитей­ногопроиз­водст­ва.
%

Угар и без- воз- в рат­ныепотерн 
% 4

Всего,
%

Общий коэффи­циент расхода шихто­вых ма­териа­лов на
1т к годного”

Бронзыодовпн- Тигель­ные простое 74 21 5 100,0 1,35
НЫ9 (ин­дукци­онные)

среднейсложнос­ти 70 25 5 100,0 1,43
сложное 66 29 5 100,0 1,52
кокиль­ное 75 20 5 100,0 1,33
простое 61 32 7 100,0 1,64

ДНК среднейсложнос­ти 56 37 7 100,0 1,79
сложное 51 42 7 100,0 1,96

Бронзыбез- кокиль­ное 69 24 7 100,0 1,45оловян­ные простое 62 32 6 100,0 1,61
Тигель­ные(ин-ftVКПП*

среднейсложнос­ти 5? 37 6 100,0 1,75
АУ vонные) сложное 52 42 6 100,0 1,92

кокиль­ное
__ _j

70 24 6 100,0 1,43
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Продолжение табл.1

Группасплава Типпечи Катего­риясложно­стилитья

Техноло­гическикоэффи­циентвыходагодного,

Возвратлитей­ногопроиз­водст­ва»
%

Угар и беэ- воз- врат- ныепотери
%

Всего,
%

Общий коэффи­циент расхода шихто­вых ма­териа­лов на 1тгодного"5

Латуни

дак
простое 68 25 7 100,0 1,47
среднейсложнос­ти 60 33 7 100,0 1,67
сложное 52 41 7 100,0

J

1,92
кокиль­ное 70 23 7 100,0 1,43

Тигельные(ин-дукци-онные)

простое 69 25 6 100,0 1,45
среднейсложнос­ти 61 33 6 100,0 1,64
сложное 53 41 6 100,0 1,89
кокиль­ное 71 23 в 100,0 1,41

Сплавыалшини-вые
САКилиСАН

простое 65 30 5 100,0 1,54
среднейсложнос­ти 55 40 5 100,0 1,82
сложное 50 45 5 100,0 2,00
кокиль­ное 70 25 5 100,0 1,43
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Продолжение таблЛ

Группасплава Типпечи Катего­риясложно­стилитья

Техноло­гическикоэффи­циентвыходагодного,

Возвратлитей­ногопроиз­ведет-
ВЧ

Угар и б вз­воз- крат­ныепотери*
%

Всего,
%

Общий коэф­фициент расхода ших­товых мате­риалов на Хт годного**

Сплавыалюми­ние­вые
Тигель­ные (ин- Аукци­онные )

простое 63 31 б 100,0 1,59
среднейсложности 53 41 в 100,0 1,89
сложное 46 46 6 100,0 2,08
кокильное 68 26 в 100,0 1,47

п Коэффициенты расхода шихтовых материалов по компонентам» 
составляющим металлозаводку, по видам литья, по категориям слож­
ности и типам плавильного агрегата (расходные коэффициенты) при­
ведены в РД для каждой марки сплавов*

П р и м е ч а н и я :
1, Для центробежного литья технологический коэффициент 

выхода годного, независимо от группы сплава, устанавливает­
ся - 84% (коэффициент расхода шихты на единицу годного - 1,19)*

2. Использование возврата обрабатывающих цехов (отходы 
механической обработки» стружка) устанавливается в составе шихты
в размере 6% и только для сплавов на медной основе (бронзы,латуни5.

2* ОТЛИВКИ БРОНЗОВЫЕ
2*1* Бронзы оловянные литейные
2,1*1* Бронза марки Бр010Ц2 по ГОСТ 613-79

Химический состав бронзы, %

Олово Цинк Медь Примеси, не более
по РОСТ 613-79 9,0-11,0 I,0-3,0 Ост. 1,0
Расчетный 10,0 2,0 Ост* -

Применяемость - арматура, антифрикционные детали, вкла­
дыши подшипников, детали трения и облицовки гребных валов.
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Наименованиекомпонентов?шихты гост Марка
Содер­жаниеВ ме­талли­ческой шшре»

Норма расхода на I* годного литья, кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ*
прос­тое среднейслож­ности

слож­ное
нов

Медь 859-78М1-Ю 59,2 822,5 870,6 925,С 800,0
Олово 860-75 01-04 6,9 95,е 101,4 107,6 93,2
Цинк 3640-75 Ц1-ЦЗ 1.4 19,£ 20,6 21,9 18,9
Возврат литей­ного производ­ства в» БрОВД 26,0 361,1 382,4 406*3 351,3
Возврат обраба­тывающих цехов БрОКЩ 6,0 83,3 88,2 93,8 81,2
Сплав медь-фос­фор (на раскис­ление) 4515-75 МФ1,М®2 0,5 6,9 7.4 7.8 6(8

Всего металло- завалки - 100,0 1388,91470,6 1662,5[351,4
б) плавка в индукционных печах

Медь 659-78MI-M3 60,2 813,5 860,0 912,2 802.6
Олово 860-75 0I-C4 6,9 93,2 98,6 104,5 92,0
Цинк 3640-75 Ц1-ЦЗ 1.4 16,9 20,0 21,2 18,7
Возврат литей­ного производ­ства Б р о г о ц г 25,0 337,8 357,2 370,8 333,3
Возврат обраба­тывающих цехов Б р о ю ц г 6,0 81,2 85,7 90,9 80,0
Сплав медь-фос­фор (на раскис­ление) 4515-75Ш,МФ2 0,5 6,6 7Д 7,6 6,7
Всего металле- завалки *р 100,0 1351,41428,6 1515,51333,3



СтрЛО РД 31.55.08.03-79

в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименование
коэффициентов

Тип пла-вильнойпечи
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль- центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

нов

Коэффициентрасходамеди
д а 0,822 0,871 0,925 0,800 0,704
индукци­онная 0,814 0,860 0,912 0,802 0,716

Коэффициент расхода олова д а 0,0% 0,101 0,108 0,093 0,082
индукци­онная 0,093 0,099 0,104 0,092 0,082

Коэффициент расхода цинка д а 0,020 0,021 0,022 0,019 0,017
индукци­онная 0,019 0,020 0,021 0,019 0,017

Суммарный коэф­фициент расхода д а 0,938 0,993 1,055 0,912 0,803
свежих шихтовыхматериалов индукци­онная 0,926 0,979 1,037 0,913 0,815
Коэффициент д а 0,361 0,382 0,406 0,351 0,309
та литейного производства индукци­онная 0,338 0,357 0,379 0,333 0,298
Коэффициент расхода эозвра- та обрабатываю­щих цехов

д а 0,083 0,088 0,094 0,081 0,071
индукци­онная 0,081 0,086 0,091 0,080 0,071

Общий коэффици­ент расхода шихтовых мате­риалов*
д а 1,389 1,470 1,562 1,351 1,190
индукци­онная 1,345 1,429 1,515 1,333 1,190

я В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхо­
да сплава медь-фосфор* равный для всех видов литья - 0,007



2,1,2» Бронза марки БрОЮФХ по ГОСТ 613-79 

Химический состав бронзы, %

Олово Фосфор Медь Примеси, не более
По ГОСТ 613-79 9,0*11,0 0,4-1,1 ОСТ* 1*0
Расчетный 10,0 0,8 ост* -

Применяемость - узлы трения арматуры, высоконагружеише 
детали шнековых приводов, нажимные И шпиндельные гайки, венцы 
червячных шестерен

а) плавка в печах ДМК

Всего металло- эавалки £1351,4
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б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты г о с т Марка
Содер­жание в металли­ческой шм̂ те,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ-иоепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Медь 859-78 MI-M3 56,2 759,5 802,8 851,6 749,3
Олово 860-75 01-04 6,9 93,2 98,6 104,5 92,0
Сплав медь - фосфор 4515-75 МФ1.НФ2 5,9 79,7 84,3 89,4 78,7
Возврат литей­ного производ­ства — Бр010Ф1 25,0 337,8 357,2 378,8 333,3
Возврат обраба­тывающих цехов - Бр010Ф1 6,0 81,2 85,7 90,9 80,0
Всего металле- завалки - тт 100,0 1351,<1428,6 1515,21333,3
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в) коэффициента расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов Тип пла­вильнойпечи
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль- центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

ное

Коэффициент расхода меди дак 0,767 0,812 0,862 0,746 0,657
...индукци­онная 0,759 0,803 0,852 0,749 0,669

Коэффициент расхода олова дак 0,096 0,101 0,108 0,093 0,082

индукци­онная 0,093 0,099 0,104 0,092 0,082
Коэффициент рас­хода сплава медь-фосфор

•дак 0,082 0,087 0,092 0,080 0,070
индукци­онная 0,080 0,084 0,089 0,079 0,070

Суммарный коэф­фициент расхода свежих шихтовых материалов
дак 0,945 1,000 1,062 0,919 0,809

индукци­онная 0,932 0,986 1,045 0,920 0,821

Коэффициент расхода возвра- та литейного производства
дак 0,361 0,382 0,406 0,351 0,309

индукци­онная 0,338 0,357 0,379 0,333 0,297

Коэффициент расхода возвра­та обрабатываю­щих цехов
дак 0,083 0,088 0,094 0,081 0,071

индукци­онная 0,081 0,086 0,091 0,080 0,071

Общий коэффи­циент расхода шихтовых мате­риалов
дак 1,389 1,470 1,562 1,351 1,189

индукци­онная 1,351 1,429 1,515 1,333 1,189
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2Л.З. Бронза марки Бр05Ц5С5 по ГОСТ 613-79
Химический состав бронзы, %

Олово Цинк Свинец Медь Примеси, не более

По ГОСТ 613-79 4,0-6,0 4,0-6,0 4,0-6,0 ост. 1,3
Расчетный 5,0 5,0 5,0 ост. -

Применяемость - арматура, антифрикционные детали, вклады­
ши подшипников* Облицовки гребных валов, 

а) плавка в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка Содер­жание в металли­ческой шм̂ тв,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья кокиль*ноепрос­тое среднеслож­ности

1 слож­ное

Бронза оловян- нная в чушках 614-73 Бр05Ц6С£ 67,5 937,6 992,6 [054,6 912,1
Возврат литей­ного производ­ства Бр05Ц5С5 26,0 361,1 382,4 406,3 351,3
Возврат обра­батывающих цехов » Ер05Ц5С5 6,0 83,3 88,2 93,8 81,2
Сплав медь- фосфор (на рас­кисление ) 4515-75 МФ1,М4£ 0,5 6,9 7,4 7,8 6,8
Всего металло­завод км - - 100,0 1338,91470,61562,5 1351,4
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б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в металли­ческой пврсте*

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья кокиль-
прос­тое среднейслож­ности

слож­ное
те

Бронза оловян­ная в чушках 614-73 Бр05ЦЗС5 68,5 925,6 978,6 1037,9 913,3
Возврат литей­ного производ­ства Бр05Ц5С5 25,0 337,8 357,2 378,(>333,3

Возврат обра­батывающих цехов Бр05Ц5С5 6,0 81,2 85,7 ‘90,$' 80,0
Сплав медь- фосфор (на рас­кисление) 4515-76Ш,М$2 0,5 6,8 7,1 7,С 6,7
Всего метадло- завалки - 100,0 1351,41428,6 1515,2£333,3
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в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавко

Наименованиекоэффициентов
Тип пла-вильнойпечи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья кокиль­ центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное
ное

Коэффициент расхода бронзы оловянной
д м к 0,938 0,993 1,065 0,912 0,803
индукци­онная 0,926 0,979 1,038 0,913 0,815

Коэффициент расхода воэвра- та литейного производства
д м к 0,361 0,382 0,406 0,351 0,309
индукци­онная 0,338 0,357 0,379 0,333 0,297

Коэффициент расхода возвра­та обрабатываю­щих цехов
д а 0,083 0,088 0,094 0,081 0,071
индукци­онная 0,081 0,086 0,091 0,080 0,071

Общий коэффици­ент расхода шихтовых мате­риале эя
д а 1,389 1,470 1,562 1,351 1,190
индукци­онная 1,362 1,429 1,515 1,333 1,190

* В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,007.
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2.1.4. Бронза марки БрОЗЦ7С5Н1 по ГОСТ 613-79

Химический состав бронзы, %

Олово Цинк Свинец Никель Медь Примеси, не более

По ГОСТ 613-79 2,5—4,0 6,0-9,0 3,0-6,0 0,5-2,0 ост. 1,3
Расчетный 3,3 7,5 4,5 1,3 ост. -

Применяемость - деталиf работающие в масле, паре и в прес­
ной воде

а) плавка в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой ши̂ те,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ-ноепрос­тое среднейслож­ное

слож­ное

Бронза оловян­ная в чушках 514-73Б|03Ц8С4 67,5 937,6 992,6 1054,6 912,1
Возврат литей­ного производ­ства

- Б|03Ц7С5 26,0 361,1 382,4 406,3 351,3

81,2Возврат обра­батывающих цехов
Б̂ 03Ц7С5 6,0 83,3 88,2 93,8

Сплав медь- фосфор (на рас кисление) 4515-7эММ,МФ2 0,5 6,9 7,4 7,8 6,8 

1351,4Всего металло- завалки - - 100,0 1388,91470 6 1562,5
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б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой шюрге.

Норма расхода на 1т год­ного литья* кг
Категория сложности литья кокиль-
прос­тое среднейслож­ности

слож­ное
rivw

Бронза оло­вянная в чушках
614-73 Б|031$С4 68,5 925,6 978*6 1037,9 913,3

Возврат ли­тейного про­изводства
т g03I?7C5 25,0 337,8 357,2 378,6 333,3

Возврат обра­батывающих цехов
Б|ОЗЦ7С5 6,0 81,2 85,7 90,9 80,0

Сплав медь- фосфор (на раскисление)
1515-75МФ1,1«Й 0,5 6,8 7,1 7,6 6,7

Всего металле завалки М
т - 100,0 1351,41428,6 11515,2 1333,3
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в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименование ком­понентов шихты Тип пла­вильной печи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья кокиль- центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное
ное

Коэффициент рас- хода бронзы оло- вянной
дмк 0,938 0,993 1,055 0,912 0,803
индукци­онная 0,926 0,979 1,038 0,913 0,815

Коэффициент рас­хода возврата литейного произ­водства
дмк 0,361 0,382 0,406 0,351 0,309
индукци­онная 0,338 0,357 0,379 0,333 0,297

Коэффициент рас­хода возврата дек 0,083 0,088 0,094 0,081 0,071
обрабатывающихцехов индукци­онная 0,081 0,086 0,091 0,000 0,071
Общий коэффициент расхода шихтовых материалов**

дмк 1,389 1,470 1,562 1,351 1,190
индукци­онная 1,352 1,429 1,515 1,333 1,190

* В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,007.
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2Л.5, Бронза марки БрОС8-15 по РТМ 31.5035-78 
Химический состав бронзы, %

Олово Свинец Медь Примеси, не более

По РШ 31.5035-78 7,0-9,0 12,0-18,0 ост. 1.3
Расчетный 8,0 15,0 ост. -

Применяемость - подшипники, втулки, маслоуплотнительные 
кольца, антифрикционные пояски поршней

а) при плавке в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты
гост Марка

Содер­жание в метал­личес­койплахте,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья кокиль­ное
прос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Медь 859-78 MI-M3 51,7 718,3 760,3 807,8 698,6
Олово 860-75 01-04 5,5 76,3 80,9 85,9 74,3
Свинец 3770-77 CI-C3 10,3 143,0 151,4 160,9 139,2
Возврат литей­ного производ­ства . Бр0С8-15 26,0 361,1 382,4 406,3 351,3
Возврат обраба­тывающих цехов Бр0С8-15 6,0 83,3 88,2 93,8 81,2
Сплав медь-фос­фор (на рас­кисление) 4515-75 МФ1.МФ2 0,5 6,9 7,4 7,8 6,8

- 100,0 1388,91470,6 1562,51351,4Всего металле- завалки -
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б) при плавке в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в Норма расхода годного литья на 1т * кгметавлическойшихте.

Категория сложности литья КОКИЛЬное
Т прос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Медь 859-78 М1-ЫЗ 52,7 712,1 752,9 798,5 702,7
Олово 860-75 01-04 5,5 74,3 78,6 83,3 73,3
Свинец 3778-77 CI-C3 10,3 139,2 147,1 156,1 137,3
Возврат литей­ного производ­ства м. ЕрОСв-15 25,0 337,8 357,2 378,8 333,3
Возврат обраба­тывающих цехов БрОС8-15 6,0 82,2 85,7 90,9 80,0
Сплав медь-фос­фор (на рас­кисление; 4515-75 МФ1,М42‘ 0(5 6,8 V 7,6 6,7
Всего металло- з&валки 100,0 1351,4 1428,6 1515,31333,3
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в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименование Тип пла-
ВИЛЬНОйпечи

Коэффициенты расхода
коэффициентов Категория сложности, литья кокиль- центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное ное

Коэффициент расхода меди дак 0,718 0,760 0,808 0,699 0,615
индукци­онная 0,712 0,753 0,799 0,703 0,627

Коэффициент расхода олова дак 0,076 0,081 0,086 0,074 0,065
индукци­онная 0*074 0,079 0,083 0,073 0,065

Коэффициентрасходасвинца
дак 0,143 0,151 0,161 0,139 0,123
индукци­онная 0,139 0Ц47 0,156 0,137 0,123

Суммарный коэф­фициент расхода свежих шихтовых материалов
дак 0,937 0,992 1,055 0,912 0,803
индукци­онная 0,925 0,979 1,038 0,913 0,815

Коэффициент расхода воэвра- та литейного производства
дак 0,361 0,382 0,406 0,351 0,309
индукци­онная 0,338 0,357 0,379 0,333 0,298

Коэффициент расхода возвра- та обрабатываю­щих цехов

дак 0,083 0,088 0,094 0,081 0,071
индукци­онная 0,081 0,086 0,091 0,080 0,071

Общий коэффици­ент расхода шихтовых мате­риалов
дак 1,388 1,469 1,562 1,351 1,190
индукци­онная 1,351 1,429 1,515 1,333 1,191

щ В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхо­
да сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,007,
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2.2. Бронзы беэоловянные литейные 
2.2.1. Бронза марки БрА9МЗЛ по ГОСТ 493-79 

Химический состав бронзы» %

Алюминий Железо Медь Примеси, не более

По ГОСТ 493-79 8,0-10,& 2,0-4,0 ост. 2,7
Расчетный 9,0 3,0 ост. -

Применяемость - арматура» антифрикционные детали
а) плавка в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка Содер­жание в ме­талли­ческой плахте,

Норма расхода на 1т год­ного литья» кг
Категория сложности литья кокиль­ноепрос­тая среднейслож­ности

слож­ная

Бронза без- олоаянная в чушках
17328-76Б|ВАЖ9- 54,6 895,0 975,0 1070,6 791,3

Медь 859-78 MI-M3 1,9 31,4 33,9 37,3 27,6
Возврат ли­тейного произ­водства

БрАЭЖЗЛ 37,0 606,5 660,7 725,5 536,2

Возврат обра­батывающих цехов БрА9НЭЛ 6,0 98,2 107,2 117,6 87,0
Сплав медь- фосфор (на рас кнсление) 4515-75 №,№£ 0,5 8,2 8,9 9,8 7,2
Всего металло- завалки - - 100,0 1639,3 1785,7 1960,8 1449,3
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б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой ши̂ те*

Норма расхода на 1т годного литья* кг
Категория сложности литья кокиль-ноепрос­тая среднейслож­ности

слож­ная

Бронза без- оловянная в чушках
I7328-7EВАЖ&-4Л 54,6 880,6 957,9 1050,0 780,0

Медь 859-78 MI-M3 1,9 30,6 зз.з 36,6 27,2
Возврат ли­тейного про­изводства БрАЭЖЗЛ 37,0 596,8 649,1 7II.E528,6
Возврат обра­батывающих цехов БрА913Л 6,0 96,8 105,3 И5,< 85,7
Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75 т г ,ш 0,5 8,1 8,8 9,6 7,1
Всего металло- завалки - 100,0 1612,9 1754,4 1923,1 1428,6
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в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов Тип пла-вильнойпечи
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль­ центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

ное

Коэффициент расхо- да бронзы безоло- винной
дак 0,695 0,975 1,071 0,791 0,650
индукци­онная 0,881 0 у 958 1,050 0,780 0,650

Коэффициент расхо­да меди № 0,031 0у034 0,037 0,028 0,023
индукци­онная 0,031 0,033 0,037 0,027 0,023

Суммарный коэффи­циент расхода све- жих шихтовых мате­риалов
дак 0,926 1,009 1,108 0,819 0,673
индукци­онная 0,912 0,991 1,088 0,807 0,673

Коэффициент расхо­да возврата литей- ного производства
дак 0,606 0,661 0,725 0,536 0,440
индукци­онная 0,597 0,649 0,711 0,529 0,440

Коэффициент расхо-ПА ВОЯПТ)АЧ*Л пбпябйм дак 0,098 0,107 0,118 0,087 0,071
тыващих цехов индукци­онная 0,097 0,105 0,115 0,086 0,071
Общий коэффициент расхода шихтовых материалов®

дак 1,638 1,785 1,959 1,450 1,191
индукци­онная 1,613 1,753 1,923 1,429 1,191

щ В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008*
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2.2.2. Бронза марки БрЮМц2Л по ГОСТ 493-79 
Химический состав бронзы, %

Алюминий МарганецМедь Примеси, не более

По ГОСТ 493-79 9,6-11,0 1,5-г,5 ост. 2,8
Расчетный 10,5 2,0 ост. -

Применяемость - антифрикционные детали, детали арматуры, 
работающие в пресной воде, жидком топливе и в паре при темпе­
ратуре до 250°С

а) плавка в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме-* талли- ческой ши̂ те,

Норма расхода на 1т год­ного литьяа кг
Категория сложности литья кокиль-ноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Медь 859-78 MI-M3 49,3 808,3 880,3 966 ,е714,5
Алюминий [1069-74 АО 6,0 98,3 107,2 117,6 87,0
Марганец 6008-75 Мр1,Мр2 1,2 19,8 21,4 23, t 17,4
Возврат яитей ного производ ства

BgAIOMp 37,0 606,5 660,7 725,6536,2

Возврат обра­батывающих цехов
** Б̂ АЮМц 6,0 98,2 107,2 117,6 60Г,О

Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75 6Ш,М«2 0,5 6,2 8,9 9,£ 7,2
Всего металле* завалки - - 100,0 1639,3 1785,7 1960,81449,3
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б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой пш|те,

Норма расхода на 1т год­ного литья» кг
Категория сложности литья кокиль-*ноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Медь 859-78 MI-M3 49,3 796,0 864,9 948,1 704,4
Алюминий 11069-74 АО 6,0 96,8 105,3 1X5,4 85,7
Марганец 6008-75Мр1,Мр2 1,2 19,4 21,0 23,1 17,1
Возврат ли­тейного про­изводства

— А1о1ц2Л 37,0 596,8 649,1 711,5 528,6

Возврат об­рабатывающих цехов
- А10§ц2Л 6,0 96,8 105,3 115,4 85,7

Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75ММ,М*2 *0,5 8,1 8,8 9,6 7,1
Всего металло завалки - - 100,0 1612,9 1754,4 1923,X 1428,6
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в) коэффициент расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов
Тип пла-вильнойпечи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья КОКИЛЬ-ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Коэффициент рас- хода меди щ ____ 0.808 0,880 0,967 0,714 0.587индукци­онная 0,795 0,865 0,948 0,704 0,507
Коэффициент рас­хода алюминия д а 0,098 0,107 0,118 0,087 0,071

индукци­онная 0,097 0,105 0,116 0,086 0,071
Коэффициент рас­хода марганца № 0,020 0,021 0,023 0,017 0,014

индукци­онная 0,019 0,021 0,023 0,017 0,014
Суммарный коэффир циент расхода свежих шихтовых материалов

д а 0,926 1,008 1,108 0,818 0,672
индукци­онная 0,911 0,991 1,087 0,807 0,672

Коэффициент рас­хода возврата литейного про­изводства
д а 0,606 0,661 0,725 0,536 0,440
индукци­онная 0,597 0,649 0,711 0,529 0,440

Коэффициент рас­хода возврата обрабатывающих цехов
д а 0,098 0,107 0,118 0,087 0,071
индукци­онная 0,097 0,105 0,116 0,086 0,071

Общий коэффици­ент расхода ших­товых материалов *
д а 1,638 1,785 1,959 1,449 1,191
индукци­онная 1,613 1,753 1,922 1,429 1,191

* В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008.
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2*2.3. Бронза марки БрСЗО по ГОСТ 493-79 
Химический состав бронзы, %

Свинец Медь Примеси, не более

По ГОСТ 493-79 27,0-31,0 ост. 0,9
Расчетный 29,0 ост. -

Применяемость - заливка стальных заготовок втулок и вкла­
дышей для получения тонкого (1,0-1,5 мм) антифрикционного слоя 
в высокон&груженных вкладышах с удельным давлением до 
150 кгс/см2 и скоростях до Ь м/сек и способных работать при 
температуре до 350°С.

Примечания:
1. Плавка бронзы БрСЗО производится в индукционных печах 

с применением свехих исходных материалов и возврата обрабаты­
вающих цехов. Выплавляемые в литейном цехе слитки (чушки) 
используются для последующего переплава и заливки вкладышей.

2. Возврат обрабатывающих цехов при выплавке бронзы со­
ставляет в общей шихте - 20Ж.

3. Угар и безвозвратные потери при выплавке слитков (чу­
шек) бронзы БрСЗО составляет 856» выход годного - 92/t*
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Плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентовшихты
г о с т Марка Содер­жание в металли­ческой ши̂ те,

Норма расхода на 1т годного литья» кг

Коэффициен­ты расхода шихтовых материалов на 1т годно­го литья

Медь 859-78 MI-M3 56,1 609,8 0,610
Свинец 3778-77 С2,СЗ 22,9 248,9 0,249
Сплав медь- фосфор 4515-76 МФ1,МФ2 1 .0 _10,9 0,011
Возврат обра­батывающих цехов ЕрСЗО 20,0 217,4 0,217

Всего металло- завалки О* - 100,0 1087,0 1,087

3. ОТЛИВКИ ИЗ МЕДНО-ЦИНКОВЫХ СПЛАВОВ (ЛАТУНИ ЛИТЕЙНЫЕ) 
3.1. Латунь свинцовая марки ЛС59-1Л по ГОСТ I77II-72

Химический состав латуни» %

Медь Свинец Цинк Примеси» не более

По ГОСТ 17711-72 57-61 0,8-2,0 ост. 2,0
Расчетный 59 1.5 ост. -

Применяемость - для фассонного литья, арматуры, втулок и 
сепараторов шарикрвых и роликовых подшипников.
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а) плавка в печах ДОС

Наименованиекомпонентовшихты г о с т Марка
Содер­жанке в ме­талли­ческой ш|те,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ-
прос­тое среднейслож­ности

слож­ное
нов

Латунь литей­ная в чушках 1020-77 л с 58,1 854,4 968,3 1117,4 830,0
Медь 859-78 MI-M3 0,8 11,8 13,3 15,4 11,5
Цинк 3640-75 щ - ц з

1,6
23,6 26,7 30,8 22,9

Возврат литей­ного производ­ства «г ЛС59-1Л 33,0 485,3 550,1 634,6 471,4
Возврат обр&р»батывающихцехов «а» ЛС59-1Л 6,0 88,2 100,0 115,3 85,7
Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75 МФ1,МФ2 0.5 7,3 8,3 9,6 7,1
Всего металло- завалки

б) плавка’ в ИНДУ?1ЦИОННЫХ

100,0

печах

1470,61666,7 1923,1 1428,6

Латунь литей­ная в чушках 1020*77 ЛС 58,1 842,0 952,5 1096,3 818,4
Медь 359-78 MI-M3 0,8 11,6 13,1 15,1 11,3
Цинк 3640-75 m -из 1,6 23,2 26,2 30,2 22,5
Возврат литей­ного произ­водства ЛС59-1Л 33,0 478,3 541,0 622,6 464,8Возврат обраба тыващкх цехоа'- ЛС59-1Л 6,0 87,0 98,3 113,2 84,5Спдав-медь-фос фор (на раскис ление)

*
4515-75 MM.Mffi 0,5 7,2 8,2 9,4 7,0

Всего металле- завалки
* ** 100,0 1449,311639,3 11886,8 1408,5



Стр*32 РД 31.55.08*03-79

в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов Тип п л & -вильнойпени
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль­ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

Коэффициент расхода латуни литейной
ДОС 0,854 0,968 1,117 0,830 0,691
индукци­онная 0,842 0,952 1,096 0,818 0,691

Коэффициент расхода меди ДОС 0,012 0,013 0,016 0,011 0,009
индукци­онная 0,012 0,013 0,015 0,011 0,009

Коэффициент расхода цинка ДОС 0,024 0,027 0,031 0,023 0,019
индукци­онная 0,023 0,026 0,030 0,022 0,019

Суммарный коэф­фициент расхода д а с 0,890 1,008 1,164 0,864 0,719
свежих шихтовых материалов ицдухци-онная 0,877 0,991 1,141 0,851 0,719
Коэффициент расхода воэвра- та литейного производства

ДОС 0,485 0,550 0,635 0,471 0,393
индукци­онная 0,478 0,541 0,623 0,465 0,393

Коэффициент расхода возврат та обрабатываю­щих цехов
ДОС 0,088 0,100 0,115 0,085 0,071
индукци­онная 0,087 0,098 0,113 0,084 0,071

Общий коэффицн- ДОС 1,471 1,666 1,922 1,428 1,191ент расхода ших*| товых материа­лов̂ индукци­онная 1,450 1,638 1,885 1,408 1,191

R В общий коэффициент расхода вклюнен коэффициент рас­
хода сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008.



РД 31.55.08.03-79 Стр.ЗЗ

3.2. Латунь кремнистая марки ЛШО-ЗЛ по ГОСТ I77II-72
Химический состав латуни,

Медь Кремний Цинк Примеси, не более

По ГОСТ 17711-72 78-81 3*0—4*5 ост. 2,8
Расчетный 80 4,0 ост. **

Применяемость - детали арматуры, работающие в среде воз­
духа, пресной воде, масле, жидком топливе и паре при темпера­
туре до 250°С и подвергающиеся гидровоздушным испытаниям.

а) плавка в печах ДИК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой шихте, %

Норма расхода на 1т годного литья, яг
Категория сложности литья кокиль­ноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Латунь литей­ная з чушках 1020-77 лк 58,7 863,3 978,3 1129,0 838,6
Медь 859-78 MI-M3 1,2 17,7 . 20,0 23,1 17,2
Цинк 3640-75 щ-цз 0,6 8,8 10,0 11,5 8,6
Возврат литей­ного произ­водства » ЛК80-ЗЛ 33,0 485,3 550,1 634,6 471,4
Возврат обра­батывающих цехов та шшо-зл 6,0 88,2 100,0 115,3 85,7
Сплав медъ-фос фор (на рас­кисление; 4515-75 Ш г Ш 0,5 7,3 8,3 9,6 7.1
Всего металло- завалки - - 100,0 1470,61666,7 1923,1 1428,6



Стр„34 РД 31.55.08.03-79

б) плавка а индукционных печоя

Наименованиекомпонентовшихты ГОСТ Марка
Содер­жание, в ме­талли­ческой ШИ|Т8г

Норма расхода на 1т год­ного литья* кг
Категория сложности литья кокиль­ноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Латунь литей­ная в чушках 1020-77 лк 58,7 , 850,7 962,3 П07,б 826,9
Медь 859-78 MI-M3 1,2 17,4 19,7 22,7 16,9
Циня 3640-75 щ-цз 0,6 8,7 9,8 П.З 8,4
Возврат литей­ного произ­водства
Возврат обра­батывавших цехов

ЛК80-ЗН 33,0 478,3 541,0 622,6 464,8

«■» ЛК80-ЗЙ 6,0 87,0 98,3 113,2 84,5
Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75 МФ1,М&2 0*5 7,2 8,2 9,4 7.0
Всего металле- ааваякя Ы 100,0 1449,31639,3 1885,8 1408,5



РД 31.55,08.03-79 Стр„35

в) коэффициента расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов
Тип пла­вильной печи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья кокиль­ное дшгтро-оежшепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Коэффициент расхода латуни литейной д а 0,863 0,978 1,129 0,837 0,698
индукци­онная 0,851 0,962 1,108 0,827 0,698

Коэффициент расхода меди д а 0,018 0,020 0,023 0,017 0,014
индукци­онная 0,017 0,019 0,023 0,017 0,014

Коэффициент расхода цинка д а 0,009 0,010 0,011 0,009 0,007
индукци­онная 0,009 0,010 0,011 0,008 0,007

Суммарный коэффици­ент расхода свежих шихтовых материалов
№ 0,890 1,008 1,163 0,863' 0,719
индукци­онная 0,877 0,991 1,142 0,852 0,719

Коэффициент расхода возврата литейного производства
д а 0,485 0,550 0,635 0,471 0,393
индукци­онная 0,478 0,541 0,623 0,465 0,393

Коэффициент расхода возврата обрабаты- ващих цехов
д а 0,088'0,100 0,115 0,086 0,071
индукци­онная 0,087 0,090 0,113 0,085 0,071

Общий коэффициент расхода шихтовых материалов*
д а 1,471 1,666 1,921 1,428 1,191
индукци­онная 1,400 1,638 1,886 1,409 1,191

* В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008.



Стр.Зб РД.31.55.08.03-79

3.3. Латунь марганцово-железная марки Mujft 55-3-1 по 
ГОСТ 17711-72

Химический состав латуни, %

Медь Марганец Железо Цини Примеси ине более

По ГОСТ 17711-72 63-58 3*4 0,5-1,5 ОСЯ* 2,5
Расчетный 56 3,5 1,0 1

Применяемость - фасонное литье, несложное по конфигурации 
ответственного назначения; арматура в судостроении, работающая 
при температурах до 300°С; Гребные винты и их лопасти.

а) плавка в печах ДМК

Наименованиекомпонентовшихты гост Марка
Содер­жаниев ме­талли­ческой

Норма расхода иа 1т год­ного ЛИТЬЯ с ICP
Категория сложности литья кокиль­ноешн|те* прос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Латунь литей­ная. в чушках 1020-77 MuJK 68 856,0 970,0 Ш9,г8 3 1,5
Медь 859-78 М1-МЗ 0,7 10 ,3 11,6 13,5 ю ,о
Цинк 3640-75 щ -ц з 1 ,6 23,5 2 6 ,7 зо,е 2 2 ,9
Возврат литей­ного производ­ства ffiS-i 33,0 485,3 550,1 634,6471,4

Возврат обраба­тывающих цехов
т ЛМпМ55--3-1 6 ,0 88,2 100,0 115,0 85,7

Сплав медь-фос­фор (на раскис­ление) 4515-75 №61,102 0,5 7,3 8,3 9,6 7.1
Всего метанло- 
завалкн - - 100,0 1470,6 1666,7 [9 2 3 ,1 1428,6



РД 31,55.08.03-79 Стр.З?

б) плавка в индукционных печах

НаименованиекомпонентовШИХАН гост Марка
Содер­жанке в ме- тшшь ческой шюрте, %

Норма расхода на Т.¥ год­ного литья, кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ*ноепрос­тое среднейслож­ности

слои­мое

Латунь литей­ная в «ушках 1020-77ЛМг# 58,2 843,5 954,1 1098,2 819,8
Медь 859-78 MI-M3 0,7 ..год 11,5 13,2 9,9
Цинк 3640-75 щ-цз Х*6 23,2 26,2 30,2 22,5
Возврат литей­ного произ­водства

*э лм#553« 33,0 478,3 84Х,0 622,6464,8

Возврат обра­батывающих цехов
* & i 6,0 87,0 98,3 113,2 84,5

Сплав медь-фос- фор (иа раскис­ление) 4515-75 Mil, (Ж 0,5 7,2 8,2 9,4 7»о
Всего металле- завалки - - 100,0 1449,3 1639,3 1886,8 1408,5



Стр<.38 РД 31.55.08.03-79

в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов
Тип пла-ВИЛЬНОйпечи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья кокиль­ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Коэффициент расхода латуни литейной
дак 0,856 0,970 1,119 0,831 0,692

индукци­онная 0,843 0,954 1,098 0,820 0,692

Коэффициент расхода меди дак 0,010 0,011 0,013 0,010 0,008

индукци­онная 0,010 0,012 0,013 0,010 0,008

Коэффициент расхода цинка дак 0,023 0,027 0,031 0,023 0,019

индукци­онная 0,023 0,026 0,030 0,022 0,019

Суммарный коэф­фициент расход* свежих шихто­вых материалов
дак
_______

0,889 1,008 1,163 0,864 0,719

индукци­онная 0,876 0,992 1,141 0,852 0,719

Коэффициент рас хода возврата литейного про­изводства
-дак 0,485 0 1550 0,635 0,471 0,393
индукци­онная 0,478 0,541 0,623 0,465 0,393

Коэффициент расхода возвра­та обрабатываю­щих цехов
дак 0,088 0,100 0,115 0,086 0,071

индукци­онная 0,087 0,098 0,113 0,085 0,071

Общий коэффици­ент расхода шихтовых мате­риалов*
дак 1,470 1,666 1,921 1,429 1,191

индукци­онная 1,449 1,639 1,885 1,409 1,191

* В общий ковффиииент расхода включен коэффициент расхо­
да сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008.



РД 31*85.08.03-79 Ctp.39

3*4* Латунь марганцевая марки ЛМц 58-2Я по ГОСТ I77II-72
Химический состав латуни, %

Медь Марганец Цинк Примеси, не более

По ГОСТ I77II-72 57-60 1,0—2sO ост* 2,0
Расчетный 58,5 1.6 ост* желеэо-1.0

Применяемость - детали упорных и опорных подшипников* 
Детали, подвергающиеся лужению и заливке баббитами* Антифрик­
ционные детали

а) плавка в печах ДМК
Наименованиекомпонентовшихты гост Марка

Содер­жание в ме­талли­ческой ию̂ те,

Норма расхода на 1т год­ного литья, кг
Категория сложности литья кокиль­ноепрос­тое средне*слож­ности

слож­ное
Латунь литей­ная в чушках 1020-77 Жца 29,5 433,8 491,6 567,4 421,5

Медь 859-78 MI-M3 18,7 275,1 311,7 359,6 267,2
Цинк 3640-75 щ-цз 12,3 180,9 205,0 236,6 175,7
Возврат литей­ного производ­ства

— ЛШр8- 33,0 485,3 550,1 634,6 471,4

Возврат обра­батывающих цехов
- ЛШ|58- 6,0 88,2 100,0 116,3 85,7

Сплав нвдь-фос фор (на рас­кисление)
-4515-75 0,5 7,3 6,3 9,6 ’Л

Всего металло- завалки - 100,0 1470,6 1666,7 1923,1 1428,6



Стр.40 РД 31.55.08.03-79

б) плавка в индукционных печах

Наименованиекомпонентов
шшт

г о с т Марка
Содер­жание в ме­талли­ческой тюре*

Норма расхода на 1т год­ного ЛИТЬЯ* кг
Категория сложности литья КОКИЛЬ'моепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Латунь литей­ная в чушках 1020-77лвдк 29,5 427,5 483,6 556,6 415,5
Медь 859-78 MI-M3 18,7 271,0 306,6 352,8 263,4
Цинк 3640-75 Ц1-ЦЗ 12,3 178,3 201,6 232,2 173,3
Возврат ли­тейного произ« водства

«■* ЛЩ|58- 33,0 478,3 541,0 622,6 464,8

Возврат обра­батывающих цехов

соlOр б,р 87,0

7,2

98,3 113,2 84,5

Сплав медь- фосфор (на раскисление) 4515-75 №£,МШ2 0,5 8,2 9,4 7 , 0

Всего метапло-заваякя *** tx* 100,0 1449,3 1639,3 1886,8 1.408,5



РД 31.55.00.03-790̂ 41

в) коэффициенты расхода компонентов шихты на Хт годного
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов Тип пла-вильнойпечи
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль­ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

Коэффициент расхода латуни литейной д а 0,434 0,492 0,567 0,422 0,351
индукци­онная 0,428 0,484 0,557 0,415 0,351

Коэффициент расхода меди д а 0,275 0,312 0,360 0,267 0,222
индукци­онная 0,271 0,307 0,353 0,263 0,222

Коэффициент расхода цинка д а 0,181 0,205 0,237 0,176 0,146
индукци­онная 0,178 0,202 0,232 0,173 0,146

Суммарный коэффици­ент расхода свежих шихтовых материалов
д а 0,890 1,009 1,164 0,865 0,719
индукци­онная 0,877 0,993 1,142 0,851 0,719

Коэффициент расхода возврата литейного производства
д а 0,485 0,550 0,635 0,471 0,393
индукци­онная 0,478 0,541 0,623 0,465 0,393

Коэффициент расхода возврата обрабатываю- щих цехов
ж 0,088 0,100 0,115 0,086 0,071
индукци­онная 0,087 0,098 0,ИЗ 0,085 0,071

1,191Общий коэффициент расхода шихтовых материалов*
д а 1,471 1,667 1,122 1,430
индукци­онная 1,450 1,640 1,886 1,409 1,191

* В общий коэффициент расхода включен коэффициент расхода 
сплава медь-фосфор, равный для всех видов литья - 0,008*



Стр«42 РД 3X,55o08.03~79

4. ОТЛИВКИ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ
4Л, Сплав алюминиевый литейный марки АЛ2 по ГОСТ 2685-76

Химический состав* %

Кремний Алюми- Примеси
ний железо всего

По ГОСТ 2685-75 10,0-13,0 ост. 3-0,70
k-iJoo 3-2,10К-2,20

Расчетный 12,0 ост.

Примечание: 3 - литье в песчаные формы;
К - литье в кокиль

Назначение - детали* не соприкасающиеся с морской водой* 
работающие при обычных температурах в сухих помещениях, не 
испытывающие ударных нагрузок (корпуса, кронштейны, рукоятки,
крышки псдеишшкой ш  др«)



РД 31*55.08,03-79 Стр.43

Наименованиекомпонентов ГОСТ Марка
Содер­жание Норма расхода на 1т год­ного литья, кгв ме— таяли-Категория сложности кокиль­ческой ши̂ те,прос­тое среднейслож­ности

слож­ное ное

а) плавка в печах типа САК и САН
Силумин в чуш­ках 1521-76 СИЛ-1-СИЛ-2 60,0 923,1 1090,9 1200,0 857,2

Возврат ли­тейного про­изводства . АЛ2 40,0 615,4 727,3 800,0 571,4
Итого металло- завалки 100,0 1538,5 1818,2 2000,0 1428,6

б) плавка в тигельных (индукционных) печах
Силумин в чушках 1521-76 СШ1-1-СИЛ-2 59,0 936,5 1113,2 1229,1 867,7

Возврат ли­тейного про­изводства АЛ2 41,0 650,8 773.6 854.2 602,9
Итого металло- завалки 100,0 1587,3 1886,8 2083,3 1470,6

в) плавка в тигельных (индукционных) печах, вариант 2
Алюминий пер­вичный 11069-74А5-А6 51,0 809,5 962,3 1062,4 750,1
Кремний крис­таллический 2169-69 КрХ -КрЗ 8,0 127,0 150,9 166,7 117,6

Возврат ли­тейного про­изводства АЛ-2 41,0 650,8 773.6 854,2 602.9
Итого металло завалки 100,0 1587,3 1886,8 2083,3 1470,6

П р и м е ч а н и е .  Для деталей, изготовляемых литьем в 
кокиль, рекомендуется применять в шихте сплав алюминиевый литей­
ный в чушках марки AKI2 (ГОСТ 1583-73).



Стр.44 РД 31.Ь5.0В.03-79

г) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов Тип пла-вильнойпечи
Коэффициенты расхода

Категория сложности литья кокиль-ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

Коэффициент рас­хода силумина.
САК и САН 0,923 1,091 1,200 0,о57 0*714
индукци­онная 0,936 1,113 1,229 0,868 0,702

Суммарный коэф­фициент расхода свежих шихтовых материалов

САК и САН 0,923 1,091 1,200 0,857 0,714
индукци­онная 0,936 1,113 1,229 0,868 0,702

Коэффициент рас­хода возврата литейного про­изводства
САК я САН 0,615 0,727 0,800 0,571 0,476
индукци­онная 0,651 0,774 0,854 0,603 0,488

Общий коэффици­ент расхода шихтовых мате­риалов
САК и САН 1,538 1,818 2,000 1,428 1,190
индукци­онная 1,587 1,887 2,083 1,471 1,190
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д) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке, вариант 2

Наименованиекоэффициентов
Тип пла-вильнойпечи

Коэффициенты расхода
Категория сложности литья кокиль-ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное

Коэффициент расхода алюминия первичного
индукци­онная ofeo9 0,962 1,062 0,750 0,607

Коэффициент расхода кремния кристаллического
То же 0,127 0,151 0,167 0,118 0,095

Суммарный коэф­фициент расхода свежих шихтовых материалов - и » 0,936 1,113 1,229 0,868 0,702
Коэффициент расхода возврата литейного произ­водства - и  - 0,651 0,774 0,854 0,603 0,488
Общий коэффици­ент расхода ших­товых материалов в п _ 1,587 1,887 2,083 1,471 1,190
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4.2, Сплар алюминиевый литейный марки АЛ9 по ГОСТ 
2685-75

Химический состав, %

Магний Кремний Алюминий Примеси
Железо всего

По ГОСТ 2685-75 0,2-0,4 6,0-8,0 ост. 3-0,60К-1,00 3-1,10К-1*о0
Расчетный 0,3 7,0 ост.

Назначение - детали сложной конфигурации, подвергающие­
ся сварке, не соприкасающиеся с морской водой: корпуса элек­
тродвигателей, водяных насосов, крышки, кронштейны.

Наименованиекомпонентов ГОСТ Марка
Содер­жание в ме- талли- ческой пт;те,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности кокиль-ноепрос­тое среднейслож­ности

«лож­ное
а) плавка в печах типа САК и САН

Алюминий пер­вичный Н069-74 А5-А6 24,8 381,5 450,9 496,0 354,3
Силумин в чуш­ках 1521-76 СИЛ-1-СИЛ-2 35,0 538,5 636,4 700,0 500,0
Магний первич­ный в чушках 804-72 Мг90 0,2 3,1 3,6 4,0 2,9
Возврат литей­ного производ­ства АЛ9 40,0 615,4 727,3 800,0 571,4

1428,6Итого металло- эавадкя 100,0 1538,5 1818,2 2000,0



РД 31.55.08.03-79 Стр.47

Наименованиекомпонентов гост Марка
Содер­жание в ме- талли- ческо? шиэ̂те,

Норма расхода на 1т год­ного литья, кг
Категория сложности кокиль-ноепрос­тое •среднейслож­ности

слож­ное

б) плавка в тигельных (инАукционных) печах
Алюминий пер­вичный II069-74 А5-А6 23,8 377,7 449,0 495,7 350,0
Силумин в чуш­ках 1521-7( СИЛ-1-СИЛ-2 35,0 555,6 660,4 729,2 514,7
Магний первич­ный в чушках 804-72 Мг90 0,2 3,2 3,8 4.2 3,0
Возврат литей- ного производ­ства АЛ9 41,0 650,8 773,6 854,2 602,9
Итого металло- завалкй 100,0 1587,3 1886,8 2083,3 1470,6

Примечание. Для деталей, изготовляемых литьем в 
кокиль, рекомендуется применять в шихте сплав алюминиевый ли­
тейный в чушках марки АК7 (ГОСТ 1583-73),
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в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов
Гип пла- Коэффициенты расхода
вильной печи Категория сложности литья кокиль- центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное
ное

Коэффициент расхода алюминияПДПЙШШЛРЛ
САК и САН 0,381 0,451 0,496 0,354 0,295

индукци­онная 0,378 0,449 0,496 0,350 0,283
Коэффициент расхода силуми­на

САК и САН 0,538 0,636 0,700 0,500 0,416

индукци­онная 0,556 0,660 0,729 0,515 0,416
Коэффициент расхода магния первичного

САК и САН 0,003 0,004 0,004 0,003 0,002

индукци­онная 0,003 0,004 0,004 0,003 0,002
Суммарный коэф­фициент расхода свежих шихтовых материалов

САК и САН 0,922 1,091 1,200 0,857 0,713

индукци­онная 0,937 1,113 1,229 0,868 0,701
Коэффициент расхода возврате литейного про-ИЗВОДСТВА

САК И САН 0,615 0,727 0,800 0,571 0,476

индукци­онная 0,651 0,774 0,854 0,603 0,488
Общий коэффици­ент расхода ших­товых материа- лов

САК и САН 1,537 1,818 2,000 1,428 1.189

индукци­онная 1,588 1,887 2,083 1,471 1,189
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4.3. Сплав алюминиевый литейный марки АЛ8 по ГОСТ 2685-75

Химический состав, %

Магний Алюминий Примеси
железо всего

По ГОСТ 2685-75 9,3-10,0 ост. 3-0,30К-0,30 3-1,00К-1,00
Расчетный 9,75 ост*

Назначение - детали арматуры, трубопроводов пресной воды, 
масла и топлива. Корпуса и клинья клинкетов для вентиляции, 
корпуса ручных насосов, палубные детали и другие детали, рабо­
тающие при температуре до 60°С.

Наименованиекомпонентов ГОСТ Марка Содер­жание в ме~

плахте,

Норма расхода на 1т годного литья, кг
Категория сложности
прос­тое средне Р слож­ности

слож­ное
кокиль­ное

а) плавка в печах типа САК и САН
Алюминий пер­вичный 11069-74 А7 53,7 826,2 976,4 1074,0 767,2

Магний пер­вичный в чуш­ках
004-72 Мг90 6,3 96,9 114,5 126,0 90,0

Возврат литей ного производ ства
АЛ8 40,0 615,4 727,3 800,0 571,4

Итого металле завалки 100,0 1538,5 1818,2 2000,0 1428,6
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Наименованиекомпонентов гост Марка
Содер­жание Норма расхода на 1т ного литья, кг год-
в ме­талли­Категория сложности кокиль-ческойшюрге, прос­тое среднейслож­ности

слож­ное ное

б) плавка в тигельных (индукционных) печах
Алюминийпервичный II069-74 А7 52,7 836,5 994,3 1097,9 775,0
Магний первич­ный в чушках В04-72 Мг90 6,3 100/) 118,9 131,2 92,7
Возврат литей­ного произ­водства « АЛ8 41,0 650,8 773,6 854,2 602,9
Итого металло- завалки 100,0 1587,21886,8 2083,3 1470,6

в) коэффициенты расхода компонентов шихты на 1т годного 
литья при плавке

Наименованиекоэффициентов
Тип пла- Коэффициенты расходавильнойпечи Категория сложности литья К О К И Л Ь - центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности

слож­ное
ное

Коэффициент расхода ал ши- САК и САН 0,826 0,976 1,074 0,767 0,639
иия первичного индукци­онная 0,836 0,994 1,098 0,775 0,627
Коэффициент расхода магния первичного

САК и САН 0,097 0,И5 0,126 0,090 0,075
индукци­онная 0,100 0,119 0,131 0,093 0,075
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Наименованиекоэффициентов Тип пла- вильной печи
Коэффициенты расхода

категория сложности литья кокиль­ное центро­бежноепрос­тое среднейслож­ности
слож­ное

Суммарный коэф­фициент расхо- да свежих ших̂  товых материа­лов

САК иСАН 0,923 1,091 1,200 0,857 0,714
индукци­онная 0,936 1,113 1,229 0,868 0,702

Коэффициент расхода воз­врата литейно­го производст­ва

САК и САН 0,615 0,727 0,800 0,571 0,476
индукци­онная 0,651 0,774 0,854 0,603 0,488

Общий коэффи­циент расхода шихтовых мате­риалов

САК и САН 1,538 1,818 2,000 1,428 1,190
индукци­онная 1,587 1,887 2,083 1,471 1,190
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4.4. Сплав алюминиевый литейный марки АЛ25 по 
ГОСТ 2685-75

Химический состав, %

Маг­ний Крем­ний Марга­нец медь Ни­кель Титан Алюми­ний

По Г0СТ2685-75 0,8-о и,о-13̂ 0 0,3-0,6 1,5-з;о 0,8-1,3 0,OS- О.20 ост.

Примеси: общие - до 1,10, в том числе по железу - до 0,80. 
Назначение - литье поршней двигателей внутреннего сгора­

ния способом заливки в кокиль.

Наименованиекомпонентов ГОСТ Марка Содер­жание в метал- лическа ши̂ те,

Кокильное литье на 1т годного
* норма р̂асхода кг

коэффи­циентрасходашихты
а) плавка в печах типа САК и САН

Сплав алюминиевый литейный в чушках 1583-73 АК12М2МГН 75,0 1071,4 1,071
Возврат литейного производства АЛ25 25,0 357,2 0,357
Итого металлозавалки - - 100,0 1428,6 1,428

б) плавка в тигельных (индукционных) печах
Сплав алюминиевый литейный в чушках 1583-73 Ш2М2МгН 74,0 1С88,2 1,088
Возврат литейного производства - АЛ25 26,0 382,4 0,382
Итого металлозавалки - - 100,0 1470,6 1,470
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4.5. Сплав алюминиевый для протекторов марки АП5 
(АМЦЮ-Юпч) по ОСТ 5.3072-75 

Химический состав, %

Магний Цинк Алюми­ний Примеси, не более
железо кремний медь

По ОСТ 5.3072-75 9,5-10,5 9,5-10,5 ост. 0,10 0,10 0,01
Расчетный 19 10 ост. - - -

Назначение - литье протекторов способом заливки в кокиль

Наименованиекомпонентов ГОСТ Марка Содер­жание в метал- лическо ши̂ те,

Кокильное литье на 1т родного
коэффи­циент расхода шихты

а) плавка в печах типа САК и САН
Алюминий первичный 11069-74 А85 59,0 842,8 0,843
Магний первичный в чушках 804-72 Мг95 8,0 114,3 0,114
Цинк 3640-75 Ц0-Ц2 8,0 114,3 0,114
Возврат литейного производства - АЛ5 25,0 357,2 0,357
Итого металлозавалки 100,0 1428,6 1,428

б) плавка в тигельных (индукционных) печах
Алюминий первичный 11069-74 А85 58,0 853,0 0,853
Магний первичный в чушках 804-72 Мг95 8,0 117,6 0,118
Цинк 3640-75 цо-цг 8,0 117,6 0,118
Возврат литейного производства АП5 26,0 382,4 0,382
Итого металлозавалки 100,0 1470,6 1,471
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5. НОРМЫ РАСХОДА ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ
5.1* Нормы расхода вспомогательных материалов, необходи­

мых для производства одной тонны годного литья из цветных 
сплавов, устанавливаются по табл.2.

Таблица 2

Наименованиематериала Обозначение документа на поставку Марка
Норма расхода на 1т годного литья,кг

ФОРШВОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
I* Пески формовочные ГОСТ 2138-74 1К031Ь-4K03I6IK02-4K02IK0I6-4K0I6П0315-П016Ж0315-Ж016

700,0

2, Глины формовочные ГОСТ 3226-77 К1-П/1-2
<Ti-VМ1-П/1-2
<т А >

30,0

3. Глина молотая ТУ 14-80-90-74 пгосв 20,0
ОГНЕУПОРНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

I* Изделия огнеупорные ша­мотные общего назначения ГОСТ 390-69 ШВ, ШУС, ША,ШБ 110,0
2. Мертели огнеупорные алю­мосиликатные пластифи­цированные

ГОСТ 6137-61 ШТ1, ШТ2, Ш |  ШК2 6,0

3. Порошок шамотный ТУ 14-80-90-74 ППККБ 5,0
4. Глины формовочные ГОСТ 3226-77 KI/ITj 30,0
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Продолжение табл.2

Наименованиематериала
Обозначение документа на поставку Марка

Норма расхода на 1т годного литья#кг

5. Глина молотая ТУ 14-80-90-74пгосв 30,0
6, Концентрат цирконовый ОСТ 48-82-74 кцд 3,0
7. Графито-огнеупорные изделия (тигли) ТУ 48-01-67-71 ТГ.75 ТГ 100 ТГ 150 ТГ 200 ТГ 400

6,0шт4,5шт3,0шт2,3шт1,5шт
ФЛЮСЫ

I. Бура ГОСТ 8429-77 2,0
2. Сода кальцинированная техническая ГОСТ Ы 00-73 10,0
3. Соль поваренная пищевая ГОСТ 13830-68 25,0
4* Уголь древесный ГОСТ 7657-74 15,0
5. Шпат плавиковый ГОСТ 7618-70 ®С75,©В5 6,0
6, Цинк хлористый техничес­кий ГОСТ 7345-78 А,В,В 1,5
7. Калий хлористый ГОСТ 4568-74 14,5
8. Карналлит обогащенный ГОСТ 16109-70 45,0
9. Натрий фтористый техни­ческий ГОСТ 2871-75 15,0
10, Натрий кремнефтористый технический ГОСТ 87-77 сорт 1,2 0,6
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Продолжение табл .2

Наименованиематериала
Обозначение документа на поставку Марка

Норма расхода на 1т годного литья,кг

КРЕПИТЕЛИ.СВЯЗУЩИЕ И ОКРАСОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
I* Кварц молотый пылевидный (маршалит) ГОСТ- 9077-59 2,0
Z. Шамот порошкообразный из огнеупорного кирпича ГОСТ 3272-71 ШАВ, 1ПБВ, ПБВ 1,0
3. Асбест хризотиловый ГОСТ 12871-67 Ж-2, 1-3 1,5
4, Графит скрытокристалли­ческий (аморфный) ГОСТ 5420-74 ГСЛ-1,ГСЛ-2 3,0
5. Графит кристаллический литейный ГОСТ 5279-74 ГЛ-1, ГЛ-2, ГЛ-3 1,5
6, Мел природный обогащен­ный ГОСТ 12085-73 1,0
7. Тальк молотый ГОСТ 21235-75 тан 3,8
8. Декстрины ГОСТ 6034-74 Сорт I, 2 1,6
9# Портландцемент белый ГОСТ 965-78 400, 500 2,5
10. Крепитель литейный ГОСТ 8830-58 3,5
II. Покрытия литейные проти­вопригарные водные ГОСТ 10772-78 ГП-1, ГП-2 ТП-1, 1П-2 12,0
12. Гипс строительный ГОСТ 125-70 3,0
13. Стекло жидкое натриевое ГОСТ 13078-67 А, Б 14,0
14. Натр едкий технический ГОСТ 2263-71 А, сорт 2 0,5
IЬ. Кислота ортофосфорная термическая РОСТ 10678-76 Б, сорт 2 0,3
16* ОлиФа натуральная ГОСТ 7931-76 5,5
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Продолжение табл.2

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка
Норма расхода на 1т годного литья,кг

17* Кислота борная ГОСТ 18704-78 0,8
18* Цинка окись ГОСТ 10262-73 0,5
19. Ангидрид хромовый тех­нический ГОСТ 2548-77 2,0

20. Шлак феррохромовый ЧИТУ 11-29-68 20,0
21. Смолы фенолоформальде- гидные ГОСТ 20907-75 1,2
22. Детергент советский рефинированный ТУ 38-752-69 ДС-РАС 0,8

23. Ликоподий ГОСТ 22226-76 0,3
ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ

I. Сталь горячекатаная круглая ГОСТ 2590-71 1̂ 5 ...1 0 4,0
2. Сталь листовая горяче­катаная (толстолистовая)ГОСТ I9S03-74 6...12 ь . о

3. Сталь тонколистовая кровельная ГОСТ 17715-72 СТК-2 3,5
4. Отливки чугунные ГОСТ 1412-70 25,0
5л Гвозди строительные ГОСТ 4028-63 К2,5х60,К3х70 2,5
6. Гвозди толевые круглые ГОСТ 4029-63 2x25 1.2
7. Гвозди формовочные круглые ГОСТ 4035-63 1,6x100IiexIbO 1.5
8. Проволока стальная низ­коуглеродистая общего назначения 6 3-эмм ГОСТ 3282-74 6,0
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Продолжение табл.2

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного литья,кг

9. Проволока стальная низ­коуглеродистая общего назначения $ 3-5 мм (отожженая) ГОСТ 3282-74 2,5
10* Сетки проволочные тканые с квадратными ячейками для рассева сыпучих ма­териалов ГОСТ 3826-66 1,0м
II* Электроды и ниппели гра- фитированные ГОСТ 4426-71 ЭГО, ЭИ 20,0
12* Припои оловянно-свинцо­вые в чушках ГОСТ 21930-76 П0С-30 0,1
13* Сетка кремнеземистая для задержки шлаков ТУб-1I-3I8-74 КЛТ,с.1 0,2м
14* Шнуры асбестовые ГОСТ 1779-72 ША0Н.ШАИ-1,ШАИ-2 0,2
15. Картон асбестовый ГОСТ 2850-75 KA0H-IКАОН-2 0,5
16* Рукава резиновые напор­ные с текстильным кар­касом ГОСТ 18698-73
16,1* Кислородные Г (1У) 0,5м
16.2* Для пневматического инструмента ЕКУ111) 0,7м
16.3. Для ацетилена 0,3м
17, Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов ГОСТ 9356-75 1-16-6,3 0,2м
18. Олифа оксоль ГОСТ 190-78 см 0,4
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Продолжение табл,2

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного литья,кг

19. Керосин для технических целей ГОСТ 18499-73 1.6
20. Топливо нефтяное. Мазут ГОСТ 10585-75 5,0
21. Пакля ленточная пропи­танная ГОСТ 16183-77 0,5
22. Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74 0,3
23. Кисти и щетки малярше ГОСТ 10597-70 0,2шт
24. Торф фрезерный ГОСТ 12102-66 15,0
25в Ацетон ГОСТ 2603-71 1,6
26. Лаки бакелитовые ГОСТ 901-78 ЛЕС-1, лвс-4; ЛВС-5

0,2

27. Двуокись углерода газо­образная и жидкая ГОСТ 8050-76 8,0
28. Паронит ГОСТ 481-71 ПОЙ 2,0
29. Ткани асбестовые ft)CT 6102-78 0,3
30. Шнур капроновый ТУ 172-715-69 $ 7 0,1
31. Аргон газообразный и жидкий ГОСТ 10157-73 сор* 2 1,5
32. Дробь техническая из чугуна и стали ГОСТ 11964-66 дал 3,5
33. Круги шлифовальные ГОСТ 2424-75 ПП. 2TL ЗП,пш, пвдк, пвд

0,3шт

34. Диски и звездочки ме­таллические для правки шлифовальных кругов ГОСТ 4803-67 од
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Продолжение табл.2

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного литья,кг

3 Колодки кордиеритбвые ТУ16-538.036-70 2 2,5
36, Ковры диэлектрические резиновые ГОСТ 4997-75 0,05м3
37* Кислород газообразный технический ГОСТ 5583-78 4,Ом3
38. Карбид кальция ГОСТ 1460-76 3,5
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6* НОРМЫ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ В МОДЕЛЬНОМ ПРОИЗВОДСТВЕ

6.1. Нормы расхода основных и вспомогательных материалов, 
необходимых для производства одной тонны годного литья из 
цветных сплавов, устанавливаются по табл.З

Таблица 3

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного
ЛИТЬЯ5кг

ПИЛОМАТЕРИАЛЫ

I* Пиломатериалы хвойных пород ГОСТ 8486-66 0,10м3
2* Пиломатериалы лиственных пород ГОСТ 2695-71
2.1. Бук (береза)
2.2. Дуб

0,05м3
0,01м3

2.3. Липа 0,02м3
2.4. Ольха 0,02м3
3. Фанера клееная ТОСТ 3916-69 «с», «,ФБА 0 1

4. Плита древесно-стружеч­ная ГОСТ 10632-77 0,02м3

МЕТАЛЛЫ

I. Сталь листовая горяче- катанная 1-Змм ГОСТ 19903-74 0,50
2. Сталь тонколистовая кро­вельная оцинкованная и декапированная ГОСТ 8075-56 0,10
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Продолжение табл.З

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного литья,кг

3* Сталь прокатная угловая равнополочная СТ СЭВ 104-74 0,50
4. Листы из алюминия и алюминиевых сплавов ГОСТ 21631-76 0,10

МЕТИЗЫ
I* Болты» винты, шпильки и гайки ГОСТ 1759-70 Разные 0,2
2, Шурупы с потайной голов­кой rOCf 1145-70 0,2
Зв Гвозди строительные ГОСТ 4028-63 1,0

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
I. Мел природный обогащении!ГОСТ 12085-73 0,5
2, Портландцемент белый ГОСТ 965-78 1,0
3, Олифа натуральная ГОСТ 7931-76 0,3
4« Олифа оксоль ГОСТ 190-78 0,5

ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ
I. Клей мездровый ГОСТ 3252-75 0,1
2, Клей казеиновый в порош­ке ГОСТ 3056-74 0,2
3» Спирт этиловый техничес­кий 1ГОСТ 17299-78 0,1
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Продолжение табл.З

Наименование материала Обозначение документа на поставку Марка Норма расхода на 1т годного литья,кг

4# Картон обивочный водо- стойкий ГОСТ 6659-73 0,5
5, Масла индустриальные общего назначения ГОСТ 20799-75 1,0
6* Шкурка шлифовальная тканевая ГОСТ 5009-75 0,2м2
7* Шкурка шлифовальная бумажная ГОСТ 6456-75 0,2м2
8. Кисти и щетки малярные ГОСТ 10597-70 1,0шт.
9, Ветошь обтирочная ГОСТ 5354-74' 0,5
10« Сурик свинцовый ГОСТ I9I5I-73 0,2
II. Эмали НЦ-25 различных цветов ГОСТ 6631-74
11*1. Эмаль черная 1,0
11*2. Эмаль красная 2,0
12. Растворители для лако­красочных материалов ГОСТ 18188-72 646 0,2
13# Шпатлевка ГОСТ 10277-76 0,5
14* Лаки мебельные ГОСТ 4976-76 0,3
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7. ЮРШ РАСХОДА ТОПЛИВА И ШШКЕРОЭНЕРГИИ
7Д. Норш расхода топлива и электроэнергии » необходимых 

для производства одной тонны годного литья из цветных сплавов» 
устанавливаются по табл«4

Таблица 4

Наименованиематериала
Обозначение документа на поставку

Нор?ла вас-» хода на 1т годного литья

I» Кокс литейный каменноугольный (самодувний горн) ГОСТ 3340-71
1*1. Плавка бронзы» кг 350,0
1,2, Плавка латуни* кг 300,0
1,3. Плавка алшникевьк сплавов»кг 400,0
2. Топливо нефтяное. Мазут ГОСТ 10585-75
2 Л* Плавка бронзы» кг 140,0
2.2, Плавка латуни» кг 130,0
2*3. Плавка алюминиевых сплавов,кг 150,0
3* Топливо (условное) на сушку ферм, стержней, ковшей и формовочных материалов» кг 220,0
4. Дроза длйоотопления (розжиг горнов) ,м° ГОСТ 3243-46 ОД
Ьщ Электроэнергия
5,1* Плавке в печах ДМК бронз и латуней* кВт.час 680,0
5,2* Плавка в печах типа САК и САН алюминиевых сплавов»яВт.час 520,0
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Продолжение табл.4

Наименование материала Обозначение документа на поставку
Норма рас* хода на 1т годного литья

5.3* Плавка в индукционных печах повышенной частоты бронз и латунейв кВт*час 900,0
5*4, Плавка в индукционных печах повышенной частоты алтеи* ниевых сплавов, кВт*час 740,0
6.5. На формовку* кВт.час 50,0
5*6. На обрубку* очистку и отжиг отливок, кВт.час 25,0
5*7. На освещение, кВт*чае 20,0
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РАЗРАБОТАНО Балтийским центральным проектно-конструкторским 
бюро с экспериментальным (опытным) производством

Главный инженер Е.А.Маданюк
Начальник отделастандартизации А.П.Зодьвачешш
Начальник отдела текнодогнжмашиностроения Н.Е.Куннчкин
Ответственный исполнитель П.А.Тулякоз

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер УТЭФ Ю.П.Бабий
Главный инженер НИЕ’Типроцветметобработка'1 А. М. Ритикоь

Заместитель начальника Е П А. П. Морозов

ИЗВИНЕНИЕ Ш I
Об изменении РД 31.55,08.03-79 "Отливки из цветных сплавов. 
Материалы шихтовые и вспомогательные. Нормы расхода"

1п.п Место изменения Должно быть

I. Стр.З, нижняя строка "... АП8, АЯ5 I Ш.*
2. ввести дополнительно с?р.53а

Приложение Стр.53а
Основание Письмо Берлинского завода ДЮ 

от 15.03.81 * КБ-1546
Срок введения изменения По получена
Настоящее изменение приобщить ко всем имеющимся экземпля­
рам РД по получении.

РД 31.55.08.03-79.1 19.06.81



EH 31.55.08.03-79 Сто. 53a
4.6. Став алшиниавнй для протекторов марки ЛШ 

во ОСТ 5.3072-75
Химический состав, %
■1-----иИНК Алшший 1 Примеси, не более

1 железо кремний медь
По ОСТ 5.3072-75 4,0-6,0 ост. 1 0,10 0,10 0,01
Расчетный

Назначение - дх
5,0

гтье хфоте]
ост. 1 0,08 

Есторов способом за:ешвки в :КОКИЛЬ

Наименование
компонентов ГОСТ Марка

Содер­жание в метал­лической шихте, %

Кокильное литье на I т годного
нормарасхода,
кг

коэффици­ент рас­хода шихта
а) плавка в печах типа САК ж САН

АлшиняЙпервичный 11069-74 А85 61,4 877,1 0,877
Алиидишсй 11069-74 А97 10,0 142,9 0,143
Линк : 3640-75 Ц0-Ц2 3,6 51,4 0,051
Возврат литейного производства _ АП1 25,0 357,2 0,357
ЭтогоМРГЯТГН1УЯПРП тга

6 ) плавка в тих■едьннх (изздукцион
100,0 
ных) зеч£

1428,6

а
1,428

Алшинийпервичный 11069-74 А85 60,4 888,2 0,888
Алпиянийпервичный 11069-74 А97 10.0 147,1 0,147
цинк 3640-75 Ц0-Д2 3,6 52,9 0,053
Возврат литейного производства АТТТ 26,0 382,4 0.382
Этогоаеталлозавалки - - 100,0 1470,6 1,470

«ЦП** .Г Ъ0-?50 .?5 .10 .61



СОГЛАСОВАЛО 
Главпнй ипженер УТЭФ 
£ '■ ''..1 $ ’*  Ю.П.БаСий 

' * 7 ‘,Г Л 82

ЛЗЕИИАЮ
Заместитель начальника НТУ

( i
'с‘

/ S i
В. И. Козлов

л~. 82

IS

Заместителе начальника 
УМГС

Е й 6| В.П.Поломорчук

gcîj Главный, инженер ВНИИ 
| | "ПШРОЦВБТиВТОБРАБОТКА"

k А.М.Рнтиков

;  J  ~ 82

Л

ИЗВЕЩЕНИЕ № 2
об изменении РД 31.55.08-03-79 "Отливхи вз цветных сплавов. 
Материалы шихтовые в вспомогательные. Нормы расхода".

Ё
Ё
$

Г§W-<4) • К • Q-*

Место изменения Должно быть
Стр. 54, в&пша 2 Изложить в редакции
Формовочные материалу (см. приложение)
I. Песка формовочные
Основание Постановление Совета Министров

СССР от 30.12.80 » 1227
Срок введения изменения 
Ч----------------- — 1

По получении
Настошее извещение приобщить ко всем имеющимся

v экземплярам РД по получении

РД 31.55-114.04 28.01.82



РД 31.55.08 .Op-79 
Прслохенае

Егшиеяованне
материала

Обознаяекие 
документа 
на поставку

Марка
Н о р т расхода на It
ГОДНОГО ЛЛТЪЯ по
года?л пятилетка

года к г

I. Песта фогмовочкке
Дкя всех способов 
дзтья я вэдоа формовоч­
ных в стеркнезых смесей

ГОСТ
2138-74

2K0I6-2KG3I5; 
И016-П0315; 
T0IS-T03I5; 
Кат .А и Б .

1982 717,7
1983 692,7

I9S4 669,8
1985 649,7

З Щ Л Г Б ..Ш -1 2 0  J 6  . о з .ь г
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СОШСОШЮ 
Глаышй инженер УТЭФ 

Л у у , У#*! ‘-.П.БабиР

|  Заместитель начальника
g У М Г С ''-У ^< ££ .(0^*а /5« (
g 2 В.П.Палоыорчук
«зх -£3 <Ь>(.г**Ъ2• nj ~~ г п 111̂5SW
цач^ Гласный инженер БЯЗИ 
• v ^  "ШПРОЦЗКЖГОБРШЗТКА"

’.>?/. S А.М.Рнтигов
82

УТЗЕрддд!)
Заместитель'начальника НТУ

В.И.Козлов

ИЗВЕЩЕНИЕ * 3
об изменении F5 31.55.08.03-79 "Отливки из пвеТинх 
сплавов. Материала шихтовые и вспомогательные. 
Нсркн расхода".

J
Ойsл
I  ^ge: **

1 Ш»=rv

I I

S&8 1
i ^ _

*
г/п Место изменения Доляяо быть

Стр- 54, таблица 2 
Оглетпооные материалы

И&окить в редзпца* 
(сы. приложение)

I Пункты 1-3
Основание Письмо К НТУ-3-53/287 

от 19.02.81
Срок введзння изменения По получении
Вастояаео извещение приобщить ко всем имевшимся 

экземплярам РД но получении.

РД 31.55-114.07 28.01.82
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Приложение

Наямэноэанае 
катераела

Обозначение 
документа 
на поставку

Ь£арка
Норта расхода на 
1т годного латья, 

кг
I. Изделия огнеупорные

шамотные общего назначения
гост
390-69

ШВ, ШУС, ША., 
ШБ

29,0

2. Мертели алюмосиликатные 
пластифицированные

' ГОСТ 
6137-61

ШТ1, ШТ2, UKI, 
ШК2

3,4

3. Изделия огнеупорные в 
зысокоогяеупорные общего 
назначения для суиалышх 
печей

ГОСТ
8691-73

2,5

ВИКВ Л 12-Т 20.16.03. Ь2
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