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О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ШТУЦЕРА ПАРОЗКХ СТАЦИОНАРНЫХ 
КОТЛОВ

Типч, конструкция, размеры 
и технические требования

ОКП 311200

Указанием Министерства энергетического машиностроения от 27.I I . 1982 г . 
Ь 38-002/0182 срок введения установлен

с 01.01.1963 г.

ОСТ 108.462.33-82 

Ззамен ОСТ 24. Ч62.33-74

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на штуцера к коллекторам и 
барабанам паровых стационарных котлов с рабочим давлением от РОкГс/см̂

до 255 кГс/см1-’

I . ТИПУ И 0СН03НЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Штуцера изготавливают 3 типов, согласно табл.1.
1.2. Конструкция и размеры штуцеров должны соответствовать ука

занным на черт.2-5 и в табл.З-б.
1.3. Форма и размеры кромок штуцеров всех типов, подготовленных 

под сварку с трубами, должны соответствовать указанным на черт.1 и
в табл.2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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1.4. Сочетание диаметров штуцеров и коллекторов определяется 
конструктивно. При атом максимальное значение диаметра отверстия в 
коллекторе (барабане) должно удовлетворять условно:

°>75 » гле
d  -  внутренний диаметр штуцера;
Л  -  наружный диаметр коллектора (барабана);
So -  расчетная толщина отеики коллектора бее 

учета ослаблений.
1.3. Пример условного обозначения втуцера о наружным диаметром 

Д,в 10 мм, толщиной отенхи 2 мм, типа I из стали 20:

ШТУЦЕР 10x2,0-1 Сталь 20 ОСТ. 108*62.33-82

Тин о к н а

Таблица I

Номинальные размеры диаметров 
штуцеров, мм

10-219

V jJJ/n ZL

76-219

76-325

3



ОСТ 1 0 8 .4 6 2 .3 3 -6 2  С тр .З .

Черт.1

Таблица 2

S С

номин. П в е д .о тя .

2 ,0  -  4 .0 0 .5 + 0 ,5

4 .5  -  е .о 1 .0 *  0 ,5

8 ,5  -1 5 ,5  и более 1 ,0
1

*  0 ,5
i

4



оотра.м&зэ-ег ост,4.

г. конструкция и размеры штуцера т и п а  z

2.1. Конструкция и размеры штуцера типа I доливы соответствовать 
указанным на черт.2 и в табл.З

2.2. Размер Н устанавливается конструктором.

7777777777777777 —г- ;

Л

К . / / /  / /  / Г ?  / / / / / / / \ if
______н

Церт.2

Таблица Э
Размеры в мм

Д S Н
П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я

hM t i p t 1
10 2.0

SO -  100

12
2,0
2,5

16 2.5
3.0

25 2.5
3.5

5



О С Т 108.462.33-62 СТО,5

Продолжение табл.З

А S н

_______ g р

28

32

3 6

38

4 2

45

50

сдельные

* W . г

3.0
3.5
4.0

3.5
4.0
4.5
5.0
6 . 0

бТо

3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6 . 0
Т . 0

3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6 .0

Тл
6 ,0

зТо
4.0
5.0

о т к л оне ни я  
“  5 7

8 0 -1 0 0

100 -  120

б
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Продолжение табл. 3

А S Н
Предельные  от кл оне ни я

Л/У и

60

3.0
4.0
5.0
5.5
6.0
7.5

100 - 120

76

3,5
5.0
6.0 
7,0 
7,3

10,0
89 *,5

120-170

108

4,5
6,0
7.0
9.0 

10,0 
12,0

133

4.0
6.0
7.0
10.0

159
573
7,0

13,0
168 7,0
219

8,0
10,0

7



ОСТ 106.462.33-82 ОтрЛ

3 . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШТУЦЕРА ТИПА 2

3 . 1. Конструкция и размеры ияудера типа 2 дожили ооовветствоватв

указанным на черт.З и в табл.4

А »  1 Т /
ziz7Z 2 V / / / / / /Y /4 ?

/ /

Черт.З

Размеры в им Таблица 4

a S d d , н 6

П р е д е л Ь Н Ы 6 0 Т К А 0 н е н к я Маоса^р

h V f \ HI2
+ 3
-  2

6,5 63 50 1,73
76 10,0 56 46 150 40 1,84

11,0 54 42 2,08

4,0 81 77 1,62
89 6,0 77 68 150 40 2,50

17,5 54 48 6,50

а



ОСТ Ю8.462.33-82 Сто.б

Продолжение таблА

д 5 d ah Н h

Масса,игП р в д е Л ь и и iВ 0 Т К J[ о н е н I! Я

М
у /Г/У HI 2 _____ - 2 ______
4,5 99 2,47

108 6.0 96 92 150 40 2,61

13.0 107 99 5,70
133 18.0 m 89 150 40 6,00

159 9.6 m 131 200 50 6,74
10,5 138 8,87

8,0 203 18,04
219 15,5 172 180 240 50 21’, 53

9



ОСТ Р 6.462.3Э -82 Or P .9

4 . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШТУЦЕРА ТИПА 3

4 .1 .  Конструкция и размеры штуцера типа 3 должны соответство

вать указанным на черт.4 и в тайл.5.

4 .2 .  Размер Н устанавливается конструктором.

Таблица 3
Размеры в мм

а S  ; d d, И Л

П р е д е л ь н ы е  о т * : д е  м к К я

■ SI2 43
1______

2,5 71 66
3,5 69 65
5.0 66 62
6,0 64 57

76 7,0 62 80-150 40-60
7,5 61 56
9,0 58

10,0 56 50
12,0 52 46

{о



ОСТ ГОЙ. 46 2.33-82 Ctp.IO

Продолжение табли5

4 s I d d, N h

П ре Д 6 л ь н не от к л о н е н И я

ыч : у Щ 1
: * , HI2 :

+3
-2

2,5 78 73
3,0 77 72

83 11,0 61 57 II5-I60 40-80
15,0 53 48
17.0 49 42
3,0 83 79
4,0 81 77
4,5 80 75

69 5,0
5,5

79
78

72 II5-160 4D-80

6,0 75 68
7,0 77
10,5 68 48
14,0 61
18.0 53
3,0 102
4,0 100 95
4,5 99
5,0 98 92

108 6,0 96 92 135-150 40-115
7,0 94 90
8,0 92 88
9,0 90 84
10,0 88
11,0 86
12,0 84
13,0 82 80
14,0 80 75
3,0 127 125

133 3,5 126 121
5.0 123 118 150-180 '*0-120
6,0 , I2X 115

г/



Продолжение табл.5

А 5 cf d, И ; h

П р е д e л ь а ы e о т к л о н е н и я
h t LUf : 

' 2 ; HI2 +3
: -2

8,0 i n 112
10,0 ID 112 I 50-180 40-120

13,0 107
15,0 103 95I3> 16-,0 101
17,0 99 88 130-180 50-12020,0 93
25,0 83 77
4 ,5 150
6,0 148 141
7,0 145 135
9,0 141

10,0 D9
11,0 137 Ш
12,0 135159 13,0 133 127

150-240 50-120
14,0 131
15,0 129 124
16,0 127 120
17,0 125
18,0 123 118
20,0 119 115
21,0 117 Ш
22,0 115 109
25,0 109 102
28,0 103 95
7 ,0 I » 148

IC8 10,0 148 144 190-250 50-130
13,0 142 138



ОСТ 106.462.33-62 СТО. 12

Продолжение тайл.5

JXt & d 4 н Л

П р е д о л ь н н е 0 £ к я в я е 1 1  я
h/4 х U p HI2 *3

..-2.
17.0 134 127
20.0 128 125
21,0 126

168 22,0 124 120 190-250 50-13023,0 118 112
28,0 112 106
40.0 •88 84
6,0 207
8,0 203 195 210-250 50-1709,0 201

ю.о 199
219 14,0 191 184

15,0 189
16,0 184

17518,0 183 200-273 IOO-170
22,0 175 15028,0 163
36,0 147 140
22,0 201 194
28,0 189 182

245 30,0 185 Х?8 i 200-273 100-170
34,0 177 170

__3 £ Л ._  .! 173 165
т _Ж0 , 213 203 325 150
323 20,0 285 273 400 150

15



ОСТ Р 8 .462.33-82 Стр.13

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1. Материал для изготовления штуцеров должен назначаться в 
соответствии с требованиями Правил устройства и безопасной эксплуа
тации паровых и водогрейных котлов Госгортехнадзора СССР.

5.2. Значение радиуса округления торца штуцера типа 3 в зави
симости от диаметра коллектора дано в табл.6.

Таблица б

Диаметр коллектора, 
•D кол.

Радиус округления штуцера. В
Номинальный : Пред.откл.

D3
159
168 60-125 *  0,87
194
219
245 125-175 -  1.00
273
325
377
426 175-220 *  1,15
465
630
650 220-270 *  1,20
720

Примечание. При выборе радиуса округления торца штуцера 
должно соблюдаться соотношение: . R  ■

"КОЛ

5 .3 . Типы сварных соединений итуцеров с коллекторами и бараба
нами по ОСТЮ8.030.41-82.
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