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Станция технического обслуживания
НА 4 0 0  ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС С АДМИНИСТРАТИВНО-БЫТОВЫМИ ПОМЕЩЕНИЯМИ
а л ь б о м  ,  I

СОСТАВ проекта:
ЩйбОМ Т -  
ЙЛЬбОМ Й -  
ЙЛЬбОМ Ш -
А л ь б о м  w — 

Й л ь б о м  у —

Й Д Ь Б О М  VI -

А л ь б о м  vii —
Й Л Ь Б О М  YUI —

Йль б ом  w —

О б щ а я  п о я о н и т е л ь н  а я  з а п и с к а  ГОехнология п р о и з в о л с т в в . т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и .
П р х и ш в к ш ч о н ы е  р е ш е н и я .  К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е .  К о н с т р у к ц и и  м е т А л д и ч е с к и е  
В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я . О т о п л е н и е ,  в е н т и л я ц и я  и к о н а и ц и о н и р о в я н и в  в о з д у х а . 
С и л о в о е  з л е к т р о о б о р у д о е я н н е .  З д е к р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е .  й в т о м п т и з п ц и я  п р о и з в о л с т в я .

С в я з ь  И С И Г Н А Л И З А Ц И Я .
А д м и и и с т р н т  и в н о - Б ы т о в о й  к о р п у с .  т е х н о л о г и я  п р о и з в о д и т  в а . й р х и т в к т у р и о -  с т р о и т е л ь н ы е ,  

р е ш е н и я .  В н у т р е н н и е  водо про вод и к а н а л и з а ц и я . О т о п л е н и е ,  в е н т и л я ц и я  и к о н д и ц и о н и 

р о в а н и е  в о з д у х а . С и л о в о е  з л е к т р о о в о р у д о в а н и е .  Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е .

А в ш о м а ш и з а ц и я  п р о и з в о д с т в о .  С в я з ь  и с и г н а л и з а ц и я  

З п к А З Н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и - П р о и з в о д с т в е н н ы м  к о р п у с  
З л у . а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и . А д м и н и с т р а т и в н о  - Б ы т о в о й  к о р п у с .
С м е т ы .  П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с .

С м е т ы .  R д м и  и и с т р п т н  в и о  - Бытовой к о р п у с .

Р в з р п б о т а н  :
п р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  
„ Г и п р о п р  ом ведь с т р о и  ' 

Главный и н ж е н е р  и и с т и т у т п  
Главный и н ж е н е р  п р о е к т п

ftjm Ш е с т е р н е в . / -
С е р Е Б р я k o b r  J

Щ е х н и ч е с к и н  п р о е к т
У т в е р ж д е н  Г о с к о м е е л ь х о з т е х н и к о и  с с с р  

П р о т о к о л  А 2 36 о т  2.5 м а я  198Q р 
Р А Б о ц ц е  ч е р т е ж и  в в е д е н ы  в д е й с т в и е  

и н с т и т у т о м , ,  Г и п р о п р о м с е л ъ с т р о и  
Приказ **-423а от 15июня 19В/ г.

ПРИ ВЯЗАН.

Мн е . Я ®
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Л и с т Н а и м е н о в а н и е H t  с т р .
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C f t - t С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а 3
( H r О б щ , а  я  п о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в л

m i  - н ш ч О б и л и е  д А н н ы е 7 - r iD
пш5* пша П л а н  н а  о т м .  0 . 0 0 0 Z1 + ZH

т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и

т к ч ^ и и н О б щ и е  д а н н ы е

т к - 5 П л а н  н а  о т м .  0.0 о о 29
т к - б ? Р А Г м е н т  \ 6D
Ш К - 7 С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  м л с е л  и  т е х н о л о г и ч е с к о г о 3 i

П А Р О С Н А Б Ж е Н И Я

т к - в С х е м л  т р у б о п р о в о д о в  с ж а т п о г о  в о з д у х а  в

о с я х  5  ±{\ Ъ2

Ш К ' 9 С х е м А  ( Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С Ж А Ш О Г О  В О З Д У Х А  в

О С Я Х  И  - Н 7 3 3

п т - ю С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  в о д ы  и  т о п л и в а bk

ПРМВЯ'ЬЛН

Т . п  -  5 0 3 - Z / - 1 3ИНЬ. N2
и.ииж.ии-тв Ше с т с р и е в Шк1 МЛ*

» С(\г ип Сее ебр як овх 1СЩЛ'
Стлндия т е х н и ч е с к о г о ,  о б с л у ж и в а н и я  н а  4 0 0  
г р у з о в ы х  л ь т о м о Б И л е и

С т а д и я  1 Л и с т Л и с т о в

р  ,
СодержАние а л ь б о м а

ГоскомсС11Х о г т е х н и к л С Г Х Р
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О б щ а я  м л е т ь

ОТ и  п о в о й  п р о е к т  с т я н ц и и  т е х н и ч е с к о г о
о б с л з ж и в я имя на 4о о  грузовых а в т о м о
вылей р л з р л б о 1п а н  н а  о с н о в а н и и -
п м э н я  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  н а

19 У Q г о д  ы З А Д А Н И Я  hi -175'36*5,

У т в е р ж д е н н о г о . З а м е с т и т е л е м  председя
т е к я  Го р о д ар с т б а н н о г о  к о м и т е т а  ссор
по П р о и з в о д с т в е н н о -  т е х н и ч е с к о м у
О б е с п е ч е н и ю с е л ь с к о г о  х о з я й с т в о

т о в . КЖ. П р о х о р о в и ч е м  Т О н в о Ж
1979 г.

П р о е к т  р а з р л б о г п а н  д л я  п р и м е н е н и я

8 р а й о н а х  с о  с л е д у ю щ и м и  к л и м а т и ч е с 
к и м и  у с л о в и я м и :

-  Р е л ь е ф  м е с т н о с т и  г о р и з о н т а л ь н ы й

о с н о в а н и е м  для ф у н д а м е н т о в  с л у ж а т
г р а н т ы  н е к у ч и н и с т ы е  н е п р о с я д е ч н ы е

о д н о р о д н ы е  с о  с л е д у ю щ и м и  н о р м а т и в 
н ы м  и х А Р л к т е Р ы с т ы к п т и :■ 1 W I 4 I  к , Л П Г П  Г Ч « Ч * ' «   ̂ t • • V     

Ц • 2 8 *  С :  0 , 0 2  К Г С / С М г , Е ' " 1 5 0  К Г С / С М г

У “ 1>Ъ т с  / м 5
-  Г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т
^  Р л с ч е т н а я  г о е т п е р я т у р л  н а р у ж н о г о  

в о з д у х а  i н г ~ 2 0°  с ,  - 3 0 ° с  ( о с н о в н о е
р е ш е н и е )  ^ о ° с .

- с к о р о с т н о й  н а п о р  ь е т р д  д л я  ш р а й о н а

45 к г е /  м г
вес с н е г о в ог о п о к р о в а  д л я  й , щ  ( о с н о в н о е  

iv р а й о н о в  с о о т в е т с т в е н н ор е ш е н и е )  ,
70, 100,  150 К . г с / М 2’*

с е й с м и ч н о с т ь  н е  п р е & ы ш й е т  6 б а л л о в

-  с т р о и т е л ь с т ь о  в у с л о в и я х  в е ч н о й

м е р з л о т ы  и г о р н ы х  в ы р л б о г п о к  н е

предусматривается
- с т р о и т е л ь с т в о  п р е д у с м а т р и в а е т с я  в

р а й о н а х  с  с у  х и т  и н о р м р а ь н ы м

клим а т о м .

С т а н ц и я  т е х н и ч е с к о г о  обслуживания
пред маз и  я ч А е т с я  Д М  кругло годим ного
П р о в е д е н и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и  8я н и я
и т е к у щ е г о  р е м о н т а  г р у з о в ы х  а & г п о м о *» 
Б и л е й  а г р е г а т н ы м  м е т о д о м .  6 о с н о в у
п р о е к т А  з а л о ж е н ы  д А Н н ы е  Г о с н и т ч

п о  т р у д о е м к о с т я м  и т е х н о л о г и ч е с к и м
п р о  ц е е с я  лл.

Р е ж и м  р л Б о т ы  п р и н я т  д в у х с м е н н ы й
п р и  ч а с о в о й  рнБОчеч неделе с
25У М Я  р а б о ч и м и  д н я м и  в г ода

А р х и т е к т у р н о -  п л я н и р о в о ч н о е  Р е ш е н и е

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с  з й  п р о е к т и р о в а н  

с х е м е  Б2-18 -72. сН О  Г А Б П Р И т Н О И
р л з г п е р А т и  в п л н н е  3 б х 7 2 л л 1 с  ш а г о м

к р а й н и х  к о л о н н -  И м ,  с р е д н и х  - 1 2 м ,
с  в ы с о т о й  д о  н и з а  н е с у щ и х  к о н с т р у к ц и и

п о к р ы т и я  -  7 , 2 м .
А д м и н и с т р а т и в н о -  б ы т о в о й  к о р п у с

з а п р о е к т и р о в а н  в 2 *  э т  я ж  н о л\ з д а н и и .

С р л з т е р п т и  в п л я н е  1 & * 1 5 м ,  в ы с о т о й

э т а ж а  о . з м сетко й  колонн 6* (6+ УБ )л \.
Б ы т о в о е  о б с л у ж и & я н и в  р а б о т а ю щ и х

н а  п р е д п р и я т и и  з я п р о е к т и р о в а н о

с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и
С Н и П  И - 9 2 - 7 6  с а н и т а р н ы х ,  п р о г п и ь о п о -

Ж А  P H Ы Х  Н О Р М п р а в и л  п р о е к т ы

РОВАНИЯ.
Э л е к т р о с н а б ж е н и е ,  т е п л о с н а б ж е н и е ,

с н а б ж е н и е  е ж н т ы м  в о з д у х о мв о д о с н а б ж е н и е ,  
к и с л о р о д о м  ̂ а ц е т и л е н о м  и  д р . г а з а м и

П Р е д у с м а т Р и в А е т с я  о т  с у щ е с т в у ю щ и х

вн е  пло  щ а д о ч н ы х  с е т е й .
С т а н ц и я  о б о р у д о в а н а  о т о п л & н и е т ,  е с т е с т в & н -
н о й  и м е х а н и ч е с к о й  п р и  т о ч н о  - в ы т я ж н о й
В е н  т и л я ц и е и ,  о б е с п е ч и в а ю щ е й  н о р м я л ь н ы е

с р е д ы ,  д о п у с т и т ы е  с я н и ш А Р н ы т ы  н о р м а м и .
С т о ч н ы е  в о д ы  п е р е д  с б р о с о м  в  к а н а л и з а 

ц и о н н ы е  о & т м  о ч и щ а ю т с я  п р е л ч е м о  т р е н ч м -
м и  с о о р у ж е н и я м и  до к о н ц е н т р а ц и и ,  д о п у с 
т и м ы х  н о р л \ а  ш и .

М е р о п р и я т и я  п о  о р г а н и з а ц и и  т р у д я

и т е х н и к е  в е з о п А с н о с т  и  -

М е р о п р и я т и я  п о  о б е с п е ч е н и ю  о х р а н ы
т р у д а  и т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  осу щ е с т  -
в л я  ю т с я в п р о е к т е  ь с о о т в е т с т в и и  с
т е х н о л о г и ч е с к и м и  н о р м а м и  п о  р л с с т а н о ь -
к е  о б о р у д о в а н и я ,  н о р м а м и  п о  в е н т и л я

ц и и ,  т е п л о  , г я з о п ы л е в ы д е л я ю щ е л л у
оборудован ию , у с т р о й с т в о м  перегородок
д л я  у ч а с т к о в ,  г о р е в у ю щ и х  у с и л е н н о й
в е н т и л я ц и и .  ^ в и ж у ю щ м е с я  ч п е т и
т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  з а щ и щ е н ы

с п е ц ы  я л ь н  ы м и  с ъ е м н ы м  и к о ж у х а м и
и л и  щ и т к а м и .  О с в е щ е н н о с т ь  з д а н и я
з а п р о е к т и  р о ь а и а  в с о о т в е т с т в и и  о о
с ш р о и т е л  ь н ы т и  н о р м а м и -

П р о ш и  ь о п о ж  я р н ы е  м е р о п р и я т и я .

Ь с е  п о  ж р р о о п а с н ы е  У ч а с т к и  и т е ю т
п р о т и в о п о ж а р н у ю  с и г н а л и з а ц и ю  и  о б о р у д о -
в а н ы  п е р в и ч н ы м и  с р е д с т в а м и  п о ж а р о ш у

т е н и я *

М е р о п р и я т и е  по с н и ж е н и ю  ш у м а

У ч а с т к и  с о с о б о  ш у м я щ и м и  А г р е г а т  а м и

в е н т к а м е р ы  ь ы г о р а ж и в я ю г п с я  п е р е г о р о д к а -
м ц ,  о б О Р У А О б й н и е  у с т а н а в л и в а е т с я  н а

в и Б р е д е н о в а н и е .

Ш.А/Ш/1
ШШ&ШШЕШЩШ&ШЙ
I I H l l  1 ,11П 111.1 i f Т П  -503-4-13- 01

^  1 ^ т я н ц и я  технического о б с л у ж и в а н и я  н а  цоо г т о ь ы х  петомоБИлеы * п
ПРИВЯЗАН Пр о и э о о а с г п  в е н н ы й  

к о рпус.
Стадия лист ЛИСТОВ

Р________
______ Оыцм» п о я с н и т т н л я  

з а п и с и  а .
Госкомсаиозтаиикй ссср I
|шпРо п[ м а ш а  рв и
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Основны е положения по о р г а н и з а ц и и  строительствл

П р о е к т  о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в  Р А З Р А Б А т ы в л е т с я  
пр и  к о н к р е т н о й  привязке и его оьъем и содержание уст л-  
НАвливлется в с о о т в е т с т в и и  с инст ру к ц ие й no р а з р а б о ш - 
ке пр о е кт ов о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь с т в л  и производстьл 
РАБОт.

Овидий с р о к  с т Р о и т е л ь с т в А  с т А н ц и и  т ех ническог о 
ОБСЛУЖИВАНИЯ НА 400 ГРУЗОВЫХ АВШОМОБИЛеЙ П Р И И ЯШ В 
с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  строитель-  
с ш в а  р а в н ы м  Ш месяцем с продол жит е ль н о ст ь ю п о д г о т о ви
тельного периодл 1 месяц.

В п о д г о т о в и т е л ь н ы й  период с т р о и т е л ь с т в л  выполняют
ся Р А Б о т ы  по инженерной п о д г о т о в к е  п л о щ а д к и , возводят
ся временные з д а н и я  и с о о р у ж е н и я , с е т и  тепловодоэнерго-
СНАБЖеНИЯ.

В основной период с т р о и т е л ь с т в л  воз в одя тс я  постоян
ные з д а н и я  , с о о р у ж е н и я ,  ДОРОГИ.

С т р о и т е л ь н ы е  и м о н т А ж н ы е  елвоты н а  площАдке выпол
няются п о т о ч н о  по с овмещенным г р а ф и к а м  с п р и м е н е 
нием комплексной м е х а н и з а ц и и .

Ко м п о н о в к а  и  Р А з м е ще и и е  в р е м е н н ы х  з д а н и й  и  соору
жений н а  период с т р о и т е л ь с т в а  должны выть выполнены 
с у ч е т о м  т р е в о в л н и й  „ И н с т р у к ц и и  о мердх в е з о п АСн о ст и 
п р и  пр о изводстве с т р о и т е л ь н о - м о н г п а ж н ы х  р а б о г п ' '

К н а ч а л у  с т р о и т е л ь н ы х  р а б о г п  стройплощлдкА д о л ж н а  
выт ь  овеспеченА по ст о ян н ым н а р у ж н ы м  в о д о п р о в о д о м  с

УСШАНОВКОЙ Н А  нем П О Ж А Р Н Ы Х  ГИДРАНШОВ.
П е р е д в и ж н ые  и с б о р н о -  р а з б о р н ы е  временные з д а н и я  ,  

используемые в период с т р о и т е л ь с т в л  д о л ж н ы  р а с п о л а - 
глться н а  р а с с т о я н и и  2 5 - 3 0 м о т  с т р о я щ и х с я  о б ъ е к т о в .

Н а т е р р и т о р и и  с т р о й п л о щ л д к и  о т в е с т и  специАлъное
место для к у р е н и я  в н е п о с р е д с т в е н н о й  Б л и з о с т и  о т  п о 
ж а р н о г о  п о с т я ,  о б о р у д о в а н н о г о  первичными с р е д с т в л м и  
п о ж л р о т у ш е н и я .  А н а л о г и ч н ы е  п о с т ы  о р г л и и з о в л т ь  в 
нескольких м е с т л х .

У с л о в и я  п р и в я з к и  п р о е к т л

Ш и п о в о й  п р о е к т  м о ж е т  Б ы т ь  применен для  с т р о и -  
т е л ь с т в А  т о л ь к о  после в ып о лн е н ия  п р о е к т н ы х  рл во т  по 
его „ п р и в я з к е "  к к о н к р е т н о й  площлдке с в н е с е н и е м  необ
ходимых и з м е н е н и й  в с о о т в е т с т в и и  с „ И н с т р у к ц и е й  по
РАЗРАвотке п р о е к т о в  и с м е т  д л я  п р о м ы ш л е н н о г о  с т р о и -  
тельствА"СН202-76 и д е й с т в у ю щ и м и  п р а в и л а м и  п р и в я з к и . 
Зд а н и я  и  с о о р у ж е н и я ,  а  т л к ж е  в с е  р е ш е н и я  с х е м ы  г е 
нерального п л а н а  у т о ч н я ю т с я  п р и  „ п р и в я з к е ^ п р о е ш А  .

С х е м л  г е и е Р А п ъ н о г о  п л а н а

П л о щ а д к а  п о д  с т р о и т е л ь с т в о  с т л н ц и и  т е х н и ч е с к о г о  
о б с л у ж и в а н и я  н а  4 0 0  г р у з о в ы х  А ь т о м о в и л е й  о т в о д и т с я  
в с о с т л в е  п р о м у з л а  н а  О Б о с о в л е н и о й  т е р р и т о р и и .

Р е л ь е ф  п л о щ а д к и  у с л о в н о  п р и н я т  г о р и з о н т л л ь н ы м .  

В н е ш н я я  т Р А С п о р т н л я  с в я з ь  с т о  о с у щ е с т в л я е т с я  п о  
п о д ъ е з д н о й  А в т о м о б и л ь н о й  д о р о г е .  С х е м л  г е и е р л л ь н о г о  п л а 
н а  с м.  л и с т  Г П - 4  Р А з р А в о т л н А  с у ч е т о м  т е х н о л о г и ч е с к и х  
т р е в о в А н и й , д е й с т в у ю щ и х  с а н и ш а р н ы х  и  п р о г п и в о п о ж а р -  
н ы х  н о р м  и  т р е в о в А н и й  д р у г и х  р а з д е л о в  п р о е к т л  . Н а 
у ч а с т к е  С Ш О  р а с п о л а г а ю г п с я : п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с ,  
А д м и н и с т р л т и в н О ' Б ы т о в о й  к о р п у с , с к л а д  м л с е л  с м а с л о - 
Р А З Д А Ш О Ч Н О И ,  М е Х А И И З Н Р О В А Н Н А Я  М О Й К А  В Б л о к е  с п о с т л м и  
д и л г н о с т и к и  и  о к р а с к и  , к о н т р о л ь н о - п р о п у с к н о й  п у н к т ,  
с т о я к и  А в т о м о в и л е й  с в о з д у х о п о д о г р е в о м  и д р у г и е  в с п о -  
м о г л т е л ь н ы е  с о о р у ж е н и я .  А д м и н и с т р а т и в н о  - Б ы т о в о й  
к о р п у с  с б л о к и р о в а н  с п р о и з в о д с т в е н н ы м  К О Р П У С О М  И  ФА 
С А Д О М  в ы х о д и т  н а  у л и ц у . В п р е д з л в о д с к о й  з о н е  у с ш р а и -  
в л е т с я  а в ш о м о б и л ь н а я  с т о я н к л  о б щ е г о  п о л ь з о в а н и я . Ор г а 
н и з а ц и я  р е л ь е Ф А  у ч л с т к А ,  п р о е з д о в ,  п л о щ а д о к ,  а  т л к ж е

в ы с о т н о е  п о л о ж е н и е  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й  р е ш л е т с я  п р и  
„ п р и в я з к е " п р о е к т л . Д л я  о в е с п е ч е н и я  н о р м а л ь н ы х  с а и и ш а р н о - 
- г и г и е н и ч е с к и х  у с л о в и й  т е р р и т о р и я  СШО в л А г о у с т Р л и в л е т с я  
и о з е л е н я е т с я . П о р о д ы  д е р е в ь е в  и к у с щ а р н и к о в  у т о ч н я ю т с я

п р и  к о н к р е т н о й  „ п р и в я з к е "  п р о е к т л  в з л в и с и мо с т и  о т  

р а й о н а  р а с п о л о ж е н и я  О б ъ е к т л .  О т в о д  п о в е р х н о с т н ы х  
вод с п л о щ а д к и  р е ш л е т с я  с у ч е т о м  с т о к л  воды в 
л о т к и  п р о е з ж е й  ч л с т и  А в т о д о р о г .

В п р о е к т е  д о с т и г н у т о  с н и ж е н и е  с т р о и т е л ь н ы х  
м м п е р и л л о в  по с р л в н е н и ю  с т. п.  816-57 70 : 

с т а л и  -  38,6 т н  
л е с о м л т е р и А л о в  -  420,5 м *  
к и р п и ч а  -  59,2 т ы с .  ш т .

/гна. л/SffSfJL $

/
О.инж.т-'ПШестериев Ш

Т.П. 5 t f 3 - 4 ~ f 3ГИП Сереьрялоър \ il4
ИнженерГладышем ‘butt

С т л и ц и я  т е х н и ч е с к о г о  обслуживания н л ч о о  
грузовых А в т о м о в и л е и

Привязан: Производственный
КОРПУС

СШАДИЙ fuittn Листов
р

Об щ а я  пояснительная Госкомсель (ояпбхиикассс̂
ГИПРОП ЖСЕАЬСтРОИ

Uuft. Jo Uкпи"« г. ..•*
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Ш ехиико - экономические покдъАтели

ПАименоьлние

Един.
йзме-
рения

ПОК АЗА -
теди

по
проекту

По к а з а т е л и

по
проект*
а н а л о г у

н . у 2
\ 2 ъ Ч 5

1. П р о е к т н л я  м о щ н о с т ь  в
Н ЛГ ПУ РАЛ ЬН ОМ  ВЫ Р А Ж Е Н И И - ' а ь ш . НПО 400

г ^ г - 5 3 ^ 150 450

Ш - 5 3 6 4 0 40

ЗИЛ-450 100 400

Ш -  ММЗ-555 - к - 40 40

У к Ь  -  4 5 2 2 0 2 0

Прищепы Г К 5 * Ш —ц—. 400 4 0 0

КдмАЬ - и - 50 50

«.Годовой в ы п у с к  тоьл?ной
П Р О Е К Ц И И

-Б о т о в ы х ш а х  Спрейш?Аитиых} тыс.т 5 1 5 , 6 6 5 1 5 . 5 6
3. Производственные ф о н д ы  - всего ш щ 5 5 4 .2 0 5 6 0 . 6 6

в там числе:
а) основные ф о н д ы — и — 50 6 .0 9 5 5 2 . 4 0

б) оборотные среАСтеА(.нормируемь\г) 2 8 , 1 1 гь. кб
Производственные фонды на 4000руб.
т о В А Р Н О Й  П Р О Д У К Ц И И РУБ. 1097 1 0 8 8

Ч. Себестоимость п р о д у к ц и и :
-годовой выпуск ТЫС.Р35 4 4 6 . 1 0 Н5Ч,45
- В А Ш Р А Ш Ы  П Р О И З В О Д Ш В А  Н А

-1 р у б л ь  (п о в а р н о й  п р о д у к ц и и КОП. 8 6 . 6 8 6 . 2
5 . Г 0 Ш А Я  П Р И Б Ы А Ь ТЫС.М? 69.17 60.91

б. вровень рвнтлбельности 7 о 12 .9 10.9
7 . Ср о к  о к у п а е м о с т и  ш и г ш ь н ы х

вложении кет 7 .4 8.6
б . С п и с о ч н а я  чискенность р а б о т а ю щ и х чек. 409 109

в т о м  числе:
Р А Б О Ч И Х чех. 9 * 95

9 . У Р 0 В В Н Ь  М Е Х А Н И З А Ц И Й  И А В Ш О М А Ш Н -
з а ц и и  производственных процессов ° 7 Г 5 9 . 5 6 5 9 . 5 5

ю. Режим рдботы предприятия
- Р А Б О Ч И Х  Д и е н  В ГОД'!) 2 5 5 2 5 5
-  р а б о ч и х  с м е н  в с у т к и смен 2 2

1 2 3 Ч
-п ро д ол ж ит ел ьн ос ть смены ЧАС 8 , 2 8 . 2

'Коэффициент сменности по
Р А Б О Ч И М „ К " 4 , 6 9 4,69

44. Производительность труд а :

- В Ы Р А Б О Щ К А  НА ОДНОГО Р А Б О Ш А Н ) '

щего по стоимости товлрной
ПРОДУКЦИИ РУБ. 4 7 1 4 472 8

-  8Ы РАБ 0Ш КА  НА ОДНО ГО Р А Б О Ч В Г О

по стоимости товАРНой
ПРОДУКЦИИ РУБ. 5 5 Ц 2 5 5 4 6

12. Коэффициент экономическом
эффективности ш и т А л ь н ы х
вложений X 0,435 0,413

15. Приведенные зм пр м пы  ид 4 р у б .
товАрной п р о д у к ц и и РУБ. 0.96 1 . 0 1

4ч П л о щ а д ь  бдетройки у ч а ш к а Г А 0 , 5 6 0,56
15. П к о т н о с т ь  з а с т р о й к и 7о 4 0 4 0

16. Об ъ ё м  строительный з д а н и й , Mb 660900 280В9.0
в т о м  числе:

- производственный к о р п у с м* 26090.0 26075,0
-пристроенных Б ы т о в ы х

помещений м* 2044.0 2044.0
Объём с т р о и т е л ь н ы й  з д а н и я

НА 1000 РУБ. тОВАРНОН ПРОДУКЦИИ М * 5 4 . 5 6 5 4 . 5 0

17.  1 \ К О Щ А Д Ь  З Д А Н И Я

-ЪАстройки м* 2956.0 2947.0
-  ОБЩАЯ м * 2 8 0 4 , 0 3463.0

в т о м  числе:
-производственный корпус мг 2901.0 2900.0
-пристроенных бытовых

помещений м * 5 7 5 . 0 5 6 3 , 0

П ао щ ад ь  зданий на юоо РУБ.
товАрной п р о д у к ц и и м * 6.74 6 . 7 2

18. Продолжительность строительств** мес. 40 -

в т о м  числе:
подготовительного период а мес. 4 -

19.Об щ а я  сметнля ст о и м о с т ь ТЬ\С. РУ! чве.зч 5 6 5 . 8 4

Нм.г/8/fS/l

1 2 3 4
в том числе:

- строительно-монтАжные рлвоты ты ъгш Ъ' - 21
- ОБОРУДОВАНИЕ ТЫС.РУ5 424.71 *58.47

Стоимость строительно- монтлжных
РАБОШ НА 4 М* ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ РУБ. 440.46 406,64
Стоимость строительно- моншажиых

рабош на 4 м* строитедьного объемд РУБ. 43.64 43.39
Стоимость об щ ая  на ЮОО руб.
т о ш н о й  ПР0А9КЦ4И П П ) РУБ. 987 4040

тр уд о е м к о сть
20. Построечные трудовые зАтрдты чва/ан 1395 -
24. Построечные трудовые затраты  на

4Мг ОБЩ9Й ПЛОЩАДИ — II — 2.69 -
22. Построечные трудовые затраты на1м5

етроитедьного ОБъемд - и - 0.33 -

23. Построечные трудовые затраты  на
1000 руб . товАрной п ро д ук ц и и - 4  — 16,46 -

Расход  строительных материалов

2ч. Цемент, приведенный кмАРке М-чоо тн 599.9 -
25. СШААЬ тн 464,3 -
26. СтААЬ. ПРИВОДенНАЯ К КЛАССУ Д-1 тн 199.0 -
i?. Бетон и железобетон в том числе; м* 2077,1 -

монолитный м* 4423 -
СБОРНЫЙ м* 954,1 -

2В. ДесомАторнАды м* 219 -
29. Квсоматерилаы, приведенные к круглому лесу м* 525.7 -
30 КИРПИЧ ТЫС. 11П 197,4 -
51. Р а ш а  м а м м3/сут. 9.83 44.60
за. Рлсход те п л А  в т о м  числе: кклл/чы 2229470 2096550

- н а  отопление -и — 300780 319680
- на вентиляцию —II — 1533580 1555890
- на  горячее водоснабжение — и — 3 6 0 0 0 0 565305

зз. Р асход  га з а
- Ацетилен mlhс 0.17 0,4 7
-КИСЛОРОД нм3/члс 0 .1 8 0.48

зч.ПотреБИАЯ электрическАЯ мощность кВт 4 3 4 415
тестерцев

Приьяз АН

t— 11

5 0 3 - 1 / -  ГЗ

САВИНОВ 
тише?! Оверченко

ия технического  обслууливания 
о груловых Автомобилей

л РОИ 3 8 одет венный
КОРПУС.

Об ща я  поаснител ’ *ая•Miqur.Ub

СТАДИЯ лист АИСТОВ

госкоа» ' т т ш нт  ссс? 
г и п г  ^ п м г г я ь . г т п г '
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Ведомость чертежей основного комплекта

Аист Н АнменовАиие Примечание
|Н4 Общие д ш ы е
15 т 18 План на о т и .  0. ооо

Ведомость основных « омпленшов

ВбознАчение Наименование Примечание
о-гп Генеральный план

1 -гх Технология пРОИзвоаствА
м и Технологические ко мму йй ка ции

(труБопроводы)
1-03 Отопление, вентиляция и

кондициоинровяние ВОЗДУХЛ
ш Внутренние водопровод и канализация
1-СС Связь и снгндЛНЗЛЦИЯ
1-ЭМ Силовое элелтрооБорудовлние
1-ЭО Электрическое освещение
1-ЛЯ Абтомлтизлцня производствл
1-АР Архитектурные решения
н м Конструкции железобетонные
1-«М Конструкции метдллнческие
1-АИ Интерьеры

Условные овознацення и сшлщения

Подобные оБозндчения приняты по нормам  технологического 
проектировАния ремонтных предприятий.

Принятые сокращения-
93НО - опытный зяоод неотпндлртного оборуд ова ни я  
О Э М З - опытный энспериментппьнын механический завод 
ЭРМЗ ''опытный ремонтно- мехлиический завод 
093 ‘ опытный экепериментлльный завод

Проект соответствует действующим hopmaw и 
правилам и обеспечивает БезопдснУт эк спш тл ци ю  
здания при соблюдении предусмотренных проектом 
мероприятий ^
*  .......* U НЖРМЯО яо’ ДК/па оппгн------- /

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и л р и л д г л е м ы х  документов

ОзоэнАчение НдименовАние ПрнмечАИне
ТП 5 0 3 -  2 9 8 МехДННЭИРОВАННАЯ МОЙПА в

блоке с по с л ам и  д и а г н о ш н к и  и
ОКРАСКИ

Т П  5 0 3 - 3 0 9 Контрольно- пропускной пункт
грузовых Абтотрлнспортных прсдпрйя-
тин на 2 лостл

Т П  5 0 3 - 3 1 2 боздухоподогрео грузовых

Автомобилей
Т Л  7 0 4 - 1 - Ш 8 Резервудр спальной горизонтальный

для нефтепродуктов ем». Юм3
ТП 816- 110, дльбом П Пункт технического обслуживания на МО

машин. ( Оклад млсел с млслоряЗААточной)

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с а л  

i. Нлзнлчение

ОшанЦИЯ технического обслуживания преднлзнлчлется для центра- 
лизовлнного технического обслуживания грузовых Автомобилей колхозов и 
совхозов н текущего ремонтл нл вязе готовых Агрегд|пов,получлемых11о кооперл- 
ЦНи со тциААИзировАннмх ремонтных предприятий штемы Госпомоепьхозтехники.

2. ПроизоодственнАЯ программа

ПРоизводственнля программа СТОЙ пРиаеденА етдбЛ-1.

НАНменовйние раб от количество
МАШКИ

шт

Годовая 
программа 
воздейст

вий иг.» 
тыо.нм.

ТТ а%метьАС.
I пи н  п и^п ж

Стоимость
на.

единицу
НА ПРО
ГРАММУ единицыРОБ.

ПРО
ГРАММЫ тыс. руб.

1 2 3 А 5 в 7
1*9борочно-моечные р ш м ы

Г А 3-53 А 150 2030 0.80 1218.0 0-65 1. 32
ГАЗ-53Б ho 541 а бо 324,6 D-65 0.35
ЗИЛ- 130 100 1353 а бо 811,8 0-80 1. Об
ЗИЛ-ММ3- 555 40 541 0,70 378,7 0-80 0.43
ОАЭ-452 20 205 Q60 123,0 1-71 0, 35
Прицепы ГК Б-817 100 1536 о,4о 614 ,4 1-19 1 63

Г ~  г ---------------
Ка м А З - 5320

2
50

3
455

4
1.10

5
500.5

_ J L _ !
•x ЪЬ

7

Итого:
# ----------------------------- *Q7f fl

0. От i4
6 88

2 диагнос(пика перед То-<
v1 D ( I .  U

ГАЗ-ЯЗЛ 150 900 0 83 9 Ann /-70 1 S3
ГАЗ-536 40 240 0,83

П  i ,4

199,2 1-70 0.4i
ЗИЛ- 150 100 600 _ 0,85 498,0 1-70 1.02
ЗИЛ-ММЭ-555 4о 24 0 ° J 3 199,2 1-70 0.41
аАЗ-452 20 84 0,83 69,7 2-62 0.22
Прицепы ГКб-817 too 700 083 581,0 2-38 1.67

___Ка м а з- 5320 50 J46 i33__ 194,2 V 8 3 0 56
итог о: 24 88,3

о vo__

5.82
з.диАгностинл перед то-2

ГЛЗ- 53Я 150 750 _ J J 3 2347,5 4-90 3 68
РЯ 3-53 Б 4о 200 L A ! 3 626,0 4-90

—  i - —

0.95
ЗИЛ-130 100 500 3,13 1566,0 4-90 2,45
ЗИЛММЗ-555 40 200 - J 5 J 5 626,0 4-90 0.98
0ЛЭ-452 20 70 3,13 219,1 8-86 0.62
прицепы гкб-6 17 J00 563 Г о 8 3 483,9 2-37 1,38
Кямлз- 5320 50 162 hjo 873,6 13-52 2,46

И т о го : 6741,1 12.55
^техническое обслужиол-

нне rti T t o - i )
ГЙЗ- 53Я 150 900 3,17 28530 3-65 3,29
ГА 3-55 Б 40 240 4,17 1000,8 4-95 1.19
ЗИЛ-130 100 600 3,67 2202,0 4,-od 2.4o
ЗИЛ- (ИИЗ-555 4о 240 4.67 1120,8 5"80 1,39
М3-452 20 84 _ _ 1 6 7 _ 308.3 12-26 1.03
прицепы гпб-817 100 ?00 0,67 463,0 2-23 1,56
Ка м а з - 5320 50 14б 8,17 1192,6 30-68 Л.48

Итого: 9146,7 15.34
5 .Техяичеспое овсважи-

едние л2 С т о -2)
РВЭ-53Л 150 750 11,87 8902,5 19-45 14.59
ГАЗ 535 АО 200 12,87 2574,0 22-45 4,49
ЗИП-130 100 500 11. 87 5935,0 19-30 9.65
ЗИЛ- ММ3-655 4о 200 13,87 2774,0 24-30 4,86
Ш - 4 5 2 20 70 — 1?, О? 9009 43-86 3,07

Привязан

m .r -
ГаншятА шестеряев

ТП 503 - Ч - 1 3  1 - Т Хrun СербБРАКОвА 'А/7&
Начооделд ЗАРЛНОВСЯАЯ Щ .к
ГА.ЯНЖ01ПД Кабанов ф /t- Стлнция технического о б с л у ж к о л н и я  на 400 грузовых АвтомобилемИ ккимрл Козлов Ж / V 'fA
m .m . 80Р0НКНА tf.Vfc

Производственный к о рп ус
стадия лн-т листов

инженер. НГШОВА ChUCtxju, (7МЮ Р 18Гп.спецтэо САВИНОВ 1 W
Общие данные Госиомиепмо. лехннмпссср

r t j r n n n n w v  - Я Г Т"гггг•- »
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Продолжение /паба./
4 2 3 4 5 6 ?

Прицеп ГКб-817 /00 583 7./7 4180./ 22-96 13.39
КйМЯЗ-5320 50 /82 35.20 6406.4 123-02 22.39

итого: 31672,9 72,44
6- Сезонное обслуживанио ""

ГАЗ-53Л 150 300 4.50 1350.0 18-43 5,53
ГАЗ-53 Б 40 80 4 so 384.0 /9-25 /.'54
ЗИП-130 /00 200 460 900,0 /7-25 3,45
ЗИЛ- ММЗ-555 40 80 5.10 408,0 19-25 1.54
УАЗ-452 20 40 4  80 192,0 15-75 063

Прицепы ГК 6-8/7 /00 200 2.4 0 4дД0 6-90 1,38
Иля ЙЗ-5320 50 /00 /2.00 /200,0 53*80 5.38

Итого: 4914,0 19,45
Текущий ремонт

ГАЗ-53Л 75
75

1968,7 4.32 8504. 8 27-38 107,821968,7 9,6В 19057,0

ГАЗ-535 20
20

525,0 5,82 3055.5 34-33 36,05525,0" 12,69 6662,2

З И Л -130 50
50

/312,5 4.70 61687 30-54 80,/8/3/2,5 /0.34 /357/. 2

ЗИЛ- ММЗ-555 20
20

525.0 ълъ з4ог,о 38-68 40,61525,0 /4.00 7350,0

ЙЯЭ-452 /0 262.5 5.92 1554.0 3/-05 /6,30/0 262,5 12,87 3378,4

НАМ АЗ-5320 25
25

656-2 /0,90 7/52.6 69-65 91,42656.2 23,59 "15479,8

Прицелы ГИ6-817 50 /312.5 /.22 160/,2 8-84 2^2050 Тз1 г 5 2,82 3701,2'

Итого: 31438,8 395,58"69/99,8
всего : 159572,6 52806

П р и м е ч А Ш  *■ \ .  5 0 %  Автомобилей о т  обще го  парка п р ин я т ы  новые, 
а 5 0 %  -  после  кали/пального р е м о н т л .

2. Овьем ра6от ,  производимый на стоя ,лриняш: т о-1 - 4 о$ 
от планового ноАичесш; ГО-2-ЮО^ ТР ' 7 5% от общего 
вбъемА рАбот по текущему ремонта.

3- б числителе -  пондздтели по новым Автомобилям, 
в зндменАтеле, по Автомобилям, прошедшим 
ш н г п а л ь н ы й  ремонт

4  С т о и м о с т ь  т е к у щ е г о  р е м о н т л  принят я средняя 
НА 1000 КМ ПРОбеГА.

5 . *  РА60(П6( выполняются е корпусе Т П  503- 298 
ЦР а й  се л ь х о з т е хн и к и !'

3. Трудоёмкость и рлсчет РАбочей силы

сводная ведомость трудоёмкостей и рлсчет РАбочей силы приведен в тлел. 2 .

------------------------------------------------------------------- ----------------------------------------------------------  т а б л и ц а  2
Трудоемкость % Трудоёмкость чел. чао Общая годовой фонд 

времени
Количество РЯБОШАЮШИХ

НАименовАНие рабом Бортовые Са м о - Прицепы бортовые Само - Прицепы трудоёмкого Рлсчетное
в itимм1пгицпл
П р и н т еКАРБЮРА-торные дизельные свалы

ИАРБЮРА-торные дизельные свалы в
чел.час

рАвочего 
В ЧАС/ 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 /3

* У 6 орочно- моечные рабошы /00 /00 100 /00 2152,80 500,50 703,30 614,40 3971,00 1840 2,16 2
Итого: — — — — 2/52.80 500,50 703.30 614,40 3971.00 — 2.16 2

*ДнлгностинА перед то-1 /00 /00 /00 100 1314,70 194,20 398,40 581.00 2488,30 1860 1,34 1
итого: — — — — 1314,70 194. 20 398.40 581.00 2488.30 /,з4 j

ДидгностииА перед то-2 /00 100 /00 <00 4131.60 873.60 /252.00 483190 6741.10 (860 3.62 4
Итого: — — — — 4131,60 873,60 1252.00 483,90 6741,10 3,62 4

техническое оБелуживдине г/?1
Контрольно-осмотровые рабошы (9,38 9,97 14.16 30,00 556,72 118,92 30042 14070 1116,76 I860 0.60 /
Крепежные рявоты 24.52 23.84 23,76 15.00 (315,08 28436 504.09 70.35 2173.88 I860

______

117
Регулировочные рабомы 1.87 2.24 2.57 4,20 100.23 26,72 54.52 19.70 201.23 18 60 0. II
йнпумуля/порные рабогпы //.82 9,30 //.05 ---- - 633.94 1/0,93 234.44 — 979.31 1820 0 54 f
Электротехничеспие рабошы 6,22 4.65 5,82 2,50 333.60 55.47 123.48 Н 72 524.27 /860

— — 
0,28

РАБОГПЫ ПО ОБСЛУЖИВАНИЮ
системы пнтдния 4,36 8,14 3,92 — 233 84 97.09 83,17 ______ 414,10 1820 0,23
Шинные рявоты 9,34 8,14 8.67 22.30 50093 97.09 183.94 104.59 88655 1860 0,48
Смазочно- очистительные рабошы 31.49 33,72 30,05 26,00 1688.90 402.22 63754 121.94 285060 1840 155 2

Итого: (00,00 /00,00 100,00 100.00 5363, 30 1192,80 2121.60 469,00 9146,70 4,96 5
Техническое обслуживание К 2
Контрольно -осмотровые рабошы 12.65 25,12 14,4о 4£60 /990,9/ 1609,29 770.11 1780,72 6151.03 1860 3,31 3
Крепежные рабошы 21.45 17.2? 21.60 5Г90 3375,89 1106.39 1155.17 246.63 58 84,08 I860 З/б з
Регулировочные рабогпы 3.8/ 3.06 4.27 8.00 599,63 196.04 228 36 334.41 1358,44 I860 0.73 /
Аккумуляторные рабогпы 4.80 3.07 5,06 — 755.44 /96г 68 270.61 1222173 1820 0,67 /
Электротехнические рлботм 11,86 4.32 11.60 2.50 /866.57 276,76 620.37 104.50 2868.20 18 60 1.64 2
Рабогпы по обслуживанию

системы пктлния 5,68 /7,61 4,81 — 89394 1128.17 257,24 — 2279,35 /820 125 /
Шинные РАБОГПЫ 18. 30 16,48 /7.28 30.00 2880.13 1055.77 924.13 1254.03 6114 06 /860

_  . . l L  , _________

3.29 3
СМАЗочно-очистительные рабогпы 21,45 /3.07 20,98 11,00 3375,89 837, 30 1/22:0/ 459,81 5795,01 1840 3,15 3

Итого: 100.00 /00,00 100,00 100,00 15738.40 б4об.4о 534800 4(80.10 31672.90 — 17.10 17
Сезонное о ш ш о й н и е
Контрольио-осмотровые рабошы 12.65 25.12 14.40 42.60 308г9/ 301,44 /14.05 204.48 928.88 I860 0.50 1
Крепежные рабогпы а ,45 /7.27 21.60 5.90 523,8/ 207,24 т о ? 28.32 930.44 I860 0.50 /
регулировочные рабогпы 3,81 3,06 4,27 8,00 93,04 36,72 33,82 38,40 201,98 1860 О.//

ffns.//8tfs[i

Щ.ЛШП.nlTIn ЩУьШСгПьР

гип
ГА HH/ff лптл

Сер6БРЯП01А
н я ю п щ За р д ш с ш

ie .it* Т П  503 ‘ i f - 1 3 i - T X

ПРИВЯЗАН № я®мш ш ш м тят 1!т
ШЛА m l  f f l l l M U M  ЛШщ щщ 
[ М й в М  Н Ж Г Ш И  Г tmrnrn гят

.я технического об сл у ж и ва ни я  на 
оо грузовых а в т о м о б и л е й

А йот
Производственный корпус

ТППГТГ? |Н кпитму»] fa*«u0 1 ^ , , - »LrJ|
Общие д я н н ы е  
( пр од о л же н ие )

стлдня п т

йшМсекхозтехнш осср
п ш р п п р  . « с е л и ш и
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Продолжение тлел. 2-----------------------1-----------------------
Аккумуляторные рабошы

2
4.80

3
3,07

~ ~ 5 -------
5,06

— 6
117, 22

_ 7 
36,84

8
40,08

9 10
194,14

____i i _
1820

IU lllfIDfl- 1 
12 

0,11
- Л - ,

Электротехнические рабошы 11. 86 4,32 11.60 2 50 289.62 51.84 91,87 IP 00 445,35 i860 п рА
РАБОШЫ по 0БСАУ1ИНВАННЮ 1 6 ff WV 0| сц
слешем пищания 5.68 17.61 4.01 — 138,71 214 32 38,09 — 388,12 /820 0,21 __
Шинные РАБОШЫ « . 3 0 16.48 19.28 30.00 446,89 197,78 136,86 /44.00 925,51 1860 Ц50 1
стлзочно-очнетительные р абопы 21.45 13.07 20,98 11.00 523.80 156,84 166,16 52,80 899,60 1840 049 1Итого: 100,00 100,00 100,00 100,00 2442,00 1200.00 792.00 4800,00 4914.00

'
0 fifi 4

Текущий ремонт £|UU

контрольные и крепежные рлвоты 5,10 5,30 5,90 3,4 2663.98 1199.52 1207,71 180, 28 525/45 I860 2,82 3
Регулировочные рабошы 160 1,70 2.80 1.8 835,75

--- ~ ?
384,75 575,15 95,44 1889,09 I860 1.02 /Разборочно- сборочные рлвоты 27,90 28,60 31.00 25,5 14573.31 64 7 2 87 6345,60 1352,11 28743 89 1860 15,45 15

Ремонт Агреглтов к узлов 12.50 (2,4 0 14.00 5,0 6529,26 2806.42 2865,76 265,12 /2466.56 1860 6,70 7
Ремонт двигАтелей 5.50 6,7 в 6,20 — 2872,88 15/6,37 1269,12 5658,37 I860 3,04 3Лпй ум уа яторные рабошы 1,50 1.50 2,00 — 783,51 339.49 409,39 _ /532.39 1820 0,84 I
Электротехнические рабошы 5,50 5,50 7,00 2,0 3395,22 1244,78 1432,88 106,05 6/78,93 i860 5,32 3
Ремонт систем якшания 8,00 3.50 2.50 — 1567.02 792.13 511,74 2870.89 1820 158 2
Шнномонтджные рлбошы 0.90 120 1,20 1,7 470,11 271.59 245,64 9014 1077.48 1860 0,56 1
бУЛКАНИЗАЦЯОННЫе РАБОШЫ 100 {30 1.30 1.8 522.34 294.22 266.(1 Q5 44 1178,1/ •0 64
Медницкие рабошы 3.50 4.00 370 0,8 1028.19 905.30 757.38 42.42 3533,29

10" ч 
1820 1 94

1
2

Жестяницкие рлвоты 1,4 0 440 1,50 — 731,28 316,85 307.05 1355,18 1860
1, ап
0,73 1

СвАРОЧНЫе РАБОШЫ 1.20 1.20 1.60 __8,5 626.8 Г 271.59 368,45 450,70 1717,55 1820 0,94 1
Кузибчно -рессорные рабошы 3,70 3.70 5,00 13,5 1932.66 _837,4о 1023,49 715,83 4509,38 1820 2,48 2
Столярные рабошы 44о 4,4 0 0,70 17,0 2298,30 995,83 143,29 901.41 4338,83 1860 2,33 2
ДрмАтурно-пузооные рабошы 0.50 0.60 0,50 — 261.17 135,79 108,35 499,31 1860 0,27
Обойные рабошы 0,80 400 0.90 417. 87 226,32 184.23 __ 828.42 I860 0.45 1
млдлрные рабошы 5.00 4.00 3,00 6.0 2611,71 905.30 614,09 318,15 4449,25 1620 2,44 2
Сдеслрно-мехдничеспие рабошы 14.00 (2,00 9,00 13,0 7312,77 2715,88 1842,27 689,31 12560,23 1860 6,75 7

Итого: 100,00 100,00 100,00 100,0 52234.10 22652,40 204 6 9,70 5302,40 100638,60
__У/ -----

54.32 55
Всего; 100,00 100,00 100,00 100,0 83376,90 32999,90 31085,00 12110, 80 159572,60 — 86.16 88

П р и м е ч ш е .  * Р абогпы выполняются в к о р п и  с е  Т П  5 0 3 - 2 9 8
, РАИсешозтехннпи'!

4  Выбор основного оборудования й трлнепортных средств

Выбор  основного технологического об ор удования  для  производст- 
венных ачяетпое произведен исходя из п р ин я т ой  технологии технического 
0БСЛУЖН8АННя и текущего ремонтл Ав(помОБИлей; РАЗРАБО/шной госннти.

Количество основного технологического оборудования определено 
рлсчетом в злоиситос т  и от суммарной трудоемко с т  н в ы п о л н е н ы *

рАБот и д е й с т в и т е л ь н о г о  г о д о в о г о  фон да времени р а б о ш ы  
ОБорудовлния при двухсменной  РЛботе.

Д л я  ОБеспечения м а к с и м а л ь н о й  иехлнизлции  п о д ъ е м н о - 
/п р а н с п о р г п ць/х Р А б о т , высокой п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  шруда на  
р а б о ч и х  м е с т я х  и т е х н и к и  б е з о л л с н о с т и  п р и н я т  п о д в е с н о й  
внутрицеховой трлнсяорт -  п о д в е с н ы е  и р а н б а а п н  и м о н о р е л ь с ,  
напольный /пранспоргп-  электропогрузчик и р у н н ы е  т е л е  ж к и .

Тип, грузоподьемность  и количество  трлнепортных с р е д с т в  д л я  
производственных и в с п о м о г а т е л ь н ы х  у ч л с т п о в  оп ределен р п с ч е т о м  , 
исходя из весл; гябЛРНтов и п ротяж енности  п е р е м е щ а е м ы х  г р у з о в  

внутри си ли ц и и .
Оргоснпстпд для илждого ра вочего тестя п р и н я т  л б е з р й с ч е т п  в ко

личестве, н е о б х о д и м о м для с о з д а н и я  н о р м а л ь н ы х  у с л о в и и  т р у д я  р а б о ч и х .

Соетлв производственных н в с п о м о г А т е п ь н ы х  
учлстнов и их п л о щ а д и

Перечень учлстпов и площади приведены в глава. 5.Таблица 3

Н я и м е н о т и е  учлешпов П л о щ а д ь
т е

1 2
Производственный к о р п у с

Д. Основное производство
1 Шнномоншяжиый учлетон 64
2 ДеревообРАБлтмелющий и обойный учлетон 54
з НчАстон текущего ремонтл Автомобилей 1066
4 Учлетон ремонтя и э я р ш н  ш в м ч л я  irnoe 36
5 Ячясток ремонтл электрооБОРудовлння 18
6 Учасшон ТО -1 н Т О -2 432
7 Учлоток дилгноотнровАНИя Автомобилей перед то-2 216
8 Учлетон инспекции двиглтелей 48
9 f/уэнечно- сварочный и медницко- радиаторный учлетоп 2/6
Ю Слесдрно- мехАннчеспий учйстон 70
н Эчястон ремонтл лгрегдтов /44
12 УЧАоток ремонтл приборов  п и щ а н и я 36

6 .  Вепотоглтельные с л у ж б ы

1 Склад Агреглтоа, ЗАпчйстеи и HPti 8/
2 Тепловой узел 24
3 0.9. 9
4 МАгисмРАпьные проезды 86
5 Вентклмерм 306

Общ ая площадь 2898
В том числе пРОизводственнАЯ площадь 2392

ВСПОМОГДШеПЬНАЯ ПЛОЩАДЬ 506
Ц р н м е ч л н и е .  С л у ж и л  г л а в н о г о  м е х л н нк п  я и н с т р у м е н т л л ь н А я  

с л у ж б а  Р А с п о л я г л ю т с я  в с в е т л е е  действующего 
п р е д пр ия т и я  „ Р я й е е п ь х о з т ш н п и ! '

Ш .#8Н8/1

Гш иют Шесшернео № to Т П  5 0 3 - 4 - 1 3  l - T Xгяп серебря 1Г08ДНа ч. отдел аЗйРШВШЯ m iГ Ш ш Ш Кабанов ?ы.& cnjAKдня технического обслуживания “ “ HA 400 г р у з о в ы х  детомо б п е ййг мятомКозлов ' M s1ГШ Ш н бед.инж. Ворон в на
Производственный корпус

С1ААА-Я А и с т Листов |
Инженер НГНЙ1ША Анош л. А Л А Р 3

Овщие д А и н ы еf  пропал м р и  и р.)
Шло* теяьхозтшнпя с щ  
ГЙР ’Я Р П М С Ш О ^ йПТ7-Й" л? 1) ^ - - - - - -
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б. Со с ш а в  и численность р ш т д ю а д

Численность производственных р а б о ч и х  станции 
опредеяенл рнечетом, исходя из тру доемкости работ и годового 
Фонда времени рабочих . Яоличесгпво вспомоглтельных 
рабочих раочиша но согласно |( Общем а ш ин ост рои тельных 
типо вых н о р м  о б с л у ж и в а н и я  д л я  вспомогаюельны х р а б о 
ч и х  цехов основного и всл омогл тел  ьного п р о и з в о д с т в а "
М* 1974  г. П о л и ч е о т в о  И Т Р  я с л у ж а щ и х  о п р е д е л е н о  
согласно  (| Т и п о в ы х  н о р м а т и в о в  ч и с л е н н о с т и  р у к о в о д я щ и х  
и н ж е н е р н о '  т е х н и ч е с к и х  р аб о ш н и ко в  и с л у ж а щ и х  р а й о н н ы х  
( ме гн Р А и ’ о н н ы х )  о б ъ е д и н е н и й  „ С е л ь х о з т е х н и к и " п о с т а и о в а е н и е  

к о л л е г и и  б е с с о ю з н о г о  О б ъ е д и н е н и я  „ С о ю з с е л ь х о з / п е х и н и я "  
от 18 м а я  1 9 7 2 г, rf? 17.

С водная ведомость работающих приведена в т л е л А
Таблица 4

НлнменовАние 
произоодотвенных 

под рлздепен нн

Производит
венные
рдбочне

Вопомо-
гАтельные
РАбочяе

ИТР СЛУЖА'
щие

МОЛ Всего

1- УпРАВленне — — и 2 ____ 16

2. Производственные
учлстки 88 10 — ____ ._ Q8

Итого’ 68 ю 14 2 — 114

Ш/па/ш я  в е д о м о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а б о ч и х  пр иведе на  в т а в л . 5 .
Т абл иц а  5

НАнменовАнне
УЧАЕ1ШВ

Количество рабошающих
всего

ГруппапроизводственногопроцессА
Профессия ПО РАЗРЯДАМ писмендм

± I I I ш X Т I
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

1.УЧДС1Щ НАРУЖ* "мойщик 1 1 — — — 1 1 г у в
ной монки Авто-
мобилен

Итого- 1 1 — — — 1 1 2 —

2 .Учдсток Эйсп- слесдрь по ретонту
рессдиАгности- Автомобилей
кн — — 1 — — 1 — 1 1 - 5

Итого*. — — 1 — — 1 — 1 —

З.УЧАРтОК ДИАРНО* слесдрьпо р е -

отировдння монту лето -

1 2 3 4 $ 6 7 8 9 10 11
Автомобилей мовилен — — 2 2 2 2 4 Г-4
перед ТО -2

Итого: — — 2 2 - 2 2 4 —
4  Учдсток слесарь по ремонту

ТО ! И ТО-2 Автомобилей, — 7 10 7 — 12 12 24 Г-0
Аккумуляторщик — — 2 — — 2 — 2 (D-d

Итого*. — 7 12 7 — 14 12 26 —
б.Учдсш теку- олеоАРЬ поретоиту
щего ремонт а Автотобилен — б 8 6 — 10 9 19 1-5
Автомобилей

Итого* — 5 8 б — 10 9 19 —
б.Иштои ремонтл слесдрь по ремонту
Агреглтов Автомобилей — 2 3 2 - 4 3 7 I-<r

Итого*. — 2 3 2 — 4 3 7 —

?.Учлсток шпек- слесдрь по ремонту
цнид8ИГАтепен Автомобилей — 2 1 — 2 1 3 Х'б

Итого*. — 2 1 2 / 3 —

аУчАотои ремонтл Аккумуляторщик ■ — — 1 — — 1 — 1 ill-а
И ЗАРЯДКИ ЛИМУ*
«уляторов

Итого: — — 1 — — 1 — 1 —
9 УЧАеток ретон* слесдрь по ремой-
т л  зпектрообОРУ' ту Автомобилем — 2 1 — — ? 1 3 1-6*
ДОВАНИЯ

Итого.- — 2 1 — — 2 1 3 —
Ю УШПОЦ ремонтл слесдрьпо топлив'
приборов лнтдния ной лппАРлтуре — 1 1 — — 1 1 2 щ-к

Итого: — 1 1 — — 1 1 2 _ _
И. ШИНОМОНШАЖНЫЙ слесдрь ко ремой-
учдстои ту Автомобилей 1 — — — — 1 — 1 Т-6

вулкан излторщи к — — 1 — — 1 — 1Итого.* 1 — 1 — — 2 — 2 ___

12.куэнечно*т- кузнец на т о -
рочный н мед- тдх и ПРессАХ — 1 1 — — 1 1 2 i].ff
ннцко- радиалюр- электросвАРЩик
ный Учдсток РУЧНОЙ СВАРКИ — 1 — — — 1 — 1 ni'd

жестянщик — 1 — — — 1 — 1 I-ff
медник — 1 1 — — 1 1 2 lO'd

Итого- — 4 2 — — 4 2 _ 6 _

13.ДеРеВООБ РАБАг столяр — 1 1 - — 1 1 2 0-3

------------ 1------------- 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Р1ЫВАНЩНН И ОБОЙЩИК — — 1 - 1 - 1 j/-2
обойный вчлсток

Итого*. — 1 2 — — 2 1 3 -
14- Окрасочный " м а л яр — 1 1 — — 1 1 2 ij-ff

учасщок
Итого: — 1 1 — — t 1 2 —

15. Слесдрно-ме- елеслрь по ремой-
1хлниЧеский ту Автомобилей — — 1 — — 1 — i s

учдотон тоилрь — 2 1 1 — 2 2 4 к
фрезеровщик — — 1 — — 1 — 1 i - г
сверловщик — — 1 — — 1 — 1 I F

итого- 1 — 5 2 7 -

Всего*. 2 26 19 - 52 36 88 -

Лримечлние.*  Р а б о т а ю т  в корпусе т.л. 503 -2 9 8 .
ШтАШНАя ведомость вспомогйтепьных рабочих лриведенл в тава.6.

ТАБЛИЦА б
Нднменовдние

Шишков Профессия
Количество рдботйющнх

Всего
ГРУППА ПР0ИЗ еодсга- ей ноги ПРО цессд

ло РАЗРЯДАМ Д|СМ?|JAM
1 л 11 И 2 ОКЛАД Т 1

Производственные КЛАДОВЩИК 1 1 — 1 I f f
у час тки элептромоитер по

обслушакню эдект*
РООбОРУДОВАННЯ — — 1 — — — 1 — 1 T-ff
слеслрь* ремонтник — — 2 — __ — 1 1 2 и В
слмдрь-сАнтешп — 1 1 — — — 1 1 2 О-В
водитель* электро-
тележки — — — — — 2 1 1 2 н
УБОРЩИК ПРОИЭ-
вщютвенных
помещений — — — — — 2 1 1 2 1-8

Итого*. - 1 4 — — 5 6 4 10 —

Ш т А т н д я  в е д о м о с т ь  И Т Р , с л у ж а щ и х  и МОП п р и в е д е м  в гпдбл. 7.
Т аблица 7

НАнменовАнне
структурных яццрАаделеиин 

я должностей

Инмеяер-
но-технн-
ческиеРА БОЯМИ

&АУЖА * 
щие

Младшим 
ОБСЛУЖИ* 
ВАН1ЩНЙ персон ал

Общая
ПИШИ'ноешь

Группа
производивенногопроцессА

1 i 3 4 ~ Т ~ б
1 Начальник стднции 1 — 1
э.сюарший инженер-технолог I — — 1 —

Р д ш ш м ш ш п ер я ев ж ш , *
ГИП й е р е б Р я ш А г&мп
Я Ш т л й З НРНН О ВШ Н Щ : m u
г ш ш КАБАНОВ
Ю ш к т о м К о з л о в 'J u t*П Р И В Я З А Н Б е о т и . е д а я ш р̂*йесмг
и н ж е н е р УГНАЛ}ОВД Цш сии, Ч !Ш

Ш н в . г К 1. к о н т р . w e x tf SnPn

Й

Т П  5 0 3 - Ц  1 3  ! “Т Х
(лпАНЦия т е х н и ч е с н о г о  о б с л у ж и в а н и я  д а  

4 0 0  г р у з о в ы х  А в т о м о б и л е й

проиввод&твенныи к о р п у с

Общие дднные (прод!лженне)

л*ст Листов

Гошмсепьхгзтшш осср 
ГИПРТО.'МГЕЛйтвЙ
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Ал
Ьб

ОМ
Пшо л я шв  (ни6/1.

I-------------- -— 2 5 А . .5 ~ 6
3. И н ж е н е р -  технолог 2 — - 2
И н ж е н е р - д и с п е т ч е р 1 — — 1 _
5.И н ж е н е р -  э н е р г е т и к 1 — — 1 _
б. И н ж е н е р  по н о р м и р о в а н и ю

т р у д и 1 — — 1 _
7 Т е х  н и п  по тевлп \ — — 1
б . И н ж е н е р  п о  д и а г н о с ти р о в а н и ю
т е х н и ч е с к о г о  с о с т о я н и я
А в т о м о б и л е й 2 — — . 2 _

9. с с т а р ш и й  и н ж е н е р - к о н т р о л ё р 1 — — 1 _

Ю Т е х н и к - к о н т р О А С Р 1 — — 1 —

Н. М л о т е р  п о  р е м о н т у г — — 2 1-8
12- б у х г А л т е р — 1 — 1 _

13. Э к о н о м и с т — 1 — i —

И т о г о : \k 2 — 16 —

7. Крат ное описание т е х но л о г ич е ск ог о  процвсса

лоступ а ю щ и с  на техническое о б о л у ж и в а н н с  Автомобили 
п р о х о д я г н а р у ж н у ю  очистку и эиспресс-дилгностину перед го-1 
в действующем корпусе н а р у ж н о й  мойннпРлйсельхозтелннки". 
Зятем автомобили поступлют н а  п л с щ а д и у  ожидании или 
непосредственно в корпус ид л и н и ю  диагностики перед т о - 2 - ,  
состоящую из трех п о с т о в,  где проверяются тормоза,  х одов а я  
ЧАсть, рулевое упрАвление и тяговые качествл ■

С постов диагностики Автомобиль п о с т у п а е т  ил линии 
ТО * I и Т 0 ' 2 , где проводятся вес о пе рлции,  предусмотренные  
технологическим процессом технического о б с л у ж и в а н и я .

НепспрАбные Автомобили после наружной очистки в 
корпусе наружной мокли п̂исельхогтехиини" поступл ют ил 
площадку ож и д ан и я  или тупиковые посты текущего 
ремонт Л , где производится устранение всех неиспрлвнос- 
тей о зАменои негодных узлов и я греглтов на отремонтиро
ванные в СпецнААизнРовлнных предприятиях  и ля  новые, 
полученные с производственного с к л а д а .

Кроме того для т екущ его  ремонт л в производственном 
корпусе предусмотрены специализированные у ч астпи для 
о б с л у ж и в а н и я  и ремоитл э л е к т р о о б о р у д о о л н и я  'Приборов литд- 
ния, ремонтл и з а р я д к и  а н к у м у л я ш о р о в  , шиномонтажный,

деревообРАБАтывдющяй и обойный ; олеслрно- механический ,  
учлсток ремойша ягрегя/поо, кузнечно- с в а р о ч н ы й  и медницко- 
рядна торный;

При необходимости  после текущ его  ремонта автомо
биль подлете# на линию д и а г н о с т и н н , л з л т ем  ил линии 
ТО-1 и ТО-г.

8 сяучле необходимости после т е п у щ е г о  р е мо н т а  
Автомобиль  нллрлиляется б действующий к о р п у с  „ Р а й с е л ь -  
хозтехиик и " нй о к р а с к у .

8. Уровень механизации

Уровень мехлннзАцни технологических процессов технического 
обслуживания и текущего ремонтл на производственных участках  
характеризуется т р е т е  по па з А т е л я ми -

1) степенью охваша р а в о ч и х  мехлннзироеанным т р у д о м ( С м ) ;
2) уровнем механизированного шр у д а  б Общих т ру до з ат ра т ах  ( у * ) -
3) уровнем механизации производственных процессов ( Уп).

В среднем по стлнции технического обслужибляия автомобилей 
уровень мехАнизлции технологических процессов составляем

о м • 8 9 . 5 8  
Ум *  3 3 , 7 8  
Ул -- 59, 36

9. Мероприятия по ограничению ш у м а  и вибрации

Перечень уцлстков, нй которых создается избыточное звуковое 
дделение и мероприятия па ограничению шума до допасти - 
мыд пределов приведены в тлел- 8 .

ТДБЛИЦА 6
Наименование
У ЧА Ы Ш В СИ З БЫ то Ч  

НЫМ ШУМОМ

Перечень ялнболее
ШУМНОГО ОБОРУДОВА
НИЯ и и и е ш м е ш

Об щ ин  рас 
четный ни
№ Ь  ШУМА

Ха р д ш р

ШУМА
Мероприятия ко шумоглушению 
до допустимых пределов

1 2 3 А 5
Учдсток нн- д в и г А т е л н 37fS ЧАМНША У ч д с т о к  р дэм ещ ен  & п о м е щ е н и и  со
спекции леи- ГАЗ S3,ЗИЛ 130, юоощ звукои золи рую щ ей  о б л и ц о в к о й

глтелей Кама з-74о ншерыо- стен.Раб о га а яАУЧАсшке р д з р е ш д е т с я
нык только в противошумных н а у ш н н -

Ш  6ЦНИИ0Т-1
Нузнечно-евдроч' трлнсфор/чАтор $ 8 а 6 ЧАСШ01ПА Помещение выгорлживлется
ный и медннцпо- СВАРОЧНЫЙ

0 1000гц

привязан

TThT F

L 1 L
1 2 3 А 5

радиаторный прерывный
учдотоп молот ковочный 95 об тоже

деревообРАблтьг- сшанок дерево*
- - - -̂

ЧАстотл Помещение выгораживается
БАЮЩИЙ н овой' ОбРАбАтЫВАЮ- шодб 2000гц
ный учАсток ЩНН КОМБИНИ- прерывна

РОВАННЫЙ

Суммарнос звуковое дАвлекие, еоздАвлемое на рабочих 
месгпнх различными испмчнипами шума определено РАсчетнмм путем.

Ликвидация избыточного звукового ддаления на рабочих местях 
в проекте  обеопечивА ется *

а) применением мдаошумного оборудования я ни ст р у м ен т л -
б) снижением шума по пуши е г о  Р А О п р о с т р д н е н и я  e b i r o p a m i -  

ВАНием обкалмчно- т о р м о з н о г о  с т е н д д  на у ч л о т к е  и н с п е к ц и и  
двиглтелей отенАмисо звукоизолирующей облицовкой;

в )  у с т л н о в п о й  м е т д ш р е ж у щ и х  е т л и п о в  н а  с а е с А Р Н о - м е х а н и 

ч е с к о м  у ч л е т к е  н л  в и в р о о н о р а х .
6 результлте внедрения этих мероприятий ш у м  н а  

рабочих мест ах на х о д ит с я  в допустимых пределлх согласно 
СНЯЛ й - 1 2 - 7 7  „ ЗлщитА от шума  " и  Г О С Т  12.1.003“ 7 6 .

10. Т р е в о в д и и я  п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и

Категории производств по взрыво- пожарной и пожарной 
опденостн и классы помещений по ПУЗ учлетков  определены 
согласно разработянноту  перечню д л я  объектов системы, ,гоеком- 
селохозтехнккА" и указаны на л ллне  расстановки технологического 
О Б О Р У Д О В А Н И Я '

б о е у ч А с т к и  обеспечены первичными ередствАМИ пожлротушения.
Мойкл д е т л л е й ,  лг р е г лт о в  и у з л о в  п р е д у с и о т р с н а  п о ж л р о в е з о л л с -

НЫМИ ЛАбОМКДАМИ.
Н а  у ч а с ш к а х  о п р о и з в о д о т а л м и  п я т е г о р н и „ б "  и „ б и п р е д у с м о т р е н о  

у с т р о й с т в о  в н у т р е н н е г о  п р о ш н в о п о ж а р н о г о  в о д о п р о в о д а  .
8 п р о и з в о д с т в е н н о м к о р п у с е  обеспечены свободные проезды и э о я к у а ц и - 

о н ные  выходы в с о о т в е т с т в и и  с н о р м а м и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в л н и я  
и с т р о и т е л ь н ы м и  н о р м а м и .

У о ш А Н08К А  с и л о в о г о  и о с в е т и т е л ь н о г о  э л е к т р о о б о р у д о о л н и я  нл
производственных и вспомоглтельных «м и л к а х  выполненд в соответствии
с тРВбовАННЯми п у э  согпасно принятым к ла с с ам  помещении этих у ч а ш  ков.

гишпд
Ps u i m i m

Гд ИИЖ.ВЦТД
ГИП
Ндцотаеля

CCA-KHrt -
й ш н ер .

Шесшер/.еб
серебряном
Зара ковш я
Ка б а н о в
ноздре
Воронина М М  tu b
ХГНАШО0А

Т Щ мЕоЙЙД \ J& W  Гою

IHtlfc
S&n&ti *.//*>

'£Ж

__ _____________________________ н

ТП 5 0 3 - ч - 13 1-ТХ
Станция т е х т е е к о г о  о ш у ж н ш н я  на _____ цро грузовых  А в т о м о б и л е й

Производственный корпус
щ е т П т Аистов

Р
Об щи е  да н ные .  
( п р о д о л ж е н и е )

Т Ш Ш
ГИПРОГг

« • Ж Ш Ш И Р
1РГ  т а ь п р о й
л t а А

I
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11. Х ш к т е р и с т н к д  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д  и в ы б р о с о в  
в А т м о с ф е р у

Х й Р А й т е р и с т и и А  п р о и з в о д с т в е н н ы х  в ы б р о с о в  в к а н а л и з а ц и ю  
и А т м о с ф е р у  п о м е щ е н и я , о б р а з у ю щ и х с я  н а  у ч д с т п д х  в р е з у л ь т д т е

т ех н о п о ги ч е с н и х  процессов в о б о р у д о в а н и и  приведен а  в г л ав а . 5

Т а б л и ц а  9

Н8
ЧЧАС1Ш8

ПО
ПЛАНУ

Н А н м ен о в А н н е
УИ А стков  с 
вредны  ж и 

в ы д е л е н и я м и

Технологи
че с н и е

оперАцки

Н А к м е н о в ш е , 
м а р к а  п р и м е н я е 

м о г о  ОБОРУДОВАНИЯ 
( r i ? ОБОРУДОВАНИЯ 

НА ПАА Не]

Овьем
ВАННЫ

д л я
р л с т -
ВОРА

м 3

Приме
няемые 
в ещ ес -  
т в л  и 
ггрепА- 
Р А т ы

Первона
чальная

нонцен-
трАЦия

г/л

Рдство-
римость
в в о д е

РАБОЧАЯ 
т е м п е -  
рл т у  РА 

°С

Х й Р А п т е р и с т ш  п р о и з в о д с т в е н н ы х  в ы б р о с о в

Ж и д к а я  с р е д д  в к а н а л и з а ц и ю Г а з о в а я  с р е д  а в А т м о с ф е р у .
Состлв  за г р язн ен и й  о т
РАБ01ПЯННЫХ РАСШВОРОВ

периодичное^ 
сброса 01ПРАБ0- 
тднногоРАст- 
ВОРА В СМЕНАХ, 

ЧАСАХ

Д а и н ы е  д л я  п р о е й т и р о в д н и я  м е с т н ы х  о т с о с о в д а н н ы е  д л я  п р о е к т и р о в а н н я  о б ц е а в м е н н о н  в е н т и л я ц и и
ХлрАнтерис- 
шина вред • 
н о е т е й  н и х  
коли чество  

г /час

Р а з м с р ы
ОБОРУДОВА

НИЯ
т м

Р л з м е р ы
Р А б о ч е г о
п Р о е м А

м

А н д  т е с т -  
но го

ОГЛ СОСА

Г А з о в ы д е л е н к я в л й г о  в ы д е л е н  и я
НАнменовАнне

пр и м есей
Количество Ра с х о д  м а - 

терияАоа .вы
д е л я ю щ и х
в р е д н о с т и

Кол. циклов, 
в ъ е з д ы ,  
в ы е з д ы  и 
н с п ы т л н и я

П р о д о л ж и 
т е л ь н о с т ь

ц и к л я

в ы д е л я е м ы е
в р е д н о с т и

Кол. о т с д -  
с ы в д е м о г о  

ВОЗДУХА 
мЭ|ЧАО

НАШнено-
вАНие

ж и д к ости

ПЛОЩАДЬ
з ер к д лА
испАрення

м *

НГ/ч АС

1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 11 12 /з 14 15 16 17 18 19 20 21 2 2 г з 24

f Ш н н о и о н ш а ж  ны н проверил Ва н н а  д л я  проверки о ( 4 ВОДА — — 18' - г о ’ Взвешенные l.o r /л 1 РАЗ В — — — — — — — — — — — —

у ч д о т о к н р е м о н т а л м с р  А втом об и ль * вещ ествя н е д е л ю

к а м е р ш  инн ОМ-5137 м е х п р и м е -

л о э . З си
Э лен тр о в улн А н н зА - „ _ ____ ___ ____ ___ — П р о д у к т ы 9 5 0 *  360* 0 ,2 7 0  д з о н т — — — — — — — —

ДИОННЫН АППАРАШ г о р е н и я * 3 5 0 0 ,3 0 0

ОШ- 5 3 1 2 ,  п о з .  5 р е з и н ы

г Д е р е в о в б р А б л т ы в л ю ' р е м о н т В е р с т д к д л я  реион- _ ___ — — -— — — — п ы л ь 2 2 5 0 * 1 2 5 0 * — В с т р о е н - — — — — — — — —

ЩНЙ И ОБОЙНЫЙ подушек ша п о д уш ек  и спи- *  1 3 65 н ы й  о т с о с

У Ч А с т о к и с п и и о к нон с и д е н и й
с и д е н и й 0 Р Г -Б Ю 4 .  n o s .  5

з Уч а с ш о к  т е к у щ е г о текущ ий П о с т ы  т е к у щ е г о _ ___ ___ — — — — — в ы х л о п н ы е А в т о т о - ^ в ы х л о п н о й ш л л н г о - Бензин 5,4 « г/|ас 1 Автомобиль 1001ИН. в ы х л о п н ы е — — — —

реги он тд  А в т о м о б и л е й ремонт пело р ем о н тА ГАЗЫ БИЛЬ трубы 0.06м в и н  о т с о с д и з т о п л и в о 6 ЧАС г л э ы

м е ш е н 50 ИГ/ ЧАО т о  ж е т о  ж е т о  ж е

i\ Учасшок  р е мо н т а  и ремонт беРСШАК ААКУМУ- ___ — — — — — — — П А Р Ы ) 2 5 0 * 8 4 0 х 1.200x0,800 с о р т о в о й — — — — — — — —

з а р я д к и  л а к у  т у  л  я торов АККУМУ- л я т о р щ и к А . Нг 5 0 4 X 750 о т с о с

лп то ро в ОРГ- 610ft- ПОЗ 1Hfl**8 * '  vu
ПРОМЫВКА ВАННА ДЛЯ П РО йи Ш 0,17 ВОДА _ 16е-  2 0 ° с л е д ы 1.5Г/ л 1 РАЗ 8 ПАРЫ 1295 *  5 5 0 * поверхность ПАНеПЬРАВ* — — — — — — — —
Mr Vl'lWIUlin
ПРПТЯЛРН д е т д л е й  д л  к у м у - Я г  5 0 4 н е д е л ю Нг 50л *  1000 36РША ВАННЫ номерногоД11МП11 vll
АКИЧИЧ- л я т о р о в ,  М301 А,лоэ.б 0.5 и 2 ВСАСЫВАНИЯПЛМЭпЭ
ЛЯ (ПОРОВ С т о л  с т р е м я  тигля- _ ___ — — — — — — ПАРЫ 2 0 2 0 * 8 5 0 * — т о  же — — — — — — — —
ил iiiurui/

т и д л п  з а ли в о ч н ы х СВИНЦА х 2 0 5 0 3 ПОЛ УПОЛЬ'

РА60Щ,Р-505Л ПОЗ. 2 цевых опсоса

ЯДР4ЛИД ШкдФ д а н  з а р я д к и ___ — — — — — — — ПАРЫ Нг 50л 2 0 2 0 x  812* 2,000* 0,800 встроенный — — — — — — — —
«Л1и1ДП Н
АКИЧЛ1Ч- АКАУМУАЯтОРОВ ВОДОРОД *  2100 Ф л л н е цЛIIII Э1Ч □
/14ГПЛРПА O-JiAQ* пли ^

2 7 6 x  276

6 У ч л с т о к  то-1 и ТО 2
(In i l l u r U D

техннчее-
J  UUj • 0

В ъезд  и в ы е з д _ ___ — — — — — — — — — б е н з и н 15АВ1ЛОМОБНЛЯ 1.0 м и н в ы х л о п н ы е — — — —

кое обслу- с У ч д с т к А 5.4КГ/ЧЯС 8 ЧАО ГАЗЫ
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i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16 17 18 19 20
(iri/ди

21
п т с п п с

22
hi н ол j
23 24тпвднне переезд с лос/ка — - — — — — — — — — _ _ — штоплнво 5 Автомобиля 1,0 мин выхлопные _

явтотобнлеН на пост 50пг/члс в ЧАС ГАЗЫ
7 Ш о т  днагиосшкро- шгноетн Вьеэдивыезд с учлс- — - — — — — — — — — — — Бензин 5,4кг/до 1 Автомобиль т о  т е т о  т е _ _ _ _

вания Автомобилей роеянне мня.переезд с Дизтопливо В ЧАС
Автомобилей постя нн пост 50 пг/члс —

9 Учлетон инспекции инспекция реостлт регялиро- 0,6 ТДЛЬЦИНН- 5.0 ХОРОШАЯ 18°-20# КАЛЬЦИНИРОВАН- 0,2г/д СВОБОДНЫЙ — _ _ _ _ — _ _ __ _ _ _ _ _
двипшелей цвигАте- вечный; поз-1 РОВ-СОДА КАЯ СОДА ИЗЛИВ —

пей Стенд обм очив * — - — — — — — — опись «глеро- 3500*1500* — ШЛАНГОВЫЙ ЬензннВД^Ас ТШ Ш ГДТГ  6 смену 50,0мин ошуглсрода _ _ _ —
тормозной, НИ-5540, ДА, Альдегиды л т о отсос ДШОПЛН60 то же 14о,о мин ОКИСЬ ЛЗОГЛАпоз- 4 опись лзотд 2.5 ПГ/ЧЯС Альдегиды

10 Мзнечно- сварочный промывка УстдновкАдля ПРОМЫВ- — ВОДА — — ■to* бензин 0.8Г/Л С РАЗРЫВОМ ПАР /410*1100* (,0x0,8 шкафное _ _
И ИБДНИЦПО* РАДИЯ - топливных НИ Н ПРОПАРИВАНИЯ мехпримеси зомг/л струи / 2250 укрытие
торный учлстои Б А Ш топливных ванов

М*124; поз.I.
очистил УС1ПАНОВИА для ОЧНО- 0,2 ВОДА •— — 4 0 е ш с т и ч е с м 1.1 г/л С РАЗРЫВОМ ПАРЫ 124б* Юб4* 1 . U  1,2 шклфное _ _ _
радиашоров ткн радиашоров от СОДА струи щёлочи * 2290 укрытие —
от накипи НАКИПИ; МЧ23: ПОЗ.2 мехпримеси 100 мг/л
ремонт Стенд для комплекс- — — — — — — — _ _ АЭРОЗОЛИ 3000*1250* _ ПАНСЛЬ РАВНО- — _ _ _ __ __ ___ _ •

ради а торов ных ранот по ретон- СВИНЦА и *2400 мерного осл-
ту РАДИАШОРОВ; ОЛОВА СЫВАННЯ
Р209; ПОЗ.^.
Стол для электросвл- — — — — — — — — СВАРОЧНЫЙАЭРОЗОЛЬ 1100* 750* и « г ннжннн ТПГСЛОШШГ РОДОВ У они __ т е п  по, __
рочных ра нот, МлРГАнец Н его окислы * 650 отсос 13/55- 03 нг/ч окислыОКС-7523; ПОЗ-10 вториотыиВОДОРОД решётлл Ацетилен 0.15 м3/if а  зо т оохлАЖденне ВАННА ДЛЯ ПРОМЫВ- 0,161 ВОДА — — 18°- 20° ОКАЛИНА 5 м г / л С РАЗРЫВОМ __ __ _ _

ннзнечного НИ,0101-0Н1-6б; струн
инструментд поз.15

Электропечь сопротие — — — — — — — т е п л о , 2850*2055* 0.85x0,55 зонт — — _ __ __ __ __ _
п е т с н н .12А/1гм опись X 2-492
поз.18 углеродд,

И РлесАРно-мехлничее- ЗАШОЧПА нн- Точильно-шлнфовпль- — — — _ _ — — — АБРАЗИВНАЯ 1000*665/ — мест нин — — _ __ _ _ _ — _
кий учяетон струментя НЫИ СГПЛНОП 36634; пыль х т о отсос

поз.4
12 Учяото п ремонт а РАСПОНСеРВА■ 8АННАДПЯ РАШНССР 0,4 ЛАБОМН/ — ХОРОША? 60е щехнич. бязелин 10мг/л е разрывом ПАРЫ 1250* 1040* 1.2* 0,8 зо н т — — — — — — — —

лгреглтоо ц,ня дешАлеЕ1 вАциндетялей, 101 мехлн. примем 1 г/л отру и ЙАПЬЦННИ- / 870 поворот-
от- 5)40, лоз .з щёлочь 14 г/л РОВАННОЙ И М И '

нефтепродукт1 гг/л СОДЫ
мойка Машина для 1 , 2 АЙБОПИ] — ХОРОШАЯ 50° щёлочь 14 г/ л СВОБОДНЫЙ т о  т е 28О0*4/50х — вентилятор — __ — — — — ._

АГРеГАШОВ мойпи Агрегятов 101 нефтепродукты 2 г/л ИЗЛИВ /3100 на крыше

П.ИШЯ'7Й
сип
Ш ш Ш
п т .  duia

Шеспшев
с е р ё Ш ш
ЭАРАШСЩ
Нивенов

)3

ТП 503-4-13 1- Т Л

Hus. */8 tt8 /t

п м ш л н
ж т ж т т ш л у а т ш и т

[ Д Н И  Ш ш ш  я т
ш т ш щ ш Ш Я Ш я ш т * .

С т А Н р я  технического о б с л у ж и в а н и я  на 
4 0 0  г р у з о в ы х  я в г п о м о ш е И

производс твенный т т с

н кптрппь
О б 1Ц н е  д д н н ы е  
(п р о д о л ж е н и е )

С Я А Ш !  Лисп Листов

ГвШ И С е1ГШ !Ш Ш А СССР
ГИПШ ОИГЕАЬСТРПЙ
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С И - 2. 3 4 5 6 ~ 1 ~ о 9 40 41 12 1 3 14 15 16 17 18 19 г о 21 2 2 2 3 ~ 1 3 ~
О М - 1 3 6 6  Г, л о э . б м е х п р и м е с и 1 г /а м о е ч н о й

С Л А В 0 , 2 г / л МАШИНЫ
р е м о н т б е р с ш я к д л я  е е - — — *— — — — — — ПАРЫ ЭПОК- 1 8 0 0 * !0 00д 1,7* 0,7 в и т р и н н о е — — — — — _ — _

д е т л л е й монгпа  д е т л л е й СИДНОЙ MAC- х 1500 у к р ы т и е
СМОЛАМИ СМОЛАМИ- И-ИД ООО m m ( зпихпог

ПОЗ-12 ГИДРИН 0 0 9 0 )
О т о я  РАБОЧИЙ с — — —  ' — — — — ШУ/ПИЛф/ЯА 2 5 0 0 x 8 0 0 * 0,6  х  0 , 6 ш и А ф н о е — — - — — __ ■ - — __
в ы т я ж н ы м  шкАфом Л А т ,П 0 А Н 9 - * 2 6 6 0 у к р ы т и е
ОП2 0 7 8 ;  ПОЗ./4 т и л е м  поли

ДМИЦСМОЛАЭД

. п о т р е б н о с т ь  производственных и в м о м о г м пельных 
учлетноб б эиергоресурсАХ

Расходы энергоресурсов: воды, пара , э л е к т р о э н е р г и и , еждто го
В О З Д У Х А  И Г А З О В  ДЛЯ С 1 П А Н Ц И И  Г П б Х Н  И Ч 6 С  П О  Г О  0 6 0  А У  ж И 8 А Н  И Я

Автомобилей на г о д о в у ю  п р о г р а м м у  определены Рясчелтот.  
Ра с х о д ы  э?:е°гореочрсов приведены в т д o n. '/0.

-------- ---------------------------------- ------------------------------- !
Иннменибдн и с t д (1 л а д и

измерения Количество
1. Воля нд производственные н у ж д ы М 3/ ЧАС 1,100
2 .  производственный п и р КГ/ЧДС 130.000
з. ИстАновленнАЯ мощность

токоприемников пбг 512,000___
4  Смятый воздух длвлением

3^6 Атмосфер м3/мин 2,510
5 К ислород м3/члс 0,185
6. Ацетилен м3/чдс 0,(74

13.  М е р о п р и я т и я  по к о н т р о л ю зя п А ч е с т & о м  
661ПУСИА6М ОЙ П Р О Д У К Ц И И

контроль И п ч е с т в я  те ищет  о ремонтл и технического 
о б с л у ж и в а н и я  детомобилеи про из в о д ит с я  на  учлетке 
дидгностировдния Автомобилей.

14.  Адресд о р г а н и з а ц и и  - н т и о д е р Л А т е л е й  
нестяндАРтизировАнного обор удования

Адресй о р г а н и з а ц и й  - НАЯбиодеРжятеяей нестяндяртизяро 
аднно г о  о б о р у д о в а н и я  приведены в ш а б а - Н .

ТЛБЯИЦА 11

НАименовлпне Адрес
1 2

ц о п т б  гоенит,н Центрлльяое опытно* конструкторское и технологи-
Г. 1И0СП6 А ческое бюро Госудярстеенного Всесоюзного научно-

исследобятельского технологическогоияститутя ремонтя
нэксплуятАЦии тлшинно-трякторного парка
Ю9389, г. МоснвА, 1® Институтский проезд ,1

ЦОКГб ГОСНИТИ 2955Ш, з а к яр п я шс к а я  обаясшь , г. берегово,
бе р е г о в с п и й  филиал у а . Фабричная , 36
ЦОКТб ГОСНИТИ 474050, ЦелиногрядскАя ОбАлсть, г.ллекоеевкА,

целинным Фи л и а л уа Яенння, 168
цопмтб „ Авторемонт" Центшьное опытное проеитно-конструкторское

ГОСНИТИ и технологическое бюро я Авторемонт"
ззоооо г Ря з а н ь , ул.лолевяя,  1

ГипролвтотрАнс ГосудАРственный институт по просп/пированию Авторе-
г. Москва монтныхн Антшпрлнслортнмх предприятий и сооружении

109089 г.МОСКВА. НАбережнля МОРИСА Торезл, 34
ГилроАвтотрдис 630070,г- Новосибирск, УА- Ка ме н с к а я , 54
Новосибирский ФИЛИАЛ
ГнороАвтотрАнс 394 ооо, г.Воронеж г у л . 25 о к п я б р я  , 45
Воронежский Филиал

1  ̂ 1
ЦОКТБ „О Р гт ехш б ' ЦентрлпЬное опытно- конструкторское и телколагн« »ског|

0НЯИМС г - Рязань бюро „ ОргтехснАб" ■
390036. г.РЯЗАНЬ, УА. ЩОРСА , 38/11 1

ГОСНИТИ госуддрственный институт  научно- техническом
Г МОСКВА ИНФОРМАЦИИ

1 0 1 0 0Ог г. Москва f уа. Серова , 5
Гипропромоеяьотрой ГосудАРственный проектным институт лолроепшн-

г. Сара тов. ровпнин) строительстоя и реконструкции ремонтных
м дстерсш  и заводов , снаадскнх баз и других
оБьектовкГосномоедьхозтехнипи"
410740, г,Опрятов,уа.Рабочая ,24

НННЯТ Няучно-иоследовятельскнй институт Автомобиль-
Ленингрядский Филиал ного трлнепортя

191023, г- Лекингмл.лпрдпсин двор, лорпэс 1,
помещение 54-61

ПКТ6 Проектное конструпторспо-технологическое бюро
л шпремоельхоз w а ш * „ЛАтремеепьшмяш'

226050, г. Рига, ул. 9пиша,4
Солнечногорское ОпециАльное конструкторское бюро главного

СПБ упРАвлення заказов ислытлний и внедрения
новой техники
141500, Московская обялсть, г. Солнечногорск

15. СпецификАция технологического оборудовяиия 

Спецификд и , н я технологичеспого о б о р у д о в а н и я  п Р и е е д е и А  о т я Б л . 1 2 .
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Ш 7 Р

ГДИШН71 Шесшернев
гип
monuenfi ваковская гцця._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
гп.ишяд! кабанов ошднция шехннчесного ОБСЛУЖИВАНИЯ НА
рщехдой
Bp i . hhw -Инженер

н.нонмр.

Серебрян рва

Козлов
вороншНГНАШОВД

еонна

и
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таблица а
ю

I

I

Поз.
н о н а н у Об о з н а ч е н и е Н АИМЕН0 6ЛНИ е Кол.

Пр и мс - ч а н и е
I. ШИНОМОНГПАЖНЫИ у м с т о к

1 ЦОКТБ ГОt Н ИТ и Ларь дая обп\ир очнь»х машсри алов ;
г. Мо ск в а 0РГ-5(33; РДЗМ. (001)» 50В» 850 1 45 К Г

2 Ка д р и н а с ш  огп- 8 т т д к  с а с с а р н ы й  на  о д н о

деление Гошм- РАБОчее м е с т о ,  ОРГ- 5365
е ш м ш ) ш Э ш . № РАЗМ. 1360 1 960 > 112,6 1 т  к г

3 Ц.0КТГ госнити В а н н а  д а н  п р о в е р к и  к а м е р

г. Мо с к в а Автомобиля ; о м -  5137;
РАЗИ, <260 X 600 X (30 \ 50 К Г

ч Береговский ДппдРАт для Ремонтд к а м с р / 0.3 квт
оэмз О Ш - 8 9 3 9 ;  PA3N.  323 X 200X1300 г г Б  кг

5 Lose (ПвОН Н О го П р е д о п А н н т е А ь н А Я  клегакд для

изготовления НАКАЧКИ т и н ;  РАЗМ. IEOOхЧООХ<2.00 \
1 ЦОКТР госнити ВеШААКА ДЛЯ КАМБР НАСШБННАЯ' ,

г. М о с к в а ОРГ-5132; РАЗМ. (500 х Ц5 0 * 4 5 0 1 (0 кг
7 цопктМолюремонг Стенд для монтлжд и демонтд- 0. 5 квт-р

г о с н и т и %к m e t  с плоским о б о д о м ; + г.г т
г. Ря з а н ь О Ш - 7 0 0 4 ;  РАЗМ. 1770x 1100 * 1547 \ 760 кг

8 ц о к т б  госнити Шк а ф для починочных мятвридлов
Г. МОСКВА 0РГ-Я28;  РДЗН. I60DX 630» (900 \ 120 кг

а т о  же СтеллАж для колес Автомобилей
0 Р Г - 5 ( ( 9 ;  р а з и . (200 х ((35х (200 1 70 кг

10 —  и ------------ С тел л а на для а в ш о м о г и л  ьных
покрышек;  о р г - 5120; разм.215о а в о ш 1 70 кг

Ч е р шв д й  зввоо Комплект р у ч н о г о  шиноремонт- 7 кг

гештно-техноАОгв кого и н с т р н м е н т д ; НА ПААНе

т о г о  шгоррмнм ОШ-8952;  РАЗМ. 560 1 4S0х ( 6 <1 не показан

г .  Д е р с в о о  ( Р А С А  т ы  ( А Н И Ц И И
и о б о й н ы й  ачАст ок

\ Фа б р и к а , , U a h - Стол р а б о ч и й  / В В 8 А б ;
а а р г п " г. Таллин РАЗМ. <500 х 750 х 720 1 дерево

г Подольский  не- Швей идя м а ш и н а ; к л а с с  й з а ; 0.27квт

хАничесшздвод РАЗМ. 570 х 150 х 420 2.7 К Г

3 Гип р о а в  тотРАнс B e p t m A K  с т о л я р н ы й ; РБ&9/
Воронежский РАЗМ. 1 ( 6 5  > ( 7 0  X ( 0 5 1 9 6 к г

ФИЛИАЛ

Поз.
ПО ПЛАНУ Обозначение Н а и м е н о в а н и  е Кол. Приме

чание
4 Гип POAftmomPAHt Стол для сборочных  РАБот (принят

г. Москва для закройных рабогп) ;  Р585;
Р»3м. 2500 X <600 X 800 1 339 кг

S Ц0КТ5 ГОСНИТИ BeptmAK для р е м о н т д  п о д в и г и
г. Мо с к в а Н СПИНОК СИДЕНИЙ / 0РГ-510Ч;

РДЗМ. 2250 х ( 250 х (365 1 245 кг
6 Городокский Спинок д е р е в о  ОБР АБА т ы  ВА^ЩИЙ 3.0 кет*

стАикостРоитедь- к о м б и н и р о в а н н ы й  ; К - 2 5 ; 0.8 кет
ный ЗАВОД им. РАЗМ. 1550 X 1600 X <400 1 1720 кг
Л,ЗЕРЖИЯСК0Г0

7 ц о т  госнити Шкдф для н н с т р у ме н т д  и мои-
п Москва ш а ж н ы х  при н а д  а еж но cm е й ;

ОРГ-5( 26;  РАЗМ. (600 х 430 х (900 1 (го кг
Даугавпилский Ма ши н а  р у ч н а я  с в е р л и л ь н а я  ; 0.6квт;11)кг
завод „ Электро- из- (015; рхзм. 360 x490 » (65 1 НА ПЛАНЕ
и н с т р у м е н т ” не ПОКАЗАН

т о  же Аолббжник  ручной электрический/ 0.8 квт; 13кг
ИЭ- 550)  А;  РАЗМ. 3 ( 0 х 300 > 505; 1 НА ПЛАНЕ

не ПОКАЗАН

з. Учдеток т е к у щ е г о  р е м о н т д
А в т о м о  5 И А в и

1 ЦОИТБ ГОСНИТИ Шкаф для инсь.рнм е н т л  и ьи н т  А ж-
Г. МОСКВА ных п р и н А Д л е ж н о с т е й ;  0РГ-512В;

рдзм. 1600 х ЧЗО х 1900 ч 1*0 кг
2 т о  же Ларь дая обширочных  млтеридлов;

ОРГ- 5133; РДЗМ. (ООО X 500 » 850 4 ЧБ кг
3 Кокандский Солидол она г н е т  д т  е ль  э л е к т р о -

р е м о н т н ы й МЕХАНИЧЕСКИЙ } 03- 9903 ; О-S квт
завод РА1М. ( 80 I 690 х 3(0 г 54 кг

н Кадр и на е кое от ВеРСШАК СЛЕСАРНЫЙ на ОДНО РАБОЧее
деление Госквкш M B t m o ;  O K - 5365; РАЗМ. 1360x950* 1125 5 210 КГ

хозтехникл Зсш.сср
5 Ц,0 КТ Б ГОСНИТИ «ОДКОККА;  ОРГ-  5 ( 5 5 ;

г. Москва РЛЗм. 885 х 530 X г з о г 4.7 КГ

6 т о  же ПодстлвкА для а г р в г а ш о в ;
0РГ-(468-1)3- 35О; РДЗМ. 2000x500 450 ч 33 КГ

поз.
ПО ПЛАЦУ

ОБознлчени е Н а и м е н о в а н и е КОЛ. Пр и м е 
ч а н и е

Т Город о кск и и Подъемник к а н а в н ы й  п е р е д в и ж -
ремонтный ной для г р у з о в ы х  А в т о м о б и л е й ;
ЗА80Д ПИЗ;  РДЗМ. 1200 х (SO х g7 5 5 160 кг

~ Т Собственного Ящик д а я  к н с т р у м е н т А  и кре-
из г о т овл ения пёжных д е т д А е й ;  разм. 900 х 150 5 дерево

9 Д а р н и ц к и й  опыт- Цс п ц н о в к а  для с м а з к и  и з а п р а в -
но- эксперимен- ки ,  передвижнАК ; 03-  9 9 0 а А ; 4.1 квт
пильный ЗАВОД РАЗМ. 1920 X 1100 X 1370 2 620 кг

10 Т о б о л ь с к и й  р е - Ва н н а  м о е ч н а я  п е р е д в и ж и д я ;
монтный завод О М - 1 3 1 6 ; р а з м . 1142 х 815> 920 2 51 к г

11 А п т к и й  ре- Тележкд для перевозки АГРеглтов
монтный завод О П Т - 7 3 5 3 ;  РАЗМ. 1180 х 720 X ЧЗО 2 70 к г

1* ЦОКТБ ГОСНИТИ СгаеллАж из т рёх с е к ц ий ;  ОРГ-5152;
г. М о с к в а ОРГ- 5(53; О Р Г - 5 ( 54;  РДЗм. (500*300*600

1500 х 400 х 50 0;  1600 х 500 х 600 3 185 кг
13 Пыш ми некий К ран подвесной э л е к т р и ч е с к и й Ч.5ш1+0.Чвп

завод подъемно* ОДНОБАЛОЧНЫЙ ОБЩЕГ О НАЗНАЧЕНИЯ; +2x04 квт
щрАнспортного Г О С Т - 7 8 9 0 - 7 3 ;  3. 2-16, 2-15-6-220/3(0 2, 2980 КГ
ОБОРУДОВАНИЯ

14 1 5ЕРСГ0ВСКИЙ Подъёмник че т ыр е х с т а е ч н ый

о эмз з л е к т Р О м е х А н и ч е е к м й Ч  СМ-5;0ПТ-8931 3.0 КВТ
рдзм. 637 0 х 3 2 7 5  х 2 3 3 0 Ч 1400 кг

(5 Гремячинекий ГАМКОВеРШ ДАЯ ГА Е R КОЛ Е С ГРУ-
з а в о д ,, Автоспец зовых А в т о м о б и л е й ;  и 318 ; 0.55 КВТ
о б о р у д о в а н и е " РАЗМ. 1200 X 55 D х 1100 2 105КГ

16 Собственного Мостик п е р е х о д н о й ; р а з м. 1200x500 6 дерево
изг от овления

17 5еслАнекий за- Тележкл для с н я т и я  и поспиновки
вод „ Автоспец- рессор А в т о м о б и л е й  ; П 216 /
о б о р у д о в а н и е * РАЗМ. 1450 х 834 х 850 2 ( 5 0 к г

18 Чит и н с к и й  за* Т е л е ж к а  для снятия и у е т д н о в к н
вод „ Asmotneiv- колёс г ру зовых  А в т о м о б и л е й ;
обОРУДовАкие" П 2 ( 7 ;  рдзм. ( 0 ( 0  х ( 7 0  *  9 3 0 2 85 кг

19 т о  же Г д ш в ё р т  н а п о л ь н ы й  для где к
с т р е м я н о к  р е с с о р  г р у з о в ы х  а в - 1.7 КВТ
тОМОБИАеЙ; И-313;РАЗМ.2128х 504х 93О 2 150 КГ

20 Вильнюсский стлнко- Нлетольно- сверлильный вертикдльный О Б КВТ
ЗАВОД „КОНН НА РА С" СШАНОК; 2И1<г; РАЗМ. 770 * 3 7 0X 820 1 120 кг

№ t / 8 W / i

Г А Ш Н Н - Т А шестерне в Ш щ
> ТП 5 0 3 - 4 - ГЗ 1 - Т Х
>

гип С Е Р Е Б Р Я К О В !
НАН. ОША- З А Р А Ш С К А Я У{11.&г ишт д К А Б А Н О В Ш г г * г<г.1/.& ыпанция технического о б с л у ж и в а н и я  на 

400 грузовых  АвтомобилемРхкеект. К В З А О В Ш г
П Р И В Я З А Н В ЕД .И НЖ . В О Р О Н И Н А jgfieucu*. mm Производственный

КОРПУС
и щ и . ' лист листов

И н ж е н е р Ы Г Н А Ш О В А УиШлгл i M р 9
05ЩИ2 ДАННЫЕ 1 п о м т ш о и и о

Гост- •.«тозяехвши СССР 
Г И П .  ПЙВМСЕАЬСТМЙ



П р о д ш ж е н и е  ШАСД. 42
поз.

ПО П Л А Н У Обозначена Наимснованн е Ко*. П р и м е 
ч а н и е

z \ U0KT8 госнитн t тедлдж да я к о л е с  Автомоои-
г. Москва л е й ;  ОРГ- 5 4 4 9 ;  р а з м . 42 0 0 *  4435 *  4200 1 70 к г

г г Щ О У с т р о й с т в о  д л я  с л и в а  м а с с а ;
О РГ -  Ч 9 Ч 6 ; р а з м . 8 0 0  *  5 0 0  x 2 8 0 5 40 к г

г ъ К в а о м в н  с к и й ( l e P C A B U S l H A A  У С Ш А Н О В К А  Д Л Я
о п ы т н о -  н с и н и - промывки системы смазки;
пески и завод ОМ- 2 8 7 4 А ;  Р А З М .  2 5 5 0  *  7 8 0  *  8 0 0 4 ( 2 0  к г
М осковский  ЗАВОД Га й к о в в р ш  п н в в м л т  и ч веки и 9 3 к г

„ П н е в м о с т м й - р е в е р с и в н ы й ;  И П - 3 4 1 3 ; ил П Л А Н Е

м а ш и н а " Р А З М .  220 к 7 3  *  210 Н Е  ПОКАЗ

Череповецкий ЕГдк д а в  р а з д а в  и ыд с е л ;  4 3 3 м ; ч Б к г
завод. Автоспец,- р а з м . 4 8 6 * 3 7 5 x 9 0 0 НА  ПЛАНЕ

О Б О Р У Д О В А Н И Я ' ' не показ

т о  к е Баи аая з а п р а в и м  тормозной г 6 к г
к и д к о с т ь н ) ;  3 2 ,6 ; Н А  П ЛА НЕ

Р А З М .  2 8 8  »  2 5 9  *  2 Б 5 Н Е  ПОКАЗ

Гвсмяц и иски и Приспвсоблвнив д л я  с н я т и я  и 4 г г  к г
завод, А втосп еф п о е т д н о в к и  КПП грозовых ав- НА П Л А Н Е
О Б О Р У Д О В А Н И Е " п о м о г и а с й ; 2 4 7 4 ; не п о т

разм. 8 5 0  *  8 2 5  *  2 ( 5
Новгородское Пр и б о р  д л я  о п р е д е л е н и я  т е х н и - 4 7 к г _
произвол с тввн- веского состояния а д и а н н д р о - порю Н А  ПЛАНЕ

нов о г ь е л и н е - н о в о й  гриппы двтомогильных не
ни в „ А в т о с п е и - двигап\влвй ;  И Б9 М ; ПОКАЗ.
осоРИдовАНке* РАЗМ. 258 * 475* 132

то ке Прибор для  проверки лвтомо- 4 3 к г _
сильного злектрьосородовлния НА ПЛА-
9 214; рлзм. 395 * 454 * 285 не н е

ПОКАЗ-
К а з а н с к и й  033 Прибор для проверки переднего < 4 к г
„ Автосп вцоро- мост А ; Т Ч ;  разм. 2,80 х <80 х^о НА ПААНе
р у д т к и е  ’ не показ.
Загорский за- Переносной прибор для проверки < 35 кг
в о д ,  А в т о с л е и - гидроусилителя роля и гидро- НА
трудввднне" насоса непосредственно на ПААНе

лвтомосиле; К405; не показ
Рлзм. 500 *300*345

ПОЗ.
по ПЛАНУ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ-

п р и м е -

ЧАНИЕ
цоктег госнити Подстдвкд под мосты гр изовых г 3 2  К Г

г. М о с к в а АвтомоБилей; О Р Г -  5 4 6 4 ; НА ПЛАНЕ
РАЗМ. 1 Ш  Л 5 6 0  х 6 3 0 НЕ ПОКАЗ.

т о  к е Пвдсшавка под грузовые л вто- ч 12 к г

м о б и л и ; О Р Г - 3 1 5 9 ; НА ПЛАНЕ
р а з м . Н П О  х 3 9 6  х 8 0 0 НЕ ПОКАЗ

Береговский ТелеыкА инстРУмснтдАЬНА я ч Е6КГ
ОЭМЗ г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  5 0  к г  ; П И М - 5 2 7 6 , НА ПААНе

РАЗМ. 6 7 5  Х Ч З В  * 9 4 5 не показ
Загорский завод Приспособление универсдАыыое 4 (Ш кв т; /5к г

,Автоепеио(о- для высвеРАИВАния шпилек полу- КАПЛАНе
рндовлние" о с е й  АвтомоБилей; Р 4 5 4 ; не

Рлзм. 2 ( 0  * 2 2 5 *  5 2 0 ПОКАЗ.
к. Учдсток ремонт* и зарядки Аккумулятор 0 8

< Ц О К Т (  ГОСНИТИ Верст а к АккумУАЯторисикА ;
г. Москва ОРГ- 5 4 0 6 ;  РАЗМ- 4 2 5 0  х 8 4 0  < 7 5 0 i 1 Б 5 К Г

г ГнпролваотрАне Сто* с тремя тигдями дая за-
Новосибирский АИВ04ИЫ* расою; Р 5 0 5 А ; ШВТ»3

Ф и л и а л РАЗМ. 2 0 2 0  I 8 5 0  I 2 0 5 0 1 гаи кг
г ГИПРОАВШОШРАНС Шкаф дая зарядки ашмуляшо-

г. М о с к в а ров; 9  4 0 9 ;  разм. 0 0 2 0 »  8 4 2  *  2 4 0 0 4 1 3 4  и г

Ч Слрлнеш завод АгрегАт выпрямительный; ОАЗП 2 4 . 0  ква
„Злектровыпрд- 3 8 0  1 2 5 0 -  4 0 / 8 0 ; 4 4 3 0  к г

Мишель" РАЗМ. 8 0 0  < ( 0 0  < 4 9 0 0

S 2 0 Ш  Г О С Н И Т И Шкаф дая и н с т р у м е н т  и мои-
г Москва ш а м а ных пРинАдлемАН о с т е й /

О Р Г -  5 4 2 6 ;  рлзм. 1 5 0 0 *  4 3 0 *  4 9 0 0 4 < 2 0  к г

Б ГипролвтотРАнс Ванна дая промывки д о ш л е й
Новосибирский аккумуайшорвв; емкость 0.47м5;

Ф и л и а л N 3 0 4  а; РАЗМ. 4 2 9 5  *  5 5 0  * 4 0 0  0 i < У 5  к г

1 Ц О Ш  ГОСНИТИ Подстдвкд под оборудований
г. Москва О Р Г -  5 4 4 3 ;  р а з м . 8 2 0  * 7 0 0  < 8 3 0 i 6 5 к г

8 А т и г м д е ш А и с т и л л я  т о р ;  Д - 4 ; 3.6 квт
производствен- РАЗМ. 3 4 0  *  2 2 0  X 700 i 17 к г

цое объединение
, КолсиогвАрдеек'

9 ГнпролвтотрАнс Ванна для приготовления электролит*

лоз.
по ПЛАНУ ОсознАцение Наимсновани е Ко*.

Приме
чание

г. МОСКВА 9404; е м к ост ь 35л; разм.585*3<5х S25 4 35 КГ
Новгородское Комплект приборов, приспособлвний и 1 В к г

производственное инструментд для технического оесла- НА ПЛАНЕ
' кзединение.йв- Ж  И В А Н И Я АККЫ НУЛЯ т ОРНЫХ БАГШеЙ/ не показ.

тоспЕМБОРШвдние 3 404 ; РАЗМ.350 x290 * 340
ГипРОАвтощрдкс ТСЛСЖКА ДАЯ подземд И ШРАНСПОР- \ 400 кг
Нввосисирекий тировки Аккумуляторных БАтдрей; ИЛ ПЛАНЕ

ФИЛИАЛ Л 820; РАЗМ. 4070 * 490 * 805 НЕ
ПОКАЗ.

то ке Т е л е т  дан шранс лоргп иров к и 1 46 кг
и разаиоа серной кислоты; П206; к( план:
РАЗМ. 4450 » 75В * 785 не показ.

5. Учдеток ремонт* э д е к т р о о т у дев АНИД
4 Новгородское Контрольно- испышАтельнмй стенд

производствен- для проверки генсРАторов, реле-ре-
кое везединенис,А* гуляторов и стАРтеров; 532м ; Ц. 0 квт
лвспедвсврудввАни! РАЗМ. 985 * 9 (0  < 1(05 4 405 кг

г ЦОШ ГОСНИТИ ПодеПАВКА под ого руд овдние; ОРГ-5145
г. Москва РАЗЫ. 820 * 700 * 830 1 8? кг

г Вильнюсский НлстоАьио-сверлильный вертикааь- О.Бквт
стАИКОЗАВОА, ныи етднок; 2М 442; 4 № кг
„кОМУНАРАС" разм. 770* 370* 820

ч КАдриндекое от- Верстдк слвсарный и одно рдгочее
деление Госкомсел! -место; 0Р 5365; г 2/0 кг
хозтехнш9ст.№ РАЗм. 1360 * 950* 4425

5 Чистопольский Стднок для проточки коллекторов
завод „ Автоспа) и фрезеровАния пазов между
оборудован и е* дАмедями, нлетоАьный; Р405; Ш квт

разм. 4100 < 4 80 * 400 4 140 «г
Б U0KT8 ГОСНИТИ Стелллж *з трех секций,-ОРГ-5452;

г. Москва О Р Г -  54 53; О Р Г -5154; разм. 4500*300*600;
1500* 400*600; (500 * 600 * 600 4 185кг

7 то же Шкаф для инструмент* и мои-
тджмых пРинАдлеюсстей/
О Р Г  54 2 6; разм. 4600 > 430* 1900 1 /20 кг

8 Т1Б0Аьский ре- Ванна моечндд перед в и ж. н ая;
МОКШНЫИ ЗАВОД О М -  4316; Р А З М .  1142 * 645* 920 1 54 кг

ГИП С е р е б р я к о в а у£!@А
Т П  503-4-13 4 - Т ХНлч. отд.. З а р а к о в с к а я

гл-инжотл КАБАНОВ !%а&.
Рик. сект- к о з л о в ?yff

Ш т . . т т Д О А" * ,' ' * и и л  НАВе а . и н ж . ВОРОНИНА
П р и в я з а н Щ 4 ! ( 1 1 1’i U l M u M U  Ш 1 1 Ж П р о м г в о д  cm ь е и н ы а  

К О Р П У С

Н Ж Р Ш М Ш Ш !

Р | 1 0  |
Г П
М О Б щ и е  д а н н ы г

_  ( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е !

Г О С К Ь И Н А Ш М е н и И К А В Д
Г И П Р О П Р . ’ М С Е Л Ы Т Р О ИМ

|Uu a *io | 1 Л .монтР .1 £  Р.М U » 1 OfJ/г г А* <~JU,
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Поз. по полна О бозначение ПАименовАине Кол.
НРИМВ*члние

Казанский Комплект янетрументл для 1 8 кг
ОЭЗ„й8товпец- технического обслуживания электро- ил пллие
ОБОРУДОВАНИе" ОБОРУДОВАНИЯ Автомобилей; И111; иелоклз-

постоит из 42 изделий
НбААОбСКИЙ мехАНИ- Пресс гидрлеличесйий; усилие Ют; 1 ббкг
ч е ш и  зябод 2153 М2; РАЗИ. 480*144*700 НАЛЛАНе

не показ.
Челйбннснин Точилбно- шлифовальный стлнок; 1 0,85н6Т
опытный электро ЗЕ 631; мзм. 430* 330* 370 4 оп г
механический на ллдне
ЗАО ОД не показ.

б. а ч я с т о п  ТО-1 и ТО -2
1 ГИЛРОАВтотРАНС Гелетнид для подгемя и тРАНспояти*

Новосибирский РОБКИ АККУМУЛЯ|ПОРЯЫХ БАШАРСЙ;
Филиал П620; РАЗМ. 1070x490x805 1 100кг

2 р я т б  го е  ни ти Стелл А ж из трех секций; ОРГ-5152;
г. тоспел ОРГ- 5153; ОРГ 5154; РАЗМ. 1500* 300* 600;

1500 xi| 00x600; 1500x600x 600 1 185ПГ
3 щ р ян А СК ое  о т д е л е - Верстдк слесАРНый на о д н о  рязочее

ние Госио/исельхоз- место; О Р Г5365; РЛЗМ. 1360*350*1125 1 2 1 0К Г
технинА" зет еср ' /

4 бежецкий элеод Колонка воздухораздапшчнаЯ)
,Явтос л едоБОРндовАние С-401; РАЗМ. 505* 385*460 1 42 кг

5 Ч и т и н с к и й  з а в од Гдйковврт н а п о л ь н ы й  для г я е н
„ Аешослецобо- с т р е м я н о к  р ессо р  г р у з о в ы х  А в т о м о б и л е й ; 1,7КВТ

р уд о в А н и е ' И313;  РАЗМ. 2 1 2 8 x 5 0 4 x 3 3 0 1 150 КГ
6 то же Тележкл для снятия и устдновии

колёс ГРУЗОВЫХ А в т о м о б и л е й ;  Л 217;
РАЗМ. 10БО х 870 x  9 5 0 1 8 5 К Г

7 Гремячинсиий Гдиковерт дня гяен колёс грузовых
з а в о д  „ А в т о с л е ц - летоиобилей; и 318; 0.55 кВт
оборудовяние" РАЗМ. 1200x 650x 1100 \ Ш5КГ

8 ГипропроиселЬелрой Площадка для сАесяря-АвтомоитАЖникл
Г- САРАШОВ H0-I87; РЛЗИ. 700* 800*1200 2 дерево

9 Ко р с у н ы  Шеечен- Комплект оенлетни млетерл-ял- 3,72к6Т
ковский ремонт' ЛАДЧИПА; О Р Г '4999 2 400 кг
НЫЙ ЗАВОД

9 d — ШКЯф; ОРГ-499); 2 65 ИГ
РЛЗМ. 900*400*1700 входит в

ПОДПО ПЛАНУ ОбоэнАчение Нлимеиобдние Кол.
Приме-чляие ЛОЗ.

по полна ОбознАчение Нйииеновлние т . 1
Приме-1 
м н е

К0МЛДП0Э.9 Нов городское про- Комплект принядлежностей 2 бкг
9ff — Стол- АРИСШАВКА; ОРГ-4968; 2 65кг ишетеенное объе для технического обслуживания НА пллне

РАЗМ. 900x550*850 т и г л е шенне.. лото- Аккумуляторных БАмярей, 3401; не лолаз-
М Ш У спедоБОрулоодние'' РЛЗМ. 350-280» ЗЛО

96 — Верстдк-, ОРГ'4968; 2 160 кг то же ПРИБОР ДАЙ проверки Автомобильного 2 9 кг
РЛЗМ. 1700* 750* 8 50 б холит в электрооборудовАния; 9214' НАПЛАИе

КОМПЛ.П039 РАЗМ. 395x154x265 не показ.
9г - Моечндя выпашка для мойки 2 3.72 кВт

дешллен; 0РГ-4990; 120кг 7. Лчдетом дилгностировдиия
РАЗИ. 1000x500x1000 входит 6 А8томобнлен леред т о - 2

— комлл.поз.9 1 ЦОИТВ г о с т я Шкаф для инстРУментА и монтажных
10 ГОРОДОКСНИЙ Подъёмник гидрАвшеский для г. Москва приспособлений; ОРГ-5261;

ремонтный ОСМОШРОВОЙ КАНАВЫ; ГРУЗ ОПОДЪ ём* РАЗИ. 1600*430*1900 2 120 кг
ЗАВОД н о е ш ь  4Т; П И З ;  РАЗМ. 1 1 9 0 * 6 6 0 *  1075 4 1 6 0 К Г 2 Городоисний Подъёмник ГИДРАВАИЧеСКИЙ ДЛЯ

11 ЦОНТБ госнити Ларь для обтирочных м/иперидлов; ремонтный осмотровон наиявы*. Q-*4tc;
Г. МОСКВА ОРГ-5133; РАЗМ. 1000x500x 860 1 45кг зяаод П-115; РЯЗМ. Н90* 660* 1075 2 1 6 0 к г

12 то же Устройство для слива мясел; 3 бежецкий завод Колонка воэдухораздагпочная
0РГ-4946; Р Л З И .  880*600*280 А (Оиг „Пвтоспецобо- лвтомлтическля*. е -401;

13 Рипролвтотрлне бдк ДОЯ Р1ЛСЛЛ; С205; рудовяние" РЯЗМ. 505x385x450 1 42кг
Г. МОСКВА РАЗМ. 1600x 760x770 г 109НГ А д о л ге  гос н и ги Стенд для проверки тормозов

\А Ливенский шестеренный т н т р о н т п ы п Береговский большегрузных Автомобилей; ни-8925: 13,0нвт*2
ЗАВОД . ЯИВГИД- Агрегдт • ПОД АЧА  3,6 м 3 / ч а с ; 2,2кВт Филиал

■■ ■ — . - # ■■ ■■ • 
РЛЗ«. 3215*4780 1 2300КГ

РОМАШ" Шф5-25-3.6/4;РЛЗМ. 625* 317* 266 1 6  5  к г 5 ( № Ш Ш Стол оперлторя-. РАЗМ. 1000x700x700 3 дерево
15 Ливенский ЗА80Д Винтовой кРАН-счётчип; но-1; 6 — Устройство ндтяжное; 8925.06.000; 1 в х о д и т  в

жидкостных РАЗМ. 220x273x102 4 2кг РАЗМ. 800л 650x1000 номд.лсаУ
счётчиков 7 — Пульт упрделення 8925.03.000; 1 то же_

16 Кокандсний ре* СолиДолондгнетАтель элептромехАнииес- 0,6 кВт РЛЗИ. 440* 800* 1600
монтный завод кий; 03-9903; РАЗМ. 680x690x380 1 54 кг 8 Гипропромсельстрой Площадка для слесАРя-двторемонтннкА; 2 дерево
Череповецкий завод Бак для  раздачи мясел*. 133м; 4 бкг г  Слраню в НО-187; РЛЗИ. 700*600*1200
Петослецобо-

1 ■"7”
РАЗМ. Аббл 375x900 НАЛЛАНе 9 ЯсбочеркАсскни Стенд диАгностичеякий ходовой чдети

рудовАНие4 не показ- политехнический и рулевого упрАвления грузовых
то  же Бак для заправки тормозной жид- 1 б п г институт Автомобилей f ки- 8907*й; 4,4пбт

костью; 326; РАЗМ. 265x253x265 НА пллне РАЗМ. 4000х 6000 1 А о оо н г
не показ. 10 — Пульт УПРАВПеНИЯ; РАЗМ. 600x400 1 входит е

Московский ЗА- Гяйковёрт пневмАтический рееея- 4 3 кг компа .пой
вод „Пневмо- СИВНЫЙ; ИП-3113-. РАЗМ. 220x73x 210; Н А Л Л А Н е И — РеОСШЛГП; 8935: РЛЗИ. 900*1100*1380 1 то же
СШРОЙМАШИНА 4

> ■ * ,f ‘ не п о т .

п
._ _ _ _ _ _  И т  м Ш / 1

Береговский ПередвижнАЯ инструментлльнля 4 25нг
0Э1У13 тележкя-. ПИМ- 5276-, НА ПЛАНВ

РАЗМ. 675*436*945 не показ. РИП СереоряковА, с & Л * ф иили лтя А аплм аа  и * ita iw ii(/  Т Л  -  j o

глянтотд

Пр и в я з а н

PiU.Genr-Ведннжинженер

ИА6ЛНО0козловборон ИНД
ИГИЙШ06Д

тг&
WJU

чиггиоим rfj/ж

Стлнцня т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж .и в а н * я н а
/100 ГРН308ЫХ ДбГПОШ бИЛбИ

Производственный корпус
Общие данный

cm а л и я •ист И Н С Ш О б

госкоисег 'озяелнш  СССР
Г Г Л Т П П Г  * > Д Р Г м » ' т п п г
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ПО ОЛЛН) О с о з н ш н н е H a h i h h o b a h r c НОЛ.

Арнгле*
ш и е

1Z б е г е  ге в с к и й Стенд шаговый дкл  б о л ь ш е г у б ы х 80.0КВТ
о з м з А в т о м о б и л е й ;  ки- 8 9 1 0 ,р и т з ь ш а о о I Щ О к г

О Солнечногорское Д изель- т е с т е р  дли к о ш е й е н о й  про-
C U Ш 1Ц  двИГНтВЛеЙ;  кн- 11009; 0,1 КВТ

в а ш .  coo 1400 1 200 1 25 кг
14 П р е д п р и я т и е / А в т о р -  т е с т е ?  дли м и ш п с ш

н|я. г. б п н с к про верки  карвюрАторных двигателей, 0,12Ш
/л- 5049 КО- 5524, РАЗМ. 930*250*1005 1 95 кг

15 — Т о п к и в о м е р  ( 9 * 9  д и з т О П Ж А ] ,  8990; входит в
РАЗМ. 346*  138*100 м ш .т п Я

К — Т 0 0 Ш 0 Ш  ( J H  бСИЗНКЛ), 8 S W , то  ^ е
РАЗМ. 346* 138*100, 1

п — И н ь 01 Ш А Ш Н И Я ,  РАЗМ. 100*300*1000 1 — » —
13 — бо к  |улЯ ОИЗЮООАНОО)', 0940; — » —

PR3HV 8Ч5Х 255л  М, 1 РАШМОДЮ
вне корпр

19 — бо к  ( | Л !  ( С И З Ш ) ;  >143, 1 т о м е
РАЗМ. 845*  255* 840,

20 — С и с т е м  о т д а н  0930 озооо с е е и т ш т о - - и- - -
Р0МЦ14-46; РАЗМ. 5000*8000*11500 1 5,0 квт

б с р е г о в с к и и д с т р о н е т е в  дли првверки техпнчес- 1 2 кг
ОЗМЗ к е т  сос тои н н и  к а р д а н н о й  передп* НА ПЛАне

Ч И Л И - 8502; длина шидря Вт. не показ.
(ПО ы Л ю ф т о м  р угловой дли з н т е р я 1 5 кг

щ и и щ н о г о  чглового з л з о р а  е НА ПЛАне
т р а н с м и с с и и }  ни -  Ш 2 не показ.

„ З с т р о й с т в о  п а ;  к о н т р о л я  зазоров 1 ТЬ кг
е ш к в о р н е в ы х  с о е д и н е н и я х ; ИА ПЛАНЕ
НИ- >|892; F R ^ ia 220x185 х 185 не показ.

„ У с т р о й с т в о  дая определения 1 1кг
т о л щ и н ы  т о р м о з н ы х  п р о ш п о к , НА ПЛАНЕ
КН- 8938 ;  РАЗМ 305х 161* ВО; не показ .

- - - - „ - - - - - т о п л и в о  ( л е р ;  П И - 8940; 1 5 кг
РАЗМ. 346 *  138 * 100 НА ПЛАНЕ

НЕ ПОКА1
Казанский  033 Пр о б о р  п а п  п р о в е р к и  р у л е в о г о 1 2 «г
ВОШОШЦОбО- р р А 8 л ш о  А в т о м о б и л е й ;  К- 402; НАПАЛИ
р д О В А Н К е ' РАЗМ. 2 4 5 х  1 6 0 *  НО; не покну

поз.
(10 ПАЛКУ ОвознАие ннс Н а ш н о в а ш КОЛ. прнме-  

ч окне
Казанский озз р о т п р е т м е т р  дли бензиновых 1 1кг
„ Н к т о с о е ш о - двигателей ; 1?9*, НА ПЛАНЕ
рудовпниЕ* РАЗМ. 3 65*10 *  110 НЕ ПВШ-
Ч е ля е и н е к н п П о м п р с с с о м е ш р ;  ко 861 1 2кг
озмз ни плане

не показ
ЕОДГРАрСКНЙ Устройство для измерений свободного 1 НА ПЛАНЕ
РЕШШНО- АЛЕЛА ходя л е щ и н  т о р м о з а  к п е д н л ей не показ.
иичгакй зввоу с ц е п л е н и я ,  к о -  8929
К не вс инн П р и с о о ш т н е  для прокачки 1 27 кг
03 н о гндроориводв тормозов ,  ю т ; КАПЛЯМ

РАЗАХ 345*  538*  1055 НЕ ПОШ.
новгородское про Д Н Н Л Н З А (П О д  Р 8Н Г А 0 1С Л 9 ; К 461 1 120 ПА
пзводственнос РАЗМ. 1000 * 1 4 0 *  1508 150кг
оьшнненне.йепм нппппне
САЕдоБОрддовАнне* не показ
т о  нге Пр и б о р  для п ро верки  н регулировки 1 56 кг

фар п в т о / ш и л е н * ,  U 0 3 , на ПЛАНЕ
РАЗМ. 1150* 818*  1400; НЕ ПОКАЗ.

ЦегБПОвецинн И с т н н о в п А  п е р с р н м н А О  для за- 1 75 кг
з а в о д ,  Нвто- кивка и прокачки г и д р о т о р м о з о в НА AAKHE
спецдборддо8пнне' А В т О М О Б Ш Й ;  Ц К Т 6 С-  905| НЕ ПОКАЗ.

РАЗМ. 4 4 0 *  6 0 0 *  1000,

У ч п с т о в  и н е п ш н н  о о н г п т е л е н
1 — Р е о с т а т  р е г у л и р о в о ч н ы й ; 1 0,6 пег

5540.02. 000С6; СМКОСШ4 6 R K A  600*, 300 КГ
РАЗМ. 1380* 1300 * 1800 в ходит в

т л л д
2 Г и п р о в в т о т г ш 6ак с м е с и т е л ь н ы й  для коды Р90з,

Г. МОСКВА ё м к о с т ь  144л; р а з м . о в о * 5 о о * ш о 1 ББкг
3 Р К Т б  rot НИИ С т и л о м  из трё х  секции; ОРГ- 5152;

Г. МОСШЛ ОРГ- 515J, ОРГ 5154, РАЗМ 1580*300*600;
1500* 400* 600; 1500 * 680 * 800 1 1В5кг

4 МАшннострон- С т е п у  О бкАтокн о-  т о р м о з н о й ;
тельный зАвод к н - 5540, ТОРМ ОЗНАЯ м о д н о ст ь  250*.с. 1 90,0квт
опытных констрвк НРН 3800 OBJ МНИ РАЗМ. 3800* 1500*1800 2150 кг
цнч M  г. /Носил

1103. по OARHJ Овознпчение Ш м в н о в л н и с КОЛ.
Приме
чание

5 Гомховцкий за- Ша л ь  злектркческАЯ п е п д в и р А й ; 1 1,7 квт ♦
вод п о д ш н о -т т с Т 3100- 51120-Of, г о с т  22584- 11; В--1ТС; * 0,1В КВТ
портного оворддож в ы с о т а  п о у г е м л  Ьм. 195 кг

— З л е к т р о ш к л ф ;  5540, оз.ооосб; 1 1Ч2кг
РОЗМ. 9 9 5х  4 1 8 *  1110 входит в

тишозД
— У с т я  нов на весов "  для з а м е  г а  pacaoja 1 28кг

т о п л и в  А; 5540.84.  000 С Б i входите
Р А З М  5 6 5 *  3 3 5 *  810 кот поз.4

ю . Н з н е ч о о - с в а р о ч н ы й  и м е у п и ш -  р а о ш о р н ы г р и с т о к
I Гипропвпштрпнс З стАН О В КА для ПРОМЫВКИ и п р о п л р н -

г. М ос к в а ВАНИ я т о п л и в н ы х  БЛКОО гр у зо в ы х
Автомобилей,  мчгч ;  р а з м . 1410* 1100*2250 1 110кг

2 т о  у ц У с т а н о в к а  для очистки р л д и л т о р о о 1 О.Вквт
о т  НАКИПИ; М42Э; РАЗМ 1246л 1064* 2290 БООкг

3 докт в госнитн С т е л л л у с  для р я д и п т о р о в  н в е и з о б л
г. Москва КОВ. ОРГ-5121; РАЗМ 1430* 680* 1800 2 75 кг

4 ГИНГОАВШОШРАНС С т е н д  дли  т п л е н с н ы л  глбош по ( 1,0кЕН0*5Т
г. Москва р е м о н т у  р н у н к т о р о в ,  Р 2.09, ^ ш НОквт

Р Н З М  3000* 1250 * 24 00, БООкг
5 цоктб госнитн В е р с т л п  для  м о с т я н н д к н х  Р Л б о т ,

г МОСКВА ОРГ-5185; РАЗМ 1880* 1808*830 1 330 кг
6 mo fyt Щ и т  для с в а р о ч н ы х  р лбо т ;  орг- 1468-

01-050; РАЗМ. 1300x 490*1800 4 22 кг
7 8ыбОРГСКИИ М а ш и н а  р учн ая  ш л и ф о в а л ь н а я

завод „Злектро - злек тр н ч еск н А  с г и б к и м  в л л о м .
н н с т о ч м е н т * из- 8201ft; ни а м ети  крнга гоо/к/к 1 1,2 т

РОЗМ. 265X 226*212 21кг
8 Ц0НТ5 ГОСНИТИ С т е л л л у ь  для  рессорных л и с т о в ;

г. М осква ОРГ- 5117; РАЗМ 1590x 1015x 1800 1 75 кг
9 т о  же С т е л л а м  д л я  Рессор; ог г -5 1 1 5 ;

РАЗМ. 1500x  1 5 0x  1200 68 кг
10 Анповвцкий ре- С т о л  для э л и т р о е в н г о ч н ы х  р л ь о т ;

м оити ый злвод ОНС-1523; РАЗМ. 1100x150x650. 1 200 кг
11 б е е л л н е к и й С те н д  для св орки  н р а з б о р к и  р о с -

ЗАвод. Автоспеу- cop, Р 203, РНЗМ. 1225х 904х 1036 1 240КГ
оборудование*

(АИНУ.ШП0
г ш ц л т у

//ми/*//*//

ЙРШШГ.

Инк

р л щ  кпд щ е ст ы ш с в
IS

гна
Н(\д.ошд

рцк. сект-
Р8Л. БРИГ.щ инц.
Cm инку 
ИНЖЕНЕР-Н. rwmn

С1РЕБГЙК0ЬАЗПГАМШНО
К а б А Н О В хи*ПЯШОБ
Ш Ш -
ЛЯААШПНЛОб,
KO FO H K H A  ' 
I11BBPR
Т Щ ш
Р Г к»-м Л

Ши’ ТП -  5 0 3 - 4 - г з

ш \
$фмиец.

'//SJUФГ&
/7Л&С
аш-ifMk

-ТА
С т А Н Ц И А  т Е А Н Н Щ С Ш О  О Б С Л Ц , 
4 0 0  Г Р Ц т Ы Х  П В П 1 0 1 1 Ш И Л В 1

ЖИВААИА «А
ПРОИЗВОдсПЦеНПЫИ 

К О Р П у С .

Обилие д а н н ы е .  ( продолжение)

S&i Aheol
\г ш ш

rocKOir селъ хвгш ехнн яА  СССРГЙШ п?ошшт?сй
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Продолжение гаш. 12
Поз.

ПО ПЛАНУ ОбоэнАченне НдименобАние Нол. приме-
члние

12 Завод „Гяшкент- трлнеформлтор однопостовой сея-
з л о т о м  аш" рочный; ТД-5О0У2, ноиин. свар, топ 33#0квл
г. ТАшкент 500А; РАЗМ. 720к 570* 035; 1 210 ЯГ

13 Гдшпентшй Пресс гидрАвличеспий монтяйно-
ОРМЗ ЗАПРеОСОВОЧНИН; ОПС-1671 И; УСИЛИВ 3,0 ПбТ

40т; РАЗМ. 1575* б4о* 1970 1 645ПГ
14 ЦОНТБ госнити Ларь д л я  кузнечного инсшрумен/пя,

Г MOCK в А ОРГ-Й68-07-100; РАЗМ. 800x400x600 1 34 иг
15 Пинский ЗАВОД Ванна для проиыеки(для охляйдения

литейного кузнечного инструмент a) OI010H1 < бб>
ОБОРУДОВАНИЯ У--230Л; РАЗМ. 800*710*1005 1 104 иг

16 Ивановский мехА- Наковальня однорогая-, но '  32^
ничеспий завод РАЗМ. 370x130*175 1 32кг

17 АстРАХАНСПНЙ ЗАВОД Молот ковочный пневмАтнческий;
шнечно-пгесшого М4132А; номин.вес падающих час- м.онбт
оборудования щей 150ИГ; РЛЗИ. 2300*930*2160 1 5300 иг

16 Бийсннй завод Злептропечь сопротивления м е р -
„Электропечь1' ПАЯ 0 тРАИСфОРИЯгаОРОИ; Ш-6,12; 51,0 ИвТ+

4/12И1; рабочая тетперлтоРА 1200'С; + 10кВТ
РАЗМ. 2850x 2055x2492 1 3940ИГ

19 Илинцовсинй Кран подвесной элеятрнческий одно- OJgfiBTHftB]
иехАНичесний БАЛОЧНЫЙ овщего ИАЗНЛЧеИИЯ; +2*0,1811 ОТ
ЗАВОД ГООТ 7890-73; Иб.2-15-6-220 < 1715ИГ

20 — Щит упРАВлениЯ; ИЗР-241РГ; 1 6Х0ДНШВ
РАЗИ. 650* 456*1800 компл.поэй

ЦОПТб ОРГШеХСНАБ Телериiffl для лвревозли баллонов; 1 39пг
еннимс г. рязлнь черт. 35,2; РАЗИ. 1250*600* 1070 на ппдне

не поп аз.
Конаковский Ногиницы ручные электрические 1 0,23 Я ВТ
з а в од  мехАничес- ножевые, И95404;толщш рязрезй- Зиг
него ННСШРН- еиого ЛИСПА 1,6м«- РАЗИ.250 * 80 * 220 ИААААиё
менгпд ИВ ПОКАЗ
Каэшпий Набор инструментов и приспособ- 1 142 кг
033„ йвтоспец* пенни с гидроприводом дая НА
ОБОРНДОВАНЯе" правки кузовов Автомобилей; плАне

ИЭ305; РАЗИ. 840*440*690; не---------- /----- поила

Поз.
ПО ПЛАНУ ОбоэнАченне Нлименовянне КОЛ.

Лрнме-
чАние

И. Слеслрно- мехАничесинй учястоп
1 Тлшяентсяий Пресс Гйдрдвличесиий монтлмио-

ОРМЗ ЗАПРеССОВОЧНЫЙ; 0 КС - 1671 М; УСИЛН6 3,0 н Вт
40Т; РАЗИ. 1575* 640* 1970 1 645ИГ

2 Стерлитлилнс- бертнлллЬно- сверлильный стлнок- 4,ОН0Т+
инй стлнкозлвод 2HI35; днлметр  сверления 35мм; *0,12н8Г

ни. Ленина РЛЗИ. 1250* 830*  2690 1 1450 кг
3 Горьковское СЛГШО КОНСОАЬНО - фрезерный СШЛНОК; 6Р82Г; 7,5кВт̂ 2й&

строительное произвол РАБОЧАЯ поверхность СШОЛА 520*1250, + 0,12КвТ
ственное объединение РАЗМ. 2305 * 1950 х 1680 1 2830КГ

4 мшчевений ТОЧИЛЬНО-  ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СШЛНОК;
СЛШОЗШД Зб634;ДНЯМепГР шлиф.КРУГОВ 400ММ; 3,9 НОТ
НМ. КИРОВА РАЗИ. 1000* 665* 1230 1 427 КГ

5 Стлеропольский Плит А П0В6Р0ЧНАЯ; ГОСТ 10905-75;
инструментлль- РАЗМ. 1000х 630 1 280 ИГ

нын ЗАВОД
6 ЦОИТб госнити ПОДСтлВКА ПОД плиту; ОРГ-5144;

г. Москва РЛЗИ. 1005x 700x830 1 71 ИГ
7 Пярнусяое отделение Верстли с л о в а р н ы й  нл д в а  р а б о ч и х  иестА;

ГошшьшешиАЭш ОРГ-5564; РЛЗИ. 2410*920* 1070 1 425кг
8 Сродневолшскнй Тоилрно-бннтореэный отлнои; 1А616; 4,0 кВт*

стянкозявод ВЦ,* 160ММ; РМЦ = 710ми; Ч12НВТ
РАЗМ. 2155х 1225x1220 1 1500 КГ

9 Асирахансш Шнроиоуннверслльнын токдрно-вян/порез- ДОТ*0,бкВГ
стяннозявод НЫН СШАНОК; 1А62Г; 0Ц,= 2О2ММ; +0,12л6Т

РМЦ-ЮООММ; РЛЗИ. 2770* 1470*1210 1 2200КГ
тшмиое отделе- ТУИбОЧК А ИНСтРУИВНтАЛЬНАЯ;0СТ27-1МГ?- 4 130КГ
ние Госпомсельхоз- -72; РЛЗМ. 850 х 500 х 1040 на плдне
техниия лятв.ссс непоклз.

ГОСИНТй Телемнл для лшспортировкиструмин; 1 16 КГ
гМосива ПН-228; РЛЗИ. 1000* 500* 800 на плдне

не показ.
ардмонинкдзевскт ВИБРООПОРА; ОВ'31;ДИАМеМР 150МИ; 16 2иг
опытный завод высот я о п о р ы  50 мм наплдне
ПШМООБОРУДОВАШ не показ.

то м вИБРООПОРА; 08-3012;ЛИЛИВ1ПР (05ия; 4 1кг
высотл опоры 45мм наплдне

не показ.

Поз-
ПО ПЛАНУ Обознлченне Н А н и е н о в А н н е КОЛ- прн/ие-члнне

12-Ччдсток Ремонт а лгреглтов
1 ЦОИТБ госнити П о д с т л в н А  для лгреглтов; ОРГ-

Г-ИОША 1468- 03-350; РЛЗМ. 2000 * 500x150 А 33кг
2 Тобольский ре- Ванна иоечнля лередвяжиая; оп т,

МОНШНЫИ ЗАВОД Р Л З М .*П 4 2 х  615 * 9 2 0 / 51кг
3 Ц.0ИТ6 госнити ВАШ дл* РАснонсервяции детллей

г. МОСКВА СЭЛектРОПРИВОДОМ; ом-514 О; 21,0 кВт
РАЗМ. 1250*1040*870 1 2 7 5К Г

4 то же Стол для контроля и сортировки д е т А л е й ;
0РГ14бНИ)90А; РАЗИ. 2400*800* 800 1 125КГ

5 Контейнер д л я  в ы б р а к о в а н н ы х  детллей;
ОРГ-1598; РАЗИ. 800* 800 x 850 1 4 7 К Г

6 Уч - К у р г а н с к и й Ма ш и н а  для тонки А г р е г а т о в , 1 ,0к 8 т+
ремонтный 0М-1366Г; ёмкость 1200л, + 75ИБТ

ЗАВОД РАЗМ. 2800*4150*3100 1 2065кг
7 ЦОЙТб ГОСНИТИ Ларь для обтирочных млтернАлов;

г.МОСИВА ОРГ-5133; РАЗИ. 1000*500* 850 1 38кг
8 то же Стелл ай из трёх секций-, орг-5152;

ОРГ-5153, ОРГ-5154. РАЗМ. 1500* 300* 600;
1500 x 400 x 600; 1500х 600 х 600 1 185 КГ

9 - - - - II- - - - Шкдф для инструмент а  и монтлж -
НЫХ Приспособлений; О Р Г - 5126;
РАЗМ. 1600*430*1900 1 120КГ

ш Акшсиин ремон- Тележклдля перевозки лгреглтов;
тннй з а в о д ОПТ-73 53; РАЗМ. 1180 x 720 * 430 1 70 иг

if Клдрнпдское отделена Верстлк слеслрный н а  о дно  рдбочееШ!шЗЕГ1

? место; ОРГ-5365; РОЗИ. 1360*950*1125 3 210 к г
12 нинлт Ленин- верстлк д л я  р е м о н т д  д е т л л е й  с м о л а м и ,

градский  Ф и л и а л И-ИА'ООО; РАЗМ. 1800x1000x1500 1 70 КГ
13 Учреиеине шкдф с у ш и л ь н ы й  в а к у у м н ы й  э л е п т -

910400/2 рнческий с ВАКУУМНЫМ НАСОСОМ; 2 , 7  к В т
г Тула СНОС-4,5 3,4/з-И1; РАЗМ. 600* 555* МО 1 1 6 5 К Г

14 цоитб госнити Стол р а б о ч и й  с в ы т я ж н ы м  ш к а ф о м ,
р. Мосива ОП2078; РАЗМ. 2500x600x 2660 1 285ПГ

15 то же Стелл л ж д л я  з а д н и х  и  п е р е д н и х

мостов Автомобилей; орг- биз;
РАЗМ. 2060x 1260x1000 1 ПЗИГ

ffns.#8tt8/l
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no п\нну О бош чен и с Н я н м е ш п и и е кол. Пгиме-
ЧАННе

16 Могш RHCKHH Спину ЦАЯ РАЗБОРRH Н СБОРКИ ЗАЦ-
womopope/mm- НИХ н HtPtjHHA « ш о в  Автомобилей
ный зявоу 0ЛГ- 689, РВЗМ. 910» 620 л  1040 1 72 кг

17 Г р е / ш н н ш н С т е н у  у н  СБОРКИ Н РАЗБОРКИ
завод.. йатоспец- и д д а ш о г а  заднего мостя ЗНАТЗО;Р28ч,
оборууовАние” РПЗМ 790 х 682» 950 1 И  кг

18 Ц0КТ6 ГОСННТИ СтелДАЖ Щ  РУЛЕВЫХ ynPRBAIHHH
г. М о и м И K A p y A H H b I X  ВАЛОВ, ОРГ- 511*»',

Р А Ш .  1515x 765 а 1200 1 99кг
10 Казанский  035 С т е н у  уди РАЗбогки и сборки руда-

„Автоспцобору- Вых у п р в в д т н  Н КНРуАННЫХ ВАЛОВ)
довиние* ВСГ- 8926; РВЗМ. 880* 800* 1326 1 С2КГ

20 ЦОКТб госнити У н н в е г с а л ь н ы н  ст ен у  уди разбор -
г. М осква ни и вво гкн  НПО т р а к т о р о в  н

НВПОМОВИА(Н) 002- 626, РПЗМ. 760*390* 690, 1 31кг
21 Цстоподьский С тяно к  уди р о с то ч к и  т о р ш ш 2,3 Ш1+

5R80Q. АвтОС№ БАРАБАНОВ Н ОЫПОЧКИ ШОРМ03КЪ\Х В, У КВТ
Оборддоваш’’ накладок, М И ;  рази, и г о *  юоох т о ; 1 880кг

22 р о т  В ГОСННТИ П о д с т а в к а  под о в о и о о в л п и с ;
г. М осква ОРГ- 5193; РИЗМ. 820* 100* 630 1 76 кг

23 Кочубсевский С т е н д  дар сворка и р е г д лн г о сп н
зАВод^впш ец - СЦЕПЛЕНИЯ А в т о г р о б ш й ,  Р 207,
ОБОРудОВАНИС" РВЗМ. 812* 591* 691 1 6ИГ

гц A tp tn O B tp B H Artec п н е в м а т и ч е с к и й  дав клёпан
завод „йвтостц- фрикционных н я т у о к  тормозных
оборудование" к охо уок  и уисков сцепления и в то -

МОБИЛСИ- РЗОО; р а з » .  66B* 900* 1230 1 71кг
25 РИЖСКИЙ 35НО С т ен у  удя и ш ш а н и я  гиуроусиди- 3,0 «ВТ

„1т  Ар о" тслей; пи- 9896, рпзм. 1 1 5 0 * 1 1 0 0 * 1 1 2 0 1 350 кг
26 ЦОКТБ ГОСННТИ Па у с ш а в к к  у л а д ш д т е л а ;  Ш - Ш

ЦСЛННПЫН фИАИАА 01,35, РАЗ/Л. 1015а 308X 520 1 ЗУ кг
гт Свирскнн завод С т е н у  уди р а з б о р к и  и сборка  у- оиаз-

.Автосиецоьо- ныл двигателей  г а з  и з и л ; Р 235; 0,6 КВТ
пдовннне" P R 3M  1150*662 * 1020 1 320КГ

28 Знгорскин завод С т е н д  дао п г о в е г к н  пиекмообово-
.Лвтоспецоьо- до ван и а а в т о м о б и л е й ,  к г о з ; 2,8 кат
рддованив" РВЗМ. 1100* 835*  <300 1 250 КГ

Те а е м  к а и н с т р у м е н т а л ь н а я 1 25 кг

Поз. 
по пали| Обозначение Наименование кол. Я г ш -

ЧАННС
береговскин ntpeyBHMHAA; пит- 5276; HR ПДАНС
озм з PA3/K. 675 X Ш Х  №\ НС ПОКАЗ.
Московский Гий т е р т  и ш т т н и е с к и й \ Зкг
завод „Пневмо- реверсивный, ип-3113, НА ПДДКС
строймминнА4 РАЗШ. 220а 73 Л 210 НС ПОКАЗ-

13. С к ал о  а г р е г атов ,  з лп чкетеи
Н н г к

1 Ш б „  Аяшрет- С т ш м р  из естегрел с е к ц ч н , 5398,
седьхозмАш4 Р А Ш  ЦТООл 2ВУ0А 1640 2 12М)0КГ

2 т о  щ Понтеннер дав. двигатели  з и л ч з о ;
590В; PH3M. 1210*1060*1390 2 7ВКГ

3 ЦОКТБ „О е гт е х с ш ' Поддон с т оеч н ы й ;  ОС- 7598;
вниитс г. Разин разм  1290* 835* 850 3 85 кг

1» пктб„Питре/л- ко н т е й н ер  дла дви гат ел е  Р а з - 55;
с е д ь т т н и Г 29318; РВЗМ. 1120*750* 985 2 53 КГ

5 т о  мс К о н т е й н е р  дла кпп л е т о м о в н л а
ГНЗ- 53; 29359; Разм. 990*675* 1215 2 85 кг

6 цоктб.ОргтехснАб' Поддон специальный, пс-2,о-2,5;
виинтс г.Разлнь 98.32.000; РНЗМ. 2500* 800* 800 3 123 кг

? пкТ( „Натрем- К о н т е й н е р  укя кпп л в т о / ш и л я
т и о з г к л ш " 9ЛЗ- 952; 29350; РВЗМ 800* 650* 595 2 36 кг

В т о  же К о н т е й н е р  дав кпп л в т о м о о н л а
З Н А -130; 29393; Разм. 8 70 *8 70 * 600 г 60кг

9 Свердловский Э л е н т р о о о г р у з ч и н ;  во- ю з - 2,8;
машиностроитель- 9-- 1,0тс. 1 2400 кг

НЫН З А В О у  ИЛ. КПЛНШША

I 1! У о л с т о н  р ем он та  приварок
П И Щ А Н И Я —

1 дот  б гоенптн Шкиф уля и н с т р у м е н т *  и моптдж*
г. М о с к в а ныл пРинАдледаностек, ОРГ- 5126;

РАЗМ. 1600 * 930*  1900 1 120 кг
2 т о  же А  ар ь уля о ьти го чны х  м м ш и а д о в ,

ОРГ- 5133. ГНЗМ <000*500*850 \ 9 5  к г

3 С т е л л а м  дла деталей топливной
аппаратуры ; ОРГ- 1953- 05- 38;
РАЗМ. 1500* 500* 1860 \ 1 2 7 к г

Лоз
ПО ПЛАНУ Обозначение Н а и м е н о в а н и е Вал. Ярите-

КАНие
t Орловский Cigeag д н н в е р ея л ьн ы й  дла ксяытн-

гетонтно-ШАНи* нна маслан ы х  насосов а фильтров; 1,8|2,ЗКВТ
ческий завод ки- 5278; PA3RV. 850 x580x1700 1 700 кг

5 ЦОКТБ ГОСННТИ В е р с т о к  удя р е м о н т *  кнрыорАторов,
г Москва ОРГ-5103, разм. 1250* 750* 11 0 0 1 155 кг

6 Кгаенодфимскип Стенд для н с п ы т и ш  и регяднровки
035 дизельной топливной дпидрАшуры; 7,5 КВТ

К Н -г г гО Ц ;  РАЗМ. 1280* КОВ* 1650 1 83В вг
7 Тобольский ре- Ванна м е ч т  переувижн*Я;0пи31б,

монтпын зяопу разм. 1192* 620 * 920; 1 51 КГ
8 бвурннАСхое отут- б е р е т и к  ш е я р н ы н  на оуно рибочее

нне/оовотссдшшетшЭсгш м е с т о ;  ОРГ-5365; разм. 1360* 950* И25 1 210 кг
9 Кгисноуфиггескнп Прибор удя испытания н регулировки 0,15 «ВТ

033 форсунок-, ки-3333 Hi РВЗМ. 9 0 0 * 500* 930 1 60 кг
10 то щ Прибор удя испытания плунжерных

пар; КИ- 3369; РАЗМ. 6 3 0 x 210x 390 1
и Киевский ОЗНО Прибор удя проверки рявогш п ош -

Минивтотршл ностн бензонасосов и киРбюритогов авто-
9ССР мобилен, накат- 577Б; разм. 350*900*790 1 25кг

12 до ктв госпнтн Оодстаека оод оборудование;
г. /Москва ОРГ-5193; РАЗМ. 820* 700 * 8 30 2 85 кг
Крясноуфишни 8анна для /койки прецизионных 1 I «г
опытно- зкепери- д е т а л е й ;  бно.зю, разм. 1 4 5 х ф 2 0 0 на ялдне
ментАдьный ш о у не показ.
бежецкий зивоу При бор  дао проверка мнкаеров н 1 2 2  кг
„Автоспецоьору- ЗАПОРНЫХ клапанов квРБгогдторов; на пдлпе
QOBRHHC’ нниат 5288; РПЗМ 390* 290* 2290 не показ.

П вовооован нс  вне к од п осл
Цяорсний M t* a - 8 а к ч у л \но- п о у / п е т т н А Я . п ы д е с ь о -
янческий завод г очи па машина-, а д - 9 о з л ; 0.8 «ВТ

г в з т  900x 650x 600 1 60 КГ
Свердловский зивоу П н е в м а т и ч е с к а я  м о е ч н а я  м л - 0,1 КВТ
„ П н е в м о - шини; СО* 43; разо\. Ф ЗУ/ Н* УЗО 1 10 кг
с т р о й м а ш ”

20
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Высо/пл до ннзя строительны* лонструлций 7 , 2т  
( _^ ______________________________ # h s . A / f / r s /Z  Щ
ПМНМ.ИН-ТДшестернее Ш и,

Т П  5 0 3 - 4 - t d  J -  т лГНЛ еерсбряновлНйУ.оптделА Вдряпоешя
ГЛ.НШЯШ ЬДБДНОв Сшднцня т е ш ч е ш г о  о б с л у п ш ш  на 400 грузовых двто/шнлеЯРмеешрд ШЛО 6 Ж ? “ /£/Юк/Лривя здн 7

производственный лорлус
стддия Лист Листов

ИМЛИиЯ ишипж̂ ш ш ш  пш р IS
ПАЯН НА 0Щ14. 0.00О

гоелотсельл4этедннпл СССР,
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РАБОЧИХ urmtfytH основного котпдемпА У с а  о т к  о б о т ч е ш

Лист Н А Н М Ш Ш Н 1 Пр и м а н и 1 2 3
г о с т  8132-18 (Прубы стальные бесшовные

тр я и д еф ор м и р ов в п н ы е .  Сортамент
—

1 Оьгцнь ЧАННЫЬ 1и н ч а а о ) г ост  н э п  - 69 Д е т а л и  стальных шру бопрово*
г - з О б цне ценные ( п м ц о А н и ш ) уов. Опоры подвижные, типы и
\ Общие н т ы ,  (о н А н н н н н е ) о с н о в н ы е  р н зм е р ы

—

5 Па н н  н а  о т м .  о о о о гост П  437- 18 ф и л ь т р ы — ВААГОотрАнтсАИ воз-
6 ф р п г г л ь н т  1 душные на Р«ом = ю вгс/смг П м п а )
7 С х е м ы  трубопроводов м л е е л  и т е х н о ло ги ч ес к о г о ГОШ 18968- 192 П н е в м о н ш л н ы  Редукционные

пироснАб^ения. НА Р НОИ = 10 мс/с» г

в Са п н а  (прцвопроводов сшитого воэдцлл е гост 18698- 13 Fy па в  я р е з и н о в ы е  напорные

- ----------------------
0C SA  5-5- It с т е к с т и л ь н ы м  к а р к а со м

9 С х е м а  т р у б о п р о в о д о в  с м я т о г о  воздухл в JAH 9016- 62 Д е т а л и  т р у б о п р о в о д о в .  Опоры
ОСАД t t  - г  1?. с т и л ь н ы х  тру боп роводов

10 С и м ы  m m o n p o t o p s  воры н т о п л т C tPH I  3.006-2 С б о р н ы е  п и л е з о б е т о п н ы г
выпуск ' ] -  2 п е н а л ы  и тонн ели  из ло тк овы х

э л е м е н т о в .  Рабочие чевтеши
м е л е з о в е т о н н ы х  изделий (п л и т ы ,
опорные П099ШНИ)

А р п п м п г п Н ч rruimiHkiY и при « а г а  г м м у  nnun/upumne

НО- 138 М е т л л а и ч е с ш  резегввлр ш ьп одерМ А -

ё м к о с т ь ю  1 м 1 т е л ь * лГнпро-
- - - - - - - - - - - - - - - - - - пршшльстрон

л л  '1 II 1 II ft п 1 п н in UI/V у им ЭМ' »  п III и 0

ОбознАоенне На н м ш о ш с ПрнмечАнне

1 г 3

к р м о с т ь  с щ и ф т ц и и

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

г о с т  1078* 71 Ниппели  и р е з и н о в ы м  р у к а -
вам  л п п л р л т у р ы  для г л з о п а м ш *

Лист Н в и м е н т ш Прнтечлние.нон о б р а б о т а н  м е т л л л о в
сосш зг бг - 75 Ш ру6 ы с т а л ь н ы е  водогазопро*

в о д н ы е 7 С п е ц и ф и к а ц и я  н с х е м а м  тр у боп р ов од ов  масел и
гост 8509- пг С т о л ь  n r o i u u m p  9 ГАОВАВ т с А Н о л о г и ч е с н о П ! п н р о с н в ы ( . в н н!1

РПвИОПОАОЧИАИ СоНПАМВНт 9 С п е ц и ф и к а ц и я  к с х е м е  в о з у у х о с н а б ^ е н н я
Гост 8 625-  1 7 / Н ан ом е тр ы  и з б ы т о ч н о г о  довле* 10 Спенифннннив а е д е т м  т р в в о п р о в а р в  то л -

ни А , в а к у у м м е т р ы  н м а н о - ДИВА Н ВО ЦЫ
в а пу у т т е т р ы  п о к а з ы в а ю щ и е .
О сновные  п л р л м е т р ы  и р а з м е р ы

• 1.2

*15 ■ 
■ 3.5 
•3.9
•3.1 - 
-В.11 - 
-8.3 - 
-8.31-
-Ш *
• 8.42-
- Ш -
-81,1.-
-8А5-
- 8 Л6 •

1)р]бнрозов 86Р а юной воды ош стендл

Шруболрооод по)яшцен воды п стенде
Ш р у б о п р о б о )  с п и т о г о  в о з д у х а  п о д з е м н ы й .
Щ р н Б О п р о в о ^  с б и т о г о  в о з д у х л  в и ш е а б е
Л  ыд я ш е л  ъ н ы н  т р у б о п р о в о д .
Ш Р Ш П Р О В О д  бЕНЗИНЛ

А в а р и й н ы й  т р у б о п р о в о д  бен зи н а
flifвв о п р о в о д  дизельного топливА

А в а р и й н о м  шровопровод дизельного шоплква 

ШрдБОпровод свежего /ноторпого млелл______

Шр н б о п р о в од с в е ж е г о  А в т о т р л м о о р н о г о  м л е л а
ШРУБОПРОВО) СВБ^ВГО ШР AHC1ВИССИ ОНИ ОГО / Ш М

с в е ж е г о  в с е с е з о н н о г о  м л е л а
трубопровод ошрлбошянного моторного маелл
т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  шранс/нисснонного млслл

tffte. //dftdil 25

П р о е к т  с о о т в е т с т в у е т  д е й с т в у ю щ и м  н о р м а м  
н п р а в а  ллго и о в е с п е ч н  в а е т  б р з о п  н е н д н )  э исплдл- 
ш а ц и ю  з д а н и я  при  с о б л ю д е н и и  п р е д у с м о т р е н н ы х  
п р о е к т о м  м е р о п р и я т и и .  ~

Главный ннмвнер зроемпа /Серебрякова/

—

Ни». Н’-
гни СШБРЯКОВА -щ*
Паи. »пц. Попова ЩбсшЪ
Глин- КПОППОШОВЯ го/im
Си. июЦ- Гамаюнова
Стин*. НОВНМВА У Lou-»"

. Ш £ £7 *и

Привязки

ТЪ-50У4-13 - 01 Т К
Станция технического о б щ в и в п ш  памю 
ГР я 308 ЫХ АЬШ01В0БНЛеЙ

П р о и з в о д с т в е н н ы й  
п о р о д е _ _ _ _ _

Muiinln l . i iH M  1.ШцТ»Ш1
Р 1 1 Mo

е д и н н ы е  
нимало)

гм ммемьппммш  сссг 
г и п р о о р о м ш т р о и

Г. Св т и
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1. ВбШ, Н 4AGIIIb
Про tit mom предусмнтрнвнется спнвжение nomг e кнтелсн 

произьодственного корпуса мвслмки, пиром для технологических 
нуту,  сжнтыж воздухом,  топливом н специа л ь ными  г л зл -
РАИ.

Р а з д е л  р п з р п е о ш а н  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  
с л е д у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в ' .  ,

„Прпвипн s t m r ойствп н безоонснои эксплчятацип трубо
проводов пара н горячен воды"

„Привила устройств в н безопасной знсшатяцни стпцнонлр- 
ных компрессорных установок, воздухопроводов н газопрово
дов’

М  и по - 106- 79 „ С т д ы  нефти и нефтепродуктов”

2. Т е х н о л о г и ч е с к о е  т о  с н п 6 у и н и с

С н и ы р е н и с  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о ю д с л  паром для т е х н о 
л о г и ч е с к и х  н у ж д  п р е д у с м а т р и в а е т с я  о т  т е п л о в ы х  с е т е й .

Н о с а  д з л в  р е д у ц и в а в а н н я  п н ю  р ц з ю в о т п н н о г о  в н о м -  
п л е к т е  o i - о в ,  п л р  д а в л е н и е м  3 Krc/cnii  п о д а с т с я  к п о т р е б и т е 
л я м .  Р а с х о д ы  н л р л  п о  о т д е л ь н ы м  п о т р е б и т е л я м  п р и в е д е н ы 
в т н б л .  I

По о н о н ч а н и и  монтлдсл и испытаний ппгопровод по всей 
длине пвпрыепется к золам г о с т  ю г з ь - т а  в 2 слоя по азоль
ной мостине с последующей изоляп,нен пухшноюм из мине - 
юльной впты ТУ36- 887- 61 и защитным покрытием ллно- 
етеилотнвныо ту 36- 529-ВТ. Кондештопроеод, проложенный 
открыто, овряшиввется м а с л я н о й  и р некой зп 2 р я з а ,  л 
проложенный в подготовке пок а , в целях злщнты от коррозии , 
покрыооется изолом г о е т ш б - т у  в 2 слоя по холодной изолънон 
мистике ту 21-г ? - 14-69 моем

Среднекасовон  рисход п а р и  ни телнологнчеение нужды 
по производственному корпусу состнвлявт 130пг/ц, годовой 
рпеход ПАРК -  522Т 1 266 Г ш )

Тпелидл 1
Ра с х о д ы  парк

К?поз.попи-
ч

Наименование, тнп, маркиоворудовпииятревоемое давление пара

Коа.пот- Ртод на одинПОТРЕбИ(ИОАьЛг ОбщинPRCXQ0, ИГ/1о Возвраш в.ИОНОЕНС R СП А. b
РРБИгтн режимРОЗОГ*РНА_ т й |резким

/шеп-1ШЬ'лтi_
Севу-пни Чистый ЗяГРАЗ;неннын

\ 1 3 4 5 Б Т « 9
ИКузнечно- сварочный и
медницко- рлдилторный

учлеток

1 Пстаноонл для промывки
и пропаривяниа п н т и в ш
баков грузовых автомо-
бнлен М 424 1 - 15 - 15 - -

г Устяновка для очиеткя
радиаторов от н а к и п и

№423 Р= 3 щ /смг 1 - 15 - 15 100 -

© О ч и с т о к  ремонтл
Агрегатов

6 Машина для мойки
агрттов ом- гзббг 1 и 100 то 100 90

Итого 130

\ МАСАОСнлбусенис
Uney^tHHc производственного к о р п у с а  м а с л а м и  п р е д у с -  

мнтривпется  от отдельно стоящего снпАдл м а с с а , из  
которого мпелл насосами подаются пл уцлеток техни
ческих оьелужиовний к винтовым крлн- сч'етчнкАм.

О т р а б о т а н н ы е  ма сл а  о т  у с т р о й с т в  д л я  с л и в а  масса  
е л м о т е н о м  с л и в а ю т с я  в баки  для м л е е л .  Из  в и к о в  о т о а в о т л н -  
н ые  м л е л л  н а с о с о м  п о д п т т с я  н е  ш л д  мл е е л .

По окончпнни монтлую и испытиний трубопроводы млеел, 
проложенные открыто, о т ш и в а ю т с я  масляной  красной з а 2 ри- 
уп. Млслопраооды. проложенные о подпольных квнлллх, п о к р ы - 
виются к я ме ино угольным лаком гост П09-Т5 с последующей 
изоляцией ОЛИШАМИ минерАловвтными мягкими ГОСТ 9УТЗ-Т2 и 
покрытием ллностенлотнанью ТУ 36- 929- 61.

4. СнАВЖенИС СОеО,ИААЬНЫМН ГАЗАМИ 
Поунчо (цетилени н ннслородн ни кузнечно- сворочный 

н медницко- рлдн а шорный учнеткн предусмлтрнвлвтся в 
(лллонлх. Зстяновку к эксплуптлцню б а л л о н о в  производить 
с о г л а с н о  „Правилам техники ь е 30 л лености н производствен
ной спнипшин при производстве ^ицвтнлил, ннслородн н 
гязоплнмвкной обРАботке метлллое*

С р е д н е ч а с о в ы е  и г о д о в ы е  и с х о д ы  с п е ц и а л ь н ы х  г н з о в  
п р и в е д е н ы  в т х в х .  2

Р а с х о д ы  е п ц т о в
(I

П|Н
Нпнменооянне

ГАЗОВ
Рисход.  нм1 Прнмечлниечасовой ситочный годовой

1 Аце т иле н 0,11 2.05 БЕЗ. 69
г Кислород 0.1В 3.04 12Т. 98

Ш е .* 8 Н З /1  и
Т Т П Г" сегебрпкова

Т П  5 0 3 - 4 - f 3  0*1— T KНач.отя г а ш loLeZ*')
Га. ш С КОНЩПШННОВ1 ф -tt

ХйГйтГ ГАтмонова 'Ш Станииа технического обсацкивания на 
чоо г р у з о в ых  автомоБИАСипривязан ' Производственный

корпус
1 ш ш  к у н д  мттч-.и

Ч  Ч
Общие данные 

( продолжение]
ГОСПОШАоХОЭПШНИКА СССРГИПРОПГШЕАЬСТРОНг в*шп*Ш Ж й ______ - _ ш ш ш и  —JJk lb f
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5. в о з у в х о т б ф в ш

С и я е т е  н нб  п р о и з в о д с т в е н н о г о  п е р л  у с а  с р т ы т  в о з д у х о м  
n p e g y c m n m p B B i u m c R  о т  c y v ^ e c m a t ) ю ш ,и л  с е п и и  п р е д л р и я т и а .  
Н а р у ж н ы е  к т о  с б и т о г о  в о з у у х л  р е к о м е н д у е т с я  в р о т д ы -  
о о т ь  в к а л н я е с о в м е с т н о  с т с п л о п р о о о д о т и ,  В в о д  т р а в о -  
п р о в о д и  с в и т о г о  в о з д у х х  о с у ц е с т в я а е т с я  с о в м е с т н о  с 
в в о д о м  т е п л о т р я с с ы .

Д * в  с н н у и н н я  д а в л е н и я  с м я т о г о  в о з д у х л  до 6,1 ^  
на в в о д е  п р е д у с м о т р и  в в е т с я  у з е л  р е д д ц и ю  в о п и я .

С х с м в  в о з д д х п п я  в ф е н и я  т ь у е в л я  с а м е т  о п\ |
Р в с о о х о у и н и я  п о т р е б и т е л и .  П р и с о е д и н е н и е  п о т р е б и т е л е й  
и с е т и  о с у щ е с т в л я е т с я  т в о и м и  р е з и н о в ы м и  р у н н я м и  
г о с т  186 98 - 13 ч е р е в  н и п п е л и .

т р у б о п р о в о д ы  с б и т о г о  в о в д д х п ,  п р о л о ж е н н ы е  о т п р ы т о ,  
о в р п ш н в п н и п с я  т о с л я н о н  н р в с в о й  во 2 р н в п  в с и н и й  ц в е т  
с о г л а с н о  г о с т  1 4 2 0 2 -  6 9 .  Ш р у е о п р о в о д ы ,  п р о л о ж е н н ы е  в ш т р в -  
ви х  я о л л ,  п о к р ы в о т т с я  л п м с н н о у г о л ь н ы т  л о н о м  г о с т  Ш 9 - 1 . 5 .

В о с х о д ы  с б и т о г о  в о з д у х  а по о т д е л ь н ы м  п о т р е б и т е л я м  
о р и в е д е н ы  в т о б л .  3.

В о с х о д  п и т о г о  ю в д з х л  н о  т е х н о л о г и ч е с о н е  н у ^ д ы  с 
й о э г Ь ф и и н е н т о т  Ц  с о с т в в л я е т  2 , 5 1 №/мнн, г о д о в о й  р л е х о д -  
-  598,8  т ы с . м 3

Таблица 3
В о с х о д ы  с н я т о г о  т д т

H!novno
ПЛАНУ

Нпнменовппие, топ, млрнл 
оворудовонно

ПСА.по-т -
бите
лен

РАшднпсрП]
1ШБьнтем>.т&г

Общин
Р А Ш Пшф.ошиве-мшветитз/мин.

Даш ино
«/смМАКСИ' Л1А ЛЬ

НЫ Й
с поэф.
ИСПОАЬ-тьт

1 2 3 k 5 Б 7

f T l  Шиномонтажный ачостоп

5 Предохронитвльноя ш о т
для новлчон шнн. 1 ИЗО 0,06 0,06 Б

(ГГИчостон те пуще го ремонто
АЕ(П01ШШН

24 Гонооворт пневматический
реверсивный нп- з т 9 0.90 0,09 0,51 5

I г 3 1в 5 6 7 1 г 3 к 5 б 7

гь бил для вппрпввп тормозной 1®  Пдзнечно- сварочный н мед-
Жидвостыв. г 0,50 0.05 0, 09 3 видно-родноторный учшпок

‘( с )  Зчасшой ретонтп н зарядки 9 Стенд для оотоленсных глвот
оокумдхя т о р и . оо ремонту родиоторов. 1 0,50 0,10 0,10 f

И Стенд для разборок н сворой
i Берет я п вноумулоторщикв рессор. 1 0,40 0,16 0,16 5

(сопло для овдувл) 1 0,50 0,10 0,10 Б
©  СлВСОРНО- MfXAHHцескин

©  Ичястон ТО-1 и ТО-2. учостон

колонка вовдухоровдвточиАЯс-чо1 i 0,30 0,06 0,06 5т8 3 ПневтоорнсиосоБлсннс 1 0,02. 0,01 0,01 8
9г Устяновнв для тойон детхлен 8,9 Пнеетоплтрои 2 0,03 0,01 0,02 6

ОРГ- 49 906 г 0,60 0,06 0,11 А
\ъ Бак для вопрооон тормозной ©  зчнетон ремонто т е г м ш

(рнуштьн) 1 0,50 0,05 0,05 3
19 Гпноовврт пневмятнчвеш Т П Г17,21 Гвйкооерт пневмонический 4 0,90 0,90 0,29 5реверсивный нп-ЗШ *1 0,90 0,09 0,29 5 гз Стенд для сборка и регулировки

цеолеиня овтотовнлей г 201 1 ИЗО 0,06 0,0 Б 4( [ )  И цветок диогвостировония п Пресс оневмлтнчесонй P-J04 1 0,15 0,03 цоз 4Автомобилей перед ТО-1 Итого 209
3 Покойно вовддхоровдоточиоя с-чо1 1 0,30 0,0 Б 0,06 5tB
9 Стенд для проверни тортовое воль-

шегрувных овтотовилен он-8925 \ 0,03 0,01 0.01 Б
9 Стенд дногностнчесвин ходовой

чисти н рулевого упровлених
грузовых овтотовилен он- 890-ю \ 0,03 0,01 0,01 6

\г CmtHg тяговый для днвгностн-
ровнния Большегрузных вето-
мовнлен он- 8930 1 0,03 0,01 0,01 6

H u s . f/ 8 / < 8 fi i i
та—ннл ото ТЁРШЩВЯш ш го,&я ТП 503-4-13 (H-T I9
ЩЩ. Пмлпашм Щ4ИШнк. нташг" <?№Стявция техннчесиого овшуивлиия ияШ  Г D43QHU ftBfnomOBHABVTТрвшн ПроизводственныйПОР ПУС

cmnm I л ист листов
р 1 )

Общие дянные 
(отдолчинне)

госпошшоатмшн tetr ГНПРОПР'ТШЬСТРИИ г.{ птовHHd. N Н-Ионто ШЙА JOQM
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6. С ш ф е ш  ШОЛЛИ torn
f о п <)чс1ш а ?о о а ш 11 ооуочо  д н т ш и )  oiooaou 

и б ш а й о  ни учосгооо р о г о о и п и т о н о о  ш т о т о ь н м н  т щ  
ТО-2 и очистив о н и о о у и и  л пи ле и

На у ч о с т о о  д н А т н о с т и т о п и А  топливо подпётся иъ mcxog-
HBU БАЧНОО. ^ O A O A H B H A t  ВАЧООБ П В Ц У Ш А т В И В А Ш С А  45 60ЧВО 
РУ Ч Н Ъ Ш И  HOCOtAllAA.

Д м  учасшоа инспекции двигптолей т о т е н ^ е ш с А ,  при 
привяте  типового n m o n u ,  четпновнть рвелодные блин топли
во у силлдп светлых ньфтепродувшов 
Для ш ш ч ш а  елтотецной подичн топливо * вптернота 
у с т ю и с т в у  в ы с о т  в дствновпи в лнов долбил  выть ие тенее 
Зм. Золив боков првоистошРетъ нвсоелтн.

Шр усопровод йвврннного сливв и переливной триБОПровод 
неоБходито вывести БАиузвкипи п з ш у а р ы  скллдл.

Бъпнюное рлсполопАВние топливопроводов н электропроводки 
онуяни здннии должно ддовлетворять т ш т ш г л  „ Правил 
устрометви электропстлновои" ( та̂ э). Ари п т с т и и и  плр&прооодлс 
топливопровода юн последние г о т о в и т ь  пдхшндролр н з » ш -
рллъиой о а ты  Т93В- 887- 67 с эмцнтнъш попрытнет ллпо- 
ц м м т к в к ы о  m s - 828-от

Рпсходы топлив в п ш ц в н ы  в и т Л ,  эпсплн клдпя 
т т о ш и ч в т г о  оворддпвпиии,  в котороллд подпётся  топли
во и вода,  —  в тв б л .  5

7. в о д о с н а б д в в н и е

f п в д е л о т  п р е в и с т и т р и в а м п с я  ц и ю н ц а а п н а а  скстеглл 
с ш у т и » *  ствндп ли-  5580 иа у ч н е т и  инспекции двиглтелен 
водой От c i u u m m n o n s  б а л а  вода С А Л А г а т а  опдп ё т с я  в 
с т е н д ч ,  от  с т е нд а  а б р а ш ш  в о р  под напорот  вогораш,пется 
вбив . Заполнение  б а к а  холодной водой предисгллтрнвпется 
из в о д о п р о в о д а

Расходы воды итсдены в тлвлЛ

Т а б л и ц а
г и с л о д ы т о п л и в а  и в о д ы

и
ПОД-
ков

Нииллеиоваине
у ч а с т к о в

А
т .

Ж Ш Н
т ц -
Щ К '
ник

Нанпленпокннс
о бо ру до ва ни я

Кол Гасх(
(ПОПА1

msh
‘ 5ОАО,

Расход воды
НО 0 А0 А1ЦдВ" 
н и е , ,

« | чВен-
5ИИ

Д и т
т
ТППЛИЯ

1 Н ч и с т о к  динг-
и о с т и р о в я и н я Стену тяговый
А В т О Ш Ш И для Большегрузных
о т у  т а - г 12 НИ-8Ш А & п и т ш т 1 1,051 0,083 - -

5 НЧАМОА икс-
ПЦЦИИ Щ ‘ Стену о т т о ч н н - 0,051 - 5,2
г л т е л е й А ИИ-5540 -торглозн ок 1 - 5 Д __ __ _

Э к с п л и к а ц и я  в б о г и д п в а н и я  Т л в л и ц п  5

NN
ИВ

п щ Н и н  т о н о  в ли и е
Гия,
И А Н А h -

АЗИ.
Вол. К р и к т о н е

( ^  У ч а с т о к  д и л г и о с т н -
р о в а и н я  о т у  Т 8 - 2

12 С т е н д  т и о о ы и  для больше
г р у з н ы х  о в т о ш н л е н . НИ- 8938 ш т 1

15 Т о п л и в о м р  (для ди зт опл ива) 891.0 шт 1
15 1 А А Л Н Б А Ш  1 д м  Б е н з и н а ) 891.3 ш т 1
18 Как | для д и з т о п л и в а ) 8 9 4 ) ш т 1
18 б н к  ( для Б е н з и н а ) 89 83 ш т 1

Q )  К ч и с ш о п  и н с п е к ц и и
р и г н т т й

г Б а к  с т е с и т е л ь н ы й  для
в оды ш .  ш и 1 -  903 ш т 1

k С т е н д  о б о а ш о ч н о -
т о р л л о з н о й U '  5 5 А0 ш т 1

7 У с т  а  н о в  к л весов для з а -
т е  p a  р а с х о д а  т о п л и в а 5580.08.000(6 ш т 1

I
I

итак
АГНВА5ЛЙ

т а т 60НТА

Г.ОНСШЙШНПШ
тип и '̂СсЦщМл2б/у*

Ш.

Ннв.ы8№/х 28
ТП-Я73-4-/Н1 —  ТВ

...... Bill...............Aon rm ootu авпипкввнАен
пронвводствениыи

КОРПУС
S S E

О б  и с к е  д а н н ы е  
t о кон цл н и ej

Р
ТнспГ

\

Аистов

Гоиошмзттти^ мер ГНПРОПРО/МЕАЬСТРОИ __ * СЯРМП08



в Ц Л Н Ш И И И Ш М -  БЫВ1ВБ0И
норочб 7

трубопроводы, проходящие через (тени, 
должны быть з а в а ю ч в н м  в футляры и 
не ш т ъ  шиповых еосдпиепий.

Ра б с ш о я н и я  ь щ щ  с ш т ш ,и / м 1  опо
рами дав и з о а и ю в в н н ш  трубопроводов 
прпинтпгоъ для ф з г -в ,5 т ,  ф25-ггл ,  
для н т о ш о в п и н м х  трувопюводов 
ф Б о -М т ,  ф з г - А т ,  ф 25-з,5м, фгв-Зт, 
ф 15- 2,5 т.

I» к ги 1 J »

и н ^ 5

Блп Ш РИШГ0 
п

Зпсплнля цн я

й'- На и м с н о в а н и с

П п т т р и я  
ПРОНШЦСПЩ 
ПО ВЗРЫЕО- п
подлгпвткга

1 г 3
1 Шниомоппирыи уцмжп в
г Д Е Р В Ш Ш б п т ш к щ н и  и

ОБОЙНЫЙ УЧАСтОИ й
*5 Учпстоп тонущего птонтв

п & п к то т еп в
к g ч а с  то л р е м в п т н  н завидна

Ш Ц П Ц М И П О Р О П А
5 ВчАсгаоч ретоитк завоюю-

ОБОРУДОВАНИЯ А

1 1 3
6 ДчАстон ю-1 и то-г В
1 Винстон ДНИГНОСШИРОВАНИЯ

А Б т о т о в н к е и  перед то-г 5
8 Тепло оон узех А
9 Учасшон ннспепуни цвнгнтелеп Г
10 Вчзиечно- сварочный и тепинино

- раднвшорнын учпстон г
11 Слеспрно- псекппнчеспнй ачистон А
\1 Зчнстон ремонта хгрегхтов А
п Снид ягрегмпов, зАпчАстен нот В
и Ичнстон геглонтл приборов пнтнння 6

ffHS.//8tf3(l 2.9

и. т. и Щмь- ПШ щ .
Ш ш

ш ж

ТТПГ ТЁрЁьЬта
г а р в и к  Ш щ ш  ttnmoBL

ПОПОМ

S S S _ £tr

ГП-5ВЗ-4-ГЗ 01- TIP
(тн н и н я  т и н ч п ш о  нбчАумионинн о *  11,1,1 
гмхйеых aom n i m n m  , , ^

Производственный 
б о р и  ус

П л л н  НП ОПИИ. 0,0'

ЩИ!
т ----------------------л Ш Ш  СССРКЯКЙЙШ ТГОИгИПРщ. • ть
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5о

з-
4

-г
з 

Ад
ьн

га
 I ф р  А Г Л Л Е Н Ш

-------------- 1, -------

1 К Л 30 х 30 ^ 6 5 * 2 , 5  \
Ж *

п

□
В ы в е с т и  вы ш е  к а р н и з а  

к р ы ш и  ни Г м

Ы -и. 300

т р у б о п р о в о д  т о т о г и о г о  
МАСАА ф 65А 2,5 

т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  
м о т о р н о г о  MACАА ф 4 5 Д 2,5 
т р у б о п р о в о д  о т р а б о т а н н о г о  
тран см исси он н ого  м а сл а? 65*2,5 
трубоп ровод  в с е с е зо н н о г о  

М RCA А <Р 65А г , т  
| р Ш провод трансмиссионногоМАСКА ф 65х  г , 5 
трубопровод явтотРАпшорного

М А С А А  0 Ь5 л 2,5

3

3 K c n m i u i , i n  о ь о р у д о в ft пня
r i r iпо

п л а н у
Н а и м е н о в а н и е Г н и ,

M H P K R
И -
И З М -

бок. П р н м е ч А н н е
й )  Ь ч й с ш о л  Т О - 1  и Т О - 2

12 У с т р о й с т в о  j a r  с л и в ja

м к с е к ОРГ Ч9Ч6 ш т \
А бак для масла С - 205 ш т . г
п Ш е с т е г е н н ы А  з л е н т p q h a - Шф 5 - 2 5 -

с о с н м и  а г р е г н т . 3 ,6 )4 ш т 1
15 В и н т о в о й  й р и н -  с ч ё т ч и к . к с - 1 ш т . к

ffHe.MSfig/1
ГИИ Ьшбршва -Н а 2/̂4!

ТП 503-4-i3- 0 1 - т кНаша. Попова Шсои*)Я/%7#>Га. сип. К о п ш ш ш й.'*и- 20/&Ы
ШЩ. Гмш нова С т а н ш  т е л н ш с ш о  о б с а ц м и в а ш  на 6 0 0  г р у з о в ы А  а в т о м о б и л е й .

Привязан П роиш дспш нкмн
к о р п ус .

тцп лист листов
р 6

ф г п г м е н ш  1 Госкоптшмшнш СССР,
РИВРОГ’ ОШШТРОИИн« *1 Н. т г п Г ГЦ1Г**гг»>^ 1?«
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03

-4
-Г

З 
/ИЬ

С01
С х е м л  ш р э б й п р о  еод о е м а ш

С п е ц и ф и к а ц и я  к с х е м А И  т р у б о п  р о  в о д о к  м л  с е л  и

dr чсггтронствл
ДЛЯ С Л И В А  мя с е л

К винтовым кран- счетчши
-абоо^ В подпольном Ш А л е Ш 0 * з д

> ; 0m ущрпйствд^15- ^ - - - - ■iM*.
12.П00 ДЛЯ ШН  М А Ш  /  Ф25

/
ъ  —  /: 8 must ПОЛА у

о /

* к / /

и

Qm уст тс твА; $&£* для слива м а сел асшУ
Ф  k s *2 j) JА э **,7

В п о д п о л ь н о м  к лндле  
M W

8 С Ш А  М А С е л

С х е м  а т р у б и  п р о в о д о в  т е х н о л о г и ч е с к о ю  ш о с п л Б ж е н и я

Ош озлО ш  поля р е д ч ц к р о ш н я  п а р а

( С И .  01-08)
=-„0.003

® -

Обвязка термодиндмнческого 
к о н д е н с А т о о т м ц ч ш

Й5И2НЖ

16 Е1
15ч 8п2

5^ 2:
Только

Спаек и
ПРОДУВКА

М а р к а ,
поз. Обозначение Н АНМеНОБАННВ Кол. К ас с а

е д . к г
Приме
чаний

1 2 3 Ч 5 Б
Технолпгическое

( г 3 4 Б в п а р й с н а в  женне
МАСАОснлБжекие

1 ГОСТ 3262-15 Т р и б ы  в о д о г а з в п р о -
i ГОСТ 3262-75 Г р и б ы  в о д о г а з о п р о б о д - водны е ф is <3 1,3

ные Ф25 3 г к 2 ГОСТ 3262-15 Шо же ф25 21 г к

1 ГОСТ 3262-75 Шо же фзг 20 3.1 3 ГОСТ 3262-15 Ш о же фзг 23 3.1
3 ГОСТ 3262-15 Тоже фта(для фшяров) 3 го к ГОСТ 3262-75 то же ф 50( дав  фу тл я р ов 2 к . 9
h ГОСТ 6132-78 Т р у б ы  с т а л ь н ы е  б е с - 5 (5ч 8п2 Венгнль з а п о р н ы й

шовные фй5*2.5 2.6 муфтовый Ф15 10 0.8 i
5 114 6 Л Кран запорный 6 15Ч8П2 т о  же Фзг 1 2.7 — -—

с а л ь н и к о в ы й  Ф 4 о 8 3.6 7 Тб Б f  <5к Клапан обратный
б Б(1)-10-50Н Гукава резиновые муфтовый ф25 1 0.5

ГОСТ 18698-73 НАПОРНЫЕ 2k 2.3 8 45ч 12нж КонденсАТоотводчик
7 А р м а в и р с к и й  м а ш и н о Клапан ды хятель- ТеРМОДИКАМНЧССКИЙ Ф15 2 0.3

строительный т й к НЫЙ СМДК-50 1 М .Ь 9 ОПБ-I ГОСТ 14911-69 Опора подвижная вес-
Я ОПБ-2 ГОСТ 14911- 69 Опора подвижная вес- КОРПУСНАЯ ф 15, ф 25 7 ВТ

КОРПУСНАЯ С НАПРАВЛЯЮ 10 ОПБ-2 ГОСТ (4911-69 Опора подвижная бес-
1ЦИМ Х О М У Т О М  ф ^ О 19 0.2 КОРПУСНАЯ С НАПРАВЛЯЮ

9 Б-Зб^ЗБ̂ Ц ГОСТ 8509-12 Ст а л ь  п р о к а т н а я  угловая 8 г . г р м  ХОМУТОМ ф15т-ф32 16 от
—10 Б-10(1»1аа>10 ГОСТ8509-12 Ш о же 2 15.1 К МН 1:016-62 Опора бескорпуснля

пеоаДВИЖНАЯ 4>25-ф32 4 от
12 6 -36 * 36 * 4 ТОСТ 8589-12 Ст а л ь  п р о п а ш н а я

У Г Л О В А Я 8 2,2

Привязан

Hhb.Ks

гипНДЧ.ОТА.
гд.снец.сг-ннж.

И.К8НТР.

серебрякдвл|ПОПОВА
М С Г А Н Т Ш

Щ£*йс]
ГА ИА WHOM

Ш н Г

Ш. */8fte/1 31

ф - > -

ЩШЫтт

т п -$оз-ч-гт -  т к

'}!ш  СШАНЦИЯ ШЕЛНИЧРСКОМ 06САШ1ВАНИЯ НАчао г р у з о в ы х  явшомовчлей
f! р о н э б о д е ш в е н н ы н

К 0 РП9С
СТАЛИЯ

С х е м ы  Т Р З Б о п Р в в о д о в  «лсел 
о техно логического паросш ш

1
Госкомсльдозшккапср гиправР1мсЕльстрой г ■ ярдшое
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С х е м л  т р у б о п р о в о д о в  с н и т о г о  в о з д у х а  в о с я х  5 - Н 1

w o o

У з е л  Р t  д у  ц  и р о  в а  н ия

У з е л  присоединения о т в е т в л е н и я  к т л г и с ш р д л ъ и о м у
В О З Д У Х О П Р О В О Д У

В и д  А

£
с(3
«1

5 .0 0 0

Ы
И fie. f/Sff8/l

run №ргы>яко« W*
ТП-5Л?--?-/?-01 - TKНАЧ. отд. По п о в а UUu>uĴФ*

Глхпец КСШАМШО̂ с. '
С т л и ш . HOBViKOb А С т А Н ц и я  т е х н и ч е с к о г о  о ь с л ч ш и в А н и я  

h a  4 0 0  г р у з о в и х  А в т о м о ь и к е й
ЙРиШАН П Р 0 М 5 В 0 К С Г П В Е Н Н Ы й

К О Р П У С
СШААия; л и с т Листов

« ч  В
С Х Е М А  Ш Р У Б О П Р О В О А О В  
Ш А Г П О Г О  Б 0 5 Д . У Х  А 

В О С Я Х  Ь~М
ГоскоглсгльхозтсхниклиС9
ГИПРОГ̂ ПМСЕЛЬСТРОЙ* 4 >0&тс\пШ Ж _____ BJSDuraa ГЦИ» ft [Jes'Oт а



I—Ii£ til тиф*  Щ И »  К ЕХбтб в о щ х о с ш щ и »
Л\ярпА,поз. Обозначение R пн линование АО А. МПССАeg. кг. Прим

ени*

1 ГОСТ 3262-75 Тр̂ бы ВОдОГПЗОПрОВОдныв̂ О 125 1,7
г ГОСТ 3262*75 Т П р  р 5~ ч г,\
3 ГОСТ 3262-75 Т П р  ф  32 307 3,1
k ГОСТ 3267-15 То щ  (футлпр) (р юо 5 12,1
5 15т. впг бентихь запорный

муфтовый fzt 55 и
б 151 Ш ТО *В  ф  25 г Т Г -
7 15т, т То ще 4» 32 7 1г г
8 17 г  з &pi Кшпн предохрини-

тцьпый шоподит-
нын фшуввык ф  25 1 4,6

9 i n  гйр. Шапан реддцнонвд
i1 лнни,евь\й ф  25 1 6.4

10 гост 17W 72, 2- 16х1ч0 immp-mmomge-
Аитекь 2̂0 k 1,0

11 гост 18968-196 1М Пневтопллплм
редукцноннь|й <р12 5 и

-12 857 - 16 То )це ф  25 г 2,0
13 15 Ml-16 К pro трехходовой

нвттцной туфта-
(ЫН If 15 23 0,3

\k МТП-Ю011-ЮД1.5 Ихквмвтр техпнчес-
гост 8625 - 17 КИН 06Ц810 нозно-

8EHIU 23 1,4
15 Г|1У)-Ш- 20-9 Рдпввй резиновые

гост 186 98- 13 шорные с текстиль-
НЫП ШКНСОМ 162 0,8

(6 гост Ш 8-И Н нш ли  8 изино-
(ЫМ РуКйбАГЛ (#20 35 QJ

17 № 016-62 Опор в в т о рп у еш
непоуви^нп» ф  32 4 0,1

19 0116-2 ГОСШ 15911-69 OnopR подвн^мпя оес-
порпуенпя 020̂ 32. 93 w ~

ДПЧОХЬ Ш Ц 6И ШИБОПРОвврВ 8 ОШРЖ

аооо

U e m a  т ю б о п р о в о р в  с р т о г о  ш р м  б о щ  1 1 - Н 7

Инв.м8Ш(1 33
Рнй Сш в р а ш а Ф»
пит. ПОПОВА ?c!;j 40
Га. спвц. Аоншашанй \:.Л, ч/алTie Hngju НОВИКОВА Ы» ■fcp

Привязан

Hhb. i1 Н. ШЩ. Т с Ж Шхг

Т П -503-4-13-  01 -  ТК
СтАнцип п ш н и ч т о г о  о в с а ц щ а в а ш  hr «.по грузовых А в т о т о в и и н

П р о н и щ в т ш н м иш ан с
Стаоня [ТнспГ

Схв/р трубопроводов С̂ _А того ВОЗЦЦХАВЦГ 3 X

Анстоб
Р ! э ■Госмшщмозтшш ссср 

тО П?01ТОМ>ШОН гЛ чтг



С х е м а  п и  у в о п р о  к о  g o  в к о д ы Сх е ма  трубопроводов т о п а ш

©

0

Спвцифилаи,ня к схеме трубопроводов топвнео и воды
Мк рв а .  
ЯО V

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е т . М асса
ец.кг.

Прим е*  ц д ние .

П Т Г ш Т Г т т

1 Г0 СЛ1 81 3 2 -1 8 Ю рубЫ БЕСШОВНЫЕ Ф25<3,9 п 1,6
г ГОСЮ 8 1 3 2 - 1 8 Ш о  l|U 0 4 5 * 3,0 ! ! 3,1 ;
3 г о с т  3 2 6 2 1 5 т р у в ы  в о у о г в з о п р о в о у - в. . . .  1н и е  0 Ю О ( у н  ф ц т л я р о в ) к Ш в
к 11ч Б БК Кгпи с т и н т м й  ф 25 ь 1 ,8

5 Н а  6 бк ГПо у и  ф со 5 3,6
6 Н и м н е -  у в е х м к и й Н а с о с  г у ч п о н

р е м т о д п о р ш н е в о й  е й г 13,0
7 п  -  139 № | ш т с ш й  рсзегврг ем.

Г н п р о п р о м с е х ь с т ю й 1п?,рЮ08гм £* 1Ш я ш 1 253,0
8 О ОП-  1 г о с т  1 4 9 1 И 9 О п о р а  п о д в и ж н а я

п р н в п г н а а  0  25 Z 0 ,6

9 0 П 6 - 2  г о с т  19911- В 9 Опора поувимнп я  бес-
к о р л у с н п я  с н п п р щ я -
н иц и т  х о м у т о м  0 2 5 13 0,1

10 А р м т р с н и й  м а ш и н о - ИДАПНН Q b t X A m U b h b t W
с т р о и т е ш ы й  т ц с м д  а  5 0 г 11,8

11 В I I )  - 1 - 5 0 - 9 Р о к а  в в р е з и н о в ы е
г о с т  1 Ш & - 7 3 ш о р н ы е  с т е н и т ь *

н и м  к а р к а с о м 3 1,3
\г o n - 1 С е р и я  3 - 0 0 6 - г О п о р н а я  л о о п ш н а  нз

в ы п у с к  п - 2 . Б е т о н а  м а р к а  г оо 2 1 0 ,0

О о р о с н а б м е н н е

1 г о с т  3 2 6 2 -  75 Ш р у б ы  в о у о г я з о п р о -
к о п н ы е  0 Ч о 10 3,8

г 1 5 4  К ср В е н т и л ь  з а п о р н ы й
м у ф т о в ы й  0 4 0 1 9,2

Ин$.г/8П8[1
П П Г “ ш т о т г W

*
■а»Ф*

TH-S03 -4-13- Oi-Г КЖ о п С Попова U(wu&bЩр-йГя. entUL. ЮММАНПОШ О.&Х' ге/р-м
Сш. HHlfi. Н о ш ш 'Ыи- (9/vX>Бганнцня т в д н и ч е ш г о  О Б С д д а в п ш  ид чоо гр о зо в ы х  дв т о м о б и д ен
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