
ОКП 22 4635 
22 4831

УДК 678.743.41-412(083.74) 
Группа Л 26

СОГЛАСОВАНО
Главный инженер 
Белорусского автомобильного 
завода
а и сб м ,1 *м -* //*я 4 Г,;аг,иев 
" 18  "оч W  1988 г .

* ^ « 1 / 2 -  1988 г .

одителя 
*913
Иванчев

ЗАГОТОВКИ ИЗ ®Г0Р0ПЛАСТА-4 И ФТ0Р01ШСТА-4А 
ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 6-05-810- $2

Взамен ТУ 6-05-810-76

Срок действия с "  с /  "  1983 г .

д о 1. /Y " Г 7  - I99-V-P. @ )

СОГЛАСОВАНО
Заместитель руйовб&{т£ 
предприятия п.длР«*6л 
Писбма />/1 6 M/JCS3 Пероз
" e s  " o s  1988 г .

, ’ъ,' руководителя 
£игЖ я.В-2Э13

___Розенберг
/7 1988 г .

Заместитель руководиталя 
организации п.я.Р-сОС7

a/cos/S 3 S  Ко со лез.
" /9  " 1938 г .

Заместитель руководителя 
предприятия п.я.Р-6407
пнс4л*о а/ 3̂ ~~ с&р Калашников
* 1о " е ь  1933 г .

Заведующий отделом 
предд^фтия п.я.В-2913

__Коноваленко 
1988 г .

Заведующий отделом 
предприятия п.я.В-2913

С  JOih~y____Карасева
• 'И  • ' о ;  I ssa г .

Главный югаеяер ,  _ S g S 0 8 S ? 8 / S № T<®!,e# 024
организации п.я.Р-6515 гачев
пмано Гончаренко 1 ✓ ??/ "  АЗ I 9S3 г . ^
п Ат-и c s  ISS8r, "Продолжение ка следующем листе"

строительно техническая экспертиза

https://www.mosexp.ru


Настоящие технические усдовияУр&слространяются на заготовки, 
изготовленные из фторопласта-4 (ГОСТ. 10007-80) и фторолласта-4А 
(ТУ 6-05-1999-85) методом прессования с последующей термообработкой 

Заготовки из фторогласта-4 и фторопласта-4А предназначены для 
изготовления уплотнительных, электроизоляционных, антифрикционных, 
химически стойких элементов конструкций.

Изготовление деталей из заготовок фторопласта-4 и фторопласта- 
-4А. производится методом механический обработки.

Диапазон температуры эксплуатации изделий из заготовок от 
минус 269 до плюс 250 °С.

Кастояпме технические условия устанавливают единые требования 
к заготовкам из фторопласга-4 и фгоропласта~4А, изготовленным для 
нуад народного хозяйства и поставки на экспорт.

( В услозкоы обозначении заготовок указывают; тип заготовки,
1 наименование материала, из которого она изготовлена, размера заго

товки, сорт, обозначение настоящих ТУ.
Примера условных обозначений:

$

Пластина й-4 250x250x50 высший сорт ТУ 6-05-810-88.
Дюк Ф-4 250x65 первый сорт ТУ 6-05-810-88.
Стержень £-4 50x390 первый сорт ТУ 6-05-810-88.
Втулка (кольцо) (2*4 65/20x40 первый сорт ТУ 6-05-810-88. 
Брусок 3-4 50x50x250 первый сорт ТУ 6-05-810-88.
Цифровые значения обозначают; 
для пластины'; ширину, длину и толылну в мм; 
для диска: диаметр и телпину в мм; 
для стерпня: диаметр и длину в мм;
для втулки (кольца) наружный и внутренний диаметры и длину
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

ij

2>

1.1. Заготовки из фторопласта-4 и фторопласта-4А общего наз
начения долзны быть изготовлены в соответствии с требованиями 
настояпих технически условий по технологическому регламенту 
предприятиямиготоэитэля, утвержденному з установленном порядке, 
на пресс-формах предприятия-потребителя и имеющихся у изготовителя 
изготовленных по документации, разработанной лредприятием-изгото- 
вителем или согласованно:! с ним.

1.2. Типы» размеры заготовок
1.2.1. Заготовки выпускают в виде пластин, брусков, дисков,

стернней, втулок (колец) ^угих^тияоз. _ 'SU-

1.2.2. Номинальные размеры заготовок долакы соответствовать 
номенклатурному перечню Сзбсортиызнгу) предприятия-изготовителя, 
или чертезам, или спецификациям, согласованным меяду изготовителем 
и потребителем.

Предельные отклонения от номинальных размеров долнш соотвеа'- 
ствовать требованием ОСТ 6-05-322-74, кроме стержней из фторо
пласта-4 и фторопласта—1А, прессуемых в горизонтальном виде, и 
пластик, предельные отклонения которых должны соответствовать 
чертежам или ксмекоатурному перечню (ассортименту) или специфи
кациям, согласованны?! между потребителем и изготовителем.

Допускается выпуск заготовок с отклонениями от номинальных 
размеров по согласованным между потребителем и изготовителем но
менклатурному перечню (ассортименту), чертежам или спецификациям.

1.3. В зависимости от показателей качества выпускают два 
сорта заготовок: зысглих сорт и первый сорт.

Заготовки высшего сорта кзroiasлизаыт из фторопласта-4 
марок Ш, 0 и фторепласта—4А. марка 2, заготовки первого сорта - 
из фторопласта-4 марок ПН, 0 й 'Г и фторопласта-4А марки 2.

По покапй'т’йдегм качества заготовки должна соответствовать 
требованиям и нормам, указанным а табл.1.

[Лист.



Таблица I

Наименование_____________ Норма для сорта_________Метод
показателя Высший сорт Первый сорт испытания •

I
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I
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I.Внешний еид 
поверхности заготовок

Поверхность заготовок должна быть: По и.4.2
белого цвета от белого до серого

цвета,без трещин и раковин.
Допускается разнотон
ность окраски.

На поверхности заготовок допускаются вмя
тины, царапины, сколы, ал еды от удаления 
обяоя, не превышавшие предельных отклоне
ний от номинальных размеров, соединения стержней облоем, коробление стержней, 
пластин не более 1,5 % от максимальной 
линейной длины.
На поверхности заготовок из фторопласта~4А 
допускается рисунок в вздз следов спрессо
ванных гранул.
Не допускаются отдельные включения темного цвета площадью
более * о о6 МйГ 8 ш г
Включений гтлрпадьв : 
от I до 6 мы2 от 3 до 8 мм2
не должно быть более 2 шт. на каждые 

30 см2 25 см2

2.Состояние 
внутренних слоев заго
товок ттря 
проверке в праеоддавм 
свете

З.Састоячпе
анутренгахтгпкрга заззэ— 
ТЕГНТЗЗС ПрЯ
проаерае
р е н зге а э -

гоюоади заготовок.
Заготовки не должны иметь внутренних По п.4.3 
дефектов, трзлин, пустот. 
h a допускаются включения темного цвета площадью более 10 мм2 в количестве 2 шт. на ллошади: о о

30 см2 25 см2
Допускается разнотонность окраски соглас
но контрольному образцу.
Отсутствие трещин, раковин. До п.4.4
Не допускаются викючешя площадью боксе 
0,5 мм2:на площади до 35 см2 в количестве:

2 от. 3 от.она длошади св.35 до 200 ш  в количестве
3 шт. 5 шт.

на д досиди св.200 см2 в количестве
4 шт. 7 шт.

I

&
- ______________  . л £

Дай ТУ 6-05-810-88 Лист.
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1.4. По общесоюзному классификатору промышленной и сельско
хозяйственной продукции коды ОКИ заготовок в зависимости от ти
па, массы и сорта должны соответствовать указанным в приложении I 
настоящих ТУ.

1.5. Упаковка.
1.5.1. Заготовки из фторопласта -4 и фторопласта -4А упаковы

вают в деревянные ящики (возвратные) тип II—X К» 13-1,16-1.27-1, |
тип III—I 25-1.31-1по ГОСТ 16573-36, тип II—I № 65 по
ГОСТ 10641-88, тип II—I №# П,26 по ГОСТ 16511-86,тип III—I по 
ГОСТ 2991-85, окантованные стальной лентой по ГОСТ 3560-73 или 
стальной проволокой по ГОСТ 3282-74.

Допускается упаковка заготовок з специальные деревянные 
ящики,изготовленные по чертежам предприятия- изготовителя.ут
вержденным в установленном порядке.

В один ящик допускается упаковка заготовок разных типораз
меров.

Продукцию,предназначенную на экспорт,упаковывают в деревни- 
ные ящики тип II—I или III-I по ГОСТ 2991-85,отвечающие требовани-j 
ям ГОСТ 24634-61. |

1.5.2. При отправке местным потребителям допускается у па- •
ковывать заготовки в полиэтиленовые по ГОСТ 17811-76 или бумаж- I 
ные по ГОСТ 2226-66 меики. |

1.5.3. Упаковке заготовок в районы Крайнего Севера и труд- |
нодоступные районы должна отвечать требованиям ГОСТ 15846-79 ;
и п.п.1.5.1. иХ.5.4. настоящих ТУ .Деревянные ящики должны быть 
выстланы с внутренней стороны водонепроницаемым материалом.

1.5.4. Месса брутто одного грузового места не должна пре- I 
выдать 200кг.Массу брутто заготовок оговаривают при заказе.

1.5.5. Допускается отгрузка заготовок в бумажных мешках 
Ш  или НЙ по ГОСТ 2226-88 или в полиэтиленовых мешках по 
ГОСТ I78II-78 железнодорожными контейнерами по ГОСТ 20435-75 
и ГОСТ 15102-75.

1.5.6. Из деревянных ящиков формируют по ГОСТ 26663-85 
транспортные пакеты реэкером не более 840хХ240хГ350мм по 
ГОСТ 24597-81 на плоских поддонах по ГОСТ 9557-87,

Средства скрепления по ГОСТ 21650-76.
Масса брутто транспортного пакета не должна превышать 1т.



1 .6 .  Маркировка

1 .6 .1 . На каждую заготовку наносят тушью или несмываемой 
краской технологическую метку, указывающую марку полимера или 
напер маршрутного листа. В случав нанесения на изделие номера 
маршрутного листа марку полимера указывают в документе о качестве. 
Допускается нанесение дополнительной маркировки, а также другой 
способ нанесения маркировки, не разрушающей поверхности заготовок.

Каркировка стержней горизонтального прессования диаметром до 
15 мм включительно и пластин толщиной до 2 мм включительно не 
производится. При этом марка полимера указывается в документе о 
качестве.

1 .6 .2 .  Транспортную маркировку производят по ГОСТ 14192-77 
с указанием:

1) наименования или товарного знака предприятия-изготовителя;
2 ) наименования продукции и сорта;
3) номера партии;
4 ) массы брутто и нетто;
5) даты изготовления;
6 ) обозначения настоящих ТУ.
1 .6 .3 .  Документ о качестве вкладывают в одно из грузовых мест 

в маркировке которого дополнительно указывают слова "документ 
здесь".

2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 .1 .  Заготовки из фторопласта-4 и фгоропласта-4А при комнат-
L----- ной температуре не взрывоопасны, негорючи и не оказывают вредного
; влияния на организм человека при непосредственном контакте.

2 .2 .  При нагревании заготовок до температуры выше 250 °С 
___  начитается териоокисдителькая деструкция фторопласта-4 и фторо

пласта--^. с  выделением фтористого водорода, перфторизобутидека,
j оксцда углерода, татрафторэтилена.

2 .3 .  При превышении предельно допустимых концентраций фто
ристый водород, перфторазсбутилен раздражают слизистые оболочки 
дыхательных путей, вызывают воспалительные процессы органов ды
хания, а при высоких концентрациях -  отек легких.. Фтористый водо-
______  Л  Л
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род обладает способностью к кумуляция.
Оксид углерода вызывает удушье вследствие образования карб- 

оксигемоглобяка, действует ка центральную нервную систему.
Вдыхание зысокодисперсных частиц самого полимера, а такке 

летучих продуктов, выделяющихся из фторопласта-4 и фторопласта-4А 
при нагревания, вызывает явления "полимерной лихорадки", напоми
нающие металлическую (высокая температура, озноб, раздранение 
верхних дыхательных путей, капель, одалка).

Вдыхание тетрафгорэкшека в значительных количествах приводит 
к долкохрозпю органов, шзапаат кровоизлияние в легких, селезенке,<рк
приводит к дист-рочзским изменениям печени.

2 .4 . Предельно допустимые концентрация вредных веществ в 
воздухе рабочей зоны производственных помещений согласно 
ГОСТ 12 .1 .005- 76 указаны в табд.2.

Таблица 2

Наименование вещества
Предельно допустимая 
концентрация, мг/м3

Класс опас
ности

Водород фтористый 0,570 ,1 2

Дерфториз обутилен 0,1 I

Аэрозоль фторопласта 10,0 3

Углерода оксид 20,0 4

Тетрафторзтклен 30,0 4

Сумма отнощекий фактических концентраций вредных веществ, 
обладающих однонаправленным действием, з  воздухе помещений к их 
ПДК не делана прэвшать единицы.

Периодичность санитарно-хликческога контроля воздуха рабочей 
зоны согласовывается с местными органами санитарного надзора с 
учетом требований ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -7 б.

2 .5 .  Концентрацию вредных веществ в воздухе рабочей зоны 
производственных помещений определяют:

I )  фтористого водорода по Ш  2245-Ш , утвержденным Минздра
вом СССР i6.C 4.77;

Иэм. г. .V» докуй. Подл. Длг* j
ЗУ 6-05-810-88

'/ АГ.л, - J

1 9



Z) перфторкзобутилека по МУ 1699-77, утвержденным Минздравом 
СССР 18.04.77 или хроматографическим методом;

3) аэрозоля фторопласта по МУ 1719-77, утвержденным Минздра
вом СССР 18.04.77;

4) оксида углерода по ЫУ 2305-83, утвержденным Минздравом 
СССР 06.09.83;

5) тетрафгорэтилека - методом сжигания (И.А.Перегуд и 
Е.В.Гернэт "Химический анализ воздуха химических предприятий" 
изд."Химия" 1973 г.) или хроматографическим методом.

2.6. Производство заготовок должно быть обеспечено техничес
кими средствами контроля состояния воздушной среда в соответствии 
с п.2.5 настоящих ТУ.

2.7. В помещении, в котором производится работа с заготовка
ми, включение открытых нагревательных приборов (электроплиток) и 
приборов с температурой поверхности нагрева шлю 250 °С, разреза
ется только в еытягсных щкафах при включенной вентиляции.

В производственных помещениях не допускается курение.
2.8. Нагрев заготовок до температуры вызе 250 °С и спекание 

заготовок должны осуществляться при работающей местной вытяжной 
и общеобменной вентиляции.

2.9. При работе с заготовками возможно скопление зарядов
! статического электричества (ГОСТ 12.1.005-76 и ГОСТ I2.1.018-26), 
j Для уменьщения скопления зарядов статического электричества от

носительная влажность на рабочих местах должна быть на ыенее 50 % 
(ГОСТ 12.1.005-76). Для зажиты от действия статического электри
чества металлические конструкции должны быть заземлены.

2.10. Все работы при производстве заготовок необходимо про
водить в положенной спецодежде: хлопчатобумажный костюм по

! ©ГОСТ - 1 1Ш 1 халат по ГОСТ I2.4.I3I-83, берет или косынка 
j ©по ОСТ 17.635-7®, кожаные тапочки, ̂ бртикхи по ГОСТ 12,4.137-84 ^

или резиновые сапоги по ГОСТ 6410-78, ГОСТ 12265-78, хлопчатобу
мажные перчатки и асбестовые рукавигдх по ГОСТ I2.4.QI0-75 в зави
симости от характера производимой работы.

Работу с полимером осуществляют в респираторе ШВ-1

Лист.ТУ 6-05-810-88
Из». ■Лает. •N't Паш. Да га j ГТо



"Лепесток" по ГОСТ 12.4.029-76 одноразового использования.
i

2.11. Работу в аварийных случаях (перегрев печей, нагреватель 
ных прибороз, пожар и т.д.) следует проводить в противогазах 
марок ИП-46 л л л ЙП-ч8 иди БКФ иди ЗСС-А иди ЯП-4 иди ПШ-I или Па!-

2.12. Предварительные при приеме на работу к периодические
медицинские осмотры производственного персонала проводят согласно 
приказу Минздрава СССР № от 0

2.13. При работе с заготовками специальных мер по охране 
окружающей среды нэ требуете я.

2.14. Утилизацию отходое производят согласно санитарным 
правилам Г~ '3132-34 "Породой накопления, транспортировки, обез
вреживания и захоронения токсичных премдаленкых отходов".

3. ПРАВИЛА П Е Ш К И  1
i

3.1. Заготовки из фторопласта-4 и фторопласта-4А выпускают
партиями. За партию приникают количество одновременно предъявляе
мых заготовок одного типоразмера, изготовленное из одной марки 
полимера, сопровождаемое едкий документом о качестве. |

Документ должен содержать: j
1) наименование иди товарный знак предприятия-изготовителя; .
2) условное обозначение продукции; j
3) номер партии; I
4) марку полимера пси отсутствии маскировки на заготовках; ;

5) массу нетто; j
6 ) показатели качостга заготовок по проведенным испытаниям ; 

или подтверждение о соответствии продукциитрсбованиям настоящих А  

ТУ^ -7) штамп Госприсакк, ее.л:: продукция принимается ГосярисыкеЯ.^
3.2. Каздуа партию заготовок подвергают приемо-сдаточным ;

испытаниям. |
3.3. Проверку формы и раэмероз, состояние внутренних слозв И

при проверке рентгекоконтролеы производят j
выборочно на 10 % заготовок от партии, но не менее, чем на \
10 заготовках. {

I
3.4. Внешний зид поверхности заготовок и состояние внутрен- I

I »-•
|----- 1--; ТУ 6-C5-3I0-S8
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j них слоев при проверка в проходящем света определяют на 100 % 
заготозок.

3.5. В проходящем свете проверяют пластины, диски и бруски 
толкпной 30 мм и менее;

втулки (кольца) с толщиной стенки или высотой 15 мм и менее;
втулки с внутренним диаметром св.ЮО мм и толщиной стенки или 

высотой до 30 мм.
3.6. Рентгеноконтроло подлепят заготовки с размерами св.ЗО 

до 80 мм:
бруски шириной св.ЗО до 00 мм;
стерзЕЯ диаметром св.ЗО до 00 мм;
втулки (кольца) с толщиной стенки или высотой св.ЗО до 80 мм.
Заготовки, имеющие вышеуказанные размеры св.00 мм, стерши 

горизонтального прессования диаметром сз.Я) мм, пластины и диски 
I с отношением длины (диаметра) к толщине более 4 рентгеноконтроло 
! не подлежат.

По согласован:!» с потребителем допускается выпуск заготозок 
без ректгекохоктродя.

3.7. Наркировку и упаковку определяют выборочно на Z % заго
товок от партии.

i 3.8. В случае отклонения формы, размеров от требований п.1.2
! и показателя состояния внутренних слоев при проверке рентгенохонт- 

ролем от требований п.З табл.1 производят проверку по этим показа- 
| телям на 100 % заготозок.
; 4. ЯЕТ0ДЦ ИСПЫТАНИЯ
; 4,1. Измерение размеров заготовок с допусками в целых единицах

(мм) проводят измерительным инструментом с ценой деления I мм, а с 
допусками, содержащими десятые доли мм - измерительным инструменте!

: с ценой деления 0,1 ым.
4.2. Определение внешнего вида поверхности заготовок
4.2.1. Приборы, материалы
Лампа электрическая мощностью 100 Вт. ^  (7)
Ткань по ГОСТ 11600-75 или марля по ГОСТ
Спирт этиловый по ГОСТ 17299-78.
Лупа измерительная ЛйЗ-10х по ГОСТ 25706-83 или другой изме

рительный инструмент с ценой деления 0,1 мы.
Линейка металлическая по ГОСТ 427-75 с ценой деления I мм.

0  Щуп по ГОСТ 002-75. ТЗ Z-54~ZZ5-2?

----------1-------------
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4.2.2. Проведете испытания
Заготовки нз фторопдаета-4 и фторспласта~4А с загрязненной 

поверхностью непосредственно перед контролем протирают чистой 
тканью ила марлей, смоченной спиртом.

Внешний вед поверхности заготовок определяют осмотром каждой 
заготовки невооруженным глазом в отраженном свете при дневном 
освещении или при освещении лампой» находящейся на расстоянии 
40-60см от заготовки.

Площадь включений определяют лупой или другим измерительным 
инструментом с ценой деления 0,1 мы.

Включения ка поверхности характеризуются как явно различимые 
на белом соне точки темного цвета.

Величину коробления заготовок определяют путем установки 
пластины и стержня на горизонтальную плоскость и измерения стрелы 
прогиба с помощью металлической линейки или щупа.

4.3. Определение состояния внутренних слоев заготовок в 
проходящей: свете

4.3.1. Приборы, материалы
Лампа электрическая ковкостью ICO Вт или ламповый дефектоскоп.
Допускается применение язьяты другой мощности, обеспечивающем 

достаточный контроль.
.Лула измерительная ЛИЗ—10^ по ГОСТ 25706-83 или другой измери

тельный прибор инструмент с цзной деления 0,1 мм.
Спирт этиловый по ГОСТ 17259-73.
Ткань по ГОСТ 11680-75 или марля по TGCT III09-74.
4.3.2. Проведение испытания
Заготовки из фторопласта-4 и фторсяласта-4А с загрязненной 

поверхностью непосредственно перед проведением испытаний протирают 
чистой тканью или марлей, смоченной отпертом.

Заготовки осматривают невооруженным глазом в проходящем 
свете, создаваемом лампой пт:: с помощью лампового дефектоскопа. 
Заготовки располагают по отношению к источнику света по следующей 
схеме (в зависимости от типа заготовки).

В
...1 i 
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Площадь допускаемых включений определяют с помощью измеритель
ной лупы или другого ннсз’РУ̂ 'ёята с ценой деления 0,1 им.

Включения во внутренних слоях заготовки характеризуются 
как явно различимые на белен фоне точки темного цвета.

Окрашенные частицы внутри заготовок характеризуются как 
слабо различимее в проходящем свете небольшие (точечные) пятна 
(ореолы) от светло-желтого до светло-коричневого цвета.

Разнотонность окраски определяют в проходящем свете путем 
сравнения с контрольный образцом.

Подготавливает ксктрсльные образцы предприятие-изготовитель 
по указанию предприятия-разработчика продукции. Изготовиталъ со
гласовывает контрольные образцы с сонорным потребителем заготовок, 
утверждает их на предприятия-разработчике и высылает копни утверл- 
денных контрольны:-! образцов всем гфедприятиям-изготовителям и ос
новным потребителям заготовок в течение двух месяцев после их 
утверждения.

4.4. Определение со сто пн:: л внутренних слоез заготовок рент
генографическим методом

Настоящий методике является общим пояснением, определяющим 
объем и порядок действия при проведении контроля заготовок из 
пластмасс методом рентгенограф!и.

Для осуществления контроля заготовок пр здприятия-из го т о е ит ал и 
разрабатывают инструкции с учетом требований данной методики и 
нормативно-технической документами на заготовки и имеющейся ап
паратура.

4.4.1. Назначение и сущность метода
Нэтод рентгенографии прзднасначзн для выявления дефектов 

(постороннтгх включений, пустот и трещин) внутри заготовок.
1
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Регистрация интенсивности проходящих через материал рентге
новских лучей проводится фотографическим методом.

В результате различного поглощения рентгеновских лучей 
пустотами, трещинами и включениями на снимке образуются участки 
с больягей или меныпей степенью почернения, чем основной фон сним
ка.

4 .4 .2 .  Аппаратура
Аппарат рентгеновский типа РУП-200-5-1 с трубкой 

1,5 БШ-200, РУП-2С0-5-2 с трубкой 0 ,7  ЕШ -3-200, РУП-150-Ю-1 
с трубкой 0 ,3  ЕПВ-б-150, РУМ-21 с характеристикой от 10 до 
120 кВ с анодным током 25 ыА или РУЛ I50/ 300-I0-I с максимально 
увеличенным фокусным расстоянием и пленку типа F T -I, РТ-4Л,
РТ-5, E i- I .

Тил рентгеновского аппарата выбирают в зависимости от 
плотности материала и диапазона толщины просвечиваемых изделий.

Допускается применение рентгенопленки другого типа с соот
ветствующим изменением режимов съемки. Допускается применение 
рентгеновских аппаратов других марок с разработкой инструкции, 
включающей в себя требования данной методики.

4 .4 .3 .  Установление режима работы и чувствительности
метода

4 .4 .3 .1 .  Для оценки условий рентгеновского просвечивания и 
чувствительности метода к выявлению дефектов применяют контроль
ный образец (тип I)  по образцу международного эталона, рекомен
дованного Ы атдзународньз.» институтом сварки (M IS ) черт.2.

Допускается использоезть контрольный образец (тип 2 ) , 
указанный на черт.З, при просвечивании заготовок толщиной свысэ 
20 ш .

Контрольные образцы изготавливают из того не материала, 
что и контролируемые заготовки. Проверку размеров контрольных 
образцов производят один раз при изготовлении.

4 .4 .3 .2 .  При просвечивании образец типа I  (черт.2) кладут 
сверху на заготовку



1. Отверстия сквозные

2. L  = 0 ,5  и ,  4 =  £  »

Черт.2
Высота первой ступени должна составлять 2 -2 ,5  % от минималь

ной толцины просвечиваемого изделия.

■ ко = 2-2,5 % , а)
/^изделия

где 4и I ступени " 2220231 серьой ступени, мм;
изделия ~ зиак̂ ааьная толцика изделия, им. 

Предельные отклонения раам-еров г/ и ^£+321.

Контрольный образец типа 2 (четт.З) представляет собой обра
зец с искусственно созданными дефектами (отверстиями) диаметром 
3 мм и глубиной от С,2 до 3 км.
Погрешность изготовления отверстии чО,1 мм.

у -*•
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4 .4 .3 .3 .  Выявление металлических включений проверяют конт
рольным образцом, который представлгат. cofott га£ор медных прово- 
лочек диаметром от 0,05 до I мм по ГОСТ ДЫо-чЬ, расположенных 
параллельно друг другу и закрепленных на картоне (чер т.4).

Черт. 4

4 .4 .3 .4 .  Критерием удовлетворительного ра;зл?а рентгено
графии является четкое, контрастное изображение контрольного 
образца ка фоне заготовки и отверстия наименьшего диаметра 
(глубины).

4 .4 .3 .5 .  Проявление пленки проводят согласно требованиям 
действующей на нее нормативно-технической документации. Подбором 
условий экспонирования выбирают режим, цри котором выявляются 
юнкмальные искусственные дефекты на контрольном образце.

4 .4 .3 .6 .  На основании полученных данных проводят следующее:
-  составляют карту рентгеноконтроля для исследуемой заготовки 

до форме, приведенной ниже в настоящих ТУ; /С
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- при необходимости строят график или составляют таблицу 
зависимости зкспоз;щии от толщины заготовки при постоянном 
напряжении Счерт.5).

Графин зависимости 
экспозиции от толщины заготовки

Толщина, нм

5
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группа рентгеноконтроля

Нашеновшшз № чертежа 
заготовки

Пололенио Толщина 
заготовки заготовки 

d место 
просвечивания

КАРТА рентгвюко:проля

Материал Плотность материала, г/см3 Метод переработки

Тип рент- Тип Режим рентгеновского просвечива- Фокус, рас- Тип
гентрубки аппарата ния стояния, контроль*

-----------------------------------------------------  мм кого об-
напряхеиис, анодный время разца

кВ ток, m-А просвечи
вания, с

Выявляемоеть искусственных дефектов на рентгенограмме

Глубина (диаметр) мм Диаметр металлическо
проволоки, мм

Эскиз расположения заготовки при съемке

Дата разработки карты Карту разработал Начальник ОТК

к! Р



При использовании пленки другой чувствительности строят новый 
график и Броня экспозиции пересчитывают по формуле

где

<6 - т  ■ ^ (2)

- время экспозиции новой пленки, ыин;
V. - время экспозиция пленки, для которой построен

1 график, ыин;
& - чувствительность плешей, для которой построен
i график;

- чувствительность новой пленки.

В случае извлекония фесского расстояния при постоянной силе 
тока экспозиции определяет по формуло

= r  . f *
I

7F } (3)

где ^  - время экспозиции для фокусного расстояния 
Fjl , кин;

- Бремя экспозиции для фокусного расстояния 
в, , НИН.

F ,, к Ff -  фокусные расстояния, нм.

Накладывая указанные сыне контрольные образцы на заготовки 
разной толщины и прогмеляя выбранные реыпыы, составляют таблицу 
ЕЫЯЕЛягыости дефектов в гавкекности от толщины заготовок.

Толщина заготовок, мм Наименьшая 
глуб!П»а трещин (выявляемая), мы

Наимекьпий диагле: 
проволочных контрольных образцов (выявляемый)

Правильность ра:с:-а:а работы рентгеновской установки периоди
чески проверял? путем экспонирования контрольного образца (без 
нал селения или с наложение:.*) на заготовки разных толщин. Подучае'-нн 
результаты сравнивают с данными таблицы.

4.4.4. Проведете испытания
4.4.4.1. Подготовка заготовок к испытаниям и маркировка
Заготовки перед испытаниями проверяют нарушим осмотром в

— ! ™
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проходящем свете на наличие дефектов (включений и трещин). Заго
ловки, имеющие дефекты, к ренщгенохоктролю не допускаются.

Заготовки при необходимости маркщ)уют (наносят порядковый 
Номер в каждой партии). При испытании двух и более партий заго
товок одного и того же чертежного номера для маркировки Заготовок 
применяют сквозную нумерацию.

4 .4 .4 .2 .  Размещение заготовок при экспонировании
Экспонируемые заготовки должны располагаться на таком расстоя

нии от краев пленки, wa гишке вида! w m >
Контуры заготовок без перекрытия.

Заготовки небольших разменов (диаметрон д о  80 мм) при в ксло~  
НироЕании размещают в кюветах или непосредственно на конвертах 
и в определенном порядке по номерам.

В каждой кювете подписывают первую и последнюю заготовку, а 
также проставляют номер партии заготовок и дату съемки. Заготовки 
Находятся в кюветах до полной обработки и расшифровки рентгеносню 
Нов.

Чертежные порядковые номера заготовок, номер партии, номер 
пленки фиксируют в специальном журнале.

Разрезается дополнительна* нумерация по усмотрению предприятие 
Изготовителя заготовок.

4 .4 .4 .3 . Экспонирование

Заготовки в зависимости от их конфигурации и размеров экспо
нируют в наиболее удобных положениях, при которых возможно нампуч 
шее выявление дефектов. При работе на рентгеноуетановках необходи
мо руководствоваться инструкцией, прилагаемой к аппарату. Необхо
димо работать при максшлМьнв возмошндс фону«з« раеетояк}^, 
Фокусное расстояние устанавливается, исходя из условий выявления , 
Дефектев на веем протяжении снимка установленной длины. ;

1!аЕсж1ально дзпустшня тодщица экспонируемых заготовок опре- j 
Деяяется предирштием-изгстовителем, исходя из разрешающей спо
собности аппаратуры.

4 .4 .4 .4 . ^отообработка ,

Ивяггененлешгу обрабатывает согласно инструкции, прилагаемой ; 
*  ней.

Состав проявителя и фш*еа:$а додаеы соответствовать рецептуре, 
УКаваадой на коробке с рансгеноплеа*©*.



4.4.4.5. Контроль и анализ рентгенограмм
Рентгенограмму рассматривают в проходящем свете достаточной 

яркости. Для просмотра рентгеновских снимков применяют негато- 
скопы.

Регистрацию дефектов производят на пленке карандашом с оценкой 
их размеров. Отбраковка заготовок производится в соответствии с 
требованиями чертежей и настоящих ТУ.

Результаты анализов вносят в протокол о качестве с указанием 
вида и количества брака. При необходимости допускается повторное 
просвечивание заготовок. Регистрируют протоколы в специальном 
яурнале.

4.4.4.6. При работе необходимо руководствоваться правилами
по технике безопасности, установленными для работы с рентгеновски 
аппаратом.

4.5. Архив рентгенограмм
4.5.1. Архпз рентгенограмм хранят в специальных металлических 

шкафах в течение 6 месяцев со дня выдачи протоколов о качестве.
4.5.2. По истечении 6 месяцев архив подлежит с астению с целью 

получения отходов втср:гчного серебра. Отходы вторичного серебра 
Сдают в Госфовд СССР.

5.1. Заготовки, упакогагппге в соответствии с п. 1.5 настоящих 
ТУ, транспортируют всеми ъгддмп транспорта з крытых транспортных 
ср ед ствах  б соответствии с правила:.;:: перевозок грузов, действующи
ми ка данном е и д з  транспорта.
I ТргкОДйЭ̂ ^̂ а:-£-:е накатов на плоских поддонах осуществляют 
so ГОСТ в крытых транспортных средствах.

5.2. Заготовки, упсхспанннз по п.1.5 настоящих ТУ, хранят 
в закрытых складских помещзнилх в условиях, обеспечивающих их 
сохранность.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

ТУ 6-05-810-83
[Лист
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b . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества заготовок 
из фторопласта-4 и фторопласта-4А требованиях настоящих ТУ при 
соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, 
установленных техническими условиями.

6.2. Гарантийный срок хранения заготовок 20 лет со доя изго
товления.

m



Приложение I 
Обязательное

Наименование и тип изделия, Код ОКП для сорта
масса —-------------------------------- г-----------------Еысеий сорт Первый сорт

Пластины из фторопласта-4
массой в г : 
до 300 22 4635 1301 07 22 4635 3701 09
СВ.300 до 1000 22 4625 1302 Об 22 4635 3702 08
св .1000 до 3C00 22 4635 1203 05 22 4635 3703 07
св.ЗОСО 22 4535 1304 С4 22 4635 37С4 CS

Пластины из фторопллстл~4А

массой в г:

до 300 22 4635 2601 05 22 4635 3301 06
с в .300 до 1000 22 4635 2502 04 22 4635 3302 05
C3.I000 до 3000 22 4635 2603 03 22 4635 3803 04
СВ.3000 22 4635 2604 02 22 4635 3304 03 |

Диски из фторопласта-4 
массой в г : 11
ДО 20 22 4335 3901 03 22 4635 4101 01
CS.20 до 50 22 4535 3902 02 22 4635 4102

!
СО

СВ .60 ДО ICO 22 4535 3903 01 22 4635 4103 10
C8.I00 до SCO 22 4535 3904 00 22 4635 4IC4 09
св.300 до ICC0 22 4535 2905 10 22 4635 4IC5 СЗ
евЛООО до 3000 22 4635 3906 09 22 4635 4IC5 07

ДЮКИ из фторопластам 
■лесой в г :

да 20 22 4635 4001 04 22 4635 4201 оэ

1 | _____
—  J  Д я с т . j у, .PMvv |~пЛ1П -

— J  ТУ б-Со-310-83 {Лист.

if5
I



Продолжение приложения I

Наименование и тип изделия, Код ОКП для сорта
масса Высший сорт Первый сорт

Диски из фторопласта-4А 
массой в г :

св .20 до 50 22 4635 4002 03 22 4635 4202 08

сз.50  до 100 22 4635 4003 02 22 4635 4203 07

С В .100 до 300 22 4635 4004 01 22 4635 4204 Об

с в .300 до 1000 22 4635 4005 00 22 4635 4205 05

св .1000 до 3000 22 4635 4006 10 22 4635 4206 04

Бруски из фторопласта-4 
массой в г:

до 300 22 4635 4301 06 22 4635 4501 00

СВ.ЯОО до 1000 22 4635 4302 05 22 4635 4502 10

св.1000 до 3000 22 4635 4303 04 22 4635 4503 09

св.ЗООО 22 4635 4304 03 22 4635 4504 08

Бруски из фторопласта-4А 
массой в г :

до 300 22 4635 4401 03 22 4635 4601 08

са.300 до 1000 22 4625 4402 02 22 4635 4602 07

СВ.1000 до 3000 22 4635 4403 01 22 4635 4603 Об

СВ.ЗООО 22 4635 4404 00 22 4635 4604 05

Стерзнн из фторопласта-4 
м а с с о й  в г :

а д е о 22 4831 IC0I 00 22 4831 3101 00

«В#20 до 50 22 4831 1002 10 22 4831 3102 10

е в Л О  до i o o 22 4831 1003 09 22 4831 3103 09

е а л о о  до з о о 22 4831 1004 08 22 4831 3104 03

—  I  1
Т У  6- C 5- 8 I 0-88

Лист
—  1 - {

1 1 М  20KVU. Подп. Да га



Продолжение приложения I

Наименование и тип изделия, ___________
масса Выспнй сор1

Код ОКП для сорта 

Первый сорт

Стержни из фторопласта-4 
массой в г ;

св .300 до ICC0 22 4331 1005 07 22 4831 3105 07

св.ЮОО до 5000 22 4331 ICC6 Об 22 4831 3106 06

Стержни из фторопласта-4А 
массой в г :

до 20 22 4331 1101 08 22 483I 2101 04

с в .20 до 50 22 4331 1102 07 22 4831 2102 03

св .50 до 100 22 4331 1103 Об 22 4831 2103 02

с в .100 до ЗСО 22 4531 1104 С5 22 4831 2104 01

Св.200 до ICC0 22 4331 IIC5 04 22 4831 2IC5 00

св.ЮОО до 3000 22 433I  IIC6 03 22 4831 2IC6 10

Втулка (кольцо) из с:?сро-~ 
дласта-4 массой з г :

ДО 20 22 4531 3201 03 22 4831-3401 02

СВ.20 до 50 22 4531 3202 07 22 4831 3402 01
св.50 до ICO 22 4831 3203 Со 22 4831 3403 СО
свЛОО до 500 22 4331 2204 С5 22 4831 3404 10

в.ЗОО до 1000 22 4331 3205 04 22 4831 3405 С9
св.ЮОО до 3000 22 4631 32С6 03 22 4331 3405 СЗ

Ъхузкл (кольцо) ::з фторо̂  
*П*ста-4А массой в р:

22 4331 3301 Об 22 4831 S O I  10



Продолжение приложения I

Наименование и тип изделия, 
масса

Код ОКП для сорта 

Высший сорт Первый сорт

Втулка (кольцо) из фторо- 
дяаста-4А массой в г:

св .100 до 300 22 4831 3304 02 22 4831 3504 07
св .300 до 1000 22 4831 3305 01 22 4831 3505 06
е в ,1000 до 3000 22 4831 3306 00 22 4831 3506 05

i
I

I

ТУ 6-05-810-88 [Лист.

ter I



Приложение 2

П Е Р Е Ч Е Н Ь

ГОСТ 12.1.006- Ж . 

ГОСТ 12.1.013-06 

ГОСТ 12.4.010-То

норлатквно-техничоск ой документации, на которуэ 
дана ссылка в настоящих ТУ 

S3
ССБТ. Воздух- рабочей ооны, Общие 
санитарно-гигиенические требования к т  

рс5очйЗ зсмт. ^
ССБТ. Статическое электричество.
Исхгобезопасность. Общие требования

ГОСТ 12.4.023-76 

ГОСТ I2.4.IC0-82

ГОСТ 12.4.131-33 

ГОСТ 12.4.137-34

ГОСТ 427-75

%ТЧ1£*Ц-ОЫ-ЯО  
ГОСТ 2112-79

Ш В  2226-75

BtMft ААЛЛ А«г
Д У А  H I . W J 1

0.

ССБТ. Сродства индивидуальной защиты. 
Рукавицы специальные. Технические 
условия.

ССБТ. Респираторы ШБ- I  "Лепесток". 
Технические условия

' ССБТ; Хостами мужские для защиты от 
общих производственных загрязнений и ме
ханических воздействий. Технические
условия..

Халаты женские. Технические 
УСВ;СВПЯ •
ССБТ. Сбувъ специальная кожаная для 
защиты от нефти, нефтепродуктов, кислот, 
щелечзй, нетоксичной и взрывоопасной 
пыли. Технические условия

Лхнзйхп измерительные металлические. 
Тз:-:;-Л1чэс*сиз условия

Презол ока медная круглая электротехки- 
чзская. -Тсн:п:чсо1:ио условия ■ ф

Хсы::м бумажные. Общие технические усло-

цоггтпт! Тпгнтнр*1̂  (7}



ГОСТ 3282-74 

ГОСТ 3560-73

s o
ГОСТ 6410->Й-

-IWfn ocrto ПС

Продолжение приложения 2

Проволока стальная низкоуглеродистая об
щего назначения. Технические условия

Лента стальная упаковочная. Технические 
условия

Ботшш и сапожки резиновые и резино
текстильные клееные. Технические условия

ГОСТ 9557-87 Поддон плоский деревянный с размерами 
800x1200 мм. Технические условия

ГОСТ 10007-80 
90

Оторопласт-4. Технические условия

ГОСТ II109-ТЧ. Марля бытовая хлопчатобумажная. Техни
ческие условия

ГОСТ 11680-76 Ткани хлопчатобумажные бязевой группы. 
Технические условия

ГОСТ 12265-73 Сапоги резиновые форыоЕые, защищающие 
от нефти, нефтепродуктов и жиров. 
Технические условия

ГОСТ 14192-77 Маркировка грузов

ГОСТ 15102-75 Контейнер универсальный металлический 
массой брутто 5 ,0  т . Технические условия

ГОСТ 15841-77 Ящики деревянные для продукции трак
торного и сельскохозяйственного машиност
роения. Технические услозия

ГОСТ I65II-86 Ящики деревянные для продукции электро
технической промышленности. Технические 
условия

Ш  17259-78 Сп;фт этиловый технический. Технические 
условия

ТОГ I78II-78 Мешки полиэтиленовые для химической 
продукции. Технические условия

ТУ 6-05-310-83
|Ли<г.

Гзаг



Продолжение приложения 2

ГОСТ 18573-86

ГОСТ 20435-75

ГОСТ 21550-76

м » '

ГОСТ «634-31

ГОЯ Ж05-83 

ОЯ (W6-322-74

ОЯ I7.635-7&®
ТУ 6-05-1999-85 

ТУ 2246-80

ТУ 1719-77

МУ 2905-83 

М У 1699-77

Ящики деревянные для продукции химичес
кой промышленности. Технические условия

Контейнер универсальный металлический 
массой брутто 2 ,5  (3 ,0 )  т.Технические 
условия

Средства скрепления тарно-штучных гру
зов в транспортных пакетах. Общие техничс 
кие требования
Пакет тронсРОргнае- ффмироЖамис. нс шккких паО№ 
Трано1Ьвтиррва1пго грузов-пакетами. ч О
Обци^Тр^сваге'я,

'»tcx.

Ящики деревянные для продукции, постав
ляемой для экспорта. Общие технические 
условия.

Гулы. Тупы, основные параметры. Общие 
технические требовання

Допуск*;: для деталей (заготовок) из фто
ропласта-4

Головные .уборы

0торспласт-4А

Гетод;г-:гск::е указания на метод определе
ния фтористого зодорода в воздухе произ
водственных псыедензтп

Мзтодкчзскнэ указания на гравиметрическое 
опредэл сннз пыли в воздухе рабочей зоны 
и б системах вентиляционных установок

Методические указания на метод определе
ния оксида углерода в воздухе

Методические указания на метод опреде
ления пер5торизобут1!лена в воздухе

ТУ C-C5-8I0-83
Лист.

ЗУ



Продолжение приложения 2

Приказ U3 СССР » 769 0 проведении обязательных предваритель
ных при поступлении на работу и периоди
ческих медицинских осмотров трудящихся, 
подвергающихся воздействию вредных и 
неблагоприятных условий труда. Москва, _ 
198^ г. (D

Т У Х - з ч - г г в - п И{цп<л •

*»»»• ]  Поли.
ГУ 6-05-810-88 f c l l

Л аи  J ! ОС |





Clul
^  <ьз.

У̂ Д £Ъ. .V*3 .41-412: jc3 .74 )

CCiV.ACGFvuX)
r.'.an.ija ин̂ эьер 
Ьсгоруссксго аятоиобильного
3QL<0 1&

^ ^ ариев
" ^ • _ £ f L _ I W 2 2  r .

я п а а д з
ИоррыГ. заместитель генерального 
директора по научной работе 
CiiiiO

-------С.С.ЙЕакчев
• S '  I ж  г.

КЗГВД51К Г I
об изменении 1У 6-C&-C10-U)

• З А Г О Ю Ш  ИЗ а С Р О О Я А Ш А -4  И  С10Р0Ш 1АСХА-4А 
ОЬц&Х) 1ЬШАЧ£Ш"

Дата яве.чОнйя ** 0/ " АЛ 1992 г.

ССГ;>АС0?ЛИ0

Заноет»:тол» начальника " j 
института iliO и1Хл"

« з* " ** юуг г
В.Т.Минаков

"Ироиолкекио на ствдуощем листе**

Заяелуозий отделом 
OiiilO ’ъдастполимер"

J&H.
__________ Г.Р.Коногаленко
03___ 1У0г г .

^с^^^тлелом^ети^аартизации

* о з  " сх г̂
JJ . Г.Карасева

.̂ зг г.



Проко/.жеггле титульного листа 
йзсе^ение ff I об изменении 
ТУ С-05-СЮ-СЬ

согласовало

главного инженера 
tiiQ Мнтеграл"

а * * Г  ' * « # »  А.Н.Дударчик 
щ 01 • 0V  19«d г .

Технический .«ироктор 
шодонерного ос.ъе -имения 
лопастных гиаравх.нческих машин
7e~gjx£ju>yxus*4>j//S33 Д.А.Колежонков

* 03  щ \ Ш  г .

Д'лог.ннй /метролог 
0 М 0 3 #ф£ог.кш>р"

^ L i d i J  В.Л
* гГ" ~~193£

Гг. а гну Я инженер 
Ш "Октябрь"
письм о а/  /<1#//3£ Ь.Р.Геошшин 

" ^  " ** 19&: г.

.Мамонтов
г .

"Продолжение на слецуоцем листе’



CO/J AOOTJWD

i;:a i4ar инженер 
loiyo г>о-Чел едкого 
хиикси.ин&та
y ju ><ss/ О.В.Шальнов

" " AT 1Ю2 p.

Главный инженер
да \ • • • -
*/ /W Y fte _____

e t £ JL

____ В.К.Личман

S9*i p*

Главный инженер 
механического завода "Салют"

---------- Г.Н.Мирошник
* c j  9 c * f S2X  р.

Проло^хе:и4е гдтухь.чсго « с т а  
haведение V I ol изиененс! 
ay t-to-wo-tb



9 1 ТУ 6-05-ПЮ-08
Дога
А/агека

fyo/i
УЗ/f.

Указание 
о  за  Деке

Уточнение уг̂ ковкж
4*ал Де& 
erfе *  ДМ

На заделе не отражается

y/r/rjg/ft/e *  /W etf/je/tM

с. С / ,  с г . 9 ^

СеДеузкание и зл еч ен и я

ъводная часть*
После слова "условия* дополнить слово *Ш )".
Дополнить новым абэацеи » редакции:
"Перечень нормативно-технической документации приведен в приложении 2 
настоящих 1>".]Лист 7 аннулировать н заменить листом 7 иэв.9 I*
Пункт 2*10 и приложение 2* Заменить ссылки: ГОСТ 12.4.109-62 на 
ГОСТ 27575-6;, ОСТ 17.636-76 на ОСТ 17.635-37; ГОСТ 6410-79 
на ГОСТ 6410-0).
Пункт 2.12. Заменить слом: "9 700 от 19.06.S4" на "9 555 от 29.09.ffi". 
Пункт 3.1. Перечисление 7) -  всклочить»
Пункт 4.2.1 и приложение 2. Заменить ссылки: ГОСТ 11109-74 на 
ГОСТ 1X109-90; ГОСТ 632-75 на ТУ 2-34-225-67.
Пункт 4.4.3.3. к приложение 2» Заменить ссылку: ГОСТ 2112-79 на 
ТУ 16.К71-067-90.
Пункт 5.1. Заменять ссыпку: ГОСТ 21929-76 на ГОСТ 25663-65.
Под приложением 2 дополнить слово "Обязательное".

I1— г
1 Г

LCC72s-.t tCCSMtJt
|bapia:i03i.*i/i} ока j 
) Ктл U i\

I f  '
/ /  /гмгрЖукова /7/?f#cr jasa jv< /*a

/P/tasre/ftte rroert,

по абонентному учету"

/70XJ7/rj#£/*Utу
-/f/rcr ?



С зС ещ ен и е  »  1 об изменения ТУ 6-05-ст0-Ш

С о д ер ж а н и е  a s /г е н  г н и я

z a
Наименование ГОСТ 12.1.005-68 изложить в редакции: "ССБТ. Обзие санитарно-гигиенические требо
вания х воздуху рабочей зоны*.
ГОСТ 222a-dl я ГОСТ о273-7о -  иезишчать.
Из >шшсиовашЛ ГОСТ 27575-67 и ГОСТ 12.4.181-63 исключать слово "ССБТ".
Заменить: ГОСТ 21929-76 “Транспортирование грузов шкетами. Обзие требования* ва 
ГОСТ 20063-ЬЬ "Пакеты транспортные. Ооршрование на плоских поддонах. Обзие технические требо
вания*.

7U0* на 555*; *1964 г .*  на *1968 г .* .

д



01Ш 22 4635 
22 4331

Ш  678.743.41-412(083.74) 
Группа Л 26

СОГЛАСОВАНО
Главный ккаенер 
Белорусского автомобильного 
завода
рг**Ъ<погр4*т JlMSS/3 Д.Л.КоЯтт* 
" 1 4  0 J  1993 г .

paSo?T°^ П0 научно-исследовате^т
au чiSsireo^h^

JC.C.HbS.KV 3 2

' Г Д

"-^ln-J^±_I993 г*

ИЗВЕЩЕНИЕ № 2
об изменении ТУ 6-05-610-83  

"ЗАГОТОВКИ ИЗ С/Г0Р0ЛлАСТА-4 И ФТ0Р0ПЛАСТА-4А 
СБцсТО НАЗНАЧЕНИЯ"

Дата введения п 20 п _____ 199 4  г .
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Титульный ЛИСТ. CjiCSl с/- 0 7  ”-ИСМЛЮЧ«Т6.
Вводная часть. Слоза "нативно-технической документации* заменить
на слова "нормативных дот*ентоз".
Приложение 2 . Из каинекогакия ТУ исклвчить слова
"Технические условия" •
Дополнить:
ТУ 2-34-225-Я7 цуш.
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Титульный лист.
Ввести в число согласующих организаций:
АООТ "Фармацевтическая фабрика" и ОАО "Самсон".
Лист 4  ТУ с  нзвJ  1 и № 2 аннулировать и заменить листом 4 к зв .$  3 . 
Пункт 2 .4 . Первый абзац, изложить в новой редакции: "Предельно допус

тимые концентрации и класс опасности вредных веществ в воздухе рабочей зоны 
производственных помещений указаны согласно ГОСТ 1 2 .1 .0 0 5 -6 8  в таблице 2 " . 

Таблица 2 . Третью строку изложить в новой редакции:
"Аэрозоль фторопласта-4 10 4 " .
Пункт 2 .5 .  Перечисление I )  Заменить "1 8 .04 .77" на ,г2 3 .09,80"►
В перечислениях I ) ,  2) и 4 )  Слово "СССР" -  исключить.
Перечисление 3) изложить в новой редакции:
"3) аэрозоля фторопласта-4 по МУ 4436-87, утвержденным I 8 . I I .8 7 "
Пункты 2 .7  и 2 .8 , Значение ”250 °С" заменить на значение "260 °С ". 
Пункт 2 .1 2 . Слово "СССР" -  исключить.
Лист 31 ТУ. Слова МУ 1719-77 "Методические указания на гравиметричес

кое определение пыли в воздухе рабочей зоны и в системах вентиляционных
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Дата Г Г  
дщусках

ТУ 6-05-810-88 Введение 5торолласта-4 модифициро
ванного _______ 0

Ыб Т’рил: <?ед 
erfa f/U

У казание 
о заделе

Па заделе не отражается

ЗТ/га~гн н и е е  Р несЗренеа

Дз/V. д и д ер ж а н и  е и з м е н е н и я Д р и м ен я е м о с п

Титульный лист.
Наименование ТУ изложить в новой редакции:

’’Заготовки общего назначения из фторопласта-4, фторопласта-4А и фтороплас
та-4 модифицированного".

По всем:/ тексту ТУ исключить точки после порядковых номеров разделов 
и в конце номера подразделов.

Лист 4 ТУ с изв.№ 1 - 3  аннулировать и заменить листом 4 ТУ с извеще
нием № 4.

Лист 5 ТУ с изб.№ 1 - 3 .  Пункт I . I  Начало предложения изложить в 
новой редакции: "Заготовки общего назначения из фторопласта-4, фтороплас- 
та-4А и фторопласта-4 модифицированного.. .

Пункт 1 .3  Второй абзац изложить в новой редакции:
"Заготовки высшего сорта изготавливают из фторопласта-4 марок НИ и О, 

фторопласта-4А марки 2 и фторопласта-4 модифицированного марок Ф-4М,
&-4МА, Ф-4Ш1, Ф-4М0, заготовки первого сорта -  из фторопласта-4 марок НИ,
О-и Т, фторопласта-4А марок I  и 2 , фторопласта-4 модифицированного марок 
Ф-4Н, Ш-4МА, Ф-4Ш1 и Ф-4М0.

ДазесяатА
По абонентному учету

.

___ 1__1 _________ 1 1
-------------- 1

р - 1 -
1 1 I iаистаf и л, \ ДроДарил 7: /синтр. /7/гинтр. УгРерРнР /ДеРст jMruJVtf/ca

1 м ш — fe y 1 Д/?Н373Ж£НиеYWr 1 Листы 4, 28, 28а, 29, ;f I 1 /Тантр, /гиии/и искрасил



. . / / а е  № 4 об изменении ТУ 6- -810-88
£/? д е р ж а н и е  м / г г н г х и я __________1/3/1.

L
Лист 5 ТУ пункт 1.3 Третий абзац. Слова "таблЛ" заменить на слова "таблица I”.
Лист б ТУ пункт 1.3 Таблица I Показатель "Внешний вид поверхности заготовок" Графа "Норма 

для сорта". Для первого сорта после слова "Допускается" дополнить слова "кремовый оттенок и".
Пункт 1.4 Слова "приложении I" заменить на слова "приложении А”.
Пункты I.5.I, ЗЛ Первая строка. Исключить слова "из фторопласта-4 и фторопласта-4А".
Пункт 1.6.2 Заменить ссылку: ГОСТ 14192-77 на ГОСТ 14192-96.
Перечисление I) изложить в новой редакции:

"I) наименование предприятия-изготовителя или товарного знака;"
Пункт 2.1 изложить в новой редакции:

"2.1 Заготовки из фторопласта-4, фторолласта-4А и фторопласта-4 модифицированного при комнатной тем
пературе невзрывоопасны, трудногорючи по ГОСТ 12Л.044-89 и не оказывают вредного влияния на организм 
человека при непосредственном контакте".

Пункт 2.2 Температуру ”250 °С” заменить на "260 °С”.
Пункты 2.2 и 2.3 Слова "фторопласта-4 и фторопласта-4А" заменить на слова "фторопласта-4, 

фторопласта-4А и фторопласта-4 модифицированного".
Пункт 2.4 Первый абзац изложить в новой редакции:

"2.4 Предельно допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных поме
щений согласно ГОСТ 12Л.005-88 и класс опасности по ГОСТ 12Л.007-76 указаны в таблице 2".

Пункт 2.9 ТУ Заменить ссылку: ГОСТ 12Л.018-86 на ГОСТ 12Л.018-93.
Пункт 2.12 Слова "Минздрава № 555 от 29.09.89" заменить на слова "Минздравмедпрома РФ № 90 от 

14.03.96".
Пункт 3.1 Перечисление I) изложить в новой редакции:

"I) наименование предприятия-изготовителя или товарный знак;"
Пункты 4.2.1 и 4.3.1 Заменить ссылку: ГОСТ 11680-76 на ГОСТ 29298-92.
Пункт 4.3.1 Заменить ссылку: ГОСТ III09-74 на ГОСТ II109-90.
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Пункты 4.2.2, 4.3.2 и 6.1 Исключить слова: ”из фторопласта-4 и фторопласта-4А".
Пункты 4.4 вводная часть второй абзац и 4.4.3.5 Слова ’'нормативно-технической" заменить 

на слово "нормативной".
Пункт 4.5.2 Слово "СССР" заменить на слово "РФ".
Лист 25 ТУ. Слова "Приложение I" заменить на слова "Приложение А".
Листы 26 и 27 ТУ. Слова "приложения I" заменить на слова "приложения А".
Листы 28, 29, 30 ТУ аннулировать и заменить листами 28, 29, 30 ТУ с изв.№ 4.
Ввести вновь лист 28а.
Листы 31 и 32 ТУ аннулировать без замены.

ТУ 6-05-810-88
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