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-- 2138— 51
Управление 

по стандартизации ПЕСКИ ФОРМОВОЧНЫЕ
при Классификация

Взамен
Совете Министров ГОСТ 2138—46

Союза ССР Технические условия
Группа А52

Настоящий стандарт распространяется на пески формо
вочные, представляющие собою несцементированный обло
мочный материал минерального происхождения, применяемый 
для изготовления литейных форм и стержней.

I. КЛАССИФИКАЦИЯ

1. В зависимости от содержания кремнезема и глинистой 
составляющей формовочные пески подразделяются на следую
щие классы:

Т а б л и ц а  I

С
од

ер
ж

ан
и

е 
кр

ем
н
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ем

а 
в 

%
 %

, 
не

 н
иж

е Вредные примеси (не более)

Наименова
ние песка

1 К
ла

сс

Содержание
глинистой

составляющей
%%

Сера
сульфид

ная
%%

Окислы щелочно
земельных и ще
лочных металлов 

%%

О
ки

сь
 ж

е
ле

за
 

%
%

Кварцевый 1К До 2 97 Не допу
скается

K,O -fN a.O <:0,5 
CaO-f-MgO < 1,0

0,75

» 2К . 2 96 0,025 1.5 1.0

я ЗК . 2 94 0,025 2 ,0 1.5

т 4К . 2 90 — — —

Тощий Т свыше 2 до 10 — — — —

Полужир
ный

п . 10 . 20 — — — —

Жирный ж О * о — | — —

Очень жир
ный

о ж . 30 . 5 0 — — — —

Внесен Министерством 
машиностроения и приборо
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ГОСТ 2138—51 Пески формовочные. Классификация. 
Технические условия

П р и м е ч а н и я :
1. К глинистым составляющим относятся частицы размером ме

нее 0,022 мм.
2. По дарбазинскому месторождению, в кварцевых песках 

классов 2К> ЗК и 4К допускается содержание глинистой состав
ляющей до 3%.

3. По особому заказу промышленности должен поставляться пе
сок класса 1К с содержанием глинистой составляющей до 1%.

2. В зависимости от величины зерен основной фракции 
устанавливается следующее разделение формовочных песков 
на группы:

Т а б л и ц а  2

Наименование
песка Группа

Номера сит смежных размеров, 
на которых остаются зерна основной 

фракции
*

I

Грубый

\

20/40

------------------------------------ 1

20, 30, 40 !

Очень крупный 30/50 30, 40, 50 I
I

Крупный 40/70 40, 50, 70 1

Средний 50/100 50, 70, 100

М елкий 70/140 70, 100, 140

Очень мелкий 100/200
\

100, 140, 200

Тонкий 140/270 140, 200, 270

Пылевидный 2С0/270 200, 270, тазик

Примечания:
1. Крупность песка определяется величиной зерен в основной 

фракции. Величина зерна характеризуется номером сита, на котором 
остается данное зерно посте прохождения его сквозь предшествую
щее сито. Основной фракцией песка считается наибольшая сумма 
остатков на трех ситах смежных размеров.

2. Д ля уточнения зернового состава основной фракции в числи
теле дробного обозначения указывается номер крайнего сита (из 
трех смежных), на котором остается больший остаток, в знамена
теле — номер сита с меньшим остатком.
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Лески формовочные. Классификация. 
Технические условия ГОСТ 2138—51

3. Размеры ячеек сит устанавливаются следующие:

№ сита 6 12 20 30 40 50 70 100 140 200 270

Размеры 
стороны 
ячейки 
по ГОСТ 
2851—45 
в м м 3,3

1

1,7 0,85 0,6 0,42 0,30 0,21 0,15 0,105 0,075 0,053

4. При маркировке песков на первом месте ставится обо
значение класса, на втором — обозначение группы. Напри
мер: 2К 20/40.

II. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

5. Пески формовочные состоят в основном из зерен кварца 
с примесью глины (глинистой составляющей) в количестве, 
не превышающем 50%, и отличаются определенной концент
рацией зерен на ситах смежных размеров стандартного набо
ра сит. Пески формовочные должны удовлетворять показате
лям табл. 3.

6. Пески формовочные не должны иметь посторонних при
месей, как-то: остатков растительных слоев, перегноя и кор
ней, а также засорений углем, торфом, известняком и др.

7. Если песок по содержанию глины (табл. 1) должен 
быть отнесен к одному классу, а по степени однородности 
(табл. 3) он соответствует требованиям марки нижеследую
щего класса, то ему, несмотря на пониженное глиносодержа- 
ние, присваивается марка этого класса при условии, что со
держание глины будет: по классу Т — не ниже 1,8%, по клас
су П — не ниже 8%, по классу Ж — не ниже 18% и по клас
су ОЖ — не ниже 27%.

Пример.
Песок имеет 9% глины и содержит остатки: на ситах NsNb 50,

70 и 100—56%; на ситах JNTt№ 6, 12 и 20—2%; на сите № 270 и на 
тазиках 8%.

Он не удовлетворяет по степени однородности требованиям мар
ки Т 50/100 и относится к марке П 50/100.
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Степень однородности песка (зерновой состав) , CJа х
фх»я « н о Ф

® X Ж В 39

Концентрация X И О. ф
!Ж >б Ф Л ч X

Основная основной фрак- Остаток на; верхних и нижних ситах В X ев Я ф
В X Вфракция ции на двух £ 5 И

Марка песка
ситах g S

я *ф 03

X Й /
SO Jl; *  ti

Ж Ж Ж \ж ОX О.Vpоч s Ж я X И D* В Ьв О .  „

Л щ й ф ж AJ «ф я»к я S ф и Я н
№№ сит Ж О» О X Н ф №№ сит

X Фо жН Ф верхних сит и Ф №№ нижних сит * ф О и Ф Q.JS я В ё Ф
в и

4 0.2 Ф £*жевН *
Д) Jgн Л н'°CJ л i «юМ л х

о « Яя 2 ш
3̂ 1 , ¥« w  йСм П  |#4

О х О В О я О х u  g « С к я

1К 20/40 1 
1К 40/20 / 2 0 , 30 , 40 70

70
2 0 , 30 
3 0 , 40

45
45

6
6

2
2

100 и м ельче 
100 и м ельче

6
6

800
700

—

1К 30/50 \ 30 , 40 , 50 70 3 0 , 40 45 6 +  12 6 140 и м ельче 8 500 ___

1К 50/30 | 70 4 0 , 50 45 6 4-12 6 140 и м ельче 8 400 —

1К 40/70 \ 4 0 , 5 0 , 70 70 4 0 , 50 45 6 + 1 2 3 200 и м ельче 5 300 —

1К 70/40 / 70 5 0 , 70 45 64-12 3 200 и м ельче 5 250

1К 50/100 \ 5 0 , 7 0 , 100 70 5 0 , 70 45 64-12 2 2 7 0 + т а з и к 4 200 —

1К 100/50 / 70 7 0 , 100 45 6 + 1 2 2 2 7 0 + т а з и к 4 160 —

1К 70/140 1 70 , 100, 140 70 70 , 100 45 6 + 1 2  + 20 2 2 7 0 + т а з и к 5 100 —

1К 140/70 / 70 100, 140 45 6 + 1 2 + 2 0 2 2 7 0 + т а з и к 5 75 —

1К 100/200 1 100, 140, 200 70 100, 140 45 6 + 1 2  +  20 1 2 7 0 + т а з и к 7 50 —

1К 200/100 / 70 140, 200 45 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 7 40 —

1К 140/270 \ 
1К 270/140 } 140, 200 , 270 70

70
140, 200 
2 00 , 270

45
45

от 6 до 40 в к л. 
от 6 до 40 вкл.

1
1

тази к
тази к

7
7

30
25
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Продолжение

Марка песка

Степень однородности песка (зерновой состав)
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Основная
фракция

Концентрация 
основной фрак

ции на двух 
ситах

Остаток на верхних и нижних ситах

№№ сит

О
ст

ат
ок

 в
 

не
 м

ен
ее

сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 м

ен
ее

XsNa верхних сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 б

ол
ее XsNSi нижних сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 б

ол
ее

2К  20/40 ) on QO АП 70 2 0 , 30 45 6 2 100 и м е л ь ч е 6 800
2К  40/20 J ZU, oU , 4U 70 3 0 , 40 45 6 2 100 и м е л ь ч е 6 700 —

2К  30/50 \ ОЛ АП ЦП 70 3 0 , 40 45 6 + 1 2 6 140 и м е л ь ч е В 500
2К  50/30 } OU | t U f Ov 70 4 0 , 50 45 6 + 1 2 6 140 и м е л ь ч е 8 400 -----

2К 40/70 1 7П 70 4 0 , 50 45 6 +  12 3 200 и м е л ь ч е 5 300
2К  70/40 / 70 5 0 , 70 45 6 + 1 2 3 200 и м е л ь ч е 5 250 —

2К 50/100 1 ЦП 7П 1ПП 70 5 0 , 70 45 6 + 1 2 2 2 7 0 + т а з и к 4 200
2К  100/50 ) Ou, /U, i w 70 7 0 , 100 45 6 + 1 2 2 2 7 0 4 -т а зи к 4 160 —

2К  70/140 \ 7 0  100 140 70 7 0 , 100 45 6 +  1 2 + 2 0 2 2 7 0 + т а з и к 5 100
2К  140/70 J / V/ j 1 vv J X A\J 70 100, 140  ̂ 45 6 4 - 1 2 + 2 0 2 2 7 0 + т а з и к 5 75 —

2К  100/200 1 100 140  2 0 0 70 100 , 140 45 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 4 -т а зи к 7 50
2К  200/100 } IVA/1 I t v  | *uU 70 140 , 200 45 6 + 1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 7 40 —

2К  140/270 1 140 9 0 0  9 7 0 70 140, 2 0 0 45 о т  6 д о  4 0 в к л . 1 т а зи к 7 30 _

2К  270/140 ] 1 IV } Zvv 1 Z/U
70 2 0 0 , 270 45 о т 6 д о 4 0 в к л . 1 т а зи к 7 25 —

Я№О

*0*
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S g
3  is
^  /К
с  У  
о  g  ся й 
X £
»«§■жжй>яя»
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Продолжение

Степень однородности песка (зерновой состав) , S? 
В XА н4

41 -JB О»
Н О V

о  з* 
£ CS Ж X

Концентрация ж *
л  at

S  & 2
у  3  s

Основная основной фрак- Остаток на веохних и нижних ситах в  X в  Ж at 
Ж X Xфракция ции на двух н

Марка песка
ситах о  О 

о  ж
а  *
at «м М

S C  '
н  о  '5* 
У -  Л

'Я £ £ $
о  •* .х 
ж О <7

£ £ £ £
ТО Ч
Я  в

X Ж Ьй
о  ,

® о ю ^ со
О

а 4)
ж >х 
ж о  «

о .> - ж
в  3  *-

№ №  сит
brf си 
О sc 
н  <у № №  сит

itf OJ 
О X  
Н at № №  верхних сит

И о
н и ж н и х  сит

Л ^
О Е-
£* о

О в  «  
ОнЛ х  
а  £• <и

Ч § , о
2  з  5«  у

н  г «  2  
н £1  ̂. О Л)

о  я  3 <и w CL-. S
О ж О в О S О ж г в 2М ^ X *ГО Ч С е ю

ЗК 20/40 \ 
ЗК 40/20 1 2 0 , 3 0 , 40 70

70
2 0 , 30 
3 0 , 40

45
45

6
6

2
2

100 и м е л ь ч е  
100 и м е л ь ч е

6
6

800
700

ЗК 30/50 1 3 0 , 4 0 , 50
70 3 0 , 40 45 6 + 1 2 6 140 и м е л ь ч е 8 500

ЗК 50/30 ( 70 4 0 , 50 45 6 + 1 2 6 140 и м е л ь ч е 8 40 0 —

ЗК 40/70 1 4 0 , 5 0 , 70 70 4 0 , 50 45 6 + 1 2 3 200 и м е л ь ч е 5 300 —

ЗК 70/40 | 70 5 0 , 70 45 6 + 1 2 3 200 и м е л ь ч е 5 250 ■—

ЗК 50/100 1 5 0 , 7 0 , 100 70 5 0 , 70 45 6 + 1 2 2 270 +  т а зи к 4 200 —

ЗК 100/50 1 70 70 , 100 45 6 + 1 2 2 2 7 0 + т а з и к 4 160 —

ЗК 70/140 1 70 , 100, 140
70 7 0 , 100 45 6 + 1 2 + 2 0 2 2 7 0 + т а з и к 5 100 —

ЗК 140/70 j 70 100, 140 45 6 + 1 2 + 2 0 2 2 7 0 + т а з и к 5 75 —

ЗК 100/200 \ 100, 140 , 200 70 100, 140 45 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 7 50 —

ЗК 200/100 / 70 140, 200 45 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 7 4 0 —

4К 20/40 1 2 0 , 3 0 , 40 70 2 0 , 30 45 6 2 100 и м е л ь ч е 6 800 _

4К  40/20 / 70 3 0 , 40 45 6 о 100 и м е л ь ч е 6 700 —

0  
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н
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агооя
S

Н о
§ 1

Я Ел р
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в  Qок

•е*
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Продолжение
Степень олнородности песка (зерновой состав) 1 ЙX X 4*X « 0> Н О СУ
Концентрация

О X „ X X к СХ «
« X х X х <и
S3*Основнаяфракция основной фрак* ции на двух Остаток на верхних и нижних ситах С X д н

Й о
« а х я я я нЦ** Г* ■*

га<тоС И Т и х и Vо ма $*£U X в 2^ ж3Марка песка 1 £ £ £ £ О К Я ,♦9* Н о1 £ $ £ £ се BJ X X X И Xо . „
№№ сит

03 а* id а> О X н а NiNb сит
S0 у М О)о вН 4> №№ верхних сит

еа01 « О к; Н о нижних сит
им %£ * р* о

яX о «и о X « яК ег X
^ 2ц с 5 Ни g У ч о, О« S*x Й 2

1 Иг*и 0 О х
S *
О х

и®
Я щО х

«О
Я 4» О х

о й аСО «$}

н *
gs*
о-О чСет

$1S 3 з К] № «
4К 30 50 ) 30, 40, 50 70 30, 40 45 64-12 6 140 и мельче 8 500
4К 50/30 1 70 40, 50 45 6 + 12 6 140 и мельче 8 400 — 2 ь 

к 24К 40/70 1 40, 50, 70 70 40, 50 45 64-12 3 200 и мельче 5 300 _
4К 70/40 ) 70 50, 70 45 64-12 3 200 и мельче 5 250 — w33
4К 50/100 1 50, 70, 100 70 50, 70 45 6+12 2 270+тазик 4 200 _„

сид3
4К 100/50 / 70 70, 100 45 6 4-12 2 270+тазик 4 160 — a

4К 70/140 1 70, 100, 140 70 70, 100 45 6 + 12+20 2 270+тазик 5 100 _
4 К 140/70 / 70 100, 140 45 6 + 12+20 2 270+тазик 5 75 —

Т 30/50 
Т 50/30 } 30, 40, 50 65

65
—- — 6+12 

6 + 12
3
3

140 и мельче 
140 и мельче

10
10

450
350

—
1

Т 40/70 } 40, 50, 70 65 6 + 12 3 200 и мельче 8 250 ___ О
Т 70/40 ) 65 — — 6+12 3 200 и мельче 8 200 — О

н

Т 50/100 \ 50, 70, 100 65 _ _ 6+12 2 270+тазик 10 125 — fdн4
со
00
1СП

Т 100/50 ) 65 — 6 г 12 2 270+тазик 10 80 ■—

1
1—*' -4



Продолжение
Степень однородности песка (зерновой состав)

Марка песка

Основная
фракция

№№ сит

Т 70/140 \ 
Т 140/70 j

Т 100/200 1 
Т 200/100 j

Т 140/270 
Т 270/140

Т 200/270 
Т 270/ 200

П 30/50 
П 40/70 
П 50/100 
П 70/140 
П 100/200 
П 140/270 
П 200/270

70, 100, 140

100, 140, 200

140, 200, 270

200, 270 
И тази к

30 , 40 , 50 
40 , 50 , 70 
5 0 , 7 0 , 100 
70, 100, 140 

100, 140, 200 
1 4 0 ,2 0 0 ,2 7 0  
200 , 270 

и тази к

65
65

65
65

65
65

65
65

55
55
55
55
55
60
60

Концентрация 
основной фрак

ции на двух 
ситах

сит
ейw <и х <и о Д Н <и ев ан *X « О ж

Остаток на верхних и нижних ситах

верхних сит о ?  
£ 6 
Н0  W о
О ж

6  +  1 2 + 2 0  

6 + 1 2 + 2 0

6+ 12+20
6 +  12+20

от б д о  4 0 в к л , 
от 6 до 40 вкл.

от 6 до  40 вкл. 
от 6 до 40 вкл,

6+12  
6+12  

6+ 12+20 
6+ 12+20 
6+12  +  20 

от 6 до 40 вкл. 
от 6 до 40 вкл.

NfcJft нижних сит

а?

°  О)X Z О п £ о«VO
Я V О х

, tt с ж о X 
X X «CX V

с ж
н Sи во *Я *<у ев 
ев К Й »
Ж йй 
X о « ОкФ О.Л И а и о 
О ев Я
2 я ...

2 7 0 + т а з и к
2 7 0 + т а з и к

тази к
тази к

тази к
тази к

не н орм и руется 
не н орм и руется

140 и м ельче 
200 и м ельче 

2 7 0 + т а з и к  
2 7 0 + т а з и к  

тази к  
тази к

не н ор м и р уется

12
12

10
10

12
12

10
10
15
20
15
15

75
60

40
35

25
20

20
15

Vя  »Ж щ- ~ 4>Н о
«в X„ XЛ <У

я «
ев

X К ян 
ж в  
g  О Чо ̂
о ,Qj ;с а г

ой 4 о*2 % Я 5« w я 0*0 *? 
С  в  х

>,ж

0,20
0 ,2 5
0 ,2 5
0 ,3 0
0 ,3 0
0 ,3 5
0 ,4 0
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Продолжение

Марка песка

;
i .......

Степень однородности песка (зерновой состав)
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Основная
фракция

Концентрация 
основной фрак

ции на двух 
ситах

Остаток иа верхних и нижних ситах

сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 м

ен
ее

№Xl! сит

| О
ст

ат
ок

 в
 %

%
\ 

не
 м

ен
ее

 
!

№№ верхних сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 б

ол
ее №JSfc нижних сит

О
ст

ат
ок

 в
 %

%
 

не
 б

ол
ее

| Ж 40/70 4 0 , 5 0 , 70 50 64-12 3 200 и м ельче 10 0 .4 5
! Ж 50/100 5 0 , 7 0 , 100 45 — — 6 + 1 2  +  20 2 2 7 0 + т а з и к 15 — 0 ,4 5
! Ж 70/140 7 0 , 100, 140 45 —- —, 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 20 — 0 .5 0
1 Ж 100/200 100, 140, 200 45 — — 6 + 1 2 + 2 0 1 тази к 20 — 0 ,5 0
| Ж 140/270 140, 2 0 0 , 270 50 — — от 6 д о  40 вкл . 1 тази к 20 — 0 ,5 0
! Ж 200/270 200. 270 и тазик 60 — — от 6 до 40 вкл. 1 не норм и руется — — 0 ,5 0

ОЖ  50/100 50, 7 0 , 100 35 — — 6 + 1 2 + 2 0 2 270 +  тази к 20 — 0 ,6 0
ОЖ  70/140 7 0 , 100, 140 30 — 6 +  1 2 + 2 0 1 2 7 0 + т а з и к 25 — 0 ,7 5
ОЖ  100/200 100, 140, 200 30 — — 6 + 1 2 + 2 0 1 тази к 25 — 0 ,7 5
ОЖ  140/270 140, 2 0 0 , 270 30 — — о г б  д о  40 вкл. 1 тази к 25 — 0 ,7 5
ОЖ  200/270 200, 270 и тазик 45 — — от 6 до 40 вкл . 1 не н орм и руется — ■— 0 ,7 5

П р и м е ч а н и я :
1. С теп ен ь од н ор од н ости  п еска о п р ед ел я ется  в п р оц ен тах по отнош ению  к весу  все го  п еск а .
2. Для м ар ок п еск о в  1К 40/70, 1К 70/40, 1К 50/100, 1К 100/50, 2К 40/70, 2 К 70/40, 2К 50/100, 

2К 100/50, ЗК 40/70, ЗК 70/40, ЗК 50/100 и ЗК 100/50 Л у х о в и ц к о го  м есто р о ж д ен и я и для м арок 
2К  70/140, 2К 140/70, ЗК 70/140, ЗК 140/70, 4К 70/140 и 4К 140/70 Д а р б а зи н ск о го  м есто р ож д ен и я 
д о п у ск а е т ся  сл ед ую щ ая степ ен ь од н ор од н ости  п е с к а : осн овн ая ф ракция (о ст а т о к  на 3  си тах) 
не м ен ее 6 0 % , концентрация осн овн ой  фракции (о ст а т о к  на 2 си тах) не м ен ее 4 0 % ,

3. По Д ар б ази н ско м у  5 м есто р ож д ен и ю  для м ар ок п еск о в  2К 70/140, 2К  140/70, ЗК 70/140, 
ЗК 140/70, 4К 70/140 и 4К 140/70 д о п у ск а е т ся  о ста то к  на ниж них си тах  2 7 0 + т а з и к  не б о л ее  8 % ,
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Стр. 10

ГОСТ 2138—51 Пески формовочные. Классификация. 
Технические условия

8. При заказе формовочного песка должны быть указаны 
его группа и класс.

9. Одновременно с отгрузкой песка потребителю должна 
быть выслана документация, удостоверяющая соответствие 
его требованиям настоящего стандарта и включающая:

а) наименование министерства (ведомства), в систему 
которого входит предприятие, поставляющее продукцию;

б) наименование предприятия и его почтовый адрес;
в) наименование продукции и ее обозначение;
г) марку песка по ГОСТ 2138—51;
д) результаты поверок и испытаний или гарантии по

ставщика.
10. В железнодорожный вагон или автомашину должен 

грузиться песок одной марки.

III. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

11. Зерновой состав песка, его глинистая составляющая, 
газопроницаемость и прочность на сжатие определяются по 
ГОСТ 2189—52 «Пески и смеси формовочные. Отбор проб и 
методы испытаний».

12. Химический анализ песков должен производиться по 
ГОСТ 2642—53 «Огнеупорные материалы и изделия. Методы 
химического анализа».

Замена

ГОСТ 2189—52 введен взамен ГОСТ 2189—43. 
ГОСТ 2642—53 введен взамен ГОСТ 2642—44.
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