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МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИГОТОВЛЕ -  
НИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ ПОЛИМ ЕРНО-БИТУМ НОГО В Я 
ЖУЩЕГО (НА ОСНОВЕ Д С Т ) ПРИ С ТРО И ТЕ ЛЬС ТВ Е  
АСФАЛЬТОБЕТОННЫ Х ПОКРЫ ТИЙ. Союздорнии. М. , 
1972.

Быстрогустеющее полимерно-битумное вяжущее 
ПБВ рекомендуется применять для приготовления ас
фальтобетонных и битумоминеральных смесей, особенно 
в районах с резко континентальным климатом, а также 
на объектах с повышенными динамическими воздействи
ями на покрытие, и в составе мастик для заполнения 
трещин в покрытиях.

ПБВ получают путем введения в дорожный битум н а 
гретый до 90-110°, 2-2,5% дивинил-стирольного термо- 
эластопласта из 10-20%-ного раствора в углеводородных 
растворителях (сольвент, ксилол, бензин).

Применение ПБВ позволяет увеличить срок службы 
покрытий вследствие повышения деформативной устойчи
вости асфальтобетона, повысить производительность АБЗ 
за счет снижения температуры нагрева материалов, у д 
линить сезон производства работ благодаря возмож нос
ти укладывать и уплотнять смеси при пониженных тем -  
пературах воздуха, повысить производительность работ 
по устройству покрытий за счет лучшей уплотняемости 
смеси; повысить коэффициент сцепления покрытия с ко
лесом  автомобиля.

""Методические рекомендации" составлены на основе 
лабораторных исследований и опытного стр ои тельства , 
проведенных в 1968-1971 гг.

Рис.-2, табл.-1 .
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Предисловие

В связи с развитием интенсивного и скоростного 
движения автомобилей к качеству дорожных покрытий, 
устраиваемых с применением* битума, предъявляются 
жесткие требования, выполнение которых связано с не
обходимостью повышения прочности, эластичности и 
теплостойкости битума в широком диапазоне эксплу
атационных температур. Это достигается введением в 
битум небольших добавок высокополимерных материалов, 
в частности дивинил-стирольных терм оэластопластов
(Д С Т ) .  Полученное на основе битума и Д С Т  новое по

лимерно-битумное вяжущее (П Б В ) относится к к а т е г о 
рии быстрогустею щ их разжиженных вяжущих материалов, 
обладающих высокоэластическими свойствами в широком 
интервале температур (о т  -30 до +6 0 °). Союздорнии бы
ло  проведено широкое опытное строительство участков 
дорожных покрытий с применением ПБВ, полученных на 
основе дивинил-стирольных термоэластопластов. Опыт
ные участки были устроены  в различных климатических 
районах страны на объектах Главдорстроя Минтранс -  
строя С С С Р ,М инистерства строительства и эк сп луата 
ции автомобильных дорог РС Ф С Р, Минавтодора К азах  -  
ской С С Р .

Опытное строительство показало значительные тех  -  
нологические и эксплуатационные преимущества нового 
материала по сравнению с битумом.

Настоящие 'М етодические рекомендации по приготов
лению и применению полимерно-битумного вяжущего на 
основе Д С Т ) при строительстве асфальтобетонных пок 
рытий' разработаны на основе лабораторных исследова
ний и опытного строительства, проведенных в течение 
1968-1971 гг .
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'Методические рекомендации' составили сотрудники 
Союздориии А.С.Колбановская, Л.М.Гохман, Ц.Г. Ханина, 
В.В.Михайлов, Л.Б.Гезенцвей.

Все замечания и пожелания по данной работе прось
ба присылать по адресу: 143900, Балашиха-6 Москов -  
ской обл.; Союздорнии.

ЗАМ .ДИРЕКТОР А СОЮЗДОРНИИ
кандидат технических наук Н.В.Горелышев



Общие положения

1. Дорожные битумы .выпускаемые нефтеперерабаты
вающими заводами в соответствии с ГОСТ 11354-66,зна- 
чительно повышают качество асфальтобетона и эксплуа -  
тационные показатели дорожных покрытий.

Однако современное движение на автомобильных д о 
рогах, характеризующееся большой грузонапряженностью 
и интенсивностью, предъявляет новые повышенные тре -  
бования к асфальтобетону и, следовательно, битуму, осо
бенно в районах с резко континентальным климатом.

Введение в битум небольших добавок высокополимер
ных вещ еств позволяет получить новый вяжущий матери
ал с улучшенными дорожно-строительными свойствами.

2. Д ля повышения качества дорожных битумов ре ко -  
мендуется использовать дивинилстиродьные терм оэласто- 
пласты (Д С Т ) -  блок-сополимеры  дивинила и стирола с 
содержанием связанного стирола 28-32% (Д С Т -З О ).Д С Т  
в не вулканизирован ном состоянии характеризуется высо
кой прочностью при повышенных температурах (д о  +80 ) 
и низкой температурой хрупкости (около - 8 0 ° ) .  В этом  
интервале температур Д С Т  находится в вы сокоэластиче
ском состоянии.

3. Полимерно-битумное вяжущее (П Б В ) получают пу
тем  введения в битум  небольших (2 -2,5% ) добавок Д С Т , 
предварительно растворенного в углеводородных раство
рителях (сольвент,, ксилол, бензин ).

4. ПБВ характеризуется способностью к большим вп- 
сокоэластическим деформадиям в широком диапазоне тем 
ператур (о т  -3 0  до + 6 0 °), что обусловливает е г о  вы со
кую теплостойкость при повышенных эксплуатацион
ных температурах (5 0 -6 0 ° ),  эластичность, пластичность 
и устойчивость к динамическим воздействиям при пони
женных температурах.
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5. По составу и технологии приготовления с учетом  
применяемых растворителей ПБВ относится к к л а с с у  
быстрогустеющих разжиженных вяжущих ( класс Б Г ), 
а асфальтобетонные смеси на е го  основе по температур
ному режиму приготовления, укладки и уплотнения отно
сятся к теплым. Физико-механические свойства асфаль
тобетона на основе ПБВ удовлетворяют требованиям, 
предъявляемым к горячему асфальтобетону.

6. Строительство асфальтобетонных покрытий с при -  
менением ПБВ допускается при пониженных температу -  
рах (до  —10°С ).

7. Применение ПБВ позволяет повысить производи -  
тельность АБЗ за счет снижения температуры нагрева 
материалов, удлинить сезон строительных работ благо  -  
даря возможности укладки и уплотнения смесей  при по
ниженных температурах.

8. Покрытие из асфальтобетонных смесей с примене
нием ПБВ обладает повышенным сцеплением с колесом  
автомобиля.

9. ПБВ рекомендуется применять для п риготовления  
асфальтобетонных и битумоминеральных смесей. Особен
но эффективно использование ПБВ в районах с р е з к о  
континентальным климатом, а также на объектах с по
вышенными динамическими воздействиями на покрытие 
(покрытия на мостах, на полосах примыкания к трам -  
вайным путям и т*п .), в составе мастик для заполнения 
трещин в покрытиях.

Материалы, технические требования, 
технология приготовления ПБВ

10. Исходными материалами для приготовления ПБВ 
являются:

а ) битумы марок ВНД-80/90 и БНД-90/130, отве -  
чающие требованиям ГОСТ 11954-66;
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б ) дивинил-стирольные термоэластопласты  т и п а  
Д С Т -30  с содержанием связанного стирола 28-32% и ха
рактеристической вязкостью  в пределах 1,2-1,4, отвеча
ющие требованиям технических условий (приложение 1);

в ) растворители: сольвент, отвечающий требованиям 
ГОСТ 1928-67 (приложение 2 ) и ГОСТ 10214-62 (прило
жение 3 );  ксилол, отвечающий требованиям ГО С Т 9410-60 
(приложение 4 ) ;  бензины неэтилированные, отвечающие 
требованиям ГО СТ 2084-67(приложение 5) и ГО СТ 8505-67 
(приложение 6 )*

11. Полимерно-битумное вяжущее (П Б В ) должно бы ть 
однородным и отвечать требованиям, приведенным в 
таблице, после прогрева в слое толщиной 3 мм при 120° 
в течение 7 час.

12. Д ля  приготовления ПБВ асфальтобетонный завод 
(А Б З ) дооборудуют (ри с.1 ) емкостями для хранения раст
ворителя, для приготовления и хранения раствора Д С Т , 
а также битумными котлами для приготовления ПБВ. Ем
кости и котлы должны быть снабжены мешалками про
пеллерного или лопастного типов.

Объем емкости для растворителя должен бы ть не ме
нее 60 м3 (т .е .  соответствовать объему железнодорож  -  
ной цистерны ). Объем емкостей для раствора-не менее 
20 м3 каждая.

Площадь горловины каждой емкости должна бы ть не 
менее 0,3 м^. Крышка емкости должна открываться пол
ностью, обеспечивая загрузку Д С Т , и закрываться гер 
метично.

Крышки ем костей  оборудуют небольшими герметично 
закрывающимися клапанами, служащими для зам ера уров
ня раствора рейками и для отбора проб. Расход раство
ра Д С Т  и растворителя в емкостях определяют расходо
мерами ем костного  типа или типа У -образной труб
ки, а в трубопроводах -  расходомерами переменного пе
репада давления.

13. Технологический процесс приготовления П Б В  
включает:
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Рис.1. Схема приготовления ПБВ на АБЗ:
1-ем кость 60 м3; 2,3-емкость 20 м3; 4,5-битумный котел; 6-бензонасос ; 
7-10 -  насос Д-171; 11 -  установка для разогрева и обезвоживания битума



а ) приготовление раствора Д СТ;
б ) приготовление ПБВ.

Наименование показате
лей Нормы М етод испыта

ния

Глубина проникания иглы,% 
от соответствую щ его пока
зателя  исходного битума, 
не менее ГО СТ 11501-65

при 25° (100 г,5 сек ) 
при 0 ° (200г,60сек )

65
100

Температура размягчения, % 
от показателя исходного 
битума, не менее

105 ГО С Т  11506-65

Растяж им ость при скорости 
5 см/мин, см, не менее ГО С Т 11505-65

при 25° 
при 0 °

40
12

Эластичность, %, не менее 75 П.65 настоящих 
'М етодических 
рекомендаций

Испытание на сцепление с 
мрамором или песком

Выдер
живает ГО СТ 11954-66

П р и м е ч а н и е .  Дл я  накопления данных условную  
вязкость ПБВ определяют по ГОСТ 11503-65 с учетом  
п.62 настоящих ^Методических рекомендаций*.

Д ля приготовления раствора Д С Т (см .р и с .1) из ем 
кости (1 ) по трубопроводу с помощью насоса (6 )  пода- 
ют растворитель в емкости (2 и 3 ).

В растворитель загружают Д С Т  (в виде к р о ш к и )  
и перемешивают.

Концентрацию раствора Д С Т  предварительно устанав
ливают в лаборатории при подборе состава 11Б1 (прило
жение 7 ).

9



Раствор Д С Т  подают насосом  (7 ) по трубопроводу в 
битумные котлы (4 ,5 ) и перемешивают с обезвоженным 
битумом, нагретым до 100-110°С.

Количество раствора Д С Т  устанавливают при подбо -  
ре состава ПБВ (см.приложение 7 ) и корректируют при 
определении концентрации раствора Д С Т  в рабочей ем 
кости (п .14 ).

При подаче раствора Д С Т  в битумный котел обяза -  
тельно отключают подогрев котла.

14. Время перемешивания Д С Т  с растворителем  и 
раствора ДСТ с битумом, а также концентрацию раство
ра Д С Т  в рабочей емкости устанавливают предваритель
но (з а  3-4 дня) до начала работ на АБЗ.

Д ля  этого готовят контрольную партию р а с т в о р а  
Д С Т  в емкости (2 или 3 ) и ПБВ в рабочем к о т л е  
(4 или 5 ) .  В процессе перемешивания оценивают одно -  
родность смеси.

Время, необходимое для получения однородной смеси 
Д С Т  с растворителем, принимают за нормативное при 
приготовлении последующих партий раствора Д С Т .

После приготовления раствора отбирают пробу для 
определения е го  концентрации в рабочей емкости (с м  .при
ложение 7 )и  в случае отклонения концентрации от выб -  
ранной при подборе вновь рассчитывают необходимое ко
личество раствора Д С Т  для приготовления ПБВ (см.при- 
ложение 7 ).

Время, необходимое для приготовления однородной 
смеси раствора Д С Т  с битумом, принимают за норма -  
тивное при приготовлении последующих партий ПБВ.

П осле приготовления ПБВ отбирают пробу для опре -  
деления свойств ПБВ в соответствии с требованием п.11.

15. Необходимое количество раствора Д С Т  устанавли
вают с помощью расходом ера или по специально оттари- 
рованной рейке, количество битума -  отдельной специ -  
ально оттарированной рейкой.

16. Продолжительность выдерживания ПБВ при тем  -
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пературе 100-110° должна бы ть минимальной и не пре
вышать 6 час. Неиспользованный в течение смены  запас 
ПБВ допускается выдерживать в котле при тем пературе 
не выше 6 0 ° в течение 12 час.

17. В се  битумопроводы, дозировочные бачки и дру -  
гие элем енты  битумных коммуникаций должны бы ть обео 
печены системой парообогрева.

О богрев  начинают заблаговременно, до начала работ.

Особенности технологии приготовления 
асфальтобетонной смеси с применением ПБВ 

и устройства покрытий

18. В се  работы  по приготовлению, укладке и уп лот  -  
нению асф альтобетонны х см есей  с применением ПБВ осу
щ ествляю т в соответствии  с ВСН 93-63 и ВСН 153-68.

19. И сп ользуем ы е минеральные материалы  (щ ебен ь, 
п есок ) должны удовлетворять требованиям ГО С Т 9128-67, 
минеральный порошок -  ГО СТ 16557-70, а полимерно-би
тумное вяжущее (П Б В ) -  требованию п.11 настоящих 
"М етодических рекомендаций".

20. Асф альтобетонны е смеси с ПБВ, подобранные в 
соответствии  с БСН  93-63, должны удовлетвор ять  тре -  
бованиям ГО С Т  9128-67 для горячих асф альтобетонны х 
см есей  1-П марок, предназначенных для в ер хн его  слоя 
дорожных покрытий.

21. Асф альтобетонны е см еси  с ПБВ приготовляю т 
тольк о  в асф альтобетонны х смесителях,оборудованных л о 
пастными меш алками с  принудительным перемеш иванием 
(типа Д -325 и Д -5 9 7 ),  в соответствии с режимами пе
ремешивания, принятыми для теплы х а сф альтобетон н ы х  
см есей .

22. Т ем п ератур а  асф альтобетонных см есей  при вы -  
пуске из смесителя должна бы ть в пределах 110-120°, а 
при тем пературах  воздуха от 0 до -1 0 °  -  до 130°.

23. Реж им  приготовления асфальтобетонных см есей  
при отрицательны х тем пературах должен соо тв етств о 
вать ВСН 153-68. 11



24. При строительстве асфальтобетонных покрытий с 
применением ПБВ исходят из следующих положений:

а ) асфальтобетонные смеси на основе ПБВ имеют 
более высокий коэффициент уплотнения, поэтому толщ и
ну слоя асфальтобетонной смеси при укладке асфальто -  
укладчиком (с  включенным трамбующим брусом ) назна
чают на 30-35% больше проектной;

б )  эффективное уплотнение асфальтобетонной смеси 
достигается при температурах от 90 до 35°;

в) работы по строительству дорожных покрытий из 
асфальтобетонных смесей на основе ПБВ, как правило, 
должны выполнять только в дневное время.

25. При устройстве асфальтобетонных покрытий с 
применением ПБВ при пониженных температурах с л е д у 
ет руководствоваться требованиями ВСН 153-68.

Необходимо следить, чтобы см есь уплотняли сразу 
после укладки для достижения лучшей плотности и ров
ности покрытия, а также хорошего сопряжения уклады 
ваемых полос.

Технический контроль

26. Д о  начала производства работ по приготовлению 
раствора ДСТ, ПБВ и асфальтобетонных см есей  должно 
быть освидетельствовано качество монтажа технологи -  
ческого оборудования. О собое внимание следует  обра -  
тить на герметичность емкостей для хранения раство
рителей, раствора Д С Т , приготовления ПБВ и исправ -  
ность предохранительных клапанов.

27. При приготовлении и применении ПБВ необходи
мо контролировать:

а ) качество раствора Д С Т , ПБВ, асфальтобетона на 
основе ПБВ и материалов, необходимых для их приго -  
товления;

б ) процессы приготовления раствора Д С Т , ПБВ, ас -
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фальтобетонной смеси на основе ПБВ и устройства пок
рытия.

28. Качество битумов проверяют в соответствии с 
ГОСТ 11954-66.

28. Диванил-стирольные термоэластопласты и раст -  
ворнтели принимают по паспортным данным завода-п ос- 
тавщика, обращая особое внимание на содержание стиро
ла в Д С Т  и е го  характеристическую вязкость (п .10 ).

80. Качество минеральных материалов должно соот -  
ветствовать требованиям ГОСТ 9128-67 и ГОСТ 16557-70.

81. Однородность раствора Д СТ и е го  концентрацию 
проверяют каждый раз при приготовлении новой партии, 
но не реже 1 раза в неделю; они должны соответство
вать требованиям п.61.

32. Качество ПБВ (п.11) проверяют каждый раз при 
приготовлении новой партии. Условную вязкость ПБВ оп
ределяют 1 раз в смену.

33. Качество асфальтобетона на основе ПБВ проверя
ют 1 раз в смену (ГО С Т 9128-67).

34. Процесс приготовления раствора Д С Т  и ПБВ дол
жен вестись в последовательности, приведенной в 
п.13 настоящих "Методических рекомендаций".

35. Процесс приготовления асфальтобетонных смесей 
на основе ПБВ должен соответствовать требованням 
ВСН 83-63 и пп.18-23 настоящих "Методических реко -  
мендадий". В процессе приготовления асфальтобетонной 
смеси контролируют: температуру нагрева минеральных 
материалов» температуру ПБВ в котлах через 2-3 час и 
температуру асфальтобетонной смеси в выгруженных и з 
смесителя замесах. Качество готовой асф альтобетонной 
смеси проверяют в лаборатории, для чего отбирают о д 
ну пробу в смену из каждого смесителя.

36. При устройстве покрытия проверяют: тем перату
ру асфальтобетонной смеси в каждой машине, привозя -  
щей смесь на м есто укладки; толщину уложенного слоя, 
качество уплотнения и качество швов в местах сопря -
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женнй полос. На готовом покрытии проверяют т а к ж е  
коэффициент спепленяя колеса автомобиля с поверхно -  
стью покрытия.

Транспортирование и хранение материалов

37. ДСТ в виде крошки т р а н  с п о р т н р у -  
ют и хранят в полиэтиленовых мешках, помешенных в 
брезентовые чехлы партиями по 10-20 кг.

На территории АБЗ мешки хранят в закрытых склад
ских помещениях или под навесом.

38. Растворитель транспорти1»уют и хранят в соответ
ствии с требованиями ГОСТ 1516-60.

Растворители транспортируют в железнодорожных цис
тернах, оборудованных верхним сливом или универсаль
ным сливным прибором, а также в автоцистернах.

На АБЗ растворители хранят в специально подготов
ленной емкости.

Цистерны и емкость для растворителя должны быть 
освобождены от ранее находившихся в них продуктов, 
очищены и подготовлены к заливке. Продукты из дне -  
терн и емкостей должны быть слиты по возможности 
полностью.

После заливки растворителя цистерны и емкость гер
метично закрывают, чтобы исключить возможность ис
парения.

38. Раствор ДСТ хранят в емкостях в соответствии 
с требованиями ГОСТ 1510-60.

40. Емкости для приготовления и хранения раствора 
ДСТ и емкость для растворителя устанавливают в под -  
готовленные выемки, оставляя на поверхности только 
крышки, оборудованные предохранительными клапанами 
для подсоса воздуха и выпуска скопившихся газов в 
атмосферу.

Емкости сообщаются герметичными трубопроводами. 
Насосы для перекачки растворителя и раствора ДСТ по
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трубам устанавливают в бетонированных приямках ниже 
дна емкостей, а емкостям придают уклоны в сторону 
насосов.

41. На мешках, цистернах и емкостях должна бы ть 
сделана жесмываклцейся краской надпись с указанием 
наименования продукта, даты изготовления, завода-и з -  
готовителя, номера партии, номера ГОСТа, В Т У  и т.п.

42. Растворители  и раствор Д С Т  в лаборатории х р а 
нят в герметичной таре под вытяжными зонтами.

Техника безопасности при работе с ПБВ

43. При использовании ПБВ необходимо руководство
ваться положениями "Правил техники безопасности при 
строительстве, ремонте и содержании автомобильных до
р ог" 1969 г ., ВСН 59-68, "Правил и норм техники б езо 
пасности, пожарной безопасности и промышленной сани
тарии для окрасочных цехов" 1965г., учитывающих спе -  
цифику работ с растворителями (сольвент, ксилол, б е н 
зин ).

44. Не разреш ается прием растворителя б е з  надле -  
жащего монтажа необходимого оборудования для е го  хра
нения и подачи по трубопроводам.

45. Бетонированные приямки с установленными в них 
насосами следует  закрывать металлическим настилом . 
В приямках должны бы ть предусмотрены металлические 
лестницы или скобы.

46. В се  противопожарные мероприятия, осущ ествляе
мые на АБЗ, подлежат согласованию в местном отд еле 
нии Госпожнадзора.

Опасные в пожарном отношении места хранения раст
ворителей и раствора Д С Т , склады ГСМ, асф альтобетон
ные машины, битумоплавнльные установки, бйтумохрани- 
лища должны бы ть оснащены щитами с противопожарным 
оборудованием, ящиками с сухим чистым песком и о г  -
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нетуш ителями. Расстояние от ем костей  с растворителя
ми, раствором Д С Т  и ГЩВ до других сооружений и стро
ений должно быть более 50 м, а между ем костям и и 
битумными котлами -  не м енее 10 м.

М еста  хранения растворителя и раствора Д С Т  долж 
ны бы ть ограждены в радиусе Б м и снабжены нредуп -  
редительными надписями: *К ури ть за п р е щ ен о * ; *Сварка 
запрещ ена*; *О гнеопасно* и т.п .

47. При введении раствора Д С Т  в нагреты й битум  
запрещ ается подогрев рабочего  битум ного  котла. Р а с т 
вор Д С Т  разреш ается вводить в битум  только  ч е р е з  
шланг, опустив е го  конец в битум .

Запрещается применять обводненный битум .
Приготовление ПБВ разреш ается только  в дневное 

время и под руководством ответствен н ого  лида.
48. Продолж ительность работ с ПБВ не должна п р е 

вышать одной смены в сутки. Оператор асф альтобетон -  
ной машины должен находиться в закрытой будке, обо -  
рудованной вентиляцией или кондиционерными установ -  
ками.

49. При приготовлении ПБВ и асф альтобетонны х сме
сей на основе ПБВ в лабораторны х условиях д о л ж н а  
бы ть обеспечена приточно-вытяж ная вентиляция с 10-15т 
кратным воздухообменом .

Лабораторное оборудование (гидравлический пресс 
для формования образцов асф альтобетона, бачок для тер- 
мостатирования смеси, весы , тер м остат  и д р .) должно 
находиться под вытяжными шкафами или зонтами.

50. К работе по применению ПБВ допускаю тся лица, 
прошедшие медицинский осм отр согласн о  приказу Мин
здрава С С С Р  № 136-М от 7/1X 1957 г.

Лица моложе 18 лет , беременные женщины и кормя -  
щие матери к работе с ПБВ не допускаю тся.

В се работающие должны проходить медицинский ос 
мотр 1 раз в 6 месяцев.

51. Рабочие и инж енерно-технические работники до-
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пускаются к работе с ПБВ посте прохождения инструк
тажа и проверки знаний по технике безопасности, по
жарной безопасности и правил лнивой гигиены.

Повторный инструктаж и контрольную проверку про
изводят 1 раз в 6 месяцев с соответствующей отметкой 
в журнале*

52. Д ля  защиты кожных покровов от воздействия 
растворителей необходимо применять защитные с р е д ст 
ва: ' биологические перчатки '; м азь Салисского, пасту 
'М и к олаи ' и пасту И ЭР (м ы ла нейтрального 12ч*, тех 
нического глицерина 10 ч м каолина 40 ч* и воды 38 ч . ) .

Применение растворителей для мытья рук запреща -  
ется*

Методы испытания

53* П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м  в л а б о р а 
т о р и и  при подборе состава ПБВ включает: отбор проб 
Д С Т , приготовление раствора Д С Т , подготовку б и тум а , 
приготовление ПБВ.

54* Для лабораторных испытаний отбирают среднюю 
пробу Д С Т  из нескольких мешков одной партии*

Навески Д С Т  из средней пробы помещают в химичес
кие стаканы с растворителем  для приготовления раство
ров Д С Т .

Растворы  Д С Т  приготавливают в последовательности, 
приведенной в приложении 7*

55. Образец битума перед испытанием обезвоживают 
осторожным нагреванием (б е з  перегрева ). О безвож ен -  
ный и нагретый битум процеживают через м еталли чес
кое сито № 07 и тщ ательно перемешивают до полного 
удаления пузырьков воздуха.

Д ля  приготовления ПБВ битум подогревают до т е м 
пературы 100-110°С, затем  в неге при перемеш ивании 
вводят раствор Д С Т .

56. Асфальтобетонную  см есь на основе ПБВ готовят
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в соответствии с указаниями ВСН 88-63 до приготовле
нию теплых асфальтобетонных см есей  в лаборатории.

67. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м  на  А Б З  
включает: отбор проб раствора Д С Т , ПБВ и асфальтобе
тонной смеси на основе ПБВ.

58. Пробу раствора Д С Т  отбирают металлическим ста
каном (емкостью  1 л ) ,  укрепленным на рукоятке длиной 
1-1,5 м, через специальный клапан, предусмотренный на 
крышке емкости. Пробу помещают в сосуд (объем ом  1л) 
с  плотно закрывающейся крышкой и использую т д л  я 
оценки однородности и условной вязкости.

59. Пробу ПБВ отбирают в металлический ковш (е м 
костью 1 л )  при сливе вяжущ его в смеситель (п осле  з а г 
рузки в нее минеральных м атери алов ).

Перед отбором пробы см еситель останавливают и м е 
таллический ковш, укрепленный на рукоятке длиной око
ло  1 м, подставляют через специальное окошко, предус
мотренное в см есителе типа Д -507, под трубу для слива 
вяжущего.

Затем пробу помещают в сосуд с плотно закрываю -  
щейся крышкой и определяют все  свойства ПБВ в соот
ветствии с рекомендациями п.11.

60. Пробу асфальтобетонной смеси отбирают в м о 
мент выгрузки смеси из см есителя . Среднюю пробу со
ставляют из отдельных порций смеси, отобранных из 
3-4  замесов.

61. ПБВ (раствор Д С Т )  считают о д н о р о д н ы м , е с 
ли в нем не образуется осадка и нет сгустков . Выпаде
ние осадка и наличие сгустков  определяют с п о м о щ ь ю  
стеклянной палочки, которую погружают в ПБВ (раст  -  
вор Д С Т ) .  После извлечения палочки см есь  должна 
стекать с нее равномерно. Комочки или заметны е кру
пинки на поверхности палочки указывают на недостаточ
ную однородность смеси.

Однородность ПБВ определяют при 100-110°, а одно
родность раствора ДСТ~при температуре окружающего 
воздуха.
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62. У с л о в н у ю  в я з к о с т ь  оценивают в соответ -  
ствии с ГО СТ 11503-65.

Условную вязкость раствора Д СТ определяют по вы
теканию через отверстие 5 мм при 20° (С ^о  )•

Условную  вязкость раствора ПБВ определяют по вы -  
теканию через отверстия диаметрами 5 и 10 мм при 60° 
( С^о; С^$ ) сразу после отбора пробы и после остывания 
ее до температуры  60°.

63. Д л я  о п р е д е л е н и я  с в о й с т в  П Б В  необхо
димо удалить из него часть растворителя.

ПБВ слоем  3 мм помещают в плоскодонные кюветы 
или чашки. Толщина слоя ПБВ определяется по навеске 
(на кювету размером 12x32x1,5 см требуется 115,2 г ) .

Навеску, взятую  с точностью до 0,01 г, при слабом  
подогреве распределяют равномерным слоем  по дну кю -  
веты. Кювету помещают в термостат, нагретый до 120° 
(±1°) и выдерживают 7 час, после чего  ПБВ вынимают 
скальпелем  из кюветы, заливают формы (кольца, вось -  
мерки, пенетрадионные чашки) и определяют показатели 
ПБВ в соответствии с требованиями таблицы (п .1 1 ).Д л я  
определения всех  требуемых показателей необходимо 
230-250 г  ПБВ .

64. М етоды  определения свойств ПБВ аналогичны м е
тодам для нефтяных битумов: глубина проникания иглы  
устанавливается в соответствии с ГОСТ 11501-65; тем  -  
пература размягчения -  по ГОСТ 11506-65; растяжи -  
м ость при 2 5 ° и 0 °  (скорость растяжения 5 см/мин)
по ГО СТ 11505-65; сцепление ПБВ с мрамором -  по 
ГО СТ 11508—65; сцепление ПБВ с песком — по 

ГО СТ 11957-66 (п .6 ).
65. Э л а с т и ч н о с т ь  (Э ) характеризуется способ

ностью ПБВ к обратимым деформациям и определяется 
по сокращению длины образца, предварительно растяну -  
того  до разрыва.

Эластичность ПБВ определяют сразу после испыта -  
ния на растяж имость при 25° (Д 2б )*
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Посте разрыва образцы ПБВ в формах (восьм ерках ) 
не снимают со штифтов, доводят температуру воды в 
ванне дуктилометра до 35° и измеряют длину обеих ча

стей образна (температуру воды повышают для ускоре
ния испытания). Каждую часть  образца измеряют от 
свободного конца до зажима.

Замеры производят через каждые 5 мин с точностью 
до 1 мм, пока длина каждой из двух частей образца пе
рестанет изменяться.

Эластичность ПБВ определяют по следующей форму
ле

it -  сумма двух частей образца (по п оследн ем у 
зам еру), см;

Расхождения между тремя параллельными определе
ниями не должны превышать 10% от наименьшего ре
зультата.

66. К о э ф ф и ц и е н т  с ц е п л е н и я  покрытия с коле
сом автомобиля определяется с помощью динамометри -  
ческой тележки типа ПКРС и по длине тормозного пути 
в соответствии с ВСН 73-67.

_________ - __________*-!—

где $2$ -  растяжимость, см;

J -  константа прибора, см,



П Р И Л О Ж Е Н И Я





И  р и л о ж е н и е  1

Т ех н и ч ески е  требования на ДС Т (В Т У  3 8 -3  
№ 3 0 0 -6 7  )

П о к азател и Ноомы

Н апряж ение п р и  300% -ном  удлинении, 
к г с /с м 2 , не м ен ее Ф аку л ьтати вн о

П редел прочности при разр ы ве , 
к г с /с м 2 , не м ен ее 60

О тн оси тельн ое  удлинение, %, не ме
нее 600

О статочн ое  удлинение, %, не более 60

Э л ас т и ч н о ст ь  по отскоку , %, не ме
нее Ф ак у л ьтати вн о

Т в е р д о с т ь  по Шору Ф ак у л ьтати вн о

С одерж ани е сти р о л а , %, не более 3 5 -4 5

П отери в в е с е  при 105°, %, не более Ф ак у л ьтати вн о

С одерж ание зо л ы , %, не более 0 .2

Р а с т в о р и м о с т ь  в бен золе , % Ф ак у л ьтати вн о

С одерж ани е ионола, %, в преде
л а х 0 ,5 -1 ,0
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П рилож ение 2

Технические условия на каменноугольный сольвент (ГОСТ 1928-67)

11 ,|,1И" Нормы для марок
Показатели А Б В

Цвет Бесцветная п]розрачная Прозначная жид

Плотность при 20°С, г/см3

жидкость

0,885±0,015 0,075±0,02

кость светло -  
желтого цвета
0,865±0,02

Фракционный состав, °С 
начало перегонки, не ниже 120 120 135
конец отгона 90% (по объему), 
не выше 160 170 190
Летучесть по ксилолу, не более 1.8 2,0 1,0
Реакция водной вытяжки Н е й т р а л ь н а я
Окраски с серной кислотой, не 
более 5

1
Не нормируется

Содержание фенолов, %, не более 0,01 0,02 I 0,01
Содержание воды при 20°С и 
механических примесей О т

1
с у т с т в и е

Содержание общей серы, % 0,10 0,15 0,30



/7 р и л о ж е н и е  3

Технические условия на нефтяной сольвент 
(Г О С Т  10214-62)

Наименование показателей Нормы

Внешний вид Бесцветная или слабо -  
ж елтого цвета жидкость, 
прозрачная при 20+5°С , 
не содержащая взвешен
ных и осевших на дно со
суда примесей, в том 
числе и капелек воды

Плотность при 20°С , г/см3, 
не менее 0,848

Фракционный состав: 
а ) температура начала пере

гонки, °С , не ниже 120

б ) 90% перегоняется при тем
пературе, °С , не выше 160

Л етуч есть  по ксилолу, не бо
лее 2

Содержание серы, %, не более 0,10

Содержание сульфируемых ве
ществ, %, не менее 85

Содержание водорастворимых 
кислот и щелочей О тсутствие

Тем пература вспышки, опреде
ляем ая в открытом ти гле ,°С , 
не ниже 17

П р и м е ч а н и е .  При транспортировании сольвента в 
цистерне допускается слой воды высотой не более  5 мм.
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Приложение 4

Технические условия на нефтяное ксилол 
(ГОСТ 9410-60)

Наименование показателей Нормы

Внешний вид 

Плотность, г/см3

Бесцветная и про -  
зрачная жидкость

0,860-0,866

Фракционный состав:
а ) температура начала перегонки 

в °С , не ниже 136,5
б ) температура конца перегонки 

(88% отгона) в °С,не выше 141,5
в) 95% переносится в пределах 

температур в °С , не более

Испаряемость

Степень очистки:

4,5
Испаряется без 

остатка

а) окраска с серной кислотой в 
номерах образцовой шкалы, 
не более 2,0

б ) бромное число в г  брома на 
100 мл ксилола, не более 0,6

Содержание сероводорода и мер
каптанов Отсутствие

Содержание сульфируемыхвеществ 
в %, не менее 99

Содержание водорастворимых кис
лот и щелочей Отсутствие

Содержание воды Отсутствие

П р и м е ч а н и е *  Упаковка и 
ГОСТ 1510-60.

маркировка по

26



П р и л о ж е н и е  5

Технические условия на автомобильные бензины (ГО С Т  2084-67)

to-4

П оказатели

Детонационная стойкость:
а )  октановое число, определяе

мое по моторному методу, 
не менее

б )  октановое число ,определяе
мое по исследовательском у 
методу, не менее

Содержание тетраэтилсвинца
в г  на 1 кг бензина, не более

Фракционный состав;
температура начала пере
гонки в °С , не ниже 
бензина л ет н его  вида 
бензина зим него вида

б )  10% перегоняется при тем 
пературе, °С , не выше 
бензина л ет н его  вида 
бензина зим него вида

в )  50% перегоняется при темпе
ратуре, °С , не выше 
бензина л е т н е го  вида 
бензина зим него вида

Нормы  пс маокам бензина
А -66 А -72 А -76 АИ -93 АИ-98

66 72 76 85 89

Не норм ируется 93 98

0,60 0,41 0,82 0,82

35 35 35 35 35
Н «> нор м и р у е ! гея

79 70 70 70 70
69 55 55 55 -

125 115 115 115 115
115 100 100 100 100



to
00

Показатели
Нормы по маркам бензина

А-66 А-72 А-76 АИ-93 АИ-98

г)90%  перегоняется при темпера 
туре, °С , не выше
бензина летнего  вида 196 180 180 180 180
бензина зимнего вида 160 160 160 160 -

д ) конец кипения в °С ,не выше
бензина летн его  вида 205 195 195 195 195
бензина зимнего вида 185 185 185 185 -

е ) остаток в колбе в %, не б о -
1,5 1,5 1,5лее 1,5 1,5

ж )остаток  и потери в %, не
4,0 4,0 4,0 4,0 4,0более

Давление насыщенных паров в 
мм р т «ст .( не более

бензина летн его  вида 500 500 500 500 500
бензина зимнего вида 500-700 500-700 500-700 Б00-700 500-700

Кислотность в м г КОН на 
100 мд бензина, не более 3 3 3 S 3

Содержание фактических смол 
в м г  на 100 мл бензина, не 
более:
а )на месте производства бен

5 6зина при его  поставке 7 5 5
б )на м есте  потребления бен

зина 15 10 10 7 7



Показатели Новмы по маскам бензина . ___
А-06 А-72 А-76 АИ-83 АИ-98

Индукционный период (на месте 
производства бензина до этили
рования), не менее

Содержание серы в %, не более
Испытание на медной пластинке
Содержание водорастворимых 
кислот и щелочей
Содержание механических при
месей в воды

450

0,15

600

0,12
В ы д е ; 

О т с у 1 

О т с у 1

900 

0,10 

р ж и в

г с т в >

г с т в з

900 

0,10 

а в т

г ю т

г ю т

900

0,10

П р и м е ч а н и я .  1. Бензин, налитый в стеклянный цилиндр диаметром 
40-55 мм, должен быть прозрачным н не содержать взвешенных и осевших 
на дно цилиндра посторонних примесей, в том числе и воды.

2. Для эксплуатации автомобилей в городах н районах, а также при ис
пользовании на предприятиях, где главным санитарным врачом СССР запре
щено применение этилированных бензинов, должны вырабатываться и постав
ляться неэтилированные бензины всех марок.

3. Этилированный автомобильный бензин должен быть окрашен: А-вб -  в 
оранжевый цвет, А-76 -  в зеленый, АИ-98 -  в синий, АИ-98 -  в желтый.
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П р и л о ж ен и е  6

Технические условия на бензин для промышленно- 
технических целей (ГО С Т  8505-67)

Наименования показателей Нормы

Содержание тетраэтилсвинца О тсутствует
Фракционный состав: ~ 
а7температура начала перегонки, иС, 

не ниже 45
6)10% перегоняется при температуре,

°С , не выше 88

в)50% перегоняется при температуре, 
°С , не выше 105

г)90%  перегоняется при температуре, 
°С , не выше 145

д)97,5% перегоняется при температуре, 
°С , не выше 170

е )остаток  в колбе после перегонки, %, 
не более 1,0

Содержание серы, %, не более 0,025
Йодное число, г  йода на 100 г  бензи
на , не более 2,0

Содержание водорастворимых кислот и 
щелочей О тсутствует

Кислотность, мг.КО Н  на 100 мл бен
зина, не более 0,6

Содержание фактических смол, м г  на 
100 мл бензина, не более
Испытание на медной пластинке

2,0
Выдерживает

Содержание механических примесей и 
воды О тсутствует

П р и м е ч а н и я .  1. Упаковку, маркировку, хранение и 
транспортирование бензина для промыш ленно-техничес
ких целей производят по ГОСТ 1510-60.

2. Отбор проб бензина для ^шомьиоденно-техничес - 
ких целей осущ ествляется по ГОСТ 2617-69. Д ля конт -  
рольной пробы берут 1 л бензина.
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11 риложение 7

Подбор состава ПБВ

1. С остав  ПБВ в лаборатории подбирают следующ им 
образом :

а ) устанавливаю т концентрацию растцора Д С Т ;
б ) рассчиты ваю т необходимое количество раствора 

Д С Т  для приготовления ПБВ;
в ) определяю т свойства ПБВ в соответствии  с тре

бованиями пЛ1 настоящих 'М етодических рекомендаций '.

Р а сч ет  концентрации раствора Д С Т -3 0

2. Д ля  обеспечения однородности раствора, д остаточ 
ной текучести  е г о  при пониженных тем пературах при ми
нимально возмож ном
количестве введенно
го  растворителя кон
це нтрация ра ств ора
Д С Т  в сольвенте  или 
к силоле должна бы ть 
не более  20%, в бен
зине не более  15%
(в  бензине марки А-66 
не б о лее  12% ). При 
этом  условная в я з 
кость  раствора С § 0  
(п #6 2 ), например в 
сольвен те , не д о л ж 
на превышать бООсек.

Д ля  приготовления 
растворов Д С Т  в хи
мические стаканы ем-/ 
костью 500 мл з а л и 
вают растворитель и Р и с .2* Зависимость условной  

вязкости от концентрации 
постепенно засы паю т Д С Т
навеску Д С Т -3 0  в

в растворе
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виде крошки в количестве 5; 10; 15; 20 или 25% 
по весу.

Смесь перемешивают стеклянной палочкой, герметич
но закрывают в оставляют на 48 час прн комнатной тем
пературе, после чего определяют условную вязкость ра -  
створов. Строят график зависимости условной вязкости 
(в секундах) от концентрации раствбра ДСТ-30 (% по 
весу) (рис.2).

В соответствии с графиком выбирают такой раствор, 
чтобы его концентрация и условная вязкость не превы -  
шали предельно допустимых значений.

Пример. Для раствора ДСТ-30 в сольвенте принимали 
концентрацию 20% ( см.рис.2), так как предельно допус -  
тимая концентрация раствора ДСТ—30 в сольвенте 20% 
C^q не превышает 600 сек.

При работе с ПБВ график необходим для определения 
концентрации раствора в емкости на АБЗ.

Расчет состава ПБВ

3. Для приготовления ПБВ необходимое количеству 
раствора рассчитывают в зависимости от выбранного 
процента ДСТ.

Пример. Концентрация раствора ДСТ-20%. Выбран -  
ная концентрация ДСТ-2%.

Составляем две пропорции и получаем на 1000г би
тума:

1) ЮООг -  98% 2) 20,4 г -  20%
X ,  -  2% &  - 100%
X, ■ 20,4г * г  “Ю2г

где X , -  количество ДСТ;
ЗСг -  количество 20%-ного раствора ДСТ.

4. Определяют показатели свойств ПБВ в соответ -  
ствии с пп.11; 64 и 65 настоящих 'Методических реко
мендаций'.
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В случае несоответствия показателей требованиям  
таблицы необходимо увеличить содержание Д С Т  и пов
торить подбор.
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