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С ОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА

Наим енован ие
ШрИА
ЛИСТА СТА- П анели  ПНВ/j ПНВ/а дф-/о /6

СодерфАннЕ альбом а Кф-ЯИ г Пан ель  п н В 2 К ф -п /7

Роден и те льне я ЗИП нс к ft Кф-ВИ 3 Пан ель  п н /к/ кф -/г /8

Пояснительная записка (продолжение) Кф-ВИ ч Панели  ПН/k Z, ПН/k Z a Кф-/3 /9

П ояснительная записка ( продолжение) к ф -ги 5 /Колонна /КЗ *Ф-щ го

П ояснительная записка ( окончание) дФ-дд в {Колонна /КУ ДФ-15Д г/

/Колонна К ! дф-/ 7 {Колонна КЧС Дф-/ед гг

/Колонна /KZ к ф -г 8 Р н ге лЬ р т *Ф-Щ гз

/Колонна /к2 с кф -3 3 Панель Пн к  3 Д ф -Щ гч

Р и гель  Р п дф-ч /0 Панель п н /к Ч Д ф -Щ гз

Р и гель рш Кф-5 // П анель п н  к  5 Дф-год гв

Р игель Р  /р Д ф -6 /г

Р игель Р  И/ дф-7 /з

Б алка  б/ Дф-8 н

Плиты  Ш; П/а;  П/ь Кф~$ /5 • \

В з а м е н  < л к с т д  ' Я
PjfMf $МГ44*/ f £русяу7имс&?-%/ £3/$/*7Рг

Г о с с  Т р о н  С С С Р

ПРОМСТРОЙЛРПЕКТ
п М о с к в а  /9 1 4  г

Э л е м е н т ы
Б Е Т О Н Н Ы Х

С б о р н ы х  ф Е Л Е З О -
к о н с т р ь / с ц н и

Гр а ди р н и  с  в е н т и л я  горем  и  
E a r  70 КЯПЕЛЬНЫ С и  ары згяпь  
н,а Р  i  с е г ц н я т и  п ло щ а д ь ю  
/32 т *  с к а р к а с о м  н а  х е л е з о - 
БЕТОН НЫ Х. Э Л Е М Е Н Т О В

С о д е р ф А Н Н Е  А Л Ь Б О М А

Типовой проакт 
9 0 / -6  -4 3  

ДлЬБОМ
ш

J7HC.T
/сф- а и

\1%Ц% -05 г



Пояснительная записка

I  О В Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

11 В  А ЛЬ Б О М Е  /// Д А Н Ы  Р А Б О Ч И Е  Ч ЕРТЕ Ж И  УН И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х Э Л Е М Е Н ТО В  
СБОРН Ы Х Ж Е  Л  Е Ь О  БЕТО Н Н Ы Х К О Н С ТР УК Ц И И  В Е Н ТИ Л Я ТО Р Н Ы Х СЕКЦ И ОН Н Ы Х ГР А Д И 
Р Е Н  П Л Е Н О Ч Н Ы Х> К А П Е Л Ь Н Ы Х  И  Б Р Ы Ь ГА Л Ь Н Ы X .

1.2. Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  ё с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м  г л а в  

С Н  и  П  R -  в. 1 -6 2 *  п -  А . 1 2 -6 9  и  „ Р е к о м е н д а ц и я м и  п о  н а з н а ч е н и ю  т р е 

б о в а н и и  к  Б Е Т О Н У  и  ж е л е з о б е т о н н ы м  к о н с т р у к ц и я м  Г Р А Д И Р Е Н " Н И И Ж Б  

( С  ТРО И  И З Д А Т 9 1 9 6 8 ).

13. Тр е б о в а н и я  п о  о б е с п е ч е н и ю  д о л г о в е ч н о с т и  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й

П Р И  П РИ В Я З К Е ПРОЕКТА Н А З Н А Ч А Ю Т С Я  В ЗАВ И СИ М О СТИ  о т :

С Т Е П Е Н И  А ГР Е С С И В Н О С Т И  В О З Д Е Й С ТВ И Я  В ОЗДУШ Н О М  С Р Е Д Ы  НА Б Е Т О Н  

в  З И М Н Е Е  В Р Е М Я  П О  Т А Б Л . //

С Т Е П Е Н И  А ГР Е С С И В Н О С Т И  В О З Д Е Й С Т В И Я  О Б О Р О Т Н О Й  В О Д Ы  И  ГАЗО ВО М

с р е д ы  в  с о о т в е т с т в и и  с  г л а в о й  С И  и  П  JT -2 &  -  73„ З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х

К О Н СТР УК Ц И И  о т  К О Р Р О З И И ".

Та б л и ц а  /

С  т с  П Е Н Ь  а г р е с с и в н о с т и  В О З Д Е Й С Т В И Я  в о з д у ш н о й

С Р Е Д Ы  НА Б Е ТО Н  В  З И М Н Е Е  ВРЕМ Я

Расчетная температура наружного 
воздуха ( средняя наиболее холод
ной ПЯТИДНЕВКИ ПО ГРАФЕ 13 
ТАБЛ. 1 СН И П R- A. € -7 2 )t В 
ГРАДУСАХ С

Степень агрессивности воздействия 
ВОЗДУШНОЙ СРЕДЫ НА бетон  8 ЗИМНЕЕ

ь> j 2.
ВРЕМЯ ПРИ тепловой нагрузке на 1м  
ПЛОЩАДИ ОРОШЕНИЯ ГРАДИРНИ

30000 ккал  / час
И МЕНЕЕ

более
30000ККАЛ J ЧАС

о т  - 31° ДО - ДО0 ' X 1
от -21° до -  30° X х ~

о т -20° и ВЫШЕ 11 в

П р и м е ч а н и е . Д л я  г р а д и р е н ,  э к с п л у а т и р у е м ы х  т о л ь к о  q  л е т н е е  

ВРЕМ Я, П РИ Н И М АЕТСЯ ш С ТЕП ЕН Ь А ГР Е С С И В Н О С Т И .

2 .  Требования к  б е т о н у , б е т о н н о й  с м е с и  и  к  а р м а т у р е

2.1 Б е т о н  д л я  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  д о л ж е н  о т в е ч а т ь  г р е т  

60В АН И Я М  ГОСТ 4195- 6 Ь  п Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е с к и й . Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  *

И  ТРЕБОВАН И ЯМ 9 ИЗЛОЖ ЕННЫ М  В ТАБ Л. 2.

Та б л и ц а  2

Т р е б о в а н и я  к  б е т о н у  с б о р н ы х  ^

Ж Е ЛЕ З О Б Е ТО Н Н Ы Х  К О Н С ТР У К Ц И И

С т е п е н ь  а г - 
р е с с и в н о с т и  
в о зде й с тв и я
ВОЗДУШНОЙ с р е - 

ДЫ  НА БЕТОН

f{Po J r fL HblE МАРКИ § ЕГО  ИА е ВОЗРАСТЕ £3 ЛИЕЙ по
В О д о  ЦЕ
МЕНТНОЕ 
ОТНОШЕ

НИЕ
С е / ц )

МОРОЗОСТОЙ
КОСТИ

ВОДОНЕП-
РОНИЦАЕ-

м ооти

ПРОЧИОС 
ти  НА 
СЖАТИЕ

НЕ НИЖЕ НЕ ВЫШЕ

Z M P3 300 8 В 400*) 0 .4

/7 M P3 200 е в 400 *) о.4

& M P 3  100 в 8 300 о.46

* ^ РИ  ВВЕДЕНИИ В БЕТОННУЮ  СМЕСЬ ГАЗООВРАЗУЮ - 
ЦИХ> ПЛАСТИФИЦИРУЮ Щ ИХ И В О ЗД УХО В О В ЛЕ К АЮ 

Щ ИХ д о б а в о к  п р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  

п р о ч н о с т и  н а  с ж а т и е  м о ж е т  б ы т ь  с н и ж е н а

Д О  $ 0 0 ,

'  2 2  Р а с х о д  ц е м е н т а  в  б е т о н н о й  с м е с и  д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  4б о к г /м 5.
2 .з . Р а с х о д  в о д ы  в  б е т о н н о й  с м е с и  д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  /во д / м 3.

2 .4  П р е д е л ь н о  д о п у с т и м ы е  п о к а з а т е л и  п о д в и ж н о с т и  н  ж е с т к о с т и  б е т о н -

НОЙ СМ ЕСИ П Е Р Е Д  Е Е  У К Л А Д К о Й  Д О ЛЖ Н Ы  УД О В Л Е ТВ О Р Я ТЬ  ТРЕБОВАН И ЯМ  ТАБЛ. 3.

Та б л и ц а  3

П о к а з а т е л и  п о д в и ж н о с т и  и  ж е с т к о с т и

Б Е Т О Н Н О Й  СМ ЕСИ П Е Р Е Д  У К Л А Д К О Й

Подвижность б е т о н н о й  
с м е с и  ( о с а д к а  к о н у с а )  
В СМ; н е  б о л е е

Ж е с т к о с т ь  б е т о н н о й  с м е с и  
по т е х н и ч е с к о м у  в и с к о з и м е т 
р у  в СЕК, НЕ МЕНЕЕ

1

2

ДО ( ПРИ УК ЛАД К Е БЕТОННОЙ
СМЕСИ с п р и г р у з о м )

2 5

П р и м е ч а н и е . П р и м е н е н и е  ж е с т к и х  б е т о н н ы х  с м е 
с е й  р е к о м е н д у е т с я  л и ш ь  п р и  условии о б е с п е ч е н и я

ВОЗМ ОЖ НОСТИ КАЧЕСТВЕН НО ГО  И Х  У П Л О Т Н Е Н И Я .

е р и гл д а / f/ fty s a w м & д я } ■7Si
Г о с с т р о й  с с о р

ПРОИСТРОЙПРОЕКТ
г. Москва  1G7 г

Э л е м е н т ы  с б о р н ы х

Ж ЕЛЕЗО БЕТО Н Н Ы Х КОНСТРУКЦИИ

Градирни с вентиляторами 
28/70 КАПЕЛЬНЫЕ и орыз-  
САЛЬНЫЕ с секциями пло - 
ЩАДЬЮ 19Рмг С КАРКАСОМ ИЗ 
железобетонных элементов

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
9 0 1 -€  - 4 3

А л ьбом
____/а

Лист  
К Ж - б И

№ Ш _:° i 3



I

I Jс

\\ $>

1

1ЕX
5>»
4J
3*

1ft.«§ю
£ ч:
5!

2.5. М а т е р и а л ы  д л я  п р и го т о в л е н и я  бетона д о л ж н ы  о тв е ч а ть  т р е б о в а н и я м  

ГОСТ 4131-69* „ Б етон  г и д р о т е х н и ч е с к и й . Те х н и ч е с к и е  треб о в а н и я  к  м а т е р и а л а м  

ДЛЯ ЕГО ПРИГОТОВЛЕНИЯ* п р е д ъ я в л я е м ы м  к  МАТЕРИАЛАМ д л я  б е т о н о в  к о н с т р у к 

ц и й  ЗОНЫ ПЕРЕМЕННОГО ГОРИЗОНТА ВОДЫ И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ТРЕБОВАНИЯМ, ИЗЛОЖЕН
НЫМ В П.П. 2.5. -г 2.15. ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ з а п и с к и .

2 Л  Д л я  БЕТОНА ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ СУЛЬФАТО
СТОЙКИЙ ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ ПО ГОСТ /0173-62* МАРКИ НЕ НИЖЕ 400, СОДЕРЖАЩИЙ 
b - iO f e  АКТИВНЫХ МИНЕРАЛЬНЫХ ДОБАВОК.

Пр и м е н е н и е  в  ц е м е н т е  и н е р т н ы х  м и н е р а л ь н ы х  д о б а в о к  н е  д о п у с к а е т с я - 

Норм альная  густо та  цем ентного  теста  д о л ж н а  бы ть  не вы ш е  2 6 % .  
Пр и м е ч а н и е . При и и Щ с т е п е н и  а г р е с с и в н о с т и  во з д ей с тв и я  в о з д уш н о й

СРЕДЫ НА БЕТОН ДОПУСКАЕТСЯ ТАКЖЕ ПРИМЕНЕНИЕ СЛЕДУЮЩИХ ЦЕМЕНТОВ ПО ГО С Т
10173-62:

ПРИ Я  СТЕПЕНИ-ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ С УМЕРЕННОЙ ЭКЗОТЕРМИЕЙ;
ПрИ Ш СТЕПЕНИ -  ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ С УМЕРЕННОЙ ЭКЗОТЕРМИЕЙПЛАСТИФИЦИРО

ВАННЫЙ И ГИДРОФОБНЫЙ ПОРТЛАНДЦЕМЕНТЫ.

2.7. ПРИ ВЫБОРЕ ВИДА ЦЕМЕНТА ДЛЯ БЕТОНОВ КОНСТРУКЦИЙ СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ, 
НАРЯДУ С ТРЕБОВАНИЯМИ, ИЗЛОЖЕННЫМИ В П. 2.6., АГРЕССИВНОСТЬ ВОДЫ -  СРЕДЫ В 
СООТВЕТСТВИИ С ГЛАВОЙ СН иП  и -2 3 -1 3 .

2.3. З а п о л н и т е л и  б е то н а  д о л ж н ы  б ы т ь  ч и сты м и , о б л а д а т ь  п о с т о я н с т в о м  з е р 

нового  СОСТАВА. Не  ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ НЕФрАКЦИОНИРОВАННЫХ И ЗАГРЯЗНЕН

НЫХ з а п о л н и теле й , а т а к ж е  гр а в и й н о -  п ес ч а н ы х  СМЕСЕЙ.

2.9. М е л к и й  з а п о л н и т е л ь  ( п ес о к  к варц евы й )  д о л ж е н  им еть м о д у л ь  к р уп н о с ти  

НЕ НИЖЕ 2,5, А к о л и ч е с тв о  с о д е р ж а щ и х с я  в  нем  п ы л е в и д н ы х , и л и с т ы х  и  г л и н и с 

тых ЧАСТИЦ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЕ ОТМУЧИВАННЕМ} ДОПУСКАЕТСЯ НЕ БОЛЕЕ 1°/о.

Пр и м е ч а н и е . При соответствую щ ем  т е х н и к о - эк о н о м и ческ о м  обосн ов ан и и

МОЖЕТ БЫТЬ ДОПУЩЕНО ПРИМЕНЕНИЕ МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ С МОДУЛЕМ КРУПНОСТИ 
НЕ н и ж е  Ц .

2.10. К р у п н ы й  з а п о л н и т е л ь  ( щ еб ен ь , г р а в и й )  д о л ж е н  о тв еч ать  т р е б о в а н и я м , 

ПРИВЕДЕННЫМ В ТАБЛ. 4- НАИБОЛЬШАЯ КРУПНОСТЬ ЗЕРЕН НЕ ДОЛЖНА БЫТЬ БОЛЬШЕ
2d мм. Ре к о м е н д у е м ы е  с о о тн о ш е н и я  Фракций  п р и в е д е н ы  в  т а б л . 5.

2.11. В с о с тав  б е т о н а  Ре к о м е н д у е т с я  в в о д и ть  га зо о б р а зую щ и е , в о з д у х о в о в л е 

к а ю щ и е  ИЛИ ПЛАСТИФИЦИРУЮЩИЕ ДОБАВКИ ( КРЕМИЙОРГАНИЧЕСКАЯ ЖИДКОСТЬ ГК Ж - 

-3 4 , СМОЛА НЕЙТРАЛИЗОВАННАЯ ВОЗДУХОВОВЛЕКАЮЩАЯ, СУЛЬФИТНО-  СПИРТОВАЯ• БАР

Д А  И Т.П. )  Д Л Я  ПОВЫШЕНИЯ ЕГО МОРОЗОСТОЙКОСТИ И УДОБОУКЛАДЫВАЕМОСТИ БЕТОН
НОЙ СМЕСИ.

2.12. Пр и м е н е н и е  х и м и ч е с к и х  д о б а в о к  в  к а ч е с т в е  у с к о р и т е л е й  т в е р д е н и я

БЕТОНА ( в  ВИДЕ СОЛЕЙ-ЭЛЕКТРОЛИТОВ) НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

2.13. В ода д л я  п риго товлени я  б е т о н н о й  с м е с и , д л я  п р о м ы в к и  з а п о л н и т е л е й ,
А ТАКЖЕ ДЛЯ ПОЛИВКИ ТВЕРДЕЮЩЕГО БЕТОНА ДОЛЖНА ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 
4737-63*

Таблица 4

Требования к крупному заполнителю

■ ' Показатели.

Кр у п н ы й  заполнитель  д о л ж е н  бы ть  
ИЗ НЕВЫВЕТРИ8ШИХСЯ ИЗВЕРЖЕННЫХ ПО
РОД ( НАПРИМЕР, ГРАНИТ, СИЕНИТ, ДИОрИТ) 
С ВРЕМЕННЫМ СОПРОТИВЛЕНИЕМ СЖАТИЮ 
ОБРАЗЦОВ В ВОДОНАСЫЩЕННОМ СОСТОЯНИИ 
8 КГС[СМ* НЕ МЕНЕЕ т о

Прочность (ДРОБИМОСТЬ в цилиндре) 
ГРАВИЯ И ЩЕБНЯ Д Р Ъ

Сод ерж ан и е  в гравии  и щебне з е р е н
СЛАБЫХ ПОРОД В °/о ПО ВЕСУ, НЕ БОЛЕЕ 5

Содержание игловатых и ле щ а д н ы х
ЗЕРЕН ГРАВИЯ и ЩЕБНЯ В °/о ПО ВЕСУ, 
НЕ БОЛЕЕ 5

ВОДОПОГЛАЩЕНИЕ МАТЕРИАЛА ЗЕРЕН 
ЩЕБНЯ И ГРАВИЯ В °/о ПО ВЕСУ, НЕ БОЛЕЕ 0.5

Объем ная  масса п о ро д ы  ( з е р е н )
В r/CMf НЕ МЕНЕЕ г л

С о д ер ж а н и е  в гравии  и  щ ебн е  пы 
л е в и д н ы х ,  илистых и ГЛИНИСТЫХ ЧАС
ТИЦ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЕ ОТМУЧИВАНИЕМ, 8 °fo 
ПО ВЕСУ, НЕ БОЛЕЕ 0.5

Таблица 5
Р екомендуемые соотношения Фракций
КРУПНОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ БЕТОНА В °/о

РАЗМЕРЫ ФРАКЦИИ 
в мм 5 -10 ю-го

СООТНОШЕНИЯ
Фракций & 0/о 25-50 50-15

ВзЯМ£Н JTffcrff g/K-S 
БМП9Д6/ f j f r iK M W C W jf J  'л ц .  fB7Sz

Госстрой СССР

ПРОМСТРОЙПРПЕКТ
Г. МОСКВА______________ 191 Г.

ГРАДИРНИ С ВЕНТИЛЯТОРА МИ 
2ВП0 КАПЕЛЬНЫЕ И ВрЫЗГАЛЬ- 
НЫЕ [СЕКЦИЯМИ ПЛОЩАДЬЮ 
132 м г  с каркасом из Ж елезо -  
$втонных з л е  ME НТО8.

Элем ен ты  сборных ж е л е з о 
бетон н ы х  к он с трук ц и й

Пояснительная записка 
( продолжение)

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
9 0 1 -6 -4 3
Альбом

ш
Лист 

КЖ-В И
(2 Й 8 -0 Я



2№. Д л я  элементов сворных железобетонных конструкци й  д о лж н ы

МАТЬСЯ МАРКИ СТАЛИ ПО ТАБЛ. 6-

Таблица 6

М а р к и  с та ли , применяемые я  э ле  м е н та х
Д е а ^ ш и ^ № д д ^ Д а а = = н " ~  _____ ____ -■

сворных железобетонных к о н с т р ук ц и й

Наименова
ние

Вид
конструкций

Класс
СТАЛИ,
гост

Марки  стали
ПРИ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ 
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА ( по табл. I )

4 0  -30° С ОТ-30 ДО -40°С

Арматура

Колонны, 
ригели; 
балки,

ПАНЕЛИ

А-ш
ГОСТ5781-61* 
ГОСТ5058-65

25г2с 
35 ГС

25Г2С

A-I
Г0СТ5781-Б1*
Г0С1380-71

Ст ЗспЗ 
Ст ЗпсЗ
СТ 3 КПз
ВстЗсп2
В с тЗ п с 2
В с тЗ к п 2

%

вегзепг 
встз пег

П/1 иты

A -R
ГОСТ5781'61* 
ГОСТ 380- V

Вст 5сп2 
Вст 5 пс2 * ВСТ5СП2 

ВСТ 5 пс2
A-I

ГОСТ 5781-61* 
ГОСТЗВО-11

Ст ЗСпЗ 
Ст 3 псЗ 
СТЗ КПЗ 
ВстЗспг 
В СТ3 ПС2 
ВСТ 3 КП 2

Ст ЗспЗ. 
Ст ЗпсЗ 
ВстЗспг 
Вст Зпс2

Прокатные
профили

ЗАКЛАДНЫХ
деталей

Колонны; 
РИГЕЛИ, 
балки, 

ПАНЕЛИ ПИК

ГОСТ 380-11 ВстЗспЗ ВСТЗ сп 5

Панели пнб ГОСТ 330-71 Вст 3 пс 2 
ВСтЗспБ

ВСТЗ пс В 
ВСт з  сп 5

Монтажные

петли

Все элементы 
сборных кон
струкций

A -I
ГОСТ 5781-61* 

ГОСТ 380-71

ВСтЗСпг 
ВСт 3 пс2

В СЛУЧАЕ МОНТАЖА ЭЛЕМЕНТОВ КОН
СТРУКЦИЙ при ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС 40°С 
И НИЖЕ НЕ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ СТАЛЬ 

I МАРКИ ВСТЗ ПС2•

3. Требования к технологии приготовления бетонной смеси 
и изготовлению элементов сворных конструкций.

3.1 В целях ОБЕСПЕЧЕНИЯ высокой плотности бетона элементы СБОРНЫХ 
конструкций должны  Формоваться на ви бро пло щ адках . При недостаточном виб -
РОУПЛОТНЕНИИ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ ГРАВИТАЦИОННЫЙ ИЛИ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ При- 
ГРУЗ ПРИ ДАВЛЕНИИ НЕ МЕНЕЕ 40 ГС/СМ 2

3.2. Для изготовления с б о р н ы х  элем ентов  КОНСТРУКЦИЙ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ
МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЖЕСТКИЕ ФОРМЫ.

3.3. О тф о р м о в а н н ы е  э л е м е н т ы  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и й  д о л ж н ы  т в е р д е т ь  в 

е с т е с т в е н н ы х  у с л о в и я х  п р и  п о л о ж и т е л ь н о й  ТЕМПЕРАТУРЕ с п о с то я н н ы м  о би льны м  
у в л а ж н е н и е м  и л и  п р о п а р и в а ть с я .

3.4. Р ежим  п ро п ари в ан и я  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  э л е м е н т о в  д о л ж е н  п р и н и 

м а т ь с я  с л е д у ю щ и й :

0L)  ОТФОРМОВАННЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДО ТЕПЛОВЛАЖНОСТНОЙ ОБРАБОТКИ СЛЕДУЕТ ВЫДЕРЖИ

ВАТЬ НЕ МЕНЕЕ 5  ЧАСОВ 8 ОТАПЛИВАЕМОМ ПОМЕЩЕНИИ ПРИ ПОЛОЖИТЕЛЬНОЙ ТЕМПЕРАТУ

РЕ ВОЗДУХА ( н е  НИЖЕ + 5 ° C J; ПРИ ВВЕДЕНИИ 8 СОСТАВ БЕТОНА ГАЗООБРАЗУЮЩИХ, ВОЗДУ
ХОВОВЛЕКАЮЩИХ ИЛИ ПЛАСТИФИЦИРУЮЩИХ ДОБАВОК, А ТАКЖЕ ПРИ ПРИМЕНЕНИИ ПЛАС

ТИФИЦИРОВАННЫХ И ГИДРОФОБНЫХ ЦЕМЕНТОВ ВРЕМЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ВЫДЕРЖИВАНИЯ 
ДОЛЖНО БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 8 ЧАСОВ;

5) ТЕМПЕРАТУРУ В ПРОПАРОЧНОЙ КАМЕРЕ СЛЕДУЕТ ПОВЫШАТЬ ПЛАВНО ДО + 5 0 ° С С УВЕ

ЛИЧЕНИЕМ НА Ю °С В ЧАС ДЛЯ ИЗДЕЛИЙ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ ИЗ МАЛОПОДВИЖНОЙ ( С  ОСАДКОЙ 
КОНУСА ДО 2 см ) БЕТОННОЙ СМЕСИ, Н 15° С В ЧАС ИЗ УМЕРЕННО ЖЕСТКОЙ (  С ОСАДКОЙ КО

НУСА МЕНЕЕ / с м ) БЕТОННОЙ СМЕСИ. ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ + 5 0 ° С ИЗДЕЛИЯ НАДЛЕЖИТ ВЫ

ДЕРЖИВАТЬ 2~3 ЧАСА, ЗАТЕМ ПЛАВНО ПОВЫШАТЬ ТЕМПЕРАТУРУ В ПРОПАРОЧНОЙ КАМЕРЕ

(/ О -1 5 еС в час)  д о  тем п ературы  изотерм ического  прогрева,  т. е . д о  + 1 0 ° С ;

6) продолжительность изотермического прогрева изделий  в зависимости от вида

ЦЕМЕНТА И ПОДВИЖНОСТИ БЕТОННОЙ СМЕСИ РЕКОМЕНДУЕТСЯ УСТАНАВЛИВАТЬ ОПЫТНЫМ ПУТЕМ 

ИЗ РАСЧЕТА ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ К КОНЦУ ПРОПАРИВАНИЯ НЕ МЕНЕЕ 10 J o  ЕГО ПРОЕКТ
НОЙ ПРОЧНОСТИ НА с ж а т и е ;

Z) п ро п ари в ан и е  следует производить в безнапорн ы х  к а м е р а х  в  с р е д е  н а с ы щ е н 

ного  в л а го й  в о зд уха  при  относительной ВЛАЖНОСТИ 100 °/о; с у х о й  пар  с д а в л е н и е м  
б о л е е  0,5 ати д о л ж е н  п р о п у с к а т ь с я  ЧЕРЕЗ воду при ВЫСОТЕ слоя ВОДЫ НЕ 
МЕНЕЕ 20 см)

д) СКОРОСТЬ СНИЖЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ ПОСЛЕ ОКОНЧАНИЯ ИЗОТЕРМИЧЕСКОГО ПРОГРЕ
ВА ДО ТЕМПЕРАТУРЫ; ПРИ которой ПРОИЗВОДИТСЯ РАЗГРУЗКА КАМЕРЫ, НЕ ДОЛЖНА п р е -  .
ВЫШАТЬ 10-12° С в час;  р а з г р у з к у  к а м е р ы  с л е д у е т  производить при п е р е п а д е

ТЕМПЕРАТУР ВОЗДУХА В КАМЕРЕ И В ЦЕХЕ НЕ БОЛЕЕ 20° С;

Лз в ж е н  ЛИС Т/?
Лиг. Вркгяды \ Госстрой СССР

ГРАДИРНЯ с Венти/ГЯТОРАМИ . ЕВГТО.КАПЕЛЬНЫЕ и брывтмь- 
НЬ(Е X СЕКЦИЯМИ ПЛОЩАДЬЮ ■ 
Mine с каркасом из железу.
БЕТОННЫХ ЭММЕЬГГОв. ■.

Элементы сворных железо*;
БЕТОННЫХ. КОНСТРУКЦИЙ

. $ОЯСНИТЕЛЬШ ^Ш СК0  
Л  {ПРОДОЛЖЕНифгГ"

A V ‘''.V~:;h Hii ‘ . ;  -*4*

Щпбврн ПРОЕКТ -
'$ 0 1 : 6 -4 $  :

; Г; :ДЛЬВ0М:
• :£■
Л  Диет ■

; :КЖ* е  й  ;



:/г
?Л

 
ВЫ

ПУ
СК

А'
6

е) посла выгрузки изделий из каперы их склады ваю т и вы держ иваю т лето к
В ЕСТЕСТВЕННЫХ УСЛОВИЯХ, А ЗИМОЙ В № № ЩЕКИ ТС ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ВОЗДУХА НЕ НИЖЕ

+ fO°C на пенсе W  суток; при этом необходимо постоянно поддерживать; изделия , 

во влажном состоянии; ' v
Ж ) в ПРОЦЕССЕ ПРОПАРИВАНИЯ надлеж ит осуществлять строгий контроль за тем -:  

ПЕРАТУРОЙ И ОТНОСИТЕЛЬНОЙ ВЛАЖНОСТЬЮ. ВОЗДУХА В КАМЕРЕ.

3.5. Распалубка , элементов сборных конструкций должна производиться только 
после их тепловлажностной обработки; А ПРИ ТВЕРДЕНИИ в естественных условиях не
РАНЕЕ ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ W  °/о ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ.

3.6. Изделия, отпускаемые заводом- изготовителем, должны иметь {00 */*_ проектной 
проектной прочности на сжатие.

3.1. Прочность бетона изделий, подвергающихся пропариванию, следует контролиро
вать ИСПЫТАНИЕМ ПРОПАРЕННЫХ СОВМЕСТНО С ИЗДЕЛИЯМИ КОНТРОЛЬНЫХ БЕТОННЫХ КУБОВ
( не менее 9 шт). Первое испытание контрольных кубов в количестве З шт сле д уе т  * 
ПРОИЗВОДИТЬ ЧЕРЕЗ 3 - 1  ЧАСА ПОСЛЕ ОКОНЧАНИЯ ЦИКЛА ТЕПЛ О ВЛАЖНОСТНОЙ ОБРАБОТКИ\ 
ПОСЛЕДНЕЕ ИСПЫТАНИЕ -  ПОСЛЕ 2 3 -  СУТОЧНОГО ХРАНЕНИЯ ИХ СОВМЕСТНО С ИЗДЕЛИЯМИ.

3.S. Контроль качества бетона, а также сборных изделий долж ен  быть системати
ческим и осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 4800-39 „ Бетон ги д ро 
технический. Методы испытаний б е т о н а гост 4199-69 „ Бетон гидротехнический  
Методы  испытаний бетонной смеси" ГОСТ 8829-66 „ Изделия железобетонные сборные. 
Методы испытания и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости" ГОСТ 
1 0 9 2 2 -6 4  „А рматура и закладные детали сварные д л я  железобетонных конструкций. 
Технические требования и методы испытаний

При этом} наряду со систематической проверкой прочности БЕТОНА НА СЖАТИЕj  

* ПОДВИЖНОСТИ И ЖЕСТКОСТИ БЕТОННОЙ СМЕСИ, ВЕЛИЧИНЫ ВОДОЦЕМЕНТНОГО ОТНОШЕНИЯ, следует 
ТАКЖЕ ПРОВЕРЯТЬ ФАКТИЧЕСКИЙ СОСТАВ БЕТОННОЙ СМЕСИ, ОПРЕДЕЛЯЕМЫЙ ПУТЕМ МОКРОГО 
РАССЕВА ЕЕ.

Проверка морозостойкости и водонепроницаемости бетона должна осущ еств 
ляться при ПОДБОРЕ его СОСТАВА, А НА предприятиях СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА, КРОМЕ 

ТОГО, ПЕРИОДИЧЕСКИ НЕ РЕЖЕ ОДНОГО РАЗА В 3 ~ 4  МЕСЯЦА.
3.9. При приемке готовых изделий целесообразно пользоваться приборами, позво

ляющими ПРОВЕРЯТЬ КАЧЕСТВО железобетона без РАЗРУШЕНИЯ ( электронно- акустические

н гамма дефектоскопия) .
Однородность УПЛОТНЕНИЯ бетона допускается проверять по показателям его . 

прочности В НАРУЖНЫХ СЛОЯХ КОНСТРУКЦИЙ, НАПРИМЕР) при помощи ШАРИКОВЫХ, диско
вых и других  приборов.

3.10. Сварные соединения железобетонных конструкций долж ны  защищаться Ан 
тикоррозионным ПОКРЫТИЕМ ПУТЕМ МЕТАЛЛИЗАЦИИ ЦИНКОМ. ТОЛЩИНА СЛОЯ ЦИНКО

ВОГО ПОКРЫТИЯ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ ME НЕЕ D ,Z ММ.

Металлизации цинком п о д ле ж а т  зак лад н ы е  д е та л и , выступаю щ ие наружу сталь-  .
НЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ СВАрНЫХ КАРКАСОВ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ.

311 . При ВЫПОЛНЕНИИ МЕТАЛЛИЗАЦИИ ЦИНКОМ С Л Е Д У Е Т  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ

» Врем енны м и  указаниям и  п о  антикоррозийной защ и те  с та л ь н ы х  з а к л а д 
ных Д Е ТА Л Е Й  и СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ В КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ З Д А Н И Я Х " ( С И  
2 0 6 -6 2 ). ^  .

ЗА2. Изготовите ль  ные д о п ус к и  л и н е й н ы х  р аз м еро в  э л е  м е н т о в  с  в о р  н ы х  к о  н с  т * 

р у к ц и й  приняты по 9 — к л а с с у  точности в с о о т в е т с тв и и  с тлАрри^СИиП'.НА)': 
4 -6 2  (см. ТАБЛИЦУ 7). , .

' о - Ь & А и ц & £ :
ДОПУСКИ ЛИНЕЙНЫХ РАЗМЕРОВ ЭЛЕМЕНТОВ, МИ

И н т е р в а л ы  п р о е к т н ы х  
р а з м е р о в

я

В е л и ч и н ы
ДОПУСКОВ

Д опускаемые т ш -  
ЖНИЯ ОТ ПРОЕКТНЫХ. 

РАЗМЕРОВ : . : :
. Д о U>ua 6 - ± з  ' -77;:-^ '
СВЫШЕ 1500 до  2500 8 7  7 ; ±  4 7 7 / '  7 7 .

------ и -------- 2500 ДО 4500 Ю  . . ± 5 -  7
1)-------- 4500 ДО 9000 14 ; ± 7  , 7 :

3.13. С м е щ е н и е  о с е й  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  о т  п р о е к т н о г о  п о л о ж е н и я  д о п у с 

к а е т с я  НЕ БОЛЕЕ, ЧЕМ НА 3  ММ. РАБОЧИЕ ПЛОСКОСТИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ, КРОМЕ 

ОГОВОРЕННЫХ, ДОЛЖ НЫ  БЫТЬ ЗАПОДЛИЦО С ПЛОСКОСТЬЮ ИЗДЕЛИЯ.
314 Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  о т  п р о е к т н о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н о го  с л о я  в е т о -  .

НА Д Л Я  РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ НЕ ДОЛЖНЫ  ПРЕВЫШАТЬ ±  3  ММ. \

3.15. Контроль ПРОИЗВОДСТВА и п р о в е р к и  к а ч е с т в а  г о т о в ы х  и з д е л и й ,  п р а в и 
л а  ПРИЕМКИ, МАРКИРОВКИ И ПАСПОРТИЗАЦИИ, ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

долж ны  о с у щ е с т в л я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с г о с т  1 3 0 1 5 -6 7 *  „ И з д е л и я  ж е 
л е з о б е т о н н ы е  и б е т о н н ы е . Об щ и е  т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я ''

4. У словные обозначения, принятые в чертежах.

h  -  ШИРИНА ШВА ПРИ ПРИВАРКЕ
к плоскости

В -  ВЫСОТА ШВА к р у гл о го  с те р ж н я

-  Соединение с те р ж н е й  с листовым
ИЛИ СОРТОВЫМ ПРОКАТОМ

Ж Н И П П  И Н Н И Н  111 

11111111.......... 11111111

-  С о е д и н е н и е  с т е р ж н е й  в т а в р  

с п л асти н к ам и

-  Шов ‘ встык А‘

-  За в о д с к о й  шов

#£РМ£Ч JT/fCTfT Ж ~ Д  

fa*. ЗРЯПЯДЫ 'Lfy'jyfrv-j (£pycffj?/rMCi£t7jrJ
/ У

/& Хг
Госстрой СССР

ПРВМСТРПЙПРПЕЙТг. МОСКВА 197 с

Эл е м е н т ы  сворных ж е л е з о 
б ето н н ы х  к о н с тр у к ц и й .

типовой проект 
901-6-43

Аль б о м
ТрАОИРНИ С ВЕНТИЛЯТОРАМИ 
2ВГ10 КАПЕЛЬНЫЕ И БРЫЗГАМ Пояснительная записка ш
НЫЕ С СЕКЦИЯМИ ПЛОЩАДЬЮ 
192м* С КАРКАСОМ ИЗ железо- (ОКОНЧАНИЕ) Лист

к ж - д у
\ Ш -Ч )  б



7

Сг7бЦИ<рЯ/СЯЦЯЯ Я  дЫ 50р£Я С ТЯ ЛЯ  ЯЯ ОДЯО Ярмягург/ОЕ ИЗДЕЛИЕ

Млркл
И З Д Е Л .

яе
РОЗ.

Э с к и з Ф ,
mm

Длине,
mm

Лол.}
шт

0£ЦЛЯ
ДЛИНЕ)

м

З.И/бОр/СИ СТИЛИ
рэ

mm
Об/ЦЛЯ
Диллн,

тле  ел, 
Or

£ р /

/
Z
3

/6ЯШ ездо г /г, 7 /6иШ /5,7 Зо,2
/ЯяШ /2о о г 2 ,4 6и1 2,9 2,о
е я ! 2 7о 33 0 ,9 //то го 32,2

£ р 2

4 43е

4оо~ £

\ / ~ К г

/6я м /49о / /,5

/СНЩ /> 5 2,4

6и1 4 3 о ,3

5 6 * 1 47о г о39

6 6 я ! 3 # о / ot 4
//то го 2, 7

11 7

г ви= Д о  п ь
~ 7 ззо хЦ  . 

35о J| /2 я 1 /3 5 с / /,3 5
/2 я 1 /,3 5 / , г

3 ■-------- '* 6 * 1 2  То / о,27 6 я 1 о ,2 7 0,06

С я е д я д ь я к и д / /я  с т я л я  я н  о д  я  у  з я г л и д я у г о  д е т н л ь

Я лрки
злм лд.
ДЕТИЛИ

№
лоз. С е ч е н и е

Д лине,
mm

2ал-ао
шт

А /и е с и  9 к г .
Доититняяя0ДНОИ

ШГИКН
ЗСЕХ
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2 е я г /7о / 0,/? в а г о, И 0,04

 ̂ Hi v 2So
о
$

3 2fo:?0\ 2Pr J1$
l2 a i //SO / A /S /га х /./& /. о
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л К/и, закладную  деталь м2 -  сварк ой  Р о д  ф лю са*.
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к о р  пла етм а ссов ь/ос  а л а  в е т о н н ь /х  Ф а к с а  г а  р о з .  
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грядярни с ветттяляторямм 
&ЗГ7оРял£лбНб/£ нершгяль 
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тЯрСЯСЯ

£ /7 /

А/яроя
ИЗДЕЛИЙ

Рол.,
шг.

Л/яССЛу
ы

АтР / / 4 0 /
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рИ С ХО Д ^
*7 Г

/3. У  \ /3 3  г
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ИЗДЕЛИЯ

N 9

/7*4.
9 с  АТ И З ф,

т/л

Д лн щ

тт

/&Л,,

жег-

СЕфЯЯ
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Ряеход
СГ/ГЛИ,

т г

Р Е 7сГ7/ / / с я с -й P I 7 Й
ПО СЛЕД. 
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