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Н а с т о я в д а  м е т о д и ч е с к и е  у к а з а н и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  с т а н д а р т 

н ы е  о б р а з д а  м а г н и т н ы х  с в о й с т в  ( С О  IK 2 ) и  у с т а н а в л и в а ю т  н о м е н к л а т у р у  

м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к  в  н о р м а т и в н о - т е х н и ч е с к и х  д о к у м е н т а х  

н а  ( X )  М С , а  т а к и е  т р е б о в а н и я  к  н о р ю ю ы ш м  у с л о в и я м  и х  п р и м е н е н и я  

и  и с х о д н ы м  м а т е р и а л а м  д а л  и з г о т о в л е н и я  С О .

М е т о д и ч е с к и е  у к а з а н и я  н е  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  С О , п р и м е н я е м ы е  

д л я  м а г н и т н о й  д е ф е к т о с к о п и и .

1 .  Т Р У Ю В Л Л 1 4  К  М Ш Х Ш Ш Р Ш Ш  

Х А Р А К Г Й Р И С Т И Ш Ш  СО 1 C

1 . 1 .  С О  S C  х а р а к т е р и з у е т с я  о д н и м  и л и  н е с к о л ь к и м и  з н а ч е н и я м и  

а т т е с т у е м ы х  в е л и ч и н ,  к о т о р ы е  н а х о д я т с я  в  д н а п а э о н а х . у к а з а н н ы х  в  

т а б л .  1 .



Таблица 1

Физическая величина диапазон

I .  ^агтгрная кндукш яД л Ю "4 -  2 ,5

2 . Н апрж еявос^ь тгшттго тж$цк/ы 1СГ1 -  2 * I0 f

3 . Огшсргрвльная магнитная Г}
проницаемость 1 -  И Г

4 . Относительная магнитная

ВО (ЗДрЮШЧХЗЮСТЬ Ю -6  -  10

5 # Удельные магнитные вотери+Вг/кг К Г 3 -  IQ4

6 . У д альш е объемные магнитные

потери, Вг/си^ Ю-6  -  10

? . Тангенс у гла  «агшггкыл потерь 10*^ -  10

0 . МаГНИТОСТрКХЕНД I0 -8  -  Д Г 4



ь

Каадам СО НС воспрэизводится часть диапазона,указанного в 

табл, I .

1.2. дея каждого СО Н О  устанавливается предел А j допускаемой 

погрешности аттестованного значения, который определяется следующие®* 

факторами

-  систематической составляющей погрешности $т«

-  случайной составляющей логрвшости,харвкгвризуеиой оценкой 

среднего квадратического отклонения S  j ;

Величины 8| и S  j  учитывают состввдящие систематических и слу

чайных погрешностей измерения физической величины образцовым средст

вом, применяемым при поверке или аттестации СО,а такие невосцроизво- 

димость магнитного состояния материала под действием магнитной под

готовки или оед влиянием предающих измерений, сборки и разборки маг

нитной пели, механических напряжений, допускаемыми отклонениями алия -  

ящик величин от горшлывяс значений, отклонением условий намагничива

ния от заданных,временной нестабильностью и т .д .

При аттеста<д«и СО НС по магнитным характеристика*^ т .е . завися -  

мости одной магнитной в«личины от другой) допускается применять спо

собы опенки погрешности &  j , отличающиеся от наложенного в настоящем 

пункте.Обосноваше способов опенки погреамости должно быть приведе

но в нщучне-техюсческем отчете го аттестации СО МС,

1*1ч Опенка погрешности Л j  СО ЙС при доверительной вероятности 

0,95 -  по ГОСТ в .207-75,Допускается указывать раздельно составляющие 

8 j и <$j при заданной доверительной вероятности.

1.4. погрешность/! j  деляна быть по крайней мере втрое меньше 

погрешности поверяемых или градуируемых с помощью СО МО средств из

мерения. В технически обоснованшх случаях дрцускается устанавливать 

иные требования к погрешности Д j  ̂
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1.5. Значения (области значений) влияющих величин,характери

зующих их воздействие на СО ИС в нормальных условиях их применю ■ 
ншк.и допу стжшв отклонения от них должны соответствовать указан
ным в табл. 2.

Таблица 2
Олияющая величина Нормальные значения (нормальная область % значений)

Допускаемыеотклонении

I. Температура окружающей срвда.С 20; ± 0fb| ♦ I;
23 + 4; Ь \

плюс 10 и 
минус Ь ; + 10; 
плюс 16 и 
минус 10

2. 'Относительная влажность,£ ьа - ш -
40-90 -

о. Атмосферное давление,кйа 84-106 -
4. Частота перемагничкваиял,Гц

2оь-4*О -
5. Длительность перематюешвапфсх I0-* - 1импульоов.с -

Допускается устанавливать значения влияющих величин, отличаю
щиеся от указанных в табл. 2,если «то обусловлено требованиями к 
аттестуемой характеристика, например, при определении зависимоетк 
магнитной проницаемости от температуры.

Допускается не указывать значение тех влияющих величин для 
конкретных типов СО ЙС,которые не характеризуют условий «геста
ции СО иди применения.

Напркмер,лри непрерывном перемагничивании длительность пере- 
магничиваощих импульсов яе ммевт быть указана.
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1.6. Дм гадам» GO МС умаивает значения физических ип* 
чин (им их диапазоны).характерызущкв условии пврзмагничивания, 
например,амплитуды ыагмтюй яодпоки ми напряженности магнит
ного дом, дамирнйдащизищ» форцу кривой магнит ноге 
потока и Т.Д.

1.7. Дм гадам» «юш 00 1C определяют его нестабильность, 
потопая оценивается по изменение воспроизводимой СО величины за 
промежуток дани равные меиповарочноиу интервалу.Опенка произ- 
аодитвя в соответствия с требованиями ГОСТ 8.207-73.

Промежуток времени наидо доуяпвнн наблюдений должен быть 
достаточен дм о я в н и и  н в в т о Л и д а в т а . С Ю . Н в с т а б м ь д а с т ь  СО №  не 
далям претить 1/2 ĵ,a итак варочный интервал долам бить но 
меиед I го да.Срок одоибв 00 MS - ма менее Ь дет.

г .  т | в ш ш  к  ш а ш  с о  мс

2.1. 00 ЯС изготавливает ив материалов, выпускавши по дей- 
отаувфш стандартам или техюпаоюш услооиш.напремер.ло
ГОСТ 21427.1-83,ГОСТ 10169-76 И до.

2.2. S вкспдуетационноВ документации на СО МС указывает: 
материал стандартного образиа.ето ферцу и размера,точность их 
определения (ям депуевмиые отклонения от ноыюшдывле размеров) 
и, оря меобходшооти,ыассу каждого вкэвыаджро СО.

2.3. В документами ав рааработке 00 приводят все технояо- 
гичвокив операции, которым дадмргалея мвтвриал в ходе изготов - 
ш и  стандартного образов,наприн«р,рвзка,нанес«ше покрытия, 
ьшяияка,шлифокка,дополнительный отжиг,искусственное старение и 
Т . д .



upu необходимости в етих *е документах указываются дашт 
тельные требования к матдоаду СО Ж, например, предельно доцуотк 
мая неоднородность иди анизотропия каядого экземпляра.

Заместитель директоре
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