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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р . Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

С О Д Е Р Ж А Н И Е 2 ПБ 200.01. 01 01 Т р У Б А

С О Д ЕР Ж А Н И Е ПБ 200.01 01. 02 РЕБра 30

г а м м е , оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  чашей я 3 ПБ 200.01. 01. 03 Фл а н е ц

ПБ ж  00. 00.00 ту Т е х н и ч е с к и е  у е л о в и я 4 Пб 200.01 01 04 РЕБра

па m o o , оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  усл овия Б ПБ 200.01 01 05 РЕБра 31
п в и ш  оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  ус л о в и я ПБ 200.01 01. 06 РЕБра

П6 200.00. 00. 00 Пи т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б  2ПП & ПБ 200.01 01 07 С т е н к а

ПБЕОО.Оа 00.00 П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б  200 ПБ 200.01 01. 08 Р Е Б р а

П5 200.00.00. 01 П р о к л а д к а 7 п б  гоа oi. oi 09 Р Е Б р а 32
ПБ200.00. 00.00 СВ Пи та т ел ь  барабанны й . Сборочный ч &р т е ш 8 ПБ 200.01 01 10 Цыка

В Д О .О О .О О . 0D СБ Пи та тел ь  б а р а б а н н ы й . Сборочны й черт еж 9 Пб 200.01. 01 11 П л а н к а

П5200.00.00.00 СБ Пи та т ел ь  б а ра б ан н ы й . Сварочный чертеж 40 ПБ 200.01. 02. 00 Р о т о р

ЛБ 200.00.00.01 О С А Ж Д Е Н И Е ПБ 200.01 02. 01 С т у п и ц а 33
ПЕ 200.00.00.03 П р о к л а д к а Ц ПБ 200.01 02.01 Д и с к

ПО200.00. 00.04 Ша й б а  н а п р а в л я ю щ а я ПБ 200.01. 02.03 Т р Ч Б А

ПБ 200.00.00. OS Т о л к а т е л ь ПБ 200.01 0 2 .0D СБ Р а т о р . С в ар очн ы й  ч е ртам

ГШ200.00, 00. ОБ ШКИВ 12 ПБ 200.01 02. 04 А п п л сть

ПБ 200.00. оа. 07 ПрШйННЛ П Б 2.00.01. 03 . 00 К р ы ы кл  кпрпасА 35

ПБ 200.00.00. 00 Ь и н т  СПЕЦИАЛЬНЫЙ ПБ 200.01.03. 01 П о л у  кольцо

П Б З Д Ш О О . QS Б т у а к а
1 1 ПБ200.01 03.00СБ КрЫЫКА К О Р П У С А . Сварочный Ч Е р Т Е Н ) 36

n a m a o .Q o .io Штифт ПБ 100.01.03.02 Р е б р о

ПБ 200.00.00,11 Ст у п и ц а 14 ПБ 200.01 04. 00 К р ь ш к л 37

ПН№ 0 0  00. 42 К п р п ч е .  С П ЕЦ И  АЛЬНЫН ПБ 200.01 04. 00 СБ КрЫЫКА. Сборочны й Ч Е Р Т Е Й »

ш ш ш .о о м з Ша й б а  тарцпвля 1S ПБ 200. Oi 05. 00 К р Ы Ы К А

ПБ 200.00.00.14 П л а н к а  с т о п о р н а я ПБ 200.01 05. 01 П р о к л а д к а 38

Лб 200. ОП. 00.15 П р о к л а д к а 1Б
ПБ 200.01 05. 00 СБ Крьш кл. Сварочный ч е р т е ж

ПБ200.01. 00. 00 П и т а т е л ь ПБ 200.02. 00, 00 Р а м а
39

ПБ 200.01 ОО. 00. П и т а т е л ь ПБ 200.01.00 . 01 Ш й Е Л Л Е р

П Ш О Д  SO. 01 В т у л к а 47 ПБ 200.02.00. 00 СБ Р а м а . Сварочный ч е р т е » 40

№гоо.(н. оо. ог К р ы икь ПБ 200.02.00. 00 СБ Р а м а . Сварочный чертв» 41

п в г о ш о о . оо с б Пи т а т е л ь . Сварочный ч е р т е ж 18 ПБ 200.02. 00. 02 Ш & Е А Л Е р

ПБ 200Ж. 00. 00 ПБ П и т а т е л ь . Сварочный ч е р т е й 49 ПБ 200.02.00. 03 Ш вЕЛЛЕр 42

П Б 200.01.00.00 СБ П и т а т е л ь . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж СО ПБ 200.02.00.04 У г о л о к

ПБ 200.01.00. ОЪ Б а л г\ ПБ 200.02.00.05 У га л а к

ПБ 200,0100. 04 ПрОКЛАДКА ПБ 200.02. 00.05 К асы нк л
43

ПБ 200.01 00. 05 П о л и ш ь ц о гг ПБ 200.03.00, DO Ш кив в сварв

ПБ 200.01 00. ОБ КрЫЫКА САЛЬНИКА Пб 200.03.00. 01 В т у л к а

ПБ 100. И .  00.07 Ытвцер ПБ 200.03, 00. 00 СБ Шкив & сварЕ. Сварочный ч е р т е ж

ПБ 200.01 00.00 Г а й к а п б  гоо. о.А. оо. оо С т а к а н 44
ПБ 200. О Ш .  09 Н и п п е л ь гъ П Б Э Д Ш О О .О О К р ан ы тЕЙ Н

ПБ 200.01.00.10 П л а н к а  прииим нАО пБгоо. 03.00. п Ш кив 45

П Б 2 0 0 .0 Ш .1 1 Нош ПБ200.04.00. ОО СБ Ст а к а н . Сварочный ч е р т е ж /е
П Б Ш . О Ш . Л Нош ПБ 200.05.00.00 СБ Краны тЕЙн. С&орачнын ч е р т е ж

Но

П Б Й О Ж .О О Л Кольца 24 ПБ гоо.ОБ 00. оо П гр  л ю д е н  н е

п б  ш ш . ш а Э к с ц е н т р и к ПБ 200.06.00 01 Козы Р Е К 4 7

ПБ 200.01.00. IS S s k t o p ПБ 200.06.00. 02 Ст е н к а

ПБ 200.01.00.16 П а л е ц
25

ПБ 200.05.00. 00 СБ О г р а ж д е н и е . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж - 48
ПБ 200.01.00.17 Ша й б а ПБ 200.05.00.03 Ст е н к а

ПБ 200.01.00.10 Болт ПБ 200.06.00. ОА О б е ч а й к а 49
ПБ Я Ш  0 4 0 * К н о п к а п б  и ш  оо. оо О г р а ж д е н и е
ПБ ШМ  00.49 
ПБ £00.01 01 00

П р о к л а д к а  
Ко р п у с  п и т а т е л я

26
ПБ 200.07. 00.00 СБ Ог р а ж д е н и е . Сворачный чЕртЕм

ПБ 200.01 01. 00 СБ Корпус п и т а т е л я . Сварочный ч ер т еж 27 ПБ 200.07. 00.01 Ст о й к а 50

ПБ 200.01.01 00 СБ ~ 1 Корпус п и т а т ел я . Сварочный ч ертеш 25 ПБ 200.07.00. 02 Р Е в р а

ПБ т .  Oi 01. 00 СБ Корпус п и т а т е л я . Сворочнын ч ер т е ж *9 ПБ 200.08.00. 00 Т р а н н и к  П И Т А Т Е Л Ь Н Ы Й Я  j
................................. "%'$!)&
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П б в з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Сгр.

1 Щ 0 Ш .И Ш С Б Тройник гтитлтельный. Сборочным чертей 52,
ПБ20Щ . 00.00 СБ Тройник питательный. Сборочный чертЕш 53
п б 1ш щ  00.01 ПрОКЛАДКА
П Б М о л ш .о г Упор

54
ПБЙНШ.вб.03 Болт
П5ЩСЙ.00.01) Прок л а д к а

ПБИО.дв. И . 05 П роклад ка
.5 5ПБ100.08.00.06 ЫИБЕВ

ПБ Ж .0 0 .04.00 К о рп ус 56
ПБ МО. 00.04. ОО ОБ К о р п у с . Сборочный ч ертеж 57
т о о . о ш  оо сб Корпус. Сборочный чертеж 58
ПБ 000.00.04.04 Фл а н е ц

59115000.03.04.00 Ст е н к а

П Б Е О О Ж О Ш Козырек
50ПБ 200.08.0104 Ст е н к а  б о к о в а я

П6200.03.04.05 Ст е н к а  боковая

ПБЮ О.ОШ .ОБ Ст е н к а  боковая 64

ПБ 100.08.04.4П
ПБе00.0Б.04.08 
ПБШ1Ю. 04.15

Ь ж ц е
ЗАСЛОНКА
ш тг 62

ПБ200.08.0Ш 
ПБ 100,00.01.40

Лист в е р х н и й  
Ст е н к а 63

ПБШ00.04.44
п б ц з о .о ш и

Переходник
Об еч а й к а 6<4

ПБ МО. 00.04.43 
ПБ 100.00.04.46

Пер ех о д н и к
Ст е н к а 65

ПБ 100.00.04.40 
ПБЙ0.0Б.04.47

Об е ч а й к а
Ст е н к а 66

ПБ 100.00.00.00 
П бЮ П .О Ш Л .О О С Б

НппрАВЛЯЮЦАЯ
Нл п ш й м к и ш . Сборочный heqtew 67

П б О З Н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С г р - .
П Б 2.00.08, 041/1,С4 П о л о с а
ПБ 100.08,02.00 У с т а н о в к а  о б р а т н о г о  к л а п а н а 6®_
ПБ2Ш.0В. 02.00 СЬ У с т а н о в к а  о б р а т н о г о  к л а п а н а  

Сварочный Ч ЕрТЕЙ 69
ПБ 200.08.02.04 
ПБ 100.00,02.01
п вго о ,о 8 .о г,о 7

Ф л а н е ц
П а т р у б о к
Фл а н е ц

40

П Б Щ  08.08.03 Е о б ы ы к а

ПБ 200.08.08.04 Ось
ч\П Б Щ  08.08.06 Ь т у л к а

ПБ200.08.01.06 Ша й б а

ПБ 200.08.8 1Д .О О З а с л о н к а

ПБ200.08 . 0?Д- 00 СБ 
ПБ100.08. о г л . 01

З а с л о н к а . Сварочны й цертЕш 

Р е б р о

т а

П Б г ш м г Л . о о Д и с к
ПБ 100.08.03.00 КрЫ ЬЖ А 73
ПБ 200.08.03.04 Крыыкл

ПБ 200.0В. 03.00 СБ 

ПБ 100.08.08.02
К р ы ы к А . С борочны й чертею . 

Р у ч к а т
ПБ 100.08 08.00 К р ы ы к л

П 5 2 0 О Ж О Ц .00 СБ 

ПБ Ш Б . 0 М Н  

ПБ 200.03.04. 02

К р Ы Ы КА. С в о р а ч н ы й  Ч ЕрТЕЖ  

Кры ыкл  

Р у ч к а
%

ПБ т о . 00.80.00 вп В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 76

П Б 2 М Ш .О О .М  ьп В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 7 7  ,
л г а г ш о т  

neeoo.CKi.OQ.QQ вп
П Л А Н К А  “ 

в е д о м а с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 78

H A C T t m j U £  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И И  р А С П р о С Т р А Н Я К П Т Я  

Н А  П И Т А Т Е Л Ь  Б А Р А Б А Н Н Ы Й  ( Д А Л Е Е  П О  Т Е Ш У  П И Т А Т Е Л Ь )  ,  

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Н Ы Й  Д Л Я  В В Е Д Е Н И Я  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Й  Ц Е П Ы ,

к о р ы  и л и  и з м е л ь ч е н н ы х  Д р Е & Е С Н Ы Х  о т х о д о в  е  Н А Г Н Е Т А 

Т Е Л Ь Н Ы Й  Т р Ч Б Ш р О Ь О Д  П р и  М И Н И М А Л Ь Н О Й  П О Т Е р Е  Д А В Л Е Н И Я  

В О З Д У Х А  В  П Н Е В М О Т р А Н С П О р т Н Ы Х  У С Т А Н О В К А Х ,  Т р А Н С П О р -  

Т И р У Ш Ц И Х  М А Т Б р Н А Л  п р и  Т Е М П Е р А Т У р Ё  о т  - 5 0 °  д о  + Н 0 °

Б  З А К Р Ы Т Ы Х  Н Е О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я *  И С  « К р Ы Т И Е М  

Н А  о т к р ы т ы х  П Л0Ц А Д К А Х .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  П И Т А Т Е Л Я  п р и  З А К А З Е  И  В  Д О К У М Е Н Т А Ц И И  

д р у г о й  п р о д у к ц и и ,  о  к о т о р о й  О Н  М Ш Е Т  Б Ы Т Ь  П Р И М Е Н Е Н  

„ П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б 2 0 0 , 0 0 ,  0 0 .0 0 , и л и  е г о  и с п о л н е н и я  

[ Ш М 0 , 0 Ш . ( Н И 4 ;  П Б Щ О О . 0 0 .0 0 - 0 2 , и  П Б Е 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 - 0 Э

&  З А В И С И М О С Т И  О Т  Д И А М Е Т Р А  Н А Г Н Е Т А Т Е Л Ь Н О Г О  П А Т Р У Б К А ; 

Т Р У Б О П Р О В О Д А .

-I. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

И  О б ц е е  „  п о л о ж е н и е

H i  П и т а т е л ь  д о м н е м  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и 

я м  Н А С Т О Я Щ И Х  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Л О В И И  И  К О М П Л Е К Т У  

Д О К У М Е Н Т А Ц И И  С О Г Л А С Н О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  П Б 2 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 .

т Л И П Д П К Л М . п в ь д Д А Т А
ЗрчЬРДБ. Ё>АРК д а / П Л г

to n a Ь к а ш J & L O J .t f :

Й .К О Н Т  А Б а с к и н ijo a p p L а Г В

З т ь . Ь А Н С Е Н Б Е Р Г J g .x i

ПБ Z00. 00. DO. 00 та

Питатель оаоабаНнын
„  ПБ200
Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ш ъ т

W T
н Г

(Л и с т  М н е т в в
i "А Т  41

Г М П Р О Д Р Е В П Р О М
г. Моекм
Рарцлт А4

J - Z .  О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  н  р д ъ м Е р ы
' l - Z . I .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  П А рА /Л ЕГрЫ  И р АЗМ ЕрЫ  П И Т А 

Т Е Л Я  Д О Л И Н Ы  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Д А Н Н Ы М  , УК А З А Н  НЫЛ) 
В ТАБ Л И Ц Е J .

Т а б л и ц а

и
П.П. Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

Е д и н и ц а

НВМЕрЕНН!

По к а з а т е л и  н а
ИСПОЛНЕНИЕ 

П Б 2 0 0 .0 0 . 0 0 .0 0  ___
- 0-1 0^ о э

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь МЬ/ЧАС га о 200 290 100

г Ц исл о о б о р о т о в  р о т о р * о б /м и н 13 29 2В 29

ь Э л е к т р о д в и г а т е л ь

4 М г г ш з
л м ощ н о с ть кВт -м И М 44

<я ЧИСЛО ОБОРОТОВ об/ м и н ^ 6 0 -146(3 • Ш

1с 4 Р е д у к т о р  '(Ц Э Д -а $ 0 - 3 1 5 - й Щ &

i
а

П Е Р Е Д А Т О Ч Н О Е  ЧИСЛО 3 15 3 15 34.5

%я1 5 К л н н о  Р Е М Е Н Н А Я  ПЕРЕДАЧ л

ЩоX
П Ер ЕД А Т О Ч Н О Е ЧИСЛО <,Б 1 6 1 6 4.Б

X
£ Б Г а б а р и т ы *,Вл д л и н а мм 3332 3302 3550 3500
л
ЛX Щ НрННА мм т изо т 4488

(Jg ВЫСОТА мм 2280 2200 2200 2 Ш
л
с 1 М а с с а кг 3365 зато 332-1 3505
Л0 9£.l?£

№
пбгоо. oo.oQ. оо тч

КмюШл; Тспш2&„ Формат АЧ~

А и с т

г
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4 А 8 .  С & А р И & А Е М Ы Е  Ы В Ы  Д О Л И Н Ы  У Д О В Л Е Т В О Р Я Т Ь  

С Л Е Д У Ю Щ И М  Т Р Е Б О В А Н И Я М  !

Н Е  И М Е Т Ь  П О Р О К О В  В  В И Д Е  т р Е Щ Н Н ,  Н Е П р о в д р о В ,  

П р В Ш Е Т О В  И  Ш Л А К О В Ы Х  В К Л Ю Ч Е Н И И ' ,

Н Е  И М Е Т Ь  П О р В К О В  &  В И Д Е  П О Д ,  Н Е З А Д Е Л А Н Н Ы Х  

К р А Т Е р О В  И  П О Д Р Е З О В  B D A E E  0 , 5  М М  П р и  Т О Л Щ И Н Е  

С Т А Л И  Д О  t o  Г А М * ,

и м е т ь  р о в н у ю  п о в е р х н о с т ь . Ч е ш у й ч а т ы й  в и д

П О В Е Р Х Н О С Т И  Ш В А  Д О П У С К А Е Т С Я ,  Е С Л И  Н & р О & Н О С Т Ь

п о в е рхн о с ти  шва н е  п р е в ы ш а е т  0.5 м м  д л я  л е г к о 

д о с т у п н ы х  швов и -1мм ДА я труд н од о ступ ны х;,

П О  О К О Н Ч А Н И И  С В А р О Н Н Ы Х  р А Б О Т  С В Д р Н Ы Е  Ы В Ы  

И  П р и  Л &  Г А Н З Ц Н Е  К  Н И М  П О В Е Р Х Н О С Т И  О С Н О В Н О Г О  

М Е Т А Л Л А  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  О Ч И Щ Е Н Ы  О Т  Ш Л А К А  ? Н А П Л Ы 

В О В ,  Б р Ы В Г  М Е Т А Л А  А ,  О К А А И И Ы  И  Д р .  И  П р И Н Я Т Ы  QTK- 

\ А . 9, З д в д р к А  д е ф е к т н ы х  у ч а с т к о в  с в а р н о г о  

Ы В А  Д О Л Ж Н А  производ и ться Т Е М Н  Ж Е  М Е Т О Д А М И  И

С  И С П О Л Ь З О В А Н И Е М  Т Е Х  Ж Е  С & А р О Ч Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В .  

( П О  М А р К А М ) ,  К О Г О р Ы М Н  В Ы П О Л Н Я Л А С Ь  С В А р К А  

Д А Н Н О Г О  Ш В А .

4 .4 .10 . П о в е р х н о с т и  д е т а л е й  п о с л е  м е х а н и ч е с к о й  

о в р л е о т к и  Н Е  Д О Л Ж Н Ы  И М Е Т Ь  З А У С Е Н Ц Е В ,  З А Д И р о В ,  З А Б О И Н  

И  д р у г и х  М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  П О В Р Е Ж Д Е Н И И . О с т р Ы Е  к р О М К Н  

Н А  Д Е Т А Л Я Х  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  П р и Т У П Л Е Н Ы  ф А С К Л М И

О Д *  0,5  м м  п о д  у г л о м  4 5 °  или р а д и у с о м  0 ,2 .-  0 .5  мм,

W i t t (Iе.  Ш У Г Л . П О М 1 . Д А Т А
п в а о о , оо. оо. о о т у

Форм и АЦ

1 4 , ц .  Р ез ь б а  н е  должна и м е т ь  и с к а ж е н н о г о  профиля, 

ЗАБОИН Й ВЫХЬАТОЬ. Н а  КОНЦАХ рЕЗЬБЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЭА-
х о д н ы е  ф а с к и . Р е з ь б а  в и з д е л и я х  д о л ж н а  бы ть

полкой.
4 A -I2 . До п у с к а ю т с я  п о  п р о и з в о д с т в е н н о й  н е о б х о д и 

м о с т и  ОТДЕЛЬНЫЕ РАЗОВЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ОТ Т Р ЕБ О В А 

НИИ Ч Е Р Т Е Ж Е Й  И Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  УСЛОВИИ , ЕСЛИ ДОПУЩЕН

НЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ Н Е ВЛИЯЮТ НА ТЕХНИЧЕСКУЮ  ХАРАК

Т Е Р И С Т И К У  , п рочность И ТОВАрНЫН ВИД.

\ А А Ъ . К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в  и  к о м п л е к т у ю щ и х

ИЗДЕЛИЙ и ИХ СООТВЕТСТВИЕ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАН

ДАРТАМ ДОМИНЫ ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕртИ ф И К А ТА М Н  

и П А С П О Р Т А М И  ЗАВОДОВ- ПОСТАВЩИКОВ.

-( .5 . Т р е б о в а н и я  к  с в о р к е  

4 . 5 . 4 .  В с е  д е т а л и  и  с в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы , п о с т у 
п а ю щ и е  ИА с в о р к и  , ДОЛИНЫ ПОДВЕРГАТЬСЯ КОНТРОЛЮ 
ИА С О О ТВ ЕТС ТВ И Е Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Д О К УМ ЕН ТАЦ И И  И

б ы т ь  при ня ты м и  Q T K . К р е п е ж н ы е  и з д е л и я  п о д в е р 

г а ю т с я  в ы в а р о ч н о м у  к о н т р о л ю  до 4°/° от

К О Л И Ч Е С Т В А  П О С Т У П А Ю Щ Е Й  ПАРТИИ,
-1 .5 .2 . Н а  д е т а л я х ,  п о с т у п а ю щ и х  на  сворку,

З А ГР Я З Н ЕН И Е f  ПОСТОРОННИЕ ЧАСТИЦЫ , СЛЕДЫ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ 
жидкости, старой Антикоррозийной с м а з к и  и д р .) ,  корро
зи я , ЗАБОИНЫ И ЦАРАПИНЫ  НЕ

Й З Ш Я В Е П З Й В Я В Ж Я Я Х Я
П б  2 0 0 . 00, 0 0 .0 0  Т В Л и и

6
Е̂орюлт. №

1 3 ,  Об щ и е  т р е б о в а н и я

i M .  Об щ и е  т р е б о в а н и я  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  
УКАЗАННЫМ В ТАБЛИЦЕ 2..

Та б л и ц а  2 .

п. п. Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

А с н о в н ы е  р а з м е р ы  и

П А Р А М Е Т Р Ы

О б щ и е  у с л о в и я

К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в ,  
к а ч е с т в о  о б р а б о т к и ,
К А Ч Е С Т В О  С Б О Р К И

Т р е б о в а н и я  к  э л е к т р о 
о б о р у д о в а н и ю

Т р е б о в а н и я  к  окрдске 

Т р е б о в а н и я  к  технической 

д о к у м е н т а ц и я * п о с т а в л я е м о й  

ЗАКАЗЧИКУ

Т р е б о в а н и я  к  н а д е ж н о с т и

Н а  о с н о в а н и и
ЧЕГО УСТАНАВЛИ
ВАЮТСЯ

С о г л а с н о  н а с т о я щ и х  
Т к  п . 4 ,2

Со г л а с н о  Г О С Т  7 5 9 9 *8 2

С о г л а с н о  ГО С Т  7593 * 82

Со г л а с н о  Г О С Т  75 9 9 - 82 
и д е й с т в у ю щ и х  П У Э

Со г л а с н о  Г0СТ9.402'80 
ГО С Т 22133-76

Со г л а с н о  Е С К &  

Со г л а с н о  Г О С Т  7539- 82

4 А  Т е х н и ч е с к и е ,  т р е б о в а н и я  н а  

о с н о в н ы е  Д Е Г А  л и  и з д г т о к н

4 .4 Л  З а г о т о в к и  из  л и с т о в о г о  н  ф а с о н н о г о  

ПРОКАТА ДОЛЖНЫ б ы т ь  о ч и щ е н ы  о т  з а г р я з н е н и й ,

iiHtJi.v.j Я  b^.jikvLftU dibbi^lДл/З П 5 2 0 0 .  0 0 .  s o .  0 0  Т У

■1прмлт АЦ
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п к д л и н ы ,  к о р р о з и и ,  З А У С Е Н Ц Е В  и  Д р у г и х  Д Е Ф Е К Т О В  

л ю б ы м  с п о с о б о м ,  н е  у х у д ш а ю щ и м  с т р у к т у р ы  М Е 

Т А Л Л А  И  Н Е  П О Н И Ж А Ю Щ И М  Е Г О  П р о ч н о с т и

4 . 4 . 2 .  З а г о т о в к и  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы п р а в л е н ы

и  О С Т Р Ы Е  к р о м к и  П Р И Т У П Л Е Н Ы .

4 . к .Ъ . Г н у т ы е  д е т а л и  и з  л и с т о в о г о  п р о к д т л  

Н Е  ДОЛЖНЫ ИМ ЕТЬ тр& ци н , НАДрЫ ВОВ и к о р о  - 

Б Л ЕН ИЯ.
4 А 6 .  П о в е р х н о с т и  т р у в ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я

ГИ Б К И  , Н Е ДОЛЖНЫ И М ЕТ Ь  ПОВ РЕЖ Д ЕН И Й  
(З А Б О И Н , В М ЯТИН И ПрОЧНХ Д Е ф Е К Т О в ) . Торцы  
Тру Б ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЧИЩЕНЫ ОТ З А УС ЕН Ц ЕВ .

4 . 4 А  П о с л е  г и б к и  тр ув  в г о р я ч е м  с о с т о я 
н и и  ,  В Н У Т Р Е Н Н Я Я  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д О М И Н А  Б Ы Т Ь  

О Ч И Щ Е Н А  О Т  Н А П О Л Н И Т Е Л Я  Н  О К А Л И Н Ы .

4 А 5 .  С & А р К А  Д Е Т А Л Е Н  И  К О Н С Г р У К Ц И И  Д О Л Ж Н А  

В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я  С О Г Л А С Н О  У К А З А Н И Я М  Н А  Ч Е р Т Е Ж А Х  

4 Л 5 .  С в л р Н Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  И  М А Т Е Р И А Л Ы ,  

П Р И М Е Н Я Е М Ы Е  Д Л Я  С В А р К И  ,  Д О Л Ж Н Ы  С О О Т В Е Т С Т 

В О В А Т Ь .

Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 ,  Г О С Т  4 4 5 3 4 - 7 5 ,  Г О С Т  - I 6 0 3 7 -  8 0 ,

Г О С Т  г г й 2 . - 7 9  ,  Г О С Т  9 4 5 7 - 7 5 .

4 .4 .7 . С&АрНЫЕ КрОМКН ДОЛЖНЫ БЫТЬ С УХ И М И ,
НЕ ИМЕТЬ З АУС ЕН Ц ЕВ , НАДрЫ ВОВ, ТрЕЩИН И ДрУГИХ 
ДЕФ ЕКТОВ.

Д е т а л и  ,  п о с т у п а ю щ и е  н а  с & л р к н  ,  д о л ж н ы  б ы т ь

ОЧИЩ ЕНЫ  ОТ гр я з и , М А С Л А  И О К А Л И Н Ы .

Ш Ш Д  К Ш М Д П Б 2 0 0 . 0 0 . 00. 0 0  Т У
Умшив.м ТЕРИПВД

k
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г) Спец и ф и к а ц и и  (2экз}
3) Свор ОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ (2экз.)
4) Комплект ТЕХНИЧЕСКОЙ И ТОВАрОСОПрОВОДИТЕЛЬНОН 
ДОКУМЕНТАЦИИ НА КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ
5) КОМПЛЕКТ УПАКОВОЧНЫХ АИСТОВ.

1 9 .  WА р к и р о в к л

1 9 .4 .  П и т а т е л ю  П В  7 0 0 .0 0 . 00. 0 0 ,  п р и н я то м у D T K , 

п р и с а л и в ш а я  ном ер.

1 9 . 2 ,  Н а  корпусе п и т а т е л я  д о л и н а  выть з а к р е п л е н а  
т а б л и ч к а  Б  С О О Т В Е Т С Т В И И  с ГОСТ 42969 - 67 С  Н А Д П И С Ь Ю  

след ую щ его  с о д е р ж а н и я :

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т О В А Р Н Ы Й  з н а к  з а в о д а - и з г о т о в и т е л я  ;  

и н д е к с  п и т а т е л я ; 
з а в о д с к о й  н о м е р ;

ДАТА ВЫПУСКА ПИТАТЕЛЯ 
МАССА П И Т А Т ЕЛ Е.

1 9 . 3 .  / А д р К И р О В К У  Т р А Н С П О р Т Н О Й  тлры производить

по гост m i-w .
1 9 . 4 ,  Н а  я ц н х е ; & к о то р о м  н а х о д и т с я  д о к у м е н т а ц и я , 

Дол ина  выть н а д п и с ь  Д о к у м е н т а ц и я  з д ес ь 1:
1 3 .5 .  Н а  к о р п у с е  п и т а т е л я  и  т р о й н и к а х  н а н е с т и

СТРЕЛКИ, УКАЗЫВАЮЩИЕ НАПРАВЛЕНИЕ ДВИЖЕНИЯ МАТЕрНАЛА
и в р а щ е н и я  р о т а р д .

1 . 4 0 .  У  П  А К О Ь К А

U O . I  У п а к о в к а  и к о н с е р в а ц и я  п и т а т е л я  д о л и н ы  о б е 

с п е ч и т ь  С О Х Р А Н Н О С Т Ь  п р и  Е Г О  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И И  И  Х р Д К Е - 

Н И И  в ,Т Е Ч Е Н И Е  Д В УХ Л Е Т  С М О М Е Н Т А  О Т Г р У З К И .

|
|

№лнст№ь.акум пола ДАТА
П Б  2 0 0 . 00 0 0 . 00 Т В

Лис?
9

Формлт ДЦ

Н О . 2 . К о н с е р в а ц и ю  у з л о в  п и т а т е л я  с л е д у е т  п ро и з в о д и ть

п о  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  9 . 0 4 Ч - 7 В .

2 .  П  р Д ВИЛ А П р И ЕМ К И

2 . 1  D T K  ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ВЕД ЕТ к о н т р о л ь  ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ ПИТАТЕЛЯ , РУКОВОДСТВУЯСЬ ДЕЙСТВУЮЩЕЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ ДОКУ
МЕНТАЦИЕЙ И ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ, ИЗЛОЖЕННЫМИ б 
РАЗДЕЛЕ 1  НАСТОЯЩИХ Т У ,

2 .2 .  К о м п л е к т у ю щ е е  о б о р у д о в а н и е  п и т а т е л я  должно

пройти ВХОДНОЙ контроль НА СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ СО
ПРОВОДИТЕЛЬНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ.

2,3). В с е  д е т а л и  и  сварочные единицы должны  и м е т ь  
КЛЕЙМО DTK или д о к у м е н т ы ,  у д о с т о в е р я ю щ и е  их к а ч е с т в о , 

2 А  П р и Е м а ч н ы й  к о н т р о л ь ,  к о т о р о м у  должен п о д в е р г 

н у т ь с я  ПИТАТЕЛЬ ДОЛЖЕН ВКЛЮЧАТЬ;
п рием а - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я  н а  предприятии -

ИЗГОТОВИТЕЛЕ В СОО ТВЕТС ТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Ч£р- 
ТЕЖБЙ И РАЗДЕЛА Ь НАСТОЯЩИХ Т У ;  

п роверку КАЧЕСТВА К Л Н С ЕР Ь А Ц И И ;
НАЛИЧИЕ И ПРАВИЛЬНОСТЬ М А р К Н р О & К И , ПРАВИЛЬНОСТЬ 
И НАДЕЖНОСТЬ УПАКОВКИ.

Ъ ,  М е т о д ы  к о н т р о л я

5 . 1  Мето д ы  о п е р а ц и о н н о г о  контроля д е т а л е й  и  с б о 

рочны х  е д и н и ц  п и т а т е л я  д ол ж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  
ОГОВОРЕННЫМ в т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

3 . 2 .  К о н т р о л ь  р л з м Е р о в  д о л ж е н  п р о и з д о д и г ь с я  о н / т г р -

Д 1 ж д м ш м 1 з д я д ! П Б  2 D 0 .  О О .  0 0 .  0 0 ТЫ Лист
40

9 о р м л т  АЧ

1 5 . Ъ . П р и  СБОРКЕ ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕ
Н Е Н И Е  ПРОК ЛАД ОК, КЛИНЬЕВ И Др., Н Е  П РЕД УС М О ТРЕН 
НЫХ ЧЕРТЕЖАМИ.

1 5 .  А .  &ЛЯ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ П И Т А Т ЕЛ Я

о б е с п е ч и т ь :

Т о р ц е в о й  ЗАЗОР в ПРЕДЕЛАХ 0 , 0 5 -V9.1 ММ МЕЖДУ р о т о р о м  

ПБ2О0.Ш .02.00ОБ и корпусом П Б 2 0 0 .04.01,00 СБ. Регулиров
ку п р о и з в о д и т ь  Б р о н з о в ы м и  ПОЛУКОЛЬЦАМИ П В 200.04.00.0S 

и регул ировочны м и б и н т а м и .

2>А30р В ПРЕДЕЛАХ 0.4 -V 0,2 ММ МЕЖДУ НОЖАМИ 
П Б  2OQ.04.OQ.fi и н о ш а м и  рогорл ПБ2 0 0 .0 1 0 0 .4 2  р е г у л и 

р у е т с я  П ЕРЕМ ЕЩ ЕН И ЕМ  н о ж е й .
За з о р  в п р е д е л а х  0 ,0 5 +  0 ,2 м м  м е ж д у  к о р п у с о м  

п и т а т е л я  ПБ200. 0 1 0 1  ООСБ и н о ш а м и  роторл ПБ200.0100.42.

4 .5 . Т р е б о в а н и я  к  л а к о к р а с о ч н ы м

п о к р ы т и я м
1 6 . 1  О к р а с к у  д е т а л е й , уз л о в  и п и т а т е л я  в ц е л о м  

производить п о с л е  п р и е м к и  их 0TK,

4 . 6 . 2 ,  П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т е й  к о к р а с к е  и о к 

р а с к а  д ол ж ны  п р о и з в о д и т ь с я  & с о о т в е т с т в и и  с 
т р е б о в а н и я м и  ГО С Т  9.402-80,

1 8 3 .  П о к р ы т и е  узлов и д е т а л е й  производить
э м а л ь ю  К 4 - 4 7 Е  се р  л я ! . Э з  В Дв а  с л о я ;

т а 1 Ш 1 Ш М ^ ™ 1 И д 1 я 1  к Ы
П Б  200. 00, 0 О .0 0 Т У

Лист

7
9рриудт ДЧ

4.6-й. ДлКОКрАСОЧНЫМ покрытиям НЕ ПОДВЕРГАЮТСЯ 
ПОВЕРХНОСТИ ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ:

ВЫПОЛНЕННЫХ ИЗ НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИ* М АТЕРИАЛОВ; 
СТЫКУЕМЫЕ И ПОСАДОЧНЫЕ ПОВЕРХНОСТИ;

и м е ю щ и е  з а щ и т н ы е  покрытия;
ТАБЛИЧКИ, ВЫ КЛЮ ЧАТЕЛИ, КНОПКИ УПРАВЛЕНИЯ,
о б р а б о т а н н ы е  поверхности .

4 ,7 .  Т р Е Б О & А Н Н Я  К ЗАТО Ч К Е НОЖЕЙ 
4 :7 .4 . З а т о ч к у  нош ей роторл П Б 2 0 0 . 0 1  0 0 .4 2  

п роизвод и ть Б СБОРЕ С ротором ПБ 200, 0 1  02. 00 СБ, 
З а т о ч е н н ы е  кромки н о ш е н  П Б  7 0 0 .0 4 . 0 0 .4 2  , у с т а н о в 

л е н н ы х  н а  роторЕ ПБ  2 0 0 , 0 4 ,0 2 .  0 0 С Б  под у г л о м  6° 3 0 '

К ОСИ рото рл , ДОЛЖНЫ ПРИНАДЛЕЖАТЬ ПОВЕРХНОСТИ Ц И 

ЛИНДРА ДИАМЕТРОМ 76 0  Н 8.

4 ,6 . К о м п л е к т н о с т ь  
1 8 . 1  В к о м п л е к т  п и т а т е л я  должны входиты:

И) П и т а т е л ь  б  с о о т в е т с т в и и  с о  с п е ц и ф и к а ц и е й

П Б  2 0 0 .0 0 .0 0 .0 0 ,

г) Ко м п л е к т  т е х н и ч е с к о й  и  т о в а р о с о п р о в о д и т е л ь н о й  

д о к у м е н т а ц и и ,
4 .8 .2 . Е> к о м п л е к т  т е х н и ч е с к о й  и  т о в а р о с о п р о в о д и 

т е л ь н о й  Д О КУМ ЕНТАЦ ИИ, ПОСТАВЛЯЕМОЙ С П И Т А Т ЕЛ ЕМ  ДОЛЖНО 
входить:

4) Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
? 3 3 s j ? - c d r

Ш Ш Я Е Ш Ж М 1 Ш М П Ш Я П  Б  2 0 0 . 0 0 . 0 0 . 00 Т У
Копировал: Т̂ рехо&л
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1
Наименование У<сл.

Приме
чание

_
U & ЬшЫ.№5*Бу 60.56.<№ “ i
г
L. гост wra- зо г Прочие изделия

К ЬиитЬ.«!№•«. 56.0)6
ГОСТ 4№90 г ЙЫКМОЧАТЕАЬ

ш. ВингЫ,1М-Б(р6.56.0)6 пагеепй ВП15-Бг1-211-5АНг
ГОСТ 1744B-BD £

н
ТВ 16.526. ЧП0-80 4 iwvtp+Ta

Гайки гост 59)6-70
I to м». 6. m a ЗЛЕКТрОДВИГАТЕЛЬ
а 4В imo. ь. сю iiL 1 тип 4А 462 МА ВЪ

ML №. 6. 0)6 И 44 кВт *. 4460 об/мин;
г ш_ 41 тъ. ь. ой tt aao/гво ь vrcn. амоо

51 1№).6.Ш6 4 С салазками С2.-Б
, ТВ 46.526- 694- 66 4
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гост SiS-19

N a n u p . ftv c A y N o /fo ~

Л и т. MqcCtt {ЗзЩгзВ

H 0,32 n

J1ист 1 jft/croS /
ГИПРПДРБ&ПРОМ 

Л MocxSq
ф ор п о т  Я Ч



С
&

/Ш
Я

 7
!Ч

Н
г£

 
В

ы
п

ус
к

 2
-$



\Ц
к8

.м
?г

.а
&А

\(Ь
гЗ

п.
 и

 З
ат

о 
\В

ъа
т7

иЙ
8л

Ш
1м

#&
Вч

8л
\ 

Пэ
дп

, и
 З

з&
х?

_
JtjL

9 2 0 0  Ж 2 0 * 0 0 1 9 Ц

I

2. UJruB ScMQHCupoSamb саВместна со ступицей
ч е р т , П &  200, 00,  00. Н  

Д о п у с т и м ы й  д и с б а л а н с  $  г . т .

3, Q 8р а д о  т к у  п о  р о т о р а м  В  к Ь а В р о т ы ы х  с к о б к а х
п р с и з В е у о т ь  с с В м е с т н о  с  д а т  П В  2 0 0 .  00 . 00 . Н

Н . П о к р ы т и е  c m  Т У , / > ./ ,$ .

5. *  Размеры $/?я спр <гё ак

Ш Ш Д н р  В о пчм
§.$ряйл<?соЗ

контр

•р ~ё/юсо£
&QCXUH

Лсдп.

\Лг&

Aqrt

03.1ft

n s  t o o . о г . 00M  C S
Iftfm . Ш асси \nocu/nS

Ш к и ё  ё  c 6o p &

С б о р о ч н ы й  Ч й р п г т

iO,S * г

Л и с т  " { " Л и с т о в  f

ГИПРОДРНВПРОМ 
г. МоспВи

,—  £#

Ш

_Ей Лас г
NifioS.
Т р Г

О б о ь н а ч & н и й

ПВ 200.04.00-00 св

В Ш Ш Ж М М .

0 5 2 0 0 .04, 00.  B g

n s  z o o , д у м а  о з

fit? dotгул?.
4 m ~В/ГУсаВ.

H -W T R  ~ 5 л с с а ГИтИш Л Иоаким

Ж Ж ~Ш ч _

Ж 1

Ъ Ъ к к и н  foc,'<t

7 Ш

H ftu m B H O a q H U e

Дасимвмташ/я

Сборочный y&pmQHL.

М е т а л л

Ф о а н е ц

Оисг g-ян-г гасг/39оз-7^
q -lv $ C m itv i Г О С П Ш Ь ’ Ю

Ф т м ч  { Ф ш о ш ч т

Х у я й я .

nu e T  Л 1й & п ш т п 1Т1ЩЧКГ //.7. „ я я . З а * . 1-ОТТ4ЯС9»-9V-(p sen S ftrr ro e T  te $ 23 ‘ »

40-/ 3 3 S-i mm

К р ш т .

fact e-fiH-z ro e rfs m VL
и ч гВ С т З п п  r o e r t s m  * 70

Ф Ш Ь Н  m m

0,22 nr

024 nr

02 nr

П С 200 .  O H . 00,00

л о т Л и ст Листа#

ГИПРОДРЕВПРПМ
Г , ftfoecgq
Ф ормат АЛ

1 1 * О б о з н а ч е н и е H q u m  е н о В о ы и  e t
Л р и т е -
ч а н и е

Д о  р у м & н т а а и я

Й1 п в г о о .а в .о а о о  се* С в а р о ч н ы й  ч е р т е / н

Д е т а л и

С  В  я з ь

i/гпггД- Зг* 32*3-S recraffCS-AT
B c m 3 r M ’ ro c ? s s ? -79

SM 1 П5 МО. 05,00,0/ 1,  *  /$0-f r*jr*f 0 2  ЛГ
вл 2 n s  200,05,00.02 h  z  /80./ mat i 0,20 n r

ьч J L n S  200. 05.00. OS П л и т а

1 m  5 -П Н - f f  Г О С Т  1 9 2 0 3 -7 4
В  cm 3  ftn  Г О С Т  № 3 7 -7 3

S 0 - i * $ Q - f  rtrq 4 0,2 k p

................... ? 3 3 f f Z - ~ < 7 5

Uirnflam
}В&

Жкрнхр
Ы

N 2 З а п и т . Ш д п .
бирсРрГ~ ВжсоВ
TEEsLШ£.
Sacizutf ftk-T W jV

Я та
OSJtr

flB 20 0 .os.oaoa

Кронштейн

Копир, Лиши ново_______

Л и т ЛистЛ ч с т о Л

ГИПРПДРЕВПРПМ
Г- РТоеябо
Ф о р м а т  Я Л ,



!

I

I

• < / Ы )

ш

\ A q* \ a I

Я  T p e S o & a v u S ?  н  о / п / } / / З н е  о о  / ? с г  3 *  М Г £ / - £ - Ъ Ь  
3  О с т а л ь н ы е , т е з с н и ч е с н и е  узy o e & o & a n u J t

/ 7 0  Г о с т £ 0 8 3 £ '# г ? .

%  / V o  p a S o v u s c  о о З е р л с н о с т ж к  н а н а З о н  £ Ш о & ?  н е  <Ролхс- 

н о  5 б // п 6  н а р о с т о с т а , п (/ Э Ь р е и / ц а р а п а н  а  $ / / & / п о п  п о с / е  

н е с с а  и  а  ч е с н о й  о З р а  8 о т  н и .

S  0 £ р а 8 с > / 7 ? н у  п о  р а з м е р а / /  £ A ffia Jp a / n w a ?  с н о З н а л  n p e o *£ o - 

З у т б  п о  Ч е р т . / 7 6 8 0 0 0 3 . 0 0 ,0 0 с £ ______________Р 3 3 9 3 0 &

/?зг№ оз.яаог
ЩЦйсТ 'л/ё декан.
Tvzpcfis, £ р р * >
О р ».
t J L

ы£ ..- Ж А я с 0?

W. / Ш т р  Нл а е с /?
" У / п &  ш а с о З

7 h J p .
ХЖ7
& Л

ёзхЮМг
l/. ffr

7 Ш
шп

U U t f u S

f l / ? 2 / b c r 3 S # S - ? S

A t/m  I / fa c e *.

$ 3 г : г

Л а с т  \ Л и с т о в  /
ГИПР0ДРЕ8ПР0М

Г- М сск& а.
А Ь л а р . Х<н?АЛуе£Ь- Фермат А*





ДР
АЛ

ИС
Ь И

АЬ
ТА



C
eo

tf
S

>Z
W

-g
 В

ы
п

ус
к

 -P
-S

'

s
ж

Вид А

/%лс7 л /е Ы в н и п  “/7оа?/?. Д ате

ш# & м ь

d. СВар/ез $  ср еУ е  у гл е м  с л о га  га эз ., 

Сдарнб/е а/Ш  /70 Р о с т f$77?-7&
CBapow a# /роВолора С&ОЗГ^С Гост£2 fa -70

J .  tfa Be талях £швлн§е/ч&/х Вез чертежа,
у р о м м  р е э а -  * у  ос /п а л в //о е  - у
В,Ро//рз//т>ие: ел?. ТУ /г /.У
5 ^ Р а зм ер а / Уля олраВЬ#.

_ Я Я & Я & Л

Ш ё Т

# л а с / 7 &  ~ ё Г  i L
У/77& \£ас#ф/ Ы£>М°я.«я\ 

К о п и р о в а л  ХаЗ ы щ С/эа.

o u s t

f j £ 2№ 0 &  0 0 0 0 C S

t e c

Ospas/еВе/п/е
'ОрОУМ/и ve&m&xs

Л(//77. Manta Afac-E
4 & f-‘S
Aticm I AucmoAZ:S
гтоАРЕвпюм

г .  MocxSa.
Формат At



Uh
B.

НЧ
по

дл
.| 

По
дп

 и
 B

q
tq

 
IВ

га
м

.и
нВ

.&
$Ц

н8
.н

Щ
дл

Ы
ад

п.
 a

 O
ar

* 
Т 

\U
h

Bj
J9

m
9a

 1 
Ой

Вп
. 

a 
да

та
 

\В
м

м
.ш

&
А$

0н
&

*9
&

$й
\1

к1
9п

. 
и 

В
аг

а
5 0  0 0  ' 3 0  ' 0 0 Z  3 U

4 7 5 ^ ________ я г » .  — U

S B O 1 2 9

та

ч Л / )

с*

§ j

a  *  Размер для спряёок

Ш Ш г\ Л/Й док им. Подо. Лота
Рлзсай байк .я & Л еш
Ш -  - Ш а Й tB.,9,

Т.магр

Н. конги В л а со в H th

ш В л осоВ А * Wie

П В  2 0 0 .  O S .  0 0 . 0 3

C m  Q H t a

я  S - Q H - t f  г о с т  i s m -  7» 
ч - к & с т Л м г о с г т г з - И }

Лит. Масса Motwnk

И 2 0 ь о

Лист WWCmalLt__
РНПРОДРЕВПРОМ

Г. М оскёо

Ф о р м а т  А 1

fyowsa'D'3 3U R x i B i

Ш 1

4  +  i z .* ■ ‘ 2
г .  Д л и н а  р в ъ ё е р т к и  Ш Ъ  м м  
а  ^ Р а з м е р  Э л я  с п р а в о к

( 1S 2Q Q . Q S ..Q Q . О Ц

J u t . М а с с а Масш таб

И № a m

гн п р о д р е а п р о м  
г. (Ооскёа 

фарпят 'Щ

- X

j 4 в О й о ъ н й ч е н и е p Q t i M & H a i a t t u e I
Орите.
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

л з 06 200. 07. 00.00 С 6 Скованный чертеж

Детали

W i 4 ПБ 200,07,00.01 Стаи и а V
№ 2 ПЕ200. 0 7 ,  00.02. . . .  Р е .О р а 4

Ш 3 05200.07,00.0В Тр ч В щ

а . . .  s- я м  гост t fm - n
Ц-nr в с т .$ К Л  ГОСТ i S S U ’  70

т-4 т ?ч i 42кг
М Н 05200. 07.00.00 К р ы ш к а

я . . . .  6 ’ П И ’ Р, Г Я С 7 / Э Э Л З - 7 / /
3cm  З л я  гасг/6?2д‘70

$ № - f 1 4  З к г

S .k S 06200,07,00,0? Плита
я . ,» т  О’ЛН-5 гасттаъ-п
л сг ЖстЪмгаст1т7- w

100ч х  290-1 4 4,1кг

г з з д й - o s  ,____ ii__________

К о п и й . О и ссун вД а Ф о р ш т Ж .



fJr
tfe

wg
rf.

j 
jla

dn
, и
 до
гу
 \
&%
ат
.а
нв
на
цн
8.
#*
Зя
6л
\П
еЩ̂
Гз̂

0 0  ' L O ' O Q Z g t J

ш

■i s o

гост SZG4-B0-  7 7 -  C v g

JA

А ^ А 3 . Н а  д е т а л я х  В ы п о л н я е м ы х  д “е з  к р о т ы /

я е м - Т  o a m w *
3 . В о п  р ы т о е  о т ,  Т У  п 4 , В ,

В .

ш
Пай
//tier 
pft* j  
>8.

н?докуп,
teW~8/tocaS_ _

8o8n.
&

оЛйГг* Mlt.
Тмнга-—  (
Н.Канто3/T9CC& ~P+
MillSo ериh •Я.&#

пв2О0.О7.а& аосв

O r p q z t e g Q H u e  

C S o p o tfH b tи  ч е р т о ю

т т Weep HcemToS

$8 4:5

Ц и с т  \ ЛистаВ 4
ГИПРОДРЕ&ПРОМ

л flc a t& t  

ф о р м о т  #3



— __ ~  ~ н

(Л
cii

1
л

Xоlb
«лоCZ ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Кол.

Пр и м е 
чание

«с£
&!

-с£Dстг
(fii[s i Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м е

чание

J Шпилька М40-6д,»30.5В.04б _2_
До к у м е н т а ц и я гост ггобг-те

i Шайба гост 44374-?э

Аг п вго а о в. oo. oo c e Сборочный чертеж 26 10.0S.016 х
Ы Шайбы  г о с т б ч о м о __
?r<T Сб о р о ч н ы е  ед и н и ц ы  . .. _i¥ 8 .65Г. 046 32_
IS
i

ш п е м о . os. qb . oo КрЬШКА г 1 Е9_ i 40.65Г. 046 г

дц
pi

ll ПБ200. 00. 04. 00 КрЬШКА 4
a П е р е м е н н ы е  дан НЫЕ НА ИСПОЛНЕНИЕш

Л .Е Т А А И “ пвгоо. os. оо,оо_____

1
—

lL ПБВ00.0B. 00.04 ПРОКЛАДКА Т~ СБРрРЧНЫ Е ЕДИНИЦЫ
и

—
я ПБ200.0В. 00.03 Болт 4 ASl I nssoo. 08.01. 00 _______ Корпус 4

1
Д-
з пвгоо.ов. оо.оч Пр о к л а д к а г й пвгоо. QB.oa.oo________ У с т а н о в к а  об ра тн о го j L

га 42 ПБ200.08.00,07 Шт у ц е р ? КЛАПАНА

1 Л пвгоо. ов. oo. ов Г а й к а ч
1 ~ 2sL

44 ПБВ00.08. 00.09 Н и п п е л ь ? —*— Л е т а л и .

§5
5

1

■ Г л
d<X
-ОLJ£С<Clс

№ т пвгоо. 08. oo. ог __ Япор ------------------ 4
~ ■ Ст а н д а р т н ы е  изд елия АВ 40 ПБгОО. 08. 00.05 Пр о к л а д к а 4

— — Бомы ГОСТ '7798-ТО АЗ J i пвгоо. 08. 00.06 Ши б е р 4
— — jg М О » f t . 56. 016 ?.

1«С<s=§

~ -IS М О '■< 30.56.0(6 г
3
%
£
щлг
£«X.&сО
&<XJ3
£
3В

—

Ст а н д а р т н ы е  ч я е л и я

J L Goat №16» 60.56.018 41,
-

Г а й к и  го с т  Баче-во
—

48 № в.6. 04Б ы ГОСТ 7798-70
20. Га й к а  №16.6.016 <7

<c£X
£

1d
<<XjeЫX
1
c
<cо»•a*
1

-

43 М О . Б. 016
roc.TS946-ao

а . Г а й к к  (МО. 85.016 г
и . Ша й б а  Ю .о г.016 47го с т ю ъ г-т е

ГОСТ 11371 -78ё ] Шпилька  №В-Вд.»го.5&.ачб вг
30 Ша й б а  16.65Г.016 47гост ггоз?.-7б

гост б^ог- 70
Г_  т

ПБ m  05. 00. 001т 1 ЛИСТ 1 Едокам. п а л п . ААТ̂
Ем ш _  Е
Q s S Z Z i

ftOK *tu,Mh Т ро й н и к
П И ТАТЕАЬ Н Ы Й

Лит. 1 Лист \ листов. S: оZZ

ш

И | 1 1 4 1 А.........
г и л р о а р е & п р ш л

Г. МОСКвЛ
р т ____

п в г о о . ов. о о .о о Лист
HjcoHtfl.УтеГ4^ SACKHH 

Fxckhh j/ '
efijfiefi.tt гESS.Ш Я К Ш Е Ш  ШЕПМШГ

Фпаглит АЦ____ Фппмат АЧ .

i
I
1
ii

|
1

<3с■ *  j с: О Б О З Н А Ч ЕН И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е 
ч а н и е

|
ае

drl
|Ю £ Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кпд

Пр и м е 
ч а н и е

п в го о . о г . о о .о о -  01 Г Ст а н д а р т н ы е  изделия
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ! J L Брат М46» 60.56- 046 го_г пвгоо. os. 04. oo -o{ К о р п у с ГОСТ 7 Т О '7 0

i . ПБ200. OS.OS. 90 -01 УСТАНОВКА ОБРАТНО- | £0 Г а й к а  №16.6.016 20
ГР КЛАПАНА ГОСТ 5916-80

^ Л е т а л и я Ша й б а  10.o s . o ie 20
АН т ПБЕОО. о в .о о .о г Упор 4 ГОСТ 11871-78

JO пвгоо. ов.00.05 ; ПрОКААДКА 4 » Ша й б а  46.65Г.04Б JL
АЗ i i . пвгоо. Q B .00. 08 Ши б е р 4 Г0СГ6А02-70

Ст а н д а р т н ы е , изд елия п в г о о .08.00. 00-05
А Болт М46*60.5Б.о4б Л _ С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Г О П  7798-10 i l l п вгоо . 08.04.00-03 Корпус ]JL
jo Га й к а  №16.6.016 47 пвгоо. 08. 02.00-0 8 У с т а н о в к а  о б р а т н о -

ГОСТ 5916- 80 ГП КЛАПАНА т

1A
U

l
C

J 7 Ша й б а  №. о г .046 47
ГОСТ 11871-78

Л
£5ас

Л е т а л и
i Шайба  16.65 Г. 016 47 Y ПБ200. о в .о о .о г-04 У п о р т

ГО П б Ц о г-Ю JO. пвгоо. 08.00.05-01 П р о к л а д к а U L
Y П Б 200.0В. 00.06-04 Ши б е р J _

1
4Aж' X

п вгоо . os. оо.оо- ог
------------ j

1
3
%
(0
э;х

Скоромные E.(^Ut|ULIUt
4

СТАНДАОТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
T пвгоо. 00.04.оо-о г К о р п у с J L Болт М46*60. 5&.046 жТГ7ssa

XX2
<
S

X i пвгоо. o s.o a .оо-ог У с т а н о в к а  оврАтна- щ
to
£
£

£
S

ГОСТ 7798-70
ГО КЛАПАНА 4 JO Г а н к а  №16.6.016 ж

ГОСТ 5816-70
i«
X
Й£
5□
c

1
1
<0

J lL

& Е .Т А А И л&<ж;
J3'
Liё

1
5
а
с

а>

-

J 7 Ша й б а  J6.oa.o46 ж
KL I j пвгоо. о 8 .о о .о г-ш Упав 4 ГОСТ 44374-76
ю 40 пвгоо. 0G. 00.0S-O4 ПраклАдкА 4 30 Ша й б а  16.65Г.0 16 ж
& 44 пвгоо. 08. 00. об-(м IllHSED 4 ГОСТ 6802-70
__

____ 2339 2 - 03\ \

ЗЗШЗПЗ Ш Ш СВЕЕЯ ЕЕ75 Л 133 Й
п в г о о .  o s . ао. оо ^ assess

С Т М К З У Ш М К Р Г Ш С Т ПБ г о о .  05. 0 0 . 0 0
Лист

4
i _________  ____ _____________ ______ ___________ Фирмлт АЧ _.. . Ф о р м а т  А4 _



W
jv

8
./

/9
v

^\
 О

об
л

. и
 &

а
та

\

Н>

J
N

I
$

Ю 2

$
§
Чч

£ * Р ¥ & з  S P  а Л#

В и З А
~ / # & т

О з 0  3 и  а  у емие
Р а зм ер б / 0 м О

Ш .
Мааса

ХГ/У X 1/ 1г 2) V* of
Л6200, Q8. СО. оо

360 3381 //66
ггг

£73 33S fS /2 4г$о
-0 ? 326 336 22 /2 4900

-0 2 037 3SSO rasa 4ге 496 22 /6 е& а
-ог> 630 600 22 20 № ,о

1  Т р о и м и / /  л р е Р м и э м а  у е м  Л я  а Я е с л е и е м и я  

/70Да у и  мат ериала иэ ли т ат еля  3* лмеДмо- 

с  и с т  е м у  Д е з  р е з м и е о  и з м е м е м и я  Д а Л е м и я .  

2 Р Р а ъ м е р б /  Л я  с л р а Д а М

2 3 3 9 2 - 0 5

Т р о и т #

пит ат ел bs/ь/а
С т р о ч н ы й  vqwyygjib.

06200 08. 00 00 С5
~7ftJj77 e tc  с п  М а е - 6

t fo fii/ p . Уа & Ь /а /е £ &

С м  
табл. 

J liic jn iS A t ic m o #  2
ГИПРОДРБйпром

Л n o e f i^ o j
ф о р м а т  А З



[t/
ft

&
tf

ns
gL

 I /
70

9/
7.

 t
/ 

г/
<?

Я
73

31
A  - M  W * m j  

т г
a

■ щ .

Г * ~ Р  Л а е т  I

Д ^ М  ... /1UC/77 /

M f i f

ш h z ftoatn. is**

£ З в & £ - 0 5

ПБ2О0. 08. 0 0 .0 0  C S fp
А'алУР* /аЖ/<&е£к., ЧЬо/оъатАг



« ео.

НГОО'дО ‘00Z3U

ЙйЩйГ
i s m L
Д й Ж Г

Ы ? д о к у м .

Т. контр.

h

Й Д & « в

Ш с о 1

ш .

А -
7 С “

Лагг
7 Г 7 7 Т

ShVf
JK 7T -

пвгоо. 08, ас. of

П р о к л а д к е

flQpQNUT flQffZ 
ГОСТ 481-80

Лит Масса Масиггаб
И 0,02 1-2
Ласт 1 Лисп 81

Р И П Р О Д Р Е В П Р П М
Г * Посева
Ф о р м а т  8 4

го 'оо '8о со? зU V (V )

Во &
§

Cfc

$

20 д $ 0 Щ

2от8. ФИНН

йдозначелис
Pam
mm

Моторам
Масса
кгA

116200.08. cam 22 atwtB-sroer vsto-ee 
' Г Л ,а д * BCriRR'»- racrSSS-79 Ц$7

- O f 3  5 taamtS'B MCTGSio-05 гплак д  C f i J  КП'!!-ГОСТ S3 S' 79 0,6

^ Рогтер для  с  предок

!fin  Л и ст

Про&
Шш гр
&конгр
М

N4 Зокш,
§Яр5-
i№i

ШЕЖ.
& Л а п8

Ш

7 С Г /и ./г. 
<«//■

ns гаа. as. 8 0.ог

Упор

С л 7 .  /7><?&7.

Лит Масса Мас&гвЗ
И

см.
706/1

Jист 1 ЛистоЩ
Р И П Р О Д Р Е В П Р П М  

г .  Москва

£ O 'Q O ‘ 8 0 W Z 3 U

ж
f a  а

v ^ M

— -  г
г .  Покрытие ■ Хит. Оке. пят по гост 9.306-85

(hn Аист
Рязрпб.
ЩтаЕ Ш р .

N° доким 
боре
Власов

К Ж Щ К щ Ц .
ЖшзК.

Ш п ь .О з п

П5 2оа, о&.аа.сз

В о л г а

Crnp/tb IS ГОСТ 1850-74

f a r  Масса _№сщт&

а Ш
Лист I flu w tU -

р и п р п д р е б п р о м

Л М о с к в а
ф о р м а т  8 4

fjO'DQ 80 ‘QDZ 9U

Ю т о

11Q 0

Раз роб
тLOLшар.

N4 боком
Шрк
Власов

В п а с о ё
Ваасаб

Побп.
W

вате

Ж

ШТг

П Б 2о о .о В .а о .а ч

Прокладка

Р с р о тт  ПОИВ
гост 481-во

Лит Мака Масштаб

И 0,15 115

й ист 1 Листав 1
РИПРОДРЕВПРПМ 

f. Маск8о
Ф орм а т Я4 Ф о р м а т  Я 4



ss

\ г
$

11

T T ,

£

s o d o 'B O w z g u P u c J

П Х * Ь * Т , Ш .  _

р ш

Puc.2

Остальное -  см. рис. I
Я * »

П л „ т й  O S O

Обозначение
Размеры мм Г pad кол. Placet?

terЯ Н Nt Hz G Rt Rz t i i r r, 0 cLi n n, n* 03
fiG  z o o . а &  a o .e s S3S $40 m no SOB№ m 2SQ/0$ 121 212 535 2S,S 2$ № s 2 S in 0,25

- Of 730 № m m 57/ ъча sso w W № 520 BSO 20 20 80 0 й 20 : otss

/ 7 6 2 0 0 .0 8 . OO.eS

П р о к л д д я д

fJqpoHur ООН г rocr <i3h$0

J o t  \т с с Ъ  \ м а ш т ё

л а с т

c m .
TQ&A Ш

I Лист оё/
ГН П Р П Д Р £ 8 П Р 0 М  

f . Mocc&y
.9gjpm m  A S

SQW8tr082 9U

A - A

J u .

7 B Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z 3
\q /  f

7Г

S3

г

1
%

te

ffz №4 L V )

ОЬознаааяие
Pm меры mm FIQCCQ.

R PL l i h z i . 3

я $ ш а в , а о ж 3 4 7 m № № 0 ,0 3

~ a i H i t № I S O № 5 ,0 7

+ 12  
"  г

C M ,^ ,  / 7 ^ 5

tliMbut? NS Oactirft, ПоЗп, fa #
P a M £еиж  _ MSti

йлесо£> 'Ли* • ОН/'
Т.сангр

£кШ  ГД Власов et.gf.
м Л Власов 7 С ~ ft. ft-

£ З Э 9 & 0 £

f l & Z Q O .Q U A O A O

t l l u S & p

fitter g -bh - b  ГОСГ/Ш З-ТУ. 
' в  C n i  z n  P 2 C r m S 7 -7 Q  ~

Jium. Меса? Mqat]?qB
H Cm,raSs),

O tte r 1 Листов/

Р Й П Р О Д Р Б В П Р О М
r. Placed7

К о п и р , Паскш сёо ф а р п д гп  ЙЪ



~  ----- ~ — — — — — —
1 S R  i

4
CL

£

*xr
3

гПa
c z О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л .

П р и м е .
Ч А Н Н Е

a

A
srO

lOac z О б о в н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л
П р и м е 
ч а н и е

in Д о к у м е н т а ц и я
J L п е  г о о . о в .  o i o a Л и с т  в е р х н и й т

№ п в г о о .  08. 0 1 .  0 0 С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е р Т Е М
A3i J L п в г о о .  0 9 .0 4 .4 0 С т е н к а 1

и
л Д . Е Т А Л И

A3j П Б  г о о .  0 8 . 0 1 .М П е р е х о д н и к Т 1
гso 5 Я 8 L п в г о о .  0 0 . 04. 24 Н а к л а д к а 2 п в г о о . о а , o i  \ г О б е ч а й к а 1

i . r ,  Б -П Н -Н г Г0Е.Т Н390^-7Ч

S
m  B t T 3 K t i r i I 2 T 4 W - 7 9

ъм. 1 0 п в г о о , о в , 01. в о Л и с т  В Е Р Х Н И Й
7 5 0 4 , 0  *  1 Ч 0 М .0 4 О Л х Г А и с т  5 ' t1H“ B Г ш : т 1 9 9 0 3 - 7 4
« П о л о с а 1 I Д 1 В С Т З К П  Г Р Е Т 4 4 6 3 7*79
XCL
u l ,  Б -П Н -2 0  Г О С Т  4 Э 9 0 3 -74

— 1
А 1 5  Н , О Х  5 0 S - I . 0 4 4 3 .1 Б К Г

1_ J & С Т & К П  Г0 С Т 4 Ч 6 В 7* *та

Б.Ч г г n e  2 0 0 .0 8 . 0 4 .  2 2 60 4 0  * 8 б Н  - Н .о г 8.<1кГ С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

ЕЧ г г п в г о о .  о а . с и . а з 4 А 5 -4 ,0  * 1 2 2 8 - 4 .0 г г *  э  к г 1 J L Ф л а н е ц  4 -2 5 0 * г .5  С т 2 5

L
I

Г О С Т  4 2 й г 0 -  8 0 1

П е р е м е н н ы е  Д а н ю I E  д ля и с п о л н е н и й
J

П Б 2 0 0 . 0 8 .0 4 .0 0 _1 п в г о о .  о в . o i .  о о - o i

r - ___—_______ ___________________ 1— 1_ С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
4
& Л е о р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

i <и<
— 1

T п в г о о .  о й . o i / i . o o Н а п р а в л я ю щ а я 1
X
л № J _ п в г о о . о в .  о н Л .  оо Н а п р а в л я ю  ц  а з

«I
X

_ L - 0 1 Н а п р а в л я ю щ а я 4
и
£ г - он Н а п р а в л я ю щ а я 1

JOuX Д  Е Т А Л И

1 5Dс 7 " I п в г о о .  о а . I3 1 . 0 1 Ф л а н е ц ~
й . Д е т а л и 1

~ ~
5 П 6  г о о . 0 8 . 04. 0 2 С т е н к а г

Kb h П Б 2 О 0 . 0 2  04. 04 Ф л а н е ц 4 3
oi 6 п в г о о . о а .  o i. о з К о з ы р е к 4 1

>0
г Kb J L П Б  2 0 0 . 0 0 . 04. 0 2 С т е н к а г

~z
cfl j _ I п в г о о . 09. 04. 00 С т е н к а  б о к о в а я г

о*- г Kb 6 П Б  2 .0 0 . 0 8 . 04. 0 3 К о з ы р е к 1
X

ч
— 8 п в г о о . о з . 0 4 .0 $ С т е н к а  б о к о в а я 4

1 Kb 7 п в г о о .  о а . о н . о ч С т е н к а  б о к о в а я г
<a

3 п в г о о . о а . w .  об С т е н к а  б о к о в а я 4

1 M % п в г о о .  о а .  он. o s С т е н к а  б о к о в а я i £« Ж П Б 2 0 0 . 0 8 . 04. 0 7 А .Н И Ц Е 4

1 Kb 9 П Б  2 0 0 , 0 8 . 0 4 .0 6 С т е н к а  б о к о в а я 1
tO —

J L П Б 2 0 0 . 0 8 . 04,- 08 З а С л о н к л 4
&* A4 HO П Б  2 0 0 .0 8 .  0 4 .0 7 Д н и щ е { <£

5j A 1 п в г о о . о й . 101. 09 Л и с т  В Е Р Х Н И Й 4
JD A3 E 1 п в г о о .  о в .  он. т З а с л о н к а \

•d
X

J 3 п в г о о .  0 8. Q U O  . . . . . . . С т е н к а 4X I J>u — —
J J

1------ Z T 7 T ■ ~  Г
П е р е х о д н и к 1 —3 1 ! П К  9 П П .  П 8 .  П Н . D O X и ь ш .  и в . у и . - н

tr — ЮГUAHCT й и о к у м Г прдп7 ДАУД ___
J J 5 п в г о о . о в .  o i , \ъ О б е ч а й к а J

- *taс:
Щ А 5 ,
I f f i p a - . . . .  ]

5а р к
Я № В 6 -

$t- Й г  
ФЛ1 \ л .

Л и т . Л и с т  
И 1  1 4

л и с т о в  
1 А 1

" i
ТС

Й.КПНТО. Ь а а с о ь [ M S '
К О Р П У С

Г И П Р О Д Р Е Ь П Р О / Л i
©■ n

П Б 2 0 0 .  0 8 . 0 4 . 0 0 Лист
Xэс B i b .  1З а с к и н

_ jp w
» w ~ L . ______ г. М о с к в а

1
1 I лист bftlLQtCyNV. па мл. латл a

..............................  - -  . Ф о р м а т  А  А _ ___________________________ Ф о р м а т  АН

t13.a
&

4X
Я

Йc= О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е К о л .
П р и М Е -
Ч А Н И Е О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о д

П р и м е 
ч а н и е

1 4 _ 20 П Б 2 0 0  . 0 8 .  0 4 .2 0 К и с т  в е р х н и й С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я
------ -

— ___ _ д Б ‘ П Н '8  Г О С Т Н 9 9 0 3 *7 4 f f i Ф л а н е ц  4 -Л О О -г .в  С т г Б х
— -__ ' И С Т  В С т З к п  Г О С Т -1 4 6 3 7 -7 3 Г О С Т  4 2 8 2 0 - 8 0

i

____ | М 5 - 4 , 0  *  5 0 5 - ■1,0 Т 1 5 .4 6  К Г
-

|
___ п в г о о .  0 8 . 0 1 . 0 0  -  0 3

-------
i

___ —— С т а н д а р т н ы е  и з а ё л и я С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы i
_ _ £ Ф л а н е ц  Н - г в о - а . а  С т а в _________

1
T П Б  2 0 0 . 0 8 . 0 4 / 1 . 0 0  -  0 2 Н а п р а в л я ю щ а я

—
ii

_ __ Г О С Т  4 2 8 2 0 - 8 0 Т [ I П & 2 0 0 .  0 8 . 0 4 / 1 . 0 0 - 0 3 Н а п р а в л я ю щ а я
i

_ __ Е И
i
j

_ __ П Б 2 0 0 . 0 8 . 0 4 . 0 0 - 0 2 Л  Е .  г  А  л и
_ __ С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы ! 7 П Б 2 0 0 .  0 8 . 0 4 . 04 -  04 Ф л а н е ц

_

__ J _ П 5 £ 0 0 . 0 8 . 0 Н / 1 , 0 0 - О г Н а п р а в л я ю щ а я  i 5 П Б  г о о .  0 8 . 04. 0 2 -  04 С п и н к а 1
— _ X П Б 2 0 0 .0 8 .0 4 / Т . О П - О З Н а п р а в л я ю щ а я a П  Б  г О О .  0 3 . 0 4 .0 3 -  04 К о з ы р е к

---- -

— — _ ----------------------- — ,-------------------------J 7 П Б 2 0 0  . 0 8 . 0 4 .0 4 ) -  04 С т е н к а  б о к о в а я г
~ -

T п в г о о . o r  о н . пн ■-лн
Л е т а л и

Ш  1 Л, И!» | | 1
---- 1 __ a . п в г о о .  0 8 . 04. 0 5 -  04 С т е н к а  б о к о в а я _ L

1 I J L п в г о о ,  o b . q h .  о а - о н
Т Л А Н Е Ц

С т е н к а

4

г
— -- :

i
—

- -
9

-и

п в г о о .  о в .  o i  о б - 01

П Б 2 0 0 .  0 8 . 0 4 . 0 9 - 0 4
С т е н к а  б о к о в а я  

З а с л о н к а

j L
1

| — _ J L П Б  2 0 0 .0 8 . 0 4 . 0 3 - 0 4 К о з ы р е к J J X П 6 2 0 0 . 0 6 .0 4 .  0 9 - 0 4 Л и с т  В Е Р Х Н И Й i
N __ J L П Б И Ю . 0 8 . 0 4 , 0 4 - 0 4  1 С т е н к а  б о к о в а я г irz j j п в г о о .  0 8 . 0 4 .  П - 04 П е р е х о д н и к 4
1 — — J _ Ц Ь й О О . 0 8 .0 4 . 0 6 -0 4 С т е н к а  б о к о в а я 4 0_c= J 5 П Б 2 0 0 . 0 3 . 0 4 .4 4 1 - 0 4 О б е ч а й к а 4
1 _ _ J L П Б  £ 0 0 . 0 8 . 0 4 . 0 6 - 0 4 С т е н к а  б о к о в а я i $

31 J 6 П Б 2 0 0 . 0 8 . 04, 45i - 0 1 А .Н И Щ Е
1 _ — ни п в г о о .  0 8 .0 4 .  о а .  34 З а с л о н к а 1 С И I

4
o,
-z J l п в г о о .  о а .  o i .  i s - 0 4 С т е н к а 1

1 __ J L П в г о о .  0 8 .0 4  0 9 -0 4 Л и с т  в е р х н и й 4 ____ 1 S
X
X J J . П Б 2 0 0 . 0 6 . 0 4 , 4 7 - 0 1 С т е н к а

1 A 3 _ J t п в г о о .  O L  Q4, и з П е р е х о д н и к 1
— j

—
го п в г о о .  о а . o i .  г о 1 - 0 1 К и с т  в е р х н и й

I Kb _ J 5 П Б 2 0 0 . 0 8 . 0 4 .4 4 О б е ч а й к а 1 i А  Б - П Н - 8  Г О С Т 4 9 9 0 3 *74
~ —

1 M _ J L П Б 2 0 0 . 0 8 . 0 4 .4 5 Д й и ц е * ____ I
£A
fn '  С  Ь Е т З к п  Г О С Т  44 .6 3 7-79

-

| & _ J I п в г о о .  о а . 0 4 . 4 6 С т е н к а 4 1 to
S
s

—
5 5 5 - 4 . 0  х 6 A 8 - 4 .Q T г г ,  б к г

1 Kb _ J L П Б  2 0 0 . 0 8 . 0 4 . 4 7 С т е н к а i <=£
X

| БД — г о П Б Е 0 0 . 0 6 ,  о н . г о - О Н Л и с т  В Е Р Х Н И Й { Ли С Т А Н Д А Р Т И Ы Ё  И З Д Е Л И Я
Е ___ Б - П Н - 8  Г О С Т 49903-741 1_

X
5 a  ^ Ф л а н е ц  4 - 5 0 0 - 2 .5  С т  a s 1 Г

— ——

| — ___ №Т в с т З к п  г а с т ш м з 1
0
_ Г И С Т  1 2 8 2 0 - 8 0

—

щ _ !---------------- Г - ™ ___________1| 5 5 5 4 . 0 x 6 4 8 - 4 0_| -1 г г , б  к г ;
«±1
-С
a 3 3 3 9 2 - 0 6

— — h — ■— —f — Н  *■ I Ли ст
с

■ o r r И Г А и с тЕ —
№ Я Г Ш Ш ! М Ш Ш 1

— j П Ь й и и .  и з .  U 1 .  и и
3

<о r r t : Z J ь  г о о .  o a .  o i .  о о
m maw Ш Ь 1

‘ " " m - I . ' “ П 1
СЕ31_ K E f i v c t i i M  W fG IS iiiix M A  \ ________i 4

К а п н р а в л у , Т е р е х о в а Формат АЧ



О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы  м м ГрАЛ УСЫ К о л М а с с а

к гL 1а К н Н< Н е Нз Н4 Н5 Н б Нт К А Б t т 1* Га Ка а к А < 4 i сС\ к r u П г П а П 4
пвгоо.оэ.ан. 00

3?.60 н о » изо 350 его гзо 280 540 16В
545

835 Н08Е 350 695 406 г\гт 635 гно25,5
273 335 48

55 25 450 42 6 г 5 47
3 6 7

- ш 577.5 325 335
22

369

- 0 £
3458 <058 400 537 900 330 400 763 289

804.5
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1* и Ь А р н ы в  и  бы  п о  Г О С Т  5 2 6 4 -8 0

a . t  *£.
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н .п н -15  го ст « v  щ 
11ИСТ Б Х т З к п т с т  Ш 1- 79 |

Г И П Р П Д Р Е Ь П Р а / А  
г , М о с к в а

Н.контп. Вл а с о в А** иль
У т в . Вл а с о в ii.it

■5£ош**г. . Да.

2 0  ' Н Г  9 0  ' 0 0 3  3 U

^  [V )

i

О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы  м м М а с с а

к гi г е < А

П Б 2 0 0 ..0 8 .0 4 . 0 £ 2 3 1 3 3 4 1 5 6 , 0

- 0 1 4 5 8 - ь 8 4 0 1 8 , 0

*  Р а з м е р  Д Л Я  С П Р А В О К .

я з з & е - а з
I

п б ш . 0 3 .0 1.0 2|

I

С т е н к а

Лиг. м а с с а Ма с ш а б
hjw Ia h c t Ж м к м м Г пала AATfl

и c«v
ТА Б Л .Рю о а б . _ВАРК 9Щ

И п а Г ВЛАСОВ А * ' ti.li-
Г.кингр. Аист [Листов 1

Б*ПН-8 ГО С Т  19903-74 
А й »  ь .с г З ю гг а й ч д а м й "

Г И П Р О Д Р Е В П Р О М  
г. М о с к в а

Н.контп. В л а с о в А ' it. г
Утв. В л а с о в А М //.

Ко п и р о в а л а  fE p EX O B A  ~ Ф о р м а т  kb



Tso

fO V O 'H O  '002 30

ё

Обозначение
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кгL н R. Li Lb Lk Hi На Нъ Нд Н$ П/ R.A
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Копировал* Т е р е х о в а

Лит. масса Масштаб

И
см.

ТАБЛ.
лист 1ЛНСТОВ 1
Г И П Р 0 Д Р Е В П Р О М  

г, №аскм
Фа смет АЗ



5
3

to
г

Ю ' 1 / Ю  '8 0  0 0 2  9 U V(V)

0 б О*1НАЦ£НИЕ
Разм еры  Мй Масса

« гL и
ПБ200. QB.0lA.0l 280 № 0,87

- ш его 0,87
soo 160 0,34

-0 3 300 •МО 0,34

m  ЛИСТ
РЛЬрЛБ
Пров. "
T, контр.

Н. контр
Утв

Н ? А О К У М
Блрк
В л а с о в

В л а с о в

ДРЛП дата

Ш Г //■ /.р
ОУ /л

П Б  2 0 0 . 0 й . 0-I/ г .  01

П О Л О С А

лМТ /ЛАССЛ MACUTAB

и С/Л.
Т А Б Л .

Цист Б-ПН-8 ГРСТШЗ-74 
б.Ст.ЗКП ГРСТЧ̂ бВ1!-'79

Г И П Р О Д Р Н Б П Р О М
г. Москва
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лсзСГ Обозначение

w-UUIft

Наименование

м

Кол

-Л.ч —

Приме
чание

Переменные даныые для исполнении

ПБ800.03.08.00

Сборочные единицы

<1 пвгоо. 08. 08/1. 00 Заслонка 1

Детали

АЬ ь пвгоо. 08.08. (Н Фланец 1
АЭ 4 пвгоо. 0В. 08.08 Патрубок 1

Стандартные изделия

iL Фланец 1-850-8? Сг 85 1
ГОСТ 18820-80

ПБ800.08. 08.00 - 01

Сборочные единицы

■i ПБ800. 08. О8Й.О0-О1 Заслонка 1

Летали

3 НПБ8оа 08. 08.01-01 Фланец 1
4 ПБ800.08. 08.08-01 Патрйбок 1

Стандартные иаделнз

Т = Т
Ш 1 Я 1 М Я З Д Я 1 Я Я ! П 1 Д П Б 2 .0 0 . Оь. 02.. 00

Аист
2

1О.О
<Xо|<

S
■= О б о з н а ч е н и е Н а и г л е н о ь а н и е

<
с з

П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

____
А * П Б 8 0 0 .0 8 . 0 2 .0 0  СВ С б о р о ч н ы й  Ч Ер Т ЕЖ _

_ _

Д е т а л и

. .

— ——

№ Б ПВ800. 08. 08. 03 Б о б ы ш к а 1

Ач 6 п в го о . 08. 08. 04 О сь J _ —__
АЦ 7 ПБ 8 0 0 , 0В. 08. 05 , Ьт у л к а \

<
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X
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U Z

ш
3.од

4

d>
XX

5  
$  
г?ег3
J9иЖ

«з

tfя:

АЧ & п в г о а . os. о г . Об Ша й б а 1_|

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

10 М а с л е н к а  2 .2 .4 5  LL6 ...
Г 0 Е Т  1 9 8 5 3 - 74 1

12 Ш п л и н т  4 * 3 2
г о с т  3 9 7 - 7 3 1

П Б  2 0 0 . 0 8 . 0 2 ,0 0
№№ЛИИ 81®лаку м. палп А лтл
Ртарлв. Ё>ДОК о  Г М

У с т а н о в к а
О Б Р А Т Н О Г О  К Л А П А Н А

Лит (Лист Листов
Q E°El—  £>лвсоь 9 l t i HI 1 1 1  . з . . _ .  

Г И П Р О Д Р Е & П Р О Л Л  
г. М о с к в а

Н.конто. 6lOAtoa O l ' f l

■Ут.в̂ __ 1 1АСК.ИН
------A il

I
Cl

£

«1
X
E3

tn

rti
£ О б о з н а ч е н и е Н А И Л Л Е Н а & А Н И Е Кол

П Р И М Е 
Ч А Н И Е

~ j Y Фл а н е ц  < 1-2 0 0 :2 ,5 П т 25
Г О С Т  1 1 8 2 0 - 8 0 т

J
____1i пвгоо. 0 8 . 0 8 . 00- 0S

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

j

t [ П Б  8 0 0 ,0 8 . 0 2 Л .  0 0 - 0 8 З а с л о н к а т

Д е . т А л и

T П Б 8 0 0 .0 8 .0 8 .0 7 Ф л а н е ц т
4 - П Б 8 0 0 . O B . 0 8 .0 8  -  0 8 П а т р у б о к l L

й
X

й
5
о
с

!

- I
Г

С Т А Н А А Р Т Н Ы Е  ИЪДЕЛИЯ

J L Ф л а н е ц  1 -4 0 0 -8 ,5 . Ст 85
-dизa
%=
а
5

L ГОСТ 1 8 8 8 0 -8 0 т
i__

u ( _ П Б 8 0 0 . О Б . 0 8 .0 0 - 0 3
вт
-3S
СО
X
X
й
«X
Я

г r

С в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы
I П Б 8 0 0 .0 8 . 0 2 / r .  0 0 -0 3 З а с л о н к а т

<£

5
X
-О

I
О

<dJ
о
ссм
С0

111

-

Д е т а л и

Г П Б 8 0 0 . O R . 0 8 .0 7 - 0 1 Ф л а н е ц т
k_ П Б 2 0 0 .0 3 . ог.0 2 - 0 3 П а т р у б о к

L С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

L 7 Ф л а н е ц  1 - 5 0 0 -2 5  Ст 25
L 2 3 3 9 Р ~ & 5 Г О С Т  1 8 8 8 0 - 8  0 т~

s s s B s m n r v i ^ H ^

A fu Копировал: П̂ рехпвА ФйоллАТ AM
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Раз мерз/ нм Графем А'оли/ес/пРо Afacca
2P6 Кг А 1 L , 2 ъ * У>2 а t i / 7 Т / 2 fa d cL <C i h n  / П2 m 8<t

/16200. OB. 02. О О 54/0 /58 586 254 /20 273 335 370 2SS /06 /27 2 /2 635 240 260 /8 2 5 /50 /2 2 S’ 6 /7 47,5

640 /54/ 586 260 /20 325 355 435 25,5 /06 /27 2 /2 635 240 260 2 2 2 5 /50 & 2 s e /7 s o ,s
753 242 730 360 /20 426 495 535 20 /30 f/S 350 650 350 4/8 22 20 /20 /5 3 6 s 20 044

-0 3 753 255 730 3 /0 /20 530 60Р 640 20 /30 У/S ззо 650 390 w 82 20 /20 2 0 3 £ £ 20 $0,s

1. С&а/э#б/е Ш&/ п0 Л /CT &2£4/-2&

2. ± Т ~ '
3. ffo/tfbJmi/a см, ТУ* я, f-£

Ш. Auer
Раэрад

\ Ш 7 А

020<з#№
7 Г

u o S n . . ja m

бс/сл/е/#

2 3 5 . 9 2 - O S

/76900. 08.02. 00C6

Установка, обратного 
Клапана

СУорочнь/и уе/отсне

~Л%s)vp. ХаМ/ауе&Г

Ар/я. fifq e c a
С м .maS

Mefe-S

A ue/n i AifcmoKУ
ШРОДРЕВВРШ

/* ftlocxPa
ф а р ъ а / п  A z
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1
^ й о / Ц б В Э Н А Ч & Н И Е

РАЭМЕ1ЭЫ ЛАМ Мдсга
к гл  ' н

ПБ2О0. 0 3 .0 2 . 01 273 158 2510

-Q 1 32S 194 гг, s
4  Й
'  г

WpTAftt Ж
Ш

м  - г о  * з о * о о г з и

ш

V{V)

О б о з н а ч е н и е
РАБЛЕ!зы тМасса

кгА _ Н
ПБгоо.08.02.07 426 гчг 46,7

-0 1 ВЗО 295 40.5

g_4 0.5 +  i L
■ а

ПБ г о о . ив. 0 2 .. 0 7

Ш  ПИ А ЛИкМ.Щ Ц Ц К Я ДД | Д

.контр

Ш щУть
ВЛАСОВ ^
В л а с о в

Флан ец

Ж
Аист 5-ПН-45 ГПСПЗВОЗ-Ц 

В .С т Э к л  Г О С Т  1 4 6 3 7 * 7 9

Лит М а с с а  М а с и т а б

И 

Лист

слч.
Т А Б Л .  

- J A - H C T f l f t  1

ыо

ГИ П Р Й Д Р ЕЬ П Р О М  
г. М ос кв а

Ф о р м а т  Д А

2 0  "30 1 0  '0 0 3 S 11

v V ;

О б о з н а ч е н и е

Р А З / Л Е р Ы  М Л \

М а т е р и а л ы

М а с с а

К ГА L L *

П Б 2 0 0 .08» 0 2 .0 2 2 7 3 ггп 155
Г и у к .  2 7 3 * 8  Г О С Т  ^ 7 f l j - . 7 S  , 
Г р У Б А  а & зк п  ГОСТ « 7 0 S - 8 0 40.0

- 0 1 325 № 155
____  3 2 5 «в  Г О С Т  <101
Т р а В А  а х т з к п  Г О С Т  \ (

[О Д -7 6
1705-80 \гм

- 0 2 4 2 6 270 155
k l 6 *8  Г О С Т  1 0 7 0 4 * 7 6  

Тр Н б А  В .С т З К П  Ш С Т  ■ 0*105 *8 0 17 . 5

- 0 3 530 235 455 5 3 0 * 8  г о с т  тТ-% 
1 Р У В А  В Х т .З К П  Г О С Т  1 6 7 0 5 - 8 0 2 3 ,2 .

вам лист
Щ И
Пров,
Ш щ ,

Иквнтр,
Ут&

Ж Н Н Ж
Бдрк.

В л а с о в

В л а с о в

В л а с о в

ж т

ш

2 3 3 9 2 - 0 3

п&2оо. о &. о г . о а

П л т р у в о к

С /л . гавл,

К р п и р о в а м  Т е р е х о в а

л и т . М А С С А M A C U T A 6

И С М .

Т А Б Л .

Лист !Лнстов 1
ГИПРО& РЕЬП РОМ  

г. Москва
Ф О Р М А Т  А З





АЧ

АЗ

О б о з н а ч е н и е

пваоо.ов. 02 А. 00 СБ

ПБаоо, 05. о а Л . оз

D M l f e p H ^ L ^ H H b l K  a m  и с п о л н ен и и

П Б Щ .  03. 0 2 / 1 . Ы

п б .ц м в . o a / i .o a

П Б а о о . 08. 0 e L/L0 2 .-rP ,

= Р = Т
Ш 1 Ш И М Ш д т а , 1 И 1 У ) , 1

HAHM EHQbAHHE Кол.

Д о к у м е н т а ц и я

ЛВОРСЧНЫИ ЧЕрТЕй

Д е т а л и

Б о б ы ы к а

Круг 40 Ь ГОСТ 2590-74
В.СГ.ЗКП ГОСТ535-79

L - гг- -I.Q

пваоо. oB.oa/i.oo
Лет дай

Р е б р о
1 н с к

пвгоо. оп.оа/t. оо-о̂
Д .ЕТ Д/\И

гшаоожоад.оо-оа

' т т я м Щ Ш ъ  

Х е т д д и  

„ Р е б т ш

П р и м е 
ч а н и е

0.2 кг

пв гоо. 08. o a / i.o o

Р И П Р О Д Р Е В П Р Ш Л
г. Мо с к в а  

Формат ДЧ

Р0 С Т5 2 6 4 »00 - М - Ь 5

Ю 1/20 'во т а з и
Е Е

v m

О б о з н а ч е н и е L
N \ti\

М а с с а

кг
П Б £ 0 О .0 8 .0 а Д .0 < 2 8 0 O .tt

- 0 1 М О т

- 0 2 450 п

- 0 3 5 5 0 ш

ш ЛИИ ы ш к у м ПОДО. ДАТА
РмрАВ. Блок JfSbS сиг,

Власов A ^ J аАП
Т.контр.

Н.конш. В ласов ---- jA f'p

И а _ ВЛАСОВ 1SZ---- S f t r

ПБ 800. 08. ог/г. о-)

Р н в р п
лит. МАССА Масштаб

И СМ.
ТАБЛ-

Лист В-ПЯ-5 ГПСТ«30а-7< 
пииг № 3 к п  гаетчцб№ тз

ЛИСТ ЬУИСТОЬ \

ГИПРаДРЕЬПРОМ
Г. MotK&A

Формат ДА

ГОСТ 52.БЦ - б О - Т Ь - Ш

О б о з н а ч е н и е
Размеры  мм Масса

L Н КГ
пваоо. 0 8 . o a / i.o o 880 355 4,45

-04 320 330 4.83
-0 2 5Ф Щ ЪА
-0 3 540 505 « л

ш лист Йадлкум. падп. ДАТА
РА9РАБ. ЙШРЕ6СКН] 1 Д У от
ПРОВ. Власов U>a
Т.контр-

Н.к’антд ЙЙАС00.... 0-у 4AJJ
НТВ Б аскин с* Я

i  Д о п у с к  с о о с н о с т и  д в у х  , о т в е р с т и й  ^  Э Д Н Ь
О Т Н О С И Т Е Л Ь Н О  О Б Ц Е Й  о с и  0 ,0 2 5  м м .

2 , Н А  Д Е Т А Л Я Х , В Ы П О Л Н Я Е М Ы Х  Б Е З  Ч Е р Т Е Н ( А , к р о м к и  

Р Е З А  О С Т А Л Ь Н О Е - У .
3 ? Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

________________________ 2 3 3 & 2 - 0 5 -

пваоо. os. оа/г.оо сб

З а сл о н к а

Сворочный чертеж

Копня о вам  Т е р е х о в а -

Л И Т . М А С С А

"
S1S

И
С М .

Т А Б Л .

А и с т ( Л и с т о в  \

Г И П Р О Д Р Е Й П Р О /Л
г .  М о с к в а
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СП О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол npHwvs*
ЧАННЕ

Д.ОКВ№ЕНТЛЦИ51

АЗ п в го а  с и з .  оо е б Сварочны й 4EPTELIM

Л е т а  ли

Jtt -1 П5200. o s .o i.o i КрЫ Ы КА -1
№ г п&Еоо.о% .оз.ог РйЧКА г

П о л о с а

i ™  Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
™ т Bicrlwi гпсШ гы з  :

БД 6 ПБ200.08.03.03 40--I«£90 2 0.45 кг
5.4. 4 ПБ200.08. 03. 04 4 0 - Ы 0 5 0 - 4 г 16 кг

нмл лист п о л п , Ш Л
а э д м , . - 6 Д Е Й _ ____ ЖГ 0tf&
П р о в . i M A P i L , . РШ
Н ,к о н т р . В л а с о в шг,
J T & . Б а с к и н . А Т -Й *

ПК SOD. 08. 06.00

K p b i u i u
Ж
S3CX

Ш . Аистов
4

г и п р о д , р е в п р о м

г. Москва

Ф о р м а т  А Ч

Обозначение

Размеры т /Ка с с а

к гR 4 Н i
ПБ200.08. о г Д . ог 150 320 335 го 3,8

16 0 320 360 45 4,13

«
О ГО 28S 510 520 15 8.3

-оэ 270 540 5 5 5 27 9 .5

ЯЧзрмат АЗ

М  ' 4 0  '3 0  '00 3 9 U
Ы б й

7 f v / ;

«X

<
з:

a

zX
ё

— [-------1 _
\ ~ ' ~~ "|
| ~ 1

Р̂ Д1ДИ1К1̂ л«|1Ш1И2!?СТ1Г‘ЛДН1
Раз раб.
Прав. —[&AACD0 т -

OI Mr

Т. конто.

Н.кантр. Власов О* щ ж
УТБ Власов ■Vk. /i .jP

ПБ 200. 08. 03. 01

Л и т , М а с с а М а с ы т а б

Н 2 4 ,7 п
Л и с т 1 Л и с т о в  1

Г И П Р  □ Д . Р Е В П Р О Л Ч  
г. М а е к  з а

К р ы и к ь

В . С т З к П  r a C T 3 S Q - 7 1

К О П И Р О В А Л  Т Е Р Е Х О В А Ярдзнуу д т  A M
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кротки резо -  , остальное -  ' V

в. *  Р е й т е р  д л я  с п р о ё о к  
ц. П о к р ы т и е  с м  ту n.t,a

Ш Л а с г
ш щ .

7. контр

н р д о к т ,барк&Ласо§ S w

Ш к Д о га
af-rfr
rf.iB1

ОБ ZOO. ОВ. он. оо СВ

Крышку
С б о р о ч н ы й  н е р т е ш

Лит Мосса МсштрВ
И Цг /•'2

ГИПРОДРЕВПРОМ 
г. таскВц 

Формат AZ____
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Н МШЕ НВЬАНИЕ

К о »,
о к п

Обозначение документа

НА ПОСТАВКУ Поставщик

Куда входит 
(обозначение)

Количество
Приме
чаниеНА ИЗ

ДЕЛИЕ
S КОМП 
ЛЕКТ

НА рЕ-
гчлир. Всего

4
2 Выключатель путевой

3 ШВ-524-244-5492 та <6.616.490-80 пб гоо. оо. оо. оо 4 4 Гнбмрнэ

к
5 Масленка 4.2.U5 ГОСТ 49853- 74 П5 200. 00. 00. 00 4 4
6 ПБ 200. 04. 00. 00 2 2
7 3
8 №acm№a 2.2.ASU6 ГОСТ «853- 74 ПБ гоо. 08. 02. 90 4

S МВфТА ЗПРВГАВ ЙГЙАОЧИО- ГОСТ 24424 - 75 пб гоо. оо. оо.оо 4 4
.40 •ПАЛЬЦЕВАЯ AQOO-SO-X.4*
44 -S9-L4 99

в
в Рвдшр4цги-г5о-з1.5- 44 6443 SS6B тяг-056 -E4V86 пвгоо. оо. оо. оо 4 4
tt -W'.aa

45
£ Реглень С(Б)-4ВО0т ГОП 4Е84.4 -80 ПБ200. 00.00. 00 3 3
47
43 Квлшо НМ9М09-9.5 ГОСТ 6308- 74 пвгоо. 04. оо. оо 6 В
49
29 Подиипник \ Ъ § 1 % ГОСТ 9545-75 ПБ.200. 04. 00.00 г г
г \
22 Фланец4-950-2.5 Сг8Б ГОСТ 42920 -80 пвгоо. оз. oi оо 4 4
83 пвгоо. оо. ог.оо 4 \
1к 2
85

т лист ЙЗШУГЛ. падп. длтл
Ра з д а в . ПАРК о/.ц
Ввив В л а с о в et.ati

H.KDHTP, Б а с к и н * / .«
а тв . _ Ж . %'SS

п б м о . oo. oo. oo an
П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  

1 к д а м о & \ 2 а ?ш кУПны )( 
и з д е л и й

Ант. Лист Листов
и И 4

г  ГЛпгкпд
Фо р м а т Ab

Iп Н а и м е н о в а н и е

Код,
п к п

ОБ О ЗН АЧ ЕН И Е ДОКУМЕНТА 
НА ПОСТАВКУ П о с т а в щ и к

К у д а  в х о д и т  

( о б о з н а ч е н и е )

КОЛИЧВЕТВП П р Н М Б -
ЧАНИЁНА ИЗ

ДЕЛИЕ
Б КОМП

ЛЕКТЫ
ид ре- 
галнр. В с е г о

2£

17 Э а е к т в о а в н г а т е а ь Т У 46. 826. 694- 86 П Б Е О О . 0 0 . 0 0 . О О 4 4
29 '44 Ш :  -1460 о б / м и н -.

a 220/380 В ИМ1. №400

30 Тип А М З й Н М Н З  с —
34 САЛАЗКАМИ Е Е - 5

32
Щ
ЩК р Б П ЕШ Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ

35 ЕйЛТ /Л 40 * 60.56.045 Г О С Т  7 7 9 0 -  70 П 5  200. 04. 0 0 .0 0 6 6
38 Болт №6 M S .56. Q45 ГО С Т  7 7 9 8 -  7 0 п б  го о . оо. оо. оо 3 8ЭТ №9 04S

п б  гоо. оо. оо. оо 2 23@ №40 к 48. 56.946
П Б  го о. 08. оо. оо г г39 Ш 0 «  30.56.046
п б  го о . o 9 .o o .o o 2 г —

АО /MO.x35.56.046
п б  гоо. оо. оо. оо 42 4244 M E *  40.56.045
п б  го о . оо. оо. оо 40 40кг №42*56.56.645
ПБ  гОО. 04. о о .о о 36 3643 № 4Е* 50.56.Q4G
П Б  го о . 0D. DO. 00 44 44

—
% й в »  60.56.9)6

п б  г о о . оо. оо. оо 48 48
45

П Б  2 0 0 .0 8 . 0 0 .0 0 47 4 7
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