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YCTRHDBKfl ОДНОГО ПОДЗЕМНОГО PE3 EPBVRPR 
садним ИСПРРИТЕЛЕМ-ПРИСТРВКОЙ ИП

П Л Ь Б О М  2

П е р е ч е н ь  п л ь б о м о в

Ял ь б о м  1 ПЗ Пояснительная зппискп 
ТХ Т ехнология производства 
TX.ED Спецификация оборудования 
Т Х .Б М Ведомость потребности  в  материалах 
А С  Архитектурн о -строительны е решения 
КМ Конструкции м еталлические- 
ЭС Электроснабжение 
3C.CD Спецификация оборудования 
ЗС .В М  Ведомость потребности  в материалах

Ял ь б о м  2  КД Коне т р у к т о р с к я я  ДаК УМ ЕН ТЯ ЦИ Я

Й л ь б о м  3  С м е т ы

У твержден и введен  в действие 
Р r 3PR5 о т п н  „ ПО Роегяъификяция МЖКХ РСФСР

и н с ти туто м  „ Г ипрониигаз^  I, , Протокол от I2.I2.I9S8 JTI2-88
Главный инженер и нсти тут^ ^ ^ - - ^ о>к£Домов'
Главный инженер проекта “ /НикитинКй/

О  ЦМТП Госстроя СССР,ультразвуковая дефектоскопия

http://www.mosexp.ru/docs/pipeline.html


8
0

 П
Г-Г-С

П
П

 
U

/M
ffO

rfl* n
n

n
n

str*

СОДЕРЖАНИЕ а л ь б о м а  j f  2

Обозначение Наименование Сщ
Титульный л и с т
Содеро/сание г

rt>- /ом-о4-оо-оо ry Технические условия 3-S
Гр-ЮМ-ОЬ -оо-оо Головка редукционная с двумя

регуляторами. в
п>-юм-о4-оо-оо ап Головкаредукционная с  двумя

регуляторами. Ведомость
покупных изделий 7

FP-tOfit- ОЬ-ОО-ООС5 Головка редукционная с двумя регу-
лятсрами. Сборочный чертёэ/с. а

ГР- /0/4-04-00-0/ контр-  гайка 9
ГР- /ОМ- 04 -OG- OZ Прокладка ' 9
ГР-ЮМ-QU -00-03 Ш туцер го
ГР-/ОМ -04-00-04 Заглушка /о
ГР - /0М -04-0/-00 Расходный стояк //
ГР -/ОМ-О4 -0 /-0 / TpySa / /
ГР-/ОМ-04-О/-0ОСБ Расходный стояк /2
ГР- ЮМ-O U -O f-OZ Донышко /з
ГР-/0М-04-02~СЮ Штуцер /3
{P-/OH-04-C2-OOCS Ш туцер /4
CP-fOM-C4-G2-Of Труда /4
гр-ю н- 0 4 -0 2  - oz Ниппель fS
гр-ю м-оь-оё, -аз Гайка накидная /S
ГР-tOM-CA-OZ-OU Прокладка /е
rp - /OAt- 04-03-00 коллектор fS

ЮМ- 04-03-0QCS коллектор /7
ГР- Ю М-04-03-01 TpySa /а
ГР- /0M-04-03-QZ Ш туцер f9
tp - fOAf-04-04-00 Трудна &

Обозначение Наименование Стр.
ГР-ЮМ-O U - Q4-OOC5 Грудка го
ГР-/ОМ-О 4 -04-0/ Мудзта го
ГР-Ю М-04-ОД-ОО_ Поворот 2J
ГР -  ЮМ-О4-О5-00СБ Поворот г/
ГР- Юм- О 4 - 05 -Of О твод 22
ГР -Ю М -04-06-00 Штуцер 22
ГР-Ю М-О4-0В- QOC& Штуцер 23
ГР-/0М -04- Об-V / Штуцер 23
Г Р - /ОМ-0 4 -0  7 - ОО Трудна импульсная ги
ГР-/Ом-04- -О 7-ООСБ Трудна импульсная Z4
ГР- /ОМ-04-07-0/ Труда 2S
ГР - ЮМ-04-07-02. > Гайка накидная 26
ГР- /ОМ-04-08-00 Грудка импульсная Z6
ГР-/0М-04-0В-00 СБ Грудка импульсная 2i
РЭПг.5Л-Ю-04-//-00 Сосуд разделительный 28
РЭП 25Д-Ю-04- //- о/ Штуцер 28
РЭП2,5Д-/0-04-/*-00СБ Сосуд разделительный 19
РЭП2.5Я-!0-0** -  /t-OZ Донышко 30
р э п  г,$л-/о-оь -  //. оз корпус 3D
РЭЛ2.5Х-Ю-ОЬ-//-о4 Штуцер 3/

\РЭП2.5Х-/0-04 -  tf-os Донышко 3/
РЭП 25Л  -/0-04 -/t-os Ниппель 32
РЭИ28Л-/0-04- //-07 Заглушка 32
РЭП 2.5Л-Ю-04 -Off-о/ ГЪйка 33
РЭП 23Л-/0-04-08-02 Прокладка 33

3 . Фсрштг ks_
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' Настоящие техниче ские требования распро
с тр а н я ю тс я  н а  модернизацию серийно Вы -  
пускаемой р е д ук ц и о н н о й ' го ло в ки  ГР-/О, 
поедназначенной для  подземные резервуаров
со?сиз$сенноео газа.

Модернизация редукционной голобки ГР-/0  
заклю чается в уста н о в к е  в тор ого  р е гу л я 
т о р а  да в ле н и я  Р Д -3 2 М  н а  параллельно  
р а б о т а  ю щ ей  • л и н и и  ре дуци рован и я.
В то р о й  р е г у л я т о р  давлен ия уста н а в ли ва е т
ся в с о о т в е тс тв и и  с тр е б о в а н и ям и  
С Н и П  £ . 0 4 . 4 6 - 0 2  '

, Изделие применяется в наруж ны х у с т а 
новках кла сса  B - J n ,  где  возможно образо
вание ‘ взрывоопасных смесей .категории М &  
группы Т /  и  72 п о  к ла сси ф и к а ц и и  ГОСТ* •
/2.t Off-  7в: _

в и д кли м а ти ческо го  исполнения У  
к а те го р и я  /  п о  РОСТ fS /50 ~ 69.

/ ХЛРЛМТЕРУСТиКМ
f  t Материалы ; применяемые при модернизации 

головкиj доложены с о о т в е т с т в о в а т ь  требова
ниям р а б оч и х чертез/сей и дей ствую щ и х. 
стандартов. ■

12 качество покупных изделий долж но быть 
подтверждено документами, без выходного

t!w Шип
г у л ..C'DjfcOlp

м?дааун
Никитин
Норо,*с$а

{7адл Sam СР -tOMW-QO-ООТУ
Головка редукционная, 
с двумя регуляторами. 
Технические условия
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контроля изделие к м онтаж у не допускается.
/ 3 .  Сварные сивы долж ны  бы ть сплошными, 

не иметь раковин и  тр ещ и н  в  шве и  'основ
ном м еталле

/Л  Сворку производить электродам и норки 
У  ОН Н И — f3/55 -О б о л  ГОСТ 9665-7S.

Д опуска ется применение злеклгродов 
марки Л Н О -в -Э Н в  ГОСТ 9^66- 7S. 
ts : Д о п уска ется  и спр а в лять  пороки

и де ф е к ты  сварки, обнаруженные 
в процессе и з го то в л е н и я ,  п у те м  
Вырезки и ли  вы плавки де дук ти в н ы х  
уч а с тк о в  ш вов с последую щ ей завар
кой и  повторным испы танием.

/S. изготовление отдельны х узлов редукци
онной голобки из сортового проката, имею
щего расслоения в целом сечении и ли  
части  е г о ,  плены, раковины, пережоги и  
трещ ины , обнаруженные при Внешнем ос
м отре, не до п уск а ю тся.

17. РВанины и  выкрашивания резьб не 
допускаю тся, если они па глубине вы ходят 
за пределы среднего диам етра резьбы, и  
если общая протяж е нно сть и х  по длине 
превы ш ает половину в и тк а  

/$. Окрашенные поверхности долж ны  
с о о тв е тс тв о в а ть  /рклассу о т д е л к и
ГОСТ 9 .0 3 2 - 74. Гр уп па  э к с п лу а та ц и и  
У7 ГОСТ 9 to g - 79.

*+до*&ы. Подп Skim
ГР-Ю М -04~00-00 Г У  У

к6Аиос&ахг "Yj'kvs-O'Z А  Фор*4Ы*лй
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19. Запрещ ается окраска резьбовых и упло
тнительны х поверхностей,
МО. все сварные узлы  оборудования до л -  

цены Выть подвергнуты  испы таниям  на  
прочность.
If/  После окончательной сборки изделия 

должны Выть подвергнуты  испы таниям  на  
герм етичность всег  соединений.

2. КОМПЛЕКТНОСТЬ, м а р к и р о в а л , 
УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВА
НИЕ И  ХРАНЕНИЕ

2.1 В комплект п о ста в к и  п о тр е б и те лю  
доложены в х о д и т ь *

[ головка. редукционная с двумя р е гуля 
торам и ; cot у д  р а зде ли те льн ы й ; п а с п о р т  
на головку; паспорта и ли  инстр укц ии  
по э к с п луа та ц и и  и м о н та ж у  на  запорную, 
регулирую щ ую  и  п р е до х р а н и те ль н ую  
а р м а тур у, у с та н о в ле н н у ю  на головке  
редукционной.

2*2. Перед упаковкой все наруценые неок
рашенные м еталлические п о в е р хн о сти  
головки редукционной дожжены В ы ть  
законсервированы средствам и * з а щ и ты  
по в а р и а н ту  8 3 -У  д л я  изде ли й  груп
пы . # - /  по ГОСТ 9.0/4 -73.
2.3, Все трубопроводы  и  п а тр у б к и  

изделий во время тр а н с п о р ти р о в к и

Лии

ы &ат. A/sdattyu По$п fcara
Г Р - Ю М -O U - O O - O O  т у. 3

копироёал: дя*. - ' ФоАлат Д1+
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долцены бы ть заглушены.
24 Головка р е дук ц и о н н а я  дояцена 

бы ть упакована в деревянны й ящ и к  
ГО СТ 232*5-76.

2.S. Р е гулято р ы ; к л а п а н -о тс с к а те л ь , р а з 
делительны й сосуд, предохранительны й  
кла п а н  Т - 6 3 /г  дол цены бь т ь  завернуты  
в бумагу марки Л -2 5  ГОСТ6626-76  или поли
этиленовую  пленку ГОСТ /0354-62 и улоцсе- 
ны в ящ ик вм есте с редукционной головкой.

О т  смещения в  ящ ике головка редук
ционная долцена бы ть закреплена дере
вянными распорками, исключающими её пов
реждение.

26. Маркировка тары  доложена производиться 
по ГОСТ /4 /92-77  с нанесением  м анипуляци
онного знака п Верх не к а н т о в а т ь ”
27. Д опуска ется транспортирование изделия 

без упаковки при услови и  с о х р а н н о с ти  
изделия.
2.8. Головка  редукционная моо/сет тр а н с 

портироваться любым видом тр а н сп о р та  с 
соблюдением мер предосторож ности, сохраня
ющих внешний вид и  качество изделий.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3.1. Для проверки качества и со о тве тств и я /тре

бованиям рабочих чертеж ей  „ и настоящ их /те
хнических требований изделие должно подвер-

- 1 — Г
" Т ^ [
У_м\Аисг рвдомяч. подп. Шага 1г р -/йм - о ь -о о -о о  ту

Копиио8ал- zu. 23645-oz 5 Формат Я  Ь



м

I•с
А .•Ч-»*

о *
У

§

I

1
ч

1

L

гнуться приёмо-сдаточным испытаниям.
3.2. Приёмо-сдаточным испытаниям доло/сно под- 

влагаться каждое изделие но со о тве тств и е  
/требованиям разделов / и  2.

4. М ЕТ ОЛЬ/ КОНТРОЛЯ
4/. Проверка с о о тв е тс тв и я  требованиям  

п ун к то в  f.2 j /Л -7 .9 , р а зд е ла  2 долусно про- 
и зв о д и ть с я ' внеш ним осм отром  и  проверкой 
на схздтв е тр тв и е  указанным докум ентам  и  
с та н да р та м .
4.2 Проверка по п У/./ долз/сма производиться 

сверкой с се р тиф икатам и заводов поставщ и
ков м атериалов и ли  актам и лабораторны х  
испы таний  , материалов\
4.3. Проверка по п. /.3 дол^сна  производить

ся внешним осмотром м етодам и 'ГО С Т3242-72.
4,4 Проверка по п. 7/0 на  прочность  

сварны х у з л о в  долз/сна п р о и зво ди ться  
ги др а в ли  ческим да в ле ни е м  7, 3 МПа.

П од пробным гидравлическим  д а в ле н и 
ем у з е л  д о лж е н  н а х о д и т ь с я  в те че - 
ние /О м и н у т , после  чего давление  
с н и ж а е т с я  до р а б о ч е го  7 М Па и  
п р о и з в о д и тс я  о с м о тр  у з л а  ви зуо льн о . 
Д а в л е н и е , равное рабочем у■ поддерж ива
е т с я  в те ч е н и е  всего времениг необхо
дим ого д л я . о с м о тр а  сварного у з л а . 
П адение д а в л е н и я  п о  м ан о м е труt те ч и

~ т ~1
ЩчЫ J.* лядежум Ло&п Sara ГР -ЮМ-04  - 0 0 -0 0  Ту

Копировал: JZ«< Формам Л К-

и п оте ни е  в  сварных ш в а х не допу
ске н э тс  я. П о с ле  проверки сварной 
у з е л  т щ а т е л ь н о  п р о с у ш и в а е тс я  
и п р о д у в а е тс я  сфсоть/м воздухом. 
Проверка п р о и з в о д и тс я  н а  гидравли
ческом с т е н д е , оборудованном , напор
ным трубопроводом  с устан овле нн ы м  
на нём манометром O S M -7 -/00-/6,
Т У  2 5 -0 2 -2 6 -7 4 .
4.S. П роверка по  п. 7.77 осущ ест

в л я е т с я  пневматическим рабочим 
д а в ле н и е м  н а  входе и  выходе. 
Д а в ле н и е  после р е гу л я то р а  замерять 
m q h o ва куум м етр ом  МВ 68, в {6 0 0 )  
ГО С Т 9 9 3 3 -7 6 .

Ге р м е ти ч м о с ть  в се х соединений
проверяется с помощью мыльной 
э м у  л  ь с и и . Р е з у л ь т а т ы  проверки 
с ч и т а т ь '  полоо/сиГП^ л ь н ы м и , е с л и  
при и с п ы та те л ь н о м  дав ле н ии  втече
ние 3 м и н у т  не н а б лю д а е тс я  увели 
чивающихся в  объеме мыльных пузырь
ков в  м е с т а х  соединений.

е̂док̂ 'м Пхга
ЧистГР-Ю М -0 4 -0 0 -0 0  ТУ

КопйооЗсУг - дг>1 2*£95 -02. 6  '  <QoZ*om JT4
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1 1 Обозначение /Наименование 4
Приме
чание

■с

I i
Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Документация • Стандартные изделия ___.

^ - /Л Л Г .Л Л .Л Й .Л /?  ТУ Технические Условия / ___

В TP-fOM-ОЬ- до- ООС6 Сборочный чертёф Вентиль запорный ___

г& - Ю н- ои- оо-аавп Ведомость покупных фланцевый /бкч/бп ___ ____ —

d- изделий 1 у32; Ру 235МПа 1___ _____

— __ Сборочные единицы ___ — —
ГОСГ/в/65- 72 /

i - /
2
3
4
5

ГР - Юм-O b - 0/-ОО
/

Расходною стояк ~ Т
— j - I f ёентиль угловой

Гр  -ЮМ-ОЬ-ОЗ-СО коллектор / l (tScfSSut) &-Ю-25

ГР-Ю М-ОЬ-ОЬ-ОО Трубка 2 I ГОСТ /0094-75 2 ! " _

Г&-Ю М -ОЬ-05-00 Поворот ГГ ' Гайка MZ6-6H. S. 0/6
ГР-Ю М -ОЬ-06- оо Ш туцер / 1 ГО С Г  S9/S-70 /6

6 ГР-Ю м -О У-07-00 Трубка импульсная / 23 фан муфтовый //56бк
1—

_ j

d

, 7 ГР -Ю М -04 -OS-ОО Трубка импульсная / *» Ду /5 ТУ26-07-/06/- 72 /
Р

* 24 Шпилька ПЗСГггоиг-Тб t z
-

,3
1

М/6x80.66.0/6 6
Д е та ли 1

Прочие изделия
d/0 ГР-ЮМ-OU-OO-O/ контр -  гайка 2

Г>/ ГР -  /ОН- 04- ОО ~02 Прокладка 3 25 Предохранительный
* /2 - о/ Прокладка S

s

1

клапан-отсекатель
/3 -0 2 Прокладка 3_ ~ i LEH/f -°/л производство

j t o /4 ГР - ЮМ-си-0 0 -0 3 Ш туцер f iСРР /
/3 ГР-Ю М -ОЬ-ОО-ОЬ Заглуш ка J L

щ
1

1

t 26_ Регулятор низкого
7 давления РД-32м/%с ' 1

** г j

i

s
i

-

ГУ гои РСФСР - 99/- 70Е /

27 Головка редукцион-
I -

T ------Г* ----------- Г  I------1--------------------------------- 1

d
t ~ 1 --------------Г — t— 1 ’Г Р - Ю М -О Ь -О О - О О мая ГР-/о

t_________________ _ ________ ______ L _  ___ ' Г У  2 6 -0 & -4 8 S -7 3  . ~ Т
j—

ft
g

т а
т а к

ЛаВюемоВа
ЧихойкоВат g Головка редукционная 

с двумя регуляторами
Лит. ХЛист ХЛистоВ i_____
я г г 1  / 1 г н

MTf.omdРодим t£&Lr кАУ ' \ МинэкиякамхазfiCQKP
Гипромиигаз

.. ........  1 ___ I j
Г Р - Ю М - 0 9  - 0 0 - 0 0  |

I
**№
7iS

ЖураВлёВпWWGmA[ j „ i — 3СЬмушоВIM rtt| п / Auer ivs докуm. \fiodn. Warn
•JS j  i Korwo&ajt: & A - Формат ЛЬ — Копировал: JT«W 23695-32 V
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1 Проб ерить герметичность соединении подачей пневмати

ческого давления /МПа, Давление после регулятор а заме

р я т ь  нанобакуумметром М д-Т-53, 3(600) ГОСТ 9933-75.

2. Покрытие нардуэрсной поверхности^ кроме присоединит ель

ных поверхностей рланц ев и  р е 365- грунтовка ФЛ—О/З 

коричневая ГОСТ 9/09-8/ (/  Л} эмаль //1)-/ЗйГ7. Ар-серая 

ГОСТ 663/- 74
5. Поз. /5 — взамен трубы сбросной сэрсиусанноео газа.
4. Трубки импульсные поз. 7J 6 гнуть по месту при 

сборке

ГР-Ю М -ОМ ОО-ООСБ
ШиЛиспк дакчн, 'ПодписиХат Головка реСукцион- 

мая с двумя ре гул я- 
' торами 
Сборочный чертёфс

Лист Нассо. ]НосштЗ
ТИП _ .НОкитин <о Ы

Н Ч),0 J f:/aРа5рр$.{Ха&оена&а /Л0
Прав ЧихзОясва w t/контоЗайизв Ш и Ласт \Листов /
‘тЬчстд. Гадим • Мин%сихко**хо£ fiCQOCP институт* Гипрониигаз wН конто
Ут$ СгргушО*̂

им

аз<£ГЭ-0 2 9 Фсочат Л З



/ * Родмер для спросом.

2. Реука данные предельные отклонения размеров- 
И  /4 у h 1b ;  + l i l t . .

Г Р -Ю М -О Ь -0 0 - D l
Л и т Массе HoCivTob

И 0t076 /■/

Лист 1 -й_С/7?Л* *

Jtv\Xu cm
____ A jajdc5

fipoS . 
TVcw/ ĉ»

ы:докуч

5 Л*СК?£ 
М-*>/

кочароба 
Jlc$pc«aSc 
ЗойиеГ yxoSa
#т£*£Ш
-Ъдин

к о н т р - г а й к а

lUraruib 55-М1ГССГдЖ0=П
ийм Ч > 20-Т-В ГОСТ !С5?~ 73
копире Sox-

zo-oomo-HOi-dJ
I I

J L
Mf

i
*
см

О д  о  з н а ч е н и е М .Н » Iff, мм М осса#

ГР-lOH-Ob-OO-OZ 65 3 3 0.0/

-01 /8 10 0.0006

-0 2 US 19 O.OOUZ

-0 3 Ь 5 39 а  оо/2

*

1 .
*

1. * Размер для справок.

2 Ре указанные предельные отклонения размеров: 

H fb j h  / 4

Uih JLp0»j
Рырод
PpoS.
Г контр
Рук IP
Н KOimp
Ут5

Hs8o<yf-f
Kô apoSa,
ZoSpEHpSu
ЗсйчеЗ
ЧиТССяО*ь

АзА,

Подл.

- ш
; MuiX

Ест
'Ш
ш

ГР-ЮМ-01+-0 0 -0 2

Прокладка
У^В Я Р

UA Псромит П Н 5 -2 1 Ш 4 8 Ш

М С*.ТОЙ] / ; /

TUxrrt \2vcmoS_I
Мим?& ЁР вя*  

Гипрониигаз
KpnjpoSoя- x«g zzcvs-oi ю формат JTV

*№
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f. Неуказанный предельные отклонения размеров;
л - /4 , Л  / 4 ; + 2П& .

2. Локрь/тие Ц9.

ГР -ю м -о ь-о о -о з

Штуцер

—  Стах*. 20 ГОСТ tOSf-74
||Лп,,пл/л*‘ ?**>»

Лит. 'Масса росилпЬ

1
0,07 Z '/

Лист 1 Листов /
МинусихмонхозРСФСР

Гипрониигаз УА
»п

аЬ
л\

пА
п.

ид
ат

а 
йЛ

ж 
\По

Ап
 и

 да
та





25
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Обозначение Д , M#r Л Масса
ГР - ЮМ-04-01-02 ез £9 C.04G

-Of ео 50 о.1го

i  Н е у к а за н н ы е  п р ед ел ь н ы е  о т к л о н е н и я  р с?зм ер о £ :

-g r * Lг

Г Р - Ю М  - 0 4 - 0 1 - 0 2

И

бист Массе

ОН Ter S
Л

Vkycus/n

/■/

с crr,ctА *
Д^-л^АСгчо-С? -СФС°

UJL

1 4 Обозначение PfauAteHO&cJHue. 4
Приме
чание
'

Документация _
-

4И Г Р - 1ОМ-04-О2-ОССБ f 1 £ 5. 1 $ t -

-
Метали

№ £ Г Р -1061-04-01-OB Донышко /
PM 3 ГР"~ Ю М -0 4 -02  - 01 Т р у б а /
т 4 ГР - Ю М - 04-02 -  02 Ниппель V
№ S ГР  ~ Ю М -0 4 - 0 2 -0 3 Гайка ' 1 _
№ 6 Г Р - Ю М -0Ц - 0 2 -0 4 Прокладка /

*
‘

ъ
I

1

1

►

-
'

•

1

I
ъ
I

1

4

<Ы лист Ж  " Зокцм Ло&п Jd/Ь / Р-Ю М  -0 4 -0 2 -0 0

I
$

.L‘cjcc5
Лрс£

> aSpShvBc 
Ьс'г'О'с-ЛЛбе-

•'\ Г iaj 
Ififrr Ш й

CC/myĉ ep

Л и т  /.taCT) Лис тс о
Abv c~c Сес̂ </ ч ~Я\ i ___ t__

Mi/HJKVAdCHXCi K̂ Cf'
снет и п у ” ty 

„ ГиРПОнс'2 ~а^S _-л Ли

,h*:c~r~'Cv .1т А л /„ A?DCъ л  a' :
ч-_.г - to ~
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9эоо-гсно-мс»-си

%

tffeyKQ3QHHb& гредельные отклонения размеров; + Щ£-. 
Z*Pa$ м ф для  справок.
г. Кпъо вв-н туъд-fos toshBz.
4. Шовл/2-сверка ручная дуговая.

ГР 'Ю М -0Ь-02-00СЬ
Лит Масса НсшлтОЬ

и 0 5 / - /

Лист \ Листов 1
Мцнжил колхоз0C<Z>C0Гипрониагоз

'&нУ1иаг
°шраЬ.

ы:докун
Ш 0ВНО&1

Подо, Штуцер
Сборочный чертеже

ЧлонтсХШоа6лё£с
Родин Копира&алг &***

■■ U2-
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ггттг̂ ттг̂ гггЯ
*оV
<Мм ^
.3

4-0 _<м

. I
1. Неуказанные предельные ■■ отклонения размеров: 

H fU ;  f i f U ;  t  -& J k .

\

1
а !

—
X.jcr ч :да к :ун Г7айп Sam

_
7 г jo1 * _ Ч> *
‘ *\ lump 
\-- т 7

комароба_
Хаёрр,.чо?а_ 
3 a J^ c S  __ л£ хайлоба

Рас'к'Н

щ

ж

й е

РОШ

ГР-Ю М -ОЬ -02  -02

7 / и п п е л ь
\

Ttjm. Масса ЧасшюЪ

И 0,02.7

SSocrrt 1 JlocmoS f

Сталь аО ГО СТ/0 5 0 -
HdMMtxjJueOtiXobРСФСР

/ и п р о н и и го з
когифобал JTcj\

ok-Dp П 4UQQ(j\̂
Qi/ trs*fl [

£Q-‘2Q-*70~HQ f-rfj j 
3 0 i / *  т  S O 't r

I
M 2 : f

1 * Размер для справок.
2. Неуказанные предельные отклонений размеров: 

H f U ;  h t b }  ±

3. Покрытие Ц9.

Г Р - Ю М -Q U -O Z -O b
ШЯиМ iLd^M

'Лн\Хисп р* докуч пост. Zara
Гайка накидная U  I jq » 7z | / y

L k j  Л  Е 5 5 е т к

Кнант?. Щро&л1 глммг &-г-втстю$г*7$ /Ьпраниигаз
КогмхзВоя: Х а
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4 & . S

н 4 f S

J r *
«VI

Ш ___ Jт— 1-----------------■

f.* Размер Sjtjt cnpoSoM
2  А'еул-о’З аниме рреОеМнМе отклонения резлероЗ- 

О  M s  f t f b .

г р - ю м т о 4 * о г - о 4

Х/fcrrt 1fifercca
Г

L Qaoas f:f

J*u~m 1 JfocvroA / 1
flftsKJVL'jrxoMJcazседэе.о

Гепрснииг <уЗ
s > a a w g y  /У  у

„ __ ____• . ___ \ ж \

i i
С О сзн ачен ее NcruMGtfoSawee I

/грилге-
YOP?£/&

1

- — Mo/ft/Menmcu4t/3t

.

s __ . fO f if -o k - 0 3 - D O C S Соороч.нРгО ч-ерляв&г

_ r_.\___ '
__ j Memcrj7tj A

m £ P : / O M -O b -o r - 0 2 - o r Д ON6 7 USA'S Y _
ЯЗ 2 Г Р -/ О М -0 4 -0 3 - O f Г р у з а
#4 —

!j P P -/ O M -O 4 -0 3 -0 2 |!
3

i—
U _ __

i
„

i-----------

>

m
p 1
1
\ i i

J
_ __ ,__

' ' 1 ■ ■ — ■ ■ i,,.̂

P

i

— . *-r«„

I _ ..

— ___

i

_  ̂, i

_■_ -- .
_ ..___ _ *

i

1T-
r Ц-1 . 1

Щ.

- —— —
\ Г Р -г о м -о 4 -о з -о о  Ji$xm й-всхумГ /Ш о %QTQ

•ft

HJ3DCT?
nio&

fcSpew&r
H<jxaw:od^ —

К о л л е к т о р

ЛИ/т Lfoc/v Jfaerei j
Нан ord
Ĵ*pHTpP /У' 41

Равен  ~ 
Wypc&ttSs

Щ Г ____
s ’.. 11 / \

PCqpcp j 
/*UOpONUi/ГСГЗ [

J Ъг/Г?£ "A?c*v# "Ils§£/Г.-гPfJtfStlS
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1, #Раънсры для справок.
£. Неуказанные предельные отклонения разнероб:. 

Н К  -, л  /^  -, ±  S J^ k ..

Лисп, МСдСкун. Поёп Катг
ftxworff. Нонароба р о д е

g p g fc-. тЬ&емоба Ж 1 Щ&
г.мантр. Зойиеб
Рук-гр. Михайлова № 1
Ммонтр ЖцроВяВба
Ут8. Радин И31л

гр-юм-ои-оз-о/
Труба

ГоиВа SQ̂ srocr873̂ -75 *руаа о га го сг 87зг~74

Лит Масса Масштаб
И 2,95 А2
Лист \ Листа S /

Минэ/сияконходРСФСР
Гипроииигаз

kQnupQ&QXt cfoy. 2369̂ -02. f5> Фойна т Яр



! l
 ̂ Обозначение НоименоВсгние '4

Приме
чание

*

У1сжилчс.нггкуция *
,

m Г Р - ю м - т - о ч - о о с Б Сборочный чертеж-' * Л е т о  а  и' •

M 3г Г Р - ю м - о ч - о г - о в Ниппель /
№ i>. rP - ю м - о ч - о в - а з Г о й н с /  л /
№ гi Г Р - ю м - о ч - о г - О Ч Прохладно /'
M 4' Г Р - Ю М - О Ч - О У - О * Мч<рта У- "

_ *
_

1ъ
i

‘
-

1

i
* f

*-
'

i
i -

-
. ; 1ъ

1

1$
%

'

■ Г Р - Ю М - О Ч - О Ч - С С
*

Ь м /к/ся IVч * +■ f?c&n~•W
!Лs

I *03per5 Ъ В р е н с В о

TpyS kC f■»'1 «л % /Л̂/ry.i _ . . . *

Л и  т  /,4/СЛ7 Л с г с г о б
n/oo6 Г ь 'г с г г с ё с

Г С С с* ф*-г
й̂ГДлж W T - i■ptP'̂«fwrr £xxpv(0tfte2 - № Р С Р  

„ С / п р а х с ' Ы о з  ”
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 с ЯЭОО *?O*70-W/-cU

хЯеумозонныр /предельные отклонения размерю#.- 
Ъ* Роычеры для сгра&ок.
3. АЪей ЯВ-Н ТУМ -№ 5Ш 1-8£.

Up , tuOl шЬоКУЧ. Some
_  РаъраЬ. 

Проб. НизсойхоВа
l.p ft
iHft

Т.#(wmfi Зайцев ф щ
И. конто Жураблёба ftpfi
Ут8 Радии Ж

ГР-Ю М-О^-ОЬ-ООСБ

Трудна
Сборочный чертёус

Лит. Масса МасилиЪ

И 0,54 /7  \

Лист 1 Листа8 /
МинясилкоихалРСФСР

/Ьлрониигаз
каоирабая: &ау Формат ЛЬ

Ч -s )

Обозначение НИ Носову
ГР- 1QM-Ob-0U-01- /9 ОМ

■ -я 39- . OJS

1. Неуказанные предельные аажяонениз аезьмероЗ: 
Л / 4 ; H& i t  T^k.

% Узн Лист и :  доку.н. Подо. Жата
Рй5оад‘ kOHCPoSa f o u r / j m i
Про8. Лабреноба А 'Ш ff№
Т. контр Зайцев
Рук гр Михайлова & / s& b' И. контр 
9п8. “Журабяёба

Редин

ГР -  fOM -Oh-OU -0 7

Mytpmc

ОШ. Сталь 2arQCTfOSO- 74

Лит, Масса НосшгРЬ

Сн.гаБл. f i f

Лист f2ucmcB~j
Huhohju ЯКОНХСИ РСФСР

л ипрониигаз
Нопирсба*: j&tfv 2349S Q g 21 Формат JgV
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be
r?

3DQ0-S0-b0-W0l-dJ

1. Неуказанные предельные от клонения р а зм ер о в  1

Z. Детали позиции д о с н я ть  с РД-32М ТУ209РСФСР-99/-78£

Щ1Ш1 ГН&Ш Л ГЯЬЖ ТОНГ.

I  Проб
Т конгр
щ в .

даицсб

h*Ohmp
7**7*$

ЪЬрсноЬа\

A1uxcnJAo£j
Жь'ро&лебА
РьЗан

Ш

Хоъ/рЬ£ал

t~p- 10M-04~0S-00CB
/ft/m Л

и toe пг
Поборот  

Сборочный чертёж

г Й З Э Е ^ З Э Е 'Э З Я

1/неггн//7н) ‘Г)
--------------------- ----------------------------- 1_gГиПрОНЖГОЗ "

zsd*$4>z 2 г  ё ь лж т

•Ълст Е И 2 Ж
иЪн*1*х&*Асаз РСФСР
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пtuL

Г побернито. 
MUt

д+о,г

ВидЛ

45°* Г

ф/35*'

1. Неуказанные предельные отклонения размеров * Z6/5..
2. Размерь/ для слрабок.

-

J$w Лисл н/Гданцм Подп - ZfcTp
pQiOaB
ЛроВ

LUarncmoSa
ХаВрв*а$й .ЯуЪ )ч_

yatjK
1Л 1-

$5 Z

t

Т контр
м>им1
‘2*.рнгрр_

SouL-seS  ̂
HuxacxcSn 
Ж^РоСнё^о 
Pofto*t

й а :

■

ГР -ЮМ-0и-'06-00СБ

■ Штуцер
Zficpowrfbju чер т ёж

ГГ a1

Масса НосштсЪ

гг Г-2
Лист _̂____ jOT)D* 1

Мип гуту л-д о v:ra3

i ипоймшигаз
tpcp-’Q р :

(0-90-W - H O l-dJ *Ai
В П

m s )

1* Pa inept/ для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения рцьнероВ:

' b fH  ;, 7Г/4

i/jw Ẑ cm мвданун,- flocfr. ЯЬзи

_
‘•Kdfimp
Рун tp_ 
?i kQurnp 
У,-т$

•dQHQpoSo
ZG&pe'HOSQ
Зайцев
ПдХСйяОба
Y ^ A ie k .
Роды-

$ 5

/

ГР-Ю М -0Ш 06-01

Штуцер
13E3IESS33I Е9Я5-»

ом 1 ft
Т &  &*5ГР£Т&?ЗЬ-  75 
>гУ £-#>- 5 focrevsy 74-

|Л^а7>аГ 7

Гипронииг&з
kjon^pC&QX- JTtfy 256 95-02  7*f -  »jV
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1
1 I

$ & о з м а ч е н и е М с ю м е н о б а н и е
1

П р и м е 
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я  1

,

а Г Р - Ю М - О Ь - 0 8 - 0 0 С В С б о р о ч н ы й  ч е р т ё ж

*

Д е т а л и

м / Г Р -Ю М - O U -  0 7 - 0 Z Г а й к а  н а к и д н а я  . 2

5 4 2 Г Р - Ю М - О Ь - 0 8 - O t Т р у б а / 0 ,Ь 6 к г

Т р и Б а  /5 * 2 .5  Г 0 С Ю З * -7 5

- 8 - 2 0  ГО С Т 3 7 З Ъ -7 < г

С ‘ В О О ; A / ^ j'V

'

J

______

Ш * -

ГР-Ю И -ои -08 -00

Трубка
импульсная

j Лист Ластсб

MLTiOfUJjixDHxai, ", РСФСР
Гипроншеаз

%опиео$ая: 2369S-Q2. 27 Формал* $•+





[ I  $
Одогнсгчение Наги#тено6&ние 4

Прг'лге - 
ч&ние

: ..V - .. ... . - Документация
\ .

f*5 рэпё.з-ю-оч- odc&~~ Сдсрочный чертеж
* -

*■ Дет&Аи
*
АЧ 1 РЭП 2SA-i0-04~ff -Or Штуцер /
м г Рэпе.ВА - ro-04- tr-op Доньнико 1
м <? РЭП2. SA -Ю-04-ir-os Корпус /
АЧ Ч РЭП2.5А - t0-O4- ft ̂ oZ Штуцер /
АЧ S РЭП 2. SA-fO-04-ГГ-оо Доныиино /
М G РЭП2.5А- tO -04- ff- oa Ниппель /
АЧ 1 РЭП2-5А -fO-OV-ff -o r Г ! 1
АЧ 8 P3P2.SA ~fO-0*/-o<$-os Го Он СУ г /
№ 3 P3H2.SA - Ю-ОЧ-03 -  02 11

2

t ■
«

i
it

*'
\-4-

~
'

РЭП2,5А -Ю -О Ч -Н -О О

Соас/3
разделител ыныи

Аию. Аист АистоВ
*\ ( 1
МинжилконхоЗ РСФСР 

институт 
Гип&оыиигсга

кЬгн/ро$сгл • o t

A D -H -p o -O H  V9'dUSd
Z8

S*

Неуказанные предельные отклонения
р а зм е р о в  Н М  ’,  h  14; + А Х И

2

1 РЭП 2.5А -Ю -0 4 - H - O t

\
Лит Afcrccar /Аасшт

К 0.(Ъ г н

Аист \ Лист об /

' - W
/Иинжилкомхоз РС?С& 

институт 
„ Ги п р о н и и га з
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